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18. V - 24. V 77. HANNOVER 

... informirajte se o novom programu BORKLE­
-ovih strojeva za površinsku obradu , odnosno 
prešanje. Da bismo vas mogli iscrpno savjeto­
vati , naći ćete BORKLE-a na 2 mjesta na Vele­
sajmu LIGNA' 77. 

Oprema stolarskih radionica 18. hala, 101. štand 

Industrija namještaja 19. hala, 203. štand 

Lijepljeni građevni elementi 19. hala, 203. štand 

BORKLE-ovi specijalni strojevi stoje prije svega 
tamo gdje se pridaje važnost kvaliteti, ekono­
mičnosti i održavanju. 

BURKLE 
tehnika koja 

Kratkotaktna protočna preša serije HSO/D 

■ Planiranje i savjetovanje po željama kupca 
■ Povezivanje bez problema, jer su pojedinač­

ni dijelovi postrojenja i upravljanja iz vlastite 
proizvodnje. 

■ Neznatan trošak za montažu i puštanje u 
pogon zbog svrsishodne konstrukcije i cje­
lovitog ispitivanja funkcioniranja prije ot­
preme. 

■ Ušteda u troškovima za energiju zbog izo­
liranja pune površine grijaćih ploča. 

■ Hidrauličko upravljanje bez potrebe održa­
vanja kod kompaktnog načina ugradnje. 

• ima budućnost 

® 

Obratite se za savjet našim Inženjerima! 
ROBERT B0RKLE GmbH & Co. 
MASCHINENFABRIK 
D-7290 FREUDENSTADT 
Telefon br. (07441) 58-1 
Telex br. 07-64 227 



Proizvodni program 

TA-1600 

TA-1400 

TA-1100 

PAT-1100 

RP-1500 

RP-1100 

P-9 

AC-2 

KP-4 

PP-1 

PCP-450 

PC 1-4 

OP-1 

Automatska tračna pila trupčara 

Automatska tračna pila trupčara 

Automatska tračna pila trupčara 

Tračna pila trupčara 

Rastružna tračna pila 

Univerzalna rastružna traćna pila 

Pilanska tračna pila 

Automatski jednolisnl cirkular 

Klatna pila 

Povlačna pila 

Precizna cirkularna pila 

Prečni cirkulari 

Automatska oštrilica pi la 

- uređaj za gater pile 
- uređaj za široke traćne pile 
- uređaj za uske tračne pile 

OTP Automatska oštrilica širokih tračnih pila 

RU Razmetačica pila 

- uređaj za gater pile 
- uređaj za široke tračne pile 

VP-26 Valjačica pila 

BK 
AL-26 

ABN-4 

- pribor za valjanje i napinjanje pi la 
- stol za uređenje listova oila 

Brusilica kosina 

Aparat za lemljenje 

Automatska brusil ica noževa 

Razni strojevi za finalnu obradu drva 

TVORNICA STROJEVA 

41020 Z A G R E B - Savski Gaj, 
XIII. put bb - JUGOSLAVIJA 
Tel. : Centrala: 520-481, 521-331 , 
521-539, 521 -314 - Prodaja: 523-533 
Telegram: BRATSTVO ZAGREB 
Telex : 21-614 



Odluč~iuće ko~takt~ 
uspostavite na sa1mov1ma 

uHanoveru 
...................................................... 

LIGNA HANNOVER '77 
Medjunarodni sajam mašina i opreme za drvnu 
industriju 

18.-24. maj ...................................................... 

PREKO 50.000 STRUćNJAKA IZ CIJELOG SVIJETA 

750 IZLAGAćA IZ 30 ZEMALJA 

MEĐUNARODNI KONGRES ZA OBRADU DRVA 

SAVJETOVANJE O STROJEVIMA I ALATIMA 

ZA SVE INFORMACIJE I PROPUSNICE 
OBRATITE SE ZASTUPNIKU ZA JUGOSLAVIJU: 

...................................................... 
JUGOSLAVIJAPUBLIK 
11000 BEOGRAD, 
Knez Mlhallova 10 
Telefon: 633-266/517 
Telex: yu pub 11 125 

JUGOSLAVIJAPUBLIK 
41000 ZAGREB 
Krašova 14 
Telefon: 411-836 
Telex: yu pub 21 835 

--------······················································--------

STRUČNJACI U DRVNOJ INDUSTRIJI, PILANARSTVU, ŠUMARSTVU, POLJOPRIVREDI I 
GRAĐEVINARSTVU: 

ČUVAJTE DRVO JER JE ONO NAŠE 
NACIONALNO BOGATSTVO! 
Sve vrste drva nakon sječe u raznim obli­
cima (trupci, piljena građa, građevna sto­
larija, krovne konstrukc'ije, drvne oplate, 
drvo u poljoprivredi itd.) izloženo je stal­
nom propadanju zbog razornog djelovanja 
uzročnrka truleži i insekata. 
ZA TO DRVO TREBA ZAŠTITITI jer mu se 
time vijek trajanja nekoliko puta produljuje 
u odnos·u na nesaštićeno drvo. 
ZAŠTITOM povećavamo ili čuvamo naš 
šumski fond, jer se produljnom trajnošću 
smanjuje sječa . Većom trajnošću ugrađe­
nog drva smanjujemo troškove održavanja. 

Zaštitom drva smanjuje se količina otpa­
daka. Zaštitom drva postiže se bolja kva-
1 iteta, a i time i cijena. 
U pogledu provođenja zaštite svih vrsta 
drva obratite se na Institut za drvo u 
Zagrebu. 
Institut raspolaže uvježbanim ekipama i 
pomagaJiima, te može brzo i stručno izve­
ste sve vrste zaštite drva tj. trupaca (bu­
kva , hrast, topola, četinjače, sve vrste 
piljene građe, parenu bukovinu, krovne 
konstrukcije, ugrađeno drvo, oplate, lampe­
rije, umjetnine itd .) 

INSTITUT U SVOJIM LABORATORIJIMA OBAVLJA ATESTIRANJE I ISPITIVANJE SVIH 
SREDSTAVA ZA KONZERVIRANJE DRVA, POVRŠINSKU OBRADU, PROTUPOŽARNU ZA­
ŠTITU DRVA I LJEPILA. 



•DRVNA INDUSTRIJA« - časopi-s 

za pitanja eksploatacije šuma, me­
haničke i kemijske prerade drva, 
te trgovine drvom d finalnim drv­
nim proizvodima. 

Izlazi kao mjesečnik 

Izdavači i suradnici 
u izdavanju: 

INSTITUT ZA DRVO, Zagreb, U!. 
8. maja 82 

šUMARSKI FAKULTET, Zagreb, 
šimunska 25 

ZAJEDNICA šUMARSTVA, PRE­
RADE DRVA I PROMETA DRV­
NIM PROIZVODIMA I PAPIROM, 
Zagreb, Mafuranićev trg 6 

»EXPORTDRVO« Zagreb, Marulićev 
trg 18. 

U r e d n iš t v o i u p r a v a : Za­
greb, U!. 8. maja 82. - Tel. 44~11. 

Izdavački savjet : prof. dr 
Stanislav Bađun, di.pl. ing., prof. dr 
Marija,n Brežnjaik, dipl. · g., mr 
Marko Gregić, drupl. ing., Stanko To­
maševski, dipl. ing. i dipl. oec., Josi.p 
Tomše, di,pl. ing. 

U r e d n i č k i o d b o r : prof. dr 
Stanislav Bađun, dipl. ing., prof. dr 
Stevan Bojanrl.n, dipl. ing., prof. dr 
MaI'ijan Brežnjaik, dipl. i.ng., doc. dr 
Zvonimir Ettinger, dip'l. ing., An­
drija Ilić, doc. dr mr Boris Ljulj'ka, 
dipl. ing., prof. dr Ivan Opačić, 
dipl. ing., Teodor Peleš, dipl. ing., 
prof. dr Božidar Petrić, dipl. ing., 
mr Stjepan Petrović, dipl. ing., doc. 
Staruslav Sever, dipl. in g., Diniko 
Tusun, prof. 

Glavni d od g ovorni ur e d ­
nik : prof. dr Stanislav Bađun, 

dipl. ing. 

Tehnič,k i u r ednik : Andrija 
Ilić. 

Urednik : Di.nko Tusun, prof. 

P r e t p I at a : godišnja za pojedin­
ce 150, za đake i s tudente 60, a za 
poduzeća d ustanove 690 dinarn. Za­
inozemstvo: 48 $. ž iro m . bir. 30102-
-603-3161 kod SOK Zagreb (Institut 
za drvo). Rukopi.si se ne vraćaju. 
Casop is je oslobođen osnovnog po­
reza na promet na temelju mi.§lje­
nja Republičkog sekretarijata za 
prosvjetu, kult uru i fizičku kulturu 
SR Hrvatske br. 2053/1-73 od 27. IV. 
1.973. 

Tiskar a »A. G. Matoš« , Samobor 
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RUDOLF SABADI, dipl. ing., dipl. oec. 
Zagreb 

ODK 634.0.7 

Primjena 
P-V-analiza 

metoda praga rentabiliteta, stope kontribucije 
u analizi poslovanja drvno- prerađivačkih pogona 

Prikazuju se jednostavne metode primjene analiza pragom rentabili­
teta, stopom kontribucije i analizom dobitak-volumen kod drvna prerađi­
vačkih pogona. Primjerima se pokazuje, kako se na jednonstavan i jasan 
način dolazi do pouzdanog uvida u poslovanje, potrebnog kod donošenja 
poslovnih odluka. 

KI ju č ne riječ i: prag rentabiliteta - stopa kontribucije - analiza 
dobitak-volumen. 

THE APPLICATION OF BREAK-EVEN POINT ANALYSIS, RATE OF 
CONTRIBUTION ANALYSIS AND PROFIT-VOLUME ANALYSIS IN 
TIMBER INDUSTRY PLANT BUSINESS PERFORMANCES ANALYSIS 

Simple methods of break-even point analysis, rate of contribution a.na­
lysis and P-V analysis in timber industry plani business performances ana­
lysis are shown. llustrated with several examples how in a simple and clear 
may a reliable view into performances were obtained, required in decision 
making. 

K e y w o r d s : break-even analysis - rate of contribution, P-V analysis. 

UVOD 

U suvremenoj proizvodnji nemoguće je rasta­
viti -rad tehnologa od rada e!lronom~ste. Tehnolog 
mora imati pred očima sliku koje će tehničko 
rješenje dati uspješnost poslovanja radne orga­
nizacije. Ekonomista pak mora imati pred očima 
koja su ekonomski optimalna rješenja tehnički 
izvoddjiva. 

Makar se radilo o poznatoj tehnici, inženjeri 
drvne industrije u svakodnevnoj praksi premalo 
,primjenjuju metode analize -pomoću praga ren­
tabiliteta, stope kontribucije i P-V analizu, pa je 
korisno dati nekoliko primjera o tome kako se 
izvode modeli i na koji ,se 111ačin upotrebljavaju 
kod donošenja poslovnih odluka. 

Opisane metode su pomoćne. Prednost imaju 
u tome što jednim jedinim grafikonom prikazu­
ju cijelo poslovanje i slikovito ukazuju gdje va­
lja tražiti optimizaciju u poslovnim odlukama. 
Nedostatak metoda je, uostalom kao i kod svih 
simulacionih modela, u tome što je obuhvaćen 
samo mali broj faktora iz stvarnog života. ZJbog 
nužne simp1ifikacije, modeli imaju tendenciju k 
linearitetu, a iskustva nam pokazuju da u pri­
rodi nema niti pravaca niti jasnih ,granica. 

Zajedničko svim tr1ma metodama jest da a­
naliziraju troškove nastale u radnoj organizaciji 
rastavljene u fiksne i varijabilne. Takva pretpo­
stavka ima svoje -epravdanje samo ako model 
promatramo u ,kraćim periodima, jer dugoročno 
svi troškovi imaju tendenciju da budu varija­
bilni. 

Kod ovakvih analitza služimo se prema tome 
kratkoročnim modelom. Periodi su obično jedno­
godišnji, najuobičajenije se poklapaju s poslov­
nom godinom, kako se ona iskazuje u poslovnim 
knjigama. 

1. METODA ANALIZE 
~OM RENTA,BIUTETA 

1.1 Primjer 

Iz puWikacije »Statistički godišnjak SFRJ« 
(1975), i2danje Saveznog zavoda za -statistiku, 
Beograd, uzeli smo prosječnu organizaciju udru­
ženog rada za obradu u našem primjeru. Dakle, 
u našoj fiktivnoj radnoj organizaciji sve bi od­
govaralo nekom idealnom prosjeku jedne orga­
nizacije u drvnoj indust·riji: broj zaposlenih, ma­
terijalni t-roškovi, amortizacija, dohodak, obveze, 
osobni dohoci, fondovi i ostalo. Isto tako bi, u 
stavci troškova, razvrstavanje na fiksne i varija­
bilne odgovarailo nekom jugoslavenskom prosje­
ku. Takva radna organizacija ima širok asorti­
man proizvodnje: pilansku i finalnu proizvodnju. 
Pretpostavili smo, što kod analiziranja koja se 
vrše u konkretnoj radnoj organizaciji valja svaki 
puta utvrditi, da data mješavina proizvoda koju 
radna or-ganizacija proitzvodi predstavlja opti­
mum. 

lzvPŠili smo zatim -sekicioniranje kod korišće­
nja kapacitetima od O do 100 %, u rasponima ipo 
10 %- Ukupan ;pri,hod smo ·simuliraili pod -teoret­
ski opravdanom, a praMično ·potvrđenom prelt• 

57 



Tabela 1. - Ukupan prihod, t roškovi i prosjel-ni troškovi pri različitim korišćenjima raspoloživim 
kapacitetom 

-~ 
C ., "' ·2 ·u-
~~ ·a ·g ·- ·> ·-] '> .... -

&.·2~ C o,O 0U 0...lc o.._.,!tl .,. l1 
~~ :::, "'"" :::, ,_,,,, 

e OS s~8 .,. ... o 
ep ~ ;::it ;:i"' ... ..,_ > -

Milijuna dinara 
o 6.4 6,4 o.o 

10 15,1 6,4 8,7 
20 21 ,7 6,4 15,3 
30 25,1 6,4 18,7 
40 29,2 6,4 22,8 
50 34,8 6,4 28.4 
60 39,7 6,4 33,3 
70 43,8 6,4 37,4 
80 45 ,3 6,4 38,9 
90 45,5 6,4 39,1 

postavkom, da ·je rsti manji kod nepotpunog n• 
sortimana, a ovaj potonji je tim nepotpuniji, ćlm 
je korišćenje kapacitetima manje. Sekcioniranje 
nam je potvrdLlo -da krivulja ukupnog prlhodn 
slijedi blagi oblik slova ..S«, Je-cliničnl troškovi 
asimptotičkl padaju približavaj ući se u bc ko­
načnosti jedini6nim varijabHnim troškovima. 

Rezultati koje s mo dobili pokazuju da je naj­
veći dobitak kod korišćenja kapacitetima od 
100 %, Kod sasvim konkrelnih radnih organiza­
cija, to vjeroja tno nije slučaj, kao u našem pro­
sjeku, jer je iskustvo pokazalo da je optimum 
korišćenja kapacitetima negdje oko S do 15 % 
ispod tehnički mogućeg. 

Zadrfali smo se na metodologiji postavljanja 
modela :l'lbog toga -da čitaoca upo-zorimo da je 
kod tehnike postavljanja simulacionih modela 
potrebna preciznost •utvrđivanja svih troškova 
po vrstama. U principu ,bi podaci za ovakve ana­
lize trebali biti na raspolaganju u knjigovodstvu 
troškova. Na ~alost, vrlo -često je tak'✓o lmjigo­
vodstvo u toj mjeri shemat izirano i neki put kao 
da je samo sebi cilj, da podatke valja uzimati s 
krajnjom rezervom. 

1.2 Prikaz modela 

U tabeli 1. i sl. 1 i 2. ,prikazali smo podatke 
dobivene ·naiprijed opisanim metodama. Vidimo 
da prag rentabiliteta postižemo, u našem sluča­
ju, kod iskorišćenja kapaciteta sa 62 %, To, dru­
gim rijećwma, znači da, •tek kada -smo ikaipaci:tet 
iskoristili sa 62 %, ne radimo s gubitkom. Sve 
što je preko toga kapaciteta, urz. pretpostavku da 
su se zadržali pretpostavljeni odnosi, predstav­
lja proizvodnju kojom je moguće ostvarivati do­
bitak. 

Promatrajući grafikon praga rentabimeta na­
še radne organizacije, kao i uostalom svake dru­
ge, vidimo da, ako -snizimo jedinične prodajne 
cijene, koliko nam valja -podići proizvodnju, da 
bismo dobitak održali na prijašnjoj razini. Po-
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8,9 ,72 1,72 2,43 2,00 

15,8 ,41 1,18 1.59 ,49 
23,6 ,27 ,97 1,24 .52 
31 ,9 ,20 ,89 1,09 ,67 
40,3 ,16 ,83 !19 .58 
47,6 ,13 ,79 :n ,56 
52,7 ,12 ,74 ,86 ,29 
56,0 ,li ,70 ,81 ,06 

v~o ,U ,pak ,prodajne cijene, vidimo kako nam 
se toćka 'J)rnsa rcntablllteta pomiče ulijevo. Ako 
bi mo u potonjem slučaju bili zainteresirani za 
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dobitke otprije, iz grafikona praga rentabiliteta 
možemo očitati kd!iko smijemo smanjiti proiz­
vodnju. 

Kod prikaza smo pošli od pretpostav,ke da su 
čitaocu poznate definicije fiksnih i varijabilnih 
troškova. Utvrdiv5i ih, samo ih ITTanosimo ·na gra­
fikon, i to fiksne paralelno 'S osi apscise, a va­
rijabiJne rastući od X = O, Y = iz.nos fiksnih 
troškova. 

Liniju ukupnog prihoda pov.!ačimo iz točke O 
koordinatnog sustava do ,krajnje visine dostignu­
tih ukupnih prodaja. Na osi apscise nanešeni su 
postoci korišćenja kapacitetima, a na osi ordi­
nata novčane vrijednosti, koje se odnose na tri 
pravca (ili krivu.!je) : fiksnih troškova, varijabil­
nih troškova i ukupnog prihoda. 

1.3 Interpretacija i diskusija 

Prag rentabiliteta :ne prikazuje elastičnost po­
tražnje i ponude. Moguće promjene prodajnih ci­
jena utječu na prag rentabiliteta, prikazujući taj 
utjecaj na volumen 'Proizvod.nje i dobitka radne 
01:1ganizacije. 

Ovakav grafikon ipraga rentabiliteta upotreb­
ljiv je kod analiziranja troškova. Dajući slikovito 
relativno značenje svakog od tipova troškova, o­
vaj prikaz pomaže u naporima kod snižavanja 
troškova u odgovarajućim područjima proizvod­
nje. Tamo gdje je volumen varijabilnih troškova, 
napori sniženja troškova se višestruko isplate. U 
takvim slučajevima valja, opet konstrukcijom 
svrsihodnih modela, optimizi-rati veličinu zaliha 
za -sve najvažnije materijale, smanjiti nedovrše­
nu proizvodnju i ubrzati prodaje i naplatu. Na­
dalje, modelima linija čekanja i·spitati tokove u 
proizvodnom procesu i ukloniti uska grla. 

Ako je pak udio fiksnih troškova visok, naj­
bolje i najneposredinije rezultate dat će napor 
unutar radne organizacije za povećanje volume­
na prodaja vlastitih proizvoda. Uz vis-ok udio 
fiks.nith troškova, isti se po jedinici enormno 
smanjuju s volumenom proizvodnje i, na-ravno, 
prodajom izrađenih proizvoda. 

Kada grafikon praga rentabiliteta koristimo u 
programu sniženja troškova, uabičajeno je troš­
kove koje želimo sniziti nanijeti tik ispod limije 
ukupnih troškova. Na taj ·se način može vfome}no 
doživjeti utjecaj ·snieenja takvih tro•škova na prag 
rentabiliteta i volumen dobitka. 

Grafikon praga rentaibiiiteta može biti uspješ­
no upotrebljen kod financijskog planiranja u rad­
noj organizaciji. Nanošenje pojedinih stavaka fi. 
nancijskih izdataka u pojedinim periodima, te 
njihova od.nosa prema ukupnim prodajama i do­
bitku, na jednom jedinom grafikonu ·rječito go­
vore gdje usmjeriti napore za sniženja i gdje 
radnu organizaciju očekuju poteškoće. 

Konačno, grafikon praga rentabiliteta može 
biti upotrebljen kod ispitivanja odluka o suženju 
ili povećanju aktivnosti radne organizaoije. Na­
puštanje ili ubrzan otpi's pojedinih sredstava ili 
pak cijelih pogona, povećanje ili otvaranje novih 
pogona, od1uke o pojedinim procesima <(tzv. odlu-

ke: proizvoditi ili kupiti), n ajam ili nabava sred­
stava itd. najbolje je ispitivati grafikonom \Praga 
rentaibiliteta. Uz određenu ,pažnju kod formu,!ira­
nja problema, grafikon praga rentabi,!iteta osi­
gurava nars da ni·smo previdjeli koji od važnih 
faktora, koji imaju utjecaja na financijski ekvi­
librij radne organizacije. 

2. METOD:A ANALIZE 
STOPOM KONTR,I<BUCIJE 

Metodom stope kontribucije pri vrednovanju 
asortimana proizvodnje (kako postojećih, tako i 
,novih proizvoda), mjeri se utjecaj koji određene 
proizvodne odluke mogu imati na volumen pro­
izvodnje, ·sniženja (Hi povećanja) troškova i iz 
toga rezultirajući potencijal ostvarivanja dobitka 
radne organizacije. 

2.1 Kontlf'ibucija (contrilbutio) c, jest razlika 
između jediničine prodajne cijene jednog proiz­
voda i jediničnih varijabilnih troškova toga istog 
proizvoda: 

C = Iv - Tv 

gdje su: 
Iv = jedinična prodajna cijena proizvoda, 

Tv = jedinični varijabilni troškovi proizvoda. 

Upotrijebivši ovu jednadžbu, možemo izraču-
nati jediničnu kontribuciju za određeni ,proizvod, 
isto tako kontribuciju cijelog asortimana unutar 
grupe ,proizvoda, a isto tako možemo utvrditi 
kontrilbuciju za cjelokupni program radne orga­
nizacije. Uzmimo fi,k,tivan primjer za jednu tvor­
nicu namještaja koja proizvodi gami-ture sobnog 
namještaja i ostvaruje proizvodnju po jednoj 
garnituri, kako slijedi: 

(u 000 din) 

Prodajna cijena jedine garniture sob­
nog namještaja 
Ukupni varijabilni troškovi po jedi­
nici ,(,gamituri) 
Fiksni troškovi za period 

15,0 

8,0 
1.100,0 

Prema definiciji, kontribucija po jednoj gar­
nituri je: 

C .= lp - Tv = 15,0 - 8,0 = 7,0 

Kao i kod praga rentabiliteta, na kontribuci­
ju imaju utjecaja promjene u ,prodajnim cijena­
ma i promjene varijabiilnih troškova, ali ne i pro­
mjene fik!s·nih troškova. Odnos iz,među kontribu­
cije i praga rentabii!iteta je za radnu organizaci­
ju jednostavan i neposredan. Ako je ukupna kon­
tribucija, koja odgovara volumenu prodaja po­
množenoilil11 s jediničnom kontribucijom, jedna­
ka ukupnim fiksnim troškovima, radna je orga­
nizacija dostigla prag renta:bHiteta. Da bi se po­
krilli filksni troškovi, rli, kako je uobičajeno reći, 
da hi se fiksni troškovi eliminirali, radna ·orga­
nizacija mora proizvesti i prodati najmanje · to­
li:ki broj jedinica 1svojeg iproizvoda lk!oji.m tSe do-
st~e prag rentabi!iteta: · 
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Fiksni troškovi 
Prag rentabiliteta 

Kontribucija 

što u našem primjeru tvornice namještaja, koja 
proizvodi gamJ,i1ture sobnog ,narrnješta:i-ar iZIDosi: 

1.100,0 

7,0 
= 157 garnitura 

Ovaj rezultat možemo interpretirati kako ·sli­
jedi: Radna organizacija će za svaku garnituru 
sobnog namještaja, koju proizvede (i proda!) iz­
nad 157 garnitura u promatranom periodu, ostva­
riti po .garnituri 7.000 din dobitka. 

2.2. Stopa kontribucije {S. K.) predstavlja kon­
triJbuciju kao -postotak netto prodajnog prihoda. 
A1lgebarski izražena, stopa kontribucij e je: 

Ip - Tv 
S.K. = 

lp 

Za primjer koji &IIJ.O pri1kaza1l,i, ta je sbopa kon­
tribucije: 

S. K. = (15 - 8)/15 = 0,467 

Interpretirajući bu vrijednost, konstatiramo da, 
od svakog 1 din. ostvarenog u prodaji, 46,7 para 
moramo upotrijebiti za pokriće i.Ji eliminaciju 
fiksnih troškova. 

2.3 Primjena stope kontribucije. Stopa kontri­
bucije pomaže nam kod formuliranja opće pos­
lovne politike radne organizacije. Ako je ·stopa 
kontribucije vi:soka, obično se više isplati ulaga­
nje u napore oko poveća•nja volumena prodaja. 
Tada i najmanji porast volumena prodaja daje 
velik porast dobitka. Obratno, .najmanji pad pro­
daja može imati teške pos·ljedice na dobitak rad­
ne organizacije. U slučaju ako radna organizaci­
ja ima nisku stopu kontriJbucije, utjecaj mije­
njanja volumena prodaja u oba pravca relativno 
je malen. U takvim slučajevima, da bi došlo do 
znata-jnijeg iporasta dobitka, trebalo bi prodaje 
podiJzati u toj mjeri, da bi vjerojatno kapacitet 
oio ,nedovoljan. Kod ovakvi!h ·primjera vjerojatno 
će biti bolje, da bi se dobitak .podigao, usredo­
točiti se na program sniženja cijena. 

Stopom kontribucije može se utvrđivati rela­
tivna snaga ·privređivanja ra©ličitih proizvoda u­
nutar jedne radne organizacije. Kako smo već 
istakli, i p-rag rentabiliteta može se izraditi za 
pojedinačne proizvode. Kombi-nirajući pojedinač­
no izračunate stope kontrrbucije i grafikone pra­
ga rentabiiliteta za svaki od proizvoda, moguće 
je lagano donositi poslovne odluke o povećanju 
ili smanjenju proizvodnje i prodaja, redukciji 
troškova -te ailokaciji fiksnih troškova iz-među raz­
ličitih proizvoda. 

Stopa kontrilbucije primjenjuje se kod utvr­
đivanja _relativne profitabilnosti specifičnog pro­
izvoda radne organizacije. _Kod razmatranja mo-
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gućnosti dodavanja ,postojećem proizvodnom pro­
gramu novih proizvoda, stopa kontribucije po­
kazuje -međusobne odnose vrednovanja očekiva­
nih rezultata. 

Konačno, kod planiranja proizvodnog procesa, 
često je potrebno odrediti nekim proizvodi-ma 
pr,iJorite t, narooi,to kada potramija prelazi mo­
gućnosti raspoloživog kapaciteta. Posebno je to 
važno kod radnih organizacija koje proizvode ve­
lik broj proizvoda u ma:Jim količinama. Rangi­
rnnjem proizvoda prema njihovoj stopi kontri­
bucije <lobija se uvid u to koji su proizvodi sa 
stanovišta rentabiliteta poželjni, manje poželjni 
ili čak nepoželjni_ 

2.4 Primjeri 

2.41. - Pretpostavimo malu stolarsku proiz­
vodnju. Postojeća stopa kontribucije iznosi svega 
15 %. Proizvodi se tako da se u poslovnoj godi­
ni jedva postiže prag rentabiliteta. Ispitivanjem 
problema došlo se do zaključka da je najbolji 
put povećanja rentabiliteta u povećanju stope 
kontribucije. Jaka konkurencija obeshrabruje po­
većanj e proizvodnje, neelastičnost potrafoje u 
odnosu na cijenu čini sniženje cijene neprepo­
ručljivim. Zbog toga se ta radna organizacija od­
lučuje za sniženje varijabirlnih troškova. To se 
postiže investicijom u novu -suvremenu opremu. 
Na taj ·se način direktni rad supstituira opremom 
i strojevima. Fiksni troškovi rastu, varijabilni pa­
daju. Ovakvim zahvatima kod ove konkretne -sto­
larske proizvodnje •stopa ,kontribucije raste na 
24 <l/0, a što je puno važnije, prag se rentabi.\ite ta 
spušta za 18 %. Promjenama će ova radna orga­
nizacija, uz volumen prodaja kao ranije, ostva­
rivati dobitak od 5 '% na ukupan prihod (odnos­
no oko 18 '% na uložena ·s-redstva). 

2.42. - Radna organizacija, na-zovi-mo ju »Q«, 
proizvodi drvene zvučne ormariće u dva ti•pa: 

(,i) Tiip A - za ugradnju -gramofona, magne­
tofona i televizora; 

(ii) Tip B - za ugradnju magne tofona i gra­
mrofona. 

Model A, s koro 70 '.J/o, kupuje velika elektron­
ska industrijska organizacija »Y« i u njega ugra­
đuje svoju elektroniku. Gotove II)roizvode proda­
je razvijenim trgovačkim kanalima pod svojom 
trgovatkom mar.kom. Preostalih 30 % proizvod­
nje tipa A, uz n ebitne modifikacije, ,plasira se 
preko vlastite zastupničke mreže manjim proiz­
vođačima elektronske industrije. Potonjim putem 
plasira se i proia.vod tipa B, s tim da tip A pred­
stavlja oko 70 '% ukupnog kapaciteta radne or­
ganizacije »Q«. 

Elektronska industrijska organizacija »Y« vrši 
pritisak na organizaciju »Q« da snizi cijenu ;za 
5 %, potkreipljujući zahtjev konkurentnim ponu­
dama drugih drvoprerađiva-čkih pogona, sprem­
nih isporučivati zvučni ormarić -tipa A uz takvu 
cijenu. Da bi održala svoje trgovačke odnose s 
» Y «, radna organizacija »Q« •pristaje na sniženje 



cijene za S 010. Tada počinju nevolje. Rezullal 
s niženja je da se prag rentabiliteta pomaknuo da­
lje za 20 %- To znači, ako bi »O« željela zadržali 
prijašnji ·rentabilitet, morala bi proizvodnju i 
prodaje povećati za 20 % . Ovakvo povećanje na• 
lazi naravno na teškoće, s jedne strane lu su li­
miti koje nameće apsorpciona moć tržišta, s dru­
ge strane, povećanje proizvodnje i prodaje uvje­
tuje nove Investicije u zgrade, opremu, zahtijeva 
nova sredstva za financiranje dodatne proizvod­
nje, te skupe i rizične investicije u obradi tržišta. 
Da je ranije ispi,tala djelovanje promjena koje 
će sniženje izazvati na sliku praga rentabiliteta 
i stopu kontribucije, vjerojatno bi radna organi­
zacija »O« ,na drugi način pokušavala riješiti pro­
blem plasmana svojih p roizvoda. 

3. METODA ANALIZE DOBI.TAK-VOLUMEN 
(P-V ANALIZA) 

Stopa kontribucije daje odnos između volu­
mena dobitka i volumena prodaja, nazivamo ju 
zbog toga često odnosom dobitak-volumen (pro­
fit-volumen) ili skraćeno P-V analiza. Proizvod s 
relativno visokim odnosom P-V daje visoke do­
bitke pošto ·se pređe prag rentabiliteta. Obratno, 
ošjetno je negativni utjecaj padnu li prodaje is­
pod praga rentabiliteta. P-V analizu prikazujemo 
kao posebnu metodu, iako je to gotovo isto što 
i metoda analize stopom kontribucije. Različitost 
bi eventualno bila u tomu, što P-V analiza zahti­
jeva grafički tprikaz, koji kod stope kontribucije 
nije neophodan. 

OONOS P·V 
PRAG RENTABILITETA'>:,. 

'>:,. OOBITAK 

_ _ 59-;r. ·7426 
KOLICINA KRATKE OKRAJCENE GRAĐE u m3 /god. 

Slika 3. - P-V analiza za kratku okraJčcnu građu 

Na ·slici 3 .načinili smo takav P-V grafikon za 
kratku okrajčenu .građu, proizvedenu u nekoj pi­
lani, temeljeći ju na slijedećim financijskim po­
dacima: 

Godišnje prodaje 7.326 ms piljene 
kratke okrajčene građe uz pro­
sječni.i prodajnu cijenu 2.370 
di,n/m3 

Dobitak 

Fiksni troškovi 

din. 17,599.620, 

din. 479.051, 

din. 1,996.183. 

Kako se vidi iz sl. 3, grafikon P-V analize nije 
ništa drugo već a lternativna verzija grafikona 
praga rentabiliteta. Nagib ·pravca P-V je: 

P-V nagib 
Dobitak + fiksni troškovi 

Ukupne prodaje 

0,479 + 1,996 
0,141 

17,600 

Nagib ,pravca P-V pokazuje veličinu kontribu­
cije (pokrića troškova ili dobitka) koji iz jedne 
dodatne novčane jedinice prodaje rezultira. U 
našem primjeru, kod svake novčane jedinice 
prodaje kontribucija je 14,1 °/0• Prag rentabilite­
ta se prema tomu ,postiže kod volumena p rodaje: 

Prag ren tabiliteta 
Fiksni troškovi 

P-V odnos X jed. pro­
dajna cijena 

1,996.183 
5.974 m3 

0,141 X 2.370 

P-V grafikon je djelotvorna metoda .kod mje­
renja međusobnog djelovanja dobi-tka-troškova 
između proizvoda jedne grupe. U pilani na pri­
mjer upotrebljavamo identičnu opremu za sve 
grupe sortimenata (neokrajčena, okrajčena du­
gačka, okrajčena kratka građa, te popruge i če­
tvrtače). Ako bismo htjeli, na primjer, da -izbaci­
mo jednu od ovih grupa sortimenata, krojeći sa­
mo ostale sortimente, -P-V analiza će nam dati 
podatke, koliko je takva odluka mudra sa sta­
novišta remabiliteta. 

Kod ovakvih dilema valja analizirati ukupnu 
proizvodnu .liniju, ·sa -svim grupama proizvoda 
koje ,se proizvode ili će ·se proizvoditi, vcideći ra­
čuna da radnici koji se nalaze na radnim mje­
stima dobijaju svoj osobni dohodak, bez obzira 
da li rade ili ne. 

Slika 4. P-V analiza za multl-proizvod 
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Pri konstrukciji prikaza za više proizvoda, na­
nosimo P-V pravac za svaki proizvod. P-V pravac 
za popruge i četvrtače počinje ispod horizontal­
ne osi na udaljenosti koja odgovara ukupnim 
fiksnim troškovima, a to je u našem slučaju 6,4 
milijuna din. Nagib pravca P-V odgovara odno­
su kontribucije za taj proizvod i nanosi se za 
vrijednost :koja odgovara godišnjim prodajama. 
Kratka okrajčena građa počinje tamo gdje s~ 
završavaju popruge i četvrtače, i tako dalje do 
kraja. Iz ovako konstruiranog multiproduktnog 
grafikona lako je uočiti što će se dogoditi izba­
cimo li koju od grupa proizvoda. Izbacivanjem 
grupe proizvoda pomaknut će se ukupan dobi­
tak* u točku u kojoj je izbačeni proizvod zapo­
čimao. Međutim popruge/četvrtače pokrivaju svoj 
dio troškova sirovine i ostalih troškova, pa ma­
kar b ile, prema ključu kakav smo primijenili 
donosile gubitak, taj se gubitak pokriva dobit­
kom osta,Jih grupa sortimenata**. 

Upotrebljavajući ključ podjele troškova, vidi­
mo na slici 5, gdje smo izbacili popruge. U tom 
bismo slučaju morali fiksne troškove u visini 6,4 
milijuna din uvećati za troškove sirovina koje 
smo poprugama zaračunali (ili pak povisiti troš­
kove sirovina ostalim sortimentima kod varija­
bilnih troškova). Mi smo, jednostavnosti radi, da 
bi bilo jače vidljivo, na slici S po ,ećali fiksne 
troškove za vrijednost sirovine koja je bila pri­
je zaračunavana poprugama/četvrtačama - što 
ponavljamo, nije ispravno, jer je trošak sirovine 
varijabilni trošak »par excellence«, ali je to uči­
njeno radi isticanja. 

Imamo ·sada fiksne troškove 6,40 X 12,66 = 
19,06 milijuna din. Iz slike 5 izlazi da, kod go­
dišnjih prodaja neokrajčene, okrajčene duge i 
okrajčene kratke .građe, ne izrađujući popruge/ 
četvrtače uopće, ne bismo u veličinama u kojima 
prodajemo dostigli prag rentabiliteta, tj. proiz­
vodilii bi,smo 5 gubitkom. Da bi se spriječio gubi­
tak, morala bi se proizvodnja povećati, a i tada je 
pitanje koliko bi se to uopće isplatilo, pa je vje­
rojatan zakljU'čak da popruge/četvrtače valja i 
dalje izrađivati. 

* Razlog tome je, što su fiksni troškovi pret­
hodno apso11birani kod ostalih proizvoda. Na slici 4. 
vidimo kako kod popruga imcijalni iznos fiksnih 
troškova raste. Do toga dolazi zato jer smo nači­
nom kalkulacije opteretili popruge i četvrtače klju­
čem raspodjele stvarnih troškova. U našem slučaju 
smo kao ključ raspodjele troškova uzeli ispiljenu 
površinu.u~jtdnom m• konkretne građe. Ona je naj­
veća kod sitne piljene građe: prosječno u 1 m' po­
pruga/četvrtača imamo 120 m' ispiljene površine, u 
1 m• kratke piljene građe imamo prosječno 85 m', 
u dugoj okrajčenoj 72 m'/m•, te u neokrajčenoj gra­
đi imamo oko 40 m' ispiljene površine u 1 m' go­
tove građe. To nam daje slijedeći ključ obračuna 
troškova: 

- neokrajčena građa 
- okrajčena duga građa 
- okrajčena .kratka građa 
- popruge/četvrtače 

koef. 
koef. 
koef. 
koef. 

1,00 
1,80 
2,13 
3,00 

** Obično se kod kalkulacije troškova u pilanar­
stvu ne upotrebljava ovaj način podjele troškova, 
već najčešće vrijednosni ključ. 
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UKUPNE PRODAJE GODIŠNJE 

Slika s. - p. V analiza za multlprolzvod bez pop ruga 

Iz ovoga primjera izvedenog na jednom gra­
fikonu vidimo suštinu pilanske proizvodnje i me­
đuzavisnost koju je duga praksa potvrdila. 

Namjerno smo P-V analizu prikazali za slučaj 
pilanske proizvodnje, gdje je prisutna velika me­
đuzavisnost asortimana, što je kod proizvodnje 
namještaja ili ploča malo jednostavnije. 

P-V analiza može biti proširena u upotrebi, 
s ciljem da se pomoću nje izračuna pokaz a­
te 1 j s i g urno s ti (PS). To je pokazatelj, koji 
mjeri veličinu pada prodaja koje mogu nastati 
pr:_ije nego radna -organizacija na jednom -proizvo­
du počne gubiti. Pokazatelj se izračunava kako 
slijedi: 

Netto dobitak 
PS - ------------- X 100 

Netto dobitak + fiksni troškovi 

U našem primjeru prikazanom na sl. 3, taj 
bi pokazatelj za kratku okrajčenu građu bio: 

0,479 
PS X 100 19,35-0/o 

0,479 + 1,996 

Ovaj nam pokazatelj sigurnosti veli da, ako 
volumen prodaja padne kod kratke okrajčene 
građe za 19,35 %, sav će dobitak biti eliminiran. 

Ako je u radnoj org~a9iji pokazatelj sigur­
nosti malen, postoje tri mogućnosti intervencije: 

(a) Povećanje P-V odnosa povećanjem prodaj­
ne cijene, 

(b) Povećanje volumena prodaja, 
·- ~ (<;) Sniženje fiksnih troškova. 



Kod pokazatelja sigurnosti nema standardizi­
ranog .pravila po kojem bismo mogli reći kada 
neka akcija izbjegavanja gubitaka treba započeti. 
š•to nam j,e činiti, rvalja 1odilu6ti <poznavajući s ,ve 
činioce nad kojima radna organizacija ima utje­
caja. Općenito se smatra da pokazatelj sigurno­
sti, koji leži između 15 i 25 %, zadovoljava. 
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INVESTITORI povjerite svoje probleme stručnjacima 

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJU 
61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314022 

Specijalizirana projektantska orga­
organizacija za drvnu industriju nu­
di kompletan projektni inženjering 
sa slijedećim specij<!li~iranim odje­
lima: 

Tehnološki odjel 

Odjel za nisku gradnju 

Odjel za visoku gradnju 

Posebna skupina arhitekata 

Odjel za energetiku I instalacije 

Odjel za programiranje 

Izrađujemo također nove proizvod­
ne programe, zajedno s tehnologi­
jom i istrnživanjem tržišta. 

Naši stručnjac i su Vam uvi jek na 
raspolaganju. 
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inženirski biro 
LJUBLJANA, Riharjeva 26 
tel.: 64 791 , 64 792 
telex : 31628 YU SOPIB 

OOUR OPREMA 

KRšKO, Cesta Kršklh frtev 140 
Tel. (068) 71-115 

e KOMPLETNE LINIJE ZA LAKIRANJE PLO­
ćASTOG NAMJESTAJA 

• KOMPLETNE LINIJE 7-A LAKIRANJE MA­
SIVNOG NAMJEšTAJA TEHNIKOM UMA­
KANJA 

• KABINE I KOMORE ZA LAKIRANJE 

• LINIJSKI t VERTIKALNI KANALI ZA SU· 
SENJE LAKIRANIH POVRSINA 

e DOVODNI VENTILACIJSKI I KLIMATIZA­
CIJSKI UREĐAJI, ZIDNI AGREGATI ZA IZ­
MJENU ODSISNOG ZRAKA U LAKIRNI­
CAMA 

e EKSHAUSTORSKI UREĐAJI U DRVNOJ IN­
DUSTRIJI 

specijalizirano 
podjetje 
za industrijsko 
opremo 

OOUR I KO N 

KOSTANJEVICA NA KRKI , Malente 3, 

Tel. (068) 85-548 

POSLOVNA JEDINICA 
lnfen)erskl biro, Zagreb, Slget 18 

Tel. (041) 526-472 

e IN2ENJERING INSTALACIJA ZA PNEUMAT­

SKI TRANSPORT U DRVNOJ I METAL-

NOJ INDUSTRIJI, METALURGIJI, KAME· 

NOLOMIMA I SLJUNćARAMA 

e OPREMA ZA POLJODJELSTVO 

e LIMARSKI RADOVI 

SOP KRŠKO 
INžENIRSKI 

OOUR S T O R I TV E 
KRSKO, Gasllska 3 
Tel. (068) 71-291 , telex: 33-764 

e IZVOĐENJE VODOINSTALACIJSKIH I TO· 
PLOVODNIH INSTALACIJA 

9 LIMARSKO-BRAVARSKI RADOVI 

e IZRADA INSTALACIJA ZA ODSISAVAtlJE, 
PROVJETRAVANJE I Flt TRIRANJE U IN· 
DUSTRIJI I DRUšTVENIM OBJEKTIMA 

e GRAĐEVNA BRAVARIJA 

e BRUšENJE, GRAVIRANJE, REZANJE 
PRODAJA RAVNOG STA~Lh 

• IZRADA OGLEDALA I OKVIRA 

• USTAKLJIVANJE OBJEKATA SVIM VR• TA­
MA STAKLA, MONTA2A STAKLENIH VRA· 
TA I KUPOLA 

e LlćlLAćKI I FASADERSKI RADOVI 
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Tržište drvnih proizvoda u 1976. g. početkom 1977. g. 

Saž eta k 

. Ekonomski oporavak, koji je počeo u Evropi i SAD u 1975. g., nastavio se 
1 u 1976. g. U I polugođu 1976. g. s topa rasta industrijske proizvodnje bila je 
nešto ispod , a u SAD iznad ni voa u predrecesionom periodu. Intenzitet oporavka 
je u II polugođu usporen, pa je stopa ras ta bruto-druš tvenog proizvoda za cijelu 
1976. g. bila manja nego š to se očekivalo. 

Stopa rasta ukupne proizvodnje (uključivo poljoprivrede) u SSSR-u i zemlja­
ma Istočne Evrope bi la je manja nego u 1975. g. (kretala se o ko 5 O/o). 

Opšti ekonomski oporavak pozi tivno se odrazio i na potrošnju proizvoda šu­
marstva i drvne industrije. No nagli poras t polražn)e u prvih 6 meseci 1976. bio 
je više pos ledica potrebe popune zaliha nego osetniJeg porasta stvarne potrošnje. 
U II polugođu, kada u zalihe popunjene, rast potražnje je usporen. 

Osim cena ploča iverica, koje su samo blago porasle, cene ostalih proizvoda 
rasle su do le ta. U jesen je došlo do izvesne stabi lizacije cena, a u januaru i 
februa ru do ponovnog ras ta. 

Porast potražnje trupaca i piljene građe lišća ra počeo j e ranije ne~o kod 
ostalih proizvoda. Neu klađenost između ponude i potražnje trupaca afričke pro­
venije ncije iz Afrike i hrastove p iljene građe bila je permanentna. To je dovelo 
do jakog porasta cena. 

I pored porasla potražnje, kapacite ti u industriji ploča nisu bili po tpuno 
korišteni. Konkurencija na tržištu bila je oštra. 

KI ju č n e rij eč i: tržište drvnih proizvoda u 1976. godini - porast po­
tražnje i cena lrupaca, piljene građe i ploča - kapaciteti u industriji ploča . 

WOOD PRODUCTS MARKET IN 1976 AND AT THE BEGINNING OF 1977 

S u mm.ary 

Economic revival started in Europe and the USA in 1975 has been continued 
in 1976. In the first half-year of 1976 the rate of industrial production increase 
was slightly below and in the USA s lightly above prerecessional period level. 
The revival intensity in the second half-year was s lowed down and thus the rate 
of gross - nationa l produce far the whole 1976 was lower than having been ex­
pected. 

The increase rate of tata! production (agriculture included) in the SSSR and 
Eastern European countries was lower than in 1975 (fluctuating about 5 %). 

General economic revival was positively reflected in forestry and woodwor­
king industry products consumption. But rapid demand increase in the first 6 
months of 1976 was more the consequence of stock supplement requirements 
than of remarkable rea! consumption increase. In the second half-year when the 
stock was replenished the demand increase was slowed down. 

Besides particleboard prices which have been just mildly increased the other 
products prices were increasing up to the summer time. Autumn brought about 
certain price s tabilization but in January and February a new increase took 
place. 

Log and sawed timber of hardwood demand increase started earlier than 
with other products. Disagreement in supply and demand of wood logs from 
Afrika and of oak sawed timber has been permanent. It resulted in remarkable 
price increase. 

1n spite of demand increase the board industry capacities were nat fully 
utilised and the market competition was keen. 

K e y w o r d s: world wood products market in 1976 - demand and wood 
products price increase - logs, sawed timber and boards - board industry 
capacities. 
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Ekonomski oporavak koj,i je počeo u Zapad­
noj Ewopi u jesen 1975. g. doveo je u I polugo­
đu industrijsku proizvodnju na nivo koji je bio 
oko 2 1/2 % is pod nivoa dos tignutog pre recesi­
je. U III i IV kvartalu došlo je do njenog uspo­
ravanja rasta. Oporavak u SAD počeo je ranije 
i bio je intenzivniji nego u Zapadnoj Evropi. 
Stopa ra·sta krajem I .po'lugođa bila je nešto iz­
nad nivoa pre recesije. U II polugođu i u SAD 
je došfo do izvesnog usporavanja. 

U .gotovo svim zemljama recesija je najviše 
ipogodila metalnu, hemijsku i iindustrij u papi-ra. 
Najmanje se osetila u industriji potrošnih do­
bara. 

Za vreme recesije obim spoljne trgovine bio 
je najviše smanjen u sektoru sirovina, uključu­
jući proizvode šumarstva i d rvne industrije. Ova 
je pojava bila prisutna i u početnom periodu o­
poravka. 

I recesija i prva faza oporavka bili su inten­
zivniji nego š to se očekivalo. Pošto je u li polu­
gođu doš lo do s labljenja stope rasta društvenog 
proizvoda, ona je za celu 1976. g. iznosila 4 1/2 %, 

Najveći podsticaj ekonomskom rastu u Evro­
pi bili su obnova zaliha i privatna potro§nja. Već 
krajem II kvartala ovaj je podsticaj izgubio na 
snazi. ,Pad potražnje u toku leta bio je veći ·nego 
što se očekivailo, jer su investiciona ulaganja 
bila mala 7lbog slabog korišćenja kapacitetima, 
niskog profita i opš-te opre?lnosti. 

Oporavak proizvodnje u Zapadnoj Evropi i 
Severnoj Americi imao je malo uticaja na sma­
njenje nezaposlenosti, jer j e ona nastavila da 
blago raste. Stopa rasta inFlacije usporena je, i 
u Zapadnoj Evropi je u prosjeku ·iMosila 10% , 
Najmanja je bila u š vajcarskoj (1,7 %), a najve­
ća u Italiji (17 %). 10 % ili više dostigla je u 
Irskoj, Italiji, Velikoj Britaniji, Grčkoj , Portu. 
galu, španiji , Turskoj i Jugoslaviji. U SAD su 
cene porasle sa 5,5 % a u Kanadi za 6,5 %. 

U zemljama Istočne Evrope i SSSR-a stopa 
rasta je prelazila S%. Razlika između zemalja 

zasnivala se na poljoprivrednoj i industrijskoj 
proizvodnji. ž etva je u gotovo svim zemljama 
bi,la rekordna. S topa rasta industrijske proizvod­
nje, međutim, nije prelazi la S%-

U odnosu na razvoj u 1977. g. vlada umereni 
optimizam. Prema predviđanjima OECD-a, stopa 
rasta u Zapadnoj Evropi iznosiće oko 4,5 O/o. Na­
cionalne prognoze, naročito u SR Nemačkoj i 
Francuskoj , nešto su više optimističke i predv i­
đaju .stopu rasta do 5,5 %. Opreznos t u progno­
ziranju ekonomskog razvoja u 1977. g. delimično 
je posledica neizvesnosti kakve će efekte imati 
povišenje cena petroleja. Ovakav razvoj je imao 
uticaj i na drvnom trlištu. 

Posle duboke recesije u 1974175., ,pred kraj 
1975. g. počela je da raste potražnja većiine pro­
izvoda šumarstva i drvne industrije. Izrazit po­
rast potražnje bio je u toku I polugođa 1976. g. 
Izuzetak su bili celulozna drvo, novinski papir 
I uvoz celuloze za papir. 

3. PIUENA GRAĐA CETINARA 

U poređenju s niskim nivoom proizvodnje u 
prvih 6 meseci 1975. g., proizvodnja u istom pe­
riodu 1976. g. urnereno je porasla. Zbog potrebe 
obnove zaliha i privatne potražnje, uvoz i izvoz 
su porasli mnogo brže, odnosno izvoz za 36 %, 
a uvoz za 45 °/0• Izvoz, međutim, nije lno praćen 
odgovarajućim rastom proizvodnje u zemljama 
izvoznicama. Izuzetak je bila Austrija, gde je 
proavodnja porasla za 25 %. Najveći deo uveze­
ne građe bio je namenjen obnovi zaliha, jer je 
porast potrošnje b io vrlo urneren. Tek u II po­

·lugođu zalihe su bile kompletirane, i kupovalo 
se samo ono što je bilo najviše potrebno. 

Poslednjeg kvartala tržište p j)jene građe če­
tinara bilo je mirno, s izuzetkom SAD, Italije i 
nekih zemalja Mediterana. Zbog obimnih ranij'ih 
nabavki i stalnih ekonomskih teškoća, uvoznici 
u Velikoj Britaniji kupovali su na bazi »hand 
to mouth«. 

Tabela 1 - Kretanje proizvodnje, potrofoje, uvoza 
(1000 m3) 

izvoza piljene građe četinara 

Potrošnja Proi zvodnja Uvoz Izvoz 
Region 1975 1976 1975 1976 1975 1976 1975 1976 

Evropa 66.854 69.236 59.591 63363 20.635 24.096 15.173 18.356 
SSSR 62 7.826 8.700 
Kanada' 12.106 12.508 26.073 30.680 859 1.770 
SAD1 

525 600 
Ostale zemlje• 53 60 

Izvor: ECE/FAO: Forest products market trends in 1976 and prospects for 1977. 

1 Izvoz samo u Evropu. Ukupan izvoz iz Kanade 
iznosio je 1975. g. 15,3 a 1976. g. 19,1 miliona m•. 
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Ukupan ruvoz u SAD iznosio je 1975. g. 13,3 a 1976. g. 
16,5 miliona m•. 

• faland i Ma! ta. 



Najveći evropski izvoznici, švedska, Finska 
i Austrija, postlgli su relativno zadovoljavajuće 
rezultate. 

U stvari, švedska i Finska su smanjile ,proiz­
vodnju za 20 % da bi je dovele u sklad s mo­
gućnošću prodaje. 

U 1976. g. švedska je iizvezla 6.325, F-inska 
3.600 a Austrija 3.811 miliona m3. To je znatno 
više nego u 1975. g. Izvoz iz švedske je ipak bio 
da1leko ispod nivoa postignutog 1973. g. (9 milio­
na ms), a izvoz iz Austrije bio je rekordan i za 
25 % viši od ipetogodi,šnjeg proseka. 

1976. g. značajno trži,š te za evr.opske izvozni­
ke postao je Levarnt, 10aročito zemlje proizvođači 
petroleja. Z,bog transportnih poteškoća (zakrče­
nosti ukrcajnih i iskrcajnih luka, železmica i pu­
teva), dobar deo ugovora ostao je nereal'izovan. 
Krajem godine, samo u jadranskim lukama, le­
ža!lo je 100.000 ms građe .namenjene Levantu, ko­
ja ·se postepeno morala preprodati kupcima u 
lta'liji. 

Zbog smanjenja prodaja u IV kvartalu i ,sma­
njenja zaliha, ipirlanari u švedskoj ,i Finskoj •sma­
njili ,su proizvodnju. S,SSR nije imao problema s 
pr.odajama. Naime, »Eksport!es« je u svojoj pr­
voj ponudi Vel'ikloj Britaniji, koja je usledila u 
januaru, povisio cene samo za 5 0/ 0. Pošto isu 
s.kaindinavski 'izvoznici držali raniji visoki nivo 
cena, »Eksportles« je .stekao prednost i već u 
prvom polUJgodju prodao ·sve raspoložive količi­
ne. U ponudama koje su usledile posle •prve po­
nude, »Eksport!les« je 1povi,šavao cene u skladu 
s porastom cena na ,tržiištu. 

Krajem III kvartala cene ·su dostigle svoj naj­
viši ,nivo u 1976. g., ali je taj nivo u većini ze­
malja ibi:o dosta ispod najwše dostignutog u 1974. 
g. Zbog porasta cena i ,pada kursa lire, cene su 
u Italiji u periodu od februara do ,novembra po­
rasle za 56 % .(za građu uvezenu iz Austrije). 

U IV kvartalu, osim u SAD, gde su rasle, ce­
ne su uglavnom mirovale. Očekivao se s·ovjetski 
nastup na tržištu, koji je usledi·o tek polovinom 
januara. Cene u ,prvim ,sovjetskim ponudama u 
Italijj i, SR Nemačkoj i Holand'iji bile su poviše­
ne za 5-17%. To je dalo povoda .Jagainom kre-

f tanju cena na vrše na svim tržištima. No odlu­
čujući faktor za formiranje ce.na je I sovjetska 
ponuda u Velikoj Britaniji. Ona je usledila 11. 
febriuara 1977. g, Virsirna povi'šenja cena i7mena­
di,la je uvoznike. U odnosu na revidirane cene u 
jesen 1976. g. zavfrsno •od sortimenta, ono je irz­
rno,silo 7-13 % a u odnosu na cene i!z .februara 
1976. g. do celih 40 % . 

0vi,m sovjetskim ponudama, praktički je bilo 
otvoreno ,tržište piljene građe ,četinara za 1977. g. 

4. GRAĐA LlšCARA 

4.1. Trupci 

Evropski uvoz trupaca oštro je rastao u I 
polugođu 1976. g., (28 'I,¼). Izvoz je rastao mnogo 
sporije ,(9 '%). 0cenjeno je da će uvoz u celoj go­
drni dostići 7,48 milliona m3• To je za svega 
250.000 ma vi1še n ego u 1975. g. Pad uvoza u JI 
polugođu posledica je špelmlativnih kupovina u 
I •polugođu, naglog porasta cena i manje ponude 
od potražnje klasičnih vrsta iz Zapadne Afrike. 

Poraist cena, koji je počeo pred kraj 1975. g., 
oštro je nastavljen u 1976. g. Neusklađenost po­
nude i potražnje bila j e i,zra:ll'ilta. To je rbi1a posle­
dica ka•snog :početka ,seča i zbog toga što su zem­
lje izvoznice deo ,trupaca namenjenih izvozu u­
smerile na vlastite pilaine. 

Porast cena klasičnih vrsta, npr. 1rupaca si­
poa, doveo je do tšiTenja maka/Za cena :između o­
vih trupaca i trupaca ,tzv. 1sekundarnih vrsta. Po­
trošnja ovih drugih je, zbog toga, rbila u blagom 
porastu. 

Vi'soka potra.žnja trupaca tropskih vrsta drve­
ta u .najvećoj je meri bila posledica potrebe ,ab­
nove zaliha, jer je porast potrošnje ,bio umeren. 

Ako 1se ir!.deAisL cena afričkih vrsta ma dan 31. 
XI.I 1971. g. Ullmu kao 100, onda j e indeks 30. XI 
1976. g. irzno'Sio, zavisno od kvaliteta, kod: afror­
mosije 154,1- 168,0, mansonije 156,3- 157,8, ii.ro­
ka 158,8-175, khaye 177,3-190,8, Umbe 165,5-
169,8, ·sapelia 191,4-203,1, -siipo/utilea 164,5-200, 
i wawe 184,8-215,0. 

Tabela 2 - Kretanje uvoza izvoza trupaca 
(1000 mS) 

Uvoz I z V o z 
Ukupno Vrste iz urne- Vrste iz U,k,upno Vrste iz urne- Vrste iz 

rene zone tropske zone renezone tropske zone 

1975 1976 1975 1976 1975 1976 1975 1976 1975 1976 1975 1976 

Evropa 7.228 7.479 2.159 2.100 5.069 7.379 1.937 1.930 1.872 1.875 62 55 
SSSR 176 200 178 200 86 86 
Kanada 241 240 241 240 28 36 28 36 
SAD 77 60 62 45 15 15 301 300 301 300 

Izvor: Forest iproducts rnarket trends in 1976 and prospects for 1977. 

Podaci rza 1976. g. isu ocenjeni (delimično ih je ocenio autor). 
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4.2. Piljena građa 

Posle kontinuiranog <pada evropske proizvod­
nje građe lišćara počevši od 1974. g., proizvodnja 
je u polugođu 1976. g. samo blago porasla. P re­
ma preliminarnim podacima, proizvodnja za ce­
lu godinu rporasla je za 1,25 miliona ma, ili za 
7 1/2 °/0 iznad nivoa u 1975 . g. 

n ivo. Cene piljene građe hras ta bi le bi još vise 
da nije bilo konkurencije iz SAD. Cene za sve 
vrste iz umerene zone rasle su cio kraja godine. 
Zbog toga ·su na jesenjim aukcijama cene lrupa­
ca, zavisno od vrsta, porasle za 25---40 %. 

U nekim zemljama (SR Nemačkoj npr.) po­
vremeno je dolazilo do teškoća u plasmanu pi­
ljene građe bukve slabijeg kvaliteta. Ove su teš-

Tabela 3 - Razvoj proizvodnje, pol rošnje, izvoza uvoza 
(1000 ,n3) 

u V O Z Z V O Z 

Region Potrošnja Proizvodnja Ukupno U tome tropske Ukupno Od toga vrste iz 

Evropa 
SSSR 
Kanada 
SAD 

1975 

18.288 

1.143 

12.700 

1976 1975 

19.682 16.715 

1.305 1.027 

16.500 12.980 

1976 1975 1976 

17.969 3.810 4.276 

257 250 

1.133 470 425 

16.300 523 500 

vrste drv. umerene zone 

1975 1976 1975 1976 1975 1976 

1.942 2.213 2.316 2.490 2.169 2.334 

173 172 271 179 280 

365 365 647 500 647 500 

------ . -------------------------------------
Izvor: ECE/FAO. Forest products market trends in 1976 and prospects for 1977. 

Oporavak izvoza i uvoza piljene građe lišćara 
počeo je već sredinom 1975. g., odnosno ranije 
nego za ostale proizvode šumarstva i drvne indu­
strije. Već u II polugodju 1975. g. izvoz je bio za 
20 '% u uvoz za 21 % veći nego u isto vreme 1974. 
g. U I. polugođu 1976. g. izvoz je bio veći za 38 %, 
a uvoz za 57 %. Zbog pada obima izvoza i uvoza 
u II polugođu, dobrim delom zbog nedostatka 
p i,!jene građe hrasta, jasena i bukve, a i poteš­
koća u snabdevanju piljenom građom tropskih 
vrsta, stopa rasta za celu godinu je niža. Prema 
preliminarnim podacima, 'ona je iznosila kod iz­
voza svega 5 % a kod uvoza 1 O 0/ 0 . Kona: no sre­
đeni podaci će, verovatno, 'Pokazati da je ova 
stopa rasta bi.\a viša. 

Jugoslavija je u 1976. g. bila najveći izvoznik 
piljene građe lišćara. Upravo njen izvoz je bio 
rekordan i dostigao je 'Oko 800.000 ,m3. U 1975. g. 
je nešto ispred Jugoslavije bila Rumunija. Oče­
kuje -se da će Jugoslavija i sledećih godina biti 
najveći evropski izvoznik piljene građe lišćara, 
jer Rumunija smanjuje izvoz. Jugoslavija je bila 
najveći evropski izvoznik i do 1960. •g. kada je to 
mesto preuzela Rumunija, a u 1973. g. i 1974. g. 
Jugoslavija rponovo zauzima prvo mesto. 

I u 1976. g. lta:lija je bila najveći evropski 
uvo:mik piljene građe lišćara (750.000 mS) . Posle 
ltalj,je dolaze Velika Britanija i SR Nemačka 
(oko 650.000 m 3), a onda Holandija i španija (oko 
450.000 ,mS). 

Potražnja piljene građe hrasta i jasena (zbog 
mode u industriji nameštaja) i piljene građe bu­
kve bila je vrfo visoka, a cene ii-,--p~ora·stu. Cene 
pLljene građe hrasta i jasena dostigle su visok 
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koće bile više posledica desortiranih zaliha kod 
uvoznika nego nedostatka potražnje. 

U toku leta došlo je do zastoja potražnje. Iz­
vesnog ustezanja od kupov~na u Velikoj Brita­
niji bilo je i krajem godilne. 

Potražnja građe klasičnih vrs ta iz Zapadne 
Afrike bila je u toku cele godine veća od ponu­
de. To ,se naročito odnosilo na građu sipoa, 
khaye, sapelia, iroka, niangona, sambe, wawe i 
limbe. Cene su dostigle takav nivo (za građu si­
poa i 1000 DM m 3 CIF) da su se proizvođači, npr. 
građevinske ,stolarije, sve više orijentisali na me­
ranti .i 'lauan, a kada su i cene merantija •porasle 
na 750 DM za tonu CIF (50 kubnih stopa), počela 
se ponovo u industriji građevinske ,stolarije u 
većoj meri da koristi borovina. U stvari, cene 
;piljene građe crvenog merantija u I ;polugođu 
·su rasle, kasnije stagnirale i ·ponovo padale. U 
decembru su dostigle rnivo koji je zadovoljavao 
i proizvođače i potrošače. 

Nakon zastoja u vreme novogodišnjih prazni­
ka, posle sajma nameštaja u Kolnu, ponovo je 
oživela potrošnja p iljene građe, naročito hrasta, 
jasena i nekih crvenih afričkih vrsta. Nedostatak 
piljene građe hrasta bio je izrazit. Na tržištu cr­
venog merantija vladalo je ustezanje i od strane 
izvoznika i uvoznika. Prvi su očekivali porast a 
drugi pad cena. Svi su izgledi da će se ovi drugi 
prevari.ti. 

Na tržištu u Zapadnoj Africi, za klasične vrste 
potražnja je biila veća od ponude, a cene u laga­
nom porastu. 



4.3. Furnir i ploče 

4.3 .1. F u r n .i r i 

Visoka potražnja nameštaja dovela je do ja­
ke 1potrafoje furn ira. Izuzetak su bili dva letnja 
meseca i kraj .decembra. 

Najviše traže.ne vrste na tržištu bili ,su hrast, 
jasen i mahagoni (upravo gru·pa crvenih afričkih 
vrsta). Potražnja oraha bila je visoka, al i ne kako 
•se očekivalo početkom gochne. U II polugođu 
jako je porasla potražnja borovog furni ra. 

Cene hras tovog fum,ira već su u martu s tigle 
cene orahovog. One su bile ,u lagamom poras tu 
sve do juna i ponovo počele da rastu u oktobru. 
Relativni visok uvoz furni ra i •trupaca za furnir 
iz SAD donekle je taj porast ublažio. Kasnijih 
meseci ·se i cena jasenovog furnira približila ce­
na1111a hrastovog. Biilo je povremenih poteškoća 
na itri,ištu furnira (i hrastovog) srednjeg i slabi­
jeg kvaliteta. Upravo one uvek nastaju kada osla­
bi potražnja uvoznika iz SSSR-a i zemalja I.stoč­
ne Evrope. 

U drugoj polovini januara 1977. g., rposle saj­
ma u Kolnu, oživela •je potražnja furnira. !'S te 
vrste su i dalje ostale u modi. Biće poteškoća 
u snabdevanju hrastovim furnirom, jer s u zbog 
jake zime s manjene ·seče u SM). To će izazvarti 
dalji poras t njegovih cena. 

4.3.2. P l o č e 

Oporavak proizvodnje, potrošnje J trgovine 
ploča .na bazi drva nastupio je već u drugoj po­
lovini 1975. g. a nas tavio -se kroz celu 1976. g. 

Porast evropske proizvodnje šper i pa'Tlelploča 
bio je umeren (oko 100/o). Ocenjeno je da će po­
trošnja u Evropi u 1976. g. iznositi 5,3 miliona 
ma, što je za 12 % više nego u 1975. g. Najveći 
cleo porasta potrošnje ,pokriven je uvozom, koji 
je porastao za oko 17 % . 

I pored porasta potrošnje, deo kapaciteta 
ostao je neiskorišćen. Pod priitiskom oštre kon­
kurencije na tržiš tu, u mnogim je zemljama doš­
lo do racionalizacije. U vreme recesije mnoge 
male fabrike su zatvorene jer nisu mogle izdržati 
konkurenciju. P roblem s na-bdevanja trupcima 
bio je uvek prisutan. To se naročito odnosilo '11a 
one fabrike i zemlje koje su upućene na snab­
devanje <trupcima iz tropskog regiona. 

Kao što se već odavno očekivalo, prodor na 
evropsko tržište učinile s u neke zemlje u razvo­
ju. To se naročito odnosi na zemlje iz Jugoistoč­
ne Azije, Malezije, Singapura, J užne Koreje, Tai­
wana i Filipina. Za koju godinu veliki će izvoz­
nik postati i Lndon~ija. 

Na evropsko tržište, rpored kanadskih, učinili 
su prodor i izvoznici iz SAD. 

Cene iploča su rasle. U II polugođu su bi'le, 
uglavnom, ,stabilizovane na dostignutom nivou. 
Krajem januara 1977. g. ponovo su porasle u go­
tovo svim zemljama, osim u Japanu. Poras le su 
J cene šperploča iz zemalja Jugoistočne Azije, ali 
one su još uvek bile relativno niske u odnosu na 
cene šper i panelploča iz ostalih regiona. 

Tabela 4 - Proizvodnju, uvoz i izvoz ploča 
(1000 m') 

Vrsta Potrošnja Proizvodnja Uvoz Izvoz 

Region ploče 1975 1976 1975 1976 1975 1976 1975 1976 

šper ploče i panel ploče 4.732 5305 3.574 3.847 2.099 2.560 1.029 1.125 

Evropa Ploče iverice 19.102 20.489 19.127 20.691 3.444 3.640 3.607 3.8% 

Ploče vlaknatice 4.103 4.340 3.869 4.129 1.218 1.385 1.011 1.174 

šperploče i panel ,ploče 46 45 302 300 

SSSR Ploče iverice 648 788 785 566 274 · 270 

Ploče vla:knatice 241 240 

šperploče i ,panelploče 2.502 2.475 2.044 2268 685 465 265 234 

Kanada Ploče iverice 648 788 566 785 174 119 92 116 

Ploče vla-knatice 823 895 764 870 108 86 49 61 

šperploče i panelploče 16.290 17.700 15.134 16.500 1.674 2.100 56 1.000 

SAD Ploče iverice 4.847 5.700 4.956 5.800 70 70 179 200 

Ploče vlaknatice 4.909 5.000 

Izvor: Forest products market trends in 1976. and prospects for 1977. Podaci za 1976. g. ocenjem. 
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Potrošnja ploča iverica u Evropi je u 1976. g. 
prvi put prešla 111ivo od 20 miliona ma. Porast 
proizvodnje u odnosu na 1975. g. b io je rela,tivno 
umeren 1(8 % ), jer •je u II polugođu došlo do us­
poravanja ra~ta. Uvoz je porastao za 6 %, a izvoz 
za 8 ll/o. I ovde je •došlo do pada u II ipolugođu, 
jer je u iporastu u I polugođu -iznosio 26 odnos­
no 21 %. 

Konišćenje kapaci·tetima <biilo je relativno -sla­
bo. Za vreme booma 1972173. inicirana je izgrnd­
nja ni~a novih veliki,h kapaciteta. Oni su pušteni 
u pogon u vreme recesije. Doduše, u tome pe­
riodu je zatvoreno niz nerentaibilnih fabrika, a11i 
kapaciiteti su o.pak rasli. To je dovelo do oštre 
konkurencije na tržištu i do zadržavanja cena ma 
niskom nivou. Cene su tek malo porasle iznad 
nivoa dostignutog u zimi 1975176. 

U februam 1977. g. došlo je do porasta cena 
na oko 5 %. Lzgleda da v1še nije moguće cene 
ploča iverica zadržati na tako niskom nivou u 
odnosu na piljenu građu ;i osta:le ploče i porea 
penmanentnog viška kapadteta. 

Pro~vodn:ja tp!oča vlaknatica u Evropi je po­
rasla za nešto ispod 7 °/0. Uvoz je cporaistao za 
14 %, a izvoz za 16 UJ/0• Potrošnja će ra•sti mnogo 
,sporije (5 1/2 'J/o). lnteresantno je da se ,težište 
imdustrije ploča vlakmatica postepeno pomera iz 
zemalja Skandinavije u zemlje lstoćne Evrope. 
Najveći evTOpski proizvođač ploča vlaknattlca po­
stala je Poljska ,(713.000 m3), a posle nje dolazi 
švedska (580.000 m3). 

Mada je odnos kapaciteta i potrošnje povolj­
niji nego kod ostalih ,ploča, industrija ploča vlak­
natica radi i spod optima:lnog kaipaciteta. 

Konkurencija na ,~rži:štu je oštra, ali ,su cene 
ipak bile u tblagom porastu, te nikada nisu bile 
tako depresivne kao kod iverka. 

5. CELULOZNO DRVO 

Celul-o:zmo drvo je ,b i-o ·poslednji proizvod u šu­
marstvu koji je bio pogođen recesijom. Do ipada 
izvoza i uvoza doolo je tek u I polugođu 1976. g. 
za 12 %. 

Uvoz u II p.olugođu bio je u daljem padu i 
dostigao je 21 O/o. Pad ~oza kreće -se ok-o 12 %, 
kao i u prvom polugođu. 

P.osle pada od 11 % u 1975. g. potrošnja ce­
luloznog drva u 1976. g . ibila je u laganom po­
rastu. U stvari, porast i-znosi oko 5 %, -od čega 
2/5 otpada na industriju iploča iverica i vlakna­
tica a ostalo na celulozu i ipapir. Proizvodnja ive­
rica i Vllaknatica je umereno porasla. Proizvod­
nja papirn i kartona :porasla je u I polugođu 
1976. g . i u Evroipi ii Severnoj Americi. To je bi'la 
p.osledica u prvom redu porasta potrošnje papi­
ra i kart-ona iz.bog obnove zaliha kod potrošača 
i trgovaca. 
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Zalihe celuloznog drva u zemljama Skandina­
vije ostale su visoke i krajem 1976. g. jer je, z,bog 
poteškoća u plasmanu, počevši od novembra, in­
dustrija celul-oze smanjila iJYrOi~vodnj u. Slično je 
i u Kanadi, gde su ostale znabne kohlčine nepro­
danih o~adaka na pi'lanaima. 
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Analiza distribucije osobnih dohodaka 

Sažetak 

U ekonomskim analizama veoma se često koristimo mjerama koncentracije 
i nejednakosti distribucije kao podlogom za donošenje poslovnih odluka. Pod 
pojmom koncentracije, u smi,slu provedenih istraživanja, razumijevamo da odre­
đeni subjekti akumuliraju pojedine objekte i na taj nači,n definiraju njihove 
međuzavisnosti. Kao objekti koncentracije mogu se promat-rati osobni dohoci, 
nacionalni dohodak, akumulacija, proizvodni fondovi, izostanci s posla zbog bo­
lesti i drugo, a kao sU'bjekti pojedinci, grupe, ·radne organizacije, društveno-poli­
tičke zajednice i sl'ično. 

U analizama distribucije osobnih dohodaka najčešće primjenjujemo slijedeće 
mjere relaitivne koncentracije, odnosno mjere nejednakosti distribucije: 

- indeks koncentracije osobnih dohodaka kao mjera relativne nejednakosti 
dist<ribucije osobnih dohodaka, a ona se definira pomoću krivulje (funkcije) koja 
se, po njezinu autoru, zove L ore n zov a krivulja; 

- nove mjere nejednakosti, koje su predložili mađarski ekonometričari E. 
Frigyes i b. Elteto. 

U jednom OOUR-u, koj·i se ba,vi proizvodnjom komadnog namještaja, izvršena 
je analiza distribucije osobnih dohodaka za 1975. godinu, gdje smo dali primjer 
primjena mjera nejedna:kosti u prnksi. 

KI ju č ne rij e č i : mjere nejednakosti - Lorenzova krivulja - koeficijent 
determinacije - točka maksimalne nejednakosti - indeks koncentracije -
standardizirane i nestandardizirane mjere nejednakosti. 

ANAL YSIS OF PERSONAL INCOME DISTRIBUTION 

Summary 

In economic analyses we often use concentration measures and distribution 
unequality as a basis for reaching business decisions. After examinations carried 
out by notion of concentration we understand that definite subjects acoumulate 
single objects so defiining their interdependences. As concentration objects may 
be considered persona,J incomes, national income, accumulation, production fund, 
a,bsenteeisms etc, and as subjectis s ingle men, groups, worikmg organizations, 
soclal-political unions etc. .-> 

In analyses of persona,J income distribution we most often apply the fulow.ing 
measures of relat:ive concentration or measures of distribution. uneql.@lity res­
pect'ively: 

- concentration index of personal incomes as a measure of relative une­
quality of personal incomes and it i,s defined by means of curve (funo~ion) called 
L ore n z' s curve after its author. 

- new unequality measures suggested by Hungarian econometricians, E. 
F r i g y e s and b . E I teto. 

In an enterprise dealirig w'ith furniture pieces production an analysis of 
personal incomes distributions for 1975 is taken where an exarnple of unequa­
lity measures application in practice has been given. 

K e y w o r d s : unequality measures - Lorenz's curve - determination 
coeMicient - maxima'l unequaHty point - concentration ~ndex - standardized 
and nonstandardized unequaliity measures. 

1. UVOD 

Kretanja na području raspodjele dohotka i 
osobnih dohodaka u organizaciji udrufonog rada 
(i OOUR) predstavljaju područje društveno-eko­
nomske aktivnosti za koje postoji veliki interes. 
Naime, u uvjetima djelovanja samoupravnog pri­
vredlnog si'stema, rasponi i razlike u osobnim do­
hocima, a koji se t emelje na rezultatima rada, 
formiraju se pod utjecajem različitog radnog 

doprinosa i manifestacija su ratzličitih radnih u­
vjet-a. Ekonomski i društveni problemi, koje iza­
zivaju rasponi i razlike u osobnim dohocima, i­
maju za naše prilike veliko značenje. U svako­
dnevnom -životu ljudi se međusobno uspoređuju 
preko ostvarenih osobniih dohodaka, odnosno u­
druženi radnici preko toga određuju svoju eko­
nomsku i socijalnu poziciju. 

Zaključci o kretanju osobnih dohodaka, te o 
njihovim rasponima dobivaju se najčešće na te-
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melju granskih prosječnih osobnih dohodaka, 
što samo po sebi ne m ože poslužili kao analitičk i 
pristup, jer se iza toga nalaze različit i u·, jeti p r i­
vređ ivarnja i različi ti radni dopri1J1osi. Ovo ističe­
mo kao ,prilog tvrdnji da analitički okviri u tvr­
đivanja tendencija u kretanju raspona osobnih 
dohodaka nisu .zadovolj avaj uće razvij eni. 

Cilj i namjena ove anal ize, kao i ukwpnih is­
traživanja sistema raspodjele osobnih dohodaka, 
sastoji se u tome da pokaže ko liko ovaj s istem 
utječe na ostvarivanje planskih zada.taka u 
OOUR-a koja proizvodi komadni namještaj, od­
nosno pripada djelatnos ti drvne indus trij e. 

2. OPCI PRI.STUP PROBLEMU 

Prosječni nivo ostvarenih osobnih dohodaka 
posljedica je djelovanja veoma različitih utje­
caja. 
Među najvažnije pripada proizvodnos t rada, 

utjecaji primarne i selmndarne raspodjele, inter­
na raspodjela dohotka u OOUR-a i drugi u tje­
caji, tako da je u mnogim djelabnostima taj pro­
sjek .niži od prosjeka :neto osobnih dohodaka u­
kupne privrede. 

Statistička dokumenrtacija pokazuje da su za 
9 mjeseci 1975. godine u privredi, indus triji i -ne­
kim granama industrije ostvareni slijedeći od­
nos i u 'llivou ne to osobnih •dohodaka (Tab. 1). 

Navedeni pokazatelji navode na zaključak da 
više o d 1/5 zaposlenih 'U drvnoj industriji, tekstil­
noj i ,iindus-triji ikoj e •i obuće ·ostvaruj<tJ osobn e do­
hottlce i·spod 2000 ,di!llara, š:,o je u ,sadašnjim prili­
kama veoma nizak prosjek. 

Na temelju podataka kojima smo se koristili 
u postojećoj statističkoj evidenciji, izradili smo 
pregled o kre tanju relativnih pokazatelja rasta 
osobnih dohodaka u privredi , industriji i drvnoj 
industriji SR H rvatske, zatim is te ,pokaza telj e za 
OOUR-a koja je u ovom radu objekt istraživanja, 
te njih ove međusobne odnose za razdoblje od 11 
godina. Ova tk.reta,nja pr:ukazana u u tab. 2. 

Ovi podaci ,pokazuju veoma različita kretanja 
u rastu osobnih dohodaka. Sto se tiče ukupne 
privrede i industrije u SR Hrvatskoj, približno 
su iste dinamike rasta i međusobnih odnosa u 
·nivou ostvarenja ne to iznosa, u raspodjeli osob­
nih dohodaka. 

Međutim, kod drvne i ndustrije SR Hrvatske 
i promatrane OOUR-a ta kretanja imaj u ITTešto 
neravnomjerniji tok, a međusobne relacije ostva­
ren ih prosjeka pokazuju da zaposleni u drvnoj 
industriji SR Hrvatske i analiziranoj OOUR-a 
ostvaruju niže osobne dohotke od radnika 'U pri­
vredi i industriji Republike. Nadalje, relacije iz­
među iste djelatnosti u SRH i objekta istraživa­
nja pokazuju da se ovdje radi o veoma ,promje­
njivim kretanjima, koja su ovisna o djelovanj u 
niza fa!ktora objektivne ,i subjektivne p11irode. 

Tabela 1. - Struktura zaposlenih prema visini neto osobnih dohodaka 
-u % 

Djelatnost Struktura nivoa osobnih dohodaka 
do 2000 2001 do 3000 30:J I do 4000 4001 do 5000 preko 5000 

Ukupna privreda 14,2 41 ,3 25,8 11 ,1 7,6 Industrija 14,8 42,6 25,0 10,5 7,1 Drvna industrija 26,4 52,0 15,6 3,9 2,1 Tekstilna industrija 22,0 53,7 16,8 5,1 2,4 Industr.ija kože i obuće 21,6 --'4>t,9 25,6 8,3 2,6 

Izvor: Statistički godišnjak SR Hrvatske za 1976. godinu. 

Tabela 2. - Relativni pokazatelji dinamike rasta prosječnih osobnih dohodaka i njihovi među-
sobni odnosi 

- tekuće cijene 
- indeksni brojevi 

Godina Privreda Industrija Drvna ind. OOUR drvne Relacije nivoa prosječnih osobnih dohodall(a 
SRH SRH SRH industr. 3:2 4:3 5:4 5:3 5:2 

2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1965. 100 100 100 100 102 82 92 75 77 1966. 139 138 128 104 102 76 74 56 57 1967. 159 154 129 141 100 69 100 69 69 1968. 173 169 146 157 100 71 99 70 70 1969. 200 196 192 171 100 80 82 65 66 1970. 239 233 215 213 100 76 91 69 69 1971. 300 291 287 181 99 81 90 73 72 1972. 352 339 339 382 99 82 103 85 84 1973. 401 391 393 472 100 82 110 91 91 1974. 504 493 514 516 100 86 92 79 79 1975. 621 605 588 575 100 80 90 72 71 

Izvor: Statistički godišnjaci SR Hrvatske knjigovodstvo osobnih dohodaka OOUR-a. 
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Smatramo da se ovdje radi o promjenJ1v1m 
i složenim uvjetima privređivanja , niskoj produk­
tivnos ti rada, te o ,problemima tehničko-tehno­
loške i ekonomske prirode. 

Napominjemo da bi i ukupna s truktura ostva­
renih pr,osječnih osobnih ·dohodaka zaslužila širi 
ana,l,i t i čki pristup, ali to ,prelazi okvire ovog 
rada. 

Kako smo već .spomenuli, mi ćemo se zadr­
žati na analizi distrilbucije osobnih dohodaka kao 
podloge u izgradnji s istema njihove raspodjele. 

3. METODOLOšKA INTER,PRETACIJA 

Osnovne karakteristike osobnih dohodaka sa­
držane su u n jihovoj visini , rasponu i trendu. Za 
istraživanje elemenata raspodjele prema radu, 
mogu se veoma efikasno primjenj ivati matema­
tičke m jere koncentracije i nejednakosti u ras­
podjeli osobnih dohodaka, jer ,na tom području 
postoje veEka iskustva. 

U tu svrhu se najčešće upotrebljava Lorenzo­
va k rivulja koncentracije, te indeks koncentra­
cije rpo GIN I-u. Lorenzova je krivulja grafički iz­
raz povezanosti kumulativnih postotaka agregata 
dohotka s kumulativnim postocima nosilaca o­
sobnih dohodaka. S obzirom na m etodološki pri­
stup istraživanju prob'1ema, odlučili smo se ko­
r is titi analitičkim mjerama nejednakosti, koje 
se mogu izvesti iz Lorenzove krivulje. 

U slučaju empiričke, diskontinuirane distribu­
cije, koordinate svake točke Lorenzove krivulje 
raču111aju se na ovaj način: 

F{, ) = 1:fi(xk) 
Xk ~ X 

G(x) 
1 

- 1:xk.f(xk) 
m Xk ~ X 

. (1) 

(2) 

Gdje je x oznaka za v1smu dohotka, f(x) posto­
tak broja nosilaca osobnog dohotka x, m j e pro­
sječni osobni dohodak, a G(x) i F(G) su funkcija 
distr~bucije, o dnosno dis tribucija prvog momen­
ta. 

Analiza i mjerenje koncentracije distribucije 
pomoću empiričkih Lorenzovih krivulja ne može 
nas ;potpuno zadovoljiti. Naime, empiričke Lo­
renzove kr ivulje ~lomljene su linije koje se do­
biju povezivanjem određooog broja empiričkih 
točaka. Za odgovarajuća mjerenja, posebno za 
utvrđivanje točke maksim alne nejednakosti, po­
trebna nam je izjednačena Lorenzova krivulja. 

Problem utvrđivanja glatke krivulje rješava­
mo ocjenjivanjem parametara L (Lorenzove kr i­
vulje) funkcije metodom najmanjih kvadrata i 
njihovom grafičkom interpretacijom. Metoda 
najmanjih kvadrata sastoji ,se u tome da se n~j­
prije o dredi tip funk-cije koja bi se mogla naj­
bolje prilagoditi ,postojećim empiričkim podaci­
ma ,(empiričkim točkama), a nakon toga se pri­
stupa određivanju parametara te funkcije. 

Prema tome, da bismo mogli izvrš il i finij e 
m jerenje krivulj e, empiričku Lorenzovu krivu­
lju smo izjednačili parabolom: 

y = ax2 + bx + c (3) 

Pr ili kom primjene regresijske analize utvrđu­
jemo pouzdanost uz koju dobivena krivulja re­
prezentira analizirane empiričke (statistič ke) po­
datke. U tu svrhu koristimo se koefic ijentom de­
terminacije R2, ikao pokazateljem varijacija koje 
objašnjavaju ocijenjenu regresijsku jednadžbu. 
Prem a for mul i: 

,n 

1: ru;2 

i = 1 
R2 = 1----­

n 

gdje j e: 

1: (y; - y)2 
i = I 

R2 = koeficijent determinacije 
,. ,. 

(4) 

u; = (y; - y;); odnosno Y; su izjednačene 
vrijednosti, a Y; su vrij ednos ti empirič­
ke Lorenzove krivulj e, 

(y; -y) = odstupanje od prosjeka 

Za veličinu R2 općenito vrijedi: O ~ R2 ~ 1 

Kada j e koeficijent determinacije (R2) bliži 
j edinici (1), to znači da je ocijenjena izjednače,na 
funkcija bliža empiričkirn podacima, odnosno bo­
lje reprezentira statističke poda·bke i obrnut/O. 

Nadalje, to znači da je točka maksimalne ne­
jednakosti -ena-:.točka Lorenzove krivulje u kojoj 
je tangenta na tu krivulju paralelna s pravcem 
ravnomjerne raspodjele. Koeficijent smjera prav­
ca ravnomjerne raspodjele j ednak je I, pa u toj 
točki maksimalne nejednakosti j ednak istoj vri­
jednosti, odnosno jedinici. 

Točka maksimalne nejednakosti distribucije 
jest točka u kojoj se izjednače,na Lorenzova kri­
vulja najviše udaljila -od ;pravca ravnomjerne ras­
podjele . 

Kad promatramo izjednačenu Lorenzovu kri­
vulju, ona do te točke n ejednakosti distribucije 
raste, a od nje dalje ona se postepeno smanjuje. 

Prema definiciji ,derivacije, derivacija funkci­
je u nekoj točki jednaka je koeficijentu'. smjera 
tangente u toj točki krivulje. Iz toga izlazi, d a 
bismo utvrdili točku maksimal,ne 111ej ednakosti, 
potrebno je prvu derivaciju Lorenzove krivulje 
izjednačiti s 1. 

Indeks koncentracije jest analitička mjera re­
lativne nejednakosti određene distri:bucije, a j ed­
naka j e dvostrukom njenom broju površine iz­
među Lorenzove krivulje i pravca ravnomjerne 

· raspodjele. 
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Za indeks koncentracije ,~K) općenito vrijedi: 
O $ K $ 1, ~to znači, kada je K = O, ,da se radi 
o rpotpuno ravnomjernoj distriibuciji, a ako je 
K = 1, onda se radi o potpunoj koncentraciji 
osobnih dohodaka. 

Indeks koncentracije možemo izračunati na 
dva nači'l1.a: 

a) pomoću podataka !Za empiričku Lorenzovu kri­
vulju, odnosno ;po formuli: 

n 
K - -- :I: ,(xi - 1 · Yi - Yi-1 · xi) . . (5) 

10.000 i= 1 

b) na temelju »izglađene« Lorenzove krivulje pri­
mjenom formule: 

1 
K = 1 - 2 ':, (ax2 + bx + c) dx . . . (6) 

o 

a b 
K = 1 - 2 ·(- + + c) . • . . . (7) 

3 2 

Analiza raspodjele osobnih dohodaka može se 
izvršiti i pon;ioću novih mjera nejednakosti. Ovu 
anaiizu vrši se na taj način da ·se određuju JStan­
dardizirane i nestandardizirane mjere ,nejedna­
kosti. U ,toj analizi, čiji su autori mađarski eko­
nometričari O. Elteto i .E. Fr1gyes, polazi se od 
ovih veličina: 

m = prosječni osobni dohodak 
m1 = iprosječni osobni dohodak radnika s do­

hotkom manjim od m, i 
m2 = prosječni osobni dohodak radnika s do­

hotkom većim od m ,(od prosječnog 
osobnog dohotka radnika OOUR-a). 

Prema tome, nestandardizirane mjere nejed­
nakosti osobnih dohodaka možemo ocijeniti po­
moću formule: 

u = mlm1, 
v = m2/m1, 
w = m2/m. 

(8) 

(9) 

(10) 

Vrajednosti 111estandardiziranih mjera nejedna­
kosti kreću se od 1 do neizmjerno (besko'l1.ačno). 
Nesta:ndardizirane mjere nejednakosti mogu se 
standar,diziranjem svesti u interval od O do 1, a 
te relacije izgledaju ovako: 

u' = ·m - m1/m 
v' = m2 - ·m1/m2 
w = rn2 - mlm2 

(11) 
(12) 
(13) 

Nove mjere nejednakosti veoma su podesne 
za analizu sistema raispodjele osobnih dohodaka, 
jer pokazuju ponašanje prosječnih osobnih do­
hodaka iznad i ispod prosječnog osobnog dohot­
ka za organizaciju udn~enog rada. 

4. UTVRĐIVANJE NEJEDNAKOSTI 
DliSTRLBUCIJE OSOJ3,NIH DOHODAKA 

Na teme.Jju raspoloživih podataka o broju no­
si/Jaca osobnog dohotka i agregatima dohotka, iz­
vršili smo dalju analizu distribucije osobnih do­
hodaka u 011ganizaciji udmženog rada !Za 1975. 
godinu . (Tabela br. 3). 

Kumulativni postoci broja nosilaca osobnih 
dohodaka i agregata dohotka pokazuju da se ov­
dje radi o ravnomjernoj distrilbuciji osobnih do­
hodaka. Kao dokaz ovoj tvrd'l1ji je primjer da 
36 % radnika ove OOUR-a prima 29 % osobnih 
dohodaka, odnosno 96 '% radnika prima 93 'IJ/0 do­
hotka namijenjenog za osobne dohotke. 

Tabela 3. - Distribucija osobnih dohodaka 

Redni broj 
. . . . . . P o s to ci Kumulativni postoci 

BroJ . ProsJe~m mJe- M.3es7čm OD Broj radnika Mjesečnog OD B · d- Agregata OD grupe zaposlemh sečm OD po Jedine grupe ~~a?) grupe m a xi grupe (yj) 

1. 15 1.538 23.070 2,69 1,68 2,69 · 1,69 
2. 38 1.810 68.780 6,81 5,05 9,50 6,74 
3. 148 2.085 308.580 26,52 22,59 36,02 29,33 
4. 165 2.347 387.255 29,57 28,35 65,59 57,68 
5. 95 2.615 248.425 17,02 18,18 82,61 75,86 
6. 36 2.920 105.120 6,45 7,69 89,06 83,55 
7. 27 3.250 87.750 4,84 6,42 93,90 89,97 
8. 12 3.574 42.888 2,15 3,14 96,05 93,11 
9. 8 3,845 30.760 1,43 2,25 97,48 95,36 

10. 5 4.190 20.950 0,90 1,53 98,38 96,89 
11. 5 4.483 22.415 0,90 1,64 99,28 98,53 
12. 2 4.760 9.520 0,36 0,70 99,64 99,23 
13. 1 5.180 5.180 0,18 0,38 99,80 99,61 
14. 1 5.375 5.375 0,18 0,39 _ 100,00 100,00 

UKUPNO 558 1,366.068 100,00 100,00 

Izvor: Knjigovodstvo osobnih dohodaka radne organizacije. 
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Izračunane točke unijeli smo u koordinatni 
sustav i dobili grafikon empiričke Lorenzove kri­
vulje ,(Lorenzov dijagram). Ovaj dijagram o dis­
tribuciji osobnih dohodaka daje nam mogućnost 
interpretacije mehanizma interne raspodjele u 
organizaciji udruženog rada. 

Dugogodišnja iskustva u analizi distribucije 
osobnih dohodaka pokaza,la su da empirička Lo­
renzova krivulja ne može uvijek zadovoljiti u­
vjete analize, posebno za utvrđivanje točke mak­
sima!:ne nejednakosti, ,pa vršimo finija mjerenja. 

Nakon matematičke obrade podataka ,(meto-
da najmanjih kvadrata) , dobiveni su ov'i rezultati: 

a 0,5344 

b 0,4237 
C 0,0422 

Prema tome, empirička Lorenzova krivulja u 
nasšem je primjeru »izglađena« parabolom y = 
ax~ + bx + c, odnosno: 

y ·= 0,5344 X2 + 0,4237 X + 0,0422 

Kako smo već spomenuli, točka maksimalne 
nejednakosti jest ona točka u kojoj se Lorenzo­
va krivulja najviše udaljava od 'Pravca ravno­
mjerne raspodjele. Ovu točku izračunali smo ta­
ko da je 'Prva derivacija .funkcije izjednačena s 
jedionicom. 

y' 
X 

y 

1,0688 X + 0,4237 
0,5392 ili 53,92 % 
0,4261 ili 42,61 % 

= 1 

Ove koordinate točke maksimalne nejednako­
sti ujedno znače da 53,92 % radnika prima 
42,61 % ukupnih osobnih dohodaka. 

Za naprijed izjednačenu Lorenzovu krivulju 
distribucije osobnih dohodaka izračunat ćemo 
koeficijent determinacije: 

0,1308 

,n 

l: (y - y)2 
i= 1 

0,8936 

R2 
0,1169 

1 - - - 1= 1 - 0,1308 
0,8936 

0,8692 

Kako je vrijednost koeficijenta determinacije 
~R2 ) na zadovoljavajućem nivou, tj. R2 = 0;8692, 
možemo zaključiti da ocijenjena funkcija (y) do­
bro aproksimira podatke iz zadane serij e vrijed­
nosti opažanja. 

Indeks ko111centracije kao relativnu mjeru me­
jednakosti ,promatnme- distribucije osobnih do­
hodaka izračunali ·smo na dva načina, odnosno 
koristili smo se formulama spomenu tim pod 5, 
6 i 7. 

T 

l,o +------ ----------
T5 

o,9 

o,8 

o,? 

o,6 

o,4 

o,3 

o,2 

o,l 

o,o .;,::.._....._ ___ ~-..-'------........ --1-1- X 
1,o o,l o,3 o,5 o,? 

l\ (o,89 ; o,84) 

Slika 1. - Distribucija osobnih dohodaka u 1975. g. 
u OOUR drvne Industrije 

Odnos,no: 

n 
a) K ~ [ (xi - 1 · Yi) - (xiyi - 1) J · 

i = 1 

1 
K ,(89.065 - 87.930 · 

10.000 

K 0,1135 

1 
b) K 1 - 2 ') L(x)dx 

o 

a b 
K 1 - 2 {- + + c) 

3 2 

0,5344 0,4237 

10.000 

0,1135 

K 1 - 2 + + 0,0422) 
3 2 

K = O,U58 

Analirz:u raspodjele osobnih dohodaka izvršili 
5mo i primjenom novih mjera nejednakosti dis­
tribucije. 

Na temelju ,podataka jz knjigovodstva osob­
n ih dohodaka OOUR-a, izračunali smo prosječni 
mjesečni osobni dohodak za svakog od 558 rad­
nika u ovoj proizvodnoj 011ganizaciji. 
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Nakon toga smo ustanovili prosječni mjeseč­
ni osobni ,dohodak za OOUR-a (m = 2.450), tako 
da smo masu za osobne dohotke ,podijelili bro­
jem radnika ustanovljenim na temelju ukalku-
1iranih radnih sati. Zat~m smo grupirali radnike 
koji imaju osobni dohodak manji od prosjeka 
OOUR-a i ustanovili njihov prosjek (m1 = 2085), 
a nakon toga smo ustanovi,li prosječni osobni 
dohodak za grupu radnika koja ima osobne do­
hotke veće od prosjeka OOURa (m2 = 2920). 
Prema tome su podaci za primjenu. novih mjera 
nejednakosti distribucij e s1ijedeći: 

m 2.450 din 
m1 2.085 din 
m2 2.920 din 

Polazeći od ovih podataka i formula za stan­
dardizirane i nestandardizirane mjere nejednako­
sti, dobili smo slijedeću vrijednost: 

n 
V 

w 

1,175 
1,400 
1,192 

n' = 0,149 

v' = 0,286 
w' = 0,161 

Nestandardizirane mjere nejednakosti poka­
zuju da m (prosjek OD u OOUR-a) premašuje 
prosjek m1 za 17,5 %, a prosjek m2 premašuje 
prosjek m1 za 40,0 '.l/o, ,dok prosjek m2 premašuje 
prosječni osobni dohodak OOUR-a (m) za 19,2 %-

Međutim, standardizirane mjere illejednakosti 
pokazuju da j e m1 manji od m za 14,9 %, m1 ma­
nji od m2 za 28,6 % i da je m manji od m2 2:a 
16,1%. 

I ovi ipodaci o kretanju standardiziranih i ne­
standardiziranih mjera nejednakosti govore u 
prilog činjenici da se ovdje radi o raspodjeli ko­
ja nije rezultat samoupravnog vrednovanja rada, 
već je posljedica okolnosti o kojima želimo dati 
kraći osvrt. 

5. ZAKLJUONA -RAZMATRANJA 

Provedena analiza osobnih dohodaka ukazu­
je da je u ipromatranoj OOUR-a nužno mijenjati 
sistem raspodjele osobnih dohodaka i dohotka 
OOUR-a. 

Pokazatelji koje smo dobili na temelju istra­
živanja govore u priJog činjenki da je ovdje (u 
OOUR) prisutna izjednačenost u vrednovanju ra­
da izraženom kroz osobna primanja. 

Indeks koncentracije za ovu osnovnu organi­
zaciju udruženog rada ·iznosi K = 0,1158, što u­
kazuje na ravnomjernu distribuciju osobnih do­
hodaka, odnosno ovu 'Pojavu popularno naziva­
mo »uravnilovka«, i ona ide u pr~log izgradnji 

76 

sistema raspodjele osobnih dohodaka koji bi na 
odgovarajući način stimulirao izvršioce planskih 
zadataka. Istraživanja koja su provedena u Za­
vodu za piroduM'iivlll:ost u Zagrebu poikazala su 
da bi »normalna« distrrbucija osobnih dohodaka 
trebala ·imati indeks koncentracije oko K = 
0,2650, jer bi u tom slučaju došlo do višeg nivoa 
stimulacije stručnih kadrova i kreativnog rada. 

Na temelju obrađivane problematike o kreta­
nja osobnih dohodaka, predlažemo slijedeće: 

- 'Potrebno je u š to kraćem vremenu izvršiti 
analitičku procjenu radnili mjesta. Pri tom \Se 
treba poslužiti suvremenim metodama samo­
upravnog vrednovanja rada; 

- kretanje osobnih dohodaka svesti u okvi­
re ostvarenih poslovnih rezultata, i njihov trend 
us,kla:di'Li ,s ,rastom proizvodn:ost.i ,rada; 

- 1SamOl.lipraVtDiim isporazumOim i društivemiim 
dogovorom po-l!rebno je ,utvr.duti mjerenje dOIJ)II"i­
nosa radniilka u ov,isnos,t,i o isložen:osti irada, o dg,o­
vorinosti u ,radu, uvjetima pod 1kojr~ma radnik ,ra­
di, radnom učiin1ku, ostvaren~m uštedama u Tadu 
i 'kori,šćenju radnim vremenom, racionalizaciji i 
drug,im isamoupraVilliim ,mjeriilima radnog dopri­
nosa; 

- kako raspodjela 111a osnovu tekućeg rada 
nije jedini kriterij raspodjele osobnih dohodaka, 
u samoupravnom sporazumu treba nadalje utvr­
diti kriterije za mjerenje doprinosa na temelju 
minulog rada i poslovnog odlučivanja. 

Stupanj efikasnosti organizacije rada, prilago­
đenost pooizvodmje -i pos1ovanja zahtjevima trži­
šta, donošenje poslovnih i investicionih odluka, 
sistem unutrašnje raspodjele dohotka i osobnih 
dohodaka, dakle sve što uvjetuje nivo produktiv­
nosti rada, nesumnjivo zavisi od efikasnog i ko­
ordiniranog funkcioniranja poslovnih funkcija u 
osnovnoj organizaciji udruženog rada. 

Sve do sada spomenuto nalaže hitnu inter­
venciju i provođenje akcije za tehnološku i eko­
nomsku organizaciju OOUR-a, koja će imati za 
cilj samoupravno vrednovanje rada, sistematiza­
ciju radnih ,mjesta, te na samoupravnim osno­
vama raspodjelu osobnih dohodaka na osnovi 
rezultata rada. 
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DPP »M. šavrić« Zagreb 

Namještaj za sjedenje jučer i danas 

UVOD 

Ovaj članak, kao i drugi koji će uslijediti, odnosi se općenito na stolicu 
i namještaj za sjedenje. Zamišljeni su kao neka vrsta podsjetnika, čiji je 
cilj da upozori na ono najbitnije o stolici, te na neke zablude koje su pra­
tile i prate tu vrstu namještaja. Stolica je posebno neka vrsta dizajnerskog 
potpisa, predmet ekshibicije i iživljavanja, propusnica u »svijet dizajna«. 
Danas, samo primjera radi, treba reći da po nekim autorima u svijetu po­
stoji 30.000 različitih modela stolica. Ipak, još nam manjka dobra i jeft ina 
radna ili sekrelarska stolica, stolica za djecu različitih uzrasta. Pa i ova 
naša svakodnevna i obična stolica u kući vrlo je često naprava za mučenje 
a ne sjedenje, imitacija stolice iz prošlih stilova i arhaičan prototip naših 
shvaćanja stolice, 

Podjela najavljenih članaka na tri teme: »POHOD STROJA«, »NOVO 
DOBA« i »KAMO DALJE«, s poglavljima koja nose imena autora, samo je 
uvjetna, što znači da je ta podjela nastala iz prostog razloga da bi bilo 
olakšana njihovo praćenje. 

Ovaj članak počinje s M. T h one I om, kao začetnikom industrijske 
stolice. Ovdje će biti govora uglavnom o takvoj stolici, što ne znači da neće 
biti spomenule i neke druge stolice i namještaj za sjedenje, ili pak autori 
koji nisu kreirali industrijske proizvode, ali su lim predmetima udarili 
svoj pečat ili ukazali nov put. Zato, koliko god je riječ o razvoju le vrste 
namještaja, vezanog uz razvoj tehnologije i otkrića novih materijala, riječ 

je i o autorima te okolnostima u kojima je taj namještaj nastao. 
Na kraju, trebalo bi reći nešto o literaturi koja je rabljena za ove teme. 

Budući da se radi o vrlo širokom području, nabrajanje svih naslova knjiga, 
članaka i rasprava oduzelo bi i suviše mjesta. Velik dio ni nema neposredne 
veze s ovim sadržajima. Zato je iza svake od tri teme navedena literatura 
koja se odnosi isključivo na njih, ili, bolje rečeno, ona literatura koja se 
preporučuje, ako je to uopće moguće, jer je izbor stručne literature pitanje 
osobnih sklonosti, pa ovo treba tako i shvatiti. 

I. POHOD STROJA s tupaka, te sve veća upotreba strojeva u tim sto­
lars-kim radionicama. 

1. Micheal Thonet 

Devetnaeste stoljeće pripada stroju i tvorničkom 

sistemu, ikoji je ubrzao pad starih struktura. Razvoj 
tehnike i tehnologije svakim je danom mijenjao 
predodžbu ljudi o svijetu, ali i o predmetima koji 
su ih dkruživaLi. Namještaj za sjedenje i stolica još 
su pripadali »velikim ·stilovima«, koji su sve kraćeg 
vijeka trajanja sa sve manje novina. Dolaze samo 
varijacije starih uzora i ,kanona, jer je pad tradicio­
nalnog zanatstva od u'kidanja cehova sve očitiji. Osi­
romašenje i rasulo vidljivi su na svakom koraku 
kao i pad ·kvalitete. 

Stolica postaje sve traženiji proizvod. Razvoj 
tvorničkog sistema neposredno je pridonio ogrom­
nom porastu gradova. U njima s loj malih građana, 
trgovaca i zanatlija želi opremiti svoj skromni stan, 
a stol i stolica u tom stanu zauzimaju centralno 
mjes to gdje se okuplja obitelj. Djelatnost velikih 
zanatskih radionica proširuje ·se. Polako se prelaze 
granice između ručnih izrađevina namijenjenih sa­
mo bogatima i sve veće proizvodnje koja je mo­
rala zadovoljiti povećane potrebe za namještajem. 
Značajan je korak racionalizacija materijala i po-

Slika 1. Jedna od stolica iz »ranog« 
Thonetova perioda, nastala oko 1838, 

godine 
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Slika 2. Stolica za befku kavanu 
•Daum• s tapectranlm sjedalom. nastala 

oko 1850. godine 

Slika 3. Poznata stollca •br. 14« Iz 1859. 
godine 
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Sva ta proizvodnja i bezbrojne radionice proiz­
vodile su namještaj i s tol icu tradicionalne izrade, 
hibrid Taznih stilova. Pravih ideja nije ni bilo, a i 
sve teže su se mogle zadovoljiti potrebe širokog 
kruga kupaca koji su željeli jednostavnu i upotreb­
ljivu stolicu, razumne cijene. Takvo stanje je po­
~rajalo do polovine devetnaestog stoljeća, kada se 
prvi puta javila jeftina i industrijski proizvedena 
s tolica, ikoju je ponudio sjajan i lucidan tehničar, 
M ic h ea l Th o n et. 

Micheal Thonet (1796--1 871) pretvorio je stolicu 
doista u indus trijski proizvod i do dana današnjega 
nitko ga nije nadmašio po broju proizvedenih ko-

Slika 4. LJulJaCka, nastala oko 1860. godlne 

mada. Njegova poznata »kavanska stolica br. 14« 
konstruiTana 1859. god., prodana je u 50 milijuna 
!komada. Iza ove brojke nije stajao samo komerci­
jalni proizvod bez drugih kvaliteta. Iako nije imao 
prosvjetiteljskih ideja kao neki njegovi suvremenici, 
Thonet je napravio sjajnu stolicu, jasne koncepcije · 
i pristupačne cijene, bez nepotrebnih ukrasa, koja 
je bila značajnija od svih riječi i praznog teoreti­
ziranja o dobroj stolici. Thonet je očiglednim pri­
mjerom pokazao što znači <lobar industrijski pro­
izvod. 

Te su stolice jednostavne i elegantne u napetosti 
svojih savijenih elemenata i upravo je nevjerovatno 
da su nastale ,polovinom devetnaestog stoljeća. Nju­
jorški muzej modernih umjetnonsti dao im je po­
časno mjesto u svojoj kolekciji, a mnogi veliki arhi­
tekti t,r idesetih godina ovoga stoljeća visoko su ih 
cijenili. Le C o r b u s i e r je za te stolice rekao da 
su to ». . • najbanalnije i najjeftinije stolice svih 
vremna, ... ali plernićkog porijekla«. Kvaliteta tih 
stolica nije ni danas oizgubila n a aktualnosti, jer su 
jasne i· prilagodljive svim prostorima, a jednostavna 
tehnologija omogućava proizvodnju zemljama koje 
još nisu dovoljno industTijski razvjjene. 

Poznata s tolica »br. 14« ima samo 6 sklopova: 
naslon ·savijen u obliku slova »U« koji ujedno čini 
i zadnje noge, jedan manji »U« koji pojačava taj 
naslon i noge, savijeni okvir sjedala ispleten u-skom, 
dvrje prednje noge i savijeni potporanj tih nogu. 



Izvedena je prvi put 1859. god. od bukovih eleme­
nata, parenih i savijenih. Tehnologiju i proizvod­
ni postupaik razvio je i patentirao sam Thonet. Te 
su se .stolice otpremale na tržište u rastavljenom 
stanju, jer su svi spojevi bili riješeni pomoću vi­
jaika. Na taj 'SU način transportni troškovi bili znat­
no niži, pa je, uz sve prednosti industrijske proiz­
vodnje, ta stolica u ono doba stajala svega 3 ši linga. 

Stolica »br. 14«, ali i mnoge druge, bile su usko­
ro prihvaćene na tržištu Ev-rope i Amerike. Niska 
cijena i neutralan izgled pridonijeli su da je ova 
rabljena kako u javnim objektima, uredima i kava• 
nama, tako i kao stolica za ·stan. Ona odskače dale­
ko od svoga vremena, kao i sam Thonet, koji je 
kao dizajner i kreator ,daleko nadmašivao svoje su­
vremenike. 

Thonetove stolice počivaju na novoj tehnologiji 
savijanja bukovine, na čemu je radio od 1830. Go­
tovo istovremeno eksperimentirao je i radio s dijep­
ljenom slojnicom furnira. Od te tehnologije odustao 
je nakon jedne nedaće s pošiljkom nekih proizvoda 
za Ameriku, koje su se na putu raslojile. Na nago­
vor Metternicha prelazi iz Njemačke u Beč, gdje 1841. 
otvara vlastitu radionicu. 1850. godine ·isporučio je 
bečkoj kavani »Daum« kavansku stolicu od savije­
ne bukovine, močenu na boju mahagonija, koja pret­
hodi glasovitoj stolici »br. 14«. 

Thonet uskoro razvija svoju djelatnost, otvara 
tvornice i specijalizirane trgovine namještaja svuda 
po svijetu. Koncem devetnaestog stoljeća njegovi 
pogoni zapošljuju više od 6.000 ljudi i proizvode 
5.000 komada različitog namještaja dnevno, među ko­
jima pretežu stolice. 

Uspjeh Thonetovih stolica počiva na nevjerojat­
no niskoj cijeni, što je bila zasluga odlične konstruk­
cije i primjerne tehnologije, ali i jeftine sirovine 
(bukve) koje je u to vrijeme bilo u izobilju. Bukva 
je nemirno drvo, sklono promjeni dimenzija zbog 
fluktuacije vlage u rzraku, pa su je stolari i s obzi­
rom na siromašan izgled upotrebljavali za marije 
kvalitetne radove. No parenjem se ta njena loša 
svojstva ublažuju, a pošto je Telativno jednolične 

građe, podobna je za parenje i savijanje. Odlično 
prima boju i močilo, pa su se na njoj vjerno mogli 
imitirati boja oraha ili mahagonija, koja je u to 
doba bidermajera bila naročito popularna. 

Postupak izrade tih .stolica relativno je jednosta­
van. Izrezane letvice kvadratnog presjeka brusile su 
se na okrugle štapove, ,koji su se stavljali u komore 
za parenje, vadili i savijali u kalupima. Tako im se 
đavao željeni oblik, a onda su -se ,sušili toplim 2;ra­
kom u sušionicama, gdje je izlazio suvišak vode. 
Osušeni elementi zadržavali su oblik kalupa iz koga 
su se vadili, brusili, močili ili bojili, te sastavljali i 
lakirali. Sve faze su bile točno određene i ra7irađe­

ne u sistemu lančane proizvodnje. 

Takav proces proizvodnje Thonet je primijenio 
tek iza 1859. godine, pa je uslijedila prava industrij­
ska proizvodnja i ekspanzija bez primjera. Tvornice 
u Njemačkoj, Austriji, Ceškoj, Mađarskoj i Jugo­
slaviji, trgovačke kuće u Milanu, Barceloni, Rimu, 
Madridu, Petrogradu, New Yorku i Chicagu. No sva 
ta prowvodnja nije značila ek>shibiciju i 11.l!k:suzne 

proizvode, već jednostavne i praktične proizvode na­
mijenjene najširem kupcu uz pristupačne cijene. 
Program Thonetovih tvornica obuhvaćao je krevete, 
kolijev-ke, stolove, •stolice, vješalice za odjeću, lju­
ljačke, čiji je prvi model nastao 1860. godine. 

No pravi proizvod tih tvornica bile su stolice, a 
u prvom redu poznata kavanska stolica, kancelarij­
ske i radne s tolice i poznata ljuljačka, čiji razigrani 
i elegantni oblici proizlaze iz tehnologije i logike 
samoga materijala, a to je parena i savijena b uko­
vina. I danas je to jedna od najboljih i najjeftini­
jih ljuljački uopće. 

Uspjeh Thonetovih tvornica i nakon njegove smr­
ti 1871. nije bio ništa manji, ali se više nije javio 
niti jedan važniji proizvod, a uspjeh je počivao na 
starim Thonetovim modelima. Te su stolice primjer­
nom tehnologijom i masovnom proizvodnjom poka­
zale što znači dobar i jeftin industrijski proizvod. 
Kod toga se ne smije zaboraviti ni odlično organi­
zirana tr,govačka mreža, pa •su na taj način te sto­
lice bile još bliže potencijalnom kupcu. Tako je Tho­
net praktički pokazao put kojim trebaju krenuti 
proizvođači namještaja. 'fo je bilo priznavanje svih 
faktora u poslovanju, razuman proizvod i dobra teh­
nologija, dobra promocija i prodaja, te pristupačne 

cijene. To su bile i one prave kvalitete, koje će pro­
izvođači namještaja doseći tek u dvadesetom sto­
ljeću. 

Mnogi ,su autori pokušavali pronaći gdje je Tho­
net došao na ideju za svoje stolice, a posebno š ta 
ga je potaklo na izradu kavanske stolice i ljuljaćke. 
Pretpostavlja se da je to bio željezni Cooperov na­
mještaj ili pak poni-kočije, čije su !kotače proizvo­
dili neki Thonetovi pogoni. Ova:ko ili onako, to su 
samo Thonetovi komadi, logični, pošteni i zdravi, 
koji su osvojili svijet čim su nastali, a time se malo 
koji dizajner može pohvaliti. 

Današnja proizvodnja tih stolica je pred velikim 
problemima, u svijetu, pa čak i kod nas. Uz nepre-

- kidan porast troškova izrade,' -sve je manje kvalitet­
ne bll'kovine, Ikoja je jedan od važnin preduvjeta za 
proizvodnju savijenog namještaja. Visoki troškovi 
proizvodnje i sve više cijene tih stolica onaj su fak­
tor koji bi mogao značiti i •kraj jedne iluzije. 

2. C. R. Mackintosh 

Stolice M. T h one t a nisu poslužile kao signal 
pojedincima koji su se bavili oblikovanjem stolica. 
Dugo iza njega ne javlja se pravi proizvod te vrste, 
koji bi odgovarao sve većim i raznovrsnijim potre­
bama čovjeka toga vremena. Stolica i namještaj za 
sjedenje još uvijek su koketirali sa stilovima pro­
teklih epoha, što je bilo samo otužno variranje sta­
rih tema i motiva, bez imalo duha i originalnosti. 
Pomanjkanje ulkusa, nizak nivo stanovanja i sve bje­
somučnije iživljavanje u kreiranju skoro besmisle­
nog namještaja izazvali su reakcije pojedinaca. Svi­
jesni toga 1kaosa predmeta, oni pokušavaju irznaći 

rješenje u valorirzaciji starog namještaja i stolice, 
oslanjajući se naročito na srednjevjekovni namještaj 
i tradicionalno zanatstvo. Iako je to romantično vra­
ćanje »sretnom« srednjem vijeku bilo samo zava­
ravanje, osjetila se značajna promjena stava prema 
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Slika 5. Endellov naslonjač Iz 1899. go­
dine 

predmetim a svakodnevne upotrebe, znači namješta­
ja, pa i stolice. Ujedno, u tom pokretu oživljavanja 
tradicionalnih zanata i oblika, izbija paničan strah 
od stroja i tvornićkog sistema uopće. 

Jedan od najznačajnijih pobornika toga novog 
pokreta jest W i 11 i a m Mo .r ris, ,koji nakon 1877. 
počinju seriju predavanja o umjetnosti, dizajnu i 
socijalnim problemima. U svojim radionicama pro­
izvodio je predmete svakodnevne upotrebe, tvrdeći 
da »umjetnost ne može biti samo iz naroda, već i 
za narod«. Nadalje, uspostavljanje vrijednosti sva­
kodnevnih predmeta, pa i namještaja, više je stvar 
socijalne svijesti nego samog oblikovanja, a za do­
bar i razuman namje§taj neophodno je .stvoriti do­
ba,r i zdrav stan, znači arhitekturu. Taikav stav •i da­
nas zaslužuje znatnu pažnju. Kako god Morris nije 
osjetio potrebu za oblikovanjem stolice u duhu svo­
ga vremena, on je pokrenuo značajnu akciju obli­
kovanja uporabnih predmeta uopće. To će kasnije, 
u jednom drugom ,pokretu, donijeti i neke konkret­
nije rezultate. 

U tom romantičnom i antihistorijskom pokretu, 
nazvanonm »Jugendstil«, »Art Nouveau«, »Style Gui­
mard«, »Liberty« ili »Secesija«, djelovao je čitav niz 
autora i dizajnera namještaja i ·stolica. Oni su u 
stroju i njegovim produktivnim mogućnostima vi­
djeli samo zlo. Bilo da se radilo o E n d e 11 u , 
G a i 11 a r d u , G a ud i j u ili nekom drugom autoru, 
nema ni jedne riječi o industrijskoj stolici, dapače, 
sve n jihovo d jelovanje svodilo se na potpuno igno­
riranje stroja i proizvoda nam ijenjenih industrijskoj 
proizvodnji. No u djelovanju tih pojedinaca i ruč­
no iz,rađenonm n amještaju, k reiranom po narudžbi 
boga tih pojedinaca, osjećao se i zametak novoga, a 
to je u prvom redu bilo napuštanje oponašanja tra­
dicionalnih stilova. 
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Slika G. GaudlJeva stolica za Casa Cal• 
vet, nastala oko 1900. godJne 

Ukrasi stila »Art Nouveau« imaju samo simbolič­
no značenje, pa je vijugavost i motivi morfoloških 
karakteristika lišća, cvijeća na stolicama samo zna­
čila goli simbol i pripadnost. Bez tih ukrasa te sto­
lice su pročišćene u tolikoj mjer i da su se bez pro- · 
blema mogle proizvesti na stroju. 

Istina, bilo je apstrakcija i pretjerivanja, kao što 
su one čuvene Gaudijeve stolice za Casa Calvet, čije 
noge liče na ljudske kosti, ili proizvodi Maj o­
re I le a, koji su najprije skulptu rirani u glini. No 
u praktičnom -sukobu između tih oblika i materi­
jala kao što je drvo, koje .se najčešće i upotreblja­
va, pobjedio je materijal. 

Prevladala je čista i oštra linija letvastih, a ne 
zaobljenih elemenata i oblika iz organske pr irode. 

Te letvaste elemente i stolice neobičnog oblika 
ponudio je jedan osoben majstor i dizajner, a to je 
bio Cha ,r l es Rennie Mackintosh (1868-
1928). Kreiranjem namještaja počeo se baviti oko 
1890. godine, pomalo za sebe i prijatelje. Od 1895. 
god. •radi za tvrtku »Gutrie & Wells«, koju uskoro 
napušta i počinje raditi rza privatne naručioce, a to 
~u uglavnom bili saloni za čaj. Taj je n amještaj bio 
vrlo osebujan, nemarno konstruiran i loše izveden, 
pa se vrlo malo t ih p redmeta sačuvalo. Mackintosh 
se izgleda i nije mnogo trudio oko pojedinačnih ko­
mada i stolice, jer je opremao cijele prostore, od 
namještaja do vaze za cvijeće. 

Uti,sa,k koji izazivaju Mackintoshove s tolice i na­
slonjači jest neobičan. Ti su oblici, kao i obrada 
pa i dimenzije, sasvim drukčiji nego što smo navikli. 
To je e.k<skluzivan namještaj, ona,kav kakav je že­
lio, jer je originalnost bila njegova jedina preoku­
pacija i m otiv djelovanja. Morris i drugovi željeli 
su se suprostaviti stroju i masi nehumanih proizvo­
d a, romantičnom relkonstrucijom sredjevjekovnog 
namještaja. Mackintosha to nije uopće zanimalo, i 
on je htio u budućnost ·kao pravi artist, originalan 



Slika 7. Stolica za bla­
govaonicu, Macklntosh, 

1897. 

Slika 8. Stolica za Hll 
House, Mackintosh, 1902. 

Sllka 9. Stolica za čajni salon, Mackintosh, 1904. 

i samo svoj . Njegove stolice i naslonjači bijeg su od 
svog vremena i stvarnih potreba druš tva, koje kao 
da ga nije zanimalo. Za njega je bilo važno napra­
viti s tolicu kakvu još nitko nije vidio, koja će izne­
naditi i šokirati, a u tome je potpuno uspio. 

Te su stolice uglavnom naglašene le tvaste kon­
s trukcije. Poznata je stolica »s naslononm u obliku 
ljestvica«, napravljena 1902. za spavaću sobu kuće 
»Hill House«, ili s tolica visokog naslona za »Windy­
hill« s platnom na kojem je ucrtan a niža u stilu 
»Art Nouveau«. Boje i kontrasti izme_đu tih boja 
originalni su i Mackintoshovi. Služio se bijelom i 
ljubičastom bojom, crnom ili ružičastom, ili pak 
samo bijelom s tamno rnočenim elementima. Upo­
trebljavao je i druge materijale, kao što je sedef 
ili kost na alle.kim od svojih poznatih s tolića. Organ­
ski ornament i ukras »Art Nouveau« upotrebljavao 
je rijetko, tek kao goli crtež • i simboliku. 

Te stolice su postale zanimljive sedamdesetih go­
dina, pa su neke tvr t>ke, kao »Casina«, u svojoj se­
r iji »majstori«, uz neke druge autore, ponudili trži­
štu i reprodukciju Mackintoshovih stolica. One su 

·svojim letvastim elementima i izrazitim likovnim 
efektima postale zgodna tema za eksploataciju mno­
gim dizajnerima željnim jeftinih efekata pod svaku 
cijenu. Tako smo na jednom od sajmova kod nas 
imali prililku vidjeti neke stolice na tu temu, što ne­
ma nikakvog smisla . 

Mackintosh se nikako ne smije potcijeniti, pa 
kako god mu zamjeravali na ekskluzivnosti, on je 
nesumnjivo jedan od najboljih dizajnera svoga vre­
mena. Njegova nevolja je bila u tome što su nje­
gove stolice i naslonjači u toj viktorijanskoj epohi 
bili i suviše s trani i osobeni. To je slučaj i danas , 
jer se vrlo teško navikavamo na takve vizuelne od­
nose, pa treba zamislit i kako je 10 bilo u njegovo 
vrijeme. To je zapravo bilo vrijeme samo poruga i 
i nevolja za Mackintosha. Na izložbi »Arts and 
Krafts« u Londonu 1896. nije bilo ni jedne ugodne 
kritike, a na bijenalu u Veneciji 1899. njegov je na­
mještaj slično prošao. Tek na izložbi secesije u Be-
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ču 1900, te na izložbi u Torinu 1902. Mackintosh je 
dobio pozitivne kritike. Pri kraju života posvetio se 
s li karstvu. 

Uloga Mackintosha kao dizajnera s tolice mogla 
bi se ukratko sažeti: njegovi predmeti nisu naročito 
funkcionalni, a neki su čak i neudobni, nisu bili na­
mijenjeni industrijskoj proizvodnji, već pojedinač­

nom i bogatom naručiocu. No, te su stolice original­
ne; ima u njima n eke fine mekoće, a li i grubih kon­
trasta između bijelo i ružičasto obojenih elemenata 
i tamno močenih, krutih, rešetkastih motiva. One su 
unijele svjež duh i sasvim nove ideje u oblikovanju 
namještaja za sjedenje. Mackintosh je pokazao da 
stolica, taj svakodnevan i uobičajen predmet, može 
imati sasvim nov oblik, bez ukrasa, ornamenta i 
skulpture. On je pokazao da i obična letvica može 
postati element stolice, koja nešto znači tek onda 
kada postoji domišljatost i duh, mašta i kreativnost, 
a čime se i o dlikuju veliki dizajneri. 

3. Henry van de Velde 

Pobuna protiv krivih linija »Jugendstila« bila je 
sve očitija u samom pokretu, pa i letvaste Mackin­
toshove stolice nisu ni značile nešto drugo već svo­
jevrsno odvajanje. Ta podvojenost odrazila se u 
praktičnom oblikovanju i proizvodima. Jedni kao 
Majorelle rasipnički •koriste skupocjene materijale, 
zaobljuj u ih, zakrivljuju, dok -drugi, kao što je R i e­
m e r s ch mi d ili van <le VeJde, sve više obli­
kovanju prilaze na racionalniji način, cijeneći oštru 
liniju, namještaj i stolicu bez ornamenta i ukrasa. 

Koliko je to pitanje praktičnog oblikovanja bilo 
najuže vezano uz estetske preokupacije i napore tih 

pojedinaca da stvore novi »s til«, toliko je u tome 
bilo i socijalnih razloga. Van d e V e 1 d e je svo­
jim pisanjem i predavanjima nas tajao široj javno­
sti objasniti probleme te čudne djelatnosti kao š to 
je industrijsko oblikovanje. On je u prvom redu in­
zistirao na ekonom ičnom i raciona lnom i skorišćenju 

materijala, j asnoj konstrukciji i detalju, bez orna­
menta i nepotrebnog ukrasa. Pišući o p okretu »Arts 
and Crafts«, Van -de Velde je p ozdravio odbaciva­
nje ukrasa na namještaju, ali je osudio ona nas to­
janja koja su išla u pravcu ekskluzivnosti, j er je 
taj namještaj bio namijenjen bogatim krugovima u 
Engleskoj . 

Henry van de Velde (1863-1957) je po­
malo neobična ličnost. Bavio se s likarstvom, muzi­
kom i li teraturom, a u svojem djelovanj u nije b i­
rao ak tivnos ti. Slikao je, kreirao tapete, opremao 
objekte, a kao dizajner namješ taja postao je pozna­
tiji poslije izložbe »Art Nouveau« u Parizu. Za tu iz­
ložbu je opremio četiri prostorije namještajem, po 
narudžbi tvorničara Binga. Ti is ti eksponati pre­
nešeni su l 897. na izložbu u Dresde n, poslije čega 

je postao poznat i priznat dizajner namještaja. 

Van de Velde bio je važniji kao teoretičar nego 
kao praktičar, a njegove s tolice jedva da su bile 
poznate početkom stoljeća. On je bio tradicionalist 
i umjetnik staroga kova, čvrsto vjerujući u zanatske 
rukotvorine i njihovu neuništivost u vremenu koje 
dolazi. Počebkom stoljeća dolazi u Njemačku, gdje 
u Weimaru vodi školu primijenjenih umjetnosti. 
Pred prvi svjetski rat odlazi u švicarsku odakle 
1921. prelazi u Holandiju . God. 1925. u Belgiji, na 
Sveučil ištu u Gantu, dobiva katedru za arhitekturu. 

Slika 10. NasJonJaf Rlemershmlda, 
oko 1903. godine 

Slika u. Henry van de Velde, 
stolica, 1896. godine 

Slika lZ. Henry van de Velde, naslonjač, 
1898. godine 
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Slika 13, Henry van de Velde, stolica, 
oko 194>3. godine 

Nakon drugog svjetskog rata ponovo odlazi u švi­
carsku, a kada je »Art Nouveau« bio ponovo otkri­
ven i revaloriziran, on ga se odriče. Umro je 1957. 
godine. 

Njegove stolice su jasne i čistih oblika, naglaše­
ne konstrukcije i detalja, pa u prvom redu djeluju 
solidno i, rekli bismo, robustno. Koristio je narav­
no drvo i prirodne materijale, pa su sjedala nekih 
njegovih stolica ispletena od šaša ili ~rske. Orna­
ment na tim stolicama u stilu »Art Nouveau« dis­
kretan je i blag, jedva vidljiv ukras u plitkom reli­
jefu koji skoro liči na crtež. Na jednoj njegovoj lju­
ljački iz 1901. nema ni toga ukrasa, tek povijena i 
profilirana -donja prečka daje naslutiti »Art Nou­
veau«. 

U svoj im člancima Van de Velde je tvrdio da: 
»ornament mora odražavati strukturu i dinamiku, 
a naturalistički nagovještaji samo bi ugrozili trajne 
vrijednosti ukrasa ... « 

Tu se naslućuje onaj sukob trodimenzionalnog 
predmeta, kao što je stolica, i linearnog, or,ganskog 
ukrašavanja koje je tek prazna dekoracija i artefakt 
bez čvrste logike i veze sa samim predmetom. Iz 
takvih odnosa i shvaćanja nastale su neke njegove 
stolice, čvrste, robustne i čiste, koje impresioniraju 
strogošću i jednostavnošću. 

Njegovo dugo djelovanje, kao praktičara ali i teo­
retičara, ,puno je -kontradikcija. Nazivan »ocem in- . , 
dustrijskog dizajna« zastupao je stav da je pravi na-

mještaj samo onaj bez ukrasa, a on sam ga se 
nikada nije u potpunosti riješio. Do kraja svog dje­
lovanja, ostao je sklon umjetničkom zanatstvu i tra­
dicionalnom individualnom stvaranju dizajnera­
-umjetnika. •»Umjetnost mora pobijediti stroj«, go­
vorio je, pa u tom njegovu djelovanju probija onaj 
vječni strah od nepoznatog, tuđeg i novog. Odnos 
umjetnik-stroj ostao je za njega zauvijek konfliktan. 

Cistoća njegovih stolica, uglatost i strogost ipak 
su ostale kao uzor dizajnerima. Bili su to solidni 
i pošteni proizvodi, namijenjeni običnom domu, da 
služe dugo i dobro, ali nisu bili proizvodi za stroj 
i masovnu •proizvodnju. Van de Velde je jednostav­
no b io izvan tog ponižavajućeg odnosa. Taj njegov 
s tav došao je do punog izražaja na poznatoj sjed­
nici Werkbunda u Kolnu 1914., kada je na Mu t h e­
s i u s o v e riječi da »samo standardizacija dovodi 
do jednog univerzalnog, samosvijesnog ukusa« od­
govorio: nSve dok u Werkbundu bude i jednog U · 

mjetnika, on će se boriti protiv svake sugestije ne­
kog kanona standardJzacije_ Jer umjetnik je u skla­
du sa svojom najdubljom biti strastveni, vatreni in­
dlvidualac, slobodan i spontan kreator«. Taj odgo­
vor Van de Veldea zakasnio je već cijelo desetljeće, 
jer više nije bilo povra~ka starom, dvadeseto sto­
ljeće i stroj čvrsto su zagazili u budućnost. To je 
vrijeme donijelo ljude novoga kova, za koje je stan­
dardizacija bila »najviši stupanj civilizacije, traženje 
najboljeg, izdvajanje bitnog i nadličnog iz ličnog i 
slučajnog« ... kako je rekao Gr o p i u s. Standard 
je za njega značio »kulturni, počasni naslov«. 

Era stroja i industrije značila je i eru samodisci­
pline, ali i svijestan kolektivni napor da stroj po­
služi !Za opću dobrobit. On je postao nedjeljiv dio 
svakidašnjice, a njegova proizvodna moć velika sna­
ga. Od mržnje i straha prešlo se na obožavanje. I 
sam stroj bio je uspjela kreacija, a od ignoriranja 
i prezira prešlo se na hvalospjeve. Marine ti j e v 
futuristički manifest iz 1909. ukazuje na to novo 
vrijeme: »J"edan automobil koji jureći pored vas 
grmi kao mitraljez, ljepši je od Nike Samotračke«. 

LITERATURA 

1. Gr o p i u s, W.: Sinteza u a,rhitekturi. Zagreb, 
1961. 

2. H on u r , H.: Meister der Mobelkunst. Miinchen, 
1972. 

3. H o w a rt, T.: Charles Rennie Mackintosh. Lon­
don, 1952. 

4. H a y w o r d, H . i dr.: Le meuble dans le monde. 
Paris, 1966. 

5. P e v s ne r, N.: Izvori moderne arhitekture i di­
zajna. Beograd, 1972. 

6. F r e y, G.: The modem chair: 1850 To Today. 
Teufen, 1970. 

7. Santo.ro, G.: II •caso Thonet. Rim. 1960. 
8. S a vage, G.: A concise history of interior de­

coration. London, 1966. 
9. H at j e, G.: EncilJclopedija moderne arhitektu-

re. Beograd, 1970. 
10. Verone s i, G.: Josep Hoffman. Milano, 1956. 
11. C o 11 i n s, G.: Antoni Gaudi. New York, 1960. 
12. Te i r I i n c k, H.: Henry van de Velde. Bruxelles, 

1959. 

83 



Važnije egzote u drvnoj industriji 
(Na stav a k) 

KOTO ILI PTERYGOTA 

Nazivi 

Pod :nazivom Ko to dolaze botaničke vrste, 
i to: Pterygota macrocarpa K. Schum i Pterygota 
bequaertii iz porodice: S tercu 1 i a c e a e . Os­
tali 1J1azivi su: w are, a w ari (Ghana), poro­
p o s o (Nigerija) i k y ere. 

Nalazišta 

Domovina kotoa je Zapadno-afrička obala, na­
pose: Ghana, Nigerija i Obala Slonovače (Ivory 
Coast). 

Stab l o 

Stablo P . macrocarpa dosegne vis·inu do 37 m, 
dok je P. :bequertii neš,to niže. Deblo je ,pravno, 
no s jako nepravilnim žiHštem, koje ide i do 6 
m. Prom}eri iznad žilišta idu od 50-120 cm. 

Drvo 

U os!llovi je žućkasto bijele boje, a bjelika je 
samo neš'1o bljeđa . Srednje je teško i gusto dr­
vo, grube teksture. Volumna težina P. macrocar­
pa iznosi oko 700 kp/ms s 50 % v,lage, odnosno 
oko 560 kp/m 3 s 12 '% vlage, P. bequertii oko 
850 kp/ms odnosno 690 ikip/m3 (12 % v,lage) . 
Volumno utezanje iznosi oko 12 %, tangencijalno 
S%, a radijalno 2 %-

S uš e nje 

Suši se brzo, no pokazuje tendenciju lakog 
raspucavanja 'Ila čeHma. Vitoperenja su općenito 
mala. 

Trajnost 

Drvo kotoa osjetljivo je na vremenske utje­
caje, a neotporno je i na napad insekata. Nužna 
je zaštita. Gljive uzrokuju modrenje. 

M e hanička -svojstva 

Koto približno odgovara bukovini, a ispitana 
mehanička svojstva iznose: 

Obrad l jivost 

Lako se obrađuje alatima i strojevjma, pa ·se 
može piliti, blanjati, brusiti i polirati. Pri b la­
njanju radijaln ih ploha treba upotrebiti sječiva 
s kutem od 200. Drvo se može močiti, ,lakirati i 
lijepi,ti raznim ljepilima, kao i čavlati i vijčati, 

jer s njima dobro drži. Dobro se ljušti a i reže 
u furnire. 

Upotreba 

Piljena građa koristi se za proizvodnju po­
kućstva j interijera, a rfunni11i za proizvodnju šper­
ploča. Tokarski proizvodi i manje nosive kon­
strukcije u avionskoj industriji rade se također 
iz kotoa. 

Proizvod i 

U Evropu se koto impor tira u trupcima, koji 
moraju biti zaštićeni i čuvani od kvarenja. 

TALI 

Nazivi 

Ta I i ili mi s s a n da ·botanički su: Erythro­
phloeum guineense G. Đon. i Erythrophloeum 
micranthum Harms. ili E . ivoren,se A. Chev. iz po­
rodice: Le g umi no ·s a e. Ostali domaći nazivi 
su: a 1 u i, e 1 um, eru n, p o,trodom, dikasoa 
- kassa, ·massanda, babala, muave, messanda, 
mumara, sasswood, saissyborki dr. 

Nalazište 

Tali vrste rasprostranjene su na Zapadnoj o­
bali, Afrike, od Senegala preko Kameruna, Nige­
rije i Obale Slonovače do u Kongo. Na I-stočnoj 
obali Afrike (Tanzanija) rasprostranjeno je drvo 
pod trgovačkim nazivom m i s .s a n d a. 

Stab l o 

S ta b 1 a su visoka do 30 m, s ,čistom deblo­
vinom do 9 m, a s promjerima do 0,9 m. Imaju 
kraću vi:sinu žilišta iza kojega slijedi čista de­
blovina. 

Vrst 
Cvrstoća na savij~nj e _ __ _ 

Cvrst. na pritis.rk Tvrdoća 
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P. macrocarpa 

P. bequaertii 

modul loma 

85 N/mm• 

111 N/mm• 

modul elastičnosti 

9.200 N/mm• 

11.500 N/mm• 

43,4 N/mm• 

57,9 N/mm' 

4.180 N 

4.310 N 



Drvo 

Tali ima krupno porozmo drvo, žućkasto bi­
jele bjeljike i smeđe srževine, koja se dobro ras­
poznaje. Obično je drvo nepravil•no protkano cr­
venim do zlatnosmeđim prugama. Grube je do 
srednje teksture, nepravilne i ustalasane žice. 
Volumna težina je veilika, .tj . s 50 % vlage 1.362 
kp/mm3, odnosno s 12 '.!/o 1.025 kp/mm3• 

Sušenje 

S obzirom da je drvo gusto i teško, pa i ne­
pravi,lne žice, suši se dosta dobro s malo ra:spu­
cavanja i krivljenja. Umjetno se suši također do­
bro, a jednom osušeno vrlo malo se mijenja u­
tjecajem promjene vlage u okolini. 

Trajnost 

Ta'ii je vrlo ,t.rajno d rvo, velike otpornost i na 
napadaje insekata (termita) i moluska (Terredo 
navalis). 

-, .. 

Meh anič ka svo jst va 

Cvrstoća na savcija,nje je: 162 N/mm2, modul 
elastičnosti: 15.400 N/mm2. Cvrstoća na pritisak 
paralelno sa žicom 97,2 N/mm2, tvrdoća okomito 
na žicu 12,990 N. Drvo je dakle vrlo tvrdo i čvr­
sto. 

Obradljivos t 

Tali se upotreb'ljava u stolarstvu, za građev­

nu s tolarJju i teške podove u industrij skim hala­
ma, za pragove, za gradnj u mostova i u vodo­
gradnji. 

P ro i zvodi 

Dolazi u oblom stanju kao trupci od 3-9 rn, 
s promjerom do 90 cm. 

F. S. 

ELECTRONIC 
PRESS 
AUTOMATIC 
20 

·; ~~.-,.1t ,t~ ~t.t~-.~. t:~ ~ 
, : ~v . "'· ,,. • 

Visokofrekventna preša za širinsko li­
jepljenje masivnih elemenata s auto­
matskim punjenjem I pražnjenjem, pri 
čemu se u kontinuiranom procesu do­
bivaju sastavljene ploče. 

electronic 

mi:·tAU------
APPLICAZIONI ELETTRONICHE INDUSTRIALI Tvornica i uredi: 10040 DRUENTO (Torino - ltalia) 

Strada Asilera, 5 - Tel. / 011 /9846796/9845113 
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Od 18. 24. svibnja, LIGNA HANNOVER '77 

li 
11,,111 

incl11tri · 11 
cijel11 11iJeta 

LIGNA HANNOVER '77 najveći je 
stručni velesajam svijeta za d rvnu in­
dustriju I šumarstvo. Iz 30 zemalja do­
lazi preko 700 izlagača . Proizvođači 
međunarodne veličine i imena dolaze 
u Hannover. Oni demonstriraju razvi­
tak dviju plodonosnih radnih godina. 

~ - § § ' 

Pokazuju što je novo, što je još više 
poboljšano nakon uspješne LIGNE '75 
u Hannoveru. što donosi racionaliza­
cija u drvnoj industriji i šumarstvu. 
što je također učinjeno za zaštitu pri 
radu I zaštitu okoline. 

N.--; Ponuda LIGNA HANNOVER •n 
O Sumsko-tehnlčkl strojevi, vozila, ala-

t, I druga pomagala Ime: 

fJ ~!r°rh~~1;i1a~?t:ddurv~~r~r~~ni~~r~~ 

A Strojevi za preradu sintetskih mate• 
I V rijala, specifični za drvnu industriju Mjesto: 

Dođite u Hannover, da se sastanete 
s drvne-industrijskim šumarskim 
stručnjac ima. Molimo da mislite na to: 
drugi po redu velesajam LIGNA opet 
će se održali tek na kraju ovog de­
setljeća. • Dobro došli u Hannover«. 

□ ~~~~?r~m~ Pu10g~anarstvu I tvornicama Ulica: 

A Pomoćna sredstva i uređaj i , speci• 
V fićni za drvnu industri ju 

Ručni strojevi I jedinice za obradu MEĐUNARODNI STRUĆNI VELESAJAM STROJEVA 
Strojni alati i sredstva za brušenje ZA DRVNU INDUSTRIJU 

OPREME 

Tekući materi jali za površinsku ob• 
radu, kao lakovi i močil a 
Kemijska sredstva za vezanje ota· 
panja I odvajanje, naroč ito ljepila 
Savezi i organizacije , inženjerski i 
projektni uredi, izdavači i knjižare. 

18. do 24. svibnja 

Molimo Vas da zatražite dalje infor­
macije od: Deutsche Messe - und 

· Ausstellungs - AG , 

Tel. (0511) 891 . Telex: 09 22 728 

. ,, ~ , ~ '\ ;~j.t,{~ '.Wt,š;\;, '§:'-"'-----'-'--'-=~ 
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NOVOSTI IZ TEHNIKE 

NOVOSTI IZ TEHNIKE LIJEPUEJ\TJA 

A. MONTAZNA TALJIVA UEPILA 
TVRTKE RAKOLL 

Osim već poznate š iroke primje­
ne taljivih ljepila, pos~oji moguć­
nost da se ona sada rabe i kao po­
moćno sredstvo u montaži. Pritom 
se njihova uloga sastoji u tome da 
se postigne određena početna čvr­

stoća, kako bi is tovremeno nane­
seno PVAC ljepilo imalo vremena 
da postigne svoju konačnu čvrsto­
ću pošto dijelovi koj i se lijepe na­
puste prešu. U nastavku su prika­
zani neki primjeri koji pokazuju 
prednosti ovakvog načina rada. 

1. Lijepljenje pregrada na kutije 
radio-aparata i televizora 

Pregrade i kutije su proizvedene 
od iverica. S obzirom da se unu­
tarnji prostor kutije ne može vi­
djeti, naljepljuju se ukladci na u­
glovima. 

Prijedlog Rakolla (sl. 1) sastoji 
se u tome da se umjesto ukla­
daka u uglove prska talj1ivo ljepilo. 
Vrijeme prešanja može se skratiti 
na 1 min. U tu svrhu primjenjuje 
se taljivo ljepilo Rakoll M 926, ko­
je se nanosi s Wehrmannovim ure. 
đajem. 

Sl. 1: Lijepljenje pregrada na ku­
tijama radio-aparata i televizora 

Osnovne karakteristike ovog lje­
pila prikazane su kako slijedi : 

- baza 
- boja .. .. . 
- v,iskozitet taljenja 
- otvoreno vrijeme 
- temperatuTa prerade 
- svojstva spojeva 
- stabilna toplina 

2. Lijepljenje leđa ladica 

U jednoj tvornici za proizvodnju 
kancelarijskog namještaja leđa su 
ladica do sada spaj ana sa stranica­
ma pomoću čepova. Da bi se skra­
tilo vrijeme prešanja, koso su se 
zabijale spone (iklamerice) (sl. 2a). 

- boja . .. . . . 
- viskozitet talj enja 
- otvoreno vrijeme . 
- temperatura prerade 
- stabilna toplina 
- svojstva talj~nja 
- svoJstvo spoJa 

Kao posljedica toga, leđa ladica su 
bila ,pritisnuta prema unut ra, što 
je zahtijevalo ponovno udaranje s 
druge s trane. To je međutim ima­
lo loše posljedice za same čepove. 

spona koso 
utisnuta 

Sl. 2a: Lijepljenje leđa ladica -
učvršćivanje pomoću spona (kla­

merica) 

Sl. 2b: Lijepljenje leđa ladica -
učvršćivanje pomoću taljivog lje­

pila 

poliamid 
-smeđa 

200 p/100' C 
olko S sek 
160°- 180' C 
tvrdo 
70-75° C 

P•rijedlog tvrtke Rakoll sastoji se 
u tome (·sl. 2b) da se leđa ladice 
u području spoja (fuge) izdube i 
u tako dobiveni prostor kontinui­
rano nanese taljivo ljepilo. S ob­
zirom da su u konkretnom sluča­
ju stranice bile proizvedene od ive­
rice oplemenjene melaminskim pa-

pirom, preporuča se primijeniti ta­
ljivo ljepilo Ralkoll M 902, čije su 
osnovne karakteristike slijedeće: 

svijetlo-žuta 
2,5 p kod 180' C 
4-{J sek 
160-180' C 
70° C 
dobra 
rela>tivno tvrdo 

3. Lijepljenje pregrada u proizvod­
nji namještaja za dnevne sobe 

I ovdje, da bi se skrat ilo vr ije­
me prešanja, zabijane su spone 
(klamerice) na uglovima s unut ar­
nje st rane (sl. 3a). Zbog toga dola­
zi do naprezanja u pregradama, 
što ima kao posljedicu promjenu 
kuta spajanja, osobit o ako se pTi­
tisak otpusti u vremenu kraćem 

od S min. 

Prijedlog tvrtke Raikoll sastoji se 
u tome da se umjesto spona (kla­
merica) pokraj PVAC ljepila u u­
nutarnjem kutu utora nanese ta-

,spona 

Sl. 3a: Lijepljenje pregrada u pro­
izvodnji namještaja, učvršćivanje 

pomoću spona (klamerica) 

PVAc IJ~P.ilo 

talji.yQ _ _ljuilo 

!>L 3b: .. Lijepljimje _pregrada u pro­
izvodnJ1 namJeštaJa, učvršćivanje 

pomoću taljivog ljepila 
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ljivo ljepilo Rakoll M 926 u traka­
ma dužine oko S cm. Na taj se na­
čin vrij eme prešanja može skratiti 
na 1 mim.. 

Ovo su bili samo neki primjeri 
koje predlaže tvrtka Rakoll kod ra: 
da s taljivim ljepilima. Mogućnosti 
primjene montažnih taljivih ljepi­
la sigurno su velike i mnogosti:a­
ne, samo ih treba uočiti na po.1e­
dinim radnim mjestima u pr01z­
vodnji pokućstva. 

B. POSTUPAK S NAKNADNIM 
OBLIKOVANJEM 
(POST-FORMING) 

Kod proizvodnje namještaja pri­
mjenjuju se sve više zaoblj eni u­
glovi na rubovima namještaja. To 
ne samo da estetski dobro izgleda, 
već ima ,i druge praktične predno­
nosti (2matno umanjuje mogućnost 
eventualnih ozljeda ili oštećenia 
odjeće) . Očekuie se dalje produže­
nje ovog trenda, naročito kod ku­
hinjskog i kancelarijskog namje­
Š'taja. 

Realizaciji ovih ideja u mnogo­
me je pridonio i razvoj u proiz­
vodnji laminata. Prije nelroliko go­
dina na tržištu s u se pojavili la­
minati s mogu<'nošću savijanja. 
Sušitina se sastoji u tome da ove 
ploče-laminati nakon proizvod­
nje mogu još jednom b~ti obliko­
vane i da: t~; novi obli,k onda za-
drže. · 

Nove mogućnosti uočili su i pro­
izvođači strojeva, pa treba i tu o­
čekivati nova rješenja. 

U zaiednici s tvrtkom ISAR-RA­
KOLL-CHEMIE, tvrtb IMA-K~ess­
marm - za ovu svrhu razviJ!a ie 
novi stroj, čiji sustav predstavlia 
.iedno potpuno novo rješenje. Na­
čin rada ovog uređaia prikazan je 
na slici 4 (zona A-G) i s lici S. 

- Nosiva ploča najprije se na 
rubovima na odgovarnjući način 
zaobijuie, a potom u normalnoj 
preši obostrano oblaže laminatom. 
Pritom se mora voditi računa o to­
me da jedan laminat u dozvol.ie­
noj mjeri prelazi rub ploče i da 
tamo gdje počinje zaobljenje I1e 
smije biti ostataka ljepila. To prak­
tično znači da se mora nanijeti 
taniki sloj ljepila (karbamidna lje­
ptla su pritom naročito kritična) . 
Nakon što se Jjepilo potpuno veza­
lo, može započeti obrada rubova. 

- Oplemenjene ploče prolaze za­
tim kroz uređaj tvrtke Klessm'lnn 
tako da lamina! koii će se savijati 
leži na donjoj strani. 

Prethodno se glodalom poravna 
rub gornjeg laminata (sl. 4, zona 
A). 

- Zagrijavanje ruba iverica po­
moću vruć~ zraka temperature o­
ko 180° C (mjereno na izlazu iz 
sapnice) da bi se isparila voda iz 
nanesenog ljepila (sl. 4, zona B). 
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Zona A 

Zona B D~~IIIIIIII 

Zona C 

Q\llllllllll 
Zona D 

Zona E ~11111111 

Zona F 

Zona G 

□~11111111, 
~11111111 

'YM 1\f\-1' 

Sl. 4: Prikaz tehnološkili faza postupka s naknadnim oblikovanjem 
(post-forming) 

- Na donji laminat koji prelazi 
rub iverice nanosi se ljepilo valj­
kom u tankom sloju. 

- Nanos ljepila posebno ob~iko­
vanim valj,kom na rub zaoblJene 
iverice ~sl. 4, zona C). 

- Za&rijavanje ruba iverica_ s 
nanesenim ljepilom, radi ispanva­
nja disperzione vode kod temp. oko 
220 ° C. !istovremeno se odoroo na 
prib~ižno istu temperaturu zagrija­
va donji Jamim.at . koji prelazi rub 
iverice infrac·rvemm zrakama (sl. 
4, zona D). 

- Koso postavljeni štap savija 
đon.ii laminait i pritiš~~ ga uz rub 

1 iverice (sl. 4, zona EJ,. ..., , 

- Određeni broj pritisnih valja­
ka preša laminat u uvjetima kada 
je ljepilo omekšano i još sposob­
no za lijepljenje. Oba sloja ljepila 
lijepe se zajedno i daju zadovolja­
vajuću čvrstoću (sl. 4, zona F). 

- Završna obrada ruba gloda­
lom (sl. 4, zona G). 

U nekoliko idućih sati ljepilo. 
potpuno veže pošto ispari sva vo--~ 
da. Za ovaj stroj tvrtka ISAR-RA­
KOLL-CHEMIE preporuča Rakoll­
•Express PK. Osnovne karakteri­
stike ovog PVAC ljepila prikazane 
su kako slijedi: 
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SHEMA POSTUPKA S NAKNADNIM OBLIKOVANJEM ( Post-forming) 

TVRTKE IMA - KLESSMANN 

(Q) DDDDDD = 8 ~ fck (Q) 
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Sl. S: Shema postupka s naknadnim oblikovanjem (post-forming-Anlage) tvrtke IMA - Klessmann. 

- boja 
- temp. stvaranja filma 

- viskozitet 

- pH vrijednost 

Mogu se također primijeniti i 
druga PVA-c ljepila, ali se od ta-

bijela 
wc 
160 sek = 15 % , promjer izlaz­
nog otvora 10 mm 

slabo kisela 

kvih ljepila traži da relativno brro 
vežu, tj. da omogućuju veću brzinu 

pomaka i da kod povećane tempe­
rature zadržavaju dobru čvrstoću. 
Brzina poma,ka se kreće u granica­
ma 10-20 m/min, ali kao i tem­
peratura mora biti podešena pri­
mijenjenom materijalu naročito u 
pogledu savijanja i provodljivosti 
topline. Previsoka temperatura mo: 
že, naime, dovesti do pucanja po­
vršinskog sloja laminata. 

S. Petrović 
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IZ PRAKSE ZA PRAKSU 

LADISLAV LESić, dipl. ing. 
naučni suradnik I. K. »Krivaja« 

ODK 634.0.832.4 

MONTAŽNE ZGRADE 
OD PREFABRICIRANIH LAKIH KONSTRUKCIJA 

UVOD · 

Cilj ovog članka je da ukratko 
upozna javnost ,sa stanjem, dostig­
nućima 'I daljim razvojem proizvod­
nje i gradnje montažnih zgrada 
građenih od lakih konstrukcija na 
bazi prirodnog i modificiranog dr­
va. Clanak obuhvaća samo ona pi­
tanja koja su od interesa za drvnu 
industriju kao proizvođača. Zane­
mareni su urbanistički, projektant­
ski, konstruktorski i tržišni as­
pekti. 

Odavna su bili poznati principi 
montažne gradnje, ali tek svlada­
vanjem industrijskog načina proiz­
vodnje i gradnje (prefabrikacija) 
oživjela je i sama primjena tih 
objekata. Odmah treba naglasiti da 
se ovaj način građenja razlikuje 
od klasičnog građenja zgrada od 
drva, koje se i danas sporadično 
javlja (objekti od talpi, greda, ob­
lica, poluoblica itd.) , a grade se na 
tesarski način. 

Ova vrsta .gradnje ostala je u do­
meni drvne industrije, a ne u gra­
đevinskoj proizvodnji i operativi, 
kao u nekim razvijenim zemljama. 
To se objašnjava time, što se u 
poslijeratnom periodu - radi ra­
tom opustošene zemlje - gradilo 
mnogo priv,remenih prizemnih ob­
jekata za nužni smještaj is•ključi­
vo od drva (osim pokrivačkog ma­
terijala). Tvornice za proizvodnju 
ni ih ovih dijelova podizale su se u­
giavnom u sklopu drvne industrije. 

Danas su zahtjevi na tržištu po­
stali probirljiviji, pa ih je trebalo 
u stopu pratiti, što ,ie ut,iecalo na 
pronalaženje sve novijih konstru~­
ciia. U skladu s time, nastala 1e 
neka vrsta povećanja fluktuacije 
raznih konstruktivnih rješenja, a 
time i primijenjenih materijala. 
Zato je donelkle razumljivo da je 
ova vrsta građenja i danas jednim 
dijelom van dometa općeg građe­
vinarstva u zemlji (znanstveno is­
traživanje, sistematizacija kon­
strukcija i materijala, specijaliza­
cija znanstvenih stručnih kadrova, 
izrada novih standarda i sl.). Mon­
tažno zgradarstvo lakih konstruk­
ci ja izašlo je iz stanovite anonim­
nosti u odnosu na bogato .razvije­
no opće građevinarstvo, a time 
proš irilo i svoj prostor na tržištu. 

U svrhu pobližeg objašnjenja i 
poznavanja montažnih zgrada, raz­
matrat će se .konstrukcije i ele­
menti od kojih se ove zg-rade sa­
stoje. Materijali za izradu kon­
strukcija neće se posebno opisivati 
nego usporedo s opisom konstruk­
cija. 
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KONSTRUKTIVNI DIJELOVI 
ZGRADA I ODGOVARAJUćl 

MATERIJALI 

Riječ je u ovom izlaganju sva­
kako samo o predstavnicima kon­
struktivnih dijelova koji su danas 
najčešće u primjeni. Objekti gra­
đeni od ovih konstrukcija mogu 
biti ili pretežno od drva ili mješo­
vito11 materijala drvnog i nedrvnog 
poriJekla. Prizemni objekti grade 
se od samonosivih elemenata (slo­
jevitih panoa), dok se objekti na 
kat grade kao s keletni, s odgova­
rajućim elementima ispune. 

Dimenzije građevnih elemenata 
obuhvaćene su sistemom modular­
ne koordinacije mjera, a dobi,iu se 
multipliciranjem osnovne jedinice 
M = 10 cm. Nadalje, karakteri­
stično je da se kod montažnog 
zgradarstva radi o tzv. suhom po­
stupku gradnje, što .je rezultat vi­
šegodišnjeg iskustva I razvoja. Ces­
to se postavlja pitanje trajnosti 
ove vrste zgrada. Prema današnjim 
dostignućima, pri upotrebi suvre­
menijih materijala, osobito za 
vanjsku oblogu, vijek trajanja mo­
že se računati oko 40 godina (»Pri­
vremeni standard stana usmjerene 
stambene izgradnje«, Gradbeni cen­
tar Slovenije). 

NOSIVI ELEMENTI ZGRADE 

T e m e 1 j i. Izvode se na nekoli­
. ko načina : 1. klasičan način, tj. 
betoniranjem temeljnih traka s 
pločom. 2. montažne temeljne tra­
ke sastavljene na gradilištu, 3. 
montažni temeljni stupci (soliteri). 
Prema navedenom, vidi se da se 
naikon dugo godina pristupilo i 
gradnji montažnih temelja. 

Zidovi. Kao najglavniji dio 
zgrade ovaj element doživio je i 
najveće promjene kako u kon­

. struktivnom smiislu tako i u pogle­
du i21bora materijala. U funkcio­
nalnom smislu, postoje puni zidni 
elemelllti, pro:mrski i vratni, vanj­
ski i unutrašnji, te posebni elemen­
ti. U pogledu tipova zidnih eleme­
nata, danas su najčešće u primje­
ni oni normalni, čijim nizanjem 
postižemo cjelovit zid. Nadalje po­
stoji velikoprostorni sistem grad­
nje (,kontejner zgrade) . Takva elks­
perimentalna kontejner zgTada iz­
građena je u poduzeću »JANJ«, Do­
nji Valkuf. 

Zidni elementi najčešće su dimen­
zija 120 X 280 X 15 cm (normal­
ni elementi). Ove su dimenzi­
je prihvaćene na osnovi sporne-

nute modularne koordinacije, te iz 
tehnoloških razloga, kao i radi po­
stizanja optimalne težine ~leme~.a­
ta, •koja omogućava mampulac1Ju 
i ručnom snagom. Sve v,rs te kon­
strukcije zidnih elemenata treba 
da odgovaraju kako kvaliteti tako 
i otpornosbi prema opterećenju i 
atmosferskim utjecajima, zahtjevi­
ma toplinske i zvučne -izolacije, a 
najvažnije principima ekonomično­
st'i. 

Zidni element kompletira se u 
tvornici na određenoj liniji. Obično 
se sastoji od drvenog skeleta, u či­
ju se unutrašnjost u laže termoiz~­
lacioni materijal (drvolit, komb1-
-ploče, mineralna vuna _t_e neki 1!1a­
terijal'i nastali eksp<;1nz1Jom um1et­
nih smola, porofen I dr.). DeblJma 
ovog sloja mate11ijala zavisi o koe­
ficijentu vodljivosti topline i osta­
lih utjecaja kraja u kojem se o~­
jeJQt podiže. S njegove unutrašnJe 
s trane ostavlja se zračni sloj (par­
na brana) i preko nje obloga suhim 
postupkom (oplemenjene tvrd~ 
vlaknatice, iverice, gips karton (n 
gips), mediapan ploče ili špoc plo­
če). 

S vanjske strane zidnog elemen­
ta, za oblogu mogu služiti iverice 
presvučene plastičnom masom (te­
raplast), što se danas rjeđe izvodi. 
Rabe se drvene žaluzine (profilira­
ne letve) ili azbestcementne ploče 
(salonit) sa ili bez presvlake tera­
plastom itd. (sl. 1). U kos-turu se 
mogu prethodno izraditi otvori za 
elektroinstalacije koji se pri mon­
taži objekta spajaju. Inače se zid­
ni elementi !kod montaže objekta 
sastavljaju na razne načine, vodeći 
računa o njihovoj vertikalnosti, te 
o tome da na sastavima ne dođe 
do propuhlivainja. Svi drveni dije­
lovi se prethodno zaštite od djelo­
vanja gljiva i insekata, te vattoot­
ipornim prema.2Jima. 

Tavan i c a - međukatna kon­
strukcija. 

Kod prizemnih objekata, tavani­
ca se veže uz donji poias rešet­
kastog krovnog vezača (vidi crtež), 
dok se •kod 2Jgrada na kat ona o­
slanja na skeletnu !konstrukciju. 

Krov. Za krovove :Pod nagibom 
kao i za one ravne, naj-češće je u 
upotrebi rešetlcastli sistem izgra­
đen od čavlanih dasaka. Kod ve­
ćih raspona, u primjeni je isto re­
šetkasta krovna konstrukciia s u ­
metnutim komadima šperploče ili 
drugog materijala (čvorni limovi), 
ili danas već i iU 'Ila5 lamelirani N­
jepljeni nosači. Specijalna krowš­
ta velikih raspona za dvorane iz­
vode se od drvenih lijepljenih la­
meliranih konstrukcija. 

Kao krovni pokrivač upotreblja­
vaju cse ploče valovitog salonita, ili 
formatizirane a2Jbestcementne plo­
če (salonit), ili plastična šindra i 



kroln1 vezać 

vanjska obbga 

unutrašnja obloga 

Slika 1. Detalj montažne zgrade od prefabriclranlh lakih konstrukcija 

dr. Nije rijedak slučaj pokrivanja 
limom ili profiliranim limom, te 
albifolijama 1i sl. 

NENOSIVI ELEMENTI ZGRADA 

P r e g r a d n i z i d o vi. Osnovni 
zahtjev je akustična izolacija. Kon­
strukcija je jednostavni ja i često 
bez zračnog sloja. Izrađuju se ve­
ćinom od la:kih materijala . 

S t e p e n i c e. Izvode se od drve­
nog materijala na klasičan način 
ili na suvremen način, uključujući 
lučnu i spiralnu 1konstrukciju. 

Dim n j a ci. Mogu se izgraditi 
na klasičan način od opeke, a u 
novije vrijeme proizvode se i gra­
de montažni dimnjaci od segme­
nata. 

PROZORI I VRATA 

U obzir dolaze kako standardni 
tako 1 izvanstandardni prozori i 
vrata ,(kod nekih posebmh objeka­
ta). Prozorska konstrukcija bez 
stakla ugradi se u odgovarajuće 
otvore zidnih elemenata u samoj 
tvornici. Usta!kl.iivanje se vrši ve­
ćinom na gradilištu. 

PODOVI 

Ne postoji neka posebna vrsta 
podova ikoja bi se primjenjivala is­
ključivo kod montažnog 2lgradar­
stva od lakih materijala. Dolaze u 
obzir ,sve one vrste koje se primje­
njuju ,kod bilo 1koje gradnje. Pre­
ma tome, podovi mogu biti: brod­
ski, parket običan i lame!, vinaz, 
podolit, ksilolit, keramičke i t era­
co pločice, t apisoni, itisoni, tafting 
sagovi, mase od umje tne s mole 
i dr. 

GRIJANJE 

Uređaj~ za grijanje-· isti su kao i 
kod svih drugih ;,;grada. Da:kle, i­
mamo Iokalno i centralno gr!janje. 
Zagrijavanje u oba ova slučaJa mo­
že biti prema ti.zabranom sistemu, 

s pećima na kruta goriva, tekuća 
i plinovita, te upotreba uređaja na 
električnu struju. 

INSTALACIJE 

U obzir dolaze instalacije vo­
dovoda, kanalizaoije i električne 
struje (rjeđe plin) unutar objekta, 
koje se nakon montaže zgrade pri­
ključuju na javnu mrežu. Danas 
se u zidne elemente, osim otvora 
za elek<trične vodove, u tvornici u­
grade i vodovodne instalacije. 

M0NTAžNI OBJEKTI NA KAT 

Montažne zgrade na kat od lakih 
materijala ugrađenih u drveni ske­
let (također <industrijalizirani po­
stupak) grade se najčešće od dvi­
je etaže: prizemlje i kat. Ako se 
gradi objekt s više etaža, kao ske­
let služi čelična nos·iva konstr.u,k- _ 
cija, što je potipuno druga oblast 
građenja. 

NaZJiv 

Kuće i dije­
lovi u m' 

1972. 

29.799 

1973. 

26.539 

Drveni skelet lka tnih zgrada ~ko­
ji se danas već izvodi od drvenih 
lijepljenih lameliranih konstrukci­
ja) ispunjava ·se 2lrdnim elementi­
ma slično onim prije navedenim, 
samo tanje konstrukcije. Poveziva­
nje stupova i greda skeleta vrši se 
-suvremenim pocinčanim čeličnim 
papučama i moždanicima. 

VRSTE OBJEKATA 

Po namje-ni, danas se grade na 
montažni način vii:kend \kuće, stam­
bene 2lgrade, školski, zdravstveni i 

privredni objekti. Posebno je raz­
vijena ,gradnja raznih dvorana, _lk~o 
što su in dustrijske, sportske I iz­
ložbene dvorane, robne kuće, m o­
teli, skladišta i dr. 

,PREDNOSTI: 

Prednosti gradnje objekata po 
sistemu lake montaže očituju se u 
slijedećem: 

- brža izgradnja objekata <i mo­
gućnost upotrebe objekata od­
mah nakon završene montaže, 

- prilično ujednačena cijena i u­
naprijed poznata kvaliteta, 

- š irok asortiman objekata uz za­
državanje manjeg broja vrsta 
elemenata, 

- veoma pogodan sistem izgradnje 
u onim slučajevima ,kada je po­
trebno što prije i serijski kon­
t<inuirano stvarati nove prosto­
re, bilo za stanovanje, bilo u 
druge svrhe, 

- posebno je pogodan ovaj način 
izgradnje na terenima gdje su, 
zbog specifičnih uvjeta , upotreb­
ni objekti kraćeg vijeka traja­
nja. 

PERSPEKTIVA 

Potrebe za stanovima za sada 
još uvijek brže rastu od dinamike 
izgradnj e stanova i ostalih obje­
kata i pored modernizacije tehno­
logije fagradnj e. Za rješavanje o­
vog pitanja stalno se ulažu velika 
financijska sredstva, pretežno za 
izgradnju zgrada od t vrdog mate­
rijala. Iz o vog proizlazi da postoje 
potencijalni prostori za plasiranje 
montažnih zgrada o d lakih materi­
jala na građevinsko tržište. Ovo 
nam dalje ukazuje da investicije 
uložene, bilo u rekonstrukciju tvor-

1974. 1975. 

40.486 54.700 

Broj proizvo­
đača 

6 

nica mon tažnih kuća ili na gradnju 
novih tvornica, nisu riskantne ako 
se ima na umu plasman i piljene 
građe i modifioiranog drva koje iz­
gr adnja 1kuća apsorbira. 

Utrošak građe za montažne kuće 
možemo približno vidjeti iz pregle­
da Statističkog biltena br. 910 od 
1975 god .: 

Iz ovog proizlazi da je potrošnja 
građe za proizvodnju montažnih 
kuća u našoj zemlji u porastu. U­
natoč toga to nije zadovoljavaju­
će u odnosu na tržišne mogućno­
sti plasmana ·kuća kako na doma­
ćem t ako i na inozemnom tržištu. 
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IZ RADNIH ORGANIZACIJA 

BRATSTVO 1946-1976 
TRIDESETGODišNJI DOPRINOS TVORNICE STROJEVA »BRAT­
STVO«, ZAGREB, OBNOVI, MODERNIZACIJI I UNAPREĐENJU 

TEHNOLOGIJE U DRVNOJ INDUSTRIJI 

DRVNA INDUSTRIJA u ovom broju donosi prikaz o razvoju 
Tvornice strojeva »Bratstvo« iz Zagreba, a u povodu 30. obljetnice 
ove organizacije udruženog rada, cijeneći u prvom redu doprinos 
koji je u proteklom periodu ona dala obnovi, modernizaciji i osu­
vremenjivanju tehnologije u drvnoj industriji Hrvatske i Jugosla­
vije. Redakcija, pored toga, posebno cijeni pov.ferenje koje BRAT­
STVO već godinama ukazuje ovom časopisu time što u svakom 
broju na jednoj od njegovih stranica ob.Javljuje svo.lu reklamno­
informativnu poruku, namijenjenu poslovnim partnerima iz drvne 
industrije. Time želimo da ovaj prikaz ujedno bude izraz zahval­
nosti Redakcije i izdavača časopisa Tvornici BRATSTVO za du~o­
godišnju plodnu suradn.fu i podršku I čestitka sa željama za uspje­
šan razvoj u budućnosti. 

bila diktfrana neposredno potreba­
ma obnove i poslijeratne izgradnje 
domaće drvne industrije, od 1961. 
g. nadalje već se može govoriti o 
smišljenom studiranju asortimana 
i orijentacije na tri proizvodne gru­
pacije: 

1. razni strojevi za obradu drva 
(pretežno f.inalnu) 

2. pilanski strojevi 

3. strojevi za održavanje alata i 
uređenje lista pile. 

Učešće pojedinih grupa strojeva 
na bazi proizvedenih tona od 1960. 
nadalje prikazano je u tabeli 1. 

Od 1964. g. nadalje BRATSTVO 
intenzivnije i s više si,stematskog 

-- m.m::m. - ,...,. --~ -r-ao-.. _- ·r Bfl· -
I , 

OPCENITO O RAZVOJU 

Skromno poslijeratno nasljeđe 

tvorničice NIA (Nacionalna indu­
strija alata i strojeva), uz dvije 
zanatske radionice, bili su mate­
rijalna osnova na kojoj je ondaš­
nje Ministarstvo industrije i ru­
darstva NRH 1946. g. temeljilo svo­
ju odluku o osnivanju Tvornice 
~trojeva BRATSTVO u Zagrebu. 
Odluka nije proizašla iz same nuž­
Je da se što prije stave u pogon 
ratom uništeni kapaciteti drvne in­
dustrije, već je u prvom redu lo­
gičan slijed principijelne orijenta­
cije svih privredno-političkih fakto­
ra u zemljJ da se privreda oslobo­
di ovisnosti o inozemstvu i osloni 
na vlastite snage i rješenja. 

Već 1946. g. industrija dobiva 
prve strojeve iz nove tvornice (pre­
ma tvorničkoj evidenciji radilo se 
o količini od 100 tona). Slijedeće 

godine (1947) proizvodnja je utro­
stmčena, te iznosi 300 tona, s ten­
dencijom porasta u idućim godi­
nama, ali i s padovima u određe­
nim razdobljima, što ukazuje da 
tridesetgodišnji razvoj nije tekao 
bez teškoća (vidJ graf. ilustraciju 
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kretanja proizvodnje n:i sl. 1). Os­
cilacije u proizvodnji, s padovima 
u nekim godinama, posljedica su 
kriznih situacija u koj ima su se 
povremeno nalazile i ostale grane 
naše industrije. Tako je prijelaz 
s planske na trž,išnu privredu iza­
zvao opadanje proizvodnje u 1950. 
i 1951. g., zatim je 1956. i 1957. usli­
jedilo ograničenje u investicijska 
ulaganja na državnom planu, 1966. 
i 1967. su godine privredne refor­
me, što je opet ostavilo tragova 
na ovu i ostale industrije. 

Dok je u razdoblju od 1946. do 
1960. g. proizvodnja BRATSTVA 

Tabela 1 

Godina 

1960. 

1965. 

1970. 

1975. 

1977. (plan) 

Razni strojevi 
(za final·nu obradu) 

85,0 

69,5 

30,0 

25,0 

27,5 

--------
prilaženja uslclađuje svoje planove 
s planovima razvoja i kretanjima 
u drvnoj industriji, rješavajući 

kroz to i niz vlastitih ne malih teš­
koća . 

Naime, TvornJca je 1946. g. zapo­
čela proizvodnju u skučenim pro­
storijama nekadašnje tvornice NIA 
u Paromlinskoj u!., te se sve oš­
trije nametao problem novog tvor ­
ničkog objek1a, a dakako i opre­
me. Samoodricanjem od ionako 
skromnog dohotka, i ne obrlatom 
pomoći zajednice i banaka, počelo 
se s izgradnjom nove tvorničke 

bale na novoj lokacij,i (Remetinec). 

Pilanski strojevi Strojevi za uređ. 
lista pile 

11,5 3.5 

25,4 5,1 

66,9 3,1 

66,0 9,0 

64,6 7,9 
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Slika 1. 

S tjecajem okolnosti, Tvornica je 
morala tamo preseliti i prij e do­
vršetka građevinskih radova, kad 
je stari pogon stradao od katastro­
falne poplave koja je zadesila Za­
greb 1964. g., a što je opet izazva­
lo ne mali zastoj u proizvodnji 
cjelokupnom razvoj u. 

specijalizacije i unapređenja kva­
litete. S druge strane, i u samoj 
drvnoj industriji, posebno u nje­
zinoj primarnoj preradi, sve se 
oštrije počelo postavljati pitanje 

modernizacije, racionalizacije i s 
tim u vezi povećanja konkurentno­
sti na tržištu, što je svakako bio 
signa l BRATSTVU da se i ono u­
klj uč' u te nove procese. 

ORIJENTACIJA 
NA PILANSKE STROJEVE 

Preseljenjem u novi tvornički 

:-:,.,,;ebjekt, BRATSTVO je trebalo rje­
šavati niz proizvodno-tehničkih i 

komercijalnih problema. Uz uhoda­
vanje proizvodnje na suvremenim 
industrijskim osnovama, postavilo 
se i rješavanje programske orijen­
tacije. Naime, široki asortiman 
proizvodnje, koji je ranije bio na­
metnut potrebama obnove drvne 
industr ije, sad je postao kočnica 

Slika 2. - Linija primarne prerade BRATSTVA u jednom pogonu drvne 
Industrije 
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Slilca 3. - Pogled na g lavnu proizvodnu halu BH.ATSTVA 

Plan razvoja za period 1963-1970. 
to je i predvidio, te je BRATSTVO 
u tom razdoblju napravilo ozbiljan 
zaokret, orijentiravši proizvodnju 
pretežnim dijelom na pilanske 
strojeve, specijalno one koji odgo­
varaju domaćim vrstama drva. U 
suradnji s Institutom za drvo Za­
greb, šumaprojekt - Sarajevo, te 
ins titutima i zavodima Sveučilišta, 

realiziran o je više tipova tračnih 

pila u funkciji primarnih pilainskih 
strojeva (PAT-1100, TA-1400, PO-
1100, RP-1500). 

Realizaciji programa tračnih p i­
la u BRATSTVU prethodile su is­
cr,pne konzu'itacije stručnjaka i 
konstrU!k:tora tvornice s pilanskim 
tehnolozima iz prakse i znanstve­
nih ustanova. Konzultacije i anaJi­
ze trebale su u prvom redu raš­
čistiti dilemu da li da se primarna 
prerada i dalje orijentira na više­
lisnate pile jarmače ili da se smje­
lije uvode u proizvodnju tračne pi­
le trupčare. Konzultacije su za­
ključene s tavom da u nas pile jar­
mače imaju svoje mjesto i pred­
nost pred tračnom pilom u masov­
noj programiranoj pr oizvodnji 
(prerada tanjih trupaca ujednače­
ne kvalitete, bilo četinjača ili lista­
ča), dok je ltačna pHa efikasnija u 
proizvodnji koja se osniva na pre-
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radi tvrdih plemenitih listača, koje 
i zbog svoj ih specifičnih tehniokih 
svojstava, zahtijevaju individualni 
tretman piljenja. Kod ove ocjene 
uzeta su u obzir iskustva i tehnič­
ka dostignuća do kojih se došlo i 
u inozemstvu. 

Ispravnost orijentacije BRAT­
STVA na program tračnih pila 

trupčara potvrđena je ubrzo i u 
praksi, kad je 7. do 9. VIII. 1967. 
g. izvršena kolaudacija prve trač­

ne pile iz serije TA 1400, koja je 
instalirana u pilani poduzeća »Bor­
ja« u Tesliću. U osvrtu na izvrše­
nu kolaudaciju DRVNA INDUSTRI­
JA u broju 2-3/1968. donijela je o­
vaj zaključak: 

Slika 4. - Za"!šna montaža kolica za trafoe pile trupčare 



»Na osnovu terenskog ispitivanja 
I mjerenja koja su provedena na 
tračnoj pili TA 1400 »BRATSTVO« 
(tvor. br. 67001) u pilani »Borja« 
u Tesllću, od 7. do 9. VIII. 1967. 
kao i dobivenih rezultata, može se 
reći da je ovaj stroj, po svojim 
konstrukcijskim rješenjima, te 
tehničko tehnološkim i eksploata• 
cljsklm karakteristikama, adekva­
tan suvremenim tračnim pilama 
trupčarama ove kategorije, koje su 
proizvedene u zemljama Zap. Evro­
pe i Instalirane u našim pilanama. 

Primjena predmetne tračne pile 
moguća je i opravdana u našim pi­
lanama u interesu daljeg unapre­
đenja pllanske prerade. Ona u eks­
ploatacijskom, funkcionalnom i e­
nergetskom smislu odgovara potre­
bama naše pllanske industrije« 
(DI 2-3/68 Gregić M.: Tehničko­

-tehnološke i eksploatacione karak­
teristike domaće tračne pile TA 
1400 BRATSTVO). 

Od uspješnog starta s TA 1400 
(1967) do danas, u našoj drvnoj in­
dustriji instalirane je preko 200 li­
nija primarne prerade s tračnom 

pilom BRATSTVA kao osnovnim 
strojem, što je svakako podataik 
kojem je suvišan svaki komentar. 

Na razvijanju teških pilanskih 

strojeva u BRATSTVU se radi i 
dalje. Opravdanost ovakve orijen­
tacije potvrđuje se i Projekcijom 
razvoja drvne industrije SFRJ, gdje 
se za perJod 1976- 1980. predviđa 

instaliranje 8 tračnih pila tmpča­

ra prosječno godišnje. Isto tako, 
na oko 200 instaliranih trupčara, 

treba računati da se pod normal­
nim uvjetima osigura zamjena za 
njih dvadesetak godišnje. Na pred­
nje zahtjeve nadovezuje se i jedan 
specifičan razlog u prilog razvoja 
teških pila trupčara, a taj je sadr­
žan u sve opsežnijem uvozu tru­
paca egzota u našu zemlju i potre­
bi njihove prerade na našim pila­
nama. U tom smislu stručnjaci 

BRATSTVA, u suradnji s institu­
tima i Fakultetom strojarstva i 
brodogradnje Zagreb, razradili su 
projekte za trupčare TA 1600 i 
TA 1800. Interes za ovim pilama, 
pored naših pilana, imaju i neke 
zemlje u razvoju, koje raspolažu 
šumskim fondom, a u našoj rob­
noj razmjeni postaju sve ozbrljniji 

poslovni partner. 

Slika J. - Tračna pila RP- 1100 s automatskim uređajem za odabiranje 

debljina piljenja 

Paralelno s usvajanjem novih ti­
pova, u BRATSTVU se intenzivno 
radi na usavršavanju i moderniza­
ciji postojećih rješenja. Tako je 
nedavno modificirana univerzaiJna 
tračna pila PO 1100, te u novoj 
vernji nosi omaku RP-1100 E, 
predviđena da radi u paru s trač­

nom pilom trupčarom, a odabira­
nje debljina vrši se jednostavnim 
pritiskom tipkala, što rerultira po­
većanjem kapaciteta primarnog 
stroja. Važno je napomenuti da se 
uređaj za odabiranje debljina može 
i naknadno montkati na tračne pa­
ralice PO 1100. 

Poseban doprinos unapređivanju 
tehnologije u drvnoj industriji 
BRATSTVO je dalo osvajanjem 
specifičnih strojeva i postavlja­
njem ,kompletnih tehnološ-Icih lini­
ja za tzv. dvofaznu ,pHansku pre­
radu, tj. za izradu elemenata za 
finalne tvornice u okviru ·same pi­
lanske prerade. U rješavanju ovog 
zadatlka posebno je došla do izra­
žaja suradnja BRATSTVA i Insti-

tuta za drvo, prvog kao izvođača 
opreme, a drugog kao kreatora teh­
nologije. Naučni i stručni doprinos 
kod obrade ovoga problema pru­
žili -su također Zavod za tehnolo­
giju drveta Mašinskbg -fakulteta iz 
Sarajeva i šumarski fakultet iz 
Zagreba. Jlreko 40 linija dvofazne 
prerade do danas je instalirane u 
pogonima drvne industrije, što je 
bez dvojbe krupan doprinos nje­
zinu 'Uilapređivanju i moderniza­
ciji. 

Origina'ino rješavanje dvofazne 
prerade BRATSTVO je realiziralo 

tračnom pilom P-9, koja, uz pro­
mjer točka ·od 900 mm, visinu re­
za od 480 mm, ista!k od 735 mm 
i brzimi. reza od 27 m/sek, raspo­
laže uređajem za mehanizirani 
rad. To je tangens vodilica za brzo 
biranje debljina, vodHica s navoj­

nim vretenom za precizno pode­
šavanje širina piljenica, uređaj za 
posmak koji osigurava kontinuira­
nu brzinu pomaka od O do 30 mi 
/min, te povra1ni transporter. 
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STROJEVI 
ZA FINALNU OBRADU DRVA 

Pored strojeva namijenjenih pri­
marnoj preradi, 1. j. piljenju drva, 
BRATSTVO je također poznati 
proizvođač strojeva za final,nu ob­
radu drva, iLi tzv. univerzalnih sto­
larskih strojeva, kao što su stolne 
tračne pile, kružne pile, ravnalice, 
glodaHce, bušilice i dmgo. 

U našoj zemlji skoro da i nema 
finalnog drvnog pogona koji nije 
opremljen nekim strojem ove na­
še poznate tvornice. Program je 
tako razrađen da je izborom stro­
jeva moguće kompletirati tehno­
lošku cjelinu finalnog pogona za 
obradu masivnog drva, npr. pogo­
na srednje veličii11e za ,proizvodnju 
građevne stolarije. U daljem raz­
voju u ovaj se program nastoje u­
nijeti novitete koji bi zadovolj'ili i 
potrebe u proizvodnji pločastog 

namještaja. Rezultat ta,kvih nas•to­
janja jest i osvajanje dvostrane 
profilirke, koja se proizvodi u ne­
koliko izvedbi, po želji korisnika. 
Stroj je namijenjen obradi eleme­
nata građevne stolarije, te služi 
kao autotna'tska· čeparica, odnosno, 
opremljen za obradu ploča, kao 
automatska profilirka rubova. 

Sav ovaj asortiman još uvijek 
nalazi plasmana na domaćem trži­
štu, iako je izložen oštroj konku­
renciji specijaliziranih proizvođača 
istih strojeva iz industrijski razvi­
jenijih zemalja, a i domaća kon­
kurencija je na ovom polju vrlo 
jaka. Postavlja se zato imperativ 
inovacija i usavršavanja da se ne 
izgubi trka s napretkom. 

STROJEVI 
ZA ODRŽAVANJE ALATA 

Grupa strojeva za održavanje a­
lata ustvari" je' mižna dopuna dvi­
ju prije op1ša~ih proizvodnih gru­
pa, odnosno uvjet da se osigura 
njihova funkciona:lnost i preciznost 
primjene. Ovdje se radi o stroje­
vima koji služe za održavanje i 
oštrenje alata, posebno pilnih tra­
ka i listova. Program BRATSTVA 
na ovom području proizvodnje o­
buhvaća: automatsku ošitrilicu 
tračnih pila s egalizir aparatom, 
automatsku oštrilicu pila tipa OP, 
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Slika 6. - Dvostrana profilirka tipa MDA 

razmetačicu pila (RU), brusilicu ko­
sina (BK), aparat za lemljenje (AL-
26), valjačicu pila (VP-26) i auto­
matsku brusilicu noževa (ABN). 

U praksi se pokazalo da je is­
pravnost pilnih traka najčešće kri­
tična točka produktivnosti i kva­
litete rada linija tračnih pila. U ci­
lju rješavanja ovog problema, 
BRATSTVO je, u suradnji s Faku,l­
tetom strojarstva i brodogradnje 
iz Zagreba, izradilo niz studija i 
pokusa koji su dali pozitivne efek­
te. Praktični rezultaii ,prijavljeni 
su kao patenti, i u toku je njiho­
va primjena na odgovarajućim u­
ređajima. 

Na taj je način riješeno mjere­
nje bombea na kotaču tračne pile 
aparatom AMB, a za kontrolu na­
petosti lista tračne pile patentiran 
je aparait KNP. Autor ovih patena­
ta je dugogodišnji suradnik BRAT­
STVA, ing. štambuk, a njihova pri­
mjena daje mogućnosti da se ove 
nužne operacije održavanja isprav­
nosti obave očitavanjem brojnih 
podataka na preciznim instrumen­
tima. Time su u ovo 11od:rµčje, ko-

Slika 7. - PreCna krulna 
pila Tipa PC 

je je bilo prepušteno isključivo in­
dividualnom zanatskom umijeću 
pojedinog oštrača, počeo uvoditi 
industrijski režim kontrole. 

Osim toga, u toku je organizira­
nje službe terenskih mzenjera­
instruktora koji će, na osnovi ovih 
studija i iskustava, pružati pomoć 
kupcima u rješavanju praktičnih 

problema u samim pilanama. 

ORGANIZACIJA INžINJERINGA 
I SERVISA 

Ocjenjujući komple~nost proble­
ma koji se postavljaju priJi.kom u­
gradnje, BRATSTVO je osnovafo 
vlastiti inžinjering sa zadatkom da 
razrađiuje projekte za ugradnju 
proizvedene opreme. U složenijim 
poslovima tvornica surađuje s od­
govarajućim zavodima, institutima 
i obrazovnim institucijama, koriste- • 
ći se pritom rezultatima istraživač­
kih radova i -rj~avajući na studi­
oznoj osnovi i na inžinjerskom ni­
vou .proizvodne probleme korisni­
ka, tj. drv'Ile industrije. 



Usporedo sa specijalizacijom za 
pilansku opremu, organizirana je i 
servisna služba kao posebna os­
novna organizacija udruženog ra­
da, sa 150 uposlenih. Servis raspo­
laže rezervnim dijelovima, servis­
nim auto-radionicama iskusnim 
terenskim monterima i serviseri­
ma. 

U Olkviru ove djelatnosti izvode 
se posebne konstrukcije i adapta­
cije strojeva prema specifičnim 

tehnološkim potrebama korisn1ka. 
Također je osi~rana inst-ruktaža 
u vezi s održavanjem strojeva i a­
lata, i ,to u samim pogonima drvne 
industrije. 

TRžišTE 

Na kraju ovog prikaza treba ne­
što reći i o tržištu. U prvom redu 
treba naglasiti da općenito na trži­
štu strojeva za drvo danas vlada 
oštra tkoil!kurencija .i da se na nje­
mu održavaju samo oni koji su u 
stanju u stopu pratiti razvoj teh­
ničkih dostignuća na polju strojo­
gradnje i ponuditi suvremena rje­
šenja '1lZ razumne (i prihvatljive) 
cijene. 

BRATSTVO je u sV'Om trideset­
godišnjem djelovanju stvori,lo re­
putaciju sol.idn.og poslovnog part­
nera :u domaćoj drvnoj industriji, 
a · nisu bez rezultata ostali ni iz­
lasci na inozemno tržište. Tome u 
prilog goV'Ore poslovi u Mađarskoj, 
gdje uspješno radi nekoliko pilan­
skih linija BRATSTVA, zatim je 
bilo prodaja u čSSR-u, Albaniji i 
Rumunjskoj. Izvoz strojeva u za-

padne zemlje iz godine u godinu 
bio je sve veći. Pored toga su­
kobljavanje na tom tržištu s pro­
izvodnjom industrijski razvijenih 
zemalja pridonijelo je izoštravanju 
kriter,ija i unapređenju kvaHtete 
vlastitih proizvoda. 

Razvoj izvoznih poslova BRAT­
STVA za ,period 1970--1975 prika­
zan je u tabeli 2. 

Tabela 2. - Izvoz strojeva BRAT­
STVA za period 1970-1975. 

(u 000 dim) 

i bO o ., e e 
"C:i ~~ -.:~ 

p.. 
:::, 

o ~ 8. .I<: 
c., Q p.. ;:i 

1970. 424 106 530 

1971. 510 882 1.392 

1972. 677 3.358 4.035 

1973. 3.936 3.788 7.724 

1974. 5.416 1.000 6.416 

1975. 5.079 4.204 9.284 

Vidljiv je, dakle, porast izvoznih 
poslova i interes inozemnog trži­
šta za strojeve BRATSTVA. Poseb­
no je taj interes bio zapažen kod 
tračnih pila PO 1100, kojih je 1970. 
izvezeno 5 Ikom., 1975. g. 34 ko­
mada, a 1976. poslovi su se kretali 
za pedesetak komada. 

U daljem razvoju izvoz će se tre­
tkati s više pažnje i sistema, te 
je zato pri zajedničkim služ,bama 
nedavno osnovan odjel izvoza i u-

voza, s orijentacijom da se izvozi 
20--30 % proizvodnje. 

PERSPEKTIVNI RAZVOJ -

Dalji razvoj BRATSTVA temeljit 
će se na ulozi i značenju koju je 
ovo dosada ostvarilo u privredi 
zemlje. Možda •se veličina tog zna­
čenja u ovom s-Iučaju ne može ni 
uočiti iz udjela u nacionalnom do­
hotku, broju uposlen.ih (oko 500) 
ili rastu brutto produkta, već je 
treba shvatiti kroz doprinos koji 
BRATSTVO daje povećanju pro­
duktivnosti u drvnoj industriji. 
Nadalje, kretanje razvoja odmje­
rava se i prema razvoju sličnih in­
dustrija u zemlji i inozemstvu, a 
taj pokazuje da većina evropsk.ih 
tvornica strojeva za drvo nisu ve­
će od BRATSTVA. 

Zbog svega toga, planovi razvo­
ja BRATSTVA ne predviđaju ni­
kakV'O naglo povećanje brutto pro­
dukta, te će ise stopa rasta i nada­
lje kretati u dosadašnjim razmje­
rima od 4 °/o, a sve stvaralačke i 
materijalne S<I1age usmjerit će se 
ka modernizaciji i povećanju pro­
duktivnosti i preciznosti strojeva 
koje ,tvornica proizvodi ili će pro­
izvoditi. 

-o-

Ovaj prikaz o Tvornici BRAT­
STVO zaključujemo izrazom želja 
svih drvarsk.ih krugova da se tri­
desetgod.išnja tradicija i dostignu-

. ća uspješno nastave i u slijedećem 
razdoblju. A. Ilić 
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IZLOŽBE I SAJMOVI 

PARIZ I KOLN - BEZ ZNAČAJNIH NOVOSTI 

9. INTERNACIONALNI SALON 
NAMJEŠTAJA U PARIZU 

Tradicionalna manifestacija e­
vropskih proizvođača namještaja u 
Parizu , o držana od 12. do 17. siječ­

n ja ove godine, bila je više nego 
skromna, kako po izloženom na­
mještaju tako i ,po učešću stranih 
proizvođača, •kojih je izgleda sve 

manje. Velike internacionalne ma­
nifestacije sve se više »nacionalizi­
raju«. To očito nije slučaj samo 
ovdje, tako je bilo i prošle godine 

stidlj ivo. Velike tvrtke ne izlažu, 
pa oni koje je zanimalo šta radi 
jedan Kn oll, Hansen, Mill e r 
ili C a s s ina ostali su prikraćeni 
razočarani. 

Ako bismo h tjeli ukazati na ne­

š to zajedničko na ovoj manifesta­
ciji, to je u prvom redu trezvenost 
i opreznost. Malo eksperimenata, 
svi rade n a »sigurno« oslanjajući 

se na tradicionalan namještaj I 

materijale kao što je drvo. Ovo 
ponovno obkriće drva posljedica je 

Slika 1: Drvo u kuhinji - »novost« stara već nekoliko sezona. Kuhinja s pro­
felJem od masivne hrastovine, proizvodnja J . D. D e c k e r, B ~lgija 

u Kolnu. Nadalje, Skandinavci se 
zatvaraju u Kopenhagenu a Milan­

ski .sajam je čas nacionalni čas 

internacionalni. Nekada je Pariški 
salon (ali ne 'Samo on) značio a­
tra,kciju: nove materijale, atrakti: 

van namještaj, poznate dizajnere, 
velike -tv·rtJke, luksuzne aranžmane. 
Sada toga nema, sve je skromno i 
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ekonomske krizf;! pred nekoliko go­
dina, od koje se tek sada mnogi 

oporavljaju. Ist<_?Vremeno, ~~ljed­
nja naftna kriza: zbrisala je plas­
tične materijale-/ ' jer ~u sirovine 
znatno posk-1.11pje(e. Ali i kupac se 

izgleda promijenio. Traži i bi-ra vi­
še, oprezan je i ne želi kupovati 
kratikotrajnu, pomodnu robu. P-ro-

izvođači su pokušali pronaći izlaz 
u drvu i poznatom namještaju, ali 

bez većih rezultata. 

Pariški salon bez »make-up« je 
skroman. To je mahagoni, trešnja, 
orah i hrast na dnevnim d spava­

ćim sobama, nešto jasena, smreke 
ili jele na dj ečjem i 1komadnom 
namještaju, mnogo imitacija stil­
skog namještaja tako priraslog sr­
cu francuskog ali i evropskog kup­
ca. Nema atrakcija novog i zanim­
ljivog, ali ima mnogo dobrih de­
talja ,korektne dzvedbe. Ako je po­
vratak drvu u prvi mah ocijenjen 
kao stagnacija, s druge strane ku­

pac je na dobi~ku. 

To su uglavnom poznata r je­
šenja, dotjerani detalji i funkcija, 
manje serije, što znači toplina i 

in timnost, koja se vrlo teško po­
stiže d rugim materijalima ili ve­
likim serijama. Kod drva prevla­
davaju svijetli tonovi, a ekspanzija 
mahagonija se nastavlja. Upotreb­
ljava se vrlo mnogo, pa se može 
naći na spavaćim .'iObama i :rega­
lima, dječjim sobama i komadnom 
namještaju. Trešnja je još uvijek 
vrlo aktualna, barem kada je riječ 
o proizvođačima iz Francuske, a 
neke garniture, posebno spavaće 

sobe, u tom materijalu djeluju vrlo 
prisno i toplo. Sve veći udio ma­

hagonija, zatim smreke, jasena, pa 
i trešnje, dobrodošlo je osvježenje, 
jer je hrast, koga i ove godine i­
ma dosta, jednostavno gušio izlož­
bene prostore proteklih godina. 
Nestankom hrasta nestaje i rusti­
kalni namještaj. što je potvrđeno 
na ovome salonu. Nada,mo se da 
će se to uskoro d ogoditi i kod nas, 
na sreću naših kupaca, ali ii proiz­
vođača. 

Kod tapeclranog namještaja si­
tuacija je vrlo slična. To su već vi­

đene klasične garniture trosjeda, 
dvosjeda i naslonjača, samostalnih 
elem enata i grupa -koje se mogu 
kombinirati ili slagati u različite 

sastave. Ima mnogo »stilskih« gar­

rritura i vjernih strojnih imitacij a 
Luja XV i XVI. Tkanina: draloni, 
ža1kar i veluri. Boje su smeđa, cr­
veno-smeđa, crvena i zelena. Jastu-



Ji~ 

Slika 2: Namještaj za djecu Ili odrasle? Dječja soba (mahagoni I mjedeni 

ukrasi), proizvodnja Ga u t I e r, Francuska 

ci su uglavnom izvedeni od opnlŽ­
ne jezgre, koja je u sendviču iz­
među dva sloja spužve. 

Kada je već riiječ o tapeciranom 
namještaju, nije na odmet spome­
nuti malu zanimljivost ovoga salo­
na, a to je prava poplava kreveta. 
To su čitavi strojevi J<0ji svijetle, 
sviraju, nagibaju se i mijenjaju 
položaje. Za očekivati je uskoro 
krevete koji će letjeti! Neke od 
tih kreacija opremljene su stereo 
uređajima, telefonima i kolor tele­
vizorima. Ta mala »remek djela 
gluposti« stoje d esetke miHona di­
nara i namijenjena su vjerovatno 
onima koji ne znaju šta će s nov­
cem. Dizajneri -su ovdje na pravoj 
strani, uz proizvođača. No takvog 
namještaj a ovdje nije bilo previše, 
ali je i park bilo previše s tila, n e­
ukusnih imitacija i koketiranja s 
prošlim. 

Slika 3 : Posljednji •hit«. Dvosjed (po­
Uuteranska spužva, presvlaka velur), di­
zajn A . V a n d e rn b e u k , proizvodnja 

S t e g m a n, Svicarska 

Strane -su selekcije na Pariškom 
salonu razočarale. Skandinavci, 
majstori za drvo, jedva d a su bili 
i prisutni. Nijemci su ponudibi ne­
što namještaja specijalno prilago­
đenog francuskom tržištu, a bilo 
je i nekoHko pristojnih radnih 
grupa. Belgijanci i Nizozemci izlo­
žiH ·su imitacije stilskog namješta­
ja. 

Malo osvježenje bila je talijan­
ska •selekcija u kojoj prevladava 
drvo, majs torski obrađeno, sjajnih 
detalja, perfektnih proporc1Ja i 
mjere. To je tipičan talijanski di­
zajn i duh. Kada su upotrebljeni 
skupocjeni materijali, koža, s taklo 
ili mramor, to je riješeno s mje­
rom. Nekoliko komada od poliure­
tana vrlo je čisto i smjelo obliko­
vano. Prevladava svijetlo drvo (ja­
sen, jela i smreka), ali ima i ma­
hagonija u komhinaciji s niklanim 
metalom 'kod stolova, stolića i 
uopće komadnog namještaja. Tka­
nine na tapeciranom namještaju 
vrlo su grube, neobičnih boja i 
daju utisak ručnog tkanja. Liče na 
prave vunene rtkanine. Mnogo se 
upotrebljava i koža, obrađena i 
vrlo meka, pastelnih i čistih boja. 
No to je ekskluzivan namještaj, 
namijenjen sladokuscima duboka 
džepa. 

Na kraju, nekoliko riječi o našim 
izlagačima. Bili su prisutni s<kor6· 
svi: trgovačke kuće, udruženja i 
nekoliko individualnih izlagača. liz: 

Jošci su manje više poznat i, a to 
su »kolonija!« stolice i rus t ikalni 
namještaj, uz neke časne izuzetke. 
Prostori su korektno uređeni , eks­
ponati vidljivi, kvalite ta zadovolja­
vajuća ili, bolje rečeno, na razini 
ovoga salona. Ali malo tu ima na­
šega namještaja, vlastitih konstruk­
cija i kreacija. Rezultat takve po­
litike znamo. Takav se namještaj 
prodaje samo onda kada smo jef­
t iniji od drugih, a to uglavnom 
znači gubitak za proizvođače, nizak 
dohodak i prazne kase. Rasprav­
ljati sada o tome nema smisla, jer 
je to previše teško i -kompleksno 
područje, ali zabrinjava da s e već 
godinama ponavlja ista s lika. Jed­
nom bi trebali za isti stol s jesti 
svi zainteresirani: proizvođači, iz­
voznici, dizajneri, komore i udru­
ženja i pokušati pronaći izlaz. Nije 
moguće graditi naš izvoz namješta­
ja na takvim programima, koji ne 
sadrže niš ta drugo nego naš s labo 

Slika 4: Drvo m ajstorski obrađeno. Sto­
lić •marostlca« (orah), dizajn G i a n­
t r a n c o, proizvodnja L e m a, Italija 

plaćeni sat ili dva, uložen u te pro­
izvode i skupe materijale, koji su 
i jedina p;ava vrijednost tih p ro­
izvoda. 

Da zaiključimo, autpr,. ovoga teks-· 
ta, koji po dužnosti obilazi ovu i 
slične manifestacije, smatra da oni 
koji nisu bili na ovom salonu nisu 
ništa izgubili. ·. Izloženi namj e,štaj 
je namještaj za pokazi','anje {Ji ~W 
zališna inscenacija. Nažalost~. ~ a j 
»kvazistilski« namješt~j;: nije .•~amo 
»specijalitet« Franc~a; jer njega 
proizvode i kupuju ,svi - Ameri­
kanci <i Rusi, šveđani i Talijani, 
Nijemci i ,Jugoslaveni, jer on ne 
poznaje'' g~an!ice d.riušwenog uređe­
nja i sistema. Nadam se jedino da 
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za Paris, odnosi se i za Kčln, 
tj. oprez i trezvenost, nema eks­
perimenta, malo je atrakcija, 
svaki se korak odmjerava paž­
ljivo. Iako je protekla godina, u 
poslovnom smislu , najavila oporav­
ljanje, još nije dosegnu! nivo pro­
izvodnje i plasmana iz rekordne 
1973. godine. Namještaj je i u Nje­
mačkoj posk1.11pio (za više od S ''/o), 
a, prema podacima Njemačkog u­
druženja proizvođača, traži se u­
glavnom dobar, što znači skuplji, 
ali ne i ekskluzivan namještaj. To 
je d vidljivo na ovoj manifestaciji. 
Namještaj je korektan i solidno 
izveden, pedantnih detalja, točne i 
čiste izvedbe, već tradicionalno do­
brog okova, funkcionalan, ali bez 
većih izleta u novo i nepoznato. 
Drvo je potisnulo sve druge mate­
rijale, a tek nešto više se javio 
meta l, i to uglavnom na komad­
nom i s itnom namještaju (stolice, 
kancelarijski namještaj, stolići) . 

Slika 5: Naš doprinos Pariškom salonu. Ljuljačka BW-371 I s tolica AW-416, 
Izvoznik Ex p o rt drvo, Jugostavlja 

Cini se da je ovaj put -rustikalni 
namještaj definitivno potisnut u 
drugi plan . Bilo ga je manje nego 
prethodnih godina, a to već nešto 

će opći porast cijena (prisutan i 
na ovome salonu) opametiti mno­
ge ljubitelje raskoši. 

NACIONALNI SAJAM U KOLNU 

Samo dva dana po zatvaranju 
Pariškog ·salona (19. siječnja) otvo­
ren j e Nacionalni sajam u Kolnu, 
koji ,po obimu skoro da ne zaosta­
je iza ParJškog. I zlagali su brojni 
proizvođači namještaja, i to: 201 
sobni namještaj (Tegali i dnevne 
sobe) 190 proizvođača stolove i sto-

Slika 6: Dobro, ali i skupo. Naslonjač 

(presvlaka koža), dJzaJn A m m a n n t I 
1 v 1 t e 1 I I, proizvodnja B r u n a t I, 

Italija 
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Slika 7: Jednostavno I čisto. Grupa za sjedenje •plu« (smreka, presvlaka platno), 
dizajn: V o g h ter, proizvodnja Rose nt h a I, SR Njemačka 

lice, 174 proizvođača tapecirani na­
mještaj, 143 dječji namještaj, 105 
proizvođača spavaće sobe, 29 pro­
izvođača metalni, komadni namje­
š taj, 19 proizvođača opremu za ku­
paonice ,itd. 

U tim, s koro nepreglednim koli­
činama namještaja moglo se naći 
ponešto za svakoga, za svačiji ukus 
i svačiji džep. Ali ono što vrijedi 

znači. Na drugoj strani javilo se 
mnoštvo proizvođača koji nude 
dječji namještaj i spavaće sobe, 
koje su na ovoj priredbi glavna 
atrakcija. Ima ih bezbroj, različitih 
izvedbi, materijala i sastava, ali su 
to uglavnom »šlafcimer i« naših ba­
ka. Materijali su: jasen, javor, je­
la, smreka, hrast svijetlih tonova, 
nešto trešnje, te mahagoni, koji se 



rabi za sve, počev od spavaćih so­
ba, preko regala, do komaclnog na­
mješ taja i stolica. 

Sav taj namještaj , izložen, o­
premljen, osvijetl jen ukrašen, 
prikazan u prostorima kakvi bi tre­
bal i biti, nije više strogo ujedna­
čen, nema zajedničkog »s[.ila«, jer 
su svi ti predmeti, boje i oblici 
različi ti. Dostojanstvo i ozbi ljnost 
kompletnih sas tava nesta lo je kao 

i kod rustikalnog namještaja, a to 
je samo za pozdraviti. Ljudi teže 
za prirodnošću, i zašto svoj naj­
uži životni prostor - stan - ne bi 
uredili kako žele: romantično, kla­
sična, moderno, strogo funkciona l­
no, barokno?! Stan je dijelom i iz­
raz čovjekove li čnosti, njegovog 
karaktera i ukusa. Arhitekti, dizaj­
neri ·i proizvođači na ovome Saj­
mu, sugerirajući lu »individua!-

nost«, često gnJese, jer nameću 

svoje ideje, koje su na kraju ipak 
»proizvođačke« ideje. 

Uglavnom, pravih ili novih ideja 
bilo je vrlo malo, pa su mnogi pro­
i zvođač i posegli za reprodukcijama 
namještaja poznatih majstora tri­
desetih godina. Mogle su se vidjeli 
cijele serije •iz »Bauhausa«, a nn 
mnogim izložbenim mjestima po­
nosno je izložen B reu ero v 

Slika 8: Kućna romantika. Elementl regala (pročelje tiska na rollJa hrasta), proizvodnja Rauch MO b e I w e r k e, 

sn NJemnčkn 

Slika 9: Ogledala, rasvjeta, krzno . , . previše lažnog sjaja. Spavaća soba, proizvodnja sto 11 ma n, SR Njemačka 
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Slika 10: Mnoštvo modela, ali malo do­
brih. Stollći (hras t, mahagoni i smre­
ka), proizvodnja T h e o b a I d, SR Nje-

mačka 

I •:· · 
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»Wassily«, a T h o n e t ov a »bečka« 

kolekcija još uvijek izaziva interes. 

Uopće, danas je u namještaju mo­
guće sve, jer se spava u renesans­

noj p ostelji s baldahinom, ,sjedi u 

poliuretanskoj stolici za čeličnim 

stolom, odmara u napuhanom na­
slonjaču od plastike, pohranjuje 
odjeća u hrastovu ormaru s pola 

metra debelim, rezbarenim vrati­
ma u »bauren« stilu. 

Specijalizacija proizvođača iz 

raznih grupa urodila je ovdje za­

nimljivim re2iultatom. To je s tano­

vita začahurenost, j er kako inače 

protumači t,i da •skoro s totinjak pro-

Sllka 11 : E lementi u grupi (propagandni 
materijal). A k ako ovo izgleda u obič­

nom stanu? Elementi (poliure tanska 
spužva, umjetna koža), dizajn M U n­
z e b r a c k , proizvodnja Ka u f e l d, 

SR Njemačka 

ozvođača ·komadnog namještaja s lonjača u kombinaciji malo drva 
proizvodi gotovo sl ične predmete. 

No, osim skupih materijala, tu ne­

ma baš mnogo zanimljivih i do­
brih komada. 

Ponuđeno je nekoliko klupa i na-

Za dizajnere, ili, bolje rečeno, 

one koji vole moderno pod 1;vaku 

cijenu, našlo se nekoliko iznenađe­
nja kod tvvtke R ose nt h a I. Tu 

je, već viđena, plastična kugla za 

sjedenje »Sunball«, grupe elemena­
ta L. C o 1 a n i a, mala garnitura 
za sjedenje »piu«. 

Tapeciranog namještaja na O· 

vom sajmu bilo je više nego 

dovoljno, a predstavljen je u 
nekoiLko osnovnih grupa: imi-

tacije stilskog namještaja, teš'lce 
rustikalne garniture s vidljivom 

hrastovom konstrukcijom, cijeli 

niz različitih garnitura za sjedenje, 

k1upa s mehanizmom za razvlače­

nje, 1;lobodnih elemenata i s ustava. 

Tkanine: draloni, tiskani veluri, 

pliš i ravni žakar. Boje: smeđa, 

žuto-smeđa, zelena, zeleno-siva. Naj­
veći proizvođači tapeciranog na­

mještaja, kao što su B r e t z, H u­

k I a ili H i mo I a, razočarali su. 

- više t kanine, fiksnih naslona, za 
koje poznavaoci tvrde da je »hit«. 

I nekoliko Tiječi o stolici. U izu­

zetno velikoj ponudi baš nema 

mnogo onih koje bi trebalo izdvo­
j iti. Da spomenemo tvrtku Li.i b­

k e, poznate radne s tolice »Fiand 

Allmatic System •po DIN-u«, te slo­

žive »flex« stolice T h one t a. Ali 

to su već stare »novosti«. 

Kao zaključak, m~Ii bismo utvr­
diti da je na Kolnskom sajmu bilo 

mnogo dobro izvedenog namješta­

ja, dobrih detalja i konstrukcije, 
ali malo pravih novosti koje bi u­

ka:ziivale na ono što dolazi. Povra­

tak drV1U ne znači uvijek i »indivi­

dualnost« koju proturaju proizvo­

đači kroz svoje šarene propagand­

ne materijale, jer prava individual­

nost počiva na poštenj~ proizvo­
đača u priznavanju pravih potreba 
korisnika. 

Petar Knežević, 

DPP •M. šavrić«, dopisni član 

Uredništva »Drvne industrije« 



RAKOLL - specijalna ljepila 
za drvnu industriju i industriju namještaja 

RAKOLL - EXPRESS 26 
specijalno ljepilo za lijepljenje tvrdog drva s velikom 

površinom sljubnica 

(masivna sjedala stolica, stolne ploče , noge za stolove) . 

Sljubnice se ne vide! 

RAKOLL - Duplit-ljepila 
za lijepljenja otporna na vodu prema 

DIN 68602 i DIN 68603 84 

RAK O L L - montažna taljiva ljepila 

Ligna '77 
Molimo da nas posjetite 

paviljon 19, štand 101. 

i pištolji za nanošenje 
sistem W ehrmann 
za racionalizaciju u industrij i namještaja 

i drvnoj industrij i 

Generalno zastupstvo i 

konsignacijsko skladište: 

tla ISAR-RAKOLL 

lm CHEMIE GMBH 

Trg Mažuranića 11/ 111 

41000 Zagreb 

Telefon: 449-618 

Telex: 21189 

UPin 8 Munchen 90 

Telex : 522577 



BIBLIOGRAFSKI PREGLED 

U ovoj rubrici objavljujemo sažetke važnijih članaka koji su objavljeni u najnovijim 
brojevima vodećih svjetskih časopisa s područja drvne industrije. Sažeci su na početku 
označeni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifi­
kacije. Zbog ograničenog prostora ove preglede donosimo u veoma skraćenom obliku. Me­
đutim, skrećemo pozornost čitateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim podu­
zećima i osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobičajenim cijenama prijevode 
ili fotokopije svih članaka koje smo ovdje prikazali u skraćenom obliku. Za sve takve na­
rudžbe ili obavijesti izvolite se obratiti Uredništvu časopisa ili Institutu za drvo, Zagreb, 
UI. 8. maja 82. 

GRAĐEVNA STOLARIJA 
I NAMJEšTAJ 

Bau + Mobelschreiner, 
66 (1973), 10 

634.0.833.152 - ***: Das erste 
Kuns~stoff - Fenster im Bauka­
stensystem (Prvi plastični prozori). 

Jedna tvornica dala je na tržište 
novi tip prozora od drva oresvu­
čenog obojenom plastikom koji se 
može na gradilištu sastaviti za 1 
sat. »Fentura« prozor nabavl,ia se 
u dijelovima i stoji 15 % manje od 
drugih PVC - procora. 

634.0.829.1 - ***: CWS - For­
scher setzen auf Lacklasuren (CWS 
- istraživači daju prednost lazu­
rama). 

Glavne su prednosti ovih lakova: 
ne ljušte se !rod vlage iznad 15 %; 
struktura drva vidi se jasno; ne­
ma dodatnih slojeva na dijelovima 
ko.ii moraju držati mjeru; ponovni 
naliči bez problema. 

634.0.833.152 - ***: Holzfenster­
markt und Holzfensterkonstruktion 
sind au~ Engste miteinander ver­
bunden (Tržište prozora usko je 
povezano s konstrukcijom). 

Još nedavno su se prozori prila­
gođivali okovima. Sada se među­
tim, koordiniraju svi zainteresirani 
putem Instituta za prozore. Tvor-
11ice okova, lakova i brtvila drže 
seminare. Sve se koor dinira. U bor­
bi za oostana-k na tržištu valja se 
specijalizirati za određeni materi­
jal i na racionalnu proizvodnju ko­
jom se reducir:iju troškovi, i tako 
ostati konkurentan. 

634.833.18· :_ · ***: Spindeltreppen 
aus der Serienoroduktion fiir indi­
viduelle Gestaltungsaufgaben (Za, 
vojne stube serijske proizvodnje 
za individualno oblikovanje). 

Hoograven B. V. sa 120 radni:ka 
proizvodi 40000 stuba godišnje pre­
ma vlastitim normama. Za njemač­
ko tržište osnovala je filijalu H. 
& S., koja proizvodi stube po nje­
mačkim normama. 

634.0.833 - ***: Neue Wege Jn 
der Befestigungstechnik, der wan­
delbare Profil (Novi putevi u teh-
nici pričvršćivanja). : 
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Proizveden je novi pneumatski 
alat za postavljanje gipsanih ploča, 
brodskih podova, razmaknutih da­
saka, dasaka s glatkim rubovima 
na stropove. Pri tome alat ostaje 
isti, a mijenja se radna glava pre­
ma tvorivu koje će se prikivati. 

634.0.822 - ***: Gerungsschnei­
den »Auf den Punkt• ·(PIijenje pod 
45• C »na točku«). 

Opisuje se prečna pila Fischer 
kojoj se automatski namiješta kut 
piljenja 45° lijevo ili desno, a os­
tali kutevi ručno. 

634.0.822-0.829 - ***: Die richtige 
Planung von Druckluftanlagen (Pra­
vilno projektiranje uređaja za 
stlačeni zrak). 

U članku -se obrađuju pitanja: 
potreba količine zraka, da li cen­
tralne ili pojedinačne kompresor­
ske stanice, izbor i veličina kom­
presora, cjevovodi i prav-ilan izbor 
veličine kompresora i radnog tla­
ka. 

Bau + Mobelschrelner, 
66 (1973), 11 

634.0.833.14 - ***:. -Richter Sys­
tem: Alternative zur gemauerten 
Wand (Richterov sustav: alternati­
va zidu). 

Ovaj novi sustav pregrada omo­
gućuje mijenjanje pregrada po že­
lji i potrebi stanara, a uz to je po 
cijeni bliz zidanim pregradama. 
Brza montaža i dovr šavanje ponu­
kale su velika građevna poduzeća 
da u velikoj mjeri primijene taj 
sustav. Uz to ova stijena imade 
i:z;olacijsku sposobnost 40 dB. 

634.0.833.152 - ***: Systemprii­
fungen fiir Hol2lfenster in der Vor­
bereitung (Sistemska ispitivanja za 
drvene prozore u pripremi). 

Pripremaju se sistemska ispitiva­
nja prozora. Pri tome bi kao siste­
mi unišli : preklopne letvice, brtvi­
la, okovi i alati. Međutim, s jedne 
strane bolje opremljena poduzeća 
žele takva ispitivanja a ona druga 
to ne žele. DIN 63121 ne precizira 
okove j pribor prozora, a DIN 
18055 postavlja određene zahtjeve 
pa bi se ti zahtjevi trebali i osi­
gurati. 

634.0.833 - ***: Die Hiille fiir 
die Produktion als Mittel der Ima­
gebildung (Ljuska u kojoj se odvi­
ja proizvodnja kao sredstvo za ar­
hitektonska ostvarenja). 

Prije se nije niti pokušavalo 
tvornič~im zgradama davati repre­
zentativan oblrk, pa otuda tvornice 
djeluju tužno. S. Nage! u knjizi 
lndustriebauten tvrdi d a je sramo­
ta za arhitekte da su novi oblik 
tvornice dali graditelj i i proizvod­
ni inženjed, a puno iza toga J?O· 
čeli su taj novi oblik prihvaćati i 
arhitekti. Osnovica projektir anja 
treba biti proizvodnja, a sve dru­
go n joj podređeno. Opisuje se u 
članku sustav Karlsruhe. 

634.0.833 - ***: Jeder 7. Hallen­
bau ist eine Holzkonstruktion (Sva­
ka sedma hala je drvena konstnik­
cija). 

Godišnji porast drvenih kon­
strukcija iznosi 20-25 O/o, a potroš­
nja drva za tu svrhu iznosila je 
1972. 120.000 m•, a prognoza je da 
će se do 1980. godine učetverostru­
čiti. 

634.0.833.152 - ***: Was Fenster­
hersteller zum Umweltschutz bei­
tragen konnen (što mogu proizvo­
đači prozora pridonijeti zaštiti o­
koline). 

Uizročnici buke u gradovima pre­
laze znatno dopuštenu granicu pre­
ma DIN 18005. Međutim, čovjet.1<: 
ima pravo da traži makar u -svom 
stanu mir i tišinu. Tvornica 
SCHMITZ postavila si je zadatak 
da proizvodi prozore koji omogu­
ćuju zračenje i zvučnu izolaciju. U 
članku se opisuju pojedina rješe­
nja. 

634.0.833.152 - ***: Das Schnell­
dorfer Fu1,ionsmodel (Mogući su 
dogoorl - model fuzije u Schnell­
dorfu), 

Stolarski obrtnik s 20 radnika i 
staklarski obrtnik sretrui su se na 
sastancima u Rosenheimu i odltr- ~ 
čili ~a se ujedine. Sagradili su 
tvormcu .prozora na 50.000 m• po­
vršine, sama hala je 5.000 m', a 
dovršava se dru.ga od 4500 m•. Pro­
izvode normirane prozore za trgo­
vinu. Dalje se opisuje tip prozora, 
način proizvodnje i načini prodaje. 



634.0.836.1 - •••: Bei den Danen 
eine Frage der Unternehmensphi­
losophie (Kod Danaca je pitanje 
filozofije poduzeća) . 

Pitanje je da li su Danci zaista 
uzor, zbog činjenice da se 50 % 
proizvoda izvozi, a trend j e daljeg 
porasta. Osnovna .ie stvar »danski 
design« ili »skandinavski design«, 
što je čudno ako se uzme u obzir 
da se danska industrija pokućstva 

sastoji od mnogo sitnih poduzeća. 
Ako se želi uspjeti na tržištu, po­
kućstvo mora odgovarati po obli­
ku i estetici funkciji i udobnosti; 
kva liteti i cijeni. Dakle, osim što 
se tvorivo mora dobro iskor istiti, 

NOVE KNJIGE 

valja paziti na ukus potrošača, a 
taj se m ijenja. 

634.0.824.8 - •••· Erste Erfa­
hrungen mit Montage- - Heiss­
schmel:1Jklebern (Prva iskustva s 
vrućim ljepilima za sastavljanje). 

To su termoplastična tvoriva ko­
ja su pri sobnoj temperaturi kru­
ta, a grijanjem postaju tekuća. 

Mana im je da ostaju uvijek osjet­
l_jiva na vrućinu. Prednost im je: 
nema vode ni zapaljivih otapala, 
vežu veoma brzo, utezan.ie im j e 
minimalno. Uspjeh lijepljenja ovi­
si o: temperaturi nanošenja, tem­
peraturi komada što se lijepi, ko­
ličini što •se nanosi, obliku koma-

»SIMPOZIJ O IVERICAMA« 

(Washington 1975.) 

Simpozij o ivericama - (Sympo­
sium on Particleboard - Wash ing• 
ton State University - Pullman, 
Washington, 1975) održan u trav­
nju 1975, prikazao je Thomas M. 
Maloney u knjizi od preko 400 
s tranica, izašloj 1976. Na ovom 
Simpoziju sudje lovalo _je 322 eks­
perta, ne samo iz SAD i Kanade, 
već i iz ostalog dijela svi i eta, a 
posebno iz Zapadne Njemačke, gdje 
Je proizvodnja iverica najrazvije­
nija u Evropi. 

U predgovoru M a I o n e y, pre­
ma podacima »Trećeg svjetskog sa­
vjetovanja o pločama na bazi dr­
va«, održanog 11. New Delhiju, In­
dija, veljače 1975, daje u grafiko­
nima ilustrativno svjetsku i s jever­
no-američku moguću potrošnju do 
g. 1990, po trima k-riter ijima. Nai­
me, prvo po graf.ičkom produženju 
trenda, što je vjerojatno previso­
ko; zatim po subjektivnoj ocjeni, 
što je mnogo niže; te napokon iz­
balansirani porast kao utvrđenu 
točku za g . 1990. 

Svjetska potrošnja iverica od 
ostvarenih 31 ,7 milijuna m• u 1973. 
god. doseći će 1980. god. 62.0 mili­
_iWla m• po višoj, odnosno 58,0 mi­
lijuna m• po nižoj ocjeni, a u 1990. 
god ., prema istom kriteriju, čak 

159,0, odnosno 85,0 milijuna m•. 
Porast svaka/ko impozantan. ier se 
po optimističkoj ocjeni u 1980. god. 
predviđa gotovo 2 puta, odnosno 
u 1990. g. 5 puta veća potrošnja 
od ostvarenja 1973. g. Irpaik, raču­
najući sa zastojima, zbog recesija 

' i inflacijskih kretanja, ·kao mogu­
ća ,točka svjeMke potrošnje za g. 
1990. predviđen .ie domet od 125,0 
milijuna k-ubika iverica. 

Materija iz brojn ih referata i 
diskusija podijeljena je po zasje­
danjima kako slijedi: 

I ZASJEDANJE: 

Strukturna komp ozicija 
p I o ča - predsjednik Jarnes F. 

Hamilton. 

II ZASJEDANJE: 

Pr oc e sn i problemi i po­
b o I j š a n j a - predsjednik Ro­
nald G. Frashour. 

III ZASJEDANJE: 

Novi razvoj 
ra z matranja 
John W. Talbott. 

I. ZASJEDANJE: 

po se bna 
predsjednik 

D. R. C o u n t r y m a n : »Razvoj 
utvrđivanja specifi.kacija za kom­
pozicijske ploče s licima od furni­
ra i struikturnih srednjica - (De­
velopment of Performance Speci­
fications for Composite Panels with 
Veneer Faces and Structural Co­
res) na osnovi komparativnih tes­
tova šrperovanih i kompozicijskih 
:ploča iz iverica dolazi do zaključ­
ka: 

-- da fenolne iverice osiguravajlll 
t r a j n o s t građevinskih eleme­
nata, a 

- da dimenziona1na s t a b i I n o s t 
ovisi o orijentiranosti srednjice; 

- da fenolne iverice dolaze u ob­
zir za čitave podove, za podne 
podloge i krovna prekrivanja, 
ako zadovoljavaju kriterije kao 
one kod šperploča. 

da, pritisku, vremenu stlačivanja, 

vremenu vezanja i čis toći. 

634.0.829.17 •••: Probleme 
durch hohere Temperatur be i for­
cierter Trocknung (Problemi što 
nastaju zbog visokih temperatura 
ubrzanog sušenja). 

Novi načini ubrzanog sušenja ,Ja. 
kova uz temperature 80 do 100° C, 
a kod infracrvenog i 120-130' C, 
dovode u pitanje postojanost lijep­
ljenog spoja oplatica. Za dobivanje 
postojanih ljepila postoji n iz po­
stupaka: hladno-vruće lijep).ienje; 
vruće-hladno; vruće-hladno reakti­
virano; hladno-vruće visokofrek­
ventna. 

J. Tomaševlć 

R. F. B I om q u i s t : »Kompo­
zicijske grede - Izvještaj o s ta­
nju• (Com-P.ly Studs - A Status 
Repo!'!) govori o nosačima sand­
wjch-tipa, gdje je centralni dio od 
debelih iverica obložen s dvije ili 
više paralelnih lamela furnira. U 
svrhu razvoja industrije, ispravno 
kaže da »ključ leži u stvaranju 
s tandarda prije razvoja samog pro­
izvoda•. Grede su ispitane i pro­
kušane u ugradnji i utvrđene su 
osnove, te ekonomičnost proizvod­
nje. 

H . J. Hall i J . G. Hayg r ee n: 
»Efekt kratkih perioda s imuliranog 
starenja pomoću udaraca kod ive­
rica« (- The Effect of Short Pe­
riods of Simulated Weathering on 
the Impact Performance of Par­
ticleboard) - ispitali su kompara­
tivna šperploče i iverice. Orijenti­
rana iverka svakako j e otpornija 
od neorijentirane. Kratki periodi 
vlaženja nisu bitni, već opetovani 
i duži. I-verica vezana fenolnom 
smolom o tpornija j e od one lijep­
ljene karbamidnom smolom. 

R. J. H o y 1 e i R. D. Ad a m s : 
»Faktori t rajnog opterećenja kod 
usukanog, šperovanog i čistog dr­
va« (Load Duration Factors for 
Strand Wood, Plywood, and Clear 
Wood) istraživali su ponašanje čis­
tog drva i ostalog. Kod čistog dr­
va, za vrijeme od 10 godina, otpor 
se smanju je 1kod trajnog optereće­
n ja na 62 °/,. Cini se da se regresi j­
ske krivu).ie za druge materijale 
k(!d trajnog opterećenja ponašaju 
shčno. 

P. Ko ch: »Glodalica za obliko­
vanje <pretvara sitno drvo listača 
u .prečke za ,palete i ivere za •kon­
strukcijske iverice« - (Shaping -
Lathe Headr-ig Will Convert Small 
Ha·rdwoods into Pallet Cants Plus 
Fla1kes for Structural Exterior Fla-
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keboard) - ističe korisnost ovak­
vog postJUpka, jer se tehnički bolje 
isJwrišćuje manje vrijedna sirovi­
na i, uz produktivni, postiže tako­
đer dobar ekonomski efekt. 

Ch u n g - Y u n H s e : »Formula­
cija jednog ekonomičnog i brzove­
zućeg fenolnog ljepila za iverice 
izrađene od drva listača, namijenje­
ne vanjskoj upotrebi (Formulation 
of an Economical Fast - Cure 
Phenolic Resin for Exterior Hard­
wood Flakeboard) - iznosi rezul­
tate različito formuliranih fenolnih 
ljepila za snižavanje vremena pre­
šanja radi postizanja veće ekono• 
mičnosti rada. Kao katalizatori u­
potrijebljeni su NaOH i Ca(OH),/ 
/NaOH, uz dodatak formaldehida. 
Umjesto ranije potrebnog vremena 
vrućeg prešanja od 8-10 min, kod 
iverica proizvedenih ovim fenolnim 
ljepilom, uspjelo se vrijeme pre­
šanja u laboratorijskim pokusima 
svesti na svega 4 minute. Clanci o 
sličnim istraživanjima objavljeni 
su u časopisu Forest Products 
Journal (Alpril 1975). 

E. W. Pri c e : »Početna ispitiva­
n ja velikih ploča iverica za građe­
vinarstvo ii:rađenih od lis tača iz 
južnog dijela S. A. D. (lnitial Test 
of Large Panels of Structural Fla­
keboard from Southern Hard­
woods) - uspoređuje ·postignute 
vrijednosti kod ploča (dimenzija 
4' X 8' ili 1200 mm X 2400 mm) pro­
izvedenih u jednakim laboratorij­
skim i industrijs,kim uvjetima. Vri­
jednosti dobivene iz proizvodnje u 
pokusnom po~onu, iako nešto niže, 
mogu industrijski odgovarati. 

W. F. Lehmann, T. J. Rama­
k e r i F. V. H e ft y : »Reološke 
karakteristi-ke građevinskih ploča« 
(Creep Characteristics of Structu­
raI Panels) - istraživali su ulek­
nuća iverica pod trajnim optereće­
njima. Među brojnim faktorima 
koji utječu na poboljšanje otpor­
nosti protiv uleknuća kod dugo­
trajnih opterećenja sigurno je to 
u prvom redu duljina iverja ne 
manja od 2", a zatim orijentira­
nost iverja na licima ploče. 

li. ZASJEDANJE: 

J. H. A x e r: »Novi koncepti za 
proizvodnju iverica« (New Con­
cepts for the Production of Parti­
cleboard) - taksativno navodi vrlo 
važne varijable koje djeluju na 
kvalitetu ,i troškove proizvodnje 
kod iverica. To su za dr vo : sa­
stav, oblik ivera i sadržaj vlage; 
za k e m i ka l i j e : tip i količina 
ljepi,la, dodaci i postotak vode; za 
o b I i kov a nje natresnog tepiha: 
struktura natresnog tepiha, udio 
iverja ili postotak grubog u odno­
su ,na fino iverje, orijentacija ive­
ra, točnost oblikovanja ćilima; za 
prešanje : pritisak u odnosu na · 
vrijeme, pritisak u odnosu na tem­
peraturu, te isparavanje. 
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Analiza uobičajenog procesa pro­
izvodnje pokazala je da se u pre­
sjeku iverice stvara sedlast profil 
s obzirom na gustoću, tvrdoću i 
čvrstoću ploče. Faktori koji pobolj­
šavaju kvalitetu iverica limitirani 
su: 
a) kod povišenja temperature -

zbog opasnosti od .s,korjelosti; 
b) kod povećanja sadržaja ljepila 

- ve6im troškovima -ljepila; 
c) kod povišenja vlage na licima 

- većim t roškovima za energi­
ju; 

d) kod povećanja brzine stlačiva­
nja - većim investicijskim troš­
kovima. 

Drugačije je to u tzv. CEP-proce­
su firme Siempelkamp, gdje se u 
hladnoj preši nakon stlačivanja 
vrši progrujavanje iverice električ­
nim otpornicima preko tankih me­
talnih ploča, ko.ie su izolirane da 
ne griju prešu. Prednosti u ovom 
CEP-postupku jesu: 

1. Unaprijed određena i kontroli­
rana kvaliteta iverice; 

2. Vrlo povoljna ekonomičnost u 
usporedbi s tradicionalnim na­
činima proizvodnje iverica, što 
se svodi: 
a) na manje troškove za ljepila 

za ekvivalentna svojstva; 
b) na osjetnu redukciju ener­

gije; 
c) na manje investiciiske troš­

kove za postrojenje. 

3. Može se ipostići kvaliteta bolja 
od kvalitete standardnih ploča, 
koia se danas postiže s uobiča­
jenim utroškom energije. 

4. Naročito velika fleksibilnost pro­
dukaita s obzirom na mogućnost 
oplemenjivanja ploča u iednoj 
operaci.ii, te dobivanje idealne 
površine ploče za površinsku 
obradu tekućim materijalimam 
za štampanje. 

R. J a g e r : »Priprema kvalitet­
nih ivera iz sirovina slabi ie kvali­
tete« ,(Preparation of Quali ty Par­
ticles .from Low Quality Materials) 
- donosi rješen.ia za vrlo osjetljiv 
problem proizvodnje kvalitetnog i­
vera iz različitog nekvalitetnog ma­
.terijala. Novi s troievi: siečkalice, 
iverači i usitnjivači, podešeni za 
određenu vrstu sirovine kao npr. 
šumski ,sortimenti. industriiski drv­
ni otpaci, kora i jednogodišnje dr­
venaste biljke, u st".nju su dobrim 
iz.borom sve preraditi u ·kvalitetno 
iverje. 

R. A. M a x w e 11 : »Problemi bu­
ke i njihovo potencijalno rješenje 
s opremom za piljenje u tvornica­
ma ploča« -. (Noise :i:iroblei:ns and 
Their Potent1al Solut10n w1th Sa­
wing EquLpment in Board Plants) 
- u skladu s postojećim propisi­
ma za limitiranje buke ·pri piljenju, 

ukazuje na moguća rješenja. To je 
upotreba lamelirane pile, prošire­
n_je ležišta pile i oblaganje plastič­
nim polymerom, tipa »dyad«. 

D. R. C r a w f o rd: »Sandwich­
ploča kružne pile za smanjenje bu­
ke u tvornicama iverica« (Sand­
wich-plate Circular Saws for Re­
ducing Noise in Particleboard 
Plants) - prema propisima kod 
kontinuiranog 8-'Satnog rada dopuš• 
terro .ie izlaganje buci do 90 deci• 
bela. Na smanjenje buke pri pilje­
nju iverica kružnim pilama utje­
če: smanjivanje brzine pile, geome­
trijsko poboljšanje zubaca i pri­
gušivanje rezonancije samog diska 
pile. Dobri rezultati postignuti su 
s tzv. prigušnom pilom ili sand­
wich-diskom, gdje je buka smanje­
na na 88 db. 

A. R. S e g a 1 : »Analiza pdkusa 
i grešaka vibracija čeličnih pila 
izvazvanih oblikom zubaca« (Trial 
and Error Analysis of Carbide Saw 
Vibrations as Affected by Tooth 
Form) - nesumnjivo najbučnijim 
alatom u tvornicama iverica sma­
tra list kružne pile. Buka kružne 
pile definirana je kombinacijom 
aerodinamičkog zvuka proizvede­
nog zupcima, užljebljenjima, te re­
zonantnom vibracijom lista. Devi• 
jacije stvara više otklon zubaca 
nego sam list pile. Veličina otklo­
na mijenja se od zupca do zupca. 

H . S y b e r t z i K. S a n d e r : 
»Soecijalna oprema za cijepanje 
plošnih ivera u vlaknaste« (Special 
Equipment to Split Flakes into 
Strands) - upotrebljava se uglav­
nom pri proizvodnji ploča ~ ori­
jentiranim iverima. Usitnjivač, od­
nosno cijepač ivera (flake splitter), 
konstruiran je kao neki rafinator 
(refiner) s dva diska s noževima, 
odnosno segmentima, gdje je -disk 
na vratima stacionaran, a disk u 
stroju rotira. 

Vi~kost, kao odnos dužine i deb­
ljine ivera, u izvedenim analizama 
iznosila je •između 80 i 120, što se 
smatra najboljim rezultatima. 

S. Se nn: »Miješanje I jepila s 
uobičajenim dodacima« (Mixing of 
Glue wLth the Usual lngredients) 
- pravilno se uočava da priprema 
ljepila svake tvornice iverica ima 
naročito značenje za kvalitetu i us­
pjeh samih proizvoda - ploča. 
Prikazane su i popraćene dokumen­
tima operacije .kod pripreme lje­
pila, mjerenja i doziranja raznim 
načinima, te homogeniziranja u 
tenkovima za miješanje. 

III. ZA-SJEDANJE: 

A. L. Jo hns on i R. T. Ma r­
t i n : »Kontinuirani postupak za 
tanke ploče kod Washington I ron 
Works« (The Washington I ron 
Work,s Continuous Thinboard Sys­
tem) - opisuju rad tzv. kontinui-



rane preše za sljepljivanje vlaka­
naca u srednje-tešku ploču (me­
dium density) debljine od 0,11 pal­
ca (2,8 mm). 

I. W e n t w o rt h : »Proizvodnja 
iverica i vlaknatica na ravnim i 
kružnim kontinuiranim prešama, te 
kontinuirano lameliranje tankih 
ploča« (Manufacturc of Particle­
board and Fiberboard with Flat 
and Rotary Continuous Presses 
and Continuous Lamination of 
Thin Boards). Bison-Mendeov po­
stupak za kontinuiranu proizvod­
nju tankih ploča primjenjuje se na 
45 kružnih preša već 3 godine ši­
rom svijeta. Vrše se daljnja istra­
živanja od g. 1975. na po'kusnom 
postrojenju s VF predgPi javanjem 
formirane trake. Sve .ie to za tan­
ke ploče debljine od 2 i 4 mm. 

- Za deblje ploče, od 6-25 mm, 
Bison-Mende primjenjuje ravnu 
prešu grijanu plinskim plamenici­
ma na gornjoj i donjoj traci, koje 
se kreću sistemom gusjenica. Ovo 
je tzv. Bisonov kontinuirani »x«­
•postupak. 

- Kontinuirani »Gre - Con« -
sistem za oplemenjivanje ploča 
može se primijeniti u rasponu deb­
ljina ploča od 0,254-25,4 mm, bilo 
s mokrim ili suhim lijepljenjem li­
stova laminata. Brusilica, sistem 
četki, infra-crvene lampe za pred­
sušenje kod mokrog lijepljenja, 
nanosač ljepila (kod mokrog) i vi­
ševaljčani nanosač foli.ia čine ci­
jelo postrojenje. Valjci se mogu 
grijati bilo parom bilo vrelim u­
ljem i podešavati na potrebnu tem­
peraturu za određeni tip laminata. 

- Razvijen je ,i Mendeov konti­
nuirani sistem za obostrano lame­
liranje, što se primjenjuje samo 
za tanke ploče. 

L. M. G u s s : »Determinante iza 
potražnju iverica« (Determi­
nants of Particleboard Demand) -
određuju svakako čisti nacionalni 
prihod, jer svaki uspon i sva'ka re­
cesija izravno se odražava na po­
tražnju. Iveroice u širokoj primjeni 
obuhvaćaju lepezu od montaznih 
,kuća, građevinskih elemenata, kuć­
nih interijera, namještaja, do sit­
nih predmeta, pa moraju biti pla­
nirane u tom području i u buduć­
nosti. Priikaz potrošnje u tim po­
dručjima dan je za g. 1973, 1978. i 
1983. za Kanadu. 

G. G. Fohrell i L. Wolver­
t on : »Regionalni ekonometr.ički 
model za Pacifički Sjeverozapad« 
(Regional Econometric Model of 
the Pacific Northwest) - izrađuje 
se za stranke kao kratko-termini­
rani ekonomični model pro futuro, 
a na bazi ekonomskih ·kretanja od­
ređenog područja. Dani su kriteriji 
i sheme za izradu. 

R. A. Albrigh t i E. T. Mc­
C a r t h y : »Otkrivanje pukotina 
+ kontinuirano očitavanje % ne-

slijepljenih - mjesta« (Blow Detec­
tion - Con tinuous % Unbond Rea­
dout) - Kontrola ploča u proiz­
vodnji vrši se danas kontinuirano 
s automatskim registriranjem, a 
pomoću detektora pukotina i gre­
šaka eliminiraju se neispravnosti 
proizvoda. Ultrasonična pomagala 
kao »Trienco Model 506« baziraju 
se na odašiljaču (transmitting 
transducer) i prijemniku (receiving 
transducer), koji otkrivaju greške 
u presjeku ploče emitiranjem ul­
tra-zvuka. Na terminalu za auto­
matsku obradu podataka izračuna­
va se i registrira na kartama po­
stotak neslijepljenih mjesta. Brzo 
otkrJvanje nedovoljno slijepljenih 

H.-J . von Maydell : 

ploča omogućuje momen tanu in ter­
venciju u procesu proizvodnj e. 

E. Ch r i s ten s e n : »Prosij ava­
nje kod iver ica« (Screening for 
Particleboard) - traži ana lizu ma­
teri.jala št·o se prosijava, kapacitet 
i efekt prosijavanja. Efekt j e: 

presitni ma terijal odstranjen 
E = 

presit ni materijal u punjenju 

Svakako, željena kvaliteta ploča, 
i ekonomičnost određuju stupanj 
do kojega s prosijavanjem treba 
ići. 

F. š . 

»ŠUMARSTVO I DRVNA INDUSTRIJA SOVJETSKOG SAVEZA« 

Dio 2: Bjeloruska SSR, Ukrajinska SSR, Moldavska SSR 

(Forst- und Holzwlrtschat der Sowjetunion. Teli 2: Welssrusslsche 
SSR, Ukralnlsche SSR, Moldaulsche SSR) 

Mitteilungen der Bundesfor,schungs­
anstalt fiir Forst- und Holzwirt­
schaft. Reinbek bei Hamburg. Nr. 
105; Weltforstwirtschaft; Mai 1975. 

U nizu izdanja koje navedeni in­
stitut izdaje, tiskana je gore nave­
dena publikacija. Prvi dio o šu­
mar,stvu i drvnoj industriji Sovjet­
sko~ Saveza pojavio se ranije, pod 
bro.1em 94, a obuhvatio je baltičke 
republike (prikaz u časopisu Drvna 
industrija 1974, br. 9-10). 

Drugi dio, tiskan je na 230 stra­
na teksta, a sadrži 68 tabela i 16 
karata, te obuhvaća šumarstvo i 
drvnu industriju SSR Bjelorusije, 
Ukrajine i Moldavije. Izložena ma­
terija, za svaku republiku posebno, 
podijeljena je u pet poglavlja: 

1. Ekonomsko-geografski pregled, 

2. Statistika šumskog bogatstva 
republike, 

3. šumsika vegetacija, 

4. Mjere za poboljšanje šumskog 
gospodarenja, 

5. Drvna industrija. 

U 1. poglavlju prikazana je u­
·kratko povijest republike, stanov­
ništvo, reljef i podjela površine, 
privreda, vode, klima, tlo, rudar­
stvo, industrija, poljoprivreda i 
značenje šumarstva u privredi. 

U 2. poglavlju prikazana je šu­
movi-tost, površine šuma po kate­
goriji vlasništva, te šume po funk­
ciji, pri čemu je posebno istaknu­
ta zaštitna funkcija šuma. Zatim 
su detaljno prikazane šume po vr­
stama drva (površina, drvna zali­
ha po ha i UJkupno, bonitet, sta­
rost, sječiva zrelost, udio sortime­
nata). 

U 3. poglavlju prikazane su šu­
me po pojedinim zonama, pri čemu 
je detaljno razmatrana rasprostra­
njenost pojedinih vrsta drveta, 
šumska staništa i bonitet sastoji­
na, te pojedine fitocenološke zajed­
nice. 

U 4. poglavlju govori se o uzgoj­
nim mjerama koje su planski po­
duzete u posljednje dvije decenije. 
Raspravlja se o melioracijama, po­
šumljivanju, prirodnom pomlađiva­
nju, njezi, proredama, zaštiti šu­
ma, konverzij ama. U ovom poglav­
lju iznijeti su podaci i o spored­
nim proizvodima šuma. 

U S. poglavlju govori se u uvo­
du o drvnoj industriji. Zatim se 
govori o opsegu sječa po sortimen­
tima, o transportu , o odnosu posje­
čene drvne mase i potrebama drv­
ne industrije na drvnoj masi. 

Iza toga su opisane pojedine ~ra­
ne drvne industrije i opseg njiho­
ve proizvodnje: pHanska prerada, 
proizvodnja ploča, furnira, ukoče­
nog drva, namještaja, celuloze, pa­
pira, !kartona, kemijska prerada 
drva. Kod opisa Ukrajine, u ovom 
poglavlju su prikazani i sporedni 
šumski proizvodi. 

Ukratko bi sadržaj knjige, s po­
sebnim osvrtom na drvnu industri­
ju, bio u slijedećem : 

Tri jugozapadne sovjetske repu­
bJi.ke, Bjelorusija, Ukrajina i Mol­
davija, zauzimaju površinu od oko 
845.000 km•. 

Klima, tlo i vegetacija su hetero­
geni. Cijelo ovo područje može se 
uzeti kao dio istočnoevropske ni­
zije. Obzirom na plodnost tla, po­
gotovo u Ukrajini i Moldaviji, gdje 
često prevladava černozjom, naj­
veći dio zemljišta je od davnine 
kultiviran. · 
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Površina stanovništvo: 

Stanovništvo 
SSR Površina 

km• Miliona Stanovnika 

Bjelorusija 

Ukrajina 

Moldavija 

SSSR 

207 600 

603 700 

33 700 

22 402 200 

Izvor: Narodnoje Hozjajstvo (1974) 

stanovnika 

9,3 

48,5 

3,8 

250,0 

Ob ras la š um ska površina 

1973. u 1000 ha: 

po km' 

45 

80 

113 

li 

šumska površina Bjelorusija Ukrajina Moldavija SSSR 

Ukupno 

Od toga: 

Pod centralnom upravom 
šuma i drugim organima 
držaV'lle uprave 

Kolhozne šume 

•to šuma od ukupne 
površine Republike 

6 800 

5 700 

1100 

32,7 

Izvor: Narodnoje Hozjajstvo (1974) 

8 500 256 

6 500 221 

2 000 35 

14,1 8,0 

Udio glavnih vrsta drva u O/o: 

Vrsta drva Bjelorusija Ukrajina Moldavija 

Bor 54 34 

Smreka 9 10 

Hrast 4 26 63 

B\iikva 10 

Grab 5 5 

Breza 16 6 

Crna joha 11 

Bagrem 13 

Os tale vrste 6 9 19 

Ukupno 100 100 100 
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769 800 

747 700 

22 100 

34,4 

SSSR 

16 

12 

13 

58 

100 

Obzirom na relativnu gustu na­
seljenost, nekada prostrane šume 
su iskrčene radi poljopriv.rede rn 
su degradirane. Bezobzirna eksplo­
atacija šuma u prošlosti dovela je 
do sniženja vriJednosti preostalih 
šuma. Poslije drugog svjetskog ra­
ta, počelo se 1ntenzivno s pošu­
mljivanjem, a to je dovelo do po­
većanja šumovitosti, i to: u Bje­
lorusiji od 20>/o do 330/o; u Ukra­
jini od 90/o do 14¼; u Moldav,iji 
od ':No do 80/o, u odnosu na ukup­
nu povrfo,u republike. 

Dok se smatra da Bjelorusija 
ima dovoljnu šumovitost, u Ukra­
j ini i Moldavij i potrebno je nasta­
viti s pošum!j,1vanjem. 

Ipak, važnije je bitno povećanje 
p11ihoda (prinosa) po jedinici po­
vršine šuma u sve tri republike. 
To, međutim, može biti postignu­
to provođenjem određenih mjera 
iz oblasni uzgoja, zaštite i eksplo­
atacije šuma, što zahtijeva dugo­
ročan planski rad. 

U sve tri navedene republike šu­
marstvo je od velike važnosti za 
poljoprivredu. Ukrajina i Bjeloru­
sija imaju, iza baltičkih republika, 
najveći udio kolhoznih šuma od u­
kupnog šumskog zemlj išta i šu­
mom obrasle površine. 

šumski zaštitni pojasevi duž po­
lja 1 zaštitne šumske plantaže u 
područj ima s jakom erozijom tla 
preduvjeti su za razvoj određenih 
područja, posebno u dijelovima U­
~a i_ine. U -gusto naseljenim pre­
d.1ehma, šume su bitne za rekrea­
ciju; u planinskim predjelima šu­
me imaju zaštitnu funkciju. S toga 
u Ukrajini i Moldaviji postoji vi­
s<;>k postotak rekreacionih šuma, 
tJ. šun:ia ~ ograničenim i strogo 
kontroliranim opsegom sječa . 

. Prem~ _Podacima, godišnja pro­
SJečna 1 izrađena drvna masa da­
leko je ispod potreba u ·sve tri re­
publ~ke. 

Sječa od cca 1 m~ drvne mase 
po ha, - a-ko se uzme u obzir go­
dišnj i prirast od 3 m• drvne mase 
po ha i . ,is?k udio prostornog drva 
- pokazuJe .za sada niski proiz­
vodni potencijal šuma u republi­
kama . .Međutim, na ,kraju ovog sto­
lJeća moći će se sjeći do 3 m:• dIW­
i:ie mase po. ~a, š~o će biti omogu­
ceno doznJevanJem podignutih 
plantaža. 

Do t~da, n:ieđutim, Ukraj,ina - i 
~o\dava~a, ½oJe su glede industri­
Je 1 _polJOJ?r.ivrede V'isoko razvijene 
zemlJe, ov1s1t će o uvozu tehničkog 
drva iz drug!~ 'krajeva Sovjetskog 
saveza. Uk!raJma, s godišnjim uvo­
zom od 30:-35 milijuna m~ drvne 
mase t1;~ručke oblovine, dolazi po 
potražn1~. d_rv_a među zemlje kao 
što -su UJedmJeno Kiraljevstvo i Sa­
vezna Republika Njemačka. 

, Zajecu:i~ s g_raničnim ,područjima 
\l\l_loldav1.i_a, dio Ruske Republike, 
BJelorus1Ja), Ukraj ina je s!,ićno 
kao i s1everoza,padne zem!'ie Evro­
pe, glavno defici<tarno područje u 



Godišnja posječena d izrađ e na drvna masa 
u 1000 m• : 

Bjelorusija Ukrajina Moldavij_a __ 
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1950 8 914 5 693 15 313 11221 78 28 

1960 7 301 5 022 13 518 10 153 194 93 

1965 7 183 4 884 12 500 9 700 18-1 79 

1970 6 262 4 707 9 271 7 030 237 105 

1971 6 663 4 941 9261 7 176 215 95 

1972 6475 4 852 9 199 7 146 217 98 

1973 6 387 4927 9 330 7 388 210 94 

Izvor: Narodnoje Hozjajstvo (1974) 

Proizvodnj a dr vne indu s t rije 1973 : 

Proizvodnja tehničke oblovine 
milijuna m• ' 
m• po s tanovnilru 

Piljena građa 
milijuna m• 
m• po stanovniku 

Vlaknatice 
milijuna m• 
m• na 1000 stanoW1ika 

Papk (bez kartona) 1000 
kg po stanovniku 

Tzvor: Narodnoje Hozjajstvo (1974) 
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4,9 
0.53 

3,1 
0,33 

27,3 
2,94 

158 
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pogledu tehničke oblovine u Evro­
pi i jedno od najvažnijih uvoznih 
područja tehničke oblovine u svi­
jetu. 

Drvna industrija u sve tri republi­
ke usmjerea je zadovoljavanju lo­
kalne potražnJe. Najveći dio tehnič­
kog drva nabavljen je ,iz drugih po­
dručja u polufinalnom (piljena ro­
ba, ploče, celuloza) ili fina lnom ob­
liku. S malo izuzetaka, prevladava­
ju mala d često zastarjela poduze­
ća. Prvi srupanj osnivanja novih 
proizvodnih kapaciteta, te kvantita­
tivnog i kvalitativnog poboljšanj a 
proizvoda proveden je p rogramom 
sadašnjeg, devetog petogodišnjeg 
plana, 1971/75. Proizvodnja furnira 
1 ljuš tenog drva. papira, drvenjače i 
na mještaja može se povećati. 

Iz časopisa »Das Papier« Darmstadt 
(Br. 4175}, vidi se da se u 1973. godi­
ni 26,3 /o proi2vodnje papira i 
45,20/n kartona proizvelo na uveze­
nim s trojevima. U posljednjih 10 go­
dina Sovjetski Savez Je uvezao: 20 
tvornica celuloze (od kojih su 16 
tvornica, ,kapaci teta 2,865.000 t , po­
če le proizvodnju): 25 tvornica papi­
ra, kapaciteta 1,970.000 t, i 16 tvor­
nica kartona (od kojih ie 13 tvorni­
ca, kapacite ta a l ,970.000 t u proiz­
vodnji). Nadalje su uvezena nostro­
jen,ia za proizvodnju valovi te ljepen­
ke i papira za pokrivanje, kapaci te­
ta 810.000 t, kao i 8 postroienja za 
proizvodnju papirnatih vreća. 

U budućnosti se može očekivati 
da će se postojeći deficit drvne ma­
se u Bjelorusiji , Ukrajini i Moldavi­
ji produži ti. Vodit će se računa da 
razvoj šumarstva napreduje brže ne 
go izgradnja drvne 'industrije. 

Treba očekivati da će se. kao re­
zultat proširenja ekonomskih odno­
sa sa zemljama članicama SEV-a, 
te sa zemliama Zapadne Evrope, o­
tvoriti dalje mogućnosti tehničke 
kooperacije. Tu prije svega treba da 
bude obuhvaćena isporuka posliro­
jenja i pojedinih strojeva drvne in­
dustrrje, kao i 'izmjena licenci, teh­
ničkih ekspertiza i metoda upravlja­
nja poduzećima. 

s. Bojanin 
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PRILOG KEMIJSKOG 

„CHROMOS KATRAN 
OOUR "CHROMOS" PROIZVODNJA 

KISELO-OTVRĐUJUĆI LAKOVI ZA DRVO 
Naši kiselo-otvrđujući Jakovi dobro su 

poznati širokom .krugu proizvođača namje­
štaja, opreme, brodogradnje i oplemenjenih 
lesonit ploča. 

Svojstva laka koja su određenog potro­
šača potpuno zadovoljava.Ja, primjenom no­
ve tehnologije, u drugim uvjetima primje­
ne, više ne odgovaraju. Iz tih razloga pro­
vodimo stalno unaipređivanje proizvoda ka­
ko bi se udovcxljilo konkretnim zahtjevima 
svakog potrošača. Nije moguće izraditi ta­
kav lak koji se može primjenjivati u svim 
kombinacijama i tehnikama obrade. Z!bog 
toga radimo nekoliko tipova kiselo-0tvrđu­
jućih lakova (KO), koji mogu davati isti vi­
~uelni efekt na drvu ili imitaciji drva, ali 
se.-t~likuju po primjenskim i drugim svoj­
stvima. 

Razvojem tehnologije površi!nske obrade, 
javljaju se sve veći zahtjevi na sredstva za 
površinsku obradu: ,traži se ·sve više skra­
ćivanje vremena sušenja, manja potrošnja 
po jedinici površine, ,niže cijene, a bolja 
kvaliteta. 

Veliki dio finalnih proizvoda d rvne indu­
strije izvozi se u zapadne visokorazvijene 
zemlje, na trhšta s profinjenim zahtjevima _ 
kupaca, s velikom ponudom i izborom ro­
ba. Dio zasluga za k\,alitetu namještaja i 
ostailih finalnih proizvoda drvne industrije 
koji ,se izvoze pripada, bez sumnje, i nama, 
jer su obrađivani našim sredstvima za po­
vršinsku obradu. 

Proizvodimo dva osnowia tilpa ki·selo­
-0tv.rđujućih lakova: dvdlromponenitne pod 
trgovačkim imenom - CHROMODURI, te 
jednokomponentne ,tzv. - CHROMACIDE. 

Za proizvode gdje se traži velika tvr,doća, 
otpornost na habanje, grebenje, otpornost 
na vodu, alkohol, benzin, slabe kiseline i 
lužine, te sredstva za pranje i či-šćenje pre­
poručamo obradu CHR!OMODUR lakovima 
i lak-bojama {dječji, školsk,i i uredski na­
mještaj, namještaj u dječjim i zdravstve­
nim ustanovama, na brodovima, ru kasarna­
ma i hotelima, kuhinjama i dr.). 

Naši KO ,lakovi - CHROMODURI izra­
đeni .su na bazi ureaformaldehidnih smola 
u kombinaciji s alkidnim smolama. Sušenje _ 
je kemijski proces, a postiže se dodatkom · 
organske kiseline koja se dodaje u određe­
nim 'OJiljerima {obično 100 : 15) a izaziva 

proces kondenzacije. To je ireverzibilan 
proces, jer se osušeni film više ne otapa u 
otapalima. 

,Proces kondenzacije tj. otvrđavanje, na­
stavak je procesa koj,i' je počeo u reaktoru 
kod proizvodnje urea-formaldehidne smole, 
a prekinut je u momentu dok je smola još 
topiva. Kontakt (katalizator, otvrđivač) ;svo­
jom prisutnošću u laku omogućuje nasta­
vak kemijske reakcije, njegovim dodatkom 
ubrzano se nastavlja kondenzacija koja je, 
kao što je spomenuto, prekinuta kod pro­
izvodnje -smole. Na brzinu te reakcije utje­
če stupanj kiselosti ~/0 kontakta) i tempe­
ratura. 

Po procesu otvrđavainja, ovi su lakovi i­
dentični urea-formaldehidnim ,ljepilima ko­
ja imaju vrlo široku primjenu u drvnoj in­
dustriji, a koja su omogućila visokoserijsku 
proizvodnju špeI1ploča, ploča iveriica, furni­
ranih ploča, visokofrekventno lijepljenje i<td. 

•Prednost CHROMODUR lakova i lak-boja 
je to što sadrže visoki postotak ·suhe sup­
stance a imaju relativno niske viskozitete, 
pa na površini ostaju bogati i lijepi naliči. 
Film j e suh :na opip za manj e od jednog 
sata, a potpuno suh kod temperature cca 
200 C za 16-20 sati. 

Kad se sušenje Chromodura vrši kod tem­
perature radnog prostora ili u kanalima s 
nižom temperaturom, tada se na 100 tež. 
dij. laka dodaje 15 težinskih dijelova Ohro­
modur ·kontakta br. 8195. Ukoliko se vrši 
sušenje kod visokih .temperatura (do 17f'P C), 
kao npr . kod Chromodura namijenjenih za 
opilemenjivanje lesonit ploča, tada se kon­
takt dodaje u omjeru 100 : 3. Djelovanjem 
katalizatora (kontakta) i visoke temperatu­
re sušenje se završava ·za -svega nekoliko 
minuta. Chromodur lakovi razrjeđuju se 
CHROMOCEL RAZRJEĐIVAćEM br. 6170-
13. 

Pregled naše proizvodnje CHROMODUiR 
lallmva i lak,boja d~t je u Taibeili br. 1. 

Jednokomponent{ii k1selo-otvrđavajući la­
kovi - CHR,OMACLDI - rade se iz alkidne 
i amino-smole, te nitroceluloze. U lak se do­
daje i ·slaba organska kiselima, pa je s ušenje 
fizika!lno-kemijski proces. Kad ishlape or­
ganska otapala, onda djeluje na proces su­
šenja kisela komponenta. Ta vrsita laka je 
kompromis između dvokomponentnih KO 



KOMBINATA 

KUTRILIN" 
BOJA I LAKOVA 

Tab. 1. - Naša proizvodnja 
CHROMODUR lakova I lak-boja 

"' o 

Sllra t co 
o -:f. ::: t.! 

proizvoda ~ :c o. .. "' 
~ 1/) 

..... 
~ ~ E; :i 

1/) ..:i~ 

8110 35- 40" cca 100 O/o 
8117/Lesonlt 50- 70" 9- 12 .,. 

8117/Gustl 60- 90" 15- 20 '1o 

8117/ Extra 60- 90" 12- 15 'lo 

8118 40- 60" 5- lO'lo 
Lak- boja: sjajn a 90-130" 70- 80 'lo 

polumat 90-130" 12- 15 'lo 
mat 90-130" 5- lO 'lo 

6. 
:, 
"' .. .. ~ 
.c ·-:, u 

; ~ 
42-48 O/o 
42-18 .,. 

42-18 'lo 
42-18 'lo 
42-18 'lo 
64-67 'lo 
64-67 'lo 
64-67 'lo 

lakova i nitro-lakova. ,Po svojstvima zaosta­
ju iza Chromodura, nešto sporije suše od 
nitro lakova, a bolji su od nitro lakova i 
nitro-1-ak boja. Imaju veću otpornost na vo­
du, alkohol. habanje i d r. Razrjeđuju se 
CHROMOCEL razrjeđivačem br. 6170-12 ili 
6170-13, ovisno o načinu nanašanja (štrca­
!11'je, đijevanje) . 

Pregled naše proizvodnje CHROMACID 
lakova i lak-boje dat je u Tabeli 2. 

Sl!ra 
proizvoda 

Tab. 2. - Naša proizvodnja 
CHROMACID lakova i lak-boja 

.,, 
~ ~ " ., 

o -:f. ~u 
'iJ . o= o. .. .,, 
~ 1/) 

.... 
$::, ni' C: ... 

~":, >.., 1/) ..:i-'< 

8107-Temelj 60-105" 
8104 75-135" cca 100 O/o 
8105 75-135" 12- 15 °/o 
8106 75-135" 5--- 10 O/o 
Lak-boja : s j a jna 90- 150" 70- 80 'lo 

polumat 90- 150" 12- 15 'lo 
mat 90-150" 5- 10 O/o 

6. 
:, 
"' .. "~ .c -:, u 
"' li ..,, ~ 

o "' 

32 'lo 
30-35 ., . 

30-35 'lo 
30-35 'lo 
35-15 'lo 
35-45 O/o 
35-45 °/o 

Lak-boje CHROMODUIRA i CHROMACWA 
proizvodimo -u nij-a1ITsama i efektu sjaja pre­
ma zahtjevima potrošača. Kiselo-otvrđava­

jući lakovi imaju ograničeno vrijeme_ upo­
trebe, jer proces ot-vrđavainja lagano, da ika­
žemo 'Skriveno, napreduje, a naročito ako 
su uskladišteni pod nepovolj-nim uvjetima 
(ljetni mjeseci na otvorenom prostoru). 

Od mnogih mogućih i primjenjivanih si­
stema obrade s jednokomponentnim .i dvo­
komponentnim KO lakovima, spomenut će­
mo nekoliko koji se za sada najviše pri­
mjenjuju. 

ZA G R E B Radnička cesta 43 

Telefon: 512-922 
Teleks: 02-172 

OOUR Proizvodnja boja i lakova 

žitnjak b.b. 
Telefon: 210-006 

I. OBRADA FURNIRANIH POVRšINA 

Si s tem I.I. 
- Nitro temeljna boja 
- Chromacid temelj br. 8107. Nanos 80--100 

g/m2 
- Chromacid 8105 ili 8106. Nanos 100--120 g/ m2 
S i ste m 1.2. 
- Chromoplast temeljna boja 
- Chromodur br. 8117/Gusti ili 8118 u dva sloja 
S iste m 1.3. 
- Chromoplast temeljna boja 
- Chromoplast (Poliester) lak. Brušenje. 
- Chromacid 8105 m 8106. Nanos 80 g/m' 

2. OBRADA STOLICA BEZBOJNIM LAKOM 

S iste m 2. 1. 
- Chromodur br. 8117/Gusti. Nanos 2 x štr-

canjem 
S iste m 2.2. 
- Chromacid temelj br. 8107 
- Chromodur br. 8117/Gusti ili 81 18 
S i s te m 2.3. 
- Chromacid temelj br. 8107 
- Chromacid lak br. 8104, 8105 ili 8106 

3. OBRADA LESONIT PLOCA 

Si stem 3.1. 
- Chromodur lak-boja. Nanos 100--120 g/m2 
S iste m 3.2. 
- Chromoplast UVD kit br. 7519. Nanos 60 g/m2 
- Chromodur lak-boja. Nanos 80 y.m2 

4. OBRADA PLOCA IVERICA 

S iste m 4.1. 
- Chromoplast UVD kit br. 7519. Nanos 80--

- 100 g/m2 
- Chromacid lak-boja mat ili polumat. Nanos 

100--120 g/m2 
S i s t e m. 4.2. 
- Chromoplast UVD kit br. 7510. Nanos 80--

-:--100 g/m2 
- Chromodur lak boja mat ili polumat. Nanos 

80--100 g/m2 

S. OBRADA MASIVNOG DRVA 

S iste m S.I 
- Chromoden predlak br. 5936, 5937 Z ili 5938 

TS - ovisno o boj,i, -si'Stemu nanošenja i 
režimu 'Sušenja 

- Chromodur lak boja 
S iste m 5.2. 
- Chromoden predlak br. 5936, 5937 Z ili 5938 TS 
- Chromacid lak-boja · 

Prije nego se odlučirt:e za::,primjenu . odre- , 
đene v-rsite ,laika ·i!li lalk~boje-;- obrati'te ,se 111a 
našu službu 'Primjen~ i stručnjake za una­
pređenje proizvoda. Preporučit ćemo vam 
s-isterp.:_ koji najbolje odgovara vašim mo­
gućnostima, tehnologiji i zahtjevima vašilh 
kupaca. M. R. 



Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva i uređaja 
U drvnoj industriji - dodatak (Nastavak iz br. 1-2/1977) 

Redni Hrvatsko­
broj -sr,pski Engleski 

296. 

297. 

298. 

299. 

300. 

301. 

302. 

303. 
304. 

305. 
306. 

307. 
308. 
309. 
310. 
311. 

312. 
313. 

314. 

315. 
316. 
317. 
318. 

319. 
320. 
321. 

322. 

323. 

324. 
325. 
326. 
327. 

328. 

329. 

330. 

331. 

stroj za preobliko­
vanje (npr. stiska­
njem, savijanjem i 
ispupčavanjem) 

stroj za ručno 
glačanje 

stroj za ručno 
okoravanje 
strojevi i uređaji 
za kondicioniranje 

s,trojevi za valjanje 
i ravnanje listova 
pila 
strojni pogon 

struja, istosmjema 
(jednosmjerna) 
struja, izmjenična 
struja, jaka 

struja jednofazna 
struja, slaba 

struja, trofazna 
temelj s troja 
topilo, rastakalo 
troškovi energije 
troškovi manipu­
lacije 
troškovi materijala 
troškovi nabavke 
(i montaže) 
troškovi održavanja 

troškoV'i otpreme 
troškovi pakiranja 
troškovi popravđca 
troškovi proizvodnje 
(proizvodni) 
troškovi rada 

deforming machine 
(e. g. compressing, 
bending and embossing) 

portable buffer 

portable debarker 

machines and eq:uipment 
for wood condit1oning 

stretching and planing 
machines 

power driving 

dJirect current 

a,Jternating current 
high tension current 

single phase current 
weaik ourrent 

three-phase current 
foundation of a machine 
dissolvent 
cost of power 
cost of handling 

cost of material 
cost of installation, 
prime cost 
cost of maintenance, 
cost of keep up 
cost of transportation 
cost of packing 
cost of repairs 
cost of manufacture 

cost of labour 
ulje, -strojno machine oH 
univerzalni stolarski universal combine macruine 
kombinirani stroj za for carpentry and joinery 
zanatsku stolariju 
upotrebljiv 

-upravljanje pneu­
matska 
uravnotežiti 
uređaj za lakiranje 

. uređaj za parionicu 
· uređaj (postrojenje) 

za sušenje 
uređaj (postrojenje) 
za pripremu lj epila 
uređaji za leml.ienje 
i zavarivanje listova 
tračnih pila 
uređaji za prskanje 
boja komprimiranim 
zra1kom, ukljuČ\Jjući 
prskalice i dodatne 
uređaje 

uređaji za sortiranje 
i_verja 

useful, serviceable, fit 
for use 
pneumatic control 

balance 
varnishiing equipment 
steaming equipment 
drying plant 

g1ue room equ1pment 

band saw brazers and 
· butt-joint welding machines 

compressed air equipment, 
ine!. spray1)aiµting equip­
ment, pafat spraying guns 
and apparatus· 

particle graders· 

Francuski 

machine a deformer 
(p. e. a comprimer et 
densifier les boi s massifs, 
a cintrer et a faire des 
empreintes) 
machine portative a polir 

machine portative 
a eoorcer, a lame 
machines et equipement 
pour le traitement 
des bois 
machines a tendre, 
a planer 

commande mecanique 

courant continu 

courant alternatif 
courant fort, c. de 
grande intensite 
courant monophase 
courant faible, c. de 
faible iintensite 
courant triphase 
fondation d'une machine 
fondant 
frais de force motrice 
frais de maniement 

frais de matiere 
frais de preL,ier 
etablissemen t 
frais de manutention 

frais de transport 
frais d'amballage 
frais de reparation 
frais de fabrication, 
f. de production 
frais de main-d'oeuvre, 
huvle de machine 
machine combinee de 
menuiserie pour 
l'arti-sanat 
utile 

commande pneumatique 

balancer 
installation de · vernissage 
installation d'etuvage 
installation de sechage 

appareils a preparer 
Ja col!e 
appareils a tiraser · 
et souder · 

appareils a air comprirn.e 
y corrw.ris in$tal!ations et· 
a,ppareils pour la peinture 
au pistolet/ pistolets et 
a ppareils de pein ture 
installations pour le J •• 
triage des partieules i ' ' 

Njemački 

Maschine zum Umformen 
(z. B. mm Veiidichten, 
21Um Biegen, 
zum Pragen) 

Ha,ndschwabbelmaschine 

Handentrindungsmaschine 

Maschinen und Anlagen 
fiir Holzkonditionierung 

Walz- und Planiermaschi­
nen fiir Sageblatter 

maschineller Antrieb, 
Masohinenan t rieb 
Gleichstrom 

Wechselstrom 
Starkstrom 

Einphasenstrom 
Schwachstrom 

Dreiphasenstrom 
Maschinenfundament 
Flussmi ttel 
Energiekosten 
Manipulationskosten 

Materiallrosten 
Anschaffungskosten 

Unterhal tungskosten 

Transportkosten 
Ver-paokungskosten 
Reparaturkosten 
Fabri-kationskosten, 
Herste11ungskosten. 
Arbeitslohnkosten 
Maschinenol 
Universal-Tischlermaschine 
fiir Gewerbebetriebe 

brauchbar 

pneumatische Steuerung 

auswuchten 
Lackiiereinrich tung 
Dampfeinrichtung 
Troaknungsanlage 

Gerate zur Leimaufbe­
reitung 
Bandsagelot- und 
Schweissapparate 

Druckluftgerate, einschl. 
•.Farbspritzanlagen, 
Farbspritzpistolen und 
Gerate 

Spanesortier-
eiinrichtungen. ,_;;. , 

(Nastavlja se) 
· --c · F. š. 
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PROIZVODI : 

• poluautomatske i automatske protoč­

ne tračne bruslllce za fino brušenje 
drva, laka i folija 

Radne širine: 1100-1350-2300-2550-
2800-3050-3300 mm 

• Brzina radnih pomaka 6 .. . 30 m/min 

• Brza izmjena brusnih traka 

• Brzo podešavanje strojeva 

• Standardna i elektronička pritisna 
elastična greda 

• Brušenje s dvije i više traka 

• Maksimalno Iskorištenje brusnih traka 

PROIZVODI: 

HANDELS - GMBH 

8 MONCHEN 2, 
Erzgies.set'el!!tx', ,N,-. 

306 - Telegram: rlNEX MQncherf 2 , 
-~:::·.: . . , . . :f /_ \J\r... ·-r== 

SYSTEM HOMBURG 

• jednostrane I dvostrane strojeve za oblaganje rubova (Kantenanleimmaschlne) 
• automate za potpunu obradu rubova KOMBIMAT 
• korpusne preše 
• uređaje za nanošenje ljepila kod montažnih radova (FIX-Lelmere) 

Automat za potpunu obradu rubova KOMBIMAT 



DIEFFENBACHER I] 
PROIZVODI: 

• Hidraulične preše za proizvodnju lverlca, vlaknatica I otpresaka raznih 
oblika 

• Kompletne tvorničke Unije za oblaganje ploča folijama I lamlnatlma 

• Kompletan proizvodni program tvrtke 

ADOLF FRIZ IZ STUTIGARTA, 

koji će se proizvoditi pod nazivom »PROGRAM A. FRIZ«, a ujedno pre­
uzima servisiranje I snabdijevanje rezervnim dijelovima. 

LINIJA ZA OBLAGANJE FOLIJAMA 

I. Uređaj za posluživanje pločama 

2. Protočni prijenos 

3_- Obllazni prijenos 

4. Uređaj za posluživanje folijama 
5. Obrezivanje rubova 

6. Odlaganje 

7. Elektroupravljačkl uređaj 
- -- •' I 



JRION & DENZ GMBH 

PROIZVODI: 

e podstolne formalne pile 

e automatske linije za krojenje ploča 

e poprečne kružne pile za masiv 

e automatske linije za krojenje masiva 

Bohr-und finpresslechnilf 

PROIZVODI: 

• automate za upuštanje petlji za 
namještaj l građevnu stolariju 

• automate za montažu okova za 
ugaono spajanje elemenata 
montažnog namještaja 

• pneumatske preše za ladice 

Automatska skupina za krojenje ploča 
VKA-E 





NOVO u našem proizvodnom programu 

RJV-11 
Visokoturažna nadstolna 
glodalica s remenskim 
prijenosom 

CEP-11 Jednolisna formatna kružna pila 
s predrezivačem 

-'m--.~----~· . . -~:,._. ,· 

' ' . ' . . 

' ' 

KORISTITE SE MOGUCNOŠCU KUPOVANJA 

NAšE OPREME NA TROGODIŠNJI 

KOMERCIJALNI KREDIT 



VANJSKA I UNUTRAŠNJA 

TRGOVINA PROIZVODIMA 

ŠUMARSTVA I INDUSTRI­

JE PRERADE DRVA 

U V O Z DRVA I DRV­

NIH PROIZVODA, TE OP­

REME I POMOĆNIH MA­

TERIJALA ZA ŠUMAR­

STVO I INDUSTRIJU PRE­

RADE DRVA 

» EXPORTDRVO « 
poduzeće za vanjsku i unutrašnju trgovinu drva i drvnih 
proizvoda, 
te lučko-skladišni transport i špediciju bez supsidijarne 
i solidarne odgovornosti OOUR-a 

41001 Zagreb, Marulićev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011 ; 
Telegram : Exportdrvo Zagreb, Telex : 21-307, 21-591; 

Osnovne organizacije udruženog rada : 

OOUR - Vanjska trgovina - 41000 Zagreb, Marulićev t rg 18, 
pp 1008, tel. 444-011, te legram : Exportdrvo-Zagreb, telex: 
21 -307, 21-591 

OOUR - Tuzemna trgovina - 41001 Zagreb, ul. B. Adžije 11, 
pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307 

OOUR - »Solidarnost« - 51000 Rijeka, Sarajevska 11 , pp 142, 
tel. 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka 

OOUR - Lučko skladlšni transport i špedicija - 51000 Ri jeka, 
Delta 11 , pp 378, tel. 22-667, 31-611 , telegr. Exportdrvo-Rijeka, 
telex 24-139 

EXPlft~IIRVO 
PRODAJNA MRE2A 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 

RIJEKA 

BEOGRAD 

LJUBLJANA 

OSIJEK 

ZADAR 

šiBENIK 

SPLIT 

i ostali potrošački 

centri u zemlji 

ZA<B REB 

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU: 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-03 th Street Long 
lsland City - Ne w Y o r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b.H., 83 Lan d s h u ti B, Watzmannstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, Mi I a no, Via Unione 2 (Italija) 

EXHOL N. V., A m ste r d a m, Z Oranje Nassaullan 65 
(Holandija) 

Poslovne jedinice: 

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon, 
L on do n, S. W. 19-IQE (Engleska) 

· EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
10325 Sto c k h o Im 16, POB 16298 (švedska) 
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