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A. % MRSPELL VAKUUM

(ing. Pagnozzi)

SUSIONICE ZA DRVO

veé rade u slijede¢im radnim organizacijama u Jugoslaviji:

LESNA INDUSTRIJA, Litija

»LIKO« VRHNIKA, Parketarna Verd
KOPITARNA, Sevnica

»BOR«, Mizarsko-gal. podj., Lasko
»NOVOLES«, Straza (Novo Mesto)
»MEBLO«, Nova Gorica (Trnovo)
LESNA INDUSTRIJA, Sostanj

LIP »BOHOR«, Sentjur pri Celju
»SINOLES«, Sentvid pri Stiéni

SIK »PLACKOVICA«, Radovi3

»MEBLO« NOVA GORICA,
TOZD Bovec

»MEBLO« NOVA GORICA,
TOZD Kneza

»SIPAD« SARAJEVO, OUR Konjic
»SVEA«, Zagorje ob Savi
»ALPLES«, Zelezniki

»SOPOTA«, Radece

»MASIV«, Vrbovec

TEHNICKE KARAKTERISTIKE NASIH SUSIONICA

Instalirana Instalirani
Tip Promjer Duljina Korisni elektri¢éna toplinski uéin

Libeccio mm mm volumen snaga u KS u cal/h
BS/4 1.500 5.000 4 md 75 40.000
BS/6,5 2.000 4.500 6,5 m? 15 65,000
BS/10 2.300 5.000 10 md 20 100.000
BS/15 2.300 7.500 15 md 25 150.000
BS/20 2.300 10.000 20 md 30 200.000
TANDEM 30  2X2.300 7.500 30 md 25 250.000
TANDEM 40  2X2.300 10.000 40 md 30 300.000

Generalni zastupnik za Jugoslaviju:

L‘\ i u lka EXPORT — IMPORT 34170 GORIZIA,

Corso ltalia, 229. Tel. 5668/5265, Telex 46-485 — ltalia
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Izlazi kao mjesednik
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Simunska 25

ZAJEDNICA SUMARSTVA, PRE-
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TCarlion

\\/ KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB

NOVO!

od nedavno na trZiStu

DRVOFIX EXTRA

Pod ovim nazivom podrazumijevaju se plasti¢ne doze
s tuljkom, punjene DRVOFIXOM EXTRA u koli¢ini od
po 600 g.

Ovim rjeSenjem KARBON udovoljava zahtjeve suvre-
mene industrije namjestaja u pogledu iznalazenja $to
prikladnijeg nacina nanos$enja ljepila u rupe za moz-
danike (tiple).

Nacin primjene: Tiskanjem plasti¢ne doze ljepilo iz-
lazi kroz 4 postrane rupice ¢ 3 mm i jednoliko se
rasprostire unutar stijenki rupa za mozdanike ¢ 8
ili 10 mm.

Nakon rada tuljak zatvoriti Cepi¢em, koji se drzi tulj-
ka. Doza je solidne izvedbe pa ¢e posluziti za vise-
kratnu upotrebu.

Nacin pakiranja: po 25 doza u kartonskoj kutiji.

Punjenje: PVAc ljepilo DRVOFIX EXTRA, izradeno po
JUS-u H.K2.021 TD-5 (tvrdo drvo — stolice, plogasti
namjestaj).

Cijenjene narudzbe upucivati na predstavnistva
KARBONA, komercijalne predstavnike ili direktno
KARBONU, Viaska 67, 41000 Zagreb.



MLADEN FIGURIC*

UDK 658.5:634.0.83/86

Karakteristiéni modeli vrednovanja rada u drvnoj industriji**

(Nastavak iz br. 9/1978)

2. NEKE PRAKTICNE I TEORETSKE
SPOZNAJE I DILEME

Na osnovi analize prakti¢ne primjene suvreme-
ne teorije vrednovanja rada u drvnoj industriji,
zapazene su neke karakteristike koje povlace
kako dileme u pogledu ispravnosti pojedinih prak-
tiénih rjeSenja, tako i dileme u pogledu mogué-
nosti primjene odredenih teoretskih rjeSenja. Zbog
nemoguctnosti tiskanja svih identificiranih spozna-
ja i dilema, u ovom ¢lanku obradit ée se samo
najvaznije.

Naime, usporedbom identificiranih modela pro-
cjene rada doSlo se do zakljutka da postoje u biti
dva razli¢ita pristupa i modela:

a) staticki model,

b) dinami¢ki model.

Prvi je model orijentiran na radno mijesto, pa
mu odatle i naziv vrednovanje radnih mjesta, dok

je drugi orijentiran na poslove, pa se zato naziva
i vrednovanje poslova.

Stati€ki model moZe se prikazati slijedeéom
jednadzbom, prema M. Bubleu [2]:

OD =ZT(+K)+ D+ N =+ U

a dinami¢ki model:

sudjelovanje u raspodjeli osobnih dohodaka,
stupanj sloZenosti poslova,
broj poslova

n
OD = X Sni.Tni(l1*Kn)+D+ N+ U
i—1
gdje su:
OD = osobni dohodak,
Z = stupanj sloZenosti radnog mjesta,
= koli¢ina obavljenog rada,
= kvaliteta obavljenog rada,
= dodaci,
= naknade,

B wnczoRH

Razmatrajuéi suvremene metode vrednovanja
rada, dolazi se do zaklju¢ka da jedni polaze od
toga $to vrednuju rad dan opisom poslova i rad-
nih zadataka na radnom mjestu i pretpostavljaju
da izvrSilac upravo i izvr8ava takav posao.

Zbog toga analiti¢ki procjenjuju sumarno sve
poslove i radne zadatke. Druge metode polaze od
iste pretpostavke. Medutim, procjenjivanjem sva-
kog posla i njihovim zbrajanjem, dolaze do vri-

* Dr mr Mladen Figuri¢, dipl. inZ. — Sumarski fakultet,
Zagreb

#* Kratki sadrzaj ovog rada objavljen je u br. 9 »\DRVNE
[NDUSTRIJE«

The summary of this article is published in the number 9
of »DRVNA INDUSTRIJA«

jednosti poslova na radnom mjestu. Zbog c¢estih
prigovora u praksi, da je to¢no razgranienje iz-
medu poslova na radnim mjestima samo na papi-
ru (pretpestavljeni rad), a u stvarnosti se teSko
provodi kao odraz slabe organizacije rada, to pro-
izlazi zakljuc¢ak da vrednovanje pretpostavljenog
rada, a ne njegovo obavljanje, dovodi do nepra-
vedne raspodjele u kolektivu na raéun radnika
koji obavljaju pretpostavljene poslove, a raspo-
redeni su pravno formalno na neke druge, manje
slozene, poslove.

Kako ni jedan od postoje¢ih sistema ocjenji-
vanja rada nije stvoren da se prilagodava dina-
mi¢kim promjenama organizacije i tehnologije u
drvnoj industriji, to im svima, bez obzira na slo-
zenost i tehni¢ki zadovljavajuca rjeSenja, nedo-
staju metode pomoéu kojih bi automatski vodili
ratuna o vanjskim i unutarnjim izmjenama i pre-
ma njima dotjerivali svoju strukturu. U nekim
radnim organizacijama ne shvaéaju potrebu takve
sposobnosti prilagodivanja, a u drugima se mire
s tim nedostatkom, ne nalaze¢i rjeSenja. Zbog tog
tehni¢kog ogranienja, svi postoje¢i sistemi zadr-
zavaju i strukturu procjene rada dokle god je
sistem u primjeni. Neki, pak, da bi rijesili pro-
blem izmjena, na neki nalin pribjegavaju odre-
denim izuzetnim mjerama. Na primjer, koji puta
se usvaja jedan sloZen postupak odrzavanja siste-
ma po kojem se poslovi za svako radno mjesto
mogu iznova razmotriti i da se nakon toga revi-
dira procjena sloZenosti, ovisno o izmjenama u
zahtjevima s obzirom na primjenu bilo uvjeta na
pojedinim poslovima, bilo u cijelom sistemu.

Prema tome, glavna slabost postojeé¢ih metoda
i modela procjenjivanja rada jest $to oni nisu
u stanju da se na zadovoljavajuéi nadin prilago-
duju dinamidkim elementima razvoja organizaci-
je i tehnologije i utjecaju koji oni vrSe na sistem
vrednovanja rada. S vremenom, i pored prilago-
davanja sistema, pod njihovim se udarcima rusi
cjelokupan sistem ocjenjivanja rada.

Zbog toga se mozZe pretpostaviti da ée u bu-
duénosti razvoj na ovom podruéju imati dvije
alternative:

a) vrednovanje svakog posla pojedinaéno i,
prema tome tko ga je izvrSio, dispeéirati mu
i obracunati odredenu vrijednost;

b) usmjeriti istrazivanja na podruéje organi-
zacije rada i osigurati da metodama i teh-
nikama upravljanja pretpostavljeni poslovi
po radnim mjestima (izvrSiocima) budu i
stvarno obavljeni. To bi, u stvari, bio ideal-
ni koncept organizacije koji kao pretpostav-
ku uvjetuje izradu tzv. tehnolo$ko-eko-
nomskih standarda.
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3. DISKUSIJA

Usporedi 1li se naprijed navedeno s odnosima
za kojima se u drvnoj industriji teZi, i koji se po-
stepeno ipak razvijaju, onda se i pristupu elemen-
tima koji utje¢u na oblikovanje sistema vredno-
vanja rada mora dati nova dimenzija. U ovom
radu pokuSalo se kriti¢kom analizom svakog od
navedenih modela pokazati u kojoj su mjeri pro-
zeti starim sadrzajem i shvac¢anjima (8to repro-
ducira i stare odnose), $to bi, prema tome, tre-
balo mijenjati ili sasvim napustati. Zbog toga s=
pokusalo predvidjeti u kojem pravcu treba gra-
diti nove elemente i strukturu sistema vrednova-
nja rada. U tom pokuSaju moralo se kretati izvan
postoje¢ih institucionaliziranih okvira, jer su
oni po svojoj prirodi vremenski ograni¢eni. Osim
toga, oni su ¢vrsto vezani na postojeéu organi-
zaciju, njenu organizacijsku strukturu i odnose u
njoj, Sto je sasvim logi¢no, ali pri tome se ne
smije zaboraviti da je to samo polaziste ovog rada
¢iji su pogledi bili usmjereni na perspektivu raz-
voja sistema vrednovanja rada.

Prema tome, na osnovi sprovedene analize
praktiéne primjene suvremene teorije vrednova-
nja rada u drvnoj industriji, nekih teorijskih spo-
znaja vezanih uz raspodjelu osobnih dohodaka, te
teZnji u razvoju tehnologije i organizacije rada u
drvnoj industriji, moze se pretpostaviti da ée raz-
voj sistema vrednovanja rada u prvoj fazi teziti
k dinamickom modelu vrednovanja rada, tako da
¢e ostati analiti¢ko vrednovanje svakog posla po-
jedina¢no, medutim, s jednom bitnom napome-
nom da ¢e se pretpostavljeni poslovi dodjeljivati
izvrSiocima prema tome koji od njih ih je i oba-
vio. Na taj ¢e se naéin ukloniti i razlike izmedu
pretpostavljenog i stvarno ostvarenog rada, S§to
je bitni problem sada3njih prakti¢nih rjeSenja u
drvnoj industriji. Time je ujedno dano i opredje-
ljenje o stavu da li vrednovanje poslova ili vred-
novanje poslova na radnom mjestu. Grafi¢ki pri-
kaz izloZzenog stava dan je na slikama 1. i 2. O¢&i-
gledno je da se tu ne radi samo o novom terminu,
koji bi trebao zamijeniti dosadas$nji, nego prije
svega o drugadijem pristupu. Treba pretpostaviti

Vrednovanje sloZenih
poslova u bodovima

SloZenost radnog
mjesta (propisano
opisom) u bodovima
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da ¢ée se na poslovima obrade informacija pro-
vesti vrednovanje svakog posla pojedina¢no. Ta
postavka je nova utoliko Sto su to poslovi na
obradi informacija, jer se s takvim rjeSenjima su-
sreéemo u praksi u drvnoj industriji, a i u osta-
lim djelatnostima, veé niz godina kod poslova na
obradi materijala.

Takvo opredjeljenje zahtijevat ¢e i odgovara-
juée napore u pogledu izbora odgovarajuc¢ih mo-
dela organizacije. Prema tome, problem objektiv-~
nijeg vrednonvanja poslova moze se identificirati
kao organizacijski problem. Postavljeno pitanje
daje ujedno i odgovor, koji bi se mogao precizi-
rati slijedetcom postavkom: sistem vrednovanja
rada u uskoj je korelaciji sa sistemom organiza-
cije.

Istrazivanjem odnosa, u kojoj su mjeri danas
uobic¢ajeni sistemi vrednovanja rada u drvnoj in-
dustriji optimalni u pojedinoj situaciji i da li su
oni najbolje moguée rjeSenje u trenutku kad su
uvedeni, doSlo se do saznanja da ima dobrih raz-
loga za pretpostavku da u mnogim promatranim
radnim organizacijama oblik modela vrednovanja
rada nije dovoljno djelotvoran niti iskoristen.
Stoga se, pomoc¢u pazljive analize, nastojalo pro-
na¢i ne bi li promjene mogle osigurati eventual-
no moguca poboljSanja.

Predvidanja u pogledu tehni¢ko-tehnoloskog
razvitka u drvnoj industriji sigurno ¢e imati kao
posljedicu:

— promjenu tehnike i metode organizacije

rada,

— izmjenu kvalifikacijske strukture zaposle-
nih,

— povectavanje poslova na obradi informacija
u odnosu na poslove na obradi materijala.

To znadi da ¢e se veza Govjeka i stroja radi-
kalno mijenjati, pa to nameée i radikalnu revi-
ziju odnosa prema metodama vrednovanja rada.

- Prema jednoj analizi koju je obavio Meduna-
rodni biro rada i objavio u svojoj publikaciji [8],
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vremenski sistem raspodjele vise je bio u pri-
mjeni pedesetih godina nego stimulativni sistemi.
Podaci o posljednjih 20 godina pokazuju da se taj
odnos i dalje mijenja u korist vremenskog siste-
ma. Uzrok tome treba traziti:

— u sve vetem udjelu strojnog-automatskog
rada, zbog kojeg je nepotreban utjecaj rad-
nika na veli¢éinu u¢inka, pa prema tome i
na stimulaciju tog uéinka;

— u sve ¢vrS¢em povezivanju i sjedinjavanju
tehnoloSkih operacija u vete radne kom-
plekse, u tzv. agregirane poslove, koje ne
izvr§avaju viSe pojedinci, ve¢ grupe rad-
nika, zbog &ega je suviSna individualna sti-
mulacija, veé je nuzna primjena raznih ob-
lika grupne i kolektivne stimulacije;

— u sve veéoj potrebi optimalizacije svakog
radnog mjesta s glediSta postizanja najve-
¢ih efekata cjeline, zbog fega je u prvom
redu potrebno odrzavanje utvrdenih stan-
darda rada, a ne njihova prekoraéenja, na
éemu se temelji stimulativni sistem;

— u stalnom poveéanju Zzivotnog i druStvenog
standarda, 3$to utjete na to da je radnik
sve manje motiviran zaradom prema ostva-
renim uéincima.

Prema Barnsu [12], paralelno sa sve viSom me-
hanizacijom proizvodnih procesa i sa sve vetom
slozeno$¢u opreme, u velikom broju slucaja bit ¢e
nemogucée izmjeriti napor, paznju ili spretnost sto
¢e radnik morati uloziti da bi postigao dobre
rezultate. U ovoj misli Barns stavlja naglasak na
dvije stvari: prva, sa sve veéom mehanizacijom
proizvodnih procesa rast ¢e moguénosti za sniZe-
nje troSkova, koji nisu troSkovi radne snage, i
drugo, stimulacija radnika u novim okolnostima
neée biti odgovarajuéa uvjetima koji su vrijedili
do tada. Radi ilustracije ove misli Barns navodi
strojno-ruénu operaciju u kojoj se mijenjaju od-
nosi izmedu strojnog i ruénog dijela unutar rad-
nog ciklusa. Radnik je, kako on kaZe, u moguéno-
sti da poveéa uéinak samo u okviru ruénog dijela
operacije, pa su pri istom naporu koji ulaze mo-

guénosti za pove¢anje kolicinskog ucinka vete u
onim operacijama u kojima je udio veteg rada
veci.

Tako su metode vrednovanja rada nastale zbog
potreba na podruéju raspodjele, a ne kao nus-
proizvod studija rada, treba pretpostaviti da ce
razvoj znanosti omoguéiti da one budu podloga
za procjenjivanje sloZenosti rada, ali kao jedna
od metoda studija rada.

Na osnovi toga, autor ovog rada predvida da
ée klasiéna shema podjele funkcije studija rada
dozivjeti transformaciju u oblik koji je prikazan
na sl. 3.

R. Benié¢ [1] konstatira da je vet¢ina postojecih
sistema vrednovanja rada razradena za sisteme
rada bez prisilnog tempa, gdje produktivnost di-
rektno ovisi o izvrSiocu. Medutim, kod sistema s
prisilnim tempom (lanéani, konvejerski i sl.), uéi-
nak ne ovisi o radniku, pa je tada osnova za obra-
¢un jedino vrijeme provedeno na poslu.

Prema tome, u pretpostavljenonj organizaciji
rada, u uvjetima mehanizacije, a pogotovo u auto-
matizaciji kompletnih radnih procesa, poéinje za-
starjevati klasi¢na organizacija rada. Umjesto ve:-
tikalne strukture javlja se nova, horizontalna or-
ganizacija rada, u kojoj radno mjesto ne mora
biti osnovna organizacijska jedinica, nego je to
cijeli tehnoloski proces, cijela faza i sl., koja ima
samo toCke intervencije operatora. Buduéi da su
to slozeni procesi, te totke intervencije jedan
struénjak ne moze pokriti svojim profilom, pa ée
vjerojatno doéi do pojave tzv. kolektivnog radni-
ka, tj. do konstituiranja tima razli¢itih struénjaka,
ili struénjaka iste struke ili razli¢itog stuonnja o-
brazovanja, koji mogu izvr$iti niz zadataka u pri-
premi procesa, toku, odrzavanju itd. Da bi se to
postiglo, potrebno je u jednoj togki intervencije

. koncentrirati odgovarajuéi intelektualni i fizi¢ki

potencijal, a to je tim u razli¢itom sastavu, koji
ukljuCuje razli¢ite profile. U takvim uvjetima ne
dolazi do vrednovanja radnog mjesta, veé se utvr-
duje opseg i struktura znanja koje treba koncen-
trirati u toj toki intervencije.
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Zato je i opravdano pitanje da li se klasi¢ne
metodologije analize rada, analiticke procjene i
klasi¢ni sistemi raspodjele mogu primijeniti u ta-
kvoj organizaciji s visokim stupnjem automatiza-
cije. Zbog toga se moze pretpostaviti da ¢e, uvo-
denjem metoda vrednovanja rada kao organiza-
cijskih metoda, nastupiti u perspektivi druga faza
prakti¢ne primjene metoda vrednovanja rada. To
¢e iziskivati nov naéin promatranja funkcije vred-
novanja rada, stavljaju¢i je prije svega u nov
kontekst procesa rukovodenja radnom organizaci-
jom. Upravo na tom podruéju nesagledive su mo-
guénosti upotrebe metoda vrednovanja rada, kao
§to su npr.: sistematizacija poslova i radnih za-
dataka kao metoda racionalizacije rada, analiti¢ka
procjena kao metoda racionalizacije rada, analitié-
ka procjena kao metoda za izbor pravilno profi-
liranih kadrova za odredene poslove i radne za-
datke itd.

Interesantno je da sprovedenom analizom u
radnim organizacijama drvne industrije nije pro-
naden niti jedan slu¢aj primjene metoda vredno-
vanja rada kao organizacijskih metoda, $to potvr-
duje tvrdnju o neshvaéanju potrebe Sire primjene
ovih metoda u operativi drvne industrije.

Kako automatizacija predstavlja Siroko i sve-
strano zasnovan proces, koji obuhvaéa proizvod-
nju kao i druge neproizvodne aktivnosti, to je
naj¢eSée povod za rasprave o buduénosti organi-
zacije u-uvjetima automatizacije. Kvalitativna iz-
mjena u strukturi i prirodi ljudske aktivnosti u-
vjetovat ée prebacivanje teziSta s repetitivnih na
kreativne sadrzaje &ovjekova udjela u radu.

Porastom sloZenosti uvjeta rada i Zivota uopée
i izrazitijom interakcijom uZe i Sire Eovjekove
sredine, ¢ovjek ¢e biti sve viSe suolen s potre-
bom da rjeSava slozene probleme. Jednostranost
u pristupu bit ée sve manje prihvatljiva. Na os-
novi takvih predvidanja, i organizacija rada mora
primiti novu kvalitetu, &iji se zateci danas samo
naziru.

4. ZAKLJUCAK

Na osnovi rezultata ovih istraZivanja mogu se

izvesti ovi zakljucci:

1. Vrednovanje rada nije ni izdaleka dovoljno
i temeljito prouéeno, ni teoretski ni prak-
ti¢ki.

2. Ovim radom pokusalo se upozoriti na nedo-
statke i dileme kako teoretske, tako i prak-
tiéke naravi. Time su ujedno i zacrtani
pravcei daljih istrazivanja.

3. Zbog toga se ovim radom Zeljelo upozoriti
na nove moguénosti u primjeni metoda
vrednovanja rada.

4. Prihvaéanjem predloZzene sheme podjele
funkcije studija rada i uvodenjem vredno-
vanja rada kao jedne od potfunkcija dano
je opredjeljenje za  njihovu upotrebu u
buduénosti.

5. Time je upozoreno da je suvremena teorija
prosirila sadrzaj, a time i ulogu i znalenje
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metoda vrednovanja rada. Praksa bi trebala
potvrditi ispravnost ovih postavki.

6. Sasvim je sigurno da ovim radom nisu o-
buhvaéeni svi relevantni faktori, koji na
ovaj ili onaj naéin utje¢u na oblikovanje
sistema vrednovanja rada. Isto tako, ni po-
djela a ni znaéenje dano pojedinim fakto-
rima ne mora biti prihvaéeno u takvom
obliku. Sigurno je da su moguéi i drugi pri-
stupi, obuhvati i sistematizacija faktora o
kojima ovisi oblikovanje sistema vrednova-
nja rada. Zbog toga ovaj rad treba prihva-
titi kao prilog istrazivanjima koja imaju
cilj predvidjeti perspektivu razvoja mjesta,
ulogu i znagenje metoda vrednovanja rada
u razvitku drvne industrije.

7. Ovim radom upozoreno je na jo$ neke pro-
bleme uofene tokom istrazivanja, ali oni
nisu rjeSavani, jer bi njihovo rjeSavanje
zahtijevalo nova dodatna istrazivanja. Zato
autor smatra da rad na tom problemu nije
ovim zavr$en, veé¢ ga treba nastaviti i prosi-
riti. Zelja je da ovaj rad bude poticaj da
se na podruéju studija, mjerenja i vredno-
vanja rada provode dalja istrazivanja u
svrhu unapredivanja proizvodnje u drvnoj
industriji.
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Vlaknatice izradene mokrim postupkom od drva dahome
(Piptadeniastrum africanum/Brenan)

Sazetak

Istrazivan je utjecaj uvjeta mokrog postupka na svojstva tvrdih vlaknatica
izradenih od dahome bez ljepila ili dodataka.

Ustanovljeno je da su neka fizicka i mehanicka svojstva sasvim zadovolja-
vajuca. Spomenute ploce u usporedbi s plo¢ama proizvedenim od bukovine (Fa-
gus Moesiaca) primjenom istih proizvodnih parametara tokom hidrotermalnih
1 piezotermalnih faza imaju manju pH-vrijednost i korozivnost.

Kljuc¢ne rijeci:

svojstva vlaknatica.

WET PROCESSED FIBREBOARDS FROM DAHOMA
(PIPTADENIASTRUM AFRICANUM/BRENAN)

Summary

The influence of conditions of wet process on properties of hardboards made
from Dahoma without adhesive or additives were investigated.

Some physical and mechanical properties were found to be quite satisfactory.
Aforesaid boards compared to the board manufactured from beechwood (Fagus
Moesiaca) using the same production parameters during hydrothermal and pieso-
thermal phases were found to have less pH value and corrosivity.

Key words: Fibreboards.

UVOD

Dahoma, dabema, akhimi ili agboin (Piptade-
niastrum Africanum) Siroko je rasprostranjena u
zapadnoj, centralnoj i jednom delu istoéne Afrike.
Ovo drvo nije naslo §iru primenu, mada je dos-
tupno u velikim koli¢inama. Neznatan izvoz da-
home obavlja se danas uglavnom iz Gane. Prema
zapreminskoj masi (oko 6,4 kN/m?® i mehani¢kim
svojstvima, drvo dahome moZe se uporediti s
hrastom ili irokom, medutim poseduje i niz nedo-
stataka pri obradi i suSenju, $to umanjuje njego-
vu upotrebljivost kao punog drva.

Cestice drva koje se izdvajaju pri obradi [1]
imaju neprijatan miris i nadraZuju respiratorne
organe, a drvna tvar u kontaktu s gvozdenim i
¢eli¢nim delovima menja boju u mrku ili mrko-
-zelenu, ispoljavajuéi korozivna svojstva.

PonaSanje dahome pri hidrotermo-mehani¢koj
preradi nije dovoljno prouéeno, mada su ispitiva-
nja pokazala da se moZe upotrebiti kao sirovina
za izradu vlaknatica u smesi s ostalim vrstama i u
koliéini od oko 59 mase [2], kako u suvom tako
i u mokrom postupku.

U cilju potpunijeg sagledavanja problema ko-
ri§éenja dahome, u ovom su radu ispitani neki
parametri procesa izrade, kao i svojstva ploda
dobijenih mokrim postupkom. Pri tome je vode-
no ratuna da veéi deo pomenutih te$koéa potite
od ekstraktivnih supstancija sadrzanih u tkivu da-
home.

* Mr Jovan Miljkovié, dipl. ing — Sumarski fakultet,
Beograd

EKSPERIMENTALNI DEO
I REZULTATI ISPITIVANJA

Upotrebljena sirovina — Piptadeniastrum afri-
canum — poti¢e iz Gane. Uzorak za ispitivanje
uzet je s visine od 3 metra na stablu i priprem-
ljen sitnjenjem sirovine u iverje dimenzija 20X
XTX5 mm. Deo upotrebljenog debla bio je bez
¢vorova, obima 2770 mm i maksimalnog preénika
590 mm, s izraZenom zonom tenzionog tkiva. Pro-
suSeno iverje, sa srednjim sadrzajem vlage od
8,5 %, hidrotermiéki je obradeno u autoklavu pri
hidromodulu HM = 2,5, temperaturama od 443,
453 i 463 K i odgovarajuéim pritiscima. Gubici pri
hidrotermi¢koj obradi mereni su posebnim odva-
gama iverja zatvorenog u perforiranoj posudi i
smeStenog u autoklav. Po zavrsetku obrade mere-
na je pH vrednost crveno-mrkog luga izdvojenog
u posudu s uspravnim hladnjakom, na pH-metru
tipa »MA 5701« — IEV sa staklenom i kalomelo-
vom elektrodom. Tezina suvog ostatka u lugu
kretala se od 1,8—5,8% i bila je u dobroj saglas-
nosti s vrednostima dobijenim za gubitke.

Iverje je defibrirano, a zatim rafinisano na la-
boratorijskom - mlinu »Condux-Werke«, tipa LV
15/M, opremljenim koaksijalnim parom diskova
pre¢nika 160 mm sa 164 noZa, uz kontinualan pri-
liv vode. Srednja vrednonst broja obrta radnog
diska bila je 2000 po minutu, a odstojanje nozeva
je regulisano aksijalnim pomerom radnog diska
sa ta¢no$¢u od 0,04 mm i bilo je konstantno pri
defibriranju, kao i tokom rafinisanja, kod svih
uzoraka.
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Stepen mlevenja je odreden metodom »Shop-
per-Riegler« na uredaju »Lorentzen and Wettres«.

Dobijene vlaknaste mase oznatene su brojevi-
ma od 1 do 3, a rezultati obrade i razvlaknjava-
nja predstavljeni su u tabeli 1.

I Hidrotermicka obrada
Qo Stepen
5 @ temperatura gubici pH luga mlevenja
CEK X) (/o) - (S8R)
>E
1 443 4,60 3,80 8,0
2 453 5,02 3,50 10,0
3 463 14,50 3,40 12,5

Tablica I. Rezultati hidrotermitke obrade drvne mase

Iz navedenih vlaknastih masa napravljene su
tri ogledne ploée, s rednim brojevima koji odgo-
varaju upotrebljenoj masi. Pored toga, iz vlakna
br. 2 uradene su jo§ dve ploce, br. 4 i 5.

Tepih vlakana formiran je na laboratorijskom
gravitacionom nuéu iz 19 suspenzije bez dodat-
ka veziva i aditiva. Sirove ploce, dimenzija
300X300 mm, dobijene su pretpresovanjem tepiha
na hladno, pod specifiénim pritiskom od 4,9 MPa.

Vrelo presovanje sirovih plo¢a obavljeno je
mrezicom u laboratorijskoj jednoetaznoj presi
»Becker Van Hiillen«, s elektriénim zagrevanjem.

Za ploc¢e 1, 2 i 3 primenjen je standardni re-
zim (3) vrelog presovanja sa cedenjem na 4,9
MPa, susenjem na 0,98 MPa i termi¢kom obradom
na 4,9 MPa. Plo¢e 4 i 5 presovane su pod istim
rezimom, ali je specifiéni pritisak cedenja i ter-
miéke obrade iznosio 5,9 MPa. Temperatura plo-
¢a prese iznosila je 473 K. Nakon ciklusa vrelog
presovanja, ploée 4 i 5 dodatno su kaljene 60, od-
nosno 120 minuta, respektivno na temperaturi od
423 K.

Gotove ogledne ploée klimatizovane su na tem-
peraturi od 293 *+ 2 K i relativnoj vlaznosti vaz-
duha od 65 + 5%, a zatim ispitane prema odred-
bama Jugoslovenskog standarda D.Al.080-087.

Klimatizovane plofe su posedovale normalnu
debljinu od 3 mm i normalnu vlaZnost koja se
kretala u granicama od 6,8—17,4"%. Rezultati osta-
lih merenja prikazani su u dijagramu 1.

U cilju praéenja kiselosti i korozivnosti drvnih
substrata dahome u pojedinim fazama izrade, a
zatim radi uporedenja korozivnosti gotovih ploca
dahome s vlaknaticama na bazi doma¢ih sirovina,
primenjen je sledeéi postupak:

— koncentracija suve materije u izdvojenom
lugu dahome pode$ena je na 1Y% razblazi-
vanjem destilovanom vodom (suspenzija a);

— suspendovanjem vlakana dahome iz sirove
plo¢e br. 2 u destilovanoj vodi, dobijena je
takode 19-tna suspenzija na bazi suvih
vlakana (suspenzija b);

— uzorak pripremljen od gotove plofe br. 2
usitnjen je i grubo defibriran, a dobijena
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Dijagram 1. Fizitko-mehani€ka svojstva laboratorijskih ploéa

vlakna dahome suspendovana u destilova-
noj vodi do koncentracije od 19, (suspen-
zija c);

— iz uzorka gotove bukove vlaknatice (Fagus
Moesiaca), izradene u podjednakim uslovi-
ma kao i ploé¢a br. 2, pripremljena je istim
postupkom suspenzija vlakana (suspenzija
d);

— prethodno oéi$éene i odmaséene sfere aktiv-
ne povr$ine 284 mm?, izradene od standard-
nog &elika JUS C 4146, poloZene su na sa-
hatno staklo i potopljene na sobnoj tem-
peraturi (298 K) u zatvorene pehare, od ko-
jih je svaki sadrzao po 100 ml pripremlje-
ne suspenzije.

Dejstvo drvnih substrata na &elik praceno je
uporedenjem pH vrednosti suspenzija (dijagram 2)
i vizuelnim uporedenjem oksidacije sfera [4] na-
kon 24, 48 i 120 &asova, u odnosu na kontrolnu,
koja je bila potopljena u destilovanu vodu (tabe-
la 2).

DIJAGRAM 2
pH
7.0
6,51
6.0
5.51/\
50 /\ ¢
4,54 d
4,0 ————-/\

3.51
30

a

24 48 120 (h)

Dijagram 2. Promjena pH vrijednosti u zavisnosti stupnja
djelovanja supstrata na celik



Razlike u stanju sfernih povrsina izraZene su
slede¢om skalom:

— isto korodirala kao i kontrolna,
— viSe korodirala od kontrolne,
— jako korodirala i

— veoma jako korodirala.

Oznaka Casova
suspenzije 24 48 120
U odnosu na kontrolnu, sfera je
korodirala
a jako veoma jako /
b vise jako veoma jako
c isto vise jako
d isto vise jako

Tablica II. Vizuelna ocjena oksidacije sfera

DISKUSIJA REZULTATA I ZAKLJUCCI

PonaSanje tkiva dahome tokom hidrotermicke
obrade ukazuje na naglo poveéanje gubitaka drv-
ne mase pri poviSenju temperature u autoklavu
od 453 do 463 K (tabela 1).

Hemijskim analizama dahome upotrebljene u
ovom radu [5] odreden je sadrZaj ekstraktivnih
supstancija rastvorljivih u vreloj vodi na 2,2—
4,2%, a lakohidrolizujuéih polisaharida na 8—
119, zavisno od dela upotrebljenog ksilema. Ob-
zirom da su ova dva rezultata interferentna u
smislu sumarne analize, te da je njihov stvarni
zbir manji od sume gornjih vrednosti, u opsegu
temperatura od 453—463 K i korespodentnim pri-
tiscima od 8,8—12,7 daN/cm?2, dolazi do prelaza
iz tzv. prethidrolizne faze u fazu progresivne hi-
droliticke degradacije konstituenata u zidu éelije.

Kiselost luga u ovom opsegu neznatno se sma-
njuje, Sto ukazuje na iscrpljene rezerve »poten-
cijalne kiselosti«, koja uglavnom poti¢e od sadr-
Zaja acetil grupa u hemicelulozama. To je jo§ je-
dan dokaz intenzivnog odvijanja hidroliti¢ke raz-
gradnje lignoceluloznog kompleksa.

Mada je promenom temperature obrade od 443
do 463 K, pri istim parametrima razvlaknjavanja,
stepen mlevenja poboljSan za 4,5 SR, optimalna
temperatura hidrotermi¢ke obrade za sirovinu u-
potrebljenu u ovom radu obzirom na prethodnu
diskusiju bila je 453 K.

Glatka strana gotovih plo¢a bila je prijatne
mrke teksture, dok su se na strani mreZice mesti-
miéno formirala tamno obojena mesta. Pritiskom
pretpresovanja od 4,9 MPa primenjenim u ovom
radu, broj obojenih mesta znatno je smanjen, ma-
da pojava u celini zahteva dalja istraZzivanja. U
uslovima laboratorijske proizvodnje, gotove plo-
¢e nisu odavale intenzivan neprijatan miris, niti
su iritirale disajne puteve.

Fizi¢ko-mehani¢ka svojstva gotovih ploéa pri-
kazana su na dijagramu 2, iz koga se vidi da,

prema zapreminskoj masi, sve plo¢e pripadaju kla-
si tvrdih vlaknatica.

Savojna ¢évrsto¢a i u manjoj meri zapreminska
masa plo¢a 1, 2 i 3, formiranih i presovanih u
istim uslovima, poveéavaju se s porastom tempe-
rature hidrotermi¢ke obrade, odnosno stepena
mlevenja, tako da najveéa vrednost &vrstoée od
363 daN/cm?, koju poseduje plo¢a br. 3, leZi na
donjoj granici veli¢ina utvrdenih Jugoslovenskim
standardima, a takode i standardima organizacije
FAO za ovu vrstu proizvoda [6]. Bolju fibrilira-
nost kod ovih plo¢a, s izuzetkom ploge br. 3, prati
povet¢ano debljinsko bubrenje i upijanje vode, i
obe vrednosti prelaze maksimalno dozvoljene gra-
nice od 169, odnosno 309/, respektivno, obzirom
da su ploe radene bez dodatka aditiva.

Povetanjem pritiska vrelog presovanja za 1
MPa i dodatnim kaljenjem tokom 60, odnosno 120
minuta, stvoreni su uslovi za bolje formiranje mo-
lekulskih veza medu fibrilima i dovrSenje reakci-
ja polikondenzacije produkata hidrolize, pa su sa-
vojne ¢&vrstote plota 4 i 5 zadovoljavajuéih vred-
nosti od 425 i 437 daN/cm2. Istovremeno je sma-
njeno debljinsko bubrenje i upijanje vode, dok se
zapreminske mase ovih plo¢a priblizavaju gornjoj
graniénoj vrednosti koju predvida standard.

Navedeni rezultati pokazuju da je moguée do-
biti kvalitetne ploée na bazi dahome u pogledu
mehani¢kih osobina i dimenzionalne stabilnosti.

S druge strane, rezultati ispitivanja upuéuju
na dalju korekciju odnosa savojne &vrstote i za-
preminske mase u gotovim ploéama meSanjem
dahome s lak$im vrstama i podeSavanjem tehno-
loskih parametara.

Pracenjem dejstva drvnih substrata na é&elik
(dijagram 2 i tabela 2), zapaZa se da kiselost luga
dahome pri hidrotermi¢koj obradi i mlevenju ne
prelazi granice uobitajene u naSoj proizvodnoj
praksi za tzv. »kisele vrste«. Vlakna dahome, pos-
le piezotermiéke obrade u gotovim plo&ama, ima-
ju veéu pH vrednost od odgovarajuéih vlakana u
plo¢ama izradenim od bukovine a time i manje
korozivno dejstvo.
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Sazetak

U industrijski razvijenim zemljama stopa rasta bruto-drustvenog proizvoda
u 1977. g. bila je manja od ocekivane. To je posledica oprezne restriktivne, mone-
tarne i fiskalne politike u mnogim zemljama. Najvisa stopa rasta bila je u zem-
ljama juzne Evrope, sa izuzetkom Spanije i SAD. Znatno je_smanjena i stopa
porasta nacionalnog dohotka u SSSR-u 1 zemljama Isto¢ne Evrope. Izgleda da
de stopa rasta u 1978. g. biti veca (Francuska, Italija i donekle SR Nemacka).

Brzi oporavak na trzi$tu drveta u 1976. g. nije se nastavio u 1977. g. Stanje
nije bilo isto za sve proizvode od drveta. NajviSe su bili pogodeni rezana grada
Cetinara i plo¢e od drva zbog pada stambene izgradnje. Potraznja i ponuda _g;gde
liéara, osim hrasta i nekih tropskih vrsta drveta, na kraju godine bile su prili¢no
izbalansirane. X -

U 1978. g. udlo se sa suprotnim tendecama na trzistu rezane grade Cetinara
i li¢ara. TrziSte rezane grade Cetinara otvoreno je tek polovinom februara. Po-
Cetkom proleca cene rezane grade Cetinara stabilizovane su na nivou nizem za
20/ od proslogodisnjih cena. Na trzistu lis¢ara doSlo je do porasta i traznje i
cena, a prose¢an porast cena do kraja juna nije bio veci od 8%. U toku ranog
proleéa bila je u nekim zemljama pala potraznja nekih sortimenata rezane grade
bukve, $to je nadoknadeno veom traznjom sledecih meseci.

Hroni¢no slabo kori$éenje kapaciteta u industriji ploca iverica nastavilo se
i prvih meseci 1978. g. Zbog o$tre konkurencije cene su zadrZane na niskom nivou.
nivou.

Evropska industrija $perplo¢a tnpela je zbog konkurencije iz zemalja Jugo-
isto¢ne Azije. Cene finskih brezovih $perplo¢a krajem 1977. i poc¢etkom 1978. g.
bile su za 30" nize od cena po listi. Pocevsi od aprila pocele su da rastu cene
svih proizvodaca. Potraznja panelplo¢a bila je slaba u celom polugodu, a cene su
stagnirale. ’

Stanje na trzi$tu ploa vlaknatica bilo je sli¢no stanju kao kod ploc¢a iverica.

Krajem polugoda doslo je do oporavka i na trziStu celuloze. Zalihe su sma-
njene, potraznja porasla, §to je stvorilo uslove, ako porastu i cene papira, da
se u III kvartalu povise cene.

U ranu jesen, olekuje se porast potraznje i porast cena svih proizvoda od
drveta.

INTERNATIONAL TIMBER MARKET IN THE FIRST SIX MONTHS 1978
Summary

In the industrially developed countries the rate of growth of the gross natio-
nal product in 1977 was lower than it had been expected. It is a consequence
of a careful restrictive monetary fiscal policy in many countries. The highest
rate of growth has been recorded in the South European countries, with the
exception of Spain, and in the USA. The rate of growth of the gross national
product has been significantly lowered in the USSR and the countries of the
East Europe. It seems that the rate of growth in 1978 will be higher (France,
Italy and to a certain degree West Germany).

Quick recovery on the timber market in 1976 did not continue in 1977. Tt
did not relate to all wood products. Coniferous sawn timber and wooden boards
were most significantly affected because of fall in the housing construction.
Supply and demand of deciduous timber with the exception of oak and som:
exotic species of wood were rather equalized by the end of the year.

There appeared quite opposite tendencies on the deciduos and coniferous
timber market in 1978. The coniferous sawn timber market was opened only
around the middle of February. At the beginning of spring the prices of coni-
ferous sawn timber stabilized on a level lower by 20 percent in comparison to
the last year prices. There was a growing demand and increase in prices on the
deciduous timber market and an average growth in prices up to the ‘end of
June did not exceed 8 percent. Early in spring there has been recorded a fall
in demand of some assortments of sawn beech which has been compensated
by a higher demand in the months that followed. Demand for veneer logs of
African standard species of wood could not satisfy requirements. The prices of
logs in the countries of the Southeast Asia have been increased. Sawn timber
in Africa has been sold out several months in advance.

Permanent poor utilization of capacities in the industry of particle boards
;:ontlinued in the first months of 1978. Keen competition kept the prices on a low
evel.

European industry of plywood suffered because of competition from the South-
cast Asia. The prices of the Finnish birch plywood at the end of 1977 and the
beginning of 1978 were b{ 70 percent lower from the prices in the list. From
April on, the prices of all manufacturers started to go up.

At the end of the first half-year a recovery on the cellulose market has been
recorded. Reduction of stock and the growing demand created conditions for
the prices of cellulose to be raised if the prices of paper go up.

Early in autumn there is expected a growing demand and increase in prices for
all wood products.

269



1. Opsta ekonomska situacija

U industrijalizovanim zemljama Zapadne Evrope
stopa rasta bruto-drustvenog proizvoda u 1977. g.
iznosila je oko 2,5%. To je daleko nize od oceki-
vane. Dosta vi$a bila je u SR Nemackoj i Francu-
skoj.

Izrazito usporavanje stope rasta od sredine 1976.
g. do sredine 1977. g. bila je posledica oprezne re-
striktivne monetarne i fiskalne politike u mnogim
zemljama. Glavni razlog za ovakvu politiku bio je
strah od ponovnog razbuktavanja inflacije, koja je
u dobrom delu zemalja veé niz godina ostala vi-
soka. Neke male zemlje poku$ale su da pomocu dru-
gih zemalja poveéaju izvoz, ali im to nije uspelo.

Stopa rasta u juznoj Evropi, uklju€ujudi i Jugo-
slaviju, bila je veéa od 5%. Izuzetak u ovome re-
gionu bila je Spanija, gde je bila ispod 2.

U SAD je rast u I polugodu bio vrlo buran, dok
je u II polugodu malo oslabio. Za celu godinu bio
je nesto veci od 5.

U SSSR-u i zemljama Isto¢ne Evrope stopa ra-
sta nacionalnog dohotka od 8,8 1973. g. pala je na
53 u 1976. g. Na toj visini je ostala i 1977. g.
Smanjenjem stope rasta Zeleo se smanjiti deficit
koji je nastao u razmeni s industrijski razvijenim
zemljama Zapada.

Izgledi su da e stopa rasta u celoj 1978. g. biti
veda. Neke zemlje Zapadne Evrope su preduzele
mere da se to ostvari. Narodit se pritisak ¢ini na
SR Nemacku da ubrza stopu rasta i tako poveca
uvoz. U ovoj zemlji ée ona, verovatno, preci 4,5%.
Stopa rasta u SAD se ubrzava iz meseca u mesec
i pred kraj I polugoda dostigla je 8.

2. Drvno trziste krajem 1977. g.

Brzi oporavak na trzistu drveta 1976. g. nije se
nastavio u 1977. g. Izvoz rezane grade Cetinara bio
je ne$to niZi a uvoz ne$to vidi nego 1976. g. U cilju
da odr#i nivo cena, $vedska je smanjila proizvodnju
za oko /. I obim prodaje i izvoza bili su niZi nego
pethodne godine. Stagnacija na trzidtu rezane grade
&etinara krajem godine narotito je pogadila zemlje
Skandinavije. Ni izvoznici u Austriji nisu bili naro-
&ito zadovoljni situacijom, mada je izvoz u Italiju
i Srednji istok tekao normalno.

Na trzi$tu lidéara situacija je krajem godine bila
mnogo bolja. Nagli porast cena drveta na panju u
jesen u Francuskoj doneo je dosta uznemirenja na
trzi$tu. PoviSenje cena hrastovine kretalo se 30 —
40°/o a bukovine, u nekim krajevima, i 20 — 40%.
To je bio glavni uzrok porastu cena rezane grade
li§éara, naroéito hrasta, tokom I polugoda 1978. g.

Potraznja furnira, naroéito hrastovog, bila je vrlo
Jiva. Bila je Ziva potraznja i ploda iverica, mada
kapaciteti nisu mogli biti potpuno iskorid¢eni. Evrop-
ska industrija $perploda, naro¢ito u Finskoj, dosla
je u te$ku situaciju, i to zbog konkurencije iz ze-
malja Jugoistoéne Azije. Cene finskih $perplo¢a pale
su za 30%.
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Industrija celuloze, u prvom redu u Svedskoj i
Finskoj, nasla se u jednoj od najtezih posleratnih
situacija. Cene dugovlaknaste beljene sulfatne celu-
loze pale su na 350 dolara/tona CIF. Zbog velikih
zaliha smanjili su proizvodnju i proizvodaci u Sved-
skoj i Finskoj. Sve zemlje tradicionalni izvoznici ce-
luloze izvezli su u 1977. g. manje nego u 1976. g.
Stanje na trzi$tu papira bilo je ne$to bolje nego na
trzistu celuloze. Jedino su cene pale na veoma nizak
nivo. Proizvodnja papira u Skandinaviji bila je ma-
nja, ali u Francuskoj, Severnoj Americi i Velikoj
Britaniji veéa nego 1976. g.

3. Stanje u I polugodu 1978. g.

3.1. Rezana grada ¢etinara

Veé u kasnu jesen 1977. g. bilo je jasno da ce
u 1978. g. morati do¢i do pada cena. To se potvr-
dilo kada su Poljaci krajem godine u Velikoj Bri-
taniji ponudili 100.000 m3 rezane grade po cenama
za 20°% nizim od ranijih. Mada su Svedani i Finci
neprestano prodavali manje koli¢ine grade, ipak do
pravog otvaranja trZista doslo je tek polovinom fe-
bruara, i to zbog sovjetskih ponuda u kontinental-
noj Evropi i Velikoj Britaniji. Prva sovjetska po-
nuda u Velikoj Britaniji obuhvatala je 450.000 m3
rezane grade bora / aria i smrée / jele. Cene su sni-
Yene, zavisno od sortimenata, od 12 — 219 u od-
nosu na cene iz prethodne godine. Na osnovu ove
i druge ponude, koja je, uz neznatno vise cene, usle-
dila sredinom aprila, Sovjeti su u Velikoj Britaniji
prodali 1,3 miliona m3 za isporuke u 1978. g. U sli¢-
nom odnosu Sovjeti su snizili cene i u svojim ponu-
dama i u Francuskoj, Holandiji, SR Nemackoj i
Danskoj. Jedino su kod ponuda u Italiju (400.000 m3)
cene ostale nepromenjene. Sve ponude su dobro pri-
hvadéene, i prodano je uglavnom viSe od onoga $to
je prvobitno ponudeno. U isto vreme vrlo aktivni na
trzi$tu bili su Cehoslovaci, Poljaci i Rumuni. Au-
strija je, kao i obi¢no, teziSte dala Italiji, gde su
mnogobrojni izvoznici medusobno konkurisali u ce-
nama. Tako su cene rezane grade III/IV kl. Siroke,
4 m dugacke, pale na 1800 $ilinga/ms fco granica.

Finci i Svedani su nastojali da prodaju viSe nego
prethodne godine. To im je i uspelo. Finci su do
kraja aprila prodali 2,675.000 m3 prema 2,528.000 ms3
u istom periodu 1977. g., a Svedani su do kraja
marta prodali 3,280.000 m3 prema 2,970.000 m3 u
1977. g.

Krajem I kvartala cene su ostale na nivou koje
su u proseku bile za 20° niZze od cena u prosloj
godini. Posle velikih prodaja koje su zavrSene u
aprilu, cene su na tome nivou stabilizovane. Pada
posle toga nije bilo, ali je na nekim trZi$tima u
toku juna bilo manjih pomeranja cena na vise za
neke sortimente (u/s u Svedskoj). U II kvartalunije
bilo pobolj$anja vrednog pomena, a III ée biti slab
zbog godisnjih odmora. U II kvartalu ni uvoznici
nisu bili zainteresovani za obaranje cena da ne bi
obezvredili svoje zalihe. Po$to je u maju bilo jasno



da do daljeg pada cena nece dodi, uvoznici su bili
vie raspolozeni za dispozicije na duzi rok. U iz
gledu je i porast stambene izgradnje koja snosi glav-
nu odgovornost za pad potro$nje drveta u periodu
1974 — 77. g. U SAD {e izgradnja stanova (1,8 mil.
jedinica) u najgorem sluéaju dostiéi nivo iz 1977. g.,
a ocekuje se da ¢e u 1979. g. dalje porasti. Doduse,
u Velikoj Britaniji i Italiji stambena izgradnja je
i u I polugodu ostala na niskom nivou, ali su iz
gledi za II polugode mnogo povoljniji. Ofekuje se
jadi porast stambene izgradnje u Francuskoj i opo-
ravak u SR Nematkoj i Grékoj. U Svajcarskoj,
Holandiji i Italiji stambena izgradnja ¢e ostati na
proslogodi§njem nivou.

Stanje u Sredozemlju bilo je razli¢ito. Realiza-
cija obimnih planova izgradnje morade jo§ price-
kati. U Tunisu i Alziru do$lo je do stagnacije. U
Saudijskoj Arabiji i zemljama Perzijskog zaliva po-
traznja je porasla a u Iranu se stabilizovala. Po-
traznja u SAD bila je neprestano visoka, a cene su
rasle.

Teskode u plasmanu krajem 1977. i pocetkom
1978. g. dovele su do pada proizvodnje u Skandina-
viji, Juznoj Nemackoj i Austriji. Istovremeno je u
Skandinaviji pu$teno u pogon nekoliko veéih pi-
lana, koje sledeéih meseci mogu povecati ponudu
na evropskom trzitu. U jesen, posle zavrietka godis-
njih odmora, oéekuje se porast potraznje i cena,
pre na severu a onda pred kraj godine i na jugu
Evrope.

32. Grada liSc¢ara

3.2.1. Rezana grada

U 1977. g. doslo je do umerenog porasta evrop-
ske proizvodnje rezane grade lid¢ara (18,9 mil. ms3).
Umereni porast se nastavio i u 1978. g. Olekuje se,
naime, da ée za celu godinu proizvodnja porasti za
oko 400.000 m3. Ukupan je evropski uvoz u 1977. g.
iznosio oko 5,7 mil. m3, od ¢ega oko 2,7 mil. m3
iz umerene zone.

Ziva potraznja iz 1977. g. nastavila se i u 1978. g.
Upravo na trZi$tu rezane grade liéara doslo je do
razvoja suprotnog od onoga na trzidtu &etinara. Sa
izuzetkom ranog proleca, rasli su i traznja i cene.
Posle sajma name$taja u Koélnu (januara 1978. g.)
osetno je porasla traznja rezane grade hrasta i ja-
sena. Potraznja rezane grade bukve u prvo vreme
bila je ne$to slabija, naro¢ito u Italiji 1 Spaniji,
ali sledeéih meseci je oZivela, narodito zbog visoke
traznje u Italiji, Egiptu i nekim zemljama Medite-
rana. Potraznja u Velikoj Britaniji i Holandiji bila
je normalna. Cene svih vrsta bile su u konstantnom
porastu, mada daleko sporijem od cena trupaca.
Cene su rasle i zbog toga $to su, zbog velikih ispo-
ruka krajem godine, izvoznici iscrpili svoje zalihe.
Italija je, kao i ranije, kupovala sirovu rezanu gra-
du.

Izvozne pilane u Zapadnoj Africi ve¢ do kraja
marta rasprodale su sve raspoloZive koliine za ne-
koliko meseci unapred, Cene rezane grade sipo/uti-
lea dostigle su rekordnu visinu. Ponuda i potraZnja

u Jugoistoénoj Aziji bile su izravnane, a cene u
blagom porastu. Na trzi§tu rezane grade li$c¢ara nije
bilo spektakularnih promena cena ni u 1977. ni u
1978. g. Izuzetak je rezana grada hrasta zbog porasta
potraznje i pada proizvodnje u SAD usled duge i
oétre zime. Naravno, tome su pridonele i visoke
cene drveta na panju. Ako se uzmu u obzir sva
trzidta, cene rezane grade li§¢ara porasle su u pro-
seku za 6 — 8%. Naravno bilo je i porasta koji je
dostigao 15%s.

Na trzi$tu rezane grade hrasta sve vecu ulogu
ima ameri¢ki hrast, jer od ukupne proizvodnje reza-
ne grade #iséara u SAD na njega otpada 50%. U
tome beli hrast uéestvuje sa svega 10%. Crveni
hrast, medutim, ima bolju produ u SAD i SR Ne-
mackoj zbog toga $to ima manje greSaka nego beli
hrast.

Nakon zati$ja, koje normalno nastaje u toku leta,
u jesen se ofekuje dalji porast potrainje i cena.
To e biti narodito izrazeno na trZiStu rezane grade
hrasta.

3.2.2. Trupci

U 1977. g. se nastavio oporavak na trzistu tru-
paca koji je zapocet 1976. g. To je bilo jasno izra-
%eno u II polugodu. Ukupan evropski uvoz iznosio
je 9,6, a izvoz nesto preko 2,0 mil. m3. Uvoz i izvoz
u 1978. g. treba, prema ocekivanju, da ostanu na
nivou iz 1977. g.

Ponuda trupaca klasi¢nih crvenih afric¢kih vrsta
drveta u I kvartalu nije zadovoljavala potraznju.
Proizvodadi nisu htjeli da prodaju trupce boljeg
kvaliteta bez lo$ijeg. Uvoznici su, opet, imali velike
zalihe trupaca loSije kvalitete koje nisu mogli da
prodaju bez mesanja sa trupcima boljeg kvaliteta.
Zbog toga je u prva dva meseca bilo malo poslova
iako su bili potrebni i izvoznicima i uvoznicima.
Slede¢ih meseci dolazi do porasta i ponude i po-
traznje. No, kako je u nekim zemljama ki$na sezona
pocela ranije nego obi¢no, neki uvoznici u Zapad-
noj Evropi nisu obezbedili dovoljne koli¢ine tru-
paca. To se u prvom redu odnosi na fabrike furnira.
U celom polugodu potraznja furnirskih trupaca bila
je manja od ponude, a cene su rasle. Upravo bile
su za istu vrstu razli¢ite u raznim zemljama. Po-
nuda i potraZnja trupaca za rezanje bila je bolje
izbalansirana. Izrazit izuzetak bili su trupci sipo/uti-
lea. NestaSica ovih trupaca nije bila ublaZena ni
pred pocetak- kiSne sezone.

Pad ponude trupaca sipo/utilea kvaliteta I-M iz
Obale Slonovace i Gane nije mogao biti nadomesten
porastom izvoza iz Liberije, Kameruna i Konga.
Zbog toga su i cene izuzetno visoke. Preradivadi koji
ne mogu da podnesu ovako visoke cene preorijen-
tisali su se na druge vrste drveta. To su u prvom
redu Swietenia mahagony iz Brazila, tamni crveni
meranti iz Malaje, Singapura i Indonezije, lauan iz
Filipina, niangon i sapeli iz Afrike.

Cene trupaca iz Jugoistone Azije polele su da
rastu jo§ u decembru, a $to se nastavilo sve do
maja. Najveéi porast je bio u martu kada je izno-
sio 5—6 dolara po m3. One su, npr. u aprilu (lauan)
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FOB Davao, iznosile 91 dolar, $§to je za 10 dolara
vie nego u februaru. Cene merantija na Kaliman-
tanu kretale su se oko 60 dolara, ili za 5 dolara viSe
nego u februaru. Priblizno isti porast imale su cene
u Sabahu. Do parasta je do$lo i pored toga $to su
cene u Japanu bile u aprilu u padu, zbog pada kon-
cerna Eidal pod stecaj.

33, Plo¢e na bazi drveta

3.3.1. Ploce iverice

Proizvodnja, trgovina i potro$nja ploca iverica
dostigle su rekordan nivo u 1977. g.. proizvodnja
22,3, uvoz 4,1 a izvoz 4,3 mil. m3. U 1978. g. se oce-
kuje porast proizvodnje od 1 milion m3, dok uvoz
treba da ostane na nivou iz 1977. g. Ovi rezultati
mogu zavarati ako se zaboravi ¢injenica da postoji
znatajan vi§ak kapaciteta. To donosi velike nevolje
industriji jer se pojavljuje o$tra konkurencija na
trzistu. God. 1973. je bila poslednja godina kada su
ponuda i potraznja bile izbalansirane.

SR Nemacdka je, s izuzetkom 1972. i 1973. g., bila
vodeéi svjetski proizvoda¢ i potroSa¢ plo¢a iverica.
U 1977. g. pretekla su je SAD sa proizvodnjom od
6,7 mil. m3, $to je za 26°/o vise nego u 1976. g. ili za
0,6 mil. m3 vi$e od proizvodnje u SR Nemackoj.

Raskorak izmedu ponude i potraznje nastavio se
i u I polugodu 1978. g. Posle Sajma nameS$taja u
Kolnu potraznja je ozivela, ali je u toku sledecih
meseci oslabila. I kvartal je bio nesto losiji od istog
perioda 1977. g. Konkurencija u celom polugodu bila
je ostra, naroéito iz Francuske, Italije, Belgije, Sved-
ske i zemalja Itoéne Evrope. Velika Britanija i Fran-
cuska su trazile da se preduzmu antidampinke me-
re prema nekim izvoznicima iz $vedske. I pored sla-
bijeg korid¢enja kapaciteta i povremenih zastoja u
potraznji, do$lo je do blagog porasta cena. Posto-
je¢i nivo cena, medutim, jedva pokriva troSkove
proizvodnje.

3.3.3. Sperploce i panelploce.

Uvoz $perplo¢a u Evropi bio je 1977. g. za 30%
manji nego u 1976. g., kada je imao rekordan porast
(za 60°/o u odnosu na 1975. g.). U tome su porastu
najveée ude$ée imale zemlje Jugoistotne Azije. U
1978. g. se predvida ne$to veéi uvoz, ali, prema re-
zultatima postignutim u I polugodu, nije sigurno
da de se to i ostvariti. Doduse potraznja je u toku
januara bila veéa od oc&ekivane, zbog visoke po-
traznje od strane industrije name$taja u Velikoj
Britaniji i SR Nemackoj. U januaru su porasle cene
$perplota u Jugoistodnoj Aziji i Severnoj Americi.
Doslo je do izvjesnog oporavka i u finskoj industriji
$perplo¢a, mada su cene bile za 30"/ ispod cena
po listi. U martu je ponovo porasla potraznja, jer
su se uvoznici uverili da cene vise nede padati.
U maju i junu cene su porasle na $irokom frontu.
Finci su ukinuli rabate i tako povisili cene klasi¢-
nih plo&a za 10°/. Francuzi su povisili cene za 10,
Rumuni za 8 — 12%, $Svajcarci 6,5%, Kanadani za
T/, a zemlje Jugoistoéne Azije za 15°. Potrainja
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je bila u porastu, jer se vise Sperploca koristi u
gradevinarstvu, a i uvoznici su kupovali vise od
stvarnih potreba zbog straha od porasta cena. E-
vropska industrija bukovih $perplo¢a dosla je u
tesko¢e zbog toga $to je oslabila potrosnja ploca
za pakovanje, a i zbog visokih cena trupaca. Zbog
visokih cena rezane grade bukve, dobar deo trupaca
za ljustenje preradivao se na pilanama. Konkuren-
cija bukovim $perplotama bile su i ploce iz Jugo-
isto¢ne Azije. Potraznja panelplo¢a je slabija, a cene
su stagnirale.

3.3.3. Plo¢e vlaknatice

Industrija vlaknatica imala je iste probleme kao
i industrije ostalih plo¢a od drva. Proizvodnja je
iznosila 4,4, a izvoz i uvoz po 1,2 miliona m3. U
1978. g. olekuje se nesto veéi uvoz, ali proizvodnja
i izvoz ce, verovatno, ostati na istom nivou iz 1977.
g. Uvoz zemalja Isto¢ne Evrope iz SSSR-a bio je
nesto veéi od izvoza iz Evrope u ostale regione.

3.34. Celuloza

Nezavidna situacija u koju je zapala industrija
celoloze u 1977. g. nastavila se i prvih meseci 1978.
Proizvodnja, npr. u Svedskoj, bila je za 239/ niza
od proizvodnje u 1977. g. Najveée smanjenje bilo
je kod nebeljene sulfitne celuloze. Cena dugovlak-
naste sulfatne celuloze, beljene, sniZena je sa 415
na 350 dolara za tonu CIF. Cene u Severnoj Ame-
rici bile su nesto nize.

Stanje zaliha kod proizvodaca bilo je pocetkom
1978. g. niZze nego u II polugodu 1977. g. zbog toga
§to se iskori$éenje kapaciteta u zemljama Skandina-
vije kretalo oko 65 — 70, a kod drvenjace oko
50°%. Visoke zalihe kod proizvoda¢a nisu smetale
uvoznicima jer im je to omogucavalo kupovanje
uz promptne isporuke i nize cene. Najveli problem
Skandinavaca bio je kako obezbediti stabilizovanje
cena i bolje iskori$éenje kapaciteta, povecati ucesée
na trzi$tu, koje je smanjeno zbog fleksibilnije poli-
tike cena Amerikanaca. Ameri¢ka industrija celuloze
imala je oligledne prednosti zbog nizih cena drveta
i pada kursa dolara. Uticaj pada kursa dolara do-
nekle je ublaZen devalvacijom skandinavskih valuta.

U martu i aprilu porasla je potraznja celuloze
u SAD, u Evropi i na Dalekom istoku. U Evropi je
najveéa potraznja dolazila od strane industrije gra-
fickog papira. Zalihe kod proizvodaca su pale na
oko 2 miliona tona. Iskori$¢enje kapaciteta u SAD
je iznosilo 81, a u Kanadi 85%. Zbog visokih zaliha,
proizvodnja u Skandinaviji je jo§ uvek bila ogra-
ni¢ena. Cene su stabilizovane na nivou oko 320 do-
lara CIF za tonu dugovlaknaste beljene sulfatne ce-
luloze, mada je u juZnim drzavama SAD bilo pro-
daja i po 300 dolara. Beljena li§¢éarska celuloza pro-
davana je po 285—290 dolara, a nebeljena po 260 —
280 dolara / tona CIF. Cene bukove sulfatne beljene
celuoze kretale su se oko 300 dolara / tona. U maju
i junu napredak je bio oligledan. To se narodito
odnosilo na' $vedsku. Zalihe su smanjene ograniée-
njem proizvodnje i povedanjem izvoza, prvenstveno
u zemlje van Evrope. Iskori$¢enje kapaciteta izno-



silo je 70 — 75, a isporuke su odgovorale kori§-
¢enju od 90¢“/s. Cene dugovlaknaste beljene sulfat-
ne celuloze nisu bile nize od 320 — 330 dolara. Za-
lihe celuloze kod preradivaca bile su ispod nivoa
koji se smatra normalnim.

Krajem I polugoda bili su ispunjeni neki uslovi
koji omogudéuju povisenje cena celuloze. To su sma-
njene zaliha i porast potraznje. Jedini uslov koji
jo$ nije bio ispunjen jeste porast cena papira. Cene
papira su bile na najniZem mogucem nivou, ali s
tendencom blagog porasta. Smatra se da ¢e u toku
IIT kvartala cene beljene dugovlaknaste sulfatne

celuloze porasti na 340, sulfitne beljene na 325 i
brezove 320 dolara za tonu CIF.
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lom, s uredajem za automatsko ula-
ganje, podiznim stolom, cetkaricom
za ciScéenje, spremnikom folije, ure-
dajem za polaganje ploce, uredajem

g
Automatska linija »"Wemhoner« za ob-
laganje iverica velikog formata folija-
ma oplemenjenim melaminskom smo-
3 za polaganje folije, presa 5.500x2.250
|

LA RN AR AN AR AR LA CARL AR LA LAALARCARNAR RN LA RARN AR AR AN AA AR

WALTER WEHRMANN GmbH

Holzbearbeitungsmaschinen — D-4924 Barntrup ¥
Postfach 1360 — Tel. 052 63/20 91 — Telex 931 502

mm s klipovima s gornje strane, spec.
pritisak 25 kg/cm?, automatsko praz-
njenje prese.

Valjéana pruga za prijenos i hladenje.
Uredaj za skidanje rubova.

Uredaj za svrstavanje, popreéna pila.

Poblize tehnicke podatke i cijene na
zahtjev.
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Vazaije egzote u drvnoj industriji
(Nastavak)

RAULI

Nazivi

Rauli drvo potjete od botani¢ke vrste:
Nothofagus procera Oerst. iz porodice: Fag a-
ceae, i ne smije se zamjenjivati s coigue
(Nothofagus dombeyi).

Drugi nazivi za rauli su: juznoameri¢ka bukva
i ¢ileanska bukva.

Nalazista

Rauli se pojavljuje od provincije Valparaiza
do Valdivije u Cileu.

Stablo

Stabla su obiéno oko 35—40 m visoka, no ima
ih i do 45 m. Promjeri se kreéu od 120—150 cm.

Drvo

Bjelika je sivo-ruzitasta, a srzevina svijetlocr-
vena do crveno-smeda, Sudovi su izrazito maleni
s mnogo tila. Osrednje fino drvo pravne je Zice,
sli¢no je bukvi, no manjkaju karakteristike debe-
lih srznih trakova.

Volumna masa iznosi 0,55—0,58 g/cm3 uz 129,
vlage. Drvo se uteze srednje.

SuSenje

Susi se dobro i nije sklono promjenama oblika.

Trajnost

Klasificira se kao trajno drvo, no nije rezi-
stentno na napade termita i moluska, ni na atmos-
ferilije.

Mehanic¢ka svojstva
Cvrstoéa rauli-bukve nesto je niZa od evropske
bukve i prosje¢no iznosi:
92 N/mm?
9200 N/mm?

a) ¢vrsto¢a na savijanje

b) modul elasti¢nosti

¢) ¢vrstota na udarac 0,69 kpm/cm?
d) ¢vrsto¢a na tlak

paralelno s vlakancima 49,7 N/mm?
e) tvrdo¢a okomito na vlakanca 3560 N
f) ¢&vrstota na smicanje

paralelno s vlakancima 13,4 N/mm?

-

&vrstoéa na cijepanje:
radijalno
tangencijalno

g
15,8 N/mm §ir.

17,3 N/mm Sir.

Obradljivost

Lako se obraduje ruéno i na strojevima. Do-
vriava se dobro, ljepila i moéila prima dobro, a
polira se zadovoljavajuce.

Upotreba

Konstruktivno je drvo u podovima, vratima,
pokuéstvu, avionima. Sluzi za galanteriju i mate-
mati¢ke instrumente. Furniri i Sperplo¢e, kao i
ambalaZa, daljnja su podruéja upotrebe.

Proizvodi

Proizvodi rauli drva jako su traZeni na doma-
¢em trzistu, a idu i u izvoz.

F. 8.
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SAVJETI I UPUTE

POJEDNOSTAVLJENI NACIN ANALIZIRANJA
I IZRACUNAVANJA VREMENA IZRADE
KOD POVRATNE METODE

Snimanje operativnih vremena u
drvnoj industriji uglavnom se vrsi
pomocu dvije metode:

— protoénom metodom i

— povratnom metodom

Cilj ovog prikaza nije analiziranje
prednosti i nedostataka navedenih
metoda, nego ¢e u njemu biti rijec¢
o praktlcnOJ tehnici pojednostavlji-
vanja nacina analiziranja i izradu-
navanja vremena izrade kod po-
vratne metode, do kojih smo dosli
radeéi praktiéno na snimanju i o-
bradivanju snimljenih vremena po-
vratnom metodom. Do tih spozna-
ja dosli smo na osnovi toga S$to
snimanje vremena i izraCunavanje
vremena izrade i normi povratnom
metodom iziskuje mnogo vremena
i poznavanje statlstlcke matemati-
ke. Poznato je da se statisticka
matematika izu¢ava na vi$§im i vi-
sokim Skolama i fakultetima. Pre-
ma tome, ovom metodom ne bi
mogli raditi stru¢njaci sa srednjim
obrazovanjem, a kako smo u prak-
si upravo suoleni s tom d¢injeni-
com, bili smo prisiljeni pOJean
staviti analiziranje i izra¢unavanje
vremena izrade.

Obrada podataka povratnom me-
todom iziskuje mnogo vremena i
odredena pomagala (elektroni¢ko
ra¢unalo) i tro$i se mnogo obraza-
ca za njenu obradu.

Tako su npr. za overaciju koja
ima 10 zahvata potrebni ovi obras-
ci:

— Snimacki list za povratnu
metodu kom

— List za analizu vremena 5 kom

— List za izradunavanje
vremena izrade 1 kom

Svega: 8 kom

Za nacin koii predlazemo potreb-
no je samo 2 lista. Iz ovoga se vidi
da je za snimanje i obracunavanje
jedne operacije od 10 zahvata uste-
da od 6 obrazaca.

Vrijeme rada je takoder smanje-
no, i to samo vrijeme obrade po-
dataka, dok je vrijeme smman]a
ostalo isto.

Primjer:

Vrijeme  Primjer Primjer

obrade 1 2° Svega

Povratna

metoda 86 min 24 min 110 min

Predlozena

metoda 38min 17min 55 min
Usteda: 48min 7min 55 min

Gornja dva primjera imala su
ukupno 19 zahvata. Snimanje vre-
mena za predloZzeni nadin je isto
kao i za povratnu metodu. Raz-
lika je u samo u nadinu analizira-
ranja snimljenih vremena i izralu-
navanju vremena izrade i normi.

Obrazac za predlozenu metodu
prikazan je na slici broj 1.

U dijelu obrasca »Rezim rada«
analitiCar vremena treba da opise

u skraéenom obliku doti¢nu radnu
operaciju iz »instrukcionog lista«
koji dobiva od tehnologa procesa.
Naime, tehnolog procesa i analiti-
¢ar rada izrade instrukcioni list za
doti¢no radno mjesto i operaciju
i dostavljaju ga analiticaru vreme-
na.

U dio lista »skica predmeta rada«
s obveznim kotlranjem svih velidi-
na, a narocCito veli¢ina koje su
predmet izrade. Preporuca se da
se dio koji se izraduje izvuée ja-
¢om linijom ili ¢ak drugom bojom.
Dva su osnovna razloga zbog ko-
jih treba obvezno nacrtati predmet
rada:

VRBAS'| SN | MACKI LIST ZA POVRATNU METODUBR. £
0-0UR. | 7yoenrch Fuenieh. #anse |SNIMATELS NH

JUR 7 SNIMLJENI 21 ;(

ODJEL FINA STROTNA RADNICI k 4 2
POSLOVODA WA DATUM SNIMANJA|  26.X. /777 cop.
RB8Po | wADsTOLKNA cLODALICA
ELEMENAT| ypATA )ONIEG DITELA ELENENTA ,A”

OPERACUA  guéeyIE 2 BUPE zA USLU ¢Jf%

ALAT SURDLO @E M.

PRIBOR VA
MATERUAL FUgN/ZAWA I1YERICA

REZIM RADA

ULACAWIE JEATA WA PLloCy GLODALICE PO DYA KOKALA |

BUSENIE PRYE RBUPE , PONICANIE YBATA [ BUSENIE DEUECE

zz/pEI, OJLACANIE O©BAIVOTA JLATA.

SKICA PREDMETA RADA

GO7 %y

497 .

o\|—9%5m
o___/aﬁo'mv

SLILA BR. 1.
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— da se odmah na snimackom
listu moze vidjeti koja se opera-
cija snimala, sa svim njenim glav-
nim karakteristikama;

— da se prilikom izrade stan-
dardnih vremena moZe sluziti po-
trebnim dimenzijama o predmetu
rada sa snimackog lista.

Snimanje vremena predlozenom
metodom obavlja se na isti nacin
kao i kod povratne metode.

Druga strana obrasca snimackog
lista (sl. 2.) bitno se razlikuje od
povratne metode. Pored rubrika
»PZ« i »T« postoji rubrika »Tiz«,
§to znali vrijeme izrade. Na dnu
obrasca postoji prazna rubrika ko-
ja sluzi za upis vremena izrade
svakog zahvata. Ispod ove rubrike
je ftormula za izradunavanje vre-
menske norme za operaciju kao
cjelinu.

Prije nego §to prijedemo na
nacin analize vremena pojednostav-
ljenog nacina, moramo se upoznati
s nekim ¢injenicama. Naime, kod
obrade podataka snimljenih po-
vratnom metodom, posve je dovolj-
na to¢nost srednje vrijednosti niza
brojeva, tj. aritmeti¢ka sredina ako
se ona kreée u intervalu od £5 —
107/o izmedu najmanje do najvece
vrijednosti. Ako je koja vrijednost
iznad ovog postotka, onda se ta
vrijednost ponistava. Takvo poni-
$tavanje abnormalnih veli¢ina_ zo-
ve se »¢iséenje« pogre$nih vrijed-
nosti.

Pored aritmeti¢ke sredine, sred-
nje vrijednosti oclitavanih vremena
mozemo izracunati mjerom ucssta-
losti, koju nazivamo frekvencija ili
mod. To je veli¢ina koja se u da-
nom nizu najée$ée ponavlja. Mno-
gobrojna promatranja pokazuju da

1. 2. 3. 4 5. 6
3 gﬁ:ﬁ;‘f BUSENIE 0DLLCANIE
b ELENENATA ELENERGTA
Q| 4ssTOL SA 2 L0PE 34 57044
§ 2kon. 2 K om. 2 ZOW.
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je srednje trajanje niza, koje je
odredeno arimeti¢kom sredinom ili
pomocu frekvencije, gotovo identi-
¢no ili su razlike minimalne, pa
se one za prakticne svrhe mogu
zanemariti.

Kada smo snimili vrijeme i upi-
sali procjenu zalaganja, izracunava-
mo vrijeme pomocu formule:

Tiz = PZx T

tj. pomnozimo snimljeno vrijeme s
procjenom zalaganja i upisujemo
v rubriku »Tiz«. Nakon toga se
pristupa analizi izra¢unatih vreme-
mena ijzrade pomodu aritmeticke
sredine ili frekvencije.

Ovdje moramo paziti na jednu
vrlo vaznu dinjenicu kod racuna-
nja vremena izrade, a to j= na
priznatu varijaciju vremena, tj. na
snimljene periodi¢ne i slucajne za-
hvate. Ti zahvati su snimljeni i,
pored ciklickih zahvata, oznaceni
svojim simbolom. Kod racunanja
srednje vrijednosti niza snimljenih
podataka ne smijemo uzeti one
snimke kod kojih imaju sluéajni i
periodi¢ni zahvati, pored ciklickih
zahvata, kao mjerilo odstupanja
5 — 10°/s najmanje od najveée vri-
jednosti kod rafunanja arimet-
tickom sredinom ili frekvencijom.
To iz razloga $to vrijednostima ci-
kli¢ckih zahvata dodamo vrij=dnosti
periodic¢kih i sluéajnih zahvata kao
varijaciju. Dodu$e, na ovai nadin
ne moZemo ustanoviti veli¢inu te
varijacije (a kasnije éemo vidjeti
da to nije ni potrebmo). Vazno je
da je ona uzeta u obzir.

Medutim, analizu vremena izrade
po zahvatima vr$imo aritmetickom
sredinom ili frekvencijom samo
ciklickibh zahvata. Kod povratne
metode na obrascu »list za analizu
vremena« izracunava se srednji ko-
eficijent zalaganja grafi¢kim pu-
tem po zahvatu i dobije se sred-
nji koeficijent zalaganja za svaki
zahvat. I kod predlozenog nadina
moZe se izraunati prosjeéni ili
srednji koeficijent zalaganja anali-
tickim putem. Ra¢unanje srednjeg
koeficijenta zalagania grafi¢kim
putem ima tu prednost $to se na
grafikonu vidi rasipanje veli¢ina
zalaganja, i ekstremi se ne uzima-
ju u obzir kod crtanja srednje vri-
Jednosti procjene zalaganja. Medu-
tim, kod analitickog nadina izra-
Cunavanja srednje vrijednosti pro-
cjene zalaganja, ne vidi se to ra-
sturanje, ali je princip rada potpu-
no isti, i konac¢ni rezultat mora biti
isti. Neki autori tvrde da je anali-
ticki nadin toéniji, jer kod grafi-
¢kog nacrta postoji veéa mogué-
nost da se pogrijesi pri crtanju, a
da ne govorimo da je analiti¢ki na-
¢in daleko brzi i za prakti¢nu upo-
trebu mnogo prikladniji. Inade, ra-
¢unanje srednje vrijednosti zalaga-
nja kod predloZenog naéina analizi-
ranja vremena uopce nije potreb-
no, pa ga zbog toga nefemo ni
racunati.

Kod povratne metode na obrascu
»list za analizu vremena« raluna-
Jju se varijacije cikli¢kih varijacija
u apsolutnoj vrijednosti. Kod pred-



lozenog nacina varijacije ciklickih
zahvata posebno se ne iskazuju, ne-
go njihova apsolutna vrijednost u-
lazi zajedno s vrijednoséu cikli¢-
kog zahvata. Posebno prikazivanje
varijacija, njihov naziv i apsolutna
veli¢ina, uopce nije potrebno iz o-
vih osnovnih razloga:

1) Kod ra¢unanja vremena izra-
de po pojedinim zahvatima, vrijed-
nostima ciklickih zahvata moraju
se pridodati i vrijednosti periodi-
¢kih i slu¢ajnih zahvata, tj. njihove
vanjacue Medutim, kod predloZe-
nog nacina, vruednost varijacija, tj.
velid¢ine perlodlcmh i sluc¢ajnih za-
hvata, nalaze se u vrijednostima
ciklickih zahvata.

2) Kod ra¢unanja vremena izrade
za operaciju kao cjelinu kod po-
vratne metode, moraju se zbrojiti
vrijednosti ciklickih s vrijednosti-
ma periodi¢nih i slu¢ajnih zahvata,

tj. s varijacijama ciklickih zahva-
ta. Kod predlozenog nacina to je
mnogo brze i lakse, jer se jedno-
stavno zbroje vmcdnosh pojedinih
zahvata.

3) Kada se racunaju varijacije ci-
klickih zahvata odvojeno, postoje
odredene metode za svaku varija-
ciju posebno. Kod predloZenog na-
¢ina samo je jedan princip, pa
zbog toga dolazi do malih razlika
kod izra¢unavanja vremena izrade
po pojedinim zahvatima. Te su raz-
like minimalne, pa se u prakti¢ne
svrhe mogu zanemariti, a narocito
ako se snimljena vremena po za-
hvatima primjenjuju za izradu
standardnih vremena.

Pojedinosti o na¢inu rada, sni-
manja, analiziranja i racunanja vre-
mena matematicko-statistickom me-
todom prikazana su u knjizi »Stu-
dij radac.
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Specijalizirana projektantska orga-
nizacija za drvnu industriju nu-
di kompletan projektni inZenjering
sa slijede¢im specijaliziranim odje-
lima:

Tehnoloski odjel

Odjel za nisku gradnju
Odjel za visoku gradnju
Posebna skupina arhitekata

Odjel za energetiku | instalacije

Odjel za programiranje

lzradujemo takoder nove proizvod-
ne programe, zajedno s tehnologi-
jom i istraZivanjem trzista.

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJO

61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314022

Na$i struénjaci su Vam uvijek na
rasnolaganju.
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NOVOSTI IZ TEHNIKE

Tehnicke informacije tvrtke Biirkle

HIDRAULICNA LABORATORIJSKA

PRESA LA

s preciznim pokazivanjem pritiska

i temperature

Ova hidrauli¢na presa (sl. 1) slu-
Zi za znanstvene pokuse u labora-
toriju za ispitivanje materijala i
utvrdivanje tehnoloskih parameta-
ra (pritisak, temperatura, vrijeme
preSanja i vrijeme hladenja), Izra-
duje se s 1, 2 ili 3 meduploce, a
sluzi za izradu ravnih ili oblikova-
nih otpresaka. Stabilna laboratorij-
ska preSa LA, izvedena s donjim
klipovima, ima kvadrati¢nu povr-
Sinu presanja (duZina stranica 400,
1000 1 1600 kN). Dvostepenu hidra-
uli¢cnu pumpu pokrecée standardizi-
rani elektromotor. Sila pre$anija
moze se kontinuirano podesavati
preko dva kontaktna manometra.
Podjelom na dva podru¢ja pritisa-
ka postoji takoder mogucnost pre-
ciznog podeSavanja i ocitavanja ni-
skih pritisaka presanja.

Celi¢ne ploce etaza griju se po-
mocu elektriénih grijaca do 250°C
a hlade preko odvojenog sistema
kanala. Postoji moguénost regula-
cije temperature svake ploce od-
vojeno preko dvostrukog propor-
cionalnog regulatora.

Po zelji kupaca moZe se ugra-
diti automatski uredaj za otvara-
nje preSe nakon isteka odredenog
vremena preS$anija, zatim elektri¢ni
ili mehanic¢ki dvolinijski pisa¢ za
registriranje pritiska i temperatu-
re te drugi uredaji prema zahtje-
vu.

Slika 1. Hidrauli¢na

NAGIBNA VISEETAZNA PRESA S70
za upjenjenje ravnih gradevinskih elemenata

Slika 2. Nagibna viSeetazna presa S 70
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Kod upjenjenja nastaje pritisak
zbog ekspanzije, pa gradevinski
elementi moraju zadrZati oblik po-
modu plo¢a za presanje.

Da bi se omogudilo brzo izlaze-
nje zraka iz S$upljina ravnih gra-
devinskih elemenata, cijela presa
moze se nagnuti do 15°

Postupak pres$anja:

— Zatvaranje preSe dok se ne po-
stigne fiksno pode$eni minimal-
ni pritisak.

Porast ekspanzijskog pritiska u
elementu zbog reakcije topline.
Pritisak preSanja automatski se
prilagoduje rastuéem pritisku
zbog upjenjenja, dok se na kon-
taktnom manometru ne postig-
ne podeSena maksimalna vrijed-
nost. Pritom se poviSenje priti-
ska tokom vremena kontinuira-
no pokazuje.

Porastom pritiska za vrijeme
presanja stavlja se u pogon vre-
menski relej.

laboratorijska presa LA

— Otvaranje prese

Uredajem za nagibanje upravlja
se neovisno o kretanju etaze pre-
Se pomocu impulsnog pogona, tij.
moze se odrzati u svakom poloZa-
ju. Prikazana presa S 70 (sl. 2) s
povréinom preSanja od 2600 x 1300
mm moZe preuzeti spec. pritisak
do 20N/cm2, bez pojave nedopu-
Stenih razlika u debljini na goto-
vim gradevinskim elementima. U-
kupni pritisak moze se kontinuira-
no podesiti do 700 kN; razmak e-
taza iznosi 120 mm, a ukupni sta-
paj 600 mm.

Celi¢ne grijace ploce, s izbuse-
nim sistemom kanala i fino obra-
denom povrsinom, zagrijavanju se
pomocu vruée vode.

Kompletni hidrauli¢ni pogon i e-
elektro-sigurnosne komande smje-
Stene su pored preSe. Ostale veli-
¢ine presa tipa S proizvode se po
narudzbi kupca.

Detaljmje informacije o opisa-
nim preSama mogu se dobiti kod
tvrtke »Biirkle« — Freudenstadt.

S. Petrovié



SAVJETOVANJA I SASTANCI

KRETANJA U SUMARSTVU I PILANSKOJ PRERADI DRVA
I BUDUCNOST DRVNIH VRATA — RAZMOTRENI U OKVIRU
DRVNOG SAJMA U CELOVCU

Uz pocetak 27. Klagenfurtskog
(Celoveckog) drvnog sajma (od 12.
do 20. kolovoza 1978) odrzano je
ove godine u Celovcu (Klagenfur-
tu) 16. savjetovanje novinara drv-
ne struke, koje je i ove godine o-
kupilo veliki broj urednika, novi-
nara i dopisnika stru¢nog tiska iz
gotovo Citave Evrope.

Savjetovanje je zapocelo uvod-
nom rije¢i direktora Drvnog sajma
dr Josefa Kleindiensta, ko-
ji je istaknuo vaznost Drvnog saj-
ma za Austriju i ostale zemlje. O-
ve godine bio je sajamski prostor
Celoveckog sajma premalen da pri-
mi sve izlagace koji su se prijavi-
li, pa je Uprava sajma morala od-
biti mnoga poduzeéa. Dr Klein-
dienst vec¢ je najavio slijedeéi Drv-
ni sajam, koji ¢e se odrzati od 11.
do 9. kolovoza 1979.

Zatim je dr Karl Sedel-
maier iz Befa odrZao predava-
nje: »Polozaj Austrije u
vanjskoj trgovini drvomc.
Predavaé je istaknuo da trziSte pi-
ljenog drva detinjada, koje je veo-
ma vazno za Austriju, ve¢ vise go-
dina trpi recesiju. Najja¢i uvoznici
piljenog drva — Velika Britanija
1 Italija — kupuju ga manje nego
prosle godine. Austriji (kao i Svi-
carskoj i SR Njemackoi) stvara
potes$koce &vrsta valuta, zbog koie
je smaniena konkurentnost njenih
proizvoda.

Kanada prodire na evropsko tr
7iste i trziste Bliskog istoka s pi-
ljenom gradom po veoma niskim
cijenama.

Usprkos svim te$kodama, ¢ini se
da je opravdana nada da prodaja
piljene grade cetinjada u 1978. go-
dini u najmanju ruku neée biti
znatno ispod proslogodisnje.

12. kolovoza 1978. godine u 10 sa-
ti evropski novinari drvne struke
imali su prilike sudjelovati u otvo-
renju Klagenfurtskog drvnog sai-
ma. Sajam je otvorio savezni mi-
nistar za poljodjelstvo i $umarstvo
Giinter Haiden, dipl. ing.

Koruski pilanarski dan

Popodne istog dana odrZan je
Koruski pilanarski dan, u kojem je
uvodni referat odrZao trg. savjet-
nik Hans Jaritz, predstojnik
stru¢ne skupine, koji je iznio po-
datke da je austrijska pilanska in-
dustrija u -prvom polugodistu
1978. izvezla 1,8 milijuna ms3, $to
je za 128000 m3 ili 6,6 manje u
odnosu na isto razdoblje 1977.
Smanjeni izvoz utjecao je na pro-
izvodnju, tako da raspolozivi kapa-
citeti ni izdaleka nisu bili iskoris-
éeni.

Iako je ovo opadanje izvoza i
proizvodnje nepovoljno, najvise
brige pilanskoj industriji zadaje
sada$nja situacija s cijenama i tro-
$kovima. Cijene piljenog drva koje
se danas mogu posti¢i daleka su
ispod najvisih cijena 1973. i 1974.
godine. Izvozne cijene veé¢ dugo
vremena stagniraju bez obzira na
velike tro$kove koji su u meduvre-
menu zahvatili pilansku industriju
(poveéanje poreza, pristojbi, prije-
voznih cijena na Zeljeznici, el. ener-
gije i socijalnog osiguranja). Uz
to znatno povecanje tro$kova,au-
strijska pilanska industrija tesko
moze konkurirati npr. Kanadi ili
SSSR-u. Ona se u toj konkuren-
ciji iscrpljuje, a istodobno se mo-
ra boriti da si osigura oblovinu,
koje nedostaje.

Nakon toga slijedio je opet re-
ferat dr Karla Sedelmaiera,
rukovoditelja Struénog saveza pi-
lanske industrije: »Konkurent-
nost austrijske pilanske
industrije na medunarod-
nom drvnom trzi$tu« Pre-
davad je upozorio na ¢injenicu da,
iako je austrijski izvoz pilienog dr-
va Cetinja¢a u prvom polugodistu
bio ispod proslogodi$njeg, on je
jo§ uvijek bio iznad petogodi$njeg
prosjeka. To ni ne bi bilo tako lose
kad nesklad izmedu proizvodne i
prodajne cijene ne bi predstavljao
ozbiljnu opasnost za rentabilnost
mnogih poduzeda.

Ameri¢ki je dolar u zadnjih Sest
godina pao za 36,5°/0 prema austr.
Schillingu, a kanadski dolar jo$
viSe. Zato kanadski izvoznici sve
vi$e prodiru na sredozemno trziste.
Izvoz na talijansko trziSte optere-
éen je velikim rizikom, i konkurent-
nost se postize samo uz velike Zr-
tve. Osobito je tezak polozaj Au-
strije na trzi§tu Bliskog istoka,
gdje jaka konkurencija ne daje vi-
Se slobodnog prostora. Zbog toga
je izvoz u prekomorske zemlje ja-
ko opao.

Struéni savez apelirao je na $u-
marstvo da i uz teSke uvjete osi-
gura dosta oblovine, jer ée Austri-
ja inale izgubiti mjesto stelenona
trzistu.

S obzirom na sve okolnosti, au-
strijski izvoznik ¢ini se da je kon-
kurentan na vedéini inozemnih tr-
zista, ali je teS8ko procijeniti gu-
bitke koje pri tom trpi. Austrijska
pilanska industrija bila je do sada
veoma sposobna da se prilagodi
padu konijunkture i promjenama na
trzi§tu, ali bi iduéih godina bilo
potrebno i viSe od sposobnosti pri-
lagodivanja. .

Na kraju je Heinrich Orsi-
ni-Rosenberg, predsjednik Glav-

nog saveza austrijskih poljodjelskih
i Sumarskih gospodarstava, odrzao
referat pod naslovom: »Sumar-
sto i drvna industrija —
suradnici ili protivnicic.
Predava¢ je istaknuo da je odu-
vijek suradnja prevladavala u od-
nosima ovih dviju gospodarskih
grana. Razumijevanje problema
partnera na trziStu promicu one
pilane koje same imaju udio u $u-
mi ili raspolazu S$umskim gospo-
darstvom. U trziSnom gospodarstvu
uvijek c¢e postojati napetost izme-
du ove dvije gospodarske grane u
pitanju cijene oblovini. Razumljivo
je da pilanska industrija hode da
dobije oblovinu $to je moguce jef-
tinije. Ali treba uzeti u obzir i po-
lozaj Sumskog gospodarstva, koje
mora zahtijevati jednu minimalnu
cijenu koja ée pokriti njegove tro-
$kove. O zdravoj osnovi moze se
govoriti samo onda ako poduzetni-
lc)i obaju podru¢ja mogu postici do-
it.

Prirast oblovine povedat ée se i-
dudih desetljeéa, jer s jedne stra-
ne $umska povr$ina u Austriji ra-
ste godisnje za oko 5.000ha i s
druge strane u 20 godina rezerve
drveta dolaze u starosnu dob spo-
sobnu za sjeCu. TrziSte povecanog
napada bit ¢e pritom u tvrdom d:-
vu, tako da se moZe ocekivati da
ée austrijska pilanska industrija—
ako kapacitet ostane nepromijenjen
— modi iz domacih izvora u cije-
losti pokriti svoje potrebe za oblo-
vinom.

Suradnja $umarstva i drvne in-
dustrije morat ¢e ubudude jacati
i preko proizvodnog podrudja. Po-
Zeljna bi bila suradnja na teme-
lju zakonskih interesnih zastupsta-
va, jer ima veoma mnogo zajed-
nickih pitanja. Tu bi se mogla npr.
ukljuditi pitanja infrastrukture, go-
spodarske i porezne politike, ali i
pitanja zaStite prirode i okoline.

Buduénost drvnih vrata

13. kolovoza 1978, u okviru glav-
ne teme »Buduénost drvnih vratac,
odrzana su 3 referata:

Prof. dr techn. H. Neusser,
znanstveni rukovoditelj Instituta za
drvna istraZivanja u Belu, odrZao
je referat pod naslovom »Osigu-
ranje kvalitete vrata«, u
kojem je izvjestio o stanju ispitiva-
nja kvalitete vrata u Austriji i iz-
nio prijedlog za kontrolu kvalitete
u buduénosti.

U Austriji postoje razne mogué-
nosti da se za neki proizvod izda
znak kvalitete, ¢emu kao osnova
sluZe razradeni austrijski standar-
di (ONORMEN) ili smiernice kva-
litete.

Na podru¢ju ispitivanja vrata
najviSe su- postigli Francuzi. Cen-
tre technique du bois (TehniCki dr-
vni centar) u Parizu izdaje znak
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kvalitete za vrata. I u Austriji i
drugim zemljama vec¢ se dugo vre-
mena ulazu napori da se stvore
preduvjeti za to. Najjednostavnija
metoda ispitivanja za znak kvalite-
te jest da se sastavi popis vaznih
svojstava s granicama kvalitete i
metodama ispitivanja, da se on u-
vijek ponovno primjenjuje, odno-
sno kontrolira i da se rezultati
obraduju po zakonima statisticke
matematike. Ako je kod drvnih
proizvoda 95%/¢ proizvodnje u gra-
nicama kvalitete, ona je dobra i
moze se opremiti znakom kvalitete.

Broj svojstava koja se ispituju
i utro$ak materijala treba da su
neznatni. Oni tada ¢ine solidnu
podlogu kontrole kvalitete. Medu-
tim te$koce i poskupljenja osim
tro$kova ispitivanja nastaju i times
$to se gri ispitivanju uzorak vedi-
nom jo$ i razara, a to tim vise §to
je konstrukcija sloZenija. Kod ispi-
tivanja iverica, primjerice, ispitiva-
ni dio se, dakako, takoder razara,
ali se ostatak moZe korisno dalje
upotrijebiti i ugraditi u bilo koju
konstrukciju. Kod vrata to nije ta-

o.
Nadalje, kontrola kvalitete koja
se temelji samo na primjeni stati-
sti¢ke matematike preskupa je za
srednje i male pogone. Zato je bitno
pronadi drugi put koji omogucuje
kombinaciju ispitivanja po sustavu
statisticke matematike s ispitiva-
njem slucajno izabranih uzoraka.

Iznosimo ukratko prijedlog dr
Neussera:

1. Kontrola radnih mjesta proiz-
vodnje vrata koja presudno u-
tje¢u na kvalitetu vrata. Kon-
troliraju se:

1.1. Nacrti vrata, unutrasnja kon-
strukcija i sve mjere koje u-
tjie¢u na ugradnju.

1.2. Popisi materijala, primijenje-
ne vrste drva, drugi drvni ma-
terijali, uklade, ispune, ljepila,
lakovi, okovi i dr.

1.3. Atesti repromaterijala.

1.4. Atesti za posebne - zahtjeve na
vrata glede osovnosti, zvutne
i toplinske zatite, zastite od
sunca, sigurnosti od provale,
kemijske postojanosti i dr.

1.5. Unutarpogonska kontrola pro-
izvodnje vrata

1.6. Kontrola kvalitete izrade vra-
ta, odnosno vratnih krila; svih
za kvalitetu bitnih radova, bez
najave izvr8enih institutskih
pregleda na skladi$tu. ili pri u-
gradnji, $§to obuhvaca provje-
ru miera i kutova, ravnina, po-
stavljanja i uskladivanja oko-
va i povr$insku obradu.

2. Provjera opsega proizvodnje, u-
pravo onog dijela za koji je za-
traZen znak kvalitete, razlucuju-
éi to w:

— kuéna ulazna vrata, ulazna
vrata u stan, unutarnja
(stambena) vrata, posebna
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vrata, vrata otporna na pro-
valu, vatrozastitna, zvucnoza-
§titna, zasjenjujuca i ostala
vrata.

3. Ispitivanje slu¢ajno izabranihu-
zoraka vratnih krila ili vrata ili
pobliZze promatranje i mjer-nje
specijalno pojedina¢no proizve-
denih vrata za ugradnju. Tada
se kontroliraju slijedec¢a svoj-
stva:

— izgled (dimenzije, ugaonost,
ravnina, kvaliteta izvedbe, ka-
rakteristike unutras$nje kon-
strukcije i dr.)

— povrsinska obrada (sjaj,
bljestavilo, debljina sloja,
tvrdo¢a brisanja, elasti¢nost,
évrstoéa prianjanja, osjetlji-
vost na zacrtavanje, udarna
¢vrstocéa, postojanost na bla-
ge i jake kemikalijze)

— oblaganje ili ojastucenje

— ostakljenje (¢vrsto, usadiva-
njem u poluutor)

— prikladnost za uporabu (Evr-
stoa na savijanje, osovnost,
otpornost na iskrivljavanje,
zamor, otpornost na dijago-
nalna izobli¢avanja, otpornost
na udarac tvrdim i mekim
predmetom, otpornost protiv
provale, zratna nepropustlji-
vost, otpornost na kisu, ot-
pornost donjeg ruba na vla-
gu i dr.

— pribor (svojstva i preciznost
grubog i finog okova, brtvila
1 praga)

— odrzavanje (njega) (upute za
odrzavanje i moguénosti po-
pravaka)

»Dovratnik i njegov pri-
log kvaliteti stanovanjac«
bio je naslov referata Riidigera
Sulzbachera, dipl ing., iz tvor-
nice DANA — Tiirenwerk, Rosenau.
Ing. Sulzbacher iznio je u svom
referatu medu ostalim historijat
izrade dovratnika, posebno se o-
svrnuv$i na konkurenciju materija-
la: &elika i drva. Celi¢ni dovratnik
bio je neko vrijeme za oko 1/3
jeftiniji od drvenog, kasnije je bio
omjer tro$kova izrade d&eli¢nog i
oblozenog drvnog dovratnika oko
1:2, kad se uzmu u obzir svi po-
trebni radovi. Ovaj sukob izmedu
ljepote i ekonomicnosti prijetio j2
dal zavr$i u korist celi¢nog dovrat-
nika.

U zadnje vrijeme nadeno je rje-
Senje u drvnom dovratniku izrade-
nom od gotovih industrijski proiz-
vedenih dijelova, koji istodobno is-
punjava zahtjeve za ljepotom i u-
dobno$éu stanovanja i za ekono-
mi¢noséu. Nesto je skuplji od ce-
li¢nog, ako se uzmu u obzir svi
pripremmi i montaZni radovi, ali
kupci sve viSe prihvadaju tu raz-
liku u cijeni. Prednost drvnog do-
vratnika je i to da se njegova fur-
nirana povr$ina mozZe uskladiti s
furnirom vrata i pokudéstva.

Na kraju predavanja, u kojem
su obradivana razna pitanja proiz-
vodnje i svojstava dovratnika, pri-
kazan je film o izradi i montazi
dovratnika proizvedenih od tvorni-
ce DANA — Tiirenwerk.

Zadnje predavanje pod naslovom
»Jesu 11 drvena vrata si-
gurna od provale?« odrzao
je redarstveni savjetnik dr Mat-
haus Tuschl iz Sigurnosnog
ureda Uprave Savezne policije u
Becu. Na pitanje u naslovu odgo-
vorio je predava¢ da takvih vrata
nema, jer bi tro$kovi za njihovu iz
radu bili previsoki. Postoje samo
vrata viSe ili manje otporna na
provalu.

Buduéi da ulazna vrata stanova
postaju sve slabija, a da bi se stvo-
rili preduvjeti da se to stanje po-
pravi, u Austrijskom institutu za
standardizaciju (Ostereichisches
Normungsinstitut) pokusSava se
stvoriti standarde za vrata otpor-
na na provalu. Sli¢ni napori ula-
7u se u Engleskoj. Svedskoj i SR
Njemackoj. Cilj je takvog standar-
da da propisima regulira proizvod-
nju, kontrolu kvalitete i kasniju u-
gradniu vrata otpornih prema pro-
vali. Po ovom standardu trebat ce
ili vrata u cjelini ili njihove ele-
mente (vratno krilo i dovratnik o-
dvojeno) ili dijelove (brava, p=tlje)
nakon ispitivanja oznaditi kao ot-
porne prema provali po nekom si-
gurnosnom razredu.

Predava¢ je naveo neke zahtjeve
na vrata otporna prema provali
koji ¢e vjerojatno biti prihvadeni
u standardu: Potrebno je npr. da
se vrata zakljuavaju s najmanje
dvije brave, koje imaju bitno razli-
¢itu konstrukciju. Druga brava tre-
ba da bude smijestena oko 300 cm
pod prvom, zatim oko 700 nad do-
niim rubom vrata. Time se vrala
ucvrséuju upravo na najslabijem
mjestu, bez dodatnih tro$kova.

Vrata treba da budu tako jaka
da uz primjenu sile od 6000 New-
tona '(éto odgovora teretu od ne-
§to viSe nego 600 kg) ne popuita-
juju u sredini vise od 8 mm. Da-
nas se sve ceSée Zeli doznati da li
vrata — pod djelovanjem odrede-
nog alata — uz odredeno vrijemre
popustaju u pokusima provale. U
vise pogona u_ Austriji ve¢ se ta-
koc.ier proizvode vrata za pokuse,
koja pribliZzno postizu navedenu
¢vrsto¢u. Ovisit ée mmogo o po-
kusima Austrijskog instituta za dr-
vna istrazivanja s jedne strane i
cijenama vrata razli¢ite Cvrstoce,
koji ¢ée se parametri za otpornost
vrata uzeti u novi austrijski stan-
dard, st}xpnjevani po razli¢itim si-
gurnosnim razredima. Nadalje de
vrata »otporna na provalu« morati
imati osigurale petlji, okove brava
otporne na provalu i ¢vrste dovrat-
nike.

N.akon svrSetka sluzbenog dijela
savjetovanja jo$§ su odrZane u pro-
storijama sajma konferencije za
tisak dviju tvrtki.



Konferencije za tisak tvrtke Mayer
& Zechner OHG, Villach i Viktor
Vanicek GmbH, Be¢

Walter H. Mayer, dipl. ing.
od tvrtke Mayer & Zechner OHG
predstavio je novinarima drvne
struke sustave za automatsku ob-
radu podataka mna bazi mikropro-
cesora, razvijene zadnjih godina i
prvi puta prikazane na Klagenfurt-
skom sajmu. To su sustavi Ruho
Kub I, II, i III. Sustavi Ruho
Kub II i IIT mogu se primijeniti
za izrac¢unavanje u pilanskom po-
gonu, npr. Ruho Kub II (v. sl. 1)
pri preuzimanju oblovine u pilan-
skom pogonu.

Uz stacionarne aparate na sajmu
je prikazana i promjerka za drvo
12 R/S, koja obuhvaca i elektronicko
racunalo, pa je prikladna za izracu-
navanje na licu mjesta u pilani ili
u $umi (v. sl. 2). Promjerka 12
R/S moze se mpr. primjeniti za ku-
biciranje piljenog drva. Tvrtka je
do sada izradila 12 programa za
taj sustav.

Radi se o opéenito upotrebljivim
elektroni¢kim = racunalima, izabra-
nim za primjenu u drvnoj indu-
striji i Sumarstvu i prilagodenim
za tu svrhu. Programi su posebno
izradeni za uporabu u drvnoj stru.
ci.

Zatim je odrzao konferenciju za
tisak dr Viktor Vamnicek iz
Beca, vlasnik tvrtke koja proiz-
vodi su$ionice za drvo. Dr V. Va.
nicek osvrnuo se posebno na ure-
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Slika 1. Sustav Ruho Kub II

daje za elektronicko upravljanje
susenjem drva, koji su ove godine
prvi puta prikazani na Klagenfurt-
skom sajmu. Spomenimo npr. au-
tomatski uredaj za upravljanje su-
Senjem drva tip VIVA MPR/D (sl.
3), koji uz automatizaciju ureda-
ja za suécnjc svih veli¢ina bitno
pojednostavljuje posluzivanje.

Na sajmu je prikazan i uredaj
za mijerenje vlaznosti zraka s auto-
matskim mjerenjem protoka tip
KFM, koji se primjenjuje u indu-
striji za preradu drva.

Slika 2. Promjerka za drvo 12 R/S

Slika 3. Automatski uredaj za
ljanje suSenjem drva tip VIVA
MPR/D

uprav-

Time je zavrSeno 16. savjetova-
nje evropskih novinara drvne stru-
ke, koji su se razi$li svojim kuéa-
ma obogaceni novim spoznajama S
podru¢ja drvnoindustrijske tehno-
logije.

Dinko Tusun, prof.



Savjetovanje:

KVALITETA

Tehnic¢ki odbor Zajednice $umar-
stva, prerade drva i prometa drv-
nim proizvodima i papirom u su-
radnji sa Zavodom za istraZiva-
nje u drvnoj industriji Sumarskog
fakulteta u Zagrebu i Insitutom za
drvo, Zagreb, organizirao je savje-
tovanje o kvaliteti namjestaja za
tehnicko i komercijalno osoblje iz
proizvodnih i drugih organizacija
Clanica Savjeta za namjeStaj. Sa-
vjetovanje je odrzano 21. IX 1978.
u prostorijama Saveza inZenjera i
tehni¢ara Sumarstva i prerade dr-
va u Zagrebu.

Savjetovanje, kome je prisustvo-
valo oko 65 stru¢njaka iz radnih
organizacija, otvorio je D. Brkano-
vi¢, dipl. ing., a nakon toga obra-
dene su slijedede teme:

Ing. M. Jazbec:

Rad Tehnickog odbora na podruéju
poboljsanja kvalitete namjestaja

Razmotrena je dosadasnja aktiv-
nost Tehnickog odbora na reviziji
Jugoslavenskih standarda za na-

NAMJESTAJA

mjestaj i drugih standarda koji
se odnose na materijale interesant-
ne za proizvodale namje$taja, na
rjeSavanju problematike oko ispi-
tivanja namjestaja i druge aktiv-
nosti.

Doc. dr B. Ljuljka
Faktori kvalitete namjestaja

Obradena je kvaliteta namje$ta-
ja s teoretskog i prakti¢nog aspek-
ta, faktori kvalitete, metode nji-
hova odredivanja i tendencije da-
ljeg razvoja u istrazivanju i pri-
mjeni faktora kvalitete.

Ing. B. Sinkovid
Kvaliteta tapeciranog namjestaja

Prikazani su najnoviji rezultati
istrazivanja kvalitete tapeciranog
namjestaja, utjecaj pojedinih kon-
strukcija na kvalitetu, te utjecaj
nekih nedostataka u konstrukcija-
ma na kvalitetu i mogucnosti ot-
klanjanja navedenih nedostaka.

Ing. R. Jers§id
Kvaliteta stolica

Razmotren je utjecaj konstruk-
cijz u Sirem smislu (stolarska. sa-
vijena ili tokarena stolica) te kon-
strukcije u uzem smislu i obrade
na izdrzljivost stolice. Istrazeni su
kritiéni ¢vorovi, analizirane greske
i dani su prijedlozi za njihovo ot-
klanjanje.

Ing. D. Biondil
Kvaliteta korpusnog namjestaja

Obradena je problematika kor-
pusnog namjestaja, uvjeta u_upo-
trebi, konstrukcija, metoda ispiti-
vanja i analizirani su rezultati is-
trazivanja promjene krutosti u o
visnosti o visini korpusnog namje-
Staja.

Po zavr$etku izlaganja, u disku-
siji je raspravljena problematika
kvalitete namjestaja, a zatim s:
prodiskutirani i drugi problemi,
posebno trajnost namjestaja. Pri-
sutni su upozorili na potrebu da
se slicna savjetovanja ceSce odrza-
vaju.

Nakon diskusije sudionici savje-
tovanja posjetili su Laboratorij za
ispitivanje namjes$taja Instituta za
drvo — Zagreb, gdje se vodila kon-
kretna diskusija uz uredaje za is-
pitivanje 1 konkretne objekte.

Ovo je savjetovanje po aktualnosti
problematike bilo interesatno i ko-
risno svim struénjacima iz drvne
industrije ¢iji je rad vezan uz kva-
litetu namjestaja i jedno je od a-
vangardnih djelatnosti Tehnickog
odbora, Zavoda za istrazivanje Su-
marskog fakulteta i Instituta za
drvo — Zagreb.

D. T.




SAJMOVI I IZLOZBE

VAZNIJE 1ZLOZBE 1 SAJMOVI U 1978/1979. god*

1978.

1 — 3. X Koln

SPOGA — Izlozba vrtnog
namie3taja i sportske opreme

7 — 10. X Lyon

Meuropam-Pro-Meuropam
Evropski sajam za pokucsivo
i pribor

7 — 15. X Namur
Sajam pokucstva

13 — 15. X Koln

Medunarodni sajam
»Djeca i omladina«

16 — 21. X Zagreb

INTERBIRO — Medunarodna
izlozba sredstava za obradu poda-
taka i uredsku opremu

19 — 27. X High Point
Sajam pokuéstva

24 — 29. X Koln
ORGATECHNIK

1 — 8. XI Plovdiv

Medunarodna izlozba pokuéstva
i tkanina

3 — 12. X Lima
Technoforest

9 — 13. XI Bruxelles
Medunarodna izlozba pokuéstva

20 — 26. XI Beograd
Medunarodni sajam
namjestaja

30. XI — 4. XII Basel
Svicarski sajam pokuéstva

2 — 10. XII Bruxelles

Medunarodna izlozba obrade
drva

1979.

11 — 15. I Pariz

Medunarodni sajam
pokudéstva

17 — 21. I KoIn

Niemacki sajam pokudéstva

12, 1 — 2. II Khartoum
Medunarodni sajam

3 -— 6. III Bed

Austrijski sajam pokuéstva '79
6 — 31. III London

Idealni dom

9 — 11. III Koln

Medunarodni sajam
»Djeca i omladinax

11 — 18. III Leipzig
Proljetni sajam
15 — 19. III Padova

Sajam pokudéstva Triveneto

17 — 25. III Miinchen
Medunarodni zanatski sajam

18 — 26. IV Hannover
Hannoverski sajam

19 — 27. IV High Point
Sajam pokudstva

20 — 27. IV Zagreb

7. Medunarodni sajam drvne
industrije

20 — 27. IV Zagreb

21. Medunarodni sajam zanatstva
i male industrije

2 — 6. V Kopenhagen

Skandinavski sajam pokudstva

19 — 22. V Kéln
INTERZUM

»KOLNSKI STIL« — SINONIM VISE
KUTLURE STANOVANJA

Veé 50 godina odrZavaju se u
Koélnu izlozbe i sajmovi pokudstva
bilo u domadoj (Njemaéki sajam
pokuéstva) ili medunarodnoj (Me-
dunarodni sajam pokuéstva i IN-
TERZUM) konkurenciji. Kao pro-
zor u svijet, nove Zelje i ideje,
nova rjeSenja i novi materijali da-
ju uvid u zadnja ostvarenja mode
i sve razvijenije kulture stanova-

nja. Narolito se posveduje paZnja
nivou kvalitete, trendovima elegan-
cije i stilova.

Od 1929. godine do danas zapa-
Zeni su uspjesi kako u stilovima,
izradama i materijalima za pokué-
stvo, tako i u sve vi$im kulturnim
zahtjevima i moguénostima potro-
Sa¢a. Ovo svakako stimulira i in-
dustriju pokuéstva, ‘§to opet’ rezul-

23 — 29. V Hannover
LIGNA '79 — Medunarodna izlozba
strojeva za drvnu industriju

2 — 11. VI Barcelona
Sajam stilskog pokuéstva

11 — 19. VIII Klagenfurt
Drvni sajam

2 — 9. IX Leipzig
Leipzi$ki sajam

10 — 15. IX Utrecht
Medunarodni sajam pokudstva

14 — 23. IX Zagreb

Jesenski medunarodni
zagrebacki velesajam

23 — 25. IX Koln

SPOGA — Izlozba vrtnog
namje$taja i sportske opreme

6 — 9. X Lyon

Meuropam-Pro-Meuropam
Evropski sajam za pokudstvo
i pribor

10 — 17. X Diisseldorf

Medunarodni sajam umjetnih
materijala i kaucuka

15 — 20. X Zagreb

INTERBIRO — Medunarodna
1zlozba sredstava za obradu
podataka i uredske opreme

4 — 7. XI London
Londonska izlozba pokudéstva

13 — 18. XI Birmingham
Medunarodni sajam pokuéstva

1980.

10 — 14. I Pariz
Nacionalni sajam pokuéstva

15 — 20. I KéIn
Medunarodni sajam pokudéstva

(Glavni izvor: »Mobel Kultur«)
So. A.

* Termini bez obveze

“tira boljom kvalitetom, svrsishod-

no$éu i udobnodéu danasnjeg nivoa
stanovanja.

Nije dakle neopravdano reéi da
»kolnski stil« upozoruje na sve fi-
nese novog pokudstva, $to ée udi-
nitl i na svojim novim izlo¥bama
»Deutsche Mobelmesse« od 17. do
23. sije¢nja 1979. u Kélnu, te na
»INTERZUM-u« — Medunarodnom
§afmu za pribor, uredaje i materi-
Jale za izradu pokudstva, interije-
ra 1 opremu stanova — od 19. do
22. svibnja 1979. u Kélnu.
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NOVE KNJIGE

Kolektiv autora

HCOLZBEARBEITUNG
(OBRADA DRVA)

Serija:
Holztechnik

Izdavacg:

Forschungsinstitut fiir Holztech-
nologie, Dresden

Naklada:

VEB Fachbuchverlag
Leipzig 1977.

Knjiga ima 528 stranica, 339 sli-
ka, 136 tablica, dimenzija 145 mm
% 215 mm, ukori¢ena je u plastiku
i cijena joj je 40 M, a dobavlja se
preko knjizarske mreze.

Ovo je jedna od knjiga iz serije
u okviru koje su izaslz i knjige:
DRVO, MATERIJALI, POBOLJSA.
NJE SVOJSTAVA DRVA, PROJEK-
TIRANJE POGONA I TEHNIKA
ISPITIVANJA.

Vidi se da je u ove knjige raspo-
dijeljena veoma op$irna materiia,
pa je zbog toga nemogude oceki-
vati da pojedine teme budu toliko
detaljno obradene da zadovolje spe-
cijaliste uzih podru¢ia. No zato_je
na kraju svakog poglavlja naveden
popis literature.

U knjizi OBRADA DRVA opisa-
ni su postupci, strojevi i uredaii
za OBLIKOVANJE, RAZDVATANIJE,
POVEZIVANJE I OBLAGANJE dr-
va i drvnih materijala, NAPRAVE
bitne za mehanizaciju i automati-
zaciju i problematiku TEHNOLOS-
KE PRIPREME.

Uz svaku od navedenih tema o-
bradeni su na pocéetku odcovara-
juéi tehnicki pojmovi, definirani
postupci, a tamo gdje je to po-
trebno objasnjenje su i teoretske
osnove.

Materija je u knjizi podijeljena
6 poglavlja:

Oblikovanje materijala od drva.
Razdvajanje materijala od drva.
Povezivanje materijala od drva.

Cl B~

Povrdinska obrada materijala od
drva.

5. Naprave za obradu materijala
od drva.

6. Tehnolo$ka priprema i organiza-
cija proizvodnog procesa.

U prvom poglavlju obradena su
svojstva i podrudja primiene ob-
likovanih materijala i obradaka.
zahtjevi koji se postavljaju na te
materijale i tehnolodki postupci.
Posebna paznja poklonjena je pla-
stificiranju, oblikovanju i fiksira-
nju oblika. Materija ovog poglavlja
veoma je saZeta, a i literatura koja
se navodi opdeg je karaktera i ce-
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sto starijeg datuma, pa tako ovo
podruc¢je, na zalost, ostaje u drv-
notehnolodkoj literaturi i dalje ne-
dovoljno obradeno.

U drugom poglavlju opisani su
osnovni pojmovi iz teorije rezanja,
te trajnost alata i njegovo zatup-
ljenje. Obradeni su postunci raz-
dvajanja bez tvorbe ivera siieCe-
njem, obradom na $karama, »$tan-
cama« vibracijskim rezanjem, za-
tim razdvajanjem uz tvorbu ivera:
piljenjem, glodanjem, bu$znjem, to-
karenjem, dubljenjem i brusenjem.
Opisani su specijalni postupci raz-
dvajanja materijala mlazom vode,
laserom i plazmom. Na kraju po-
glavlja opisani su neki strojevi. li-
nije i uredaji za ulancavanje i odrza-
vanje alata.

U tredem poglavlju opisani su
¢avli, vijci, spojnice, ljepila, vezo-
vi i spojevi tipi¢ni za poijedine pro-
izvode, ‘strojevi i uredaji koji se
primjenjuje kod pov:zivanja,te to-
lerancije i dosjedi.

U cetvrtom poglavlju opisane su
podloge za oblaganje. materijali
kojima se oblaZe, kao furniri i fo-
lije, uredaji za oblaganje, postupci
oblagania, obradeni su materijali
za povrsinsku obradu, uredaji i po-
stupci povr$inske obradz.

Dok je furniranju posveéena ma-
nja paznja, povrSinska obrada is-
crpno je prezentirana.

U petom poglavlju opisana je
ekonomiénost naprava, neki tehno-
loski parametri i osnovni elementi
naprava.

U $estom poglavlju obradeno je
tehnolodko planiranje, tehnoloski
razvoj, tehnolo$ka priprema proiz-
vodnje i organizacija proizvodnje.

Cjelokupna materija koja je iz
nesena u knjizi usmijerena je tako
da ¢itaocu prenese znanje iz pod-
ru¢ja obrade drva u tehnologiji fi-
nalnih proizvoda i da doprinese $to
racionalnijoj primieni 1 uporabi
prirodnog materijala — drva.

Doc. dr Boris Ljuljka

F. Walter

TEHNIKA ISPITIVANJA
U DRVNOJ INDUSTRIJI
(Priiftechnik in der Holzindustrie)

VEB Fachbuchverlag Leipzig 1977,
str. 318. sl. 135. tab. 56, format 14,5
(Z:‘I‘nMx 21,5 cm plasti¢ni omot, cijena

Ova knjiga treba da, prema riie-
¢ima autora, u prvom redu posluzi
kao pomoc¢no sredstvo u proizvod-
nji za poveéanje produktivnosti ra-
da i zadovoljenje stalno rastuéih
zahtjeva za prelazak na visi stu-
panj proizvodnje i vedu raspodje-
lu rada u proizvodnji. Znanstvena

obrada cjelokupnih reprodukcij-
skih procesa dovela je do brzog
razvoja tehnike mjerenja i ispiti-
vanja, koja se formira u $iroko sa-
mostalno znanstveno podrucje s
vlastitim zadacima i metodologi-
jom.

Zadatak tehnike ispitivanja opce-
nito jest prikupljanje i kontrola
rezultata procesa reprodukcije, tj.
mjerenje, ispitivanje te obrada i
priprema dobivenih rezultata radi
donos$enja odluka.

Knjiga je metodoloski podiieljc-
na na osam poglavlja, kako slijedi:

1. Tehnika ispitivanja

U ovom poglavlju analizirani su
zadaci, te metode i pojmovi u t=h-
nici ispitivanja. Po autoru zada-
tak tehnike ispitivanja jest da do-
kaze kvalitetu proizvoda i da znan-
stveno objasni kvalitetu cjelokup-
nih reprodukcijskih procesa, razra-
di podloge za donosenje znanstvz-
nih odluka za optimiranje procesa
i da preporu¢i odredene odluke.
Sva mjerenja moraju biti tako pro-
vedena da se u svako doba unutar
odredenih granica pogreSaka mogu
ponoviti s istim rezultatom.

Mnoga mjerenja zbog prirodnih
utjecajnih faktora vrijede samo
pod odredenim uvjetima. Autor u
nastavku analizira rasipanje rezul-
tata mjerenja i svojstava, te medu-
sobnu ovisnost izmedu troskova i
rezultata kontrole.

Kontrolna djelatnost jest u biti
drustvena zadaca kompleksnog ka-
raktera, a_samo mijerenje i ispi-
tivanje je Cisto tehni¢ki postupak.

2. Ispitivanje, kvaliteta, razvoj
kvalitete

Tehnika ispitivanja prema auto-
ru se Cesto poistoviecuje s odre-
divanjem kvalitete. Pri tom se o-
bitno previdi da je mjerenje ko-
licine takoder jedan dio tehnike is-
pitivanja. Prema tome ukupna za-
daca tehnike ispitivanja obuhvada
kako odredivanje kvalitete tako i
kvantitete. U nastavku se analizi-
raju pojmovi kvantitete i kvalitete.
Apsolutna kvaliteta nekog proiz-
voda zapravo ne postoji, jer mnogi
utjecajni faktori komvleksno utje-
¢u na proizvodnju odredenog pro-
izvoda.

U drvnoj industriji raste udio
proizvodnih procesa koji su orga-
nizirani kao velikoserijska i masov-
na proizvodnja, $to takoder uzro-
kuje porast znacenja tehnike ispi-
tivanja. Ove metode naroéito su
se razvile u posljednjih dvadesetak
godina, U svim vedim pogonima
drvne industrije u DDR obavlja se
sistematska kontrola kvalitete, Sto
zahtijeva da mnogi pogoni imaju
vlastite kontrolne laboratorije. Raz-



vijaju se novi uredaji za istraziva-
nja na podru¢ju mjerenja i ispiti-
vanja. Mnoge metode ispitivanja su
internacionalizirane.

Osnovno podru¢je budude tehni-
ke mjerenja i ispitivanja jest, pre-
ma autoru, razvoj metoda ispitiva-
nja bez razaranja objekata mjere-
nja odhosno ispitivanja, zatim hi-
groskopsko pona$anje proizvoda
od drva, metode starenja itd.

3. Znalenje ispitivanja

Autor daje kratki historijat raz-
voja tehnike mjerenja i ispitivanja
te prikaz njihove organizacije, sa-
stava i strukture. Posebna paznja
posvecena je obrazloZenju drzavne
kontrole mjera i roba, s prijedlo-
gom znakova kvaliteta. Po autoru
ispitivanje roba predstavlja sumu
svih aktivnosti za odredivanje
stupnja pridrzavanja postavljenih
zahtjeva na proizvod, ukljucujudi
i obradu rezultata ispitivanja.

U nastavku prikazana je organi-
zacija i zadaci tehni¢ke kontrole
na nivou poduzeca, s odgovaraju-
¢im organizacijskim shemama.

Za rezultat proizvodnje vaZne su
na pr. sve promjene od ulaza ma-
terijala u pogon pa preko toka
materijala u procesu do konac¢nog
proizvoda. S druge strane zavrsna
kontrola je takoder ukljucena u
proizvodni proces i tako postala
dio kontrole tehnolo$kog procesa.
Osnovni problemi osiguranja kva-
litete prema autoru mogu se rije-
$iti primjenom principa rada bez
greSaka i statisticke kentrole kva-
litete. Kvaliteta proizvoda mora
biti tako osigurana da proizvodac
moZe kupcu s odredenom sigur-
no$éu garantirati odgovarajucu
kvalitetu proizvoda.

U nastavku autor posebno obra-
duje uredaje za mjerenje i ispiti-
vanje kako u laboratorijskim ispi-
tivanjima tako i u pogonskim
mjerenjima. Posebno su navedeai
propisi kojima se reguliraju zahtije-
vi za opremanje laboratorija u in-
dustriji plo¢a 1 namje$taja. Zadaci
tehnike mierenja i ispitivanja u
drvnoj industriji jesu mmogostru-
ki, pa stoga i laboratoriji imaju
sveobuhvatni karakter. Prema vrsti
kontrolnih zadataka autor navodi
nekoliko grupa laboratorija. $to-
viSe, navedene su osnovne mjere
laboratoriiske opreme prema stan-
dardu TGL i pregled radnih pod-
loga laboratorija.

Izboru uzoraka (proba) i njiho-
voj opremi autor posveéuje prili¢-
no prostora. Sluéajni i reprezenta-
tivni izbor objekta mjerenja, ujed-
naéeni polazni uvjeti i izbor pri-
kladne metode mjerenja predstav-
ljaju osnovu i zakonomjernost kod
uzimanja uzoraka. S obzirom da
uzimanje proba odreduje opseg
mjerenja ili ispitivanja prema
kvantiteti i kvaliteti, od izvanred-
ne je vaZmosti izbor reprezentativ-
nog uzorka. Za odredivanje najma-

nje veli¢ine uzorka kod vecine pro-
izvoda propisan je slijededi izraz:

v2 - 12
n = gdje je,
P2,
n — broj proba
v — varijacijski koeficijent mjer-
ne karakteristike (/o)
t — tabelarna vrijednost raspodje-
let =20
p, — podrué¢je pouzdanosti srzdnje

vrijednosti (%/o)

Autor daje graficke prikaze na-
¢ina uzimanja uzoraka iz masivnog
drva, furnirskih plo¢a i sendvic-
-plo¢a te iverica i vlaknatica. U
nastavku je prikazana priprema e-
pruveta, obrada, uskladistenje i kli-
matiziranje, naknadna obrada epru-
veta itd.

4. Fizikalne metode mjerenja

U ovom poglavlju autor daje sve-
obuhvatan i op$iran opis metoda
i uredaja za mjerenje fizikalnih
veli¢ina, kao npr. koli¢ine, du-
Zzine, povrSine i volumena, vreme-
na, mase i gustoée, sile pritiska i
rada, elektriénih veli¢ina i svojsta-
va te temperature. Za mjerenja
koli¢ine dane su mnacelne sheme
broja¢a komada, volumena i mase,
te doziranje, stupnja zapunjenosti
i protoka.

Za mjerenje duZine, povrSine i
volumena autor navodi razliCite
mjerne uredaje i njihove karakte-
ristike. Takoder i za mjerenje osta-
lih fizikalnih veli¢ina, navedenih na
po¢etku ovog poglavlja, autor da-
je kratki uvodni pregled, definicije
1 mjerne uredaje, te odgovarajuce
matemati¢ke izraze za odredivanje
pojedinih karakteristika.

5. Metode za odredivanje promjene
oblika i ¢vrstode

Autor uvodno obrazlaZze pojmove
naprezanja i deformacije, krutih i
plasti¢énih tijela, definicije i ko-
herentne mjerne jedinice. U na-
stavku posebmno se analizira utjecaj
brzine optereéenja. Promjena ob-
lika zbog opterecenja je kod stati-
sti¢ckog pokusa odredivanja cvrsto-
ée proces ovisan o vremenu. Prak-
ti¢na iskustva pokazuju kao svrsi-
shodno vrijeme od 1 minute. Ova
ovisnost &vrstoée i promjene obli-
ka o vremenu prikazana je tabe-

_larno. U nastavku autor obrazla-

Ze metode za odredivanje promje-
ne oblika, ¢vrstoée kod ravnomier-
nog porasta opterecenja (stati¢ki
pokus), évrstoée kod udarnog op-
teredenja, ¢vrstode i promjene ob-
lika kod trajnog opteredenja te
metode za odredivanje tvrdode,
¢vrstoée na udarac, cijepanje, ha-
banje itd. Za svaku od ovih meto-
da. navedene su odgovarajuée ma-

tematicke formule i brojne skice
oblika proba, mjernih uredaja i
grafikona.

6. Metoda za odredivanje struktu-
re i higroskopiciteta

Autor uvodno objas$njava pojmo-
ve razli¢itth smjerova i povrsina
rezanja drva. U nastavku detalinije
su prikazane metode za odrediva-
nje svojstava povrsine i strukture,
odredivanje makroskopske i mikro-
skopske strukture, vlage, te odrei-
vanje higroskopske promjene volu-
mena (bubrenja — utezanja) i ob-
lika. Za svaku od ovih karakteri-
stika prikazani su mierni instru-
menti i matemati¢ki izrazi za od-
redivanje njihovih veli¢ina.

7. Ispitivanje proizvoda

U ovom poglavlju autor pojmov-
no obrazlaZe isiptivanje drva, drv-
ne sirovine, piljenog drva i furnira.
plo¢a i namjestaja. ObrazloZenja
su takoder pracdena skicama i ma-
temati¢kim izrazima. Za odrediva-
nije fizicko-mehani¢kih svoistava
plo¢a navedena su dopus$tena od-
stupanja u obliku pq vrijednosti.
Kod ispitivanja namjeStaja nave-
dene su mjerne vrijednosti za ispi-
tivanje korpusnog namjes$taja, sto-
lica 1 kreveta, popracene odgova-
raju¢im skicama djelovanja opte-
recenja.

8. Metode za obradu rezultata

Autor ovdje obrazlaze svrhu ob-
rade mjernih rezultata i njihovih
kombinacija, te osnovne pojmove
obrade, od mjerne vrijednosti pa
preko informacija do dinamickog
signala. U istom poglavlju obra-
deni su pojmovi skuoljanja i od-
laganja mjernih vrijednosti i poda-
taka te odredivanje gre$aka mjere-
nja i racunanja. Nadalje navedeni
su_osnovni elementi iz ratuna vije-
rojatnoasti i matemati¢ke statisti-
ke, te statistiCke kontrole kvalitete.

Na kraju autor navodi opS$iran
popis literature (124 naslova) iz
podrué¢ja koja su obuhvadena u
ovoj knjizi, te popis upotrebljenih
struénih izraza.

Knjiga predstavlia jedinstveni po-
kusaj da se tehnika ispitivanja u
drvnoj industriji postavi na znan-
stvene osnove. Autor je prakti¢no
i cjelovito prikazao postupak ispi-
tivanja i obrade dobivenih rezul-
tata. S obzirom na to, pretpostav-
ljamo da ¢e mmnogim znanstvenim
i struénim radnicima u drvnoj in-
dustriji, na fakultetima i visokim
Skolama, te institutima i ispitnim
stanicama, posluziti kao dobar te-
oretski i prakti¢ni vodi¢ u provo-
denju kvantitativne i kvalitativne
kontrole proizvoda, pa iz tih raz
loga ovu knjigu moZemo samo pre-
porutiti. Knjiga se moZe nabaviti
preko knjizarske mreZe.

mr S. Petrovié¢
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Nomenkiatura raznih pojmova, alata, strojeva i uredaja

u drvnoj industriji _ jdatax (Nastavak iz br. 9/1978)
P ek Engleski Francuski Njemacki
657.  Sablona razvrake set gauge gabarit d’avoyage Schranklehre
658.  Selak lac. shellac gomme — laque Schellack
659. Skripac (mengele) vice étau Schraubstock
660.  Suplja iverica holow - core panneau de particules Hohlraum — Spanplatte
particle board extrudés, a évidements (Rohrenplatte)
circulaires
661. tocka zapaljenja ignition point moment d'inflammation Ziindpunkt
662.  tokarska klupa wood lathe tour a bois Holzdrehbank
wood — turning lathe
663.  taljivo ljepilo thermoplastic colle fusible Schmelzklebstoff
glue, hot melt
664.  toplinska obrada heat treatment traitement thermique Hitzebehandlung von
vlaknatica of fibreboards des panneaux de fibres Holzfaserplatten
665.  tra¢na brusilica belt sanding ponceuse a bande Bandschleifmaschine
machine
666.  tratna suionica belt dreyer with séchoir a bandes Bandtrockner mit
na mlaznice nozzle ventilation transporteuses Diisenbeliiftung
avec ventilation a air chaud
667.  spremiste belt bunker trémie a ruban Bandbunker
s trakom transporteur
668.  drvenjaca (trljanica) mechanical wood pulp pate mécanique Holzschliff
669. tupljenje (troSenje) cutting edge wear usure du tranchant Schneiderverschleiss
oStrice
670.  udarne letve shutters contrevents. volets Schlagldaden
671. udarni kriz wing beater croisillon a marteaux Schlagerkreuz
672.  ukloniti mrlje removing lubricating enlever de taches Schmierolflecke
od maziva oil spots d’huile de graissage beseitigen
673.  uredski (pisaci) writing furniture meubles pour Schreibmobel
namjestaj écrire
674. uredaj za egaliziranje saw-tooth leveller appareil a égaliser Séagenhobel
zubaca lista pile les points de dent
de scie
675. uredaj za namatanje peeled veneer reeling dispositif d’enroulement Schalfurnierauf-
ljustenog furnira device de placage déroulé wickelvorrichtung
676. uredaj za oroSavanje spraying device dispositif de pulvérisation Bediisungsein-
(mlaznicama) de solvant richtung
677. uredaj za parenje steaming equipment étuve Déampfanlage
678.  uredaj lubrication dispositif de Schmiereinrichtung
za podmazivanje system graissage
679. uredaj za punjenje infeed and dispositif d'alimentation Beschickungs —
i odlaganje stacking device et dépilage und Abstapelvor-
‘ richtung
680.  vlaknatica fibreboard, beaver board panneau de fibres de bois Holzfaserplatte
681.  vlakno lika bast fibre fibre liberienne Bastfaser
(ili luba)
682.  visinska nadmjera height excess surmesure en hauteur Hoheniibermass
683.  visoko frekventno high frequency séchage a haute Hochfrequentztrock-
susenje drying fréquence nung
684.  vitkost slimness souplesse Schlankheit
685.  vodilica traéne pile band saw guide guidage des rubans Bands#geblatt-
rung
686. vrijeme zatvaranja  closing time durée de fermeture Schliesszeit oder
(prese) (press) (d’'une presse) Pressenschliesszeit
687.  vrste reza types of cu: modes de sciage Schnittarten
688. - zadnji trupac, top log derniére bille Zopfblock
vr$ni trupac
689. zavjese u suSionicama sprons in drying tabliers dans les Schiirzen in
chambers séchoirs Trocknungskammern
690. oblaganije (zidova) fibreboard révetement de murs Holzfaserplatten —
vlaknaticama panelling en panneaux de fibres Wandverkleidung
691. Zljebilica lastinih . dovetailing machine a faire les Zinkenfrasmaschine
- machine queues d’aronde

repova
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utora za petlje koje se uévr§éuju vijcima.
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Automat za upustanje vratnlh brava tip Sléo] za upudtanje brava tip Beda
LS/6.4. 1/C.

Jed ro] s im tije- Jednostavan stroj za upustanje
kom rada, s radnlm taktom od 20 se- brava s ruénim upravljanjem.
kundi.

STROJEVI | UREDAJI ZA DRVNU INDUSTRIJU — PROJEKTI-
RANJE KOMPLETNIH PROIZVODNIH LINIJA — ZASTUPSTVA

1 INZENJERING
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Automat za upustanje vratnih brava | montiranje petlji tip LS/C 2 s dvije radne skuplne LInI]a za upu§tan]e
vratnih brava za vellke serije do 240 vrata/sat. Istodobna montaza petlji za J i g

Automat za upustanje brava i montazu petljl
za uvijanje tip LS/C/1 kapaciteta do 120 kom.
na sat.

A za budenie | uvij

janje petlji Imperial

Stroj za busenje | uvijanje petlji za vrata, pro-
zore i pokuéstvo, s 2—5 radnih skupina.

Radna skupina za buSenje | uvijanje
petlji, Locherov patent.

A. LOCHER AG, CH — 8706 MEILEN
“Am SCHWEIZ - Telefon: (Zurich) 01/923 25 44,
Telex: 75405 MALOC CH

Aulomal za bu§en]e i uvijanje petlji s
Automatic tip LS/E/3. jed radnom p

! "TTWWTT?W
e ,

Glodalica za upustanje okova tip LS/F 3.
Za upustanje okova na prozorima, vratima .
pokuéstvu. Stroj ima 1 —5 radnih skupina.

=@ ey

Detaljni pogled na radnu skupinu za glodanje.

1-22100 Como/Italia
Viale Varese 75
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Kemijski kombinat
Radna organizacija ,CHROMOS* —

Hidrofobno impregniranje
splocastih materijala”
namijenjenih

primjeni

u

gradevinarstvu

Moderna tehnologija gradnje, brza i
racionalna, zahtijeva i odgovarajuéi gra-
devinski materijal.

Za takvu tehnologiju najpogodniji su
se pokazali plo¢asti materijali velikih
povrsina, s kojima se moZe na gradiliStu
i u industriji jednostavno i brzo raditi.

Podatak da se danas u Zapadnoj Ev-
ropi, od ukupno 10 milijuna m3 proizve-
denih iverica, oko 409% primjenjuje u
gradevinarstvu, mnogo nam govori.

Da bi razlitite vrste iverica i vlakna-
tica na$le Siroko podrudje primjene, po-
trebno je da posjeduju niz osobina koje
imaju dobri gradevinski materijali, a

to su:



,CHROMOS”

PREMAZI

ZAGREB Radnitka cesta 43
Telefon: 512-922
Teleks: 02-172

OOUR Boje i lakovi
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006

negorivost

postojanost prema vlazi
postojanost prema truljenju
postojanost prema mrazu
dobra zvuéna izolacija
dobra toplinska izolacija
dobra obradivost

® dobra mehani¢ka svojstva itd.

Vrlo malo gradevinskih materijala
ima sva gore navedena svojstva. Medu-
tim, s obzirom na razli¢ita podruéja pri-
mjene postavljaju se i razli¢iti zahtjevi.
Jedan od najée$ée postavljanih zahtjeva
na kvalitetu iverica jest njihova postoja-
nost prema vodi i vlazi.

Imajuéi to u vidu, struénjaci Chro-
mosa izradili su nekoliko tipova vodo-
odbojnih impregnacija pod trgovackim
nazivom Chromosil.

Zastitna funkcija tih impregnacija os-
niva se na svojstvu hidrofobnosti, koja
se postiZze primjenom tvari koje smanju-
ju povr$insku napetost.

Impregnacija Chromosil D namijenje-
na je za$titi svih vrsta iverica i vlakna-
tica. U stanju isporuke impregnacija je
mlije¢no bijela, a nakon suSenja bez-
bojna. Izradena je na bazi akrilatnih dis-

perzija sa specijalnim vodoodbojnim do-
dacima.

Chromosil L je silikonska, fungicidna,
vodoodbojna impregnacija namijenjena
zastiti tvrdih vlaknatica.

Spre¢ava provlazivanje, rast plijesni i
gljivica i prljanje tvrdih vlaknatica. Im-
pregnacija je bezbojna te se njenom pri-
mjenom boja tvrdih vlaknatica ne mije-
nja. Chromosil L izraden je na bazi sili-
konskih produkata i specijalnih fungi-
cidnih dodataka.

Impregnacije se nanose ¢etkom, $tr-
canjem, valjéanjem ili umakanjem.

Podloga koju Zelimo zastititi od vlage
mora imati na povrSini otvorene pore.
Ako je povr$ina zasi¢ena vlagom ili ne-
kim drugim sredstvom, nece modéi upiti
dovoljnu koli¢inu impregnacije.

Prema laboratorijskim i nekim teren-
skim ispitivanjima, efikasnu za$titu po-
stizemo nano$enjem Chromosila D u ko-
li¢ini od 200—250 gr/m?, a Chromosila L
u koli¢ini od 120—160 gr/m?2.

Ispitivanje zastitnog djelovanja im-
pregnacije moZze se izvr$iti Strcanjem
vode na impregniranu povr$inu. Kod do-
bro impregnirane podloge, na povrsini ée
se stvoriti odvojene kapi vode ili mokri
trag, ovisno o svojstvu zastiéene podloge.

1. Modrié, dipl. ing.




PROIZVODI:

® poluautomatske i automatske protoéne
traéne brusilice za fino brusenje drva,
laka i folija

Radne $irine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

® Brzina radnih pomaka 6...30 m/min

® Brza izmjena brusnih traka
® Brzo podeSavanje strojeva

. o Standardna i elektroni¢ka pritisna
elasti¢éna greda

® BrusSenje s dvije i viSe traka
® Maksimalno iskoriStenje brusnih traka

HANDELS — GMBH
8 MUNCHEN 2

Erzgiessereistr. %9}

Automat za brusenje oblikovanih povrsina,
tip FFA 2B

FRANZ TORWEGGE

PROIZVODI: e Automatske dvostrane profilere otvorene i zatvorene izvedbe
© Automate za potpunu obradu rubova
o Prijenosne uredaje za povezivanje u linije
o Formatne pile, viSelisne kruzne i furnirske paketne $kare
e Uredaje za $irinsko lijepljenje furnira i masiva

SAVJETUJE, PROJEKTIRA I ISPORUCUJE KOMPLETNA POSTROJENJA

Automat za potpunu obradu rubova tip H 712




o

Cesr77 25245

SWISS-WOOD-TEAM
ZURICH

c/o SPOERRI & CO. AG.

® Projektira i isporucuje kompletna
tvorni¢ka postrojenja

® Montira opremu, obavlja servisnu sluz-
bu i snabdijeva rezervnim dijelovima

© Objektivno savjetuje pri izboru

strojeva i planiranju

Sjeckalica otpadaka
tip HZ 520 K

Upoznajte na$§ novi program stro-
jeva za usitnjivanje otpadaka koji
rade bez nozeva. Strojevi umjesto
nozeva imaju posebne zube za kro-
jenje sjecke, a proizvode Cetiri vr-
ste sjecke:

vrlo fina 10X 10 mm

fina 15%15 mm

srednja 20%20 mm

gruba 30x 30 mm

Kapaciteti sjeckalica kreéu se od
1...30 md¥h.

Rotor sjeckalice sa zubima za usitnjavanje




e HANDELS — GMBH‘
‘ Engicssereistr. 24 .

Telefon: 527 011, 5?.7 012 - Tele 05 24306 - Telegram' FINEX Munchen 2

INZENJERING — TEHNICKA KOOPERACIJA — ZASTUPSTVA — uvoz — !ZVOZ -
"MONTIRANJE 1 SERV!SERANJE STROJEVA 1 OPREME

SYSTEM

PROIZVODI:

e Hidrauli¢ne preSe za proizvodnju iverica, vlaknatica i otpresaka raznih
oblika

e Kompletne tvorni¢ke linije za oblaganje plo¢a folijama i laminatima

o Kompletan proizvodni program tvrtke
ADOLF FRIZ IZ STUTTGARTA,

koji ¢ée se proizvoditi pod nazivom »PROGRAM A. FRIZ«, a ujedno
preuzima servisiranje i snabdijevanje rezervnim dijelovima.

1. Linija za furniranje s protoénom presom
2. Linija za oblaganje folijama KA 2




“0v0 u nasem proizvodnom programu

CDP-13

DVOSTRANI
PRIREZIVAC

S

nagibnim

listovima

i predrezivacem

TEHNICKI PODACI

Maks. duzina reza 2500 mm
Maks. $irina reza 2500 mm
Min. Sirina reza 250 mm
Visina reza kod okomito
postavljenih listova 100 mm
Visina reza kod listova
nagnutih za 45° 70 mm
Maks. nagib listova pila 450
Promjer glavnih listova pila 400 mm
Promjer listova pila predrezivaga 180 mm
Promjer svih radnih osovina 30 mm
Broj okretaja glavnih listova pila 2880 min-t
Broj okretaja listova pila
predrezivaca 7800 min-t
Snaga elektromotora:
glavni motor 2X4,5 9 kW
predreziva¢ 2X1,1 2,2 kW
pomicanje suporta 0,37 kW
Pneumatsko odmicanje listova pila
u smjeru osovine 1 mm
Potreban pritisak komprimiranog zraka 5 at

PotroSnja komprimiranog zraka oko 5 lit/min
Potrebna koli¢ina zraka za odsisivanje 20 m3/min
TezZina stroja 1450 kg




VANJSKA | UNUTRASNJA
TRGOVINA PROIZVODIMA
SUMARSTVA | INDUSTRI-
JE PRERADE DRVA

UV OZ DRVA | DRV-
NIH PROIZVODA, TE OP-
REME | POMOCNIH MA-
TERIJALA ZA SUMAR-
STVO | INDUSTRIJU PRE-
RADE DRVA

P

PRODAJNA MREZA
U TUZEMSTVU:

ZAGREB
RIJEKA
BEOGRAD
LJUBLJANA
OSIJEK
ZADAR
SIBENIK

SPLIT

i ostali potroSacki
centri u zemlji

»EXPORTDRVO «

poduzeée za vanjsku i unutrasnju trgovinu drva i drvnih
proizvoda,

te luéko-skladisni transport i $pediciju bez supsidijarne

i solidarne odgovornosti OOUR-a

41001 Zagreb, Maruliev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011;
Telegram: ‘Exportdrvo Zagreb, Telex: 21-307, 21-591;

Osnovne organizacije udruzenog rada:
OOUR — Vanjska trgovina — 41000 Zagreb, Maruli¢ev trg 18,

pp 1008, tel. 444-011, telegram: Exportdrvo-Zagreb, telex:
21-307, 21-591

OOUR — Tuzemna trgovina — 41001 Zagreb, ul. B. Adzije 11,
pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307

OOUR — »Solidarnost« — 51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp 142,
tel. 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka:

OOUR — Luéko skladisni transport i $pedicija — 51000 Rijeka,
Delta 11, pp 378, tel. 22-667, 31-611, telegr. Exportdrvo-Rijeka,

telex 24-139

ORTDRVOD

ZAGREB

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU:

Vlastite firme:

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-04 30th Street Long
Island City — New York 11106 — SAD

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z Orahje Nassaullan 65
(Holandija)

Poslovne jedinice:

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju,
10325 Stockholm 16, POB 16298 (Svedska)

EXPORTDRVO — Mo skva — Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13



