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NOVO! 
od nedavno na tržištu 

DRVOFIX EXTRA 
600 U 

Pod ovim nazivom podrazumijevaju se plastične doze 
s tuljkom, punjene DRVOFIXOM EXTRA u količini od 
po 600 g. 

Ovim rješenjem KARBON udovoljava zahtjeve suvre

mene industrije namještaja u pogledu iznalaženja što 

prikladnijeg načina nanošenja ljepila u rupe za mož

danike (tiple) . 

Način primjene: Tiskanjem plastične doze ljepilo iz

lazi kroz 4 postrane rupice (/) 3 mm i jednoliko se 

rasprostire unutar stijenki rupa za moždanike (/) 8 

ili 10 mm. 

Nakon rada tuljak zatvoriti čepićem, koji se drži tulj

ka. Doza je solidne izvedbe pa će poslužiti za više

kratnu upotrebu. 

Način pakiranja: po 25 doza u kartonskoj kutiji. 

Punjenje: PVAc ljepilo DRVOFIX EXTRA, izrađeno po 
JUS-u H.K2.021 TD-5 (tvrdo drvo - stolice, pločasti 
namještaj) . 

Cijenjene narudžbe upućivati na predstavništva 
KARBONA, komercijalne predstavnike ili direktno 
KARBONU, Vlaška 67, 41000 Zagreb. 



MLADEN FIGURIC• UDK 658.5:634.0.83/86 

Karakteristični modeli vrednovanja rada u drvnoj industriji** 
(Nastavak iz br. 911978) 

2. NEKE PRAKTIČ:NE I TEORETSKE 
SPOZNAJE I DILEME 

Na osnovi analize praktične primjene suvreme
ne teorije vrednovanja rada u drvnoj industriji, 
zapažene su neke karakteristike koje povlače 

kako dileme u pogledu ispravnosti pojedinih prak
tičnih rješenja, ,tako i dileme u pogledu moguć
nosti primjene određenih teoretskih rješenja. Zbog 
nemogućnosti .tiskanja svih identificiranih spozna
ja i dilema, u ovom članku obradit će se samo 
najvažnije. 

Naime, ·usporedbom identificiranih modela pro
cjene rada došlo se do zaključka da postoje u biti 
dva različita ,pristupa i modela: 

a) statički model, 
b) dinamički model. 

Prvi je model orijentiran na radno mjesto, pa 
mu odatle .i naziv vrednovanje radnih mjesta, dok 
je drugi orijentiran na poslove, pa se zato naziva 
i vrednovanje poslova. 

Statički model može se prikazati slijedećom 
jednadžbom, prema M. Bubleu [2]: 

OD = ,Z.T (± K) + D + N ± U 

a dinamički model: 

n 
OD ~ Sni . Tni (1 ± Kn) + D + N ± U 

i - 1 

gdje su: 

OD = osobni dohodak, 
Z stupanj složenosti radnog mjesta, 
T ·količina obavljenog rada, 
K kvaliteta obavljenog rada, 
D dodaci, 
N naknade, 
U sudjelovanje u raspodjeli osobnih dohodaka, 
S stupanj složenosti poslova, 
n broj poslova 

Razmatrajući suvremene metode vrednovanja 
rada, dolazi se do zaključka da jedni polaze od 
toga što vrednuju rad dan opisom. poslova i rad
nih zadataka na radnom mjestu i pretpostavljaju 
da izvršilac upravo i izvršava takav posao. 

Zbog toga analitički procjenjuju sumarno sve 
poslove i radne zadatke. Druge metode polaze od 
iste ,pretpostavke. Međutim, procjenjivanjem sva
kog posla i njihovim zbrajanjem, dolaze do vri-

• Dr mr Mladen Figurić, dipl. inž. - Sumarskil faJ<_ultet, 
Zagreb 

•• Kratki s adrža1 ovog rada objavljen j<a u br. 9 , DRVNE 
CNDUSTRIJE• 

The s ummary of th1s arl!cle 1s published !n the number 9 
of »DRVNA INDUSTRIJA• 

jednosti poslova na radnom mjestu. Zbog čestih 
prigovora u praksi, da je točno razgraničenje iz
među poslova na radnim mjestima samo na papi
ru (pretJ;10stavlj eni rad), a u stvarnosti se teško 
provodi kao odraz slabe organizacije rada, to pro
izlazi zaključak da vrednovanje pretpostavljenog 
rada, a ne njegovo obavljanje, dovodi do nepra
vedne raspodjele u kolektivu na račun radnika 
koji obavljaju pretpostavljene ,poslove, a raspo
ređeni su pravno formalno na neke druge, manje 
složene, poslove. 

Kako ni jedan od postojećih sistema ocjenji
vanja rada nije stvoren da se -prilagođava dina
mičkim promjenama organizacije i tehnologij e u 
drvnoj industriji, to im svima, bez obzira na slo
ženost i tehnički zadovljavajuća rješenja, nedo
staju metode ,pomoću 1kojih b i automatski vodili 
računa o vanjskim i unutarnjim izmjenama i pre
ma njima dotjerivali svoju struMuru. U nekim 
radnim organizacijama ne shvaćaju potrebu takve 
sposobnosti prilagođivanja, a u drugima se mire 
s tim nedostatkom, ne nalazeći rješenja. Zbog tog 
tehničkog ograničenja, svi postojeći sistemi zadr
žavaju i strukturu procjene rada dokle god je 
sistem u primjeni. Neki, pak, da bi riješili pro
blem izmjena, na neki način ,pribjegavaju odre
đenim izuzetnim mjerama. Na primjer, koji puta 
se usvaja jedan složen postupak održavanja siste
~a po kojem se poslovi za svako radno mjesto 
mogu iznova razmotriti i da se nakon toga revi
dira procjena složenosti, ovisno o -izmjenama u 
zahtjevima s obzirom na primjenu bilo uvjeta na 
pojedinim poslovima, bilo u cijelom sistemu. 

Prema tome, glavna slabost postojećih metoda 
i modela procjenjivanja rada jest što oni nisu 
u stanju da se na zadovolj avajući nač-in prilago
đuju dinamičkim elementima razvoja organizaci
je i tehnologije i utjecaju koji oni vrše na sistem 
vrednovanja rada. S vremenom, i pored prilago
đavanja sistema, pod njihovim se udarcima ruši 
cjelokupan sistem ocjenjivanja rada. 

Zbog toga se može ,pretpostaviti da će u bu
dućnosti razvoj na ovom području imati dvije 
alternative: 

a) vrednovanje svakog posla pojedinačno i, 
prema tome tko ga je izvršio, dispečirati mu 
i obračunati određenu vrijednost; 

b) usmjeriti istraživanja na područj e organi
zacije rada i osigurati da metodama i teh
n ikama upravljanja pretpostavljeni poslovi 
po radnim mjestima (izvršiocima) budu i 
stvarno obavljeni. To bi, u stvari, bio ideal
ni !koncept organizacije koji kao pretpostav
ku uvjetuj'e izradu tzv. tehnološko-eko
nomskih standarda. 
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Usporedi li se naprijed navedeno s odnosima 
za kojima se u drvnoj industriji teži, i koji se po
stepeno ipak razvijaju, onda se i pristupu elemen
tima koji utječu na oblikovanje sistema vredno
vanja rada mora dati nova dimenzija. U ovom 
radu pokušalo se ,kritičkom analizom svakog od 
navedenih modela pokazati u kojoj su mjeri pro
žeti starim sadržajem i shvaćanjima (što repro
ducira i stare odnose), što bi, prema tome, tre
balo mijenjati ili sasvim napuštati. Zbog toga s ? 
pokušalo predvidjeti u kojem pravcu treba gra
diti nove elemente i strukturu sistema vrednova
nja rada. U tom pokušaju morala se kretati izvan 
postojećih institucionaliziranih okvira, jer su 
oni po svojoj prirodi vremenski ograničeni. Osim 
toga, oni su čvrsto vezani na postojeću organi
zacij u, njenu organizacijsku s,trukturu i odnose u 
njoj, što je sasvim logična, ali pri tome se ne 
smije zaboraviti da je to samo polazište ovog rada 
čiji su pogledi bili usmjereni na perspektivu raz
voja sistema vrednovanja rada. 

Prema tome, na osnovi sprovedene analize 
praktične primjene suvremene teorij e vrednova
n ja rada u drvnoj industriji, nekih teorijskih spo
zna ja vezanih ·uz raspodjelu osobn ih dohodaka, te 
t ežnji u razvoj u tehnologije i organizacije rada u 
drvnoj industriji, može se pretpostaviti da će raz
voj sistema vrednovanja rada u prvoj fazi težiti 
k dinamičkom modelu vrednovanja rada, tako da 
će ostati anahtičko vrednovanje svakog posla po
j edinačno, međutim, s jednom bitnom napome
nom da će se pretpostavljeni poslovi dodjeljivati 
izvršiocima prema tome koji od nj,ih ih je i oba
vio . Na t aj će se način ukloniti i razlike između 
pretpostavljenog i stvarno ostvarenog rada, š to 
j e bi,tni problem sadašnjih praktičnih rješenja .u 
drvnoj industrij-i. Time je ujedno dano i opredje
ljenje o stavu da li vrednovanje poslova ili vred
novanje poslova na radnom mjestu. Grafički pri
kaz izloženog stava dan je na slikama 1. i 2. Oči
gledno je da se t u ne radi sam o o novom terminu, 
koji bi t rebao zamijeniti dosadašnji, nego prije 
svega o drugačijem pristupu. Treba pretpostaviti 

?osao 
Vrednovanje složenih 
pos lova u bodo vima 

Sl oženost radnog 
mjesta (propisano 
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Posao B ::: ~ Ma 720 

Posao 9 

Posao 10 20 0 

Slika I 

262 

t>osao 

Posao 1 

Posao 2 

Posao 3 

Posao 4 

Posao S 

Posao 6 

Posao 7 

Posao B 

Posao 9 

Posao 10 

Vr ijednos t slofonosti 
po5 l o va u bodo·1ima 

Izvršilac 
ostvareno bodova 

soo -----~ :::~r, 
350 ~ /~ 

320 

300 

290 

270 

!2 

2 50 ------------ I J 
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da će se na poslovima obrade informacija pro
vesti vrednovanje svakog posla pojedinačno. Ta 
postavka je nova u toliko što su to poslovi na 
obradi informacija, jer se s takvim rješenjima su
srećemo u praksi u drvnoj industr iji, a i u osta
lim djelatnostima, već niz godina kod poslova na 
obradi materijala. 

Takvo opredjeljenje zahtijevat će i odgovara
juće napore u pogledu izbora odgovarajućih mo
dela organizacije. Prema tome, problem objektiv
nijeg vrednonvanja poslova može se identificirati 
kao organizacijski problem. Postavljeno pitanje 
daje ujedno i odgovor, koji bi se mogao precizi
rati slijedećom postavkom : sistem vrednovanja 
rada u uskoj je korelaciji sa sistemom organiza
cije. 

Istraživanjem odnosa, u kojoj su mjeri danas 
uobičajeni sistemi vrednovanja rada u drvnoj in
dustriji optimalni u pojedinoj situaciji i da li su 
oni najbolje moguće rješenje u trenutku kad su 
uvedeni, došlo se do saznanja da ima dobrih raz
loga za pretpostavku da u mnogim promatranim 
radnim organizacijama oblik modela vrednovanja 
rada nij e dovoljno djelotvoran niti iskorišten. 
Stoga se, ,pomoću pažljive analize, nastojalo pro
naći ne bi li promjene mogle osigurati eventual
no moguća poboijšanja. 

Predviđanja u pogledu tehničko-tehnološkog 
razvitka u drvnoj industrij i sigurno će imati kao 
posljedicu: 

promjenu tehnike i metode organizacije 
rada, 

izmjenu kvalifikacijske strukture zaposle
nih, 

povećavanje poslova na obradi informacija 
u odnosu na poslove na obradi materijala. 

To znači da će se veza čovjeka i stroja radi
kalno mijenjati, pa to nameće i radikalnu r evi
ziju odnosa prema m etodama vrednovanja rada. 

. · Prema jednoj analizi koj;; je obavio Međuna
rodni biro rada i objavio u svojoj publikaciji [8], 
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vremenski sistem raspodjele više je bio u pr:
mjeni pedesetih godina nego stimulativni sistemi. 
Podaci o posljednjih 20 godina pokazuju da se taj 
odnos i dalje mijenja u korist vremenskog siste
ma. Uzrok tome treba tražiti: 

u sve većem udjelu strojnog-automatskog 
rada, zbog kojeg je nepotreban utjecaj rad
nika na veličinu učinka, pa prema tome i 
na stimulaciju tog učinka; 

u sve čvršćem povezivanju i sjedinjavanju 
tehnoloških operacija u veće radne kom
plekse, u tzv. agregirane poslove, koje ne 
izvršavaju više pojedinci, već grupe rad
nika, zbog čega je suvišna individualna sti
mulacija; već je nužna primjena raznih ob
lika grupne i kolektivne stimulacije; 

u sve većoj potrebi optimalizacije svakog 
radnog mjesta s gledišta postizanja najve
ćih efekata cjeline, zbog čega je u prvom 
redu potrebno održavanje utvrđenih stan
darda rada, a ne njihova prekoračenja, na 
čemu se temelji ·stimulativni sistem; 

u stalnom povećanju životnog i društvenog 
standarda, što utječe na to da je radnik 
sve manje motiviran zaradom prema ostva
renim učincima. 

Prema Barnsu [12], paralelno sa sve višom me
hanizacijom proizvodnih procesa i sa sve većom 
složenošću opreme, u velikom broju slučaja bit će 
nemoguće izmjeriti napor, pažnju ili spretnost što 
će radnik morati uložiti da b i postigao dobre 
rezultate. U ovoj misli Barns stavlja naglasak na 
dvije stvari: prva, sa sve većom mehanizacijom 
proizvodnih procesa rast će mogućnosti za sniže
nje troškova, koji nisu troškovi radne snage, i 
drugo, stimulacija radni•ka u novim okolnostima 
neće biti odgovarajuća uvjetima koji su vrijedili 
do tada. Radi ilustracije ove misli Barns n avodi 
strojno-ručnu operaciju u kojoj se mijenjaju od
nosi između strojnog i ručnog dijela unutar rad
nog ciklusa. Radnik je, kako on kaže, u mogućno
sti da poveća učinak samo u okviru ručnog dijela 
operacije, pa su pri istom naporu koji ulaže mo-
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gućnosti za povećanje količinskog učinka veće u 
onim operacijama u kojima je udio većeg rada 
veći. 

Iako su metode vrednovanja rada nastale zbog 
potreba na području raspodjele, a ne kao nus
proizvod studija rada, treba pretpostaviti da će 
razvoj znanosti omogućiti da one budu podloga 
za procjenjivanje složenosti rada, ali kao jedna 
od metoda studija rada. 

Na osnovi toga, autor ovog rada predviđa da 
će klasična shema podjele funkcije studija rada 
doživjeti transformaciju u oblik koji je prikazan 
na sl. 3. 

R. Benić [1] konstatira da je većina postojećih 
s:stema vrednovanja rada razrađena za sisteme 
rada bez prisilnog tempa, gdje produktivnost di
rektno ovisi o izvršiocu. Međutim, kod sistema s 
prisilnim tempom (lančani, konvejerski i sl.), uči
nak ne ovisi o radniku, pa je tada osnova za obra
čun jedino vrijeme provedeno na poslu. 

Prema tome, u pretpostavljenonj organizaciji 
rada, u uvjetima mehanizacije, a pogotovo u auto
matizaciji kompletnih radnih procesa, počinje za
starjevati klasična organizacija rada. Umjesto ve:
tikalne strukture javlja se nova, horizontalna or
ganizacija rada, u kojoj radno mjesto ne mora 
biti osnovna organizacijska jedinica, nego je to 
cijeli tehnološki proces, cijela faza i sl., koja ima 
samo točke intervencije operatora. Budući da su 
to složeni procesi, te točke intervencije jeda:1 
stručnjak ne može pokriti svojim profilom, pa će 
vjerojatno doći do pojave tzv. kolektivnog radni
ka, tj. do konstituiranja tima različitih stručnjaka, 
ili stručnj-a,ka- iste struke ili različitog sturynja o
brazovanja, koji mogu izvršiti niz zadataka u pri
premi procesa, toku, održavanju itd. Da bi se to 
postiglo, potrebno je u jednoj točki intervencije 
koncentrirati odgovarajući intelektualni i fizički 

potencijal, a to je tim u različitom sastavu, koji 
uključuje različite profile. U takvim uvjetima ne 
dolazi do vrednovanja radnog mjesta, već se utvr
đuje opseg i struktura znanja koje treba koncen
trirati u toj točki intervencije. 
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Zato je i opravdano pitanje da li se klasične 
metodologije analize rada, analitičke procjene i 
klasični sistemi raspodjele mogu primijeniti u ta
kvoj organizaciji s visokim stupnjem automatiza
cije. Zbog toga se može pretpostaviti da će, uvo
đenjem metoda vrednovanja rada kao organiza
cij skih metoda, nastupiti u perspektivi druga faza 
praktične primjene metoda vrednovanja rada. To 
će iziskivati nov način promatranja funkcije vred
novanja rada, stavljajući je prije svega u nov 
'kontekst procesa rukovođenja radnom organizaci
jom. Upravo na tom području nesagledive su mo
gućnosti upotrebe metoda vrednovanja rada, kao 
što su npr.: sistematizacija poslova i radnih za
dataka kao metoda racionalizacije rada, analitička 
procjena kao metoda r acionalizacije rada, analitič
ka procjena kao metoda za izbor pravilno pr ofi
liranih kadrova za određene poslove i radne za
datke itd. 

Interesantno je da sprovedenom analizom u 
radnim organizacijama drvne industrij e nije pro
nađen niti jedan slučaj primjene metoda vredno
vanja r ada kao organizacijskih metoda, što potvr
đuje tvrdnju o neshvaćanju potrebe šire primjen e 
ovih metoda u operativi drvne industrije. 

Kako automatizacij a p redstavlja široko i sve
strano zasnovan proces, koji obuhvaća proizvod
nju kao i druge neproizvodne aktivnosti, to je 
najčešće povod za rasprave o budućnosti organi
zacije u -u vjetima automatizacije. Kvalitativna iz
mjena u strukturi i prirodi ljudske aktivnosti u
vjetovat će prebacivanje težišta s repetit ivnih na 
kreativne sadržaje čovjekova udjela u r adu. 

Porastom složenosti uvjeta rada i života uopće 
i izrazitijom interakcijom uže i šire čovjekove 
sredine, čovjek će biti sve više suočen s potre
bom da rješava složene probleme. Jednostranost 
u pristupu bit će sve manje prihvatljiva. Na os
novi takvlh predviđanja, i organizacija rada mora 
primiti novu kvalitetu, čiji se začeci danas samo 
naziru. 

4. ZAKLJUČ:AK 

Na osnovi rezultata ovih istraživanja mogu se 
izvesti ovi zaključe-i : 

1. Vrednovanje rada nije ni izdaleka dovoljno 
i temeljito proučeno, ni teoretski-ni prak
tički. 

2. Ovim radom pokušalo se upozoriti na nedo
statke i dileme kako teoretske, tako i prak
tičke naravi. Time su ujedno i zacrtani 
pravci dalj ih istraživanja. 

3 . .Z1bog toga se ·ovim radom željelo upozoriti 
na nove mogućnostj u · primjeni metoda 
vrednovanja _rada . . 

4. Prihvaćanjem predložene sh em e podjele 
funkcije studija rada i uvođenjem vredno
vanja rada kao jedne od po.tfunkcija dano 
je opredjeljenje za · njihovu upotr ebu u 
budućnosti. 

5. Time je ·upozor·eno da je suvremen a teorija 
proširila sadržaj, ~ _tiip.e i · ulogu i značenj~ 
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metoda vrednovanja rada. Praksa bi t rebala 
potvrditi ispravnost ovih postavki. 

6. Sasvim je sigurno da ovim radom nisu o
buhvaćeni svi relevantni fakto ri, koji na 
ovaj ili onaj način utječu na oblikovanje 
sistema vrednovanja rada. Isto tako, ni p o
djela a ni značenje dano pojedinim fakto
rima n e mora biti prihvaćeno u takvom 
obliku. Sigurno je da su mogući i drugi pri
stupi, obuhvati i sistemat izacija faktora o 
koj,ima ovisi obHkovanje sistema vrednova
nja rada. Zbog ·toga ovaj rad treba prihva
titi kao pri'log istraživanjima koja imaju 
cil j predvidj eti perspektivu razvoja mjesta, 
ulogu i značenje metoda vrednovanja rada 
u razvitku drvne industrije. 

7. Ovim radom ·upozoreno je na još neke pro
bleme uočene tokom istraživan ja, ali oni 
nisu rješavani, jer bi n jihovo rješavanj e 
zahtijevalo nova dodatna fatraživanja. Zato 
autor -smatra d a rad na tom ipr oblemu nije 
ovim završen, već ga treb a nastaviti i proši
riti. Zelja je da ovaj rad bude p oticaj da 
se na području studija, m jeren•ja -i vredno
vanja r ada pr ovode dalja istraživanja u 
svrhu unapređivanja proizvodnje u drvnoj 
industriji. 
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JOV AN MILJKOVIC• ODK 634.0.862 .3. 

Vlaknatice izrađene mokrim postupkom od drva dahome 
(Piptadeniastrum africanum/ Brenan) 

Sažetak 

Istraživan je u tjecaj uvje:a mokroµ postupka na svojstva tvrdih vlaknatica 
izrađenih od dahome bez ljepila ili dodataka. 

Ustanovljeno je da su neka fizička i mehanička svojstva sasvim zadovolja
vajuća. Spomenute ploče u usporedbi s pločama proizvedenim od bukovine (Fa
gus Moesiaca) primjenom istih proizvodnih parametara tokom hidrotermalnih 
i piezotermalnih faza imaju manju pH-vrijednost i korozivnost. 

K 1 ju č ne rije č i : svojstva vlaknatica. 

WET PROCESSED FIBREBOARDS FROM DAHOMA 
(PIPTADENIASTRUM AFRICANUM/BRENAN) 

S um mary 

The influence of conditions of wet process on pruperties of hardboards made 
from Dahoma without adhesive or addit ives were investigated. 

Some physical and mechanical propert ies were found to be quite satisfactory. 
Aforesaid boards compared to the board manufactured from beechwood (Fagus 
Moesiaca) using the same production parameters during hydrothermal and pieso
thermal phases were found to have less pH value and corrosivity. 

K e y w o r d s : Fibreboards. 

UVOD 

Dahoma, dabema, akhimi ili agboin (Pipta:ie
niastrum Africanum) široko je ra~pros tranjen a u 
zapadnoj , centralnoj i jednom delu istočne Afrike. 
Ovo drvo nije našio širu primenu, mada je dos
tupno u velikim količinama. Neznatan izvoz da
h ome obavlja se danas uglavn:im iz Gane. P rema 
zapreminskoj masi (oko 6,4 kN/m3

) i mehaničkim 
svojstvima, drvo dahome može se uporediti s 
hrastom ili irokom, međutim poseduj e i niz nedo
stataka pri obradi i sušenju, što umanjuje njego
vu upotrebljivost kao punog drva. 

Cestice drva koje se izdvajaju ipri obradi [l] 
imaju neprijatan miris i nadražuju respiratorne 
organe, a drvna tvar u kontaktu s gvozdenim i 
čeličnim delovima menja boju u mrku ili mrko
-zelenu, ispoljavajući korozivna svojstva. 

Ponašanje dahome pri hidrotermo-mehaničkoj 
preradi n ije dovoljno proučeno, mada su ispitiva
nja pokazala da se može upotrebiti kao sirovina 
za izradu vlaknatica ·u sm eši s ostalim vrstama i u 
količini od oko 5 % mase [2], kako u suvom tako 
i u mokrom postupku. 

U cilju potpunijeg sagledavanj a problema ko
rišćenja dahome, u ovom su r adu ispitani n eki 
parametri procesa izrade, kao i svojstva iploča 
dobijenih mokrim -postupkom. P r i tome je vođe
no računa da veći deo pomenutih teškoća potiče 
od ekstraktivnih supstancija sadržanih u tkivu da
home. 

• Mr Jovan Miljkovlć, dipl. ing - Sumarsk! fakultet , 
Beograd 

EKSPERIMENTALNI DEO 
I REZULTATI ISPITIVANJA 

Upotrebljena sirovina - P iptadeniastrum afri
canum - potiče iz Gane. Uzorak za ispitivanje 
uzet je s visine od 3 m etra na stablu i priprem
ljen sitnjenj em sirovine u iverje dimenzija 20X 
X 7X5 mm. Deo upotrebljenog debla bio je bez 
čvorova, obima 2770 mm i maksimalnog prečnika 
590 mm, s izraženom zonom tenzionog tkiva. Pro
sušeno iverje, sa srednjim sadržajem vlage od 
8,5 %, hidrotermički je obrađene u autoklavu pri 
h id romodulu HM = 2,5, temperaturama od 443, 
453 i 463 K i odgovarajućim ,pritiscima. Gubici pri 
hidrotermičkoj obradi mereni su posebnim odva
gama iverj a zatvorenog u perforiranoj posu di i 
smeštenog u autoklav. Po završetku obrade mere
na je pH vrednost crveno-mrkog luga izdvojenog 
u posudu s uspravnim hladnj akom, na pH-metru 
tipa »MA 5701« - IEV sa staklen om i -k';i.lomelo
vom elektrodom. Težina suvog ostatka u lugu 
kretala se od 1,8- 5,8 °/o i bila je u dobro j saglas
nosti s vrednostima dobijenim za gubitke. 

Iverje je defibrirano, a zatim rafinisano na la
boratorijskom ' mHi:iu »Condux-Werke«, ti.pa LV 
15/M, opremljenim koaksijalnim parom diskova 
prečnika 160 mm sa 164 noža, uz kontinualan p ri
liv vode. Srednja vrednonst broja obrta radnog 
diska bila je 2000 po m inutu, a odstojanje noževa 
je regulisano aksijalnim pomerom radnog diska 
sa tačnošću od 0,04 mm i bilo je konstantno pri 
defibriranju, kao i tokom rafinisanja, kod svih 
uzoraka. 
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Stepen mlevenja je određen metodom »Shop
per-Riegler« na uređaju »Lorentzen and Wettres«. 

Dobijene vlaknaste mase označene su brojevi
ma od 1 do 3, a rezultati obrade i razvlaknjava
nja ·predstavljeni su u tabeli 1. 

"' Hidrotermička obrada 
~~ Stept:n oi.O 

~"' temperatura gubici pH luga mlevenja 
.! ~ (K) {!'!o) - (SR) 
>Ei 

1 443 4,60 3,80 8,0 
2 453 5,02 3,50 10,0 
3 463 14,50 3,40 12,5 

Tablica I . Rezultati hidrotermlčke obrade drvne mase 

Iz navedenih vlaknastih masa napravljene su 
tri ogledne -ploče, s rednim brojevima koji odgo
varaju upotrebljenoj masi. Pored toga, iz vlakna 
br. 2 urađene su još dve ploče, br. 4 i 5. 

Tepih vlakana foruniran je na laboratorijskom 
grav,itacionom nuču iz 1 % suspenzije bez dodat
ka veziva i aditiva. Sirove ploče, dimenzija 
300X300 mm, dobijene su pretpresovanjem tepiha 
na hladno, pod specifičnim pritiskom od 4,9 MPa. 

Vrelo presovanje sirovih ploča obavljeno je 
mrez1com u laboratorijskoj jednoetažnoj presi 
»Becker _Yan Hiillen«, s električnim zagrevanjem. 

Za ploče 1, -Z ,i 3 primenjen je standardni re
žim (3) vrelog presovanja sa ceđenjem na 4,9 
MPa, sušenjem na 0,98 MPa i termičkom obradom 
na 4,9 MPa. Ploče 4 i 5 presovane su pod istim 
režimom, ali je specifični ,pritisak ceđenja i ter
mičke obrade iznosio 5,9 MPa. Temperatura plo
ča prese iznosila je 473 K. Nakon ciklusa vrelog 
presovanja, ploče 4 i 5 dodatno su kaljene 60, od
nosno 120 minuta, respektivno na temperaturi od 
423 K. 

Gotove ogledne ploče klimatizovane su na tem
peraturi od 293 ± 2 K i relativnoj vlažnosti vaz
duha od 65 ± 5 %, a zatim ispitane prema odred
bama Jugoslovenskog standarda D.Al.080-087. 

Klimatizovane ploče su posedovale normalnu 
debljinu od 3 mm i normalnu vlažnost koja se 
kretala •u granicama od 6,8-7,4 %. Rezultati osta
lih merenja prikazani su u dijagramu 1. 

U cilj'u praćenja kiselosti i korozivnosti drvnih 
substrata dahome u pojedinim fazama izrade, a 
zatim radi u,poređenja korozivnosti gotovih ploča 
dahome s vlaknaticama na bazi domaćih sirovina, 
primenjen je sledeći postupak: 

- koncentracija suve materije u izdvojenom 
lugu dahome podešena je na 1 % razblaži
vanjem destilovanom vodom (suspenzija a); 

- suspendovanjem vlakana dahome iz sirove 
ploče br. 2 u destilovanoj vodi, dobijena je 
takođe 1 %-tna suspenzija na bazi suvih 
vlakana (suspenzija b); 

- uzorak pripremljen od gotove ploče br. 2 
usitnjen je i grubo defibriran, a dobijena 

266 

DIJAGRAM I 
8dr Uv 

/!}JO 

~ !'!' "" 
r„ 

~~ 1~ I 
li 

fw ,. _ 1; 
~~ / I I . ,o 

"" 1--
/ 

I I / 
7 

YfJ ll,_SO ,o 

!!0 1- ~ I : 11 
, 

,,o~ ili · ,o 

.!..» _ 

li: 

· 11! 

,.!lO !!(I :1 
1, 

.. 
,~ I- I ~ 

I 

flota Bz I 1 3 ' 5 

o z opr eminska masa ( da Nlm') f 

cm savoJna tvrsroća ( d a N / cm 1 J /j 

o deblpnsko bubnnJ• 21. ćosa I ¼ / Bdr 

CI upijanje vode relativno val / ¼ / , , ' . .. Uv 

Dijagram 1. Fizičko-mehanička svojstva laboratorijskih ploča 

vlakna dahome suspendovana u destilova
noj vodi do koncentracije od 1 % (suspen
zija c); 
iz uzorka gotove bukove vlaknatice (Fagus 
Moesiaca), izrađene u ,podjednakim uslovi
ma kao i ploča br. 2, pripremljena je istim 
postupkom suspenzija vlakana (suspenzija 
d); 

- prethodno očišćene i odmašćene sfere aktiv
ne ~ovršine 284 mm2 , izrađene od standard
nog čelika JUS C 4146, položene su na sa
hatno staklo i potopljene na sobnoj tein
peraturi (298 K) u zatvorene pehare, od ko
jih je svaki sadržao po 100 mi pr-ipremlje
ne suspenzije. 

Dejstvo drvnih substrata na čelik ,praćeno je 
upoređenjem pH vrednosti suspenzija (dijagram 2) 
i vizuelnim upoređenjem oksidacije sfera [4) na
kon 24, 48 i 120 časova, u odnosu na 'kontrolnu, 
koja je bila potopljena u destilovanu vodu (tabe
la 2). 
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DIJAGRAM 2 

C 

d 
b 

a 

120 (h) 

Dijagram 2. Promjena pH vdjedn06tl u zavisnosti stupnja 
djelovanja supstrata na čelik 



RazliJke u stanju sfernih površina izražene su 
sledećom skalom: 

- isto korodirala kao i kontrolna, 
više korodirala od kontrolne, 

- jako korodirala i 
- veoma jako korodirala. 

Oznaka C a s o V a 

suspenzije 24 48 120 

U odnosu na kontrolnu, 
korodirala 

sfera je 

a j.ako veoma jako 
b više jako veoma jako 
C isto više jako 
d isto više jako 

Tablica II. Viizuelna ocjena oksldactJe stera 

DISKUSIJA REZULTATA I ZAKLJUCCI 

Ponašanje tkiva dahome tokom hidrotermičke 
obrade ukazuje na naglo povećanje gubitaka drv
ne mase pr.i povišenju temperature u autoklavu 
od 453 do 463 K (tabela 1). 

Hernijskim analizama dahome upotrebljene u 
ovom radu [5) određen je sadržaj ekstrnktivnih 
supstancija rastvorljivih u vreloj vodi na 2,2-
4,2 %, a lakohidroiizujućih poli:saharida na 8-
11 %, zavisno od del-a upotrebljenog ksilema. Ob
zirom da su ova dva rezultata interferentna u 
smislu sumarne analize, te da je njihov stvarni 
zbir manji od sume gornjih vrednosti, u opsegu 
temperatura od 453-463 K i korespodentnim pri
tiscima od 8,8-12,7 daN/cm2, dolazi do prelaza 
iz tzv. prethidrolizne faze u fazu progresivne hi
drolitičke degradacije konstituenata u zidu ćelije. 

Kiselost luga u ovom opsegu neznatno se sma
njuje, što ukazuje na iscrpljene rezerve »poten
cijalne kiselosti«, koja uglavnom ipotiče od sadr
žaja acetil grupa u hemicelulozama. To je još je
dan dokaz intenzivnog odvijanja hidrolitičke raz
gradnje lignoceluloznog kompleksa. 

Mada je promenom temperature obrade od 443 
do 463 K , pri istim parametrima razvlaknjavanja, 
stepen mlevenja pobolfšan za 4,5 ŠR, optimalna 
temperatura hidrotermičke obrade za sirovinu u
potrebljenu u ovom radu obzirom na prethodnu 
diskusiju bila je 453 K. 

Glatka strana gotovih ploča bila je prijatne 
mrke teksture, dok su se na strani mrežice mesti
rnično formirala tamno obojena mesta. Pritiskom 
pretpresovanja od 4,9 MPa primenjen.im u ovom 
radu, broj obojenih mesta znatno je smanjen, ma
da pojava u celini zahteva dalja istraživanja. U 
uslovima laboratorijske proizvodnje, gotove plo
če nisu odavale intenzivan neprijatan miris, niti 
su ,iritiral e disajne puteve. 

Fizičko-mehanička svojstva gotovih ploča pri
kazana su na dijagramu 2, :iz koga se vidi da, 

prema zapreminskoj masi, sve ploče pripadaju kla
si tvrdih vlaknatica. 

Savojna čvrstoća i u manjoj meri zapreminska 
masa ploča 1, 2 i 3, formiranih i presovanih u 
istim uslovima, povećavaju se s porastom tempe
rature hidrotermičke obrade, odnosno stepena 
mlevenja, tako da najveća vrednost čvrstoće od 
363 daN/cm2, koju poseduje ploča br. 3, leži na 
donjoj granici veličina utvrđenih Jugoslovenskim 
standardima, a ta1kođe i standardima organizacije 
FAO za ovu vrstu proizvoda [6]. Bolju fibrilira
nost kod ovih ploča, s izuzetkom ploče br. 3, prati 
povećano debljinsko bubrenje i upijanje vode, i 
obe vrednosti ·prelaze maksimalno dozvoljene gra
nice od 16 %, odnosno 30 °/o respektivno, obzirom 
da su ploče rađene bez dodatka aditiva. 

Povećanjem pritiska vrelog presovanja za 1 
MPa i dodatnim ,kaljenjem tokom 60, odnosno 120 
minuta, stvoreni su uslovi za .bolje formiranje mo
lekulskih veza među fibrilima i dovršenje reakci
ja polikondenzacije produkata hidrolize, pa su sa
vojne čvrstoće ploča 4 i 5 zadovoljavajućih vred
nosti od 425 i 437 daN/cm2 • Istov remeno je sma
njeno debljinsko bubrenje i wpijanje vode, dok se 
zapreminske mase ovih ploča približavaju gornjoj 
graničnoj vrednosti koju predviđa standard. 

Navedeni rezultati pokazuju da je moguće do
biti kvalitetne ploče na bazi dahome u pogledu 
mehaničkih osobina i dimenzionalne stabilnosti. 

S druge strane, rezultati ispitivanja upućuju 
na dalju korekciju odnosa savojne čvrstoće i za
preminske mase u gotovim pločama mešanjem 
dahome s lakšim vrstama · i podešavanjem tehno
loških parametara. 

Praćenjem dejstva drvnih substrata na čelik 

(dijagram 2 i tabela 2), zapaža se da kiselost luga 
dahome pri hidrotermičkoj obradi i mlevenju ne 
prelazi granice uobičajene u našoj iproizvodnoj 
praksi za tzv. »•kisele vrste«. Vlakna dahome, pos
le piezotermičke obrade u gotovim pločama, ima
ju veću pH vrednost od odgovarajućih vlakana u 
pločama izrađenim od bukovine a time i manje 
korozivno dejstvo. 
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Saž e tak 

U industrijski razvijenim zemljama stopa ras ta bruto-društverrn~ proizvoda 
u 1977. g. bila je ma~ja od očeki_vane. To je posledi~.a oprezne restnkt1v~e. mone
tarne i fiskal ne politike u mnogim zemlJa,ma,. NaJv1sa stopa _rasta bila Je _u zem
ljama južne Evrope, sa izuzetkom š .oamJe I SAD. Znatno Je smanJena I stopa 
porasta nacionalnog dohotka u SSSR-u i zemljama Istočne Evrope. Izgleda da 
će stopa ras ta u 1978. g. biti veća (Francuska, Italija i donekle SR Nemačka) . 

Brzi oporavak na tržištu drveta u 1976. g. nije se nastavio u 1977. g. Stanje 
nije bilo isto za sve proizvode od drveta. Na,jviše su, bili pogođen_i rezana građa 
četinara i ploče od drva zbog pada stambene 1zgradn3 e. Potražl!,Ja I ponuda ~~ade 
Iišćara, osim hrasta i nekih tropskih vrsta drveta, na kraJu godine bile su pnhčno 
izbalansirane. 

U 1978. g. ušlo se sa suprotnim tendecama na tržiš tu rezane građe četinara 
i lišćara. Tržište rezane građe četinara otvoreno je tek polovinom feb ruara. Po
četkom proleća cene rezane građe četinara s tabilizovane su na nivou nižem za 
20 /o od prošlogodišnjih cena. Na tržištu lišćara došlo je do porasta i tražnje i 
cena, a prosečan porast cena do ,kra ja juna nije bio veći od flf¼. U toku ranog 
proleća bila je u nekim zemljama pala potražnja nekih sortimenata rezane grade 
bukve, što je nadoknađeno većom tražnjom sledećih meseci. 

Hronično slabo korišćenje kapaciteta u industriji ploča iverica _nastavilo se 
i prvih meseci 1978. g. Zbog oštre konkurencije cene su zadržane na mskom mvou. 
nivou. 

Evropska industrija šperploča tnpela je zbog konku renci je iz zemalja Jugo
istočne Azije. Cene finskih brezovih šperploča krajem 1977. i počet,kom 1978. g. 
bile su za 30 1/o niže od cena po listi. Počevši od aprila oočele su da rastu cene 
svih proizvođača. Potražnja panelploča bila je slaba u celom polugođu, a cene su 
stagnirale. 

Stanje na tržištu ploča vlaknatica bilo je slično stanju •kao kod ploča iverica. 
Krajem polugođa došlo je do oporavka i na tržištu celuloze. Zalihe su sma

njene, potražnja porasla, što je stvorilo uslove, ako porastu i cene papira, da 
se u III kvartalu povise cene. 

U ranu jesen, očekuje se porast potražnje i porast cena svih proizvoda od 
drveta. 

INTERNATIONM. TIMBER MARKET IN THE FIRST SIX MONTHS 1978 

Summary 

1n the industrially developed countries the rate of growth of the gross natio
nal produot in 1977 was lower than it had been expected. It is a consequence 
of a careful restr ictive monetary fiscal policy in many countries. The highest 
rate of growth has been recorded in the South European countries, with the 
exception of Spain, and in the USA. The rate of growth of the gross national 
product has been significantly lowered in the USSR and the countries of the 
East Europe. li seems that the rate of growth in 1978 will be higher (France, 
Italy and to a certain degree West Germany). 

Quick recovery on the timber market in 1976 did not continue in 1977. It 
did not relate to ali wood products. Coniferous sawn timber and wooden boards 
were most significantlv affected because of fali in the housing construction. 
Supply and demand of deciduous t imber with the exception of oak and som~ 
exotic species of wood were rather equalized by the end of the year. 

There appeared quite opposite tendencies on the deciduos and coniferous 
timber marke! in 1978. The coniferous sawn timber marke! was opened only 
around the middle of February. At the beginning of spring the prices of con1-
ferous sawn timber stabilized on a level lower by 20 percent in comparison to 
the lasi year prices. There was a growing demand and increase in prices on the 
deciduous timber market and an average growth in prices up to the · end of 
June did not exceed 8 percent. Early in spring there has be~n recorded a fali 
in demand of some assortments of sawn beech which has been compensated 
by a higher demand in the months that followed. Demand for veneer logs of 
African s tandard species of wood could not satisfy requirements. The prices of 
logs in the countries of the Southeast Asia have been increased. Sawn timber 
in Africa has been sold out several months in advance. 

Permanent poor utilization of capacities in the industry of particle boards 
continued in the first months of 1978. Keen competition kept the prices on a · low 
level. 

European industry of plywood suffered because of competition from the South
c,ast Asia. The ,:,rices of the Finnish birch plywood at the end of 1977 and the 
beginning of 1978 were by 70 percent lower from the prices in the list. From 
April on, the prices of ali manufacturers s tarted to go up. 

At the end of the first half-year a recovery, on the cellulose marke! has been 
recorded . Reduction of stock and the growing demand created conditions fm;
the prices of cellulose to be raised if the prices of paper go up. · 

Early in autumn there is expected a growing demand and increase in prices for 
ali wood products. · 

269 



1. Opšta ekonomska situacija 

U industrijalizovanim zemljama Zapadne Evrope 
stopa rasta bruto-druš-tvenog proizvoda u 1977. g. 
iznosila je oko 2,Sll/o. To je daleko niže od očeki
vane. Dosta viša bila je u SR Nemačkoj i Francu
skoj. 

I zrazito usporavanje stope rasta od sredine 1976. 
g. do sredine 1977. g. bila je posledica oprezne re
s triktivne monetarne i fiskalne politike u mnogim 
zemljama. Glavni razlog za ovakvu politiku bio je 
strah od ponovnog razbuktavanja inflacije, koja je 
u dobrom delu zemalja već niz godina ostala vi
soka. Neke male zemlje ,pokušale su da pomoću dru
gih zemalja povećaju izvoz, ali im to nije uspelo. 

Stopa ras-ta u južnoj Evropi, uključujući i Jugo
slaviju, bila je veća od 5%. Izuzetak u ovome re
gionu bila je španija, gde je b ila ispod °l!'/o. 

U SAD je rast u I polugođu bio vrlo buran, dok 
je u II polugođu malo oslabio. Za celu godinu bio 
je nešto veći od ':J'/o. 

U SSSR-u i zemljama Istočne Evrope stopa ra
sta nacionalnog dohotka od 8,8P/o 1973. g. pala je na 
5,°J'/o u 1976. g. Na toj visini je ostala i 1977. g. 
Smanjenjem stope rasta želeo se smanjiti defici-t 
koji je nastao u razmeni s industrijski razvijenim 
zemljama Zapada. 

Izgledi su da će stopa rasta u celoj 1978. g. biti 
veća. Neke zemlje Zapadne Evrope su preduzele 
mere da se to ostvari. Naročit se pritisak čini na 
SR Nemačku da ubrza stopu rasta i tako poveća 
uvoz. U ovoj. zemlji će ona, verovatno, preći 4,5"'/o. 
Stopa rasta u SAD se ubrzava iz meseca u mesec 
i pred kraj. I polugođa dostigla je ~ /o. 

2. Drvno tržište krajem 1977. g. 

Brzi oporavak na tržištu drveta 1976. g. nije se 
nastavio u 1977. g. Izvoz rezane građe četinara bio 
je nešto niži a uvoz nešto viši nego 1976. g. U cilju 
da održi nivo cena, švedska je smanjila proizvodnju 
za oko ?P/o. I obim prodaje i izvoza bili su niži nego 
pethodne godine. Stagnacija na tržištu rezane građe 
četinara krajem godine naročito je J:?O_gqdila zemlje 
Skandinavije. Ni izvoznici u Austriji nisu bili naro
čito zadovoljni situacijom, mada je izvoz u Italiju 
i Srednji istok tekao normalno. 

Na tržištu lišćara situacija je krajem godine bila 
mnogo bolja. Nagli porast cena drveta na panju u 
jesen u Francuskoj doneo je dosta uznemirenja na 
tržištu. Povišenje cena hrastovine kretalo se 30 -
40>/o a bukovine, u nekim krajevima, i 20 - 40¼. 
To je bio glavni uzrok porastu cena rezane građe 
lišćara, naročito hrasta, tokom I polugođa 1978. g. 

Potražnja furnira, naročito hrastovog, bila je vrlo 
živa. Bila je živa potražnja i ploča iverica, mada 
kapaciteti nisu mogli biti potpuno iskorišćeni. Evrop
ska indus,trija šperploča, naročito u Finskoj, došla 
je u tešku situaciju, i to zbog !konkurencije iz ze
malja Jugoistočne Azije. Cene finskih šperploča pale 
su za 30¼. 
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Industrija celuloze, u prvom redu u švedskoj i 
Finskoj, našla se u jednoj od najtežih posleratnih 
situacija. Cene dugovlaknaste beljene sulfatne celu

loze pale su na 350 dolara/tona CIF. Zbog velrkih 
zaliha smanjili su proizvodnju i proizvođači u šved
skoj. i Finskoj. Sve zemlje tradicionalni izvoznici ce
luloze izvezli su u 1977. g. manje nego u 1976. g. 
Stanje na tržištu papira bilo je nešto bolje nego na 
tržištu celuloze. Jedino su cene pale na veoma nizak 
nivo. Proizvodnja papira u Skandinaviji bila je ma
nja, ali u Francuskoj,, Severnoj Americi i Velikoj 
Britaniji veća nego 1976. g. 

3. Stanje u I polugođu 1978. g. 

3.1. Rezana građa četi nara 

Već u kasnu jesen 1977. g. bilo je jasno da će 

u 1978. g. morati doći do pada cena. To se potvr
dilo kada su Poljaci krajem godine u Velikoj Bri
taniji ponudili 100.000 ms rezane građe po cenama 
za 20>/o nižim od ranijih. Mada su šveđani i Finci 
neprestano prodavali manje količine građe, ipak do 
pravog otvaranja tržišta došlo je tek polovinom fe
bruara, i to zbog sovjetskih ponuda u kontinental
noj Evropi i Velikoj Britaniji. Prva sovjetska po
nuda u Velikoj Britaniji obuhvatala je 450.000 ms 
rezane građe bora / ariša i smrče I jele. Cene su sni
žene, zavisno od sortimenata, od 12 - 21P/o u od
nosu na cene iz prethodne godine. Na osnovu ove 

i druge ponude, koja je, uz neznatno više cene, usle

dila sredinom aprila, Sovjeti su u Velikoj Britaniji 

prodali 1,3 miliona ms za isporuke u 1978. g. U slič

nom odnosu Sovjeti su snizili cene i u svojim ponu

dama i u Francuskoj, Holandiji, SR Nemačkoj i 

Danskoj. Jedino su kod ponuda u Italiju (400.000 m3) 

cene ostale nepromenjene. Sve ponude su dobro pri

hvaćene, i prodano je uglavnom više od onoga što 

je prvobitno ponuđeno. U isto vreme vrlo aktivni na 

tržištu bili su Cehoslovaci, Poljaci i Rumuni. Au

strija je, kao i obično, težište dala Italiji, gde su 

mnogobrojni izvoznici međusobno konkurisali u ce

nama. Ta%:o su cene rezane građe III/IV ki. široke, 

4 m dugačke, pale na 1800 šilinga/mS fco granica. 

Finci i šveđani su nastojali da prodaju više nego 

prethodne godine. To im je i uspelo. Finci su do 

kraja aprila prodali 2,675.000 ms prema 2,528.000 ms 

u istom periodu 1977. g., a šveđani su do kraja 

marta prodali 3,280.000 ms prema 2,970.000 ma u 

1977. g. 

Krajem I kvartala cene su ostale na nivou koje 

su u proseku bile za 20'/o niže od cena u prošloj 

godini. Posle velikih prodaja koje su završene u 

aprilu, cene su na tome nivou stabilizovane. Pada 

posle toga nije bilo, ali je na nekim tržištima u 

toku juna bilo manjih pomeranja cena na više za 

neke sortimente (u/s u švedskoj). U II kvartalu nije 

bilo poboljšanja vrednog pomena, a III će biti slab 

zbog godišnjih odmora. U II kvartalu ni uvoznici 

nisu bili zainteresovani za obaranje cena da ne bi 

obezvredili svoje zalihe. Pošto je u maju bilo jasno 



da do daljeg pada cena neće doći, uvoznici su bili 
više raspoloženi za disipozicije na duži rok. U iz
gledu je i porast stambene izgradnje koja snosi glav
nu odgovornost za pad potrošnje drveta u periodu 
1974 - 77. g. U SAD će izgradnja stanova (1,8 mil. 
jedinica) u najgorem slučaju dostići nivo iz 1977. g., 
a očekuje se da će u 1979. g. dalje porasti. Doduše, 
u Velikoj Britaniji i Italiji stambena izgradnja je 
i u I polugođu ostala na niskom nivou, ali su .iz
gledi za II polugođe mnogo povoljniji. Očekuje se 
jači porast stambene izgradnje u Francuskoj i opo
ravak u SR Nemačkoj i Grčkoj . U Svajcarskoj, 
Holandiji i Italiji stambena izgradnja će ostati na 
prošlogodišnjem nivou. 

Stanje u Sredozemlj,u bilo je različito. Realiza
cija obimnih planova izgradnje moraće još priče
kati. U Tunisu i Alžiru došlo je do stagnacije. U 
Saudijskoj Arabiji i zemljama Perzijskog zaliva po
tražnja je porasla a u Iranu se s,tabilizovala. Po
tražnja u SAD bila je neprestano visoka, a cene su 
rasle. 

Teškoće u plasmanu krajem 1977. i početkom 

1978. g. dovele su do pada proizvodnje u Skandina
viji, Južnoj Nemačkoj i Austriji. Istovremeno je u 
Skandinaviji pušteno u pogon nekoliko većih pi
lana, koje sledećih meseci mogu povećati ponudu 
na evropskom tržištu. U jesen, posle završetka godiš
njih odmora, očekuje se porast potražnje i cena, 
pre na severu a onda pred kraj godine i na jugu 
Evrope. 

3.2. G r a đ a I i š ć a r a 

3.2.1. Rezana građa 

U 1977. g. došlo je do umerenog porasta evrop
ske {Proizvodnje rezane građe lišćara (18,9 mi!. m3), 
Umereni .porast se nastavio i u 197-8. g. Očekuje se, 
naime, da će za celu godinu proizvodnja poras,ti za 
oko 400.000 ms. Ukupan je evropski uvoz u 1977. g. 
iznosio oko 5,7 mi!. ms, od čega oko 2,7 mi!. ms 
iz umerene zone. 

:2:iva potražnja iz 1977. g. nastavila se i u 1978. g. 
Upravo na tržištu rezane građe lišćara došlo je do 
razvoja suprotnog od onoga na tržištu četinara. Sa 
izuzetkom ranog •proleća, rasli su i tražnja i cene. 
Posle sajma nameštaja u Kolnu (januara 1978. g.) 
osetno je porasla tražnja rezane građe hrasta i ja
sena. Potražnja rezane građe bukve u prvo vreme 
bila je nešto slabija, naročito u Italiji i španiji, 
ali sledećih meseci je oživela, naročito '.llbog visoke 
tražnje u Italiji, Egiptu i nekim zemljama Medite
rana. Potražnja u Velikoj Britaniji i Holandiji bila 
je normalna. Cene svih vrsta bile su u konstantnom 
poras,tu, mada daleko sporijem od cena trupaca. 
Cene su rasle i zbog toga što su, zbog velikih ispo
ruka krajem godine, izvoznici iscrpili svoje za:lihe. 
Italija je, kao i ranije, kupovala sirovu rezanu gra
đu. 

Izvozne pilane u Zapadnoj Africi već do •kraja 
marta rasprodale su sve raspoložive količine za ne
koliko meseci unapred, Cene rezane građe sipo/uti
lea dostigle su rekordnu visinu. Ponuda i potražnja 

u Jugoistočnoj Aziji bile su izravnane, a cene u 
blagom porastu. Na tržištu rezane građe lišćara nije 
bilo spektakularnih promena cena ni u 1977. ni u 
1978. g. Izuzetak je rezana građa hrasta zbog porasta 
potražnje i pada proizvodnje u SAD usled duge i 
oMre zime. Naravno, tome su pridonele i visoke 
cene drveta na panju. Ako se uzmu u obzir sva 
tržišta, cene rezane građe lišćara porasle su u pro
seku za 6 - 8b/o. Naravno bilo je i porasta koji je 
dostigao 150/o. 

Na tržištu rezane građe hrasta sve veću ulogu 
ima američki hrast, jer od ukupne proizvodnje reza
ne građe -tišćara u SAD na njega otpada Sf/l/o. U 
tome beli hrast učestvuje sa svega 10'/o. Crveni 
hrast, međutim, ima bolju prođu u SAD i SR Ne
mačkoj zbog toga što ima manje grešaka nego beli 
hrast. 

Nakon zatišja, koj,e normalno nastaje u toku leta, 
u jesen se očekuje dalji porast potražnje i cena. 
To će biti naročito izraženo na tržištu rezane građe 
hrasta. 

3.2.2. Trupci 

U 1977. g. se nastavio oporavak na tržištu tru
paca koji je započet 1976. g. To je bilo jasno izra
ženo u II polugođu. Ukupan evropski uvoz iznosio 
je 9,6, a izvoz nešto {Preko 2,0 mi!. m3. Uvoz i izvoz 
u 1978. g. treba, prema očekivanju, da ostanu na 
nivou iz 1977. g. 

Ponuda trupaca klasičnih crvenih afričkih vrsta 
drveta u I kvartalu nije zadovoljavala potražnju. 
Proizvođači nisu htjeli da prodaju trupce boljeg 
kvaliteta bez lošijeg. Uvoznici su, opet, imali velike 
zalihe trupa~a lošije kvalitete koje nisu mogli da 
prodaju bez mešanja sa trupcima boljeg kvaliteta. 
Zbog toga je u prva dva meseca bilo malo poslova 
iako su bili potrebni i izvoznicima i uvoznicima. 
Sledećih meseci dolazi do porasta i ponude i po
tražnje. No, kako je u nekim zemljama kišna sezona 
počela ranije · nego obično, neki uvoznici u Zapad
noj Evr()Jli: nisu obezbedili dovoljne količine tru
paca. To se u prvom redu odnosi na fabrike furnira. 
U celom polugođu potražnja furnirskih trupaca bila 
je manja od ponude, a cene su rasle. Upravo bile 
su za istu vrstu različi,te u raznim zemljama. Po
nuda i potražnja trupaca za rezanje bila je bolje 
izbalansirana. Izrazit izuzetak bili su trupci sipo/uti
lea. Nestaši~a ovih trupaca nije bila ublažena ni 
pred početak, kišne sezone. 

Pad ponude trupaca sipo/utilea kvali,teta I-M iz 
Obale Slonovače i Gane nije mogao biti nadomešten 
porastom izvoza iz Liberije, Kameruna i Konga. 
Zbog toga su i cene izuzetno visoke. Prerađivači koji 
ne mogu da podnesu ovako visoke cene preorijen
tisali su se na druge vrste drveta. To su u prvom 
redu Swietenia rnahagony iz Brazila, tamni crveni 
meranti iz Malaje, Singapura i Indonezije, lauan iz 
Filipina, niangon i sapeli iz Afrike. · 

Cene tmpaca iz Jugoistočne Azije počele su da 
rastu još u decem1bru, a što se nastavilo sve do 
maja. Naj,veći porast je bio u martu kada je izno
sio 5- 6 dolara po m3. One su, npr. u apri.lu (lauan) 
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FOB Davao, iznosile 91 dolar, što je za 10 dolara 
više nego u februaru. Cene merantija na Kaliman
tanu kretale su se oko 60 dolara, ili za 5 dolara više 
nego u februaru. Približno isti porast imale su cene 
u Sabahu. Do parasta je došlo i pored toga što su 
cene u Jaipanu bile u aprilu u padu, zbog pada kon
cerna Eidal pod stečaj. 

3.3. P I o č e n a b a z i d r v e t a 

3.3.l. Ploče iverice 

Proizvodnja, trgovina i potrošnja ploča iverica 
dostigle su rekordan nivo u 1977. g.: proizvodnja 
22,3, uvoz 4.1 a izvoz 4,3 mi!. m3. U 1978. g. se oče
kuje poras,t proizvodnje od I milion m3, dok uvoz 
treba da ostane na nivou iz 1977. g. Ovi rezultati 
mogu zavarati ako se zaboravi činjenica da postoji 
značajan višak kapaciteta. To donosi velike nevolje 
industriji jer se pojavljuje oštra konkurencija na 
tržištu. God. 1973. je bila poslednja godina kada su 
ponuda i potražnja bile izbalansirane. 

SR Nemačka je, s izuzetkom 1972. i 1973. g., bila 
vodeći svjetski proizvođač i potrošač ,ploča iverica. 
U 1977. g. pretekla su je SAD sa proizvodnjom od 
6,7 mi!. ms, što je za 2&'/o više nego u 1976. g. ili za 
0,6 mi!. ms više od !Proizvodnje u SR Nemačkoj. 

Raskorak između ponude i potražnje nastavio se 
i u I polugođu 1978. g. Posle Sajma nameštaja u 
Kolnu potražnja je oživela, ali je u toku sledećih 

meseci oslabila. I kvartal je bio nešto lošiji od istog 
perioda 1977. g. Konkurencija u celom polugođu bila 
je oštra, naročito iz Francuske, Italije, Belgij,e, šved
ske i zemalja !točne Evrope. Velika Britanija i Fran
cus-ka su tražite da se preduzmu antidampinške me
re prema nekim izvoznicima iz švedske. I pored sla
bijeg korišćenja kapaciteta i povremenih zastoja u 
potražnji, došlo je do blagog porasta cena. Posto
jeći nivo cena, međutim, jedva pokriva troškove 
proizvodnj.e. 

3.3.3. šperploče i panelploče. 

Uvoz šperploča u Evropi bio je 1977. g. za 3f1¼ 
manji nego u 1976. g., kada je imao rekordan porast 
(za 60'/o u odnosu na 1975. g.). U tome su porastu 
najveće učešće imale zemlje Jugoistočne Azije. U 
1978. g. se predviđa nešto veći uvoz, ali, prema re
zultatima postignutim u I polugođu, nije sigurno 
da će se to i os,tvariti. Doduše potražnja je u toku 
januara bila veća od očekivane, zbog visoke po
tražnje od strane industrije nameštaja u Velikoj 
Britaniji i SR Nemačkoj. U januaru su porasle cene 
šperploča u Jugoistočnoj Aziji i Severnoj Americi. 
Došlo je do izvjesnog oporavka i u finskoj industriji 
šperploča, mada su cene bile za 3CP/o isipod cena 
po listi. U martu je ponovo porasla potražnja, jer 
su se uvoznici uverili da cene više neće padati. 
U maju i junu cene su porasle na širokom frontu. 
Finci su ukinuli rabate i tako povisili cene klasič

nih ploča za 10'/o. Francuzi su povisili cene za )!J'lo, 
Rumuni za 8 - 12'¼, švajcarci 6,'30/o, ·Kanađani za 
7'¼, a zemlje Jugoistočne Azije za 19¼. Potražnja 

272 

je bila u porastu, jer se više šperploča koristi u 
građevinarstvu, a i uvoznici su kupovali više od 
stvarnih potreba zbog straha od porasta cena. E
vropska industrija bukovih šperploča došla je u 
teškoće zbog toga što je oslabila potrošnja ploča 

za pakovanje, a i zbog visokih cena trupaca. Zbog 
visokih cena rezane građe bukve, dobar deo trupaca 
za ljuštenje prerađivao se na pilanama. Konkuren
cija bukovim šperpločama bile su i ploče iz Jugo
istočne Azije. Potražnja panelploča je s labija, a cene 
su stagnirale. 

3.3.3. Ploče vlaknatice 

Industrija vlaknatica imala je iste probleme kao 
i industrije ostalih ploča od drva. Proizvodnja je 
iznosila 4,4, a izvoz i uvoz po 1,2 miliona ma. U 
1978. g. očekuje se nešto veći uvoz, ali proizvodnja 
i izvoz će, verovatno, ostati na istom nivou iz 1977. 
g. Uvoz zemalja Istočne Evrope iz SSSR-a bio je 
neš to veći od izvoza iz Evrope u ostale regione. 

3.3.4. Celuloza 

Nezavidna situacija u koju je zapala industrija 
celoloze u 1977. g. nastavila se i prvih meseci 1978. 
P roizvodnja, npr. u Švedskoj, bila je za 23 % niža 
od proizvodnje u 1977. g. Najveće smanjenje bilo 
je kod nebeljene sulfitne celuloze. Cena dugovlak
naste sulfatne celuloze, beljene, snižena je sa 415 
na 350 dolara za tonu CIF. Cene u Sevemoj Ame
rici bile su nešto niže. 

Stanje zaliha kod proizvođača bilo je početkom 
1978. g. niže nego u II polugođu 1977. g. zbog toga 
što se iskorišćenje kapaciteta u zemljama Skandina
vije kretalo oko 65 - 70'/o, a kod drvenjače oko 
SOJ/o. Visoke zalihe kod proizvođača nisu smetale 
uvoznicima jer im je ,to omogućavalo kupovanje 
uz promptne isporuke i niže cene. Najveći problem 
Skandinavaca bio je kako obezbediti stabilizovanje 
cena i bolje iskorišćenje kapaciteta, povećati uče~će 
na tržištu, koje je smanjena zbog fleksibilnije poli
ti-ke cena Amerikanaca. Američka industrija celuloze 
imala je očigledne prednosti zbog nižih cena drveta 
i pada kursa dolara. Uticaj pada kursa dolara do
nekle je ublažen devalvacijom skandinavskih valuta. 

U maPtu i aprilu porasla je potražnja celuloze 
u SAD, u Evropi i na Dalekom istoku. U Evropi je 
najveća potražnja dolazila od strane industrije gra
fičkog papira. Zalihe kod ,proizvođača su pale na 
oko 2 miliona tona. Iskorišćenje kapaciteta u SAD 
je iznosilo 81, a u Kanadi 890/o. Zbog visokih zaliha, 
proizvodnja u Skandinaviji je još uvek bila ogra
ničena. Cene su stabilizovane na nivou oko 320 do
lara CIF za tonu dugovlaknaste beljene sulfatne ce
luloze; · mada je u južnim državama SAD bilo pro
daja i po 300 dolara. Beljena lišćarnka celuloza pro
davana je po 285 - 290 dolara, a nebeljena po 260-
280 dolara / tona CIF. Cene bukove sulfatne beljene 
celuoze kretale su se oko 300 dol;ira / tona. U maju 
i junu napredak j.e bio očigledan. To se naročito 
odnosilo na· švedsku. Zalihe su smanjene ograniče
njem proizvodnje i povećanjem izvoza, prvenstveno 
u Zemlje van Evrope. Iskorišćenje kapaciteta izno-



silo je 70 - 7:'P/o, a isporuke su odgovorale koriš
ćenju od 90'/o. Cene dugovlaknaste beljene sulfat
ne celuloze nisu bile niže od 320 - 330 dolara. Za
lihe celuloze kod prerađivača bile su ispod nivoa 
koji se smatra normalnim. 

Krajem I polugođa bili su ispunjeni neki uslovi 
koji omogućuju povišenje cena celuloze. To su s ma
njene zaliha i porast potražnje. Jedini uslov koji 
još nije bio ispunjen jeste .porast cena papira. Cene 
papira su bile na najnižem mogućem nivou, ali s 
tendencom blagog porasta. Smatra se da će u toku 
III kvartala cene beljene dugovlaknaste sulfa tne 

celuloze porasti na 340, sul fitne beljene na 325 i 
brezove 320 dolara za tonu CIF. 
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Automatska linija »Wemhoner« za ob
laganje iverica velikog formata folija-
ma oplemenjenim melaminskom smo
lom, s uređajem za automatsko ula
ganje, podiznim stolom, četkaricom 

za čišćenje, spremnikom folije, ure
đajem za polaganje ploče, uređajem 
za polaganje folije, preša 5.500x2.250 

mm s klipovima s gornje strane, spec. 
pritisak 25 kg/cm2 , automatsko praž
njenje preše. 

Valjčana pruga za prijenos i hlađenje. 
Uređaj za skidanje rubova. 

Uređaj za svrstavanje, poprečna pila. 

Pobliže tehničke podatke i cijene na 
zahtjev. 
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Važnije egzote u drvnoj industriji 
(Nastavak) 

RAULI 

Nazivi 

R a u 1 i drvo potječe od botaničke vrste: 
Nothofagus procera Oerst. iz poro.dice: F aga
c e a e, i ne smije se zamjenjivati s c o i g u e 
(Nothofagus dombeyi). 

Drugi nazivi za rauli su: južnoamerička bukva 
,i čileanska bukva. 

Nalazišta 

Rauli se pojavljuje od provincije Valparaiza 
do Valdivije u Cileu. 

Stablo 

Stabla su obično oko 35-40 m visoka, no ima 
ih i do 45 m. Promjeri se kreću od 120-150 cm. 

Drvo 

Bjelika je sivo-ružičasta, a srževina svijetlocr
vena do crveno-smeđa. Sudov-i su izrazito maleni 
s mnogo tila. Osrednje fino drvo pravne je žice, 
slično je bukvi, no manj,kaju karakteristike debe
lih sržnih trakova. 

Volumna masa iznosi 0,55- 0,58 g/cm3 uz 12 % 
vlage. Drvo se uteže srednje. 

S u šenje 

Suši se dobro i nije sklono promjenama oblika. 

Trajnost 

Klasificira se kao trajno drvo, no nije rezi
stentno n a napade termita i moluska, ni na atmos
ferilije. 
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Mehanička svojstva 

Cvrstoća rauli-bukve nešto je niža od evropske 
bukve i prosječno iznosi: 

a) čvrstoća na savijanje 92 N/mm2 

b) modul elastičnosti 9200 N/mm2 

c) čvrstoća na udarac 0,69 kpm/cm2 

d) čvrstoća na tlak 
paralelno s vlakancima 49,7 N/mm2 

e) tvrdoća okomito na vlakanca 3560 N 

f) čvrstoća na smicanje 
paralelno s vlakancima 13,4 N/mm2 

g) čvrstoća na cijepanje: 

radijalno 15,8 N/mm šir. 

tangencijalno 17,3 N/mm šir. 

Obradljivost 

Lako se obrađuje ručno i na strojevima. Do
vršava se dobro, ljepila i močila prima dobro, a 
polira se zadovoljavajuće. 

Upotreba 

Konstruktivno je drvo u podovima, vratima, 
pokućstvu, avionima. Služi za galanteriju i mate
matičke instrumente. Furniri i šperploče, kao i 
ambalaža, daljnja su područja upotrebe. 

Proizvodi 

Proizvodi rauli drva jako su traženi na doma
ćem tržištu, a idu i u izvoz. 

F. S. 



SAVJETI I UPUTE 

POJEDNOSTAVLJENI NACIN ANALIZIRANJA 
I IZRACUNAVANJA VREMENA IZRADE 

KOD POVRATNE METODE 

u skraćenom obliku dotičnu radnu 
operaciju iz »instrukcionog lista« 
koji dobiva od tehnologa procesa. 
Naime, tehnolog procesa i analiti
čar rada izrade instrukcioni list za 
dotično radno mjesto i operaciju 
i dostavljaju ga anali tičaru vreme
na. 

Snimanje operativnih vremena u 
drvnoj industriji uglavnom se vrši 
pomoću dvije metode: 

- protočnom metodom i 
- povratnom metodom 
Cilj ovog prikaza nije analiziranje 

prednosti i nedostataka navedenih 
me toda, nego će u njemu biti riječ 
o praktičnoj tehnici pojednostavlji
vanja načina analiziranja i izraču
navanja vremena izrade kod po
vratne metode, do kojih smo došli 
radeći praktično na snimanju i o
brađivanju snimljenih vremena po
vratnom metodom. Do t ih spozna
ja došli smo na osnovi toga što 
snimanje vremena i izračunavanje 
vremena izrade i normi povratnom 
metodom iziskuje mnogo vremena 
i poznavanje statističke matemati
ke. Poznato je da se statistička 
matematika izučava na višim i vi
sokim školama i fakultetima. Pre
ma tome, ovom metodom ne bi 
mogli raditi stručnjaci sa srednjim 
obrazovanjem, a kako smo u prak
si upravo suočeni s tom čin.i eni
com. bili smo ,prisiljeni pojedno
staviti analiziranje i izračunavanje 
vremena izrade. 

Obrada podataka povratnom me
todom iziskuje mnogo vremena. i 
određena pomagala (elektroničko 
računalo) i troši se mnogo obraza
ca za njenu obradu. 

Tako su npr. za ooeraciju koja 
ima 10 zahvata potrebni ovi obras
ci: 
- Snimački list za povratnu 

metodu 2 kom 
- List za analizu vremena S kom 
- List za izračunavanje 

vremena izrade 1 kom 

Svega: 8 kom 

Za način koii predlažemo potreb
no je samo 2 lista. Iz ovoga se vidi 
da je za snimanje i obračunavanje 
jedne operacije od 10 zahvata ušte
da od 6 ob razaca. 

Vrijeme rada je također smanje
ne, i to samo vrijeme obrade po
dataka, dok je vrijeme snimanja 
ostalo isto. · 

Primjer: 

Vrijeme 
obrade 

Primjer 
1 

Primjer 
2 Svega 

Povratna 
metoda 86min 24min 110 min 
Predložena 
metoda 38min 17 min SS min 

Ušteda: 48min 7min SSmin 

Gornja dva primjera imala su 
ukupno 19 zahvata. Snimanje vre
mena za .predloženi način je isto 
kao i za povratnu metodu. Raz
li,ka je u samo u načinu analizira
ranja snimljenih vremena i izraču
navanju vremena izrade i normi. 

Obrazac za predloženu metodu 
prikazan je na slici broj I. 

U dijelu obrasca »Režim rada« 
analiticar vremena treba da opiše 

U dio lista »skica -predmeta rada« 
s obveznim kotiranjem svih veliči
na, a naročito veličina koje su 
predmet izrade. Preporuča se da 
se dio koji se izrađuje izvuče ja
čom linijom ili čak drugom bojom. 
Dva su osnovna razloga zbog ko
jih treba obvezno nacrtati predmet 
rada: 

.VRBA S' SN I fv!A Č KI LIST ZA POVRA TNU fv!ETO~ BR __ f._ 

O. O.U.R. rvo1u11cJ. f' u2r1112A. IIAH:1E. SNIMATELJ N. li. 

J U R i'. 5NIMLJENI /. ;( . 
2. /I. 

OOJEL FtllA 5T2O:7IIA RADNIC I 3. z. . 

POSLOVOĐ~ li.i'/. DATUM SNIMANJA 2.b.11. /'17'7 GO/) . 

RADNO 
MJESTO /./AJJSTOI-/./ A G/. Ot)llLICA 

ELEMENA 7 V/l,ATA JJOll:leG .P/;Jf:LA J:J.li/1/illrA .A" 
OPERACIJA 8UŠEil/:lE ~ 12.UPE ZA /1.UC,ILU ~5"'/m. 
ALAT S U/1.!JJ.O <1>5/11/m. 
PRIBOR 1/. 

MA TER/JAL F Ull././1/l.MIA !UE/l/CA 

REŽIM RADA 

U1-t1 G,-.ll:7E V/U.TA NA Ploču <;I-O!JA/.ICE po .JJI/A /t'ol;/..PA 

8 UŠEt,/:JE PP.V/3 12.UPć- P O IIICAIIJ/: 11.2A iA /, .!JU.ŠE'f/.7E lJ.t!t/GE 

IWPE O.J/1-A C/.!IJ/3 0.!3 l. .JJI/O.7A J/12.ATA 

SK I CA P. R ED M ET A RADA 

!iO'? "1//11 

- - ~ 5 ,,,, ..,. 

- -//)5 ~Ili .,.. 

~ ~ 
"' I).. 

4 

51-IICA 8/l . 1. 
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- da se odmah na snimačkom 
listu može vidjeti koja se opera
cija snimala, sa svim njenim glav
nim karakteristikama; 

- da se prilikom izrade stan
dardnih vremena može služiti po
trebnim dimenzijama o predmetu 
rada sa snimačkog lista. 

Snimanje vremena predloženom 
metodom obavlja se na isti način 
kao i kod povratne metode. 

Druga strana ob rasca snimačkog 
lista (sl. 2.) bitno se razli-kuje od 
povratne metode. Pored rubrika 
»PZ« i »T« .postoji rubrika »Tiz«, 
š to znači vrijeme izrade. Na dnu 
obrasca postoji prazna rubrika ko
ja služi za upis vremena izrade 
svakog zahvata. Ispod ove rubrike 
Je formula za izračunavanje vre
menske norme za operaciju kao 
cj.elinu. 

7, 2. ] . 

..., OJ,ACAll7E 
J(JŠE!I..JE 

o /EtliN/illt. . 
~ Etli'NF-IIATa 
ll:I Ili> STOJ,. SA !l lUIP.E 
i !1.lion. !/.JLoli7. c:, 

~ PZ T 7.'z PZ T Tiz PZ T Trz 

7 /a, '/B /q IOo !1( !l.(. lao 18 /8 
2 loo !JI. 2!/. ~/) f2_q l!J 9o .PJ /q 
3 95 ~ 1.1, IOo /q /q 9o !1.( Jg 

' loo !JO !JO 9o !I.O 18 
S 100 !l!J u, loo 19 19 
6 /00 !l.O 'lo 90 !li (q 

7 RO ~ ~J; qo f/.o /8 
8 (05 IB /g /DO /17 /f 

9 100 20 !1.O {oo li/ 14 
!O 105 /S /Q 9o /'I /'l 
77 I/o IS l 'l 80 .žt IB 
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Prije nego što prijeđemo na 
način analize vremena pojednostav
ljenog načina, moramo se upoznati 
s nekim činjenicama. Naime, kod 
obrade podataka snimljenih po· 
vratnom metodom, posve je dovolj
na točnost srednje vrijednosti niza 
brojeva, tj. aritmetička sredina ako 
se ona kreće u intervalu od ±5 -
10'/o između najmanje do najveće 
vrijednosti. Ako je koja vrijednost 
iznad ovog postotka, onda se ta 
vrijednost poniš tava. Takvo poni
š tavanje abnormalnih veličina zo. 
ve se »čišćenje« pogrešnih vrijed
nosti. 

Pored aritmetičke sredine, sred
nje vrijednosti očitavanih vremena 
možemo izračuna-ti mjerom uč~sta
losti, koju nazivamo frekvencija ili 
mod. To je vel ičina koja se u da
nom nizu najčešće ponavlja. Mno
gobrojna promatranja pokazuju da 
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je srednje trajanje niza, koje je 
određeno arimetičkom sredinom ili 
pomoću frekvencije, gotovo identi
ćno ili su razlike minimalne, pa 
se one za praktične svrhe mogu 
zanemariti. 

Kada smo snimili vrijeme i upi
sali procjenu zalaganja, izračunava
mo vrijeme pomoću formule: 

Tiz = PZ x T 
tj . pomnožimo snimljeno vrijeme s 
procjenom zalaganja i upisujemo 
l'. rubriku. »Tiz«. Nakon toga se 
pristupa analizi izračunatih vreme
mena izrade pomoću aritmetičke 
sredine ili frekvencije. 

Oydje moramo paziti na jednu 
vrlo važnu činjenicu kod računa
nja vremena izrade, a to j~ na 
priznatu varijaciju vremena, tj. na 
snimljene periodične i slučajne za
hvate. Ti zahvati su snimljeni i, 
pored cikličkih zahvata, označeni 
svojim simbolom. Kod računanja 
srednje vrijednosti niza snimljenih 
podataka ne smijemo uzeti one 
snimke ,kod kojih imaju slučajni i 
periodični zahvati, pored cikličkih 
zahvata, kao mjerilo odstupanja 
5 - 10'/o najmanje od najveće vri
jednosti kod računanja arimet
tičkom sredinom ili frekvencijom. 
To iz razloga što vrijednosti ma ci
kličkih zahvata dodamo vrij~dnosti 
periodiokih i' slučajnih zahvata kao 
varijaciju. Doduše, na ovai način 
ne možemo ustanoviti veličinu te 
varijacije (a kasnije ćemo vidjeti 
da to nije ni potrebno). Važno je 
da je ona uzeta u obzir. 

Međutim, analizu vremena izrade 
po zahvatima vršimo aritmetičkom 
sredinom ili frekvencijom samo 
cikličkih zahvata. Kod povratne 
metode na obrascu »list za analizu 
vremena« izračunava se srednji ko
eficijent zalaganja grafičkim pu
tem po zahvatu i dobije se sred
nji -koeficiient zalaganja za svaki 
zahvat. I kod predloženog načina 
može se izračunati prosječni ili 
srednji koeficijent zala~anja anali
tičkim putem. RačunanJe srednjeg 
koeficijenta zalagania grafičkim 
putem ima tu prednost što se na 
grafikonu vidi rasi,oan je veličina 
zalaganja, i ekstremi se ne uzima
ju u obzir kod crtanja srednje vri
jednos,ti procjene zalaganja. Među
tim, kod analitičkog načina izra
čunavanja srednje vri jednosti pro
cjene zalaganja, ne vidi se to ra
sturanje, ali je princip rada potpu
no isti, i konačni rezultat mora biti 
isti. Neki autori tvrde da je anali
tički način točniji, jer kod grafi• 
čkog nacrta postoji veća moguć
nost da se pogriješi pri crtanju, a 
da ne govorimo da j.e analitički na
čin daleko brži i za praktičnu upo
trebu mnogo prikladniji. Inače, ra
čunanje srednje vrijednosti zalaga
nja kod predloženog načina analizi
ranja vremena uopće nije potreb
no, pa ga zbog toga nećemo ni 
računati. 

Kod povratne metode na obrascu 
»list za analizu vremena« računa
ju se varijacije cik.ličkih varijacija 
u apsolutnoj vrijednosti. Kod pred-



loženog načina varijacije cikličkih 
zahvata posebno se ne iskazuju, ne
go njihova apsolutna vrijednost u
lazi zajedno s vrijednošću ciklič
kog zahvata. Posebno prikazivanje 
varijacija, njihov naziv i apsolutna 
veličina, uopće nije potrebno iz o
vih osnovnih razloga: 

1) Kod računanja vremena izra
de po pojedinim zahvatima, vrijed
nostima cikličkih zahvata mora ju 
se pridodati i vrijednosti periodi
čkih i slučajnih zahvata, tj. njihove 
varijacije. Međutim, kod predlože
nog načina, vrijednost varijacija, t i. 
veličine periodičnih i slučajn ih za
hvata, nalaze se u vrijednostima 
cikličkih zahvata. 

2) Kod računanja vremena izrade 
za operaciju kao cjelinu kod po
vratne metode, moraj u se zbrojiti 
vrijednosti cikličkih s vrijednosti
ma periodičnih i slučajnih zahvata, 

tj. s varijacijama cikličkih zahva
ta. Kod predloženog načina to je 
mnogo brže i lakše, jer se jedno
stavno zbroje vrijednosti pojedinih 
zahvata. 

3) Kada se računaju varijacije c i
kličkih zahvata odvojeno, postoje 
određene metode za svaku varija
ciju posebno. Kod predloženog na
čina samo je jedan princip, pa 
zbog toga dolazi do malih razlika 
kod izračunavanja vremena izrade 
po pojedinim zahvatima. Te su raz
like mi nimalne, pa se u prals.tične 
svrhe mogu zanemariti , a naročito 
a ko se snimljena vremena po za
hvatima primjenjuju za izradu 
standardnih vremena. 

Pojedinosti o načinu rada, sni
ma nja, analiziranja i računanja vre
mena matema ti čko-statis tičkom me
todom prikazana su u knjizi »S tu
di j rada«. 
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INVESTITORI povjerite svoJe probleme stručnjacima 

BIRO ZA LE S NO I NO U STR I JO 
61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314022 

Specijalizirana projektantska orga• 
nizaclja za drvnu industriju nu
di kompletan projektni inženjering 
sa slijedećim specijaliziranim odje
lima: 

Tehnološki odjel 

Odjel za nisku gradnju 

Odjel za visoku gradnju 

Posebna skupina arhitekata 

Odjel za energetiku I instalacije 

Odjel za programiranje 

Izrađujemo također nove proizvod
ne programe, zajedno s tehnologi
jom i istraživanjem tržišta. 

Naši stručnjaci su Vam uvijek na 
ras ... olaganju. 
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NOVOSTI IZ TEHNIKE 

Tehničke informacije tvr tke Biirkle 

HIDRAULICNA LABORATORIJSKA 
PREŠALA 
s preciznim pokazivanjem pritiska 
i temperature 

Ova hidraulična preša (sl. 1) slu
ži za znanstvene pokuse u labora
toriju za ispitivanje materijala i 
utvrđivanje tehnoloških parameta
ra (pritisak, temperatura, vrijeme 
prešanja i vri ieme h lađenja), Izra
đuje se s I, 2 ili 3 međuploče , a 
služi za izradu ravnih ili oblikova
nih otpresaka. Stabilna laboratorij
ska preša LA, izvedena s donjim 
klipovima, ima kvadratičnu povr
šinu prešanja (dužina stranica 400, 
1000 i 1600 kN). Dvostepenu hidra
uličnu pumpu pokreće standardizi. 
rani elektromotor. Sila prešan ja 
može se kontinuirano podešavati 
preko dva kontaktna manometra. 
Podjelom na dva područja pr itisa
ka postoji također mogućnost pre
ciznog podešavanj a i očitavanj a n i
skih pritisaka prešanja. 

čelične ploče etaža griju se po
moću električnih grijača do 250> C, 
a hlade preko odvojenog sistema 
kanala. Postoji mogućnost regula
cije temperature svake ploče od
vojeno preko dvostrukog propor
cionalnog regulatora. 

Po želji kupaca može se ugra
diti automatS'ki uređaj za otvara
nje preše nakon isteka određenog 
vremena prešanja, zatim električni 
ili mehanički dvolinijs•ki pisač ,rn 
registriranje pritiska i temperatu
re te drugi uređaji prema zahtje
vu. Slika 1. Hidraulična laboratorl]ska preša LA 

NAGIBNA VlšEETAžNA PREŠA S 70 
za upjenjenje ravnih građevinskih elemenata 

Kod upjenjenja nastaje pritisak 
zbog ekspanzije, pa građevinski 
elementi moraju zadržati oblik po
moću ploča za prešanje. 

Da bi se omogućilo brzo izlaže
nje zraka iz šupljina ravnih gra
đevinskih elemenata, cijela preša 
može se nagnuti do 15°. 

Postupak prešanja: 
- Zatvaranje preše dok se ne po

stigne fiksno podešeni minimal
ni pritisak. 

- Porast ekspanzijskog pritiska u 
elementu zbog reakcije topline. 
Pritisak prešanja automatski se 
prilagođuje rastućem p ritisku 
zbog upjenjenja, dok se na kon
taktnom manometru ne postig
ne poddena maksimalna vrijed
nost. Pritom se povišenje priti
ska tokom vremena kontinuira
no pokazuje. 

Slika 2. Naglbna vlieetalna prela S 70 

- Porastom pritiska za vrijeme 
prešanja stavlja se u pogon vre
menski relej. 
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- Otvaranje preše 

Uređajem za nagibanje upravlja 
se neovisno o kretanju etaže pre
še pomoću impulsnog pogona, tj . 
može se održati u svakom položa
ju. Prikazana preša S 70 (sl. 2) s 
površinom prešanja od 2600 x 1300 
mm može preuzeti spec. prit isak 
do 20 N/cm2, bez pojave nedopu
š tenih razlika u debljini na goto
vim građevinskim elementima. U
kupni pritisak može se kontinuira
no podesiti do 700 kN; razmak e
taža iznosi 120 mm, a ukupni sta
paj 600 mm. 

čelične grijače ploče, s izbuše
nim si s temom kanala i fino obra
đenom površinom, zagrijavanju se 
pomoćv. vruće vode. 

Kompletni hidraulični pogon i e
elektro-sigurnosne komande smje
štene su pored preše. Ostale veli
čine preša tipa S proizvode se po 
narudžbi kupca. 

. Detaljnije informacije o opisa
rum prešama mogu se dobiti kod 
tvrtke »Bi.irkle« - Freudenstadt. 

S. Petrović 



SAVJETOVANJA I SASTANCI 

KRETANJA U ŠUMARSTVU I PILANSKOJ PRERADI DRVA 

I BUDUCNOST DRVNIH VRATA - RAZMOTRENI U OKVIRU 
DRVNOG SAJMA U CELOVCU 

Uz početak 27. Klagenfurtskog 
(Celovečkog) drvnog sajma (od 12. 
do 20. kolovoza 1978) održano je 
ove godine u Celovcu (Klagenfur
tu) 16. savjetovanje novinara drv
ne struke, koje je i ove godine o
kupilo veliki broj uredni•ka, novi
nara i dopisnika stručnog tiska iz 
gotovo čitave Evrope. 

Savjetovanje je započelo uvod
nom riječi direktora Drvnog sajma 
dr J o s e f a K I e i n d i e ns ta, ko
ji je istaknuo važnost Drvnog saj
ma za Austriju i ostale zemlJe. O
ve godine bio je sajamski prostor 
Celovečkog sajma premalen da pri
mi sve izlagače koji su se prijavi
li, pa je Uprava sajma morala od
biti mnoga poduzeća. Dr Klein
dienst već je najavio slijedeći Drv
ni sajam, koji će se održati od 11. 
do 9. kolovoza 1979. 

Zatim je dr Karl Sed e l-
m a i e r iz Beča održao predava
nje: »Po I o ž a j A u s t rij e u 
vanjskoj trgovini drvom«. 
Predavač je istaknuo da tržište pi
ljenog drva četinjača, koje je veo
ma važno za Austriju, već više !!O
dina trpi recesiju. Na.iiači uvozmci 
piljenog drva - Velika Britanija 
1 Italija - kupuju ga manje nego 
prošle godine. Austriji (kao i š vi
carskoj i SR Njemačkoj) stvara 
poteškoće čvrsta valuta, zbog koie 
je smaniena konkurentnost njenih 
proizvoda. 

Kanada prodire na evropsko tr 
žište i tržište Bliskog istoka s pi• 
ljenom građom po veoma niskim 
cijenama. 

Usprkos svim teškoćama, čini se 
da je opravdana nada da prodaja 
piljene građe četinjača u 1978. go
dini u najmanju ruku neće biti 
znatno ispod prošlogodišnje. 

12. kolovoza 1978. godine u 10 sa
ti evropski novinari drvne struke 
imali su prilike sudjelovati u otvo
renju Klagenfurtskog drvnog sai
ma. Sajam je otvorio savezni mi
nistar za poljodjelstvo i šumarstvo 
G ti n ter H a i d e n, dipl. ing. 

Koruški pilanarskl dan 

Popodne istog dana održan _je 
Koru~ki pilanarski dan, u kojem je 
uvodni referat održao trg. savjet
nik H a n s Jari t z, predstojnik 
stručne skupine, koji je iznio po
datke da je austrijska pilanska in
dustrija u . prvom polugodištu 
1978. izvezla 1,8 milijuna ms, što 
je za 128.000 m3 ili 6,(J'lo manje u 
odnosu na isto razdoblje 1977. 
Smanjeni izvoz utjecao je na pro
izvodnju, tako da raspoloživi kapa
d teti ni izdaleka nisu bili iskoriš
ćeni. 

lako je ovo opadanje izvoza i 
proizvodnje nepovoljno, najviše 
brige 'J)ilanskoj industriji zadaje 
sadašnj a s ituacija s cijenama i tro
škovima. Cijene piljenog drva koje 
se danas mogu postići da.IekQ' su 
ispod na jviših ciJena 1973. i 1974. 
godine. Izvozne cijene već dugo 
vremena stagniraju bez obzira na 
velike troškove koji su u međuvre
menu zahvatili pilansku industriju 
(povećanje poreza, pristojbi, prije
voznih cijena na željeznici, el. ener
gije i socijalno~ osiguranja). Uz 
to znatno povecanje troškova, au
strijska pilanska industrija teško 
može konkurirati npr. Kanadi ili 
SSSR-u. Ona se u toj ,konkuren
ciji iscrplj uje, a istodobno se mo
ra boriti da si osigura oblovinu, 
koje nedostaje. 

Nakon toga slijedio je opet re
ferat dr Ka r I a S e d e Im a i e r a, 
rukovoditelja Stručnog saveza pi
lanske industrije: »Konkurent
nost austrijske pilanske 
i n d u s t r i j e n a m e đ u n a r o d
nom d r v no m t r ž i š tu.• Pre
davač je upozorio na činjenicu da, 
iako je austrijski izvoz piljenog dr
va četinjača u prvom polugodištu 
bio ispod prošlogodišnj.eg, on je 
još uvijek bio iznad petogodišnjeg 
prosjeka. To ni ne bi bilo tako loše 
kad nesklad između proizvodne i 
prodajne cijene ne bi predstavljao 
ozbiljnu opasnost za rentabilnost 
mnogih poduzeća. 

Američki je dolar u zadnjih šest 
godina pao za 36,5"/o prema austr. 
Schillingu, a kanadski dolar još 
više. Za to kanadski izvoznici sve 
više prodiru na sredozemno tržište. 
Izvoz na talijansko tržište optere
ćen je velikim rizikom, i konkurent
nost se oostiže samo uz velike žr. 
tve. Osobito je težak položaj Au
strije na tržištu Bliskog istoka, 
gdj.e jaka konkurencija ne daje vi
še slobodnog prostora. Zbog to~a 
ie izvoz u prekomorske zemlje ja
ko opao. 
Stručni savez apelirao je na šu

mars tvo da i uz teške uvjete osi
gura dosta oblovine, jer će Austri
ja inače izgubiti mjesto stečeno na 
tržištu. 

S obzirom na sve okolnosti, au
strijski izvoznik čini se da je kon
kurentan na većini inozemnih t r
žišta, ali je teško procijeniti gu
bitke koje pri tom trpi. Austrijska 
pilanska industrija bila je do sada 
veoma sposobna da se prilagodi 
padu koniunkture i promjenama na 
tržištu, ali bi idućih godina bilo 
potrebno i više od sposobnosti pri-
lagođivanja. · 

Na · kraju je H e i n r i ch O r s i
n i-R o s e n b e r g, predsjednik Glav-

nog saveza austrijskih poljodjelskih 
i šumarskih gospodarstava, održao 
referat pod naslovom: »šum a r
s to i drvna industrija -
suradnici ili protivnici«. 
Predavač je istaknuo da je odu
vijek suradnja prevladavala u od
nosima ovih dviju gospodarskih 
grana. Razumijevanje problema 
partnera na tržiš tu promiču one 
pilane koje same imaju udio u šu
mi ili raspolažu šumskim gospo
darstvom. U tržišnom gospodarstvu 
uvijek će postojati napetost izme
đu ove dvije gospodarske grane u 
pitanju cijene oblovini. Razumljivo 
Je da pilanska industrija hoće da 
dobije oblovinu što je moguće jef
tinije. Ali treba uzeti u obzir i po
ložaj šumskog gospodarstva, koje 
mora zahtijevati _jednu minimalnu 
cijenu koja će pokriti njegove tro
škove. O zdravoj osnovi može se 
govoriti samo onda ako poduzetni
ci obaju područja mogu postići do
bit. 

Prirast oblovine povećat će se i
dućih desetljeća, jer s jedne stra
ne šumska površina u Austriji ra
ste godišnje za oko 5.000 ha i s 
druge strane u 20 godina rezerve 
drveta dolaze u starosnu dob spo
sobnu za sječu . Tržište povećanog 
napada bit će pritom u tvrdom d~
vu, tako da se može očekivati da 
će austrijska pilanska industrija -
ako kapacitet ostane nepromijenjen 
- moći iz domaćih izvora u cije
losti pokriti svoje potrebe za oblo
vinom. 

Suradnja šumarstva i drvne in
dustrije morat će ubuduće jačati 
i preko proizvodnog područja. Po
željna bi bila suradnja na teme
lju zakonskih interesnih zastupsta
va, ier ima veoma mnogo zajed
ničkih pitanja. Tu bi se mogla npr. 
uključiti pitanja infrastrukture, go
SJ?Odarske i porezne politike. ali i 
pitanja zaštite prirode i okoline. 

Budućnost drvnih vrata 

13. kolovoza 1978, u okviru glav
ne teme »Budućnost drvnih vrata«, 
održana su 3 referata: 

Prof. dr techn. H . Ne u s s e r, 
znanstveni rukovoditeli Instituta za 
drvna istraživanja u Beču, održao 
je referat pod naslovom »Os i g u
ran je kvalitete vrata«, u 
kojem je izvjestio o stanju ispitiva
nja kvalitete vrata u Austrij i i iz
nio prijedlog za kontrolu kvalitete 
u budućnosti. 

U Austriji postoje razne moguć
nosti da se za neki proizvod izda 
znak kvalitete, čemu kao osnova 
sl_uže razrađeni austrijs•ki standar
di (ONORMEN) ili smjernice kva
litete. 

Na području ispitivanja vi-ata 
najviše su postigli Francuzi. Cen
tre technique du bois (Tehnički dr
vni centar) u Parizu izdaje znak 
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kvalitete za vrata. I u Austriji i 
drugim zemljama već se dugo vre
mena ulaž,u napori da se stvore 
preduvjeti za to. Najjednostavnija 
metoda ispitivanja za znak kvalite
te jest da se sastavi popis važnih 
svojstava s granicama kvalitete i 
metodama ispitivanja, da se on u
vijek ponovno primjenjuje, odno
sno kontrolira i da se rezultati 
obrađuju po zakonima statističke 
matematike. Ako je kod drvnih 
proizvoda 950/o prolzvodnje u gra
nicama •kvalitete, ona je dobra i 
može se opremiti znakom kvalitete. 

Broj svojstava koja se ispituju 
i utrošak materijala treba da su 
neznatni. Oni tada čine solidnu 
podlogu kontrole kvalitete. Među
tim teškoće i poskupljenja osim 
troškova ispitivanja nastaju i time 
što se pri ispitivanju uzorak veći
nom još i razara, a to tim više što 
je konstrukcija složenija. Kod ispi
tivanja iverica, primjerice, ispitiva
ni dio 'Se, dakako, također razara, 
ali se ostaitak može korisno da! ie 
upotrijebiti i ugraditi u bilo koju 
konstrukciju. Kod vrata to nije ta
ko. 

Nadalje, kontrola kvalitete koja 
se t'emelji samo na primjeni stati
stičke matematike preskupa je za 
srednje i male pogone. Zato je bitno 
pronaći drugi put koii omogućuje 
kombinaciju ispiti•varn•ja po sustavu 
statističke matematike s ispitiva
njem slučajno izabranih uzoraka. 

Iznosimo ukratko prijedlog dr 
Neus:sera: 

1. Kontrola radnih mjesta proiz
vodnje vrata koja presudno u
tječu na kvalitetu vrata. Kon
troliraju se: 

1.1. Nacrt-i vrata, unutrašnja kon
strukcija i sve mjere koje u
tječu na ugradnju. 

1.2. Popisi materijala, pnm11enje
ne vrste drva, drugi drvni ma
terijali, u'klade, ispune, l jepila, 
lakovi, okovi i dr. 

1.3. Atesti repromaterijala. 

1.4. Atesti za posebne zahtjeve na 
vrata glede osovnosti, zvučne 
i toplinske zaštite, zaštite od 
~unca, sigurnosti od provale, 
kem~jske postojanosti 1 dr. 

1.5. Unutal"\Jogonska kontrola pro
izvodnje vrata 

1.6. Kontrola kvalitete izrade vra
ta, odnosno vratnih krila; svih 
za kvalitetu bitnih radova, bez 
najave izvršenih institutskih 
pregleda na skladištu. ili pri u
gradnji, što obuhvaća provje
ru miera i kutova, ravnina, po
stavljan ia i usklađivanja oko
va i površ-insku obradu. 

2. Provjera opsega proizvodnje, u 
pravo onog dijela za koji je za
tražen znak kvalitete, razlučuju
ći to u: 

- kućna ulazna vrata, ulazna 
vrata u 'Stan, unutarnja 
(stambena) vrata, poseona 
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vrata, vrata otporna na pro
valu, vatrozaštitna, zvučnoza
Š•titna, zasjenjuj uća i ostala 
vrata. 

3. Ispitivanje slučajno izabranih u
zoraka vratnih krila ili vrata ili 
pobliže promatranje i mjer"Tije 
specijalno pojedinačno proizve
denih vrata za u11rad,nju. Tada 
se kontroliraj u slijedeća svoj
s tva: 
- jzgled (dimenzije, ug~onost, 

ravnina, kvaliteta izvedbe, ka
rak•teristike unutrašnje kon
strukcije i dr.) 

- površinska obrada (sjaj, 
blještavilo, debljina sloja, 
tvrdoća brisanja, elas tičnost, 
čvrs toća prianjanja, osjetlji
vost na zacrtavanj e, udarna 
čvrstoća, postojanost na bla
ge i jake kemikalij e) 

- oblaganje ili ojastučenje 

- ostakljenje (čvrsto, usađiva-
njem u poluutor) 

- prikladnost za uporabu (čvr
stoća na savijanJe, osovnost, 
otpornos·t na iskrivljavanje, 
zamor, otpornost na dijago

nalna izobličavanja, otpornost 
na udarac tvrdim i mekim 
predmetom, otpornost protiv 
provale, zračna nepropustlji
vost, otpornost na kišu, ot
pornost donjeg ruba na vla
gu i dr. 

- pribor (svojstva i preciznost 
grubog i finog okova, brtvila 
i praga) 

- održavanje {njega) (upute za 
održavanje i mogućnost'i po
pravaka) 

»Do v r a t ni k i n j e go v p r i
I o g k v a I i t e t i s t a n o v a n j a« 
bio je na'Slov referata R ti di g era 
S u I z b a c h e r a, dipl ing., iz tvor
nice DANA - Ttirenwerk, Rosenau. 
Ing. Sulzbacher iznio je u svom 
referatu među ostalim historija! 
izrade dovratnika, posebno se o
svrnuvši na koillkurenciju materija
la: čeLika i drva. Celični dovratnik 
bio je neko vrijeme za oko 1/3 
jeftiniji od drvenog, kasnije je bio 
om.i er troškova izrade čeličnog i 
obloženog drvnog dovratnika oko 
1:2, kad se uzmu u obzir svi po
trebni radovi. Ovaj sukob između 
I jepote i ekonomičnosrt:i prijet'io j ! 
da završi u korist čeličnog dovrat
nika. 

U zadnje vrijeme nađeno _je rje
šenje u drvnom dovratniku izrađe
nom od gotovih industrijski proiz
vedenih dij.elova, koj'i istodobno is
punjava zahtjeve za ljepotom i u . 
dobnošću stanovanja i za ekono
mičnošću. Neš-to je skuplji od če
ličnog, a;ko se uzmu u obzir svi 
pripremni i montažni radovi, ali 
kupci sve više prihvaćaju tu raz
liku u cijeni. Prednost drvnog do
vramika je i •to da se njegova fur
nirana površina može uskladiti s 
furnirom vra;ta i pokućstva. 

Na kraju predavanja, u kojem 
su obrađivana razna pita nja proiz
vodnje i svojstava dovratni,ka, pri
kazan je f.ilm o izrad i i montaži 
dovratnika proizvedenih od tvorn i
ce DANA - TUrenwerk. 

Zadnje predavanje p od naslovom 
»J e s u I i d r v e n a v r a ta s i
g u r n a od p r o v a I e ?« održao 
.ie redarstveni savjetnrk dr Ma t
h a u s Tu s ch I iz Sigurnosnog 
ureda Uprave Savezne policije u 
Beč_u. _Na pitanje u naslovu odgo
vorio Je predavač da takvih vrata 
nema, jer bi troškovi .rn nj·ihovu j z. 
radu bili previsoki. Postoje samo 
v,rata više ili manje otporna 'la 
p rovalu. 

Budući da ulazna vrata stanova 
postaju sve s labija, a da bi se stvo
ri li preduvjeti da se to stanje po
pravi. u Austrijs kom ins•t'itutu za 
standardizaciju (Clstereichisches 
Normungsinstitut) pokušava se 
s tvoriti standarde za vrata otpor
na na provalu. Slični napori ula
žu se u Engleskoj. švedskoj i SR 
Njemačkoj. Cilj je takvog standar
da da propisima regulira proizvod
nju , kontrolu kvalitete i kasniju LI· 

gradniu vrata otpornih prema pro
vali. Po ovom standardu trebat će 
ili vrata u cjelini ili njihove ele
mente (vrat no krilo i dovrarnik o
dvojeno) ili dijelove (brava, p~tlje) 
nakon ispitivanja označiti kao ·ot
porne prema provali po nekom s;. 
gurnosnom razredu. 

Predavač je naveo neke zahtjeve 
na vrata otporna prema provali 
koji će vjerojat,no biti prihvaće'li 
u s tandardu: Potr'.!bno je npr. da 
se vrata zaključavaju s najmanje 
dvije brave, koje imaju bitno razli
čitu konstrukciju. Druga brava tre
ba da bude smještena oko 300 cm 
pod prvom, zatim oko 700 ,nad do
n iim ruhom vrata. Time se vrata 
učyršćuju upravo na na islabijem 
mJestu , bez dodatnih troškova. 

Vrata ~reba da budu tako jaka 
da uz pnmienu sile od 6000 New
tona (što odgovora tereru od ne
~t<? više ne!\'o . 600 kg) ne popu~ta
JUJU u sredim više od 8 mm. Da
nas se sve češće želi doznati da li 
vrata - pod djelovanjem određe
nog alata - uz određeno vrije!l'e 
P?PUštaju u pokusima provale. U 
VJŠe pogona u Austri ji već se ta
kođer proi:wode vrata za pokuse 
koja približno po·s'tižu naveden~ 
čvr9tuću. Ovisit će mnogo o po
kusima AustrijSlkog ins tituta za dr
vna istraživanja s jedne strane i 
cijenama vrata različite čvrstoće 
koj.i će se parametri za otpornost 
vrata uzeti u novi austrijski stan
dard, stupnjevani po različitim si
gurnosnim razredima. Nadalje će 
vrata »otporna na provalu« morati 
imati osigurače petlji, okove brava 
otporne na provalu i čvrste dovrat
nike. 

Nakon svršetka službenog dijela 
savj,etovanja još su održane u pro
storijama sajma 'konferencije za 
tisak dviju tvrtki. 



Konferencije za tisak tvrtke Mayer 
& Zechner OHG, Vlllach i Viktor 
Vanlcek GmbH, Beč 

Walt e r H. M aye r, dipl. ing. 
od tvrtke Mayer & Zechner OHG 
predstavio je novinarima drvne 
struke sustave za automatsku ob
radu podataka na bazi mi1kropro
cesora, razvijene zadnjih godina i 
prvi puta p rikazane na Klagenfurt
skom sajmu. To su sustavi Ruho 
Kub I, II., i III. Sustavi Ruho 
Kub II i III mogu se primijeniti 
za izračunavanje u pilanskom po
gonu, npr. Ruho Kub II (v. sl. I) 
pri preuzimanju oblovi ne u pilan
skom pogonu. 

• -
• 

•• t .. ~ ''"'i I 

Uz stacionarne aparate na sajmu 
je prikazana i promjerka za drvo 
12 RIS, koja obuhvaća i elektroničko 
računalo, ,pa je prikladna za izraču
navanJje na licu mjesta u pilani ili 
u šumi (v. sl. 2). Prom jerka 12 
RIS može se npr. primjer.iti za ku
biciranje piljenog drva. Tvrtka je 
do sada izradila 12 programa za 
taj sustav. 

Slika t. Sustav Ruho Kub U 

Radi se o općenito upotrebljivim 
elektroničkim računalima, izabra
nim za primjenu u drvnoj indu
str:iji i šumarstvu i prilagođen.im 
za tu svrhu. Programi su posebno 
izrađeni za uporabu u drvnoj stru -
ci. . 

Zatim je održao konferenciju ia 
tisak dr V i ik to r Van i c e k iz 
B eča, vlasnilk tvrt'ke koja proiz
vodi sušionice za drvo. Dr V. Va
nicek osvrnuo se posebno na ure-

đaje za elektroničko upravljanje 
sušenjem drva, koji su ove godine 
prvi puta prikazani na Klagenfurt
skom sajmu. Spomenimo npr. au
tomatski uređaj za upravi janje su
šenjem drva ti,p VIVA MPR/0 (s l. 
3), koji uz automatizaciju uređa
ja za sušenje svih veličina bitno 
pojednostavlJuje posluživanje. 

Na sajmu je prikazan i uređaj 
za mjerenje vlažnosti zraka s auto
marsk,im mjeren jem protoka tip 
KFM, koji se primjenjuje u indu
striji za preradu drva. 

Slika 2. Promjerka za drvo 12 R/ S 

Slika 3. Automatski uređaj za uprav• 
ljanJe sušenjem drva tip VIV A 
MPR/D 

Time je završeno 16. savjetova
nje evropskih novinara drvne stru
ke, koji su se razišli svojim kuća
ma obogaćeni novim spoznajama s 
podrućja drvnoind'ustrijS'ke tehno
logije. 

Dinko Tusun, prof. 
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Savjetovanje: 

KVALITETA NAMJEŠTAJA 

Tehnički odbor Zajednice šumar
stva, prerade drva i prometa d rv
nim proizvodima i papirom u su
radnji sa Zavodom za istraživa
nje u drvnoj indus triji šumarskog 
fakulteta u Zagrebu i Insitutom za 
drvo, Zagreb, organizirao je savje
tovanj e o kvaliteti namještaja za 
tehničko i komercijalno osoblje iz -
proizvodnih i drugih organizacija 
članica Savjeta za namješ taj. Sa
vjetovanje je održano 21. IX 1978. 
u prostorijama Saveza inženjera i 
tehničara šumarstva i prerade dr
va u Zagrebu. 

Savjetovanje, kome je prisustvo
valo oko 65 s tručnjaka iz radnih 
organizacija, otvorio je D. Brikano
vić, dipl. ing., a nakon toga obra
đene su slijedeće teme: 

Ing. M. J a z b e c : 

Rad Tehničkog odbora na području 
poboljšanja kvalitete namještaja 

Razmotrena je dosadašnja aktiv
nos t Tehničkog odbora na revizij i 
Jugoslavenskih standarda za na-
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mještaj i drugih s tandarda koji 
se odnose na materijale interesant
ne za proizvođače namještaja, na 
rješavanju problematike oko ispi
tivanja namještaja i druge aktiv
nosti. 

Doc. d r B. L j u I j k a 

Faktori kvalitete namještaja 

Obrađena je kvaliteta namješta
ja s teoretskog i praktičnog aspek
ta, faktori kvalitete, me tode nji
hova određivanja i tendencije da
ljeg razvoja u istraživanju i pri
mjeni faktora kvalitete. 

Ing. B. S i n kov i ć 

Kvaliteta tapeciranog namještaja 

Prikazani su najnoviji rezultati 
is traživanja kvalitete tapeciranog 
namještaja, utjeca j pojedinih kon
strukcija na kvalitetu, te utjecaj 
neikih nedostataka u konstrukcija
ma na kvali tetu i mogućnosti ot
klanjanja navedenih nedostaka. 

Ing. R. J e r š i ć 

Kvaliteta stolica 

Ra7motren je utjecaj konstruk
cij~ u širem smislu (stolars ka . . ,a
vijena ili tokarena stolica) te kon
strukcije u užem smislu i obrade 
na izdržljivost stolicr . Istraženi su 
krit ični čvorovi, analizirane greške 
i dani su prijedlo1.1 l a nj ihovo ot
klanjanje. 

Ing. D. Bi on d i.; 

Kvaliteta korpusnog namještaja 

Obrađena je problematika kor
pusnog namJešta)a, uvjeta u upo
trebi, konstrukciJa, metoda ispiti
vanja i analizirani su rezultati is
traživanja promjene krutosti u O· 
visnosti o vis111i korpusnog namj,·
štaja. 

Po završetku izlaganja, u disku
siji je raspravljena problematika 
kvalitete namještaja, a zatim s··1 
prodis,kutirani i drugi problemi, 
posebno trajnost namJeštaja. Pri
sutni su upozorili na potrebu da 
se slična savjetovanja češće održa
vaju. 

Nakon diskusije sudionici savje
tovanja posjetili su Laboratorij za 
ispitivanje namještaja Ins tituta za 
drvo - Zagreb, gdje se vodila kon
kretna diskusija uz uređaje za is
pitivanje I konkretne objekte. 

Ovo je savjetovanje po aktualnosti 
problematike bilo interesatno i ko
risno svim stručnjacima iz drvne 
industri je čiji je rad vezan uz kva
litetu namještaja i jedno je od a
vangardnih djelatnosti Tehničkog 
odbora, Zavoda za istraživanje š:.i
marskog fakulteta i Instituta za 
drvo - · Zagreb. 

D. T. 



SAJMOVI I IZLOZBE 

VAZNIJE IZLOZBE I SAJMOVI U 1978/1979. god* 

1978. 

1 - 3. X Kiiln 
SPOGA - Izložba vrtnog 
nam jPšlaja i sportske opreme 

7 - 10. X Lyon 

Meuropam-Pro-Meuropam 
Evropski sajam za pokućsL;-J 
i pribor 

7 - 15. X Namur 

Sajam pokućstva 

13 - 15. X Kiiln 

Međunarodni sajam 
»Djeca i omladina« 

16 - 21. X Zagreb 

INTERBIRO - Međunarodna 
izložba sredstava za obradu poda
taka i uredsku opremu 

19 - 27. X Hlgh Point 

Sajam pokućstva 

24 - 29. X Kiiln 

ORGATECHNIK 

1 - 8. XI Plovdiv 

Međunarodna izložba pokućstva 
i tkanina 

3 - 12. X Lima 

Technoforest 

9 - 13. XI Bruxelles 

Međunarodna izložba pokućstva 

20 - 26. XI Beograd 

Međunarodni sajam 
namještaja 

30. XI - 4. XII Base! 

švicarski sajam pokućstva 

2 - 10. XII Bruxelles 

Međunarodna izložba obrade 
drva 

1979. 

11-15. I Pariz 
Međunarodni sajam 
pokućstva 

17 - 21. I Kiiln 

Nj~mački sajam pokućstva 

L I - 2. li Khartoum 

Međunarodni sajam 

3 -- 6. III Beč 
Austrijski sajam pokućstva '79 

6 - 31. III !.ondon 

Idealni dom 

9 - 11. III Kiiln 

Međunarodni sajam 
»Djeca i omladina. 

11 - 18. III Lelpzlg 

Proljetni sajam 

15 - 19. III Padova 

Sajam pokućstva Triveneto 

17 - 25. III Milnchen 

Međunarodni zanatski sajam 

18 - 26. IV Hannover 

Hannoverski sajam 

19 - 27. IV Hlgh Point 

Sajam pokućstva 

20 - 27. IV Zagreb 

7. Međunarodni sajam drvne 
industrije 

20 - 27. IV Zagreb 

21. Međunarodni sajam zanatstva 
i male industrije 

2 - 6. V Kopenhagen 

Skandinavskj sajam pokućstva 

19 - 22. V Kiiln 
INTERZUM 

»KOLNSKI STIL« - SINONIM VISE 
KUTLURE STANOVANJA 

Već SO godina održavaju se u 
Kolnu izložbe i sajmovi pokućstva 
bilo u domaćoj (Njemački sajam 
pokućstva) ili međunarodnoj (Me
đunarodni sajam pokućstva i IN
TERZUM) konkurenciji. Kao pro
zor u svijet, nove želj e i idej e, 
nova rješenja i novi materijali da
ju uvid u zadnja ostvarenja mode 
i sve razvijenije kulture stanova-

nj a. Naročito se posvećuje pažnja 
ruvou kvalitete, trendovima elegan
cije i stilova. 

Od 1929. godjne do danas zapa
ženi su uspjesi kako u stilovima, 
izradama i materijalima za pokuć
stvo, tako i u sve vjšim kulturnim 
zahtjevima i mogućnostima potro
šača. Ovo svakako s timulira i in
dustriju pokućstva, ·što opet· rezul-

23 - 29. V Hannover 

LIGNA '79 - Međunarodna izložba 
st rojeva za drvnu industriju 

2 - 11. VI Barcelona 
Sajam stilskog pokućstva 

11 - 19. VIII Klagenfurt 
Drvni sajam 

2 - 9. IX Leipzig 
Leipziški sajam 

10 - 15. IX Utrecht 
Međunarodru sajam pokućstva 

14 - 23. IX Zagreb 
Jesenski međunarodni 
zagrebački velesajam 

23 - 25. IX Kiiln 
SPOGA - Izložba vrtnog 
namještaja i sportske opreme 

6 - 9. X Lyon 
Meuropam-Pro-Meuropam 
Evropski sajam za pokućstvo 
i pribor 

10 - 17. X Dilsseldorf 
Međunarodni sajam umjetnili 
materijala i kaučuka 

I 5 - 20. X Zagreb 
INTERBIRO - Međunarodna 
izložba sredstava za obradu 
podataka i uredske opreme 

4 - 7. XI London 
Londonska izložba pokućstva 

13 - 18. XI Birmingham 
Međunarodni sajam pokućstva 

1980. 

10 -14. I Pariz 
Nacionalni sajam pokućstva 

15 - 20. I Kiiln 
Međunarodni sajam pokućstva 

(Glavni izvor: »Miibei Kultur«) 

So. A. 

• Termini bez obveze 

· lira boljom kvalitetom, svrsishod
nošću i udobnošću današnjeg nivoa 
stanovanja. 

Nije dakle neopravdano reći da 
»kolnski stil« upozoruje na sve fi
nese novog pokućstva, što će uči
niti i na svojim novim izložbama 
»Deutsche Mobelmesse« od 17. do 
23. siječnja 1979. u Kolnu, te na 
»INTERZUM-u« - Međunarodnom 
~ajmu za pribor, uređaj,e i materi
Jale_ za izradu pokućstva, interije
ra I opremu ~lanova - od 19. do 
22. svibnja 1979. u Kolnu. 

. F. š. 
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NOVE KNJIGE 

Kolektiv autora 

HOLZBEARBEITUNG 
(OBRADA DRVA) 

Serija: 
Holz,technik 

Izdavač: 

Forschungsinstitut flir Holztech
nologie, Dresden 

Naklada: 
VEB Fachbuchverlag 
Leipzig 1977. 

Knjiga ima 528 stranica, 339 sl;
ka, 136 tablica, dimenzija 145 mm 
x 215 mm, ukoričena je u plastiku 
i cijena joj je 40 M, a dobavlja se 
preko knjižarske mreže. 

Ovo je j.edna od knjiga iz serije 
u okviru koje su izašl~ i knjige: 
DRVO, MATERIJALI. POBOLJšA
NJE SVOJSTAVA DRVA, PROJEK
TIRANJE POGONA I TEHNIKA 
ISPITIVANJA. 

Vidi se da je u ove knjige raspo
dijeljena veoma opširna materi ia, 
pa je zbog toga nemoguće očeki
vati da pojedine teme budu toliko 
detaljno obrađene da zadovolj e spe
cijaliste užih područia. No zato je 
na kraj.u svakog poglavlja naveden 
popis literature. 

U knjizi OBRADA DRVA opisa
ni su .postupci, strojevi i uređa ii 
za OBLIKOVANJE, RAZDVATANJE, 
POVEZIVANJE I OBLAGANJE dr
va i drvnih materijala, NAPRAVE 
bitne za mehanizaciju i automati
zaciju i problematiku TEHNOLOŠ
KE PRIPREME. 

Uz svaku od navedenih tema o
brađeni su na početku odaovara
jući tehnički pojmovi, definirani 
postUJ)ci, a tamo gdje je to po
trebno objašnjenje su i teoretske 
osnove. · 

Materija je u knjizi podijelj.ena 
u 6 ,poglavlja: 
I. Oblikovanje materijala od drva. 

2. Razdvajanje materijala od drva. 

3. Povezivanje materijala od drva. 

4. Površinska obrada materijala od 
drva. 

5. Naprave za obradu materijala 
od drva. 

6. Tehnološka priprema i organiz:i
cija proizvodnog procesa. 

U prvom po~lavlj.u obrađena su 
svojstva i područia primiene ob
likovanih materijala i obradaka. 
zahtjevi koji se postavljaju na te 
materijale i tehnološki postupci. 
Posebna pažnja poklonjena ie pla
stificiranju, oblikovanju i fiksira
nju oblika. Materija ovog poglavlja 
veoma je sažeta, a i literatura koja 
se navodi općeg je karaMera i če-
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sto starijeg datuma, pa tako ovo 
područje, na žalost, ostaje u drv
notehnološkoj literaturi i dalje ne
dovoljno obrađeno. 

U drugom poglavlju opisani su 
osnovni pojmovi iz teorij e rezanja, 
te trajnost alata i njegovo zatup
lj enje. Obrađeni su postuoci raz
dvajanja bez tvorbe ivera si ieče
nj em, obradom na škarama, »štan
cama« vibracijskim rezanjem, za
tim razdvajanjem uz tvorbu ivera: 
piljenjem, glodanjem. buš~njem, to
karenjem, dubljenjem i brušenjem. 
Opisani su specija lni postupci raz
dvajanja materijala mlazom vo:le, 
laserom i plazmom. Na kraju po
glavlja opisani su neki s troj ev i. li
nije i uređaj i za ulančavanje i o:lrb
vanje alata. 

U trećem poglavlju opisani su 
čavli , vijci, spoj nice, ljepila, vezo
vi i soojevi tipični za poiedine pro
izvode, strojevi i uređaji koji se 
primjenjuje kod pon zivanja, te to
lerancije i dosjedi. 

U četvrtom poglavlju opisa ne su 
podloge za oblaganje. materijali 
kojima se oblaže. kao furniri i fo. 
li je, uređaji za oblaganje, postuoci 
oblagania, obrađeni sµ mater ijali 
za površinsku obradu, uređaji i po
s tupci površinske obrad ~. 

Dok _je furniranju posvećena ma
nja pažnja, površinska obrada is
crpno je :Prezentirana. 

U petom poglavlju opisana je 
ekonomičnost naprava, neki tehno
loški parametri i osnovni elementi 
naprava. 

U šestom poglavlju obrađeno ie 
tehnološko planiranje, tehnolo&ki 
razvoj, tehnološka priprema proiz
vodnj.e i organizacija proizvodnje. 

Cjelokupna materiia koja je iz
nesena u knjizi usmierena je tako 
da čitaocu prenese znanje iz pod
ručja obrade drva u tehnologiji fi
nalnih proizvoda i da doprinese što 
racionalnijoj primieni i uporabi 
prirodnog materijala - drva. 

Doc. dr Boris Ljuljka 

F. Walter 

TEHNIKA ISPITIVANJA 
U DRVNOJ INDUSTRIJI 
(Priiftechnlk in der Holzindustrie) 

VEB Fachbuchverlag: Lei,pzig 1977, 
str . 318. sl. 135. tab. 56, format 14,5 
cm x 21,5 cm plastični omot, cijena 
24 M 

Ova knjiga t reba da, prema riie
čima autora, u prvom redu posluži 
kao pomoćno sredstvo u proizvod
nji za pov.ećanje produktivnos,ti ra
da i zadovoljen ie stalno rastućih 
zahtjeva za prelazak na viši stu
panj proizvodnje i veću raspodje
lu rada u proizvodnji. Znanstvena 

obrada cjelokuprnh reprodukcij
skih procesa dovela je do brzog 
razvoja tehnike mjerenja i ispiti
vanja, koja se formira u široko sa
mostalno znanistveno područje s 
vlastitim zadacima i metodologi
jom. 

Zadatak tehnike ispitivanja opće
nito jest prikupljanje i kontrola 
rezultata procesa reprodukcije, tj. 
mjerenje, ispit ivanje te obrada i 
priprema dobivenih rezultata radi 
donošenja odluka. 

Knjiga je metodološki podiielic
na na osam poglavlja, kako slijedi: 

1. Tehnlkii. ispitivanja 

U ovom poglavlju analizirani su 
zadaci, te metode i pojmovi u t 0 h
nici ispi tivanja. Po autoru zada
tak tehnike ispitivanja jest da do
kaže kvalitetu proizvoda i da znan-
stveno objasni kvalitetu cjelokup
nih reprodukcijs kih procesa, razra
di podloge za donošenje znanstve
nih odluka za optimiranje procesa 
i da preporuči određene odluke. 
Sva mjerenja moraju biti tako pro
vedena da se u svako doba unutar 
određen·ih granica pogrešaka mogu 
ponoviti s istim rezultatom. 

Mnoga mjerenja zbog prirodnih 
utjecajnih faktora vrijede samo 
pod određenim uvjetima. Autor u 
nastavku analizira rasipanje rezul
tata mjerenja i svojstava, te među
sobnu ovisnost između tro§kova i 
rezultata kontrole. 

Kontrolna djelatnost jest u biti 
društvena zadaća kompleksnog ka
rnktera, a samo mierenje i ispi
tivanje je čisto tehnički postupak. 

2. Ispitivanje, kvaliteta, razvoj 
kvalitete 

Tehnika isµitivanja orema auto
ru se često poi:stovi-ećuje s odre
đivanjem kvalitete. Rri tom se o
bično previdi da je mjerenje ko
ličine također jedan dio tehnike is 
pitivanja. Prema tome ukupna za
daća tehnike ispitivania obuhvaća 
kako određivanje kvalitete ta'ko i 
kvantitete. U nastavku se analizi
raju pojmovi kvan1itete i kvalitete. 
Apsolutna kvaliteta nekog proiz
voda zapravo ne postoji, jer mnogi 
utjecajni faktori komoleksno utje
~u na proizvodnju određenog pro
izvoda. 

U drvnoj industriji raste udio 
P:~izvo_dinih procesa koji su orga
mz1ram kao velikoserij,ska i masov
na proizvodnja, što također uzro
~uie _porast značenia tehnike ispi
tivanja. Ove metode naročito su 
se razvile u posljednjih dvadesetak 
godina. U svim većim pogonima 
d_rvne industrije u DDR obavlja se 
sustematS'ka kontrola kvalitete, š to 
zahtijeva da mnogi pogorui imaju 
vlastite kontrolne laboratorije. Raz-



v1JaJu se novi _uređ~j i za. is/r~fo,~
nja na podruČJU mJe~enJ~ 1 1~p1 t1-
vanja. Mnoge metode 1sp1t1vanJa su 
in ternaoionalizirane. 

Osnovno područje buduće tehni
ke mjerenja i ispitivanja jest, pre
ma autoru, razvoj metoda ispitiva
nja bez razaranj~. objekata !f!jere
nJa odnosno 1sp1llvanJa, zatim h1-
groskopsko ponašanje proizvoda 
od drva, metode starenja itd. 

3. Značenje ispitivanja 

Autor daje kratki historija! raz
voja tehnike;_ mjerenja i _isp'it!vanja 
te prikaz ni1hove orgamzac1Je,. s~
stava i strukture. Posebna paznja 
posvećena je obrazloženju državne 
kontrole mjera i roba, s prijedlo
~om znakova kvaliteta . P(? autoru 
ispitivanje_ rob~ predstavlja _sum_u 
svih akllvnost1 za određ1van1e 
stupnja pPidržav_anja post~vljt:m~ 
zahtjeva na pro1zv(?d, . 1;1klj!.!ČUjUĆ1 
i obradu rezultata 1sp1t1vanJa. 

U nasta\lku prikazana je org1ni
zacija i zadaci tehničke kontrole 
na nivou poduzeća, s odgovaraju
ćim organizacijskim shemama. 

Za rezultat prcxizvodinje važne su 
na pr. sve promjene od ulaza ma
terijala u pogon pa preko toka 
materijala u procesu do konačnog 
proizvoda. S druge strane završna 
kontrola je također uključena u 
proizvodni proces i tako postala 
dio kontrole tehnološkog procesa. 
Osnovni problemi osiguranja k_~a
litete prema autoru mogu se nje
šiti primjenom prinaiµa rada b,!Z 
11:rešaka i stati5'tičke kontrole kva
litete Kvaliteta proizvoda mora 
bi ti iako osigurana da proizvođač 
može kupcu s određenom si~r
nošću garantrl:rati odgovarajuću 
kvalitetu proizvoda. 

U nastavku autor posebno obra
đuje uređaj e za mjere~je _i is:oi•t!
vanje kako u laboraton Jsk.im 1sp1-
tivanjima tako i u pogonski~ 
mjerenj,ima. Posebno su _navede_m 
propisi kojdma . se reguliraJ.1! zaht)e
vi za opreman,1e laborato_n Ja u m: 
du:striji plo_ča i _na~jt:št~J~- Z~da_c1 
tehnike m1eren1a 1 1sp1t1vanja u 
drvnoj irulustrij4 jesu mnogostru
ki pa stoga i laboratoriji imaju 
sveobuhvatni karakter. Prema vrsti 
kontro1nih zada,taka autor navodi 
nekoliko grupa laboratorija. što
više, navedene su osnovne mjere 
laboratoriiske opreme prema stan
dardu TGL i pregled radnih pod
loga laboratorija. 

Izboru uzora,ka (proba) i njiho
voj opremi autor posvećuje prilič
no prostora. Slučajni i reprezent a
tivni izbor ob,iek<ta mjerenja, ujed
načeni pola2!Di uvjeti i izbor pri
kladne metode mjerenja predstav
ljaju osnovu i zakonomjernost kod 
uzimanja uzoraka. S obzirom da 
uzimanje proba određuje opseg 
mjerenja ili ispitivanja prema 
kvantiteti i kvaliteti, od izvanred
ne je važnosti izbor reprezentativ
nog uzorka. Za određivanje najma-

nje veličine uzorka kod većine pro
izvoda propisan je slijedeći izraz: 

v2 • t~ 
n = --- gdje je, 

p~. 

n - broj proba 
v - varijacijski koeficijent mjer

ne karakteristi,ke (:'/o) 

- tabelarna vrijednost raspodje
le t = 2,0 

p
11 

- područje pouzdanosti sr~dnje 
vPijednosti (O/o) 

Autor daje grafičke prikaze na
čina uzimanja uzoraka iz masivnog 
drva, furni rskih ploča i sendvič
-ploča te iverica i vlaknatica. U 
nastavku je prikazana priprema e
pruveta, obrada, us kladiš tenje i kli
matiziranje, naknadna obrada epru
veta itd. 

4. FWkalne metode mjerenja 

U ovom poglavlju autor daje sve
obuhvatan i opširan opis me toda 
i ur~đaja za mjerenje . f_izikaJnih 
veličina, kao npr. ko ličine , du
Žline, površine i volumena, vreme
na, mase i gustoće. sile pritiska i 
rada, električnih veličina i svojsta
va te temperature. Za mjerenja 
količine dane su načelne sheme 
brojača ko_mada, vo_lumena i. mase1 
te doziranje, stupnJa zapunjenosh 
i protoka. 

Za mjerenje dužine, oovršine i 
volumena autor navodi različite 
mjerne uređaje i njihove karakte
ris tike. Također i za mjerenje osta
lih fizikaLnih veličina, navedenih na 
početlku ovog poglavlja, autor da-
1e kratlkii uvodni pregled, definicije 
'i mjerne uređaje, te odgovarajuće 
matematičke i7lI'aze za određivanje 
pojedlinih kara,kteristika. 

S. Metode :z:a određivanje promjene 
oblika i čvrstoće 

Autor uvodno obrazlaže pojmove 
naprezanja i deformacije, krutih i 
plastičnih tijela, definicije i ko
herentne mjerne jedinice. U na
stavku posebno se analizira utjecdj 
brzine opterećenja. Promjena ob
lika zbog opterećenja je kod stati
stičkog pokusa određivanja čvrsto
će proces ovisan o vremenu. Prax
tična iskustva pokazuju kao svrsi
shodno vmjeme od I minute. Ova 
ovisnost čvrstoće i promjene obli
ka o vremenu prikazana je tabe
larno. U nastavku autor obrazla-

. že me tode za određiva,nje promje
ne oblika, čvrstoće kod ravnomier
nog porasta opterećenja (statički 
pokus), čvrstoće kod udarnog op
terećenja, čvrstoće i promj.ene ob
li:ka kod traj11J:og opterećeni a te 
metode za određivanje tvrdoće, 
čvrstoće na udarac, ciJepanje, ha
banje itd. Za svaku od ovih meto
da navedene su odgovarajuće ma-

tema tičke formule i brojne skice 
obl,ika proba, mjernih uređaja i 
grafi kona. 

6. Metoda za određivanje struktu
re i higroskoplclteta 

Autor uvodno objašnjava poj mo
ve različitih smjerova i površina 
rezanja drva. U nastavku detal,i,nije 
su pri kazruie metode za od ređiva
nje svoj s tava površine i strukture, 
određ ivanje makroskopske i mukrn
skopske strukture, vlage, te odre1i
vanje higros'kopske promjene volu
mena (bubrenja - utezanja) i ob
li ka. Za svaku od ovih karakteri
s tika prikazani su m ierni instru
menti i matematički izrazi za od
ređivanje njihovih veličina. 

7. Ispitivanje prolzvoda 

U ovom oo~lavlju autor pojmov
no obrazlaže 1siptivanje drva, drv
ne sirovine, piljenog drva i furnir:i 
ploča i namješ taja. Obrazloženja 
su također praćena skicama i ~a
tematićkim izrazima. Za odre14•·a
n je fizičko-mehaničkih svoistava 
ploča navedena. su dopuš_t_ena o~
stu-panja u obhku pr, vr11ednost1. 
Kod ispi,tivanja n:1,mještaja n_av~
dene su mjerne vnJednostt za 1sp1-
llivanje korpusnog namještaja, sto
lica i kreveta, popraćene odgova
rajućim skicama djelovanja opte
rećenja. 

8. Metode za obradu rezultata 

Autor ovdie obrazlaže svrhu ob
rade mjernih rezultata i njihovih 
kombinacija, te osnovne pojmove 
obrade, od mj'erne vrijednosti pa 
preko informacija do dinamičkog 
signala. U istom Poglavl iu obra
đem su pojmovi skuoljanja i od
laganja mjernih vrijednosti i po:la
taka te određivanj.e grešaka mjere
nja i računanja. Nadalje naved•ni 
su osnovni elementi iz računa vje
rojat:noasti i matema,tićke statisti
ke, te statističke korltrole kvalitete. 

Na kraju autor navodi opširan 
popis literature (124 naslova) iz 
područja koja su obuhvaće1'Ja u 
ovoj knjizi, te popis upotrebljenih 
stručnih izraza. 

Knjiga .predstavl ia jedinstveni po
kušaj da se tehnika ispitivanja u 
drvnoj industriji Postavi na z1'Jan
stvene osnove. Autor je praktično 
i cjelovito prikazao postupak ispi
tivanja i obrade dobivenih rezul
tata. S ob2,irom na to, pretpostav
ljamo da će mno~rn znanstvenim 
i stručnim radnicima u drvnoj in
dustriji, na fakultetima i visokim 
škoLarna, te institufima i is-pitnim 
stanicama, poslužiti kao dobar te
oretski i pra'kllični vodič u provo
đenju kvantitativne i kvalitativne 
kontrole proi2Voda, pa iz tih raz
loga ovu knjiltU, možemo samo pre
poručiti. Knj~ga se može nabaviti 
preko knjižarske mreže. 

mr S. Petrović 
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Nomenklatura raznih poimova, alata, stroieva i uredaia 
U drvnoj industriii - dodatak (Nastavak iz br. 9/1978) 

Redni 
broj 

657. 
658. 
659. 
660. 

661. 
662. 

663. 

664. 

665. 

666. 

667. 

668. 
669. 

670. 
671. 
672. 

673. 

674. 

675. 

676. 

677. 
678. 

679. 

680. 
681. 

682. 
683. 

684. 
685. 

686. 

687. 
688. 

689. 

690. 

691. 

Hrvatsko
-srpski 

šablona razvrake 
šelak 
škripac (mcngele) 

šuplja iverica 

točka zapaljenja 
tokarska klupa 

taljivo ljepilo 

toplinska obrada 
vlaknatica 
tračna brusilica 

tračna sušionica 
na mlaznice 

spremište 
s trakom 
drvenjača (trljanica) 
tupljenje (trošenje) 
oštrice 
udarne letve 
udarni križ 
ukloniti mrlje 
od maziva 
uredski (r,i saći) 
namještaJ 
uređaj ::a egaliziranje 
zubaca lista pile 

uređaj za namatanje 
ljuštenog furnira 
uređaj za orošavanje 
(mlaznicama) 
uređaj za parenje 
uređaj 
za podmazivanje 
uređaj za punjenje 
i odlagan1e 

vlaknatica 
vlakno lika 
(ili luba) 
visinska n.1dmjera 
visoko frekven tno 

· sušenje 
vitkost 
vodilica tračne pile 

vrijeme zatvaranja 
(preše) 
vrste reza 
zadnji trupac, 
vršni trupac 

Engleski 

set gauge 
lac. shellac 
vice 
holow-core 
particle board 

ignition point 
wood lathe 
wood - turning lathe 
thermoplastic 
glue, hot melt 
heat treatment 
of fibreboards 
beli sanding 
machine 
bel t dreyer wi th 
nozzle ventilation 

belt bunker 

mechanical wood pulp 
cu tting edge wear 

shutters 
wing beater 
removing lubricating 
oil s,pots 
writing furniture 

saw-tooth leveller 

peeled veneer reeling 
device 
spraying device 

steaming equi-pment 
lub rication 
system 
infeed and 
stacking device 

fibreboard, beaver board 
bast fibre 

height excess 
high frequency 
drying 
slimness 
band saw guide 

clo~in~ time 
(press) 
types of cu: 
top log 

zavjese u sušionicama s.prons in drying 
chambers 

oblaganje · (zidova) fibreboard 
vl~kna_ticama panelling 
ž'ljebilica _las tinih . dovetailing 
•repova . mach ine 

Francuski 

gabarit d 'avoyage 
gomme - laque 
etau 
panneau de _par ticules 
extrudes, a ev1dements 
circulaires 
moment d'inflammation 
tour a bois 

colle fusible 

traitement thermigue 
des panneaux de f1bres 
ponceuse a bande 

sechoi r a bandes 
transporteuses 
avec ventilation a air chaud 
tremie a ruban 
transporteur 
pa.te mecanique 
usure du tranchant 

contrevents. volets 
croisillon a marteaux 
enlever de taches 
d'huile de graissage 
meubles pou,r 
ecrire 
appareil a egaliser 
les points de dent 
de scie 
dispositif d'enroulement 
de placage deroule 
dispositif de pulverisation 
de solvant 
etuve 
disposi tif de 
graissage 
dispositif d 'alimentation 
et depilage 

panneau de fibres de bois 
fibre liberienne 

surmesure en hauteur 
sechage a haute 
frequence 
souplesse 
guidage des rubans 

duree de fermeture 
(d'une presse) 
modes de sciage 
derniere bille 

tabliers dans les 
sechoirs 
revetement de murs 
en panneaux de fibres 
machine a faire les 
queues d'aronde 

(Nastavak u slijedećem broju) 
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Njemački 

Schranklehre 
Schellack 
Schraubstock 
Hohlraum - Span,platte 
(Rohrenplatte) 

Zi.i:ndpunkt 
Holzdrehbank 

Schmelzklebs toff 

Hi tzebehandlung von 
Holzfaserplatten 
Bandschleifmaschine 

Bandtrockner mit 
Diisenbeliiftung 

Bandbunker 

Holzschliff 
Schneiderverschleiss 

Schlagladen 
Schlagerkreuz 
Schmierolflecke 
beseitigen 
Schreibmobel 

Sagenhobel 

Schalfumierauf
wickelvorrichtung 
Bediisungsein
richtung 
Dampfanlage 
Schmiereinrichtung 

Beschickungs -
und Abstapelvor
richtung 
Holzfaserpla tte 
Bastfaser 

Hoheniibermass 
Hochfrequentztrock
nung 
Schlankheit 
Bandsageblatt
fi.ihrung 
Schliesszeit oder 
Pressenschliesszeit 
Schni ttarten 
Zopfblock 

Schiirzen in 
Trocknungskammern 
Holzfaserplatten -
Wandverkleidung 
Zinken.frasmaschine 

F. š. 



STROJEVI I UREĐAJI ZA DRVNU INDUSTRIJU - PROJEKTI

RANJE KOMPLETNIH PROIZVODNIH LINIJA - ZASTUPSTVA 

1=1-r EJu 
j\11---l/\~l l~ 

iCJHc::=Jl~ ·i· =r~ 
~6 H9~ -g~ 

I IN2ENJERING 

Automat za upuštanje vratnih brava I montiranje petlji tip LS/C 2 1 dvije radne skupine. Linija za upuštanje 
vratnih brava za vellke serije do 240 vrata/sat. Istodobna montala petljl za uvijanje (anuba) Ili glodanje 
utora za petlje koje se učvrićuju vijcima. 
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Aulomat za upuitan)e vratnih brava tip 
LS/6.4. 
Jednostavan stro) s automatskim tl)e
kom rada, s radnim taktom od 20 se
kundi, 

Automat za bušenle I uvijanje petlji lmperlal 
Automatlc tip LS/E/3. 
Stroj za bušenje I uvijanje petlji za vrata, pro
zore I pokućstvo, s 2-5 radnih skupina. 

Stroj za upui tanJe brava tip Beda 
1/C. 
Jednostavan stroj za upuštanJe 
brava s ručnim upravlfanjem. 

Automat za bušenje I uvijanje petlji s 
Jednom radnom skupinom. 

Tirf1tTirm 

Radna skupina za bušenje I uvijanje 
petljl , Locherov patent. 
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Automat za uouštanje brava I montažu petlJI 
za uvijanje tip LS/C/1 kapaciteta do 120 kom. 
na sat. 

Glodalica za upuštanje okova tip LS/F 3. 
Za upuštanje okova na prozorima, vratima 
pokućstvu. Stroj Ima 1 - 5 radnih skupina. 
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Detaljni pogled na radnu skupinu za glodanje. 

MALOC A. L O CH E R AG, CH - 8706 MEILEN 
SCHWEIZ - Telefon: (Zurich) 01./923 25 44, 

Telex: 75405 MALOG CH LEGMA I - 22100 Como/ltalia 
Viale Varese 75 
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PRILOG 

Kemijski kombinat 
Radn a organizaci ja „CHROMOS" -

Hidrofobno impregniranje 

,,pločastih materijala'' 

namijenjenih 

primjeni 

u 
građevinarstvu 

Moderna tehnologija gradnje, brza i 

racionalna, zahtijeva i odgovarajući gra

đevinski materijal. 

Za takvu tehnologiju najpogodniji su 

se pokazali pločasti materijali velikih 

površina, s kojima se može na gradilištu 

i u industriji jednostavno i brzo raditi. 

Podatak da se danas u Zapadnoj Ev

ropi, od ukupno 10 milijuna m 3 proizve

denih iverica, oko 40 % primjenjuje u 

građevinarstvu, mnogo nam govori. 

Da bi različite vrste iverica i vlakna

tica našle široko područje primjene, po

trebno je da posjeduju niz osobina koje 

imaju dobri građevinski materijali, a 

to su: 
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,,CHROMOS" 
PREMAZI 

• negorivost 

$ postojanost prema vlazi 

• postojanost prema truljenju 

• postojanost prema mrazu 

• dobra zvučna izolacija 

• dobra toplinska izolacija 

• dobra obradivost 

• dobra mehanička svojstva itd. 

Vrlo malo građevinskih materijala 

ima sva gore navedena svojstva. Među

tim, s obzirom na različita područja pri

mjene postavljaju se i različiti zahtjevi. 

Jedan od najčešće postavljanih zahtjeva 

na kvalitetu iverica jest njihova postoja

nost prema vodi i vlazi. 

Imajući to u vidu, stručnjaci Chro

mosa izradili su nekoliko tipova vodo

odbojnih impregnacija pod trgovačkim 

nazivom Chromosil. 

Zaštitna funkcija tih impregnacija os

niva se na svojstvu hidrofobnosti, koja 

se postiže primjenom tvari koje smanju

ju površinsku napetost. 

Impregnacija Chromosil D namijenje

na je zaštiti svih vrsta iverica i vlakna

tica. U stanju isporuke impregnacija je 

mliječno bijela, a nakon sušenja bez

bojna. Izrađena je na bazi akrilatnih dis-

Z A G R E B Radnička cesta 43 

Telefon: 512-922 
Teleks: 02-172 

OOUR Boje i lakovi 
2.i tnjak b.b . 
Telefon: 210-006 

perzija sa specijalnim vodoodbojnim do

dacima. 

Chromosil L je silikonska, fungicidna, 

vodoodbojna impregnacija namijenjena 

zaštiti tvrdih vlaknatica. 

Sprečava provlaživanje, rast plijesni i 

gljivica i prljanje tvrdih vlaknatica. Im

pregnacija je bezbojna te se njenom pri

mjenom boja tvrdih vlaknatica ne mije

nja. Chromosil L izrađen je na bazi sili

konskih produkata specijalnih fungi

cidnih dodataka. 

Impregnacije se nanose četkom, štr

canjem, valjčanjem ili umakanjem. 

Podloga koju želimo zaštititi od vlage 

mora imati na površini otvorene pore. 

Ako je površina zasićena vlagom ili ne

kim drugim sredstvom, neće moći upiti 

dovoljnu količinu impregnacije. 

Prema laboratorijskim i nekim teren

skim ispitivanjima, efikasnu zaštitu po

stižemo nanošenjem Chromosila D u ko

ličini od 200-250 gr/m2, a Chromosila L 

u količini od 120-160 gr/m2 • 

Ispitivanje zaštitnog djelovanja im

pregnacije može se izvršiti štrcanjem 

vode na impregniranu površinu. Kod do

bro impregnirane podloge, na površini će 

se stvoriti odvojene kapi vode ili mokri 

trag, ovisno o svojstvu zaštićene podloge. 

I. Modrić, dipl. ing. 



PROIZVODI: 

• poluautomatske I automatske protočne 
tračne brusilice za fino brušenje drva, 
laka I foll,la 

Radne širine: 1100---1350---2300---2550-
2800---3050---3300 mm 

• Brzina radnih pomaka 6 , .. 30 m/mln 

• Brza Izmjena brusnih traka 

• Brzo podešavanje strojeva 

• Standardna I elektronička pritisna 
elastična greda 

• Brušenje s dvije i više traka 

• Maksimalno Iskorištenje brusnih traka 
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Automat za brušenje oblikovanih površina, 
tip FFA 2B 

FRANZ TORWEGGE 
PRO I z VOD I : e Automatske dvostrane profilere otvorene i zatvorene izvedbe 

o Automate za potpunu obradu rubova 
• Prijenosne uređaje za povezivanje u linije 
• Formalne pile, višelisne kružne I furnirske paketne škare 
• Uređaje za šlrlnsko lijepljenje furnira i masiva 

SAVJETUJE, PROJEKTIRA I ISPORUCUJE KOMPLETNA POSTROJENJA 

Automat za potpunu obradu rubova tip H 712 
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SWISS·WOOD·TEAM 
ZVIUCH 
c I o SPOERRI & CO. AG. 

• Projektira i isporučuje kompletna 
tvornička postrojenja 

• Montira opremu, obavlja servisnu služ
bu i snabdijeva rezervnim dijelovima 

• Objektivno savjetuje pri izboru 
strojeva i planiranju 

Rotor sječkalice sa zubima za usitnjavanje 

Sječkalica otpadaka 
tip HZ 520 K 

Upoznajte naš novi program stro
jeva za usitnjivanje o tpadaka koji 
rade bez noževa. Strojevi umjesto 
noževa imaju posebne zube za kro
jenje sječke, a proizvode četiri vr
s te sječke: 

- vrlo fina 

- fina 

- srednja 

- gruba 

I0 x 10 mm 

IS x !S mm 

20x20 mm 

30x30 mm 

Kapacite ti sječkalica kreću se od 
I . . . 30 m 3/h. 
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HANDELS GMBH 
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Telefon: 527 011, 527,012 ~ Telex t 'oS-24306. Tef~gram: FINEX Mi.inchen 2 
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DIEFFENBACHER[I IJ 
PROIZVODI: 

• Hidraulične preše za proizvodnju iverica, vlaknatica i otpresaka raznih 
oblika 

• Kompletne tvorničke linije za oblaganje ploča folijama i laminatima 

• Kompletan proizvodni program tvrtke 

ADOLF FRIZ IZ STUTTGARTA, 

koji će se proizvoditi pod nazivom »PROGRAM A, FRIZ«, a ujedno 
preuzima servisiranje i snabdijevanje rezervnim dijelovima, 

1. Linija za furniranje s protočnom prešom DS 

2, Linija za oblaganje folijama KA 2 



NOVO u našem proizvodnom programu 

CDP -
DVOSTRANI 

PRIREZIVAČ 

s 

nagibnim 

listovima 

13 

predrezivačem 

TEHNIĆKI PODACI 

Maks. dužina reza 
Maks. širina reza 
Min. širina reza 
Visina reza kod okomito 
postavljenih listova 
Visina reza kod listova 
nagnutih za 45° 
Maks. nagib l istova pila 
Promjer glavnih listova pila 
Promjer listova pila predrezivača 

Promjer svih radnih osovina 
Broj okretaja glavnih listova pi la 
Broj okretaja listova pila 
predrezivača 

Snaga elektromotora: 
glavni motor 2 X 4,5 
predrezivač 2X1,1 
pomicanje suporta 

Pneumatska odmicanje listova pila 
u smjer-u osovine 

2500 mm 
2500 mm 
250 mm 

100 mm 

70 mm 

45° 
400 mm 
180 mm 
30 mm 

2880 min-1 

7800 min-1 

9 kW -
2,2 kW 

0,37 kW 

Potreban pritisak komprimiranog zraka 
1 mm 

5 at 
Potrošnja komprimiranog zraka oko · 5 li-1/min 
Potrebna kol ičina zraka za odsisivanje 20 m3/min 
Težina stroja 1450 kg 



VANJSKA I UNUTRAŠNJA 

TRGOVINA PROIZV,ODIMA 

ŠUMARSTVA I INDUSTRI

JE PRERADE DRVA 

U V O Z DRVA I DRV

NIH PROIZVODA, TE OP

REME I POMOĆNIH MA

TERIJALA ZA ŠUMAR

STVO I INDUSTRIJU PRE

RADE DRVA 

»EXPORTDRVO« 
poduzeće za vanjsku I unutrašnju trgovinu drva I drvnih 
proizvoda, 
te lučko-skladišni transport i špediciju bez supsidijarne 
i solidarne odgovornosti OOUR-a 
41001 Zagreb, Marulićev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011; 
Telegram: Exportdrvo Zagreb, Telex: 21-307, 21-591; 

Osnovne organizacije udruženog rada: 
OOUR - Vanjska trgovina - 41000 Zagreb, Marulićev trg 18, 
pp 1008, tel. 444-011, telegram : Exportdrvo-Zagreb, telex: 
21-307, 21-591 

OOUR - Tuzemna trgovina - 41001 Zagreb, ul. B. Adžije 11, 
pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307 

OOUR - »Solidarnost« - 51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp 142, 
tel. 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka• 

OOUR - Lučko skladišnl transport I špedicija - 51000 Rijeka, 
Delta 11, pp 378, tel. 2~-667, 31-611, telegr. Exportdrvo-Rijeka, 
telex 24-139 

EXPORTDRVO 
PRODAJNA MRE2:A 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 

RIJEKA 

BEOGRAD 

LJUBLJANA 

OSIJEK 

ZADAR 

ŠIBENIK 

SPLIT 

i ostali potrošački 

centri u zemlji 

ZAGREB 

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU: 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-04 30th Street Long 
lsland City - Ne w Yo r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b.H., 83 Lan d s h u ti B, Watzmannstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, Mi I a no, Via Unione 2 (Italija) 

EXHOL N. V., A m ste r da m, Z Oranje Nassaullan 65 
(Holandija) 

Poslovne jedinice: 

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon, 
L on do n, S. W. 19-IQE (Engleska) 

EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
10325 S to c k h o I m 16, POB 16298 (Švedska) 

EXPORTDRVO - Moskva - Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13 


