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HK 300 I HK 400 K. 
Poluautomatska automatska linija za dužinsko spajanje drva klinasto-zupčastim spojem 

T ehnički podaci: , 

ulazne duljine: 150-1000 mm širina paketa: 
širina drva : 25 -150 mm kapacitet: 

Te hn ič ki poda c i : 

ulazne duljine: 
širine drva: 
širina paketa: 
kapacitet: 

200 - 1500 mm 
40 - 200 mm 

400 mm 
10 - 30 m/mln . 

nrm • 

300 mm 
1 - 2 paketa/min. 

Dužinsko spajanje drva {klinasto-zupča­
stim spojem) DIMTER-ovim uređajima vrlo 
je ekonomično. 

Izrada zubaca, nanošenje ljepila na slo­
žaju i prešanje u odvojenom sistemu ga­
rantiraju besprijekorno spajanje. 
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dimter 
Dlmter GmbH & Co, 
Maachlnenfabrlk 

industriaimport 
Postfach 248, D-7918 Jller1111en 
Telelon: (O 73 03) 30 28-29 
Telex: 07-19118 

GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU 

ZAGREB, ll ica 8, te lefon 445-677, telex 21-206 



TVORNICA STROJEVA 

NOVOI NOVOI 
» A M B « APARAT ZA MJERENJE 
BOMBEA PILANSKIH TRAĆNIH PILA 

Patent prijavljen: Mario štambuk, dipl. ing. 
Zakrivljenost površine vijenca kotača (»bombe«) pl­
lanske tračne pile jedan je od bitnih faktora isprav­
nog rada stroja, a »AMB« omogućuje n jenu laku, 
jednostavnu i brzu kontrolu i na stroju već postav­
ljenom u pilani. 

Aparat se permanentnim magnetima priljubljuje uz 
obod kotača (vidi sliku), a komparator, kližući po 
vodilici, pokazuje ispupčenje kotača na skali Instru­
menta s podjelom O,Q1 mm. 

Za svaki promjer kotača izrađujemo poseban tip 
aparata. 

Tip : AMB-1100 za kotače promjera 1100 mm 
Tip : AMB-1400 za kotače promjera 1400 mm 
Tip: AMB-1500 za kotače promjera 1500 mm 
Tip: AMB-1600 za kotače promjera 1600 mm 
Tup : AMB-1800 za kotače promjera 1800 mm 

Po želji kupca izrađujemo i aparate za ostale di­
menz.ije kotača. 

Proizvodni program 
TA-1800 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1600 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1400 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1100 Automats~a tračna pila trupčara 

PAT-1100 Tračna pi la trupčara 
RP-1500 Rastružna tračna pila 

RP-1100 Univerzalna rastružna tračna pila 

P-9 R Pilanska tračna pila 

AC-3 Automatski jednollsnl clrkular 

KP-4 Klatna pila 

PP-1 Povlačna pila 

41020 Z AGREB - Savski Gaj, XIII. put bb -

JUGOSLAVIJA; Tel. : Centrala: 520-481 , 521-331 , 

521-539 , 521-314 - Prodaja : 523-533 ; Telegram: 

BRATSTVO ZAGREB; Telex : 21 -614 

PCP-450 Precizna cirkularna pila 

PC 1-4 Prečni cirkular 

OP-1 Automatska oštril ica pila 
- uređaj za gater pile 
- uređaj za široke tračne pile 
- uređaj za uske tračne pile 

OTP Automatska oštrlllca širokih tračnih pil\l 

RU Razmetačloa pila 
- uređaj za gater pile 
- uređaj za široka tračne pile 

VP-26 Valjaćloa pila 
- pribor za valjanja I napinjanja pila 
- stol za uređenja listova pila 

BK Brusilica kosina 

AL-26 Aparat za lamljanja 

ABN-4 Automatska brusilica no!eva 
Razni strojevi za finalnu obradu drva 



BASF-ovi industrijski sistemi lakova za drvo 

Sistem UP-UV - lakova -
za furnire i tiskanje 
imitacija furnira 

BASF-ov sistem UP-UV - (UV­
-poliesterskih) lakova za drvo 
predstavlja cjelovit program : 
iz njega možete -izabrati svoj 
optimalni premazni sistem: 
Naši UP-UV -(UV~poliesterski) 
lakovi za nalijevanje 1i za za­
vršni efekt ,imaju sadržaj kru­
te tvari do gotovo 1000/o -
mnogostruko veći nego onaj 
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koji se postiže NC-lakovima. 
Njihova primjena ne ograni­
čuje se samo na fumirane 
površine, neqo se u jednakoj 
mjeri pokazala prikladnom u 
postupku tiskanja teksture 
drva. 
Naš UP-UV -(UV-poliesterski) 
lak za valj čanje HE 47-0215 
može se upotrijebibi kao te-

BASF-ovi Industrijski sistemi lakova za drvo: za sve temel)ne 
materijale, za sve premazne postupke, pa I za naJmoderniJe. 
Tražite savjet naših stručnjaka za primjenu redi n)lhova opll­
malnog usklađivanja . BASF Je Val lskuaan partner na pod­
ručju lakova za drvo. 

UP-UV-(Ul/0poHestersk·i) lakovi 
PUR (PU-poliesterski) lakovi 
UP (PE-poliesterskl) la•kovl 
SH (KO-kiselo otvrdnjujućl) 
lakovi 

Vodeni lakovi 
ESH (EO-elektronskl 
otvrdnjujućl) lakovi 
Boje za tiskanje 
NC-lakovl 

Temeljne boje 
Boje za patiniranja 
~oncentraU, -bQJll 
Pokrlvnl premazi folija 

melj, kao pokrivni lak i odlič­
no za nanos valjkom, zbog 
svojeg 100-postotnog sadrža­
ja krute tvari. On je zauzeo 
solidno mjesto u industriji 
pokućstva, panel-ploča i vra­
ta. Brzina otvrdnjivanja 2-4 
m/ min po lampi, već prema 
bipu lampe. 

BASF Farben + Fasern AG 
Verkauf Holzlacke 
Postfach 6123, D-4400 Munster-Hiltrup 
Telefon 02501/141, Telex 892511 
Bundesrepublik Deutschland 
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•DRVNA INDUSTRIJA« - časopi-s 

za pi,tanja „ks,ploatacije šuma, me­
haničke i kemijske prerade drva, 
te trgovine drvom i fin alnim drv­
nim proizvodima. 

Izlazi kao mjesečnik 

Izdavači i suradnici 
u izdavanju: 

INSTITUT ZA DRVO, Zagreb, UI. 
8. maja 82 

šUMARSKI FAKULTET, Zagreb , 
šimunska 25 

ZAJEDNICA šUMARSTVA, PRE­
RADE DRVA I PROMETA DRV­
NIM PROIZVODIMA I PAPIROM, 
Zagreb, Mažura,nićev trg 6 

•EXPORTDRVO« Zagreb, Marulićev 
trg 18. 

U r e d n iš t v o i u p r a v a : Za­
greb, Ul. 8. maja 82. - Tel. 448-611. 

I z davač k i s a v j e t : prof. dr 
Stanislav Bađun, dipl. ing., prof. dr 
Marijan 13,režnjak, d,ipl. ing., mr 
Marko Gregić, dipl. ing. (predsjed­
nik}, Stanko Tomaševski, dipl. ing. 
i dipl. oec., Josip Tomše, dipl. ing. 

Urednički odbor : prof. dr 
Stanislav Bađun, dipl. ing., prof. dr 
Stevan Bojanin, dipl. ing., prof. dr 
Marijan Brežnjak, dipl. 1ng., doc. dr 
Zvonimir Ettinger, dip'i. ing., An­
drija llić, prof. dr mr Boris Ljuljka, 
dipl. ing., prof. dr lvan Opačić, 
dipl. ing., Teodor Peleš, dipl. ing., 
prof. dr Božidar Petrić, dipl. ing., 
mr Stjepan Petrović, dipl. ing., doc. 
Stanislav Sever, dipl. ing., Diniko 
Tusun, prof. 

Glavni i odgovorni ured­
nik : prof. dr Stanislav Bađun, 

dipl. ing. 

Tehnički urednik: Andrija 
Ilić. 

Urednik: Dinko Tusun, prof. 

P r e t p I at a : god išnja za pojedin­
ce 210, za đake i s tudente 72, a za 
poduzeća i ustanove 870 dinara. z~ 
inozemstvo: 60 US $, Ziro rn. IJr. 
30102-601-17608 kod SOK Zagreb 
(Institut za drvo), Rukopisi se ne 
vraćaju. 

Casopis je oslobođen osnovnog po­
reza na promet na temelju mišlje­
nja Republičkog sekretarijata za 
prosvjetu, kuhuru i fizičku kulturu 
SR Hrvatske br. 2053/1-73 od 27. lV, 
1 973. 

Tiskar a •A. G. Matoš•, Samobor 
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Sl. I - Uzvanici I domaćini na svečanoj sjednici Zbora radnika Ins tituta za drvo. 
(Foto: A. Sorlć) 

PROSLAVLJENA 

30. OBLJETNICA 
INSTITUT A ZA DRVO 
I ČASOPISA 
,,DRVNA INDUSTRIJA" 

DRVNA INDUSTRIJA 30 (1979) 11- 12 

Dne 27. studenog 1979. uju tro svečano je, iako 
skromno, proslavljena 30. obljetnica rada Insti­
tuta za drvo u Zagrebu i izlaženja časopisa »Drv­
na industr ija«. 

U 8,30 sati održana je prigodna sjednica Ured­
ničkog odbora i I zdavaokog savjeta časopisa »Drv­
na industrija«. Prvo je nazočne pozdravio pred­
sjednik Izdavačkog savjeta mr Marko Gregić, dipl. 
ing. Zatim se na prvo razdoblje izdavanja časopi­

sa od 1950. do 1964., zbog bolesti prvog glavnog 
urednika dr Stjepana Frančiškovića, dipl. ing., 
osvrnuo sadašnji glavni i odgovorni urednik prof. 
dr Stanislav Bađun, dipl. ing. On je istaknuo 
teškoće na koje je Uredništvo nailazilo u prvom 
razdoblju i misao dr S . Frančiškovića da u kon­
struktivnom radu zapreke i žrtve ne moraju biti 
kočnice, već - pbrnuto - poticaj za upornije 
i veće akcije. 

Na razdoblje od 1965, do 1966. godine osvrnuo 
se prof. dr Ivo Horvat, dipl. ing .• glavni urednik 
u tom razdoblju. Umjesto Pranje štajduhara, 
dipl. ing., glavnog urednika u razdoblju od 1967. 
do 1974., koji zbog bolesti nije mogao doći na 
proslavu, sjećanje na to razdoblje evocirao je 

· prof. dr S. Bađun, koji je govorio i o najnovijem 
razdoblju uređivanja časopisa od 1974. do 1979. 
godine, koje preds tavlja nastavak rada na dobro 
utemeljenoj publicističkoj djela tnosti i stvorenoj 
navici stručnjaka u drvnoj industriji da prate 
lis t . 

317 
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f.L~VNI I OOOOVOANI UREDNIK, :,, KIJE/'AN m 11m xtJtrt, ,Kpu-,. 

UREONJtKI ODBOR: "· ...,,.,c, ,dl, t,"'9. 
,1. UA.{MAC,dlpt , C.,,,,. 

Z. 'ff.JfXOY!t 

TEHtlJCKI UREDNIK: 

SJ. 2 - Detalj sa spomen-panoa (prvo razdoblje izlaženja časopisa •Drvna industrl.taec) 
(Foto: A. Sorić) 

Na početku ovog novog razdoblja, na inicija­
tivu Instituta za drvo, ponovo je oživjela ideja o 
zajedničkom izdavanju časopisa »Drvna industri­
ja«, koji uz I,nstitut za drvo izdaju š umarski fa­
kultet Sveučilišta u Zagrebu, Zajednica šumar­
stva, industrije za preradu drva i prometa drv­
nim proizvodima i papirom, Zagreb, i Exportdrvo, 
Zagreb. Predstavnici suizdavača ulaze u Izdavač­
ki savjet, a u Urednički odbor ista·knuti znanstve­
ni i stručni radnici s različitih područja drvne 
industrije. 

Sl. 3 - Prof. dr S. Bađun, mr M, Greglć 
i prof. dr I. Horvat prcdaJedavaJu avečanoJ 
prigodnoj sjednici u povodu 30. obljetnice 
časopisa •Drvna lndustrlfa«. (Foto: A. So• 
rlć) 
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U ovom razdoblju postiglo se da članaka u 
časopisu ima dovoljno i da se svi važniji radovi 
recenziraju. časopis je obogaćen novim stručnim 
sadržajima, čime se postiže raznovrsnost tema 
članaka. Poboljšana je grafička oprema časopisa, 
važ,niji članci imaju sažetak i ključne riječi na 
hrvatskom i stranom jeziku, a na kraju godišta 
časopis objavljuje stručnu bibliografiju godišta. 
časopis se zbog svoje kvalitete sve više afirmira 
kao znanstveno-stručni časopis ne samo u SR 

DRVNA INDUSTRIJA 30 (1979) 11- 12 



SI. 4 - CI a novi hdavačkog savjeta i Urcdnlčkog odbora na 
svečanoj prigodnoj sjednici u povodu 3-0. obljetnice časopisa. (Foto: 

A. Sorić) 

Hrvat koj nego i u SFR Jugoslaviji, a raste i 
n jegov međunarodni ugled. 

Zatim je Andrija Ilić, tehnički urednik časopi-

a, otkrio spomen-pano u povodu 30. obljetnice 
Instituta za drvo i izlaženja časopisa »Drvna in­
dustrija«. Na spomen-panou naznačeni su ured­
nici i urednički QGbori. u 30 godina izlaženja ča­
sopisa. 

Na kraju je Andrija Ilić, koji je djelovao kao 
tehnički urednik od početka izlaženja časopisa 

do danas, evocirao uspomene na 30 godina izla­
ženja časopisa, ne mogavši pri tom sakriti uzbu­
đenje zbog proslave obljetnice časopisa s kojim 
je povezan velik dio rnjegova života. On se u svom 
izlaganju sjetio razdoblja kad se vrlo teško do­
lazi lo do članaka, a osobito kad je bilo gotovo 
nezamisliva da jedan s tručnjak iz prakse napiše 
članak za časopis. Danas se s tanje popravilo, iako 
A. Ilić misli da ni danas stručnjaci iz pra:kse ne 
pišu dosta o praktičnim problemima iz drvnoin­
dustrijske proizvodnje. 

Nakon toga, u 10 sati, održana je svečana 

sjednica Zbora radnika Instituta za drvo u povo­
du 30. obljetnice Instituta. Sjednici su, osim su­
radnika Instituta, prisustvovali predstavnici naj­
važnijih republičkih ustanova povezanih s drvnom 
industrijom, predstavnici šumarskog fakulteta u 
Zagrebu, članovi lzdavačkog savjeta i Urednič­

kog odbora časopisa »Drvna industrija«. 
Svečanu sjednicu Zbora radnika otvorio je 

predsjednik Zbora radnika Institu ta za drvo mr 
Stjepan Petrović, dipl. ing., koji je pozdravio 
nazočne uzvanike, među kojima su zapaženi: prof. 
dr Ivo Dekanić, dipl. ing., dekan šumarskog fa. 
kulteta Sveučili šta u Zagrebu, prof. d r Ivo Hor­
vat , di pl. ing., prof. dr Roko Benić, dipl. ing„ 
prof. dr Branimir Prpić, dipl. ing., predsjednik 
Saveza inženjera i tehničara šumarstva i drvne 
in_dustr(je ~R Hrvatske, prof. dr Marijan Brež­
nJak, dipl. mg., prof. dr Božidar Petrić , dipl. ing., 
prof. dr Stevan Bojanin, dipl. ing., doc. dr Zdenko 
Pavlin, dipl. ing., prodekan Drvnotehnološkog od­
jela šumarskog fak ulteta u Zagrebu, Tomislav 
Krnjak, dipl. ing., podsekretar u Republičkom 

DRVNA INDUSTRIJA 30 (1979) 11- 12 

Sl. 5 - Doc. dr Zdenko Pavlln, dlpl. lng., prodekan SurnarskOjl 
fakulteta u Zagrebu upućuje pozdravnu rtteč kolektivu Instituta 

za drvo. (Foto: A. Sorlć) 

sekretarijatu za poljoprivredu, prehrambenu in­
dustriju i šumarstvo, Slobodan Galović, dipl. ing., 
direktor Zajednice šumarstva, prerade drva i pro­
meta drvnim proizvodima i papirom, lvan Puš­
kar, dipl. ing., predsjednik Republičkog vijeća 

Sindikata radnika šumarstva i drvne industrije, 
Nikola Maričić , dipl. oec., tajnik Vijeća grupacije 
za šumarstvo i preradu drva Republičke privred­
ne komore, Vjekoslav Kvasnička, član Sekretari­
jata za industriju Izvršnog vijeća Sabora, dr Ru­
dolf Sabadi, dipl. ing. i dipl. oec., iz Republičkog 
zavoda za planiranje. 

Zatim su Institutu za drvo čestitali 30. obljet­
nicu : 

Slobodan Galović, dipl. ing., u ime Zajednice 
šumarstva, prerade drva i prometa drvnim pro­
izvodima i papirom, Zagreb, prof. dr !van Deka­
nić, dipl. ing., u ime šumarskog fakulteta u Zag­
rebu, prof. dr Zdenka Pavlin, dipl. ing., u ime 
Drvnoteh~loškog odjela šumarskog fakulteta u 
Zagrebu i · 1van Puškar, dipl. ing., u ime Repub­
ličkog vijeća Sindikata radnika šumarstva i drvne 
industrije. 

U okviru proslave održana su dva referata. 
Referat u povodu 30. obljetnice rada Instituta za 
drvo u Zagrebu održao je direktor Instituta mr 
Marko Gregić, dipl. ing., pod naslovom: »Trideset 
godi·na rada Instituta za drvo u Zagrebu (1949-
-1979)«.* 

Zat im je urednik časopisa Dinka Tusun, prof., 
pročitao referat S . Bađun - D. Tusun: »Tri de­
setljeća izdavanja časopisa »Drvna industrija«, 
1949- 1979.«** 

Nakon svršetka svečane sjednice Zbora rad­
nika Instituta za drvo, uzvanici i domaćini zadr­
žali su se u spontanom razgovoru, pri kojem su 
posebnu pozornost izazvale riječi Nikole Gogera, 
dipl. ing., nekadašnjeg direktora Instituta, koji 
se prisjećao nekih događaja i anegdota iz proš­
losti Lnstitu ta za drvo i naše drvne industrije. 

D. Tusun 

• Referat mr Marka Greglća, dipl. ing. u neskraćenom obliku 
tiskan le na str. 321-339. ovog bro ja časopisa. 

•• 'Referat prof. dr S. Bnđun·a i D. Tusuna, prof., tiskan je 
na str. 341}-}4f:'"časoplsa. 
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30 years of the Wood Institute in Zagreb 
1949-1979 

Aftcr World War II , forestry and wood industry in Croatia were characterized by inherited 
pri mitive methods of forestry exploata tion _and e~piricism in wood p_roces~ing._ What was_ n~eded was 
an Jnsti tution that would make use of fore1gn ach1evements and own mvest1gat10n results m 1mproving 
and developing the Jogging and processing of wood. For this reasons, the INSTITUTE FOR WOOD RESE­
ARCH was established in Zagreb on October 12, 1949. In this time its work was carried out in the depart­
ments of forest exploitation, mechanical processing, chemical processing, energy supply and mechanical 
engineering and publishing. 

The In titule was reorganized in 1963, since when it has worked under the name of WOOD IN­
STITUTE ZAGREB. After this reorganization the activities of the Institute are carried out in the 
following departments: Sawmilling Department, Department of Hydro termal Wood Treatment, Veneer 
and Board Depa,·tment, Fina! Proccessing Departmen t, Woodchemistry Department, Department of Produc­
tion Organization, Economics Departmen t, Department of Documentation and Publications. There are also 
four laboratories in the Institute, equipped with machines and instruments for basic research work. Me­
chanical and technological laboratory is engaged in investigations of wood, wood based materials and 
wood products; there is a lso a semi-industrial line for particleboard production; Laboratory for wood finis­
hing investigates the agents and ways of finishing of wood and boards; Laboratory for chemistry and 
wood p1·eservation tests chemical agents used in wood industry (paints, varnishes, glues, yreserva_tion 
agents, _etc.); Laboratory for Furniture quality testing is equipped for investigations and testmg ali kmds 
of furn 1ture. 

More details on the activities on Wood fosti tute Zagreb, for the previous 25 years, was published 
in the periodical »Drvna industrija« 25(1974), No. 11-12. The last five years activities of the Institute 
will be described here. 

The present Staff of the Institute consists of 3 doctors of science, 4 masters of science, 7 candi­
dates for master of science, 3 graduated engineers, 1 graduated economist, 1 professor, 5 technicians and 
10 administratives. Besides, a number of eminent experts from the Forestry and Engineering Faculties 
in Zagreb are engaged in the work of the Insti tute. 

The activites of the Sawmilllng Departments bave been concrentrated on solving actual technolo­
gical problem in individua! plants, on the efforts for finding technological solutions which would incre­
ase the value yield of raw material, raise the productivity of Iabour and lower the co·s1:s of processing. 
Investment studies with technological solutions were made for the reconstruction and for the construc­
tion of new sawmills - altogether 27 projects. 

Department of Hydrothermal Wood Treatment has been engaged in improving the practise of kiln 
drying in wood industry. A number of projects were made and a numerous of dry kilns built. When 
the new technology of dimension stock was introduced into sawmills, pre-drying kilns were construc­
ted. 

For the needs of the veneer production, Veneer and Board Department bas been solving pro­
blems related to the preparation of raw materials before slicing, modernization of the existing techno­
logy and projects for 3 new factores have been made, one of which is the greatest in our country. The 
department also worked on the changes and improvements of the techndlogy of plywood and other 
board made from _beech and poplar. T~e department. also studied adhesives ~d glu\n_g in plywood, parti­
cleboard an~ lammated beam product10ns. It also mvestigated hydr<?phob1c add1t1ves for particlebo­
ards. Accordmg to the JUS (Yugoslav Standard) the laboratory of th1s Department also is giving the 
certificate of quality for mentioned products. 

The activity of Wood chemist~y De~artment comprised:. testing of wood preserving agents and 
impregnation methods; expenmentat10n w1th preservmg matenals for log and sawn wood; toxicity tests 
of various wood treating agents. Improvement of wood properties and fire protection are also the ac­
tivities of this Department. 

In the past most of woodworking enterpris~s had been reconstructed and modernized. An adequate 
organisation of production was imposed as that 1s o~e of_ the most serious problem. In this regard 
Department of Production Organization . was occup1ed . w1th the following questions: motion and time 
study in woodworking; technical preparation of production; product development; production control; 
organization of maintenance of woodworking machinery and equipment; payment system. The Department 
has accomplished a numerous programs for different woodworking plants. 

The main tasks of the Department of Documentation and Publlcatlon were publishing activities, 
organization of the technical library and informations and filling service. Periodical »Woodworking ln­
dustry« (»J?rvna indu_s trija«) Wl;IS permanently issue_d since the _fou!1~ation of the Institu_te .. In t~e course 
of these f1ve years m the rev1ew bave b een pubhshed the sc1entif1c as well as profess1onal arhcles and 
informations about achievements in woodworking industry. Bibliography for the period 1975-1979 con­
tains a li articles published. This bibliography makes part of this number of the periodical »Woodwor­
king Industry«. 

The activity of Flnal Processlng Department was concentrated to replace the old artisan methods 
by modem industrial methods in the production of furniture and other final products . The Department 
worked on the introduction of new materials, on the organization of the productions lines and on the 
pro?uction contr~J. A )ot of activiti_es has been dane on the field of wood finishing. The problem of ad­
hes1ves and ~lumg m the fu rmture production, has been largely studied. Yugoslav Standard 
(JUS) for furmture testing has been established by the experts of the Department. The laboratory for 
furf! iture testing has been built and equipped inside the Institute. Most of the laboratory's activities are 
ded1cated to the research of furniture parts quality, hole construction systems and giving the certificate 
for the products of furni ture industry, according tothe JUS. 
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Bogatstvo šumskog fonda - trajni izvor sirovine za drvnu ln• 
dustrlju. (Foto: A. Sorić, 

1.0. PREDGOVOR 

Trideset godina u historijskom razvoju he 
predstavlja dugačak period, ali, ako se prijeđeno 
razdoblje analizira sa stanovišta razvoja drvne 
industrije, onda postignute rezultate u tom rela­
tivno kratkom vremenu možemo ocijeniti kao za­
dovoljavajuće . U tom razdoblju fi~ički obujam 
proizvodnje drvne industrije Hrvatske ·povećan je 
oko 5,5 puta, uz istovremeno veoma značajno pre­
strukturiranje proizvodnje u korist proizvoda vi­
š ih faza obrade. Ne želimo biti neskromni ili pre­
tenciozni ako konstatiramo da su razvojni uspje­
si drvne industrije Hrvatske tijesno vezani za 
rad i doprinos Instituta za drvo. Njegova je ple­
jada stručnjaka tokom svih trideset godina pre­
nosila nesebično svoje znanje i iskustvo u pogo­
ne drvne industrije, s ciljem da se ova grana in­
dustrije razvija na osnovama i principima drvno­
tehnološke znanosti . 

Ova znanost počinje se javljati, na organiziran 
način, u naprednim industrijskim zemljama iz­
među dva svjetska rata. Tada se osnivaju fakulte­
ti i instituti u kojima se počinje, pomoću suvre­
menih metoda i pomagala, proučavati struktura 
drvne tvari. Ta su znanja potrebna za dalja izu­
čavanja mogućnosti njegove tehnološke konver­
zije u proizvode mehaničke i kemijske prerade, 
a za podmirenje sve većih potreba civilizacije. 

Rad znanstvenoistraživačkih institucija bio je 
usmjeren u dva pravca. Fundament~lpa J straživa­
nj a bila su orijentirana na utvrđivanje uzročnih 
faktora i iznalaženje načina za poboljšanje ili 
čak eliminiranje nedosta taka drva (utezanje, bu­
brenje, relativno mala trajnost i drugo) u toku 
upotrebe. 

• Mt· MARKO GREGIC, dipl. lng., direktor Instituta zo drVo, 
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U proizvodnom smislu i traživanja s u se od­
nosila na ko mplcks no i integralno i s korišćenjc 
drvne m a terije, pu tem pronalaženja te hno loš kih 
pos tupaka, za nove proizvode iz manje vrijedne 
ili manje kva lite tne sirovine . 

1.1. OSNIVA JE I STITUTA 

Veliko bogatstvo drvnog fonda plemenitih vrs­
ta drveta u Hrvatskoj, kao i zadaci obnove i iz­
gradnje ratom razrušene zemlje , bili su osnovni 
razlog za podizanje i izgradn ju drvo-preraitivačkih 
kapacite ta . Njihovi proizvodi služili su za obnovu 
zemlje bilo neposredno ili posredno putem izvo­
za. Time su se dobivala prijeko potrebna deviz­
na s redstva namijenjena za uvoz strojeva i opre­
m e neophodne za industrijalizaciju zemlje. S pra­
vom možemo reći da su šumarstvo i drvna indu-
trija na svojim leđima iznijeli obnovu i prve po­
četke izgradnje zemlje. Prijeratni razvoj drvne 
industrije, prvenstveno primarne prerade i eks­
ploatacije šuma, velikim dijelom tem eljio se na 
primitivnoj tehnici rada, empiriji i prakticizmu. 
To je dovelo do potrebe osnivanja institucije u 
sklopu tadašnjeg Ministarstva drvne industrije 
NR Hrvatske koja će pratiti znanstvena i tehno­
loška dostignuća naprednih zemalja te ih aplici­
rati u naše specifične uvjete, a vlastitim istraži­
vanjima utjecati na unapređivanje, iskorišćivanje 
i racionalnu preradu šumskog fonda. 

Tako je u sklopu Ministarstva drvne industri­
je u Zagrebu osnovan Uredbom od 12. listopada 
1949. (Narodne novine broj 85 od 25. 10. 1949) 
Institut za drvnoindustrijska istraživanja u Za­
grebu. Zadaci, koji u nešto nadopunjenom obli­
ku još i danas predstavljaju osnovnu djelatnost 
Instituta, bili su: 
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I. da vi:š i tehn_ič~a jsp it_ivanja i proučava pitanja 
prakt1č~c pnm,1en_e I upotr<:be . !1ovJh strojeva 
1 uređ~Ja polre?_rnh za meha111zac1.1u radnog pro­
~esa e k~ploa;ac1.1e ~uma, počam od sječa pa do 
izrade f111al111h proizvoda, a sve to na temelju 
tekovina suvremene tehnike, 

2. da is tražuje n'.1čin u_~avršavanja mehaničke prera­
de uz š to rac1onal111.1u upotrebu suvremenih teh­
nič~ih pr'?nalazaka . te. daje mišljenja za projekti­
ranJe novih pos tro.1en.1a, 

3. da ispituje kvalitetu finalnih proizvod drvne indu­
strije, te priprema prijedloge u pogledu pobolj­
šanja kval itete f.inalnih proi!ZVoda, 

4. da daje savjete u pogledu organizacije lakoratorija 
i pokusn ih radionica u poduzeć.ima dTVne indu­
strije i stručnim školama, te nadzire rad tih labo­
ratorJja i radionica, 

5. da na području NR Hrvatske sudjeluje pri ko­
ordiniranju znanstveno-tehničkog rada na područ­
ju drvne industrije koji je, u vezi s planskom 
preradom. 

6. da surađuje s naučnim, stručnim i drugim usta­
novama u pitanjima koja su u vezi s razvojem 
i unapređivanjem drvne Jndustrije. 

U skladu s naraslim potrebama proizvodnje, uz 
primjenu znanosti u drvn~industrij~kin~. po~uzeći~a! 
Institut je mijenjao svoJu orgaruzac1Ju 1 sadržaj 
rada. Tako je 1963. godine došlo do nove organiza­
cije Instituta koji dobiva ime Institut za drvo, Za­
greb. Od tada djeluje kao samostalna naučna orga­
nizacija, a osnivaju ga šumarski falmltet ?'.agreb i 
l i drvnoindustrijskih poduzeća s područja cijele 
SR Hrvatske. 

Osnovni zadaci Instituta sve više se prilagođuju 
potrebama i zahtjevima drvnoindustrijskih organi­
zacija. Svode se na rješavanje konkretnih tehničkih, 
tehnološkJh i organizacionih problema vezarrih za u­
napređivanje proizvodnje, modernizaciju postojećih 
i uvođenje novih tehnoloških postupaka. Neki od 
zadataka Instituta prema članu 6. Statuta jesu: 
- da primjenjuje najvažnija znanstvena i telmička 

dostignuća na podr.učju tehnologije prerade drva-, 
u c.:1 iu razvoja, unapređivanja proizvodnje i pro­
duktivnosti rada ove industrijske grane, 

Suvremeno rJešelll• skladišta 
crupaca s i><>rlalnlm dballca· 
ma u pilani DI .Cesma• BJ•· 

lovar. (Foto: A. Sorić) 
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Primarna pilana u TVIN-u 
ViTovltica. (Foto: A. Sorić) 

- da izrađuje studije razvoja, invest1c10ne progra­
me, elaborate i stručne ekspertize (tehn ičke, teh­
nološke i ekonomske) za rekonstrukciju, moder­
nizaciju i podizanje novJh tvornica, kao i da pro­
jektira i provodi tehničko-tehnološku organizaciju 
rada u svim područjima prerade drva, 

- da izrađuje idejna i glavna tehnološka rješenja 
(osnove) za sve načine industnijske prerade drva, 

- da izrađuje idejne, glavne i izvedbene projekte 
strojarskog dijela toplana, energana, toplinskih 
razvoda i pneumatskog transporata za sve obla­
sti industrije, 

- da obavlja kemij sku zaštitu i konzervJranje siro­
vine, poluproizvoda i gotovih proizvoda od drva, 

- da obavlja atestiranje sirovine, pomoćnih i drugih 
materijala, poluproizvoda i gotovih proizvoda na­
činjenih od drva ili u kombinaci,ji s drugim ma­
terijalima, te da izdaje o tome ateste. 

- da radi na usavršavanju istraživačk,ih metoda, uz­
dizanje kadrova putem razmjene i specijalizacije 
u domaćim i inozemnim institucijama, 

- da obavlja laboratorijske analize, ekspertJze, pru­
ža stručnu i konwltatntsku pomoć u organizaci­
jama udrufonog rada, organizira seminare, savje­
tovanja i simpozije oz svih područja prerade drva, 
te daje stručna mišljenja o svim pitanjima u o­
kvfru djelatnosti Instituta. 
Od 1976. godine Institut je izgubio status znan­

stvene organizacije jer n~je udovoljio uvjetima koji 
su propisani Zakonom o organizaciji znanstvenog 
rada (N. N . 51/74). Od tada pa do danas Ins titut se 
nalazi u grupaciji organizacija udruženog rada za 
prJmjenu znanosti, radi unapređ-ivanj a privrednih i 
društvenih djelatnosti. 

1.2. ORGANIZACIONA STRUKTURA INSTITUTA 

U skladu s pos tavljenim zadacima, odmah po 
osnivanju, Institut je organiziran u specijalističke 
odjele koji su se tokom proteklog razdoblja mi­
jenjali, nadopunjavali i proširivali prema opera-
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tivnim potrebama drvne industrije. Neposredno 
nakon osnivanja u Institutu su postojala četiri 
odjela: za eksploataciju šuma, mehaničku prera­
du, kemijsku preradu i strojarstvo. Danas se, 
usporedo s razvojem tehnologije i usvajanjem no­
vih proizvoda i tehnoloških postupaka, aktivnost 
Instituta odvija kroz slijedeće organizacione je­
dinice: 

- Odjel za p i l a rr s k u p r era d u 
- Odjel za hi drot e r mi č k u 
- Odjel za furnire, p 1 o č e 

lijepljenja 

obradu 
tehniku 

Odjel za finalnu proizvodnj.u 
K e mi j s ki odjel 

Odjel za te h no lo š k u 
Odjel za s t roj a r s tv o 

- Odjel za ekonom i k u 

organizaciju 
energetiku 

- Odjel za do k u m e n taci j u publika• 
Ci j e. 

Uspoređujući današnje odjele Instituta s oni­
ma iz ranijih razdoblja, vidimo da među njima 
nema odjela za eksploataciju šuma i kemijsku 
preradu drva. Ove djelatnosti Institut je prepu­
stio drugim specijaliziranim institutima, koji su 
se u međuvremenu kadrovski i materijalno raz• 
vili na bazi izvršene podjele rada i programa 
znanstvenih organizacija u SR Hrvatskoj. Poslo­
ve koji su vezani na izradu tehničke dokumenta• 
oije (građevinski projekti, elektro-strojarski pro­
jekti i projekti instalacije) sada vrše druge orga• 
nizacije specijalizirane za takvu vrsr ra~lo.va. To 
je bio i osnovni razlog da se broj zaposlenih u 
Institutu pos tepeno smanjivao. Danas je u njemu 
samo onaj kadar koji se isključivo bavi tehno-
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loškim problemima mehaničke prerade drva kao 
i onim problemima koji su njima u najužoj 
vezi. To su organizacija pro izvodnje, ekonomika 
proizvodnje i zaštita drva . 

S obzirom na sve učes talije zahtjeve udružc­
nog rada za rješavanjem energe tske problema t i­
ke, pred Institut e postavi lo pitanje osnivanja 
Odjela za energetiku i s trojarstvo. U njemu bi 
se kompleksnije prilazilo realizaciji ove proble­
matike, vodeći računa o izboru racionalnih i eko­
nom i čnih rješenja pri osnivanju i izgradnji ener­
getskih objekata. 

Dosadašnje reorganizacije ne treba shva titi kao 
labost, već, naprotiv, kao faktor vitalnosti In­
tituta. To je pravovremeno prilagođavanje na­

s ta loj ituaciji, potrebama i zahtjevima udruže­
noga rada i općenito novo nastalim uvjetima p ri­
vređivanja . U sastavu Instituta djeluju i četiri la­
boratorija koji su opremljeni opremom i apara­
turom za fundamentalna i primijenjena istraživa­
nja: 

- Mehaničko-te h no I o š ki I a bor at ori j 
služi za ispitivanje fizikalno-mehaničkih svoj­
stava drva i proizvoda od drva. 
U ovom laboratoriju ins talirana je i linija za 
eksperimentalnu proizvodnju ploča iverica. 

- Labor atori j za i s pitivanje pov r­
š i n s k e o b r a d e d r v a i p I o č a tre­
tiranih raznim sredstvima u raznim uvjeti­
ma. 

- K em ij s ki I a bor at ori j za ispitivanje 
kemijskih sredstava koja se upotrebljavaju 
kao tehnički i pomoćni materijal u drvnoj in­
dustriji (boje, lakovi, močila, ljepila i zaštit­
na sredstva). 
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L a b o r a t o r i j za i s p i t i v a n j e k v a I i­
t e te po k u ć s tv a u odnosu na čvrstoću, 
trajnos t u upotreb i i konstrukciju. 

1.3. ORGANI UPRAVLJANJA 

Najviši organ radničkog samoupravljanja u 
Ins titutu, po Ustavu i Zakonu o udruženom ra­
du, jest Zbor radnika i Radnički savjet, dok funk­
ciju izvršnog organa vrši inokosni poslovodni or­
gan. Radi lakšeg i efikasnij eg rada ima komisije 
za određene zadatke propisane Statutom i Samo­
upravnim sporazumom o udruživanju rada rad­
nika u radnu organizaciju . Rad komisija svodi 
se na tehničku obradu problema i davanja pri­
jedloga za njihovo rješavanje Radničkom savje­
tu, odnosno Zboru radnika . 

Neposredno nakon osnivanja, Institutom je 
kao ustanovom upravljao Savjetodavni odbor (ku­
ratorij) kojeg je imenovalo Ministarstvo, a kas-

Skladište plijene građe u pi­
lani DI •Mllan MatalJac No.I 
Vinodolski. (Foto: A. Sori~) 

nije Generalna direkcija drvne industrije. On se 
sastojao od predstavnika šumarskog fakulteta, 
predstavnika privrede, dva člana Instituta i di­
rektora. 

1.4. SURADNJA NA DOMACEM I 
MEĐUNARODNOM PLANU 

Kroz proteklih 30 godina Institu je nepr~id- · 
no. bio povezan sa znanstvenim organizacijama 

• koje se bave istraživanjima iz područja nauke o 
drvu i drvnotehnološke znanosti, kako u zemlji 
tako i inozemstvu. Ova suradnja odnosila se na 
razmjenu rezultata istraživanja, razmjenu pov,e-
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menih ili talnih publikacija, razmjenu st~čnj~­
ka radi u avršavanja i specija lizacije kao I udio 
u izradi zajedn i čkih tema. Od domaći_h insti tuci: 
ja na prvom mje tu t~~b_a s~o~enu_t1 šumar:sk1 
faku ltet u Zagrebu, koji Je b10 1 omvač Ins t1~u­
ta, a čiji u profesori, docenti i. asist~nti sudje• 
lovali u organiziranj u znanstveno1 straž1_v~čkog_ ra: 
da u In titulu. Pored toga, oni su bih I nos1oc1 
wanstvenih projekata, te aktivni obrađivači slo­
:renih i traživačkih zadataka. Mnogobrojni surad­
nici In titula uključeni su kao istraživači .i no­
sioci pojedinih zadataka u sklop istraživačk~g 

projekta »Istraživanja svojstava i proizvoda 1z 
drva kod mehaničke prerade«. Nosilac projekta 
je šumar ki fakultet Zagreb, a financira se preko 
SIZ-IV i organizacija udruženog rada drvne in­
du trije. 

Kao član Zajednice istraživačkih organiza­
cija u oblasti šumars tva i industrije za preradu 
drva, Institut aktivno djeluje u obradi savez­
nih tema i makroprojekata, u čijim su razrada­
ma sudjelovali gotovo svi jugoslavenski fakulteti 
i instituti. 

Kroz svih proteklih trideset godina, Institut 
je u svojem radu nai lazio na vel iku podršku, po­
moć i razumijevanje Savezne privredne komo­
re, Republičke privredne komore, »Exportdrva«, 
Sekretarijata za industriju i zanats tvo, Republič­
kog zavoda za plan, Poslovnog udruženja proizvo­
đača drvne industrije Zagreb, Poslovne Zajednice 
šumarstva, prerade drva i prometa drvnim pro­
izvodima i papirom, regionalnih privrednih ko­
mora u Rijeci, Osijeku, Splitu i mnogih drugih 
republičkih institucija. 

Savezna i republička privredna komora bile su 
inicijatori i organizat~ri m~og_ih zn~_nstvenih __ i 
stručnih skupova, seminara I simpozija. Na nJt· 
ma su suradnici Instituta redovno sudjelovali i 
iznosili zapažene referate iz svih oblasti tehnolo­
gije prerade drva, organizacije i ekonomike drv­
noindustrijske proizvodnje. 

Na međunarodnom planu Institut je nepre­
kidno povezan s organizacijom FAO iz _Rima, čij_i 

mnogobrojni stručnjaci su po. posebnim ~adac1-
ma posjećivali Institut._ t-_Jep~ek1?na_ suradn_j_a od~­
žavana je s mnogobroimm mslitu_tu:na . ~Oji s~ _ i­
mali veliki utjeca na rad, razvoj I fiz10nom1ju 
našeg Instituta. Naročito plod~a i_ trajna _sur~d­
nja bila je uspostavljena s ovim mozemmm in­

stitutima: 

Institut fiir Holzforschung, Braunschweing 
(SR Njemačka), 

- Ins titut fi.ir Holzforschung und Techn~k, Mi.inc-
hen (SR Njemačka), 

- Holzforschunginstitut, Wien (Austrija), 

- Centre technique du bois, Paris (Francuska), 

- Forest Product Laboratory, Princes Risborough 
(Engleska), 

Svenska trliforsknings Institut, Stockholm 
(švedska), 
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Ydsk Technologisk Institut, Aarhus (Danska), 

Norsk Trefeknisk Institutt, Oslo (Norveška), 

- Zentrales H_olzforschungsinstitut, Dresden 
(DDR), 

- Vyskumy a vyvojovy ustav drevarskeho a na­
bytkarskeho priemyslu Bratislava (CSSR), 

Osrodek badawczo - razvojowy przemyzslu 
drzewnego, Poznan (Poljska), 

- Forest products laboratoy, Madison (USA). 

Najznačajnija suradnja Instituta realizira­
na je s Institutom iz Bratislave (VVUDNP) i 
Poznana (ORED), s kojima imamo dugogodišnje 
sporazume o međusobnoj znanstveno-tehni_čkoj 

suradnji na planu istraživanja kompleksnog 1sko­
rišćivanja drvne sirovine. 

Prve spoznaje o predsušenju pilj_eno~ drva 
naši stručnjaci dobili su u danskom mst1tutu u 
Aarhusu, čije su aplikacije kasnije. imale pres~?· 
nu ulogu u procesu modernizacije tehnologije 
pilanske proizvodnje u našoj zemlji. 

Mnogi ,suradnici Instituta sudjel~vali s':1. na 
međunarod'nim simpozijima i savjetovanjima, 
koje su organizirale spomenute ustanove, bi_lo r~­
feratima ili diskusijama, i time znatno pndom­
jeli razrješavanju problematike prerade drva i 
na međunarodnom planu. 

Moderno tehnololko rjeleaje predsullonlce - aullonlce projek­
tirane na principu modulam011 dnevnoa prolzvodnos kapacitet• 

u Komblnnlu Belll<!e. (Foto: D. Salopck) 
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1.5. KADROVSKA PROBLEMATIKA 

akon osnivanja Institut je u o rganizaciono m 
srni lu potpao pod Ministarstvo drvn e indus trije 

R Hrvatske, kasnije pod Generalnu, a nakon 
toga pod Glavnu direkciju drvne industrije do 
njena ukidanja. Kroz ve to vrijeme Institutom 
je upravljao Kuratorij. Od 1963. god. njegovi os­
nivači su šumarski fakultet Zagreb i jedanaest 
drvnoindu trij kih poduzeća kao suosnivači . Od 
tada c radna mjesta popunjavaju natječajima 
kako je to Zakon propi ivao, a najviši organ rad­
ničkog upravljanja po taje Radnički savjet, a na­
kon toga Zbor radnika . Za prvog direktora In­
s tituta imenovan je Stjepan Frančišković, dipl. 
ing., koji rukovodi Institutom do 1952. godine, ka­
da ga na lj eđuje novoimenovani direktor Nikola 
Goger , dipl. ing. On ostaje na toj dužnosti do 
1962. godine, kada odlazi na novu dužnost u Re­
publi ki Zavod za planiranje SRH. Tada Institu­
tom privremeno rukovodi Bogumil Cop, dipl. 
ing., kojeg dogovorom osnivača zamjenjuje Bran­
ko Matić, dipl. ing. Krajem 1966. god. ovaj odlazi 
u mirovinu, a privremeno Institutom rukovodi 

ikola Herljević, dipl. ing. Natječajem i na pri­
jedlog Komisije za izbor direktora Instituta, Zbor 
radnika u proširenom sasta:vu (predstavnici Fakul­
teta , grada Zagreba i drvnoindustrijskih poduze­
ća) izabrao je Franju štajduhara, dipl. ing., ko­
ji na toj dužnosti ostaje do odlaska u mirovinu 
u jesen 1978, god. Nakon toga je v. d . direktora 
Marko Gregić, dipl. ing. koji nakon provedenog 
natječaja preuzima tu dužnost krajem 1968. go­
dine. Ista mu se funkcija povjerava reizborom 
1972. i 1976. godine u trećem mandatu, koji još 
i danas traje. 

-o ·- Ime prezime -~ ._.,N 
vP "' os iz.o i:: ... 

H</J 

Funkcija 

U početku su Institutu povjeravani znanstveni 
i organizacioni zadaci vezani na početnu etapu 
obnove, podizanja i organiziranja eksploatacije 
šuma i prerade drva. Nakon toga prevladavaju 
razvojna .i primijenjena istraživanja sve do danas, 
kada se Ins titut najviše bavi transferom znano­
sti i tehnologije u praksu. Pri tome se riješavaju 
konkretni zadaci vezani na rekons trukcije, mo­
dernizaciju postojećih pos trojenja kao i pripre­
manje .investiciono-tehničke dokumentacije za iz. 
gradnju novih tvornica s novim proizvodnim asor­
timanom. 

Stručni kadrovi Instituta tokom proteklog pe­
rioda usavršavali su svoje znanje u inozemnim 
ins titutima s kojima od osnivanja imaju primjer­
ne odnose i kao stručnjaci i predstavnici zemlje. 
Dalja stručna i znanstvena usavršavanja vršena 
su na fakultetima u zemlji, putem specijalizacije 
i studijem postdiplomske nastave odgovarajućih 
znanstvenih područja. Statistički promatrano, u 
Institutu j e radilo 5 doktora znanosti, 6 magista­
ra znanosti, 52 diplomirana inženjera, 5 diplomi­
ranih ekonomista, 1 profesor, 2 pogonska inže­
njera, 19 tehničara, 4 stolara i 53 administrativnog 
i pomoćnog osoblja. 

Danas u Institutu rade 2 doktora znanosti, 4 
magistra znanosti, 7 kandidata za magistre zna­
nosti, 3 diplomirana inženjera, 1 diplomirani eko­
nomist, 1 profesor, S tehničara, 1 stolar i 10 ad­
ministrativno-računovodstvenog i pomoćnog oso­
blja. Dosadašnjem razvoju i uspjesima Instituta 
pridonijeli su svi zaposleni, ali najveći doprinos 
njegovoj afirmaciji i ugledu dali su stručnjaci 
koji su svojim radom, znanjem i zalaganjem, ne 
žaleći napore, truda ni vremena, proveli u In­
stitutu deset i više godina. Pregled ovih kadrova 
dat je u s lijedećoj tabeli: 

Bilješka 

1. Ljiljana žuvić, viši tehnički suradnik u Kem. odjelu i sada u Institutu 
kem. teh. 

2. Dr Zvonimir 
Ettinger, 
dipl. ing. 

3. Franio 
štajduhar, 
dipl. ing 

4. Josip 
Tomašević, 
diol. ing. 

5. Dr Stjepan 
Frančišković, 
dipl. ing. 

6. Mr Stjepan 
Petrović, 
dipl. ing. 

7. Matija Đajić, 
dipl. ing. 
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23 

19 

19 

16 

15 

15 

15 

šef Odjela za tehnološku organizaciju zamj. 
direktora 

šef Odjela za furnire i ploče, kasnije direktor 
Instituta, i urednik »Drvne industrije« 

tehnolog za drvne građ. elemente 

prvi direktor Instituta prvi urednik »Drvne 
industr.ije• 

šef Odjela za furnire ploče lijepljene kon­
strukciJje 

glavni tehnolog za pilane i parketarnice 

i sada u Institutu 

i sada u Institutu 

i sada u Institutu 
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prezime 

8. Stjepan 
Janđel 15 

Funkcija Bilješka 

VKV s tolar u mehaničkom laboratoriju i sada u Institutu 

----------------------------------------
9. Dr Slavko 

Kovačcvić, 
prof. 

10. Magdalena 
Hlevnjak, 
tehn . 

11. Miloš 
Rašić, ing. 

.1 5 

14 

13 

šef Kemijskog odjela 

tehnički suradnik u Kemijskom odjelu 

pogonski inženjer za površinsku obradu i li­
jepljenje 

i sada u Institutu 

i sada u Institutu 

-------------------------------
12. Andrija Ilić, tehnički urednik »Drvne industrije« i ostalih 

novina r 13 edicija 
--------------- ·- ---·---------- ----------

13. Marko Gregić, šef Odjela za pilansku preradu i direkt0r In- i sada u Institutu 
dipl. ing. 13 stituta 

14. 2iva n tehnolog za eksploataciju d primarnu preradu 
Cikarić, 
dipl. ing. 

15. Zdravko 
Fučkar, 
dio!. ing. 

16. Veliko 
Auferber, 
stroj. teh. 

17. Husniia 
Kažinić, 
stroj. teh. 

18. Tomislav 
Barišić, 
dipl. ing. 

19. Miroslav 
Novosel, 
dipl. ing. 

20. Nikola 
Goger, 
dipl. ing. 

21. Ante 
Sorić 
fotograf 

22. Svetozar 
Grgurić, 

12 

13 

11 

11 

11 

11 

li 

11 

dipl. oec. 10 

23. Anđela Horvat­
-šimić, kem. 
teh. 10 

24. Bosiljka 
Horvat, 
dipl. oec. 

25. Dalibor 
Salopek, 
dipl. ing. 

l. Ljubica 

10 

10 

Staroveški 15 

viši stručni suradnik u Odjelu tehnološke or­
ganizacije 

projektant finalnih pogona 

tehničar stroj. odjela 

tehnolog za hidroterm. obradu drva 

bibliotekar 

direktor Instituta 

fotoreporter 

šef Ekonomskog odjela, glavni analitičar 

tehnički suradnik u Kemijskom laboratoriju 

ekonomist i analitičar 

tehnolog hidrotermičke obrade drva 

telefon.-daktil. 

2. Vilnia Matas 15 čistačica 

i sada u Institutu 

i sada u Institutu 

i sada u Institutu 

i sada u Institutu 
~----·---------------------- - ------ ---------
3. Erika administrator 

Franušić 13 
-------- ---------------------------------

4. Elvira 
Tabulov 

sekretarka 
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Napominjemo da j e pregled svih zapos lenih 
radn ika u Ins t itutu objavljen u j ubil a rnom bro­
ju »Drvne industri je«, 1974, 25: l l - l 2. 

Stručnjaci Ins tituta veliki dio svoje aktivno­
sti posvetili su uzdizanju i izobrazbi struč­
nih kadrova u operativi drvne industrij e. 
To je vršeno održavanjem predavanja, seminara 
i savj P,tovanja iz svih područja tehnološke pre­
rade drva i organizacije proizvodnje. Pri tome 
se rukovodilo činjenicom da je inženjerski i teh­
nički kadar u organizacijama udruženog rada naj­
važniji faktor uspješnog rada i poslovanja pri­
v,·ednih organizacija. 

J.6. FU DAMENTALNA ISTRAžIVANJA 

Tokom proteklog razdoblj a zn~čajno mjesto 
u radu Institu ta zauzima la su i fundamentalna 
istraživanja, iako j e glavnina djelatnosti posveće­
na razvojnim i primijenjenim istraživanjima. O­
buja m i sadržaj fundamentalnih istraživanja o­
vis io je o financij s kim mogućnostima, koje su 
gotovo svake godine bile veoma ograničene i ve­
zan e za budžetske izvore. Industrija za p reradu 
drva nika da nij e posvećivala veći interes funda­
mentalnim istraživanjima, već se isključivo ori­
j en tirala n a konkretna istraživanja čij i rezulta­
ti bi se mogli odmah primijeniti u praksi. 

Glavni naručioci osnovnih istraživanja bili su 
Savezna i Republička komora (fondovi za unapre­
đenje proizvodnje), Republički fond za naučni rad 
SRH, Poslovno udruženje drvne industrije Zag­
reb , Savezni savjet za ·koordinaciju naučnih dje­
latnosti, Republički zavod za privredno planira­
nje i još neke druge institucije. U Institutu je 
u proteklom tridesetogodišnjem razdoblju obra­
đena preko 100 tem a koj e su imale fundamental­
n i karakter. Ovdje navodimo samo najvažnije p o 
područjima da bi se dobio uvid ·u strukturu i 
značenje ovih istraživanja: 

D r v n a i n d u s tri j a, p i I a n s k a p r e­
ra da, hidro termička obrada: 

- Struktura pilanske oblovine kao osnova pilanar-
stva SRH; 

- Modernizacija piljenja l'istača; . 
- Racionalizacija prerade hrastove tanje oblovme; 
- Racionalizacija prerade niže kvalitetne hrastove 

oblovine; 
- Studija mogućnosti dugoročnog razvoja drvne in­

dustrije SRH do 1985.;. 
- Idejni projekt makroprojekta razvoja drvne in­

dustrije »Južnog bazena« u SRH; 
- Mogućnost racionalnog razvoja pilanske prerade 

u SRH; 
- Ekonomična nadmjera hrastove i smrekove gra• 

đe u raznim stupnJevima suhoće; 
- Utezanje J krivljenje sušene bukovine; 
- Sušenje i prerada drva. 

Te hn o lo gija f urnira plo ča: 

- Perspektiva, proizvodnja i potražnja šperploča u 
SFRJ 

- Analiza tržišta i plasman furnira i drvnih plo­
ča 
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- Ko~paracija tehnoloških procesa u proizvodnji 
1ven ca 

- Ispitivanje najpovoljnij,ih tehnoloških elemenata 
proizvodnje iverica iz bagase (otpadak od čećer­
ne trske) 

- Primjena karbamidnih ljepila za proizvodnju stan­
dardnih iverica iz bukov,ine i topolovine 

- Primjena fenolni h ljepila za proizV-Odnju :iverica 
otpornih na vanjske klimatske utjecaje 

- Analiza radnih uvjeta upotrebe karbamid-formal­
dehidnog ljepila za šperploče 

- Stupanj deformacija ploča iverica prilikom ople­
menjivanja s melaminskim smolama iml')regnira­
nim papi rom 

- Bukovina kao sirovina za proizvodnju iverica 

Po vrši n s k a obrada 
V a. : 

zaštita d r-

- Komparativna ispitivanja nitro i poliesterskih la• 
kova domaće i inozemne proizvodnje 

- Povećanje randmana sirovine oplemenj,ivanjem je-
love građe . . . 

- St,udij i pronalaženje zašt1tmh sredstava protiv 
napada insekata i drugih organiza ma u građev­
nom drvu u vodi 

- Inventarizacija g~jJva na stovariš_tima . i ~~nici­
ma, određivanje njihove destruktivne moć, 1 za­
štita pomoću anorganskih sredstava 

- Istraživanja iz oblasti površinske obrade drva s 
- Sistemi i tehnologija površinske obrade drva s 

nitroceluloznim lakovima 
- Komparativna ispitivanja bezbojnih parafinskih 

lakova 
- Srstemi površinSlke obrade građevne stolarije i 

kuhinjskog namještaja 
- O potrebi vlastite elektrolize kuhinjske soli u 

tvornici celuloze i papira 
- Istraživanja d rva za palubu u pogledu smanje­

nja upijanja vode primjenom domaćih sredsta­
va za impregnaciju 

- Primjena domaćih vrsta drva za potrebe brodo­
gradnje 

- Studija mogućnosti izrade la:kih građevinskih plo­
ča i građevinskih elemenata od d rva, drvne vune 
ili otpadaka listača umjesto četinjača 

O rganizaci ja rada: 

- Istraživanja najpože1jnijeg odnosa pripremno-za­
vršnog i dodatnog vremena i čistog vremena rada 
u industriji namještaja (disertacija) 

- Organizacija finalne proizvodnje u drvnoj indu­
striji 

- Problemi operativnog terminiranja 
- Sadašnj i nivo tehničke pripreme u proizvodnji 

pokućstva i mogućnost njezine racionalizacije (ha­
bilitacija) 

- Režimi rada i operativna vremena kod strojne 
obrade u proizvodnjJ namještaja (disertacija) 

1.7. PRIMIJENJENA ISTRAžlVANJA 

U ovom kratkom prikazu u povodu trideset­
godišnje djelatnosti Instituta pokušat ćemo u naj­
kraćem obliku izložiti samo najvažnije momente 
iz oblas ti primjene istraživačkog rada. Nemogu­
će bi bilo navoditi sve programe i projekte koji 
su u Institutu izrađeni i realizirani u pra-ksi di­
ljem cije le zemlje, a neki i u inozemstvu. Pod 
p rimijenjenim is traživanjima;-4:oja su u struktu­
r i rada Instituta zauzimala dominantno mjesto, 
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podrazumijevamo djelatnost vezanu na tehnič­
ka, tehnološka i ekonomska unapređivanja drvne 
industrije, izradu investiciono tehničke dokumen­
tacije, izradu glavnih tehnoloških projekata _za 
sva područja indus trij ske prerade drva, zatim 
projektiranje i provođenje tehnološke i ekonom­
ske organizacije i zaštita drva. Radi preglednosti 
i sistematičnosti , ova istraživanja opisat ćemo 
po područjima: eksploatacija šuma, pilans ka pre­
mda, sušenje i parenje drva , tehnologija_ furnira 
i ploča, tehnologija finalne drvne proizvodnje, 
kemijska prerada i zaštita drva, tehnološka or­
ganizacija, ekonomika drvnoprerađivačke proiz­
vodnje, s trojarstvo i energetika, te publicistička 
djela tnost . 

1.7.1. Eksploatacija šuma 

U vrijeme osnivanja Instituta za drvo eksplo­
ataciju šuma vršila su drvnoindustrijska poduze­
ća. To je bio razlog da se ova problematika po­
vjeri Institutu, čime je pružena mogućnost da se 
na jednom mjestu obavljaju istraživanja vezana 
11a kompleksno iskorišćenje drvne s irovine, po­
čevši od sječe i izrade drvnih sortimenata, pa 
sve do proizvodnje finalnih proizvoda. 

S obzirom da su poslove na doznaci i procjeni 
stabala vršile šumarske organizacije, Odjel za 
eksploataciju šuma u sastavu Instituta bio je 
spona u zajedničkom interesu šumarstva i drvne 
industrije. Na preporuku Odjela, pored stablične 
procjene, uvedena je i procjena modelnih staba­
la, te da se furnirski trupci kao najvredniji šum­
ski sortimenti ne procjenjuju u dubećem stanju. 
Posebna se pažnja posvećuje problemu obaranja, 
prikrajanja i izrade, te poboljšanju iskorišćenja 
drvne mase i smanjenju otpada. 

Izučavaju se pitanja vezana na organizaciju 
rarla na sječi i izradi, način nagrađivanja radni­
ka, veličine radnih grupa, lančani sistem rada, 
izrada normi i vrijeme sječe. U to vrijeme ručne 
pile i sjekire bile su osnovni alat u eksploataciji 
šuma, a njihovu izboru, održavanju i uputama za 
rad posvećena je posebna pažnja. O razvoju me­
hanizacije i primjeni motornih lančanih pila za O· 

baranje i izradu daju se također ocjene i prepo­
ruke. 

Faza izvlačenja gotovo i nije bila mehanizira­
na. U prvo vrijeme propagirala se potreba uvođe­
nja mehanizacije, a kasnije su se ta pitanja rje­
šavala izborom raspoloživih načina izvlačenja ko­
ji su najbolje odgovarali. Kod izvlačenja trupa­
ca na odgovarajućim terenima primjenjuje se u ­
potreba dvokolica umjesto vuče po zemlji. Time 
se e liminira trenje, postiže veći učinak i smanjuju 
troškovi. Raspravlja se mnogo o problemu meha­
nizacije radova na izvlačenju. Primjena skidera i 
žičara proučava se sa s tajališta njihovih predno­
sti i mana u odnosu na traktore. Testiraju se i 
ispituju radne i eksploatacione karakteristike gu­
sjeničara u izvlačenju izrađenih sortimenata, a 
kasnije i zglobnih traktora, koji se počinju upo-
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trebljavati u izvlačenju duge oblovine, odnosno 
cijelih debala. 

Faza prijevoza izučava se s organizacionog i 
ekonomskog aspekta (šumske željeznice i kami­
oni) . Radi olakšanja radova na utovaru, uvode 
se u početku dizalice po sistemu kolotura s ruč­
nim pogonom. U kasnijim se radovima govori o 
suvremenim dizalicam a za utovar i istovar, ko­
jima se postiže velika produktivnost rada jer su 
radne operacije mehanizirane. 

Budući da se danas eksploatacija šuma nala­
zi u djelokrugu rada šumskih gospodarstava, ko­
ja za izvršenje ovih poslova imaju u svojem su­
stavu odjele za mehanizaciju, opremanje potreb­
nom tehnikom i stručnim kadrovima, to je uloga 
Odjela za eksploataciju šuma postajala sve ma­
nje interesantna. Na koncu rad Odjela u cijelosti 
je zastao. Odjel za eksploataciju šuma, u toku 
postojanja od 1949. do 1964. godine, imao je krup­
nu ulogu u znanstvenoistraživačkom radu koji je 
bio usmjeren na unapređivanje i modernizaciju 
svih faza rada u eksploataciji šuma. 

l.7.2. Pilanska prerada 

U strukturi drvne industrije Hrvatske u po­
s lijeratnom periodu pilanarstvo je zauzimalo do­
minantno mjesto, kako po vrijednosti tako i bro­
ju zaposlenosti s učešćem oko 800/o. Prema poda­
cima Statističkog zavoda Hrvatske, proizvodnja 
piljene građe u SRH u 1952. i 1978. god., bila je 
kako je to prikazano u tabeli. 

,· Indeks 
Vrsta drva 1952. god. 1978. god. (1978/ 

1952) 

Cetinjače 337.708 247.245 73 
Hrast 108.703 211.416 195 
Bukva 150.537 298.598 198 
OML 50.715 
OTL 51.711 56.924 110 
Pragovi 29.884 6.781 17 

Svega: 688.543 871.679 126 

OML - ostale meke listače; OTL - ostale tvrde 
listače 

Kao što se iz tabele vidi, proizvodnja piljene 
građe u promatranom razdoblju (27 godina) po­
većana je svega za 260/o, a to je i razumljivo ako 
se ima u vidu koincidencija godišnjeg etata s pri­
rastom šumskog fonda. Do indeksnih razlika do­
šlo je samo unutar vrsta drva. Doprinos Institu­
ta politici racionalnog korišćenja šumskim fon­
dom bio je veoma značajan. Odjeli za eksploata­
ciju šuma i pilansku preradu istraž_i-yali su i ana­
lizirali sirovinsku osnovu SRH. Te su studije po­
služile kao baza za razvoj, izgradnju i podizanje 
kapaci teta za primarnu preradu. 

Djelatnost Odjela za pilansku proizvodnju bi­
la j e orijentirana u dva pravca: na rješavanje 
konkretnih tehnoloških problema u pojedinim 
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pogonima rad i s tvaranja mogućnosti za svako­
dnevnu proizvodnju i na rješavanje š ir ih tehnič­

ko-tehnoloških problema vezanih za unapređenje 
pi lanske tehnologije. 

Osnovne karakteristike zatečene pilanske teh­
nologije su zastarjelos t, niska produktivnost ra­
da i nepovoljni radni uvjeti popraćeni teškim fi­
zičkim naporima radnika. Konstantna izmjena 
s trukture pilanske sirovine, u smislu pada kvali­
tete i dimenzija, neminovno traži izmjenu tehno­
logije prerade. Napori Odjela vezani su za pro­
nalaženje tehnoloških rješenja koja će povećati 
vrij ednosno i skorišćenje s irovine, produktivnost 
rada i sniziti troškove prerade. Odjel vrši inten­
zivna istraživanja pronalaženja tehnologije i opre­
me pomoću kojih će se na adekvatniji način pre­
raditi pilanska oblovina tvrdih listača. Rezultati 
toga postali su baza za uvođenje dvofazne tehno­
logije u pilansku preradu. 

Tome su prethodila fundamentalna istraživa­
nja zasnovana na komparativnim probnim pilje­
njima sirove i prosušene neokrajčene građe u o­
kraj čenu građu. Istraživanja su pokazala da se 
u monofaznoj pilanskoj tehnologiji (izrada sami­
ca, okrajčene građe i sitnih sortimenata u svje­
žem s tanju) susrećemo: 

- s neravnomjernim iskorišćenjem pomoćnih 
strojeva i nezadovoljavajućim učincima rada; 

- s velikim brojem sortimenata (hrast oko 
500, bukva oko 300 proizvoda) koji otežavaju 
primjenu mehanizacije; 

- sa smanjenom vrijednosti proizvedene pilje­
ne građe (više od SO/o) u odnosu na izradu okraj­
čene građe iz prosušene građe. 

Uvažavajući sve to, preorijentacija piljenja li­
stača u pravcu da se na primarnim strojevima 
proizvede nekrajčana građa (uz izdvajanje ko­
mercijalnih samica) i onda, nakon prirodnog su­
šenja ili predsušenja, preradi u okrajčenu građu 
predstavlja put da se racionalizira proizvodni pro­
ces, stvore uvjeti za primjenu transportne tehni­
ke, poveća vrijednost proizvodnje, poboljšaju rad­
ni uvjeti radnika i općenito ekonomski položaj 
proizvođača. Na toj tehnološkoj osnovi sprovede­
ne su rekonstrukcije pilana u Majuru, Dvoru na 
Uni, Gerovu, Brestovcu, Slavonskoj Požegi i dru­
gim pilanama. 

Daljnja istraživanja su pokazala da se najveće 
vrijednosne iskorišćenje sirovine (bukva i hrast) 
postiže u dvofaznoj namjenskoj tehnologiji u ko­
joj se neokrajčena prosušena piljena građa prera­
đuje u piljene elemente (obratke) . Prema tehno­
loškom rješenju, prva pilana u SR Hrvatskoj , 
na bazi dvofazne tehnologije i namjenske proiz­
vodnje piljenih elemenata, podignuta je 1969. go­
dine u Novom Vinodolskom. Ona je od početka 
davala poslovne rezultate iznad predviđanja ,j po­
red toga š to se u njoj prerađuje bukovina veoma 
slabe kvali tete (velika tamno obojena neprava 
srž) . Ova pilana ima najveći dohodak po radni­
ku u pilanskoj proizvodnji SRH. Teoretska is tra-
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z1vanja dobila su svoju praktičnu vrijednost i 
potvrdu u radu ove pilane. To je unijelo više 
ohrabrenja i smjelos ti u pogledu prihvaćanja dvo­
fazne namjenske tehnologije od stručnog kadra 
u neposrednoj proizvodnji. Proizvodnju piljenih 
elemenata u posebno organiziranim odjeljenjima 
u dvofaznim pilanama, pored DI,P-a Novog Vino­
dolskog, imaju još pilane u Ogulinu, Bjelovaru, 
Virovitic i, Bos. Dubici, Senju, Klani, Karlovcu i 
neke druge. Proizvodnja piljenih elemenata za 
potrebe finalnih tvornica postala je stvarnost, a 
doradna pilana prva faza finalne proizvodnje. 
Uvođenjem u praksu predsušenja, bilo neokrajče­
ne građe bilo piljenih elemenata, stvoreni su još 
bolji uvjeti za dvofaznu namjensku proizvodnju 
elemenata. 

S obzirom na brzi razvoj finalne proizvodnje 
u našoj zemlji, kao i mogućnost izvoza piljenih 
elemenata, a na temelju dosadašnjeg iskustva, 
može se tvrditi da će uskoro doći do još inten­
zivnije preorijentacije klasičnih pilana na dvofaz. 
nu namjensku proizvodnju piljenih elemenata, 
kao nužnost u logičnom razvoju tehnologije pi­
ljenog drva. 

Sirovina koja je iz godine u godinu bila sve 
skuplja, a po kvaliteti sve slabija, zahtijevala je 
racionalniju i rentabilniju preradu. U tom smi­
slu učinjeni su prvi pokušaji da se jarmače kao 
primarni strojevi zamijene tračnim pilama trup­
čarama, koje su po svojim tehnološkim karakte­
r istikama pogodnije za sve načine piljenja tru­
paca Uvođenje tračnih pila trupčara u praksu, 
na bazi tehnoloških rješenja Instituta, pokazalo 
se opravdanim, i ono je ulilo veće povjerenje u 
njihovu primjenu. Prva tehnološka linija tračnih 
pila uvedena je 1965. godine u pilani Majur. Da 
je tračna pila _trupčara danas dominantan pri­
marni pilanski stroj, pokazuje činjenica da je u 
pilanama SRH instalirane 40 linija (u SFRJ oko 
100) s potpuno mehaniziranim tračnim pilama 
trupčarama i rastružnim pilama, koje mogu pre­
raditi godišnje, s radom u dvije smjene, oko 
900.000 m3 pilanskih trupaca od raspoloživih 1,4 
mi!. ms trupaca. 

Najveći doprinos u procesu modernizacije pi­
lanske industrije u našoj zemlji dala je tvornica 
strojeva »Brats tvo« iz Zagreba, koja se sve više 
specijalizirala za proizvodnju pilanske opreme. 
Atestiranjem tračnih pila trupčara, koje je pro­
veo Institut zajedno sa šumarskim fakultetom iz 
Zagreba, utvrđeno j e da u pogledu tehničko-teh­
noloških i eksploatacionih karakteristika tračne 
p ile spomenute tvornice niti najmanje ne zaostaju 
za s trojevima ove vrste koje proizvodi ne.koliko 
svjetskih tvrtki. Također su veliku ulogu u mo­
dernizacij i pilana imali proizvođači transportne 
opreme, od koji treba spomenuti Tvornicu stro­
jeva u Đurđenovcu, »Janj« Donji Vakuf, »Kriva­
ju« Zavidovići, »Metalorad« Sanski most, te tvor­
nice portalnih kranova »Đuro Đaković« Slavonski 
Brod, »Metalna« Maribor i drugi. U toku pro­
teklog perioda, Pilanski odjel je izradio preko 
70 investicionih elaborata i tehnoloških projeka-
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ta za rekonstrukciju, modernizaciju i izgrad1~ju 
novih pilana, kao i 8 tvornica pa~~eta, 3 tvornice 
paleta, i 2 tvornice za impregnac1_Ju dr_va. . . . 

S pravom možemo konstatirati da J~ I~~t1tu_t 
bio presudan faktor u procesu moder111~ac1~e p1-
lanske industrije, na čijim u znanstvenim I teh­
nološkim predstavakama izvršene brojne reko~­
s trukcije p ilanskih postrojenja, koja su_ se od~~­
kovala suvremenm tehnološkim rješenjima. NJ1-
ma su u toku eksploatacije p ostignuti i ekonom­
ski efekti, čime se u znatnoj mjeri popravio eko­
nomski položaj ove industrijske grane. 

1.7.3. Hidrotermička obrada drva 

Neposredno iza drugog svjetskog rata umjet: 
no sušenje drva u nas je bilo tek u začecima, 1 

ono je po kapacitetu pokrivalo potrebe tvornica 
parketa, bačava i finalnih pogona, čije je učešće 
u drvnoj industriji bilo veoma maleno. S razvo­
jem fina lne prerade drva, a osobito proizvodnje 
pokućstva iz punog drva, ukazuje se sve veća 
potreba za izgradnju sušioničkih kapaciteta koji 
su postali limitirajući faktor razvoja ove grane. 
Tada se u Institutu razvija djelatnost koja na 
znanstvenim osnovama prilazi rješavanju proble­
matike vezane za sušenj e. Ispituju se režimi su­
šenja koji će dati optimalne tehničke i ekonom­
ski rezulta te u eksploataciji, uvode se uređaji za 
praćenje toka sušenja, održavaju se tečajevi za 
izobrazbu kadrova i konačno planiraj u i projek­
tiraju sušionički kapaciteti. Na bazi dokumenta­
cije Instituta, u našoj je zemlji izgrađeno pre~? 
50 objekata za sušenje, među koje treba ubroJI· 
ti i sušionicu u Vinkovcima, godišnjeg kapaciteta 
sušenja o ko 28.000 m3 piljene građe tvrdog drva. 
To je vjerojatno i danas najveći objekt te vrste 
u Evropi. . 

Prelaskom pilanske proizvodnje na dvofaznu 
tehnološku preradu, s namjenskom proizvodnjom 
piljenih e lemenata, s tvoreni su _svi_ preduvjeti i 
opravdanja za uvođenje predsu š1omca _u prak_su. 
Iako je tehnika predsušenja bila 60-tih godma 
novost u E vropi, suradnici Instituta, u veoma 
kratkom vremenu, kroz specija lizacije u inozem­
nim institutima, ovladali su ovom tehnologijom, 
koj u su zatim prenijeli u naše specifične uvjete. 
Prva predsušionica na temelju invest-iciono-teh­
ničke dokumentacije Instituta izgrađena je u na­
šoj zemlji 1968. godinu u DIP-u Majur, i to is­
ključivo s domaćom opremom. 

Problemu parenja bukove piljene građe i hi­
drotermičkoj obradi trupaca i fličeva za proiz­
vodnju šperploča i furnira posvećena je naroči­
ta pažnja. Problematika se izučavala sa stanovišta 
postizavanja optimalnih režima uz visoku kvali­
tetu obrade i postizanja tražene ekonomičnos ti 
u procesima hidrotermičke obrade drva. Djelat: 
nost ovog Odjela na području tehnike i hidroter­
mičke obrade drva danas obuhvaća : 

- projektiranje novih i rekons trukcija posto­
jećih sušioničkih i predsušioničkih kapaciteta i 
objekata za hidrotermičku obradu (parionice, ja­
m e za zagrijavanje i drugo) na osnovama najno-
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Linija stroJe.\1.4- .:za proizvodnju plemenitog rezanog 1 ljuštenog 
furnira u najvećoj tvornici plemenitog furnira u SFRJ . stava. 
nija•, Slavonski Brod, lzgrađeno_t po projektu Instituta za drvo. 

vijih znanstvenih i tehničkih dostignuća iz ovih 
područja; 

- istraživanje optimalne tehnološke povezano­
sti pilanske proizvodnje s finalnom proizvodnjom 
preko predsušenja; 

- istraživačke radove u smjeru ekonomike su­
šenja i predsu šenja (promjena dimenzija i obli­
ka) domaćih vrsta drva (bukva, hrast, četinja­
če). 

Razvojne tendencije Odjela u okviru Instituta 
su da, uz pomoć domaćih proizvođača, riješi pro­
bleme koji su vezani za su šenje i predsušenje 
piljene građe i elemenata, kao i da usvoji tehno­
logiju sušenja u finalnoj proizvodnji. 

1.7.4. Tehnologija furnira i ploča 

Na području proizvoda iz drva, kao što su 
furniri i ploče, aktivnost Instituta bila je usmje­
rena na istraživanja u primjeni suvrem ene teh­
nologije i na usvajanju novih proizvoda. Mnogo 
od onoga š to je ostvareno u našoj praksi pre­
nešeno je iz dostignuća razvijenijih zemalja. 

l.7.41 Furniri 

Struktura furnirskih trupaca domaćih vrsta 
qrva s ta lno je padala, kako u pogledu dimenzija 
~ako i kvalitete, š to je utjecalo na povećanje i 
iznalaženje adekvatnije tehnologije pripreme tru­
paca. 
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Uvođenjem mehaniziranih tračnih pila s tvo­
rena je mogućnost boljeg korišćenja zona trupa­
ca različite kvalitete u fličeve ili druge proizvo­
de. Proučeno je klas i čno zagrijavanje trupaca i 
fličeva, te je uvedeno kuhanje kao pažljiviji i 
sigurniji način pripreme. Pri rezanju hras tovog 
furnira,dolazilo je do diskoloracije kao posljedi­
ce kemijske reakcije zbog hladnog željeza i top­
log vlažnog drva punog galne ki seline. Ovo je iz­
bjegnuto upuhivanjem toplog zraka na oš tricu 
noža. U tehnološkom procesu spori furnirski no­
ževi, sa 6 - 12 rezova u minuti, zamijenjeni su 
visokoučinskim noževima sa 40 - 60 rezova u 
minuti. Tehnika prirodnog načina sušenja fur­
nirskih listova u regalima, koja je bila nisko 
produktivna, zamijenjena je praktičnim sušioni­
cama na trake. Dorada furnira vrši se pomoću 
škara u liniji , s kojih se otpadni furnir usitnjava 
i pneumatskim putem odvodi u kotlovnicu. Su­
vremena tehnologija smanjila je utrošak radnih 
sati potrebnih za proizvodnju jednog m1 gotovog 
furniura od 60 na 30 sati. Zbog intencije uvo­
đenja prerade stranih vrsta drva u naše tvornice, 
Institut je za te komercijalne vrste drva obradio 
tehničke i tehnološke karakteristike, kako bi se 
tvornice mogle na vrijeme upoznati s načinom 
prerade. Zahvaljujući velikim djelom Institutu, 
koji je is tražio sirovinsku osnovu furnirske oblo­
vine kao i druge relevantne faktore razvoja pro­
izvodnje plemenitog furnira, koja je u SRH 1952. 
god. iznosila 3.719 m 3, ona je porasla u 1978. 
god. na 15.149 m3, ili za četiri puta. 

Institut je kreirao pet novih tvornica furnira 
i izvršio četiri rekonstrukcije. Najveća i najmo­
dernija tvornica furnira u našoj zemlji izgrađe­
na je u SOUR-u »Slavonija« u Slavonskom Bro­
du na osnovu dokumentacije Instituta. 

1.7.42 Furnir s k e stolarske ploče 

U proteklom vremenu tehnologija proizvod­
nje furnirskih ploča (šperploča) i stolarskih plo­
ča (panel-ploča) u velikoj mjeri je izmjenjena. 
Za taj razvoj značajnu ulogu odigrao je Institut 
kroz uvođenje prerade bukovine, naše glavne au­
tohtone vrste drva, i topole, koja predstavlja po­
tencijalnu dodatnu vrstu za ljuštenje. Tako je, 
na primjer, dosadašnje izbacivanje iskorišćene 
vode iz jama za zagrijavanje sisaljkama s elek­
tromotorima zamijenjeno parnim injektorom, 
koji je, uz veliki kapacitet, pokazao i sigurnost 
u radu. 

Provedeno je racionaliziranje osnovnih uobi­
čajenih debljina listova (1,5 - 2,5 i 3.5 mm) na 
1,1 - 2,2 - 3,2 mm, što je omogućilo bolje for­
miranje debljine sperploča. Proučen je postupak 
prerade furnirske trake nakon sušenja (suhe ška­
re), čime. se· ,povećalo iskorišćenje sirovine i ka­
pacitet kroz kontinuirani proces, koji je zamije­
nio tadašnji diskontinuirani (mokre škare) . Ova­
kav način rada utjecao je na sniženje potrebnog 
živog rada za proizvodnju 1,0 m3 šperploča sa 100 
sati na 40-50 sati. 
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Naročito mnogo s tudioznog rada utrošeno je 
na samo lijepljenje i tehniku lijepljenja ploča. 
Pr ije 25 godina u ovu svrhu su se koristila is­
ključivo kazienska i albuminska ljepila. Uvođe­
njem urea-formaldehidnih, fenolnih i rezorcinskih 
ljepila stvorena je baza za proširenje asortima­
na ovih ploča za različite uvje te i područja upo­
trebe. 

U proizvodnji stolarskih ploča, gdje su se sred­
njice dobivale po takozvanom blok-sistemu pro­
izvodnje iz četinjača, nakon ispitivanja u labo­
ratoriju prešlo se na proizvodnju srednjica iz 
otpadaka, čime su nastale velike uštede na de­
ficitarnoj građi četinjača. 

Industrijskoj proizvodnji stolarskih ploča iz 
topole prethodnila su laboratorijska ispitivanja u 
Institutu. 

Institut je kreirao tri nove tvornice šperplo­
ča ,a za pet je radio dokumentaciju za rekonstruk­
ciju, dok je kreirao izgradnju dvije nove tvornice 
panel ploča i dao dokumentaciju za 2 rekonstruk-
cije. 

1.7 .43 I v e r i c e 

Prva tvornica iverica u našoj zemlji izgrađena 
je 1959. godine u Petrinja na bazi pozdera, a pre­
ma dokumentaciji Instituta. Kasnije se ova -indu­
i;trija razvijala s oscilacijama, da bi u 1979. go-

. dini u SFRJ ostvarila proizvodnju od oko 650.000 
m3, ili u SRH 17.022 m3. Potrošnja iverica u Hr­
vatskoj u 1978. godini iznosila je oko 150.000 ms. 
Pored svih komparativnih prednosti i izrađenih 
analiza i studija, odgovarajući faktori nikada ni­
su poklanjali adekvatnu pažnju razvoju industri­
je ploča izverica, što je dovelo do toga da danas 
moramo uvoziti ogromne količine ovog proizvoda 
radi alimentiranja industrije namještaja. U Odje­
lu se ispitivaju tehnološka svojstva bukovine i 
topolovine kao naše potencijalne sirovine za pro­
izvodnju iverica. Također se na sličnom planu 
vrše eksperimenti s drvnim otpacima i otpacima 
iz lana i konoplje, a p-osebno se testiraju za po­
trebe zemlje u razvoju neke afričke vrste drva, 
kao i bazga i ostatak od . šećerne trske. Istraživa­
njima ljepila, kao druge komponente za iverice, 
pridavana je osobita važnost. Ispitivana su svoj­
stva i primjene domaćih i uvoznih ljepila na ba­
zi umjetnih smola, kao što su urea-formaldehid­
na, fenolna i melaminska ljepila s dodatnim sred­
stvima za zaštitu protiv vlage. 

Kod nas su u primjeni tri grupe tehnoloških 
procesa, i to: 

- jednoslojne iverice iz lana i konoplje, 
- troslojne iverice jz drva u ravnom prešanju, 
- . iverice proizvedene nabijanjem i obložene sli-

. jepim furnirom. 

Ova raznolikost tehnoloških postupaka omo­
gućila je iskorišćenje raznih sirovina za proizvod­
nju iverka, kao i usmjeravanje ovih proizvoda 
za specifične upotrebe i namjene. Aktivnost ln­
sti tu ta nije bila samo usmjerena na istraživanja 
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i projektiranje, već i na suradnju u tvornicama 
na otklanjanju poteškoća, uhodavanju i kontroli 
proizvodnje, kao i primjeni ploča iverica. Kasni­
ja istraživanja vezana su na oplemenjivanje iveri­
ca folijama (fenolne i melaminske smole). 

U laboratoriju Instituta permanentno se vrši 
a tes tiranje svih vrsta ploča naše proizvodnje, za­
tim ljepila i hidrofobnih sredstava naših i stra­
nih proizvođača. 

Na bazi dokumentacije Instituta izgrađeno je 
12 novih i rekonstruirano 6 tvornica iverica, od 
kojih dvije imaju pogone za oplemenjivanje ive­
rica. 

1.7.44 V I a k 11 a t i C e 

lnstitut je bio angažiran na pripremnim i stu­
dijskim radovima za izgradnju jedne tvornice 
vlaknatica u Hrvatskoj . U tom smislu istraživa­
la su se svojstva bukovine kao potencijalne vrste 
za vlaknatice. 

Testirani su poznati tehnološki postupci u ino­
zemnim laboratorijima, te je stvorena koncepci­
ja prerade bukovine u vlaknatice po takozvanom 
»mokrom postupku«. 

U međuvremenu je pronađen i u praksi pri­
mjenjen »suhi postupak« •koji traži znatno veća 
financijska ulaganja, a nije u praksi niti u cije­
losti potvrđen, što je dovelo do odgode izgradnje 
tvorruce vlaknatica u SRH. 

Snažan razvoj i važnost industrije plemenitog 
furnira (s očekivanom proizvodnjom u 1979. god. 
od 20.000 m3) svrstava Hrvatsku u red prvih pro­
izvođača u Evropi. Dobri izgledi za ubrzani raz­
voj iverica postat će za Institut novi impuls za 
još intenzivniji rad na transferu novih ideja, te­
hnologija i proizvoda u praksu 

1.7.5. Tehnologija finalne proizvodnje 

U vrijeme osnivanja Instituta, tvornice namje­
štaja u nas bile su na zanatskoj razini, snabdjeva­
ne pojedinačnim strojevima za obradu samo ne­
kih operacija, dok se većina njih obavljala ruč­
no, uz veliko učešće živog rada. 

Nakon završetka drugog svjetskog rata, u svi­
jetu dolazi do nagle izgradnje stambenog fonda 
i do masovne potražnje namještaja, koji se po­
činje industrijski proizvoditi u velikim serijama. 
Enormna stambeil.11, ~gradnja i napredak u stro­
jogradnji utjecali su i na progres u tehnologiji 
finalne proizvodnje. Razumije se da je naša fi­
nalna industrija morala voditi računa o navede­
nim kretanjima u smislu iznalaženja mogućnosti 
nJ1hovog apliciranja u našim uvjetima. Zadatak 
Instituta je, pored ostalog, bio da prati ta dosti­
gnuća i da ih prenosi u praksu. 

.. S pro~jenom tehnologije u finalnoj proizvod­
nJJ dolazi 1 do upotrebe novih sirovina i tehničkih 
mate:ijala. P.iljeno dr~o, koje je, uz stolarske plo­
če, bilo do tada domm.antna sirovina u industri­
ji korpusnog namještaja, zamjenjuje ploča iveri-
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ca koja se lakše i brze obrađuje. Tanke iverice 
počinju iz upotrebe is ktiskivati šperploče i vlak­
natice. 

Primje_ne osnovnih materijala prate i izmjenu 
Lehnološ k1h postupaka baziranih na novim stro­
jevima, koji pojedine operacije obavljaju brže, a 
t ime i produktivnije. Uvode se ne samo novi stro­
jevi nego i tehnološki sklopovi i čitave linije. Ilu­
stracije radi, navodimo samo nekoliko strojeva u 
finalnoj proizvodnji koji su znatnije utjecali na 
samu tehnologiju. To su - strojevi za krojenje 
ploča, strojevi za dvostrano ravnanje i četvero­

strano blanjanje i profiliranje, strojevi za nalje­
pljivanje rubova, višeetažne i protočne preše za 
furniranje, kontaktne brusilice, VF - preše za 
furniranje i oblikovanje, strojevi za "dužinsko i 
širinsko spajanje, strojevi za površinsku obradu 
i drugi. Zadatak Instituta je bio da prouči sve 
tehničke i tehnološke karakteristike tih strojeva, 
kako bi u projektiranoj tehnologiji u eksploata­
ciji dali očekivane rezultate. 

U početnim fazama industrijske proizvodnje 
namještaja lijepljenje furnira zadavalo je dosta 
teškoća i ' one su usmjerile stručnjake Instituta 
na njihovo otklanjanje. Vrijeme vezanja i otvr­
dnjivanja ljepila predstavljalo je prepreku za 
kontinuirani proces. Tako je riješeno zagrijava­
nje ljepila u spojevima s dielektričnim zagrijava­
njem. Taj postupak uveden je na inicijativu i u 
izvedbi Instituta u svim stoličarnama Hrvatske. 
Nadalje, dana je inicijativa i pomoć tvornici RIZ 
Zagreb kod usvajanja V.F. generatora. Razvoj fi­
nalne proizvodnje u SRH najbolje će ilustrirati 
usporedbe ostvarene proizvodnje u 1952. s 1978. 
godinom, što je predočeno u -tabeli. 

Naziv Q) 1952. 1960. 1978. In-
proizvoda 1-, god. god. god. deks • Q) -o . ..., 

~8 

sobni 
namještaj gar 8.580 77.442 830 
kuhinjski 
namještaj gar 7.188 33.817 470 
vrata kom 162.858 341.297 210 
prozori kom 91.738 206.794 320 
parket ms 13.472 40.881 300 
lame! 
parket m2 176.499 1,572,874 890 

· Neprekidni i brzi razvoj tehnologije finalne 
proizvodnje zahtijevao je od Instituta kompleks­
no praćenje problematike i studij pojedinih pro­
blema koji se mogu svestl na slijedeća podru­
čja: 

- potrošnja i trendovi razvoja za svaku grupu 
finalnih proizvoda u svijetu i u nas; 

- utjecaj povećanih potreba na oblikovanju, 
odnosno dizajnu i utjecaj faktora tehnologije i 
materijala na oblikovanje; 
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- problematika povećanja optimalne serije 
po grupama proizvoda kroz ubrzavanje toka pro­
izvodnog procesa ne samo primjenom nov.ih stro­
jeva većeg kapaciteta već njihovim spajanjem u 
tehnološke sklopove i linije sa sinhroniziranim 
protokom; 

- proučavanje naprava i uređaja za među­
transport u pogonu, kako sa stanovišta njihove 
usklađenosti s potrebama tako i sa stanovišta 
rentabiliteta u ovisnosti od obujma proizvodnje, 
odnosno intenziteta korištenja njihovim kapacite­
tima; 

- primjena strojeva za brzu obradu (velika 
brzina pomaka i veći broj okretaja, odnosno u­
daraca alata) j novi materijali u površins·koj ob­
radi; 

- ispitivanje spojeva i njihove čvrstoće kod 
dubinskog i širinskog spajanja masivnih drvnih 
elemenata; 

- ispitivanje lijepljenih spojeva; 

Strojevi za t1plllvanje 1.apcclranog (ojuatučcnog) numJcilaJa I 
s tolica u Laboratoriju ;,.a Ispitivanje kvullte le nomjellojo lnalltu• 

ta za drvo u Zagrebu. (Poto : A. Sorić, 

- ubrzavanje lijepljenja primjenom dielektri­
čnog zagrijavanja; 

- ispitivanje tehnologije, aplikacija i kompa­
rativna ispitivanje domaćih i stranih vrsta la­
kova; 

- proučavanj e bolje upotrebe sirovina i teh­
ničkih materijala; 

- ispitivanje kvalitete svih vrsta namještaja. 

Sva ova proučavanja predstavljala su nužnu 
osnovu za projektiranje tehnoloških postupaka 
u novim ili rekonstruiranim tvornicama finalne 
proizvodnje. 

Institut je finalnoj drvnoj industriji uvijek 
pomagao u konkretiziranju njenih težnji za eks­
panzijom, proširenjem djelatnosti povećanjem po­
stjećih pogona. U tu je svrhu izradio oko 100 
raznih elaborata s područja finalne proizvodnje, 
počam od manjih ekspertiza, predprojekcija, stu­
dija, investicionih programa, tehnoloških proje­
kata i inženjeringa. Većina elaborata izrađena je 
za potrebe pogona u SR Hrvatskoj i svim socija­
lističkim republikama, osim Slovenije, a po je­
dan za afričke republike Liberiju (Monrovia), Gvi­
neju (Conacry) i Maroco (Casablanca). 

Institut je prema narudžbi poduzeća provodio 
ispitivanja i đavao ekspertize o konkretnim pro­
blemima u proizvodnji (npr. pucanje filma laka, 
probijanje ljepila pod lakom, pojava raznih dis­
koloracija ,i drugo). Ovi poslovi obavljeni su u 
suradnji s Odjelom za kemijsku preradu i zašti­
tu drva, koji je kas'lije u cijelosti preuzeo poslo­
ve vezane na površhsku obradu drva. 

Tokom 1977. gotiine, u okviru finalnog odje­
la, osnovan je Labl"ratorij za isp itivanje kvalite­
te namještaja koji je opremljen najmodernijim 
strojevima za utvrđivanje faktora kvalitete i pri­
kladnosti konstrukc'je inamještaja. Danas je La­
boratorij opremljen s dva stroja za ispitivanje 
s tolaca, jednim str"jem za tapecirani namještaj, 
.jednim strojem Z? korpusni namještaj i jednim 
st rojem za .ispitiv':lnje ladica. U planu je insta­
li ranje s troja za ispitivanje kreveta, čime bi se 
s tvorile mogućnl)sti za ispitivanje kvalite te svih 
vrs ta namještaja. Kapacitet ovih uređaja može 
u cjelosti zadovoljiti potrebe ispitivanja svih fi. 
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nalnih pogona SR Hrvatske. Ovaj laboratorij spa­
da među naj modernije laborato rije te vrste u ze­
mlj i. 

U toku priprema koje su prethodile izradi i 
donošenju JUS-a za ispitivanje kvalitete namje­
štaja s definiranjem minimalnih uvje ta kvalitete, 
suradnici Instituta, zajedno sa suradn icima s·u­
marskog fakulteta, obavili su veliki dio posla ka­
ko u pripremnoj fazi ta ko i tokom njegove pri­
mjene u praksi. 

Nema sumnje da će ispitivanje namještaja po­
dici finalnu proizvodnju na viši kvalitetni nivo, 
jer s trojevi registriraju svaki propust u konstruk­
ciji, izradi, materijalima i drugim elementima. 
Ispitivanjem kvalitete namještaja stvoreni su 
preduvjeti za izradu kvalitetnih proizvoda, koji . 
će biti bolje prihvaćeni na domaćem a pogotovo 
na inozemnom tržiš tu, na kojem kvaliteta, uz ci­
jene, predstavlja limitirajući faktor plasmana. 

Kao i do sada tako i u buduće treba očeki­
vati da će razvoj tehnologije finalne obrade drva 
napredovati i dovoditi do novih rješenja koja se 
moraju sistematski pratiti i obrađivati i što brže 
i' efikasnije prenositi u naše uvjete i praksu. Ova 
konstatacija postavlja pred Institut nove zadat­
ke na planu mobiliziranja, organiziranja i još 
čvršćeg povezivanja znanstvenih institucija i or­
ganizacija udruženog rada. 

1.7.6. Kemijska prerada i zaštita drva 

Kemijski odjel osnovan je među prvima u In­
stitutu krajem 1949. godine. Počelo se raditi s 
veoma zastarjelom opremom iz rasformiranih la­
boratorija u Belišću i Đurđenovcu. Institut je 
tokom vremena nabavljao opremu prema potrebi 
i vlast itim financijskim mogućnostima. U počet­
nim godinama osnovna djelatnost Odjela odno­
sila se na proučavanje problematike iz područja 

Automatska llnJJa za potpu­
nu obradu pločasllh elemena­
ta u Tvornici kuhlnJskog na• 
rnješta.ta •Trokut• Novska. 

(Foto: D. Puzak) 
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proizvodnje tanina, koja je tada bila veoma raz­
vijena (tvornice u Sisku, Belišću, Đurđenovcu, 
Sevnici i još neke druge). Ispitivala se primjena 
tanina u kožarskoj industrij i i analizirala kvali­
teta taninskog koncentrata. Postepeno zatvaranje 
tvornica tanina radi nerentabilne proizvodnje i 
supstitucije tanina sintetičkim jeftinijim sredstvi­
ma za štavljenje kože uvjetovalo je preorijenta­
ciju djelatnosti Odjela. Započela su istraživanja 
problema vezanih na zaštitu drva protiv truleži, 
insekata i raznih abiotskih š tetnih utjecaja. Kon­
kretno radi lo se na proučavanju zaštite željeznič­
kih pragova, PTT i elektrovodnih stupova i u ma­
njoj mjeri rudnog drva. 

Za potrebe ovih istraživanja osnovana je 1957. 
godine, u sastavu poduzed' za impregnaciju drva 
u Sl. Brodu, Pokusna stanica za impregnaciju 
drva.. s·-moderno opremljenim mikološkim la:bo­
ratorijem i polui-ndustrijskim postrojenjima za im­
pregnaciju drva. Ovo je postrojenje imalo u to 
vrijeme najsuvremenije uređaje u ovom dijelu 
Evrope. U njima su se mogla vršiti provjerava­
nja svih tehnoloških postupaka impregnacije dr­
va, kao i sastavljanje i razvoj novih postupaka 
bez obzira na vrs-tu konzervansa i otapala, te vr­
ste i stanje drva. 

Suradnici Odjela vršili su analize frakcija pre­
rade ugljena u koks u današnjim koksarama. 
Rezultati primjenjenih istraživanja na tom pod­
ručju omogući-li su uspješno sastavljanje kom­
pozicije domaćeg kreozotnog ulja koje je po svo­
jim svojs tvima u cijelosti odgovaralo uvoznim. 
Također su izvršena veoma obimna istraživanja 
konzervansa na bazi anorganskih soli topivih u 
vodi. Nadalje su vršena ispitivanja raznih kon­
zervansa koji sadrže bakreni naftenat (domaći), 

pentaklorfenol, klornaftalin, organo kositrene spo­
jeve. 
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Mikrobiološki laboratorij počeo je prvi u ze­
mlji s ispitivanjem toksičnosti raznih preparata 
za za'Štitu drva, prema DIN normama, uz primje­
nu drvnih epruveta, kao i ispitivanje toksičnosti 
primjenom tzv. američke »agar metode«. Nada­
lje je prvi u SRH izvršio inventarizaciju i deter­
minaciju gljiva uzročnika truleži i diskoloracije 
na stovarištima pilana i u rudnicima. 

U Kemijskom i mikrološkom laboratoriju iz­
vršeno je ispitivanje i testiranje čitavog niza do­
maćih i stranih kreozotnih ulja, konzervansa na 
bazi anorganskih soli i organskih toksičnih sred­
stava. 

Od 1958. godine Odjel se bavi ispitivanjima 
vezanih na površinsku obradu drva, te je u toj 
oblasti učinjeno mnogo za razvoj i primjenu raz­
nih sredstava za površinsku obradu drva. Dosta je 
učinjeno na ispitivanju ljepila koja se primje­
njuju u drvnoj industriji. Sada se Odjel za ke­
mijsku preradu i zaštitu drva Instituta bavi ates­
t iranjem i ispitivanjem sredstava za zaštitu drva 
protiv truleži, insekata, sredstava za melioriranje 
nepoželjnih svojstava drva, ispitivanjem lijepila 
za drvo, sredstava za površinsku obradu drva 
(lakova, boja, močila itd.), kao i sredstava za 
protupožarnu zaštitu drva. Treba spomenuti i 
djelatnost na provođenju zaštite trupaca, piljene 
građe, piljenih elemenata, krovnih konstrukcija, 
građevne stolarije, umjetnina i starina, i to pro­
tiv truleži, insekata, vlage i požara. Ako se done­
se zakon o zaštiti drva u građevinarstvu, pred 
Odjel -će se postaviti zadaci još intenzivnijih ra­
dova i is traživanja u ovom području. 

1.7.7. Tehnološka organizacija 

Intenzivna fina lizacija proizvoda iz drva u po­
s lijeratnom razdoblju uvjetovala je ne samo na, 
predak u tehnologiji nego je u znatnoj mjeri u-
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tjecala na rJesavanje problema tehnološke orga­
nizacije. Oni su se ispoljavali u potrebi prona­
laženja načina za ekonomično i rentabilno po­
slovanje drvoprerađivačkih pogona. Na osnovu u­
kazane potrebe i zahtjeva privrednih organizaci­
ja, u Institu tu se 1960. godine otvara Odjel za 
tehnološku organizaciju. Rad u tom Odjelu se 
danas, u smislu teoretske razrade i praktične pro­
vedbe, odvija na slijedećim područjima djelatno­
sti: studij rada i vremena; tehnička priprema 
proizvodnje; razvoj proizvoda; tehnička kontrola 
proizvodnje; organizacija održavanja postrojenja 
i uređaja; vrednovanje rada. 

Djelatnost Instituta u navedenim područjima 
tehnološke organizacije ispoljava se putem odr­
žavanja seminara, proje!<tiranja i provođenja si­
stema organizacije u drvnoindustrijskim pogoni­
ma. 

Discipli-na Studija rada i vremena ima za cilj 
da u privrednim poduzećima racionalizira rad 
stvaranjem vremenskih smjernica koje su osnov­
na podloga operativnom terminiranju u pripremi 
proizvodnje. Drugim riječima, zadatak je ove dis­
cipline da se određenim mjerama i metodama 
znanstvenog rada učešće osnovnog vremena izrade 
poveća, odnosno smanji udio pripremna-završnog 
vremena u ukupnom vremenu rada. Dakle, gu­
bitke u radu treba u što većoj mjeri s.manjiti, 
čime bi rad postao produktivniji, a proizvodnja 
jeftinija. 

Suradnici Instituta permanentno rade u nizu 
poduzeća na ovim problemima putem konzulta­
cija, organizacijom seminara ili kroz konkretnu 
primjenu. Studij rada i vremena Odjel je prou­
čavao u oko 25 poduzeća širom zemlje. 

Svrha i c ilj tehničkog pripremanja proizvod­
nje je da proizvodnju, koja , je programirana za 
potrebe tržišta, tako pripremi da se omogući nje-
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no sprovođenje s predviđenim tehničkim i eko­
nomskim rezultatima. 

Pripremanje proizvodnje odnosi se na: 
- izradu proizvoda u smis lu definiranja kon­

s trnkcije, e lemenata, sklopova i proizvoda, 
- određivanje tehnološkog toka, režima rada, 

uvjeta rada, definiranje alata, šablona i pomaga­
la; 

- osiguranje vih vrsta osnovnih i tehnič'lcih 
matei-ijala koji se ugrađuju u proizvode s prona­
laženjem optimalnog korišćenja; 

- operativno terminiranje i vođenje proiz­
vodnje; 

- na operativni obračun utroška materijala i 
radne snage i analizu postignutih rezultata. 

Na ovim poslovima Institut je radio u oko 
20 proizvodnih organizacija širom zemlje. 

Daljnje područje djelatnosti Odjela je istra­
živanje problematike vezane na razvoj proizvoda 
na osnovnim načelima unifi.kacije, tipizacije i 
standardizacije uklopljene u industrijski dizajn. 
Ove poslove Institut je do sada obavljao u 12 
radnih organizacija pretežno finalne proizvodnje. 

U današnjim tržnim uvjetima, koji su sve više 
praćeni pojavom konkurencije u pitanju kvalite­
te proizvoda, kako sa stanovišta ugrađenog ma­
terijala i konstrukcije tako i izrade i trajnosti, 
posvećuje se sve veća pažnja od strane potroša­
ča i tržišta. Nekvalitetna roba, pa i po niskim ci­
jenama, tesko nalazi put do potrošača. Da bi se 
proizveo kvalitetan proizvod, potrebno je u svim 
tokovima (fazama) tehnološke obrade vršiti kon­
trolu kvalitete. Odjel za tehnološku organizaciju 
dobar dio svoje aktivnosti usmjerio je na projek­
tiranje i sprovođenje · funkcija kontrole kvalite­
te koja se temelji na suvremenim znanstvenim 
saznanjima i metodama. Do sada je Odjel na o­
vim zadacima uspješno radio u više od 20 radnih· 
organizacija. 

Pored dobre organizacije rada u proizvodnji, 
ne smije se zanemariti niti problematika organi­
zacije održavanja uređaja, postrojenja i zgrada. 
Sredstva rada mogu se koristiti u proizvodne svr­
he u potpunosti samo ako su u ispravnom stanju. 
i to baš u onom vremenu kada je to potrebno. 
Zastoji strojeva, uređaja, tehnoloških Hnija i ci­
jelih proizvodnih jedinica neposredno utječu na 
produktivnost rada, ekonomičnost i rentabilnost 
proizvodnje. Svrha održavanja je, pored stalne 
sposobnosti, i da produži radni vijek strojeva, 
uređaja ili nekog drugog sredstva za proizvodnju. 
Naime, kada ne bi djelovala funkcija održavanja, 
vijek trajanja sredstava u eksploataciji znatno 
bi se smanjio. 

U mehaniziranim poluautomatiziranim ili au­
tomatiziranim tehnološkim postrojenjima, koji su 
karakteristični po visokom stupnju unešene teh­
nike i tehničkih uređaja, održavanje je veoma o­
težano radi pomanjkanja stručnog kadra strojar­
s kih i elektro inženjera i tehničara . Odjel je do 
sada radio na sprovođenju održavanja uređaja u 
preko 20 radnih organizacija. 
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Da bi se postigli značajniji rezultati u produk­
tivnos ti rada, ekonomičnosti i rentabilnosti, je­
dan od osnovnih preduvjeta je pravilno vredno­
vanje rada. Odjel se ovim poslovima bavi u zad­
njih pet godinaa na bazi vlastitog sistema za vred­
novanje rada po principu bodovno razredne me­
tode i metode rangiranja usporednih parova unu­
tar razreda. Na ovom području Odjel je do sada 
radio u 7 radnih organizacija, ali je interes orga­
nizacija udruženog rada za ovu vrstu usluge ve­
oma veli'k i u stalnom je porastu. 

1.7.8. Ekonomika 

Ekonomski odjel Instituta djelovao je od os­
nutka u pravcu istraživanja proizvodnosti rada u 
pilanskoj proizvodnji, a zatim i u ostalim djelat­
nostima drvne industrije. 

Osnovni cilj ekonomskog odjela sastojao se 
u pronalaženju mogućnosti podizanja produktiv­
nosti rada koji je karakterizirao veoma nizak stu­
panj u svim sektorima prerade drva. Na osnovu 
rezultata pojedninih poduzeća vršene su kompa­
rativne analize produktivnosti. Nakon objavljiva­
nja podataka, poduzeća su mogla poduzimati efi­
kasne mjere za povećanje proizvodnosti rada u 
vlastitim sredinama, što je urodilo i relativno do­
brim rezultatima. Odjel je od samog počerka bio 
uključen u izradu Ekonomskog dijela investicio­
nih elaborata za sva područja drvne industrije. 
Iz ekonomskih analiza bilo je vidljivo da li će 

· rekonstruirana ili novoizgrađena tvornica ekono­
mično i rentabilno poslovati, te su na temelju 
ovih analiza donešene odluke o investicionim u­
laganjima. Osim toga, Odjel je đavao -i stručnu 
pomoć na planu ekonomike poslovanja onim po­
duzećima kojima je ta pomoć bila prijeko po­
trebna. Njome su bila obuhvaćena nerazvijena 
područje Like, Banije, Korduna i Gorskog Kotara, 
Za novoizgrađenu tvornicu namještaja u Gvineji 
(Conacry), Odjel je razradio organizacionu she­
mu svih službi s propisanom dokumentacijom i 
obrascima za vođenje poslovanja. 

U nešto manjem obujmu razrađeni su elabo­
rati za još dva poduzeća, koji su pobuhvatili or­
ganizacionu shemu poslovanja s popisom radnih 
mjesta, opisima radnih zadataka, kolanjem doku­
mentacije i brojem izvršilaca. Po jedinstvenom 
sistemu analitWke procjene radnih mjesta vršen 
je popis, opis i bodovanje svih radnih mjesta u 
S drvnoindustrijskih poduzeća i dva šumska go­
spodarstva. U drvnoindustrijskim poduzećima, 
naročito u pilanama, proveden je sistem nagrađi­
vanja po kompleksnom učinku i po jedinici pro­
izvoda, što je dala veoma dobre rezultate u pra­
ksi. 

Ukoliko su na nekom području postojale al­
ternativne lokacije za izgradnju n~og ·pogona 
drvne industrije, Odjel je vršio komparativne e­
konomske analize o prednol,itima, odnosno nedo­
stacima lokacije. Zatim su vršene analize uvjeta, 
mogućnosti i ekonomsko-tehničkih efekata prijela­
za na 42-satni radni tjedan u nekoliko poduzeća 
koja su poslužila kao model za ovu svrhu. 

337 



U suradnj i s Odjelom funi ra i ploča, razra­
đena j e »Studija plasmana furnira i drvnih plo­
ča«. U studiji je prikazan razvojni put proizvod­
nje, primjene i plasmana svih vrs ta furni ra i 
ploča ne samo u SFRJ već i u svjetskim razmje­
r ima. Rezultati istraživanja s tudije u vel ikoj mje­
ri su pridonijeli kreaciji razvoja ove grane drvne 
industrije u našoj zemlj i, kako sa stanovišta 
podizanja kapaciteta ta·ko i s gledišta asortima­
na, upotrebe i mogućnosti potrošnje furnira i 
ploča u našoj zemlji. 

1.7.9. Strojarstvo i energet ika 

U Insti tutu za drvo sve do 1966. godine d je­
lovao je Od_iP-1 za strojarstvo i energetiku. Odjel 
se is takao u pružanju kon'kretne tehničke pomo­
ći drvnoj industriji koja je u poslijeratnom pe­
riodu veoma osudijevala na tehničkom kadru. 
Rad o djela obuhvaćao je servisnu, projektnu, pro­
jektno-istraživačku, :> u manjem opsegu i čisto 
istraživačku djelatnosti. Odjel je također u veli­
koj mjeri na svim ovim područjima neposredno 
surađivao sa svim tehnološkim odjelima Institu­
ta. Uslijed intenzivnog razvoja proizvodnih kapa­
citeta, u proteklom periodu došlo je do izgradnje 
novih tvornica, čiji su procesi temeljeni na sku­
poj mehanizaciji, te je bilo potrebno davati uput­
stva, savje te i konkretne pr ijedloge za ovu pro­
blemati'ku drvnoindustrijskim poduzećima. Od­
jel je bio inicijator i pokretač ideje o mogućno­
s t ima osvajanja proizvodnje strojeva i opreme i · 
nekih specijalnih uređaja za drvnu industriju u 
našim tvornicama strojogradnje, prvenstveno o­
nih u sklopu drvne industrije. Ova nastojanja da­
la -su dobre rezultate, jer su neke od tih tvornica 
danas postale renomirani proizvođači strojeva i 
uređaja za potrebe drvne industrije. 

Odjel za energetiku vršio je analize energet­
ske baze u investicionim elaboratima koje je ta­
da radio Institut. U Odjelu su izrađeni originalni 
(prototipovi) projekti: 

- Konstrukcija kabine za prskanje laka; 
- Konstrukcija preše za proizvodnju ligno-

stona iz bukovih četvrtača; 
- Preša za briketiranje piljevine; 
- Zagrijač zraka dimnim plinovima za »NI 

RO «aparat za proizvodnju tanina u prahu; 
- Uređaj za upuhivanje piljevine i prašine u 

ležište parnog kotla; 
- Uzgonska prelivna pumpa (mamut pumpa) 

za parne jame; 
- Aluminijska obloga unutarnjih ploha pari­

onica za piljenu bukovu građu; 
- Rekuperator topline sušionice furnira; 
- Parpi- .kotao za pokuse i ispitivanje utje-

caja parenja bukovine pri različitim s tanjima pa­
re. 

Odjel za energetiku i s tro jarstvo bio je'· {l<\j• 
produktivniji u projektiranju. Taj rad j e bio re­
dovno spojen s pre thodnim ispitivanjem i usa­
vršavanjem sličnih uređaja . Navedeni projekti 
odnose se za period do 1966. godine, tj. do pre­
stanka rada Odjela: 
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- sušionica p iljene građe i rekonstrukcija su­
š ionica; 

- toplinske instalacije parionica; 
- toplinske instalacije jama za zagrijavanje u 

tvornicama furnira i šperploča; 
- uređaj za odsisavanje piljevine :ii prašine 

(ekshaustorski uređaji) . Izrađeno je preko 30 pro­
j ekata a među njima je i p rojekt za tvornicu 
namještaja u Conacry-u (Gvineja); 

- uređaji niskotlačnog pneumatskog transpor­
ta piljevine i usitnjenih drvnih čestica; 

- pogonsko-energetski uređaji, među koje spa­
·.dajil kotlovnice, za koje j e izl'.ađeno oko 15 pro­
jekata. 

Iz gore opisanih poslova može se zaključiti 
da je Odjel za energetiku i strojarstvo od svoje­
ga osnutka do prestanka s radom 1966. godine 
bio aktivno uključen u rad Instituta, koji se o­
čitovao u davanju pomoći na rješavanju kon­
kretnih problema vezanih na unapređenje stro­
jarstva, projektiranje energetskih uređaja i po­
strojenja, kao i na pronalaženje originalnih rje­
šenja iz ove oblasti. 

1.7.10. Dokumentacija i publikacije 

Od samog osnivanja Institut je njegovao iz­
davačku djelatnost koja je obuhvaćala izdavanje 
»Izbora radova iz inozemne stručne literature«, 
»Pregleda radova iz periodičke stručne literatu­
re«, »Bibliografskog bHtena« i časopisa »Drvne 
industrije«. Važna djelatnost Odjela, pored izda­
vačke, bila je i vođenje znanstveno-stručne biblio­
teke s dokumentacijom. Danas odjel za dokumen­
taciju posjeduje 2.187 knjiga, separata i brošura 
na hrvatskom, engleskom, njemačkom, ruskom, 
francuskom, talijanskom,češkom, slovačkom, polj­
skom, mađarskom, švedskom, norveškom i ru­
munjskom jeziku. U knjižnici se nalazi 758 ela­
borata izrađenih za rekonstrukciju , modernizaci­
ju i iz_gradnj1:1. novi~ tvornica iz svih područja 
drvne mdustnJe. OdJel svake godine prima oko 
40 domaćih i 70 inozemnih časopisa. U pravilu se 
nabavlja literatura koja obrađuje probleme drv­
ne industrije, ali se krug interesa preko pojedinih 
grana drvne industrije širi i na ostala srodna 
područja, tako da Odjel za dokumentaciju posta­
je važan .izvor informacija, ka'ko za suradnike l n­
stitutq tako i za stručnjake drugih u stanova i po­
duzeća, pa čak i za studente raznih fakulteta. 

Zahtjevi za informacije dolaze čak i iz inozem­
stva, kao npr. iz Danske, Australije, !rana, Belgi­
je, Mađarske, Poljske itd. Institut je preko Od­
jela za dokumentaciju razvio plodnu suradnju s 
domaćim i inozemnim institutima i dokumentaci­
onim centrima kojima šalje časopis »Drvna in­
dustrija« u zamjenu za njihove publikacije. Za-

., -~{!nom za časopis »Drvna industrija« dobiva se 
j Q domaćih i 57 inozemnih časopisa i ostalih pu­
blikacija. 

Zamjena publikacija obuhvaća ustanove slije­
dećih zemalja: Australija, Austrija, CSSR, Dans­
ka, Francuska, Indija, Japan, Kanada, Mađarska, 
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Novi Zeland, Norveška, SR Njemačka, DR Nje­
mačka, Poljska, Puerto Rico, Rumunjska , š ved­

s ka, švicarska, Međunarodna organizacij a FAO. 

Odjel za dokumentaciju Instituta, sa stručnim ča­
sopisom »Drvna indus trija« i bogatim biblioteč­

nim fondom s područja drvne indus trije i istak­

nutim stručnjacima , sve više postaje centar za 
dokumentaciju iz ove oblasti za SR Hrvatsku pa 

i cijelu Jugoslaviju , no na tom e treba mobilizira­

ti još veći broj stručnjaka koji bi doprinijeli na­
p1·etku ove djelatnosti. 

2.0. PROJEKCIJA RAZVOJA 

Kao j u p roteklom 30-godišnjem periodu ta­

ko će se i u buduće osnovna djelatnost odnositi 

na primjenu znanstvenih i tehnološ'kih dostignu­

ća u organizacijama udruženog rada u cilju da se 

ubrza i unaprijedi njihov razvoj , uzimajući pri 

tom u obzir naše specifične uvjete i dostignuti 

tehnološko-ekonomski nivo. Studija »Mogućnost 

dugoročnog razvoja drvne industrije SRH do 1985. 

godine«, bit će osnovica za da lji rad Insti,tuta, 

na kojoj će se temeljiti izrada razvojnih pro­

grama makroregije, subregije i pojedinih proiz­

vodnih organizacija u Republici. 

Prema ovoj Studiji, struktura drvne industri­

je Republike u konačnici će se bitno promijeniti, 

i u njoj će dominantno mjes to pripasti finalnoj 

proizvodnji s učešćem u ukupnoj proizvodnji sa 

70,90/o, dok će primarnoj proizvodnji, s učešćem 
26,3~/o, i :kemijskoj preradi, s učešćem 2,80/o, pri­

pasti sekundarna uloga. Razumljivo je da će to 
utjecati i na prestrukturiranje aktivnosti Institu­

ta u kojem će odjeli za finalnu proizvodnju i 

tehnološku organizaciju imati veli'ke obveze u 
realizaciji zacrtane koncepcije razvoja. Ako ana­

liziramo devetogodišnji period izvršenja plana, 

možemo reći da se on u piljenoj građi, plemeni­

tom furniru i proizvodnji namještaja izvršava u 

planskim okvirima, što se ne bi moglo reći za 

proizvodnju furnirskih ploča i iverica. 
Razvoj i modernizaciju drvne industrije ne­

moguće je zamisliti bez intenzivnog učešća znan- ' 

stveno-istraživačkog rada, ne samo u sferi teh­

noloških i razvojnih istraživanja već i u oblasti 

fundamentalnih istraživanja. Na području prera­

de drva ima još mnogo problema čija rješenja 

p rethode konkretnim tehnološkim zahvatima. 

Struktura šumskog fonda sve se više mije­

nja, kako u pogledu učešća vrsta drva tako i kva­

lit~te i dimenzija. S time u vezi potrebno je, s 

obzirom na naše specifičnosti , istražiti ade'kvatni­

je tehnološke načine mehaničke i kemijske pre­

rade. S irovina koja se uzgaja u brzo rastućim šu­

~ma nije do~oljno istražena, kako u pogledu 
flZlkalno-mehamčkih svojstava tako i u pogledu 
tehnologije prerade i područja upotrebe. Kom­
pleks~om iskorišćivanju drvne industrije, koja , 

postaje u svjetskim razmjerima sve više defici­

tarna, trebat će posvetiti određena istraživanja. 

Osno_vno. geslo dr vnotehnološke znanosti je da 

drvnu sirovmu treba u kompleksnoj preradi što 
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racio na lnije iskoristiti. Rad na ovim istraživanji­
ma je već organiziran, a koordinira ga šumar­

s ki fakulte t Sveučiliš ta u Zagrebu, Zavod za istra­
živanja u d rvnoj fodus triji, koji je nosilac dugo­

ročnog istraživačkog projekta »Istraživanja svoj­

s tva drva i proizvoda iz drva kod mehaničke pre­
rade«, a financira ga udruženi rad i SIZ - IV. 

U njemu sudjeluju i znanstveni radnici i istraži­
vači Ins tituta. Kao i do sada , Institut će i u bu­

duće veliki dio svoje aktivnosti posvetiti tehno­

loškom projektiranju u svim oblastima mehaničke 

prerade drva . Modernizacija tehnoloških proce­

sa predstavlja neposredni vid suradnje znanstve­

no-istraživačke i proizvodne organizacije, čiji se 

rezultat kroz kratko vrijeme ispoljava u renta­

bitnoj proizvodnji, većem dohotku i osobnim do­

hocima. Na taj način Institut za drvo postaje 

sastavnim dijelom drvne industrije, te će se on 

razvijati na osnovnim potrebama i zahtjevima te 

grane, koja će međusobnim dogovaranjem i ,spo­

razumijevanjem postati kreatorom svog vlastitog 
razvoja. 

Da bi Institut mogao udovoljiti potrebama 

udruženog rada vezanim na isptivanje kvalitete 

i svojstava bilo potrebnih proizvoda bilo polu­

proizvda, morat će postojeće laboratorije konti­

nuirano dopunjavati opremom i organizirati rad 

u novim laboratorij ima u kojima će se ispitivati 

lijepljene konstrukcije i lamelirano drvo i vršiti 
zaštita drva i drvnih proizvoda. 

Da lji razvoj, organizacija i dimenzije Institu­
ta ovisit će o 'kadrovskoj strukturi. Očekuje se 

da će, uz sadašnja dva doktora i četiri magistra 
znanosti, do kraja 1984. godine svi magistarski 

kan~idati završiti postd~plomske studije, čime bi 

I~st1~1;1t stekao_ zakonski status Znanstvene orga­

mz~Clje'. š to b1 predstavljalo preduvjet za proši­
renje njegove djelatnosti. 
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Znanstveni i znanstveno-stručni časopisi· važan 
su činitelj praćenja i uspješnog informiranja jav­
nosti o rezultatima znanstvenoistraživačke djelat­
nosti. časopis »Drvna industrija«, kao znanstve­
no-stručni časopis, osim navedenog zadatka za 

-}p~Cidručje drvnotehnološke znanosti, obavješćivao 
· je ·i o najvažnijim rezultatima i zbivanjima u 

drvnotehnološkoj struci i praksi. Na taj je način 
ostvario ne samo utjecaj drvnotehnološke zna­
nosti na udruženi rad drvne industrije nego je 
informacijama i člancima · objedinjavao, širio i 
razvijao spoznaje o stručnim pitanjima i svojom 
sveukupnom djelatnošću pomogao daljem tehno­
loškom razvoju industrije za preradu drva. 

U prikazu objavljenom prigodom 25. obljet­
nice neprekidnog izlaženja čas6pisa »Drvna in­
dustrija« rečeno je[ll: »to je prikaz onoga što 
je napravljeno. Pitamo se da li je to dobro i je 
li to ono pravo? Da li da tim putem idemo i 
dalje? Da li ćemo u idućem razdoblju isto tako 
naše stručne preokupacije pismeno izražavati po 
jednoj spontanoj strukturi, koju će nametnuti 
praksa i problemi vezani uz nju. Mislim da ćemo 
ostati za sada na takvom putu, jer je on odraz 
onoga što se na području drvne struke dešava 
u nama i oko nas«. 

Retrospektiva objavljenih radova 1950-1974. 
godine[2l bila je temelj za takvu ocjenu i pred­
viđanje rada u daljem periodu. Taj smo dalji pe­
riod, eto, omeđili minulim petogodišnjim raz­
dobljem 1975- 1979. god. i nj ime zaokružili tr i 
desetljeća izdavanja časopisa »Drvna industrija« 
od 1950. do 1979, godine. 

• Prof. dr S, B/\ĐUN, dipl. iD&,, šwnarsti fakultet •Sveučl­
' L\At~ u Zagrebu 

O. TUSUN, prof., Institut za drvo, Zagreb 
[ I] BAĐUN, S.: (1975). Osvr t na 25 11odioa izlaženja časopisa 

•Drvna Industrija• . Drv. ind., 26:1-2, str. J-5. 
[2] BAĐUN, S., PE'f,ROVIC, Sl. i TUSUN, D.: (1974;. BibliOl'lr•• 

flja radova objavljenih u časopisu •Drvna industrija• od 1950. 
do 1974. i Odine. Drv. ind„ 25:11-12, str. 328-342. 
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Budući da je 25-godišnje razdoblje izdava nja 
časopisa već prikazano i ocijenjeno [ 1,3], ostaje 
nam da se osvrnemo na proteklo petogodišnje 
razdoblje zasebno i komparativno, a što će zajed­
no predstavljati razdoblje od 30 godina prisutno­
sti časopisa »Drvne industrije« u pros torima zna­
nosti i prakse drvne tehnologije. 

Dileme iskazane u vrijeme 25-godišnjeg jubi­
leja ostale u , a poruka o karakteru informacija 
dalje publicističke djelatnosti časopisa zadržala 
je svoj osnovni smisao, a to je »odraz onoga što 
se na području drvne struke dešava u nama i 
oko nas«. Ono što se dešava u nama je entuzija­
zam za znanstveni i stručni rad i želja za stva­
ra lačko:11 aktivnošću. Ono što se dešava oko nas 
su promjene i dostignuća društveno-ekonomskog, 
tehnološ•kog i kulturnog napretka, te razvoj dru­
štveno-ekonomskih odnosa u znanstvenoistraži­
vačkoj, razvojnoj i tehnološkoj djelatnosti. I jed­
no i drugo našio je svoje mjesto na stranicama 
časopisa »Drvna industrija«. Budući da su se na 
području tehnoloških, ekonomskih , obrazovnih, 
socijalnih i općekulturnih :zlbivanja, u ovom pe­
togodišnjem razdoblju 1975-1979, odigrale zna­
čajne kvalitativne promjene, neminovno je da su 
se one istom kvalifikacijom odrazile i u sadrža­
jima koji su tiskani u ovom razdoblju. Kornpa­
ra tivno prem a 25-godišnjern razdoblju, to je ko­
rak naprijed. 

Ta se usporedba mora uzeti relativno, jer je 
značenje općih činitelja svojom kauzalnošću pri­
donijelo i ovoj kvalitativnoj promociji časopisa. 

Dalji činitelj koj'i je također ·doprinio kvalite­
ti časopisa u proteklih pet godina jesu aktivno­
sti u radu Uredništva. Urednički odbor u sadaš­
njem sastavu formiran je koncern 1974. godine, 
a sačinjavaju ga urednici deset područja: - na­
uka o drvu, - eksploatacija šuma, - tehnologija 
piljenog drva, - tehnologija furnira i ploča, - te­
hnologija finalne proizvodnje, - kemijska prerad i 
drva, - tehnološka organizacija rada, - trgovina 
drvom i drvnim proizvodima, - drvnoindustrij­
sko strojarstvo, - dokumentacija. Uključujući 
glavnog i odgovornog urednika, uredni1ka i teh­
ničkog urednika, Urednički odbor čini 12 članova. 
Uz Izdavački savjet od 5 članova, koji je sastav­
ljen od predstavnika suizdavača, ovo tijelo vodi 
brigu o izdavanju časopisa. 

Od važnjjih djelatnost i u proteklom razdob­
lju Urednički · _ !-(ibQr pripremio jubilarni broj 
časopisa prigodom 25. obljetnice rada Instituta 
za drvo i izlaženja časopisa , izradio »Bibliografi­
ju radova objavljenih u časopisu 'Drvna indus­
trija' od 1950- 1974. god.•, izradio prijedlog Pra­
vilnika o izdavanju časopi sa , osnovao i imenovao 
članove Uredništva, prihvatio pravilnik o surad­
nj"i s časopisom »Les«, ostvario dogovor o uza­
j amnosti tiskanja prijevoda ili prikaza članaka 
s redakcijama mnogih evropS'kih d rvarskih ča­
sopisa, razvio aktivnost suradnje s mnogim re-

__ l3J _STAJDUHAR l'.: (1974). Izdavanje ća•opi•a •Drvna Indu• 
stnJa• , osta la publlcl•t lćka djelatnost ln1ll1u1a Drv lnd 25 • 
11-12, str. 325-327. ' · ·, ' 
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dakcijama i novinarima drvne struke Evrope, odr­
žao sas tanak s članovima dopisnog Uredništva 
radi dogovora o suradnji, sproveo anketu - miš­
ljenja poznatih stručnjaka o časopisu »Drvna in­
d ustrija«, pripremio i raspravljao o svim izašl irn 
brojevima, uključujući i ovaj jubilarni 180. po 
redu , za 30 godina izlaženja. 

Clanovi Uredničkog odbora, svaki za svoje pod­
ručje, recenzirali su ili dali na recenzi iu sve član­
ke koji su tiskani od 1975. do 1979. godine. Vodeći 
brigu o redovitom izlaženju, pisanju ili prikup­
ljanju materijala za tiskanje, recenziranju člana­
ka i drugo, članovi Uredničkog odbora utjecali 
su na fizionomiju časopisa i, prema dogovorenoj 
politici, dali velik prilog kvaliteti časopisa. Tu 
kvalitetu neka čitatelji sami ocijene prema rado­
vima tiskanim u časopisu. 

Fizionomija časopisa, dogovorene odrednice 
politike -i uloženi rad na izdavanju časopisa, raz­
rnatrat će se u nastavku. 

AUTORI, BROJ I KARAKTER CLANAKA ZA RAZ­
DOBLJE ',1975-1979. 

Opća fizio~ornija ·časopisa definirana je okvi­
rom pitanja koja se u njegovim sadržajima ob­
rađuju. Za čas-opis »Drvna industrija« to su pi­
tanja eksploatacije šuma, mehaničke i ·kemijske 
prerade drva, te trgovine drvom i finalnim drv­
nim proizvodima. Međutim, anatomija takve fi. 
zionomije je puno složenija, i ona u stvari odra­
žava p ravi kara•kter časopisa. Radi toga, uz defini­
ranje opće fizionomije, moraju postojati odredni­
ce i smjernice koje su odlučujuće za stvaranje 
izgleda časopisa. One su , za proteklo razdoblje, 
ustanovljene i osnivale su se na relativnoj struk­
turi članaka po sadržaju za razdoblje izlaženja 
od 1950. do 1974. godine i današnjeg znanstve­
nog i stručnog interesa s obzirom na stanje i 
razvoj drvne industrije u svijetu i kod nas. To 
je bila osnova za reguliranje članaka po sadržaju, 
obujmu, karakteru, učestalost i, broju i drugim 
karakteristikama za četiri osnovne oblasti, deset 
područja uređivanja i 23 dogovorena potpodručja u 
koje se tiskani prilozi mogu svrstati. Ta je poli­
ti•ka za neka potpodručja ostvarena, u nekima za­
dovoljila, a za neka nije ostvarena. Svakako da 
na nju, između ostalog, utječe krug i broj sudi­
onika koji · se kao au tori pojavljuju u časopisu. 

Imajući to u vidu, redakcija časopisa je u 26. 
godini izlaženja postavila zadatak okupljanja i 
proširivanja kruga sudionika s ciljem da se do­
biju potrebne informacije za sva područja. S ob­
zirom na znanstveno-stručni karakter lista, nje­
govo općejugoslavensko značenje i želju za me­
đunarodnom afirmacijom, relativan uspjeh na 
tom polju prtkazan j e u tablici 1.1~1 

[41 BAĐUN, S. I TUSUN, O,: Bibll011rafUa č!anaka. prikaza , 
.iručnlh Informacija I lzvJošlQJa objavUcnlh u , Orvno.l industriji• 
u god . 1975, 1976, 1977, 1978. I 1979., brojovi 11-12, 
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STRUKTURA AUTORA PO ORGA lZAClJ AMA U S RH , IZ R EPUBLI KA - POKRAJI NA I INOZEMSTVA ZA 
RA ZDOBLJE 1975-1979. GOD. Tablica I. 

A u T o R I 
Godina Brojeva Stranica Info rmacija ZNO IZAD UR R/P IN Ukupno 

1975. 6 302 90 6 11 6 4 3 30 
1976. 6 327 83 6 12 16 3 2 39 
1977. 6 329 65 5 7 14 4 2 32 
1978. 7 339 82 7 9 15 6 6 43 
1979. 7 392 99 8 12 16 6 4 46 

Ukupno: 32 1689 419 32 51 67 23 17 190 

Prosjek (O/o): 17 27 35 12 9 100 

Z O - autori iz znastvcno-nas tavnih organizacija SRH, 
1ZAD - autori članovi ]nstituta 1..a drvo, Zagreb, 
UR - autori iz udruženog rada drvne industrije materijalne pro izvodnje, 
R/P - autori iz drugih republika i pokraj ina SFRJ, 
l N - autori iz inozemstva (CSSR , Poljs ka, Austrija, SR Njemačka , Itali ja, Aus trali ja) 

Iz tablice I vidljivo je da su najzastupljeniji 
autori iz udruženog rada drvne inudstrije. Su­
radnja drugih autora, prema broju, uz neznatne 
razlike, gotovo je podjednaka po godinama ovog 
petogodišnjeg razdoblja. Najveće povećanje bro­
ja autora u odnosu na 1975. godinu ostvareno 
je među onima iz udruženog rada. Međurepublič­
ki i međunarodni interes, izražen brojem autora, 
ispoljava se stanovitim povećanjem tog interesa 
u razmatranom razdoblju. Napisana 419 članaka 
djelo je 99 autora. 

Karakter članaka, razvrstanih po njihovom sa­
držaju na znanstvene (fundamentalne, primijen­
j ene, istraživačko-razvojne), stručne, stručno-po­

pularne, popularne i društvene obavijesti, također 
je zanimljiv za analizu uspješnosti jednog časo­
pisa. U pregledu tablice II oni su grupirani u 
znanstvene (ZN), stručne (ST) i grupu stručno-in­
forma tivnih (ST-i), kamo su uvršteni svi ostali 
članci. 

KARAKTER CLANAKA PO SADR2AJU I BROJU NASLOVA 

Ako bismo od ukupnog broja priloga odbili 
one stručno-informativnog karaktera, onda bi pro-

. sječni udio znanstvenih članaka iznosio 29%, s 
intervalom kolebanja od 26 •"do 32%. Naslovi čla­
naka stručnog karaktera, u tom slučaju, sudje­
luju sa 61 % , uz raspon od 680/o do 74% po go­
dinama izdavanja časopisa »Drvna industrija« u 
ovom razdoblju. 

Ovakvom strukturom članaka, po karakteru 
sadržaja, časopi's »Drvna industrija« nastojao je 
informirati stručnu javnost o važnim rezultatima 
i zbivanjima u proteklom razdoblju. Raznolikost 
informiranja kretala se u dosta širokim grani­
cama. Među tim člancima bi'lo je i onih čiji su 
rezultati bili u kategoriji izuma, kao Set ni č ka, 
F.: (1978). Toplinski sustav preša visoke ekono­
mičnosti za površinsku obradu ploča. »Drvna in­
dustrija«, 29: 3-4, str. 79-85 (CS-patent); š ta m­
b u k, M.: (1978) . Magnetski kontrolmk za mje­
renje ispupčenja profila mjerne trake, »Drvna in­
dustrija«, 29: 5-6, str. 125-134 (Yu-patent, br, 
P.256/75). 

Tabllca li 

Godi- Auto- Infor- 'Z N S T S T- i 
na ra macija SRH 

1975. 30 90 12 
1976. 39 83 10 
1977. 32 65 7 
1978. 43 82 11 
1979. 46 99 16 

Ukupno 419 56 
Udjel O/o 68 
Prosječno % 
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R/P IN ukupno SRH R/P IN ukupno SRH R/P IN ukup 

3 1 16 42 3 
2 2 14 36 
2 3 12 34 1 
2 5 18 33 3 
3 3 22 40 4 

12 14 82 185 12 
15 17 100 91 6 

19 

1 

2 
4 

7 
3 

46 26 
37 32 
35 17 
38 26 
48 29 

204 130 
100 98 
49 

2 

2 

1,5 
1 
0,5 

28 
32 
18 

26 
29 

133 
100 
32 
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ZNACENJE CASOPISA »DRVNA INDUSTRIJA« 
ZA DRVNOTEHN.OLOSKU ZNANOST, STRUKU 
I EDUKACIJU 

Daljnja važna uloga časopisa odnos ila se na 
objavljivanje rezultata nekih radova koji su iz­
rađeni u okviru programa znanstvenoi s traživačkog 
projekta »Istraživanja svojs tava drva i proiz­
voda iz drva kod mehaničke prerade«C6 l. Taj j e is­
traživački projekt objedinjen n a razini SR Hrvat-
ke, i u njemu sudjeluju svi znanstveni radnici, 

prijavljeni i straživači i pomoćni istraživači iz SR 
Hrvatske. Casopis »Drvna industrija« je prenosio 
rezulta te nekih radova do korisnika, omogućio 
obveznost objavljivanja rezultata tih radova i ta­
ko bio značajan činitelj daljeg unapređivanj a i 
razvoja drvne industrije. Osim navedenog znače­
nja, časopis se t ime aktivirao za svoju dalju trans­
formaciju od republičkog u karakter saveznog, 
odnosno međunarodnog časopisa . 

U skupini radova stručnog karaktera bilo je 
vr lo zapaženih članaka koji su, svojim sadržajem 
ili kri tičkim osvrtom i ocjenom, prezentirali neka 
r ješavanja ili rj ešenja na području stručno-prak­
tične problematike. Radovi takvog karaktera ne­
sumnjivo su vrijedan materijal za tehničke i teh­
nološke potrebe drvne industrije. 

Stalne i p ovremene rubrike u časopisu »Drvna 
industrija« nastojale su selektivno obavještavati 
drvarsku stručnu javnost o svim značajnim zbi­
vanjima na području drvne tehnologije u nas i 
u svijetu. 

Ekspanzija ljudskih spoznaja i brzo uvećava­
nje i proširivanje postojećih znanja novim znan­
stvenim spoznajama i tehničkim pronalascima 
karakteristika je doba u kojem živimo. »Zastarje­
vanje znanja«, te s tim u vezi potrebe prilagođa­
vanja obrazovne j kvalifikacijske strukture sada­
šnjim i nekim predvidivim potrebama sutraš­
njice, čine per manentnu edukaciju neophodnom. 
školovanjem, budući stručnjaci ne mogu usvojiti 

(5) BAĐUN , S. i UUUKA, B.: (1979) . Znanstvenoistraživački 
rad na području nauke o drvu i drvnotehnološke znanosti za 
razdoblje 1976-1980. god. Drv. ind. 30: 11-12, s tr. 405-408. 
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sve š to će im u budućem radu trebati, a pogo­
tovo ne o nim nepoznatim znanjima i pos tupcima. 
Casopis »Drvna jndustrija«, prateći i ta dos tig­
nuća, putem njihova objavljivanja sudjeluje u 
kružnom kolanju znanja , a time i s odgovaraju­
ćim d ijelom .· u procesu permanentne edukacije. 

30 GODINA CASOPISA »DRVNA INDUSTRIJA« 

Detaljnijim prikazom značenja i uloge časo­
pisa u proteklih pet godina, pokušalo se dati e­
lemente kritičkog osvrta za to razdoblje i taj 
segment veza ti na p rethodnih 25 godina izlaže­
nja. Time se željelo o lakšati kolaudaciju gradbe­
nih jedinica i njihove s tatike u građevini od 30 
godina, koju smo nazvali časopis »Drvna indus­
trija« . Cini nam se da ta kolaudacija nije ni po­
trebna, jer to stranice časopisa i njihovi sadržaji 
čine sami za sebe dovoljno izražajno. 

Neka slijedeći pregled bude potvrda toj tvrd-
nji 

»Drvna Razdoblje Razdoblje Ukupno 
industrija« 1950-1974. 1975-1979. 1950-1979. 

brojeva 148 32 180 

stranica 7000 1689 8689 

autora 216 99 315 

info!'macija 815 419 1234 

Nada, izražena prigodom 25. jubileja, da tre­
ba održati svijetlu tradiciju s tvorenu u minulih 
25 godina izlaženja časopisa m islimo da je os­
tvarena. I danas, na kraju trećeg desetljeća izda­
vanja časopisa »Drvna industrija«, možemo reći 
da je časopis sveukupno, a posebno u ovoj eri 
ekspanzije znanja i njegova usvajanja, bio pro­
micatelj razvitka i pridonio napretku drvnotehno­
loške struke. 
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Pozdravi 1 poruke 
U POVODU 30. OBLJETNICE INSTITUTA ZA DRVO 
I CASOPISA »DRVNA INDUSTRIJA« 

U povodu 30 - godišnjeg jubileja plodnog rada INSTITUTA ZA DRVO I stručnog časopisa •DRVNA 
INDUSTRIJA«, I naše poduzeće, TVORNICA STROJEVA ZA OBRADU DRVA »BRATSTVO« - Zagreb, 
pridružuje se čestitkama. 

Ovom prigodom Izražavamo zadovljstvo i ponos što smo proteklih godina blisko surađivali, i uspjeli, 
u okvirima svojih mogućnosti, pridonijeti oživotvorenju mnogih naprednih ideja na polju unapređivanja 
drvne industrije. 

Odajući slavljenicima puno priznanje za ostvarene rezultate, iskreno želimo da uzajamna suradnja 
\Okom slijedećeg razdoblja bude još čvršća i plodnija, u skolopu koncepcije kompleksnog razvoja drvne 
mdustrije kao kontinuiranog i neobično važnog procesa za čitavu našu zajednicu. 

»BRATSTVO« tvornica strojeva 
ZAGREB 

Pridružujemo se čestitkama i dobrim željama prigodom 30- godišnjeg jubileja uspješnog i plodnog 
rada Instituta za drvo i neprekidnog izlaženja stručnog časopisa Drvna industrija. :telimo da i u idućem 
razdoblju nastavite s uspješnim radom, uz još boiju I svestranu našu suradnju u korist razvoja i unapre­
đivanja drvne industrije. 

Društveno - ekonomske promjene, nastale provođenjem u praksi odredaba Zakonlr.--0 udruženom ra­
du, diktiraju da se i znanost još više direktno uključi u rješavanje svakodnevnih tehničko-ekonomskih, 
organizacijskih i drugih problema u cilju raclonalnog privređivanja. Iz toga proizlazi da i pred Insti­
tutom i njegovim časopisom stoje veliki i odgovorni zadaci. 

Exportdrvo je uvjereno da Institut na obavljanju svojih svakodnevnih znanstvenih i stručnih zada­
taka neće iznevjeriti i da će ih i ubuduće, kao i u ovih proteklih 30 godina, uspješno izvršavati, snagom 
stručnosti svojih kadrova i iskustvom koje je do sa da stečeno, kao i onim koje će svojim znanstvenim i 
teoretskim radom stjecati i u budućem razdoblju. 

Exportdrvo je do sada cijenilo i u granicama svojih mogućnosti podržavalo aktivan rad Instituta, 
što pokazuje činjenica da je Exportdrvo jedan od izdavača časopisa Drvna industrija. 

Exportdrvo je uvjereno da se samo uz praktičnu primjenu znanosti, racionalnom proizvodnjom i 
suvremenom trgovinom mogu ostvarivati povoljni rezultati u privređivanju i razvoju. 

S tih polazišta čestitamo još jednom 30. obljetnicu Instituta za drvo i časopisa Drvna industrija sa 
željom da budući napori jednog i drugog slavljenika budu u korist razvoju celokupne naše drvne 
industrije. 

EXPORTDRVO - ZAGREB 

Povodom 30. godišnjice osnivanja i rada INSTITUTA ZA DRVO I izlaženja stručnog časopisa 
»DRVNA INDUSTRIJA«, Opšte udruženje šumarstva I industrija za preradu drveta, celuloze i papira 
Jugoslavije pridružuje se čestitkama sa željom za još veće uspjehe u radu, kao i za ostvarivanje još 
plodnije I svestranije međusobne saradnje na unapređivanju šumarstva i drvne industrije. 

Institut za drvo, kroz trideset godina postojanja I delovanja, Izvanredno je doprlneo unapređiva­
nju tehnike 1 tehnol'oglje, širem korlšćenju rezultata savremene nauke i prlmenl tehničkih i tehnoloških 
dostignuća, uvođenju savremene organizacije rada, boljem korišćenju raspoloživih kapaciteta i dr. u 
organizacijama udruženog rada drvne Industrije I šumarstva Jugoslavije, istovremeno razvijajući svoj 
razvojni I naučno Istraživački rad I podižući njegov nivo. 

ćasopLs »Drvna Industrija«, u krilu razvoja Instituta, poslao je moćno sredstvo za re~ovno I bla­
govremeno informlsanje stručnih kad1·ova o aktuelnlm pitanjima Iz oblasti tehnike, tehnologije i raz• 
voja u industriji za preradu drveta,, kttko u zemlji tako I u lnostrunstvu. 

Opšte udruženje šumarstva I Industrije za pre radu drveta, celuloze I papira Jugosl'avlje i ubuduće 
će, u okviru svojih zadataka I poslova, raditi na oživotvorenju slobodne razmene rada između Instituta 
I svojih članica I čvršćem povezivanju nauke I prakse u cilju daljeg poboljšanja rada I uslova privre• 
đlvanja organizacija udruženog rada prerade drveta . 
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U povodu 30. obljetnice rada Instituta za drvo - Za bred i Izlaženja časopisa »Drvna industrija« 
Poslovna zajednica šumars tva, prerade drva I prometa drvnim proizvodima I pa pirom Zagreb pridružuje 
se čestitkama sa željom da se uspješan rad nastavi na dobit udruženog rada drvne industrije I radnika 

Instituta za drvo. 
30. godišnji rad Instituta za drvo je dragocjen doprinos razvoju d rvne Indus trije , koja u svom do­

sadašnjem razvoju sve više unaređuje oplemenjivanje drva i nudi domaćem I inozemnom tdiš tu asor­
timan proizvoda koji da nas po kvaliteti ne zaos ta je za proizvodima zem a lja koje Imaju dužu tradiciju u 

finalnoj preradi. 
IJrvna Industr ija SR Hrvatske poslije rata nastavlja sa predviđenom strukturom proizvodnje u kojoj 

-dominira piljena građa. Međutim, u SR Hrvatslc~j učešće fina lnih proizvoda naglo se povećava sa 35,2 •/o 
u 1975. godini na 65,5 0ft u 1977. godini. 

Osnovno opredjeljenje u razvoju šumsko-prera đivačkog kompleksa u prijedlogu pla na 1981-1985. 
uz proizvodnju drva jeste daljnje mijenjanje struk tu re proizvodnje u korist proizvoda višeg s tepena ob­

rade uključujući I kemijsku preradu. 
Dosadašnji l budući razvoj ukazuje na potrebu još većeg angažiranja projektnih I znans tvenih ln­

.stituacija da se osigura primjena na jsuvremenije tehnologije i organizacije r ada, u čemu Ins titut za 
drvo Ima posebnu, veoma značajnu i odgovornu ulogu. 

Casopls »Drvna Industrija« ima značajnu ulogu u obrazovanju kadrova i ra-zmj eni iskustava. Vrijedno 
je posebno istaći da sve više obrađuje problematiku, koja je od neposredne pomoći kadrovima u 
operativi. 

Dosadašnja dragocjena Iskustva u radu »Instituta za drvo« i izlaženje časopisa »Drvna Indus trija« 
,garancija su da u daljem radu ostvaruju još bolje rezultate u čemu želimo potpuni uspjeh. 

POSLOVNA ZAJEDNICA 
šumarstva, prerade drva i prometa 

drvnim proizvodima i papirom Zagreb 

U i;ovodu 30-godlšnjice r ada i djelovanja Instituta za drvo - Zagreb , Tajništvo Vijeća grupacija 
š umarstva, prerade drva i prometa Privredne komore Hrvatske ovim putem upućuje čestitke kolektivu 
Instituta i izražava zadovoljstvo zbog kontinuirane suradnje na planu razvoja, programiranja i unapre­
-đenja tehnologije I organizacije u drvnoj indus triji. 

Institut za drvo je analizom prakse, razradom projektne dokumentacije za proširenje I moderni­
zaciju postojećih i izgradnju novih kapaciteta, a osobito na planu unapređenja i primjene novih dosti­
gnuća u tehnologiji I organizaciji proizvodnje, dao značajan doprinos bdem I suvremenljem razvoju dr­
vne industrije. Posebno treba Istaknuti da se rad i aktivnost Instituta odvija ne samo u SR Hrvatskoj , 
nego i u drugim republikama, tj. na području Jugoslavije. 

Zapažena je aktivnost Instituta na organiziranju stručnih savjetovanja I seminara s predstavnici­
ma organizacija udruženog rada I drugih Institucija o aktuelnlm temama, što daje rezultate u povećanju 
produktivnosti rada, dohotku, boljoj organizaciji I adekvatnim mjerilima u sistemu stjecanja I raspo­
ređivanju dohodaka I osobnih dohodaka. 

Svojom aktivnošću Institut je prisutan u razrješavanju problematike drvne industrije na privre­
-dno nedovoljno razvijenim područjima SR Hrvatske u modernizaciji postojećih pogona i orjentaciji i 
izboru tehnologije za polufinalnu i finalnu preradu drva. Pozitivna je praksa Ins tituta u onim radnim 
-organizacijama gdje se nakon realizacije odgovarajućih projekata prati uhodavanje tehnološkog procesa 
.i postizanje predviđenih rezultata. 

U sadašnjem trenutku od Instituta se očekuje još veće i značajnije angažiranje u provođenju mjera 
stabilizacije, izmjene strukture proizvo dnje u korist viših faza prerade i ukupnog jačanja izvozne kompo­
nente, razrada koncepcije o substituciji s većom orijentacijom na vlas tite izvore, ne samo sirovina ne­
go i opreme i repromaterijala. 

U izradi Srednjoročnog plana razvoja 1981 - 1985. godina, očekuje se od Instituta za drvo još ve­
-ća angažiranost, kako bi integralno s udr uženim radom, kroz specijalizaciju proizvodnje, podjelu rada 
udruživanje rada i sredstava pridonio optimanim rješenjima u ovoj grani privredne djelatnosti. ' 

PRIVREDNA KOMORA HRVATSKE 
Tajništvo vijeća grupacije šumarstva, prerade drva 

i prometa 

Uz 30. obljetnicu neprekidnog izlaženja časopisa »Drvna Industrija«, te postojanja i l;ljelovanja 
Instituta za drvo Zagreb - najsrdačnije čestitamo. 

S radošću smo utvrdlll da je časopis slavljenlk Iz godine u godinu sadržajniji i bolji. U zadnjih 
pet godina njegova struktura se značajno promijenila u korist znanstveno stručnih napisa, koji su 
vrlo traženi od širokog kruga stručnjaka za preradu drva. 

lmtltut za drvo, sa svojih devet odjela, pokriva skoro sva područja prerade drva , I obavlja na 
taj način, funkciju prijenosa znanstvenih dostignuća u drvoprerađlvačku privredu, s posebnom napo­
menom, da učešće vlastitih znanstvenih dostignuća nije beznačajno, Svi ti odjeli I odsjeci nastali su 
kao potreba drvoprerađlvačke privrede za Intenzivnijem razvojem, što daje posebnu težinu stukturl 
Instituta. 

Ovdje pozdravljamo I sve bolju kadrov!lku s trukturu Instituta za drvo, š to daje sve veću stabil­
nost ovoj znanstveno-stručnoj Lnstltucljl, 

DRVNA INDUSTRIJA 30 (1979) 11- 12 345 



Institut za drvo, Zagreb, njegov časopis »Drvna Industrija«, te šumarski fakultet Sveučilišta u Zag­
rebu sa svojim Drvnotehnološklm odjelom najodgovorniji su za sudbinu prerade drva, a posredno i 
za sudbinu šumarsva u ovoj Republici. Zadovoljni ko ns taliramo da se Institut dobro razvija I odlično 
surađuje kako s privredom tako I sa š umarskim fakultetom, te s brojnim sličnim Institucijama u zem­
lji I inozems tvu. O tome, Između ostalog, svjedoče sastav redakcije časopisa »Drvna Industrija« te ra­
dovi autora Izvan Instituta, I to kako Iz naše zemlje tako I inozemstva. 

Kako smo već I prije pet godina utvrdil i - ovaj časopis postao je snažno pomoćno sredstvo 
napredovanja struke I neš to bez čega se ne može zamislili daljnji rad I uspješno poslovanje Industrije 
za preradu drva. 

Stoga koristimo I ovu priliku da ponovno pošaljemo srdačne čestitke i zaželimo još bolji i us 
pje'šniji razvoj. 

SAVEZ IN2ENJERA I TEHNICARA šU­
MARSTVA I DRVNE INDUSTRIJE HR­
VATSKE 

Suvremeni postupci u proizvodnji direktna su posljedica primjene novih tehničkih sredstava i 
materijala, a oni su, s druge strane, otjelotvorenjespoznaja do kojih je dolazila znanost. Sve brži ras t 
i razvitak znanosti utječe, prema tome, na pojavu sve većeg broja tehničkih sredstava i materijafa, a 
ovi opet uvjetuju gotovo revolucionarnu oromlenu postupaka u proizvodnji. Tako se ostvaruje sprega 
znanosti, tehnike i tehnologije, što je karakteristično upravo za naše vrijeme. Dakle, eksplozija j e 
znanosti i njezine primjene u svakodnevnom životu nova pojava kojoj je prethodilo dugo vrijeme po­
lagana i mučna sabiranja znanja. Taj rastući utjecaj tehnike i tehnologije ne bi imalo smisla razvijati, 
ako se njima ne rješavaju neka bitna egzistencijalna pitanja suvremenog čovjeka. 

DanašnJi trenutak INSTITUTA ZA DRVO U ZAGREBU upravo je trenutak iznesenog stanja, u 
dijelu njegove usmjerene aktivnosti, za zajednicu u kojoj djeluje već trideset godina. Za današnju ra­
zinu, do koje je evoluirao Institut za drvo, nisu dovoljne samo Izmijenjene prilike nego i njegova vlas­
tita aktivnost. Odraz toga evidentno je prisutan u brojnim radnim organizacijama drvne industrije SR 
Hrvatske, pa i Jugoslavije. Nasuprot tome, zahtjevi trenutka prije trideset godina, kada je osnovan In­
stitut za drvo, bili su drugačiji. 

Njegovo osnivanje uslijedilo je u vrijeme kada su šumarstvo i drvna industrija svojom proizvod­
njom i izvozom proizvoda dali veliki doprinos obnovi i početnoj izgradnji zemlje. Uspredo s ovim 
potrebama, trebalo je od zaostale i nerazvijene privredne granne, koju je naročito karakterizirala usit­
njenost pogona, zastarjelost opreme i tehnnologije i niska produktivnost rada, razviti drvnu industriju, uz 
primjenu njene strukture, u važnu i značajnu privrednu granu. Okupljanjem stručnih kadrova u Insti­
tutu za drvo, i neposrednom suradnjom s privredom i njenim stručnjacima, stvoreni su preduvjeti 
za razvoj moderne drvne industrije sa suvremenim tehnofoškim rješenjima. Specijalizacija proizvod­
nje, uvođenje novih i suvremenih tehnologija, mehanizacija i automatizacija, koncentracija i integracija 
proizvodnih kapaciteta, sve je to, uz imperativ kompleksnog korišćenja drvne sirovine, bio put razvoja 
drvne industrije u čemu je Institut za drvo dao golem doprinos i odigrao važnu ulogu. 

Ova etapa je iza nas. Institut za drvo može biti ponosan na udio koji je u tom procesu ugra­
dio za uspješnu realizaciju planiranog razvoja. Ali nove obveze koje su postavljene društvenim planom 
od 1976. do 1980. godine pred drvnu industriju, pa prema tome i Institut za drvo, nisu male. Osnovna 
postavka u realizaciji tog plana temeljt se na racionainijem i kompleksnom korišćenju drvne sirovine 
i većoj val'orizaciji proizvoda, posebno, kod sve više finaliziranih proizvoda. Težište razvoja bit ce 
i dalje na prestrukturiranju proizvodnje mehaničke prerade drva u korist viših faza prerade i razvijanja 
proizvodnje ploča, koje bi pratile ovakav razvoj. Planirana stopa rasta proizvodnje za ovo razdoblje iz­
nosila bi 7,5%, što bi omogućilo stopu rasta dohotka od ko 8,9%, dohotka po radniku od 7 8% uz po­
većanu zaposlenost od oko 1% i proizvodnost rada od 4,1%, s time da se I dalje računa sa 'stopom iz. 
voza od oko 7,1%. Uz dogovorenu vrijednost investicija, taj plan predstavlja dalji korak u razvoju 
drvne industrije SRH. Iz njega proizlaze i nove obveze za Institut za drvo, ali su to i nova Ishodišta 
za njegovu dalju afirmaciju, Uz čestitke za minuli tridesetgodišnjl period, priključujemo i želje za us­
pješno svladavanje budućih zadataka. 

Danas su rijetki stručni i znanstveni radnici koji ne osjećaju potrebu da budu informirani o 
kretanju znanosti, a posebno o novim dostignućima u tehnici i tehnologiji koja imaju značajnu primje, 
nu. Razumno primijenjeni izvori Informacija i stručnih utjecaja, koje nam pruža današnji stupanj raz­
vijenosti tehnike I tehnologije, dramatično mijenjaju proces usvajanja znanja i proces izgrađivanja struč ­
njaka. Casopis »DRVNA INDUSTRIJA«, današnjeg trenutka, upravo obavlja tu ulogu za potrebe drvno­
tehnološke znanosti I prakse. 

Casopis »DRVNA INDUSTRIJA« je svoj zadatak, namijenjen mu prije tri desetljeća kada je OS· 
novan, svojim sudjelovanjem u kružnom kolanju znanja, obavio uspješno. Informacije koje su u pro­
teklom. pepodu tiskane na njegovim stranicama. po svom sadržaju I namjeru, imali su karakter pret­
hodništva, iniciranja, održavanja I praćenja zbivanja I razvoja, kako naše tako I Inozemne drvne ln­
dmtrlje. 

»Zastarijevanje znanja«, uvjetovano brzim tempom, zpanstvenog l tchnološkog napretka, te s tim 
u vezi potrebe prilagođavanja obrazovne I kvaliflkaclU'fte'• strukture zaposlenih, sadašnjim i nekim pred· 
vldivlm potrebama sutrašnjl<;_e.l... čine permanentnu edukaciju neophodnom. Na tom po]Ju, u r vih tride­
set godina, časopis »DRVNA INuUSTRJJA« dao Je n eprocjenjiv prilog za drvnotehnološku struku. Uz čes• 
titke za ovu plodnu ulogu časopisa, želja nam je da ovaj koristan rad s još više uspjeha bude rezul. 
tat nekog daljeg JublleJa. 

ŠUMARSKI FAKULTET SVEUCILišTA U ZAGREBU 
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Ocjene 1 mišljenja 
O CASOPISU »DRVNA INDUSTRIJA« I INSTITUTU ZA 

DRVO U POVODU 30 GODINA DJELOVANJA 

u povodu tridesetgodišnjice neprekidnog izlaženja ovog našeg časopisa, Urednički odbor obratio se ne­
kim čitaocima i suradnicima, poznatim drvarskim stručnjacima, da u ovom jubilarnom broju iznesu svoja 
zapažanja i ocjene o časopisu i Institutu za drvo, s aspekta njihove· uloge na unapređenju drvno-prerađi­
vačke privrede. Svima koji su se odazvali našem eoztvu' najljepše se zahvaljujemo, te u nastavku donosimo 
njihove osvrte. . UREDNićKI ODBOR 

DMITAR BRKANOVIC, dipl. 
lng. 
direktor UPIN..a Radne orga­
Dizacije za promet proizvodi­
ma drvne industrije, opremom 
i repromaterijalom, Zagreb, 
član Odbora za razvoj u Op­
ćem udruženju šumarstva i 
industrije za nreradu drva Ju­
goslavi.te l član Upravnog od­
bora Saveza inženjera i teh­
ničara šumar~stva i prerade 
drva Jugosla~lje. 
Djelovao .te kao: tehnolog u 
primarnoj, pa ftnalno_t prera­
di drva, rµkovodllac službe 
razvoja , komercijalni i teh­
nički rukovodilac, te direktor 
Radne organizacije DIP-a No­
voselec, stručni suradnik za 
razvoj finalne prerade drva, 
vanjskJ suradnik Instituta za 
drvo u finalnoj preradi drva, 
Pomoćnik direktora Pos lovnog 
udruženja drvne Industrije 
Zagreb, tajnik Odbora djelat­
nosti drvne industrije u Za­
jednici šumarstva l prerade 
drva Hrvatske I potpredsjed­
nik Saveza lnfenjera I teh­
ničara šumarstva I. drvne ln~ 
dustrlJe Hrvatske. 

Pozdravljam 30. godišnjicu izdavanja časopisa »Drvna industrija« i mo­
ram reći da mi je časopis »Drvna industrija« veoma koristio u m ojem struč­
nom radu i razvoju. U životu jedne generacije 30. godina je ipak razdoblje 
kada se može ocijeniti valjanost i utjecaj i ovog časopisa na velike pro­
mjene ostvarene u drvnoprerađivačkoj djelatnosti. Sjetimo se perioda kada 
je dominirala pilanska prerada,te izvoz piljene građe i trupaca, dok je vizija 
finalne prerade drva bila maglovita i kod onih koji su u tom području bili 
u prilici da budu najinformiraniji. Smatram da je ovaj časopis upravo iz 
toga područja prenosio i prikazivao dostignuća drugih zemalja. Najviše ko­
risti od prikaza su':!!~ene tehnike, tehnologije i rješenja imaju uvijek mlađi 
kadrovi. 

U buduće bi bilo razložno da »Drvna industrija« s više »filtriranja« pre­
nosi inozemna dostignuća iz oblasti tehnologije, racionalizacije i sl., a osobito 
radi dimenzioniranja organizacije i strukturiranja naše industrijske prerade 
drva za slijedeća razdoblja. 

U području marketinga časopis je s dosta uspjeha interpretirao dostig­
nuća i nastojanja, no ipak držim da bi u budućem radu trebalo ovom pod­
ručju dati više prostora zbog toga što je marketing prvi oslonac za ukupno 
odmjeravanje djelatnosti prerade drva. 

Mi imamo gotovo sve potrebne uvjete za dalji razvoj i unapređivanje 
drvnoprerađivačkih djelatnosti, pa treba vjerovati da će i »Drvna·mdustrija« 
znati kako da usmjeri i ' kritički doprinese da taj razvoj bude uspješan i 
optimalan. To će moći učiniti ako još više okupi kadrove i suradnike proiz­
vodne prakse, te ostalih djelatnosti okupljenih u našoj grani. 

D. BrkanQVić 

• 
U proteklih 30 godina časopis »Drvna industrija«, kao jedino znanstveno­

-stručno glasilo iz ove oblasti na hrvatskom ili srpskom jezičnom područji.i, 
odigralo je veoma značajnu ulogu u razvoju drvne industrije. časopis je ob­
javljivanjem stručnih članaka, prikaza i zapisa obavještavao stručnu javnost 
kako o stanju i problemima razvoja drvne industrije u nas, tako i o znan­
stveno-tehnološkim dostignućima u oblasti prerade drva u naprednim in­
dustrijskim zemljama. 

Zahvalf u/ući .fr.laženfu ovog časopisa, stručni kadar u operativi bio je u 
mogućnosti, ne samo pratiti, pro1,1čavati i studirati t1-1đa dosti-gliućq. ~već i 
objavljivati vlastite rezultate istraživanja iz raznih područja prerade drva 
i time znatno pridonijeti razvoju drvna tehnološke znanosti. časopis je na 
adekvatan način donosio priloge o najnovijim rezultatima, kako fundamen-
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U UBO BUTORAC, dlp1. lng. 
glavni direktor Drvnolndustrll• 
skog kombinata •Milan Matn­
lja« - Novi Vinodolski 

ifBODAN CALOVIC:, dlpl, 

direktor Poslovne zajednice 
luman tva, prerade drva I pro. 
meta drvnim proizvodima I 
papirom Zagreb. 
Djelovao Je kao: upravite!! 
SumartJe u Slraču, zatim du­
gogodllnJI direktor Drvne ln• 
dustrlJe •PAPUK• Pakrac. 
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ta1nih istraživanja u drvnoj tehnologi ji lako i o primjeni isl ražvanja na 
čijim rezultatima su se temeljile tehnološke koncepcije prerade. 

Na ta j način časopis je pridonosio općim naporima na planu rekon­
strukcije i modernizacije drvne induslrije, lražeći pri lome da se naši po­
goni po nivou lehnološke opremljenosti i produktivnosti rada približe oni­
ma u najnaprednijim. industrijskim zemljama. 

Pre111da je časopis i do sada bio otvoren svim strukturama drvarskih 
stručnjaka i u osnovi odigrao svoju ulogu, smatram ipak da bi u buduće 
trebalo naći način da se na njegovim stranicama još više pojave stručnjaci 
iz operative s problematikom karakterističnom za ove naše domaće para­
lele. Budimo iskreni, dio naših problema u drvnoj indust riji je i dio našeg 
nzentalileta, i ponekad kompariranje sa svijetom, osobito kada je u pitanju 
produktivnost i slično, nema puno smisla. Naime, danas već kod nas u 
operativi postoji čitava plejada potpuno kompetentnih stručnjaka, ko ii su 
u stanju da stručnoj praksi ponude svoja znanja i ideje, a što u današnjoj 
dimenziji lista u krajnjoj liniji donekle manjka. 

Istina, zbog kojekakvih razloga, najčešće zbog pomanjkanja vremena, 
a možda i stanovitih kompleksa kada je u pitanju pisanje - stručnjaci iz 
prakse često nisu skloni da podatke i stručna saznanja kojima raspolažu 
adekvatno obrade i publiciraju u ovom časopisu. To je svakako šteta, pa 
bi stoga uredništvo časopisa trebalo naći put do njih kroz kojekakve vi­
dove intervjua ili slično. 

S aspekta prakse, na stranicama časopisa previše mjesta uzimaju dije­
lovi doktorskih disertacija i magistarskih radova, tako da ostaje premalo 
mjesta za obavještavanje šire stručne javnosti o novim tehnologijama, kao 
i uopće o novim dostignućima u naprednijim industrijskim zemljama, koje 
praksa inače nema priliku da prati. 

Svakako da fundamentalna istraživanja, čiji su dio doktorske i magistar­
ske radnje, predstavljaju svojevrsnu algebru u razvoju drvne industrije, 
ali praksa ipak preferira,· aritmetiku. To znači da časopis treba više pode­
siti potrebama operative, gdje će stručnjaci iz prakse moći naći rješenje za 
dio problema s kojima se susreću, kao i orijentaciju za buduće razvojne 
planove, osobito kada se radi o odlučivanju za nove tehnologije kod kapi­
talnih, a i manjih inveslicionih zahvata. 

Bez sumnje, profil ovog časopisa već je i do sada bio definiran, pa 
problem što bi trebalo preferirati na njegovim stranicama i čemu dati pred­
nost može biti i diskutabilan. Sve zapravo ovisi o kutu promatranja. Bez 
obzira na to, ovaj časopis je, u svakom slučaju, već i do sada, opravdao 
svoju namjenu i sigurno spada u kategoriju evropskih časopisa iste vrste. 

· Lj. Butorac 

• 
Trideset godina izlaženja časopisa »Drvna industrija« predstavlja zna­

čajan doprinos razvoju drvne industrije Jugoslavije, a posebno drvne indus­
trije SR Hrvatske. 

Svojim člancima raznih obrada i informacija upozoravao je na puteve 
daljeg razvoja drvne industrije i tražio odgovore na pitanja koja su osigu­
ravala unapređivanje tehnologije, organizacije i humanizacije rada, sve u 
interesu veće produktivnosti i racionalnijeg gospodarenja. 

Povećanjem broja kadrova u OOUR-ima, posebno kontinuiranim dolas­
kom mladih stručnjaka, časopis »Drvna industrija« dobiva sve veći broi 
čitalaca i na najbolji način doprinosi dopunskoj suvremenoj izobrazbi kad­
rova. Vrši upoznavanje s najnovijim dostignućima u ovoj oblasti, koja su 
rezultat znanstvenih istraživanja, prvenstveno naših znanstvenika, ili se pre­
nose iskustva iz drugih zemalja s razvijenijom preradom drva i znanstveno­
istraživačkim radom. 

Naš dalji razvoj u šumsko-prerađivačkom kompleksu bazira se nadw· 
potpunijem iskorištenju -4!'Y4 -• i što adekvatnijoj valorizaciji značajnih do­
maćih sirovinskih resursa. 

Osnovni zadaci: 
- jačanje vlastitih sirovinskih resursa kroz povećanu proizvodnju -qrva, 
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- razvijati više faze prerade radi maksimalnog korištenja sirovine i njena 
oplem enjivanja, 

- orijentacija na povećanje izvoza, posebno proizvoda višeg s tupnja obrade. 

Drvna industrija zasniva svo ju proizvodnju na dornaćim sirovinskim re­
surs ima uz učešće ukupnog uvoza od oko 20%. 

Drvna industrija SFRJ ostvarila je neto devizni efekal 

u 1975. god. 3631 mil. din 
1976. god. 7011 mil. din 
1977. god. 7631 mil. din 
1978. god. 7201 mil. din 

u složenoj energetskoj s ituaciji, koja se najdirektni je reflektira na platnu 

bilancu zemlje. I zvoz drvnih proizvoda s visokim neto deviznim efektom po­
staje veoma važan. To je razlog da se u projekciji daljeg razvoja naše priv­
rede šumarstvu i preradi drva poklanja adekvatna i značajna pažnja. 

Jz ukupnog opredjeljenja druš tva u tretmanu ove privredne oblas ti pro­

izlaze i zadaci časopisa »Drvna industrija«, a to su: 

brzo informiranje udruženog rada o najnovijim tehnološkim rješenjima, 
- os posobljavanje OOUR-a da im proizvodi po dizajnu, kvaliteti, rokovima 

i cijenama budu konkurentni na inozemnom tržištu, 
- ubrzaniji razvoj finalne prerade drva, 

ulaganje dodatnih napora da se kadrovi iz operative masovnije javljaju 

u časopisu »Drvna industrija« kroz prikazivanje vlastitih iskustava. 

Dosadašnje JO-godišnje pozitivn~ skustvo izlaženja časopisa »Drvna in­

dustrija« pravilna ocjena daljeg razvoja drvne industrije, uz masovnije an­
gažiranje kadrova iz prakse najbolja su garancija da ćemo sa pozitivnom 

ocjenom dočekati slijedeći jubilej. 
S. Galović 

• 
Prije 30 godina izašao je prvi broj časopisa »Drvna industrija«. U tom 

broju, u uvodnoj riječi, piše da je to stručno glasilo osnovano da bi svim 
radnicima drvne industrije »pružilo korisne i lako pristupačne orijentacije 

u nizu organizacionih, tehničkih i ekonomskih zadataka koje nameće dnevna 
praksa«. U proteklih 30 godina na ·st ranicama toga časopisa objavljena je 
nešto više od 1200 naslova (rasprava, članaka, kraćih prikaza i osvrta, struč­

nih obavijesti i ostalih informacija) iz svih područja drvne industrije. U tim 
naslovima dan je prikaz razvoja i prijedloga za unapređenje drvne industrije 
u nas, kao i niz informacija o razvoju i unapređenju drvne industrije u 

svijetu. 

Stanje naše drvne industrije prije trideset godina bilo je takvo, da je 
osnovni i neodložni zadatak naše zajednice bio da izvrši modenizaciju teh­

noloških procesa i opreme, kao i promjenu strukture drvne industrije. Ra­

dovi na razvoju i unapređenju drvne industrije zabilježeni su djelomično i 

na stranicama časopisa »Drvna industrija«. Tako je taj časopis postao svo­

jevrsna kronika radova na razvoju i unapređenju naše d rvne industrije. 

člancima i prijedlozima o unapređenju drvne industrije u nas kao i pojedi­

načnim prikazima razvoja i unapređenja drvne industrije u svijetu, časopis je 

aktivno pomagao rad na razvoju i unapređenju naše drvne industrije. Pri tom 
se ne bi smjela izgubiti iz vida i činjenica da je takvim radom taj časopis 

vršio značajnu ulogu u svojevrsnom dopunskom obrazovanju kadrova za­
poslenih u drvnoj industriji. Na dosadašnjem radu treba odati dutno prfr.­

nanje časopisu »Drvna industrija«. U proteklih 30 godina taj je časopis 

uspjefoo vršio funkciju kroničara, aktivnog učesnika i inicijatora razvoja 
naše drvne industrije. Istovremeno se časopis postepeno razvijao i danas 

razvio u priznati, suvremeni, znanstveno-stručni časopis za cijelo područje 
drvne industrije. 

Na pragu četvrtog decenija želja je svih n<1s da časopis »Drvna indus­
trija« uspješno nastavi dosadašnji koristan rad na daljem razvoju i unapre­
đenju drvne industrije, te važne grane naše samoupravne socijalističke za­
jednice. 

Ivo Horvat 
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Proslavu JO-godišnjice neprekidnog izlaženja »DRVNE INDUSTRIJE« u­
zimamo kao potvrdu da je ovaj naš časopis dosad uspješno ispunjavao želje 
i opravdavao interes vojih čitalaca. To nije bila ni mala ni lako provediva 
zadaća. Treba, na.ime, nagla.siti da. od prirodne drvne sirovine pa. do razno­
vrsnih finalnih proizvoda - to je tematika ovog časopisa - postoji dug 
lanac različitih postupaka obrade i prerade (mehanička, kemijska, površin­
s ka, toplinska. i dr.). To dakle znači da postoji i niz zainteresiranih struč­
njaka. specijalista, od kojih svaki očekuje od časopisa ponešto i sa svog 
stručnog područja.. Ispunjavanje ova.ko mnogostranih želja i potreba ostva­
ruje se i u razvijenim sredinama samo putem odgovarajućeg broja speci­
jaliziranih časopisa za pojedine tematike. 

Ova proslava pruža priliku da se kaže nešto o časopisu kao izvoru in­
formacija o suvremenim dostignućima u teoriji i praksi na širokom pod­
ručju drvoindustrijske proizvodnje. Listajući ga od prvih godina izdavanja 
na ovamo, vidimo da je bio u rukama iskusnih urednika i izdavača, koji 
su ga, us prkos povremenih financijskih i ostalih teškoća, uspješno vodili 
u sve bolje sutra, bolje koliko s gledišta aktualnosti i kvalitete sadržaja to­
liko i s gledišta opreme lista. 

Jedna od ne najmanjih zadaća lista bilo je i pitanje stručne termino­
logije, klasifikacije i standardizacije. časopis je kao glasilo Instituta za 
drvo i njegovih suradnika obavještavao svoje čitaoce i o tome. Na taj je 
način i u tom pravcu dao svoj doprinos. 

Sve što se ocjenjuje kao dobro, može da bude još i bolje. Evo par 
primjedbi u vezi s tim. Imam utisak da su kao autori časopisa relativno 
malo surađivali stručnjaci iz proizvodnje i privrednih institucija, unatoč za­
laganju Uprave lista . .f?.ado bismo više i redovitije imali prikaze o našoJ 
sirovinskoj bazi, i to današnjoj i slijedećih godina; o s ituaciji na domaćem 
i vanjskom tržištu; o mogućnosti izvoza odnosno potrebi uvoza; o postoje­
ćoj konkurenciji; o finalnoj proizvodnji i njezinoj rentabilnosti; o perspekti­
vi razvoja, o potrebi modernizacije postojećih postrojenja i tome slično. 
To su osnovni i uvijek aktualni problemi u svim granama proizvodnje i 
stoga od posebnog interesa za sve nas: u proizvodnji, u institutima, fakul­
tetima, projektantskim organizacijama i privrednim institucijama. 

Uredništvo časopisa se očito trudilo da daje kraće prikaze o novitetima 
na području primarnih i finalnih strojeva, te raznih tehnoloških uređaja i 
naprava za potrebe drvne industrije. V jerujem da bi jače isticanje strojar­
ske komponente povećalo interes i suradnju strojograđevnih stručnjaka i 
organizacija u »Drvnoj industriji« . Problemi su očigledno prisutni: mo­
dernizacija, jača mehanizacija, a ovdje-ondje i automatizacija, toplinski u­
ređaji, energetika, transport i dr. 

Uz priznanje i čestitke Uredništvu i izdavačima »Drvne industrije«, po­
vodom ove proslave, izražavam najbolje želje i nade u što uspješnije sutra, 
u korist čitave naše zajednice. 

J. Hribar 

• 
Uloga znanstvene informatike u znanstveno istraživačkom radu može 

se vezati na sta ru poslovicu »dobra priprema rada - pola završenog posla«. 
Ta poslovica sve više vrijedi za svaki današnji rad, a u potenciranom obliku 
za znanstvenoistraživačku djelatnost u današnjim uvjetima. 

Statistički podaci u razvijenom svijetu pokazuju da je danas u znanstve­
noistraživačkom radu potrebno utrošiti oko 40 do 500/o cjelokupnog vreme­
na, predviđenog za obradu neke tematike, samo za skupljanje i pregled in­
formacija o već izvršenim istraživanjima na toj tematici. Oko 400/o vremena 
preostane za eksperimentalni rad i nepunih JO¼ za obradu dobivenih rezul­
tata rada, Iz ovih podataka evidentna je golema uloga koju danas u razvije­
nom svijetu imaju centri za informacijsku i dokumentacijsku službu. Oni 
svojim visoko stručnim i znanstvenim uslugama u velikoj mjeri mogu ra­
cionalizirati rad na području znanstvenoistrativačke -dfelatnosti. Time os­
lobađaju znatan dio vremenskog potencijala istraživača i pridonose smanje­
nju rizika da se »istražuje« nešto što je već istražena. I uz svu pažnju da 
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se ovo posljednje izb jegne, poznato je da su čak i u tako razvijenoj zemlji 
kao šlO su SAD, gdje se naučna informatika nalazi na veoma visokom stup­
nju, usprkos tome nastale štete. One se penju na više od milijardu dolara 
godišnje, jer je otprilike svaki deseti znanstveni rad bio prethodno već 4 
ili 5 puta ne samo obavijen nego i publiciran. I z toga proizlazi da bi svatko 
morao, a pogotovo znanstvenoistraživački radnik, biti vrlo dobro informiran 
o svemu na svom području, što je na tom polju već istraženo, odnosno što 
se nalazi u toku istraživanja, Ako to '·nije, postoji znatan rizik da se »otkri­
va ju« i »rješavaju« već riješeni problemi. Ova opasnost dobiva u moderno 
doba veće dimenzije i zbog toga što je u is traživanju pojedinog problema 
obično angažirano više osoba koje rade timski. Materijalne štete mogu biti 
- da ne spominjemo gubitak vremena i ostalo što nije mjerljiva financij­
skim ili nekim drugim egzaktnim ekvivalentima - daleko veće nego kod 
nekadašnjeg individualnog znanstvenoist raživačkog rada. 

Uredništvo časopisa »Drvna industrija« veoma je rano uočilo značenje 
naučne i stručne informatike za područje prerade drva u našoj zemlji. Mo­
že se utvrditi da je i s izdavanjem informacijsko-dokumentacijskog Biltena 
počela era sistematičkog skupljanja, obrade i objavljivanja, u obliku ano­
tacija, svih važnih članaka iz najuglednijih svjetskih naučnih i stručnih ča­
sopisa i za područje prerade drva, smatrano do tada ne baš značajnim. Za 
ovo pion.irsko djelo zaslužuje časopis »Drvna industrija«, odnosno suradni­
ci koji su ovo inicirali, bez sumnje veliko priznanje stručne javnosti s pod 
ručja prerade drva čitave naše zemlje. 

lože Lenič 

• 
časopis »Drvna industrija« prvijenac je stručne drvnotehnološke pe­

riodike u Jugoslaviji. U nastojanjima da u svojim sadržajima odražava sta­
n je i razvoj poslijeratne drvne industrije u nas, za ovih je 30 godina bio 
pratilac tih zbivanja i informator o kretanjima evropskog pa i svjetskog 
tehnološkog razvoja u preradi drva. Prateći razvoj, časopis se i sam raz­
vijao. U početku stručno glasilo, razvija se u kategoriju znanstveno-struč­
nog časopisa, što je posljedica potrebe daljeg razvoja na području drvne 
industrije u nas. Drvnotehnološka znanost i rezultati istraživačkog rada na 
tom području nova je kvaliteta koja je prisutna i u našoj drvnoj industriji, 
pa prema tome i na stranicama ovog našeg prvijenca. To je ohrabrujuće, 
jer primjena neke tehnologije, kao i proizvoda koji su na njo j zasnovani, 
neminovna je vezana na sve faze kreiranja tehonologije, odnosno proizvoda, 
a njen početak i održavanje počivaju na rezultatima znanstvenoistraživač­
kog rada. 

Znanstveno-stručnu fizionomiju časopisa »Drvna industrija« treba, u 
sadašnjoj fazi, zadržati. Moram naglasiti da bi znanstvena komponenta tre­
bala biti bogatija rezultatima primijenjenih i razvojnih istraživanja, a struč­
na komponenta u časopisu više informirati o rješavanju ili izmjeni iskus­
tava o rješavanju nekih problema tehničke, odnosno tehnološke naravi, iz­
među OUR-a drvne industrije. 

Potrebu daljeg ,i boljeg upoznavanja osnovne sirovine smatram vrlo 
značajnim faktorom u razvoju i osvajanju novih tehnologija, Ta potreba 
odnosi se, kako na domaće, tako i na strane -vrste drva, Upoznavanje njiho­
ve prirode i izučavanje njihovih tehnoloških karakteristika, rezultate čega 
bi objavljivao časopis »Drvna industrija«, olakšalo bi preradu tog često 
hirovitog materijala. Sigurno je da to is to vrijedi i za razne ostale materi­
jale koji se danas upotrebljavaju u proizvodima drvne industrije, 

Za drvarsku struku i znanost, časopis »Drvna industrija« neka ostane 
dokumentom primarnih i sekundarnih informacija, ali s dinamikom daljeg 
razvoja u stručnom i znanstvenom pogledu. 

Korist im se ovom prilikom i redakoiji časopisa »Drvna industri­
ja« čest itam važnu obljetnicu sa željom za još bolji uspjeh u budućem 
radu, u svoje ime i ime svih radnika SOUR-a »Slavonije« drvne industrije 
S lavonski Brod, 

Josip Mikić 
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U početku svog izlaženja časopis »Drvna industrija« popunio je prazninu 
u stručnoj štampi. Već tada je spadao u retke časopise u svetu koji obrađu­
ju široku problematiku u lancu eks ploatacija šuma - industrija za preradu 
drva - trgovina. U vreme burnog razvoja grane naučni i stručni prilozi u 
ča opisu bili su od izvanredne pomoći svim stručnjacima koji su učestvova/i 
u. tome razvoju. To i zbog toga što su radovi tako odabirani da u danom 
momentu obrađuju aktuelnu problematiku. 

Zahvaljujući izdavačima i znalački vođenoj uređivačkoj politici, časopis 
je dostigao visok naučni i stručni nivo, a po tome ne zaostaje niti za jednim 
sličnim časopisom u svetu.. To i zbog toga što svi prilozi, pa i oni informa­
tivnog karaktera, podležu vrlo kvalifikovanoj naučnoj i stručnoj recenziji. 

Za struku. časopis ima isli značaj i danas kao i proteklih 30 godina. 
Naravno, sadržaj je bogatiji i raznovrsniji. Teško je govoriti o učešću poje,. 
dinih rubrika jer se to ne može unapred planirati. To zavisi i od saradnika 
i od aktuelnosti materije. Vrlo je korisno što se, pored osnovnih članaka, 
objavljuje i širok spektar informacija iz oblasti tehnologije i ekonomike. 
Bilo bi korisno da se više informacija daje o raznim projektima iz oblasti 
rada Komiteta za drvo Ekonomske komisije za Evropu (UN) . 

Naučni i stručni nivo časopisa i materija koju. obrađuje zaslužuju da 
časopis "ima više čitalaca van SR Hrvatske nego što ih ima sada. To bi bilo 
od velike koristi za struku. Postoje izgledi da će se to i ostvariti posle akcija 
koje je sproveo uređivački odbor. 

D. Oreščanin 

• 
časopis »Drvna industrija«, koji sada slavi tridesetu obljetnicu nepre­

kidnog izlaženja, neophodan je preduvjet razvoja i napretka prerade drva 
u našoj zemlji. »Drvna industrija« započela je s izlaženjem poslije oslobođe­
nja naše domovine, kada je, zbog naglog razvoja prerade drva, te njene zna­
čajne ekonomske uloge u. obnovi i industrijalizaciji zemlje, nastala velika 
potreba za stručnim napisima iz tog područja. »Sumarski list« postao je 
u tome trenutku »pretijesan« za objavljivanje i šumarske i drvna-industrijske 
problematike, te se tada pojavio i do danas puno puta potvrdio novi časopis 
koji isključivo objavljuje problematiku iz prerade drva. 

»Drvna industrija« je danas vrlo suvremen jugoslavenski časopis iz toga 
područja, časopis koji je znalački vođen i uređivan, te izvrsno koncipiran. 
Znanstvena i stručna problematika ispunjava oko 80% njegova sadržaja, a 
pisci napisa su poznati znanstveni i stručni radnici iz ove i ostalih repub­
lika naše zemlje. 

:Z.elja nam je da drvna-prerađivačka privreda slijedi znanstveno-stručni 
domet ovog časopisa i da preraste u suvremenu i racionalnu industriju, 
koja će koristiti dragocjenu biomasu koju proizvode naše šume. čitavoj 
struci i njenom časopisu želimo prilikom ove značajne obljetnice plodan 
rad i zasluženi prosperitet. 

B. Prpić 

• 
Ugodno mi 7e koristiti se mogućnošću da u svoje ime i u ime radnika 

RO »Savrić« čestitam dvostruki jubilej, 30-tu godišnjicu rada Instituta za 
drvo i izlaženja časopisa »Drvna industrija«. Ovaj značajan jubilej rada i 
djelovanja Instituta neraskidiva je vezan kroz cijeli period za razvoj i dos­
tignuća u famarstvu i drvnoj industriji. 

Posebice intenzivan razvoj čitavog kompleksa datira zadnjeg desetljeća, 
u kojem liU<wli lvureni značajni proizvodni kapaciteti i velikim dijelom pro­
vedena specijalizacija u drvnoj industriji, u čemu je Institut kao stručno­
.znanstvena organizacija odigrao značajni, ulogi1. 

Koristim se ovom svečanom prilikom da iznesem neka svoja· osobna 
razmWjanja i zapažanja, kao elem ente za eventualna da'fa razmWjanja, ne 
samo u vezi s razvojem već i mjestom, ulogom i statusom Instituta. 
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PETAR RADOSEVIC, dipl oc . 
generalni direktor Radne or­
,ranb .• 'lcijc •SAVRIC« Zagreb. 
P rcdsjcdnlk Vljca l(Tllpacljc 
šumarstva, drvne lndustrlte i 
papira Privredne komore R:ra­
da Za5rrcba; član Izvršnog od­
bora Općeg udrofen.la šumar­
s tva i drvne Industrije Jugo­
slavije; član Izvršnog odbora 
Zajednice šumarstva. prerade 
drva I prometa drvnim proiz­
vodima I papirom, Zagreb; 
član Predsjedništva Izvršnog 
odbora Privredne komore gra­
da Zagreba I član niza dru­
gih foruma. 

Osobno s111atram. da lnsliLuL za drvo Lreba biti ne samo sudionik i čim­
benik rnzvoja i rada uopće u našo j grani i u okviru cijelog kompleksa, već 
i da se utvrdi njegov drugačiji prikladniji status. Naime, l nslilul danas 
d jeluje kao radna. organizacija na dohodovnim principima, šLo ne smatram 
optimalnim. rješenjem . Mo žda bi se trebao sagledati i pronaći prikladniji 
način djelovanja, odnosno statusa, koji bi čvršće bio vezan za razvo j udru­
ženog rada iz svoje djelatnosti. 

$to se tiče časopisa, smatram da isti zaslužu je puno priznanje za svoj 
doprinos razvoju kompleksa svojim stručnim i informativnim prilozima. 
Da bi bio još sadržajniji, nužno je proširiti broj suradnika i aktualizirati 
upravo teme ko je idu u pravcu integriranja interesa članova cijelog kom­
pleksa, inauguriranje odnosa na osnovama ZUR-a i svega onoga što potiče 
na intenzivniji razvoj. 

Nadalje bih začeo razmišljanja za budućnost u pravcu pokretanja tzv. 
provokativnih tema, koje bi izazvale raspravu, sukobe mišljenja, a naročito 
osobna izjašnjavanja u stručnim shvatanjima bolje organiziranosti i do­
hodovne povezanosti i po horizontali, a posebno na planu vertikalne pove­
zanosti članica kompleksa. 

Također bi bilo veoma zanimljivo pronalaziti zajedničke interese udru­
ženog rada između šumarstva, drvne industrije i prometne sfere uz puno po­
štivanje specijalizicije rada. Ako nije moguće odmah pristupiti udruživanju 
rada i sredstava, moguće je pronalaziti zajedništvo u interesima ( skladniji 
razvoj kompleksa, tehnologija, marketing, dizajn, sistemska rješenja, in­
formiranje javnosti o karakteristikama novih materijala, kao npr. iverica, 
definiranje stavova oko kontrole kvalitete, udruživanje rada i sredstava i 
svih ostalih interesa). 

Vezano za naučna i tehnička dostignuća, trebalo bi djelovati promptna 
i upoznavati s njima one koji to inače nedovoljno prate. Isto bi se tako 
moglo kroz zajedničko djelovanje davati više informacija iz udruženog rada 
u vezi sa životom, radom, dostignućima, razvojem i sl. s akcentom na inici­
jativu i primjer drugima. Naravno, iako su određena praćenja i uspoređiva­
nja nužna, trebalo bi u izlaganjima izbjegavati pretjerane tabele, grafikone 
i podatke koji najčešće nisu rado čitani ili praćeni. Jednostavnost, .. koja je 
veoma teška, bila bi mnogo prihvatljiviji vid izlaganja. Za sve dvo smatram 
da dvomjesečna izlaženje nije dobro, jer za mnoge teme je predugi rok i 
postaju zastarjele. 

Ov.im, pretpostavljam »zgusnutim« izlaganjem, namjera mi je bila potaći 
subjektivne snage na angažiranju oko razmatranja bitnijih tema, koje su 
od interesa za cijeli udruženi rad našeg kompleksa. 

P. Radošević 

• 
Povodom 30. godišnijce postojanja i rada Instituta za drvo i izlaženja 

časopisa »Drvna industrija«, pridružujem se čestitkama sa željom da Insti­
tut i časopis »Drvna industrija« postignu u svom daljem radu još bolje re­
zultate i još bolje ostvare ulogu ko ja im je namijenjena. To je uloga raz­
voja i unapređivanja naše »zelene« i drvne struke, uz još bolju i svestraniju 
suradnju s udruženim radom, a posebno u povezivanju znanosti i prakse, od­
nosno prenošenju znanstvenih dostignuća u praksu. 

Drvna industrija prerasla je od zaostale i nerazvijene proizvodne gra­
ne u važnu privrednu granu, koja se naročito intenzivno razvija posljednjih 
godina uvođenjem novih najsuvrem enijih tehnologija, mehanizacije i auto­
matizacije, 

Dalji razvoj drvne industrije, promjena strukture proizvodnje u korist 
vWh i finalnih faza prerade drva zahtijevat će sve veću suradnju i pove­
zivanje nauke i prakse ~, cjelokupnom procesu razvoja i izgradnje. Ovo je 
naročito važno i radi toga jer će proizvodi drvne industrije, a posebno oni 
vi§ih faza prerade, · biti i nadalje izvozno vrlo interesantni, a nije potrebno 
posebno naglafavati s čime se sve srećemo na svjetskom tržišti,. 
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STANKO TOMASE VSKI, dipl . 
fng., dipl. occ., itlavnl dlrck• 
tor •EXPORTORVO•, Zagreb, 
član Savtcta za naučni rad 
SR Hrvalskc, član skupštine 
Privredne komore SRH t Ju• 
goslavljc. predsjednik Uprav­
nog odbora Saveza Inženjera 
i tehničara šumarstva i drvne 
industrije SR Hrvatske, član 
Izvršnog odbora l Skupštine 
Optcg udruženja trgovine Ju. 
goslavltc, nastavnik na šu­
marskom fakullctu u Zagre­
bu. Bio .te: podsckrctar u Se· 
kretarijatu za poltoprlvredu. 
prehrambenu industriju i šu• 
marstvo I V SR Hrvatske i 
preds.tednik Sav.teta šumar­
skog fakulteta Sveučllišta u 
Zagrebu, direktor Poslovnog 
udrutenja šumarstva i drvne 
industri.le Rijeka, direktor 
DIP-a Delnice, direktor šum­
skog gospc,darstva Delnice i 
dr. 

Prol. dr RAMlZ ZU~EVlć. 
dipl. lng., profesor na Od­
sjeku mehanlćke tebnologl. 
Je drveta MaJlnskog fakulteta 
Unlverzlt.eta u Sarajevu. Pred• 
•Jednlk Sekcije za pllanlku 
preradu drveta ZaJedJllu fJI.. 
kult.eta I ln.ltltuta iumarstva 
J prerade drveJa Jugoslavije. 
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Sve zadatke idućeg razdoblja drvna privreda ne može valjano obaviti 
bez pomoći Instituta za drvo odnosno drvnotehnološke nauke. 

Za pohvalu moram istaknuti činjenicu da su se Institut i časopis »Drvna 
industrija« razvijali usporedo sa svojom bazom. Nezamjenjiva je njihova 
uloga u m.odernizaciji tehnoloških procesa, prvenstveno u primarnoj, ali i u 
ostalim djelatnostima prerade drva, a posebno na području suvremene or­
ganizacije rada. Nuđena su konkretna rješenja-projekti, ali su objavljivani 
i prikazi iz svih područja drvne privrede, kao i informacije o dostignući­
ma znanosti u drvnoj privredi u svijetu. 

Značajna je uloga časopisa »Drvna industrija« u permanentnom obra­
zovanju i proširenju znanja mladih stručnjaka, ali i onih starijih i iskusni­
j.ih, jer znanja nikada dosta. 

Međutim, i pored nesumnjivih uspjeha i rezultata, treba učiniti još 
mnogo. Potrebno je razviti još plodniju i širu suradnju i okupiti što veći 
broj suradnika, a suradništvo, posebno stručnjaka s terena, na pisanju čla­
naka iz privredne problematike, problem je s kojim se susreću svi naši 
časopisi. Interes za suradnicima iz operative imade neprocjenjivo značenje 
jer njihovi stručni članci najčešće pokreću najosnovnije probleme drvne 
struke koji zahtijevaju znanstvenu obradu i istraživanja, ali i pronalaženje 
rješenja. 

časopis »Drvna industrija« objavljuje sve više vrijednih znanstvenih ra­
dova i dostigao je, ako smijem da to ocijenim, zavidnu međunarodnu razi­
nu. Pred njim je zadatak da i dalje razvija kvalitetu, okupi i poveže sve 
stručne, ali i snage koje se bave znanstveno-istraživačkim radom, da te 
snage pomognu našoj zelenoj i drvnoj struci - da izvrši planirane zadatke, 
i u našoj privredi i društvu postigne ulogu i značaj koji joj s pravom pri­
pada. 

S. Tomaševski . • 
Pred II svjetski rat proizvodnja piljene građe, furnira i ploča od drve­

ta iznosila je u Jugoslaviji oko 2 050 000 ms, da bi 1978. godine dostigla već 
5 000 000 m 3 • Paralelno s rastom primarne mehaničke obrade drveta, silno 
je porasla i finalna obrada. U isto vrijeme formirana je i školstvo za izo­
brazbu kadrova za mehaničku obradu drveta na svim nivoima. 

Nažalost, stručna periodika i neperiodika nije pratila ovaj burni raz­
voj. časni izuzetak je nekoliko izdatih knjiga i časopisa. časopis »DRVNA 
INDUSTRIJA« je jedini koji evo već 30 godina prati s manje ili više uspje­
ha domaća i strana dostignuća u navedenom području (na hrvatsko-srpskom 
jezičnom području). Tačno je da ovaj časopis nije zaobilazio i druge ob­
lasti, kao što su npr. eksploatacija šuma, kemijska prerada i trgovina 'dr­
vetom, ali nam se čini da je u području mehaničke obrade drveta ostao 
ipak dominantan. 

Transfer domaćih saznanja i dostignuća, kao i inostranih, postaje da­
nas jedan od važnih pokretača razvoja svake privredne grane. Mehanička 
obrada drveta zapošljava danas u Jugoslaviji oko 180 000 radnika u 900 or­
ganizacija udruž.enog rada. Aktuelnost stručne ili naučno-istraživačke publi­
cistike u savremenom sv.ijetu danas je više nego značajna, te nam se čini da 
smo u odnosu na ovako velik broj zaposlenih u na.foj zemlji na ovome 
području još uvijek više nego na početku. Otuda razvoj i čuvanje ove pe­
riodike treba da bude stalna briga svih obrazovanih kadrova. 

Budući razvoj industrije za preradu drveta u našoj zemlji nailaziće na 
jednu veliku prepreku - sve veći nedostatak tehničkog drveta u odnosu 
na povećane domaće potrebe i manjak drveta u zemljama Evrope. Raciona­
lizacija u iskorišćenju biomase stabla, sposobnog za industrijsku obradu, 
postaće dominantan problem, bilo u industriji bilo u naučno-istraživačkom 
radu. Cini nam se da bi-·-twnko• renomirani časopis kao što je »DRVNA IN­
DUSTRIJA• morao biti ne samo začetnik već i nosilac najnovijih saznanja 
kako domaćih tako i stranih. Tako bi njegov uticaj na sveukupnost našeg 
razvoja bio još veći, a krug čitalaca rastao i dostizao u svaki pogon ili 
organizaciju udrutenog rada. 

R. Zubčević 
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Stanislav Bađun 

Dinko Tusun 
Stjepan Pet,·ov ić* 

UDK i ODK 

Bibliografija radova objavljenih u časopisu „Drvna industrija" 
od 1975. do 1979. godine, ·UDK i ODK 

519.2 - Račun vjerojatnosti. Statistička matema­
tika. 

H i tre c, V.: O nekim koeficijentima koji određuju 
vezu između dvije veličine. 27 (1976), 7-8, s tr. 169 
- 174. 

š on j e, ž.: Primjena statističkih metoda kod ispi­
tivanja ljepifa. 27 (1976), 5--o, str. 115-122. 

634.0.3 - Nauka o radu. Obaranje i izrada drva. 
Transport. 

Boj a nin, S.: Problemi eksploatacije šuma, sagle. 
davani i rješavani u Institutu, 25 (1974), 11-12, 
str. 290-291. 

Boj a,.n i n, S., Se v e r , S.: Mehan izacija izrade i 
" transporta prostornog drva - zajednički zada­

tak drvne industrije i šumarstva. 26 (1975), 9-10, 
str. 201-202. 

Boj anin, S .: Problem izvlačenja tanje tehničke 
oblovine pomoću traktora. 26 (1975), 11- 12, str. 
263-269. 

B oj a n i n, S., Se v e r, S.: Kraće ili duže indu­
strijsko drvo iz prorednih sastojina listača. 30 (1979), 

11-12, str. 377-382. 
F r a i s, J.: Strojevi za transport drva u CSSR. 

30 (1979), 4, str. 126-129. 
F r a i s, J .: Strojevi i uređaji za manipulaciju i 

transport t rupaca u SSSR-u. 30 (1979), 5--o, str. 
· 1'.75-178. · 

O \-,e šik:o vi ć, M. i Per i š i ć, M.: Primjena meha­
nizacije kod utovara drva u plovne objekte. 
27 (1976), 11-12., str. 301-303. 

Pe r i š i ć, M.: v. Orešković M. 27(1976), 11- 12, str. 
301-303. 

Se v e r, S.: v. Bojanin, S. 30 (1979), 11- 12, str. 
Tu s u n, D.: Neke stručne manifestacije prHikom 

drvnog sajma u Celovcu (Austrija). 28 (l9'77), 
9- 10, str. 256-259. ~ 

634.0.7 - Trgovina šumskim proizvodima. 
Ekonomika šumskog transporta i drvne 
industrije 

B u b l i ć, I.: Uvođenje marketinga u OOUR-e. 
26 (1975), 3-4, s tr. 68-72. 

C r I e n j a •k, T.: Dosadašnja kretanja i prognoza 
razvoja evropskog tržišta drvnih proizvoda. 28 

• (1977), 5--o, s tr. 148-149. 
Figuri ć, M.: Pr ilog unapređivanju projektiranja 

sistema i razradi osnova i mjerila za raspodjelu 
sredstava 7,a osobne dohotke u drvnoj industriji. 
28 (1977), 7-8, str. 185- 192. 

Figuri ć, M.: Karakteristični modeli vrednovanja 
rada u drvnoj industriji. 29 (1978), 9, str. 221- 226; 
10, str. 261- 265. 

* prof. dr S, Ba.đun, dipl. ,ing,, šumarski fl\kul­
tet Sveučilišta u Zagrebu 

D. Tusun, prof., Institut za drvo - Zagreb 
mr Stjepan Petrović, dipl. lng., Institut za drvo 

- Zagreb 
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F i g u r i ć M : Praktična primJena teorije sistema 
kod vr~dnovanja složenosti rada u drvnoj indu­
s t r iji . 30 (1979), 5-6, str. 161-166. 

I I i ć, A.: Program razvoja »Exportdrva« 1975-1980. 
26 (1975) 7-8, str. 179- 183. . 

Ili ć, A.: Nezadovoljavajući rezultati poslovanJa u 
1975. godini. 27 (1976), 3~. str. 87- 88 .. 

I I i ć, A.: Trgovina i potrošnJa drvmh proizvoda u 
Zap. Evropi. 26 (1975), 11-12, str. 280-284 .. 

I 1 i ć, A.: Usklađivanje razvoja do 1980. g~d11:1e u 
reprodukcijskom kompleksu šumars tva I mdu­
strije za preradu drva 'SRH. 27 (1976), 3-4, str. 
89- 90. . d ' 

Ka I e r , J.: Ekonomika također zastuplJena u Je­
latnosti Instituta. 25 (1974), 11-12, str. 316-317. 

Ma r č e c, B.: Analiza dist ribucije osobnih dohoda-
ka. 28 (1977), 3---4, str. 71-76. . 

O reš ča nin, D.: Tržiš te drvnih proizvoda u 1974. 
i p rvom kvartalu 1975. godine. 26 (1975), 5--o, str. 
110-114. 

Or eš ča nin, D.: Tržište drvnih proizvoda krajem 
III •kvartala 1975. godine. 26 (1975), 9- 10, str. 

216-219, 
Or eš ča nd n , D.: Tržište drvnih proizvoda po­

četkom II kvartala 1976. godine. 27 (1976), 5-6, 
str . 123- 126. 

Or eš ča nin, D.: Tržište drvnih p roizvoda u 1976. 
godini i početkom 1977. g. 28 (1977), 3-4, str. 
65- 70. 

Oreš ča nin, D.: Međunarodno tržište drvnih pro. 
izvoda krajem I polugodišta 1978. godine. 29 
(1978), 10, 269- 273. 

Oreš č a nin, D.: Tržište drvnih proizvoda u toku 
1978. izgledi za 1979. god. 30 (1979), 4, str . 117-
121. 

Par a me nt i ć, O.: Izvoz namještaja ·_ ·dosadašnja 
iskustva i perspektiva. 30 (1979), 7-8, str. 239--
243. 

S a b a di, R.: Elasticitet cijene i elasticitet dohotka 
u odnosu na potražnju sobnog namještaja u gar­
niturama u Jugoslavij i 1%2-1974. godine. 
27 (1976), 11- 12, str. 289- 295. 

S a b a di, R.: Primjena metoda praga rentabiliteta, 
stope kontribucije i P-V-analiza u analizi poslo­
vanja drvnoprerađivačkih pogona, 28 (1977). 3-4, 
str . 57--o3. 

S a b a dd, R.: Determinante tražnje sobnog i kuhinj­
skog namještaja u garniturama u Jugoslavi.ii u 
razdoblju 1962- 1974. 30 ('1979), 1-2. str. S-15. 

S a b adi, R. : Kvantifikacija privrednih kretanja u 
drvnoj industriji SR Hrvatske od 1966-1977. 30 
(1979), 5--o, str. 149--159. 

Sti pet i ć, I.: Financijsko stanje drvne industrije 
SR H rva tske. 27 (1976). 5--o. str. 109-113. 

š taj duh a r, F.: Drvo i drvni proizvodi u svijetu 
do 2000. godine, 29 (1978), 7-8, 183-188. 

634,0,810 - Općenito o drvu, Monografija o pojedi. 
nim vrstama drva. 

S a I ah, E. O.: šumarstvo i drvna !industrija Su­
dana. 30 (1979), 3, str. 77-80. 
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š L a j duh a r , F.: Važnije cgzote u drvnoj indu­
striji . Sa tinsko d rvo, 26 (1975), 1- 2, s tr. 31. 

š t aj ci uh a r, F.: Aićlć, Azobc ili Ekki. 26 (1975), 
3-4, str. 73. 

š t aj duh a r, F.: Guarea. 26 (1975), 5-6, s tr. 120. 
š t a j duh a r, F.: Muninga. 26 (1975), 7- 8, str. 163. 
š t aj duh a r, F.: Palisandar . 24 (1975), 9- 10, s lr. 

227. 
š t. a j d uh a r, F.: Kamforovac. 26 (1975) , 11- 12, s tr. 

278. 
š t aj du h a r , F. : Kcruing. 27 (1976), 3-4. str. 80. 
š t aj d u h a r , F.: Guia um. 27 (1976), 3-4, s tr. 80 

-Sl. 
š t aj duh a r, F.: Ba1lsa. 27 (1976), 5-6, str . .129. 
š ta .i d u h a r, F.: Podo. 27 (1976), 7- 8, s tr. 185- 186. 
š ta j duh a r , F.: Cedrela. 27 (1976), 7- 8, s tr. 186. 
št aj duhar, F .: Ay a n. 27 (.1 976), 9-10, str. 235. 
š taj d u h ar, F.: Dan ta. 27 (1976) 9- 10 str. 235-

236. ' ' 
š t a j duh a r , F.: Muhuhu. 27 (1976) 11-12 str. 295 

- 296. ' ' 
š t a j duh a r , F.: Greenheart. 27 (1976) 11- 12 str. 

296. ' ' 
š ta j duh a r , F.: Rodezijska ti kovina. 28 (1977), 

1- 2, str. 27. 
š t a j duh a r, F.: Okan. 28 (1977), 1-2, str. 27-28. 
š taj duh a r, F .: Koto. 28 (1977), 3-4, str. 84. 
š t a j duh a r, F.: Tali. 28 (1977), 3-4, str. 84-85. 
š taj duh a r , F.: Pillarwood. 28 (1977) 5-6 str. 

131. ' ' 
š taj duh a r , F.: Indijsko ruž.ino drvo. 28 (1977), 

5-6, str. 131-132. 
št a j duh a r, F.: Istočnoafrička maslina. 28 (1977), 

7- 8, str. 193. 
š taj duh a r, F.: Dabema (Dahoma). 28 (1977), 7-8, 

str. 193-194. 
š taj duh a r, F.: Ha!du. 28 (1977), 9-10. str. 250. 
š ta idu h a r , F.: Kempas. 28 (1977). 9-10, str. 250. 
š t a idu h a r , F.: Angelique: 28 (1977), 11-12, str. 

305. 
š taj duh a r , F.: Muhibi (Angu). 28 (1977), 11-12, 

str, .305 . . · 
š taj duh a r , F.: Ogea ili Faro. 29 (1978), 1-2, 

str. 28. 
š taj duh a r , F .: Afrički celtis. 29 (1978), 1-2, 

str. 28-29. 
š taj duh ar, F.: Bubinga. 29 (1978), 3-4, str. 91 

- 92. 
š taj duh a r , F.: Wenge. 29 (1978), 3-4, str. 91-92. 
.š taj duh a r, F.: Dao. 29 (1978), 5-6, str 146. 
š taj duh a r, F.: Andiroba. 29 (1978), 5-6, str. 

146-147. 
š taj duh a r, F.: Jarrah, 29 (1978), 7-8, str. 189. 
š t aj duh a r, F.: Karry. 29 (1978), 7-8, str. 189-
š t a j duh a r, F. : Krabak. 29 (1978). 7- 8, s tr. 190. 

-190. 
š t a j duh a r . F .: Parana bor (Araukarija). 29 

(1978), 9, str 235. 
š ta j duh a r , F.: Rauli. 29 (1978) 10. str. 274. 
štaj duha r, F.: Coigue. 29 (1978), 11- 12, str. 317. 
š ta i d u ha r, F.: Olon, Ozigo, 30 (1979). 1- 2, str. 

24. 
š taj d uh a r, F.: Naga, Angico rajado. 30 (1979), 4, 

str. 122. 
š taj duh a r , F.: Strane vrste d rva u evropsko i 

drvnoj industrij i. Peroba. 30 (1979), 5- 6, str. 173 
- 174. 

š ta i d u h a r , F.: Kanadska breza. 30 (1979) 7- 8 
ttr. 227. ' ' 

š ta idu h a r, JI.: Japanski hras t, 30 (1979) 9- 10 
str. 288, ' , 

634.0.811 - Struktura drva (Anatom111d elementi I 
ataničJe, stanična 11tljenk11, godovi, bijel 
1 m, tekstura), 

Petrić, B., šću ,kan e c, V.: Volumni udio tra­
kova u drvu nekih važnij,ih domaćih vrst11 Jis t11-
ča. 26 (1975), 9- 10, str. 244-226. 

356 

634.0.812/814 - Fizička 1 mehanička svojstva drva. 
Kemija drva. Prirodna trajnost. 

B a ~ u n, S.: Komparati vna ocjena svojstava drva 
sipo i sapeli mehagonija. 27 (1976) 7- 8 str 
182- 185. ' ' . 

B a đ u_n, S.: Komparativna ocjena kvali tete smre­
kovine iz SSSR-a i dvije domaće vrs te bora 28 
(1977), 5-6, s tr. 125-131. · 

B a đ u n, S.: f r ilo~ proučavanj u utjecaja nekih 
faklora na dinamičk u čvrstoću savijanja (čvrsto­
ća na udarce) važnijih komercijalnih vrs ta d rva. 
30 (1979), 11- 12. s tr. 371-375. 

K r i 1 o v, A.: Tropsko drvo - uzrok profesionalnih 
oboljenja. 26 (1975), 5-6, s tr. 115-116. 

634.0.822/877 - Prerada drva, pile i piljenje. Bla­
njanje, glodanje, bušenje, tokarenje. 
Mehaničko usltnjivanje, ljuštenje, sa­
vijanje. 

F r a i s, J.: Strojevi za obradu drva iz CSSR. 2!J 
(1978), 1-2, str. 33-36. 

Graf, V.: Osvrt na 6. međunarodnu izložbu stro­
jeva ,i opreme za obradu drva »Interbimall«. 
29 (1978), 9, str. 243-244. 

Graf, V. : Strojevi za drvnu industriju na Jesen. 
skoro međunarodnom zagrebačkom velesajmu 
1978. 29 (1978), 11-12, str. 328-329. 

Graf, V.: Osvrt na opremu za drvnu industriju u 
okviru 7. međunarodnog sajma drvne industrije. 
30 (1979), 5-6, str. 186-187. 

I I i ć, A.: Tridesetogodišnji doprinos tvornice stro­
jeva »Bratstvo« Zagreb, obnov,i, modernizaciji i 
unapređenju tehnologije u drvnoj - industriji. 28 
(1977), 3-4, str. 92-97. • 

I I i ć, A.: Samopokretna tračna pila trupčara. 29 
(1978) , 3-4, str. 96. · 

Kov a č, I.: Održavanje alata u drvnoindustrijskoj 
proizvodnji. 27 (1976), 9-10, str. 225--230./ 

Krilo v, A.: Tračna pila para1ica s povećanom na­
petosti lista i produženom vodilicom. LI (1976), 
9-10, str. 218-224. 

K r i 1 o v, A.: Toplinsko otvrdnjivanje zubaca lista 
pile strujom v.isoke frekvencije. 29 (1978), 7--S, 
str. 169-171. 

L j u I j ka, B.: Vibracione brusilice s pneumatskim 
pogonom. 25 (1975), 11-12, str. 279 . 

M i li no v i ć, I., P e t rov i ć, S., š taj duh a r , F .• 
Tka 1 e c, S.: Novosti s Hannoverskog sajma »Ll­
gna '75«. 26 (1975), 7--S, str. 168-178. 

Milino v ić, I., Petrov.ić, S., Tkalec, S.: »Lig­
na '77«. 28 (1977), 7-8, str. 204-211. 

Mi 1 i n o vi ć, I., P e t rov i ć, S., Tka 1 e c, S.: Novo­
sti s Hannoverskog sajma »Ligna 79«. 30 (1979), 
7-8, str. 231-233; 9-10, str. 291-296. 

O stoj i ć, D.: Praćenje zastoja i registracija kva­
rova po strukturi, mjestu nastanka i trajanju nji. 
hova otklanjanja u pilani. 30 (1979), 7..:...-S. str. 229 
-230. 

Petrović, S.: v. Milinović, I . 26 (1975). 7-8. str. 
168-178. 

Petrović, S.: v. Milinović, l. 28 (19TI). 7-8, str. 
204-211. 

P e trović, S.: v. Milinović, I. 30 (1979), str. 231-
233; 9-10, str. 291-296. 

P d c a, B.: Preventivno servisiranje u drvnoj in­
dustriji. 30 (1979), 1- 27, str. 25-30. 

š t a j duh a r, F.: Hidrauličko centrično pritezanje 
ala ta, 26 (1975), 1- 2, str. 33-35. 

š t a j d ~1 h " r , F.: Profilna glodidica s mobilnom 
osovinom. 26 (1975), 5-6, str. 121. 

. S t a .idu h a r, F.: v. Milinovlć, I . 26 (1975). 7-8, sti-. 
' 168- 178. 
š t a j duh a r , F.: Moderno iveranje. 28 (1977), 1-2, 

str. 5- 14. 
š t a j duh II r, F.: Centrir11nje trupaca pr.ije ljušte­

nj 11. 30 (1979), 9-10, str. 277-281. 
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š 1 a mb u k, M.: Magnetski kontrolnik za mjerenje 
i spupčenj a prnfil a pilne 1rake. 29 (1978), 5-6, 
s t r. 125---134. 

Tk a I e e, S.: Kombin irani troj s kružnom pilom i 
glodalicom za zupčaste spojeve. 26 (1975), 3-4, 
s tr. 74-75. 

Tk a I e e, .: v. Milinović, I. 26 (1975), 7-8, str. 168 
- 178. 

Tk a 1 e c, S .: Atom a t za obostrano I ino brušenje 
ploča. 26 (1975), 9- 10, str. 228. 

T k_a 1 e c, S.: 12. međunarodni sajam strojeva i 
1 opreme za drvnu industri ju u Ljubljani. 27 
(1976), 9- 10, str. 244- 246. 

Tka 1 c c, S.: Nova četverostrana blanjalica š irokih 
elemenata. 27 (1976), 11-12, s tr. 300. 

Tka I c c, S.: v. Milinović I. 28 (1977) 7-8 str. 204 
- 211. ' ' ' 

Tk a I c c, S ., Tu s u n, O.: Weinigovih 30 modela na 
međunarodnom stručnom sajmu LIGNA - Han­
nover '79. 30 (1979), 4, str. 129-130. 

Tka I e c , S.: v. Milinović I. 30 (1979) 7-8 str. 
231- 233. ' ' ' 

Tka I e c , S.: Novosti s Hannoverskog sajma »Lig­
na '79«. 30 (1979), 9-10, str. 291-296. 

Tka I e c , S., Tu s u n, D.: Automatska glodalica i 
bušilica s numeričkim upravljanjem. 30 (1979), 
9-10, str. 289. 

Tu s u n, D.: v. Tka<lec, S. 30 (1979), 4, str. 129-130. 

Tu s u n, D.: v. Tkalce, S. 30 (1979), 9-10, str. 289. 
V r e č ko, M.: Uski propiljak i mali pomak - eko-

nomično ili ne? 30 (1979), 5-6, str. 179. 
Vuče I j i ć, M.: Prilog teoriji ljuštenja furnira. 27 

(1976), I 1-12, str. 273-280. 

634.0.824.7 - Lijepljeni spojevi 

L j u I j ka, B., šonje, 2:.: Postojanost spojeva sli­
jepljenih PVA ljepilima u vanjskim uvjetima. 30 
(1979), 4, str. 101-105. 

šonje, 2:., v. LjuJjka, B. 30 (1979), 4, str. 101-105. 

634.0.824.8 - Ljepila i lijepljenje 

Ci ž me š i j a , I.: Taljiva ljepifa u drvnoj industriji. 
28 (1977), 5-6, str. 145-146. 

L ju I j ka, B.: v. šonje, 2:. 29 (1978), 1-2, str. 31 
-32. 

M r v o š, N.: Ljepila za parkete na bazi PVAc. 26 
(1975), 7-8, str. 161-162. 

Petrović, S.: Novosti iz tehni•ke lijepljenja. 28 
(1977), 3-4, str. 87-89. 

S a ch s, H. I.: Izocijanati kao vezna sredstva za 
iverice. 28 (1977), 11-12, str. 297- 303. 

šonje, 2:.: Primjena statističkih metoda kod ispi­
tivanja ljepila. 27 (1976), 5-6, str. 115-122. 

S on je, 2:.: Taljiva ljepila za lijepljenje rubova 
(svojstva, primjena i ispitivanje). I d io. 29 (1978), 
1-2, str. 13-17. 

S on je, 2:,. L ju 1 j ka, B.: čvrstoća lijepljenja Ja . 
minata na ploča~fol elementima namještaja. 29 
(1978), 1-2, str. 31132. 

šonje, 2:., Taljiva I jepila za lijepljen ie rubova 
(svojs tva, primjena i ispitivanje). II dio. 29 (1978), 
3-4, str. 86-90. 

634.0.829.1 - Povrlilnaka obrada (oplemenjivan je). 

***: Strojevi za oblaganje s kratkim vremenom Iz­
rade. 29 (1978), 7- 8, str. 215. 

C i ž ~ e š i j a, I.: Kad vodeno močilo, kad temeljna 
. boJa. 27 . (1976), 5-6, str. 139- 140. 

CI ž me š I J a, I.: O izboru valjaka kod močenja 
drva. 29 (1978), 5-6, str. 151. 

Dob i: i ć, V.: Površinska zaštita meta<lnog nam je­
štaJa. 25 (1974), 11- 12, str. 350-351 · 26 (1975) 
3-4, str. n-93. ' ' 
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G a 1 i ja n, B.: Poliure tanski lakovi u indus tri ji na­
mještaja. 30 (1979), 5-6, s tr. 194-195· 7-8 str 
248-249. ' ' . 

J a z b e c, ~ .: 1':'0v? s ti u t_ranspor tu lakova, boja, 
otapala 1 razrJeđ,vača u industri j i namještaja. 30 
(1979) , 4, s tr. 123-125. 

Kri ž ani ć, B.: Lazurni p remazi. 29 (1978), 3-4, 
s tr. I 12- 113. 

M r v o š, N.: Sis temi obrade građevne s tolarije. 27 
(1976), 1- 2, s tr. 2; 3-4, str. 50-51; 5-6, s tr. 108; 
7- 8, s tr. 160; 9- 10, s tr. 212; 11- 12, str. 272. 

Pet ro v j ć, S.: Osvrt na simpozij »Lakiranje drva 
- površina namješ taja. 30 (1979), 7- 8, str. 237-
239. 

R a š i ć, M.: Utjecaj tempera ture na viskozitet la­
kova. 26 (1975), 1-2, str. 46---47. 

R a š i ć, M.: Uzroci grešaka u filmu nitrolaka. 26 
(1975), 5-6, str. 140-141. 

R a š i ć, M.: štrcanje lakova airless uređajima, 26 
(1975), 7-8, s tr. 186-188. 

R a š i ć, M.: Xyladecor lazurni premazi. 26 (1975), 
9-10, str. 244-245. 

R a š i ć. M.: Postupci za površinsku obradu pokuć. 

stva. 26 (1975), 11-12, str. 288-289. 
R a š i ć, M.: Površinska obrada građevne stolarije. 

27 (1976), 1-2, str. 42-44. 
R a š i ć, M.: »Hidrolux« - ,Jak boje koje se razrje­

đuj u vodom. 27 (1976), 3-4, str. 98-99. 
R a š i ć, M.: »Xyladecor Top• novost na području 

zaštite .vanjskih drvenih površina. 27 (1976), 5-6, 
str. 15~152. 

R a š ,i ć, M.: »Chromoden« temeljne boje. 27 (1976), 
9-10, str. 260-261. 

R a š i ć, M .: Hidrotemeljne boje za drvo, 27 (1976), 
11-12, str. 316-317. 

R a š i ć, M.: »Chromoden« brzosušeći lakovi. 28 
(1977), 1-2, str. 44-45. 

R a š i ć, M.: Kiselootvrđujući lakovi za drvo. 28 
(1977), 3-4, str. 110-111. 

R a š i ć, M.: Površinska obrada borovine. 28 {1977), 
5-6, str. 164-165. 

R a š i ć, M .: »Hidrochrom« vodorazrjedivi lakovi za 
namještaj i stolice. 28 (1977), 7-8, str. 218-219. 

R a š i ć, M .: »Chromodur« bezbojni temelj . 28 (1977), 
9-10, str. 272-273. 

R a š i ć, M .: Požarno-preventivne karakteristike pro­
izvoda za drvo. 28 (1977), 11-12, str. 326-327. 

R a š i ć, M.: Površinska obrada stolica za američko 
tržište. 29 (1978), str. 1-2, 60-61. 

R a š J ć, M.: Industrijsko lakiranje parketa. 29 
(1978), 5-6, str. 160-161. 

R a š i ć, M.: Površinska obrada Mediapan ploča u 
proizvodnji pokućstva. 29 (1978) 7-8 str 206-
207. ' ' . 

R a š _i_ ć, . M._: Pov_rši~s~a obrada Mediapan ploča na­
m1JenJemh pnmJem u građevinarstvu. 29 (1978), 
9, str. 246-247. 

R a š i ć, M.: O-koncentrati temeljnih boja. 30 (1979), 
1-2, str. 50-51. 

R a š i ć, M.: Otrovnost boja i lakova. 30 (1979), 3. 
str. 90-91. 

R a_ š i ć, M.: Primjena standardnih temel jnih boja 
. 1 . O-koncentrata. 30 (1979), 4, str. 138---139. 

š I l 1 n g e.~• O:, Tom a š evi ć, J .: Unapređenje te­
hnolog1Je fmalne drvne proizvodnje - kontinu­
irani zadatak Instituta. 25 (1974) 11-12 str. 304 
-308. ' ' 

Tka I e c, S .: Novi postupci i materijali u povr­
šinskoj obradi namještaja. 26 (1975), 1-2, str. 24 
-28. 

Tka I e c, S.: Stroj za nanošenje temeljne boje s 
rustikalnim efektom. 26 (1975). 1-2, str. 35. 

Tka I e c. S.: Oplemenj.ivanje folijama i papirima. 
26 (1975), 5-6, str. 127-128 . 

Tka I e c, S. Savjetovanje o površinskoj obradi 
građevne stolarije i ugrađenog namještaja. 26 
(1975), ~10, str. 22~230. 

Tka I e c, S. : Postupak lakiranja stolica UV-oolie­
sterskim •lakovima. 27 (1976), 3-4, str. 84-85. 
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T k a le c, S.: Zamjenjuju Ii s trojevi za valjčanje 
naljevačice laka? 29 (1978), 1- 2, s tr. 37- 38. 

Tom a š c vi ć, J .: V. šilinger, o. 25 (1974), 11- 12, 
str. 304- 308. 

Tu s u n, O.: Simpozij o lakovima u Cavtatu. 29 
(1978), 11 - 12, str. 321- 323. 

634.0.83/86 - Drvna industrija I njeni prnlzvodl. 
Upotreba drva. 

B a đ u n , S ., L ju I j ka, B.: Znanstvenoistraživački 
rad na području nauke o drvu i drvnotehnolo­
ke znanosti za razdoblje 1976-1980. 30 (1979), 

11- 12, str. 405-408. 
Boj anin S ., S c v er, S .: Mehanizacija izrade i 

ti-anspoita prostornog drva - zajednički zada­
tak drvne industrije i šumarstva. 26 (1975), 9- 10, 
tr. 201- 202. 

B r e ž n j a k, M.: Zapažanja iz pilanarstva i drvne 
industrije na zapadu SAD. 29 (1978) , 1-2, str. 
19-27. 

C ar, "J.: Drvna industrija »Slavonij a« Sl. Brod. 
29 (1978) , 3-4, str. 102- 103. 

E t ti n g e r , Z.: Djelatnost Instituta na području 
tehnološke organizacije. 25 (1974), 11-12, str. 312 
-315. 

Fi g uri ć, M.: Analiza stanja funkcije studija rada 
u drvnoj industriji SR Hrvatske. 28 (1977), 9- 10, 
str. 241-244. 

F r a i s, J.: Strojevi za transport drva u CSSR. 
30 (1979), 4. str. 126-129. 

F ra j s, J .: Strojevi i uređaji za manipulaciju i 
transport trupaca u SSSR-u. 30 (1979), 5-6, str. 
175-178. 

Graf, V.: Eumabois? 28 (1977), 9-10, str. 263. 
Gr e g i ć, M.: Trideset godina rada Instituta za 

drvo u Zagrebu (1949- 1979). 30 (1979), 11-12, 
str. 

H a I u se k , F.: Neki aspekti djelovanja potrošnje 
električne energije na poslovanje drvne-industrij­
skih poduzeća. 27 (1976), 11-12, str. 281-287. 

Ham m, Dj .: Strojarstvo j energetika. 25 (1974). 
11-12, str. 318-319. 

Hi tre c, V.: Upotreba džeonih računala kao za­
mjena za tablice. 29 (1978), 3-4, 97-98. 

I I i ć, A.: Razvoj šumarstva i industrije za preradu 
drva SFRJ do 1985. g. - predmet društvenog 
dogovora. 26 (1975), 3-4, str. 77-79. 

I I i ć, A.: Razvoj šumarstva i prerade drva do 1985. 
godine. 27 (1976), 5-6, str. 146-147. 

Ljulj ka, B.: v. Badjun, S. 30 (1979), 11- 12, str. 
405-408. 

Mi 1 ino vi ć, I.: Posjet poduzećima drvne industri­
je Slovačke. 26 (1975), 1- 2, str. 37-39. 

P e n za r, F.: Završetak investicijske aktivnosti na 
rekonstrukciji, modernizaciji ,i preselienju pro­
izvodnih kapaciteta u DI »Slavoniji« SL Brod. 
30 (1979), 5-6, str. 180-183. 

Preveden, Z.: Kora - otpadak ili gorivo? 29 
(1978), 5-6, str. 143-145. 

R a š i ć, M .: Doprinos »Chromosa« razvoju drvne in­
dustrije. 25 (1974), 11- 12, str. 351-352. 

R a š i ć. M.: Otrovnost boja i lakova. 30 (1979), 3, 
s tr. 90-91. 

S a b adi, R.; Primjena metoda praga rentabiliteta, 
s tope kontribucije i P-V-analiza u analizi poslo­
vanja drvnoprerađ,ivačkih poduzeća. 28 (1977), 
3-4, s tr. 57-63. 

S a b adi, R.: Kvantifikacija proizvodnih kretanja u 
drvnoj industriji SR Hrvatske od 1966- 1977. 

. 30 (1979), 5-6, str. 149- 159. 
S a b adi, R.: Tehnički razvoj drvne industrije. 30 

(1979), 11- 12, str. 397- 399. 
S a I ah, E. O.: šumarstvo i drvna industrija Su­

dana. 30 (1979), 3, str. 77- 80. 
Se v e r, S.: v . Boj anin, S. 26 (1975), 9- 10, str. 201 

-202. 
Se v e r, S .: U povodu usvajanja zakona o mjernim 
· jedinicama i mjerilima. 29 (1978), 3-4, str. 69-

70. 
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š taj duh a r, F .: Drvo i drvni proizvodi u svijetu 
do 2000. godine. 29 (1978), 7-8, str. 183-188. 

š taj d u h a r, F.: Proizvodi drvne industrije iz Ma. 
lezije na sajmu Interzum 1979. u Kolnu. 30 (1979), 
5- 6, s tr. 187. 

š t r o k, F.: Ususret devedesetoj obljetnici osnutka 
indus trije u Belišću 1884-1974. 25 (1974), 11-12, 
s tr. 354. 

Tk a I e c , S.: •Drvotehnika '75« izložba na proljet­
nom ZV. 26 (1975), 5-6, str. 121-124. 

Tu s u n, D.: Drvo u tradicijskoj obradi. 26 (1975), 
J- 2, s tr. SO. 

634.0.832.l - Pilane i blanjaonice (Sirovina, projek,. 
tlranje, strojevi, proizvodnja, transport, 
proizvod!). 

B r e ž n j a k, M.: Otpadak - ostatak - nuzproiz. 
vod. 26 (1975), 3-4, str. 63. 

B r e ž n jak, M.: Neka aktualna _pitanja zi:i31nstve­
no istraživačkog rada u oblasti tehnologiJe pro­
izvodnje masivnog drva. 27 (1976), 3-4, s t r. 75-
79· . 1 IU B r e ž n j a k, M.: Stručni sast~nak S. odJe a ~O, 
radne grupe za pilanarstvo 1 obradu drva u R1ch­
mondu USA. 28 (1977), 7-8, str. 201-203. 

B r e ž n j ~ k, M.: Zapažanja iz pilanarstva i drvne 
industrije na zapadu SAD. 29 (1978), 1-2, str. 
19-27. . . B r e ž n j a k, M .: Naše pilanarstvo u 1977. god1ru. 
29 (1978), 3-4, str. 93. 

B r e ž n j a k, M.: Rad Međunarodnog kongresa za 
pilanarstvo u Miinchenu. 29 (1978), 11-12, str. 
319- 321. 

B r e ž n j a k, M.: Upotreba elektroničkih računala 
kod izbora rasporeda pila, radi poboljšanja vo­
lumnog i vrijednosnog iskorišćenja trupaca kod 
piljenja na jarmači. 30 (1979), 7-8, str. 236-237. 

B r e ž n j a k , M., Gr e g i ć, M .: Primjeri uspješnog 
uvođenja rezultata znanstvenoistraživačkog rada 
u praksu tehndlogije masivnog drva. 30 (1979), 
11-12, str. 401-403. 

Gr e g i ć, M.: Doprinos Instituta za drvo suvreme­
noj pilanskoj preradi drva. 25 (1974), 11- 12, 
292-296. 

Gr e g i ć, M.: Dopranos Instituta za drvo suvreme­
noj pilanskoj preradi drva. 25 (1974), 11- 12, 'l!J2 
-296. 

Gr e g i ć, M.: Mehanizacija pilana za tvrdo drvo 
u SFRJ. 28 (1977), 11-12, str. 283-288. 

G r e g ić, M.: Iskorišćenje niskokvalitetne bukove 
pilanske oblovine piljenjem tračnim pilama na 
dva različita načina. 29 (1978), S-6, str. 135-142. 

Gr e g i ć, M.: v. Brežnjak, M. 30 (1979), 11- 12, str. 
401-403. 

I 1 i ć, A.: Tridesetogodišnj i doprinos tvornice stro­
jeva »Bratstvo« Zagreb, obnovi, modernizaciji i 
unapređenju tehnologije u drvnoj industriji. 28 
(1977), 3-4, str. 92-97. 

I I i ć, A.: Još jedan vid iskorištenja tanke oblovine. 
29 (1978), 3-4, str. 98. 

K r i I o v, A.: Tračna pila paralica s povećanom 
napetosti ~ista ~ produženom vodilicom. n (1976). 
9-10, str. 218-224. 

K u I i n s ki, A.: Koncepcija mehanizacije primarne 
pilane s godišnjom preradom od oko 60.000 m3 

trupaca listača. 29 (1978), 7-8, s tr . 179-181. 
Mi I ino vi ć, I.: Iskorišćenje pjlanskih kapaciteta 

SR Hrvatske. 26 (1975), 11- 12, 257- 262. 
M i I ino vi ć, I.: Jubilarni 25. austrijski sajam drv­

ne industrije u Celovcu, Z7 (1976), 9-10, str. 242 
- 243. 

Mllinović, I., Petrović, S., Tka•lec, S.: »Lig­
na '77«. 28 (1977), 7-8, str. 204-211. 

O stoj l ć, 'D.: Neka iskustva iz pokusnog rada pi­
lane šIK »Velimir Jakić« u Pljevljima. 29 (1978), 
7- 8, str. 191- 193. 
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O s t oj i ć, D.: Praćenj e zastoja i registracija kva­
rova po strukturi , mjestu nas tanka i trajanju 
nj ihova otklanjanja u pilani . 30 (1979) , 7-8, str. 
229- 230. 

P e tru š a, N.: Piljenje hrastovine paralelno s oso­
vinom i paralelno s izvodnicom trupca . 29 (1978). 
7- 8, str. 173-178. 

P r k a, T.: Namjenska prerade tanke h rastove oblo­
vine (promjera 16-24 cm). 26 (1975), 5-6, str. 
103- 109. 

p r k a, T.: Problemi proizvodnje piljenih elemenata 
od hrastovine. 27 (1976), 7-8, str. 161- 167. 

Tu s u n , D.: eke stručne manifestacije prilikom 
drvnog sajma u Celovcu (Austrija) . 28 (1977), 
9-10, str. 256-259. 

Vuče I ji ć, M.: Maksimalni kvantitativni raspored 
pila dopunske zone. 30 (1979). 4, str . . 107- 110. 

Zub č e v i ć, R.: Komparativna istraživanja u pro­
izvodnji bukove piljene građe i namjenski izra­
đivanih obradaka. 29 (1978), 3-4, str. 71-77. 

Zub č e v ,i ć, R.: I straživanja racionaln ije izrade 
grubih obradaka u pilanskoj preradi drva četi­
njača. 30 (1979), 7- 8, str. 219- 224. 

634.0.832.2/832.4 - Tvornice furnira i šperploča (si­
rovina, projektiranje, strojevi, 
proizvodnja, transport, proizvo­
di). Lamellrane grede. Drvene ku­
će. 

***: Linija ljuš tenja s jednim radnikom. 26 (1975), 
3-4, 75-76. 

F r a i s, J.: Drvene konstrukcije u građevinarstvu 
u CSSR. 30 (1979), 9-10, str. 283-287. 

Ili ć, A.: Tvornica furnira kao plovni objekt. 27 
(1976), 3-4, str. 82- 84. 

Le s i ć, L.: Današnji trenutak razvoja lijepljenih dr­
venih građevinskih konstrukcija. 27 (1976), 3-4, 
71-74. 

Le s i ć, L.: Montažne zgrade od prefabriciranih la­
kih konstrukcija. 28 (1977). 3-4, str. 90-91. 

Lov r -i ć, N.: Primjena lijepljenog prednapregnutog 
drvnog materijala u izgradnji građevnih objeka. 
ta. 28 (1977), 11-12, str. 289-294. 

O stoj i ć, D.: Primjena -izolacionog materijala i po­
stizanje termičke izolacije kod elemenata mon­
tažnih drvenih kuća. 26 (1975), 304, str. 64-67. 

O s toj i ć, D.: Postizanje termičke izolacije i zašti­
te od kondenzne vlage kod montažnih drvenih 
kuća. 26 (1975), 11-12, str. 270-276. 

P e t rov i ć, S.: Nova tehnika izrade proširuje pod­
ručje primjene plemenitih furnira. 26 (1975), 7-8, 
str. 165. 

S t je p č e vi ć, I.: Prilog istraživanju volumnog i 
kvalitativnog Jskorišćenja hrastovih furnirskih 
trupaca u ovisnosti o debljinskom razredu i pro­
venijenciji. 30 (1979), 7-8, str. 211-217. 

š taj duh a r, F.: Institut za drvo na području teh­
nologije furnira i ploča. 25 (1974) 11-12, str. 299 
-303. 

š taj duh a r, F.: Centriranje trupaca prije ljušte­
nja. 30 (1979), 9-10, str. 277-281. 

Tka 4 e c, S.: Nov,i strojevi za sastavljanje furnira. 
28 (1977), 1- 2, str. 35. 

T k a I e c, S.: Novi strojevi za krojenje furnira. 28 
(1977), 5-6, str. 147. 

Tru c, R.: Raciorudizaci ja utroška furnira u pro­
izvodnji namještaja. 28 (1977), 9- 10, str. 245- 249. 

Vu če I ji ć, M.: Prilog teoriji ljuštenja furnira. 27 
(1976). 11- 12, str . 273-280. 

634.0.833 - Drvo u zgradama l građevnim konstruk,, 
cljama. (Građevna stolarija. Podovi). 

A n d r a s s y, N.: Impregniranje građevnoff drva po 
»dvostrukom vakuum postupku•. 30 (1979) 9-
10, str. 304-306; 11- 12, str... ' 

B r i š ki, Lj.: Novosti s izložbe BAU-76 u MUnchenu 
27 (1976), 5-6, str. 135- 136. · 
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F r a i s, J .: Drvene konstrukcije u građevinarstvu u 
CSSR. 30 (1979), 9-10, str. 283-287. 

Mo d r i ć, I. : Hidrofobno impregniranje »pločastih 
materijala« namijenjenih primjeni u građevinar­
stvu. 29 (1 978), 10, str. 288-289. 

L e ni č, J ., Mateta, M.: Drvna ploča kao konstruk­
cijski mater,ijal s mehaničkom funkcijom. 28 
(1977), 9-10, str. 231-240. 

Lo v r i ć, N.: Primjena lijepljenog p rednapregnutog 
drvnog·-materijala u izgradnji građevinskih ob­
jekata. 28 (1977), I 1- 12, str. 289- 294. 

Ma teta, M.: v. Lenič, J . 28(1977), 9-10, str. 231-
240. 

M r v o š, N.: Ljepila za parkete na bazi PVAc. 26 
(1975), 7-8, str. 161-162. 

P e t rov i ć, S.: Drvene inženjerske konstrukcije i 
njihova sigurnost. (Simp0zij). 29 (1978), 1-2, 
Stil'. 51. 

R a š i ć, M.: Površinska obrada građevne stolarije. 
27 (1976), 1-2, str. 42-44. 

R a š i ć, M.: •Chromoden« temeljne boje. n (1976), 
9-10, str. 260-261. 

R a š i ć, M.: Industrijsko lakiranje parketa. 29 (1978), 
5-6, str. 160-161. 

S im one, D.: Potrošnja drva u građevnoj djelat­
nosti. 26 (1975), 9-10, str. 236-238. 

š ,i 1 i n g e r , O., To m a š e v i ć, J.: Unapređenje teh­
nologije finalne drvne proizvodnje - kontinui­
rani zadatak Instituta. 25 (1974), 11-12, str. 304-
308. 

T o m a ševi ć, J.: v. šilinger, O. 25 (1974), 11-12, 
str. 304-308. 

Tom a ševi ć, J.: Primarni zahtjevi upotrebne vri­
jednosti prozora. 26 (1975), 1-2, str. IS-23. 

Tom a š evi ć, J .: Suha ugradnja građevne stola­
rije. 26 (1975), 9-10, str. 223-224. 

Tom a š e.v 1 ć, J.: Kontrola kvalitete stambenih 
zgrada· građevnih industrijskim načinom. 27 
(1976), 11-12, str. 310-311. 

Tu s u n, D.: Obloge od profiliranog drva ,i predna­
pregnuti drveni nosači. 27 (1976), 9-10, str. 247-
250. 

Tu s u n , D.: Neke stručne manifestacije prilikom 
drvnog sajma u Celovcu (Austrija) . 28 (1977), 9 
-10, str. 256-259. 

634.0.834. - Bačvarstvo. Drvna ambalaža (Sanduci, 
palete i kontejneri). 

š t rok, F.: Kombinat »Belišće« renomirani proiz­
vođač drvnih paleta. 27 (1976), 1-2, str. 45. 

634.0.836.1 - Pokućstvo i umjetna stolarija 
***: Otvoren laboratorij za ispitivanje namještaja. 

27 (1976), 3-4, str. 54. 
Biond_ić: _D., _Sinko_vić, B., Ljulj ka, B.: Pri­

log 1sp1t1vanJu kvalitete korpusnog namještaja. 
29 (1978), 11-12, str. 297-308. 

B r ,i š ki, Lj.: 17. Nacionalni sajam pokućstva u Pa­
rizu. 27 (1976), 3-4, str. 93-94. 

B r i š ki, Lj. Dizajn namještaja i suvremeni stan. · 
27 (1976), 11-12, str. 311-312. 

B r i š ki, Lj: Pokućstvo za djecu i mladež. 29 (1978), 
11-12, str. 330. 

Buri ca, Z.: v. Pu za k, D. 30 (1979), 9-10, str. 
296-298. · 

Burica, Z.: v. Ljuljka, B., 30 (1979), ll-12, str. 
391-395. 

Ci ž me š J j a, I.: Poliuretan u industriji namještaja. 
28 (1977) , 5-6, str. 157- 159. 

E t ti n g e r, Z.: Skandinavski sajam namještaja, 7-
11. svibnja 1975. 26 (1975), 5-6, str. 133-136. 

E t ti n g e r, Z. : Internacionalni sajam namještaja 
Malmči, švedska. 26 (1975), 7-8, str. 184. 

E t ti n g e r, Z.: Seminar »Produktivnost rada u in­
dustrij i namještaja.« 26 (1975), 11-12, str. 290. 

E t t i n g e r, Z.: Skandinavski sajam p0kućstva. 27 
(1976), 7-8, str. 189-193. 

F u č k a r, Z.: Prikaz kibernetskog sistema rukovo­
đenja proizvodnjom furniranog namještaja. 27 
(1976), 9-10, str. 231-234. 
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Go v or č in , S.: Ispitivanj e s tabilnosti s tolica bez 
rukonaslona. 27 (1976). 1- 2, str. 26---30. 

Gr e g i ć, M.: Ispitivanje kvalite te namješ taja. 27 
(1976), 3-4, s tr. 55-56. 

Hr u š k a, B.: I spitivanje (testiranje) kvalitete u­
vjet da ljnjeg razvoja naše industrije pokućstva . 
27 (1976), 1-2, str. 3. 

Ili ć, A.: Robna kuća Exportd rva u Beogradu. 26 
(1975), 1- 2, str. 43-44. 

I I i ć, A.: I z indus trije namještaja SR Njemačke. 29 
(1978), 1- 2, str. 54-55. 

11 i ć, A., Ljulj ka, B.: Uz 30. obljetnicu DPP »Marko 
š avri «, Zagreb. 26 (1978), 1-2, str. 43-50. 

Jaz b e c, M.: Sajam namješ taja, opreme i unutar­
nje deko racije Beograd 21 - 27. XI 1977. 29 (1978), 
1-2, str. 40-41. 

Jaz b e c, M .: Novo ti u transportu lakova, boja, 
otapa la i razrjeđivača u industriji namještaja. 
30 (1979), 4, str. 123- 125. 

J e r i ć, R.: Osvrt na 26. austrijsk,i sajam u Ce­
lovcu (Klagenfurtu). 28 (1977) , 9-10, str. 260-262. 

Je r š i ć, R., S i nk ovi ć, B.: Faktori kvalitete sto­
lica. 29 (1978), 9, s tr. 227-234. 

J er š i ć, R.: v. štorga, N. 30 (1979), 1-2, str. 5-15; 
3, str. 69- 76. 

Ju r je vi ć, N.: v. štorga, N. 30 (1979), 1-2, str. 
5-15; 3, str. 69-76. 

Kne žev i ć, P.: Neka opažanja u povodu izložbe 
namještaja na ovogodišnjem proljetnom ZV. 27 
(1976), 5--6 str. 131-134. 

Knežev i ć, P. : Proizvođači namještaja na raskrs­
nici. 27 (1976), 9-10, str. 237-243. 

Knežev i ć, P.: Sjećanje na život i djela Alvara 
Aalto-a. 27 (1976), 11-12, str. 297- 299. 

Knežev i ć, P.: Industrijski dizajn i proizvođači 

namještaja. 28 (1977), 1- 2, str, 29-34. 
Knežev i ć, P.: Namještaj za sjedenje jučer i da­

nas. 
I. Pohod stroja. 28 (1977), 3-4, str. 77-83. 
II. Novo doba. 28 (1977), 5--6, str. 133- 144. 
III. Kamo dalje. 28 (1977), 7-8, str. 195-200; 
9-10, str. 253- 255; 11- 12, str. 307-312. 

Knežev i ć, P.: Malo dobrog namještaja na proljet­
nom ZV. 28 (1977), 5--6, str. 151-152. 

Knežev i ć, P.: Konstrukcije namještaja danas. 29 
(1978), 3-4, str. 99-100. 

L j u bič i ć, J.: Pojednostavljeni način analiziranja 
i izračunavanja vremena izrade kod povratne me­
tode. 29 (1978), 10, s tr. 275-277. 

L j u I j ka, B.: Namještaj za sjedenje, neka njegova 
svojstva ,i metode ispitivanja. 27 (1976), 1- 2, str. 
13-20. 

L ju I j ka, B.: Ispitivanje čvrstoće i trajnosti na­
slonjača i počivaljki. 27 (1976), 1- 2, str. 21-
25. 

L ju 1 j ka, B.: Značenje designa (dizajna)" u final­
noj preradi drva i njegovih supstituta. 27 (1976), 
1- 2, str. 35. 

L ju 4 j ka, B.: Kratki pr,ikaz ispitivanja nam iešta­
ja u svijetu i kod nas. 27 (1976), 3-4, str. 58. 

L ju I j ka, B.: Laboratorij za ispitivanje namje­
štaja Instituta za drvo u Zagrebu. 28 (1977), 11-
12, str 313-314. · 

L j u I j ka, B,, S i nk ovi ć, B.: Faktori kvalitete 
naslonjača i višesjeda. 29 (1978), 1- 2, str. 5- 12. 

L ju I j ka, B.: v. šonje ž. 29 (1978), 1- 2, str. 5- 12. 
L ju I j ka, B.: v. Ilić, A. 29 (1978), 1-2, str, 31- 32, 
Li u l j ka, B.: v. Biondić, D, 29 (1978), ll~ l2, str. 

297- 308. 
Li u l j ka, B.: Faktori kvalite te namještaja, 29 

(1978), 11- 12, str. 309-312. 
Li u 1 j ka, B., Tu s u n, D. : Istraživanja kvalite te 

1adi'=a u Laboratoriju za ispitivanje namještaja 
Instituta za drvo u Zagrebu. 30 (1979), 1-2, str. 
31- 32. 
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L j u I j ka, B., S i n kov i ć, B., B u r i c a, Z.: Fak­
tori kvalite te stolova. 30 (1979), 11- 12 str. 391 
-395. . ' 

M i š i ć, R.: »Exportdrvo« na osmom Internacional­
nom salonu namještaja u Parizu. 26 (1975), 1-2, 
s t r. 45. 

P a r a m en li ć, O.: Izvoz namještaja - dosadašnja 
iskus tva i perspektiva. 30 (1979), 7-8 str. 239-
243. ' 

Pu za k, D., Buri c a, Z.: Izvješ taj s 28. drvnog saj­
ma u Klagenfurtu (Celovcu). 30 (1979), 9-10, str. 
296---298. 

Rok s a n ci i ć, A.: »Drvointerijer selekta«. 27 (1976), 
7-8, str. 196---197. 

Ro k s a n d i ć, D. Skandi navski sajam namještaja, 
Kopenhagen 1978. 29 (1978), 7-8, str. 196---199. 

R ok s a n di ć, D.: Drvointerijer »Selekta« - salon 
s tambene opreme. 29 (1978), 7-8, str. 200-201. 

Rose n b erg, M.: Razmišljanja o designu (dizajnu) 
namj~taja. 27 (1976), 5-6, str. 130. 

S a b adi, R.: Primjer programiranja poboljšanja u 
jednoj tvornici komadnog namještaja. 28 (1977), 
1-2, str. 23-26. 

Sa b adi R.: Determinante tražnje sobnog i ku­
hinjs kog namještaja u garniturama u Jugosla­
viji u razdoblju 1962-1974. 30 (1979), 1-2, str. 
5-15. 

S i nk o v ,ić, B.: Mogućnosti ispitivanja namještaja 
u laboratoriju Instituta za drvo Zagreb. 27 (1976), 
1-2, str. 31-34. 

S i nk ovi ć, B.: Ispitivanje kvalitete namještaja u 
laboratoriju Instituta za drvo. 27 (1976), 3-4, str. 
57. 

S i nk ov i ć, B.: v. Jeršić, R. 29 (1978), 9, str. 227-
234. 

S i nk ov i ć, B.: v. Ljulj ka, B. 29 (1978), 1-2, str. 
5-12. 

S ,i n kov i ć, B.: v. Biondić, D. 29 (1978), 11-12, 
str. 297- 308. 

S i nk ovi ć, B.: v. Ljuljka, B. 30 (1979), 11- 12, 
str. 391- 395. 

ši 1lin ger, O., Tomašević, J.: Unapređenje teh­
nologije finalne drvne proizvodnje - kontinui­
rani zadatak Instituta. 25 (1974), 11-12, str. 304---
308. 

šonje, ž.: Taljiva ljepila za lijepljenje rubova 
(svojstva, primjena i ispitivanje). I. dio. 29 (1978), 
1-2, str. 13-17. 

š on j e, ž.: Taljiva ljepila za lijepljenje rubova 
(svojstva, primjena i ispitivanje) II dio. 29 (1978), 
3-4, str. 86---90. 

š on _j e, ž., L j u l j ka, B.: Cvrstoća lijepljenja la­
mmata na pločastim elementima namještaja. 
29 (1978), 1-2, str. 31-32. 

što r ga, N., Ju r j e vi ć, M., Jer š i ć, R.: Pro­
račun čvrstoće namještaja. 30 (1979), 1-2, str. 
17-23; 3, str. 69- 76. 

Tom a ševi ć, J .: v. šilinger, O. 25 (1974), 11-12, 
str. 304-308. 

Tka I e c, S.: Linija za čišćenje dijelova pokućstva 
od oplemenjenih ploča. 26 (1975), 3--4, str. 74. 

Tka I e c, S.: Ispitivanje kvalitete namještaja - po­
treba proizvođača i potrošača. 27 (1976), 1-2, str. 
5-12. 

Tka I e c, S.: Postupak lakiranja stolica UV-polie­
sterskim lakovima. 27 (1976). 3-4, str. 84--85. 

Tka I e c, S.: Nove korpus - preše u montaži na­
mještaja. 27 (1976), 5--6, str. 137-138. 

Tka I e c, S.: Zamjenjuju J.i strojevi za valjčanje 
naljevačlce lftka? 29 (1978), 1- 2, str. 37-38. 

Tka I e c, S ,: 10. Međunarodni salon namještaja u 
Pariiu i Njemački sajam namještaja, Ko1n 79. 
30 (1979), 3, str. 85- 87. 

Tru c, R .: Racionalizacija utrAAka furnira u pro­
livodnjl namještaja. 28 (1977); 9--10, str. 245-249. 

Tu s u n, D.: v. Lju1ljka, B. 30 (1979), 1-2, str. 31-32. 
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U h I i g, K.: Poliure tani - kemijski kon~_tru.~cij ski 
materijali sa širokim spek trom van Jac1Ja . 30 
(1979), 7-8, s tr. 225-226. 

Zub č e v i ć R.: Komparat-ivna istraživanja u pro­
izvodni i bukove piljene građe i namjensk i izra­
đivanih obradaka. 29 (1978), 3-4, s t r. 71 - 77. 

634.0.839.8. - Industrijski drvni ot1>aci, njihova pre­
rada I upotreba 

P c t r o V đ ć, S.: Neke mogućnosti industrijske pr~­
rade (iskorišćenja) kore i drvnih otpadaka - Bn­
ketiranje. 30 (1979), 3, str. 61-68. 

pet rov i ć, S.: Neke mogućnosti industrijske pre­
rade kore i otpadaka. Proizvodnja toplinske ener­
gije. 30 (1979), 9-10, str. 261-267. 

Pr eve d e n , Z.: Dobivanje energije iz drvnih otpa­
daka (Seminar). 28 (1977), 11-12, str. 316. 

P r evede n , Z.: Kora - otpadak ili gorivo? 29 
(1978), 5-6, str. 143- 145. 

š taj du h a r, F.: Neki problemi iskorišćivanja drv­
nih otpadaka u SR Hrvatskoj. 27 (1976), 3-4, str. 
59-69. 

634.0.84 - Zaštita drva 

634.0.841 - Konzerviranje drva (Postupci i metode 
primjene) 

A n d r a s s y, N.: Impregniranje građevnog drva po 
»dvostrukom vakuum postupku«. 30 (1979), 9- 10, 
str. 304--306; 11- 12, str. 416-417. 

C e š ·k i ć, V.: Zaštita drvenih konstrukcijskih ele­
menata u građevinarstvu. 29 (1978), 9, str. 237. 

HI e v n j ak, M .: v. Kovačević, S. 30 (1979), 4, str. 
111- 115. 

Kov a č e v i ć, S.: Kemijska prerada i zaštita drva 
kao djelatnost Instituta. 25 (1974), ll--'-12, str. 
309-311. 

Ko V a č e V i ć, S.: Zaštita obrađenog i neobrađenog 
drva. 26 (1975), 1- 2, str. 29-30. 

Kov a č e vi ć, S.: Zaštita trupaca i piljene građe 
protiv truleži i insekata. 27 (1976), 5-6, str. 127-
- 128. 

Kov a č e vi ć, S.: Impregnacija elektrovodnih stµ­
pova. 27 (1976), 7- 8, str. 187-188. 

K ·o v a č e vi ć, S., H 1 e vn jak, M.: Ovisnost impre­
gnacije d rva čet,injača o njihovoj anatomskoj 
građi. 30 (1979), 4, s tr. 111- 115. 

634.0.841.1 - Sredstva za impregnaciju drva. 

R a š i ć, M.: Sredstva za impregnaciju drva. 27 
(1976), 7-8, str. 204---205. 

634.0.842 - Postupci za poboljšanje svojstava drva. 

Lawniczak, M.: Način proizvodnje i područje 
primjene lignomera u Poljskoj . 30 (1979), 9- 10, 
str. 269- 276. 

634.0.843 - Impregniranje protiv vatre i otpornost 
prema vatri. 

R a š i ć, M.: Protupožarni premazi. 29 (1978), 11- 12, 
334-335. 

634.0.846/847 - Parenje l sulienje drva 

Gr e b e, I.: Suvremena automatizirana traka za pro­
izvodnju rezanog hrastovog furnira. 26 (1975), 
7-8, str. 157- 159. 

Ili ć, A.: Sušenje drva pod vakuumom. 29 (1978). 
1- 2, str. 38. 
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1 1 i ć , A.: Tehnološki aspekti sušenja d rva vakuu­
mom po s istemu Maspell. 29 (1978), 3-4, str. 
94-95. 

I I i ć, A.: Sušionice za drvo na bazi sunčane ener­
gije. 29 (1978), 3-4, s tr. 96. 

I l i ć, A.: Povra tno iskorišćenje energije kod suše­
nja drva vakuumom po sis temu »Maspell«. 29 
(1978), 7-8, str. 194- 195. 

I I i ć, A.: Međunarodno naučno-tehničko savjetova­
nje o sušenju drva. 30 (1979), 1- 2, str. 33-35. 

S a I o p e k, D.: Sušenje i parenje drva kao pod­
ručje djelatnosti Instituta. 25 (1974), 11- 12, str. 
297- 298. 

S a I o p e k, D.: Praktične upute za kontrolu procesa 
predsušenja. 26 (1975), 5-6, str. 117- 120. 

634.0.862 - Kompleksni materijali načinjeni u cije, 
!osti ili djelomično od drvne tvari. 

L e ni č, J., Mate ta, M.: Drvna ploča kao kon­
strukcijski materij al s mehaničkom funkcijom. 
28 (1977), 9- 10, s tr. 231- 240. 

L e n i č, J .: Se eh o I z e r, J .: Dekorativni plastični 
laminati za naknadno oblikovanje (postforming) 
proizvedeni s dodatkom acetoguanamina. 30 
(1979), 7-8, str. 205- 210. 

Mo d r ić, I.: Hidrofobno impregniranje »pločastih 
materija la« namijenjenih primjeni u građevinar­
stvu. 29 (1978), JO, str. 288-289. 

P e t r o vi ć, S., M i I i n o v ,i ć, I., š t a j duh a r, F ., 
Tka I e c, S.: Novosti s Hannoverskog sajma »Li­
gna '75«. 26 (1975), 7-8, str. 168-178. 

Pe t r o v i ć, S., T k a I e c, S., M i I i n ovi ć, I.: »Li­
gna '77«. 28 (1977), 7- 8, str. 204---211. 

P e t r o vi ć, S., M i I i nov i ć, I., T k a I e c , S.: No­
vosti s Hannoverskog sajma •Ligna '79«. 30 (1979), 
7- 8, s tr. 231- 233. 

P reve den, Z.: Racionalizacija procesa proizvod­
nje ploča primjenom ulja za prijenos topline. 28 
(1977), 5-6, str. 121- 124. 

S e e h o Iz e r , J.: v. Lenič, J. 30 (1979), .7-::-8, str. 205 
-210. · 

S e t n i č k a, F.: Toplinski sustav preša visoke eko­
nomičnosti za površinsku obradu ploča. 29 (1978), 
3-4, str. 79-85. 

š t aj duh a r, F. : Institut za drvo na području teh­
nologije furnira i ploča. 25 (1974, 11- 12 str. 299-
- 303. ' 

Tka I e c, S.: v. Milinović, I. 30 (1979), 7-8, str. 
231- 233. 

634.0.862.2 - Iverice 

P etrov i ć, S.: Iverice - razvoj p roizvodnje uskla-
dit i s realnim potrebama. 26 (1975), 5-6, str. 101. 

Petrović, S.: Novi teti na području tehnologije 
. proizvodnje iverica. 26 (1975), 5-6, str. 129. 
Petrović, S.: Utjecajni parametri na kvalitet o-

plemenjenih ploča iverica u kratkotaktnom po­
stupku. 28 (1977), 7-8, str. 171- 183. 

P e t rov i ć, S.: Osvrt na I međunarodni simJ>Ozij 
o ivericama (FESYP '78). (1978), 11-12, str. 323-
-327; 30 (1979), 1-2, str. 3&-38. • 

Petrović, S.: Proizvodnja i primjena iverica veza­
nih cementom. 30 (1979), 11- 12, str. 383-390. 

P r k a , T.: U izgradnji nova tvornica ploča iverica 
u Bjelovaru. 28 (1977), 5-6, str. 153-154. 

R a š J ć, M.: Površinska obrada Medi_!,\parl-· pla:ča u 
proizvodnj i pokućstva. 29 (1978), 7-8, str. 206-
- 207. 

R a š i ć, M.: Površinska obrada Mediapan ploča na­
mijenjenih primjeni u građevinarstvu. 29 (1978), 
9, st r . 243-244. 

S a c h s, H. I.: Izocijanati kao vezna sredstva za 
iverice. 28 (1977), 11- 12, str. 297-303. 
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S a 1 a h , E. O.: Određ ivanje unutrnšnjih veznih s ila 
(~vrstoća na ra~lojavanjc) ploče iverice ispitiva­
nJem na sm1can,1c. 29 (1978) , 5--?, s tr. _149- 151. . 

Stoj i ć, M .: Mogućnost prerade 1 pnmJcne »Mcd1-
apan« ploča. 26 (1975), 7-8, s tr. 166-167. 

634.0.862.3 - Vlaknatice 

Mi 1 j kov i ć, J .: Vlakna tice i zrađene mokrim po­
stupkom od d rva dal1ome. 29 (1978), 10, s lr . 265-
-267. 

S a 1 a h, E. O.: MDF ploče i nj ihova svojs tva. 30 
(1979) , 5--0, str. 167- 142. 

634.0.945 - Informativna i savjetodavna služba, do­
kumentacija, publicistika. Propaganda, 
odgoj kadrova, nastava i istraživački 
rad. 

***· Priznanje znanstvenih radnicima . Dr Z. Ettin­
ger. 27 (1976), 9-10, str. 253- 254. 

***: Novi znanstveni radnici na području ekonomi­
ke drvne industrije: mr Dragu tin Maras. 29 
(1978), 11- 12, str. 231. 

***: Novi znanstveni radnici na području ekonomi­
ke drvne industrije. Mr M. Radulović, dipl. oec. 
30 (1979), 7-8, s tr. 244. 

***: Mišlj enje o časopisu »Drvna cindustr ija« drvno­
tehnoloških stručnjaka pr igodom 30 godina iz­
davanja. 30 (1979), 11-12, str. 

A n ge l o v, K.: šumarski škalski centar »I. L. Ri­
bar« u Kavadaru. 26 (1975), 3-4, str. 82. 

A n g e1 o v, K.: Deset godina rada Zajednice teh­
ničkih škola i školskih centara drvne ,i šumarske 
s truke Jugoslavije. 26 (1975), 9-10, str. 231. 

B a dj u n , S., Petrović, S., Tu s u n, D.: Biblio­
grafija radova objavljenih u časopisu »Drvna in­
dus trija« od 1950-1974. godine. 25 (1974), 11- 12, 
str. 328-342. 

B a dj u n, S.: 25 godina cizlaženja časopisa »Drvna 
industrija«. 26 (1975), 1-2, str. 3- 5. 

B a dj u n, S.: Novi znanstveni radnici na području 
drvne industrije i šumarstva. 26 (1975), 3-4, str. 
80-81. 

B a dj u n, S.: Novi znanstveni radnici na području 
drvne industr.ije. 26 (1975), 9- 10, str. 231-232. 

B a dj u n, S., P e t rov i ć, S., Tu s u n, D.: Biblio­
grafija članaka, prikaza, stručnih informacija i 

· izvještaja objavljenih u »Drvnoj industriji« br. 
11-12, XXV (1974) i u god. XXVI (1975). 26 
(1975), 11- 12, str. 299- 301. 

B a dj u n, S., Petrovi ć, S., T u s u n, D.: Biblio­
graphy of a rticles, reviews, technical information 
and reports published in the journal »Drvna in­
dustrija« xx,vI (1?75). 26 (175), 11- 12, s tr. 301~ 
302. 

B a dj u n, S.: Prijeldog programa znanstveno-istra­
živačkog rada na području nauke o drvu i drvne 
tehnike za razdoblje 1976--1980. godine. 27 (1976), 
5-6, str. 141- 142. 

B a dj u n, S.: Novi znanstveni radnici na području 
drvno-tehnoloških znanosti: dr mr Zdenko Pavlin 
i mr Marko Gregić. 27 (1976), 5--0, str. 142- 144. 

B a dj u n, S.: Novi znanstveni radnici na području 
drvno-tehnoloških i šumarsk,ih znanosti: dr J. 
Kovač, dr. S. Erak, dr A. Pranjić i dr A. Krstinić. 
27 (191b), 7- 8, str. 199-200. 

B a dj u n, S., Tu s u n, D.: Bibliografija članaka, 
· prikaza, stručnih informacija i i:1:vještaja objav­

ljenih u »Drvnoj indus triji« u god. XXVH (1976). 
27 (1976), 11- 12, str. 322-325. 

B a dj u n, S.: Novi znans tveni radnici na području 
drvno-tehnoloških znanosti: dr mr Vladimir Bru­
či. 28 (1977), 1- 2, str. 38. Mr Stjepan Tkalec, 28 
(1977), 5--0, s tr. 155- 156. dr Spiro Kopitovlć, 
dipl. ing. 28 (1977), 9- 10, str . 267. 
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B aci jun, S., T u s u n, D.: Bibliografija članaka, 
pr ikaza, stručnih in formacija i izvještaja objav­
ljenih u časopisu »Drvna indus tri ja« u god. 28 
(1977). 28 (1977) 11- 12, s l r. 321-324. 

B a dj u n, S.: Novi znanstveni radnici na području 
d rvna-tehno loških znanosti : dr Mladen F,igu rić 
m r Franjo Penzar. 29 (1978) 5-6, str. 152-153'. 

B a dj u n , S.: Novi znans tveni radnici na području 
ekonomike drvne industrije : dr Rudolf Sabadi. 
29 (1978), 7- 8, s t r. 202- 203. 

B a ci j u n, S.: Nastava na studiju više~ i visokog 
obrazovanja na Drvnotehnološkom odJelu šumar­
marskog fakulteta Sveučilišta u Zagrebu. 30 
(1979), 1-2, s tr. 40-42. 

B a dj u n, S.: Studij za specijalizaciju na Drvno­
tehnološkom odjelu, šumarski fakulet Sveučilišta 
u Zagrebu, 30 (1979), 3, str. 81-83. 

B a dj u n, S.: Novi znanstveni radnici na području 
drvne tehnologije, mr F. Laufer, dipl. ing. 30 
(1979), 4, s tr. 131. 

B a dj u n, S., Tu su n, D.: Tr i desetljeća izdavanja 
časopisa »Drvna industrija«, 1949-1979. 30 (1979), 
11- 12, str. 340-343. 

B a dj u n , S., T u s u n , D., P et rov i ć, S.: Biblio­
grafija radova objavljenih u časopisu ~Drvna in­
dustrija« od 1975-1979. godine. 30 (1979), 11-12, 
sbr. 355-364. 

B a dj u n, S., T u s u n , D., P e t rov i ć, S.: Biblio­
graphy from periodical »Drvna industrija« 1975-
-1979. 30 (1979), 11-12, 365-370. 

B a dj u n, S., L j u 1 j k a, B.: Znanstvenoistraživa­
čki rad na području nauke o drvu i drvnotehno-
1Joške znanosti za ratzdoblje 1976--1980. 30 (1979), 
11- 12, str. 405-408. 

B a dj u n, S., Tu s u n , D.: Bibliografija članaka, 
prikaza, stručnih informacija i izvještaja objav­
ljenih u časopisu »Drvnu industrija« u god. XXX 
(1979). 30 (1979), 11-12, str. 418-420. 

Bo j anin, S.: Novi znanstveni radnici na području 
drvne industrije i šumarstva. 26 (1975), 5-6, str. 
139 . . 

B r e ž n jak, M.: Neka aktualna pitanja znanstveno. 
-istraživačkog rada u oblasti tehnologije proiz­
vodnje masivnog drva. 27 (1976), 3-4, str. 75-79. 

B r e ž n j a k , M.: Novi znanstveni radnici na pod­
ručju drvnotehnoloških znanosti: mr Nevenko Pe­
truša. '28 (1977), 7-8, str. 213. 

B r e ž n j a ,k, M.: Novi znanstveni radnici na pod­
ručju drvnotehnoloških znanosti: mr Marijan Cu­
derman, dipl. oec. i mr Zdenko Petrič, dipl. iDg. 
28 (1977), 9- 10, str. 265-266. 

B r e ž n j a k , M.: Internacionalni kongres o pilan­
skoj industriji. 29 (1978), 1-2, str. 52. 

B r e ž n j a k , M.: Rad međunarodnog kongresa za 
pilanarstvo u Mi.inchenu. 29 (1978), 11-12, str. 
319- 321. 

B r e ž n j a k , M.: Novi doktor znanosti iz oblasti 
Biotehničke znanosti, područje Biotehnologija. Dr 
m r T. Prka. 30 (1979), 1- 2, str. 43. 

G r a f, V.: 1. međunarodni sajam drveta 1978. u Sa­
rajevu. 30 (1979), 1-2, str. 48. 

L ju I j ka, B.: Prvi stupanj posebne nastave iz 
proizvodnje namještaja na Drvno-industr.ijskom 
odjelu šumarskog fakulteta u Zagrebu. 27 (1976). 
11- 12, str. 313-314.. · 

L ju I j k a , B.: Nastava III stupnja za znanstveno 
usavršavanje na šumarskom fakultetu u Zagre­
bu. 28 (1977), 9-10, str. 265. 

L j u I j ka, B.: v. Badjun, S. 30 (1979), 11-12, str. 
405-408. 

Petrovi ć, S.: v. Badjun, S. 25 (1974), 11- 12, str. 
328- 342. 

Pe trovi ć, S.: v. Badjun, s. 26 (1975), 11- 12, str. 
328- 342. 

Pet rov I ć, S.: v. Badjun, S. 30 (1979), 11-12, str. 
355-364. 

Petrović, S.: v. Badjun, S. 30 (1979), 11- 12, 
str. 365- 370. 

DRVNA INDUSTRIJA 30 (1979) 11-12 



š t aj duh a r , F.: Izdavanje časopi sa »Drvna indu­
s trija« i os ta la publicistička djelatnos t Ins tituta. 
25 (1974), 11- 12, s tr. 325- 327. 

Tu s u n , D.: Dokumentacija i publikac ije kao prate­
će djelatnosti u Ins titutu. 25 (1974). 11 - 12, str. 
320- 321. 

Tu s u n, D.: v. Badjun, . 25 (1974), I 1- 12, s t r. 328 
- 342. 

Tu s u n D.: Posjet sku pine Hrvatsko~ bibliotekar, 
skog ' druš tva čehoslovačkim knjižnicama. 26 
(1975), 1- 2, s t r. 40--41. 

Tu u n, D. : Jedinstveni biliotečno-informacion.i su­
s tav SFRJ - glavna tema VI skupš tine Saveza 
društava bibliotekara Jugoslavije. 26 (1975) , 11-
- 12, s tr. 290-291. 

Tu s u n, S .: v. Badjun, S. 26 (1975) 11- 12, str. 299-
- 302. 

Tu u n, D.: v. Badjun, S. 27 (1976), I 1- 12, str. 322-
- 325. 

Tu s u n , D.: Moja slikarska lirika. Izložba slika J. 
ćosića. 28 (1977), 7-8, str. 212. 

Tu s u n , D.: Agds - međunarodni sustav za infor­
macije iz poljodjelske znanosti i tehnologije. 28 
(1977), 7- 8, str. 213. 

Tu s u n, D.: v. Bađun, S. 30 (1979), 11-12, str. 355-364. 
Tu s u n , D.: v. Bađun, S. 30 (1979), 11-12. str. 356-370. 
Tu s u n, D.: v. Bađun, S. 30 (1979), 11 -12, str. 405-408. 
Tu s u n, D.: v. Bađun, S. 30 (1979), 11-12, str . 418-420. 

634.0.946 - Udruživanje, savezi, konferencije, 
Institucije. 

***: 25 Years of the Wood Institute in Zagreb 1949-
-1974. 25 (1974), 11-12, str. 275-279. 

B a dj u n , S.: Osnovana zajednica fakulteta i insti­
tuta šumarstva i prerade drva Jugoslavije. 27 
(1976) . 7-8, str. 198-199. 

B r e ž n j a k, M.: Osnovana sekcija za pilansku pre­
radu drva. 27 (1976), 1- 2, s tr. 37. 

B r e ž n j a k, M .: Stručni sastanak 5. od jela IUFRO, , 
radne grupe za pilanarstvo i obradu drva u Rich­
rnondu USA. 28 (1977), 7-8, str. 201-203. 

Br e ž n jak, M.: 30. godina aktivnosti Komiteta za 
drvo ECE. 29 (1978), 1-2, str. 54. 

B r i š ki, L j .: Dizajn namještaja i suvremeni stan. 
27 (1976), 11- 12, str. 311-312. 

E t ti n g e r, Z.: Savjetovan_ie o izgr-.đivanju siste­
ma raspodjele osobnih dohodaka u OUR drvne 
industrije. 28 (1977), 1-2, str. 36---37. 

Graf, V.: Savjetovanie iz oblasti šumarstva, drvn"! 
industrije i industr-ije drveta i papira. 30 (1979), 
1-2, str. 38-39. 

Gr e g I ć, M.: Perspektive razvoja Ins tituta za drvo _ 
(u okviru drvne industrije). 25 (1974), 11- 12, str., 
322-324. . 

Gr e g i ć, M.: Dvadesetpet godina razvoia Instituta 
za drvo u Zagrebu 1949 - 1974. 25 (1974), 11- 12, 
str. 281-285. 

Gr e gi ć, M.: Prerada bukovine (Međunarodno savje­
tovanje) . 29 (1978), 11- 12. str. 101. 

Greg -ić, M.: Trideset godina rada Instituta za 
drvo u Zagrebu (1949- 1979). 30 (1979), 11-12, 
str. 

H a 1 u se k, F.: Poslovni sistem šumarstva . industri­
J.~ za preradu drva i prometa, Osijek. 27 (1976), 
~. str. 90-91. 

Hitre c, V.: Savjetovanje »Optimalizacija kro jen ia 
ploča pomoću elektroničkog računala«. 30 (1979), 
~ . str. 184-185. 

I! i ć, A.: Uz 25. obljetnicu »Bxportdrva«. 25 (1974), 
11-12, str. 344-349. 

I I i ć, A.: Poslovna zajednica organizacije udrufo­
!1-og rada šumarstv~ industrije za preradu drva · 
1 »Exportdrva« otpocela radom. 26 (1975) 3....-4 str 
83-87. ' ' 

I I i ć, A.: Osnovana zajednica šumarstva, prerade dr­
va i prometa drvnim proizvodima i papirom Za-
greb. 27 (1976), 5-6, str. 145- 146. ' 
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I I i ć, A.: Trideseta oblje tnica »Exportdrva« - Za­
greb 1948-1978. 30 (1979), 1- 2, s tr. 44--47. 

Lu I j k a , B.: Laboratorij za ispitivanje nam ješ ta­
ja Ins tituta za drvo u Zagrebu. 28 (1977), 11-12, 
s tr. 313- 314. 

L j u I j ka, B.: Biam '78. Seminar uz 4. međunarod­
nu izložbu a latnih strojeva i a lata. 29 (1978), 9, 
s tr. 239- 240. 

L j u I j k a, B., S i n kov i ć, B.: FIRA - istraživački 
ins titut engleske industrije namješ taja, 30 (1979), 
9- 10, s tr. 299- 300. 

Mi I ino vi ć, I.: Institut za drvo i časonis »Drvna 
indus trija« proslavrli su 25. obljetnicu. 26 (1975), 
1-2, str. 6---10. 

M i I i nov i ć, I. : 130 godina djelovanja Hrvatsko­
-slavonskog šumarskog društva, dnnaš njeg Save­
za inženjera i tehničara šumarstva i drvne indu­
s trij e SR Hrvatske. i 100. obljetnica izlaženja 
»šumarskog lista«. 27 (1976), 9-10. s tr. 213-217. 

Pet rov i ć, S.: 5. znanstveno-tehnički simpozi i 
»Drvna tehnika - namještaj«. 27 (1976), 11-12, 
str. 307-309. 

P r ka, T.: Osnovna poslovna zajednica šumarstva 
i drvne industrije Bjelovar. 26 (1975), 9-10, str. 
233-234. 

S i nk ovi ć, B.: v. Ljuljka, B. 30 (1979), 9-10, str. 
299-300. 

š ta idu h a r, F.: Kadrovi Instituta za drvo. 25 
(1974), 11- 12, str. 286---289. 

Tom anić, S.: XVI svjetski -kongres IUFRO. 27 
(1976), 11-12, str. 304-306. 

Tom a ševi ć, J.: Kontrola kvalitete stamhenih 
zgrada građen ih industrijskim načinom. 27 (1976), 
11-12, str. 310-31 I. 

Tu s u n, D.: Sastanak proširenog uredničkog odbo­
ra časopisa »Drvna industrija«. 29 (1978), 3-4, 
str. 11 I. 

Tu s u n, D.: Kretanja u šumqrstvu i pilanskoi pre­
radi drva. Budućnost drvnih vrata. 29 (1978), 10, 
str. 279-281. 

Tu s u n, D.: Kvaliteta na mještaja. 29 (1978), 10, str. 
282. 

Tu s u n, D.: Simpozij o lakovima u Cavtatu. 29 
(1978), 11-12. str. 321-323. 

65.015 - Studij rada. Analize rada. Analitička pro­
cjena rada. 

Figuri ć, M.: Racional-izacija i tehničko _normira­
nje u drvnoj industriji. 26 (1975), 5-6, ·str. 125-
-126. 

Figuri ć, M.: Razmatranje mogućnosti uvođenja 

unaprijed određenih vremena u drvnu industriju. 
26 (1975). 7- 8, str. 149-156. 

Figuri ć, M.: Standardna vremena operacija na 
nekim strojevima u finalnoj obradi drva. 26 (1975), 
9- 10, str. 203-215. 

Figuri ć, M.: Analiza stania funkcije studiia rada 
u drvnoj industriji SR Hrvatske. 28 (19TI), 9-10, 
s tr. 241-244. 

Figu r -i ć, M.: Karakteristični modeli vrednovanja 
rada u drvnoj industriji. 29 (1978), str. 9, 221-
- 226; 10, str. 261-265. 

Figu r i ć, M.: Praktična primjena teorije sistema 
kod vrednovanja složenosti rada u drvnoj indu­
striji. 30 (1979), 5-6, str. 161-166. 

L j u b i č i ć, J.: Pojednostavljeni način analiziranja 
! izračunavanja vremena izrade kod povratne me­
tode. 29 (1979), 10, str. 275-277. 

6!18,!I - Organizacija Izrade. Planlraaje -~de. 
Kontrola Izrade. ' 

a i o n d i ć, D., F u č k a r, Z.: Djelovanje -kontrole 
kvalitete kod operacione kontrole u proizvodnom 
procesu. 26 (1975), 9-10, str. 220-222. 
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Cur i ć, R.: Savjetovanje o produkti vno ti rada i 
kvaliteti privređivanj a u drvnoj indus trij i SR 
Bi H. 29 (1978), 1- 2, s tr. 52- 53. 

E I t i n g c r , Z.: Djelatnost Tns tituta na području 
tehnološke organizacije. 25 (1974), 11 - 12, s t r. 
312-315. 

E t t i n g c r , Salon pomagala za organizacij u , s is te. 
me informiranja, komunikacije i uredsku opre­
mu. 26 (1975), 9-10, s ti". 238- 239. 

Figuri , M.: Ispitivanje zavisnos ti i zmeđu postot­
ka izvršenja normi i postotka škarta u s trojnoj 
obrndi . 26 (1975), 1- 2 s t r. 11- 13. 

F u č ka r, Z.: v. Biondić, D. 26 (1975), 9-10, sir. 
220-222. 

F u č ka r, Z.: Elementi teorije kibernetskog sis tema 
rukovođenja proizvodnim procesom. 27 (1976), 
7-8, tr. 175- 181. 

F u č k a r , Z.: Prikaz k,ibernetskog sistema rukovo­
đenj a proizvodnjom furniranog namještaja. 27 
(1976), 9-10, t r. 231-234. 

F u č k a r, Z. : Jedan od mogućih kibernetskih s i­
s tem a upravljanja zalihama u međufaznom skla­
dištu dijelova. 29 (1978), 11- 12, str. 313-316. 

Među r e č a n, V., R u pn i k, Z.: Primjena tehni 1<e 
mrežnog planiranja u određivanju ,i kontroli ro-

MOSLAVINA 
41310 IVANIĆ GRAD 

OOUR PRERADA DRVA - STOLARIJA 

Proizvodimo po narudžbi za opremu stanova 
poslovnih .prostora: 

građevnu stolar.iju, 
ugradbene furnirane ormare, 
pregradne furnirane stijene, 
strojne i zidne obloge. 

Ujedno izvodimo montažu svih 
izvoda. 
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kova s proračunom na elektroničkom računalu. 
28 (1977), 1- 2, str. 15-22. 

R LI pn i k, Z.: v. Međurečan , V. 28 (1977) 1- 2 str. 
15-22. ' ' 

Tk a I e c, S.: Is piti vanje kvalitete namještaja -
potreba proizvođača i potrošača. 27 (1976), 1-2, 
s tr. 5-13. 

801.3:634.0.83 - Leksikografija, rječnici, stručni lzra, 
zl u drvnoj tehnici 

š taj d LI h a r, F.: Nomenklatura raznih pojmova, 
ailata strojeva i uređaja u drvnoj industriji. 

26 (1975), l-2, str. 48; 3-4, s tr. 88; 5-6, str. 138; 
7-8, str. 185; 9-10, str . 241- 242; 11-12, str. 287; 

27 (1976), 1-2, str. 41; 3-4, str. 100; 5-6, str. 153; 
7-8, str. 203; 9-10, str. 258; 11- 12, str. 316; 

28 (1977), 1- 2, s t r. 48; 3-4, str. 112; 5-6, str . 162; 
7-8, str. 216; 9-10, str. 271; 11-12, str. 320; 

29 (1978), l-2, s tr . 58; 3-4, str. 109-110; 5-6, str. 
157- 158; 7-8, str. 205; 9, str. 248; 10, str. 286; 
11-12, str. 333; 

30 (1979), 1-2, str. 52; 3, s tr. 89; 4, str. 137; 5-6, 
str. 195; 7-8, str. 247; 9-10, str. 307. 
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TVORNICA POKUCSTVA »STJEPAN GEL lc 
ĐAKOVO 

KAO SPECIJALIZIRANI PROIZVOĐAC KUHINJSKOG 
NAMJEšTAJA 

ž e 1 i 

svim radnim ljudima, 
poslovnim prijateljima 

i suradnicima 
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Bibliography from periodical ,,Drvna industrija" 
t 975 - 1979, UDC and ODC 

519.2 - P1·obabillty calculus. Statlstlcal mathematlcs. 

H i t r c , V. : About ome ooefficients determining 
thc relation between two pro,pe.rties. 27 (1976), 
7 , p . 169- 174. 

š o n j c , 2..: A,pplication of statistical me th.ods in 
gluc te ting. 27 (1976), 5-6, p. 115- 122. 

634.0.3 - Work science (Work studies). Harvesting 
of wood. Logging and transport. Forest 
engineering. 

B oj anin, S., Se v e r , S. : Meohanization of work 
and transport of small rough wood - mutual task 
of woodworking industry and fo.restry. 26 (1975), 
9-10, p. 201-202. 

B oj anin, S.: Problem of small diameter log dra­
wing by tractors. 26 (1975), 11-12, p. 263-269. 

Boj anin, S., Se v e r , S.: Shorter or longer in­
dustrial t imber from thinning brodleaves stands. 
30 (1979), 11- 12, p. 377-382. 

Or eš kov i ć, M., P e; i š i ć, M.: Mechanization 
application with ship ioading and unloading of tim- · 
ber. 27 (1976), 11-12, p. 301-303. 

Pe r i š i ć, M .: s. Orešković, M. 27 (1976), 11-12, 
p. 301-303. 

634.0.7 - Marketing of forest products. Economics 
of forest transport and the wood industri­
es. 

B u b Ji ć, I.: Organization of mairketing in woo::l­
working enterprises. 26 {1975), 3-4, p. 68- 72. 

F j g u r i ć, M.: Contribution to projecting system 
im.provement and to working out in detail of 
principles and criteria for personal income di­
stribution in woodworkfag industry. 28 (1977), 
7-8, p . 185-192. 

I Ji ć, A-: Development and forecasts in euro;pean 
wood products trade. 26 (1975), 11-12, p. 280-284. 

Ma r č e c, B.: Analysis of personal income dist.ribu­
tion. 28 (1977), 3-4, p . 71-76. 

Or eš ča nin, D.: Wood products market in 1974 
and the first quafter 1975. 26 (1975), 5-6, p. 
110-114. 

O reš č a ni in, D.; Wood produ.cts market in •the end 
of third quarter 1975. 26 ()975), 9- 10, p. 216-219. 

O reš ča nin, D.: Wood market at the beginning 
of the second quarter 1976. 27 (1976) 5-6 p 
123-126, ' ' . 

Oreš ča n_i n,_ D.: Wood p roduct-s market in 1976 anct 
the begmmng of 1977. 28 (1977), 3-4, p. 65- 70, 

Or eš č a n i n, D.: International timber mar•ket in 
the first six months 1978. 29 (1978), 10, p . 269- 273, 

• Prof. dr &. Bađun , dlpl . Ina .• 8111Tiankl faltullot, ZIIKreb 
D. Tusun, prof. , Jn11Jlut za drvo :Z..11Teb 
mr S. Petrović, dlpl. lng., Jru;°tliut za drvo, Zaar~b 
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O reš ča n i n, D.: Wood products market in 1978 
and prospects f.or 1979. 30 (1979), 4, p . 117-121. 

S a b a d i, R.: Price and income elasticity of demand 
for room furniture suites in Yugoslavia 1962-1974, 
27 (1976), 11- 12, p. 289-295. 

S a b adi, R.: The application of break-even poin t 
analysis, rate of contribution analysis a,nd profit­
•volume analysis in timber indusbry plant business 
p erformances analysis. 28 (1977), 3-4, .p . 57-63. 

S a b adi, R.: Determinants of demand for room 
and kitchen furniture suites in Yugoslavia in the 
period 1962-1974. 30 (1979), 1-2, p. 5-15. 

S a b adi •· it? Quantification of economic trends 1n 
timbe; industries of the SR Croatia in t-he 1966-
·1977 period. 30 (1979), 5-6, p. 149-159. 

S tipe ti ć, I.: Financial s tate in wood industry of 
SR Croatia. 27 (1976), 5-6, ,P. 109-113. 

634.0.810 - General infonnation on woods. Mono­
graphs of individua} wood species. 

š taj duh a r, F.: Some important tropic wood in 
woodworking industry. 26 (1975), 1-2, p . 31; 3-4, 
p. 73; 5-6, p. 120; 7-8, p. 163; 9-IO, p. m; 
11-12, p. 278. 

27 (1976), 3-4, p. 80-81; 5-6, p. 129; 7-8, p . 
185-186; 9-10, p. 235-236; 11-12, p. 295. 

28 (1977), 1-2, p. 27-28; 3-4, p. 84-85; 5-6, 
p. 131- 132; 7-8, p . 193-194; 11-12, p. 305-306. 

29 (1978), 1-2, p. 28-29; 3-4, p. 91- 92; 5-6, p. 
146-147; 7-8, p. 189-190; 9, p. 235; 10, p. 274; 
11-12, p. 317. 

30 (1979), 1-2, p . 24; 4, p. 122; 5-6, p . 173-174; 
7-8, p. 227; 9-10, p. 288. 

634.0.811 - Structure. Identification. 

P e tri ć, B., š ćuk a ne c, V.: Wood rays volume 
share in some important species of bome hard­
woods. 26 (1975), 9-10, p. 224-226. 

634.0.812/814 - Physlcal and mechanical wood pro­
pertles. Wood cbemlstry. Natunl du­
rablllty. 

B a đ u n, S.: A comparative estimation of simpo and 
sapelle mahagony wood properties. 27 (1976), 7-
-8, p. 182- 185. 

B a đ u n, S.: Compa-rative appreciation of spru<» 
wood qualil)' from USSR and two hame pinewood 
species. 28 {1977), 5-6, p. 125-131. 

B a đ u n , S.: Cootribution to the investigattons ot 
influence of some factors on shock resistance of 
wooct. 30 (1979), 11- 12, p. 371- 375. 

K r 11 o v, A.: Tropical wood - cause of professio­
naily health haiard. 26 (1975), 5-6, p. 115-116. 
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634.0.822/827 - Conversion of wood. Saws and sa­
wlng. Planing, chlsellng, mortlslng, 
borlng, tuming. Mechanlcal commlnu­
tion, peeling, bendlng. 

F r a i s , J.: Woodworking m achine from CSSR. 29 
(1978), 1- 2, p . 33-36. 

Gr a f, V.: Woodworking mach incry on the Zagreb 
Interna tional Autumn Fair . 29 (1978), l 1- 12, p. 
328- 329. 

K ov a č 1.: Tool maintenance in woodworking in­
dus try. 27 (1976), 9- 10, p. 225- 230. 

K r i I o v A.: High - s l rain linebar - bes t solulion 
to growth s t rcssed t imber resawing. 27 (1976), 
9- 10, p. 218- 224. 

K ri l O IV, A.: Thcrm al high-frequency har dening of 
awbladc tce th . 29 (1978) , 7- 8, p. 169- 171. 

Pr i c a , B.: Prcvention service in woodworking in­
du try. 30 (1 979) , l - 2, p. 25-30. 

š ta j d uh a r, F.: Modem chiipping. 28 (1977), 1- 2, 
p. 5- 14. 

š t a m b u k, M.: Magnetic controller for acme me­
asurement o f the saw tblade transverse deflected 
shape. 29 (1978), 5-6, p. 125- 134. 

Vu č e I ji ć, M.: Contribution t.o veneer peeling the­
ory. 27 (1976), 11- 12, p. 273-280. 

634.0.824.7 - Glued jolnts. 

L j ulj ka, B ., š on j e, 2.: Durability of joints 
glued with iPVA adhesives under exterior condi­
tions. 30 ,(1979), 4, p. 101-105. 

šonje, 2.: s. Ljulj-ka, B. 30 (1979), 4, p. 101-105. 

634.0.824.8 - Glues and gluing. 

C i ž me š i j a, I.: SmeHing adhesives in the wood­
working indusl!ry. 28 {1977), 5-6, .p. 145-146. 
L j u I j ka, B.: s. šonje, 2. 29 (1978), 1-2, p. 31-32. 
M r v o š, N.: PVAc glues for parquetry. 26 (1975), 

7-8, p . 161-162. 
Pe t r ović, S.: News f.rom gluing teehnique. 28 

(1 977), 3--4, p . 87- 89. 
S a c h s , H. I.: Isocyanate a,hdesives for pairticle­

boaros. 28 (1977), 11-12, p. 297- 303. 
š o nje, 2.: Aipplication of 1Statistical methods in 

glue testing. 27 (1976), 5-6, p . 115-122. 
š o n j e, 2.: Smelting adhesives for gluing edges. 

Part I. 29 (1978), 1-2, p. 13-17. 
š on j e, 2., L j u 1 j 'ka, B.: Firmnes of gluing la­

minates of pa,nel elements of furniture. 29 (1978), 
1-2, p. :H-32. 

šo oj e, ž .: Smelting adhesives for gluing edges. 
PaTt II. 29 (1978), 3-4, .p. 87- 90. 

634.0.829.1 - Finishing. 

D o b<I"i ć, V.: Finishing of metallic furniture. 26 
(1975), 3--4, !p. 92-93. 

Ga l i j a n, B.: Polyuretan lacquers in furniture in­
dustry. 30 (1979), 5-6, p. 194-195. 

7-8, p. 24·8-249. 
K :r iž a n i ć, B.: •»XYLADECOR« for wood finishing. 

29 (1978), 3-4, p . 112- 113. . 
R a š i ć, M.; The effect of temperature on the vis­

cosity of var.nish. 26 (1975) 1- 2, p. 46-47. 
R a š i ć, M.: The causes of defect in the nitrolacquer 

layer. 26 (1975), 5-6, p , 140- 141. 
R a š i ć, M,: Finistring with airless equipment, 26 

(1975), 7-8, p, 186-188. 
R a š i ć, M ,: .,,XYLADEOOR« for wood fini s)lling, 26 

(1975), 9- 10, p. 244-245. 
R a š i ć, M.: T,reatments for furni-ture finis hing, 26 

(1975), 11- 12, p . 288- 289. 
R a

4
t „ii~.: Fini'Shing of joine ry. 27 (1976), t- 2, p , 

R a š i ć, M .: • Hidrolux« - vamishes which diluted 
with water. 27 (1976), 3-4, p. 98-99, ' 
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R a š i ć, M .: •Xyladecor Top« - news in the field 
of wood protection. 27 (1976), 5-6, p_ 150--152. 

R a š i ć, M .: Basic hydro-dyes for wood. 27 (1976), 
11 - 12, 'J). 326--327. 

R a š i ć, M .: •Chromoden« quick dried lacquer. 28 
(1977), 1- 2, p. 44-45. 

R a š i ć, M .: Lacquer for wood (acid-hardening) . 28 
(1977). 3-4, p . 110-111. 

R a š i ć, M.: Finishing of pine wood. 28 (1977), 5-6, 
p. 164-165. 

R a š i ć, M.: •Hidrochrom« water diluted lacquer for 
furniture and chai rs. 28 (1977), 7-8, p. 218-219. 

R a š i ć, M.: •Chromodur« color less ground f-0r lac­
quers. 28 (1977), 9- 10, p. 272- 273. 

R a š i ć, M .: Fire-prevention char ac te ristics of wood 
finishing m eans. 28 (1977), 11- 12, p . 326--327. 

R a š i ć, M .: Finishing of chairs for the market in 
the USA. 29 (1978), 1- 2, p. 60-61. 

R a š i ć, M.: J.ndus trial ,varnishing of parquetry. 29 
(1978), 5-6, 'P· 160-161. . . 

R a š i ć, M.: Fi,nishing o f MDF board m ;product1on 
of Jurniture. 29 (1978), 7-8, p. 206--207. 

R a š i ć, M.: Finishing od MDF board for construc­
tion of buildings. 29 (1978), 9, p. 246--247. 

R a š i ć M.: D-concentrates of bas ic pigments. 30 
(1979), 1-2, .p. 50-51. . . 

R a š i ć, M .: 1Poisonousness of pigment and varmsh. 
30 (1979), 3, p. 90-91. . . 

R a š i ć, M.: Applkation o f standard bas1c p1gments 
and D-concentrates. 30 {1979), 4, p. 138-139. 

Tka I e c, S.: New materials and proceedings in 
wood finishing. 26 (1975), 1- 2, p. 24-28. 

Tka I e c, S.: Wood products fioishj.!1g with a,rtifi­
cial layers a,nd papers (Consultat10n). 26 (1975), 

5-6, p. 127-128. 
Tka I e c, S.: A consulta-tion of finishing windows, 

doors and built in furniture. 26 (1975), 9-10, p. 
229-230. 

634.0.83/86 - Tlmber manufacturlng lndustries and 
products. Uses of wood as such. 

B a đ u n , S., L ju I j ka, B.: Scientific worklS i,n the 
field of wood and woodtechnological science from 
1976 to 1980 in SR Croatia. 30 (1979), 11-12, p. 

Boj anin, S., S e v e r, S.: Mechanization of work 
and transport of small rough wood - mutual task 
of woodwor-king industry and forestry. 26 (1975), 
9-10, p , 201-202. 

B r e ž n j a k, M.: Industr·ial waste wood. Waste, re­
sidue, by-products. 26 (1975), 3--4, p. 63. 

B 1f e ž n j a k, M.: Observations from sawmilling and 
woodworking irrdustry of west of the USA. 1.9 
(1978), 1-2, p . 19-27. 

F i ,g u r i ć, M.: Function analysis of work study in 
SR Croatia woodworking indus try. 28 (1977), 9-10, 
p. 241-244. 

F i g uri ć, M.: Chairacteristical models of job evalu­
ation in wood industry. 29 (1978), 7-8, p. 221-226; 

10, p . 261-264. 
F r a i s, J.: Wood transporters in C.SSR. 30 (1979), 

4, p . 126--1,29. 
F r a i 15, J.: Log handling and transport ma·:hines 

and devices in USSR. 30 (1979), 5-6, p. 175-178. 
Gr e g i ć, M.: 30 years of the WOOd Institute in 

Zag.reb. 30 (1979), 11-12, p . 
H a I u s e k, F.: Some aspect of power conswnption 

influence on busines activity of woodworkin~ 
ente11µrises . 27 (1976), 11-12, p, 281-287. 

I I i. ć, A.: Development of lrhe forestry ~nd the wO?d 
mdustry of SFRJ tili 1985. A subJect of social 
agreement. 26 (1975), 3-4, p. 77-79. 

L e nič, J., Mat e ta, M.: Wood boards as con­
struction material wit·h mechanical function. 28 
(1977), 9- 10, p. 231- 240. 

L ju I j ka, B.: s . Bađun, S . 30 (1979), 11-12. p. 
Ma t e ta, M.: s. Lenič, J . 28 (1977), 9-10, p. 231-240. 
Mi I i no vi ć I.: A visit through Slowakia wood 

industry. 26 (1975), 1- 2, p . 37-39. 
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S a b adi, R .: Thc appl ica tion of brcak-cvcn point 
analy is, ~-a te o[ contribution analysis and profit­
•volumc analysis in timbcr industry plant busi­
n ess pcr(orm ancc analysis. 28 (1977), 3-4, p . 57-
---03. 

S a b a d j R.: Tcchn i a l dcvelopm ·nt of wood indus­
try in ' SR Croatia . 30 (1979), 11- 12, p . 397- 399. 

S c v e r , S.: . Bojanin , S. 26 (1 975), 9- 10, p . 201 -
- 202. 

S c v e r , .: On occasion of ado pting rules aboul 
measurcmcnl unh and measuremcnts. 29 (1978), 
3-4, p. 69- 70. 

t a j duh a~-. F.: Wood and wood products on the 
world to the year 2000. 29 <(1978) , 7-8, p. 183- 188. 

Tk a I e c , S.: »D1ivotehnika '75« an exhibit.ion on 
the pring Zagreb Fair . 26 (1975) 5---o p. 121-
- 124. ' ' 

Tu s u n , D.: Wood in the traditionary working. 26 
(1975), 1- 2, p. so. 

634.0.832. l - Sawmills and planing mills. 
B r e ž n ja k, M .: Currenl ,problems of scienti.fic re­

search wor k in the fie ld of massive wood pro­
duction. 27 (1976) , 3-4, p. 75-79. 

B r e ž n jak, M.: Observations f.rom s awmilling and 
woodwor,king industry of the west of the USA. 
2~ (1978), 1-2, p. 19-27. 

B r e ž n j a k, M.: Yugoslav sawmilling in year 1977. 
29 (1978), 3-4, p. 93. 

B r e ž n j a k, ~-, Gr e g i _ć, M.: Examples of the 
successfull 1mplementalion of the results of sci­
entific research in the field of sawmilling. 30 
(1979), 11- 12, p. 401-403. 

G r e g i ć, M.: Sawmil'ls mechanization for hardwood 
in SF1RJ. 28 (1977), 11-12, p. 283-288. 

Gr e g i ć, M .: Utilization of low quality beech logs 
sawn on band saw by two different methods. 29 
(1978), 5---o, p. 135-142. 

Gr~gić, M .: ~- Brežnjak, M. 30 (1979), 11-12, p. 
K n I o v, A.: High - strain linebar - best solution 

to growth stressed tim!ber resawing. 27 (1976), 
9-10, p. 218-224. 

Mi I ino vi ć, I.: ,Utilization of sawmill capacities 
in SR Croatia. 26 {,1975), 11- 12, p. 257-262. 

O stoj i ć, D.: Some experiences from exper:imental 
work of sawmill šLK »V. Jakić« . 29 (1978), 7-8, 
p. 191-193. 

P e tru š a, N.: Sawing of oak logs paralled to bark 
and parallel to pith. 29 (1978), 7-8, p. 173- 178. 

P r ka, T.: Purposive processing of small oak logs 
{in diameter 16 to 24 cm). 26 (1975), 5-6, p. 103-
-109. 

P ll"k a, T.: The ;problems of the oak dimension stock 
production. 27 (1976) , 7-8, p. 161-167. 

Vu če I j i ć, M.: Maximum yield from the side zo­
nes of the sawlog. 30 (1979), 4, p. 107- 110. 

Z u '? č e vi ć, R.: Comparative researches in produc­
t1on of sawn timber and purposively made dimen­
sion stock. 29 (1978), 3-4, p. 71-77. 

Z ub č ~vi ć, R.: Investigation of quantitative and 
qualftative yield dimension stock in sawmilling 
of frr - and spr ucewood logs. 30 (1979) 7- 8 p 
219- 224, ' ' . 

634.0..832.2/832,4 - Veneer and plywood mills (raw 
ĐMkrlala, plannlng, machlnery 
mlll' operatlon, transport, pro'. 
dueta), Manufacture of composlte­
-wood as11emblles, Prefabrlc11tell 
howles, 

L e s i ć, 1:,.: _The present moment of wooclen l11mina• 
ted buildmg const·ructions development, 27 (1976), 
3-4, p. 71 - 74, 

Le s i ć, . L.: Prefabricatecl buildings from prei~brica­
ted . hght construction. 28 (1977), 3-4, p . 90- 91. 

Lov ,r. 1ć, . N.: ·!,J~e of glued pre,s t•ressed wooden ma• 
tena! m cwl'i engineering s tructures 28 (1977) 
11-12, p. 289- 294. ' ' 
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O s l oj i ć, D.: Application of insulated mater ials 
and insula ti ng offic iency of the prefabrica ted e le­
~ 9.ls for wooden houscs. 26 (1975), 3-4, p. 64-

0 s l oj i ć, D.: Insula ting officiency and protection 
o [ the prefab ricated wooden houses against con­
densecl wa ter . 26 (1975), 11-12, p. 270--276. 

S l j c p č e vi ć, I. : Conbr ibution to investigation of 
quantitative and qua li ta ti ve yie ld of oak veneer 
logs dependcnt on thickness grade a,nd -provenien­
cc. 30 (1979), 7- 8, -p . 211 - 217. 

š taj ci uh a r, F.: Centering of logs before peeling, 
30 (1979), 9- 10, p . 277- 281. 

Tka I e c, S.: New machines for veneer joining. 
28 (1977), J- 2, rp. 35. , 

T ,r u c, R.: Ra tfonalization of veneer consumption 
in furniture manufacture. 28 (1977), 9-10, p . 245-
- 249. 

Vu č e I ji ć, M.: Contribution to ven eer peeling the­
ory. 27 ,(1976), 11-12, p. 273-280. 

634.0.833 - Tlmber 1n building and engineerlng t truc­
tures (manufacture and use) (Joinery. 
Floors,) 

F r a i s, J .: Wooden members and const>J"uctions in 
building in CSSR. 30 (-1979), 9-10, p. 283-287. 

Lov r i ć, N.: Use of glued prestressed wooden ma­
terial in civil engineering structures. 28 (1977), 
11-12, p. 289-294. 

R a š i ć, M.: Finishing of joinery. 27 (1976), 1-2, 
p. 42-44. 

R a š i ć, M.: »Ohromoden« ground parquetry varnish . 
27 (1976), 9-10, p. 260--261. 

S i m o ,ne, D.: Timber consumption in building ac­
tivities. 26 (1975), 9-10, p. 236-237. 

Tom a ševi ć, J.: Essential requi-rements for the 
usabilit~ .. of windows. 26 (1975), 1-2, p. 15-23. 

Tomašević, J.: Buildirrg in of finished joinery 
components. 26 (1975), 9-10, p. 223-224. 

Tom a š eiv i ć, J .: Quality control of dwelling hou­
ses buHt in an industria1 way. 27 (1976), 11- 12, 
p. 310-311. 

634.0.836.1 - Furniture and cabinet making 
Biond~ć. _D., Sin~ović, B., Ljuljka, B.: 

Contnbut1on to quahty testis on the storage units-
29 (1978), 11-12, p . 297-308. 

B r i š ki, Lj.: Furniture design and present - day 
flat. 27 (1976), 11-12, p. 311-312. 

Burica, Z.: s. Ljuljka, B. 30 (1979) 11-12 p. 391-
-395. ' ' 

C >i ž m e š i j a, I.: Polyuretan in furniture industry. 
28 (1977), 5-6, p. 157-159. 

F u č ka r, Z.: Kiberne,tic system management in 
veneered furniture production. 27 (1976"') 9-10 p. 
231-234. ' ' 

Govor čin, S.: iStaibility testing in chairs without 
armsupports . 27 (1976), 1- 2, p. 2<r--30. 

Jaz _b e c, M.: News in the transportation of lacquers. 
p1gments, dissolvents and diluents for furniture 
industry. 30 {1979). 4, p. 123-125. 

Jer š i_ć, R., S i nk ovi ć, B.: Quality factors of 
chal'rs. 29 (1978), 9, p . 227. 

J e r š i ć, R.: s. štorga, N. 30 (1979). 1- 2. p. 17-23. 
Ju ,r j e vi ć, M.: s. štorga, N. 30 (1979), 1- 2, p. 17- 23. 
Kn eže v i ć, P,: Remembering Alvar Aalto, hls life 

and wor k. 27 (1976), 11- 12. ,p. 297- 300. 
Kn eže v i ć, P.: Industrial design and furniture ma­

nufal! turers. 28 (1977), 1-2, p. 29-34. 
Kne že v i ć, P.: Sitting furniture, yesterdny and today. 

P11rt I : Comlng ofmaohine. 28 (1977), 3-4, ,p. 77-83. 
Par t II: New period. 5---o, p. 133-144. 
Part HI: Where further on? 7-8, p. 195-200: 

9-10, p. 251-255; 
11-12, p. 307-312. 
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Kn c ž c vi ć, P.: Today's furniLu rc cons LrncLfon . 
29 (1978), 3-4, p. 99- 100. 

L j u 1 j ka, B.: SiLLing furn ilt.ffe, some o[ iLs propcr­
tics and methods of tcslmg. 27 (1976), 1- 2, p. 
13- 20. 

Lj u I j ka, B .: Armchairs and sofas - firmncss 
ana du rabilily LCS Ling. 27 (1976), 1-2, p. 21- 25. 

L j u I j ka, B.: Ffrs L degree of specia l furnilurc pro­
duction tcaching al Woodworking l ndusLry Dc­
partmcnL of Foreslry Facul Ly in Zagreb. 27 (1976), 
11 - 12, ij) . 313- 314. 

Lju l jk a, B. , Sinkovi ć, B.: Qualily fac lors of 
a rmchairs, sofa and seating groups. 29 (1978) , 
1- 2, p . 5- 12. 

L j ulj k a, B.: s. Biondić, D. 29 (1978), 11- .12, p. 
297- 308. 

L j ulj k a, B .: Quality fac to11s of fumiture. 29 (1978) , 
11- 12, p . 309-312. 

L j ul j k a, B., S 1 11ković, B.: Quality facto rs of 
tablcs. 30 (1979), J 1- 12, p. 391-395. 

Pa r a m e 11 ti ć, O.: Export of furniture - presents 
experience and perspective. 30 (]979), 7-8 p. 
239-243. ' 

S a b a d i, R.: An example of improvement program­
,ming in a furniture factory. 28 (1977), 1-2, p . 
23-26. . 

S a b adi, R .: Determinan ts of demand for room 
and kitchen furniture suites in Yugoslavia in the 
period 1962-1974. 30 (1979), 1-2. p. 5-15. 

S i n kov i ć, B.: Possibilities for furniture testing 
in the Wood ins~itute laboratory - Zagreb. 27 
(1976), 1-2, p. 31-34. 

Sinković, B.: s. Ljuljka, B. 29 (1978), 1- 2, p. 
5-12. 

S i nk ovi ć, B.: s. foršić, R. 29 (1978), 9, p. 227. 
S i ~

9
~~roit B.: s. Biondić, D. 29 (1978), 11- 12, p. 

S i nk ovi ć, B.: s. Ljuljka, B. 30 (1 979), 11-12, p. 
391-395. 

š on j e, ž.: Smelting adhesives far gluing edges. 
Part I. 29 (1978) , 1-2, p. 13-17. 

š on j e, ž.: Smelting adhesives far gluing edges. 
Part II. 29 (1978), 3-4, p. 86-90. 

š to r ga, N., Ju •r je vi ć, M., J er š i ć, R.:-'Calcu­
lation of furniture s trength. 30 (1979), 1-2, p. 17-23; 

3, p. 69-76. 
Tru c, R.: Rationalization of veneer consumption 

in furmture manufacture. 28 (1977), 9-10, p. 245-
-249. 

Tka I e c, S.: Furniture quality testing - a need of 
producers and consumers. 27 (1976), 1- 2, p. 5-12. 

634,0.839.8 - Industrial waste wood, lts processlng 
and uses. 

Pe t rović, S.: Some possibilities of bark and wood 
wastes conversion. BRIQUETTING. 30 (]979). 3, 
;p. 61~. 

P et rovi ć, S.: Some possibilities of industrial pro­
cessiog of bark and wood waste. Piroduction of 
thermal energy. 30 (1979), 9- 10, .p. 261-267. 

Pr eve d e n, Z.: Ba,rk - waste or fuel? 29 (1978), 
5--6, p . 143- 145. 

š taj duh a r, F.: Some _problems arising in using 
wood wastes in SR Croatia. 27 (1976), 3-4, p. 
59--69, 

634.0.841 - Wood preservatlon, 

A n d r a s s y, N.; Conservation of wood for buildlngs, 
30 (1979), 9- 10, p . 304-305; 

11- 12, p, 
H I e v n jak, M.: s . Kovačević, S. 30 ·1,J9?9) 4 p, 

111-115. " ' ' 
Kov a č_e vi ć, S.: ~rotection of rough an-::1 conver• 

ted tJmber. 26 {1975), 1- 2, p . 29- 30. 
Kov a č e vi ć, S.: Log and sawn wood protectlon 

fftnst fungi and insects. 27 (1976), 5--6, p. 127-
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Ko v a č c vi ć, S., H I c v n j a k, M.: Dependence of 
impregnalion of coniferous wood on its structure. 
30 (1979), 4, ip . 111- 115. 

R a š i ć, M.: Wood preservatives. 27 (1976) 7-8 p . 
204- 205. ' ' 

634.0.842 - Treatmens to lmprove the reslstance of 
wood to physlcal and chemical agencles. 

L a w ni c z a k, M.: P roduction, properties and po. 
tenlials of »lignomer« a-pplication in Poland. 30 
(1 979), 9- 10, p . 269- 276. 

634.0.843 - Flreprooflng and ftre resistance, 

R a š i ć, M.: Fire re tarda nt coatings. 29 (1978),. 11-
- 12, p. 334-335. 

634.0.847 - Drylng (seasonlng). 

Grebe, I.: A modem automatic !ine in production 
of sliced oak veneers. 26 (1975), 7-8, ip. 157-159. 

I J,i ć, A.: International Scientific-Technica1 Symposi­
um on drying of timber. 30 (1979), 1-2, p . 31-35. 

S a'I op e ,k, D.: P.ractical instruction for oontrol of 
the predrying process. 26 (1975), 5-6, p. 117-120. 

634.0.862 - Composite materlals made wholly or 
partly of woody matter. 

Leni č, J., Se e h o Iz e r, J .: Decorative plastic 
laminates for postfarming manufactured by ace­
toguanamine add.itive. 30 (1979), 7-8, p. 205-210. 

Leni č, J., Mate ta, M.: Wood boards as construc­
tion materi-a! with mechanical function. 28 (1977), 
9-10, p. 231- 240. 

Mat e ta, M.: s. Lenič, J . 28 (19.17), 9-10, p. 231-240. 
P reveden, Z.: Board productiun rationalization 

app1ying warmth-transmis,sion oil. 28 (1977), 5--6, 
p. 121-124. 

Se e h o Iz e r, J.: s. Lenić, J. 30 (1979), 7-8, p. 205-
- 210. 

S et ni č ka, F.: Ther,mal system of highly economi­
cal µres-ses for surface finishing of boards. 29 
(1978), 3-4, 'P· 79-85. 

634.0.862.2 - Particleboards 

P etrov i ć, S.: Particleboards - the development of 
production must be in the frame of really needs. 
26 (1975), 5--6, p . 101. . 

P et ir o v i ć, S.: Influential parameters on lamin11ted 
particleboa-rds quality in shorttact treatment. 28 
(1977), 7-8, p. 171- 183. 

P et ro v 1 ć, 6 .: Production and applications of ce­
mentbonded - chipboards. 30 (1979), 11-12, p. 
383- 390. 

S a ch s, H. I.: lsocyanate adhesives for particle­
boards. 28 (1977), 11-12, p. 297- 303. 

S toj i ć, M.: IPos,sibilities of processing and applica­
tion of »Mediapan« b oard. 26 (1975), 7-8, ip. 1~ 
- 167. 

634.0.862.3 - Ftbreboards. 

M i l j kov i ć, J.: Wet iprocessed fibreboards from 
Dahoma. 29 (1978), 10, p. 265--267. 

S a l ah, E. O,: MDF .boards and t·heir properties. 
30 (1979), 5--6, p. 167-172. 

634,Q.945 - Advlaory servlces; publiclty, propaganda; 
educatlon, trainlng; research, 

" " " : New sclenti>sts in the field of the economy 
of wood technological science: M. S. Dragutin 
Maras. 29 (1978), 11- 12, p. 331. 

" " " : New scientists in the J ield of eoonomy of 
wood techno!ogical science, · M .. S. M . Radulović. 
30 (1979), 7-8, p . 244. 
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A n g e I o v, K.: The forestry ehool - centre »I. L . 
kibar« in Kavadar. 26 (1975), 3-4, p . 82. 

B a đ u 11 S.: 25 Years o[ the rovicw »Wood .Indus-
1 ry«. 26 (1975) , 1- 2, p . 3- 5. 

B a đ u 11 , S.: New scicntis l•S in the ~icl·d, o~ foreslry 
a n-d wood i11dustry: Dr. M. S. Bons LJul.1ka, M. :S. 
To mislav Prka. 26 (1975), 3-4, p. 80- 81. 

B a đ u n, S .: 1 ew scicntis ts in thc f_ie ld . forcs try and 
wood indust ry. M . S. Mladen F1gunć. 26 (1975), 
9- 10, p . 231- 232. . . 

Bađun , S., P e t ro vi , Tu ~un, _D.: B1bli_ography 
of articles, đ·eviews, tcchmcal infonmatwn. and 
1·oport'S p ublishcd i·ll the journal »Drvna 111dus­
trija« no. 11- 12, XXV (1974) and 111 lhe year 
XXVI (1975). 26 (1975) 11- 12, p. 299- 302. 

B a đ u n, .: Proposal. of scient1fically - res_earch 
programme in the f1eld of wood technology 111 SR 
of Croatia fur period 1976-1980. 27 (1976), 5-6, 
p. 141 - 142. 

B a đ u 11 S.: Ne,v scientists in the field of forestry 
and ,~ood industry: Dr. M. S. Z<lenko il'avlin

1 
M . 

S. Marko Gregić. 27 (1976), 5-6, p. 142-1'14. 
B a đ u n , S.: New scientists in the field of wood­

and wood i11dustry: Dr. Jože Kcovač, Dr. Staka 
Erak, Dr. Ankica Pranjić, Dr. A-nte Krstinić. 27 
(1976), 7- 8, p. 199-200. 

B a đ u 11, S., Tu s u n, D.: Bi!Jliography of articles, 
reviews , tech11ical informat>ion and reports publis­
hed in the iournal »Divna industrija« in the year 
XXVII (1976) - UDC and ODC. 27 (1976), 11- 12, 
p . 322-325. 

B a đ u n, S.: New scientists in the field of wood­
technological science. 
Dr. M . S. Vladimir Brući , 28 (1977), 1-2, p. 38. 
M. S. Stjepan Tkalec, 5-6, p. 155-156. 
Dr. špiro Kopirović, 9-10, p. 267. 

B a đ u n, S., Tu s u n, D.: Brbliograiphy of articles, 
,reviews technieal infor mation and reports pub­
li,shed .in the journal »Drvna industrija« in the 
year 28 (1977) - UDC and ODC. 28 (1977), 11- 12, 
p. 321-324. 

B a đu n, S.: New seientists in the field of the eco­
nomy of wood technologica•l seience: Dr. Rudolf 
Saba<li. 29 (1978) , 7-8, ip. 202-203. 

B a đ u n S.: New ,scientists in the fiield of wood 
techn~logical science: Dr. M. S. Mladen Fi,gurić, 
M. S. Franjo Penzar. 29 '(1978), 5-6, p. 152-153. 

B a đ u n, S.: Educational system o·n the Fore~try 
faculty University of Zagreb. Wood technolog1eal 
section. 30 (1979), 1- 2, p. 40-42. 

B a đ u n, S.: Educational ,system for specialization 
on Forestry faculty University of Zagreb. Y.,ood 
technological section. 30 (1979), 3, p . 81-83. 

B a đ u n, S.: New scientists in wood technologieal 
science, M. S. F. Laufer. 30 (1979) , 4, p. 131. 

B a đ u n, S., Tu s u n, iD.: Three <lecades of periodi­
cal »Drvna industrija« 1949- 1979. 30 (1979), 11-
12, p . 340-343. 

Bađun, S., Tusu,n, D., Petrović, S,: BibJ:o. 
graiphy from perfodical »DJ1V,na industrija« 1975-
- 1979. 30 (1979), l l - 12, p. 365-370. 

B a đ u n, .S., ,L j u I j ka, B.: Scientific wonJ...s in the 
field of wood and wood technolog,icaJ ~cienee 
from 1976 to 1980. in ,SR Croatia. 30 (1979), ·I 1- 12, 
p . 4-05-4-0.8. 

B a đ u n, S., Tu s u n1 D.; Bibliography of articles, 
reviews, technical mformations and ri:'Jlorts p1.1b• 
lished m the iournal »Drvna ind1.1stri.1a« in the 
year XXX (1979), UDC and ODC. 30 (1979), 11- 12, 
p. 421-422. 

Boj anin, S.: New scientists jn the fie1d of fores­
t-ry and wood industry, Dr. Simeun Tomanlć. 26 
(1975), 5-6, p . 139. 

B r e ž n j a k, -M.: INew scientj,sts in wood teohnologj. • 
ca•J science, Dr. M. S. Tomislav Prka. 30 (1979), 
1-2, p. 43. 
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B r e ž n jak, M.: New scientists in the field of wood­
-techno logica l science. 
M . :;, Neven ko Pe truša 28 (1977), 7- 8, p. 213. 
M . S. Marijan Cuderman, 
M. S. ZdenKo ,Petrič 9- 10, p. 265- 266. 

Lj LI I j ka, B .: Firs l degree of special furniture ])'I"O­

duc tion teaching at Woodworki-ng lndustry 'De­
partmenl of Fores try Faculty in Zagreb. 27 (1976), 
11- 12, p . 313- 314. 

L j u I j ka, B.: Poslgraduated education on the Fo­
resbry taeL1lty in Zagreb, 28 (1977), 9- 10, p, 265. 

L j LI I j ka, B.: s. Bađun, S. 30 (1979), I 1-12, p. 
Petrović, S.: s. Bađun, S. 26 (1975), 11-12, ip. 

299-302. 
P etrov ić, S.: s. Bađun, S. 30 (1979), 11-12, p. 

365-370. 
Tu s u n, iD.: Common library-information system -

the main theme on the 6th Meet'ing of Librarian 
Societes Union of Yugoslavia. 26 (1975), 11-12, 
p. 291-292. 

Tu s u n, D.: s. Bađun, S. 26 (1975), 11-12, p, 299-
-302. 

Tu s u ,n, D.: s. Bađun, S. 27 (1976), 11-12, p. 322-
325. 

Tu s u n, D.: Agiris - international system for the 
agricul tura! sciences and technology. 28 (1977), 
7-8, 'P· 213. 

Tu s u n, D.: s. Bađun, S. 28 (1977), 11-12, 'P· 321-
-324. 

Tu s u n, D.: s. Bađun, S. 30 (1979), 11-12, p. 
340-343. 

Tu s u n, D.: s. Bađun, S. 30 (1979), 11-12, p. 
365- 370. 

Tu s u n, D.: s. Bađun, S. 30 (1979), 11- 12, n. 
421-422. 

634.0.946 - Associations, societies; conferences, excur­
sions; institutions. 

Gr e g i ć, M.: 30 years work of Wood Research In­
st-itute in Zagreb (1949- 1979). 30 (1979), 11- 12, p. 
321-339. 

I'! i ć, A.: An association of forestry and woodwor­
king industry enterprises (organizations of as­
sociated wol'k) an<l »E~po,rtdrvo« started to work. 
26 (1975), 3-4, p. 83-87. 

I 1 i ć, A.: !Programme of development of t:he enter­
prise »Exportdrvo« 1975-1980. 26 (1975), 7--8, p. 
179-184. · 

I I i ć, A.: 30 years of ·1he »Exportdrvo« Zagreb_ 30 
(1979), 1-2, ip, 44-47. 

L j u I j ka, B.: Laboratory for furniture testing in 
Wood Institute Zagreb. 28 (1977), 11-12, p. 313-­
-314. 

Mil i no vi ć, I.: In~titute for wood and the review 
»Wood lndustry« celebrate their 25th anniversary. 
26 (1975), 1-2, p. 6-10. 

Mi I ino vi ć, I.: 130 years of Forestry Society of 
Croat,ia and Slaivonia, present-day Association of 
Forestry and Woodworking industry Engmeers 
and Teehnieians of Croatia and 100th anniversary 
of »šUJ:na11Ski list«. 27 (1976), 9-10, p. 213--217. 

P ·r ka T.: An association of forestry and wood in­
dus't-ry ente11prises was established in Bjelovar. 
26 (1975), 9-10, 'P· 233-234. 

Tu s u n. D.: Celebration of the 30th anniversary of 
the Wood Institute and pt1blication of periodical 
»Drvna industrija«. 30 (1979), 11-12, p . 317-319. 

6S,01S - W~l'k 11tudy, Work lUlalysls. Job evaluatlon. 

F i g i1 r1 ć M.: Rationa'lization and technical norms 
i·n t,he' wood industry (Consultation). 26 (1975), 
5-6, p. 125- 126. 

F I g u rJ ć, M.: ,D!scussion about predetermined time 
sy:stem in the woodwor'ldng mdustry. 26 (1975), 
7-8, p. 149-1S6. 
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Figuri , M .: Standard operation time ystem on 
ome machines for .furniture manuracture. 26 

(1975), 9- 10, p . 201-215. 
Fi g uri ć, M.: Function stale analysis of work s tu. 

d in R Croatia woodworking industry. 28 (1977), 
9- 10, p. 24 1- 244. 

F i guri , M .: Characteristical models o[ job evalu­
ation in wood industry. 29 (1978), 9, p. 221-226; 
10, p. 261- 264. 

Fi g uri ć , M.: Practical application o( the ,sys lem 
thcory in evalua tion of job cornplexity in wood 
indus tr . 30 (1 979), 5-6, fP. 161- 166. 

658.5 - Organizatlon of work. Plannlng of proees­
slng. Control of produetlon. 

B i on d i ć, D., F u č k a r , Z.: Quality control influ. 
ence in operating production process. 26 (1975), 
9-10, p . 220-222. 

Figuri ć, M.: Interdependence of the percentage 
o( production quota fulf.iHunen t and the percen• 
tage of spoilage in converting lumber for furni­
ture. 26 (1975), 1-2, p. 11-14. 

F u č,k a r , Z.: s. Biondić, D. 26 (1975), 9-10, p. 220-
-222. 

F u č ka r, Z.: 1'heory elements of kibernetic system 
in production management. 27 (1976), 7-8, p. 
175- 181. 

F u č ka r, Z.: Kibernetic system management ,in 
veneered .furniture production. 27 (1976), 9-10, 
p. 231-234. 
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F u č ka r, Z.: One of possible cybernetic systems 
in operating stocks in interphase storage of com­
ponents. 29 (1978), 11- 12, p. 311-316. 

M e đ u r e č a n, V., R u p n i k, Z.: Net planning 
technique application in term determination and 
control with the calculation on electronic cam­
puting m achine. 28 (1977), 1- 2, p. 15-22. 

R u p ni le, Z.: s . Međurečan, V. 28 (1977), 1-2, p . 
15-22. 

Tka le c, S.: Furniture quality testing - a need of 
producers and consumers. 27 (1976), 1-2, p. 5-13. 

801.3:634.0.83 - Lexlcography, dlctionarles, technlcal 
termlnology 1n wood industry 

š taj duh a r, F.: Technic!-11 termu:iology in wood­
-working industry (Croat1an, Enghsh, French, Ger­
man). 
26 (1975),• 1-2, p. 48; J-4, p. 88; 5--6, p . 138; 7-8, 
p._ 185; 9-10, p. 241-242; 11-12, p. 278. 

27 (1976), 1-2, p. 41; J-4, p. 100; 5--6, p. 153; 7-8, p. 
203; 9-10, p. 258; 11-12, p. 295-296. 

28 (1977), 1-2, p. 48; J-4, p. 112; 5--6, p. 162; 7-8, 
p. 216; 9-10, ip. 271; 11-12, p. 320. 

29 (1978), 'J- 2, p. 58; J-4, IP- 109-110; 5--6, p. 157-
-158; 7-8, p . 205; 9, p. 248; 10, p. 286; 11-12, 
p. 333. 

30 (1979), l-2, p. 52; 3, p. 89; 4, p. 137; 5--6, p. 196; 
7-8, p. 247; 9- 10, p. 307. 
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UDK 634.0.812 

STANISLAV BAĐUN* 

Prilog proučavanju 
savijanja (čvrstoću 

utjecaja nekih faktora na dinamičku čvrstoću 
na udarac) važnijih komercijalnih ;vrsta drva 

1.0 UVOD 

Sažetak 

Istraživanja u ovom radu odnose se na ispitivanj_e utjecaja volumne mase 
i različitog sadržaja vode na dinamičku čvrs_toću sa_v1JanJa. Kompleksnost ovog 
svojstva i utjecaja navedenih faktora odrazila se I ko~ rez~lta~a ovog r~da. 
Zaključci i tumačenja, koja iz njih proizlaze, za topolovmu, hpovmu, borovmu, 
hrastovinu, bukovinu i grabovinu su slijedeći: 

- dinamička čvrstoća savijanja prosušenog drva povećava se povećavanjem 
njegove volumne mase (sl. 1); 

- utjecaj sadržaja vode u drvu na dinamičku čvrstoću _savijanja ne može 
se izraziti jednoznačno za sve vrste drva; ono je svojstveno zavisno od vrste drva; 

- razlike u veličini dinamičke čvrstoće savijanja, između nekih stanja vlažno­
sti drva, za pojedine vrste su statistički signiftkan tne (!opol~, bor, l_lr~st,. b~kv31 
- tabele 3 i 4, sl. 2). Kod lipovine i grabovine te razlike m su stat1st1čk1 s1gn1r 
fikantne; 

- različitosti u ispoljavanju dinamičke čvrstoće savijanja, s obzirom na vrste 
drva i stanja vlaž,nosti, vjerojatno su posljedica fizikalnih osnova prirode drva 
nakon interakcije s određenom količinom primljene, odnosno preostale vode. Us­
postavljeno stanje specifično je za pojedinu vrst drva. 

KI ju čn e riječ i: ,dinamička čvrstoća savijanja (čv,rstoća na udarac) -
utjecaj volumne mase i sadržaja vode. 

CONTRIBUTION TO INVESTIGATION OF INFLUENCE OF SOME FACTORS 
ON IMPACT BENDING OF SOME IMPORTANT COMMERCIAL WOOD SPECIES 

Summary 

Investigations in this field relate to testing of influence of the s•pecific 
gravity of wood and the different moisture content on impact bending. Com­
rplexity of suoh •features. _and -influence's of the mentioned factors reflected on the 
results of such work . .Conclusions and explanations whioh arose from them 
for poplar, basswoo<;I, pine, oak, beech and hornbeam are the following: ' 

- impact bending- of paTtly dried wood is increased by enlargement of its 
s,pec-ific gravity (picture l) ; 

- the influenee-_of the morsture content in wood on impact bending cannot 
be expressed unaimbrguously for all s.pecies of wood, it is d~stinctively dependent 
on the wood s.pecies; 

- diff~e~c_es in , the _size of imp~c~ bendirng among some humidity states of 
wood for md1V1dual_ spec1es are ·statlstlcally significant ,(poplar, pine, oak, beeoh 
- t~b!es 3 and 4,_ p1ct. 2). For basswood and hornbeam these differences are not 
statrst1cally s1gmf1cant; 

-:-- . diversity in showing impact rbending with regarrd to wood species and 
hum1d1ty stat_e prob';1'bly '1:ppears as _a consequence of physical basis of wood 
nature upon inte~actwn w1th a certam quantity of accepted, i.e. remained over 
water. The est8'blrshed state has rbeen s.pecific for individua! wood species . 

. K e y w o r d s : irnpact bending - influence of speclfic gravity and the 
mo1sture content 

Najveće naprezanje 'koje drvo supmstav'lja u ­
<l:':r~ (šoku) naziva 'Se dinamička čvrstoća na sa­
v1JanJe (čvrstoća na udarac). Naprezanja u slijed 
udarca na'staju, razvijaju •se i djeluju u vrlo krat.. 
kom vremenskom periodu, ponekad nekoii:ko mi­
krosek.undi, Drvo u upotrebi izloženo je češće 

djelovanju dinamičkog naprezanja (udarac) nego 
statičkom preopterećenju. Ispoljavanje vetikog 
naprezanja drva uslijed udarca naziva se i žila­
vost, a isto maleno naprezanje krhkost. 

Teorija dinami'čke čvrstoće savijanja vrlo je 
-složena ne samo za drvo nego i druge, nemetalne 
konstruikcijske materijale. Veličina ove čvrstoće 
kod krutih tijela direktno zavisi o sposobnosti 
materijala da apsorbira energiju i razmrvi se usli-Za 

* bProf. dr S , Bađun, dipl. lng,, Sumarskl fakultet Sveučilišta u 
grc u 
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jed deformacija. T i e m a n n, H. D. [3] , na te­
melju opažanja da se š tap (proba), kod ispi tiva­
nja čvr toće na udarac, može deformira ti prije 
loma dvo t ru ko više nego •kod sta tičkog ispit iva­
nja, zak ljučuje da je i čvrs toća dva puta veća. 
Mo n n i n, M. [2] izjednačuje to talnu apsorbira­
nu energiju kod udarca ,s radnjom konačne de­
strukcije kod stati čkog ,savijanja i za klj učuj e da 
ona zavi i o: modulu elastici te ta, po loža ju grani­
ce proporcionalnosti, čvrstoći na savijanje za 
koju su odlučni vlačna ·i tlačna naprezanja, defor­
macij i na granici proporcionalnosti i u momentu 
loma, otporu vlakanaca poslije loma , koji zavis i 
o kohezij i okomito na vlakanca i uslijed toga o 
čvr toći na vlak okomito na vlakanca, otpornos ti 
na cijepanje i maksimalnom naprezanju na smi­
canje u smjeru vlakanaca. G h e Im e z i u, N. [l, 
2) smatra da se neke pojedinosti u ponašanju 
drva kod tatičkog i dinamičkog savijanja sasvim 
razlikuju . 

Ovaj kratki pregled pojedinosti vezanih za te­
oriju dinamičke čvrstoće savijanja j ponašanja 
drva u momentu i na·kon djelovanja udarca izne­
sen je radi preds tavljanja ·kompleksnosti ove vr­
ste čvrstoće drva. Kada se tome dodaju i faktori 
od utjeca~a· na tu čvrsto6u, kao: vrst drva, vo­
lumna masa, kut vlakanaca prema djelovanju di­
namičke sile udarca, sadržaj vode drva, detalj i 
mehanizma destruiranja i dr., postaje jasnija sva 
složenost ovog mehaničkog svojstva drva. Njeno 
poznavanje je od interesa ne samo u upotrebi 
drva (a<vioindustrija, vagonogradnja, sport>skc na­
prave, stubišta, dijelovi oruđa, elementi građev­
nih konstrukcija i dr.) nego još više kod studija 
mehanizma razaranja drva pri mehaničkoj pre­
radi i dezintegraciji. 

2.0 ZADATAK RADA 

I spitivanja u ovom radu imala su za cilj da 
se istraži utjecaj nekih faktora na dinamičku 

čvrstoću savijanja drva. Osim utjecaja vrste drva, 
istraživanja su se odnasila na: 

1. Utjecaj volumne (obujmske) mase, •kod raz­
ličitog s adr".taja vode, na dinamičku čvrstoću sa­
vijanja . 

2. Utjecaj s adržaja vode, kod različitih vrsta 
drva, na čvrstoću na udarac. 

3.0 MATERIJAL ZA ISTRAZIVANJE 

Kao_ materijal za ispitivanje upotrijebljeni su 
seme~t1 drva koji su ostali nakon raspiljivanja 
trupč1ća za pokus. Iz trupčića za pokus izrezane 
su srednjače, u dva okomita smjera (JUS 
D.A~.04?): i _on~ ,su VĐ<; r~nije poslužile za ispitl­
v~nJe f1Z1čk1h 1 mehamčk1h svojstava . Drvo t rup­
č1ća . za po~us iz . preostalih segmenata imalo je 
karaktens tvke koJe su pri'kazane u tablici I. 
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NEKE KARAKTERISTIKE POKUSNOG MATERIJALA Tablica I 

Vrst šumarija Stabala Prsni Starost š irina Volumna Vlažnost 
drva (kom .) prom. (god .) r,oda masa ('lt) 

(cm) mm) (g/cm•) 

bor Glina 41 68 2.13 0.575 o.o 
crn i 0.597 12,0 
buk va Zalesina 20 38 97 2.03 0.660 o.o 

0,690 10,8 
grab 0,725 o.o 

0,763 10,6 

hrast Li povija ni 42 132 1,45 0,616 
0,648 

o.o 
10,9 

lipa Lipovljani 37 73 2,75 0.506 o.o 
0.521 12,0 

topola Lipovljani JO 38 50 2,69 0,412 o.o 
crna 0,430 10,6 

U tablici I dane su prosječne vrijednosti ne­
kih obilježja pokusnog materijala. Detaljni poda­
ci nalaze se u publiciranim radovima. I. H o r v a­
t a i S. B a đ u na. Pokusni materijal drva graba 
uzet je iz raspoložjvog materijala, nepoznate pro­
venijencije. 

4.0 METODA ISTRA2IVANJA 

Ispitivanje čvrstoće na udarac izvršeno je na 
. probama i metodom kako to predviđa JUS 
D.Al.047. Budući da se zadatkom rada predvidje­
lo is traživanje utjecaja volumne mase i različitog 
sadržaja vode u drvu na čvrstoću na udarac, to 
su probe ispitivanih vrsta drva bile grupirane. U 
njima je ostvareno željeno s tanje faktora, čiji se 
utjecaj želio istražiti. Grupiranje proba za prouča­
vanje faktora volumna masa proizlazi iz karakte­
r ~stika tog svojstva kod različitih vrsta drva. U­
tjecaj različitog sadržaja vode, kod is te vrste dr­
va, na dinamičku čvrstoću savijanja ispitan je 
na probama u •kojima je ostvarena vlažnost drva 
od 0%, 5-7%, 11-15% i preko 60%. Da bi se 
utvr,dila sta-tistička istovjetnost tako grupiranog 
materijala, unutar is te vrste drva, i-spitano je da 
li postoje ·signifikantne razlike između drva ovih 
grupa uzoraka kod 0% sadržaja vode. Nadalje je 
n naznačene grupe proba izračunata postotna 
promjena čvrstoće na udarac, radi uvida u utje­
caj razmatranih faktora na veličinu ove čvrstoće. 
Iz vrijednosti aritmetskih sredina (m) i njihovih 
grešaka (fm) za čvrstoću na udarac, utvrđena je 
statistička signifiikantnost razlika, po grupama 
proba unutar pojedine vrste drva. 

S.O REZULTATI ISTRA2IVANJA 

U tabđlci II prikazani su podaci za volumnu 
masu 'i sad ržaj vode po grupama proba, k i\9 i 

-.stednje vrijednosti čvrstoće na udarac za topolo­
vinu, lipovinu, borovinu, hrastovinu, bukovinu i 
grabovinu, Vrste drva su u <tablici poredane po 
veličine čvrstoće na udarac u prosušenom stanju, 
kod vlažnosti 11- 15%. 
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UTJECIIJ NE.K IH FAKTOR \ A D INAM. CVRSTOCU SAVIJANJA ---- ~ 

VOLUM A MASA. SADR:!.AJ VODE I 
CVRSTOCA A UDARAC Tnbllco li 

r .,.,n„ I I t,fV J . . vol•""' ,,,, •• čvr'ltoćn l'IMMjen~ 

I"""' _ :•"><• đ :! ;:""' rk 
M 11d:-tr 11c lll 

" kr,,i/~2 
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·····1--+··,··· •• ""'"'._ ••••••• -;"'i"\ ·· $ 

' 
I 

I 

I 
I 
I 

•••• 7 ••• l. .... 8 •• 
------------

----·---- ------- .......................... -------- ------ .••••• 2 ..•• 
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o.o ,, '}t.Q •10 J8R,e 15 0,)27 0,198 100 
6,0 6 1•8 '17 ~8:',2 2) 0, 197 0,070 60,2 

11, J 6 )91 •88 •11. 7 29 0, )67 o,088 112, 2 

)1111,0 12 16•9 ll8) 870,0 :51 0,298 O,ll5 91 , l 

Li(?Ovtn11 ~Tilta l!!rvtrol1a Đlrh . } 

00 12 ,,., ... .... 7 '" o•= o 186 100 
, .2 7 "42 606 s21 8 s• o 6'4 0 l 6S ino.a 

ll.9 7 1,r„ sa2 ••s 8 6, o -ss O 222 76.S 
1-" 12 8"" ,- =•.7 ,6 O 520 O 178 87 4 

Borovina ~Pil"IU~ n!fil:a Am. ) 

00 i, "'" 65' ·- 9 " O 581 o 15, 100 
6.0 I 6 ••6> ,,,. 586 o 20 o 566 o,,, •7. 

n l ' 507 726 66> O 5" O 551 0 111 •• 8 
llQ O I 8 1075 11117 106• 5 Sl 0 .'48 o 01• 5•-• 

H r • s t. o v 1 n a (().aercus robur L.sse. ~unculat.a D.C. 2 

o o 18 540 n• 629 o 42 O 1184 O 161 100 
6.1 lO 57• 7'1 659 O "' O 6911 o ?86 141.11 

'" 6 12 5r,c, n• 611a .o Sl osao n 2os U0.8 
61 7 X n• ••1 825 O •• O 7'9 o. 11• 152 7 

Bukcvina CF'~ ~lvatica L. ) 

o o 12 59' 702 6" 8 )2 O 690 O 12ll 100 

6.' 6 620 716 65" 7 )3 O 711 O 16' 10'2 O 

1• 2 • 626 68• 66; o 2) O 6ll6 o 228 9' 6 
90 o 12 861 lu>8 97! 8 51 O 1152 o 158 65 5 

Crab o vin a (firoinu~ bet ulu~ I..) 

00 12 l,;>Q 782 122 e 39 o oon o 262 100 

- . . . . . . . . 
10.8 8 686 791 768 5 )2 O 812 O 220 8• o 
82 12 9" 1097 l()llll li •1 o 85• 0.180 86 . , 

c = a:-1t.met1Čka sre1Hnt1; s ; s red.-:ja kvadralna greška 

5.1. Utjecaj volumne mase na čvrstoću na uda­
rac 

U tablici II i na slici 1. vidljivo je da se po· 
većanjem volumne mase prosušenog drva, vlaž. 
nosti 11-15%, povećava i dinamička čvrstoća sa• 
vijanja. Ne w I i n, J. A. i W i I s on T. R. C. us• 
tanovi,Ji su da je čvrstoća na udarac u proporci• 
onalnom odnosu s kvadratom nominalne volumne 
mase, a Se e g a r, R. i T h u n e 11, B. da je taj 
odnos linearan za 80J'6vinu i bukovinu [3]. Ko 11. 
ma nn, F. F. je za jasenovinu utvrdio da se ta 
zavis nost može izjednačiti pravcem, ali da bolje 
odgovara odnos kubne parabo'le, a = 2,33 p0s. 
[2]. G h e Im e z i u, N. je za smrekovin u, borovinu 
bukovinu i hra·stovinu kod 11- 12% vlažnosti u~ 
tvrdio da taj odnos najbolje odgovara izrazu 
a = C ·. p„n, u kojem konstanta C iznosi 1,5 - 2,1, 
u prosJeku 1,8 za prosušeno drvo i 1,9 1kod stan• 
dardno suhog drva, ako udarac djeluje u smjeru 
tangentnom [1]. 

Pod~c~ istraživanJa u ovom radu, ia'ko nije iz­
vršeno 1zJednačavan1e podataka, ukazuju da bi se 
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S!ika 1. - Odnos između volumne mase drva I dinamičke čvrsto­
će na savijanje. 

odnos između volumne mase i čvrstoće na uda• 
rac najbolje mogao izraziti krivuljom na neku 
n potenciju. 

U daljnjem pregledu donose se usporedni po­
daci odnosa volumne mase kod 12% vlažnosti i 
čvrstoće na udarac prema U g o I e v u, B. N. [ 4] 
i ovim istraživanjima: 

Ugolev, B . N. Bađun, S. 
Volumna Cvrstoća Volumna Cvrstoća Vrst drva masa na udarac masa na udarac 

(g/cm3} [kpm/cm•i• (g/cm•) (k.pm/cm!) 

topolovina 0,455 0,40 0,432 O.J7 
lipovina 0,495 0,59 0,499 0.45 
borovina 0,500 0,42 0,663 0.5.5 
hrastovina 0,690 0,78 0,649 0,58 
bukovina 0,670 0,82 0,662 0,65 
grabovin:i. 0,800 1,01 0,769 0.83 

U svakom slučaju, prema navedenim i ovim 
istraživanjima, može ·se zaključiti, da se dinamič• 
ka čvrstoća savija·nja povećava s povećanjem vo­
lumne mase. Ta promjena veličine čvrstoće na 
udarac, u zavisnosti od volumne mase, vrijedi 
unutar pojedine vrste i između vrsta drva. 

S.2. Utjecaj sadrtaja vode u drvu na čvrstoću 
na udarac 

Utjecaj sadržaja vode u drvu na dinamič-ku 
čvrstoću savijanja složenije je naravi od istog 
utjecaja kod raznih oblika statičke čvrstoće. Vri• 
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jednosti statičkih čvrstoća povećavaju se smanje­
njem sadrfaja vode u drvu ispod vlažnosti za­
s ićenja v,lakanaca, u određenoj korelacionoj za­
visnosti. To povećanje iznosi od 1,5 do 6%, u 
ovisnosti od vrste statičke čvrstoće, za svako sma­
njenje sadržaja vode od 1 % unutar higroskops'kog 
područja . Kao što ,se vi'di i11: podataka tablice II 
i s like 2, takav odnos ne postoji kod svojstava 
d rva kojim ·se izražava čvrstoća na udarac (žila­
vost, otpor udaru). Iz •sHke 2. se vidi da ut j ecaj 
sadržaja vode u drvu ·na čvrstoću na udarac nije 
istovjetan za sve vrste drva, unutar higroskop­
skog područja. Nadalje s e uočava da se taj utje­
caj , iako neistovrstan, najizrazitije ispoljava u 
području vlažnosti od 0% ... 10% .. . 15%. Osim 
kod hrastovine, u području od 15% .. . 20% ... 
25%, utjecaj vlažnosti na čvrstoću na udarac ne 
pokazuje neki poseban trend izrazitosti. Iznad 
tog područja vlažnosti, kao i dalje za s tanja koja 
odgovaraju sadržaju vode sirovog drva, taj se 
utjecaj ispoljava opet neistovrsnim- promjena­
ma. 

Zbog ovakvog ponašanja drva, različite vlaž­
nosti, pri ispoljavanju čvr,stoće na udarac, mišlje­
nja o utjecaju vlažnosti na ovo svojstvo su raz­
ličita. Mar·kwardt, L. J . i Wilson, T. R. C. 
[3] su mišljenja da se utjecaj sadržaja vode zrako­
-suhog stanja može zanemariti kod čvrstoće na 
udarac. K r e ch, H. smatra da sadržaj h!igroskop­
ske vode nema •signifikantan utjecaj na dinamič­

ku čvrstoću savijanja [3]. Ghelmeziu, N. i 
R e i n, W. smatraju da sadržaj vode drva, u grani­
cama od 10 do 20':J/o nema utjecaja na čvrstoću na 
udarac [3]. Se e g e r, R. iznosi da· se čvrstoća 
na udarac povećava povećanjem vlažnosti u pod­
ručju od 9 do 23% [•2] . 

Stvaranje raznih mišljenja posljedica je više 
razloga: malog broja istraživanja utjecaja ovog 
faktora na dinamičlm čvrstoću savijanja, istraži­
vanja utjecaja ovog faktora samo na nekim vr­
stama drva, ispitivanja s različitim uređajima i 
oblikom proba, nedovoljnog poznavanja mehaniz­
ma razaranja drva u slijed udarca, fizikalnih os-
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nova prirode drva nakon interakcije 5 određe­
nom • količinom primljene (preostale) vode, sta­
nja i promjena kohezionih s ila i trenja, zatim de­
formacija i utrošene unutarnje radnje kod udar­
ca, •kao i djelovanja elementarnih sila deforma­
cija i premještanja elementarnih čestica tijela 
kod naprezanja uslijed udarca. Upoznavanje ovih, 
kao i nekih drugih pitanja vezanih uz mehanizam 
razaranja drva kod udarca, pomoći će u otkriva­
nju spoznaje o utjecaju raznih faktora na dina­
mičku čvrstoću •savijanja, uključujući i sadržaj 
vode. 

I rezultati ovih istraživanja (tab. II, sl. 2) po­
kazuju raznolikost utjecaja sadržaja vode na di­
namičku čvrstoću ,savijanja kod različitih vrsta 
drva. Vrlo nepravilno ponašanje i nesrazmjerno 
veHke razlike u veličini tog svojstva ispoljava 
hrastovina kod razmatranih sadržaja vode. Isto 
ta1ko grabovina i topolovina, u stanju od O do 
15%vlažnosti, pokazuju zavisnost prema čvrstoći 
na udarac koja se razlikuje od ostalih ispitanih 
vrsta drva. 

Utjecaj sadržaja vode na veličinu čvrstoće na 
udarac može se relativno iskazati postotnim od­
nosom vrijednosti tog svojstva -kod raznih vlaž­
nosti prema istoj čvrstoći ·kod 0% ili prosušenog 
stanja. U tablicama III i IV napravljen je takav 
pregled. Osim toga, u njima se donose podaci o 
signifikantnosti razli'ka između čvrstoće na uda­
rac za pojedine sadržaje vode, utvrđene metoda­
ma matematičke ·-statistike. 

Relativne vrijednosti čvrstoće na udarac (tab. 
III i IV) iskazane također u odnosu na čvrstoću 
ik:od nekih vlažnosti drva, ne pokazuju neke ka­
rakteristične relacije, osim možda kod borovine 
i bulkovine. Ovo se odnosi i na stupanj signifi­
kantnosii razlika između čvrstoća na udarac kod 
rruznih sadržaja vode. 

S obzirom da •su probe pojedinih vrsta grupi­
rane za ispitivanje kod određenog sadržaja vode, 
statistički je ispitana pripadnost t og materijala 
istom uzorku. Signifikantnost razlika utvrđivana 
je između volumnih masa pojedinih grupa proba 
kod sadržaja vode od 0%. Signifikantne razlike 

O 5 10 11 20 2l JO ~ ~ N n ~ tt ~ " ~ ~ ~ n ~ ~ 
Vlalnoat ('I,) 

Slika J, - Vlje<:aJ aadfbJa vode 
na dlnamleku evnt<><lu aavlJanJa kod 

nekih komorcljalnlh vrata drva. 
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UTJ ECAJ NEKIH FAKTORA NA DINAM. CVRSTOCU SAVIJANJA 

RELATIVNE PROMJENE CVRSTOCE NA UDARAC U ZAVISNOSTI OD SADR:1.AJA VODE U DRVU Tablica Ili 

Poslotok od čvrstoće koci Ot/, vlažnos ti 

Vrs i dr,,a 
vlažnost d rva ('/,) Signifikantne razlike 

između čvrstoće koci 
vlažnosti o 5-7 

( I) (2) 

topolovina I()() 60,2 

lipovina 100 109,9 

borovina 100 97,4 

hrastovina 100 143,4 

bukovina 100 103,0 

grabovim, 100 

11- l S , 
(3) 

112,2 
76,5 
94,8 

119,8 
93,6 
84,0 

> 60 
(4) 

91,1 
87,4 
59,9 

152.7 
65,5 
86,J 

(2) ; (3; 

pema 
(I) i (4); (2i i (4); (3) i (4) 

( I) i (4) 

( I) i (4'1; (2) i (4) 
nema 

RELATIV E PROMJENE CVRSTOCE NA UDARAC U ZAVISNOSTI OD SADRZAJA VODE U DRVU Tabllca IV 

Pos totak od čvrstoće kod 11- 15'/o vlažnos ti 

Vrst drva 
vlažnost drva ('io) Signifikantne razlike 

između čvrstoće kod 
vlažnosti o 5-7 

( I) (2) 

topolovina 89,1 53,7 
lipovina 130 143,7 
borovina 105,4 102,7 
hrastovina 83,4 119,6 
bukovina 106,8 110,l 
grabovi na 119,0 

između grupa proba nisu utvrđene niti kod jed­
ne i·spitane vrste drva. Na taj je način is•ključen 

utjecaj drugih faktora, osim sadržaja vode u 
drvu. Eventualni utjecaj kemijs•kih ili fizičko­

-kemijskih faktora, vezanih na prirodu drva ili 
interakciju voda-drvo, nisu isk!ljučeni. 

Očito je, prema ovim i,straživanjima i ranijim 
tumačenjima, da ·se utjecaj sadržaja vode na 
čvrstoću na udarac ne može izraziti jednoznačna 
za sve vrste drva. Promjene zbog ovog faktora 
postoje, o ne su svojstvene zavisno o vrsti drva, 
a stupanj signifrkantnosti treba utvrditi zasebno 
za 5vaku vr stu drva. Jedno od tumačenja, kojim 
bi se ova pojava mogla objasniti, jesu fizi1kalne 
osnove prirode drva nakon interakcije s odre­
đenom količinom primljene odnosno preostale 
vode. Usposta>vljeno stanje (krutost, savitljivost , 
krhkost) u drvu nije jednako kod svih vrsta, i 
odražava se pri njegovom ponašanju u odnosu na 
apsorpciju energije kod udarca, nastajanja defor­
macija i utrošku unutrašnje radnje za -konačno 

destruiranje drva, kao i razvijanju popratnih po­
java koje pri tom s udjeluju. 

7.0 ZAKLJUCNA RAZMATRANJA 

Prema postavij:enom cilju istraživanja, ispitan 
je utjecaj volumne mase i različitog sadržaja 
vode na dinamičku čvrstoću savijanja . Kompleks­
nost istraživanog svojstva i utjecaja navedenih 
faktora odrazila se i 4cod rezultata ovog rada. Za­
ključci i tumačenja koja iz njih proizlaze su sli­
j edeći: 

- dinamička čvrstoća savijanja posušenog dr­
va povećava se povećavanjem njegove volumne 
mase. Tu korelaciju bolje izražava krivolinijski 
nego linearni odnos. Promjena veličine čvrstoće 
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11- 15 > 60 
(3) (4, 

100 81,2 
100 114,3 
100 63 ,2 
100 152,6 
100 70,0 
100 102,6 

(2) i (3) 

nema 
( I) i (4',; (2) i (4); (3) i (4) 

(I) i (4) 
( I) i (4); (11 i (4) 

nema 

na udarac, u zavisnosti od volumne mase, vrijedi 
unutar pojedine vrste i između vrsta drva; 

- utj&eaj sadržaja vode u drvu na dinamičku 
čvrstoću savijanja složenije je naravi od istog 
utjecaja kod raznih vrsta statičke čvrstoće; 

- utjecaj ,sadržaja vode u drvu na dinamičku 
čvrstoću sa>vijanja ne može se izraziti jednoznač­
na za sve vrste drva. Promjene u veličini ove 
čvrstoće zbog utjecaja vlažnosti postoje, i one 
su svojstvene zavrsno od vrste drva; 

- raz.Ji.ke u veličini dinamičke čvrstoće na sa­
vijanje između nekih .stanja vlažnosti drva, kod 
pojedinih vrsta drva, statistički su signifikantne 
(topola, bor, hrast, bukva). Kod lipe i graba te 
razlike nisu 6tatistički signi.fikantne; 

- razlike u ispoljavanju dinamičke čvrstoće 
savijanja, s obzirom na vrste drva i ,stanja vlaž­
nosti, vjerovatno su posljedica fizikalnih osnova 
prirode drva nalkon intera'kcije s određenom ko­
ličinom primljene odnosno p reostale vode. Uspo­
stavljena stanje u drvu ,specifično je za pojedine 
vrste drva i odražava se pri njegovom ponašanju 
u odnosu na apsorpciju energije kod udarca, na­
stajanju deformacija i utroška unutrašnje radnje 
za konačno razaranje dI'Va nakon loma, te pri 
razvijanju popratnih pojava koje u tom sudjelu­
ju. 
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STEVAN B0JANIN* 

STANISLAV SEVER* 

UDK 634.0.3 

Kraće ili duže industrijsko drvo iz prorednih sastojina listača 

Saž e ,tak 

U radnji se ras,pravlja o ,prob1emu izrade, ,s.-~u,pljanja i privlačenja prostor­
nog, odnosno indu&trij1Skog drva u prorednilm saistojinama ib'Ukve. 

Primijenjene 5'U četiri ,vari~ante i~rade: a) jednometa,rsko cijepano prostorno 
drvo iz debla i :krošnje; 1b) izrada industrijs kog drva dužine 3-4 m i,z debla i 
krošnje, te i2irada jednometarskog (ProS'tonnog drva iz preostalo~ dijela krošn~e 
c) izrada industrij'skog drva dužine 3-4 IITl j,z debla, I\.IZ odbaciva'IIJe mase kr~nJe 
(kod navedenih varijanti izrada je obavljena u sastojini); d) debla su okresana 
i prevršena u sastojini, (Prepiljena 'lla dva dijela, l))a 'SU, w: primjenu polutleblov­
ne metode, saikupljena (izvučena) diuž vlake, gdje je obavljena izrada. 

Saikupljanje jedno-i višemeta'11Skog i.ndustrij1S1kog drva iz sastojine do vlake 
obavljeno je adaiptira:nim poljqpri,vrednim ,trak/torom, dok je ,privlačenje (izvo­
ženje) obavljeno tra.Morom s rpriikolicOlm i forvarderom. 

K I j u č n e rij e č i : proreda - industrijsko drvo - izvoženje 

INDUSTRIE-LA!UBH0 LZ AUS DEN DURCHF0RSTUNGSBESTANDEN, IN 
IWRZER 0 DER LANGER FOR:M? 

Z u sa m menfassung 

1n der AbhandLung erčirtert der Venfasser dais Problem der Aiu.sfonnnmg, des 
Vorrildkens und Rtickens von ltndius,t-rieho1z in Vorruutzu.ngsbestanden der Buche. 
Dieses Problem ilst hier besonder6 wiohtig, wegen des hohen Anteil <les Schicht 
- ·bizw. IIIJldustrieholzes, der 'betragt im ,Durchschnitt 55,6%. 

Es wurden die folgenden Ar.beitsvarianten der Ausformung <les Lnoustrie­
hoJ.zes am:gewendet: 

1) Die Aiusformung des gespalteten Schiohtho1zes in 1 m Lange, aus Schaftholz 
und der Kro.ne, mit dem Set.zen auf dem Hiebsort; 

2) Die AI\.IISfonmung des IndJust·rieho1zes in Kranlangen von 3-4 m, aus Sta­
rnmholz IUild der Krone, auf dem Hiel>sor.t, m i.t der Ausformimg des Schichthol­
zes in 1 m Lange, aus den ilbriggebliebenen Kronenteilen. 

3) Die Aiu.sformung -der Kranlagen von 3-4 m, nur ailliS Scha6tholz, auf dem 
Hieb6or,t. Wegen des Abwerfens der Kronenteille, ver,grčisser.te sich die durch­
schnittliche Starke von aušgeformtem Industrieholz. Das hat die Verminderung 
des Zeitaufwandes der Ausformung 5,4% verursacht . 1n derselben Zeit, vermin­
derte sich auch die ausgeformte Holzmasse durchschnittlich 8,1 %. 

4) Die gefiil'lten Baume wurden auf dem H iel>so11t entaistet, aibgekapp.t und in 
zwei Teile von, im Durchschnitt, 11 m abgelangt. Nach dem Vorriicken wurde 
das Nutz - 11md Itndiustrieholiz entlang der Rilckeg3151Se ausgeformt. Das lndustrie­
holz w,urde in Kranlan,gen von 6 m au,sgeformt. 

Das Verhaltnis der RAZ pro fm filr die obengenannten Varianten wenn RAZ 
der 4. VaTiante 100 i'St, betrag-t: 100 : 105 : 111 : 194,4. ' 
. Bei allen _obenerwahnten Ausformungsvarianten, wurde auch das Nutzholz, 
nrnmer auf d1eselbe Weise, ausgefonnt. Dais wurde ,bei dem Erortern ausser 
BetracM gelaissen. 

Das Vorrticken wurde aus dem Hiebsort bis zu der Ri.ickegasse mittels des 
Schleppers durchgefilhrt. Das Rilcken des Schichtholzes wurde auf den Lager­
platz an der S t,ra,sse mH Schlepper und Anhanger, und das Be - und Entladen 
wurde durch hydraulischen Kran, durchgefilhrt. · 

Das Rilcken der Kranlangen wurde mittels des Tragschleppers durchgeftihrt. 
. Die Zeitaufwands - und Leistungswerte beim Vorrilcken, fiir die Entfernung 
von O,IO km, lbtZw. beim Ri.ictken von 1,00 km, isind i,n Taib. 3 dargestellt. 

Es wurde beton t, dass es bis zu einer gewlssen Entfernung wirtschaftlich ist, 
dais VorrUdken ,und RUaken ,mvt derseJ1ben Masohine durchzuftihren. Mi-t der 
ElimLnaLion des Uimladens werden 'Clle Gesa,mtlkosten doo Vorrilcktlt\li.·--. urid Ri.i­
ckens ermiiss~t. 

S ch I U s se I w đ rte r; Durchfors~ung - Industrieholz - Ausfuhr 

Prof. dr S. BoJanlD, dipl. Ina,, Sumorskl fakultet Svcućllllta u 
Zagrebu 
Doc. S. Sever, dipl. Ina, &um., dlpl. Ina. 11roJ., 8um,nkl fa• 
kultet SvcućiliJta u Za&rcbu. 
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S. BOJANI N , - S. SEVER 

I .O UVOD l PROBLEMATIKA 

Od ukupno posječene drvne mase godišnje u 
Jugo lavij i u pro je1m 30% otpada na prorede. 
Međutim, u pojedinim krajevima na p rorede ot­
pada zna tno veći postotak. Tako na području šum­
skih gospodarstava Bjelovar i Koprivnica, povr­
' ine od 160 000 ha šume, mahom na brežuljcima 
jevcrnc Hrvatske, godišnja sječiva bruto drvna 

masa izno i oko 600 000 m•. Od toga pojedine 
vrste sječa sudjeluju po drvnoj masi u slijede­
im postocima: čišćenje l,10/o; prorede 45,9%; 

oplodna sj eča 50,8%; čista sj eča 2,20/o. 
Visoki udio proreda stvara posebne proble­

me. U prosjeku se ovdje kod proreda siječe 27 
1113 drvne mase po ha. S obzirom na relativno 
malu -drvnu masu i tanka stabla, troškovi sječe, 
izrade i izvlačenja su visoki. Prostorno drvo, po­
sebno zbog visokog udjela bukve, iznosi za na­
vedeno područje u prosjeku 55,60/o od izrađene 
drvne mase. 

Do sada se prostorno drvo izrađivalo na kla­
sičan način, tj . u jednometarskim dužinama, na 
sječini . Oblice s korom iznad 12 cm promjera 
cijepale su se. Izvlačenje prostornog drva se oba­
vljalo traktorima, ali u dosta slučajeva i sama­
ricama. Zbog toga su troškovi izrade i izvlače­
nja prostornog drva visoki, pa prodajna cijena 
često ne može pokriti troškove proizvodnje. Sto­
ga su poduzete mjere racionalizacije, o čemu će 
ovdje biti riječi. 

2.0 CILJ, PODRUčJE I METODIKA ISTRAtlVA­
NJA 

U ovoj je radnji cilj upozoriti na probleme 
eksploatacije prorednih sastojina listača. Radi 
smanjenja utroška vremena i sniženja troškova 
proizvodnje, prešlo se s klasičnog načina izrade 
na izradu dužih rkomada koji se ne cijepaju. Ti­
me se snižavaju troškovi izrade i transporta. U 
radnji se stoga komparativna prikazuje nekoliko 
varijanti izrade i privlačenja 

Za necijepano drvo većih dužina nije priklad­
no zadr".lllti naziv prostorno drvo. Stoga smo 
upotrijebili naziv industrijsko drvo, koji se u 
njemačkoj literaturi primjenjuje za drvo namije­
n jeno kemijskoj preradi i onda kad je dužine 
1 m i cijepano (Gram me 1 [13]). 

I straživanja su provedena u sastojini bukve 
s primjesom graba. Starost sastojine je 77 god., 
obrast --0,7 do 0,8, bonitet je I/II. Nagirb terena 
iznosi do 100/o. Drvna zaliha iznosila je 336 mB 
/ha prije sječe. Posječena drvna masa iznosi 41 
m3/ha, od čega na tehničko drvo otpada 440/o, a 
na prostorno 560/o. Debljina posječenih stabala 
kreta-la se od 16 do 45 cm prsnog promjera. Na 
slici 1. prikazana je distribucija frekvencija u­
djela posječenih stabala po debljinskim razredi­
ma. 
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OEBUINSl<I RAZREDI STABALA, pr. pr., an 

Slika I - Postotni udio oborenih stabala bukve po pojedinim 
debljlnsklm razredima, 

Kod sječe i izrade primijenjena je motorna pi­
la za jednog radnika, a ra-d je izvodila grupa 
od dva radnika. Kod sakupljanja traktorom, uz 
traktoristu je bio zaposlen i pomoćni radnik 
(kopčaš) . 

Kod istraživanja, za mjerenje utroška vreme­
na primijenjena je metoda kronometraže po vre­
menu trajanja. Primijenjen je kronometar s po­
djelom minute na 100 dijelova (l/100), a za je­
dinicu očitavanja uzeta je stotinka minute. 

Radi mjerenja, radne operacije su podijelje­
ne na radne zahvate i prekide, koji su predstav­
ljali jedinice mjerenja-vremena. Da bi se dobila 
struktura vremena, mjereni su svi radni zahvati 
i prekidi u toku rada. Procjena stupnja učinka 
nije primijenjena, s obzirom da se u provedenim 
istraživanjima, kod znatnog dijela rada, manje 
moglo utjecati na učinak nego što je to slučaj 
kod nekih drugih radova u šumarstvu. Nadalje, 
neki autori smatraju da je kod radova u šu­
marstvu ispravnije uzeti posječni, a ne normalni 
učinak. Kod obrade podataka primijenjena je ma­
tematička statistika. 

3.0 ISTRAUVANJE I DISKUSIJA O DOBIVE­
NIM REZULTATIMA 

3.1 Sječa i i u ada 

Istraživanja provedena u smislu racionaliza­
cije radova na sječi, izradi i izvlačenju odnose 
se na prorede bukovih sastojina i obuhvaćaju 
slijedeće varijante izrade prostornog, odnosno in­
dustrijs-kog drva: 
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a) izrada jednometarskog pro tornog drva n;.1 

j eči ni s ijepanjem i slaganjem, 

b) izrada indu trijskog drva na sj ečini iz de­
bala i krošanja u du žinama 3-4 m (utovarne du­
žine), bez ijepanja, s istovremenom izradom 
kr:itkog prostornog drva iz preosta log dijela kroš­
anja; 

c) izrada indu ' trijskog drva utovarnih dužina 
3-4 111, iz debala, na sječini ; drvna masa krošanja 
nije uzeta u obzir; 

d) obaranje stabala, zatim kresanje, otpiljiva­
nje ovršine, te prepiljivanje debala na sječini u 
dva dijela, od prosječno 11 m dužine, a zatim 
nakon sakupljanja , izrada industrijskog drva duž 
vlake, prosječne dužine 6 m. 

Drvo u dužinama većim od 1 m isporučivano 
je !kao indw;trijsko drvo, prema sporazumu s 
prerađiva~kom industrijom. 

IZRAĐENA DRVNA MASA TEHNICKOG I PROSTORNOG, 
ODNOSNO INDUSTRIJSKOG DRVA, OD STABALA POJE­
DINffi DEBU. RAZREDA 

Tabela I 

114io UUiĐ;og 1 "'"no.r- Ud.Jo te!\:1Uto1 I ;,.r oitor- UJh prononog, odooar,o ll>d\l• 

ao&, -•..o l ad:u trlJ• Udio Crn• "'Of: , o4aouo UMl\lnrq- e:r1Jno1 "-"• ,. d1bl11 1 krol-
aog "-"'•" -oJ aad aaH b-ol • akcg 4"• 11 ~j U.• IIIJI u O<!aoou u d rYDII onu 

DI► &tabla ( lloblo i "l:roill,la) cJ• 11 lokllp,- al dal>la pNaton,og, IH!no100 I O\la trlJ• 

"""'"f--~-~----, ""j aut ck<>g " " ' I"' atol>l \l 
t.b- 1"n>■u.--, IJrTna nal>l a , 
D.i~ko Obo.,,., •n••·· I 

"2,S 60,6 " •' 
) ? ,) 6', 0 '6,0 

... :?,5 ,,,. 26,6 

r.i- J>ro1,oru, Đr-Tna 

I 
.. ~O:o oe.ocoo io- a u 1 
(r<o ~ .. ., .. : Jato dol>la 

d ••"O 

,), I> 

"8,0 62, O 

66,} )3, 'l 

11 , , 28, ? 

l!0,5 l':1,5 

8 , 1 5, ,0 • '1? , 0 

';l,7 

I 89,8 10 , 2 

"·' 22,0 I 
?l,'I "·' Gl,? }},0 

8-'l ,2 ! 15,8 

ll'k',p„o 

~ 

U tablici I prikazan je postotni udio tehnič­
kog i prostornog, odnosno irtdustrijskog drva, u 
drvnoj masi debla s krošnjom, a također i udio 
u odnosu na drvnu masu debla. Kod odnosa na 
drvnu masu debla, postotni udio tehničkog drva u 
prosjeku je veći nego prostornog drva. Nadalje, 
kako se vidi iz tablice I, drvna masa krošnje izno­
si u prosjeku 8,1% od ukupne izrađene drvne ma­
se stabla. Od izrađene drvne mase indust rijs·kog 
(prostornog) drva, u prosjeku 84,2% potječe iz 
debla, a 15,8% iz krošnje. 

Za vrijeme istraživanja, izrađivano je također 
i tehničko drvo, ali njegova izrada nije tretirana 
u . radnji. Kod pojedinih varijanata izrade indus­
trijskog drva, tehničko je drvo izrađivano uvijek 
na isti način. 

U tablici II prikazan je prosječan u trošak vre• 
mena po m3 d.m. (drvne mase) za pojedine vari­
jante izrade prostornog, odnosno industrijskog 
drva. Kod varijanti gdje je odbačena drvna masE1 
krošnje, smanjena je izrađena drvna masa, ali je 
s~lovno v7ije~e po ~3 d .m. povećano. S pove­
ćanJem duŽlne mdustr1Jskog drva, smanjio se u­
trošak vremena izrade pojedinih radnih operacija 
po m3 d.m. Najveće smanjenje nastale je zbog 
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eliminiranja cijepanja. Odnos utroška vremena 
između industrijskog • drva, dužina 6 m i 1 m, 
odnosi se gotovo kao 1 : 2. 

UTROSCI VREMENA I PROIZVODNOST RADA KOD PO­
Jl:!DINIH VARIJANTI IZRADE PROSTORNOG, ODNOSNO 
I NDUSTRIJSKOG DRV/\ 

Tabela II 

llr•d• 111111,UIJ•-o( d"• ,.11 .. , 
lld11• orHUI J I, llrd• prouo,111111 t,... ,.1 • llr•d• ln ... UriJ.-C#, 

t11ll u I • h d•llh I >-----~-~ d,.,. d11lln• I\ ., li 

AI , "" ' dl'Tnl A UO ~ 

n ,cn 22, U? 

„hkthno ....... 
"·'° 

Ul,C 

lC.0,0 

Kod izostavljanja drvne mase krošnje, utro­
šak vremena po m3 drvne mase za industrijsko 
drvo od 3,7 m dužine smanj io se za 5,4%, uglav­
nom zbog prosječnog povećanja debljine komada. 
Istovremeno, smanjila se izrađena drvna masa u 
prosjeku za 8,1 % (tablica I), što također treba 
uzeti u obzir. 

Postota1k općih vremena u odnos'u na efektiv­
no vrijeme iznosio je 54%, što se može smatrati 
previsokim, pa se moraju poduzeti mjere da se 
on snizi. 

3.2 Pri v I a č e nje 

Kod svih varijanata izrade, izvlačenje se sasto­
jalo od sakupljanja izrađenog drva duž vlake, a 
zatim privlačenja vlakom i zemljanim putem do 
pomoćnog stovarišta. 

Jednometarsko_ prostorno drvo složena je u 
šumi u složajeve od 0,94 prm, odnosno 0,66 m3, 

a zatim je izvučeno do vlake adaptiranim poljo­
privrednim traktorom s dvobubanjskim vitlom. 
Užad vitla obuhvate složaj i u podignutom stanju 
ga izvuku do vlake. Kod ovog načina sakupljanja, 
podaci istraživanja su dopunjeni prema Rod i ću 
[25] . Učinci pojedinih varijanti sakupljanja i pri­
vlačenja prikazani su u tablici III. Kod sakup­
ljanja je uzeta u obzir udaljenost od 0,1 1km, a 
kod privlačenja, odnosno izvoza, udaljenost od 
1,0 km. 

Brzine vozila i podaci o teretu prikazani su u 
tablici IV. Spomenuti traktor mogao je kod kre­
tanja po vlaei razviti veću brzinu kretanja nego 
u sastojini. pa je stoga upotrijebljen i za privla­
čenje na vlaci odnosno zemljanom R.1.1.tu (varijan­
ta V u redoslijedu tabele III). Kod ove -kombi, 
nacije sakupljanja i privlačenja istim vozilom 
ellminiran je pretovar. Ova varijanta stoga do 
određene udaljenosti može biti ekonomčnija nego 
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ako se koq privlačenja primijeni neki drugi stroj 
gdje j t"prtfgvar neizbježan. 

Kod druge varijante izvlačenja, jednometarsko 
prostorno drvo sakupljena duž vlaike privlačeno _ 
je po vlaci pomoću traktora s prikolicom, nosi­
vosti 7 ms. Utovar i istovar obavljan je hidrau­
ličnom dizalicom (varijanta II u redoslijedu ta­
bele III). 

Industrijsko drvo utovarne dužine 3-4 m (u 
prosjeku 3,7 m) sakupljano je duž vlake pomoću 
adaptiranog poljoprivrednog traktora, bez vitla. 
S obzirom na sastojinske prilike, traktor se mo­
gao postaviti uz složaj izrađenog industrijskog 
drva (varijanta III, tabela 3). Komadi su prikop­
čani, odvučeni i odloženi duž vlake. 

Slijedeća varijanta (IV, · tab. 3) sakupljanja 
odvijala se na ovaj način: okresana i prevršena 
debla prepiljena su u sastojini na dva dijela, 
prosječne dužine 11 m. Ovi dijelovi (poludebla) 
sadržavali su također i tehničko drvo. Sakuplja­
nje je obavljena istim traktorom kojim je obav­
ljena i sakupljanje industrijskog drva dužine 3-4 
m. Brzina traktora ovdje je bila manja nego u 
prethodnom slučaju; kubatura tovara je bila ve­
ća, a broj komada po tovaru manji (tablica IV). 

BRZINI, STROJEVA ZA PIUVLACENJE I PODACI o TOVARU 

Tabela IV 
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90 ,18 6 ,58 5, 32 72 ,95 
Privl.Unje (izvo1.cnje) i.ndurtrijskog 
drva , dužine 6 m, pomoću forvarc!era 

Izrada tehničkog i industrijskog drva obavlje­
na je u gornjem slučaju nakon sakupljanja, duž 
vlake. Industrijsko drvo je u ovom slučaju izra-

~-t~g u prosječnoj dužini od 6 m. Privlačenje 
(izvoženje) industrijs·kog drva, dužina 3,7 m i 6 
m, po vlaci i zemljanom putu, obavljeno je po­
moću forvardera. 

Kako se iz tablice III vidi, učinak sakupljanja 
kod primjene poludeblovne metode je kod iste 
udaljenosti veći za 45,3% nego kod sakupljanja 
komada od 3-4 m dužine. 

Kod sakupljanja uz primjenu poludeblovne 
metode, odnosno sakupljaja utovarnih dužina, 
potrebno je također odrediti udaljenost privlače­
nja kod koje bi još bilo ekonomično sakupljanje 
i privlačenje obaviti uz primjenu istog stroja, s 
obzirom da se tako eliminira pretovar. 

U tablici V prikazani su utrošci vremena (nor­
me vremena) odvojeno za sakupljanje (0,1 km) i 
privlačenje (1,0 km), te za ukupnu udaljenost 
od 1,1 km, zajedno za sakupljanje i privlačenje, 
uz kombiniranu primjenu pojedinih strojeva, od­
I 
UTROSCI VREMENA I PROIZVODNOST RADA KOD SAK.VPUA· 
NJA I PRIVLACENJA PROSTORNOG I INDUSTRIJSKOG DRVA 
BUKVE, POMOCU RAZNIH STROJEVA ZA PIUVLACENJE 
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KRACE ILI DU:1.E INDUSTRIJSKO DRVO 
----•··•·- - -------·----------

nosno uz primjenu istog stroja. Zatim je pr ikazan 
odnos utrošaka vremena pojedinih načina rada i 
proizvodno t rada. 

Najmanji utrošak vremena (norma vremena) 
bio je kod primjene poludeblovne metode za sa­
kupljanje i privlačenje (izvoženje) industrij skog 
drva dužine 6 m, pomoću forvardera. 

Najveći utrošak vremena bio je kod primjene 
istog traktora s dvobubanjskim vitlom za sakup­
ljanje i privlačenje jednometarskog prostornog 
d1·va. Iz toga se vidi da je u ovom slučaju ekono­
mičnije primijeniti kod sakupljanja traktor s 
dvobubanjskim vitlom, a kod privlačenja (izvo­
ženja) traktor s prikolicom. 

Pomoću nomograma (slika 2), može se kod 
sakupljanja industrijskog drva, dužina 3-4 m, za 
kombinacije pojedinih udaljenosti, kubatura tova­
ra i različitog broja sati radnog dana, odrediti 
utroške vremena i učinke. Istoj svrsi služi i no-

so ,uo ,so '2.00 '250 

U DALJENOS T SAKUPLJANJA 

! EFEK TlVNO 
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' 

Sllka 2 - Nomoaram za određivanje ulrolka vrtmtlUI I učinaka 
kod sakupljanja lnd1111rlj•koil drva dullne 3,7 m, pomol!u adap, 

llranOj poljoprlvredno11 troklora, 
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Slika 3 - Nomogram za određivanje utrolka vremena I učinaka 
kod privlačenja (Izvoženja) Industrijskog drva, dutlne 3,7 m , po, 

moću forvardera. 

mogram na sl. 3, kod privlačenja (izvoženja) in­
dustrijskog drva dužine 3-4 m, pomoću forvar­
dera. 

ZAKLJUCCI 

Izrada drva od 1 m dužine i cijepanje zahti­
jevaju visok utrošak vremena izrade, tako da su 
troškovi proizvodnje često viši od prodajne cijene 
drva. Problem je posebno važan u prorednim 
sastojinama, zbog visokog udjela prostornog dr· 
va. 

Izradom industrijskog drva od 3-4 m dužine 
iz debla i krošnje, utrošak vremena se smanjuje 
u prosjeku za 42,9%, posebno zbog eliminiranja 
cijepanja, 

Isključivanjem izrade drvne mase krošnje, po­
većava se prosječna debljina industrijskog drva, 
tako da se kod izrade postiže dalje smanjenje 
utroška vremena izrade za oko 5,4%. Treba uzeti 
u obzir da odbacivanje drvne mase krošnje uz­
rokuje i smanjenje iskorištene drvne mase. U tre­
tiranoj sječinl ovo smanjenje je iznosilo u pros­
jeku 8,1%, 

Budući da se izradom duljih sortimenata sma­
njuje utrošak vremena izrade, treba izrađivati 
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drvo u maksimalno mogućim dužinama. Kod pro­
vedenih is traživanja ove dužine su iznosile 6 m. 

Gdje je moguće, treba do određene udalje­
nosti sakuplj anje i privl ačenje obaviti is tim s red­
stvom, kako bi se eliminiranjem pre tovara sma­
njili troškovi privlačenja . 

Kod izvoženja indus trij skog drva forvarderom , 
pokazalo se da kod udaljenosti izvoza od 1,0 km, 
povećanjem dužine komada od 3,7 na 6 m, u tro­
šak vremena po m3 drvne ma e opada za 16,6%, 
pa e i ovdje vidi prednost izrade dužih komada. 

LITERATURA: 

[I] AULERTCH, D. E.: Smallwood Harvcstin~ Rcscarch At 
Orci;on Stale Univcrs it:,:. Loggcrs Handbook , Vol. XXXV, 1975. 

[2) AULER ICH, D. t:.., JOHNSON, K. N., FROEHLICH H. A.: 
Tractors or sk.yl incs: What's bcst for thinning young-growth Dou­
glas-rir? Forcst lndustrics 101(12):42-45. 1974. 

(3) BACKHAUS, G. u . STEGE, A.: Ergebnissc iiber den Ein­
satz dcs schwcdischcn Forstspczial-Schlcppers BM-Volvo SM 668 
in ordhcssen, Forsttcchnischc lnformationcn, 9, 1969. 

[4] BACKHAUS, G. u . S'l'EGE, A.: Wirtschaflliches Riiclccn ~~Jo. l ndustricholz in gckUrztcn Llingcn. Forsttechn. Inform., 4, 

[5] BOJANIN, S.: Analiza rada zglobnih traktora kod izvla­
čenja debata, Sum. list , 7-8, 1971. 

[6J_BOJANIN, S .: Rad jednog ili dva radnika kod izvlačenja 
zglobnim trakto ro m. Drvna Industrija , 7-8 , 1974. 

[7) BOJANIN, S.: Izvlačenje tanje tehničke oblovine pomoću 
trakto ra. Drvna industrija, 11-12, 1975. 

[8) BOJANIN, S ., SEVER, ,S.: Primjena zglobnog traktora Ca­
t.erpillar 518 kod izvlačenja bukove dcblovinc i druge oblovinc. 
Mehanizacija šumars tva, 7-8, 1978. 

[9) BOJANIN, S . , SEVER, S., TOMICIC, B., DJANESIC, D.: 
Izvoz tehničke o blovine i prostornog drva zglobnom ekipažom 
Volvo 860 TC. Mehanizacija šumarstva, 1-2, 1976. 

[ JOJ CARLESTAL, B., FOGEBY, J. : Agricultural tractor with 
yarding spar and winch for usc in thinnings. Ekonomi, Forsknings-

stif1rl!1" 0V~;itt'61FJJNM77i;_, The Pansy Basin Study - com-
paring yarding rates and ccists for hclicopter, balloon and cable 
systems. Loggers Handbook, Vol. XXXIV, 1974. 

382 

( 12] GALAT, J.: l ssledovanije .različnih sposobov lesoza~otovok 
pri rubkah promežutočnogo poljzovanija v topolcvih nasaždeniiah 
CSSR. Lcsockspluatacija, mehanizacija lesosečnih rabot v stranah 
- členah SEV, Moskva, 1975. 

(13) GRAMMEL, R.: lndustrie-Laubholz in langer From . Tech­
ni.schc Arbcitsproduktivitlit , Aushaltungslli.nge, Mengenanteilc, Fors t­
tcchn. fnform., 8, 1970. 

( 14) GRA NSKOG, J . ll.: Harvesting costs for mcchan ized 
~~~c"d~c,i 

5j!1~r;,s 5i}.t;~~ ,J'~~$6-'i~7~a~~8~ USDA. Forest Service 
[ 15) GUCLH<lR, W.: Neuere Verfahren der Schwachholzernte 

unci dic Auswirkungen auf Arbcitsvolumen , Erntekosten und Ho1z­
market. Holz a ts Roh und Werkstorr, 5, 1978. 

[ 16) GUGLH<lR, W. u. PLETTllNBERG, M.: Rilcl<.en von 
Schwachholz aus Ourchforstungen mit funkgesteuerter Farmi-Win­
de und Klemmbankschlcpper. Foresttechn. Inform., 5, 1976. 

[17] H!IBERLE, S., u. RAUSCH, E.: Das RUcken schwacher 
LanghOlzcr mit Schleppe r und funkferngesteuerter Kleinscilwinde. 
Forsttechn. lnform ., 4, 1970. 

[18] HAKKILA, P. , KALAJA, H., SALAKARI, M . a. VALONEN 
P.: Whole trcc harvesting in the early thinning or pine. Folia FO: 
restalia 333, 1978. 

[ 19) HALLONBORG, U., MELLSTR<lM, C.: The Rottne trim­
mcr/cross-cutter in thinning and flnal felling. Ekonomie, Fonk­
i,in~sstiftelsen Skogsa rbeten, 7, 1978. 

(201 JAKOB, V.: Mehanizacija uhoda za molodimi nasažde­
nijami · v GDR. Lesoekspluatacija, mehanizacija lcsosečnih rabot 
v stranah členah SEV, Moskva, 1975. 

[21) LEINERT, S.: Einsatz verwaltungseigener Pferde beim 
Vorrilcken von Schwachho lz. Fors ttechn. Inform., 1, 1979. 

[22) LJNDER, A.: Statist ische Methoden fiir Naturwissenschaft. 
Jer Mediziner und Ingenicure. Bascl-Stuttgart 1960. ~ 

'[23) LOVRIC, N.: Mogućnost p rimjene centr~lnog izvlačenja 
kod planiranja i projektiranja šumskih transportmh sustava. (Di­
sertacija), Sum. lak. Zagreb, 1976. 

[24] POLISCUK, A. P.: Primenenije prenosnih _motornih i_n•t~~­
mentov na lesozagotovkah v SSSR. Lesoekspluatac1.1a, mehamzac1Ja 
tesoscčnih rabot v stranah členih SEV, Moskva, 1975. 

[25) RODIC, P.: Iznošenje prostornog drva traktorom JMT-558, 
u uvjetima gospadarske jedinice »Reči~i Lugovi« šurnarije Kar­
lovac, (Magistarska radnjai', šum. fak. Z"agreb, 1977. 

[26] SASSAMAN, R. W., BARRETI, J . W., TWOMBLY, A. D.: 
Financial precommercial thini.ng guides for Northwest ponderosa 
pine stands. USDA Forest Slervice Research Paper, P.N.F a.R. 
E.S., No PNW-226, 1977. 

[27] TOMICIC, B.: lskorišćivanje šuma na bilogorsko-podrav­
skom području, Sto godina šumarstva bilogorsko-podravske re­
gije, Bjelovar, 1974. 

[28) TRišLN, V. S., BORODJN, M. M .: Tehničeskoje nonniro­
vanije truda v lesnom hozjajstve, Moskva, 1965. 

[29) W,JPPER!MANN, H. J. u.a.: Anleitung fiir forstlicbe Ar­
beitsstudien, Datenermittlung, Arbeitsgestaltung, Darmstadt, 1976. 

DRVNA INDUSTRIJA 30 (1979) 11.....:12 



STJEPAN PETROVJC* 

1. UVOD 

UDK 634.0.862.2 

Proizvodnja primjena iverica vezanih cementom 

Sažeta--k 

U članku je prikazan razvoj tehnologije pločastih materijala na bazi drva i 
cementa. Posebno su analizi rane međusobne ovisnosti drva i cementa, te njihov 
utjecaj na konačnu Jwali tetu gotovih ploča. U nastavku je opisan tehnološki 
proces po fazama proizvodnje, i navedeni su približni normativi za proizvodnju 
I m3 gotovih ploča. IS obzirom da se radi o materijalu koji je namijenjen gra­
đevinarstvu , navedena su iscrpno sva bitna fizička i elastomehanička svojstva 
(tablica 2), koja su in teresantna za projektante i konstruktore. 

Na kraju je navedeno prilično široko područje primjene ovih ploča u gra­
đevinarstvu, •vodeći računa o slijedećim kriterijima: ponašanje u vatri, vodi i 
vlazi , sigurnost u pogledu napada gljiva i truleži, zvučna i toplinska izolacija, 
obrad!jivost, površinska obrada i elastomehanička svojstva. 

K I j u č ne ri j e č i : iverica vezana cementom - ,portland cement - elasto­
meha,nička svojstva - teško zapaljivi materijal. 

MANUFACTURE AND APPLICATION OF CEMENTBONDED PARTICLEBOARDS 

Summary 

The article deals with the development of technology of the panel material 
based on wood and cement. A particular stress has been gj,ven to the interde­
pendence of wood and cement and their influence on the fina! quality of fin ished 
boards. 

The article forbher deals with the technological process by phases of produc­
tion giving approximate standards for p1,ol\uction of one cubic meter of finished 
boards. Since it is a material intended for building construction ali principle 
physical and elastic-meohanical properties (Table 2) interesting for constructors 
and designers have been given in details. Finally, a wide range of a.pplication 
of these boards in building construction have been stated, bearing in mind the 
following criterions: - behavour to fire, water and moisture, resistance to fungi 
attack and decay, sound and thermal insulation, workability, surface finishing, elas­
tic and mechanical ,properties. 

K e y w o r d s : cementbonded particleboards - Portland Cement - elastic­
-mechanical properties - high fire-resistant material. 

pojavljuju ploče iz drvne vune vezane cementom 
(van Elten 1964, 1967; Canali 1964. g.). 

Uvodna u prvom redu nužno je istaknuti da 
se zapravo radi o pločama na bazi iverja i ce­
menta, pa u traženju pravog naziva treba poći 
od te činjenice. Ovo u toliko prije što se za tu 
vrstu ploča na tržištu pojavljuje nekoliko nazi­
va, kao npr. drvocementne ploče, duripanel, fa­
mapanel, betonyp itd. Uzimajući u obzir upravo 
činjenicu da osnovni materijal čini iverje i ce­
ment, usvojen je naziv kao u naslovu ovog član­
ka. Interesantna je pritom općenito malo sagle­
dati razvoj proizvoda s mineralnim vezivom. Već 
početkom ovog stc,i;eć.a mineralna veziva poja­
vljuju se u proizvodnji tzv. kamenih podova. Ne­
kako u isto vrijeme počinje proizvodnja lakih 
g:ađevi°:~kih ~loča na bazi drvene vune i magne­
z1ta, kOJI se 1 danas na tržištu pojavljuje pod 
imenom »heraklit«. Na u savršavanju ove proiz­
vodnje radilo se praktično od 1928. g. (Kollmann 
1955, Morath 1966, Sandermann 1970). Kasnije se 

Kod proizvodnje lakih građevinskih ploča ti­
pa »heraklit«, iverje posebnog oblika impregnira 
se mješavinom vapna, otopine klor-kalcija ili vo­
denog stakla. Nanos veznog sredstva na impreg­
niranu drvnu vunu provodi se postupkom pota­
panja ili prskanja. Mješavina cementa i drvne 
vune zatim se u natresnoj stanici formira u te­
pih, a potom preša u hidrauličnoj preši na ko­
načnu debljinu (Kollmann 1955). Svojstva ploča 
normirana su u DIN-u 1101 i 1102. Ploče se još 
uvijek u znatnoj mjeri upotrebljavaju kao izola­
cijski materijal, jer posjeduju vrlo dobra temo­
izolacijska i a'kustička svojstva. Treba, međutim, 
istaknuti da ploče za ove namjene dolaze danas 
na tržište uglavnom u kombinaciji s pjenastim 
materijalima na bazi sintetskih masa. Cvrstoća 
ovih ploča relativno je mala. 

Kao sirovina za proizvodnju građevnih eleme­
nata vezanih cementom od 1973. g. rabi se, pored 
drvne vune, i iverje - pretežno blanjevina (Her­
zig 1966). Ova je tehnologija poznata u svijetu pod 

• mr. Stjepan Petrović, ·dipl. Ini. - Jn1tltut za drvo -
Zagreb . 
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imenom »Durisol«. Proizvodi dobiveni postup­
kom »Durisol« veće su specifične težine od »he­
raklit« ploča, po jeduju dobra svojstva zvučne 

izolacije, otporni su na požar, a rezistentni pro­
tiv vlage i napada gljiva. 

Prvi počeci proizvodnje teških drvo-cementnih 
građevinskih ploča datiraju iz 1962. god., kada 
je Elmendorf [2, S] predložio i patentirao (US pa­
tent No. 3.164.511 , No. 3.271.492) postupak za pro­
izvodnju ovih ploča. Na osnovi te ideje grupa 
švicarskih tvrtki, u suradnji s nekim proizvođa­
čima trojeva u S. R. Njemačkoj, razradila je 
1973. god. projekte za kontinuiranu proizvodnju 
tih ploča. Prva tvornica podignuta je u švicar-
koj, a zatim u S. R. Njemačkoj, Mađarskoj i Vi­

jetnamu. U Jugoslaviji je izrađena projektna do­
kumentacija i zatvorena financijska konstrukcija 
za dvije takve tvornice prosječnog kapaciteta od 
SO n,3/dan, s mogućnošću povećanja na maksimal­
no 75 m3/dan. Kod odabiranja budućih lokacija 
za proizvodnju kvalitetnih ploča ovog tipa treba 
voditi posebno računa o osiguranju odgovaraju­
će drvne sirovine po vrsti i količini. 

2. OSNOVNE SIROVINE 

Za proizvodnju iverica vezanih cementom do­
laze u obzir slijedeće sirovine: cement, drvo ili 
stabljika jednogodišnjih biljaka, voda i razni ke­
mijski dodaci. Gotova ploča, u pravilu, pored ma­
njih količina kemijskih odataka, sadrži dko 600/o 
cementa, 200/o drva i 200/o kemijski i fizikalno ve­
zane vode. O pravilnom izboru drva i cementa 
ovisi u najvećoj mjeri kvaliteta gotove ploče, pa 
stoga njihovu izboru treba obratiti naročitu pa­
žnju. 

2.1. Drvo 

Pokazalo se, naime, da sve vrste drva nisu 
pogodne za proizvodnju iverica vezanih cemen­
tom. Ta pogodnost određena je kemijskim i fi. 
zikalnim svojstvima drva. Neke vrste drva sadrže 
određene šećere i fenole koji mogu produžiti ili 
sasvim spriječiti otvrdnjivanje cementa. Sander­
mann i Kohler (1964) ustanovili su ispitivanjem 
99 vrsta drva [S] da je samo 36 vrsta pogodno 
za proizvodnju iverica vezanih cementom. Istra­
živanjima Yashiro i Kawarena (1969) utvrdili su 
da su četinjače znatno povoljnije za ovu proiz­
vodnju nego listače. 

Prema ispitivanjima Sandermana i Brendela 
(1956), tanin i konindentrin produžuju proces ve­
zanja cementa, a tvari topive u vodi, kao glukoza, 
fruktoza i saharoza, djeluju potpuno ·· štetno. S 
obzirom da je ovih materijala u drvu najmanje 
u vrijeme izvan perioda vegetacije, pogodnije je 
[7] za proizvodnju upotrijebiti drvo posječeno 
zimi nego ljeti. U područjima bez naglašenog 
razdoblja mirovanja, npr. u tropskom području, 
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ne treba računati s većim oscilacijama u sadr­
žaju šećera . 

Prirodnim sušenjem drva u trajanju od 2-3 
mjeseca može se sadržaj šećera u drvu smanji­
ti. Dozvoljena koncentracija šećera ovisna je o 
vrsti šećera. Za navedene vrste šećera ustanovlje­
na je [7] ograničena 'koncentracija od 0,10/o, ra­
čunajući na apsolutno suho drvo. Kao uzrok in­
hibiranja cementa navodi se [S] stvaranje kožice 
na površini djelića cementa, koja sprečava ula­
zak vode, a time i hidrataciju cementa. Prema 
Sandermannu i dr. (1960), ovaj zaštitni sloj se 
sastoji od netopive kalcijeve soli koja nastaje 
stvaranjem saharinske kiseline iz ugljikohidrata. 
Lieber i Richartz (1972) pokazali su rendgenograf­
skim ispitivanjem [S] da se sastojci šećera ap­
sorbiraju na trikalciumsilikatnu fazu cementa i 
onemogućuju njihovu reakciju s vodom. Simatu­
pang je (1973) dokazao da, porastom sadržaja he­
miceluloze, pogodnost pojedinih vrsta drva za pro­
izvodnju iverica vezanih cementom opada. S ob­
zirom na prikazani značaj šećera u drvu za veza­
nje cementa, proizlazi da treba po mogućnosti 
eliminirati sve faktore koji utječu na količinu o­
vih tvari u "drvu. Da bi se tome zahtjevu udovo­
ljilo, sve tvornice koje trenutno proizvode ove 
ploče upotrebljavaju isključivo . okorano i nekoli­
ko mjeseci uskladišteno drvo četinjača. Drvo ne 
smije biti napadnuto od truleži i gljiva, jer u 
tom slučaju postaje više alkalično, pa njegovi 
topivi sastojci smetaju normalnom otvrdnjavanju 
cementa. 

Da bi se broj pogodnih vrsta drva za proizvod­
nju iverica vezanih cementom proširio, provede­
na su brojna ispitivanja [S] s pojedinim vrstama 
drva i jednogodišnjih biljaka. Pokazalo se da se 
odgovarajućom pripremom broj raspoloživih vr­
sta može znatno proširiti. U takvim slučajevima 
potrebno je pronaći određene aditive koji spre­
čavaju djelovanje alkalija na komponente stijen­
ke stanice, ili, pak, koji proces vezanja cemen­
ta ubrzavaju u toj mjeri da "Štetni sastojci drva 
ne mogu već za vrijeme prve faze otvrdnjavanja 
cementa difundirati iz drva u vodu. Iz toga sli­
jedi da se u takvim slučajevima receptura vez­
nog sredstva mora podesiti za konkretnu vrstu 
drva. 

2.2. Cement 

Portland cement, 'kao druga važna komponen­
ta u proizvodnji ovih ploča, proizvodi se od mje­
šavine sirovina koje sadrže uglavnom kalcijev 
karbonat, silicijev dioksid, te aluminijev i želje­
zni oksid. Zagrijavanjem ove mješavine do sinte­
rovanja stvaraju se novi spojevi, tzv. klinker fa. 
ze, koje nakon dodataka vode stvaranjem hidrat­
ne faze otvrdnjavaju. Njemačka norma DIN 1169 

razvrstava cemente s obzirom na njihovu čvrsto­
ću na pritisak nakon 28 dana •tt više klasa čvrsto­
će. U donjem području klasa čvrstoće nalaze se 
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pretežno cementi s niskom toplinom_ hidratacije_ i 
laganim porastom čvrstoće. U gornJem području 
Ježe cementi s visokom početnom čvrstoćom. Do­
bivene čvrstoće slijede slučajnu raspodjelu, kao 
š to je prikazano na sl. I . Raspodjel_a u ?,ostoj~­
će klase kvalitete vrši se prema naJmanJrm -vri­
jednostima postignute čvrstoće ~a . ~ritisak .. S 
obzirom da su, ovisno o karaktenstrcr otvrdnJa­
vanja cementa, s gotovo istom čvrstoćom na pri­
tisak nakon 28 dana često prisutne različite po­
četne čvrstoće, to su u tablici I srednje klase po­
dije ljene u one s polaganim početnim otvrdnjava­
njem (L) i takve s višom početnom čvrstoćom (F). 
Zbog visoke početne čvrstoće, koja omogućuje ra­
nije odvajanje limova od ploča, proizvodnja iveri­
ca vezanih cementom vrši se gotovo isključivo s 
portland cementom klase čvrstoće PC 45 F. 

z s,so 
I 

l'vrscota na prlel :;11J, 
nt1kon :JB dltn<'I 

Sli.ka 1. Raspodjela učestalosti normirane čvxstoće različitih 
vrsta cementa (prema Wischersu 1974.). 

KLASE CVRSTOCE CEMENTA (PREMA WISCHERSU 
1974.) 

Klasa 
čvrstoće 

250 
350 L 

F 
450 L 

F 
550 

Tablica I 

Cvrstoća na pritisak u daN/cm2 nakoif 
2 

dana 

min. 

100 
100 
200 
300 

7 
dana 

min. 

100 
175 

28 dana 

min. max. 

250 450 
350 550 

450 650 

550 

PROIZVODNJA I PRIMJENA JVERICA VEZANIH CEMENTOM 

3. TEHNOLOšKI PROCES 

Tok tehnološkog procesa vidljiv je iz sheme 
na sl. 2, a sastoji se od slijedećih faza: 

1. uskladištenje sirovina (stovarište drva, si-
los za cement, skladište za kemikalije) 

2. proizvodnja iverja 
3. mljevenje 
4. uskladištenje 
S. frakcionirane u vanjski i srednji sloj 
6. miješanje vanjskog i srednjeg sloja s ce-

mentom i kemikalijama 
7. formiranje ploče 
8. prešanje 
9. otvrđivanje 

1 O. dozrijevanje 
11. klimatiziranje 
12. konfekcioniranje. 

Okorano drvo uskladištuje se približno 2 mje­
seca na stovarištu, ali tako da ne dolazi do na­
pada truleži i gjiva. Svrha uskladištenja je ujed­
načavanje vlage i razgradnja tvari koje negativno 
utječu na proces vezanja cementa. 

Priprema iverja obavlja se na uobičajeni na­
čin strojevima kao u proizvodnji normalnih ive­
rica. Dobiva se tanko iverje, debljine 0,2 - 0,3 
mm i dužine 10-30 mm. Mljevenje, odnosno, ho­
mogeniziranje iverja obavlja se u mlinu čekićaru. 
Dio iverja predviđen za vanjski sloj naknadno se 
usitnjava u finu frakciju. Homogenizirano iverje 
uskladištuje se zatim u bunker oi}ggvarajućeg 
volumena koji je snabdjeven uređajem za konti-
nuirano i precizno doziranje. · 

Nakon uskladištenja, iverje se prosijavanjem 
na situ razdvaja u frakciju za vanjski i frakciju 
za srednji sloj ploče. ·Iverje veće granulacije vra­
ća se u mlin za pripremu finog iverja na naknad­
no usitnjivanje. 

Proizvedeno iverje uskladištuje se u bunkere 
za vanjski i srednji sloj, odakle se dozira u mje­
šalicu za pripremu mase (sl. 3). Za postrojenja 
kapaciteta većeg od 100 m3/dan, materijal za vanj­
ski i srednji sloj priprema se odvojeno. Dozira­
nje pojedinih komponenti obavlja se u odnosu 
na težinu apsolutno suhog drva. Vlaga iverja mje-

Slika z. Shema po1trojenja za proizvodnju iverica vezanih cementom prema •l•temu Bison-Werke. 1 - U-lverač, t -
mlin čeklćar, 3 - mlin za fino Iverje, t - alto, 5 - bunker e - bunker aa normalno Iverje, T - bunker za no 
iverje, 8 - mljel allca, 9 - bunker za cement, 10 .,..; 1trpj za ~atreunJe, 11 - uređaj aa raadvajanje, 12 - uređaj sa 
kontrolu povrlln■ke tetine Izotopima, 13 - uređaj za odlaianje. u - prela, ta - kanal aa otvrdnjlvanje, 1' -
uređaj za •laganje ploča, n - člitenJe limova, 11 _ l kla dllte umova, 18 - okreta6 limova, JO - formalna pila, %1 
- skladl~te za dozrijevanje, 22 - kllmakanal, 
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i-i e kontinuirano. Uobičajeni odnos komponena­
ta u rcccpturi (600/o cement, 20¼ iverje i 20¼ vo­
da kcmij ki i fizikalno vezana) može se mijenja­
ti , no pritom treba računati s određenom pro­
mjenom voj tava. 

Slika J. Uređaj za mi­
ješanje. U prednjem 
planu posuda za pripre­
mu mješavine, otraga 
desno vaga za odvagu 

komponenata. 

Formiranje natresnog tepiha vrši se u natres­
n?j stanici -~sl. 4), koja radi na principu separa­
c1_1e u st~1:'Jl zraka. S obzirom da je pripremlje­
m matenJal vrlo vlažan natresna stanica mora 
biti prilagođena ovim specijalnim uvjetima. Kva­
liteta natresanja kontrolira se i regulira izotopi­
ma na osnovi mjerenja površinske težine. Natre­
sanje se provodi kontinuirano na transportne Ji. 
move, na kojima se još jednom kontrolira težina 
natresnog materijala. Ako težina ne odgovara, na­
tresni tepih se izdvaja iz procesa i vraća u na­
tresnu stanicu. Kvalitetno natreseni kontinuirani 
tepih razdvaja se sistemom faznog ubrzanja tra­
ke, a zatim čeono obrezuje na uređaju za obrezi­
vanje. Trake od obrezivanja vraćaju se također u 
natresnu stanicu. 

Nakon natresanja, formira se pa'ket natresnih 
tepiha u uređaju za stezanje, koji se potom u 
preši (sl. 5) preša na konačnu debljinu. Pritisak 
prešanja iznosi do 25 daN/cm2. Prije otpuštanja 

Slika 4. Natre1na stanica tvrtke Bl1on-Werke, 
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Slika s. Preša sa zatvo­
renom konstrukcijom za 

pritezanje. 

stisnuti paket se fiksira uređajem za stezanje, i 
ostaje u tom položaju sve do završetka procesa 
vezanja cementa. S obzirom na to, kolica u koji­
ma se vrši ukrućivanje paketa vrlo su precizna i 
stabilna. Ukrućivanje, odnosno oslobađanje pake­
ta, vrši se u istoj preši. Za veće kapacitete pred­
viđena je posebna preša za rasterećenje paketa. 

Proces vez a n j a cementa u paketu pro­
vodi se u kontroliranim uvjetima u kanalu za o­
tvrdnjivanje. Pod djelovanjem topline, za vrije­
me od 6-8 sati cement toliko veže da se ploče 
mogu odvajati od limova. Limovi se sistemom 
pov~atnog transporta, nakon čišćenja i premazi­
vanJa sredstvom za razdvajanje, vraćaju do na­
tresne stanice. Ploče se nakon razdvajanja od li­
mo~a obrezuju i paletiziraju. Otpadak na obrezi­
vanJu vr~ća s_e pon~vo .1:1 proces i dodaje iverju 
za srednJI sloJ u fazi m1Ješanja. 

~~kon _obrezi~anja,. ploče se uskladištuju radi 
doznJevanJa, koJe traJe najmanje 18 dana. Tek 
nakon toga vremena ploče dostižu konačnu čvr­
stoću. 

. Prije _otpreme vrši se 'klimatiziranje ploča da 
b1 se _osigurala sta?iln?st oblika. Klimatiziranje 
se vrš_1 u _Pr?točnoJ kltma komori. Svaka ploča 
prolazi poJedmačno u stojećem položaju kroz ko­
moru . 

. . ~a~on klimatiziranja, ovisno o namjeni ploča 
ih zelJ1 kupaca, vrši se završna obrada ploča. U 
tu s_vr~u primjenjuje se ista tehni',a 'koja je već 
uob1čaJena u proizvodnji iverica. 

Postroj_enja ovog tipa proizvode u Evropi 
tvrtke »B1son-Werke«, »Springe« - S. R. Nje­
ma_čka i »Fama« - Austrija. Ploče se proizvode 
??1čno u formatu dužine 3,20 m i širine 1,25 m, 
1h se_ format podešava prema namjeni. Za proiz­
vodnJu 1 ma ploče potrebni su približno slijedeći 
normativi: 

- cement: oko 770 kg 
- iverje: oko 280 kg 
- kemikalije: oko 50 kg 
- elektroenergija: 140--290 kWh ovisno o ka-

pacitetu 
toplinska energija: oko 400.000 kcal 

- radni sati: 2-7 sati ovisno o kapacitetu. 
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4. SVOJSTVA PLOCA 

Iverice vezane cementom ujedinjuju u sebi 
dobra svojstva cementa i drva. Cement im daje 
visoku otpornost na djelovanje vode i vatre, malo 
bub1·enjc, postojano t na smrzavanje, te visoku 
otpornost prema napadu gljiva i termita. Drvo, 
opet, pozitivno utječe na elektromehanička svoj­
s tva, manju težinu, toplinsku izolaciju, dobru 
obradljivost normalnim alatima, te primjenu jed­
nostavnih tehnika spajanja čavl ima. vijcima i lje­
pilom. 

U pogledu elastomehaničkih svojstava i pona­
šanja kod promjene temperature i vlage, ove plo­
če se ponašaju izotropno. Neka mehanička i fi­
zička svojstva jednoslojnih iverica vezanih ce­
mentom (tip Duripanel) prikazana su komparativ­
no u odnosu na svojstva troslojnih iverica [2] u 
tablici II. 

Međusobne ovisnosti nekih mehaničkih i fi­
zičkih svojstava prikazane su na slikama 6, 7, 8. 
i 9. 

U od.nosu na DIN 1052 »Holzhauser in Tabel­
bauart« i postojeće propise za drvne ploče, utvr­
đene su slijedeće dopuštene računske vrijedno­
sti : 

"" C: .... 
'N 
:, 
'ti 

"' C: 

"' . ...., 
a 
ct 1D 

o 5B 
5 

ubren j e 

vlažnost materi.jala u tež . %/ at.ro. 

Slika 6. Bubrenje I utezanje lverica vezanih cementom u 
ovisnosti o vlafnostl materijala (prema EMPA Zilrlch 

Dllbendorf). 

25 
zasićenje 

vodom .. 41' I 

"' 2 
polazeći od / daNl~ 

"' aps.suhe 19.6 ... 
pr_obe 19.6 200 

:, 
15 

~ 150 
" ... 10 • > ·e 
. ...., a 

100 " "' 58 polaze i od • ... 5 " ... 

PROIZVODNJA I PRIMJENA IVERICA VEZANIH CEMENTOM 

Dopuš teno savijanje kod optere­
ćenja okomito na ravninu ploče 
- Dopuš teno istezanje u ravnini 
ploče 

- Dopušteni pritisak u ravnini 
ploče 

- Računska vrijednost za modul 
elastičnosti kod opterećenja na 

18 daN/cm2 

8 daN/cm2 

25 daN/cm2 

ravninu ploče 20.000 daN/cm2 
S obzirom na to, kao pretpostavka za zado­

voljenje dopuštenih vrijednosti, utvrđene su sli­
_jedeće minimalne vrijednosti nekih svojstava kod 
sadržaja vlage od 9 ± 4%. 
- Volumna masa 

- Cvrstoća na savijanje 
okomito na ravninu ploče 
- Modul elastičnosti kod 

min. 1000 kg/m3 
max. 1250 kglm3 

min. 90 daN/cm2 

savijanja min. 30.000 daN/cm2 

Praktična višegodišnja iskustva u primjeni o­

vih ploča , kao fasadnih elemenata i unutarnjih 
pregradnih zidova u prostorijama s vrlo visokom 
relativnom vlagom (npr. praonice rublja), pokaza­
la su da se ove ploče bez dodatne obrade mogu 
okarakterizirati kao otporne na klimatske utjeca­
je. Tu konstataciju potvrđuju i rezultati ispitiva­
nja bubrenja u debljinu i linearnog istezanja 
(tablica II). Pritom promjene dimenzija iverica 
vezanih cementom nisu ovisne o udjelu iverja, 
već o bubrenju i utezanju poraznog portland ce-

~ 
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po pri o .69 

j / / bubrenje 
461 

"\ 
uzi:fužno 
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35'/, 10•1. 90•1. 

Slika 7. Bubrenje I utezanje Iverka vezanih cementom u 
ovisnosti o relativnoj vlalnostl zraka (prema EMPA zartch 

- Dllbendorf). 
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Slika a. Vlap ravnolef.e kod Iverka vezanih cementom u ovl1no1U 
o vlazi zraka. 
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S. PETROVIC 

menta (Broker J 973). Osim toga, i u vrlo nepo­
voljnim klimatskim uvjetima ove ploče , iako ne­
zaštićene, nisu pokazale tragove napada gljiva. 

Od naročitog je značaja za građevinske mate­
rijale njihovo ponašanje u uvjetima poža ra. S 
obzirom na to, građevinske materijale dije limo na 
negorive (A, i A2) i gorive ma terijale (B). Pritom 
B1 znači teško zapaljive materijale, B2 - normal­
no zapaljive i B3 lakozapaljive materijale. Na 
osnovi ispitivanja provedenih u Institutu za teh-

----
Red. Svojstvo Dimenzija broj 

---
3 

I. Deblj.ina mm 
2. Vol. masa kg/m3 
3. Modul elast. kod savijanja daN/cm2 

4. Cvrstoća na savijanje daN/cm2 

5. Cvrstoća na istezanje daN/cm2 

6. Cvrst~ na pritisak daN/cm2 

niku građenja u Berlinu, iverice vezane cementom 
razvrstane su u klasu B1• Dosadašnjim pokusima 
s normalnom recepturom nije se uspjelo ove 
ploče razvrs tati u klasu A2 prema DIN-u 4102 
dio I. I spitivanjem građevnih elemenata proizve­
denih od iverica vezanih cementom pokazalo se 
da oni udovoljavaju zahtjevima, prema DIN-u 4102 
dio 2, u pogledu otpornosti na vatru. Na slici 
10. prikazana je u odnosu na druge materijale 
relativno jednostavna i jeftina konstrukcija zida, 

Tablica n 
Rezultati ispitivanja ± rJ 

Uvjeti iverice troslojne 
iverice tip ispitivanja vezane V100 po DIN-u cementom 68763 

4 5 6 
DIN 52361 11,5±0,4 13±0,3 

1100±26,3 750±25 
uzdufoo 50.000 
poprečno 20.000 
cijele ploče 35.000 32.000 
uzdužno 150± 10 220± 12 
poprečno 100+ 8 
uzdužno 49± 4 
poprečno 46+ 3 
uzdužno 130± 9 
poprečno 121± 8 

7. Cvrstoća na raslojavanje vanjskog 
~a ~~~ ~~m~~_o_d_a ____ 6~+~ _____ 1~0~±~1~--

- 8. Cvrstoća na raslojavanje da N/c~ DIN 52365 ______ -_5_± ______ 4_±_1 _ - 9-:-BubrenJe u debljioo- --------.-,.--- DIN 52364 
nakon 2 h 

24 h 
4 d 

I.S 
2,7 

11. Bubrenje i utezanje 

uzdužno 

O/o - kon_d_. -
kod 350/o r. v. 
kond. 
kod 60% r. v. 
kond. 
kod 90"/o r. v. 

..Jc..,9 ___ _ 

7,5 

13,5 

20,0 

zračno suho 0,15 
u vodi 0,45 
zračno suho 0,20 

poprečno u vodi 0,60 

5±1 
11 ±1 
22±2 

0,25-0,40 

okomito zračno suho 3 10 
12. Upijanje_v_o_d.,..e__________ 0/o ___ --,---,-,----,--------•40;,:·;:~~----_-_-_-_-=-~~====-13. Sposobnost d.:.rž_an_ j_a_v_i-ja_k_a-----~ d~a~N/cm okomitol 98 118 

paralelno SO 56 ~ Sposobnost držanja ča~ ·daN.--c-/c_m __ o.,_,k. omi-to_2 ________ 40__ 70 
parale~n_o ________ 1_3____ 12 

7š~'7>rovodljivost topline kcal 

mh•C 0.155 - -16~ Otpornost prolazu topline lllh°C _ _ _ 9,9-3QA•C------ - - - --
jedan sloj (4) ploče 0,31 

jedna Loča 
IT~ Stupanj otpornosti na difuii.)u­

vodene pare 

kcal 

postupak na (3) 
suho (dry-cup-methad) 

postupak na 

_o.on 
23 

48 

0,12 

0,17 

____ _ _ _____ __ __ ___ mokro (wf)t-cup-method) 
(1) Okomito na ravninu ploče računano na debljinu pioče (vijci za drvo 4/40 DIN 96), paralelno u odnosu na ravninu ploče računano na dužinu navoja 
(2) Okomito na ravninu ploče računano na debljinu ploče, paralelno u odnosu na ravninu ploče ra­čunano na presjek F (d.nLw10), LN - dužina vijka, d - promjer vijka (3) Veza DIN 52615 .Određivanje sposobnosti provođenja topline građevnih i izolacijskih materijala«. 
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Slika 10. Primjer i konstrukcija zid a otpornog na vatru do 

KONSTRUKCIJA ZIDA 
* Izračunate odnosno proc jenjene vrijednosti 

na osnovu kombinacija materijala,uzevši u 
obzir svojstvo gorenja i svojstvo zvučne 
izolaci je 
R'm = srednja zvučna izolacija 
R'w = prosječna ~jera zvučne izolacije 

19 mm iverica 

60 mm mi neralna CJ 

vuna 

19 mm i verica 

19 mm i veri ca 

60 mm mineral na CJ 

vuna 
l mm čel. lim 

19 mm iverica 

l mm čel ični lim 
12, 5 mm gipskarton 

60 mm mi neral na vuna 

19 mm iverica 

18 mm iverica s cem. 

□ 

19 mm mineralna vuna CJ 

111111111111111111111111111111111111111111111111111111 16 mm iveri ca s cem. 

m1mumumuuummummmumumurn 18 mm iverica s cem. 

I,/J,~;;::::'/:::n;\:\!~'.;;:;;;;;;;; :· 19 mm mineralna vuna 

m1mmumummu1mmu111111HIIWIIIIIIII 19 mm iver i ca 

11111111111111111111111111111111111111111111111111111 
... ~~~ ~~~;:.--

111111@1iiiifl1111fi11111111111111111111111111 

19 mm iverica 
l mm čelični lim 

12,5 mm gipskarton 
60 mm mineralna vuna 
12,5 mm gipskarton 

l mm čelični lim 
l9 mm mineralna vuna 

kojom se može postići otpornost na vatru u tra­
ji\,Tlju od 90 min. 

Iverice vezane cementom mogu se mehanički 
lako obrađivati alatima od tvrdog metala, čiji vi-
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PROIZVODNJA I PRIMJE NA IVERICA VEZANIH CEMENTOM 

FH po DIN-u 4102. 

C) C) .... <ll I .... .... "' o"' "' "' 
.... -'< 

'"O "' Q, C) '"O"' '"O"' 
.... :, . .,. 

~ .... o~ o \g .., .Q 

" '"O.,. "' . "' Q, o~ "' .... "' .... N '0 O 

"' -'< .... Q .... Q "' .... -~ ij "' .... . ... . ... 
~ "' ... .,. 

"' .... Q .... <ll .... ... " . ..., c:: . .., 
""-'< ""-'< <ll ~ .... :, .... .... 

~ "' :, '1S :, ..... '"O .... 

'fil . ., .., „ .Q „ .Q ~ o CI 
~ "' "' CI .. '" R'm R'w LSH 

107 28 F30 44d8 47 -5 

107 43 F30 47d8 49 -2 

103 49 F30 47 50 -1 

* 

107 54 F90 49 52 ±O 

* * 

107 40 F60 47 50 - 1 

109 67 F60 50 +2 

jek trajanja odgovara onima kao kod mehaničke 
obrade normalnih iverica. 

U pogledu površinske obrade, na raspolaganju 
stoje iste mogućnosti kao kod normalnih iveri-
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ca (5). Površine se mogu furnirati , kaširati, laki­
ra ti itd., a li pritom treba voditi računa o uputa­
ma proizvođača ploča . 

5. PODRUCJE PRIMJE E 

Za ocjenu mogućno ti primjene nekog ploča-
tog materijala u građevinarstvu vrijede danas 

s lijedeći kriteriji: ponašanje u vatri, postojanost 
u vodi i vlazi , uključujući i test s promjenjivom 
klimom, sigurno t u pogledu napada gljiva i tru­
leži, zvučna i toplinska izolacija, obradljivost, po­
vršinska obrada i elastomehanička svojstva. što 
e vi e ovih svojstava koncentrira u jedan proiz­

vod, to je veće njegovo područje primjene. 
Iverice vezane cementom ispunjavaju prije na­

vedene zahtjeve na pločaste građevinske materi­
jale. štoviše, one imaju prednost onda kada su 
građevinski materijali izloženi visokoj vlazi ili 

PODRUCJE P RIMJENE IVERICA VEZANIH CEMENTOM 

biološkim, kemijskim i termičkim opterećenjima. 
S obzirom na prije navedena svojstva, ovaj tip 
ploča pogodan je kako za unutrašnje pregradne 
zidove tako i za vanjske. Njihovo područje pri­
mjene detaljnije je prikazano u tablici III. 

6. ZAKLJUCAK 

Na osnovi iznesenih podataka u prethodnim 
točkama, nameće se za:ključak da iverice vezane 
cementom predstavljaju vrlo interesantan građe­
vinski materijal. Razvoj ovog proizvoda sigurno 
nije dostigao svoj optimum. Kod proizvodnje os­
taju još uvijek neki problemi otvoreni, kao npr. 
relativno dugo vrijeme otvrđivanja koje znatno 
utječe na ekonomičnost proizvodnje. 

No proizvodnja ovog tipa ploča novijeg je da­
tuma, pa treba očekivati da će daljim razvojem 
tehnike i tehnologije neki današnji problemi u 
skoroj budućnosti biti riješeni. 

Tablica m ------· ---------------------------

PrJmjena 

Mogućnost 
primjene 

Jedno i dvostruko obloženi 

O) 

~ O) 

"'"O 
"O cu 
O) ... 
... bJ) 
~N 

zidow X 
Fasadni elementi x 
Elementi za ograde X 
Oblaganje fasada 
izolir./neizolir. x 
Hladne ili tople podloge, 
pokrov X 
Oplata, zablata X 
Okapnice, pokrov, strehe X 
Unutarnja gradnja X 
Jedno i dvostruko 
oblož. pregr. zidovi X 
Podjela vlažnih prostor. 
na razdjeljke X 
Protupožarna vrata X 
Oblaganje zidova i 
stupova X 
Oblaganje stropova X 
Ovješeni stropovi X 
Zvučna izolacija 
stropova x 
Podovi X 
Podno/stropni elementi 
Podovi u računskim i 

X 
X 
X 

X 

X 
X 
X 

X 

X 

X 
X 

X 
X 
X 

X 
X 

X 
X 
X 

X 

X 
X 
X 
X 

X 

X 
X 

X 
X 
X 

X 
X 

O) 
,:: 
O) ..c „ s-o 
cu t'! 
-bJ) 
(/) N 

X 
X 
X 

X 

X 
X 
X 
X 

X 

X 

X 
X 

X 

X 
X 
X 

X 

X 
X 
X 

X 

X 

X 

X 
X 

X 
X 

X 
X 
X 

X 

X 
X 
X 
X 

X 

X 
X 

X 
X 
X 

X 
X 

X 
X 

X 

X 
X 
X 

X 

X 

X 
X 

X 
X 
X 

X 
X 

X 
X 
X 

X 

X 
X 
X 

X 

X 

X 

X 
X 
X 

X 
X 
X 

X 
X 

X 

X 
X 
X 

X 

X 

X 

X 
X 
X 

X 
X 

oS 
~ 

"' ... cu 
O) , ~ :s.§ 

>N cu ,:: ... 
>"4bJl 

X 
X 

X 

X 
X 
X 
X 

X 

X 
X 

X 
X 

X 
X 

komandrum prostor_i.,_ja-'m-'-'--'-a __ _:_x __ __;_x ___________ __ x_;_; _ ________ __ _ 
Balkonske ograde i 
balkonski završeci 

X 

Kanali za bacanje otpada 
Ventilacioni kanali X 

LITERATURA 

X 
X X 

[I) CZIESICLSKI, E.: Beton mit Fasern ·au1 lf.Oli, Holz ali 
Roh - und Werkototf 33 !11170), s. 303- 307, 

[21 DEPPE, H. J .3 Zur Hea1e11un11 und Anwendun11 zement• f:
7
~fa';~ner Holr.apanplatten, Holz - Z·bl. '9/00 (19'13), s. 

[3) KNUBLAUOH, E.: Unterauchungen zum BNlndV8'1'halten 
von zementgebundener Holz/Spanplatten. Holz ali Roh 
- und Werkstoft 31 (1871), S. 3'17-380, 

(4) KOLLMAN, F. : Technolog!e dea Holzes und der Werk­
~~~te. Bd. 2. Berl!n, G6tt1n11en, He!delber11: Bprtn11er 
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X 
X X X 

X 
X X 
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1ahrensteohn1k zementgebundener Spanplatten. Hol% a1s 
Roh - und Werkstott 37 (1979), S. 1-W. 

{6] PBTROV!C, S.: Drvne ploče u građevinarstvu. Simpozij 
•Drvne lnlenJerske kon1truko1Je I njihova sigurnost«, 
Cavtat 197'1. g. 

Pl SIMATUPANG, M. H,: Zu Eignuog verschiedener HoJz. 
arten tur d!e Herstellung zementgebundener Holzwerk-

[8] ::~:~:kt0::;f;t· J;~o~197
~ e~ke 

41
~ahrc & Greten Gmb'H, 

Sprlnge 1974. •B!son - Dur!panel«. 
(9) Prospekt tvrtke Fama Masch!nenbau GmbH - Austrla 

•Famapanel«, 
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UDK 634.0.836.1 :658.5/6 

Faktori kvalitete stolova 

Sažetak 

Kvaliteta stolova koji se danas proizvode nije poznata zbo$ primjene nove 
tehnologije, materijala j konstrukcija. Najbrie ćemo je 'Procijeniti istraživanjem. 
Pri razvoju novog stola možemo se ponegdje koristiti proračunom, ali za iprocjenu 
trajnosti - pouzdanosti, neophodno je ispitivanje prototipa i korištenje podacima 
o trajnosti i pouzdanosti tipičnih kritičnih čvorova, odnosno funkcionalnih ele­
menata. 

Trošenje stolova u upotrebi p rolazi kroz tri razdoblja: prvo razdoblje ,po­
većanog trošenja, drugo razdoblje stabilnog trošenja i treće razdoblje, kada is­
trošenost premašuje do.puštene granice. 

Pojedine konstrukcije imaju utjecaj na početnu i konačnu krutost stolova, 
te na izdržljivost. Klasične rastavljive 111oge -slabije su od fiksn ih nogu kao i od 
pločastih sastavljivih konstrukcija. ,Stolovi s četiri odvojene noge slabiji su od 
drugih konstrukcija, posebno ako su noge od metala. Dodirna iJ)loha nogu i 
sarga najbolje je ,da lbude ravna. Ako je kružna, rezultati su slabiji. 

Cinjenica da 64% stolova imaju rastavljive noge, a ta konstrukcija je dala naj­
slabije rezultate, upozoruje na potrebu daljih istraživanja tih konstrukcija. 

KI ju č ne riječ i : traj111ost i pouzdanost ,stolova - ispitiv~nje kvalitete 
stolova - konstrukcija stolova kao .faktor kvalitete - kritična mjesta konstruk­
cije stolova. 

QUALITY FACTORS OF TABLES 

Sumdll.ary 

The quality of tables manufactured today Jias been unknown because of a 
new technology, material and construction. The testing has proved to be the 
quickest possible way to estimate it. In evolution of a new table we can use somewhere thc calculation but to estimate durabili ty - reliability, it would be 
necessary to test a proto-type and to use details concerning durability and reli­
ability of typical points, i. e. functional elements. 

Tear and wear of tables in use passes through three periods: first period of 
excessive tear and wear, second period of stable tear and wear and third period 
when tear and wear are exceeding al'lowed lirrnits. 

The individua! constructions have an influence on initial and final rigidity 
of tables and on hard wearing. Standard dismountable legs are weaker than 
fixed legs or the dismountable IPanel construction legs. Tables with four separate 
legs are weaker than the legs of the other constructions, particularly irf the legs 
are metal. Connecting area of the leg and underframe is tihe best if it is flat. 
If it is rounded the results are worse. The fact that 64% of tables bave dismountal>­
Je Jegs and that this construction have achieved the worst results is a warning 
calling for further testing of such constructions. 

K e y w o r d s : durability and reliability of tables - testing of table quality 
- construction of tables a·s a quality factor - critical points of construction 
of tables. 

Istraživanja faktora -kvalitete namještaja pro­
vode se već od 1975. godine, u suradnji Labora­
torija za ispitivanje namještaja Instituta za dr­
vo - Zagreb i Z~voda za istraživanja u drvnoj 
industriji šumars'kog fakulteta u Zagrebu. Istra­
živanje faktora kvalitete namještaja jedan je od 
istraživačkih zadataka koje od 1976. financira 
SIZ - IV i Poslovna zajednica šumarstva i pre­
rade drva - Zagreb. Istraživanje faktora kvalite• 

• Dr Bori• WULJKA, izv. prof. Sumankoa lakull~la Slvcučllllla u Zagrebu 
Bot.o SINKOVIC, dipl . ing., vili 1tručnl , uradnlk, rllk:ovodllac 

Finalnog odjela i Laboratorija 1.a iopitlvanjc namjcl taja In1tltula 1..a drvo - Zagreb 
Zorai, BUR!CA, tehnički su.radnik Laboratori.1• za lspltlvanJc 

namJeštaJa Instituta za drvo - Zagreb 
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te namještaja također je jedna od djelatnosti 
Tehničkog odbora Savjeta za namještaj Poslovne 
zajednice šumarstva i prerade drva - Zagreb. 

Neki rezultati dosadašnjih istraživanja objav­
ljeni su u časopisu »Drvna industrija«. Spominje­
mo samo naslove radova: 
- Namještaj za sjedenje. neka njegova svojstva 

i metode ispitivanja; 
- Ispitivanje čvrstoće i trajnosti naslonjača (fo-

telja) i počivaljki (sofa i kaučeva); 
- Ispitivanje namještaja u svijetu i kod nas; 
- Fa·ktori kvalitete naslonjača i višesjeda; 
- Faktori kvalitete stolica; 
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- Prilog ispitivanju korpusnog namještaja; 
- I straživanje kvalitete ladica u Laboratoriju za 

ispitivanje namještaja. 

Rezultati radova izneseni su i na nekoliko 
savjetovanja, te u stranim i drugim domaćim 
časopisima. 

FAKTORI KVALITETE STOLOVA jedan je od 
radova koji je upravo završen, pa ga želimo pre­
zentirati i dati na korišćenje stručnoj javnosti. 

I. UVOD 

A•ko se usporede konstrukcije stolova nekada 
i danas, zapazit će se da je došlo do promjena. 
One su nešto manje za stolove nego kod drugih 
vrsta namještaja. Kvaliteta stolova proizvedenih 
po suvremenoj tehnologiji i kons trukcijama nije 
u potpunosti poznata. Najbrži način da se ona 
upozna je istraživanje. A:ko se uzme u obzir da 
je prosječni fizički rok trajnosti stolova od 8 
do 25 godina, ovisno o vrsti stola (dječji, pisaći, 
toaletni, kuhinjski i dr.), a moralna istrošenost 
oko 3 do 10 godina, proizlazi da je realna trajnost 
još uvijek 5 do 15 godina. To je predugi rok za 
dobivanje informacija o kvaliteti stolova. 

Danas se stolovi izrađuju uglavnom od pozna­
tih materijala, ·kao što su ploče iverice, furniri, 
folije, laminati, masivno drvo, metal i specijalni 
okov. Zanimljivo je da, iako su to poznati mate­
rijali, još uvijek ponegdje čujemo nestručnu ras­
pravu o ivericama kao mljevenom drvu ili nepri­
kladnom materijalu, a nikada se eventualni ne­
dostaci ne obrazlažu neadekvatnim konstrukcija­
ma Hi nepravilnom upotrebom. 

Recepata za procjenu postojanosti i trajnosti 
nema. U periodu projektiranja i eventualnog pro­
računa konstrukcije stola nema nikakvih statis­
tičkih podataka, niti se z_na obJi.k distribucije po­
dataka. To upućuje na izradu prototipa i provje­
ravanje prototipa. Svaka •konstrukcija ima neki 
kritičan čvor ili bitan funkcionalni element, pa 
su znanja o trajnosti ili pouzdanosti takvog funk­
cionalnog elementa sigurno od koristi. 

Općenito je poznato da je područje trajnosti 
- pouzdanost i najbolje obrađeno u elektronici. 
Pouzdanost mehaničkih sistema u strojarstvu već 
je manje istražena i poznata zbog složenosti i du­
gotrajnosti ispitivanja ili teškoća kod simuliranja. 
Takva situacija je uglavnom i s namještajem, od­
nosno stolovima. Upravo zbog toga potrebno je 
uložiti maksimalne napore za proširenjem ovak• 
vih znanja. 

Kod svih mehaničkih sis tema, pa f •kod stolo­
va, is trošenost u počet>ku upotrebe naglo raste. 
Zatim ona postiže stabilizaciju, i u tom razdoblju 
zapaža se blagi por.ast istrošenosti s upotrebom 
Na kraju dolazi treće, tzv. ·katastrofalno razdob• 
lje, kada naglo dolazi do istrošenosti iznad do-
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puštenih granica. Pravovremeni remont u određe­
noj točki omogućuje započinjanje krivulje iznova 
i prolaz kroz prvo razdoblje nešto intenzivnije 
istrošenosti i zatim drugo razdoblje, a vijek tra• 
janja znatno je produžen, kao što se vidi na sli­
ci 1. 

I II 111 

GRANICA DOZVOLJENE ISTROŠENOSTI __ _ 

REMONT 

UPOTREBA 

Slika I - Karakteristika razvoja Istrošenosti 

Osim ovih karakteristika, treba predvidjeti 
stanovito rasipanje u razvoju istrošenosti. Tako 
će kod istog tipa stola doći do dopuštene granice 
istrošenosti na·kon različito duge upotrebe (vidi 
sliku 2). 

.._ GRANICA DOZVOLJENE 

~ ISTROŠENOSTI 

~ . .,, 
o 
~ 
~ 

UPOTREBA 

Slika 2 - Raalpaaje u tu\'OJ\l lstroae-U 

2. UVJETI U UPOTREBI 

Stol mora biti konstruiran i izveden tako da 
zadovoljava uvjete u upotrebi. a ovi su veoma raz­
ličiti. Općenito utjecaje možemo podijeliti u dvi­
je skupine: funkcionalne i nefunkcionalne. 

Funkcionalni utjecaji su oni do kojih dolazi 
kod normalne upotrebe stola. -odnosno upotrebe 
vezane uz funkciju. Nefunkcionalni utjecaji su 
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oni do kojih može doći , ali ni u vezani uz upo­
trebu stola kao stola. 

eke ituacije u upotrebi , sheme ispitivanja 
stolova imuliranjem tih situacija i naziv ispi­
tanog voj tva prikazani su na slikama 3. do 7. 
Ta voj tva u : 

- tabilnost s opterećenjem odozgo, 

- krutost s opterećenjem sa strane, 

krutost opterećenjem odozgo, 

- izdržljivo t podnožja, 

- izdržlj ivost ploče. 

Siluocij a 
u upclrobi 

-----~ -
I 

Shema 

-r~· ri~· 
Slika 3 - Stabilnost s opterećenjem odozgo 

U ovim istraživanjima simulirani su uvjeti u 
upotrebi i ispitana su sva svojstva, osim izdržlji­
vosti ploče i krutosti s opterećenjem odozgo. 

3. UZORCI I OSNOVNE KARAKTERISTIKE 

Za uzorke su uzeti s tolovi gotovo svih vrs ta 
koj i se nalaze u industrij skoj proizvodnji. Ukupno 
je ispitano 67 stolova . 

To su bili po namjeni: 

1. Stol za blagovanje - obični 14 kom. 

2. Stol za blagovanje - na razvlačenje 24 kom. 

3. Pisaći stol 8 kom. 

4. Klub stolić 

5. Toaletni stolić 
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20 kom., 

1 kom. 

FAKTORI KVALITETE STOLOVA 

Situacija 
u upclrebi 

Shema 
ispitivanja cr

1 

* 

Slika 4 - Krutost s opteretenjem sa strane 

Podatak vezan uz namjenu ne govori puno, 
pa je interesantnije prikazati ispitane· ,5"tolove kla­
sificirane po konstrukcijama. Uz •pregled uzoraka 
po konstrukcijama vidjet će se i učestalost poje­
dinih konstrukcija. 

Situacija 
u tfJOlrebi 

T 
Shema 
ispitivanj a „ 

~"·➔ 
"' it ,c=r 

+ • ,., k~ "' • " •"'"' ➔ ._ ~ N 

Slika 5 - Krut01t I opt~em odoqo 
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B . LJULJKA - B . S I NKOVIC - Z. BURICA 

Situacija 
u upctrtbi 

Shema 
ispitivanja 

2. .( . 
1 +~ / / 1 

/ ,/ 
~ ";P,;_-pc' 

.J 

'% 

"" .... .. ... ... • .,, N 

Slika 6 - Izdržljivost (podnožje) 

Klasifikacija prema konstrukcijama provede­
na je tako da su analizirani slijedeći parametri: 

1. Konstrukcija veze nogu i podnožja (sarga) 

- fiksne noge, 

- rastavljive noge, 

- pločasta konstrukcija, rastavlj iva. 

2. Konstrukcija nogu 

- četiri odvojene noge od drva, 

- četiri odvojene noge od metala, 

- ostale konstrukcije od drva, 

- ostale konstrukcije od .metala. 

3. Oblik dodirne plohe noge u spoju s podnožjem 

- ravni, 
- kruž"nt,. .. 

4. REZULTATI ISTRAZIVANJA 

Rezultati istraživanja ovisnosti krutosti i Iz• 
držljivosti o konstrukciji veze nogu i podnožja 
pri·kazani su u tablici I. 
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Situacija 
u upotrebi 

Shema 
ispitivanja 

,., 

,,. 

tt 

'b .... "'"' 
"' .... .,.,. 
.J•? N 

Slika 7 - hdrilJlvost ·(ploče) 

Tablka I 

Prosječna krutost (mm) 
::. <O 

Konstrukcije 

"' Duž stola 
'O w 

Po širini N ::I .,. ·:;~ e 
o "' 

c:<> 
N "' "' :!l e:: ::I C: C: "' ~ ><J :!! C: 

l 
O>w 

·e ti 1l i 
~o 

] > > 

~ 
'8 o ! o-

~ "' ~ ~ ct~ 

Fiksne noge 18 29,5 1,44 2,83 1,39 1,78 2,78 UJO 12.500 

Rasta".ljive noge 39 64,0 6,59 8,88 2,29 6,42 8,37 1.95 10.26> 

Pločasta rastavljiva 
konstrukcija 4 6,5 1,87 3.00 1,13 2,25 3.00 0.75 12..500 

Iz stupaca broja i postotaka uzoraka vidljivo 
je koliki su udjeli pojedinih konstrukcija. Mje­
renjem su dobiveni podaci o početnoj krutosti, 
tj, krutosti prije i2ilaganja cikličkim izmjeničnim 

• . ',l>'}l~erećenjima na izdržljivost i konačnoj krutosti, 
tj, krutosti nakon maksimalno 12.500 ciklusa, ili 
manje, ako je došlo do oštećenja stola. Krutost 
je mjerena po dužini i po širini stola. Za pojedine 
konstrukcije izračunane su prosječne početne kru-
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tos ti , prosječne konačne krutosti , prosječne razli­
ke između početn i h i konačnih krutosti. Isto tako 
izračunana je pro ječna izdržljivost. 

Moglo bi se reći da početna krutost karakteri­
zira kvalitetu konstrukcije, a razlika krutosti i 
izdržljivost, traj no t i pouzdanost konstrukcije. 

Iz podataka tablice I vidi se da još uvijek 
oko 30% stolova ima fiksnu vezu noge i podnož­
ja. Preostalih 70% stolova ima rastavljive noge. 
Ploča ta konstrukcija nogu zastupljena je s oko 
6<!/o. 

S a pekta početne krutosti, najbolje su fiksne 
noge. Gotovo jednako dobre su pločaste sastavlji­
ve noge, a najslabije klasične rastavljive noge. 
Promjena krutosti najmanja je kod pločastih kon­
strukcija, a najveća kod •klasičnih rastavljivih no­
gu. Podatak za pločaste konstrukcije nije jako 
pouzdan zbog malog broja uzoraka. Ovi odnosi 
jednaki su kod krutosti po dužini i po širini 
stola. 

Izdržljivost stola najmanja je kod rastavljivih 
klasičnih nogu. U pogledu izdržljivosti, razlike 
među konstrukcijama nisu velike. Općenito se 
može reći da gotovo svaka dobra konstrukcija 
može izdržati 112.500 ciklusa. 

U tablici II prikazana je ovisnost krutosti 
stolova o konstrukciji nogu. Vidi se da je oko 
70% stolova s četiri noge, a preostali su stolovi 
drugačijih konstrukcija. Metalne noge zastuplje­
ne su u oko 10% slučajeva. 

Tablica 11 

Prosječna krutost (mm) 

" Duž stola 
-" 

Konstrukcija . 
e 
o 

" " N C "' ::, ,:: ><.) 

~ .; "' ·e C 

~ 
'8 o "' "' ... ~ o,: 

drvene 42 68,9 5,64 7,53 1,89 

~ 
,:: 

..,. metalne 3 4,9 7,66 9,66 2,00 

" 12 19,7 2,83 4,54 1,71 
c.i~ drvene 
~2-------------
~ ~ metalne 

i 
4 6,5 2,25 3,00 0,75 

Po širini 

" " " " E ><.) 

~ " "' ,:: 
'8 o "' ... ~ o,: 

5,65 7,48 I.83 

11,33 15,33 4,00 

2,08 2,66 0,58 

3,25 3,50 0,25 

Iz tablice se zapaža da je kod stolova s če­
tiri noge krutost manja nego kod stolova ostalih 
konstrukcija. To je i razumljivo, jer su kod če­
tveronožne konstrukcije noge napregnute kao 
konzole, dok se kod drugih konstrukcija često 
radi o okvirastim konstrukcijama, ili znatno kra- · 
ćim konzolama. Konstrukcije s četiri metalne no­
ge slabije su od drvenih . 
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Ostale konstrukcije imaju podjednaku kru­
tost, bez obzira da li su od drva ili metala. Ma­
len broj uzoraka kod pojedinih konstrukcija ne 
daje potpunu pouzdanost ovim zaključcima. 

Tablica Ili 

Prosječna krutost (mm) 

" Duž stola Po šfrini 
-" 

Konstrukcija 
e o "' .. 
N .. C :i ~ C " ::, E ,V ~ ... 

"' ] { ·e " C ,:: := 

-;. '8 o o :i 
"' ... ~ o,: ... :,.: o,: 

Ravni 

Kružni 

42 79,2 4,09 5,41 1.32 3,98 4,88 0.90 
, . 

11 20,8 9.36 13.00 3,64 9,72 14,18 4,46 

U tablici III prikazana je ovisnost krutosti o 
obHku dodirne plohe noge u spoju s podnožjem. 
Ploha spoja najčešće je ravna (čak i kod okruglih 
nogu), ali je ipak kod 20% stolova kružna. Iz tab­
lice se vidi da kružna ploha spoja noge i podnož­
ja osigurava manju krutost. Promjene krutosti 
kod kružnog spoja su veće. Ovi rezultati pokazu­
ju da 1konstrukciju s kružnom plohom spoja noge 
i podnožja ne bi trebalo primjenjivati tamo gdje 
su zahtjevi na krutost posebno visoki. 

S. DISKUSIJA 

Rezultati ovih istraživanja pokazuju da neke 
konstrukcije u prosjeku daju stolovima veću kru­
tost, njenu manju promjenu i veću izdržljivost. 
Malen broj uzoraka u pojedinim grupama nije 
omogućio detaljnu obradu podataka i egzaktniju 
interpretaciju. činjenica da 64% stolova ima ra­
stavljive noge, a upravo njihova krutost i izdrž­
ljivost je manja nego kod drugih konstrukcija, 
upućuje na to da konstrukcije stolova s rastav­
ljivim nogama treba temeljitije is tražiti i proana­
lizirati. Naime to je konstrukcija koja nam u 
današnje vrijeme zbog niza razloga odgovara. 

Rezultati istraživanja kvalitete stolova s rastav­
ljivim nogama bit će objavljeni u jednom od sli­
jedećih brojeva »Drvne industrije«. 
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Naša nova konzolna 2iena dizalica 
suvremen ,i ekonomičan sistem izvlačenja drveta, 
koji čuva sastoj inu, sada se uspješno primjenjuje. 

Kompletni šumarski program 
tvrtke STEYR, uz šumske traktore i teretnjake, obuhvaća novi zglob­
ni traktor LKT 80, stroj za izv lačenje stabala pri prorjeđivanju šume 
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RUDOLF SABAD/ * UDK 634.0.83 

Tehnički razvoj drvne industrije 

I 

S a ž c ,t a tk 

Daje se osvrt na opću prrvredinu s i,t,uaciju u zemlji i uzroke citkličkih priv­
rednih kretanja. Konsta tira se da Jugoslavija tehnički zaostaje za razvijenim 
ind.ustri1jsk~m zemljama. Zbog toga, tkao i zbog neadekvMnog planiranja, dolazi 
do ve iveće ,uvozne zavisnosti. 

U drvnoj inc!Juis,tri•ji Jugosla,vije su za •posljednja dva desetljeća ostvarene 
značajne stnukiturne ,promjene. Od embriona1Ine filIJalne prerade drva ·U 1958. ona 
je naras,Ia i .premaš,ila pr1mann,u ipreradJU drva skoro dva ;puta. 

Ocjenjuje .se da će o•soibna -traž,nja za fina:lnirrn 1drv,nim .pro~vodima u SR 
Hrvatskoj ira.sti .po ,prosječnoj godišnjoj ,s,topi od oko 2,3%. S obzirom na ma­
nja,k drva .koji će ,se ,pojaviti u budu6nos:ti u Evrapi, f.inah1a prerada drva ima 
izvnsne šanse da .poveća ~oz 'koji bi mogao dosegnu,ti oko 1/3 vrijednosti uk,up­
ne ,pirojrzJvodnje. Kako industrija f,inalne prerade drva ne će vjerojatno raditi pod 
optimaliziiranim uvjetima, trebala ibi stopa rasta ,fizićkog obujma finame in­
duS>trije drva u ,SR Hrvatskoj rnsti IPO prosječnoj godfŠnjoj stopi od 3,~,5. 

U ,raz,voju drvne industr.ije, posebno rfinalne, tehnički je ,progres odigrao 
značajnu ulogu i kompenzirno padajuće prinose investicija. 

K l j ,u č n e rij e č ,i : ·struilrturalne pFomj_ene i ,tehnički progres u drvnoj in­
du,striji. 

TECHNICAL DEVELOPMBNT OF 'I'I'MBER INDUSTR,IE6 

Su.rnmary 

A iretrospeot o,n general economic si.tuation of Yugoslavia is given as well 
as causes for lbusiness cycle movernentis. Jt iis s taited that Yugoslavia in i,ts tech­
nical developmen1 fal!Js ,behind indus-trial .developed countries. Due to this fact, 
as due to inadequate planing, higer dependance on imports is the consequence. 

Ln timber ,industries of Yugoslavia in the la:s t two decades s ignifican-t struc­
tural changes ocourred. FTom embrional fina:! wood iproduct industries in 1958 it 
surp~ssed now ,the primary itimber industrjes in vdlume by almost twofold. 

I,t i,s foreca,sted thai ithe .personal demand ,foir fina! wood products in the S. R. 
of Croatia w ill ,grow by an a'l)proximate arnnual rate of 2.3. Taking into account 
the Iack of ,t,imber resources of Europe in 1he fiutuire, fina! wood product 
industries have an excellent opportunity to increase exports, which may reach 
about one 1-hird of total 5ales. Since fina! wood q:rroduct indus tries of the S. R. 
o.f Croatia wHI proba'l:,Iy not operate under o,p,timaliri:ed coodi-tions, the rate of 
grow,t,h of 1the ,ph),'sical ,volume o f production •should grow by an average annual 
rate of 3.5 - 4.5. 

1,n the .development of itimber jndustries, pantioularly of fi:nal wood product 
indust,ries, ,the ,technical progress in 1'he !past hais iplayed a significant role and 
_has compenisated :diminishing ,returns o.f ,inves,tmenus. ' 

K e y w o r d ,s : s,tnuoturnl changes and technica;l 1Progress in timber indu­
s,tries. 

Cijelo vrijeme pos lijeratnog razdoblja, poseb­
no razvoja nakon reforme, okarakterizirao je ne­
stabilnošću. Dijelom je ta nestabilnost uzrokova­
na egzogenim činiteljima, kao što su: međuna­
rodna energetska kriza, monetarna nestabilnost, 
protekcionizam, itd., a velikim dijelom j e ne­
stabilnos t izazvana kreditno-mone tarnim i vanj­
~kotq~~vinskim činiteljima. Nestabilnos t ne pot­
J eče, 1h barem ne u toliko bitnoj mjeri, od agre­
gatnog ponašanja privrednih subjekata u pogledu 
naturalnih tokova. 

Jugoslavija je sirovinski i energetski siromaš­
na zemlja. Međutim, u uvjetima stabilnog raz­
voja, to bi bio manje značajan činitelj. što po­
tvrđuju primjeri nekih zemalja (švicarska, Nizo­
zemska itd.). Glavni razlog deficita u vanjskoj 
trgovini je rastuća uvozna zavisnost, kao poslje­
dica tehnološkog zaostajanja proizvodnih djelat­
nosti u J ugoslaviji. 

Podloga nestabilnosti u kreditno-monetarnoj 
i vanjskotrgovinskoj sferi nalazi se uglavnom u 
s trukturnoj neusklađenosti investicija. Privreda, 
ostvarujući endogenu stopu rasta, udara u kapa­
citetne barijere, gdje povećanje deficita platne 
bilance onemogućuje •kompenzacije uvozom, što 
prouzrokuje cikličko usporavanje rasta, praćeno • Dr R. 5ABADI, dipl. ing., dl.pl. oec. , savjetni-k u Republič­

kom zavodu za planiranje Zagreb. 
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povećanjem zaliha. Na talim usporenjem dolazi 
do te"koća uzrokovanih di s tributivnim i mone­
tarnim činitelj ima , koji dalj e dezorgan iziraju tr­
žište. Do doda tnih depre ivnih efeka ta do lazi još 
i zbog neadekvatnih inter vencija, koje obično na­
kon svega slijede, š to dovodi cjelokupnu privredu 
u depresivnu fazu ciklusa. 

Aktivizacijom novih inve ticija i na kupljanjem 
zaliha, postepeno se eliminiraju strukturni defi­
citi. Kada oni dovoljno oslabe, počinje djelovati 
endogeni mehanizam rasta, najčešće pojačan eg­
zogenim impul ima (npr. devalvacija, stimulacija 
izvoza, povećanje inve ticij skih i potrošačkih kre­
di ta , itd.). 

Bitno obi lježje razvojnog koncepta u nas je u 
tomu, š to se on u suštini ne mijenja i još uvijek 
se bazira na ulaganjima u tehnološki jednostav­
n ije proizvodnje, često bez dugoročnog planiranja 
razvoja. Investicijska rješenja »ad hoc« i u većem 
dijelu radno-intenzivna , stvaraju i dalje i pro­
dubljuju uzroke nestabilnosti, zbog tehničko-teh­
nološkog zaostajanja u odnosu na industrij ski 
razvijene zemlje, stvarajući dalje platno-bilančne 
poteškoće, prouzrokujući stagflaciju. U situaciji 
u kojoj su planovi, ili ekonomska politika, ili 
oboje nepotpuni i nedorečeni, gdje se uvjeti pri­
vređivanja stalno mijenjaju i gdje se obveze svih 
sudionika u kružnom kretanju materijalne pro­
izvodnje ne poštuju, uspjeh ili neuspjeh sve više 
ovisi o sreći a manje o vlastitom radu. 

Integracija jugoslavenske privrede, osim čas­
nih izuzetaka, nije još prešla regionalne okvire, 
nema pokretljivosti kapitala prema nerazvijenim 
područjima, i svakodnevno se rađaju novi kapa• 
citeti. Oni u ograničenoj tražnji i nemogućnosti 
da se izvozi rađaju stalnim opadanjem proizvod­
nog koeficijenta i padanjem proizvodnosti rada, 
a krivo shvaćena samoupravna dogovaranje i po­
litika kontrole cijena često postaje monopolni 
dogovor, što dalje smanjuje kompetitivnost pro­
izvođačkih organizacija kod izvoza. 

II 

U takvim se uvjetima razvijala i drvna indus­
trija Jugoslavije i SR Hrvatske. Godine 1958. to 
je još bila pretežno pilanska prerada, gdje je 
53,67% vrijednosti društvenog brutto proizvoda 
uporebljavano u ostalim sektorima narodne priv­
rede kao reprodukcijski materijal, 32,14% je bilo 
izvoženo, a samo 14,19% od vrijednm,ti društve­
nog brutto proizvoda bilo je predmetom osobne 
i opće potroš nje. Već 1972. godine se samo 45,95% 
od vrijednosti društvenog proizvoda troši za dalju 
reprodukciju u ostalim sek torima narodne priv­
rede (uključujući i reprodukci jsku potrošnju drv­
ne industrije), dok ukupna finalna potrošnja, u­
ključujući izvoz (17,58%), iznosi 54,05%. 

To očigledno govori o zaokretu k finalizaciji, 
koja je u tom razdoblju uslijedila. Postavlja se 
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sada pitanje da li su promjene do kojih je došlo 
bile prebrze, prespore ili su odgovarale nekakvom 
optimalnom razvoju? 

Na to pitanje se može i mora odgovoriti jed­
noznačne, uzevši u obzir cjelokupnu narodnu 
privredu, bogats tvo i s iromaštvo naše zemlje u 
prirodnim resursima i činjenicu da je proces in­
dustrijalizacije nužan uvjet da naša zemlja može 
prijeći u industrijski razvijenu, iz agrarno zaos­
ta le zemlje. 

Drvne sirovine spadaju, na žalos t, u veoma 
rijetke resurse kojih imamo dovoljno za podmi­
renje v lastitih potreba i da, pored toga, znatne 
količine preostanu za izvoz. Sitp.oseljačkoj poljo­
privrednoj proizvodnji industrijalizacija zemlje je 
pogodovala, upošljujući nezaposlene ili latentno 
nezaposlene iz poljoprivrede. Međutim, i ta brza 
industrijalizacija imala je svoju cijenu. Proizvod­
nost rada je u odnosu na druge stagnirala ili opa­
dala, a industralizacija je zahtijevala intenzivno 
oslanjanje na inozemstvo: za kupovinu opreme, 
dijelova, sirovina itd. Zbog toga su se, pored os­
talih činitelja, nagomilavale teškoće platno-bilanč­
nog karaktera, iz kojih je bilo sve teže izaći iza 
svakog ciklusa. 

Drvna industrija, koja se sve više finalizira, 
oslanja se , poput ostalih grana materijalne pro­
izvodnje, sve više na podmirenje rastuće domaće 
tražnje, izvozeći samo onoli-ko koliko je to u 
danim uvjetima ovakvog ili onakvog deviznog re­
žima bilo minimalno neophodno. Zbog toga pada 
rela tivni udio drvne industrije u izvozu, a final­
na prerada u izvozu ne postiže niti polovinu iz. 
voza piljene građe. 

U SR Hrvatskoj se očekuje da će tražnja za 
finalnim proizvodima drva .-kod stanovništva rasti 
prosječnom godišnjom stopom od oko 2,28%. Pod 
pretpostavkom da se nastave tendencije u uvjeti­
ma p roizvodnje, finalna prerada drva bi u uvje­
tima optimalne proizvodnje trebala povećavati 
fizički obujam proizvodnje po prosječnoj godiš­
njoj stopi od oko 1,5-2%. Kako je veoma malo 
vjerojatno da će ona ikad proizvoditi pod opti­
malnim u vjetima, ako bi cilj bio da finalna pre­
rada drva SR Hrvatske zadovolji rastuću doma­
ću trafoj u i ostvari izvoz koji bi iznosio 1/ 3 u­
kupne proizvodnje, stopa rasta fizičkog obujma 
bi se trebala kretati prosječno godišnje u grani­
cama od 3,5 do 4,5. Iz prednjeg dolazimo do od­
govora na ranije postavljeno pitanje: strukturne 
promjene k finalizaciji drvne industrije su neop­
hodne, tijek kojim se finalizacija kretala bio 
je prespor i mora se ubrzati. Finalizacija drvne 
industrije je ekonomska nužnost. Gruba stvarnost 
razvoja u svijetu i u nas prisiljava nas postepe­
no, a veoma brzo će to postati problem koji će 
se morati riješiti, da se moramo orijentirati na 
proizvodnju gdje imamo komparativne predno­
sti i gdje smo malo ovisni ili čak neovisni o uvo­
zu . Upravo je to drvna industrija, i to finalna 
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prerada drva. Bilo bi u na jma nju ruku nesmo­
treno da se fo rsira izvoz neprerađenog drva ili 
poluprerađevina, a os tavlja mo radne ruke neza­
poslenima. 

Tehnička opremljenost i p roizvodnos t, te uv­
jeti preraspodjele druš tvenog proizvoda, ne pogo­
duju razvoju drvne industrije u pravcu kako smo 
ga zacrta li . U takvim bismo uvjetima, ako ne 
promijenimo to s tanje, gotovo upropas tili pilan­
sku preradu i šumar tvo , ako bismo donijeli ne-
motrenu admini trativnu odluku o zabrani iz­

voza irovina i poluprerađevina, jer bi im namet­
nuli pa rtnera koji j e u položaju da ne može ga­
rantirati normalnu proširenu reprodukciju ni u 
pilanars tvu, niti u šumarstvu . 
Očigledno moramo nastojati da finalnoj pre­

radi drva, ako su naše polazne pretpostavke pri­
hvatljive , omogućimo da se modernizira i da po­
veća proizvodnost. Moramo je stimulirati da izvo­
zi, moramo je stimulirati da se optimalizira u 
naj s itnijim dijelovima tehnološkog procesa, da bi 
postala partnerom pilanarstvu i šumarstvu. Rad­
nicima koji u njoj rade treba omogućiti stimula­
tivan osobni dohodak, koji bi povećavao odgovor­
nost prema radu i uklonio naj manju psihozu kod 
zaposlenih danas. Kako to postići? 

III 

Samo investicije u objekte i opremu nisu i 
ne mogu biti odgovorom na postavljeno pitanje. 
Istraživanjima koja su ostvarena u finalnoj pre­
radi drva i cjelokupnoj drvnoj industriji Jugosla­
vije i SR Hrvatske pokazuju pad granične pro­
izvodnosti novih investicija. Razlozi za takav pad 
su kompleksni, ali je očigledno da se samo in­
vesticijama ne može situacija bitno popraviti. Ci­
njenica je da smo cijelo vrijeme poslijeratnog 
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razdoblja imali stalno povećanje proizvodnje fi­
naln ih proizvoda. To govori o značajnom tehnič­
ko-teh nološkom napretku koji se odigrao i koji 
se s talno odigrava. Računa se da najmanje po­
lovinu povećanja proizvodnje treba pripisati teh­
ničkom priJgresu, a samo polovinu investicijama. 
Takav rezultat odgovara i teoretskim koncepcija­
ma zakona o padajućim prinosima, prema koje­
mu svaka nova dodatna jedinica kapitala daje 
manji društveni proizvod od prethodne. Da do 
stvarnog pada nije došlo, može se protumačiti 
samo djelovanjem tehničkog progresa koji se o­
digrao. Pored toga, »cijena« tehničkog progresa 
je manja za polovinu od efekata koje tehnički 
progres daje u obliku društvenog proizvoda. 

Drvna industrija u našoj zemlj i će silom pri­
lika veoma brzo dobiti mjesto po važnosti za koje 
je kvalificirana. Dosadašnja istraživanja na una­
pređivanju tehnologije, edukaciji kadrova i stje­
canje vještina u takvim će slučajevima postati 
još važnija komponenta, s obzirom na rastuće za­
datke koj i će se postavljati pred drvnu industri­
ju, posebno finalnu preradu drva. 

Konstituiranjem Samoupravnih interesnih za­
jednica za znanstveni rad, znanstvena problema­
tika drvne tehnologije konačno je uključena u 
oblast Biotehničkih znanosti. To će dati dalji im­
pul's pobc;C;yšavanju djelovanja znanstvene kompo­
nente tehničkog razvoja. Ostaje još da se izučava­
nje problema ekonomike uključi u zaokružen i 
upotpunjen sistem znanstvenog rada na unapre­
đivanju. Pored toga je neophodno upotpuniti edu­
kativnu komponentu odgoja mladih visokokvalifi­
ciranih kadrova. Oni će morati suvereno ovladati 
tehnološkim procesima koje će trebati razviti, vo­
deći računa o temeljnom zakonu koji »homo o­
economicus« mora poštovati, a to je: stvor i ti 
najveće vrije dnosti uz na jmanje žr­
t V e. 
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STRUČNJACI U DRVNOJ INDUSTRIJI, PILANARSTVU, ŠUMARSTVU, POLJOPRIVREDI I 
GRAĐEVINARSTVU : 

ČUVAJTE DRVO JER JE ONO NAŠE 
NACIONALNO BOGATSTVO! 

Sve vrste drva mikon sječe u raznim obli­
cima (trupci, piljena građa, građevna sto­
larija, krovne konstrukcije, drvne oplate, 
drvo u poljoprivredi itd.) izložena je stal­
nom propadanju zbog razornog djelovanja 
uzročnika truleži i insekata. 
ZATO DRVO TREBA ZAŠTITITI jer mu se 
time vijek trajanja nekoliko puta produljuje 
u odnosu na nezaštićeno drvo. 
ZAŠTITOM povećavamo ili čuvamo naš 
šumski fond, jer se produljenom trajnošću 
smanjuje sječa. Većom trajnošću ugrađe­
nog drva smanjujemo troškove .održavanja. 

Zaštitom drva smanjuje se količina otpa­
daka. Zaštitom drva postiže se bolja kva­
liteta, a time i povoljnija cijena. 
U pogledu provođenja zaštite svih vrsta 
drva obratite se na Institut za drvo u 
Zagrebu. 
Institut raspolaže uvježbanim ekipama I 
pomagaMma, te može brzo i stručno izve­
sti sve vrste zaštite drva, tj . trupaca (bu­
kva , hrast, topola, četinjače, sve vn,te 
piljene građe, parena bukovina, krovne 
konstrukcije, ugrađeno drvo, oplate, lampe­
rije, umjetnine itd.) 

INSTITUT U SVOJIM LABORATORIJIMA OBAVLJA ATESTIRANJE I ISPITIVANJE SVIH 
SREDSTAVA ZA KONZERVIRANJE DRVA, POVRAINSKU OBRADU, PROTUP.02ARNU ZA· 
ATITU DRVA I LJEPILA. 
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Primjeri uspješnog uvođenja rezultata znanstvenoistraživačkog 

rada u praksu tehnologije masivnog drva 

I. STA JE I RAZVOJ DRVNE INDUSTRIJE 

Jugoslavija e nalazi u povoljnom položaju s 
obzirom na adašnje tanje i peI1spektive šumske 
prnizvodnje. Proizvodnja trupaca i drva za usit­
nj ivanje potpuno zadovoljava sadašnje potrebe 
drvne industrije, a računa se i s daljim poveća­
njem proizvodnje, osobito us itnjenog drva za pro­
izvodnju ploča iverica, vlaknatica, te za proizvod­
nju celuloze i papira. Vrlo je značajno da se do 
kraja ovog stoljeća planira da će godišnja sječa 
(oko 18 milijuna m•) biti manja od prirasta, pa 
se može očekivati i poboljšanje strukture šum­
skog fonda. Na bazi te bogate sirovinske baze 
razvila se u Jugoslaviji snažna industrija za pri­
marnu preradu drva. Finalna se industrija razvila 
osobito u zadnjih dvadeset:l!k godina. Danas se 
još znatan dio proizvoda primarne prerade, po­
sebno piljene građe, izvozi. Međutim, računa se 
da će do kraja ovog stoljeća dalji razvoj finalne 
prerade drva (posebno proizvodnja namještaja) 
apsorbirati najveći dio u zemlji proizvedene p i­
ljene građe i raznih ploča . 

2. ZNANSTVENOISTRAžIVAč:KI RAD KAO 
UVJET DALJEG RAZVOJA DRVNE INDUS­
TRIJE 

Analize sadašnjeg stanja i daljeg razvoja drv­
ne industrije pokazuju nesumnjivo da se planira­
ni ciljevi razvoja ne mogu postići bez široko or­
ganiziranog i pianiranog, odgovarajućeg, znan~tve­
noistraživačkog rada. Potrebu za znanstvenotSta- · 
raživačkim radom na području drvne industrije 
može se ilustrirati slijedećim : 

- poboljšanjem !kvalitete gotovih proizvoda, 

- razvojem efikasnih tehnologija prerade; 

- poboljšanjem nekih negativnih svojstava drva; 

- primjenom drva i drvnih proizvoda u posve 
novim područjima i na drugačiji način nego 
se to os tvaruje danas; 

- iznalaženjem najbolje organizacije rada; 
- većom produktivnosti i e'konomičnosti u pro-

izvodnji itd, 

Na sva prednja, i još niz drugih pitanja u ve­
zi s razvojem drvne industrije, nije moguće naći 

pravi odgovor bez is traživanja temeljenih nn na­
!;lfnoj osnovi. 

* Prof. dr M. BREZNJAK, dipl. lng., šumarski faku ltet Sveu­
čilišta u Zaj!'rebu 

Mr M. GREGIC, dipl. tng., J<nstltut za drvo - Zaareb 
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3. UVJETI ZA RAZVOJ ZNANSTVENOISTRA­
žIVAč:KOG RADA 

Is traživač-ki rad na području drvne industrije 
b:o je u prošiosti prilično stihijski, neorganiziran 
i upravljan na području ličnog afiniteta i moguć­

nosti istraživača - pojedinca. Suvremene potrebe 
i objektivne mogućnosti (koje su nastale zadnjih 
godina sistema~skim i dugoročnim izdvajanjem 
znatnih financijskih ·sredstava drvne industrije) 
zahtijevaju danas da se istraživački rad provodi 
planski, organizirano i timski. U takvoj timskoj 
metodi istraživačkog rada sudjeluju stručnjaci 
različitih profila, kao tehnolozi, strojari, elektro­
ničari i drugi. 

Za organizirani znanstvenoistraživački rad po­
trebni su i odgovarajući laboratoriji, p okusni ob­
jekti, te suvremena oprema. lako je u tom pogle­
du u Jugoslaviji već dosta učinjeno, još nam uvi­
jek predstoji mnogo rada. 

Najveća poteškoća koja se danas javlja u Ju­
goslavij i u pogledu znanstvenoistraživačkog rada 
na području drvne tehnologije jest nedostata'k 
odgovarajućih vrsoko ·stručno obrazovanih istra­
živačkih kadrova. Tako npr. u drvnoj industriji 
SR Hrvatske, u raznim institucijama, te u privredi 
radi ·oko 40 visokokvalificiranih znanstvenih rad­
ni'ka sa znanstvenim stupnjem magistra ili dokto­
ra nauka, š to čini svega oko 0,1 % u odnosu na 
broj zaposlenih u drvnoj industriji Hrvatske. Ako 
čak pretpostavimo da ·se znanstvenim radom mo­
gu baviti svi stručnjaci iz drvne industrije s vi­
sokom stručnom s premom (inženjeri) uz pomoć 
znanstvenog -kadra, onda se vidi da svi oni zajed­
no predstavljaju tek oko 1,8% svih zaposlenih 
u drvnoj industriji. Naravno, ova posljednja pret­
postavka je suviše optimistička, pa se tako dolazi 
do očite slike nedostatka kadrova za široko raz­
granjen i organiziran znanstvenoistraživački rad 
za dalji razvoj drvne industrije u SR Hrvatskoj. 
Slična je, ako ne i lošija situacija, s obzirom na 
cijelu Jugoslaviju. 

Za Jugoslavenske prilike važno je pitanje na 
kakvu vrstu znanstvenih istraživanja u drvnoj 
industriji treba staviti težište: na tzv. fundamen­
talna ili primijenjena. Za fundamentalna -istraži­
vanja (npr. razaranja drva laserom, teoretska pi­
tanja rezanja drva krutom oštricom i sl.) redovno 
su potrebni moderno opremljeni laboratoriji i 
ekipe visoko specijaliziranih znanstvenih radnika. 
Takva su istraživanja redovno dugotrajna i vrlo 
s-kupa (npr. s ložena istraživanja posve automati-
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ziranog i kontinuiranog procesa pi ljenja, u Fores t 
Products Labora tory u SAD, traju već dese tak 
godina uz troškove od s totine i s totine tisuća 
dolara). Radi toga prevladava mišljenje da se, ba­
rem za sada , u Jugo lavij i ne bi trebalo upušta ti 
u takva fundamentalna is traživanja kakva se vrše 
u jakim svjetskim i straživačkim centrima. Među­
tim , neophodno je pratiti uvremena fundamen­
talna istraživanja i s njihovim rezultatima upoz­
navati stručnu javnost. Nadalje, mora se znan-
tvenim radnicima, posebno mlađim, omogu­
iti boravak i rad u vrhunskim svjetskim istra­

živačkim centrima . Praćenje fundamentalnih is­
traživanja u vijetu i izobražavanje mladih znan­
s tvenih r adnika u svje tskim istraživačkim cen­
trima najracionalniji je i najekonomičniji put, 
kako za izobrazbu dijela istraživačkog kadra, tako 
i za to da sutra budemo u stanju suvremeno i 
kritički prihvatiti rezultate istraživanja koji će 
odgovarati potrebama naše drvne industrije. 

Naravno, poznate su dileme oko toga gdje je 
granica između fundamentalnih i primijenjenih 
istraživanja. Ova dilema, međutim, nema većeg 
značenja, sama praksa organizi:ranja i sprovođe­
nja znanstvenoistraživačkog rada (kadrovi, opre­
ma i sredstva) pokazat će n.ijčešće jednu takvu 
čisto praktičnu granicu. 

Znanstvena istraživanja na području drvne in­
dustrije u nas treba bazirati prvenstveno na pri­
mijenjenim istraživanjima. Pri tom treba biti jas­
no da talkva znanstvena istraživanja nisu i'straži­
vanja .drugog reda. Naprotiv i primijenjena znan­
stvena istraživanja doprinos su znanosti, a svojim 
rezultatima manje ili više direktno pridonose u­
napređivanju drvne industrije. I primijenjena is­
traživanja na području drvne industr ije često zah­
tijevaju rad kroz više godina, te angažiranje ve­
ćeg broja istraživača raznih profila i velika finan­
cijska sredstva. 

Na koja pitanja treba usredotočiti pažnju kod 
timskih znanstvenih istraživanja, ovisit će, uz og­
raničavajuće faktore (mogućnost sprovođenja is­
traživanja s obzirom na raspoloživ istraživačk_i 
kadar, opremu itd), prije svega o stanju i potre­
bama same drvne industrije. 

4. NEKA VAžNIJA PODRUCJA ZNANSTVE­
NOISTRAžIVACKE DJELATNOSTI U NAS 
I NJIHOVA PRIMJENA U DRVNOJ INDUS­
TRUI 

Ovdje će se prikazati neke važnije aktivno­
s ti u znanstvenoistraživačkom radu, koje su zna­
čajne i za razvoj drvne industrije Jugoslavije u 
zadnjih nekoliko godina. Prije svega mora se na­
glasiti da je udruženi rad u Jugoslaviji shvatio 
imperatiy.. :ttienstvenoistraživačkog rada kao jedan 
od najvažnijih preduvjeta daljeg unapređivanja 
drvne industrije. U tu se svvhu sada organizirano, 
a putem odgovarajućih stručnih udruženja, iz-
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dvajaju kontinui rano znatna fi nancijska sreds tva. 
Plan i program znanstvenoistraživačkog rada r e­
dovno se programira i usmjerava zajednički pu­
tem preds tavnika istraživačkih organizacija (fa­
kulteti, ins tituti) i organiziranih predstavnika u­
druženog rada drvne indust rije. Ova je suradnja 
dala već do sada, u toku nekoliko godina, dobre 
rezu ltate, a očekuju se još i bolji. 

Najvažnija znanstveno i s traživačka aktivnost 
odvija se na odgovarajućim fakultet ima (d rvno­
tehnološki odjeli šumarskih fakulte ta ili na dru­
gim fakultetima) ili, manje, na specijaliziranim 
institutima, odnosno projektnim organizacijama 
izvan fakulteta. Ovdje se posebno osvrće na znan­
stveno istraživački rad koji se odvija u nutar Za­
voda za istraživanja u ,drvnoj industriji šumar­
skog fakulteta Sveučilišta u Zagrebu, jer je ta 
aktivnost autorima najbolje poznata. Bit će riječi 
o istraživačkim zadacima, a ne o njihovim nosi­
ocima, jer, kao _što je naprijed već spomenuto, is­
traživački rad je okarakteriziran timskom djelat­
nošću stručnjaka različitih profila. 

Već oko desetak godina traje intenzivna znan­
stveno istraživačka djelatnost na unapređivanju 
pilanske industrije tvrdih listača, uvođenjem teh­
nologije namjenskih piljenih elemenata - umje­
sto ,klasične tehnologije standardiziranih i nespe­
cificiranih·, neokrajčenih i okrajčenih piljenica. 
-Ta su istraživanja (posebno intenzivno vođena na 
odgovarajućim institucijama u Zagrebu, Sarajevu, 
Sl. Brodu) dala izvanredne pozitivne rezultate. 
Cjelokupna jugoslavenska ipilanska industrija tvr ­
dih listača - a posebno u SR Hrvatskoj - danas 
je već dobrim dijelom reorganizirana u smislu 
suvremene pilanske tehnologije drvnih elemena­
ta. Stoga se već sve više govori o »proizvodnji 
masivnog drva«, a napušta se klasični termin »pi­
lanska prerada drva«. Kao primjer moderne teh­
nologije drvnih elemenata, n astale Iia rezultati­
ma istraživanja, mogu se uzeti pilane u Bjelova­
ru (jednofazni postupak - prerada sirovih pilje­
nica u drvne elemente) i u Novom Vinodolskom 
(dvofazni postupak - prerada osušenih piljenica 
u drvne elemente). Rezultati iz prakse pokazuju 
da se tehnologijom drvnih elemenata produktiv­
nost rada često i više nego udvostručila, uz isto­
vremeno ·kompleksnije iskorišćenje sirovine (bu­
kovih i hrastovih trupaca, redovno lošije kvalite­
te) i veću ekonomičnost privređivanja uopće. 

Dugogodišnja istraživanja o komparativnim 
prednostima tračnih pila i jarmača kod prerade 
tvrdih listača dala su pilanskoj praksi jasan pu­
tokaz gdje i kada treba upotrebljavati koji od 
dva spomenuta pri'marna stroja. Nasuprot rani­
jih mišljenja u prnksi, dokazano je da klasična 
tračna p ila trupčara nema prednosti pred jar­
mačom kod raspiljavanja loših trupaca listača s 
dispergiranim greškama (:kvrge), posebno-' ako_.4e 

• jQš' radi o tanjim tmpeima. Ovo je stanovište pri­
hvaćeno i potvrđeno i u pilanskoj praksi. 
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Kompleksnom iskorišćivanju trupaca obraće­

na je posebna pažnja u istraživanjima. Rezultat 
toga je spoznaja u drvnoj industriji o mogućno­
stima i potrebi potpunog i svestranog iskorišćiva­
nja sve skupocjcnijeg drva. Izrazi ti primjer tak­
vog pristupa iskorišćivanju sirovine je kombinat 
u Be l išću , gdje e praktički cijela deblovina (dak­
le, duga oblovina) potpuno i skorišćuje u obliku 
masivnog drva, tehnološkog iverja za preradu u 
papir za ambalažu, iskorišćivanje piljevine za pro­
izvodnju ugljenih briketa, te iskorišćivanje kore 
za proizvodnju energije. Slično je i u drvnoindus­
trij kom kombinatu u Bjelovaru, gdje se bolji 
trupci koriste za proizvodnju furnira, lošiji za 
proizvodnju drvnih elemenata, krupni se ostaci 
u si tnjavaju za proizvodnju ploča iverica, a piljevi­
na i kora se upotrebljavaju za dobivanje toplin­
s•ke energije. 

Racionalna upotreba i ,kompleksno iskorišći­

vanje drva traži točno poznavanje prirode drva 
kao materijala. Radi toga se objavljuju sistemat­
ska istraživanja građe i svojstava (kemijska, fi­
zička i mehanička) komercijalnih vrsta drva s raz­
nih staništa. Poznavanje građe i svojstava drva 
od temeljne je važnosti za mogućnost njegove 
prerade i oblikovanje u proizvode namijenjene 
raznim načinima upotrebe. Postojeće monografije 
o svojstvima vrsta drva u Jugoslaviji, kao i bu­
dući rezultati istraživanja na tom polju, prido­
nijet će daljem unapređivanju i ostvarivanju in­
tegralnog iskorišćenja drvne sirovine. 

Trogodišnja istraživanja na sastavljanju raspo­
reda pila metodom simuliranog piljenja uz prim­
jenu kompjutorske tehni•ke dala su već do sada 
rezultate koji se primjenjuju u praksi piljenja 
četinjača. Izrađen je kompjutorski program za 
rangiranje rasporeda pila prema maksimalnom 
kvantitativnom iskorišćenju trupaca, uz moguć­
nost variranja bilo kojih ulaznih podataka (poda­
ci o karnkteristikama trnpaca i karakteristikama 
pro.izvedenih piljenica). U direktnim kontaktima 
sa zainteresiranim pilanama dogovoreno je da će 
se istraživanja nastaviti, u smislu izrade kom­
pjutorskog programa za izbor rasporeda pila, pre­
ma principima i ma'ksimalnog vrijednnosnog is­
korišćenja trupaca i postizavanja izrade točno 
specificiranih piljenica (npr. pilana u Lučicama). 

Istraživanja na području sušenja drva pokaza­
la su neekonomičnost i veliki gubitak drvnog 
materijala u toku prirodnog sušenja, pogotovo 
ako se radilo o sušenju drvnih elemenata. Rezul­
tati istraživanja doveli su u praksi do toga da se 
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danas za sušenje, odnosno predsušenje neokraj­
čenih piljenica i posebno piljenih elemena,ta, pri­
mjenjuju predsušare, odnosno sušare vrlo veli­
kog kapaciteta. U njima su greške sušenja, ovisno 
o vrsti i dimenzijama drva, svedene na svega koji 
postotak sušenih komada (npr. sušara u Vinkov­
cima je jedna od najvećih u Evropi, pa zatim 
moderna velika predsušara za hrastove i bukove 
elemente u Bjelovaru - 3 komore, svaka kapaci­
teta oko 100 ms elemenata, te velike sušare za 
četinjače u Delnicama - 3 komore kapaciteta 
do 300 m• okrajčene građe. U svim je tim suša­
rama transport jednostavan, visoko mehaniziran, 
uz veliku produktivnost rada). 

Istraživanja i spoznaja, kako domaća tako i 
strana, o parenju bukovine dovela su do toga da 
se od parenja bukove piljene građe, u svrhu pro­
mjene boje, sve više odustaje. Parenje bukovine 
dosta komplicira i poskupljuje cijeli tehnološki 
proces proizvodnje piljene građe; eventualna -že­
lja za promjenom boje bukovine danas se jedno­
stavnije i jeftinije postiže na druge načine. 

Ovaj kratak pregled nekih značajnijih znan­
stvenoistraživačkih rezultata na području tehno­
logije masivnog drva ilustrira koHko su značenje 
ta istraživanja imala za razvoj i uspješnost po­
slovanja drvne industrije Jugoslavije. Pozitivni 
rezultati tih istraživanja toliko su ohrabrili drvno­
industrijske pogone da danas praktički više uopće 
nisu u pitanju financijska sredstva za istraživa­
nja koja interesiraju praksu. Sve je to siguran 
dokaz da su proizvodnja i znanstvene istraživač­
ke institucije našle zajednički jezik i interes za 
podizanje drvnoindustrijske proizvodnje Jugosla­
vije na što viši nivo. Ne treba zaboraviti da je 
to i od općejugoslavenskog interesa. Taj se inte­
res, između ostalog, ogleda u tome da su proizvo­
di drvne industrije na samom vrhu jugoslaven­
skog izvoza (4. do S. mjesto). 
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SOUR MOBILIA RO „IVO MARINKOVIĆ" 
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EXPORT- IMPORT OSIJEK -JUGOSLAVIJA 

MOBILIA U SVOM SASTAVU PROIZVODI: 

• 

• ·kombinirane 1i spavaće sobe 

• blagovaonice 

• tapecirane garniture 

• komadnl namještaj i sve vrste sto­
lica od masivnog tvrdog drva 

• stolars~i alat 

• izrada aplikacija - ukrasa 1i preša­
nje (oblikovanje) dijelova za na­
mještaj od masivnog drva 

• ploče iverice 

• piljenu građu 1i elemente 

U inozemstvo Mobilia svoje proizvo­
de izvozi na tradicionalna tržišta: 

Zbog atraktivnosti dizajna, funkcio­
nalnosti i kvalitete proizvoda Mobilie 
velik interes za ove proizvode vlada 
u zemljama lstoone Evrope i Bliskog 

USA, Kanadu, Zapadnu Njemačku , 
Holand,iju, i to: razne vrste stolica i 
ostali komadni namještaj, sve od ma­
sivnog tvrdog (u svijetu poznatog) 
hrastovog i bukovog drva. 

• 

Istoka. 

·• 
Na domaćem tržištu proizvodi Mo­
bilie isporučuju se svim salonima, 
robnim kućama i trgovačkim podu­
zećima kao i u 32 vlastite prodavao­
nice Mobilie na području Jugoslavije . 

»DEVET DECENIJA DJELATNOSTI - GARANCIJA JE PROIZVODA MOBILIE« 
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STAN!SLAV BAĐUN·• UDK 634.0.945 

BOR/S LJULJKA* 

Znanstvenoistraživački rad na području nauke o drvu i drvno­
tehnološke znanosti za razdoblje 1976.-1980. godine 

I.O. UVOD 

Znanstvenoistraživački i istraživačko-razvojni 
rad jest sistematska stvaralačka djelatnost kojoj 
je cilj da poveća znanstvene i tehnološke spoz­
naje radi njihove primjene u praksi. Znanast je 
danas postala dominantna sila koja pridonosi 
ostvarivanju tehnoloških , ekonomskih, obrazov­
nih, socijalnih i općekultutnih ciljeva u suvre­
menom društvu. Rezulta ti i primjena znanstveno­
i straživačke i istraživačko-razvojne djelatnost o­
mogućuju iznalaženje optimalnih rješenja za una­
pređenje proizvodnog procesa i organizaciju pro­
izvodnje, društvenog života, te veću društvenu 
proizvodnost i efikasnost. Prema izloženom, znan­
stvenoistraživački rad i pr imjena rezultata iz te 
djelatnosti najznačajnija su komponenta u daljem 
razvoju i napretku svake, pa tako i industrije za 
?reradu drva. Usitnjen i neorganiziran znanstve­
noistraživački i istraživačko-razvojni rad ne može 
i ne daje one rezultate koji se mogu očekivati 
od integriranog, timski aktivnog i temats<ki us­
mjerenog na potrebe udruženog rada, čija pro­
blematika je područje njegove djelatnosti. Sve 
oblike znanstvenoistraživačkog rada: fundamen­
ta lni, usmjereni ili neusmjereni, primijenjeni, is­
traživačko razvojni, treba .smatrati jedinstvenim 
procesom, jer se osnivaju na znanstvenoj metodo­
logiji rada i najuže su međusobno povezani i ovis­
ni, a od interesa su za praksu. 

Znanstvenoistraživački rad u svijetu na pod­
ručju nauke o drvu star je jedva 100 godina, a 
na polju drvne tehnologije (biotehnologije) jedva 
50 godina. U nas su počeci istraživanja na jednom 
i drugom području stari tek polovicu naznačenih 
godina. Organiziraniji znanstvenoistraživački rad 
vezan na nauku o drvu započeo je poslije rata, 
a onaj u domeni drvnotehnološke djelatnosti una­
zad 10-15 godina . Značajnu ulogu za naučnois­
traživački rad na polju nauke o drvu i drvne 
tehnologije odigr~k- su pravne osnove znanstve­
nog rada u SR Hrvatskoj, regulirane Zakonom o 
organizaciji znanstvenog rada iz 1974. godine, te 
osnivanje samoupravnih interesnih zajednica za 
znanstveni rad (SIZ znanost i). Područje drvnoteh­
noloških znanosti (biotehnologija) u oblasti bio­
tehničkih znanosti nakon toga je uključeno u 
SIZ - IV za znanstveni rad. I tek 1975. god ine 
dogovoreni su prvi organizirani programi :.man­
stvenoistraživačkog rada za ovo područje znan­
stvene djelatnosti, i to za srednjoročno razdoblje 
1976-1980. godine. 

*Prof. dr, S. BAĐUN;, dipl. ln11., Sumarskl fakultet Zagreb 
? rof. dr mr B. UUU11.A, dipl. Ina., Sumar.·kl fakultet Zagreb 
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U SR Hrvatskoj ovo je bilo prvi puta u povi­
jesti ove znans tvene djelatnosti da se dogovorio 
objedinio i p redstavio jedinstveni program istra­
živanja u jednom projektu pod nazivom »ISTRA­
ŽIVANJA SVOJSTAVA DRVA I PROIZVODA OD 
DRVA KOD MEHANICKE PRERADE« koji je 
dobio društvenu potvrdu. Radovi na zadacima tog 
istraživačkog projekta započeli su 1976. god., a 
koordinator radova i nosilac projekta jest Zavod 
za istraživanja u drvnoj industrij i, šumarskog 
fakulte ta Sveučilišta u Zagrebu. 

2.0. ZNANSTVENOISTRAžIVACKI KAPACITE­
TI I KADROVI 

Potencijal koji stoj i na raspolaganju za rje­
šavanje ovako programiranog znanstvenog rada 
na području drvnotehrrološke znanosti i omoguću­
je njegovo planska ostvarivanje relativno nije ma­
len. On uključuje kadro\l'e i opremu znanstveno 
nastavnih organizacija, institucija čija djelatnost 
uključuje i istrativačko-razvojni rad, te kadrove 
razvojnih služ;bi OUR-a drvne industrije koji su­
djeluje u radu i ostvarivanju pr imjene postignu­
tih rezultata. Ovako koncipiran i objedinjen in­
teres i potreba za znanstvenoistraživačkim radom, 
planski ukomponirani u dugoročni program, pri­
mjenom znanstvene metodologije, dati će re­
zultate koji će, primijenjeni, ostvariti zajedničku 
potrebu - napredak drvne tehnike i tehnologije. 

Kadar koji sudjeluje u realizaciji zadataka u­
ključenih u spomenuti projekt istraživanja čine: 
- znanstveni radnici (ZR), u koje se ubrajaju 

radnici koji aktivno rade na znanstvenoistraži­
vačkim i istraživačko-razvojnim zadacima, a 
stekli su akademski stupanj magistra (mr) 
ili doktora znanosti (dr), odnosno odgovara­
juće priznate ekvivalencije; 

- istraživači (IR), kojima pripadaju radnici sa 
zavr\Šenom visokom školskom spremom koji 
aktivno rade na znanstvenoistraživačkim raz­
vojnim zadacima, te imaju objavljene znan­
stvene ili s tručne radove, izvedene znanstvene 
projekte ili dijelove projekta, registrirane pa­
tente, inovacije ili tehnička unapređenja; 

- pomoćni istraživački (PIR), u koje se ubrajaju 
r<1dnici s visokom stručnom spremom koji ra­
de na znanstvenoistraživačkim i istraživačko­
-razvojnim r.adacima, a nemaju objavljene 
znanstvene Hi stručne radove, ni registrirane 
patente, inovacije, tehnička unapređenja, ili 
projekte, odnosno dijelove projekata. 
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S. BAĐUN - B. U UWKA 

U aktivnostima na naznačenom istraž i vačkom 
projektu sudjeluje sl ijedeći broj znanstvenih rad­
nika i istraživača : 

Godina 

1976. 
1977. 
1978. 

Dr 

14 
17 
19 

Mr 

10 
13 
15 

IR 

8 
14 
24 

PIR 

12 
16 
20 

Ra pored ovog broja radnika u znanstveno-is-
traživačkim i drugim organizacijama: 

OUR Dr Mr IR PIR 

šumarski fakultet 
Zagreb 15 5 8 3 

Institut za drvo 
Zagreb 2 4 8 

Centar za razvoj DI 
Slav. Brod 

Razvojne slu2ibe DI 6 7 17 

Iz pregleda je vidljivo da se struktura istraži­
vačkog kadra iz godine u godinu poboljšavala. 
Radnici na istraživačkom projektu stj:etali su od­
ređene veće stupnjeve od 1976. do 1978. godine, 
i to 5 doktora znanosti, 5 radnika s akademskim 
zvanjem magistra znanosti i čak 16 suradnika 
stekli su kvalifikaciju istraživača . 

3.0. OKOSNICA PROGRAMA ZNANSTVENO­
ISTRAžIVAčKOG RADA NA PODRUčJU 
NAUKE O DRVU I DRVNOTEHNOLOš­
KE ZNANOSTI 

Sadržajno se program znanstvenoistraživačkog 
rada na projektu odvijao u nekoliko pravaca. Oni 
su utvrđeni dogovorom s obzirom na stanje i po­
trebu razvoja drvne industrije. Ti pravci uklju­
čuju: 

1. - istraživanja na području nauke o drvu 
2. - racionalna iskorišćenje sirovine u drvnoj 

industriji 
3, - optimizacija proizvodnih procesa u preradi 

drva 
4. - istraživanja razvoja proizvoda i poboljša­

nje svojstava 1konstrukcija ir.z drva. 

Realnost potrebe istraživanja u naznačenim 
pravcima leži u činjenici da je drvo sirovina ob­
?-3Vljajućih izvora i da je tražnja za proizvodima 
1z drva u neprestanom porastu. Povezana s tim, 
drvo će kao sirovina i u buduće igrati važnu ulo­
gu, a njegova prerada i korišćenje bit će sve 
kompleksnije. Rješavanje cjelokupnosti ovakvog 
spleta . !?o.stojećih i budućih pitanja moguće je 
ostvariti Jedmo metodama lstraživačkog rada, 
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3.1. Istraživanja na području nauke o drvu 

Upotreba drva, kao i svakog drugog materija­
la, traži točno poznavanje prirode drva kao siro­
vine. Primjena postignutih rezultata znanstveno­
istraživačkog rada osigurava bo 1 j u k v a I i te­
tu d r v e t.a proizvedenog u bioproizvodnj i, -
omogućuje b o 1 j e i i n teg r a 1 n i j e kor i š­
ć e n j e drvo m, - pridonosi o t k 1 a n j a n j u 
n e p o ž e I j n i h s v oj s t a v a d r v a, - uka­
zuje na elemente za ostvarivanje_ b o I j e •k v a 1 i­
t e t e p r o i z v o d a i z d r v a, - otkriva spoz­
naje za primjenu drva u nov im na č i­
n i m a upotrebe. 

Znanja o drvu kao interpenetriranom susta­
vu prirodnih kopolimera, odnosno anizotropno -
ortotropnog materijala, vlaknasto - uslojene he­
terocelularne strukture, značajna su za pravilnu 
preradu i upotrebu, te su temelj za pronalaženje 
načina poboljšanja postupaka prerade i ponaša­
nja drva u upotrebi. 

3.2. Racionalna iskorišćenje sirovine u drvnoj 
industriji 

lako je drvo sirovina proizvod obnav-ljajućeg 
izvora, ipak je njegovo racionalna iskorišćenje 

imperativ današnjice. Uz ostalo, to racionalna 
korišćenje je nužnost vezana na maksimalno osi­
guranje indirektne koristi od šumske bioproiz­
vodnje za potrebe cijelog čovječanstva. Prema 
tome, racionalna iskorišćenje drva kao sirovine 
nije samo u značenju ekonomske kategorije nego 
i u značenju potreba uvjeta života i njegovog op­
stanka. 

Racionalno korgćenje može se ostvariti: -
optimalnim korišćenjem; - kompleksnim (in­
tegralnim) korišćenjem; - djelomičnim supsti­
tuiranjem drugim materijalima u konstrukcija­
ma; - novim materijalima na bazi drva i njego­
vih kompozicija s nedrvnim materijalima. Ostva­
rivanje rezultata koji proizlaze iz ovih zahtjeva 
traži opsežna specijalistička i interdisciplinarna 
istraživanja, inovacje i pronalazaštva u procesnim 
tehnikama. 

3.3. Optimizacija proizvodnih procesa u pre­
radi drva 

Optimiziranje ,postupaka prerade drva pred­
stavlja istraživanje vrlo kompleksne naravi. Ono 
zahtijeva istraživanja: - međuzavisnosti osnov­
nih svojstava drva i tehnoloških karakteristika 
drva ; - mehanizma interakcije drva i obrade; 
- geometrije alata i režima obrade; - specijalne 
primjene novih tehničkih dostignuća; - otkriva­
nja najpovoljnijeg postupka za raspoloživu vrstu 
i oblik drvne sirovine, te predviđenog stupnja i 
kvalitete gotovih proizvoda. 
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Is traživanja opt1m1zacije procesa uključuju , 
prema tome, znanstveno utemeljene tehnologije 
kojima će se ostvariti najbolji rezultat s aspekta 
sirovine, postupka prerade i gotovog proizvoda. 

3.4. I straživanja razvoja proizvoda i pobol jša­
nje svoj stava konstrukci ja iz dr va 

Pojedinačno ili kompleksno, osnovna svojs tva 
drva utječu u procesu prerade na izradu i kvali­
tetu gotovih proizvoda. Izbor vrste drva, kod ko­
j ih se postupkom obrade postiže najpovoljniji 
odnos ovih čimbenika, osigurava kod izrade od­
ređenog proizvoda i najbolja svojstva obradljivo­
s ti. Ova e svojstva, s lično drugim kategorijama 
svojstava za različite vrste drva, ispoljavaju u 
irokoj skali varij acija. Odatle svojs tvo obradlj i­

vosti predstav.Jja značajnu i važnu kategoriju, ko­
je u krajnoj ocjeni čini važan faktor s gledišta 
uporabe. Ono sa s tajališ ta gotovog proizvoda u­
tječe i na kvalitetu i uz geometriju ala ta i režim 
obrade činilac je definiranja te kvalitete. Kao 
prnizvod nekog postupka prerade (primarna i dr.) 
može se odmah privesti upotrebi, ali u većini 
slučajeva čini proi;2v.od koji služi za viši s tupanj 
obrade (finaliziranje). I u jednom i drugom slu­
čaju činioci kvalitete, kao: točnos t dimenzija i 
oblika, finoća površine, čvrstoća, kvaliteta sklo­
pova , kompozicija složenih proizvoda i dr., traže 
poznavanje elementarnog i još više komponiranog 
proizvoda. Faktori koj i uvjetuju spomenute či­
nioce moraju se poznavati , a njihovo otkrivanje 
čini temelj za razvoj proizvoda i poboljšanje svoj­
stava konstrukcija iz drva. U ovu se kategoriju 
uključuju i istraživanja, rezultati kojih će omo­
gućiti modifikaciju prirodnih svojstava drva pa, 
prema tome, i proizvoda iz drva. 

Ovako koncipirani osnovni pravci znanstveno­
istraživačkog rada na području drvnotehnološke 
znanosti potreba su današnjeg stanja i budućeg 
razvoja drvne industrije. Za ovakvu koncepciju 
okosnice programa, ustanovljeno je unutar istra­
živa~kog projekta 5 tema i 22 zadatka. Nazivi 
tema i zadataka, njihovi nosioci, kao i izvodi iz 
publiciranih radova, zaključno s 1978. god., tiska­
ni su u članku »Bibliografija radova programa 
znanstveno-istraživačkog projekta - Istraživanja 
svojstava drva i proizvoda iz drva kod mehaničke 
prerade - za razdoblje 1976. - 1978. god.* 

4.0. OBJAVLJENI RADOVI PO TEMAMA IZ 
PROGRAMA ZNONSTV ENOISTRAZIVAC­
KOG PROJEKTA U CASOPISU »DRVNA 
INDUSTRIJA« 

O~javljeni rad_ovi često se koriste kao poka­
zateiJI e~1kasnost1 znanstvenoistraživačkog rada. 
U časopisu »Drvna industrija«, kao primarnom 
dokumentu, tiskane su brojne informacije (član-

• BAĐUN . S. i HERAK. V.: Bilten ZIDI šumarski fakulte t 
Zagreb. 1979 (7): 2. str. 1- 50. ' 
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ZNANSTV. ISTRA2.TVACKI RAD NA PODRUCJU NAUKE O DRVU 

ci) koje su vezanne na program razmatranog is­
traživačkog projekta. Na taj se način kroz časo­
pis •Drvna industrija« ostvario put brzog znan­
stvenog komuniciranja, hor izontalno između znan­
stvenih radnika i stručnjaka i vertikalno prije­
nosom rezultata izvršenih istraživanja do struč­
njaka u praksi. 

Ukupan broj objavljenih radova po temama, 
kao i broj od tih radova objavljen u časopisu 
»Drvna industrija« dan je u slijedećem pregledu: 

1976 1977 1978 Sveukupno 
Ukup. DI Ukup. DI Ukup. DI Uku DI 

1. Istraživanja na području 
nauke o drvu 3 
2. Istraživanja na području 

15 4 19 8 tehnologije masivnog drva 3 1 
3. Ist raživanja na području teb-

3 4 9 4 nologije furnira i ploča 2 2 
4. Istraživanja na području 

6 7 24 TI tehnologije namještaja 7 7 3 li 
5. Istrati.vanja na području 
tehnologije proizvoda iz 

3 2 drva za građevinarstvo 

Ukupno: 13 12 14 8 32 12 59 32 .,, 92 57 38 54 

DI - časopis •Drvna industrija• 

Kao što se iz pregleda vidi, više od polovice 
ukupnog broja objavljenih radova do 1978. godi­
ne iz programa znanstvenoistraživačkih projeka­
ta t iskan je u časopisu »Drvna industrija«. Neki 
od objavljenih radova kategorije su fundamen­
talnih istraživanja, većina primijenjenih i razvoj­
no-istraživačkih, a jedan je u katego.riji izuma 
koji je pa tentiran (Savezni zavod za patente, 
broj P. 256n 5), M. š tambuk: Magnetski kontrol­
nik za mjerenje ispupčenja -profila pilne trake. 
Drv. ind. 1978. (29) : 5/6, s tr. 125-134. 

Ostali radovi izvršeni u okviru programa ob­
javljeni su u drugim domaćim stručnim časopisi­
ma, a neki, i u inozemnim. 

Broj objavljenih radova po temama znastve­
noistraživačkog projekta dani su u prethodnom 
pregledu: U pregledu koji slijedi dat će se broj 
članaka 1 autora, oznaka organizacije u kojoj ra­
de: šumarski fakultet (šF), Institut za drvo (IZ­
AD), Centar za razvoj drvne industrije (CDI), OUR 
drvne industrije (UR): 

Godina 

1976 
1977 
1978 

Clanaka Autora SF IZAD CDl 13 li _ _ 5 ___ 3 __ _ 

14 13 7 4 
32 25 12 5 

UR 

3 
2 
7 

Radi potpunosti pregleda o objavljenim rado­
vima istraživačkog projekta, u daljnjem pregledu 
iznijet će se broj tih radova po broju istraživača 
u 1978. godini i kvalifikacijama autora ZR, IR i 
PIR (prvi objavljeni rad) po godinama: 

Godina Clanaka Autora ZR 

1976 
1977 
1978 

13 
14 
32 

li 
13 
25 

6 
10 
14 

IR PIR 

2 3 
1 2 
8 3 

ZR Cla~HJt svih 

0.38 
0,41 
o.94 

0.22 
0.2,4 
0,5.5 

0,17 
0.18 
0.41 

U jednom i drugon:i pregledu uočljiv je razvoj 
radova na -pro~ramu istraživanja. Iz njih su ta-
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kođer vid ljive i promjene u broju i kvalifikac i­
onoj ka tegorij i autora koji su iz kategorije PIR 
prešli u kategoriju IR, a neki od nji h iz is traž iva­
ča u znanstvene radnike. Sve to proizlazi iz ak­
tivnosti koje se sprovode u organizaciji, izvođe­
nju i izvršenju radova na projektu istraživanja. 
Udio znanstvenih radnika, istraživača i PIR iz 
OUR-a drvne industrije sve je evidentniji, a to 
ukazuje na aktualnost zadataka istraživačkog pro­
jekta. Efikasnost znanstvenoistraživačkog rada 
izražena brojem čl anaka po ZR il i ZR+ IR nije 
tako mala kako to na prvi pogled izgleda, ako se 
uzme u obzir da je to početak istraživanja, da 
i traživači nisu kategorije »full time« (FT - 11 
mjeseci rada na istraživačkim projektima). Ta se 
efikasnost za jednog FT istraživača kretala od 
1970. do 1976. godine od 0,6 - 0,8 za SFRJ i 0,69 
- 1,16 u SR Hrvatskoj . 

S.O. MATE RIJALNO-TEHNICKA OPREMLJE­
NOST ZA IZVOĐENJE PROGRAMA IS­
TRAžIV ACKOG PROJEKT A 

Radovi vezani na istraživačke zadatke u okvi­
ru programa znanstvenoistraživačkog · p rojekta vr­
še se u laboratorijama navedenih organizacija i 
izabranim poligonima u OUR-ima drvne indus­
trije materijalne proizvodnje. Prema karakteru 
zadataka, neki se radovi mogu obavljati u labora­
toriju , a neki u proizvodnim pogonima, dok je 
za neka istraživanja potrebno koristiti oba ova 
mjesta. Laboratorijska opremljenost za istraživa­
nja postoji na Fakultetu i Institutu za drvo, i 
ona se od 1976. godine nadalje neprestano do­
punjava. Pri tom se vodi politika opremanja u 
smislu kompletiranja a ne dupliranja, uz zajed­
ničko korišćenje opremom. Opremljenost labora­
torija Institu ta za drvo, naročito laboratorija za 
ispitivanje kvalitete namještaja i poluindustrij­
skog laboratorija za izradu i ispitivanje ploča iz 
drva, znatno je pripomogla ostvarivanje istraži­
vanja na temama tehnologije namještaja i tehno­
logije furnira i ploča. Laboratorijska i proizvod­
na opremljenost u izabranim OUR-ima drvne in­
dustrije, kao daljim poligonima za istr?"ivačke 
radove, omogućuje realizaciju programa istraživa­
nja za određene teme i zadatke. Uz znanstvene 
radnike, na takvim se poligonima angažiraju i 
istraživači, te pomoćni istraživači iz redova struč­
njaka u OUR-ima, čime se postepeno proširuje 
kadrovska baza za radove na istraživanj ima, a 
što se vidi iz pregleda strukture istraživačkog 
kadra za 1976, 1977. i 1978, godinu, 

6.0. AKTIVNOSTI INSTITUTA ZA· DRVO NA 
PROGRAMIMA ZNANSTVENOISTRAZI 
VACKOG RADA 

Svojim kadrovskim pot,encijalom i materijal­
no-tehničkom opremljenosti, Institut za drvo u 
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Zagrebu uvijek je sudjelovao u znanstvenoistraži­
vačkom radu na području nauke o drvu i drvno­
tehnološke znanosti. Bez obzira na oblik organi­
zacije Instituta i način organiziranosti naučnog 
rada u društvu, znanstveni se rad uvijek njegovao 
u djelatnosti I ns tituta. To opredjeljenje bilo je 
u tkano u osnivačkoj koncepciji kod stvaranja 
Insti tuta za drvo prije 30 godina, te je zauzimalo 
više ili manje vidno mjesto u okviru djelatnosti 
koju je Ins titut kroz taj period obavljao za drvar­
sku struku sve do današnjih dana. I u novoj 
organizaciji znanstvenog rada u SR Hrvatskoj na­
kon 1974. godine, Institut za drvo sudjeluje u kre­
iranju srednjeročnog programa znanstvenoistra­
živačkog rada 1976-1980., a njegovi kvalificirani 
kadrovi sudjeluju u i;zvršenju ili su nosioci zada­
taka tog programa. In tegrirani na programu znan­
stvenoistraživačkog rada s ostalim institucijama 
s područja drvne tehnologije oni ostvaruju za. 
datke istraživanja i primjenjuju njihove rezulta­
te u svakodnevnoj djelatnosti za potrebe drvno­
tehnološke struke. 

Ta aktivnost Institu ta predstavljena i u časo­
p isu »Drvna industrija«, koji Institut samostalno, 
ili sa sudionicima u izdavanju, izdaje neprekidno 
već punih 30 godina. Te aktivnosti na polju is­
traživanja i stručne publicistme .nisu presvučene 
samo ruhom tradicije, nego su žive i postojeće 
manifestacije i nakon 30 godina. 

7 .O. ZNANSTVENOISTRAžlVACKI 
RAZDOBLJU SLIJEDECEG 
ROCNOG PLANA 

RAD U 
SREDNJE-

Iz dosadašnjeg pregleda znanstvenoistraživač­
kog· rada na području nauke o drvu i drvnoteh­
nološke znanosti vidljiva je problematika, stanje 
radova na istraživanjima i zadaci koji nisu obuh­
vaćeni (poglavlje 3.0.) ovim istraživačkim p rojek-
tom. · 

U slijedećem periodu potrebno je: dalje po­
boljšavanje organizacije izvođenja programa, do­
govorno uključivanje prioritetnih. zadataka koji 
proizlaze iz <latih okosnica programa, dalje o­
kupl_janje stručnjaka za rad na projektu uz po­
boljšanje nj ihove kvalifikacijske strukture u skla­
du sa Zakonom o organizaciji zn;'lnstvenog rada, 
veće angažiranje razvojnih službi OUR-a drvne 
industrije za sudjelovanje kod postavljanja i izvo­
đenja radova na istraživanju, poboljšanje mate­
rijalno-tehničke opremljenosti za potrebe istra­
živanja na projektu, kao i pronalaženje novih 
poligona istraživanja. Sve će to onda omogućiti 
veću produktivnost znanstvenoistraživačkog rada 
I dati rezultate, koji će, primijenjeni u pogonima 
drvne industrije, p ridonijeti rješavanju niza pi­
tanja tehničko-tehnološke i ot_g(lnizacijske naravi, 
a u •krajnoj liniji i potrebne ekonomske efekte. 
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NOVOSTI IZ TEHNIKE 

Ljepila za nove postupke u d rvnoj 
industriji 

Tvrt ka Klcbche:nic, M. G. Becker 
GmbH & CO KG, 7504 Vcingar ten, 
izložila je na LIGNI-79 ~1 Hannove­
ru ši roki program lJep1la za nove 
po tupke u drvnoj industriji i za­
natstvu. 

1. Hladno ljepilo - postupak ak­
tiviranja (KA - postupak) 

Ovaj postupak ispunjava i one 
zah tjeve koje obična talj iva ljepila 
ne mogu ispuniti, a to su postoja­
no t prema visokim tenweratura­
:na uz primjernu cijenu . 

Disperzijsko ljepilo za ovaj pos­
tupak je KLEIBERIT Kantenleim 
648. Ovo prokušana bijelo ljepilo 
ima mnogos tranu primjenu, kako 
za prethodnu prevlaku na m terij a­
lu za oblagnje rubova tako i za li-

jcpl jcnjc rubova od furnira, masi­
va i sinte tike (vidi sliku I!). 

2. Oblaganje profila 
Klebchemie je proizvođač ljepila 

za oblaganje rubova koj i u vezi s 
opremom nudi ljepila za tri pos­
tupka : 

I . Pr imjena ljepila, koja ·se mogu 
nanositi štrcan jem ili natiskiva­
njem, npr. KiLEIBBRIT Industrie 
kleber 266.9. 

2. Pr imjena specijalnih taljivih 
ljepila, npr. KLEIBERIT Schmelz­
kleber SK 744. 

3. Oblaganje specijalnim disper­
zij skim ljepilom, prikladnim i u 

S lika I. - Različiti rubovi lijepljeni u KA-postupku ljepilom KLEIBERIT Kantenlelm 648 

Slika 2. - Primjer primjene ljepila KLEIBERIT .Schmel1kleber SK 744, 
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Slika 3. - Mjesto loma pokazuje čvrstoću 
spoja . 

uvjetima veće z3štite čoviekove oko­
line, npr. KLEIBERIT Tempo 440 

Sva tr i ljepila pri lagođena su od­
govarajućim strojevima i pokazala 
su se dobr hm u p raksi (vidi sliku 
2!) 

3. Lijepljenje na površinama od 
sintetskih materilaja ili na lakira­
nim površinama 

Lijepljenje na lakiranoj .površini 
ili na površini od sintetike do sada 
se uvijek provodilo uz stanovite 
teškoće. Obično se površina materi­
_jala morala nahraoaviti brušenjem, 
(npr. l ijepljenje kod sastavljanja 
korpusa ili naljepljivanje ukrasnih 
letvica). 

Klebchemie predlaže za ovaj po­
stupak KLElBERIT Superlackleim 
307, gdje brušenje nije potrebno. 
P·omoću ovog ljepila postižu se vi­
soke čvrstoće spoja na •površinama 
lakiranim poliuretanskim, kiseloot­
vr-dnjujućim i n itroceluloznim Iako. 
vima, te na ,površinama laminata i 
melaminski,h folija (vidi sliku 3!) 

4. Vodootporno lijepljenje 
Za vodootporno lijeplienie, poseb­

no prozora, vrata, drvenih stuba, 
pregradnih zidova i dr. koji se na­
laze u vlažnim uvjetima prikladna 
su disIJerzijska ljepila KLEBIT 303 
i KLEBI.T 304. 

KLEBJT 303 je jednokomponent­
no ljepilo otpornosti T-3/B-3, a ~LE­
BIT 304 je dvokomponentno ljepilo 
člj J je otvrđivač bezbojan, a upo­
treblj ivost smjese je 7 dana. 

Ovo je prikaz samo nekih ljepila 
za nove ,postupke koji su bih izlo­
ženi na LIGN-1 79. 

B. Lj . 
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IZLOžBE - SAJMOVI 

AMBIENTE 3 
PROIZVODNO TRžišTE AKTUELNOSTI KUHINJSKOG NA­
MJESTAJ A RAZMOTRENE U OKVIRU IZLOžBE NAMJE­

ŠTAJA U GORICI (Italija) 

U organizaciji Komore za trgovinu, Industriju, zanats tvo i poljo 
privredu Gorice, u Istom je gradu od 27. 10. do 4. li. 1979. godine 
održana Izložba namještaja pod nazivom AMBIENTE 3. Organizator 
je na ovu smotru uspio okupiti stotinjak izlagača, proizvodno-trgovin­
skih firmi sa sektora namještaja i stambene opreme, većim dijelom iz 
pokrajina Furlanije i Venecije Giulije. Intencija je bila da se na Jz. 
ložbi pojave i predstavnici austrijske I jugoslavenske industrije na­
mještaja, bar iz pograničnih pogona, ali je taj odaziv zakazao, s 
izuzetkom »Mebla« iz Nove Gorice, koji u talijanskoj Gorici ima 
svoju prodajnu firmu pod nazivom »Mebl'o italiana«. 

O samoj izložbi, bez obzira na 
teritorijalno ogran ičenu reprezenta­
tivnost izlagača, može se dati dosta 

Jo, kod čega se ponekad teži ka ,pre­
tjeranim kontrastima tonova i boja 
(posebno kod kuhinj skog namješta-

Kuhinja s prostorom za blagovanje - komponibilna izvedba 

povoljna ocjena, kako s aspe~ta 
umješnosti prezentiranja tako I s 
aspekta bogatstva i kvalitete ekspo­
nata. Naime poznato je da u ovim 
talijanskim pokrajinama uspješno 
posluje veći broj industr ij skih pogo­
na za proizvodnju namještaja i pra­
teće opreme, koji imaju raznovrs­
tan proizvodni asortiman za pre­
zentirati i ponuditi tržištu, š to su 
ovom prigodom i učinili na dopad­
ljiv i efikasan način. 

Osnovna karakteristika ekspona­
ta jest preciznost i visoka kvaliteta 
- ,posebno ,površinske obrade. Ve­
ćina izloženih artikala produkt su 
industrijske serijske proizvodnje s 
naglašenim tendencama ka modu­
larnim sistemima i komponibilnim 
programima. Kod toga je prisutna 
namjera da se zainteresira kupca 
o~rednj.e .i ~ omnije kupovne mo-
ći. .. 

Materijali izvedbe primjenjuju se 
u najraznovrsnijim kombinacijama: 
drvo-pla·stika, drvo-metal, drvo-stak-
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Ambijent Intimnog ugođaja 

ja), a li uglavnom se d rvu daje iz­
razit prioritet s akcentom na isko­
rištenje njegovih strukturnih i teks. 
tumi,h prirodnih osebina. Uz našu 
bukovinu, bogato ' U zastupljene eg­
zote kod izrade kol'pusa i konstruk-
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.. 
Firma CODUTTI Iz Udlna poznati je proizvođač uredskog namještaja - drvenog I 

metalnog. Na slici garnitura Iz programa •Presldenl• . 

cija iz masiva, dok su ravne plohe 
vrala i radne površine najčešće od 
iver ica obloženih furni rom ili fo. 
lijom (ponekad i jeftine t iskane 
površinske obrade kad se radi o 
dekorativnim e lementima koj i nisu 
pod ložni habanj u). Nisu rijetki n i 
eksponati iz punog drva {masiva), 
posebno kod rustike, a ponekad 
čak i kod kuhinjskog namještaja. 

U okviru Izložbe, dana 31 . JO. or­
ganiziran je s tručn i skup (okrugli 
s tol) s tematikom: »Tendence in­
dustrije namještaja u istraživanju 
primarnih vrijednosti«. Skupu je 
predsjedavao a rh. G. M . Jonghi La­
varini, direktor uglednih milanski_h 
revijalnih časopisa_ »Casa og_1p« 
(Dom danas) i »Cucma bel'la« (L1J_e­
pa kuhinja). Iako je na skl.Jillu IZ· 

nešeno mnogo zapaženih ideja i 
ocjena o s tanju i kretanjima u in­
dustriji namještaja - _posebno _s a~­
pekta unutrašnje arhitekture 1 di­
zajna - naj vredniji pri log dao je 
dr F. Manni, s uradnik brojnih 
stručnih edicija, u svom izlaganju 
pod naslovom : »Kuhinj ski namješ­
t aj s aspekta proizvodnje i t ržišta«. 
Osnovne postavke njegovog izlaga­
nja donosimo u slo bodnoj in ter­
pretaciji i izvodima. 

Proizvodni aspekti kuhlnjskog na­
mještaja u Italiji 

Motivaciju da se na skupu uzme 
u razmatranje kuhinjski namještaj 
predsjedavajući je obrazloiio po­
da tkom da je ova grupa garnitur­
nog na mještaja već četvrtu godi-nu 
na prvom miestu u .plasmanu na­
mještaja na talijanskom tržištu. 
Ranije su, naime, na prvom mje­
stu bile spavaće sobe. 

Kapaciteti za proizvodnju kuhinj­
sko~ namje~taja u Italiji su veoma 
broJni i suvremeno opremljeni. Od 
ukupno preko 6.000 proizvodnih or-
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ganizacija na sektoru namještaja (s 
preko 10 uposlenih) 450 otpada na 
proizvođače kuhinj kog namješta­
ja a od ovih oko 100 locirano je 
n; Ler iLOr iju pokrajina Furlanija i 
Venecija Giulija. Među ovima naj­
poznanje su SNAIDERO i PATRI­
ARCA, koje, uz SALVARINI-ja , 
predstavljaju vodeću grupu proi,z­
vođača kuhinja u Italiji. 
Tehničkotehnološka evolucija pro­

izvodnje išla je usporedo s razvo­
jem novih strojeva i materija­
la . .Prvih poslijeratni h godina (do 
1950) šperploče ugrađene u okvire 
bi·le su osnovni kon strukcijski ma­
terij ali. ,Površi-ne su bile is ključivo 
Iah rane. 

Polovinom '50. godina pojarvl juju 
se iverice, koje . otada unaprijed na­
laze sve širu primjenu u ovo j in­
dustriji. Skoro istovremeno se po­
javl juju i plastični Iamina ti koji 
racionaliziraju proizvodnju, jer ovi 
materijali ne iziskuju ;površinsku 
obradu . .Primjenu uskoro nailaze 
i ploče vlaknatice, koje su jeftini­
je od šperploča i uspješno ih za­
mjenjuju kod l eđnih sklopova, dna 
za ladice i sl. 

Sedamdesetih godina pojavljuju 
se oplemenjene iverice koje nado­
mještaju plastične Iaminate u vr i­
jeme kad oni postaju sve skuplji 
(.l!bog naftne krize). Posljednj ih ne­
koliko godina, valjda u težnj i da 
se kuhinjskom namješ ta ju vra ti dio 
topline i in t imnosti koja mu je bila 
oduzeta ,prodorom plastike, mogu 
se sresti prednji (dekora tivni) ele­
menti iz p rirodnog d rva . 

Za industriju namješ ta ja karakte­
ris tično je da je ona prva uvela 
modularni sis tem i komr,onibilnost, 
š to je .pogodovalo vell koserijskoj 
proizvodnji i industrijalizacij i. 

Dizajn namj eštaja i uopće arh i­
teh tonsko rješenje kuhinjskih pro, 
sta ra .prolazili su više faza razvo-

ja. Od kuhinje koja se sastojala od 
»kredenca« i stola sa stolicama (š to­
krlama) do današnje (tzv. američ­
ke) kuhinje prošla su t ri dese"tlje­
ća, kroz koja su a rhitekti i d izajne­
ri do u tančine proučaval i »tehno­
logiju« kuhinjskih poslova i tome 
prilagođiva ti odgovarajući namješ­
taj i op remu, dovodeći ga, takore­
kuć , do oblikovnog i funkcional­
nog savršenstva. No i pored toga, 
danas se s tvaraoci nalaze pred di­
lemom: kakvu u stvari kuhinju tre­
bamo? Da li laboratorij ili ;pogon 
za pripremu hrane i pranje suđa, 
il i kuhinji vra titi d io nekadašnjeg 
ugođaja, tj . da ona postane opet 

Firma PRESOTIO nuvlla Je kompomlb11nl 
proaram »Trla• koji omogualva naJramo­
vranlJe varijante prostornih I funkclonalnlh 

rJelenJa. 
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ambijent gdje se ukućani najradije 
zadržavaju ne samo za pripremu i 
konzumiranje jela, već i za š to u­
godniji i inti mniji boravak? U ok­
virima ove dileme, može se slobod­
no reći, već se nude i adekvatna 
rješenja, š to je posvjedoči la i Iz­
ložba AMBIE TE 3. 

Tržište 

Tržište namje taja u Italiji pod­
ložno je općim ekonom ki (i poli­
tički ) negativnim kretanj ima. Plas­
man je posljednjih godina opao 
za oko 30%. Ovaj pad , kolikogod 
iznenađujuće visok, logična je po­
sljedica velikog zaostajanja stano­
gradnje, inflacij kih kretanja, po­
skupljenja namješ taja, te stagni­
ranja pa i opadan ja kupovne moći 
tanovništva. Dovoljno je spomen u­

ti da e u Italij i u godinama do 
1973. izgrađivalo godišnje oko 
400.000 stanova, dok ih se pasi ied­
njih godina grad i tek oko 180.000, 

tendencijom daljeg pada. Dok os­
tali proizvođači (posebno komad-

nag i tapeciranog namještaja, te 
stolica) kompenzaciju 7..a pla man 
nalaze na inozemnim tržištima, dot­
le oni koji izrađuj u kuhinjski na. 
mje taj nemaju tih mogućnosti zbog 
i i nače skromnog udjela kuhinjskog 
namještaja u talijanskom izvozu. U 
1978. g., na ukupno 1.138 milijardi 
lira izvezenog namještaja, samo 34 
milijarde oLpada na kuhinje. Zap. 
jemačka kon ku rencija smatra se 

kao glavni razlog zaos tajanja. 

Na ove opće ekonoms ke nedaće, 
nadovezuju još slabosti dis tribu tiv­
ne mreže koja je usitnjena, sku­
pa i neefikasna. Neki proizvođač i 
svoju robu plasiraju preko čak 2.000 
prodajnih e,rganizacija. 

Negativan utjecaj na plasman 
imaju i neka nepovoljna demograf­
ska kretanja. Zasnivanje novih do­
maćins tava, potencijalnih kupaca, u 
padu je, jer je i sklapanje novih 
brakova u padu. Dok je u 1971. g. 
registrirano 7,5 novih brakova na 
1.000 stanovnika, u 1977. g. bilo ih 
je samo 6,1. Pa i od onih koj i zas-

l skorUtenje sunčane energije Iz teorije pomalo prelazi u p raksu. U prilog ovoj tvrdnji 
govori 1 primjer Jz Izložbe AMBIENTE 3. Pored raznovrsnog asortimana stambene 
opreme, tamo Je od fi rme VELISCECH L. ponuđen uređaj za zagrijavanje stanova 
(1tambenlb objekata) kor išlenjem sunčane energte . Uređaj se sastoji od sunčanog 

kolektora J pripadajuče ostale opreme. 

MEĐUNARODNI SAJAM NAMJEŠTAJA U KOLNU 1980. 
GODINE 

-~•fođunarodni sajam namještaja u 
Kolnu održat će se od 15- 20 si­
ječnja 1980. Očekuje se oko ·1500 
izlagača i preko 100.000 posjetilaca. 

Na prethodnom Međunarodnom 
kol~skom sajmu, održanom 1978. 
godme, od ukupno 1521 izlagača 
51 % bile su inozemne tvr tke. ' 
Međunarodni kol nski sajam na­

mještaja održava se na pros toru 

od pribHžno 203 .000 m2 svake druge 
godine, izmjenjujući se tako s Nje. 
mačkim sajmom namještaja. 

Godine 1980, ponovo se očekuje 
uspješna međunarodna izložba, na 
kojoj će izlagačima i ,posjetiocima 
bi ti prikazan veli ki izbor visoko 
ocijenjenih p roizvoda industrije na­
mještaja. 

·~ :~., ~:: .; 

ic: . 

{ 
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Firma ALBINI - FONTANOT (Cerasolo -
Riminl) prezentirala Je na izlotbi svo.I prog­
ram stepeniš ta u raznim izvedbama i za 

raznovrsne namjene . 

nivaju nova kućanstva ri jetki su 
koj i mogu ići na kompletna r ješe­
nja, već se prilagođavaju parcijal­
nim nabavkama najnužnijeg namje­
štaja i stambene opreme. 

Zaključak 

Rerimirajući sve ono što j e na 
skupu u Gorici izneseno o stanju 
u talijanskoj industriji kuhiojskog 
namještaja - može se uočiti da oo­
stoji izvjesna podudairnost s prob­
lemima koje i kod nas susreće ovaj 
sektor finalne drvne proizvodnje. 
To su preka,pacitiranost proia:vođać­
kih potencijala, slabi izgledi plas­
mana na ·svjets,kom tržištu i slab­
ljenje absorpcione moći domaćeg 
t ržiš ta, a u slučaju Italije tu je još 
i velika ovisnost o uvoznoj sirovini. 

Piroblemi su, dakle, uočeni i de­
finirani, a li i dalje, nažalost, ostaju 
neriješeni. 

A. Illć 

U 1978. godini 77% posjetil~c~ 
bili su poslo\-lni ljudi -i stručnJac1 
industrije namještaja. 

Svakodnevni prirast stanovništva, 
renovi ranje i modernizacija starih 
stambenih zgrada i gradnja novih 
ima veliki utjecaj na porast proiz­
vodnje i trgovine namještajem. Sve 
su to razlozi zbog kojih raste broj 
izlagača i posjetilaca iz svih kraje­
va svijeta, za koje je Kolnski sa­
jam namještaja centar za informi­
ranje i prodaju. 

S. A. 
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IZ PRIVREDE 

Novi putevi izvoza naših drvnih proizvoda 
OTVARANJEM DRV OG TERMI ALA U LUCI BRSICA (RASA), EX­
PORTDRVO PROSIRILO SVOJE IZVOZ O-š PED ITERSKE KAPACI­
TETE. 

Stalno rastući promet drva preko riječke luke i organlčenl sk.la­
dišni kapaciteti na prostorima Brajdlce I Delte, Inače tradicionalno 

određenim za obradu ovog tereta, uvjetovali su potrebu Izgradnje 
lučkog bazena Raša, specijaliziranog dijela riječke luke za drvo, koja 

je i s lužbeno otvorena 23. XI. 1979. 

U tu svrhu u lučkom bazenu Raša izgrađena su skladišta površine 
40.000 m2 natkrltog prostora i 100.000 m2 otvorenih skladišta s mo­
gućnošću daljnjeg širenja, što treba da omogući nesmetani prijem 
svih količina drva naših stalnih i potencijalnih partnera iz zemlje i 
inozemstva, prvenstveno onih EXPORTDRVA. 

Veliki skladlšnl prostor omogućit će nesmetan prihvat I uskladiš­
tenje svih količina drva, kao i obavljanje skladišnih manlpulacija u 
roku i na način da se očuva kvaliteta robe. Planlrane nabavke me­
hanizacije za obavljanje skladišne manipulacije (vitlanje, rezanje, špal­
Lanje i dr.) doprinijet će da se tražene manipulacije obave u najkraćem 
vremenu i da se olklonl usko grlo u manipulaciji drva, naročito 
tvrdog, preko luke Rijeka. 

Radi brzog pretovara drva, Izgrađena je obala dužine 164 m , op­
remljena s obalnom dlzaUcom. Obala Ima dubinu koja omogućava 
prihvat i najvećih brodova dosada korištenih za prijevoz drva. Na toj 
obali mogu se ostvariti pretovarnl učinci koji se u okviru dosadaš­
njih pretovarnih kapaciteta luke Rijeka nisu mogll ostvariti. 

Lučki bazen Raša povezan je cestovnim I željeznlčklm saobraćaj­

nicama. Zeljeznička saobraćajnica preko graničnog prijelaza Splelfeld 
ide pravcem: Splelfeld - šentllj - Zalog - Dlvača - Lupoglav -
Kaša, a preko graničnog prijelaza Rosenbach pravcem: Rosenbach -

Jesenice - Divača - Lupoglav - Raša. S graničnog prijelaza Koto­
riba preko Ljubljane - Divače, a za domaći promet preko čvorova 
Zagreb i Ljubljana. Cestovne saobraćajnlce idu pravcem: Postojna 
- Kozina - Crni Kal - Buzet - Pazin - Vozllići - Raša IIJ Po­

slojna - Kozina - Crni Kal - Buzet - Vranje - Vozilići - Raša 

ili Postojna - Matulji - Opatija - Vozilićl - Raša. 

AUSTRIJA 

U korištenju lučkog bazena Ra­
ša, poslovni partneri špedicije •Lu­
ke« (Ex »Lukadrvo«) I špedicije 
»EXPORTDRVO« lmat će jednako­
pravni tretman u tarlfskom i ope­
rativnom pogledu. Dosada stvoreni 
poslovni odnosi na tržištu svake od 
špedicija bit će respektlrani i na­
s tavljeni i u radu preko ove luke. 

Sjedište obih špedicija i nadalje 
ostaje u Rijeci odakle će se vršiti 
kontakt s komitentima, primati na­
lozi i vršiti sve ostale aktivnosti 
vezane za akviziciju, prihvat, usk.la­
dlštenje, skladlšne manipulacije, za­
ključenje brodskog prostora, preto­
vara I svih ostalih poslova vezanih 
za rad špedltera. Radi kontrole Iz. 
vršenja radova na bazenu Raša, ob­
je špedicije imat će svoje isturene 
punktove, kao I stalnu telex i tele­
fonsku vezu sa bazenom Raša. 

Pogled na natkriveni I otvoreni skladll nl proolor EXPORTDRVA .u Luci Brl lca (Rala). 
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OSNOVNI PODACI O LUCI 

Novoizgrađena luka za drvo I drv­
ne proizvode prirodno Je zaštićen 
bazen, koji s morske strane od o­
bale do otvorenog mora ima povr­
šinu od 11 ldlometara. Samo zale­
đe lučkog bazena Raša prostire se 
na površ ini od 30 milijuna četvor­
nih metara, što su idealni uvjeti za 
stvaranje velike Industrijske zone 
š ireg značenja. 

Godišnji kapacitet prekrcaja dr­
va i drvnih proizvoda u Bršici iz­
nosit će 250 tisuća tona. Za tu na-

mjenu riječka »Luka« je investira­
la izgradnju 164 metra operativne 
obale, s dubinom do 10 metara, što 
omogućuje pristanak brodova koji 
prevoze drvo. 

»Luka« je financirala uređaje i 

oko 50 tisuća četvornih metara rad­
ne površine, s potrebnim električ­
nim i telefonsldm instalacijama, te 
vodovodom, te 1,2 kilometra ceste 
na tom području. U toku je izgrad­
nja poslovne zgrade. 

Luka ,le za sve vrste poslova opremljena 
najsuvremenijom opremom. 

»EXPORTDRVO« - Zagreb OOUR 
Rijeka financiralo je izgradnju 35 
tisuća četvornih metara hangarskog 
skladišnog prostora, 200 tisuća če­
tvornih metara otvorenog skladiš­
nog prostora, s potrebnim električ­
nim i telefonskim instalacijama, vo­
dovodom, te oko 6 kilometara ces­
te. »Exportdrvo« ujedno financira 
rekonstrukciju ili djelomičnu iz. 
gradnju oko 5 kilometara kolosje­
ka, što je u toku. 

Izgradnjom luke u Bršici zaklju­
čena je prva faza izgradnje, čiji 

je nastavak vellan za ostvarenje in­
dustrijske zone u zaleđu. Na samoj 
obali jedan od neposrednih poslova 
bit će uređenje ro-ro rampe, čime 
će se i jedan od najsuvremenijih 
brodskih servisa vezati za tu luku. 

Dela lj natkrllog skladUnog prostora EXPORTDRVA u luci Brilcu. 

»Luka« i »Exportdrvo« su za iz. 
gradnju luke, koja je započela 1977. 
godine, ukupno investirali oko 240 
milijuna dinara, što je ujedno lijep 
primjer zajedničke suradnje ovih 
dviju renomiranih organizacija U• 

druženog rada. 
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• interbimall '80 

7 . DVOGODIŠNJA MEĐUNARODNA IZLOŽ BA 

S T ROJEVA I OPREME ZA OBRADU DRVA 

MILA NO 

15 - 21. SVIBNJA 1980. 

NA( MILANSKOM SAJAMSKOM PROSTORU 

635 izlagača 
iz 21 evropske i 

vanevropske zemlje 
u 7 hala 

na izložbenoj površini od 
netto 45.000 m 2 

STRUCNA IZLO2BA 

STROJEVA I OPREME ZA OBRADU DRVA 

ZA POKUCSTVO, VRATA I PROZORE, PODOVE, 

FURNIRSKE PLOCE, PANEL-PLOCE, IVERICE, 

AMBALA2U, ZA PILANE ITD. 

OBAVIJESTI : INTERBIMALL - 76, VIA VARESINA - 1-20156 MILANO (ITALIJA) 

TELEFON 3271841 - 2 - 3 - 4 

TELEX 331215 ACIMAL I 
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PRILOG 

Kemijski kombinat SOUR 

Radna organizacija „CHROMOS" -

lmpregniranie 
gradevnog 
drva 
po 
dvostrukom 
vakuum 
postupku 

(Nastavak iz broja 9-10/1979.) 

2. Prednosti dvostrukog vakuum postup­
ka u odnosu na klasične postupke impregni­
ranja 

Impregn iranje građevnog drva po dvo­
s trukom vakuum postupku ima niz pred­
nosti prema klasičnim postupcima impreg­
niranja kao što je već prije opisano. Pita­
n ia trajnosti, stabilnosti i podnošlj ivos ti s 
lazurama i drugim p rem azima već impreg­
niranog drva od velikog su značenja. Stoga 
su na tom polju vršena mnoga ispitivanja 
kako u laboratoriju tako i prirodnim vanj­
skim ispi tnim stanicama. 

Na s likama 3a i 3b prikazane su pro­
mjene prosječne vlažnosti obrađenog i neo­
brađenog drva pod utjecajem atmosferilija 
koje su nastale u roku od dvije godine izla­
ganja. Obrađeni uzorci na slici 3a impreg­
nirani su vodoodbojnim zaštitnim sredstvom 
uma kanjem u trajanju od 3 m in , dok su 
na slici 3b obrađeni istim sredstvom im­
pregniranjem po dvostrukom vakuum pos­
tupku. Ovo ispitivanje pokazalo je da s:i 

Slika ~.a, - Prosječna vlalnoll uzoraka dna lzlolenlh 
ulJOCllju atmoaferlUJa, tmpreplranlb 3 mln, umakanjem 
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" 
CHROMOS" 

PREMAZI 

znatno bolj i rezultati na probama koje su 
impregnirane po dvostrukom vakuum po­
stupku. To dokazuje da je tim postupkom 
smanjena osjetljivost na vlažnost, odnosno 
upijanje vlage je gotovo neznatno u odnosu 
na uzorke impregnirane umakanjem. 

U sjevernoj Italiji (na visini od 483 m), 
gdje su vrlo česte promjene klime i vrlo vi­
soka vlažnost zraka, bili su izloženi uzorci 
drva koji su prvo impregnirani, a zatim ob­
rađeni dekorativnim lazurama. Također su 
obavljena paralelna ispitivanja, tako da su 
jedne probe impregnirane dvostrukim vaku­
um postupkom uz primjenu zaštitnog sred­
stva s višim sadržajem smole, dok su druge 
probe impregnirane uobičajenim sredstvom 
umakanjem. I jedne i druge probe su zatim 
obrađene kistom dekorativnom lazurom u 
tri sloja. Nakon jedne godine, koliko je bilo 
vrijeme izlaganja utjecaju atmosferilija, 
znatno bolji rezultati su dobiveni kod uzo­
raka koji su prvo bili impregnirani dvostru­
k.im vakuum postupkom. Kod uzoraka koji 
su obrađeni, odnosno impregnirani, umaka­
njem došlo je do pucanja lazure na bridovi­
ma i na gornjoj površini uzoraka drva. 

~2 /4 l tl 18 
J .. 

Slika 3,b - Pro1Ječ"" vlafno11 ua:oraka drva lilohnlh 
utjecaju almoolerlllja, lmpre11nlranlh po •dvo1lrukom ••· 

. kuum postupku«. 

DRVNA INDUSTRIJA 30 (1979) 11- 12 

Z A G R E B Radnička cesta 43 
Telefon: 312-922 
Teleks: 02-172 

OOUR Boje i lakovi 
2.itnjak b .b. 
Telefon: 210-006 

Ova ispitivanja pokazala su da se impreg­
niranjem dvostrukim vakuum postupkom 
odgovarajućim zaštitnim sredstvom produ­
žuje vijek trajanja dekorativnih !azura. 

Zaključak 

Na kraju možemo zaoključiti da je »dvo­
s truki vakuum postupak« novi i modernij i 
način primjene uljnih zaštitnih sredstava 
koji znači korak naprijed i novi ritam u 
površinskoj zaštiti i svrsishodnoj primjeni 
građevnog drva. Njime je omogućena brza i 
kvalitetna zaštita, kako lako tako i teško 
impregnirajućeg dr va. 

Nada Andrassy, dipl. ing. 

ISPRAVAK 

U prošlom broju ovog časopisa (br. 
9- 10/79) objavljen je prvi dio ovog pri­
loga, ali je omaškom izostavljen glavni 
naslov, koji glasi kčlo što je i ovdje tis­

kan. 

Uz izvinJenje R11dnoj org11nizaci)\ PRE­
MAZI SOUR-11 CHROMOS, molimo či­

taoce da 1,1važe ovaj ispravak. 

UREDNišTVO 
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634.0.3 - Nauka o radu. Obaranje 
i izrada drva. Transport. 

Boj a n i n ,S., Se v e r , S.: Kraće 
ili duže indu trij ko drvo iz pro­
rednih sastoj ina Jistača. 

F r a i s, J .: Strojevi za transport 
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manipulaciju i transport trupa­
ca u SSSR-u. 

Se v e r, S.: v. Bojanin, S. 

634.0.7 - Trgovina šumskim proiz­
vodima. Ekonomika šumskog 
transporta i drvne industrije. 

F i g uri ć, M.: Praktična pr,irrnje­
na teorije sistema kod vredno­
vanja s loženosti rada u drvnoj 
industriji. 

Or eš ča ,nin, D.: Trt.ište drvnih 
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taja - dosadašnja iskustva i 
perspekt~va. 
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S a b adi, R.: Kvant-ifikacija pri1v­
rednih kretanja u drvnoj indus­
triji SR Hrvatske od 1966-1977. 

634.0-8-10 - Općenito o drvu. Mono­
grafija o pojedinim vrstama 
drva. 

S a I ah, E. O.: šumarstvo i drvna 
industrija Sudana. 

š taj duh a r, F .: Važnije egzote 
u drvnoj industTij-i. 
--Olon, Ozigo. 
- Naga, Angico rajada. 
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634.0.822/827 - Prerada drva, pile 
I piljenje. Blanjanje, glodanje, 
bušenje, tokarenje. Mehaničko u, 
sltnjll;'l!."je, ljuAtenje1 savijanje, 

Graf, V.: Osvrt na opremu za 
drvnu industriju u ok!viru 7. me­
đunarodnog sajma drvne indus-
trije. 5-6, 186-187. 
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7- 8, 231- 233. 

1-2, 25-30. 

9-10, 277-281. 

4, 129-130. 
7-8, 231-233. 

9-10, 291-296. 

9-10, 289. 
4, 129-130. 

9-10, 289. 

V ·r e č ko, M .: Uski propiljak i ma-
li pomak - ekonomično ili ne? 5-6, 179. 

634.0.824.7 - Lijepljeni spojevi. 

L ju I j ka, B., š o n j e, 2:.: Postoja­
nost ~pojeva slijepljenih PVA 
ljepilima u vanjskim uvjetima. 

š on j e, 2:.: v. Ljulj ka B. 

634.0.829.1 - Površinska obrada (o­
plemenjivanje). 

Ga 'I i j a n, B.: Poliuretanski lakovi 
u industriji namještaja. 

Jaz b e c, M.: !Novosti u transpor­
tu lakova, boja, otapala i -raz­
rjeđivača u industriji namještaja. 

P etrović, S .: Osvrt na simpozij 
»Lakiranje drva - površina na­
mještaja«. 

4, 101- 105. 

4, 101-105. 

5-6, 194-195. 
7-8, 248-249. 

4, 123-125. 

7-8, lli-239. 

R a š i ć, M.: D-'.koncentrati temelj-
nih boja. 1-2, 50-51. 

~91. R a š i ć, M.: Otrovnost boja i lakova. 3, 

R a š i ć, M.: :Ptrimjena standardnih 
temeljnih boja i O:koncentrata. 

634.0.83/86 - Drvna industrija i 
njeni proizvodi. Upotreba drva. 

4, 138-139. 

B a đ u n, S., L j u I J k a, B.: Znan­
•stvenoistraživački rad na ipodruč­
ju nauke o drvu i drvnotehn?­
loš.ke znanosti ea razdob!Je 
1976-1980. 11- 12, 405-408. 

F r a i~. J.: Strojevi za transport 
drva u CSSR. 

• . F r a i s, J.: Strojevi i uređaji za ma­
nipulaciju i transport trupaca u 
SSSR-u 

4, 126-1.29. 

5-6, 175-178. 
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Gr e g i ć, M.: Tridcscl godina rada 
Ins tituta za drvo u Zagrebu 
(1949- 1979). 

L j u I j k :i, B.: v. Bađun, . 
P e n z a r F.: Završclak invest icij­

ske nklivnos ti na ~·ckonstrukcij i, 
modem iza ij i ,i preseljenju pro­
i7lvodnih kapa ite ta u II>cl »Sla­
voniji« Sl. Brod. 

R a š i M.: Otrovnost boja i la-
kova' 

a b adi, R.: Kvantifikacija priv­
rednih kretanja u d rvnoj indus­
triji SR Hrvatske od 1966- 1977. 

S a b a di , iR.: Tehnički razvoj d rv­
ne indu trije. 

S a I a h , E. O.: š uma1,stvo i drvna 
indu · trija iSudana. 

š taj d u ih a r , F.: Proizvodi d rv­
ne industrije iz Malczije na saj­
mu Interzum 1979. u Kči·lnu . 

634.0.832.l - Pilane i blanjalice ( si­
roVina, projektiranje, strojevi, 
proizvodnja, transport, proizvo­
di). 

B r e ž n j a k, M.: Upotreba elek­
tronskih raČlllnala kod izbora 
rasiporeda p ila radi poboljšanja 
volummog i vrijednosnog isko­
rišćenja t rupaca kod p iljenja na 
ja,rmači. 

B r e ž n j a k , M., Gr e g i ć, M .: Pri­
mjeri uspješnog uvođenja rezul­
tata znanstvenoistraživačkog ra­
da u praksu tehnologije masiv­
nog drva. 

G r e g i ć, M .: v. Brežnjak, M 
O stoj i ć, D.: Praćenje .zastoja i 

registracija kvarova po st·ruk­
turi, mjestu nastanka i trajanju 
njihova otklanjanja u pilani. 

Vuče I ji ć, M .: Maksimalni kvan­
titativni raspored pila dopunske 
zone. 

Zupče vi ć, R .: Istraživanje ra­
cionalnije izrade grubih obrada­
ka u pilans koj preradi dr,va če­
tinjača. 

li34.0.832.2/832A - Tvornice furni­
ra i šperploča. (Sirovina, projek­
tiranje, strojevi, proizvodnja, 
transport, proizvodi). Lamellrane 
grede. Drvene kuće. 

S t je p č e vi ć, I.: Pr ilog istraživa­
nju volumnog i kvalitativnog is­
korišćenja hr astov,ih fumirs,kih 
tnipaca u ovisnosti o debljin­
skom razredu i provenijenciji. 

š taj duh a •r, P.: Centriranje tru­
paca prije ljuštenja. 

F r a i s, J .: Drvene konstrukcije u 
građevinarstvu u OSSR. 

634.0.833 - Drvo u zgradanm J gra,, 
đevnfm konstrukcijama, (Gra4ev• 
na stolarija. Podovi,) 

A n d :r a s s y, N.: ILmpregniranje 
građevnog drva po •dvostrukom 
vakuum postupku«. 

Br. lr . 

11- 12, 321- 339. 
11- 12, 405--408. 

5- 6, 180- 183. 

3, 90- 91, 

5-o, 149- 159. 

11- 12, 397-399. 

3, 77- 80. 

5- 6, 187. 

7-8, 236- 237. 

11- 12, 401-403. 
11- 12, 401-403. 

7-8, 229-230. 

4, 107- 110. 

7- 8, 219- 224. 

7- 8, · 211- 217. 

9- 10, 277- 281. 

9- 10, 283- 287. 

9- 10, 304-.306, · · 
11- 12, 416-417 
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B r. Str. 
F r a i s

1 
.T.: Drvene konstru kcije u 

grac1cvinarslvu u CSSR. 9-10, 283- 287. 

634.0.836.1 - Pokućstvo I umjetna 
stolarija. 

B u r i c a, Z.: v. Puza k, D. 

Buri ca, Z.: v. Ljul j ka, B. 

J az b e c, M .: Novos ti u transpor­
tu lakova, boja, otapala i raz­
rjeđivača u jndustri j i namješta­
ja 

.Jer š i ć, R. : v. štorga, :N. 

.Ju r je vi ć, M.: v. štorga, N. 

L j u 1 j ka, B., T u s u n, D.: lstra­
živanja kvalitete ladica u Labora­
toriju za 49]Ji tivanje namještaja 
Ins tituta za drvo u Zagrebu. 

L j u l j k a, B., S i n k o v i ć, . B., 
Bu r ica, Z.: Faktori kvahtete 
stolova. 

Par a me n ti ć, O.: I zvoz namješ­
taja - dosadašnja isku stva i 
perspektiva. 

Puz ak, D.: Buri ca, Z.: Izvješ­
taj s 28. d PVnog sajma u Klagen­
furtu (Celovcu). 

9- 10, 

11- 12, 

4, 

1- 2, 
3, 

1-2, 
3, 

1-2, 

11-12, 

7-8. 

9-10, 

296-298. 

391-395. 

123-125. 

5-15. 
69-76. 

5- 15. 
69-76. 

31-32. 

391- 395. 

239-243. 

296-298. 

S a b adi, R.: Determinante tražnje 
sobnog i kuhinjs,kog namještaja 
u garniturama u Jugoslaviji u 
razdoblju 1962-1974. 1-2, 5--15. 

S i nk ovi ć, B.: v. Ljuljka, B . 11-12, 391-395. 

štor ga, N., Ju rjević, M., 
J e r š i ć, R.: Proračun čvrstoće 
namještaja. ,-2; 17- 23. 

3, 69- 76. 
Tka I e c, S.: 10. Međunarodni sa­

lon na mještaja u Parizu i Nje-
mački sajam namještaja, Koln '79. 3, 85---87. 

Tu s u n, D.: v. Ljulj ka, B. 1-2, 31-32. 

U hl ,i g, K.: :Poliuretani - kemijski 
konstrukcijski materijali sa širo-
kim spektrom var ijacija. 7-8, 225--226. 

634.0.839.8 - Industrijski drvni ot­
paci, njihova prerada I upotreba. 

Pet rović, S.: Neke mogućnosti 
industrijske prerade (~kori.šte­
nja) kore i drvnih otpadaka -
briketiranje. 3, 61-63. 

Pet r ov ić, S.: Neke mogućnosti 
industrijske prerade kore i o~pa­
daka. Proizvodnja toplinske e-
nergije. 9-10, · 261-267. 

634.0.841 - Konzerviranje drva (Po­
stupci, metode prlmjene.} 

A n d :r a s s y, N.: lmpregnirnnje 
građevnog drva 'PO »dvostrukom 
v11kuum 'Postupku«, 9--10, 304--306. 

ll- 12, 416-417. 
H I e v n j a k, M,: v, Kavačević, S. 4, lll- 115. 
Ko v II č e vi ć, S., H I e v n j a k , 

M.: Ovisnost impregnacije drva 
četinjača o njihovoj anatomskoj 
građi, 4, lll- 115. 
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634.0.842 - Postupci za poboljšanje 
svojstava drva. 

Br. Str . 

L a w ni c z a k, M .: ači n proizvod­
njc i IJ)odručje primjene ligno-
mcra u Poljskoj. 9- 10, 269- 276. 

634.0.847 - Sušenje drva. 

l I i A.: Međunarodno ,n aučno-teh-
ničlco savjetovanje o sušenju d rva. 1- 2, 33- 35. 

634.0.862 - Kompl'eksnl materijali 
načinjen\ u cijelosti ili djelomič­
no od drvne tvari. 

L e ni č, J., Seeh o l ze r, J .: De­
korativnj ,p l astičn i lamina ti za 
naknadno oblikovanje (pos tfor­
ming), proizvedeni s dodat,kom 
acetoguanamina. 

Mi I i 11 ovi ć, I., Petro v i ć, S., 
Tka l e c, S .: Novosti s Hanno­
venskog sajma »Ligna '79«. 

P et rovi ć, S.: rv. Milinović, I. 

Tka I e c, S.: v. Milinović, I. 

See h olzer, J .: v. Lenič, J . 

634.0.862.2 - Iverice. 

P etrov i ć, 6 .: Osvrt na I među­
narodni ,simpozij o ivericaima 
FESYP. 

P etrov i ć, S.: Proizvodnja i pri­
mjena iverica vezanih cemen­
tom. 

634.0.862.3 - Vlaknatice. 

S a I ah, E . O.: MDF ploče i njiho­
va svojstva. 

634.0.945 - Informativna i savjeto­
davna služba, dokumentacija, pu­
blicistika . Propaganda, odgoj 
kadrova, nastava i istraživački 
rad. 

* * * : Novi ;manstveni radnici na 
području ekonomike dr vne in­
dus trije. Mr M. Radulović, dipl. 
oec . . 

7-8, 205-210. 

7-8, 231-233. 

7-8, 231-233. 

7- 8, 231- 233. 
7-8, 205-210. 

1-2, 36:::..38. 

11- 12, 383- 390. 

5-6, 167-172. 

7- 8, 244. 

* * * : Ocjene i mišljenja 11- 12, 347- 354. 

B a đ u n, S.: !Nastava na s tudiju vi-
šeg i visokog obrazovanja na 
Drvnotehnološkom odjelu šumar-
skog fakulteta Sveučilišta u Za-
grebu. 1- 2, 40-42. 

B a đ u n, 6.: St-udi j za specijal-iza­
<;iil!~ na. {)rvnotehnološkom o:l­
Jelu; 'šumarski fakultet Sveuči-
lišta u Zagrebu. 3, 81- 83. 

B a đ u n, S .: Novi znanstveni rad­
nici na rpodručju -drvne tehnolo-
gije, Mr F . Laufer, dipl. ing. 4, 131. 

Bađun, S ., Tusun, D.: Tr.j de­
seti ieća ir.l:davanja časopisa »Drv-
na industrija•, 1949- 1979, 11- 12, 340-343. 

B a đ u n, S., Tu s u n D. P e t r o­
'! i ć: S_.: Bibliograf{ja •radova ob­
JavlJemh u čaisopi-su »Drvna in-
dustrija• od 1975. do 1979. god. 11- 12, 355-364. 
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Br. Str. 
Badun, S., Tu s un, D., P et r o­

v i ć, S.: Bib li ography fro,m pe­
r iocli ca l »Drvna industr ija« 
1975-1979. ll- 12, 365-370. 

B ad u n, S., L j u I j ka, B.: Znan­
s tvenoistražirvački raci na područ­
j u na uke o drvu i clrvnotehno­
loškc znanos ti za razdoblje 
1976-1980. 11- 12, 405-408. 

B a đ u n, S., Tu s u n, D. : Bi'blio­
grafij a č l anaka, pr ikaza, struč­
nih informacija i izvještaja ob­
javljenih u časopisu »DRVNA 
INDUSTRIJA« u god. XXX 
(1979). 11- 12, 418-420. 

B r e ž n j a -k, M.: Novi doktor zna­
nosti iz oblasti Biotehničke zna-
nosti , ,područje Biotehnologija. 
Dr mr T. Prka. 

Graf, V.: I. međunarodni sajam 
drveta 1978. u Sarajevu. 

Hit re c, V.: Savjetovanje »Opti­
malizacija krojenja ploča pomo­
ću elektroničkog računala« . 

L j u I j ka, B.: v. Bađun, S. 

Pet r ·o vi ć, S .: v. Bađun, S. 

P etrov i ć, S.: v. Bađun, S. 

Tu s u n, D.: v. Bađun, S. 

Tu s u n, D. : v. Bađun, S. 

T u s u n, D. : v. Bađun, S. 

Tu s u n, D.: v. Bađun, S. 

634.0.946 - Udruživanja, savezi, kon• 
ferencije, institucije. 

G r af, V.: Savjetovanje •iz oblasti 
šumarstva, drvne industrije i in­
dustrije drveta ,i papira. 

Gr e ,g i ć, M.: T•r ideset godina rada 
Instituta za -drvo u Zagrebu 
1949-1979). 

I I i ć, A.: Trideseta obljetnica »Ex­
portdrva« - Zagreb 1948-1978. 

L j u I j k a, B., S i n k ovi ć, B .: 
FIR,A - istraživački institut ev­
r opske industr-ije namještaja. 

S i nk ov i ć, 'B.: v. Ljuljka, B. 

65.015 - Studij rada. Analize rada. 
· Analitička procjena rada. 

Fig u ri ć, M.: Praktična primjena 
teroije sistema kod vrednovanja 
složenosti ra-da u dPVnoj indus­
triji. 

801.3:634.0.83 - Leksikografija, rječ­
n1ci, stručni izrazi u drvnoj teh• 
nicl. 

s ·f a j ·d u h a r, F.: Nomenklatura 
raznih pojmova, alata, strojeva i 
uređaja ·u drvnoj i•ndustrijl 

1- 2, 43. 

1-2, 48. 

5-6, 184--185. 
11- 12, 405--408. 

11- 12, 355-364. 

11-12, 365-370. 
11-12, 340-343. 

11- 12, 355-364. 

11-12, 365-370. 

11- 12, 418-420. 

1-2, 38-39. 

11-12, 321-339. 

1- 2, 44----47. 

9-10, 299--300. 

9-10, 299--300. 

5-6, 161-166. 

1- 2. 52. 
3, 89. 
4, 137. 

5-6, 195. 
7-8, 247. 

9-10, 307. 

St. B. i D. T. 
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BIBLIOGRAPHY OF ARTICLES, REVIEWS, TECHNICAL INFORMATION AND REPORTS PUBLISHED 
JN THE JOURNAL »DRVNA INDUSTRIJA« IN THE YEAR XXX (1979), UDC AND ODC. 

634.0.3. - Work science (Work stu• 
dies). Harvesling of wood. Log­
ging and transport. Forest engi­
neering. 

o. Page 

B oj a nin , S ., S c v c r , S .: Shor­
tc r or longer indust rial wood 
fro m thinnmg broadlcaves 
s tands. 11- 12, 377- 382. 

634.0.7. - Marketing of forest pro­
ducts. Economicof forest tran­
sport and the wood industry. 

O r c a n i n O.: Wood products 
markct in f 978 and prospects for 
1979. 

a b a :I i, R.: Determinants of de­
mand for room and kitchen fur­
niture ,suites in Yugoslavia in 
the ,per iod 1962-1974. 

a b adi, R.: Quantification of eco­
nomic trends in ti mbe r industri­
es of the SR Croatia in the 
1966-1977 period. 

634.0.810 - General informatlon of 
wood. Monographs of individua] 
wood specles. 

š taj duh a r, F.: 6ome important 
tropic wood in woodworking in­
dustry. 

Olon (Fagara heitzii Aubrev. 
Pellegr.). 
Ozigo (Dacryodes <buettneri H. J. 
Lam). 
Naga (Brachystegia cynOJT1etro­
ides, Harms). 
Angico rajado (-Pithecolobiuin in­
curiale Bth). 

š taj duh a r, F.: Foreign timbers 
in europen wood industry. 
Peroba (Aspidosperma spp.). 
Birch (Betula lutea Michx). 
Oak (Quercus mongoljca ,Rehd.) . 

634.0.812 - Physical and mechanical 
wood properties. 

B a đ u n, S.: Contribution to the 
investigations of influence of so­
me factors on shock resistance 

4, 117-121. 

1-2, 5-15. 

5-6, 149- 159. 

1-2, 24. 

1-2, 24. 

4, 122. 

4, 122. 

5-6, 173- 174. 
7-8, 227. 

9- 10, 288. 

of wood. 11-12, 371- 375. 

634.0.822/826 - Co~rsion of wood. 
Saw aru! sawing. Ptaning, chl• 
sellng, mortising, borlng, tumlng. 

Pr i c a, B.: Prevention service in 
woodworking indus try. 1-2, 25-30. 

634.0.829.1 - Flnishlng. 

G a I i j a n, B.: Polyuretan Jaquers 
in furniture industry. 

R a š i ć, M.: D-concentrates of ba­
sic pigments. 

R a š i ć, M.: Poisonousness of pig­
ment and varnish. 

5- 6, 194-195, 
7- 8, 248- 249, 

1- 2, 50-51. 

3, 90-91. 
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R a š i ć, M.: Application o f stan­
dard basic ,pigments and 0 -con­
centrates. 

634.0.824.7 - Glued jolnts 

L j u I j k a, B., š o nj e, Z.: Dura• 
bility of joints glued with PVA 
adhesives under exterior conditi­
ons. 

š o n j e, Z.: s. Ljulj-ka, B. 

634.0.83 - Tlmber manufacturing 
lndustries and products. Uses of 
wood as such. 

B a đ u n, S., L j u 1 j k a, B.: Scien­
tific works in the field of wood 
and woodtechnological scien­
ce from 1976 to 1980 in SR Oro-

o. Page 

4, 138-139. 

4, 101-105. 
4, 101-105. 

atia. 11-12, 405--408. 
F r a i s, J .: Wood transporters in 

OSSR. 4, 126-129. 
F r a i s, J.., .Log handling and tran­

sport inachines and devices in 
USSR. 5-6, 175-178. 

Gr e g i ć, M.: 30 years of the Wood 
Institute in Zagreb. 11-12, 321-339. 

L j u 1 j ka, B.: s . Bađun, S. 11-12, 405--408. 
S a b a d i, R.: Teohnical develop-

ment of wood industry. 11-12, 397-399. 

634.0.832.1 - Sawmills and planing 
mllls. 

B r e ž n j a k, M ., G r e g i ć, M .: Ex­
amples of a succesfuH establi-sh­
ment the r esults of scientific 
work in sawmilling. 11-12, 401-403. 

Gr e g i ć, M.: s. Brežnjak, M. 11- 12, 401-403. 
Vuče I j i ć, M.: Maximum yield 

from the si-de .zones of the saw­
log 

Zub č e vi ć, R. : Investigation of 
quantitative and qualitative yield 
of dimension stock in sawunil-
ling of fir - and sprucewood 
logs. 

634.0.832.2 - Veneer and plywood 
mills, includlng the manufactu­
re of composite - wood assem­
blies. 

4, 107-110. 

7-8, 219-224. 

S t j e p č e vi ć, I.: Contribution to 
invest·igation of quantitative and 
qualitative yield of oak veneer 
logs dependent on thiokness gra-
de and provenience. 7-8, 211-217. 

š taj duh a r, F.: Centering of logs 
before peeling. 9-10, m-281. 

634.0.833 - Timber in bullding and 
englneerlng structures (manufao-
ture and uae) 

F r a i s, J,: Wooden members and 
constructions in building in 
CSSR. 9-10, 283-287. 
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634.0.836.1 - Fumlture and cablnet 
maklng. 

Bu r i c a, Z.: . Ljulj ka, B. 
J az b cc,. M.: , cws in th~ tran -

porta llon of laqucrs, p1gmcnts, 
dis olvcnts and diluents fo r fur­
nitu rc industr . 

J c r š i , R .: s. Storga, 
Ju r j c v i , M.: s. Storga, N. 

No. Pagc 

11- 12, 391- 395. 

4, 
1- 2, 
1- 2. 

123- 125. 
17- 23. 
.17- 23. 

L j u I j k a, B., i nk ovi ć, B.: 
Quality factors of tables. 11- 12, 391-395. 

P ara m c n ti ć, O.: Export of fur­
niturc - iprcsent e~perience and 
perspcctivc. 7- 8, 239-243. 

a b a d i, R.: Dctenminants of de­
mad fo r room and kitchen furni­
turc suitcs in Yugoslavia in the 
period 1962- 1974. 1-2, 5-15. 

i nk ovi ć, B.: s. Ljuljka, B. 11-12, 391-395. 
St orga, N., Ju rj ević, M ., 

J e r š i ć, R. : Calculation of fur­
n iture strength. 

634.0.839.8 - Industrial waste wood, 
its processing and uses. 

P e trović, S.: Some possibilities 
of ibark and wood wastes con­
version. BRIQUETTING. 

P e t rov i ć, S.: Some possibilities 
of industrial processing of bark 
and wood waste. Production of 

1- 2, 
3, 

17-23. 
69- 76. 

3, 61-68. 

thermal energy. 9-10, 261- 267. 

634.0.841 - Wood preservation. 
A n tl r a s s y N.: Conservation of 

wood for b uildings. 9-10, 
11-12, 

4, 

304-305. 

111-115. HI e v n j a k, M.: s. Kovačević, S. 
Kov a č e vi ć, S., HI e v n j a k, M.: 

Dependence of impregnation of 
coniferous wood on its structure. 

634.0.842 - Treatments to improve 
the resistance of wood to physi­
cal and chemical agencies. 

4, 111-115. 

L a w n i c ri: a ik, M .: Production, pro­
perties and ipotentials of »!igno-
mer« application in Poland. 9-10, 269- 276. 

634.0.847 - Drying (seasoning). 
I I i ć, A.: International scientific 

- technical symposium on dry­
ing of tiimber. 

634.0.862 - Composite materials 
made wbolly or partly of wood 
matter. 

Leni č, J., Seeholzer, J. : De­
corative 'J)'last-ic-laminates for 
postlorming manufactured by 
acetoguan.am.ine additive. 

Se eh o I z e r, J. : s . Lenič, J. 
634.0.862.2 - Partlcleboards 

1-2, 33-35. 

7-8, 205-210. 
7- 8, 205- 210. 

P e t rov I ć, S.: Produclion and ap­
iplication of cementbinding -
chipboards. 11-U, ~83-390. 

634.0.862.3 - Flbreboards. 
S a I a h , E. O.: MDF boards and 

their properties. 

422 

5-6, 167- 172. 

634.0.945 - Advlsory servlces; pub­
llclty, propagande; educatlon, 
trainlng; research. 

* * * : Ncw scientists in the field 
of economy of woodtechnologi­
cal sciencc, M . S. M . Radulović 

B a đ u n, S.: Educational system 
on the Forestry facul ty of Zag-
reb University. Woodtcchnologi­
cal section . 

B a đ u n, S.: Educa tional system 
for specializa tion on Fores t ry fa. 
cu'ity o f Zagreb Univers ity. Wood 
technological sec tion. 

B a đ u n , S.: New scientists in 
woodtechnological science, M. S. 
F. Laufer. 

No.' Page 

7-8, 244 

1- 2, 40-42. 

3, 81-83. 

4, 131. 
B a đ u n, S., T u <S u n, D.: Three 

decades cif periodical »Drvna in-
idustrija« I 949-1979. 11-12, 340-343. 

Bađun, 5., Tu ,s un, D., Pe­
t r ov i ć, S.: Bibliogr~hy froon 
periodical »Drvna industrija« 
1975-1979. 11-12, 365-370. 

B a đ u n, S., L j u I j ka, B.: Sci­
entific works in the field of 
wood and woodtechnological 
science from 1976 to 1980 in SR 
Croatia. 11-12, 405-408. 

B a đ u n S ., Tu s u n , D.: Bihlio­
graphy of articles, reviews, tech­
nical information and reports pu­
blished in the journal »Drvna in­
dustrija« in the year XXX (1979), 
UDC and ODC. 11-12, 421-422. 

B r e ž n j a k, M.: New scienti•sts jn 
wood technological science, Dr. 
M. S. Tomislav Prka. 

L j u I j ka, B.: s. Bađun, S. 
Petr ović, S.: s. Bađun , S. 
Tu s u n , D.: s. Bađun, S. 
Tu s u n, D.: s. Bađun, S. 
Tu s u n, D.: s. Bađun, S . 

634.0.946 - Associatlons, societies; 
conferences, excursions; institu• 
tions. 

1- 2, 43. 
11-12, 405-408. 
11-12, 365-370. 
11-12, 340-343. 
11-12, 365-370. 
11-12, 421-422. 

G r e g i ć, M .: 30 years work of 
Wood Research Institute iri Zag-
reb (1949-1979) 11-12, 321-339. 

I I i ć, A.: 30 years of the »E~ort-
drvo« Zagreb. 1-2, 44-47. 

65.015 - Work study. Work aiialy-
sis. Job evaluation. 

Fig uri ć, M.: Practical application 
of the system theory in evalu-
ation of j~b complexity i n wood 
in-dustry. 

801.3:634.0.83 - Lexlcography, dic­
tionarles, technlcal termlnology 
ln wood lndustry. 

š taj d-u h a r, F.: Technical termi­
nology •in woodworking industry 
(Croatian, English, French, Ger­
man). 

5-6, 161-166. 

1-2, 52. 
3, 89. 
4, 137. 

5-6, 196. 
7-8, 247. 

9--10, 307. 
St. B. and D. T. 

DRVNA INDUSTRIJA 30 (1979) 11-12 
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Vaš proizvodni 
mnogostruk.ošću 

učinak. raste -
s 

Već desetljećima proizvodimo speci­

jalne strojeve za obradu drva. 

Prokušane, neobično dugog vijeka tra­
janja, i nove, za najrazl i čiti je i naj­

teže probleme obrade. 

Automatska koplrna glodalica 
F 1100 2 FX 
Za glodanje zakr ivljenih profilnih ru­
bova na naslonu stolica. Tolerancij e 
savijanja automatski se i zjednačuju. 

Bui lllca kosih rupa B 11 - 4 PAH 
Za bušenj e zrakasto usmjerenih rupa 
u sjedal ima i naslonima kolonijalnih 

stol ica. Vretena za bušenje mogu se 
postaviti koso neovisno jedno o dru­
gom. Bušenje rupa za noge obavlja 
se u Istoj radnoj operaciji. 

Glodalica u obradu aJedale FS 
Za automatsko glodanje sedla na ma­
sivnim sjedalima. Visok proizvodni u­
či nak. Najf inija kvallleta povr6Ine po­

moću alata s koso smještenom oštri­
com. 

Stroj u egelizlrenJe nogu od atollca 
KUC-21 
Za obradu visoke točnosti. NajJedno­
stavnljl način obrade, uklanja tole­
rancije u visini nogu stal)ce. Mote 
se dobaviti i s uređajem za sko­
šivanje. 

V naseg ,programa 
Na primjeru jedne rust ikalne stolice 

želimo vam pokazati koje probleme 
obrade veoma brzo rješavamo našim 
strojevima. 

Zatražite naše tehničke podloge 
nudimo vam ekonomično rješenje! 

Kombinirani stroj za nallsklvanje 
okruglih I plosnatih čepova vz 112 

Za potpuno dosjedanje nogu, preča­

ka (šprljaka) i okvirnica. Ravnomjerna 
razdioba ljepila i povećana točnost 

izrade! Sada se mote dobaviti i stroj 
VZ 1 DM koji radi dvostrano. 

Kolutna brusilica prollla SZAB 
Služi za sve operacije brušenja • po­
liranja na savijenim i profil iranim o-, 
bratcima. Ovaj stroj mote biti uni­
verzalno opremljen najrazlićitijlm bn,­

sn!m kolutovima. 

Automai.ka koplrna glodalica I 
brusilica FO eoo XY - SB 1 
Za automatsko glodanje I brušenje 

rubova na sjedalima I naslonima od 
masivnog i ukočenog drva novo kon­
strui ranim uređajem za brušenje pro-, 
fila S B 1. 

Rnoevenagel 
. , , daj■ valoj proizvodnji puni zamah 
Postfach 3404, 0-3000 HANNOVER 1. 
Tel. : 352 21 21, Telex: 922 760 



ZURICH 

PLANIRANJE 
f INANCIRANJE 

ISPORUKA 
M0NTAll 

REZERVNI DIJELOVI 

ČESTITAMO SVIM POSLOVNIM 

PARTNERIMA I SURADNICIM'A 

USPJEŠNU 

NOVU 1980. GODINU 

MUNCHEN 



f RED HAUSMANN 

tm 
Detmold-Pivitsheide 

TORWEGGE 
Bad Oeynhausen 

WEIIHOIER 
Herford Transportanlagen 

Bielefeld 

c-Hee.senuznn_) 
Bad Oeynhausen 

6 
GUSTAV WEEKE & CO, 
Herzebrock 
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D-1 E F FEN B A CH E R 
[i UREĐAJI ZA OBLAGANJE U INDUSTRIJI IJ @ POKUĆSTVA I PLOCA 

Pojam visokog učinka i rentabilnosti ST; TGAR'T 

Najsuvremenija tehnika, jednostavno 
posluživanje i održavanje, te pouz­
dan rad u ređaja - to su nj ihove 
prednosti. 

Predstavljamo Vam: 

Kombinirano postrojenje za oblaga­
nje u tvorni ci pokućstva. Predviđe­
ne su tri vrste oblaganja. 

1. Ukrasni papir sa smotka obo­
strano. 

2. Pravi furnir na vanjskoj strani, 
s druge strane ukrasni papir sa 
smotka. 

3. Pravi furnir obostrano, na pri­
mjer za vrata na pokućstvu. 

Poseban uspjeh ovog postro'.enja 
lesu: 

Ulažu se višestruke širine, fiksne 
mjere materijala, gotove za dalj i ti-

lFillIEI 

jek obrade u uređaju za obljeplj i­
vanje rubova Itd. 

Nema problema s krojenjem ople­
menjenih ploča, minimalni gubici 
folije, nema otpadaka obloženog 
materijala. 

Prvorazredna kvaliteta povtšine pri 
lijepljenju karbamldnim ljepilom i 
besprijekorno utiskivanje u pore. 

Potpuno automatsko oblaganje, ne­
znatan utrošak radne snage uz vi­
soki protok, malen utrošak energije. 

Ovo postrojenje predstavlja isječak 

iz našeg proizvodnog programa. Do­
đite nam s Vašim problemima kod 
oblaganjal Dat ćemo Vam opširne 
savjete, koje ćemo dopuniti prak­
t i čnim demonstracljama I obavijes­
t ima u našoj Stručnoj školi za teh­
niku primjene u Eppingenu. 

H A ND E L S - GM B H 

8 M O N C H E N 2 
Erzgiessereistr. 24 

Telefon : 527 011, 527 01 2 - Telex : 05-24306 - Telegram: FINEX MUnchen 2 

IN2ENJERING - TEHNICKA KOOPERACIJA - ZASTUPSTVA - UVOZ 
- IZVOZ - MONTIRANJE I SERVISIRANJE STROJEVA I OPREME 



KOMPRESSOREN 

Kompresori s maksimalnim 
prigušivanjem zvuka 52-69 dB (A) 

0,75-59 kW 
za industriju, laborato­
rije, upravnu službu, in­
dustriju lijekova itd. 
Jamče : 
visoko iskorištenje 
energije 
izdržljivost venti'la do 
5000 radnih sati 
minimalno i jednostavno 
održavanje 
dobru preglednost rada 
zaštitu okoline 
visoku pogonsku 
sigurnost i brz servis 
Pored toga dobavljamo: 
uređaje za hladno suše­
nje stlačenog zraka i 
preoistače 

Zatražite savjet naših stručnjaka ili opširne podatke ! 

ALUP-KOMPRESSOREN 
Poslfach 241 - 7316 Kongen/ Neckar - Telefon (07024) 8901 - Telex 7267215 

•· . 

~(P61/~tv.W~~V} 
i.. . • - _J_ ' """' • 

F E STO 
FESTO MASC_HINENFABAIK GES. M. B. H. 
1140WIEN, LUTZOWGASSE 12'-14 
TEL. 94 75 01-0; TELEX 07· 132403 
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SOUR ZA PROJEKTIRANJE, 
PROIZVODNJU I MONTA2U s n. sol. o. 

ZAGREB, Kesterčanekova 1 

»Monting« je složena organizacija udruženog 

rada nastala udru~ivanjem rada i sredstava triju 

radniih organizacija »JUVENT«, »BRAĆA KAVU­

Rlć«, »INDUSTROMONTA2A«, poznatih u pos­

lovnom svijetu proizvođača, projektanata i mon­

-=--·•---J ----:;::: -i 

tažera investic,ione opreme. Ove osnovne dje- i-11■,b: 
latnosti danas su obuhvaćene u 23 osnovne or- - ~,~ '"'"" 
ganizacije udruženog rada, grupirane u tri rad­

ne organizacije: »MONTKEMIJA«, »MONTMON­

TA2A« ,i »MONTPRODUKT«. PSIHROMETRIJSKI ćVOR I GRIJAćA TIJELA PREDSUSIONICE - SUSIONICE 

RO »Montprodukt« 
OOUR tvornica transportnih postrojenja i građevinskih strojeva 
Z a g r e b, Remetinečka 7 

u suradnji s Institutom za drvo, Zagreb 

projektiraju i proizvode 
predsušionice - sušionice 

Komore se izvode u jednostavnoj čeli1čnoj 
konstrukciji. Njihova je obloga od alumi­
nijskog termo-sendviča, odgovarajuće ter­
mo i hidroizolacije. 
Oprema je domaće proizvodnje, počevši 
od grijaćih tijela, ventilatora pa do regu­
lacijske tehnike, Naćin vođenja režilma je 
poluautomatski tj . postavljeni uvjeti suhog 
i vlažnog toplomjera održavaju se auto­
matski za određeni postavljeni stupanj re­
žima. Na poseban zahtjev Investitora Izvo­
di se potpuna automatika, koja je dijelom 
iz uvoza. 

sušionice za drvo 
Prema transportu unutar pogona izvode 
se objekti za punjenje građom čelnim i 
bočnim viličarom. Jedinice su modularne 
i prilagodljive bilo kojem potrebnom teh­
nološkom kapaoitetu na lokaciji od 100 m3 

pa do 1000 m3 punjenja i više. 
Sortimenti koji se suše mogu biti piljena 
građa i piljeni elementi od drva mekih il i 
tvrdih llstača, odnosno četinjača. Sorti­
menti se suše od Up = 120 - 80% pa do 
konačne željene vlažnosti za finalnu upo­
rabu od 10 ± 2%. 



Predsušenje - sušenje daje neslućene 

mogućnosti razvoja i od ,izvanrednog je 

značenja za tehnološka rješenja na pod­

ručju primarne i f inalne prerade drva. 

Tehnološka baza rješenja predsušenja ·­

sušenja jest uklapanje objekata predsušio­

nice - sušionice u proizvodni ritam pri­

marne i finalne prerade na lokaciji po­

duzeća. 

To znači da je osnovna jedinica za pro­

jektiranje komora dnevna proizvodnja pri­

marne odnosno doradne pilane i potreba 

fina lnog pogona. Na ta.i način zatvara se 

proizvodni ci klus na potezu primarna pi­

lana •- dorada •- ~inala, što poduzeću do­

nosi niz ekonomsko-proizvodnih i razvoj­

nih prednosti: 

·1. Znatno manja ulaganja u objekte pred­

sušionica - slušion1ica nego u stovari ­

šta s transportom za prirodno sušenje 

--···· i.=!5555 
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i nastavkom sušenja u konvencional­

. nim sušionicama. 

2. Osnovna sredstva u obrtaju manja 

8-12 puta od dosadašnjih. 

3. Ušteda na transportnim troškovima pri­

je predsušenja i nakon predsušenja -

sušenja. 

4. Ušteda na proizvodnim troškovima pre­

rade i deklasaoije građe priVi-kom pos­

tupka predsušenja - sušenja. 

5. Proizvodna elastičnosf prema zahtjevu 

tržišta i vlastitoj fina ►i. 

6. Otvaranje novih mogućnosti u finalnoj 

tehnologij1i i tehnolog,iji piljenja (modu­

larna dnevna planirana proizvodna je­

•dindca po asortimanu i količini) . 

7. Organizacija rada cjelokupne proizvod­

nje u neprekinutom slijedu uz minimal­

ne zalihe od skladiišta oblovine pa do 

skladišta gotovih proiizvoda. 

---.. .~ -
. - -,.. . ·~ 
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BOCNI VILICAR PUNI KOMORE PILJENOM GRAĐOM OBOSTRANO U VENTILATORSKOM KORIOORU -



NEHAJ 
DRVNA INDUSTRIJA - SENJ 
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MlllSPEI.L VAKUUM 
(ing . Pagnozzi) 

SUŠIONICE ZA DRVO 
već rade u slijedećim radnim organizacijama u Jugoslaviji: 

LESNA INDUSTRIJA, Litija » Š I P A D « SARAJEVO 
1tl1KOn Vrhnlka, Parketarna Verd 
KDPITARNA, Sevnlca 
• BOR• Mizarsko-gal . podjetje, Laško 
• NOVOLES•, Strafa (Novo Mesto) 
nMEBLO", Nova Gorica (Trnovo) 
LESNA INDUSTRIJA, šoštanj 
LIP •BOHOR•, šentjur pri Celju 
•SINOLES•, šentvld pri Slični 
»MEBLOtc, Nova Gorica, TOZD Bovec 
1tMEBL0111, Nova Gorica, TOZD Kneža 
1tSVEAtc, Zagorje ob Savl 

•ALPLES•, Zeleznlkl 
nSOPOTAtc, Radeče 
SLOVENIJALES • LIK• Kočevje 

Slk •PLAćKOVICA•, Radovlli 

, šlPAD• Sarajevo, OUR Konjic 
RO 1tUNA• , Bos. Krupa 

OOUR Fin. prolzv., Bos. Krupa 

OOUR •4. NOVEMBAR•, Blhać 

RO •BIRAć•, Vlasenlca 
OOUR •10. AVGUST•, Vlasenlca 
OOUR 1tGRADACec, Bratunac 

RO 11GRMEć«, Drvar 
OOUR »DINARKA.c, Bos. Grahovo 

RO nJAHORINA• , Sarajevo 
OOUR , VRANICA• , Fojnlca 

RO • KOZARA•, Bos. Gradiška 
OOUR •DI PODGRADCI•, G. Podgradcl I 
OOUR •Tvor. masiv. nam).•, B. Oublea 

RO •KLJUć•, Ključ 

OOUR •PRERADA•, Ključ 
RO •MAGLlć•, Foča 

RO »Fab. masiv. nam. u osnlv.tc Brod n/O 

RO •SANA• , Sanski Most 
OOUR nTvor. fin . prolzv ... , S. Most 

RO •OšTRELJ•, Bos. Petrovac 
RO • FANAtc 1 Krnjeuša - Bos. Petrovac 

RO •KONJUH•, Zlvlnlce 

OOUR •DRINJAćA•, Kladanj 

TEHNICKE KARAKTERISTIKE NAŠIH SUŠIONICA 

Instalirana Instalirani 
Tip Promjer Duljina Korisni električna toplinski učin 

Libeccio mm mm volumen snaga u KS u cal/h 

GS/4 1.500 5.000 4 m• 7,5 40.000 

BS/6,5 2.000 4.500 6,5 m' 15 65.000 
BS/10 2.300 5.000 10 m' 20 100.000 

BS/15 2.300 7.500, 15 m' 25 150.000 

BS/20 2.300 10.000 20 m' 30 200.000 

TANDEM 30 2 X 2.300 7.500 30 m' 25 250.000 

TANDEM 40 2 X 2.300 10.000 40 m' 30 300.000 

Generalni zastupnik za Jugoslaviju: 

S u I ko 'ieit,oRT- IMPORT,.,,. GORIZIA, 

Corso ltalia, 229. Tel. 5668/5265, Telex 460-485 SULKO I - ltalia 



MANZANO (Udine) - ITALIJA 
Via Zorutti , 32 
Tel. (0432) 74485 - 75155 

AUTOMATIZIRANI 
SISTEMI LAKIRANJA 

ROBOT 4 ASSI 

Robot za lakiranje MECOS je uređaj koji automatski izvodi sve vrste elektrostatskog laki­
ranja, pošto je postupak »naučio« od rukovaoca. S obzirom da je lakiranje postupak uvjetovan 
trodimenzionalnim pokretima, za ovaj je robot odabrana programiranje putem izravne »poduke«. 
Izravna poduka robota sastoji se u tome da stručna osoba (rukovalac) ručno upravlja (bez 
ikakvog napora) štrcajućim glavama Robota da bi se lakirala prva stolica. Nakon toga postu­
pak se izvodi automatizirano. U toku automatskog lakiranja (štrcanja) , Robot vjerno ponavlja 
pokrete koje je »naučio« za vrijeme ručnog lakiranja prve stolice. 

Prednosti primjene robota MECOS su ove: 

- upošljavanje NESTRUČNOG OSOBLJA za maniputlrlui)lje obratcima; 

- jednoliko lakiranje; 

- ušteda laka (do 30%) ; 

- garantirana trajnost u radu; 

- najv.iši stupanj sigurnosti za rukovaoca. 

UREĐAJ ZA VERTIKALNO I HORIZONTALNO 
NANOšJ:NJE LAKA (RECIPROCATORI) 

Uređaji za lakiranje MECOS podesni su za lakiranje predmeta 
ravnih i sa stanovitim udubinama, bez obzira na obl_ik, a uz 
lančani transport predmeta obrade. Automatika predviđa tako­
đer »očitavanje« oblika obra.tka. 

Hod I brzina pomaka štrcajućlh glava mogu se podešavati. 
Na ·Isti uređaj mogu se prikljućttl Jedan Ili više pistola, tipa 
»alrless« Ili elektrostatsk<lh. 

Uređaj MECOS garantlra visoku produktivnost ·I ujednačenost 
kvalitete I bez upošljavanja kvalificirane radne snage. 



STROJEVI I UREĐAJI ZA DRVNU INDUSTRIJU - PROJEKTI­
RANJE KOMPLETNIH PROIZVODNIH LINIJA - ZASTUPSTVA 

I IN2ENJERING 

FRANSSONS-ove SJEĆKALICE OTPADAKA 

FRANSSONS-ovi mlinovi za usitnjivanje otpadaka bez noževa poznati su po cijelom svijetu. Vodeći već preko 20 godina 
na ovom području , nudimo Vam nova tehnička rješenja : 
Kod FRANSSONS-ovih mlinova za usitnjlvanje zubi ne moraju biti navarenl, nego se mogu vrlo brzo zamijeniti 
pomoću 2 vijka. 
FRANSSONS-ovl mlinovi za usitnj ivanje nemaju zamašnjak pa su zbog toga ekonoml0nljl. 

Tip TRT-50-UP, kompletni uređaj za usllnjlvanje, ovaj model 
je podesan za usltnJlvanje komadnog drva. 
Ostali tipovi: TRT-70, TRT-100, TRT-140, 2 TRT-140, za učinke 
>d 30 do 160 kW. 

FRANSSONS-ov mlin tip TTL-100-U za ualtnjlvanje štaplčastlh 
drvnih otpadaka I grubih gr■nulata. 
Ostali tipovi: TTL-50, TTL-70, za učinke od 22 do 110 kW. 
Za usltnjlvanje kore nudimo tipove TNA-35 I TNA-50 do 
TNA-140, za učinke od 22 do 110 kW. 

Isporučujemo također kompletne u ređaje za usitn,jivanje otpadaka sa stolom za doziranje, spremnikom rastresitog materi­
jala ili tračn im/žljebastim transporterima i li ventilatorima za pneumatski transport granulata. 

Stroj za u1ltnjlvInJ• drvI li lliJIbom za r11lr11ltl 
,materlJ1l lzn1d tr■čnog tr1n1portar■ I I ureC1IJam 
za olkrlvanJ• melllI. 
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Stroj u u11tnllvanl• komadnog drva , koritom za otpadni m■terl)al Iznad 
lr■čnog tr■n1porter1 11 doziranja m11arlJ1l1 I a nntll■torom za pnaum■tald 
tr■n1port gr■nul1t1. · 

FRANSSONS-ove 1ječkallce nemaju konkurencije po clJenl I učinku. 

MALOC 
.A. L O C H E R AG, CH - 8706 MEILEN 
.SCHWEIZ - Telefon: (Zurlch) 01 /923 25 44, 

Telex: 75405 MALOC CH LIG 1- 22100 Como/ltalia 

Viale Varese 75 



Cijenjenim 

suradnicima 

SRETNU NOVU 
1980- GODINU 

želi 

-INSTITUT ZA DRVO 

Redakcija časopisa 

DRVNA INDUSTRIIA 

MEĐUNARODNI SAJAM NAMJEŠTAJA-KOLN 
am utorak 15.do nedielie 20. siiečnia 1980 ,,.. 

- KULTURA STANOVANJA DANAŠNJICE I SUTRAŠNJICE U KOLNU; 

- PREKO 1500 IZLAGAČA IZ cca 40 ZEMALJA IZLAŽE NA 200.000 m• u 15 

PAVILJONA 

_ TRIDESETAK KOLEKTIVNIH NASTUPA SA SVIH PET KONTINENATA 

- PREZENTIRANJE NAMJEŠTAJA PO GRUPAMA: sobe, kuhinje, tapecirani namje­
štaj, ležaievi, dječji namještaj, namještaj za kupaonice itd. 

- STRUGNE KONZULTACIJE O NAJNOVIJIM TRENDOVIMA U PROIZVODNJI NA-
MJEŠTAJA 

SVE INFORMACIJ_E I PRETPRODAJA ULAZNICA PO 30 posto nižoj C!JENI NEGO 
NA SAJMU U KOLNU, tj . za DM 25 ( u Ko lnu 35 DM) 
RO »VJESNIK« OOUR AGENCIJA ZA MARKETING„ Inozemni odjel, Trg bratstva 
i jedinstva 6, 41000 ZAGREB, telex : 21590 yu vsk am telefon 418-055/ 144. 

Grupna putovanja u Koln organiziraj u: 
»GENERALTURIST• Zrinjevac 18, 41000 Zagreb • »CENTROTURIST« Bogovićeva 6 41000 
Zagreb • »KOMPAS« Gajeva 6, 41000 Zagreb i druge ' 

Tražite informacije od »VJESNIKA«! 



44000 S I S A K, N. Tesle 15 Te I e Ion : 044 22-288 - T e I e X : 23619 

FRONTI SAN 

Zašt itni premaz koji sprečava 

pucanje čeon i h površina drvnih 

elemenata pi ljene građe te fur­

nirskih i pilansk1ih trupaca. 

LIGNOSAN 
LAZURE 

Zaštitn i i dekorativni premaz za 

drvo s fung icidn1im i insektic id­

nim djelovanjem. Primjenjuje se 

za zaštitu 1i dekoraoiju- građev­

ne stolari je, montažnih kuća i-td. 

INVESTITORI povjerite svoJe probleme stručnjacima 

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJU 
61000 Ljubljana, Koblar jeva 3 telefon 314022 

Specijalizirana projektantska orga­
nizacija za drvnu industriju nu­
di kompletan projektni inženjering 
sa slijedećim specijaliziranim odje­
lima: 

Tehnološki odjel 

Odjel za nisku gradnju 

Odjel za visoku gradnju 

Posebna skupina arhitekata 

Odjel za energetiku I instalacije 

Odjel za programiranje 

Izrađujemo također nove proizvod­
ne programe, zajedno s tehnologi­
jom I istraživanjem tržišta. 

Naši stručnjaci su Vam uvijek na 
raspolaganju. 



i . ' 
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industrija pohištva 
Alples Industrija 2eleznikl 
TOZD Kovinska predelava 
64228 2eleznlkl, Slovenija, Jugoslavija 
telefon (064) 67121, telex 34557 yu alples, telegram alples železnikl 
2eleznlška postaja Škofja Loka, žiro raćun 51510-601-14333 



Iz našeg proizvodnog programa 

HIDRAULIČNA 

ROTIRAJUĆA 

PREŠA 

HRS 

PREŠU IZRAĐUJEMO U 8 RAZLIČITIH 

VELIČINA RADNIH STOLOVA, PREMA NA­

RUD2BI INVESTITORA. 

BROJ RADNIH STOLOVA (etaža): 12 

NAMJENA PREŠE : 

ŠIRINSKO LIJEPLJENJE U2 1H DASAKA ILI 

LETAVA KOD IZRADE STOLICA, STOLO­

VA, GALANTERIJE ITD. 



VANJSKA I UNUTRAŠNJA 

TRGOVINA PROIZVODIMA 

ŠUMARSTVA I INDUSTRI­

JE PRERADE DRVA 

U V O Z DRVA I DRV­

NIH PROIZVODA, TE OP­

REME I POMOĆN IH MA­

TERIJALA ZA ŠUMAR­

STVO I INDUSTRIJU PRE­

RADE DRVA 

» E XPORTDRVO cc 
poduzeće za vanjsku i unutrašnju trgovinu drva i drvnih 
proizvoda, te lučko-skladišni transport i špediciju bez supsidi­
jarne i solidarne odgovornosti OOUR-a 
41001 Z a g r e b , Marulićev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011 ; 
Telegram: Exportdrvo Zagreb, Telex : 21 -307, 21-591 ; 

Osnovne organizacije udruženog rada : 

OOUR - Vanjska trgovina - 41000 Zagreb, Maru l ićev trg 18, 
pp 1008, tel. 444-011 , telegram: Exportdrvo-Zagreb, telex: 
21-307, 21-591 ~ 

OOUR - Tuzemna trgovina - 41001 Zagreb, ul. B. Adžije 11 , 
pp 142, tel. 415-622, te legr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307 

OOUR - »Solidarnost« - 51000 Rijeka, Sarajevska 11 , pp 142, 
tel. 22-129, 22-91 7, telegr. Solidarnost-Rijeka 

OOUR - Lučko skladišni transport i špedicija - 51000 Rijeka. 
Delta 11 , pp 378, tel. 22-667, 31-611 , telegr. Exportdrvo-Rijeka, 
telex 24-139 

EXPOR~DRV 
PRODAJNA MREŽA 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 

RIJEKA 

BEOGRAD 

LJUBLJANA 

OSIJEK 

ZADAR 

ŠIBENIK 

SPLIT 

PULA 

i ostali potrošački 
centri u zemlji 

ZAGREB 

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU: 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-04 30th Street Long 
lsland City - Ne w Y o r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b.H., 83 Lan d s h u ti B, Watzmannstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, Mi I a no, Via Unione 2 (Itali ja) 

EXHOL N. V. , A m ste r d a m, Z Oranje Nassaullan 65 
(Holandija) 

Poslovne Jedinice: 

Representallve of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon, 
L on do n, S. W. 19-IQE (Engleska) 

EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 S t ockholm 16 

EXPORTDRVO - Mo sk va - Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13 

EXPORTDRVO - C a s a b I a n c a - Chambre economique 
de Yougoslavie - 5, Rue E. Duploye - Angle Rue Pegoud, 
26m0 etage 
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