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HK 300 i HK 400 A 
Poluautomatska aulomatska linija za dužinsko spajanje drva klinasto- zupčastim spojem 

',t. 

Tehnički podaci: 

kapacitet: 
10-40 spojeva/min. 

ulazne duljine: 
220-1000 (1500) rnrn 

Izlazne duljine: 
800-3000 (4500/60:J0; 

mm 

širina drva: 
40- 150 (200) mm 

debljina drva: 
18 - 75 (100) mm 

rflmrffl 
đimter 
Oimter GmbH & Co. J 
Maschinenfabrik 
Postfach 248, 0-7918 Jllet1lssen 
Telefon: (O 73 03) 30 26-29 
Tetex: 07·19116 

• 

Duiinsko spajanje drva (klinasto-zupča
st im spojem) DIMTER-ovim uređajima vrlo 

je ekonomično. 

Izrada zubaca. nanošenje ljepila na slo

žaju i prešanje u odvojenom sistemu ga
ran tiraju besprijekorno spajanje. 

Tehnički podaci: 

ulazne duljine: 

širina drva; 

širina paketa: 

kapacitet: 

150-1000 mm 

25-150 mm 

300 rnrn 

1 - 2 paketa1min. 
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industriaimport 
3ENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU 

ZAGREB, lilica 8, telefon 445-677, telex 21-206 



Novo za 19 ·81 ! 

,,ARP-1600" 
POSTROJENJE AUTOMATSKE 

RASTRUžNE TRAČNE PILE 

- · cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan 
izvršilac pomoću centralnog komandnog 

"" pulta 

- promjer kotača osnovnog stroja 1600 
mm 

- tražite opširni'je• te-hničko-tehnološke in
formacije 

Proizvodni program 

TA-1800 Automatska .tračna pila· tropčara· 

TA-1600 Automatska tračna pilir tropčara" 

TA-1400 Automatska tračna· pila- trupčara 

TA-1100 Automatska tračna pila ' trupčara 

RP-1500 Rastruin!I" tračna' pila-

RP-1100 Unrveua1na· rastružna· tračna· pila· 
p.g R Pilanska tračna' pila· 

AC-3 Ai.rtomatsk'r Jednolisnt clrkCltar 
KP-4 Klatna· plla~ 
pp:r Pot-lačna· ptla' 

- ·P.eP'4501 Precizni!'' ctrk'otaina-pila' 
HCP 1-4' Pre?nr crtt<'(Jtar' 
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TVORNICA STROJEVA 

41020 ZAGREB - Savski Gaj. XIII. put bb -

JUGOSLAVIJA: Tel.: Centrala: 520-481, 521-331. 

521-539. 521-314 - Prodaja: 523-533: Telegram: 

BRATSTVO ZAGREB: Telex: 21 -614 
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0 10 POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO
MATSKE RASTAU?NE TRACNE PILE ARP-1600 

OP-1 Automatska oštrilica pila 

- uređaj za gater pile, 

- uređaj za široke tračne pile 

- uređaj za uske tračne·pNe 

OTP Automatska oštrilica širOkih''tračriih'"plla ' 

RU Razme:ačica pila· 

- uređaj za ga ter · pile~ 

- u ređaj za široke tračne · pile· 

VP-26 Valjačica pila' 

- pribor za vatJanfe~I 1na~i'nfai'lfe' p~a• 
- stol za urec!enfe~ii'stova pila 

BK Brusilica kć'ši na· 

AL-26 Aparat za lemtfenje' 
ABN-4 Automatska brusilica noževa· 

Razni strojevi za' ffnalnU 1obhtau" df.lia' 



SPOERRI & CO. AG 
STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA 

Telelon: (01) 362-94-70 

Telex : 53 572 

c-Heesemamz_) 

PROIZVODI: 

• poluautomatske i automatske protočne trač

ne brusilice za fino brušenje drva, laka I 
folija 

Radne smne: 1100-1350-2300-2550-
2800-3050-3300 mm 

• Brz!na radnih pomaka 6 ... 30 m/min 

• Brzina izmjena brusnih traka 
• Brzo podešavanje strojeva 

• Standardna i elektronička pritisna elastična 
greda 

CH-8042 ZORICH 

Schalfhauserslrasse 89 

• Brušenje s dvije I više traka 

• Maksimalno iskorištenje brusnih traka 
Automat za križno brušenje s dvije poprečne I dvlle 

šlrokotračne skupine KSA 2-B 

PROIZVOD I: 

• Cetkarice za otprašivanje 
reljelnu obradu teksture 

o Valjačice boja i lakova 

• Naljevačice laka 

• Valjačlce kita 

• Automatske linije za oblaganje 

folijama 

• Furnirske škare 
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Dvostruka valjačica bola I lakova 
tip ULX-2B 



DIEFFEN BACHER 
CI 

UREĐAJI ZA OBLAGANJE U INDUSTRIJI 
POKUĆSTVA I PLOĆA 

Pojam visokog učinka i rentabilnosti 

Najsuvremenija tehnika. jednosta~no 
posluživanje i održavanje, te pouz
dan rad uređaja - to su njihove 
prednosti. 

Predstavljamo Vam: 

Kombinirano postrojenje za oblaga
nje u tvornici pokućstva. Predviđe• 

ne su tri vrste oblaganja. 

1. Ukrasni papir sa smotka obo

strano. 

2. Pravi furnir na vanjskoj strani, 

s druge strane ukrasni papir sa 
smotka. 

3. Pravi furnir obostrano, na pri-
mjer za vrata na pokućstvu. 

Poseban uspjeh ovog postrojenja 
fesu: 

Ulažu se višestruke širine, fiksne 
mjere materijala, gotove za dalji ti· 

jek obrade u uređaju za obljeplji
vanje rubova itd. 

Nema problema s krojenjem ople
menjenih ploča, minimalni gubici 
folije, nema otpadaka obloženog 
materijala. 

Prvorazredna kvaliteta površinJ pri 
lijepljenju karbamidnim ljepilom i 
besprijekorno utiskivanje u pore. 

Potpuno automatsko oblaganje, ne
znatan utrošak radne snage uz vi
soki protok, malen utrošak energije. 
Ovo postrojenje predstavlja isječak 
iz našeg proizvodnog programa. Do• 
đite nam s Vašim problemima kod 
oblaganjal Dat ćemo Vam opširne 
savjete, koje ćemo dopuniti prak
tičnim demonstracijama i obavijes
tima u našoj Stručnoj školi za teh
niku primjene u Epplngenu. 

EXPOMA 
EXPORTMASCHINENHANDELSGES. m. b. H. 

Viktoriastrasse 9 D-4300 ESSEN 12 



SOUR KOMBINAT 11884 
beliš6e 8 
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Hidraulične preše 
za panel i furnir 
e Tvrdo kromirani i fino brušeni klipovi omogućuju 

kvalitetno brtvljenje I dugu trajnost brtvila. 
• Grijače ploče izrađene od čeličnih limenih ploča 

imaju izuzetno dug vijek trajanja. 
• Kvalitetan hidraulični agregat garantlra potpunu 

pouzdanost preša u eksploataciji. 
• Osim standardnih preša za drvnu Industriju izra

đujemo I preše po narudfbl s različitim brojem 
etaža, dimenzijama ploča i drugim tehničkim ka
rakteristikama prema zahtjevu kupca. 

• Efikasno servisiranje preša I hidrauličnih agrega
ta u garantnom I vangarantnom roku osigurano 
putem vlastite servisne službe. 

• Imamo preko 20 godina tradicije u proizvodnji 
hidrauličnih preša za drvo, gumu, duroplaste, pa
pir i specijalnih preša za razne namjene. 

TVORNICA STROJEVA BELIŠĆE 
54551 BELIŠĆE, YUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054) 81-111 

bl
,c-:-\ 

e1sce 
kućni: Prodaja 293, 491, 251, Servis 290, 293, Telex 28-110 

TVORNICA NAMJEŠTAJA, PIUENE GRAĐE I ELEMENATA• Sl.AVONSKA POŽEGA 

Blagovaonica »TRENK« 
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Tražnja namještaja u Jugoslaviji 
1952 - 1978. 

Prof. dr Rudolf Saliadi, dipl. iug., dipl. oec. 

šumarski fakultet - Zagreb 

UDK 634.0.7:634.0836.I 

Znanstveni racJ 

Davor Suić. dipl. ing. 

Republički zavod za društveno planirnnje 
Zagreb 

Primljeno 6. siječnja 1981. 

Prihvaćcno: 2. veljače 1981. 

Sažetak 

N.;i. temelju podataka o ukupnim primanjima po stanovniku Jugoslavije u raz
doblju ]952 - 1978. i izdacima za pojedine grupe roba, ispi tuje se ekonometrijskim 
metodama razvoj tražnje namještaja. Formiraju se funkcije tražnje za grupe do
bara u odnosu na ukupnu potrošnju dobara i usluga. Formira se model tražnje 
i istražuje utjecaj cijena pojedinih grupa roba na druge grupe. 

Zaključuje se da će tražnja za namještajem s porastom i-ealnog disponibil
nog prihoda po stanovniku rasti iznadprosječno. 

Kako se mora računati i s povećanom izvoz-nom tražnjom za proizvodima 
jugoslavenske industrije namještaja, potrebno je planirati visoke stope rasta pro
izvodnje da bi se podmirile potrebe u razdolju 1981 - 1985. i dalje. 

KI j u č ne ri j eč i : Funkcije tražnje namještaja - Elasticitet trainje - Križni 
elastici teti tražnje. 

DEMAND FOR FURNITURE IN YUGOSLA VIA IN THE 1952 - 1978 PERIOD 

Summary 

Bnscd on datn on totnl income per inhnbitnnt of Yugoslnvio. in the 1952 - 1978 
period, and outlays for groups of commodities, app!ying econometric methods, the 
development of demand for fumiture is investigated. Demand functions are formu
lated for groups of goods in relation to total consumption of goods and service$. 
Demancl. model is being set, and influence of prices of each commodity group on 
demand of other groups. 

It is concluded thal demand for furniture is expected to grow beyond the 
average, as real disposable income grows. 

As the exporl demand is expected to rise for products of Yugoslav furniture 
industries, which should be taken into account; planning of increasi.ng rates of 
growth of production is thus required to meet needs in the 1981 - 1985 period and 
onwards. 

K e y w o r d s : Demand Functions for Funiture - Elasticity of Demand -
Cross-elasticity of Demand. 
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UVOD 

Pojam tražnje za nekim dobro poznata je n,;: 
samo ekonomistima već i poslovnim ljudima 
praktičarima. Proizvođal ili prodavnč uglavnom 
dobro poznaje postojeću tražnju, a li buduća traž
nja pod različi tim uvjetima bit će predmetom 
njegova \·elikog interesa, radi planiranja budućeg 
\"Olumena poslovanja. 

Koncept tražnje zauzima važno mjesto u eko
nomskoj teoriji i analizi, zbog najrazličitijih uz
roka. Poslovan čovjek, proizvođač. zainteresiran 
je ne samo u sagledavanju cjelokupnog tržišta za 
neki proizvod koj i organizacija u kojoj radi pro
izvodi ili prodaje, već isto tako u sagledavanju 
segmenta tržišta koje zadovolj ava svojim speci
fičnim tipom proizvoda. Daleko j e veći interes, 
međutim, posvećen pitanju kako da se održi ili 
poveća tržišni segment kojl danas zauzima. U 
ekonomici je analiza tražnje većim dijelom ili pot
puno posvećena tražnji nekog dobra, grupe do
bara ili nekoj drugoj vrsti agregiranja, bez ob
zira na nekakav specifičan proizvod sa ili bez tr
govačke marke. 

Ekonometrijski problem sastoji se u konstruk
ciji numeričkih odnosa između tražnje robe ili 
roba i činitelja koji imaju utjecaj na tražnju. 
Takav se odnos naziva funkcijom tražnje, preciz
nije, statičkom funkcijom tražnje, nasuprot čis to 
teorijskoj (ukciji tražnje. 

ćinitelji koji utječu na tražnju očigledno su 
cijena roba i dohodak promatrane grupe potro
šača. Ostali, manje očigledni mogući č initelji mo
gu biti: cijena supstituta za specifičnu robu, kom
p lementi, opća razina cijena, distribucija realnih 
disponibilnih prihoda, zalihe robe kod potrošača, 
te niz drugih činitelja. Nije neophodo, međutim, 
da svi ili najveći broj konstatiranih činitelja uđe 
u konkretnu funkciju tražnje, već svi nespecifi
cirani činitelji mogu zajednički biti imenovani ne
kom određenom varijablom. 

Od posebnog značenja za praktičnu potrebu 
su elasticiteti dohotka i cijene, koji predstavljaju 
postotni porast ili pad tražnje praćen porastom 
dohotka ili cijene za jedan posto.* 

Teoretski okvir iz kojeg se izvode funkcije traž
nfe· i elas ticiteta temelji se na funkciji korisnosti. 
Osnovna ideja je u simultanom promatranju svih 
rrabavki učinjenih u jedinici vremena. Nabavke 
jedne kombinacije dobara daju stanoviti stupanj 
zadovoljstva potrošaču, što ovisi o nabavljenim 
količinama. Pretpostavlja se da je potrošač, u 
okvirima ograničenja budžeta koji mu stoji na 
raspolaganju, izdao' za nabavku kombinacije roba 
raspoloživa sredstva, da mu posljednja novčana 
jedinica izdana za svako od dobara njegove kom
binacije pričinjava jednako zadovoljstvo. Na te-

• R. Sabadi: Elasticitet cijeno i elasticitet dohotka u odnosu 
na potrunju sobnog namještaja u garniturama u Jugoslaviji 1962-
1974. godine, Drvna industrija, 11- 12. 1976 .• Zagreb. s tr. 289- 295. 

melju takve teorije nač injeni su _jedno ·tal'ni i 
prih\'atljivi pot>lula ti. Problem nas_taJc kada ,e od 
individue prijeđe na grupu potrosača , IJ. _u agre
giranju. Uz određena ogran ičenja mog~1_ćc Je pret
pos tavili tla runkcija korisnos ti posloJ1 za 7:a~cd
nicu. i tako je možemo prnmatrat1 kao rncl1v1du
alnog potrošača. 

U teoriji potrošnje pretpostavljeno je_ da _se 
nabavka roba i us luga vrši s namjerom pn?avlJa
nja zadovoljstva u potrošnji. Dakle, teo;_1Ja po
trošnje se prema tomu ne bavi intermed1~arnom 
potrošnjom, tj . onom potrebnom za dalJu pr~
izvodnju dobara ili pak za investicije. Intermcd1-
jarna potrošnja i investicijska potrošnja predme
tom su proučavanja teorije proizvodnje i makro
ekonomike. Ima čitav niz primjera koj i pokazuju 
neprikladnost proučavanja intermedijarnih ili in
vesticijskih dobara teorijom tražnje. 

Slutsky (1915) opisuje tražnju za svaki~ do
brom kao funkciju realnog disponibilnog prihoda 
i nedefla tiranih cijena. Derivirana funkcija traž
nje nekog dobra po cijeni opisuje efekt promjene 
u cijeni na t ražnju za nekim dobrom, kod kon
stantnog novčanog prihoda, i taj se efekt naziva 
efektom sups titucije. Diferencirajući funkciju ko
risnosti dobio je simetrične efekte, nazvane s i
m e t rij a po S I u t s kom. Derivacijom u od
nosu na odgovarajuće cijene dobiva se n e ga ti v
n o s t po S I u t s ko m. Prema simetriji po 
Slutskom traži se konstantan odnos svih izdataka 
za sva dobra, bez obzira na vrijednos t dohodaka 
i svih cijena. To je nerealistično, što znači da mo
del s kons tantnim elasticitctima nije a traktivan 
ako želimo postići simetriju po Slutskom. 

Dva glavna izvora podataka koji se upotreblja
vaju kod proučavanja tražnje jesu budžet kućan
stva i tržni podaci. Mj smo se u ,naš im istraživa
njim koristili objavljenim statističkim podacima, 
kako o količinama, tako i cijenama i indeksima 
cijena, u vremenskim serijama 1952 - 1978. Zbir
ke podataka o budžetima kućanstva u najvećem 
broju slučajeva su posebna is traživanja, načinje
na na dobrovoljnoj osnovi i na temelju uzorka. Za 
naša istraživanja upotrijebili smo podatke o iz
dacima stanovništva iz privrednih bilanca. Po
trošnja s tanovništva u privrednim bilancama re
zultat je kombiniranih računa o prihodima, po
trošnji, prometu na malo i snimanja potrošnje 
vršenih u neravnomjernim vremenskim interva
lima kod radničkih i poljoprivrednih obitelji na 
temelju uzorka. 

Analiza se može načiniti na temelju individu
alnih snimaka. Ona započinje najčešće, međutim, 
iz objavljenih prosjeka za različite grupe kućan

stva. Uz pretpostavsku da je grupiranje zadovo
ljavajuće provedeno i da postoji zadovoljavajući 
broj prosjeka i klasifikacija, praktična prednost 
upotrebe grupnih prosjeka višestruko prelazi ne
dostatak gubitka informacija izgubljenih tim po
stupkom. 
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Zavisne varijante u jednadzba ma t ražnje kod 
izdataka obično su oblika: 

(v; = izdaci za grupu i, p, cijena za robu (gnt• 
pu roba) i, q; = količina robe (grupe roba) i.). 

,, U našim smo istraživanjima upotrijebili po-
datke o vrijednosti, ne raspolažući količinama. 

, Teoretski bi podaci o umnošku cijena i količina 
i vrijednosti izdane za robu ili grupu roba lrebale 
dati iste vrijednosti, budući da je 

Ev1 /EY = (Yp, dq;/dY) lp; q; = Eq; I EY 

Rezultati se u praksi obično razlikuju zbog 
toga što su fizičke količine snimane tako da ne 
dopuštaju varijacije u kvaliteti. Pomoću tih poda
taka, vrijednosti elasticiteta moraju biti razdije
ljene u komponente količine i kvalitete. 

Glavna nezavisna varijabla je dohodak ili in
dikator dohotka. Teoretski bi mogao biti upo
trijebljen permanentni dohodak ili permanentni 

SFR JUGOSLAVIJA - PRIMICI I IZDACI STANOVNišTVA 
U MILIJUNIMA DINARA PO TEKUCIM CIJENAMA 
SFR OF YUGOSLAVIA - INCOME AND OUTLAYS 
01' POPULATION IN MILLION DINAR AT CURRENT PRICES 

Tabllca l 
Table I 

GOO: NA ~1~~~JA, ;
0~g! ,I m~~~I- ~T~f.~i~- i!0:gE 

jUSLUGE !H UH ! TlC!JE I USLUGE 
,..__ --+--- •;._ __ • =p-'~l.!:.Q~ : I 

: 195?. 
j 1>5J. 
i l!':l~oll. 
i l~!i!> . 

l •9S6. 
J 195 7. 

I 1958. 
1959 . 

; 1960. 

l 196 t. 
l 1962. 
. 19,J . 
' 19(,.-1 . i 1%). 

I 1966. ! I 9o7 . 
• 1968 . 
I 1%9. 
I 1970. 

! 1971. 
: 1sn. 
: t 913. 
I I 9 7ć . 

1975. 

1976°. 
1977. 
1978 . 

5. 526 230 5 . 2% 
6 , 452 2<0 '. 6 . 212 
7 . 202 )20 . b , (,P.2 
3 .6:o 1, <10: u . ,10 
9.159 '70 ' 0 , 789 

I 1.400 1>20 ' 10 . 780 :u~i , m. :::m 
16 , 923 ! !.J 90 : 15.533 

19.871 1, 530 18 .3'.I 
22 . , 32 ' t.9 10 : 20 ,522 
!7 .S04 I i. 2,0 '2-5 . 294 
34, \23 1 Z, 060 I lZ . 0 63 
U.700 ! 2 . 836 . <., _924 

63.669 i 3. 7>< • 59 . 915 
68 .<o• . <.868 . 63. 536 

. 71 . 723 : 5.793 68.930 

I 8~., oo i 1. 01,,, Sl.356 
108 . 746 I B. 10'- , 100 . 362 

1

139.8'5 10 .1 2) ' 129. 718 

m:;~~ 1:uii :~~~:m 
276 .0 18 !19.836 ; 2$6. 182 
343 . 203 :26 . 129 317 .0)4 

<17 . 781 13,,91 2 1382.869 

::r:~~ :::~t: 1~~~:m 

71 
231 
?7~ 
UB 

148 
495 
386 
605 
61 6 
790 

1.022 
2.244 
3 . 0 56 
4. 756 
9 ,,os 
6 .639 

! 7 .009 

l
' 10 . 650 

I< .05 7 

: 19 .204 
I 24 .377 
'. 31.346 
. 35 .99 5 l ". 79 1 

56 , 678 
70 . 559 
87 . 330 

S .225 
5 . 981 
6 . GOO 
6 .1 22 

8 , 641 
10,285 
10 . 954 
12. 695 
li . 917 
17. 551 
19 . 500 
2J .050 
zo . 005 ,o. 168 

50.510 
56 . 897 
6 1.921 

. li .706 I 8U 05 

i :i~:~~; 
i 168 . 877 
' 220 .1 87 
! 27) . 283 

j 32 &.1 91 
39) .83) 
487 .200 

f2VOA. ~ t Jt,,• p o C:-oJ nJ• • t ,no.,.nU, v,1 Ju906 la11l j 11 J!>S2 • I 91', , 
Stvd JJ• , • nolJ x• J. pdk.,a i b r oj 76, Sl$, D•o9 ud, 1975 

~ t'lv~edfl l b!liln.$l Ju9os!• v lJ• , Studi.J • , •nt .t1Z f i 
prik• zl, br. 7J , 11, I J , 102, ~zs, aeo9ud . 

izda tak. pre ma FRIEDMAN•u (1957). Uz pretpo
s tavku da j e Fr iedmanova hipo teza točna, odnos 
između tih dviju veliči na ne mijenja se s doho t
kom, iz čega s lijedi da su clasticilcti dohotka i 
clast iciteti ukupnih izdataka jednaki. U praksi 
nijedan od tih dvaju koncepa ta nije mjerljiv, pa 
se moraju upotrijebiti rea lni disponibilni prihodi 
ili s tvarni izdac i. 

U ovim se istraživanjima poš lo od mjerenja 
elasticiteta u odnosu na ukupne izdatke s tanov, 
niš tva i po jednom stanovniku za robe i usluge. 
Odnos između ukupnih primanja i rea lnog dispo
nibi lnog prihoda označen je i izračunat kao opo• 
rezivanje, a odnos između realnog disponibilnog 
prihoda i ukupnih izdataka definiran je kao sklo
nost potrošnji, odnosno š tednji. 

Veoma je teško reći da Ji je ispravnijc pro
matrati jedno ili drugo. Kućanstva s većim pri• 
hodima su i ona koja imaju povremene neoče• 

kivane dobitke ili prihode, koji nisu praćeni od
govarajućim izdacima. Nasuprot tomu, tu su i 
kućanstva s niskim prihodom, koja trpe od po
vremenih redukcija, pa u trošnoj snazi zahvaćaju 
u štedne uloge ili se zadužuju. 

SFR JUGOSLAVIJA - PRIMICI I IZDACI PO Jt;DNOM 
STANOVN IKU U DINARIMA PO CIJENAMA 1978. GODINE 
SFR OF YUGOSLAVIA - INCOME AND OUTLAYS PER 
INHABITANT IN DINARS - 1978 PRJCES 

Tablica li 
Table II 

r 
UKUPNA I POREZ I j I 

I 

I 
I 
I 
'i 
I 

I 
! 
! 
' 
i 
I 
i 
I 
' I 
I 

GODINA REALIII STEDNJA: IZDACI 
PR IMA~'JA I NE, DI SPO· I INVE- ZA ROSE 
• P~OIZ, 'I PP. IHOD S~ICIJE. I USLUGE 

UStUGE , 
UP T i RDP I s C 

' I 
\ 912 . 5. 300 221 I 5 . 07 9 i 68 S .011 
1953, 6 .036 224 tm i 216 S .595 
1~54, 5 . 882 261 

! 
224 5 .397 

J%S , 6 . 655 3"09 6. 346 68 6 .278 
1%6. &. 487 329 6. 158 104 6 . 054 
1957 . 7. 717 420 7. 297 335 6. 963 
1958 . 8 , 214 452 ?·. 763 264 7 .498 
1919 . 9 . 093 S3] 8,556 438 8 . 118 
l!IGO , 9 , 779 60'3 8 . 975 356 8 , 619 
1~~1. 10,303 793 ::m--

1 

4 10 9 , 100 
1~62 . 10 .605 903 479 9 , 219 
I ~63. 11.899 988 10. 91 I . 968 9. 943 
1~64 , 12 . 183 736 I I . 448 1 . 092 10 . 356 
1%5 , I 13.193 783 12 . 41 0 1. 314 ,I J,;096 
19u6 , 11,063 e·es I 4 . \)S 2. 225 ·1 i . 950 
1%7 . I 5 .661 1 .11S 14. 546 1. 520 13. 026 
1% 0 . 16 .261 1. 261 15 .001 I , 52 5 13,475 
11Jb!J , 18,257 1.439 16. 618 2.IH 14 ,644 ,no. 19 .192 1 ;400 17 , 712 2 .461 15 , 231 

19n. 20. 286 1 .469 16 .817 2 . 786 16 ,03\ 
1972 , 21.643 ' I .500 20. 143 3,042 \ 7 . 101 
1973 , 22,475 1.653 20.8~S ·3 . 260 17 . 564 
\974, 23,240 I . 670 21.569 3,031 18. 539 
,~1ti. 23,993 1,827 22. 166 2. 922 19.245 

1976, 25. 498 2 .131 23 . 368 3. 459 19 .908 
1977. 2 7 • 04 7 2. 326 24. 721 3,724 20 . 997 
1978 . 28. 626 2,473 26,153 3 . 975 22, 118 

IZVOR: Pdvr• dni. b.tlana.t ./u90$hv.tje, Studijo, •nalJao 1 
pr1ku1, br, 12, 19, 29, 54 , 61, 64, 7J, 7t , BS, 91, 91 
J. 102 , Sa v• :itt1J. i•vođ a • .statlstlku, Beograd 

SUc1~t:1~k1 gođUnjak SFR Jt.19oshviJ•, UH•J919., 
s1vaznJ u1 vod z • stacJ.• ti.ku, Beograd 
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Upotrebom ukupnih izdataka kao mjerila isto 
se tako dobivaju skretanja zbog nenormalnih 
nabavki trajnih potrošnih dobara u nekom pro
matranom razdoblju. u kojem slučaju su da~1i
ci 1e1i za trajna dob ra precijenjeni, a za potn,;na 
po1cijenjeni. O tomu i kako se moie izbjeći gre
ške pisao je LIVIATAN (1961), m·ockći instrumen
lalne varijable. 

Koeficijenti se procjenjuju klasičnom mt·· 
todom najmanjih krndrata (a, 1.,1 b, La ~,). Pri to
me dobi,·amo 

l: b, = l: (C - CF E (C - C)! = I 

I a, = C-C O 
Pretpostavi li se da se ukupni izdaci upotrijebe 

kao indikator realnog disponibilnog prihoda i da 
su zavisne varijable izdaci ,., ili nj ihov uclio u 
budžetu w , = v1

1C, tada je prema defin iciji 

I V;= C 

Zbroj izdataka zadovoljava odnos (I). Ta En
gelova funkc ija zadovoljava prema tomu kritcri i 
zbrojnos ti. Teoretski elasticiteti dohotka variraju 
.s ukupnim izdacima, prosječno na razini ukupnih 
izdataka 

Ev, I EC = b; / w i 

gdje je zbrajanje izvršeno za sve robe ili robne 
grupe koje ulaze u izdatke kućanstva . 

Tražnja je prema tomu neelastična ili elast ič
na da li je 

Takvi se odnosi tražnje nazivaju Engelovim 
funkcijama. Jednostavnu linearnu formulaciju En
gelove funkcije načinili su Allen i Bowley (l93'i): 

(1) 

b; "'W; 

ili 

STRUKTURA OSOBNE POTROšNJE U SFR JUGOSLAVIJ t - U MILIONIMA DINARA CIJENE 1978, 
PATTERN OF INDIVIDUAL CONSUMPTION IN THE SFR OF YU GOSLAVIA - IN MILL!ON DINAR, 1978 PRICES 

Tablica 111 
Table III 

-~-r~---1--~-,-·7-·~·-·T~-- ·--, ~ -,r~-~- I • 25 ! ~i Ti~--i- ~;---ilr ~i-· 
* ~ u L ~ { LJ i i ~ I ~ I~:~ l i~i I ~= ' ~§ I ~= ~~ 

-1952--84.175[ 45 , 202 7.239 i 4 , 209: 11.700 j 4.125 : 4 , 040 i 5.303 1 2 , 189 ! 5891 1.431 1.936 

mi _ :tm i g:m ~:m I trn 1 :tm 1 ::m i tm, tm, rm, m l i:m trn 
1955 I 109,988 i 57.964 i S . 689 i 3 . 850 -

1
15 .178 '1, 5.169 6.269 6. 159 3 300; 1 . 210 2.640 2.530 

I ' I I 3 •• 42" ! 1956 
1

107,067 
1 

56.317 i 7 . 709 I 3 . 961 ; 13 . 919 j 4,818 6.959 6,317 u 1, .. 839625 '1 2.677 2.14 1 
1957 , 124.346, 59 , 686 , 8.207 , 4 . 228 : 17 , 408: 5,223 8.331 6,963 4 , 228 I 4,103 2 . 611 
1958 : 125 .101 . 64. 986; 8.311 : 4 . 129 : 18 . 645 ! s.674 9.457 1.431 4.999 , 2.162 ! s.404 2 . 162 
)959 ! 147,854 68,456 , 8 . 428. 5,175 j 21. 587 6.062 11.533 7,984 5 . 914; 2.809 ; 6.506 2.514 
1960. 158,614 

1 
70.742 '1 9 . 200; 5,393 : 23.316 1 6 , 662 13. 006 8.248 6 , 503 ( 4. 124 1 7.772 2 . 538 

1 • , 1 * r I 
1961 : l69 .378 , 72 , 833 i 10.671 : 5 . 589 23.374 '. 7 . 775 14.567 7.96 1 7 , 79 1 : 4 . 912 ; 8 .808 , 
1962 173.487 78 . 590 10.1s6 : 6.246 · 22 . 206 5 .e9il , 14 . 226 s.154 7.633 · s . 03 1 , 9 . 195 , 
1963 : 189 .202 . 84.384 : 11.163 : 6 .'622 1 24.218 : 6.433. 16.271 9 .271 , 7.379 ' 5 ,865 : 11.163 ; 
1964 199 ,060 89 .179 1 11. 545 1 6.768 · 25.oa2 · 6 . 370 : 11 .1 19 · 9 . 555; 7 . 962 . 6.569 : 11.14s : 

2.71U 
5,031 
5 , 676 
5 . 972 
6.469 1965 215.6(0 ' 92.510 ! 13 .370 : 6 . 685 ; 26.739 6.254 ,· 17 . 251 '1 11.213 ·1' 7 . 547 l 7.116 1' 13.585 '1 

l ; ' l : ' 1966 : 234.746 ; l03.758 i 16 . 667: 7,981 , 27.231 : 5 .80~; 19 .014 i l? .2t7 8 . 216 ! /,;o l i 15 . H3 ! 7 . v42 
1967, 258 . 440 : 108.545 : 17 . 832 : 8,787 : 28.420 ; 7.236 i 20 . 934; ll,214 i 8.787 : 9 . 304; 20. 158 i 7 . 236 
1968 ! 269.898 , 109. 039 i 19.163 I 9 . 986 i 30.498 ; 7 .827, 24.831 ' 15 . 384 i 9.716 1 10.526 '. 22 . 67 1 I 7 . 827 
1969 i 295,931 i 119.260' 21.307 110 . 654 , 32,848 8,286' 28.1 13 17.164 ! 11.541 i 11. 837 i 26.338' 8 . 582 
1970 : 310.277 ' 122.870 21.719 i 11.791134.130 ; 8 ,998 ; 30.407 17 . 9961 12 .1 01 i 12 .1 01 28 . 545 I 9 . 6 l 9 

l 97l ! 329.83l ! 127 .974 24.078, 12 . 204 1 36 . 28 1 ! 9 . 23S ! 33 . 973 l9.790r 13 .1 93, 12.534 30 . 0 151 10 . 555 
1972, 355.268 1 l 38, l 99 26.645112 . 790 1 38.014 i 9 . 592 1! 35 . 527 20.961 14.211 :

1
13. 145 

3
33

7
,.0
7
4
0

0
4

, 1
12
1 _.

0
7
4
24

0 1973 , 368.203 ! 142.S31 28 . 057 13.057 j 37,976 i 9,905 35,200 I 23 . 050 15,501 13 .1 82 
:974 l 392,355 ! 148. 036 [29.584 13.889; 39 . 157 1' 10.084138.6861 24.169 16. 557 15 . 420 43.787 12.948 
;975u11. 160

1

, 155.994 29. 192 14.966 40.047 I 10.320 j 39.677

1

, 25 . 122 18. 626 16.323 47.160 13 . 733 

1976 429.485 161..443 30. 150 14.817 41.918 j 10.608141.445 27.659 20,401 16.063 50 .851 14 . 173 
1977 457,208 110:036 32,828 15 . 591 ~2.886 •, 11. 110 44.075 29 . 719 22.723 17.328 55.459 15 . 499 
l978 l?7.200 _186,577 , .38 . 115 14.331 _44 .u&< ,_ 12.3•8 l.47 345] 33.350 _ 19.285 20,072 54.677 17.2 19 

!ZVOR: tJt~~ potrol=Jl st~~ovni~tva Jur~s:~v~jP : P!2 - J97J, Etuđ!:e , anJlize ! prikazi broj 76, SZS , 
Scograd, 1~75., Privređnj ~J)an~i :u~~s:~~:je 197& ., Stutj;c, znallz~ 1 prik~zj , broj J02, 

szs, Ecogr~~ - !980 . 
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Drugi oblik transformacije logaritmima tako
đer je s konstantnim e lasticitetima.* 

U ovim je svojim istraživanjima izvršcn čita, 
niz transformacija, tako da su promatrane tekuće 
cijene i pomoću vaganih indeksa cijena prouča
vana struktura izdataka prosječnog Jugoslavena 
za pojedine grupe proizvoda: (I) hranu, (2) piće, 
i duhan, (3) odjeću i obuću, (4) namještaj i (5) 

l'O'rROSNJA STANOVNlšTVA SFR JUGOSLAVIJE - IZDACI 
ZA HRANU, P!CE I DUHAN PO JEDNOM STANOVNIKU. 
DINARA, CIJENE 1978. 
POPULATION CONSUMPTION IN YUGOSLAVIA -
EXPENDITURES FOR FOOD, BEVERAG ES ANO 'rOBACCO 
PER INHABITA T I DINARS, 1978 PR!CES 

< 
::,: 

"' o 

"' 
i 1951. 
1 19>3. 10,4. 
, 1955. 

\ 1956. 
I 1957. 

1958 . 
1959. 
1960. 
1961, 
1901 . 
1963. 
1064. 
19(;5 . 

19"6 . 
1967 . 
1968 . 
1969, 
1970. 

1971. 
1972. 
1973. 
1974 . 
1975. 

1976 . 
1977. 
1978. 

IZVOR : 

< 
~ 

.., 
'U a: 

;x: ... 
1. 691 01 
3. UI O 491 
2. 768 437 
3. 309 496 

3 . 184 436 
3 . 342 460 
3,607 465 
3. 758 463 
3 .844 500 
3. 913 573 
4. 176 57 2 
4 .434 587 
4 . 639 601 
4. 760 688 
S. 282 848 
S.Hl 899 
5 . 444 957 
5. 901 1 . 054 
6 .032 1.066 

6 .220 l. 170 
6. 652 l. 283 
6,799 1.338 
6,995 I.HS 
7 .301 1.366 

7 .484 1. 398 
7. 809 1. 508 
a.493 1. 735 

"' <( 
:,: 
::, 
Q 

15 1 
213 
183 
220 

224 
237 
262 
284 
293 
300 
331 
348 
352 
344 

406 
443 
49~ 
527 
579 

5~3 
616 
623 
656 
700 

687 
716 
652 

Tablica IV 
Table IV 

<. == 
i~ 
::i:c, 

o-
B: u.J 
::, "-' 
"" -::, o.. 

3. 37 3 
3. 715 
3. 388 
4. 025 

3 .844 
4,039 
4 , 344 
4,505 
4 ,,;37 

4. 786 
S .080 
5 . 369 
S. S92 
S , 792 

6. 536 
6 .813 
6. 900 
7. 482 
1. 617 

7. 983 
8. 551 
8. 760 
9 .049 
9 . 367 

9. 569 
10.033 
10.880 

Pr1vredn1 bll•nsl Ju90$lovlj• , seud1J•, a1>1:Jlz• 
12, I 9, H , 5< , 61 , 64, 7J, 78, 1 pd.k,UJ., br. 

85, 91 , 98, 1 01, Sav• inJ. u,vod ra ~tatlsti.Jcu, 
B~ogrttđ. 

St•ti.scltk.1 godUttj ak $fR JugosliJvJ.jo, 1953-1979,, 
S a v,uni i;;avod ,a dtat16ti. .ku, D•ograd. 

• Funkcija se može modificirati radi ispunjenja kri
terija zbrojnosti. Jedan način da se to postigne je 
u procjeni razlika između parova koeficijenata (~ .• 
B1) i (a.i, a.;) i supstitucija arbitrarne konstante u 
izraze: 

b;-1 
V;0 = a; Cb! / .r. a; C 

j 

Alternativno, aditivna aproksimacija za logaritamsku 
transformaciju dobiva se funkcijom koju je upo
trijebio Working (1943): 

ostale izdatke. Rezultati su \'eoma interesantni 
lime š to ods tupaju od općeg pravila negativnosti, 
š to je moguće postići simetričnos t , š to se može 
protumačiti karakterom promjena koje s u se de
šavale u našoj zemlji tijekom promatranog raz• 
doblja, popraćenog veoma živahnom s topom in. 
flacije, pored još č itavog niza ekonomskih i soci
jalnih promjena. 

POTROSNJA STANOVNISTVA SFR JUGOSLAVIJ E - IZDACI 
ZA ODJECU I OBUCU U DINARIMA PO JEDNOM STANOVNIK U 
- CIJ ENE 1978. GODINE 
POPULATION CONSUMPTION IN YUGOSLAVIA -
EXPENDITURES FOR CLOTHING AND FOOTWEAR PER 
INHABITANT, IN OINARS - 1978 PRICES 

Tablica V 
Table V 

! I I i 5 
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I ' g 
- < 

I <: 

Q 'V < I g ~ 
"" " I 

c__ L,::i 

o ., :, :::, C, 

Q 
., ~-... ! o o I 

l ~:i2 . i 697 Z<o I 91.J 

l !,~ ) • 
) 7 )3 2t.6 ! 979 

' 1 'J'..,( • I 71G 264 1 .o:r, 
191,. i 866 z~; I i . 16 1 

t~56 . ' IU7 271 I 1 .os, 
; ,11. ! ~71 'llJl i 1. l67 
!9~3 . I . C31 31 I 1. 310 
hS'J. i 

t . if!'> )3) 1 . !)18 

1'.,i,tl, : . 21,7 ~.2 1 j .F.?'J 

l'Jl,: . I j ' ?C,:., < 16 ! 1,68) 
: !lfi2 . i , , :ac 313 

i 
1 .49) 

l9G3 . I l . 213 338 I.bi I 

\sG4 . I , 305 J3 I 1.63t. 
; 1_1(.!i . \ 1 .JJ!, l?l ' ; . 697 

l'J(tG , ' 
1. )~( 34 7 I '. 7l3 

l\,bl , I .OJ 365 I I , 79R 
:;"'o . ' I. 523 39; I.. I< 
:H!l . ' I. 625 '\O ! 2. 03> 

I l~7u . 
) 

1. 071 ••2 ) 2. 117 

l\,71 . 1. I Gl 1.1.'i I 2 .212 
1>72. ; . 330 <62 

! 
2.292 

1',73. 

I 
l . :.I~ i <72 2. 28' 

i,7.;. I ,81~ .:76 2 .326 
1,11 . : ,871. •83 i 2 .)57 

i976 , I 1. 9.(2 < 91 
, 

2.0!'.I-
:!JH, 1. •,7', 110 ' 2 .480 
H,78 , j 2 .001 S61 

' 
2 . S6-~ 

:?VO.R ; 1:!.v:-c,rlJ li!;1n1J J'J90f;•vfJ•• Stud.i.J•, •n•l!u 1 
pcli<ul. br. !7, 19, 19, S<, 61. 6 ,:. 71, 78, BS„ 
'II , 1$, HN, s.iveu,J ~ovo4:! 1.t at•:lat!A:11, oeo9r11d . 

Se.a cucUi(t tJOt!!f,"lHi( SFP. Jv9o•J.• •, J.1• . J95)- l 9'9 ., 
SJvoznJ :.avod ~ .. ,c-:ici -1ti.l:L1 , .IJ~ogu.d , 

w; = a.; + P; ln C + .t; 

·-

u kojoj se pretpostavlja da su greške u utrošenim 
iznosima heteroskedatične i povećavajuće s rastu
ćim izdacima, a greške u udjelu budžeta homoske
datične, što se čini prihvaljivim. 

Drugi pristup s primjenom ln-normalne distribu• 
cije učinili su Aitchison i Brown (1957), čiji pristup 
pretpostavlja postojanje različitih saturacijskih ra
zina za različita dobra i teoretski je interesantan, 
iako je procjena pomoću sigmoidnih krivulja po 
Engelu, kojom se autori služe, znatno kompliciranija 
od jednostavnih funkcija koje smo prikazali. 
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Valja voditi računa o tomu da pojcdno Lav
njene formulacije, osim slučajnih odstupanja. 
vode računa da je izdatak jedini razlog koji utje
če na oblik izdvajanja. To bi moglo biti nmlistič
no kada bi se stanovništvo moglo podijeliti u 
homogene stratume u pogledu dohotka, stupnja 
kulture i civiliziranosti itd. Jednadžbe jednostav
ne regresije mogle bi u tom slučaju biti prila
gođene svakom stratumu ili bi se upotrebom 
lažnih (dummy) varijabli mogli stvoriti neki lo
gični međusobni odnosi medu pojedinim stratu
mima. Alternativno bi se, pomoću dodatnih va
rijabli, mogla izvršiti diferencijacija, važna među 
njima npL veličina obitelji. Umjesto ukupnog 
broja osoba obitelji, vršena su istraživanja pro
nalaženja mjeri la kojima bi se djeca prema raz
ličitim dobima konvertira la u osobe. Forsyth 

POTROSNJA STANOVNlšTVA SFR JUGOSLAVIJE - IZDACI ZA 
NAMJESTAJ I OPREMU STANA, OGRJEV I OSVJETU6NJE, 
HIGIJENU I ZORAVUE, KULTURU I RAZONODU, PROMET 
I VEZE I ZA OSOBNE PREDMETE - U DINARIMA PO JEDNOM 
STANOVNIKU, CIJENE 1976. GODINE 
POPULATION CONSUMPTION IN YUGOSLAVIA - EXPENDITU• 

RES FOR FURNITURE A.NO HO~LE FURNISH!NG. FUEL ANJ 
ELECTRICITY, HYGIENE AND HEA.'..TH, ENTERT,\INMENT, 
TRANSPORTATION AND COMMUNICATION, PERSONAL EFFEC1'$ 
- IN DINAR$ PER INHABITANT. 1978 PRICES 

l 
! 
I < 

I z: 
I -
I Q 

o .., 
l 1952. 
) 

1953, 

i 1954. 

i 1955. 

I 1956. 

I 1957 . 
1958. 
1959. 

! 1960 . 

; 1961. 

j 1962 . 
1963. 

! 1964. 
1965. 

I 1960. 
C 196) , 
( 1968. 
i 1969. 
, 1970. 

·i 1971 . 
, 19/l , I 
( 1973. 

I 1n4, 
~ 197 5, 

; 1976 , 

! 1 1977. 
: 1973. 

' ' 

IZVOR: 

' -
< 
~ 
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o 

w - ., 
z: -§? u 

I 
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"""' ,- .J "'., "' >t- W.J 
'V< ww .,> 
::,,: ., ., ;~ ><< a:::,. 
01- 8~ ir:l I .. ., 
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241 316 I 130 

I 
302 324 151 

I 340 308 173 
358 352 I 188 

I 393 357 

I 
194 

Q66 390 2)1 
525 412 277 
633 438 325 
707 448 353 

783 428 4 19 
756 4 33 406 
855 487 388 
891 497 414 
U88 577 388 

968 621 418 
1. 056 716 ,;43 
I. 240 768 485 
I. 391 849 571 
1.493 803 594 

1.651 962 64 I 
1.710 1.009 684 
I , 679 1.100 739 
1.828 1 . 142 782 
I. 857 1. 176 872 

I. 921 1. 282 1 946 I 
2 .024 I . 36S 1.044 ' 2. 156 1.510 878 I 

I 

IJ\1 

- ., 
d'i < 

~ ... 0:0 

i= 5 r,:N 

"'"' .J N ~> ::, < 

"'°' 
.,_ 

35 I 85 
39 112 
54 113 
69 151 

79 151 
104 230 
I 20 300 
154 357 
224 422 

264 413 
267 489 
308 587 
342 611 
366 699 

406 789 
469 1.016 
526 1.132 
586 1 1 . 303 
591 I. 401 

609 I. 4 59 
6)3 1 . 590 
629 I , 7 99 
729 2,069 
764 1 . 207 

745 2 . 357 
796 Z. S,7 
914 2 .489 

Tablica VI 
Table VI 

;: 
w 
:,: 

ti 
a: .. 
z 
"' o ., 
o 

115 

I 
84 

140 
144 

121 
146 
120 i I 38 
138 

146 
16 7 
198 
311 
333 

I 358 
365 I )91 
425 I 412 

S I 3 l 564 
574 
612 
64 3 I 
657 I 712 
784 

n 

Prlv~odnl b.J.hn•l Ju9o•h •1J.J«; StudJJ• , •nnJJ::o l 
prikuj, br. !2, 19 . 191 s.c , 61, 6,, 13, 78, as, 
tJ, U, l02. Save:nJ. :zavod :12 Jlat.!.st!ku, aeog:ad, 

Statittltki 904Unjllk. SFR Jugo•l•vljs, 1951-1 9 7t . , 
S11vt~n.f :•vod za .stac!acH:-u, ac-ogcad ,' 

(1960) je i ·takao d.i je neobičnu 1ci;ku dobiti za
clo\'olja\'ajući jcdinstl'eni indika1or. 

Kod interpretacije rezultata opravdano je go
voriti o clasticitclima traŽJ'lje u odnosu na doho• 
danak, čak kada je ukupun izdatak varijabla ~ 
regresiji. Valja, medutim. bili oprezan da _se .kri
ž.ni e lasticitcti ne interpretiraju mehanički u 
smislu dinamizma. Elasticitet dohotka od 0,5 za 
npr. hranu znači, općenito gOl'Oreći, da domać_i~
s tvo s 10 posto više dohotka izdaje 5 posto vise 
za hranu od domaćinstva bez takvog dopunskog 
dohotka. To, međutim, ne vrijedi kod zakljući· 
vanja da će povećanje doho1ka od 10 posto nuž
no voditi povećanju izdataka za hranu od 5 po
sto. 

Valja spomenuti interesantna istraživanja koja 
su vršil i Prais i Houthakker (1971), već spome
nut i Allen i Bowley (1935) i Houthakker (1957). 
Npr. Houthakker (1957) je izradio komparativ~.u 
studiju oblika dvostruke logaritamske funkc1Je 
zbirki budžeta u kombinacijama za 17 različitih 
zemalja s obzirom na izdatke za hranu, odjeću, 
stanovanje (uključujući svjetlo i ogrjev) te ostale 
izdatke. Dobivene procjene kreću se za hranu od 

SFR JUCOSLAVIA - IZDACI STANOVNISTVA ZA NAl~UESTN 
U MILIJUNIMA DINARA PO CIJENAMA 1978. GODINE - UKUPl\0 
I PREMA IZVORIMA SNABDIJEVANJA 

SFR OF YUGOSLAVIA - POPULATION EXPENOITURES FOR 
FURN!TURE IN MILION DINAR, AT 1978 PRICES, TOTAL A.NO 
SOURCE!S OF SUPPL Y 
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' i 
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i 
! 
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! 

I 
I 
I 
I 

GOO!KA UKUP~O I o D T 

i 
NATURAW~A 

POTROŠNJA 

1951. 926 \ 1913. 1,049 

' 191( . I ,026 l I SSS. I.110 
1956. 1.118 l 
19S7, I ,492 1 1958. 1.621 
19S9 . 2 .218 
1960. 2 . 530 I 
l ~b\. 2. S< 1 l 1961. 3 .296 11 
1963, 3.784 48 
1964. •• 717 36 
U6S . 4 . i60 

j 
48 

I 966 , 5 .391 56 
1961 , 5 ,666 59 
1963 , 7. 55 7 I 15 
1969 , 0.181 l 73 
1910. 9. !19 76 

1971. 11.144 i 100 
1972. 12 ,190 i I l 
191 ). 12.118 I 11 I 
197<. 14. 77~ I 109 
1'1S. I S . JS l 

I 
100 

1976. 15 . 710 102 
1971, 16. 369 I 90 
1978, 18 .016 \,_-8_2 

o G A 
TRGOVINA 

NA MALO 

106 
801 
196 
919 

!30 
I. 1S8 
I. 366 
1,962 
1 .319 

2 . 3S3 
3.031 
3. 567 
4 . S 11 
< ,634 

S. O~ ! 
5 , l41 
7,066 
8.013 
Y.400 

10.978 
11 .104 
11.680 
1' .14Z 
14 .628 

14 .890 
15. )61 

16.914 

Tabl.ica VII 
Table \Ili 

i 
1 

ZANATSTVO j 

r 
120 f. 
141 

' 230 

~ 281 
248 

' 234 'i 215 
256 i 
119 i 
108 : 
188 

' 169 ,, 
229 ., 
278 ., 
342 ' 380 ; 
414 ·, 
'36 
452 

•65 i 
Hl ' 483 ; 
517 t 623 ,1 
728 [: Y12 

1010 ~ 

lZYOR: LUna pDCrojnj.i s t •novi,Hcva Juf/0$1-vJJ• J951- Jt71., 
~tudljo, Ano111!ze l p:J.t•u, b roj 16, SiS, seo9rad, 
: 97$, 

Prlvr•dnJ bJhri•l J~IJO$JiV.IJ~ J91B , ; St1,;dJ.J•, a.tuilh:c 
J ;dKUJ, broj : 01~ s2s

1 
lJ009ud, 010. 
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0.3-+ do 0,73, od 0.92 do 1.78 za odjeću. od 0,35 
do 1.12 za stanovanje i od 1,08 do 1.88 za o~tale 
izdatke. Elasticiteti do'.1otka u odnosu mi hnm u 
pojavljuj u se bez imzelka ispod jedan il i, d rugim 
riječima , udio izdataka za h ranu pada s rastu
ćim izdacima. Ta ko je potvrden empirički Engc
lov zakon, koj i naravno ne isključuje za pojedine 
posebne prehrambene artikle elai.tici tctc l'ećc od 
jedan, ka kve su dobili razl ičiti autori kod o psež
nih istraživanja. Izdaci za s tanovanje s e las tici
tetom ispod jedan prozvani s li Schwabeovim za
konom, koji »zakon« nije, međutim, lako čvrst 
kao Engelov. Studijom Houtllakkera, a posebno 
Mu1ha (1960). ovaj posljednji, upotrebom nekoliko 
me toda, ozbiljno baca sumnju na tzv. Schwabeov 
zakon. 

Odjeća i obuća općenito pokazuju clasticitcle 
iznad jedan, što ih svrstava kao relativan luksuz. 
To nije čudo zbog toga što vagana srednja vrijed
nost svih elasticiteta claje jedinicu, pa ako neka 
dobra imaju clasticitete ispod jedan, normalno Je 
da će drugi imali iznad jedan. 

široka grupa ostalih izdataka sastoji se od 
heterogene skupine dobara i usluga, za čije se 

SFR JUGOSLAVIA - IZDACI PO JEDNOM S-rANOVNIKU ZA 
NAMJESTAJ U DINARJMA PO CIJENAMA 1978. GODIN"E 
I PREMA IZVORIMA SNABDIJEVANJA 

SFR OF YUGOSLAVIA - EXPENOITURES PER ! Nl➔ABITANT 

FOR FURNITURE IN DINARS, AT 1978 PRICES. TOTAL AND 
SOURCES OF SUPPLY 

Tablica VI II 
Table VIII 

i Goo rnA I , ZIJAC 1 ,A _ o o_ , .! .. 9 G -~- -.!..-~ 
1 i POKUĆSTVO :m~i~~~ i~G~irnA ZANATSTVO 

----1-- --- _, ..... ----+-- - - , 
1951. I ss ! ,2 1l , 
1953. i 61 ,9 1, 
195• . I 51 '6 13 

' 1955. 69 53 16 

1956. ' 67 53 14 
1 1957 . 84 71 ll 

19;0. 90 76 14 
1959. I H 108 14 
1960 . 138 126 11 

1961. 131 121 10 
1961 . 175 161 JO 
1~6l . 199 188 9 
1?61, , 2'9 135 11 
1961 . 255 138 14 

1966. 115 
1967 , 187 
l 9t16. 377 
lhli . <ZS 
197b . (81 

I 1911 , 561 
1g11_ 616 
1973, SU6 
191'- . 698 
197) . 719 

1976. )19 
191). 711 

..__19_1a_. ___ e__s1_i ___ z. 

155 
165 
lSl 
400 
41 I 

53< 
soe 
557 
660 
685 

691 
106 
71 1 

17 
19 
2 1 
12 
2Z 
23 
13 
2l 
2, 
29 

3< 
42 
(6 __ ...... __ __,_ ___ , --

!ZVOSt: LUn• po:colr.Ja 6'tno·11'tUt v• Jugo.slavJ)e 1952 - 1971 ., 
scwdJJc, .ir.•ltz• J ,,u.u$ broJ ,~. S• vunJ und 
:u .H.ic .L.tt!.~v , floo9t.u} , :,1s . 
Pt lYNtđlli b!!itn.U J!JiOSh vl:• 1971 , 1 S t UdlH , ,HlOISU 
J prlk.tJt.1 1 b:-a) HU, S•ve~nl aavod ;u .wcst!u:U:u , 
OtJogue , 19$0. 

$tHJ4ti ~~~ gol!Uf)JU SfR J •,goslo!J~. l'J SJ-1 979 •• 
t .:.V'oztd z •vod :ro> •:c.::st:lcu , ll•o9~• d 

clu~ticilelc mogu očekiva li š iroke rnrijacijc. To 
polvrduju b rojni radovi, i u nekim se ističe kako 
~u ne ke grupe roba i u~luga poscb;in problem , 
npr. izdaci za a lkoholna pića l'cslo su kod ank1:1a 
polc ijenjeni. Trainja za kućanskim uslugama, 
pak, zavis i ne samo u do ho tku kućanstva, , eć i 
o s1atusu domać ice, ~10 utječe na budžet kućan
s tva. 

Rezul ta1i dobiveni za pojedinačne robe obično 
Sli ma nje točni od onih za grupc roba, Potvrda 
za to su velike standardne greške kod ist raživa
nja tražnje pojed inačn ih roba. 

Prais i Houthakker (1971) procjenjiva li su cla
sticite le šest grupa prehrambenih roba u odnosu 
na dohodak, svaka temeljena na pet a lternativn ih 
oblika regresijs kih jednadžbi. Rasponi unutar ko,. 
j ih su se mogli naći odgovori bili su slijedeći: 

hrana od brašna i srodni proizvodi 0,25 - 0,36 

mliječni proizvodi 

- povrće 

- voće 

- riba 

- meso 

0,35-0,53 

0,40- 0,62 

0,66- J,20 

0,51-0,84 

0,44-0,69 

Kako se vidi, varijacije su znatne. U literaturi 
se nalazi veoma malo studija koje su se bavile 
namještajem kao specifičnom grupom proizvoda. 
Ovdje će se izučiti problem tražnje namještaja 
i elasticite'ta tražnje u odnosu na ukupne izdatke 
za robe i usluge zbog toga što je to pitanj e od 
posebne važnosti u razdoblju koje dolazi. Zbog 
platnobilančnih poteškoća nastalih energetskom 
krizom i zbog najrazličitijih subjektivnih slabosti, 
naša se zemlja nalazi u dosta teškoj ekonomskoj 
situaciji, i moral će se u slijedećem razdoblju 
okrenuti poticanju razvoja onih grana narodne 
pr ivrede koje temelje svoj opstanak na domaćim 
sirovinama i tehnologiji, 1.a koje, dakle, postoje 
objektivne komparativne prednosti. Govori se o 
objektivnim prednostima, budući da se termin 
komparativne prednosti, na žalost, prečesto upo
trebljava u lobiranju oko isticanja tobožnjih 
prednosti i time naciji »prodaje rog za svijeću«. 
Dilema oko koje treba da se nađe rješenje jest 
što od šu.mskoprerađivačkih proizvoda treba biti 
ono što će ponijeti izvoz. Na temelju izučavanja 
problema u njegovoj suštini, smatra se da tre
ba nastoja ti povećati proizvodnju i izvoz fi. 
nalnih drvnih proizvoda, jer se time osigurava 
veća zaposlenost. Pored toga, s obzirom da izvo
ziti namještaj nije lako kao trupce i piljenu gra
đu, jasno je da treba poduzeti čitav niz mjera 
da se takav izvoz uspješno obavi. Uspije li se u 
tome, još uvijek se može očekivati da će se i do
maćem potrošaču moći ponuditi također kvali
tetan namještaj. To je r azlogom da se istražuje 
LTažnja namještaja na domaćem tržištu. 
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I. I zvori podataka 

Na temelju statističkih podataka, u tablici f 
prikazuju se primici i izdaci s tanovništva SFR 
Jugoslavije u tekućim cijenama. 

Uz pomoć indeksa troškova života i strukture 
potrošnje, le broja stanovnika, u tablic i 11 su 
prikazani primici i izdaci po jednom stanovniku 
SFR Jugoslavije, po cijenama 1978. godine. 

U tablici lll prikazuje se struktura osobne 
potrošnje u SFR Jugoslaviji, u razdoblju 1952 -

1978., po cijenama 1978. godine. Ukupni izclaci za 
robe i proizvodne usluge, uključujući naturalnu 
potrošnju, označeni su sa C. 

U tablicama IV, V i VI prikazana je osobna 
potrošnja po jednom s tanovniku, po staln_im cije: 
nama 1978. godine, prema grupama proizvoda 1 

proizvodnih us luga. 
U tablicama VII i VJII prikazuju se izdaci s ta

novništva za namješ taj, odnosno po jednom sta
novniku, prema izvorima snabdijevanja. 

{Nastavak u slijedećem broju) 
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Ispitivanje nekih fizičkih i mehaničkih svojstava 
iverica namijenjenih za proizvodnju namještaja 
1 unutarnju upotrebu 

M1· Salah Eldleo Omer, dipl. ing. 
Institut za drvo - Zagreb 

Znanstveni rad 

Prispjelo: 14. lipnja 1980. 
Prihvaćcno: !O. veljače 1981. 
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Sažetak 

Razvoj tehnologije proizvodnje ivcrica omogućio je proizvodnju kvalitetnih 
iverica za upotrebu u interijerima i eksterijerima. Kao za svaki proizvod i kod ive
rica treba stalno pratiti kvalitetu proizvedenih ploča. Brojna istraživanja povezana 
su s ispi tivanjem svojstava iverica (35 svojstava) i to: općih svojstava, fizikalnih 
svojstava, mehaničkih svojstava, tehnoloških svojstava i o tpornosti na razaranje. 
Od tih svojstava u ovom radu je ispitano S najvažnijih: gustoća, čvrstoća na savi
janje, čvrstoća na raslojavanje, sposobnost držanja vijaka i bubrenje. Da bi se 
ustanovio u tjecaj veličine uzorka na ispitivanje i razlika između nekih standarda, 
ispitivanja su izvršena prema propisima triju standarda JUS, BS i ASTM. Spome
nute su također neke nove metode za ispitivanje iverica, koje daju pouzdane re
zultate o kvaliteti ploča. 

KI ju č o c riječ i : svojstva ivcf'ica ispitana po JUS"u, BS-u i ASTM-u -
nove metode za ispitivanje ivcrica. 

TESTING OF SOME PHYSICAL AND MECHANICAL PROPERTIES 
OF PARTICLEBOARDS FOR PRODUCTION OF FlJRNITIJRE ANO INTERIOR 

APPLICATIONS 

Summary 

Dcvelopmcnt of tc.:chnology in particleboard manufacture rcsulted in production 
of good quali ty panicleboards for interior and exterior applications. Quality of 
manufacturcd particleboards shoulcl be closely watched just so as the quality of 
any other producl. 

Numerous research iovestigations are linked with test procedures of particle
board properties (35 p ropert ies}, such as: general properties, physical properties, 
mechanical propcrties, technological properlies and resistance to allack. Out of 
these properties the five most important properties have been tested: densily, 
bencling strength, tensile strength, screw holding power and swelling. 

To establish the influence of the sample size to test procedure and the diffe
rence among cer tain standards, invesligations have been made in compliance with 
provisions of three standards : JUS, BS and ASTM. 

Some new methods of testing particleboards have been also mentioned giving 
reliable results on the qualily of particlcboards. 

K e y w o r d s : Properties uf particleboards according to JUS, BS and ASTM -
new methods of testing particleboards 
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UVOD 

Na avje tovanju stručnjaka 1957. godine, org.i
niziranog od U I u 2.cnevi, usvojena je i s tandar
dizirana iverka kao novi proiz\·od. Tada je ivc
rica definirana kao: »Pločasti proizvod izrađen 
od malih komadića drva - iverja, ili od drugih 
lignoce\uloznih tvari, koje su međusobno s lijep
ljene umjetnom smolom (ljepilom) uz djelovu
nje topline, pl"itiska, vlage i katalizatora«. 

Zahvaljujući napo.-ima zainteresiranih indus
trijskih grana, osobito proizvođača namještaja i 
ljepilo, znanstvenih organizacija i pojedinaca, pro
izvodnja iverica doživjela je veliki napredak. To 
je vidlj ivo iz grafikona na sl. I. i 2. 

Danas su ploče iverice orijentirane za slije• 
dece namjene: 

- za proizvodnju namještaja (veći dio); -
u građevinarstvu (za vanjske i unutarnje oblo
ge); - kod izrade prometnih sredstava (željez. 
nice, automobili, brodovi, avioni itd.); - u poljo
privredi i za sistem »uradi sam«. 

Poznavanje svojstava iverica vrlo je značajno 
s obzirom da je ona relativno nov proizvod (od 
1950. godine počinje redovna proizvodnja), a pro
izvodi se po različitim postupcima. Moderna teh
nologija proizvodnje ploča iverica omogućuje po
stizanje bolje kvalitete vanjske površine, većih 
formata, preciznijih debljina, stabilnij ih svojsta-
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va, zatvorcniju površinu, kompaktnije rubove, 
manja odstupanja u debljini, itd. To je omogu
ćilo proširenje područja njezine upotrebe. 

Provjera kvalitete ploča iverica (ispitivanja 
svojstava) vrši se u raznim zemlj ama, prema PO· 
stojećim standardima. Zbog razlike u tim stan
dardima, predvit1enim metodama ispitivanja i di• 
menzijama epruveta, autor se odlučio ispitivati 
eventualni utjecaj metoda ispitivanja po JUS, BS 
ASTM na svojstva ploča. 

Navedeni standardi izabrani su jer su najpo
znatiji i najkompletniji za ispitivanje ploča ive
rica (DIN nije uzet u obzir, jer je JUS vrlo s li
čan DIN-u). 

i.O SVOJSTVA PLOCA IVERICA 

Zahvaljujući modernoj tehnologiji, danas se 
mogu proizvodit i vrlo kvalitetne iverice. Kad se 
govori o kvalitetnoj iverici, misli se prije svega 
na njezina specifična svojstva, koja su joj široko 
otvorila vrata tržišta i osigurala povjerenje potro
šača. 

1.1. Faktori koji utječu na svojstva iverice 

Ispit ivanja utjecaja različitih faktora na svoj
stva iverica omogućila su poboljšanja kvalitete 
iverica. Na svojstva iverica utječu uglavnom sli• 
jecleći tehnološki faktori: 

- vrste drva (sirovina); - oblik i veličina si
rovine; - okorano ili neokorano drvo; - ostale 
lignocelulozne tvari (bagasa i drugi lignocelulo• 
zni materijali); - vrste i veličine iverja (rezano, 
mljeveno iverje, sitni ostaci proizvodnje ili drvna 
prašina): - metode sušenja iverja; - način U· 

skladiš tenja; - vrsta i količina ljepila (količina 
suhe supstancije ljepila u odnosu na količinu su
hog iverja), katalizator, produživač i ostali do-
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daci; - metode n::itrcsanja; - ~mlrtai d:igc i1cr
Ja prije nanosenja. konačni sadriaj , !age i kon, 
dicioniranjc; - ciklus prešanja (tcmpcratura. pri: 
tisak i vrijeme); - debljina ploče; - sadr·taJ 
stranih tijela (pijesak i sl.)); - k\alitela poffši
nc; - obrada povrsinc; - fumiranc ili oblo2cnc 
raznim folijama. 

Uz sve 1c fa ktore potrebno je l'Cliko znanjl' 
i iskustvo, da bi se osigurali optimalni rczulla ti. 

/ .2. Ispitivanje ploča iverica 

Kada je počela veća proizvodnja ploča i vc
rica i njihova široka p rimjc_na . bil~ je pot_re~no 
da se nađu standardne vnJcdnos t1 za pojedina 
svojstva ploča i uz primjenu različitih metoda za 
ispitivanje. 

U Evropi, odmah nakon proširivanja proiz
vodnje iverica, objavljeni su standa rdi u E ngle
skoj, Francuskoj, švedskoj , Zapadnoj Njemačkoj, 
č:SSR, Istočnoj Njemačkoj. Poljskoj i SSSR-u . 

Internacionalna organizacija za standarde 
(ISO). izdala je ISA TC 89, 92 i 51 na temelju raz
nih prijedloga i standarda iz raznih zemalja sv!
j eta. Američko udruženje za ispitiv~nJe materi
jala (ASTM Americal Socicty for tcstmg ~nd Ma: 
terials) izdalo je svoj propis. Skoro sv, veliki 
proizvođači iverica imaju propisane inter~e stan
darde za ispitivanje iverica. U USA postOJI Udru
ženje proizvođača iverica i Inlcrnaciona_l_no udr~
žcnje proizvođača drvnih proizvoda koji su pn
premili i izdali više standarda. 

F. Kollman, E. Kunzi i J. Stam obradili su 
i nabrojati svojstva koja treba ispitati, te . načine 
ispitivanja ploča iverica prema staodardmm me
todama ispitivanja. 

1.2.1 Svojstva 

a) O p ć a s v o j s l v a : 

I. dimenzije (dulj ina, širina, deblj ina), 
2. boja 
3. kvaliteta površine 

b) Fizika I na svo j s tv a : 

4. gustoća, 

5. sadržaj vlage, 
6. upijanje i bubrenje, 
7. propustljivost voae, ostalih tekućina i pli

nova, 
8. ekspanzija nakon izlaganja temperaturi, 
9. specifična toplina, 

10. prijenos topline, 
I I. zračenje topline, 
12. električna svojstva, 
13. akustička svojstva, 

c) M e h a n i č k a s v o j s t v a, 
14. modul elastičnosti, 

15. čvrstoća na vlak paralelno s površinom ploče, 
16. čvrstoća na vlak okomito na površinu ploče, 
17. pritisna čvrstoća okomito na površinu ploče, 
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18. t11,t0l:a 11.1 ,:11i3.i1111· ol..u1111tu I p,11.ilclnu ' 
duiinom ploče. 

19. dclorma,11;, nnkon uptcr,•ccnj,1 pu1nn 1l.', 

10. <:\'rstoća na ,mrk I araklno i oku11111u na r(J 
\'ršim1 ploče, 

21. ponašanji.' kod to1zijl', 
22. pon;1~anjc kod kompaktnog ~.1111:rnja di lc~L 

probijanja (pli1bna <':vr,tućn) 
23. t,rdoća 

ci) Tchnoloska ~1ojstva: 

24. stabilno51 površine, 
25. obrada strojem. 
26. Sl'ojs tva kod savijanja, 
27. sposobnost držanja čava la (sila). 
28. sposobnost d ržanja vijaka (5ila), 
29. sposobnost lijepljenja, 
30. sposobnost primanja boja, 

e) O t p o r n o s t n a r a z a r a n j c : 

31. o tpornost protiv abrazijc . 
32. orpornost na propadanje, 
33. olpornost protiv insekata i lermila. 
34. otpornost na kemikalije (korozija) , 
35. vatrootpornost (reakcija na vatru). 

Još uvijek postoje neslaganja oko potrebe ispi
tivanja svih navedenih svojstava iverica, ali na
vedena svojstva sigurno je potrebno ispitivati za 
sva područja upotrebe ploča iverica. 

Suvremeni laboratoriji u svijetu još uvijek se 
bave ispi tivanjima radi poboljšavanja svojstava 
i pronalaženja novih metoda za ispitivanje. U na
stavku se daje kratak prikaz tih stremljenja. 

1.3. Nove i praktične metode ispitivanja ploča 
iverica 

1.3.1. Ispitivanje čvrstoće na raslojavanje 
s uzorcima oblika čepa 

B. G. Heebink i G. J. Gatchell predložili su 
l 965. godine imenovanu metodu za ispitivanje 
čvrstoće kod iverica kao zamjenu za standardnu 
metodu određivanja čvrstoće na vlak okomito na 
površinu (raslojavanje). Ova metoda predstavljala 
je početak rada na razvijanju praktičnih metoda 
za ispitivanje unutrašnjih veznih sila ploča ive
rka. Na sl. 3. prikazan je uređaj za ispitivanje 
epruveta u obliku čepa. 

l .3.2. Određivanje čvrstoće na vlak okomito na 
površinu (raslojavanje) ploča uslijed torzije 

Nakon više istraživanja i potraga za jednostav
nom i jeftinom metodom, K. G. Shen i N. M. 
Caroll (Forest Produets Laboratory, Ottawa, Ca
nada) predložili su ovu metodu. Ovom se meto
dom ispituje čvrstoća na raslojavanje (odnosno 
unutrašnje vezne sile) na kvadratnim uzorcima od 
1/2 do 2 incha (12,7 mm do 50,8 mm), pomoću 
testa torzije - posmika upotrebom kilo-ključa, 
kao što se vidi na slikama 4. i 5. 



72 SALAH E. O.: l sp111mnjc svoJstava ivcnca ... Drvna ind. 32 (3) 69- 79 (1981) 

Sllka 3. a) Uređaj u ispitivanje ćnstoćc ua raslojavanje pomoću 
proba oblika čepa 

flg. 3. a) Equipmcnt for thc lorsion-shear test b)' mca.n.s or round 
sh:aped pieces. 

Slika 3. b) Dijelovi uređaja: l - šupljo hvataljke, 2 - mallc•, 
3 - hvataljka $ matl:om, 4 - proba li obliku čepa. 

Flg. 3. b) Parti of cquipment: I - hollow ptnccrs, 2 - nltl1 3 -
plncrrs wllh nul, 4 - 1est in form of round shnped plccc. 

Slika 4. Uređaj za lspltlvanjo proba kvadratnog obllka 

Fig. 4, Equlpmtnt for testlng squarc pietcs 

S]ka S. Slika 1>riknz.ujc polo:bj zglobne čaJlce I ključa u momentu 
JspltlvnnJ• proba 

Fig. 5. Posllion of lhc lorque wreuch nnd lhc sockc1 

I .3.3. Određivanje čvrstoće na raslojavanje 
po sloje11i111a 

K. C. Shen i M. N. Caroll usavršavali su svoje 
ranije metode (1.3.2) za ispitivnnje unutrašnjih 
veznih sila, tako da su dodatkom uređaja za re
gulaciju dubine čašice uredaja mogli ispitati čvr
stoću. pojedinih slojeva ploča ivcrica, kako se 
vidi n;.,. slici 6. i 7. 

Slika 6. Uređaj z.a Ispitivanje I pototaj probo u momentu Ispiti
vanja ć.vrSloCe pojedinih slojeva ploča Jve.rica. 

Fig. 6. Equlpment for testlng and poslllon of the .specirnen at the 
incnnent or mc.nsurlng the loycr-strcnglh dlstdbutlon 
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Sllkr. 7. Rnz.1ičhc C:cblj lnc proba ud jednog krndra1110g lncha prije I posHjc lsphh•unJ..i 

Ag. 7. Olrfc-nml 1hlcknC.S.5<'.S or 1hc s;,c-dmc.,j1 bcfo;c and nrl~; 1e:t.1lng 

J.3.4. Određiva11je čvrstoće 1w ra:;loj l!ra:ijc ,._ 
uzorka 

Nakon što se vidjelo da se kod navede!l ih 
dviju me toda (1.3.2. i 1.3.3.) nailazi na poteškoće 
kod pripreme i rezanja kvadratnih uzoraka, od
mah se razvila ova mewcla, kod koje se pomoću 
st roja za izradu čepova u1·ežu utori do dubine 
213 debljine ploče. 

Ispit ivanje se vrši me todom torzije - posmikn 
pomoću uređaja koji se sastoji od diska s iglama 
za učvršćivanje uzoraka i ki lo-ključa sa satnim 
mehanizmom za očitavanje sile kod loma, kao što 
se vidi na slici 8. 

1 .3.5. I spi1ivanje iverica pomoću auio1na1s/wg 
de1ektora 

Tehnika ispitivanja ploča pomoću ul tra-zvuka 
bila je poznata od ranije. Međutim , tek nakon 

0 ~f 
~ 

IZREZANO ISPITANO POPRAYLJENO 
Sllka 8. Urenn dlsk I kllo-kljuć 

Flg. S. P:repared dlsc. and the torque wrencr• 

1968. godine proizveden je uređaj (sondikator) 
koji se mogao koris titi za ispitivanje ploča. Son
clika1or radi kod vrlo niske ultrazvučne frekven. 
cijc od 25 kHz, a sastoji se od dva senzora, p ri
jcnosnog odašiljača i primaoca, koji s u smješteni 
iznad i ispod ploče (slika 9). Na s lici JO. pr ikazane 

} -lvulni prr,s1or 

□,.....-Pr,molcc 
.,, 

□,..,...,,..,.P„imaloc 
.: 

Slika 9. Sond.lkator - shemats ki prikaz funkcioniranja un:đuja 

Fig. 9. Sondlcator - and the way of cquJpment functlonJ.ng 
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specimen 
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su dobivene linije nakon ispiti\'anJa različitih vr. 
~ta ploča. Ploče greškom prepoznaju ~e po 
padu ampli tude na sredini s ignala, kao ~to se 
~•idi_ n~ slici li. Korisnost ovog uređaja dolazi do 
1zrazaJa kad se montira u proizvodnu liniju iza 
preše. Uređaj odmah signnlizira ako proizvod nije 
u redu. Brzom inrormocijom koja se dobiva u 
kratkom vremenu omogućuje se maksimalnn š tcd• 
nja u procesu proizvodnje. 

R~1mo~ ,1medu ploča 

JldkWL 
gu~1it.'om • -PJko/,np 

A Ploče ko;e sa.'dri, puko/me 

Puzm~k ,:m;đu µloča 

JLJUUCJL 
B Ploče bez pukotine 

Slika li. Snimljeni segment linije &lrenJa %V11ka (7315 ruro) 
A - ploče $ pukollnama 
8 - ploče b•• pukotina 

Fig. 11. Segment of sound lransmisslon I.Ine (7315 mm) 
A - board wilh cr:1ck.!t 

B - boards wllhou1 crocks 

3.0. METODA RADA 

I .J.6. Određivanje čvrstoće 11a rl1s/oj(ll'(lllje pluća 
il'erice ispiriv1mje111 11a s111ica111e 

Ovn metoda bila je predložena od Olla Suchs
landn kao alternativa za standardnu metodu za b
pitivanjc čvrstoće na raslojavanje. Na ovom mje
stu ne objašnjava :;e u detalje, Jer je ista pri
kazana u »Drvnoj industriji« 1978. broj S-6. sir. 
149 - 151. 

2.0. ZADATAK ISPITIVANJA 

Na osnovi proučavanja du~ad,dnjih metoda 
ispitivanja ploča iverica i problema vezanih uz lo, 
u okviru ovog rada ispituju se najvažnija rizička 
i mehanička svojs tva iverica koja daju ocjenu o 
kvaliteti ploča ivcrica prema propisima raznih 
standarda. Ovim ispitivanjem se željelo ustanoviti 
da li pos toje i kolike su razlike u rezultatima is
pitivanja, ako se ispitivanja vrše prema propisi• 
ma raznih s tandarda. 

Kako je općenito prihvaćcno, najvažnija fi. 
zička i mehanička svojstva ploča ive rka su: -
gustoća, - čvrstoća na savijanje, - čvrstoća na 
vlak okomito na površinu ploče (čvrstoća na ra
s lojavanje), - otpornost na izvlačenje vijaka, -
bubrenje u deblj inu. 

Za ova spitivanja korišteni su propisi JUS, BS 
i ASTM. 

3.1. Standardna ispi1ivanja 

a) Prema jugoslavenskim s tandardima: 

- uzimanje uzoraka 
- određivanje zap1·eminske mase (gustoće) 
- čvrstoća na savijanje 
- čvrstoća raslojavanja 
- sposobnost držanja vijaka 
- bubrenje u debljinu 

JUS D. AI. 100 
JUS D.Al. 114 
JUS D. Al.107 
JUS D.Al. 106 
JUS D.Al.112 
JUS D.Al. 104 

b) Prema Britanskom standardu (British Standard, B. S.) su: 
- određivanje gustoće B. S. 1811 :Pari 2:(7) 

- čvrstoća na savijanje B. S. 1811 :Part 2:(8) 

- čvrstoća na raslojavanje B. S. 1811 :Pari 2:(l I) 
- sposobnost držanja vijaka B. S. 1811:Part 2:(13) 

- bubrenje u debljinu B. S. 1811:Part 2:(19) 

c) Prema Američkom standardu (American Society ror Testing and Materials, ASTM) su: 

- određivanje gustoće ASTM D. 1037:Part A: 
(Seclions 124-125) 

- čvrstoća na savijane 

- čvrstoća na raslojavanje 

- sposobnost držanja vijaka 

- bubrenje u debljinu 

ASTM D. 1037:Part A: 
(Sections 11-20) 

ASTM D. 1037:Part A: 
(Sections 28-33) 

ASTM D. 1037:Part A: 
(Sections 61-67) 

ASTM D. 1037:Part A: 
(Sections 124-125) 
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3.2. l:rada i pripre111a Lt;.oraka 

Standardna ploča debljine 16 mm za ispitil'a
nje naba\'ljcna je iz 1rgo\'ačke rn rcž~. [zabrana 
je debljina od 16 mm jer se najčdće upotreb
ljava u proiz\'Odnji namještaja i in terijera. Prvo 
je ispitana homogenost ploče rndi utvrđivanja 
jednakosti krnlitetc plofa kao jedne cjeline. E
pru,·ete z;:, utvrđivanje homogenosti ploče izreza
ne su prema shemi na slici 12. Dime:,zije epru
veta ::a pojedina svojstva u ovisnosti o standardu 
(JUS, BS, ASTM) prikazane su u tablici I. 

Za ispi tivanje svojstava ploča prema propisi
ma navedena tri standarda, uzet je za svaki stan. 
dard po jedan dio ploče. Izabrani dio ploče podi
jeljen je na tri uzorka, a od svakog u1.0rka uzeto 
je po JO epruveta za pojedina svojstva, dakle li· 

kupno 30 epruveta za ispitivanje po standardu 
za svako svojstvo. Epruvete su uzete tako da je 
polovina njih paralelna sa smjerom proizvodnje, 
a druga polovina okomita na smjer proizvodnje. 
Sve pripreme, te izrada uzoraka i epruveta obav
ljene su u Laboratoriju Inst itut za drvo, Zagreb. 

Izrada eperuveta, odnosno točnost dimenzija 
izrađenih epruveta, vrlo je pažljivo kontrolirana. 
Epruvete koje su odstupale od dozvoljene tole
rancije po s tandardu (JUS) udaljene su iz ispi• 
ti van ja. 

4.0. REZULTATI 

4.1. Homogenost ploča 

Ispi tivanjem homogenosti ploča ustanovljeno 
je da se gustoća kretala u granicama od 0,790 do 
0,820 g/cm;:, a da je srednja vrijednost gustoće iz
nosila 0,81 1 g/cm3. Standardna devijacija je O,ot 
g/cm3, a varijacijski koeficijent (v) = 1,2391/c, 
što pokazuje da je ploča homogena. 

./.2. Gustoća 

Srednje vrijednos ti gustoća uzoraka ispi tanih 
po JUS-u kretale su se u granicama od 0,800 do 
0,808 g/cm3. Srednja vrijednost za cijelu ploču 
ilnosila je 0,802 g/cm:1. 

a) 

b) 

ii 
ui lspith·:m,c z:i ii;plt.iVill'ljo :.., i~1U•n~ic 

ro JUS~U ()O 0 . S . - U r-0 /4'i'I 

]. 

Pro~ ,..~ oJ.: ... r.?i
vanjn cuotol;,. , 

2 . 
:=robe 7.:t o..:r,-,(!i
vanJ" č"r:roto~p t:.'.t. 
::;o.V1J~n.jn , 

) . 
troO"l z:i. o<! rv-đi
•10.J\".c č·,:-ntaćr: 
~ r-:;,loJeva.nj c , 

4. 
"P-rob~ t=. od~·~di
v~nJc e-10:.obnooti 
d!"žanJi. vij~a, 

5. 
Probi:: ::-a o.J n::di
vcnJ r; bub~oJ!t u 
debljinu. 

Slika 12. Shema u%ima.nja U%0raka I proba u Ispitivanje 
Fig. 12. Schemc ol taklng spcclmens a.nd piece.s lor testlng 

DIMENZIJE EPRUVETA PREMA JUS•u, BS-u i ASTM-u ZA PREDVIĐENA ISPITIVANJA 
DIMENS ION OF !HE PIECES COMPLYING WITH JUS, BS AND AS!M. 

Tablica I 
Table I 

Di111cnzije proba (rnrn) 

S V O j S t V a JUS BS ASTM Po stan-
dardu Ukupne 

Gustoća JHr . x duž . x deb . šir.x (16xd-+:2SJ xd šir,x duž .x deb. 30 (obujamska masa) 100 X 106 X 16 100 x 330 )( 16 75 x 152 x 16 90 

Čvrstoća na .. so x(l5a+SO)xd 76x(34xd+SO)xl6 
savijanje 50 X 330 X 16 106 X 330 )( 16 76 X 434 X 16 30 90 

čvrstoća na 50 X 50 X 16 40 X 40 16 50 X 50 x 16 30 r aslojavanje X 90 

Sposobnost držanja 
vijaka 50 x 150 X 16 75 >< 75 X 16 76 x 1S2 x 16 30 90 

Bubrnnjc 100" 100 x 16 200 x 100 x l.6 304 x 304 x 16 30 90 deblj ine 
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Srednje \'rijednosti gustoća uzoraka ispitanih 
po B. S.-u kretale su se u granic:.una od 0,774 cio 
0.780 g cml, a srednja vrijednost za cijelu p loču 
izno:.ila je 0,781 g/cm:1. 

Srednje vrijednosti gusloća uzoraka ispitanih 
po ASTM-u kretale su se u granicama od 0,7S8 -
0,767 g,cm~, a srednja vrijednost za c ijelu ploču 
iznosila je 0,762 g/cm~. 

Rezultati ispitivanja dani su u tablicama l1 
IH. 

Analizom varijancc utvrđeno je da postoje I i
oko s ignifikantne razlike između rezultata dobi-

1·cnih ispiti\'anjem po JUS-u, BS-u i ASTM-u. 

Fo = 4,88 

F 55,038436 

F > Fo 

R<1zlika je visoko s ignifikantna, š to dokazuje 
da se rezultati dobiveni ispi tivanjem gustoće po 
tri razl ičita stnndarda znatno rnzlikuju. 

REZULTATI SPITIV1INJA POJEDINIH UZORAKA ( I. 11, 111) ZA SVAKI STANOARD S OBRADOM 
PODATAKA (SREDNJA VRIJEl)NOST (J;t). STANDARDNA DEVIJACIJA (s) I VARIJACIONI KOEFICI• 
JENT (V)) 
TH E RESULTS Of' THE INVESTIGATION FOR EACH EXA.MPLE ( I. 11 , 111) , FOR EACII STANDARD 
AN THE CALCULATED DATA LX. s, V•l,J 

s vojstva ~roj JUS BS ASTM 

Tablica li 
Table li 

lepru 
r,,eta u z o r a k u z o r a k u z o r a k 

I II .ui I II III I II III 

Gustoća 
10 x 0 , 800 0 , 803 0 , 808 0,780 o 780 O 774 O 762 O 767 O 758 

g/cm3 10 n 0 , 009 0,010 0 , 013 0 , 015 0,016 0 , 009 O,Oll O 017 0,020 

10 vi l, 129 1,280 1,591 1,880 2,051 1 ,163 1,502 2,179 2, 594 

čvrstoća na 10 x 317 , 19 311 , 4 7 311 , 47 306,60 256 , 75 275 , 22 350 , lo 374 , 12 343 , 01 
savijanje 10 s 13 43 9 , 22 17, 09 1' , 70 l8 ,92 12 , 48 21 , 46 15 , Sl 7,66 
kp/cm2 

10 vi 4 , 23~ 2 ,96 5 , 57 5, 51 6,92 4 , 54 6 , 13 4 ,13 2 , 23 

čvrstoća na raolo 10 x 4 , 84 4,82 4, 7'- 4, 60 4,81 4,83 4, 58 4, 60 4,87 
{avan~c 10 s 0,56 0 , 62 0 ,70 0,99 0 , 64 0 , 74 o.se 0 , 57 0 , 52 

p/cm 
10 vi 11,47 12,93 14,77 21.54 13,26 15,32 12,61 10,13 10 ,64 

Sposobnost dr- 10 x 139 13 140 ,47 139 73 152,87 153, 67 155 So 132 , 33 130 ,47 133 , 93 
žanja vijaka 10 s 3, 77 5 ,21 3 13 2 46 2,75 3,94 3,18 2,42 4 , 58 
kp/mm 

10 V% 2, 71 2,24 2,24 l ,61 1 , 79 2 53 2 , 40 1 , 86 3,42 

Bubrenje u 10 x 8 49 9,14 8,72 10,08 11 39 9 ,64 7, 56 7 ,30 7 ,67 

debljinu u I 10 s 0,61 0,90 0 ,41 1,39 l ,75 2,47 0,54 0 , 55 0,57 

10 VI 4 , 19 9 ,88 4,66 1:1, 83 15,37 25 , 61 7,17 7,56 6,08 

REZULTAT[ ISPITIVANJA PLOCA IVERICA. PO JUS-u, BS-u i ASTM-u Tablica 111 
Table III TIIE RESULTS OF INVESTIGATIONS OF THE PARTICLEBOARD COMPLYING WITH. JUS. BS. ASTM 

Broj 
JUS BS l\STM 

Svo jstva epruveta 
po s tan- min. x max . mi n . x max . min. x m~x. 
dardu 

Gustoća 
(g/c,n3) 30 0,7A5 0 , 802 O, 8080 0 , 748 0 , 781 0 , 814 O, 711 0 , 762 0 , 797 

Čvrstoća na savi-
janje 
(kp/cm2) 

30 274,55 311 , 75 339 , 29 229,69 271, 72 296 , 68 327, 31 355 , 44 385 ,7: 

čvrstota na ra210-
javanje (kp/cm) 30 3 , 59 4,79 5, 93 2 , 97 4,75 6 , 31 3, 93 4,68 5 , 68 

Sposobnost dda-
nja vijaka (kp/mm) 30 8,33 8 , 74 9,29 9 ,29 9 ,62 10 ,17 7 , 88 8,27 8 , 88 

Bubrenje u deblji- 30 7,06 9,06 10 , 94 6,25 10 , 37 13 , 44 6 , 25 7 ,50 8 ,62 
nu u f, 
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4.3. čvrstoća na savijanje 

Srednja vrijednost čvrstoće na savijanje odre
đene na uzorcima po JUS-u kretale se od 311,47 
do 317,19 kplcm~. a srednja vrijednosi za cijelu 
ploču iznosila je 311 .75 kp/cm~. 

1 
Prema BS-u, čvrstoća na savijanje na uzor

cima kretala se u granicama od 256,75 do 306,60 
kplcm1, a srednja vrijednost za cijelu ploču izno
sila je 271 ,72 kp/cm~. 

Prema ASTM-u. čvrstoća na savijanje na uzor
cima kretala se u granicama od 343,01 do 374,12 
kplcm•, a s rednja ~•rijednost cijele ploče uzorka 
iznosila j e 355,44 kp/cm2. Rezultati su dani u ta
blicama ll i Ili , a gra[ičk i na sl ici 13. 
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flg. 13. Bending strength ln depcndencc of dcnslly and thc melhod 
of lestlng 

Analizom varijance utvrđeno je da postoji vi
soko s igni[ikanlna razli ka između dobivenih rernl
taw. ispitivanjem po JUS-u, BS-u i ASTM-u. 

Fo = 4,88 

F 171,8394 

F > Fo 
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SIJka 14. Cvrloča na r.,slojav•nJe (X) u ovlsnosll o gu•toćl I 
metodi lspitlvanja 

flg. 14. Tenslle strelght ln dependence of denstty and the method 
of 1csllng 

-1.4. čvrstoća ,ia ra~lojava11je 

Srednje vrijednosti čvrstoće na raslojavanje 
određene na uzorcima po JUS-u kre tale su ~e 
u granicama od 4.72 do 4,84 kplemz, a srednja 
1•rijednos1 za cijt:lu ploču iznosila je 4,79 kp/cm1. 

Srednja vrijednost čvrstoće na raslojavanje od
ređena na uzorcima po BS-u kre tala se u grani
cama od 4,60 do 4,83 kp/cm2, a srednja vrijednost 
za cijelu ploČLI iznosila je 4,75 kp/cm~ 

Srednja vrijednost čvrstoće na raslojavanje 
određena na uzorcima po ASTM-u kretala se u gra
nicama 4.58 do 4,87 kp/cm2 , a s rednja vrijed
nost za cijelu ploču iznosila je 4,68 kp/cmz. 

Rezultati ispi tivanja dani su u tablicama II 
i III i grafički na slici 14. 

Analizom varijance utvrđeno je da nema s igni
fikanto ih razlika između dobivenih rezultata ispi
tivanja po J US-u, BS-u i ASTM-u. 

Fo = 4,88 

F = 0,1994942 

Fo > F. 

4.5. Bubrenje u debljinu 

Srednje vrijednost i bubrenja u debljinu od
ređene na uzorcima po J US-u kre tale su se u gra
nicama od 8,49 do 9,14%, a srednja vrijednost za 
cijelu ploču iznosila je 9,06%, 

Srednje vrijednosti bubrenja u debljinu uzo
raka po BS-u kretale su se u granicama od 9,64 
do 11,39, a s rednja vrijednost za cijelu ploču iz
nosila je 10,37-010• 

Srednje vrijednosti bubrenja u debljinu uzo
raka po ASTM-u kretale su se u granicama od 7,30 
do 7,67~ u, a srednja vrijednost za cijelu ploču iz
nosila je 7,SIJ,'/0• 

Rezultati ispitivanja dani su u tablicama l[ 
i lll, a grafički na slici 15. 
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mol.bod of tesllng 
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Analizom vrijednosti utvrđeno je da po~toje vi
soko signifikantne ratlikc između rezultata ispil i• 
\anja po JUS-u, BS-u i ASTM-u. 

Fo = 4,88 

F 35,189603 

F > Fo 

4.6. Sposobnost držanja vijaka 

Sposobnost držanja vijaka odrc:t1ivana je samu 
u smjeru okomito na površinu ploče. 

Sposobnost držanja vijaka određena na uzor
cima po JUS-u kretala se u granicama od 139, 13 
do 140,47 kp, a srednja vrijednost za cijelu ploču 
iznosila je 8,74 kp/mm. 

Sposobnost clrfanja vijaka oclrnilena na uzor
cima po BS-u kretala se u granicama od 152,87 
do 155,50 kp, a srednja vrijednost za cijelu ploču 
iznosila je 9,62 kp/mm. 

Sposobnost držanja vijaka određena na uz.or
cima prema ASTM-u kretala se u granicama od 
130,47 do 133,93 kp, a srednja vrijednost za cijelu 
ploču iznosila je 8,27 kp/mm. 

Rezultati ispitivanja nalaze se u tablicama II 
i lll, a grafički na slici 16. 

Analizom varijance utvrđeno je da je signiri
kanta razlika između rezultata dobivenih ispitiv..'I• 
njem po JUS-u, BS-u i ASTM-u. 

Fo = 4,88 

F 249,94172 

F < Fo 
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Slika 16. Sp0oobnost držanja • ijaka (X) u ovtsnosll o gustoći 

I mtlodl lsplllvauja 

Fig. 16. Screw holding p0wer ln depeodeoce of denslty and the 
mcthod o( testing 

S.O. ZAKUUCAK 

i,od obrade s tanarda i pripreme proba uočene 
u razlike u propisima JUS, BS i ASTM u dimen

zijama proba (epruveta) koje se isri tuju za ista 
l.vojstva, kako je vidljivo iz tablice I. Zbog toga 
su se očekivali različi ti rezulta ti kao posljedica 
različitih dimenzija epruveta. Dobiveni rezultati 
ispitivanja, koji su prikazani na tabl ici II , potvr
dili su ova očekivanja, pa su ispitivanjem cpni
veta iz homogene ploče po pojedinim s tandardi
ma dobivani razl ičiti rezultati za is ta svojstva. 

Ispitivanja su pokazala da je razlika izmeclu 
sva tri s tandarda (u dimenzijama epruveta) kod 
svih ispitanih svojstava uočljiva, osim kod čvr
stoće na raslojavanje, gdje je razlika u rezulta
tima vrlo mala, što također dokazuje utjecaj di
menzije na rezultate. 

Statistička obrada podataka (analiza varijanee 
i F-test), koja je nakon ispitivanja izvršena radi 
potvrđivanja zaključaka, stvarno je potvrdila da 
pos toji visoka signirikanina razlika između rezul
tat dobivenih po različitim standardima za sva 
~vojstva, osim kod čvrstoće na raslojavanje, gdje 
razlika nije signifikantna. 

Uspoređujući rezultate ispitivanja po JUS-u, 
BS-u i ASTM-u, kad se uzima JUS kao osnova, 
može se zaključiti slijedeće: 

I. Srednje vrijednosti gustoće dobivene 1sp111va• 
njem po BS-u za 2.62% su manje, a po ASTM-u 
za 4,9911 

0 manje nego rezulta ti dobiveni po 
JUS-u. 

2. Srednje vrijednosti čvrstoća na savijanje do
bivene ispitivanjem po BS-u za 12,8411,0 su ma• 
nje, a po ASTM-u za 14,01(1 0 veće nego one do
bivene po JUS-u. 

3. Srednje vrijednosti čvrstoća na raslojavanje 
dobivene ispitivanjem po BS-u za 0,840 0 su 
manje, a po ASTM-u su za 2,3°,0 manje nego 
one dobivene po JUS-u. 

4, 

s. 

Srednje vrijednosti držanja vijaka, dobivene 
ispitivanjem po .BS-u, za 10,0711 

0 su veće, a po 
ASTM-u su za 5,38° 0 manje nego one dobivene 
po JUS-u. 
Srednje vrijednosti bubrenja u debljinu, do
bivene ispitivanjem po BS-u, za S,02° 0 su veće, 
a po ASTM-u su za 20,83% manje nego one 
dobivene po JUS-u. 

Iz ovakvih razUka u dobivenim rezultatima is
pitivanja svojstava ploča po raznim standardima, 
vidi se da je vrlo važno navesti po kojim stan
dardima i po kojim metodama su ispitivanja vr
šena. Ovaj je rad istaknuo važnost standarda, 
propisa i dimenzija epruveta za ispitivanje, pogo
tovu kad su sve epruvete za ispitivanje istih svoj
stava uzete iz ploče čija je homogenost prethodno 
ispitana. Signifikantna razlika između dobivenih 
rezultata vrlo je pouzdana potvrda za takav za. 
ključak. 
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Ispitivanjem po standardnim metoda ma dobi
vaju se vrlo pouzdani rezulta ti , koj i pokawju kva
litetu ploče. Međutim, stanardnc metode zahtije
vaju kompliciranu izradu i p1·iprcmu proba koje 
se ispituju na vrlo skupim s trojevima (OTTO 
WOLPERT i AMSLER). 

Tehnika ispi tivanja prilično je napredovala zad
njih nekoliko godina, jer su neki u svijetu poznati 
laboratoriji mnogo ulagali u pronalaženje jeftine 
i jednostavne metode ispitivanja kvalitete ploča. 

Jedna od tih novih metoda za brzo ispiti
vanje kvalitete ploča jest test kojim se po
moću kilo-ključa određuje čvrstoća na smik u 
pojedinim slojevima iverice i kompaktnost ploče. 
Taj način ispitivanja i te metode, s obzirom 
na njihovu jednostavnost, mogle bi zamijenili 
mnogo kompliciranije ispitivanje čvrstoće na vlak 
okomito na površinu ploče (čvrstoća na rasloja
vanje) i drugih svojstava. 
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Organizacija rada 
skladištu piljene građe 

prijenos 
na 
pomoću 

informacija 

UKV radio uređaja 
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•Spin valis• . Slavonska Požega 

UDK 634.0.848 

Primljeno: 24. studenog 1980. 

Prihvaćeno: 5. sijećnja 1981. 

Strnćni rad 

Saže tak 

Organizacija rada na skladištu piljene građe uz pomoć UKV (FM) radio-uređaja 
za prijenos informacija, tema je ovog članka. Preduvjet za postavljanje organizacije 
rada je uvedena pale tizacija piljene građe i označivanje rednim brojevima pod koj im 
se vodi u skladišnoj evidenciji. Skladišni prostor treba podijeliti u odjele i pod. 
odjele radi lakše orijentacije prilikom odlaganja i pronalaženja odloženih paleta. 
Kao sredstvo prijenosa svih informacija primjenjuju se stacionarni, mobilni i pri
jenosni UKV radio•prirnoprcdajnici. Prednost navedenog načina rada je lako ko
ordiniranje svih radnih zadataka i sudionika u manipulaciji piljenom građom s 
Jednog mjesta, brzo kolanje informacija u svim smjerovima, mogućnost kontrole 
izvršenja zadataka u svakom trenutku, te lagano i ažurno vođenje skladišne evi
dencije. 

KI j u č n c r i je č i : Skladište piljene građe - palete - stacionirani i mobilni 
radio-uređaji - tok informacija - skladišna evidencija - kartice. 

ORGANISATION OF WORK AND THE USE OF THE FM RADIO SETS 
FOR TRANSMITTING INFORMATIONS IN THE LUMBER YARD 

Summar y 

Organisation of work in a lumber yard and transmitting the informatioos by 
the use of an FM radio set is a subjecl of the article. The lumber has to, be placed 
on the pallets and marked with a number under which it is registered in the 
storage evidence prior to carryiog out the organisation of work. The lumber yard 
has to be devided into the sections and the subsections because of easier orieotati• 
on whi le storing and taking the lumber away. The statiooary, mobile and portable 
FM radio sets are to be used for traosmitliog of ali the informations. The merits 
of the described way of work are easy co ordinating of the working duties and aJl 
the personel coocerned in the handling of the lumber from one place, quick flow 
of the described way of work are easy coordinating of the working duties and all 
formed in every moment and easy bringing up to date the storage evidence. 

K e y w o r d s : Lumber yard - pallete - stationary and mobile radio set -
flow of information - storage evidence - cards. 
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O. UVOD 

Unatoč sve češćoj primjeni znanstvenih i te
hničkih dostignuća u gotO\'O svim granama pro
izvodnih djelatnosti, jedan stari izum još do da
nas nije našao pravo mjesto primjene u našoj 
drvnoj industriji, a to su radio-uređaji. Neka ovaj 
članak, koji govori o organizacij i transporta i ra
da na s kladištu piljene građe uz primjenu UKV 
(FM) radio-primopredajnika, bude prilog daljim 
razmišljanjima o mogućnostima njihove primje
ne. Nadalje, to može biti poticaj domaćim proiz
vođačima radio-uređaja da upotpune svoje proiz. 
vodne programe, za čime se već i sada osjeća 
potreba. 

Skladište piljene građe mijenjalo je svoju u
logu, način i organizaciju rada, ovisno o p romje
nama u tehnologiji prerade u primarnoj i dorad
noj pilani, te o odnosima na relaciji proizvodnja 
- tržište. To dolazi u posljednje vrijeme sve više 
do izražaja. Organizacija rada na skladištu pilje
ne građe danas je vezana uz mnoštvo problema 
koji otežavaju brzi tok kolanja informacija i kon
trolu izvršenja zadataka. Jedan od najvećih je 
posljedica pokrivenosti relativno velikih površiJ1a 
koje ona zauzimaju, bez obzira na nivo mehanizi
ranosti transportnih sredstava. Prijedlog organi
zacije rada, o kojoj će biti govora, nastoji omo
gućiti eliminiranje utjecaja faktora »velike povr
šine«, uz primjenu radio-uređaja za prenošenje in
formacija. 

.. " 
!l ... 

I. DEFINIRANJE PROBLEMA 

Kao podloga za postavljanje organizacije I ran
sporta i rada na skladištu piljene građe, uzeta 
je jedna radna organizacija koja se bavi prera
dom hrastovine i bukovine. od primarne i sekun
darne prerade do finalizacije masivnih clem~
nata ugrađenih u gotove proizvode. Jcdan __ d,o ~1-
ljene građe i elemenata plasira se na trt1šte IZ· 

van radne organizacije. 

Tehnički zadaci koji se postavljaju pred 
skladište piljene građe u takvim uvjetima rada 
su slijedeći: 

- treba uskladištiti svu komercijalnu građu i 
druge sortimente do otpreme; 

- treba uskladištiti svu sirovu piljenu građu na
mijenjenu daljoj preradi; 

- treba uskladištiti svu predsušenu građu koja 
ne može odmah ići u dalju preradu; 

- treba uskladištiti svu cleklasiranu građu i dru
ge sortimente; 

- građa se mora uskladištiti tako da je za svaki 
sortiment poznato mjesto odlaganja i da su 
palete dostupne u svakom trenutku. 

Ne ulazeći detaljnije u tok proizvodnog pro
cesa, treba istaknuti da je preduvjet za uspješno 
provođenje ovog načina rada izvršenje slijedećih 
zadataka: 

- svu građu treba paletizirati; 

- svaka paleta treba da ima pločicu s redn im 
brojem; 

.. 
J ,□□□□□□ 
i□□□□□□ 

□□□□□□ 
□□□□□□ 

□□□□□□, 
□□□□□□ 

,IDDDDDD 
·I□□□□□□ 

□□□□□□ 
□□□□□□ 

□□□□□□ 
□□fB□□□ 

□□□□□□ 
□□□□□□ 

□□□□□DI 
□□□□□DI 

□□□□□□I 
□□□□□□! 

□□□□□□1 
□□□□□□ 

Slika I. Raspor•d I oma~vanJ• polja na skladištu pllJ•n• građe / elomenata za transport bočnim viličarom 

f'lg, I. Lay•out and marklng ot storlng •rea ln 11.mber / dimtoslon stock yard for transportation by side loader. 
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- transport treba vršili bočnim Yilii:arima (za 
transport čelnim , iličarima potrebno je izvr
šiti drugačiji raspored skladišnog prostora); 

- skladišni prostor treba podijeliti po dulini u 
odjele i pododjele, a po širini u redove (sl. I ). 

Odjeli se mogu označava ti rimskim brojevima, 
pododjeli velikim š tampanim slovima, a redol'i 
arapskim brojevima. 

Zadatak predloženog načina rada je da se na 
najjednostavniji način, uz primjenu UKV (FM) 
radio-primopredajnika, omogući b1·zi prijenos svih 
informacija, zatim kontrola toka kolnnja infor
macija, izvršenja zadataka, te vođenje ažurne 
skladišne evidencije i radnih učinaka. 

2. NAčIN RADA I SISTEM INFORMACIJA 

Na skladištu se predviđa obavljanje poslova 
i radnih zadataka koje izvršavaju slijedeći izvrši
telji: 

- skladištar 
- poslovođa 
- evidentičar 
- dispečer 
- upravljač viličara 

- pomoćni radnici 

Tok kolanja informacija vršil će se prema 
općem modelu (sl. 2a) na kojem se zasnivaju tri 
osnovne skupine poslova, koje predstavljaju naj-

al OSNOVNI MODEL 

bl OOVOZ GRADE 00 MJESTA UTOVARA 

PRlPREM.A 
PlfflJZVOONjE 

c) ODVOZ PROIZVEDENE GRADE 

dl DOVOZ GRADE 00 PREOSUŠIONICE 

PQYRATNE IKF<!Rt.CAC IJE 

Slika 2. Grafički prikaz toka Informacija na skladištu plijen• građe 
Flg, 2 Chort llustratlon of lnformatlon now tn lhe llmbcr yard 

češće slučajeve u toku fozc usklad1~ten 1a, a to 
su: 
- dovo1. uskladiš tene grade do mJe~ta u101·ara 

(sl. 2b), 
- odvoz i uskladištenje piljene grade takoz1 ane 

•proi1.vodnje« (sl. 2c), 
- dovoz građe na predsušcnjc (sl. 2d) 

Unutar svakog transportnog ciklusa, informa
cije polaze od dispečera u obliku naloga za izvr
šenje zadatka i vraćaju se nat?·ag kao i1.vještaj 
o izvršenom radu. 

Radi lakšeg praćenja kretanja vozila i vođenja 
evidencije o odloženim paletama s građom , dbpe
čcr bi trebao raspolagati planom skladišta piljene 
građe, podijeljenog na kvadrate. Svaki kvadr:it 
odgovara tlocrnoj poziciji jednog složaja od tri 
četiri palete, ovisno o visini slaganja. U kvadra t 
je umetnuta pločica od tvrdog papira, na koju 
dispečer upisuje brojeve odloženih paleta, po po
zicijama. Papiri se mogu po potrebi mijenjati. 

Kao sredstvo prijenosa informacija upotrije
bit će se UKV (FM) radio-primopredajnik u tri 
osnovne izvedbe: 
- stacionirani, s mogućnošću biranja svakog po

jedinog korisnika i ugradnje optičke i aku
stičke signalizacije, kojim se koristi dispečer, 

- mobilni, ugrađen u vozilo, takocler s moguć
nošću ugradnje optičke i akustičke signaliza
cije, 

- prijenosi, kojim se koriste osobe na terenu. 
Broj korisnika, koji se uključuju u mrežu radi 

veze, praktički je neograničen. Izvršioci svih nave
denih poslova i radnih zadataka na skladištu pi
ljene građe međusobno su povezani radio ure
đajima i mogu se uključivati u vezu i slati pozive 
za razgovor sa svakog aparata, prema potrebi. 

Način rada prikazat će se na odabranim pri
mjerima. 

2.1 Odvoz i uskladištenje piljene građe 
tzv. 11proizvodnje« (sl. 2c) 

Kada je jedna paleta završena i pripremljena 
za odvoz, osoba zadužena za vođenje proizvodne 
evidencije javlja dispećeru da pošalje viličar. Isto
vremeno mu daje podatke o gradnji, kako bi mo
gao na plan tabli vidjeti koje mjesto je slobodno 
u pododjelu za odlaganje tih sortimenata, zatim 
obavještava vozača da paletu odveze na određe
no mjesto. Nakon izvršenja zadatka, upravljač 
viličara o tome obavješćuje dispečera. 

Uz dispečera se nalazi i evidentičar koji vodi 
skladišnu kartoteku, evidenciju o kretanju građe 
i prikuplja ostale potrebne podatke o radnim u
čincima. 

Kartoteka se vodi s dva ulaza: vode se kartice 
po sortimentima za svaku vrstvu drva i debljinu 
posebno (sl 3) i kartice po rednim brojevima pa
leta (sl. 4). Na taj se način mogu dobiti u svako 
vrijeme svi podaci o uskladištenoj građi po sorti
metima, a isto tako i svi podaci o paleti, kojoj se 
znade sarmr'redni broj. 
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Sl. 3. Evidencijo po sorrlrncnumo 
Flg. 3. Rttotds per D$$orlmc0ls 

f:VIĐ€J/CI.M PO Rl=b/Jl/.1 8R0.7<fVIM,! PAI.ET,/ · 

Mo;; JJA'T(IA,f POOACI o so-e r1t.1i,,;r~ 
P,'1.!lG v.es-1..i 

01'N~,(',I I t)IMćA/~l.7E CI.L,iZ.J, 
ORV,4 K.US,1 

I 
I 

I 

- omoguccnt• ll' praćcnJC k1c1anp 1Utd.1 u ,\a 
kom \ remcnskom inlcnalu: 
olak~ano je ,ođenje C\idenc1jc o 1;1cJn1111 učin
cima I iskonšccn_1u dek l irnog , remena rada 
, ozila itd. 

Sa 5lanm iš ta organizacije rada omogućeno je: 

- da put i 1•rijcmc kolanja informacija budu 
š to kraći, 

- vođenje ažurne skladišne C\' idencijc po sort i
mentima. 

- kontrola izvršenja zadataka u svakoj fozi rada, 
- da se broj praznih hodova vo.:ila svede na 

minimum, 

đeo7 • 011 

Koi1c"'1N,,+ O()LOŽFA/o b ,17U/;f 

rm') 
NA/'OMGAI A. 

h4 At/;tSro 1.1:tAZA 

Sti.ka 4. Evidencija po rednJm brojevi.ma. patern 
Flg. 4 Rccords per ordlnal numbers of paUets 

Skladišna evidencija je izvor podataka za sve 
izvještaje i materijalno-financijske dokumente. 

2.2 Dovoz gra,1e na predsušenje (sl. 2d) 

Dispečer dobiva plan predsušenja (standardni 
obrazac ovisno o nivou organiziranosti) s popisom 
brojeva paleta i ostalim podacima o građi. lz 
kartice za evidenciju po brojevima paleta (tabl. 
2.) očitava poziciju mjesta gdje je paleta odlo
žena i prenosi je vozaču, dajući mu i broj palete. 
U karticu upisuje datum izlaska i mjesto kamo 
je paleta odvezena, tj. u predsušaru. 

2.3 Dovoz građe do mjesta utovara (sl. 2b) 

Dispečer dobiva plan otpreme (standardni o
brazac) u kojemu se nalaze brojevi paleta koje 
treba dovesti do mjesta utovara. Dalji postupak je 
isti kao u prethodnoj točci (2.2). 

3. DISKUSIJA I ZAKLJUCAK 

Prednosti navedenog načina rada su slijedeće : 
- s jednog mjesta moguće je koordinirati rad 

svih sudionika u manipulaciji piljenom gra
đom od trenutka preuzimanja do uskladište
nja, odnosno od mjesta odlaganja do predaje 
i razduženja; 

- vozač ne može napustiti viličar i time odlo
žiti izvršenje zadatka, a da organiuitor rada 
to ne zna; 

- da se može voditi evidencija po količinii pre
vezene građe, 

- da se vrši kontrola kval itete rada, jer je po-
znato koju paletu je odložilo koje vozilo, 

- da se postiže veća fleksibilnost u radu. 

Nedostaci predloženog načina rada su slijedeći: 

- radio uređaji su relativno dosta skupi, 
- radi se na ultrakratkom valnom području za 

što je potrebno pribaviti posebnu dozvolu. 
radio uređaji ostaju u vozilima, pa ih je po
trebno dobro osigurati (štete kada nisu u upo
trebi, zloupotreba). 

Može se zaključiti da predloženi način organi
zacije transporta i rada uz primjenu UKV (FM) 
radio-uređaja za prijenos informacija ima odre
đene prednosti u odnosu na dosadašnji način ra
da. Ubrzava se vrijeme prenošenja informacija, 
skraćuje njihov put i omogućava kontrola izvr
šenja zadataka u svim njenim fazama i na svim 
mjestima gotovo istovremeno s jednog mjesta. Svi 
sudionici uključeni u radio mrežu stalno su u 
vezi, što olakšava razmjenu operativnih informa
cija i pridonosi boljoj kvaliteti rada. 

LITERATURA: 

(l i FICURIC, M.: Karakteristični modeli rukovođenja i uprav. 
ljanja procesom proiivodnjc - BILTEN ZAJEDNICE SUMAR
STVA, PRERADE DRVA I PROM. DR. PRO!ZV., 2gb, J-4/7B 

(2) FICURIC, M.: Neke mogutnosti primjene kibernetike u pi 
Ionskoj proizvodnj i - BILTEN ZUll - 5/79. 

(3) Prospektni motcrijal proiivođača, ELTING - Nova Gradiška 
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Sažetak 

Industrija namještaja kao važna privredna grana, unatoč stanovitih pogodno
sti - relativno dobra opremljenost, suvremena tehnologija, snabdjcvenost osnov
nim repro-materijalima. posjedovanje visokog stručnog kadra - još uvijek ne 
pos tiže zadovoljavajuće društvene i privredne efekte. Na domaćem tržištu prisutna 
je komercijalna nckri ličnost prema svakoj trenutačnoj potražnj i, a na stranom 
s talan osjećaj inferiornosli u odnosu na konkurenciju. U članku se upozorujc na 
jedan od bitnih uzroka ovakvom stanju - na pogrešnu ili nikakvu politiku indu
strijskog dizajna. Navode se neki p ropusti privrede i dokazuje štetnost odsutnosti 
organiziranog društvenog djelovanja. Predlaže se vođenje zajedničke i jedins tvene 
politike dizajna. 

K I ju č ne r i ječ i : razvoj industrije m1mještaja - unapređivanje i afirmiranje 
dizajna u ind_ustrij i namještaja 

KVALITETNO DRVO (SLAVONSKI HRAST), VRHUNSKA (ZANATSKA) IZRADA, INVENTIVNI NAPUK, 
ALI - ZA KOCA I ZA KOJE VRIJEME? 
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NEKE KARAKTERISTIKE SADASNJEG STA 1JA 
I POLO:2:AJA DRVNE INDUSTRIJE 
I INDUSTRIJE NAMJESTAJA 

Industrija namještaja, odnosno drvna indu
strija u cjelini, iako po sveukupnim efektima rte 
spada u vodeće privredne grnne, ipak - po broju 
zaposlcnog stanovništva, upotrebi prirodnih siro
vina i specifičnosti svojih proizvod(l - zauzima 
važno mjesto i zaslužuje posebnu društvenu paž
nju. 

Gledano općeni,to industriju namještaja u Ju. 
goslaviji karakte1·izira, s jedne strane, mnogobroj
nost tvornica, znatnih, a često nedovoljno iskori
š tenih kapaciteta, i slaba međusobona suradnja u 
podjeli asortimana, s druge strane suvremeni 
strojevi i tehnologija, relativno dobra snabdjeve
nost osnovnim repro-materijalima i zadovoljava
juće slanje visokog stručnog kadra s potrebnim 
radnim iskustvom. 

Gledano izdvojeno, proizvođače namještaja u 
Hrvatskoj, pored navedenog, većinom karakteri
zira duža tradicija u fina lnoj preradi, ali i zas tar
jela organizacija poslovanja, oskudni proizvodni 
programi, te nizak nivo ukupne poslovne uspješ
nosti. 

Općenito, realne mogućnosti proizvodnje i po
t reba ostvarivanja većeg dohotka veće su od ono
ga što se danas postiže. Uzroci ovakvom stanju 
su: nedovoljno poznavanje i priprema tržišta, 
konzervativno ponašanje većeg dijela trgovačkih 
organizacija, te promjenjivi opći uvjeti poslova
nja. Sve to kod mnogih proizvođača stvara nesi
gurnost, pomutnju i svaštarstvo. To se najbolje 
očituje u neujednačenom kriteriju i neadekvat
nom pristupu kod nastojanja da se zadovolje za. 
htjevi heterogenog domaćeg i probirljivog stranog 
tržišta. Na domaćem je prisutna brzopletost i ne
kritičnost prema svakoj trenutačnoj potražnji, a 
na stranom tržištu osjećaj inferiornosti u odnosu 
na konkurenciju. 

Nameće se zaključak da znatan broj proizvo• 
đača namještaja u Jugoslaviji, naročito u Hrvat
skoj, ni nakon trideset godina ,intenzivnog posli
jeratnog razvoja, nije dostiglo potrebni kvalitetni 
nivo i odgovorajući privredni značaj. Još uvijek 
se lakše i radije izvoze trupci i daske, a uvozi 
pamet, umjesto da se razvijaju vlastiti potencijali 
i iskorišćuju brojne komparativne prednosti. 
Stanoviti iznimni napori i rezultati na planu raz
voja proizvoda, te dobra prodaja uglavnom na do
maćem tržištu (koje bi trebalo kritički vredno
vati), nisu dovoljni za donošenje povoljnih ocje
na u cjelini. Zašto je još uvijek ovakvo stanje u 
drvnoj industriji, odnosno industriji namještaja, 
razloga sigurno ima više, ali jedan je očit, a to 
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je pogrc~na ili nikakva politikn clizainn, ne samo 
u organizacijama udružcnog rada, \·eć i u njiho
rim asocijacijama, ra i na višim razinama dru• 
;1rcno-pulitičkih i prcdstarničkih organa. 

STANJE, POL0:2:AJ l TRETMAN DIZAJNA 
U NASEM DRUSTVU 

Teško je opravdati i objasniti upornost igno
riranja i sporost uočavanja prave uloge i znače
nja dizajna za sveukupni razvoj matrija lne kul• 
ture, pogotovo kada je riječ o proizvodima traj
nije vrijednos ti i masovne poLrošnjc kao š to je 
namještaj . To je Lim više neshvatljivo ako se 
imaju u vidu stanovite pogodnosti koje pružaju 
progresivna politika naše zemlje i njen položaj 
u međunarodnim odnosima, pogodnosti s lobodne 
ci1·kulacije roba, kulturnih i znas tvenih dos tig
nuća, ljudi i nj ihovih iskustava. Naime, kroz du
gogodišnje kontakte naših privrednika s van jskim 
svijetom (raznovrsni oblici poslovne suradnje, 
brojni posje ti sajmovima i izložbama, praćenje 
stručne i popularne literature, te preko drugih 
oblika i sredstava informiranja) bilo je moguće 
upoznati što su i kako su indus trijski naprednije 
zemlje postigle sve ono čemu se mi još uvijek 
divimo i što, s manje ili više uspjeha, pokuša
vamo kopirati. 

Mnoge zemlje, poznate po visokom nivou vla
stite proizvodnje i potrošnje i po dominaciji na 
svjetskom tržištu, postigle su sve to, pored osta
log, i ispravnom politikom na planu istraživanja 
i unapređivanja vlastitog i autentičnog dizajna. 
Odavna se uočilo da dizajn nije samo neka u
mjetnička disciplina namijenjena eliti, već stvara
lačka disciplina koja u sebi sadrži prvenstve
no ekonomske, kulturne i društvene vrijednosti. 
Bilo bi već vrijeme da i naše društvo konačno 
shvati, ne samo ove, već i l'flnoge druge vrijed
nosti koje dizajn ima u formiranju naše materi
jalne kulture. Naime, ako je materijalna kultura 
odraz društveno-političkog sistema i duha vreme
na u kojem se razvija, onda je neprihvatljivo da 
naš sistem i naše vrijeme simboliziraju motivi 
i uzori iz preživjelih epoha ili sumnjivi moderniz
mi puni formalizma, konformizma i šarlatanstva. 
To ne može biti stvar samo osobn.ih emocija, raz
like ukusa ili uskih interesa pojedinaca i kolek
tiva, već stvar dosljednosti provođenja osnovnog 
smjera usvojene politike ideološkog, kulturnog i 
ekonomskog razvoja društva. 

Osnovni ciljevi suvremenog dizajna i napred
nog društva identčoi su: humanizacija proizvod
nje i potrošnje u jednom sretnijem svijetu. Pa 
ipak, iako je dizajn kao stvaralačka disciplina 
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snažan instrument humanizacije proizvodnje i po
trošnje, on skoro nigdje nije punim nazivom i 
značenjem utkan u našim važnijim društvenim 
dok7.lmentima, rezolucijama i odlukama . 

Otpori dizajnu, dakle, postoje, no teško je i 
pomisliti da su oni namjerni i organizirani. Prije 
se može reći da kod nas još nema dovoljno smiš
ljenih akcija, iskrenih nastojanja i zajedničke 
politike u cilju razvoja i afirmacije dizajna u na
šim, specifično jugoslavenskim uvjetima. 

PREGLED NEKIH AKCIJA, NAPORA 
I REZULTATA NA PLANU DIZAJNA 
KOD NAS 

Zahvaljujući upornosti ne kolicine pojedinaca 
i manjih grupa, koji ponegdje djeluju kao krea
tori ili propagatori, dizajn konačno i kod nas, 
nakon dugogodišnjeg dokazivanja, počinje davati 
konkretne rezultate i skretati na sebe pažnju. 
Postignuti rezultati osci1iraju po opsegu i kvali
teti u različitim sredinama, ovisno, o dinamici sve
ukupnog privrednog i društvenog razvoja i shva
ćanju uloge dizajna u tom procesu. Te razlike 
najviše dolaze do izražaja u kriznim periodima 
potrošnje, kada sigurnu potražnju osigurava samo 
sveukupna kvaliteta proizvoda i usluga, te na 
revijalnim sajmovima i izložbama, gdje najviša 
priznanja dobivaju sposobniji, uporniji i progre
sivnij i. Postepeno se upotvrđuje da oni koji raz
vijaju ispravniji stav prema dizajnu polučuju u 
praksi bolje svekupne poslovne rezultate. 

Objektivnim uspoređivanjem specifičnosti i sli
čnosti razvoja industrije namještaja u Hrvatskoj 
s ostalim našim republikama i pokrajinama, gle
dano po sveukupnim efektima, uočava se stan•J· 
vita neravnomjernost. Nameće se zaključak da 
proizvođači iz Hrvatske, iako u startu sa stano
vitim prednostima i dalj im rastom pod istim u
vjetima kao i drugi, danas, ne samo da nisu me
đu vodećima, već su u očitom zaostajanju. Razlog 
tome vjerojatno leži u zastarjeloj (ziheraškoj) po
litici, u kojoj ne samo dizajn, već i druge funkcije 
suvremenog poslovanja nisu prisutne ili su po
grešno tretirane. Još uvijek prevladava mišljenje 
da se i bez tih funkcija može sasvim mirno ži
vjeti. 

.. '{Jzroke ovakvim shvaćanj ima dizajna u privredi 
Hrvatske treba potražiti i izvan privrede - 11 

pomanjkanju ili nedovoljnoj efikasnosti odgova
rajućih obrazovnih i znanstveno istraživačkih in
stitucija, te neaktivnosti nekih društvenih, struč
nih i profesionalnih organa i. organizacija na re
publičkom nivou, koji b i trebali inicirati, koordi
nii a ti i stimulirati smjelije i naprednije ideje i 
akcije. 

Za informaciju i usporedbu, evo nekoliko svjet
lijih primjera iz drugih naših sredina, gdje je 
stanje na području dizajna ipak nešto povojnije: 
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U Sloveniji djeluje poznati Institut za obliko
vanje pri Arhitektonskom fakultetu. koji, u surad
nji s •Društvom oblikovalaca«, ima višestruku i 
aktivnu pro[esionalnu ulogu: teoretsko i praktič
no obrazovanje stručnjaka za dizajn, suradnja s 
privredom na izradi proizvodnih programa, infor
mativno-publicistička aktivnost, te razmjena isku
stava s inozemstvom. 

U Ljubljani se odrfava tradicionalni i u svijetu 
već poznati Bienale industrijskog oblikovanja 
(BIO), kao međunarodna smotra najboljih ostva
renju, koji u ovoj Republici ostavlja vidne tra
gove. Ovakva klima u susjednoj Sloveniji, uz po
znato poslovno ponašanje njiJ1ovih privrednika, 
ima za posljedicu da danas skoro sve tvornice 
namještaja posjeduju u pravilu vlasti te, specija
lizirane i suvremeno koncipirane proizvodne pro• 
grame, kojima postižu zavidnu reputaciju na do
maćem i inozemnom tržištu, a time i pozitivne 
ekonomske efekte. 

U Srbij i već duži niz godina djeluje Dizajn
centar u sastavu Zavoda za ekonomiku domaćin
stva SRS, koji prufa raznovrsne usluge proizvo
đačima, trgovcima i potrošačima: izrada proizvod
nih programa. davanje stručnih savjeta u specija
liziranom salonu »Savremeni dom«, zatim izdava
nje jedinstvenog jugoslavenskog časopisa »Indu
strijsko oblikovanje«, te aktivna suradnja u javnim 
sredstvima informiranja. U Beogradu djeluju Ue
dine dvije u zemlji) institucije za obrazovanje di
zajnera: Srednja škola za dizajn i Fakultet za 
primijenjene umjetnosti s odjelima za unutarnju 
arhitekturu i dizajn, čiji svršeni studenti sve više 
nalaze mjesta u privredi i neprivrednim ustano
vama ove Republike. 

Stručnjaci Dizajn-centra i Udruženja primije
njeni h umjetnika i dizajnera SRS usko surađuju 
s komorama i interesnim zajednicama, a jedan 
od rezultata te suradnje je izrada studije o stanju 
i potrebama na planu dizajna u Srbiji, o kojem 
materijalu je nedavno raspravljala čak republi
čka skupština, što je jedinstven slučaj u našoj 
zemlj i. Rezultati svih ovih nastojanja u Srbiji već 
su primjetni, a pretpostavlja se da će pozitivne 
posljedice bivati sve konkretnije i djelotvornije. 

U Bosni i Hercegovini nisu toliko razvijene 
ustanove za dizajn izvan privrede, ali, su zato po
sljednjih godina zapaženi veći napori udruženih 
proizvođača namještaja unutar sistema »šipad«-a, 
gdje je osnovan poseban istraživačko razvojni cen
tar (IRCJ. koji ima zadatak da pronalazi načine i 
mogućnosti snabdijevanja svojih članica potreb
nim proizvodnim p rogramima. U tu svrhu su 
nedavno izdvojena znatna financijska sredstva za 
raspis i provedbu javnog natječaja. Pored toga, 
u nekoliko tvornica BiH već duže vrijeme djeluju 
stručnjaci za dizajn iz skandinavskih zemalja, 
angažirani preko UNIDO-a, čija' će prisutnost, bez 
sumnje, pozitivno utjecati na dalji razvoj indu
strije namještaja u ovoj Republici. , 
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U Makedoniji, Crnoj Gori. te Vojvodini i na 
Ko· mctu za sada se ugla\'nom koriste iskustvi
ma 1 kadrO\ima iz drugih centara, ali se S\'c više 
ulažu vlastiti napori kako bi se smanj ilo stano
vi to zaostajanje. a nekoliko svježih primjera, 
viđenih na zadnjim sajmovima i izložbama, pri
mjetni su rezultati vlastitih napora. 

Na kraju ovog letimičnog pregleda nekih rn
žnijih pokušaja i ostvarenja za planu organizira
nog bavljenja dizajnom izvan privrede, ne treba 
zaboraviti i podatak da sve veće i vodeće trgo
vačke i proizvodne radne organizacije u drugim 
republikama i pokrajinama također posjeduju n~
kakve (jače ili slabije) centre za dizajn, bilo kao 
samostalne biroe ili kao službe u sklopu marke
tinga. 

A kakvo je u tom pogledu stanje u Hrvatskoj? 

Globalna ocjena već je izrečena, a sada evo ne
koliko podataka koji je potkrepljuju. 

Obrazovne institucije, stručne ustanove i pro
fesionalna društva, koliko i postoje, ne osjećaju 
se dovoljno na planu istraživanja i unapređivanja 
dizajna - bilo da su svi oni preslabi, bilo da je 
otpor dizajnu prejak. Koordinacija eventualnih 
inicijativa i akcija ili nije primjetna, ili nije efi
kasna u potrebnoj mjeri. 

Kada je riječ o izobrazbi dizajnera, važno _je 
podsjetiti; da u Zagrebu djeluje jedna od najsta
rijih obrazovnih institucija u našoj zemlji -
škola za primijenjene umjetnosti (izrasla iz po
znate Obrtne škole), kojoj je zadatak da stvara 
takozvane »likovne tehničare« za privredu. Me
đutim, sadašnji nastavni program ove škole još 
uvijek stavlja težište na formalno likovne disci
pline i opće obrazovanje (osim pokušaja s poseb
nim odjelom za dizajn koj i je nedavno ukinut), 
pa svršeni učenici teško nalaze odgovarajuće mje. 
sto u industriji. 

Na šumarskom i Arhitektonskom fa kultetu 
svojevremeno su osnovane katedre odnosno kole
giji koji su trebali pružiti stanovito, uglavnom 
enciklopedijska, obrazovanje iz područja dizajna 
(na Arhitektonskom više nema ni toga), radi pri
premanja dobrih suradnika u timskom rješavanju 
problema dizajna, dakle ne dizajnera kreatora, 
ali u industriji među dizajnerima praktičarima 
najčešće se sreću upravo svršeni studenti ovih 
fakulteta. 

Za obrazovanje dizajnera, adekvatno stvarnim 
potrebama privrede, negdje prije tri decenija bila 
je osnovana Akademija primijenjenih umjetnosti 
u Zagrebu, ali je ona, osposobivši samo par ge
neracija, .ubrzo zatvorena zbog neusklađenog pro
grama i nedovoljnog interesa društvene zajednice 
za njeno postojanje. Još i danas se vode polusluž
bene diskusije o potrebi osnivanja nove visoke ško
le za oblikovanje, ali se ne postiže dogovor o nje
nu profilu i pokroviteljstvu. 

Gotovo dvije decenije u Zagrebu djeluje Centar 
za industrijsko oblikovanje, koji zbog prevelikih 
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ambicija i ncpodesnog nastupa s jedne, le slabog, 
interesa privrede i društva s druge strane, jo~ 
nije postigao očekivani utjecaj na razvoj i afi r
maciju dizajna u nas. 

Od prije nekoliko godina na Zagrebačkom sve
učilištu je omogućen postdiplomski s tudij na le
mi : »Istraživanje i unapređenje dizajna«, a li ni on 
nije definiran u osnovnoj koncepciji i svrsi posto
janja. 

Realno izvorište idejnih strujanja i praktič
nog djelovanja na unapređivanju i afirmacij i di
zajna u širem smislu trebalo bi biti Udruženje 
likovnih umjetnika primijenjenih umjetnosti 
SRH. Međutim, ..i ovom Udruženju još su uvijek 
prisu tna neka razmimoilaienja o suštini i zna
čenju dizajna u odnosu na ostale discipline pri
mijenjenih umjetnosti, te o njegovoj ulozi u dru
štvu, pa prema tome njegova dizajn-sekcija ne
ma ni jedinstven koncept ni dovoljno snaga, a 
ni ovlaštenja da nastupa u ime ove profesionalne 
organizacije. 

Kao mogućeg inicijatora i koordinatora ti;eba 
spomenuti Institut za drvo u Zagrebu, koji u veli.,., 
koj mjeri uspješno surađuje s drvnom industri
jom, jer on u svom djelovanju često nailazi na 
teškoće neorganiziranih službi za dizajn, odnos
no pomanjkanja dobrih proizvodnih programa u 
mnogim tvornicama. Međutim, osim čestog isti
canja ovog problema, Institut za drvo nije do 
sada našao načina da nešto konkretnije poduz
me bilo u svom sastavu, bilo da inicira rješenja 
na neki drugi način. Poneki pokušaji bili su često 
jednostrani i bez osobitog efekta. 

Samoupravne interesne zajednice (SIZ-ovi) za 
kulturu, umjetnost i znanstveno istraživački rad 
još uvijek se bave uglavnom problemima tradi
cionalnih disciplina stvaralaštva, pa nemaju ni in
teresa ni vremena, a ni sredstava za unapređiva
nje dizajna. Po njima, dizajn je ionako isključivo 
problem privrede. 

»Porodica i domaćinstvo» i Zagrebački vele
sajam, organizacije i ustanove od posebnog dru
štvenog interesa, koje su u prošlosti dale zapa
žen doprinos akcijama za razvoj i afirmaciju di
zajna, odavna su odustale od te prvotne uloge i 
danas više ne pokazuju interes za ovo područje. 

Reforma obrazovnog sistema u Hrvatskoj, za
početa u ime stvarnih potreba udruženog rada, 
nije, izgleda, na ovom planu predvidjela neke ko
rjenite promjene. 

Na području publicistike i javnog informira
nja stanje je posebno loše. U Hrvatskoj ne iz
lazi ni jedan stručni list ili publikacija, u časo
pisima za kulturna i društvena pitanja nema stal
nih rubrika, a javna sredstva informiranja (štam
pa, radio i televizija) neredovito ili površno do
nose priloge i vijesti o dizajnu. Dizajn nema »W· 

duženog« kritičara, a kako postoji dilema u ko
ju rubriku spada - privrednu ili kulturnu, to naj
češće nije ni u jednoj. 
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Ovom površnom pregledu stanja dizajna iz. 
van privrede treba dodati i procjenu adekvatnog 
slanja u privredi. Naime, prema raspoluživim po• 
đacima, ma lobrojni su primjer i dobro organizi• 
ranih tužb i i smišljeno vođene politike dizajna 
unutar trogvačkih i proizvodnih radnih organiza. 
cija u našoj republici. 

Postojeći kadrovi, zaduženi za d izajn i os tale 
slične poslove, regrutirani su iz raznih profesija, 
jer se često pod imenom »dizajner« podrazumi
jeva naziv radnog mjes ta, a ne određeni pro• 
fil stručnjaka. Doduše, komple tnih strućnjaka za 
dizajn ima malo, a ako ih i ima, ili nisu pravilno 
iskoriš teni, ili nisu dovoljno borbeni. Poneki sa
mozvani d izajneri (više po afinitetu nego stručnoj 
spremi) unose još više nesporazuma i zbrke t• 
predodžbama o ovoj nezaštićenoj i r.edefiniran:>j 
profesij i. 

lz svega navedenog pro izlazi da za korjenite 
promjene sadašnjeg nezadovoljavajućeg stanja -
kako na planu obrazovanja kadrova, znanstveno 
istraživačkog rada i praktične primjene lako i na 
planu šireg organiziranog društvenog djelovanja 
- inicijative i zahtjevi moraju poći iz sfere u
clruženog rada, što znači iz privrede i njenih 
asocijacija. Udmženi rad mora naći načina i sna
ga da formulira i definira svoje kratkoročne i 
dugoročne potrebe, a njegova nadgradnja da kroz 
smišljeno votlenje zajedničke politike dizajna osi• 
gura viši kvalitetni nivo i odgovarajuće mjesto u 
društvu. 

POTREBA VOĐENJA ZAJEDNICKE 
I JEDINSTVENE POLITIKE DIZAJNA 

Za brži i kvalitetniji razvoj dizajna i njegovo 
adekvatno uključivanje u os tale mjere intenzifi. 
kacije poslovanja industrije namještaja u Hrvat
skoj, potrebno je stalno i organizirano vođenje 
zajedničke i jedinstvene politike dizajna, i to na 
nivou i u sklopu ostalih zadataka Općeg udruže
nja šumarstva, prerade drva i prometa. U tu 
svrhu predlaže se slijedeće: 

I. izraditi detaljniji radno-informativni materi
jal o značenju, metodi, ciljevima i mjestu dizaj
na u poslovnoj poliLici proizvodnih i prodajnih 
radnih organizacija, s komparativnim prikazom 
sadašnjeg slanja, iskustva u svijetu i kod nas, te 
prijedlogom konkretnih mjera i akcija; 

2. formirati stalno operativno stručno tijelo. 
sastavljeno od profesionalaca entuzijasta sa sta
novitim iskustvom u proizvodnji i prodaji namje• 
štaja - kao nosioca koncepta i organizacije iz
rade radno-informativnog materijala i kasnijeg 
nosioca realizacije dogovorene politike dizajna na 
nivou Općeg udruženja. 
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3. ustanovi t i posebni namjenski fond za raz-
1 oj i unapređenje dizajna, iz kojeg bi se financi• 
rali znans1veno istraž ivački rad, idejn i projek1i 
ud šireg i zajedn ićkog in teresa (javni nalječ:iji 
i sl ično). stimul ira li određeni napori i nagrađiva• 
vali izuzetni rezul tati, za tim provodile posebne a k
c ije na planu propagande, edukacije i public is tike. 
le ostali pos lovi organizacijsko- tehničke prirode; 

4. fo rmirati počasno reprezentativna tijelo -
Savje t za dizajn, sastavlj ao od a firmiranih lič
nosti razl ičitih profesija iz privrede, kulture, te 
drušlvcno,političkog i javnog živoli:1, koj i bi sve• 
strano, s lobodno i objektivno ocjenjivao posto
jeće s lanje, verificirao prijedloge programa i u
sklađivao provođenje dogovorene politike. 

lako s ta novit broj radnih org,111 izacija tre:• 
nutno osjeća veću potrebu za kval ite tnim struč• 
nim servisom. koji bi već danas po narudžbi izra
đivao dizajn-projekte, ipak treba očekivati i in
teres za ovako predloženi koncept vođenja dugo
ročne zajedničke politike dizajna. Na ovaj način. 
možda teže i sporije, ali s više nade, mogu se oče
kivani željeni rezultati i koristi, ne samo za svaku 
radnu organizaciju pojedinačno i ovu granu pri• 
vrede zajedno, već i za društvenu zajednicu u cje
lini. Bez neophodnih preduvjeta i povoljne klime 
neće b iti ni znatnijih pojedinačnih rezultata. 

Realna je pretpostavka da će odgovorni pred
stavnici iz udruženog rada, stmčnih institucija 
i profesionalnih organizacija, na osnovi vlast itih 
iskustava i zapažanja, a potaknuti ovim inicija
tivna-informativnim tekstom, shvatiti punu oprav
danost razmatranja problema dizajna u industriji 
namještaja i potrebu poduzimanja određenih kon
kretnih akcija radi poboljšanja sadašnjeg stanja, 
te da će u tom smislu dati svoj dragocjeni prilog. 
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injcš1aja. Covjck i prostor . m (16. 

(4) KNElEVIC. P.: Proizvođači namještaja nn raskrsnici . Drvna 

industrija. 9-10/ 76. 

15) KRAU, N.: Namjdtaj budut nosti. Industrijsko oblikovanje, 

54/80. 

(6) M!LIN!C, K.: Industrija namještaja Jugoslavije danas, Dr

va_rs:ki glasnik, 11(1&. 

[7] SABAD!, R.: Finalna prerada drva u nas - sad•šnjost i bu

dućnost. Referat za okrugli stol, Zagreb, 1979. 

Recenzent: prof. dr B. Ljuljka 
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva i uređaja 
U drvnoj industriji (Nasta,,ak iz. br. J -2/1 981) 

Franjo Stajduhar, cUpl. ing. 
Zagreb 

Prispjelo: 20. prosinca I 980. 
Prihvaćcno: 28. siječnja 1981. 

Redni 
broj Hrvatsko-srpski Engleski 

2 3 

1069. termoplastićke thermoplas tic 
prevlake coats 

1070. terpentinsko turp~ntinc 
močilo sta1mng 

1071. Lerpentinsko essence 
ulje of turpentine, 

turpentine oil 
1072. Thonetov 

postupak 
Thonet process 

1073. toplinska dorada, lempering 
toplinska obrada 

1074. toplinska thermal 
vodljivost conductivity 

1075. turbinska turbine dryer 
(ta.'"!ju~asta) 
sus1omca 

1076. tutkalo, ljepak 
(životinjski) 

sheet gluc 

1077. udarni iverač impact 
desintegrator 

1078. udvajanje, doubling 
udvostručenje 

1079. ukloniti Jjepivu 
traku 

tape removal 

1080. umjetno sušenje artificial 
seasoning 

1081. taktni dozirni cycle dosing 
uređaj apparatus 

1082. uređaj za lakiranje immersion 
uronjavanjem varnishing 

apparatus 
1083. utiskivanje cmbossing of 

u vlaknatice fibre board 

1084. utiskivanje u drvo, embossing of 
utiskivanje likova wood 
u drvo 

1085. zapunjač pora wood filler 
1086. zaštitna sredstva termi te 

protiv termita preservatives 

1087. žičana spajačica wire st-ilcher 

1088. žična vezačica wire bincler 

1089. armirano staklo wired glass 
1090. četka za pore wire (pore) 

brush 

Francuski 

4 

revetements 
thcrmoplastiques 
mordant a base 
de terebenthine 
huile de 
terćbenthine 

procedć Thonet 
de cintragc 
a chaucl 
amćliorcr 

conductibilitć 
thermiquc 
sćchoir a 
plateaux 
pour particules 
colle animale 
en plaques 
coupeuse 
centrifuge 
doubJage 

faire clisparaitre les 
bandes 
de papier 
sechage arti[iciel 
du bois 
dispositif dc 
dosage perioclique 
,1ppareil cle vernissage 
par immersion 

gaufrer des 
panneaux de 
fibres 
"auErage du 
bois 

bouchc-pores 
produit de 
preservation 
du bois contre 
les termites 
machine a 
agrafer 
appareil a 
fatoger au 
fil de fer 
verre arme 
brosse pour 
les pores 

UDK 801.3:634.0.83 

Strnčni rad 

Njemački 

5 

thcrmoplastische 
Oberzuge 
Ierpentinbeize 

Tcrpentinčil 

Thonet -
-Verfahren 

Tempern 

Tempcraturleit
fahigkeit 
Tellerl roc k.ner 

Taffelleim 

Prallzcrspaner 

Doppelung 

Klebstoffent
fernen 

technische 
Holztrocknung 
Taktdosierein -
richtung 
Tauchlackier -
apparat 

Priigen von 
Holzfaser
platten 
Priigen von 
Holz 

Porenfuller 
Termitenschutz
mittel 

Drahtklammer
maschine 
Drahtbinde
apparat 

Drahtglas 
Porenbiirste 

(Nastavlja se) 



f STAJDVHAR: Strane HSI\' drva ... Dn n;1 1ml 32 t3l 91 I 19SII 91 

Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji 
,Nastava t.. i7 br. 1-2 1981 ) 

Franjo Slajduhar, dipl. lng. 
Zagreb 

Prispjela: 4. I 1981. 
Prilw:ićcno: 18. I 1981. 

KAU RI 

Naziv i 

Ka uri je najvažnije drvo New Zealanda, bo
taničkog naziva: Aga t h i s a u str a I i s Salisb., 
- red: C on i f e r a c, porodica Ara c auri
a c e a e. 

Ostali nazivi su: ka u r i - p i n c i ka ori. 

Nal~zišta 

Izvorno mu je nalazište u sjevernom dijelu 
New Zealand-a, na manjoj površini Sjevernog Oto• 
ka. Vrlo srodne vrste Aga t hi s su u Queens
land-u kao A. pa I me r sto ni i f. Muell.; A. 
m i c r o s ta ch ga Baily & White; A. rob u s ta 
Mast., te A. vi ti e n s i s na Fiđi i A. a I b a 
I-oxw. na Borneu. 

Stablo 

U prosjeku stabla su visoka oko 30 m, a pro
sječni im je promjer I m. Nađu se još i pojedini 
primjerci s 45 m visine i do 7 m promjera. Mlado 
stablo čisti se prirodno od grana, što omogućava 
dobivanje trupaca velike tehničke duljine. 

Drvo 

Srževina je blijedo sivosmeđa do jako foto. 
smeđa, uska bijeljika je svijetlo-smeđa do svijetlo
-bijela. Boja srževine je tamnija zbog većeg sa
držaja smole. Kasno drvo često je tamnije, što 
daje izrazitije godove. U drvu su ponekad prisutne 
mrlje i nepravilnosti toka vlakanaca. Obično je 
ipak pravne žice, fine svilenkaste teksture i sjajno 
no površini. Prosušeno drvo s 12¾ vlage ima obu
jamsku masu (gustoću) 545 kg/m3. 

Trajnost 

Srževina je otporna na trulež i teško se dade 
impregnirati. Nije otporno na napad termita. 

Sušenje 

D1:'o dobre kvalitete suši se dobro, bez raspu
.;avanJa, vitlanja i drugih deformacija. Koci loši
je kvalitete sklono je vitoperenju i jačem aksijal
nom utezanju. 

Tehnička svojstva 

Kauri je dobro građevno konstrukcijska drvo, 
slijedećih mehaničkih svojstava: 

čvrstoća na savijanje 

modul elast ičnosti 

čvrstoća na tlak paralelno 
s vlakancima 

tvrdoća (okomito na 
vlakanca) 

čvrstoća na smicanje 
paralelno s vlakancima 

čvrstoća na cijepanje 
u radijalnoj ravnini 

čvrstoća na cijepanje 
u tangencijalnoj ravnini 

Obradljivost 

UDK 634.0.810 

Stručni rad 

94 N mm! 

11000 N mm! 

47,4 Nlmm~ 

3960 N 

13,3 N/mm~ 

10,9 N!mm šir. 

14,2 N/mm š ir. 

Kauri se lako obrađuje ručnim alatima i stro
jevima, sporo zatur,ljuje oštrice. Dobro se blanja 
i oblikuje do čiste površine, dade se lako bušiti, 
dubiti, čavlat i i spajati vijcima. Boji se i polira 
odlično, dobro se i lijepi, reže i ljušti se u fur
nire. 

Upot r eba 

Kalili je u domovini našao pnmJenu kako u 
stolarstvu i izradi namještaja, tako i u građevi
narstvu, bačvarstvu, brodogradnji, intarziji furni
ra, u gradnji muzičkih instrumenata, u lamelama 
za akumulatore, u proizvodnji šperploča i amba
laže. 

Proiz vo di 

Zbog velike upotrebe u zemlj i i smanjenoj 
sječi, radi čuvanja prirodnih rezervata, kauri drvo 
se samo u manjim količinama izvozi kao građa i 
furnir. 

l.lTERATURA 

[I] • • •: A handbook of soltwoods. London. ISuilding Research 
Establishcmcnt, 1m. 

[2] • • •: World Timbcrs. Timbcr Dcvclopmcnt Association. Lon
don. 

[3] BOND, C. E.: Colonial tlmbcrs. Isac Pitman & Sons, Ltd., 
1950. 

l 4) BOSSHARD, H. H.: Holikunde. Basel-Stuttgart. Birkhauser, 
1974. 

[5) JENKlNS, 1. H.: Canadian Woods. Ouawa, E. Clouticr, 1951. 
[6) KOLOC, K.: So heisscn die WelthBlzer. Loipzig. VEB Fach

buchverlag, 1%1. 
[7] WOOD. A. D.: Plywoods of the world. Edinburgh..London. 

lohnston & Bacon Ltd„ 1963. 
(Nastavlja se) 



Poslovno proljeće 
u Zagrebu 

VAŠ SAJAM: 

B. MeBunarodni sajam 
namještaja i opreme 
za drvnu industriju 

• SAJAM ZANATSTVA 
I MALE PRIVREDE 

• MEĐUNARODNA IZLOŽBA 
»URADI SAM« 

• »JUREMA« IZLOŽBA MJERNE 
I REGULACIJSKE TEHNIKE 

»F ERIAL « 

MEĐUNARODNI DANI TURIZMA 

» INTERLIBER « 

1. IZLOŽBA KNJIGA I OPREME 
ZA KNJIŽARE I BILIOTEKE 

?ltt~ EF 

22 - 28. IV ~~81. lJ 
zagrebački velesajam 

OPĆE UDRUŽENJE ŠUMARSTVA, 
PRERADE DRVA I PROMETA HRVATSKE, 

ZAGREB 

organizira stručni razgovor na temu 

Dizajn 
u industriji 
namještaja 

ko:i će se održati dne 22. IV 1981. u 9 sati na 
Zagrebačkom velesajmu, upravna zgrada - mala 

dvorana. 

Na ovaj stručni razgovor pozivaju se rukovodioci 
proizvodnih I prometnih radnih organizacija, struč
nih i obrazovnih ustanova i profesionalnih udruže

nja, da zajednički utvrde sadašnje mjesto i ulogu 
j izajna u Industriji namještaja i razmotre moguć-

nosti za njegov dalj i uspješniji razvoj. 

RADNA ORGANIZACIJA 
DRVNA INDUSTRIJA 

KA R LOV A C . Lole Ribara 127 
Telefoni: centrala (047) 2i2 33 

direktni (047) 261 61 
Telex: yu di ka 23 764 

PROIZVODI PILJENU GRAĐU HRASTA I 
BUKVE, KOJU IZVOZI U ZEMLJE ZAPAD
NE EVROPE. 
TAKOĐER PROIZVODI SVE VRSTE PO
DOVA. IMA SVOJU VLASTITU TRGOVINU 
U KOJOJ DR21 SAV GRAĐEVINSKI MA
TERIJAL. 

Svojim poslovnim prijateljima 

ž e l 1i mo 

SRETAN PRAZNIK RADA 

1. MAJ 
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12. GODišNJA 
KONFERENCIJA MEĐUNARODNE 

ZNANSTVENO-ISTRAZIVACKE ZAJEDNICE ZA ZAŠTITU 
DRVA 

u Sarajevu 11. do 15. svibnja o. g. u organizaciji 

RO SIPAO - IRC 

Početkom 1978. godine RO SIPAO - Istraživačko-razvojni centar 
(SIPAD-IRC) prijavio je Međunarodnoj naučno-istraživačkoj zajed!1ici 
:,;a aštitu drva (In ternational Research Group on Wood Preservation• 
IRG/WP) kandidawru :,;a organiziranje 12. godišnje Konferencije ovog 
međunarodnog znanstvenog tijela u Sarajevu 1981. godine. 

Diskusija o prijavljenim kandidaturama obavljena je na 10. Kon
ferenciji IRG/WP, rujna 1978. godlne u škotskoj . Tok debate na Iz~rš
nom odboru pokazao je da je kandidatura š lPADA bila najkom pletnija, 
pa je dobila široku podršku. 

Odluka o odr2avanju 12. Konferen
cije IRG/WP u Sarajevu, predstav
lja ne samo priznanje i potvrdu 
ugleda koji naša zemlja uživa u 
svijetu, nego i priznanje naučno-is
traživačkom radu koji se odvija 
kroz šipadov istraživačko-razvojni 
centar. S obzirom na ukazani in te
res, očekuje se da će po broju ze. 
malja-učesnica, po karakteru, važ• 
nosti i raznolikosti referata, kao i 
po broju institucija i ličnosti koje 
će se okupiti, ovo bili jedan od naj
većih međunarodnih skupova koji 
su na temu .Zaštita drva« do sada 
održani u svijetu. 

U članstvo IRG/WP uključeno je 
60 zemalja s ukupno 323 predstavni• 
ka. Pored to~a, u članstvo IRG/WP 
delegirao je Jedan predstavnik UN, 
a suradnja se odvija i s drugim or
ganizacijama, kao što su COIMP 
(Međunarodni komitet za zaštitu 
materijala u moru), IUFRO (Među• 
narodna organizacija za istraživa• 
nje u šumarstvu}, UNIDO i sl. Sto 
ga se očekuje da će se u Sarajcvu 
okupiti oko 200 znanstvenika, kao 
i izvjestan broj delegat.i iz drugih 
međunarodnih naučnih organizaci
ja. 

Konferencija će istovremeno biti 
prilika za afirmaciju discipline »Za
štita drva« u našoj zemlji. Eminent
ni naučni radnici podnijet će niz re
ferata o najnovijim svjetskim dosti
gnućima iz ove oblasti, ali će isto 
tako b.iti zainteresirani i za jugo
slavenska iskustva u ovom pravcu, 
velikim dijelom orijentirana na drv
ne vrste koje nemaju prirodnu ot• 
pornost na djelovanje razn ih vrsta 
mikroorganizama. Konferencija će u
jedno biti prj}jka za bolje upoznava
nje i proširenje suradnje na rješa
vanju problema iz •Zaštite drva« 
u našoj zemlji kako bi program šte
dnje i racionalne potrošnje materi
jala imao što bolju afirmaciju. Po• 
red toga, ovo je prilika da se u na
šoj sredini ostvare susreti i razgo
vori sa znanstvenicima iz pojedinih 
zemalja o naučnoj i 4nformativnoj 
suradnji, le da se obave odgovara
jući kontakti i suradnja s nizom 
nacionalnih instituta i pojedinaca. 
Međunarodna naučno-istraživačka 

Zajednica za zaštitu drva osnovaaa 

je 1969. godine sa ciljem da razvija 
i straživački rad, a naročito (slije.li 
izvod iz Statuta): 

- obezbjediti legalnu suradnju 
međL, članovima koji žele učestvo
vati u specifičnim istraživačkim pro
jektima; 

- provoditi zajedničke is traži
vačke programe usvojene od stra
ne Zajednice; 

- olakšati distribuciju i primje
nu istraživačkih rezultata; 

- obezbijediti izmjenu tehničkih 
informacija u vezi s istraživanjima 
iz oblasti •Zašti ta drva«; 

- poduzimati istraživanja za drn
ge međunarodne organizacije kao 
što je na primjer suradnja na pri
premi međunarodnih standarda iz 
oblasti »Zaš tita drva«, izbor komi
sija i s l. 

Do I. januara 1980. godine Sekre
tarijat IRG/WP bio je smješ ten u 
Princes Risborough Laboratory (En. 
gleska), a do kraja 1983. godiae-:sje-
dište Sekretarijata će biti u Stock
holmu. Izvršni odbor sastavljen je 
od predsjednika (J. M. Baker - En
gleska}, podpredsjednika (R. G. 
Smith - Kanada), sekretara (R. 
Cockcroft - Engleska) i još 10 čla
nova. 

Sastanci IRG/WP odvijaju se u 
plenumu i po rednim grupama i 
podgrupama, koje su privremenog 
karaktera i formiraju se za potre
be provođenja zajedničkih istraži• 
vačkih projekata. 

Radna grupa 1: 
•Biološki problemi• 

Predsjednik: Dr Helmut Kiihne 
(Zapadna Njemačka) 

Podgrupa I: »Mikro-organizmi u 
drvu«. Predsjednik: dr John Lewy 
(Velika Brllanija}. 

Podgrupa I: »Taksonomski i mo
nografski opis gljiva«. Predsjednik: 
prof. dr C. Jacquil (Francuska}. 

Podgrupa 3: »Komitet za publika
cije«_. Pre~sje~nik: Ron Cockfort 
(Velika BntamJa). · 

Podgrupa 4: »Insekti suhog drva•. 
Predsjednik: Marie-Madelaine Ser
ment (Francuska}. 

R,1dna grupa 2: 
"Osnovi testiranja« 

Predsjednik: Dr D. J . Dickinson 
(Velika Britanija) 

Podgrupa I : •Testiranje s gljiva
ma vlaž.nor, drva«. Predsjednik: J . 
G. Savory (Velika Brita nija). 

Podgrupa 2: »Poljs ki ogledi s dr
vom bez ko ntakta sa zemljom«. 
Predsjednik: M. Fongeroussc (Fran• 
cuska). 

Podg rupa 3: , Oboja~.injc drva to• 
kom upotrebe•. ~rcdsJc~nik_:_ Dr D. 
J . Dickinson (Velika Bntan1Ja). . 

Podgrupa 5: .Q~tcćcnja u elektro 1 
pll s tupovima. testiranje metodama 
bez mehaničkih oštećenja«. Pred
sjedn ik: dr H. Greave~ (Austral_ija). 

Podgrup:! 6: »Tcst ira~Je _gl11va, 
truležnica drva«. PredsJednik: dr 
A. F. Bravoy (Velika Bri tanija). 

Radna grupa 3: 
»Zaštitna sredstva i metode 

nj ihovog testiranja« 

Predsjednik: prof. Tuija Vihavai
nen 

Podgrupa I: »Zajednički poljs_ki 
ogledi«. Predsjednik: Dr D. J. D1c
kinson (Velika Britanija). 

Podgrupa 2: •Zdravstveni i sigur
nosni aspekti«. Predsjednik: dr Hu
bert Willei tner (Zap. Njemačka). 

Podgrupa 3: »Postupci reimpreg
nacije«. Predsjednik: Jean Taylor 
(Velika Britanlja). 

Podgrupa 4: »Sredstva protiv o
bojavanja drva• . Predsjednik: Co
lin Levy (Gvajana}. 

R.adna grupa 4: 

•laštila drva u moru« 

Predsjednik: dr R. A. Eaton (Ve
lika Britanija) 

Podgrupa l: •Trajnost tretiraO".Jg 
drva u moru«. Predsjednik: clr R. A. 
Eaton (Velika Britanija). 

Podgrupa 2: • Upotreba drva u 
brodogradnjk Predsjednik: dr Ri
fat Ilhan (Turska). 

Dvanaesta IRG/WP Konferencija 
održat će se u Sarajevu od 11. do 
15. svibnja 1981. godine, u hotelskom 
kompleksu RO EHOS, na Ilidži, ho
teli •Bosna« i »Srbija«. Pored Kon
ferencije. organizator je donio odlu
ku o oddavanju prve međunarodne 
izložbe stmčne literatura. istraživač
ke i jndustrijskc opreme i sredstav~ 
za zaštitu drva. koja će se održali 
istovremeno s 12. Konferencijom. 

Pravo izlaganja eksponata na iz
ložbi imaju svi domaći i strani p ro
izvođači zaštitnih sredstava i opre
me za zaštitu drva, pogoni za im
pregnaciju drva, izdavači stručne i 
tehničke literature i svi drugi poje
dinci ili organizacije koje žele pre. 
zentirati svoje eksponate pred e,. 
lillnim svjetskim skupom. 

Organizator 12 IRG/WP Konferen
cije formirao je svoja stručna tije
la (komisije} koja rade na izradi 
programa u vezi s održavanjem kon
ferencije i izložbe. 
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MJERITEUSKO DRUŠTVO HRVATSKE 

U okrilju Saveza inženjera j teh
nič.:ira Hrv.:itskc osnov.:ino je 22. 
Xll 1980. u Zagrebu Mjeriteljsko 
dru~tvo Hrvatske (Zagreb, Berisla
vićeva 6). Osnivačkoj skupštini pri
sust,·ovalo je pedeset mjeritelja vr
lo različitih struka; prezimena pot
pisnika osnivačkog dokumenta na
vedena su na kraju ovog osvrta. 
Preteča Društva bio je Mjeritelj
ski odbor koji je od 1978. godine 
djelovao kao jedan od vrlo aktiv
nih odbora Savjeta za tehnološki 
r:izvoj SITH-a. 

Prema Statutu, koji su osnivači 
prihvatili nakon vrlo podrobne i 
ž,ive rasprave, zadaci su Društva: 
da sudjeluj· e u stvaranju i proved
bi mjerite jske politike u SR Hr
vatskoj te jugoslavenske mjeritelj
ske politike; da sudjeluje u izradi 
zakona i zakonskih propisa, stan
darda i preporuka s područja mje
riteljstva; da podupire i sudjeluje 
u stvaranju mjeriteljsko~ nazivlja; 
da potpomaie znanstveni, tehnički, 
kadrovski i publicističk;i razvoj 
mjeriteljstva; da izdaje i pomaže 
izdavanje stručnih radova, časopi
sa, knj iga i drugih publikacija s 
područja mjeriteljstva: da organi
zira savjetovanja, društvene sastan
ke, konferencije, povremene simpo
zije i seminare o određenim mjeri
teljskim pitanjima, izložbe, raspra
ve i druge znanstveno-stručne sku
pove o suvremenim mjeriteljskim 
problemima; da sudjeluje na struč
nim i znanstvenim mjeriteljskim pri
redbama u zemlji i inozemstvu; da 
surađuje s mjeriteljskim republi(:,. 
kim i pokrajinskim znanstvenim 

,Ili 

projektima te~ odgovarnjućim stru
č11im i znanstvenim organiwcija
ma u zemlj i i ino1.emstvu, s mje
riteljskim društvima republika i po
krajina te sa srodnim društvima. 
sve to radi razmjene znanja i is
kustava: da sudjeluje u mjeritelj
skoj reformi školstva; d~ surađuje 
s privrednim radnim organi1~1cija
ma, privrednim komorama i dru
gim institucijama pri planiranju i 
is1raživanju u području mjeritelj
stva; da potpomaže uvođenje suvre
menih mjeriteljskih postupaka u 
privredi s ciljem da se poboljša ka
kvoća proizvocl2 i proizvodnosl. 

Clanovi Društva mogu biti s truč
njaci koji se na bilo koji pozitivan 
način bave mjeritcljstvom, tako 
npr. i mjeriteljski pedagozi, ured
nici, pravnici. arheolozi, liječnici itd. 
Godišnja članarina iznosi 120 dina
ra. Pristupanje u Društvo obvezuje 
članove da se pridriavaju Statuta, 
pra.vilnika i poslovnika koji mora
ju biti u skladu s mjerodavnim ak
tima SITH, odnosno SSRNH. 

Na prijedlog lnicijahivnog odbora 
(dotadašnjeg Mjeriteljskog odbora) 
Skupština je izabrala Predsjedni
štvo Društva koje broji 11 članova: 
M. Boršić, M. Brczinšćak, F. Dus
man, Z. Jakobović, N. Knllay, J. 
Lončarić, J. Papković, Z. Radić, S. 
Sever, V. šimec, B. Valić. U odbor 
samoupravne kontrole izabrani su: 
V. Bego, D. Boiić i R. Buljan. Pred
sjedništvo je za prvog svog pred
sjednika s dvogodišnj im mandatom 
izabralo Mladena Boršića. 

Skupština je nakon rasprave pri
hvatila dopunjeni prijedlog plana 

Thomas M. Maloney 

rada Društva za 1981. godinu i ob
vezala Predsjedništvo da taj plan 
dopuni prema stvarnim mogucno
st ima i potrebama_. Planom_ z:1 1981_. 
predvidaju se ovi skupovi: Semi
nar o primjeni zak<?nitih mj~rni~ 
jedinica u Jugoslav1J1 (Prema 1_zm1-
jcnjenom zakonu od 1980 .. g?dine); 
Stručna rasprava o temelJn!m. p~ 
stavkama jugoslavenskog mJentelJ
skog sustava i njegove uloge u pri
vredi SFRJ; Stručna rasprava o Re
vidiranom (listopad 1980) programu 
razvoja i modernizacije Savezf!og 
zavoda za mjere i plemenite kovine 
u razdoblju od 1961. do 1985. go
dine; Analiza propisa i standarda s 
područja mjeriteljstva te pr~dlaga
nje njihovih promjena; ~emmar _o 
suvremenim metodama 1sp1llvanJa 
električnih brojila; Prikaz radova 
zanstvcnog proJckta »Mjerenja,_ ra
čunarski i analitički postupci« u 
razdoblju od 1976. cio 1980. godine. 

Mjeiiteljsko društvo Hrvatske o
snovali su na Skupštini 22. 12. 1980: 
M. Arnold, V. Bego, A. Borović, M. 
Boršić, J. Bož.ičević, D. Božić, M. 
Brezinšćak, R. Buljan, T. Cvitaš, 
F. Corlukić, F. Dusman, B. Ferko
vić, J. Francišković. Z. Franolić, K. 
Franjić, G. Gašljević, D. Horvat, Z. 
Jakobović, I. Juroš, B. Kos. B. Kr
s tulović, J. Kumerički, V. Kurelec, 
J. Lončarić, S. Mahović, D. Marko
vinović, Z. Matutinović, A. Mikulec
ky, V. Mudronja, R. Mutabžija, M. 
Nemct. B. Palković, J. Papković, I. 
Perčulija. Z. Radić, S. Sever, D. Ri
ster, V. Srb. R. Stančec, V. Stiasni, 
M. šimal, F. šprung, V. štambuk, 
S. švaić, S. Turina, B. Valić, D. 
Vujević, S. Viker, J. 2ivković, S. 
1:ukić. 

M. Brezinšćak 

MODERN PARTICLEBOARD AND DRY-PROCESS FIBERBOARD MANUFACTURING (SUVREMENA 
PROIZVODNJA IVERICA t PROIZVODNJA VLAKNATICA SUHIM POSTUPKOM) 

,,. ' , u prodaji kod Tehn lćke knjige Zagreb 

Q,va knjiga, ,izdana 1977. 01·tll,kh\~nika„Millfr ~r~~m~n iz San Franciska, može se kupiti kod 
Tehnič'ke' lcnfige, Uvoz-Izvoz, 41000 1 Zagrel1,'''Jurišič~~a 10, 'po ~ijeni od Din 1750.- Knjiga ima 672 
stran_ice. 

, 11 I I J 
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INTERZUM KOLN 1981. DO SADA NAJVECA PRIREDBA 

Kao do sada najjača priredba u 
svom razvoju pokazat će se INTER
ZUM KOLN 1981. (Međunarodni sa
jam pribora, strojeva, uredaja i re
promaterijala za izradu pokućstva. 
unutrašnje uređenje i opremu pro
storija, zatim strojeva za tapecira
nje pokućstva, od 22. do 26. svibnja 
1981.). Sajam se očekuje u znaku 
jake navale izlagača iz Njemačke i 
inozemstva. Po closadanj im naja•,a, 
ma računa se sa sajamskom ponu
dom preko 1000 poduzeća, pri čemu 

bi udio inozemnih poduzeća iznosio 
oko 40%. Osim toga se već sada 
predviđa da će dalje jačati saJam
ska područja unutrašnjeg uređenja 
i opreme prostorija. 

Novo je na INTERZUM-u u Kiil• 
nu 19S1. jasna razdioba cijelog Sa· 
jnmskog asortiman:i u pet skupina, 
od kojih je sv;1ka označena drugom 
bojom radi boljeg orijentiranja 
stručnih posjetitelja. Pomoću toga 

Izrada namještaja, unutrašnje uređenje i oprema prostorija 

NOVA KONCEPCIJA: 

95 

sustava snalaženja posjetitelj mo
že već od glavnog ulaza brLo stiti 
do područja ponude koje ga zani• 
ma. 

INTERZUM KOLN 1981. zauzet će 
12. 13. i 14. halu (prizemlje i gornji 
kat), a zbog jake potražnje iz lagaća 
jo~ i 12. sajamsku halu. tako da će 
ukupna izložbena površina iznositi 
93.000 m• (1979 = 75.000 m'). 

INTERZUM KOLN 1981. privlači, 
osim toga. svojim opsežnim okvir
nim programom stmčnih savjeto
vanja, posebnih izložbi i predavanja. 

S GLAVNIH GRUPA PROIZVODA PREZENTIRANO 
RAZRAĐENIM ORIJENTACIJSKIM SISTEMOM 

1) Sirovine i polufabrikati 

2) Tapetarski i dekoraterski pribor, materijali „ 

3) Okovi i brave 

4) Strojevi, alati i aparati 

S) Unutrašnja dekoracija i podne obloge 

Preko 900 tvrtki iz 36 zemalja predstavljaju novu tehnolo
giju i njenu primjenu. 

Sve informacije, kao i pretprodaja ulaznica po sn·iženoj 
pretprodajnoj djeni od DM 20,~ uz pravo na besplatan 

katalog: 

RO NID »VJESNIK«, OOUR Agencija za marketi,ng, Ino
zemni odjel, Trg bratstva I jedinstva 6, 41000 Zagreb, 
telefon 418-055, telex 21 590 yu vsk am 

•• 
KOLN 22. • 26. SVIBNJA 1981. 



PRILOG 

Kemijski kombinat SOUR 

Radna organizacija „CHROMOS" -

Ekoloski problemi procesa 
povrsinske obrade 

Na stalne, ali polagane promjene, čovjek se 
postepeno privikavao. Te lagane promjene u o
kolini i načinu života omogućivale su pravovre
mene fiziološke, psihološke i anatomske adap
tacije. Posljednjih nekoliko desetljeća događa
ju se vrlo velike i nagle promjene u svim sfera
ma ljudske djelatnosti. Zbog te upravo vrato
lomne brzine razvoja nisu mogući tako brzi 
procesi adaptacije, pa dolazi do niza štetnih 
pojava u funkciji organizama. 

Zdravlje je dinamički sistem koji se razvija 
u pozitivnom ili negativnom smjeru pod utjeca
jem okoline. Nagli razvoj industrije i velika ot
krića i napredak u znanosti otvorili su široke 
perspektive, ali ... proces intcnzivnog ekonom
skog i društvenog razvoja izaziva promjene i 
posljedice u prirodnoj okolini čovjeka. Razvoj 
industrije zahtijeva intenzivnu eksploataciju 
mineralnih. energetskih i drugih sirovina, a o
sim Loga, razvoj naselja, gradova i prometnica 
ugrožava i pogoršava čovjekovu okolinu. 

I tako se ekologija danas javlja kao spasite
ljica, ona postaje prisutna u našem svakodnev
nom životu, postaje sve veća preokupacija, jer 
je ne samo poremećena i narušena nego negdje 
uništena do katastrofalnih razmjera sredina 11 

kojoj živimo. Spomenimo samo podatak da je 
oko 60.000 kemikalija u svakodnevnoj upotrebi 
u različitim granama industrije i drugim dje
latnostima, a svake godine stiže na tržište naše 
sve manje planete stotine novih kemijskih sred
stava. 

Sve više je otpadaka, uništivih i neuništivih, 
koji se mogu ili ne mogu razgraditi. Zemlja, ri
jeke, mora i jezera postaju smotlištn. Prema 
procjeni stručnjaka, samo iz kanalizacije grada 
Zagreba otječe na dan približno 600.000 ma ot
padne vode, opterećene s preko 180 tona organ
skog materijala i s oko 20 tona topivih suspen
diranih tvari, Količina krutih otpadaka iz ku
ćanstava iznosi oko 800 tona dnevno, a koliko 
još· od industrije? Dimnjaci tenno-elektrana, 
tvornica, kućanstava, ispušne cijevi automobila, 
aviona i niz drugih zagađivača zraka rigaju svo
je otrovne plinove. Dok ide, ide! 

Zdravija okolina, manja zagađenja - nisu to 
na žalost još uvijek predmeti ozbiljnih akcija i 
razmišljanja odgovornih i rukovodećih ekipa na 

bilo kojoj razin i. Opterećeni smo samo dohot
kom, momentalnim, usko gledanim interesima 
vlas tite sredine. 

Ovim izglaganjcm teli se skrenuti pažnja na 
svu težinu i ozbiljnost problema koji samo po
čimamo razmatrati sa željom da aktiviramo one 
koj i mogu i žele doprinositi rješavanju ovog 
problema. 

Procesi površinske obrade veliki su zaga<Ji
vači zraka J izazivači buke. U tim procesima 
primjenjuju se kemijska sredstva poznatih, ma
nje poznatih i nepoznatih djelovanja na ljudski 
organizam. Tih sredstava ima sve više, njihova 
lisia raste, proširuje se i mijenja. 

U proizvodnji boja i lakova upotrebljavaju 
se u velikoj mjeri organska otapala koja su 
glavni zagađivači radnog prostora. Ona su nuž
no zlo u proizvodnji i pi,imjeni lakova. Kad iL
vrše svoju funkciju - ispare ·i ostane samo sp
hi film. No, otapala nisu, kao što se to obično 
misli, samo disperzijsko sredstvo, nego više ili 
manje aktivna komponenta. Izgled, svojstva, na
čin i mogućnost primjene ovisi o osobini ota
pala. 

U proizvodnji boja i lakova osnovne kompo
nente su: 

- Veziva: nitroceluloza i smole različitog 

sastava i modifikacija (alkidne, karbamidne, me
laminske, fenolne, poliesterske, silikonske i 
mnoge druge) 

- · Otapala: aceton, benzin, butanol, butila
cetat, butilglikol, d.iaceton alkohol, etilacetat, e
iilglikol, etilglikolacetat, izobutanol. izobutilace
tat, ksilol, metanol, monostirol, špirit, terpen
tin, toluol i dr. 

- Punila (barit, dolomit, litopon, talk i dr.) 

- organski i anorgans~i pigmenti 

- omekšivači, sikativi, otvrđivači i čitavi niz 
vrlo različitih dodataka kao: sredstva za mati
ranje i brušenje, sredstva protiv pjenjenja, sjC• 
danja, narančine kore, za bolje kvašenje, razli
jevanje, stabilizatori viskoziteta, fungicidno-in
sekticidna sredstva i dr. 

Otapala su najjače zastupljena komponen!a 
u lakovima, a kao smjese dolaze u obliku raz
rjeđivača za pojedine vrste lakova, određene 
primjenske namjene i tehnike nanošenja. To su 



"CHROMOS" 
PREMAZI 

lako hlapive tvari, pa su glavni izvori opasnos
ti, ne samo za zdravlje neposre<.lnih izvrš ilaca 
radnih zadataka nego su i stalno prisutna o
pasnost od požara i eksplozije. 

Otapa'la dolaze u organizam u obliku par;i 
inhalacijskim putem tj . preko pluća, a pluća su 
idealan medij za apsorpciju otrova u krv. Ko
liko i kako š tetno djeluje pojedino otapalo il i 
njihova smjesa ovisi o količini (dozi) i dužini 
djelovanja. Evo npr. kuhinjska sol u malim do, 
zama služi kao začin ,i neophodno je potrebna 
ljudskom organizmu, a veća doza djeluje š tetno. 
Tako je i s tijekovima. U propisanoj dozi ima 
funkciju lijeka, a u većim ili velikim dozama 
su otrovi. 

Otapala nisu ni lijek, ni začin - ona su UI• 

gađivaći radnog prostora i čovjekove okolio.e> 
Ona štetno djeluju i u malim dozama. 11 u ve• 
ćim više i jače. Sto su koncentracije v~e. dje
lovanje duže, uvjeti rada teži i fizički napomlji, 
to je jnče njihovo djelovanje. Premn prirodi o
boljenja koja izazivaju. otapala se mogu pocU• 
jeliti na otrove koji: 

- napadaju pluća 
- oštećuju krv i krvne sudove 
- djeluju na metabolizam 
- izazivaju bubrežne bolesti 
- djeluju na živčani sistem 
- oarkotočki djeluju itd. 

U grupu najmanje štetnih otapala možemo 
svrstati: aceton, benzin, etanol, etilacetat, dok 
se ksilol i toluol ubrajaju u grupu opasnih ota• 
pala. No i relativno •neopasno« otapalo može 
biti vrlo opasno. Tako npr. udisanje koncentri
ranih para benzina može izazvati komu i smrt, 
a udisanje para acetona izaziiva glavobolju, raz
dražljivost, umor i p0vraćanje. Metanol je tako
đer jači otrov. Njegove pare izazivaju glavobo
lju, nesvjesticu i oštećenje vida, a kod dužeg 
djelovanja u većim koncentracijama dolazi do 
trajnog oštećenja organizma i smra. 

Budući da su pare otapala više ili manje 
otrovne, potrebno je da i potrošači poznaju nji
hova svojstva kako bi mogli primjenjivati od
govarajuće za!titne mjere. U industrijskoj tok
sikologiji uveden je za subtoksične doze pojam 
maksimalno dopuštenih koncentracija u atmos
feri radnog prostora (MDK). 

Sve razvijenije zemlj e imaju propise za mak
simalno dopuAtene koncentracije otapala i dra,. · ., 
gib tvari na radnim mjestima, pa tako i naša 

Z A G R E B Radnička cesta 43 
Telefon: 512-922 
Teleks: 02-172 

OOUR Boje i lakovi 
2itnjak b.b. 
Telefon: 210-006 

zemlja. JUS Z.B0.001 - Vll1 1971. god. propisu
je MDK škodljivih plinova, para i aerosola u 
atmosferi radnih prostorija i radilišta. 

Otapala u koncentracijama navedenim u spo
menutom standardu ne bi smjela izazivati o.l
tećenja zdravlja zdravih radnika pri normal
nim uvjetima u osmosatnom radu. No, navedi.:• 
ne koncentracije ne mogu se smatrati kao j1:
dlno mjerilo za ocjenu stvarne opasnosti po 
ulrnvlje radnika, Jer se moraju uzimat1 u obzir 
i drugi clemcntl koji moau potencirati š tl!lno 
djelovanje, kao: 

- povišena temperatura u radnom prostoru 
- povećnnl pritisak zraka 
- velika relativna vlaga zraka 
- le-li Ili tdki fizički rad 
- individualni faktor rodnika 

TABELA VRIJEDNOSTI MDK 
po pTOpisu JUS Z.B0.001 

Naziv otapalo 

Aceton 
Benzin za lakove 
BUIĐJ'IOI 
Buti lacetat 
Butilglikol 
Diacetonalkohol 
Etanol 
Etilglikol 
Etilglikolacetat 
Izobutanol 
Izopropanol 
Ksilol 
Metanol 
Toluol 

10--- kglm• 
(m g/mi) 

800 
300 
200 
200 
120 
240 

1900 
540 
120 
200 
200 
so 
so 

200 

Navedeni podaci samo su orijentacijski po
kazatelji. Istraživanja su izvršena na životinja
ma, a osim toga prikupljeni su podaci o dje. 
lovanju na radnike u industrij~. Teško je podat
ke o otrovnosti neke tvari na životinjama pre
nijeti bez rezerve na čovjeka, jer se na ž.ivotJi.. 
njama ne može duže proućavati kumulativni U• 

činak. Ta nesigurnost jasno se vidi i u- propisi
ma za MDK-vrijednosti pojedinih industrijskih 
zemalja (SAD, SSSR, V. Britanija). Razlike u 

-propisima tih zemalja za pojedina otapala vrlo 
su velike. Mi u praksi moramo imat4 neku bazu, 
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oslonac, a to su propisi JUS-a, bez obzira na to 
koJjko su točni i koliko uopće mogu biti točni 
s obzirom na niz faktora koji mogu utjecati na 
otrovnost neke supstancije, potencirati je ili 
umanjiti. 

> 
B 
"' 'N ~ 

"' ej Z o 

Aceton 

Benzin za 
lakove 

Etanol 
Ksilol 

Metanol 

Toluol 

PROPIS I ZA MOK 

10-G kglm3 (mg m3) 

V) Cl 
::i ..., < 

U) 

800 2400 

300 2320 
1900 1900 

50 870 

50 260 
200 750 

"' 
(l ·2 

~ ~ ~ V) 

vi a ·c 
U) >c::l 

300 970 

300 900 

1000 965 
100 222 

so 258 
100 384 

Lakše je utvrditi smnonosne toksične doze 
nego MDK. Za djelovanje otrova najveća je važ. 
nost količina unesene supstancije u organizam. 
Otrovnost se obično mjeri tzv. prosječnom 
smrtonosnom dozom, tj. dozom kod koje ugine 
oko 50% pokusnih životinja (LD-50). Zakon o 
prometu otrova (Službeni list SFRJ br. 4 od 14. 
siječnja 1977.) svrstao je atrovne supstancije 
koje se mogu stavljatri u promet u četiri sku-
pine LD-50, a to su: ' 

- I-skupina, otrovi čija je doza LD-50 do 50 
mg/kg tjelesne težine štakora mužjaka ili dru
ge životinje 

- II-skupina, otrovi čija je LD-50 -iznad 50 
do 250 mg/kg 

- Hl-skupina. otrovi čija ja LD-50 ilnad 
250 do 1000 mglkg 

- ] V-skupina, otrovi čij,1 je LD-50 iznad 
1000 do 5000 mg kg 

U Rješenju o utvrđivanju liste otrova koj i 
se mogu stavlja ti u promet (Službeni list SFRJ 
br. 411977) spomenuto je samo nekoli ko o tapal::i 
koja se primjenjuju u proizvodnji boja i la ko
va, ali ta lista će se proširiti. Navedimo njtho
ve prosječne smrtonosne doze LD-50. 

Naziv 
o tapala 

Butanol 
Cikloheksanon 
Diacetonalkohol 
Ksilol 
Metanol 
Toluol 
Jzobutanol 

Skupina 
L0 -50 

Ili 
li 

IV 
JI 
II 

III 
IV 

Eto, raspolaže se ne kim činjenicama, ali na 
žalost ima još mnogo skrivenog m nepoznatog, 
tim više što su u lakove ugrađene i komponente 
o čijem djelovanju na ljudski organizam znamo 
vrlo malo. 

Ovo izlaganje je kratko - ono vas samo pod
sjeća, opominje i nudi suradnju. Na zaštiti 
zdravlja mnogo za sebe i za druge može učini• 
niti sam neposredni proizvođač, a osim toga i 
sitnim u laganjem mogu se poboljšati radni 
uvjeii te smanjiti zagađivanje radnog prostora 
i čovjekove okoline. Nisu potTeb-ne uvijek samo 
velike investicije. Ponek_ad je dovoljno samo vi
še volje, više zalaganja i bolje suradnje među 
stručnjacima različitih specijalnosti. Učinimo 
to što prije ,jer već sutra za neke može biti kas
no! 

M. Rašić 
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U ovoj rubrici objavljujemo sažetke vafnij lh aanaka koji su objavljeni u najnovijim 

brojevima vodećih svjetskih časopisa s područja drvne Industrije. Sažeci su na početku 

označeni brojem Oxfordskc cleclmalnc klasifikacije, oclnosno Univerzalne decimalne klaslfl• 

kacijc. Zbog ograničenog prostora ove preglede donosimo u veoma skraćenom obliku. Me

đutim, skrećemo pozornost čitateljima i pretplatnicima, kao i svim uunteresiranim poduze

ćima I osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uoblčajenlrn cijenama prijevode 

ili fotokopije svih članaka koje smo ovdje prikazali u skraćenom obliku. Za sve takve na

rudžbe IU obavijest( izvolite se obratiti Uredništvu časopisa ili Institutu za drvo, Zagreb, 

Ul. 8. maja \,32. 

634.0.823 - Duš:itko, A.: Současn~, 
stav bezpečnosti prace u svislych 
spodnfch frczck (Sadanjc stanje si· 
gum osll kod okomitih donjih glo
dalica). Drevo, 33 (1978), br. li. 

Nastavak serije članaka o pita
nju povreda na radu. U uvodu je 
pregled rizika pojedinih tipova stro
jeva. a dalji dijelovi se bave sigur
nosti rada kod okomitih glodalica, 
koje spadaju među razmjerno o
pasne strojeve, koji zahtijevaju o, 
sim ostaloga i osim tehničkog opre
manja i kvalificirnnu poslugu. 

B. Hruška 

634.0.824.8 - Gos, B.: Der Einfluss 
des Verbrauchcs and Resorzin -
Formaldehid - Harz auf dic Scher
festigkeit von Kletfugen (Utjecaj 
potrošnje rezorcln - formaldehid· 
ne smole na čvrstoću smicanja). 
Holztechnologie, 1979 (20), 2, str. 73 
-76. 

Usporedo s povećanom primje
nom drva u građevinarstvu l?oka
zala se potreba poduzimanja istra
živačkih radova radi objašnjavanja 
utjecaja nekih tehnoloških faktora 
na čvrstoću lijepljenog spoja. Au
torica u članku iznosi rezultate 1s• 
pitivan ia utjecaja specifično~ na
nosa na čvrstoću smicanja liJeplje
oog spcja. Svrha ispitivanja bila je 
pronalaženje optimalne količine na
nesenog ljepila za postizavanje 
maksimalne čvrstoće smicanja. Kao 
pokusni materijal upotrijebljeno je 
drvo bora i jele te rezorcinska lje
pila. Specifični nanos ljepila va rirao 
je u intervalu 450-600 gr, m2. Po
stojanost spojeva prema utjecaju 
klimatskih faktora ispitana je pri
mjenom metode umjetnog starenja 
te uspoređena s čvrstoćom smica
nja punog drva. 

S. Petrović 

634.0.829 - Svoboda, B. i dr.: Vliv 
drsnosti povrchu na adhezi ne na
sycenych polyesterovych lako (Utje
caj hrapavosti površine na adheziju 
nezasićenih polies terskih lakova). 
Drevo, 34 (1979), br. 2. 

U radu se analizira geometrija 
površine drva u odnosu na povr
šinsku obradu i rezultati s tudije 
adhezije nezasićenih poliesterskih 
lakova za drvo, koje je obrađivano 
brušenjem brusnim papirom razne 
zrnatost.i. Rezultati pokazuju da u
potrebljavana zrnatost brusnih pa
pira ne djeluje na adhemju polie
sterskih nezasićenih lakova, iako 

sekundarne pojave koje proizlozc 
iz hrapavosti djeluju izrazito na 
1,valitctu naliča. 

634.0.829 - Hcller , L.: lmitace mra
moru na pazdei'ovc dcsce (Imitacija 
mmmora na pozdcrskoj ploči). Dre
vo, 34 (1979), br. 4. 

Kratak tehnološki pcstupak pro
izvodnje imi tiranog mramora na 
ploču iz lanenog pozdera. To je 
jedan od načina, kako površinski 
oplemeniti pozderske ploče drukčije 
nego mclaminskom folijom. 

634.0.729 - švancara, F.; Požadavky 
na kvalitetu povrchove upravy by
tovćho n4bytku (Zahtjevi na kvaU· 
letu površinske obrade namješta
ja}. Drcvo, 34 (1979) br. 5. 

U uvodnom dijelu daje se pregled 
informacija iz područja ispitivanja 
kvalitete namještaja. Na to se na
dovezuju informacije o testiranju 
površinske obrade u Zavodu za is
pilli vanja kvalitete proizvoda indu
strije namještaja u Brnu. 

634.0.829.1 - K.: Udr.tba a opravy 
valcovych brusok (Održavanje i po
pravci valjkastih brusilica). Drevo, 
34 (1979). br. 5. 

Osnovne informacije i upute ka
ko održavati i popravljali valjkaste 
brusi lice naročito prema isk-ustvi
ma iz građevno-stolarske proizvod
nje narodnog poduzeća •Drevina« 
Turany. Pojedini dijelovi; Uvod -
KonstrukciJa valjkastih brusilica -
Glavni dijelovi valjkastih brusilica 
- Mehanizmi rotacionog pokretanja 
i aksijalne oscilacije brusnih valjaka 
- Mehanizmi pomaka - Mehaniz
mi za visinsko namiještanje brus
nih valjaka - Pregled kvarova na 
valjkastim brusilicama - Općenita 
uputa za popravak valjkast ih brn
s1 lica - Kontrola glavnih dijelova 
kod remontaže - Kontrola i uho
davanje valjkastih brusilica nakon 
popravka - Kontrola funkcije s tro
;a - Kontrola točnosti stroja -
Radno ispitivanje stroja - Pripre
ma obradaka za brušenje - Za
ključak. 

634.0.833.152 - Vince, F. i Krejč!, 
J.: Zhodnotenie technickoekonomic
kych parametrov vybranych typov 
okein (Vrednovanje tehničko eko
nomskih parametara odabranih ti· 
pova prozora). Drevo, 34 (1979, br. 
br. 4. 

Uspoređenje parametara prozora 
na osnovi gotove.: analize, u kojoj t-e 
suprostav!Jaju subjektivno određe
ni kriteriji s objektivnim vrijedno
stima funkcionalnih osobina prozo
ra u odnosu na proizvodne troško
ve. 

634.0.833.152 - Malek. J .: Ak1u4lni 
rešeni zakladnich problem e, okennl 
konstrukce (Aktualna rješenja os
novnU1 problema konstrukcije pro
zora}. Drevo, 34 (1979), br. 2. 

Clanak je izrađen na osnovi ino
zemnih iskustava. Odnosi se naro
čito na nova rješenja konst.rukcio• 
nih detalja i uvođenja netradicio
nalnih materijala u proizvodnju 
prozora, s obzirom na nove zahtje
ve na funkciju prozora u odnosu 
na općeniti razvoj tehnike i sve 
veće zahtjeve korisnika na funk
cionalnu vrijcdnosl prozora. 

634.0.834 - Dušatko, A.: Nova nor
ma bezpečnostl pracc pro manipu
laci s paletami (Nova norma sigur
nosti rada za manipulaciju paleta
ma}. Drevo. 33 (1978) br. 12. 

Nove izrađene norme CSN-26 9101 
Pa lete i elementi za izradu paleta 
sadrže također osnove sigurne ma
nipulacije paletama i posvećuju 

pažnju i tehničkom stanJu paleta. 
To je prvi propis ove vrste u CSSR. 

634.0.836.l - Loubalova, J.: Zkuše
bni metodika a parametry pro hod
nocenl mekkostl čaloun~ni (Metodi, 
ka lsplllvanja i parametri za vred
novanje tapeciranja). Drevo, 33 
(1978), br. 11. 

U Stanici za ispitivanje namješ ta
ja pri Instiutu 1,a istraživanja i raz
voj namještaja, Bmo, napredovalo 
se u rješavanJu iis traživačkog zadat
ka o vrednovanju mekoće tapecira
nih dijelova namještaja. S prvim 
dijelom ovog zadatka, čitaoci su 
bili upoznati u br. 7/1977 časopisa 
»Drevo•, u članku »Vrednovanje u
dobnosti tapeciranog namještaja za 
sjedenje«. Nastavak zadatka bilo je 
određivanje metodike ispitivanja i 
parametara vrednovanja rezultata. 

B. Hruška 

634.0.836.1 - Kralj, N.: Tendenće 
razvoja kvalitete pobišlva v Jugo
slaviji (Tendencije razvoja kvalitete 
pokućstva u Jugoslaviji}. Les, 1979 
(31), br. 7-8 str. 135-140. 
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u uvcxtu autor raspravlja o me
todologiji predviđanja budućeg raz
voja pokućstva u vezi s promje
nama u društvu i arhitekturi. Po
kućstvo je pcxlijdjeno u skupine: 
korpusno pokućstvo, s tolovi, pokuć
s tvo w sjedenje i ležanje. Za sva
ku skupinu opisuju se povijes:1e 
promjene, koje najavljuju budući 
raz.vi tak. Kod korpusnog pokuć
s tva au tor pridaje iverieama i fur
nirskim pločama revolucionarnu u
logu u oblikovanju suvremenog plo
castog pokućstva. Autor tvrdi da su 
no va tehnološ ka rješenja, usavrša• 
vanje proizvodnih a lata i nove ži
votne potrebe g lavni poticaji pro
mjene kva lite te unutarnje opreme. 
Zaključno autor daje svoja predvi
đanja za sadržajne promjene i pro
mjene oblika slijedećih petnaest 
godina za svaku od četiri skupine 
pokućs tva. 

D. Tusun 

634.0.84 - Haninee, l.: Zariadenia 
na kondicionovanie dreva (Postro
jenja za kondicioniranje drva), Dre
vo, 34 (1979), br. 3. 

Clanak sadrži opis laboratorij
s kih i poluindustrijskih postrojenja, 
razvijenih u Državnom drvarskom 
istraživačkom institutu u Bratisla
vi, za parenje s ipkih materijala, za 
impregnaciju, za pripremu drvo
plas ta, za ubrzanje starenja uzora
ka impregniranih odnosno drukčije 
toplinski ili kem ijski obrađenih, te 
za priprem u i dozira nje emulzije. 

B. Hruška 

634.0.839.8 - Rolio, C., Pare, C.: Les 
dechets de bois en Lorraine (Drvni 
otpaci u pokrajini Lomune). Revue 
du bois, 1980 (35), br. 3, str. 34--37. 

Procjena količine drvnih otpada
ka u industrij i za preradu i obradu 
drva i njihova uporaba predmet je 
koji zaokuplja tu indus trijsku gra
nu i Nacionalni politehnički institu t 
za Lorraine u Nancyu. Ovaj Ins ti
tut, zajedno s još nekim ustanova
ma, proveo je is traživanja usmjere
na k dobivanju podataka o procje
ni ovih otpadaka i da se ocijeni 
mogućnost s tvaranja pogona koji 
će iskoristiti le o tpatke. Utvrđen j e 
slijedeći · radni program: procjena 
raspoloživih drvnih otpadaka na 
različitim razinama drvnoindustrij. 
ske grane u pokrajini Lorraine; pro
cjena raznih suvremenijih tehnolo
g ija iskorišćivanja (isključena Je 
g rana papirne industrije 1 industri
ja ploča): procjena mogućih indu
s tr ijskih grana koje bi upotrijebile 
te otpatke: novi materijali, ~oj ivo, 
krmivo, kemijska industriJa; mo
gućnost uvođenja takve industrije 
u pokrajini Lorraine. Istraiivanja 
su bila usmjerena na otpatke pila
na, t vomica pokućstva i stolica . 

BIBLIOGRAFSKI PREGLED Drvna ind. 32 (3) 99-100 (1981) 

Daje se pregled rczultat::i istrai.il•a• 
nja kvalitete i količine otp::idaka. 
Ustanovljeno je da se većin:, otpa
daka već iskorišćujc. To posebno 
vrijedi za OtJ.)atke drva četinjai:a 
u pilanam:,. Pilanski otpaci listača 
češće se rabe kao gorivo nego š to 
se proda ju. Ipak ostaje relativno 
velika količina raspoloživih o tpada
ka drva listača. Osobi to ostaje na 
raspolaganju velika količina kore. 
Gotovo sva količina otpadaka u fi
nalnoj industriji rabi se za proiz
vodnju energije. 

634.0.847 - Cividini , R.: Tehnika su
šenja žaganega lesa in njen razvoj 
v I ta liji (Tehnika sušenja piljenog 
drva i njen razvoj u Italiji) . Les, 
1978 (30), br. 11- 12, s tr. 249-257. 

Autor raspravlja o razvoju u
mjetnog sušenja piljcnog drva i o 
sušenju u klasičnim. kondenzacij
sk iln i vakuumskim sušionicama. 
Posebno se osvrće na sušenje u va
kuumskim i kondenzacijs kim sušio
nicama, koje se osobito razvilo u 
Italiji. l i nosi prednos ti i manjka
vos ti pojed inih načina sušenja pi
ljenog drva četinjača i li st ača. 

D. Tusun 

NOVE KNJIGE: 

A. Miles: 

»PHOTOMICROGRAPHS 
OF WORLD WOODS« 

(MIKRO FOTOGRAFIJE 
SVJETSKI POZNATIH 

VRSTA DRVA) 

- Her Majesty's Stationery Office, 
London, 1978. 

Knjiga je tiskana na kva lite tnom 
papiru formata A-4, pla tnenog je uve
za, a uz kratak uvod, obrazloženje 
i al fabe tski indeks rodova, sadrži 
odlične reprodukcije mikrofotogra
fija poprečnih, tangentnih i radijdl· 
nih presjeka his toloških preparata, 
4S0 komercijalnih, svjetski poznatih 
vrs ta d rva, prikazanih na 233 s t ra
nice. 

Mikrofotogra fije i nj ihova J?OVe
ćanja odabrani su tako da prika
zuju naj tipični je mikroskopske ka
rakteristike s t,ukture drva. Mikro
fotografije drva listača poredane su 
alfabetski prema njihovim porotli
cama, a drva četinjača, koje s lijede 
listače, alfabetski prema vrs tama. 

Vrs te drva i njihov broj u skladu 
SL\ sa ključevima za identifikacij u 

634.0.847.2 - šp,rno, A.: Využitic od
padoveho tepla komorov,•ch sušiar
ni rezi1·a (lskodštavanje otpadne 
topline pri sušenju piljene građe u 
komorama) Drcvo, 34 (1979), b r. 4. 

S ušare piljene građe su. izvor v_c
likc kol ič ine otpadne toplane. koJa 
odlazi kroz c ijevi za odsisavanjc u 
obliku iskoristenog toplog i vlažnog 
zraka u ntmosferu. Dio ove topline 
je moguće u sušarama ponovo _1s
koris t i ti posredstvom rekupcrac,o• 
nog površinskog izmjenjivača. 

634.0.662 - Colov, V. i drugi: Dosky 
z kukuričnvch s tebiel (Ploče iz s tab
ljika kukuruzovine). Drevo, 34 (1979), 
br. S. 

Razrješenjem problema indus tr!i· 
skog iskoriš tavanja ligno-celulozn!h 
poljoprivrednih o tpadaka za r.rm.z
vodnju ploča, osjetno se . pros1r~JC 
sirovins ka baza drvne mdustrtJe. 
Ovaj je problem akllla lan_ uglav
nom u zemljama sa značaJ!10 raz
vij enom poljoprivredom a s iromaš
nima na drvnoj s irovini. ~ tog gle
dišta j e aktualan i ovaJ članak, 
iako proizvodi ne dostižu vrijedno
sti propisane čehoslovačkom nor
mom. 

B. Hruška 

drva listača i četinjača izrađenim 
u Princes Risbourgh Laboratory, 
UK (Brazier, J . D. i Franklin, G. L.: 
»ldentification of harwoods-a mi
croscope key« - FPR Buli. No 46; 
Phillips, E. W. J .; »Iden tification of 
soft woods by their microscopic 
st ructure« - FPR Buli. No 22). 

Prilikom identifikacije nepoznate 
vrste drva, nakpn upotrebe raspolo
živih mikroskopskih i makroskop
skih ključeva, konačna se odluka o 
determinacij i donosi komparacijom 
tog d rva i njegovih histo loških pre
parata sa botanički određenim pot
puno pouzdanim uzorcima drva i 
njihovim histo loškim preparatima. 
Zadovoljavajući broj botanički o

dređenih, potpuno pouzdanih uzo
raka drva i njihovih his toloških 
preparata posjeduju malobrojne 
ks iloteke većih znanstvenoistraživa• 
čkih ins ti tucija. 

Zbog toga je ova knjiga odlična 
i neophodna zamjena za ksiloteku 
sa his tološkim preparatima, koju bi 
svaka znanstvenoistraživačka insti
tucija , ili ins titucija koja se bavi 
trgovinom i preradom egz.ota tre
bala svakako posjedovati. 

B. Petrić 
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na Ligni Hannover 81 

27. 5 - 2. 6. 1981. 
Hala 6, šland 903/1003 i 

1104/1204 
1. Cjelovita četverostrana blanjalica radne 

širine 220 mm. 
2. Univerzalni stroj za profiliranje radne širine 

220 mm - uz povoljnu cijenu. 
3. Upravljani stroj za profiliranje prozora 

s podiznim vretenima. 
4. Blanjalica za finu obradu vidljivih ploha 

prozora. 
5. Glodalica za profiliranje prozorskih krila 

s podiznim vretenima . 
6. Strojevi za blanjaonice, brzine pomaka do 

80 m/min - uz povoljnu cijenu. 
7. Automatski Jointer-uređaj za strojeve 

u blanjaonicama. 
8. Elektronički mjerno-pokazni sustav na 

blanjalicama za registriranje vremena 
stajanja. 

9. Precizna izvedba na1v1se traženog uređaja 
za oštrenje noževa. 

10. Weinigov alat s konstantnim kružnim 
kretanjem oštrice, kojim se postiže ušteda 
na vremenu pripreme stroja. 

11. Cjelovita kućišta za prigušivanje buke na 
četverostranim blanjalicama. 

12. Kompletne upravljane linije za proizvodnju 
prozora od jednog proizvođača. 

13. Uređaji za mehaniziranje obrade masivnog 
drva. 

14. Precizna oštrilica alata s novim napravama 
za oštrenje. 

15. Pneumatski upravljani uređaj za 
posluživanje za nejednake duljine 
o~radaka. 

Weinigstrasse 2.14, Posttach 1440 
D-6972 Tauberbischofshelm 
Telefon (0)9341786-0, Telex (0)6-89 511 
Savezna Republika Njemačka 
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LABIN 
SISAK 
BJELOVAR 
SLAV. BROD 
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