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HK 300 | HK 400 A

Poluautomatska i automatska linija za duZinsko spajanje drva klinasto-zupcastim spojem

Duzinsko spajanje drva (klinasto-zupca-
stim spojem) DIMTER-ovim uredajima vrio
je ekonomiéno.

lzrada zubaca, nanodenje ljepila na slo-
zaju i preSanje u odvojenom sistemu ga-
rantiraju besprijekorno spajanje.

Tehnicki podaci:

ulazne duljine: 150 — 1000 mm
dirina drva: 25—150 mm
Sirina paketa: 300 mm
kapacitet: 1—2 paketa’min.

Tehni¢ki podaci:

kapacitet:
10 — 40 spojeva/min,
ulazne duljine:
220 — 1000 (1500) mm

izlazne duljine:

800 — 3000 (4500/6000,
mm

Sirina drva:

40 — 150 (200) mm
debljina drva:

18 —75 (100) mm

cowvall | industriaimport

Maschinenfabrik

Postfach 248,D-7918 Jllerti -~
e 01508 050 SENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU

Telex: 07-19116
ZAGREB, llica 8, telefon 445-677, telex 21-206




Novo za 1981!

»ARP-1600"

POSTROJENJE AUTOMATSKE
RASTRUZNE TRACNE PILE
—- cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan

izvrSilac pomocu centralnog komandnog
pulta

— promjer kotaa osnovnog stroja 1600
mm

— trazite opSirnije tehnicko-tehnoloske in-
formacije

Proizvodni program

TA-1800 Automatska tracna pila truplara

TA-1600 Automatska traéna pila trup&ara
TA-1400 Automatska tracna pila trupéara

TA-1100 Automatska traéna pila' trup&ara

RP-1500 Rastruzna’ tratna pila

RP-1100 Univerzalna rastruzna tracna pila’

P9 R Pilanska tracna’ pila

AC3 Automatski jednolisni cirkular
KP-4 Klatna pila”

PP-1° Povlagna pila®

PEP450'  Precizna cirkularna- pila”
HCP 14 Preéni cirkular

BRATSTVD-

TVORNICA STROJEVA

41020 ZAGREB — Savski Gaj, Xlll. put bb —

JUGOSLAVUA:

Tel.: Centrala: 520-481, 521-331,

521-539, 521-314 — Prodaja: 523-533; Telegram:
BRATSTVO ZAGREB; Telex: 21-614

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO-

MATSKE RASTRUZNE TRACNE PILE ARP-1600

opr-1

oTpP
RU

VP-26

BK
AL-26
ABN-4

Automatska ostrilica pila

— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke tracne pile

— uredaj za uske traéne pile
Automatska ostrilica Sirokih"traénih "pila®
Razmetacica pila

— uredaj za gater pile”

— uredaj za Siroke traéne pile
Valjagica pila®

— pribor za valjanje>i 'napinjanje pila>
— stol za uredenje’listova pila
Brusilica kosina

Aparat za lemljenje”

Automatska brusilica nozeva

Razni strojevi za"finalnu 'obradi drva?
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Telex: 53572

SPOERRI & CO. AG

STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA
Telefon: (01) 362-94-70

CH-8042 ZURICH
Schaffhauserstrasse 89
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PROIZVODI:

e poluautomatske i automatske protoéne traé-
ne brusilice za fino brusenje drva, laka i
folija

Radne Sirine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

e Brzina radnih pomaka 6...30 m/min

e Brzina izmjena brusnih traka
e Brzo podesavanje strojeva

e Standardna i elektroni€ka pritisna elasticna
greda

e Brudenje s dvije i viSe traka

e Maksimalno iskoristenje brusnih traka

mmen

internatianal

PROIZVODI:

o Cetkarice za otprasivanje i
reljefnu obradu teksture

o Valjagice boja i lakova

e Naljevacice laka

e Valjacice kita

e Automatske linije za oblaganje
folijama

° Eurnirske Skare

-

Automat za krizno bruSenje s dvije popreéne i dvije
Sirokotraéne skupine KSA 2-B

i
¥ T8 4"!! \v‘ﬁ

Dvostruka valjagica boja i lakova
tip ULX—2B

Y




DIEFFENBACHER

UREDAJI ZA OBLAGANJE U INDUSTRIJI SYSTEM
@ POKUGSTVA | PLOGA m

Pojam visokog ucinka i rentabilnosti

Najsuvremenija tehnika, jednostavno
posluzivanje i odrzavanje, te pouz-
dan rad uredaja — to su njihove
prednosti.

jek obrade u uredaju za obljeplji-
vanje rubova itd.

Nema problema s krojenjem ople-
menjenih plo¢a, minimalni gubici
folije, nema otpadaka obloZenog
materijala.

Predstavljamo Vam:

Kombinirano postrojenje za oblaga-

nje u tvornici pokucstva. Predvide-

ne su tri vrste oblaganja.

1. Ukrasni papir sa smotka obo-
strano.

2. Pravi furnir na vanjskoj strani,
s druge strane ukrasni papir sa
smotka.

3. Pravi furnir obostrano, na pri-
mjer za vrata na pokuéstvu.

Prvorazredna kvaliteta povr§inz pri
lijepljenju karbamidnim ljepilom i
besprijekorno utiskivanje u pore.

Potpuno automatsko oblaganje, ne-
znatan utroSak radne snage uz vi-
SOKi protok, malen utroSak energije.
Ovo postrojenje predstavlja isjecak
iz naseg proizvodnog programa. Do-
dite nam s VaSim problemima kod
oblaganja! Dat éemo Vam opSirne
savjete, koje éemo dopuniti prak-
tiénim demonstracijama i obavijes-
tima u naSoj Struénoj $koli za teh-
niku primjene u Eppingenu.

Poseban uspjeh ovog postrojenja
jesu:

Ulazu se visestruke Sirine, fiksne
mjere materijala, gotove za dalji ti-

- )
EXPOMA

EXPORTMASCHINENHANDELSGES. m. b. H.
Viktoriastrasse 9 D-4300 ESSEN 12




SOUR KOMBINAT I 1884
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belisce
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Hidraulicne prese
za panel i furnir

Tvrdo kromirani i fino brudeni klipovi omoguéuju
kvalitetno brivljenje | dugu trajnost brtvila.

Grijaée ploce izradene od &eliénih limenih ploéa
imaju izuzetno dug vijek trajanja.

Kvalitetan hidrauliéni agregat garantira potpunu
pouzdanost presa u eksploataciji.

Osim standardnih presa za drvnu industriju izra-
dujemo | preSe po narudzbi s razliéitim brojem
etaza, dimenzijama plo¢a i drugim tehnickim ka-
rakteristikama prema zahtjevu kupca.

Efikasno servisiranje presa i hidrauliénih agrega-
ta u garantnom i vangarantnom roku osigurano
putem vlastite servisne sluzbe.

Imamo preko 20 godina tradicije u proizvodnji
hidrauliénih presa za drvo, gumu, duroplaste, pa-
pir i specijainih pre3a za razne namjene.

TVORNICA STROJEVA BELISCE IS
54551 BELISCE, YUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054) 81-111 bellsce
kuéni: Prodaja 293, 491, 251, Servis 290, 293, Telex 28-110 /// /777

TVORNICA NAMJESTAJA, PILJENE GRADE | ELEMENATA- SLAVONSKA POZEGA

spiin vallis

Blagovaonica »TRENK«
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Traznja namjeStaja u Jugoslaviji
1952 — 1978.

Prof. dr Rudolf Sabadi, dipl. ing., dipl. oec. UDK 634.0.7:634.0836.1

Sumarski fakultet — Zagreb Znanstveni rad

Davor Suié. dipl. ing.

Republicki zavod za drustveno planiranje
Zagreb

Primljeno 6. sijecnja 1981.

Prihvaceno: 2. veljac¢e 1981.

Sazetak

Na temelju podataka o ukupnim primanjima po stanovniku Jugoslavije u raz-
doblju 1952 — 1978. i izdacima za pojedine grupe roba, ispituje se ekonometrijskim
metodama razvoj traznje namjestaja. Formiraju se funkcije traZnje za grupe do-
bara u odnosu na ukupnu potro$nju dobara i usluga. Formira se model traznje
i istrazuje utjecaj cijena pojedinih grupa roba na druge grupe.

Zakljuéuje se da ¢e traznja za namjeStajem s porastom realnog disponibil-
nog prihoda po stanovniku rasti iznadprosjecno.

Kako se mora raCunati i s povecanom izvoznom traZnjom za proizvodima
jugoslavenske industrije namjestaja, potrebno je planirati visoke stope rasta pro-
izvodnje da bi se podmirile potrebe u razdolju 1981 — 1985. i dalje.

Kljuéne rijeci: Funkcije traznje namjestaja — Elasticitet traznje — Krizni
elasticiteti traznje.

DEMAND FOR FURNITURE IN YUGOSLAVIA IN THE 1952 — 1978 PERIOD

Summary

Based on data on total income per inhabitant of Yugoslavia in the 1952 — 1978
period, and outlays for groups of commodities, applying econometric methods, the
development of demand for Furniture is investigated. Demand functions are formu-
lated for groups of goods in relation to total consumption of goods and services.
Demand model is being set, and influence of prices of each commodity group on
demand of other groups.

It is concluded that demand for furniture is expected to grow beyond the
average, as real disposable income grows.

As the export demand is expected to rise for products of Yugoslav furniture
industries, which should be taken into account; planning of increasing rates of
growth of production is thus required to meet needs in the 1981 — 1985 period and
onwards.

Key words: Demand Functions for Funiture — Elasticity of Demand —
Cross-elasticity of Demand.
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Pojam traznje za nekim dobro poznata je ne
samo ekonomistima veé¢ i poslovnim ljudima
prakti¢arima. Proizvoda¢ ili prodava¢ uglavnom
dobro poznaje postojecu traznju, ali buduca traz-
nja pod razli¢itim uvjetima bit ¢e predmetom
njegova velikog interesa, radi planiranja buduceg
volumena poslovanja.

Koncept traznje zauzima vazno mjesto u eko-
nomskoj teoriji i analizi, zbog najrazli¢itijih uz-
roka. Poslovan covjek, proizvoda¢, zaintercsiran
je ne samo u sagledavanju cjelokupnog trzista za
neki proizvod koji organizacija u kojoj radi pro-
izvodi ili prodaje, veé isto tako u sagledavanju
segmenta trziSta koje zadovoljava svojim speci-
ficnim tipom proizvoda. Daleko je veci interes,
medutim, posveéen pitanju kako da se odrzi ili
poveda trzisni segment koji danas zauzima. U
ekonomici je analiza traznje veé¢im dijelom ili pot-
puno posveéena traznji nekog dobra, grupe do-
bara ili nekoj drugoj vrsti agregiranja, bez ob-
zira na nekakav specifican proizvod sa ili bez tr-
govacke marke.

Ekonometrijski problem sastoji se u konstruk-
ciji numeric¢kih odnosa izmedu traznje robe ili
roba i Cinitelja koji imaju utjecaj na traznju.
Takav se odnos naziva funkcijom traznje, preciz-
nije, statickom funkcijom traznje, nasuprot cisto
teorijskoj fukciji traznje.

Cinitelji koji utje¢u na traznju ocigledno su
cijena roba i dohodak promatrane grupe potro-
$aca. Ostali, manje o¢igledni moguci Cinitelji mo-
gu biti: cijena supstituta za specificnu robu, kom-
plementi, opéa razina cijena, distribucija realnih
disponibilnih prihoda, zalihe robe kod potrosaca,
te niz drugih ¢initelja. Nije neophodo, medutim,
da svi ili najveéi broj konstatiranih ¢initelja ude
u konkretnu funkciju traznje, ve¢ svi nespecifi-
cirani ¢initelji mogu zajednicki biti imenovani ne-
kom odredenom varijablom.

Od posebnog znadenja za prakti¢nu potrebu
su elasticiteti dohotka i cijene, koji predstavljaju
postotni porast ili pad traznje pracen porastom
dohotka ili cijene za jedan posto.*

Teoretski okvir iz kojeg se izvode funkcije traZ-
nje i elasticiteta temelji se na funkciji korisnosti.
Osnovna ideja je u simultanom promatranju svih
nabavki udinjenih u jedinici vremena. Nabavke
jedne kombinacije dobara daju stanoviti stupanj
zadovoljstva potro$acu, $to ovisi o nabavljenim
koli¢inama. Pretpostavlja se da je potrosac¢, u
okvirima ograni¢enja budZeta koji mu stoji na
raspolaganju, izdao' za nabavku kombinacije roba
raspoloziva sredstva, da mu posljednja novéana
jedinica izdana za svako od dobara njegove kom-
binacije pri¢injava jednako zadovoljstvo. Na te-

% R. Sabadi: Elasticitet cijena i elasticitet dohotka u odnosu
na potraZnju sobnog namjeitaja u garniturama u Jugoslaviji 1962—
1974. godine, Drvna industrija, 11—12, 1976., Zagreb, str. 289295,

melju takve teorije nacinjeni su jednostavni i
prili\‘a(lii\'i postulati. Problem nastaje kz}(Ia se od
individue prijede na grupu potrosaca, (j. u agre-
giranju. Uz odredena ogranicenja moguce je pret-
postaviti da funkcija korisnosti postoji za (u.icd»
nicu, i tako je mozemo promatrati kao individu-
alnog potrosaca.

U teoriji potro$nje pretpostavljeno je da s¢
nabavka roba i usluga vr$i s namjerom pri_t?avlja»
nja zadovoljstva u potroénji. Dakle, teorija po-
tro$nje se prema tomu ne bavi intermedijarnom
potrosnjom, tj. onom potrebnom za dalju pro-
izvodnju dobara ili pak za investicije. Intermedi-
jarna potro$nja i investicijska potrosnja predme-
tom su proucavanja teorije proizvodnje i makro-
ckonomike. Ima ¢itav niz primjera koji pokazu_ju
neprikladnost prou¢avanja intermedijarnih ili in-
vesticijskih dobara teorijom traznje.

Slutsky (1915) opisuje traznju za svakim do-
brom kao funkciju realnog disponibilnog prihoda
i nedeflatiranih cijena. Derivirana funkcija traz-
nje nekog dobra po cijeni opisuje efekt promjene
u cijeni na traznju za nekim dobrom, kod kon-
stantnog novéanog prihoda, i taj se efekt naziva
cfektom supstitucije. Diferencirajuéi funkciju ko-
risnosti dobio je simetri¢ne efekte, nazvane s i-
metrija po Slutskom. Derivacijom u od-
nosu na odgovarajuce cijene dobiva se negativ-
nost po Slutskom. Prema simetriji po
Slutskom traZi se konstantan odnos svih izdataka
za sva dobra, bez obzira na vrijednost dohodaka
i svih cijena. To je nerealisti¢no, $to znaci da mo-
del s konstantnim elasticitetima nije atraktivan
ako zelimo postiéi simetriju po Slutskom.

Dva glavna izvora podataka koji se upotreblja-
vaju kod proucavanja traznje jesu budzet kucan-
stva i trzni podaci. Mi smo se u nasim istraZiva-
njim koristili objavljenim statisti¢kim podacima,
kako o koli¢inama, tako i cijenama i indeksima
cijena, u vremenskim serijama 1952 — 1978. Zbir-
ke podataka o budzetima kudanstva u najveéem
broju slucajeva su posebna istrazivanja, nacinje-
na na dobrovoljnoj osnovi i na temelju uzorka. Za
nasa istrazivanja upotrijebili smo podatke o iz-
dacima stanovniStva iz privrednih bilanca. Po-
trosnja stanovni$tva u privrednim bilancama re-
zultat je kombiniranih ra¢una o prihodima, po-
tros$nji, prometu na malo i snimanja potros$nje
vr§enih u neravnomjernim vremenskim interva-
lima kod radni¢kih i poljoprivrednih obitelji na
temelju uzorka.

Analiza se moZe nadiniti na temelju individu-
alnih snimaka. Ona zapoc¢inje naj¢edce, medutim,
iz objavljenih prosjeka za razli¢ite grupe kucan-
stva. Uz pretpostavsku da je grupiranje zadovo-
ljavajuce provedeno i da postoji zadovoljavajuci
broj prosjeka i klasifikacija, prakti¢na prednost
upotrebe grupnih prosjeka viSestruko prelazi ne-
dostatak gubitka informacija izgubljenih tim po-
stupkom.
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Zavisne varijante u jednadzbama traznje kod
izdataka obi¢no su oblika:

Vi= pi q

(vi = izdaci za grupu i, p; = cijena za robu (gru-
pu roba) i, q; = kolitina robe (grupe roba) i.).

U naSim smo istrazivanjima upotrijebili po-
datke o vrijednosti, ne raspolazuéi koli¢inama.
Teoretski bi podaci o umnosku cijena i koli¢ina
i vrijednosti izdane za robu ili grupu roba trebale
dati iste vrijednosti, buduéi da je

Ev; /[EY = (Yp; dqi/dY) /p; q; = Eq;/ EY

Rezultati se u praksi obi¢no razlikuju zbog
toga Sto su fizicke koli¢ine snimane tako da ne
dopustaju varijacije u kvaliteti. Pomocu tih poda-
taka, vrijednosti elasticiteta moraju biti razdije-
ljene u komponente koli¢ine i kvalitete.

Glavna nezavisna varijabla je dohodak ili in-
dikator dohotka. Teoretski bi mogao biti upo-
trijebljen permanentni dohodak ili permanentni

SFR JUGOSLAVIJA — PRIMICI I IZDACI STANOVNISTVA

U MILIJUNIMA DINARA PO TEKUCIM CIJENAMA

SFR OF YUGOSLAVIA — INCOME AND OUTLAYS

OF POPULATION IN MILLION DINAR AT CURRENT PRICES

Tablica I
Table I
]

GODINA | UKUPNA [POREZ! jREALN! | STEDNJA | 12ZDACI
PRIMANUA! I NEPR,IDISPONI-| I INVES-| ZA ROBE

LUGE 'BILN! | TICIJE | I USLUGE

' PRIKOD ¢ i

{ 1952, 5.526 | 230 | 5.266 | 1 o1os.as |
j 1983, 6.452 26001 6.212 1 231 | 5.981 |
bssal | 7202 | 3207 wibez i 274 ' Glgos |
;Isss. 8,610 | Au0 . u.210 ¢ se | os.a22 H
] 1956, 9,259 | €70 ' 3.789 148 { 8.641
V1957, | 11i400 | w20 ' 100780 ¢ 495 i 10268
jiose. | 12,000 i 660, 11.3¢0 | 386 10,95¢ |
11959, | 14.220 1 840 : 13.3%0 ; 685 | 12.695 |
1 1960, 16,923 | 1.390 15,633 616 : 16.917 !
11961, | 19.871 i 1,530 ¢ 18,341 | 790 | 17.581 |
41962, ¢ 22.432 1 1,910 ! 20,522 ; 1.022 | 19.500 |
11963, | 27.584 ! 2.230 ' 5.294 | 2.244 ! 23.050 |
;1964. 34,123 | 2,060 , 32.063 : 3.058 { 20.005
il&bﬁ. 47.760 | 2.836 , 44.924 } 4,756 ! 40,168 |
{1966, | 63.669 | 3.754 | 59,915 i 9,805 | 50.510 |
§1967. | 68,404 , 2,868 | £3.536 | 6.630 | 56.897 |
$1968. 1 74,723 | 51793 ' €8.930 i 7.009 | 61.92) |
11969, | 89.400 | 7.044 ‘ 82,356 ' 10,650 ¢ 71.706 |
11970, |108.746 | £1384 [1001362 | 14057 | 86,305 i
Vroze. (139,885 ‘10,127 129,710 | 19,200 : 110,514 |

§ 1972, 173,420 ;1Z.o|8 1161.402 § 24,377 | 137.025
1973, 1216.092 15,069 1200.223 ! 31,346 i 168.877 !
11974, |276.018 119,836 ;256.182 : 35.995 ! 220.187 '
lms. 343.203 (26,129 '317.074 | 41.79) | 275.283 |
1976, 1417.781 134,912 1382.069 | 56.678 | 326.191 |
1977, | 512.465 (461069 1268.396 | 70.559 | 397.837 |
1578, |626.048 |34.316 (574,530 | 87.330 | #87.200 |

1ZVOR: rLiéna potrodnja stanovnidtva Jugoslavije 19521972,
Studije, analize i prikazi broj 76, SIS, Beograd, 1975
Privredni bilansi Jugoslavije, Studije, analize §
prikazi, br. 73, 78, 85, 102, SIS, Beograd.

izdatak, prema FRIEDMAN-u (1957). Uz pretpo-
stavku da je Friedmanova hipoteza to¢na, odnos
izmedu tih dviju veli¢ina ne mijenja se s dohot-
kom, iz cega slijedi da su elasticiteti dohotka i
clasticiteti ukupnih izdataka jednaki. U praksi
nijedan od tih dvaju koncepata nije mjerljiv, pa
se moraju upotrijebiti realni disponibilni prihodi
ili stvarni izdaci.

U ovim se istrazivanjima poslo od mjerenja
clasticiteta u odnosu na ukupne izdatke stanov-
niStva i po jednom stanovniku za robe i usluge.
Odnos izmedu ukupnih primanja i realnog dispo-
nibilnog prihoda oznacen je i izracunat kao opo-
rezivanje, a odnos izmedu realnog disponibilnog
prihoda i ukupnih izdataka definiran je kao sklo-
nost potrosnji, odnosno Stednji.

Veoma je teSko reéi da li je ispravnije pro-
matrati jedno ili drugo. Kucanstva s veé¢im pri-
hodima su i ona koja imaju povremene neoce-
kivane dobitke ili prihode, koji nisu praceni od-
govaraju¢im izdacima. Nasuprot tomu, tu su i
kudanstva s niskim prihodom, koja trpe od po-
vremenih redukcija, pa u tro$noj snazi zahvacaju
u Stedne uloge ili se zaduzuju.

SFR JUGOSLAVIJA — PRIMICI I IZDACI PO JEDNOM
STANOVNIKU U DINARIMA PO CIJENAMA 1978. GODINE
SFR OF YUGOSLAVIA — INCOME AND OUTLAYS PER
INHABITANT IN DINARS — 1978 PRICES

Tablica II
Table 11

GODINA| UKUPNA l POREZ] ' REALNT | STEDNJA| 1ZDAC!
PRIMANJA T NE= | DISPO- | I INVE-| ZA ROBE
. PROIZ,, PRIHOD | SYICIJE| 1 USLUGE

USLUGE
up T RDP 3 C
| 1952, | 5.300 221 5.079 68 5.011
1953, | 6,036 224 5,811 216 5,595
| 1954, | s.e82 261 5.620 224 5.397
1955 6.655 309 6.346 68 6.278
| 1956, | 6.487 329 6.158 104 6.054
11957, 7.7117 420 7.297 335 6.963
| 1958, | @.214 452 7,163 264 7.498
11959, | 9,093 537 8.55 438 8,118
| tveo, | 9,779 803 8.975 356 8.619
Yorwet, | 10,303 793 9.510 410 9,100
io1962, 1 10.605 903 9,702 479 9,219

1964, 12,183 736 11:448. 1.092 10,356
1965, ! 13,193 783 12,410 ] 1.314 A1.096

1906, | 15,063 888 14,175 | 2,225 11.950
1967, | 15,661 | 1,115 14,546 | 1,520 13,026
1960, | 16.261 | 1,261 16,001 | 1,525 13,475
1969, 1 18,257 1 1.439 16.818 | 2,175 14,644
1970, | 19,192 | 1,480 17.712 | 2.481 15.231

‘ 197%, | 20,286 | 1,469 18,817 ; 2,786 16,031
i 1972, | 21,643 :} 1.500 20,143 | 3.042 17.101
11973, | 22,475 | 1,693 20,825 | 3,260 17.564

1974, | 23,240 | 1,670 21,569 | 3,031 18.539
1975, | 23,993 | 1.827 22,166 | 2,922 19.245

1976, | 25.498 | 2,131 23,368 | 3.459 19,908
27.047 326 24,721 | 3.724 20,997
1978, | 28,626 | 2.473 26,153 | 3.975 22,178

IZVOR: Privredni bilansi Jugoslavije, Studije, analize i
prikazi, br, 12, 19, 29, 54, 61, &4, 73, 78, 85, 91, 98
4 102, Savezni zavod za statistiku, Beograd

Stacisti¢ki godisnjak SFR Jugoslavije, 1953-1979,,
Savezni zavod za statistiku, Beograd
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Upotrebom ukupnih izdataka kao mjerila isto
se¢ tako dobivaju skretanja zbog nenormalnih
nabavki trajnih potro$nih dobara u nekom pro-
matranom razdoblju, u kojem slucaju su elasti-
citeti za trajna dobra precijenjeni, a za potro$na
potcijenjeni. O tomu i kako se moze izbjeci gre-
Ske pisao je LIVIATAN (1961), uvodeci instrumen-
talne varijable.

Pretpostavi li se da se ukupni izdaci upotrijebe
kao indikator realnog disponibilnog prihoda i da
su zavisne varijable izdaci v; ili njihov udio u
budzetu w; = v//C, tada je prema definiciji

2\’;=C
i
Zw,=l

gdje je zbrajanje izvrSeno za sve robe ili robne
grupe koje ulaze u izdatke kucanstva.

Takvi se odnosi traznje nazivaju Engelovim
funkcijama. Jednostavnu linearnu formulaciju En-
gelove funkcije nacinili su Allen i Bowley (1935):

vi=o0; + B;C+ E (1)

Koeficijenti se¢ procjenjuju klasicnom mc-
todom najmanjih kvadrata (a, za b, za 8,). Pri to-
me dobivamo
t(C—=Cr=1

Ib=Z(C—0)¢

]

cC—C=0

a,

~ 1

Zbroj izdataka zadovoljava odnos (1). Tq Eljl:
gelova funkcija zadovoljava prema tomu krl_lcx:u
zbrojnosti. Teoretski elasticiteti dohotka variraju
s ukupnim izdacima, prosje¢no na razini ukupnih
izdataka

Ev, / EC = b;/ w;

Traznja je prema tomu neelasti¢na ili elastic-
na da li je

b; = \;‘.
ili

ai;éO

STRUKTURA OSOBNE POTROSNJE U SFR JUGOSLAVUI — U MILIONIMA DINARA CIJENE 1978,
PATTERN OF INDIVIDUAL CONSUMPTION IN THE SFR OF YUGOSLAVIA — IN MILLION DINAR, 1978 PRICES

Tablica 111
Table III
R R RS Pt s [ e T e T
| \TE . T -
s le = | < iGE SRS rEE IS5 [ B. 1ub
= = < = 1 e < leEs W o 1 2= <~ =
g18° £ s s 15 |3 (8% i2 =2 |58 |8y |88
s |2 » = E i a3 3 18° 1o = l:< < » e
o |5 - a l =) ! o ’ o lr.--m io = | % oy oa
T 3 t 4 ] T 5 1 i |
1952 | 84,175 | 45,202 | 7.239 | 4,209 11.700 | 4.125 4,040 5.303; 2,189 589 | 1.431 | 1.936
1953 | 95,384 | 51.317 | 8.394 [ 30625 12.495 | 4.197 | 5.191 5.532 2.572 ! gga ! 1.908 ;.:g;
1054 | 93.274 | 47,850 | 7.555 i 3.171 12,965 4.570; 5.876. 5.317 ] 2.985: 31 1.859 | 2.428
1955 | 109,988 | 57.964 | 8.689 | s.asoi 15,178 | 5.169 1 6.269 s.159| 3.300 | 1.210 | 2.640 | 2.53
1956 | 107,067 : 56.317 } 7.709 | 3.961113.919; 4. 6.959 | 6.317; 3.426 1 1.392( 2.677 | 2.141
1957 | 124.346 | 59.686 | 8.207 | 4.228 | 17.408 ; 5.223| 8.331 6.963; 4.228 ; 1.865 | 4.103 g.gé;
1958 {135,107 © 64.986 | 8.377 : 4.729 18.645 : 5.674 ! 9.457% 7.431 4.999 P s, ;
1959 | 147.854 - 68.456 | 8.428 ; 5.175] 21.587 = 6. 11,5331 7,984 5.914 ; 2.809 | 6.506 | 2.514
1960 ' 158,614 | 70.742 | 9.200 | 5.393  23.316 r 5. 13.006 | 8.208] 6.503 § 4.124, 7.772 2.538
H ] 1 ! $ :
1961 ' 169,378 . 72,833 . 10,671 | 5.589 ' 23.374 ' 7.775 14.567 7.961° 7.791; 4.912 | 8.808 ; 2.71v
1962 | 173.487 ' 78.590 | 10.756 | 6.246 ' 22.206 ' 5.899; 14.226: 8.154] 7.633 0 5.031, ?.:gg ; 5.031
1963 | 189.202 ~ 84.384 | 11.163 | 6.622 ' 24.218  6.433 . 16.271  2.271; 7.379 2.523 :1.745 5,876
1964 | 1991060 * 89.179 | 11.545 | 6.768 | 25.082 * 6.370 17.119° 9.555, 7.362, 6.863 :11.745 ; 3.872
1965 ; 215,640  92.510 { 13.370 ; 6.685 26.73% 6. ' \7.251i 11.213 7.547 j 7 ; 6.
’ ; i : i 5.803 | 7,30 2161 /.30l {15,433} 7.u42
1966 234,746 ; 103.758 | 16.667 ; 7.981, 27.231; 5. 19.014 1 12.202] 8,216 !
1967 : 258.440 ' 108.545 | 17.832 ; 8.787  28.428 | 1. [ 20,934 12,2141 8.787 ;19.ggg ;g.lg? ;.gg;
1968 | 269,898 ; 109.039 | 19,163 | 91986 | 30.498 | 7.827 ;24.831} 15.384} 9.716 [ 10.526 ;22.671 | 7.827
1969 | 295,931 {119.260 | 21.307 |10.654 ; 32.848 ; 8.286 | 28.113 1 17.164, 11.541 [ 11.837 | 26.338 § 8.532
1970 | 310,277 122,870 } 21.71 (11:791] 34,130 | 8.998 ; 30.407} 17.996 12.101 ; 12, ; :
1971 ! 329.831 | 127.974 | 24.078 ;12.204 { 36.281 ; 9.235: 33.973 19.7901 13.193 ; 12.534 {30,015 ) 10.355
1972 | 355.268 | 138,199 | 26.645 | 12.790 | 38.014 | 9. 35.527 § 20.961 14.23: !}g.:gg 33.932 :;.;gg
1973 | 368.203 | 142.531 | 28.057 |13.057§ 37.976 | 9. 35.200 23.050 15.501 | 13.182 | 37.704 | 12.040
1974 { 392,355 1148036 | 29.584 | 1318891 391157 | 10.084 | 38.686 | 24.169 16.557 1 15.420 | 43.787 1 12.943
1975 411,160 {155,994 | 29.192 | 14.966 40.047 | 10. 39.677} 25.122] 18.6 2 2 ;
1976 | 429.485 | 161.443 | 30.150 | 14.817| 41,918 | 10 l 41.445] 27.659] 20.401 | 16.063 | 50.851 | 14.173
1977 | 457.208 {170,036 | 32.828 |15.591 | 42.886 | 11. 44.075! 29.719| 22.723 | 17.328 | 55.459 |-15.499
1978 | 407,200 | 186,577 | 38.115 | 14.331 44.034[ 12.308| 7.345] 33.350] 19.285 | 20.072 | 54.677 | 17.219

12VOR: Liénez potrodnjz stenovnidtva Jugoslavije
Beograd, 1975., Privredni hilansi Jucoslav
SzS, EBecgrac. 1980.

1972, Studife, snalize i prikazi broj 76, Szs,
e 197&., Studi‘s, analize i prikazi, broj 102,
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Drugi oblik transformacije logaritmima tako-
der je s konstantnim elasticitetima.”

U ovim je svojim istrazivanjima izvrsen citav
niz transformacija, tako da su promatrane tekuce
cijene i pomocu vaganih indeksa cijena prouca-
vana struktura izdataka prosje¢nog Jugoslavena
za pojedine grupe proizvoda: (1) hranu, (2) pice,
i duhan, (3) odjeéu i obucu, (4) namjestaj i (5)

POTROSNJA STANOVNISTVA SFR JUGOSLAVUE — 1ZDACI
ZA HRANU, PICE | DUHAN PO JEDNOM STANOVNIKU.
DINARA, CLJENE 1978.

POPULATION CONSUMPTION IN YUGOSLAVIA —
EXPENDITURES FOR FOOD, BEVERAGES AND TOBACCO
PER INHABITANT IN DINARS, 1978 PRICES

Tablica IV
Table IV
| | ]
: | $s
< =<
'. = ! §:—3
M i =02
¢ 8 s " z | 2.
{ o < o | ES ©
e g = | 2 | 8%
i 1952, 2.691 | 431 | 251 3.3713
1953 3.010 | 492 213 3.715
| 1954, 2.768 | 437 | 183 3.388
| 1955, 3.309 | 496 220 4.025
b 1956, 3.184 | 436 224 3,844
| 1957. 3362 | as0 | 237 4.039
1958, 3.607 | 485 | 262 4.344
{1959, 3.758 | 463 284 4.505
¢ 1950. 3.844 | 500 | 293 4,537
. |
? 1963 3.913 | 573 | 300 4.786
§ 1902 a.176 | 572 | 332 5.080
. 1963, 4.43¢ | 587 | 38 5.369
* 1964, 4,639 601 | 352 5.592
; 1965, a760 | 688 | 3es 5.792
} 1966, s.282 | 848 | 408 §.536
§ 1967, 5.471 | 899 443 6.813
| 1968. 5.446 | 457 l 499 6.900
! 1969, 51901 | 1,054 527 7.482
1970, 6,032 | 1,066 | 579 7.617
y |
11971, 6.220 | 1.170 | 593 7.983
{1972, 6.652  1.283 515 8.551
1973, 6,799 | 1.338 | 623 8.760
{ 1978 6.995 | 1.398 656 9.049
i 1975, 7.301 | 11366 | 700 9.367
‘ 1976. 7.484 | 1.398 | 687 9.569
i 7.809 | 1.50 | 716 10.033
1978, 3.493 | 1.735 652 10.880
|

1ZVOR: Privredni bilansi Jugoslavije, Studije, analize
i prikazi, »r. 12, 19, 29, 54, 61, 64, 73, 78,
85, 91, 98, 102, Savezni zavod za statistiku,
Beograd.

Statistidéki godidnjak SFR Jugoslavije, 1953-1979.,
Savezni zavod za statistiku, Beograd.

* Funkcija se moze modificirati radi ispunjenja kri-
terija zbrojnosti. Jedan nalin da se to postigne je
u procjeni razlika izmedu parova koeficijenata (8,
B;) i (a;, «;) i supstitucija arbitrarne konstante u
izraze:

b;-1
Vie = 3 Cbi /X aj C
i
Alternativno, aditivna aproksimacija za logaritamsku

transformaciju dobiva se funkcijom koju je upo-
trijebio Working (1943):

ostale izdatke. Rezultati su veoma interesantni
time $to odstupaju od opceg pravila negativnosti,
$to je mogude posti¢i simetricnost, §to se moze
protumatiti karakterom promjena koje su se de-
savale u nasoj zemlji tijekom promatranog raz
doblja, popracenog veoma zivahnom stopom in-
flacije, pored jos Citavog niza ckonomskih i soci-
jalnih promjena.

POTROSNJA STANOVNISTVA SFR JUGOSLAVIJE — [ZDACI
ZA ODJECU 1 OBUCU U DINARIMA PO JEDNOM STANOVNIKU
— CIJENE 1978. GODINE
POPULATION CONSUMPTION IN YUGOSLAVIA —
EXPENDITURES FOR CLOTHING AND FOOTWEAR PER
INHABITANT, IN DINARS — 1978 PRICES
Tablica V
Table V

A

2 0DJLC

0DJECA
uRurig
1 CLUCA

-
~

©
~
o
w
~ ot
s 3
o~
-
~

e ——r —
o
~
o

1ZVOR: privredni bilans! Jugoslavije, Scudije, analize {
prikazi, br. 12, 19, 29, 5¢, 81, 6¢, 73, 78, 85,
91, 98, 102, Savezni zavod za statistiku, Deograd,

Stacistiéki godidnjak SFR Jugoslavije, 1953-1979,,
Savezni zavod zu statistiku, Beograd.

Wi=ai+ BilnC+2i

u kojoj se pretpostavlja da su greske u utroSenim
iznosima heteroskedati¢ne i povecavajuce s rastu-
¢im izdacima, a greske u udjelu budzeta homoske-
datic¢ne, $to se ¢ini prihvaljivim.

Drugi pristup s primjenom In-normalne distribu-
cije u¢inili su Aitchison i Brown (1957), ¢iji pristup
pretpostavlja postojanje razliCitih saturacijskih ra-
zina za razli¢ita dobra i teoretski je interesantan,
iako je procjena pomocu sigmoidnih krivulja po
Engelu, kojom se autori sluZe, znatno kompliciranija
od jednostavnih funkcija koje smo prikazali.
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Valja voditi racuna o tomu da pojednostav-
njene formulacije, osim slucajnih odstupanja,
vode ra¢una da je izdatak jedini razlog koji utje-
¢e na oblik izdvajanja. To bi moglo biti realistic-
no kada bi se stanovni$tvo moglo podijeliti u
homogene stratume u pogledu dohotka, stupnja
Kulture i civiliziranosti itd. Jednadzbe jednostav-
ne regresije mogle bi u tom slucaju biti prila-
godene svakom stratumu ili bi se upotrebom
laznih (dummy) varijabli mogli stvoriti neki lo-
gi¢ni medusobni odnosi medu pojedinim stratu-
mima. Alternativno bi se, pomocu dodatnih va-
rijabli, mogla izvrsiti diferencijacija, vazna medu
njima npr. veli¢ina obitelji. Umjesto ukupnog
broja osoba obitelji, vriena su istrazivanja pro-
nalaZenja mjerila kojima bi se¢ djeca prema raz-
licitim dobima konvertirala u osobe. Forsyth

POTROSNJA STANOVNISTVA SFR JUGOSLAVIJE — IZDACI ZA
NAMJESTAJ I OPREMU STANA, OGRJEV I OSVIETLJENIE,
HIGIJENU I ZDRAVLJE, KULTURU I RAZONODU, PROMET

1 VEZE 1 ZA OSOBNE PREDMETE — U DINARIMA PO JEDNOM
STANOVNIKU, CIJENE 1978. GODINE

POPULATION CONSUMPTION IN YUGOSLAVIA — EXPENDITU-
RES FOR FURNITURE AND HOME FURNISHING, FUEL ANO
ELECTRICITY, HYGIENE AND HEALTH, ENTERTAINMENT,
TRANSPORTATION AND COMMUNICATION, PERSONAL EFFECTS
— IN DINARS PER INHABITANT, 1978 PRICES

(1960) je istakao da je neobicno tesko dobiti za-
dovoljavajuci jedinstveni indikator.

Kod interpretacije rezultata opravdano je go-
voriti o elasticitetima traznje u odnosu na doho-
danak, ¢ak kada je ukupan izdatak varijabla u
regresiji. Valja, medutim, biti oprezan da se kri-
zni eclasticiteti ne interpretiraju mehanicki u
smislu dinamizma. Elasticitet dohotka od 0,5“’(::1
npr. hranu znadi, opéenito govoreci, da domac.l’n-
stvo s 10 posto vise dohotka izdaje 5 posto vise
za hranu od domadinstva bez takvog dopunskog
dohotka. To, medutim, ne vrijedi kod zakljuéj-
vanja da ¢e povecanje dohotka od 10 posto nuz-
no voditi povecanju izdataka za hranu od 5 po-
sto.

Valja spomenuti interesantna istrazivanja koja
su vr$ili Prais i Houthakker (1971), ve¢ spome-
nuti Allen i Bowley (1935) i Houthakker (1957)-
Npr. Houthakker (1957) je izradio komparanvqu
studiju oblika dvostruke logaritamske funkcije
zbirki budZeta u kombinacijama za 17 razlicitih
zemalja s obzirom na izdatke za hranu, odjecu,
stanovanje (ukljucujuéi svjetlo i ogrjev) te ostale
izdatke. Dobivene procjene krecu se za hranu od

SFR JUGOSLAVIA — IZDACI STANOVNISTVA ZA NAMJESTAJ

Tablicw VT U MILIJUNIMA DINARA PO CLJENAMA 1978, GODINE — UKUPNO
ANBIAIN I PREMA IZVORIMA SNABDLJEVANJA
1 ey — SFR OF YUGOSLAVIA — POPULATION EXPENDITURES FOR
§ ] | - Y y FURNITURE IN MILION DINAR, AT 1978 PRICES, TOTAL AND
\ g ‘ , 1 o SOURCES OF SUPPLY
& -
| < Z = I ' Tablica VI1
l =z o L= 0 o i Table VII
= e | -3]sy | s5|3 5
i = @ > GJd | 26| w =
I a O iy 53 2% EN = ! {,
{ o 22 23 Ga o | 8% o ! 1
| & £% 88 | ¥R | 28| &~ 3 i GODINA ukuPNo f 0D T 0 G A )
: | | [} ; NATURALKA | TRGOVINA| ZANATSTVO |
Dags2, 4 2at | 316 | 130 35| 85 | s | | POTROSKUA| tiA HALO i
B A0 A0 A RN ‘
1954, 1952, 926 ! 220 E
{ 1955 358 | 352 , 188 | 69 | 151 | 148 1553 1065 ! e 2% .
]
1956 393 357 194 79 151 121 ‘ 1954, 1.026 796 | 230 £
: 1957 466 390 | 237 | 104 230 146 1955, 1:210 o 929 | 281 :
! 1958 525 | 412 277 120 | 300 120 | 1956, 1.178 930 | 248 :
11959, 633 438 325 | 154 357 138 1957, 149 1.258 | 234 1
11960, 707 448 | 353 224 422 138 { :gzg ;gﬂ 1 :ggg ggz
fios | 7ey |z | oats | oz | e | s e | EER S
1 1962, 756 | 433 0
11963, | 8ss | 487 4 36 | 8 | 587 | 298 [ I I T 350 et
} 1964, 891 497 | 414 342 611 31 | jegs, I Sy o B 4
1 1965, yss | 577 388 | 366 | 699 333 L 136y, T T Tag |32 i
| 1966, 968 | 621 618 | 406 | 789 | 358 i JRELLY 4960 ;48 <635 | 278 :
¢ 1967, | 1.056 716 443 469 | 1.016 365 l 1966, .39 | s 001 | 342 !
1968, | 1,260 | 768 | 485 ‘ 526 | 1.132 23; ) | s 5,686 82 5247 | 300 i
1969, | 1.391 84y 571 586 | 1.303 | 1963, 7. ! ;
920 | 10193 803 | 394 594 | 1.401 472 ! ' 1969, g.582 { 73 8.073 | 436 .
{ \ 64 ' 609 | 1.459 513 | 1970, 9.929 1 18 9.400 | 452
! ::;;: }.g?(,) i,ggg 682 . 633 1.590 564 | 1971, 11.544 i !00 10,978 465 i
11973, ¢ 1,679 | 1,100 | 739 | 629 | 1.799 | 574 1972, 12,790 ¢ 113 12,200 | 472 i
11974, | 1.828 | 1.142 782 | 729 | 2,069 612 1873 2.as s 11.680 | 403 g
31975, | 1.857 | 1.176 | 872 | 768 | 2.207 643 | {H4S 141170 i iz |59 ;
11976, 1 1,921 | 1,282 946 | 745 | 2,357 657 X I o 1e.090: | 728 4
LR W p e i e m
3 | !
; 1978, § 2.156 | 1.518 | 878 1 914 i 1 1978, 18.026 [ 02 16,924 [1020 i

14
[ZVOR: Privredni bilansi Jugoslavije, Studije, analizo i
prikazi, br. 12, 19, 29, 54, 61, 64, 73, 78, 85,
91, 98, 102. Savezni zavod za statistiku, Beograd,

Statistiéki godis$njak SFR Jugoslavije, 1953=1979.,
Savezni zavod za statistiku, Bcograd.’

IZVOR: Liéna potrosnja stanovniftva Jugoslavije 1952-1972,,
Studije, analize { prikazi, broj 76, $2S, Beograd,
1975,

Privredni bilarisi Jugoslavije 1978., Studije, analize
4 prikazi, broj 162, 528, Beograd, 1980.
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0,34 do 0,73, od 092 do 1,78 za odjecu, od 0,35
do 1,12 za stanovanje i od 1,08 do 1,88 za ostale
izdatke. Elasticiteti dohotka u odnosu na hranu
pojavljuju se bez izuzetka ispod jedan ili, drugim
rije¢ima, udio izdataka za hranu pada s rastu-
¢im izdacima. Tako je potvrden empiricki Enge-
lov zakon, koji naravno ne iskljucuje za pojedine
posebne prehrambene artikle clasticitete vede od
Jedan, kakve su dobili razli¢iti autori kod opsez-
nih istrazivanja. Izdaci za stanovanje s elastici-
tetom ispod jedan prozvani su Schwabeovim za-
konom, koji »zakon« nije, medutim, tako ¢vrst
kao Engelov. Studijom Houthakkera, a posebno
Mutha (1960), ovaj posljednji, upotrebom nekoliko
metoda, ozbiljno baca sumnju na tzv. Schwabeov
zakon.

Odjeca i obuca opéenito pokazuju clasticitete
iznad jedan, §to ih svrstava kao relativan luksuz.
To nije ¢udo zbog toga $to vagana srednja vrijed-
nost svih elasticiteta daje jedinicu, pa ako neka
dobra imaju clasticitete ispod jedan, normalno je
da ¢e drugi imati iznad jedan.

Siroka grupa ostalih izdataka sastcji se od
heterogene skupine dobara i usluga, za cije se

SFR JUGOSLAVIA — IZDACI PO JEDNOM STANOVNIKU ZA
NAMJESTAJ U DINARIMA PO CIJENAMA 1978. GODINE
1 PREMA IZVORIMA SNABDIJEVANJA

SFR OF YUGOSLAVIA — EXPENDITURES PER INHABITANT
FOR FURNITURE IN DINARS, AT 1978 PRICES, TOTAL AND
SOURCES OF SUPPLY

Tablica VIII
Table VIIL
¢
i GODINA  IZDACI ZA ©_0D TOGA 1% i ad
{ POKUESTVO NATURALNA | TRGOVINA | ZANATSTVO
i ,  POTROSNJA | NA MALO \
1952, 55 ! 62 13 H
195 62 48 14
1954 5y 46 13 |
fo1955 69 53 16
1956, 67 X 53 14
y 1887, 84 ‘ 1A 13
1938. 90 76 14
11959, 122 / 108 14
1960, 138 126 12
HETTID 137 ‘ 127 10
io1962, 175 ‘ ¢ 161 10
1963, 199 £ 2 188 ]
Y1964, 249 2 235 12
1964, 255 3 238 1]
{1966, 215 } 3 255 17
11967, 287 3 265 19
1966, 317 3 353 1
b 1909, 425 3 400 22
1970, 87 ‘ 461 22
Poten, 561 4 534 23
Po1972, 616 5 508 23
to1973, 566 ] 557 23
11974, 698 6 660 24
Po1ers, 719 5 685 29
Lorere. 129 4 69! 34
N TY 752 i 706 42
» 1978, ) 821 3 4 771 46
Lot -

IZVOR: Liéna potroénja stanowniétva Jugoslavije 1952-1972.,
Studije, arnalize ! prikazl, broj 76, Savezni zaved
24 statistiku, Beograd, 1975,
Privredni bllansi Jugoslavise 1978., Studije, analize
{ prikazi, broj 102, Saveznl zavod za statistliku,
Beograd, 1980.
Scatiscidxi §odisnjak SFR Jugoslavije, 1953-1979%9.,
Savezni zavod 2o stetistlirzu, deograd

clasticitete mogu ocekivali Siroke varijacije. To
potvrduju brojni radovi, i u nekim se istice kako
su neke grupe roba i usluga poscban problem,
npr. izdaci za alkoholna pica Cesto su kod ankcta
potcijenjeni. Traznja za kucanskim uslugama,
pak, zavisi ne samo u dohotku kucanstva, vec i
o statusu domacice, Sto utjeée na budzet kucan-
stva,

Rezultati dobiveni za pojedinac¢ne robe obi¢no
su manje to¢ni od onih za grupe roba. Potvrda
za to su velike standardne greske kod istraziva-
nja traznje pojedinacnih roba.

Prais i Houthakker (1971) procjenjivali su ¢la-
sticitete Sest grupa prehrambenih roba u odnosu
na dohodak, svaka temeljena na pet alternativnih
oblika regresijskih jednadzbi. Rasponi unutar ko-
jih su se mogli naci odgovori bili su slijedeci:

— hrana od brasna i srodni proizvodi 0,25 —0,36

— mlije¢ni proizvodi 035—0,52
— povrce 0,40 — 0,62
— voée 0,66 — 1,20
— riba 0,51 —0,84
— meso 0,44 — 0,69

Kako se vidi, varijacije su znatne. U literaturi
se nalazi veoma malo studija koje su se bavile
namjestajem kao specificnom grupom proizvoda.
Ovdje ée se izuliti problem traznje namjeStaja
i elasticiteta traznje u odnosu na ukupne izdatke
za robe i usluge zbog toga §to je to pitanje od
posebne vaznosti u razdoblju koje dolazi. Zbog
platnobilan¢nih pote$koca nastalih energetskom
krizom i zbog najrazli¢itijih subjektivnih slabosti,
nada se zemlja nalazi u dosta teskoj ekonomskoj
situaciji, i morat ¢e se u slijedeCem razdoblju
okrenuti poticanju razvoja onih grana narodne
privrede koje temelje svoj opstanak na domadéim
sirovinama i tehnologiji, za koje, dakle, postoje
objektivne komparativne prednosti. Govori se o
objektivnim prednostima, budu¢i da se termin
komparativne prednosti, na zalost, pre¢esto upo-
trebljava u lobiranju oko isticanja toboznjih
prednosti i time naciji »prodaje rog za svijecu«.
Dilema oko koje treba da se nade rjesenje jest
$to od Sumskopreradivackih proizvoda treba biti
ono $to ¢e ponijeti izvoz. Na temelju izucavanja
problema u njegovoj su$tini, smatra se da tre-
ba nastojati povecati proizvodnju i izvoz fi-
nalnih drvnih proizvoda, jer se time osigurava
veca zaposlenost. Pored toga, s obzirom da izvo-
ziti namje$taj nije lako kao trupce i piljenu gra-
du, jasno je da treba poduzeti &itav niz mjera
da se takav izvoz uspje$no obavi. Uspije li se u
tome, jo$ uvijek se moze oCekivati da ¢e se i do-
macem potro$atu moc¢i ponuditi takoder kvali-
tetan namjestaj. To je razlogom da se istrazuje
traznja namjeStaja na domacem trzistu.
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1. Izvori podataka

Na temelju statisti¢kih podataka, u tablici [
prikazuju se primici i izdaci stanovni$tva SFR
Jugoslavije u tekudim cijenama.

Uz pomoc¢ indeksa troskova Zivota i strukture
potro$nje, te broja stanovnika, u tablici Il su
prikazani primici i izdaci po jednom stanovniku
SFR Jugoslavije, po cijenama 1978. godine.

U tablici III prikazuje se struktura osobne
potrodnje u SFR Jugoslaviji, u razdoblju 1952 —

1978., po cijenama 1978. godine. Ukupni izdaci za
robe i proizvodne usluge, ukljucujuci naturalnu
potro$nju, oznaceni su sa C.

U tablicama IV, V i VI prikazana je osobna
potrosnja po jednom stanovniku, po slaInAim cijc:
nama 1978, godine, prema grupama proizvoda i
proizvodnih usluga.

U tablicama VII i VIII prikazuju se izdaci sta-
novnistva za namjestaj, odnosno po jednom sta-
novniku, prema izvorima snabdijevanja.

(Nastavak u slijede¢em broju)
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Ispitivanje nekih fizi¢ckih i mehanic¢kih svojstava
iverica namijenjenih za proizvodnju namjesStaja
i unutarnju upotrebu

My Salah Eldien Omer, dipl. ing. Znanstveni rad
Institut za drvo — Zagreb

Prispjelo: 14. lipnja 1980. UDK 634.0.862 2
Prihvaéeno: 10. veljace 1981,

Sazetak

Razvoj tehnologije proizvodnje iverica omogucio je proizvodnju kvalitetnih
iverica za upotrebu u interijerima i eksterijerima. Kao za svaki proizvod i kod ive-
rica treba stalno pratiti kvalitetu proizvedenih plo¢a. Brojna istraZivanja povezana
su s ispitivanjem svojstava iverica (35 svojstava) i to: op¢ih svojstava, gzikalnih
svojstava, mehanickih svojstava, tehnoloskih svojstava i otpornosti na razaranje.
Od tih svojstava u ovom radu je ispitano 5 najvaznijih: gustoca, ¢vrstoéa na savi-
janje, ¢vrstoca na raslojavanje, sposobnest drzanja vijaka i bubrenje. Da bi se
ustanovio utjecaj veli¢ine uzorka na ispitivanje i razlika izmedu nekih standarda,
ispitivanja su izvrSena prema propisima triju standarda JUS, BS i ASTM. Spome-
nute su takoder neke nove metode za ispitivanje iverica, koje daju pouzdane re-
zultate o kvaliteti ploca.

Kljuéne rijeci: svojstva iverica ispitana po JUSu, BSwu i ASTM-u —
nove metode za ispitivanje iverica.

TESTING OF SOME PHYSICAL AND MECHANICAL PROPERTIES
OF PARTICLEBOARDS FOR PRODUCTION OF FURNITURE AND INTERIOR
APPLICATIONS

Summary

Development of technology in particleboard manufacture resulted in production
of good quality particleboards for interior and exterior applications. Quality of
manuflactured particleboards should be closely watched just so as the quality of
any other product.

Numerous research investigations are linked with test procedures of particle-
board properties (35 properties), such as: general properties, physical properties,
mechanical properties, technological properties and resistance to attack. Out of
these properties the five most important properties have been tested: density,
bending strength, tensile strength, screw holding power and swelling.

To establish the influence of the sample size to test procedure and the diffe-
rence among certain standards, investigations have been made in compliance with
provisions of three standards: JUS, BS and ASTM.

Some new methods of testing particleboards have been also mentioned giving
reliable results on the quality of particleboards.

Key words: Profpenies of particleboards according to JUS, BS and ASTM —
new methods of testing particleboards
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UvoD

Na savjetovanju stru¢njaka 1957. godine, orga-
niziranog od UN u Zenevi, usvojena je i standar-
dizirana iverica kao novi proizvod. Tada je ive-
rica definirana kao: »Plocasti proizvod izraden
od malih komadic¢a drva — iverja, ili od drugih
lignoceluloznih tvari, koje su medusobno slijep-
ljiene umjetnom smolom (ljepilom) uz djelova-
nje topline, pritiska, vlage i katalizatorac.

Zahvaljuju¢i naporima zainteresiranih indus-
trijskih grana, osobito proizvodaca namjestaja i
ljepila, znanstvenih organizacija i pojedinaca, pro-
izvodnja iverica dozZivjela je veliki napredak. To
je vidljivo iz grafikona na sl. 1.1 2.

Danas su ploce iverice orijentirane za slije-
dece namjene:

— za proizvodnju namjeStaja (veéi dio); —
u gradevinarstvu (za vanjske i unutarnje oblo-
ge); — kod izrade prometnih sredstava (Zeljez-
nice, automobili, brodovi, avioni itd.); — u poljo-
privredi i za sistem »uradi same.

Poznavanje svojstava iverica vrlo je znacajno
s obzirom da je ona relativno nov proizvod (od
1950. godine pocinje redovna proizvodnja), a pro-
izvodi se po razli¢itim postupcima. Moderna teh-
nologija proizvodnje ploca iverica omogucuje po-
stizanje bolje kvalitete vanjske povr$ine, vecih
formata, preciznijih debljina, stabilnijih svojsta-
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Fig. 1. World need for particleboard,
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iverica za gradevinarstvo u zemljama Evropskog zajednickog (rzista
u milijunima m3

Fig. 2, Annual production of particleboard particularly as building
material in ECM in million m#

va, zatvoreniju povrsinu, kompaktnije rubove,
manja odstupanja u debljini, itd. To je omogu-
¢ilo prosirenje podruc¢ja njezine upotrebe.

Provjera kvalitete plo¢a iverica (ispitivanja
svojstava) vr$i se u raznim zemljama, prema po-
stoje¢im standardima. Zbog razlike u tim stan-
dardima, predvidenim metodama ispitivanja i di-
menzijama epruveta, autor se odlu¢io ispitivati
eventualni utjecaj metoda ispitivanja po JUS, BS
ASTM na svojstva ploca.

Navedeni standardi izabrani su jer su najpo-
znatiji i najkompletniji za ispitivanje ploca ive-
rica (DIN nije uzet u obzir, jer je JUS vrlo sli-
¢an DIN-u).

1.0 SVOJSTVA PLOCA IVERICA

Zahvaljuju¢i modernoj tehnologiji, danas se
mogu proizvoditi vrlo kvalitetne iverice. Kad se
govori o kvalitetnoj iverici, misli se prije svega
na njezina specifi¢na svojstva, koja su joj Siroko
otvorila vrata trziSta i osigurala povjerenje potro-
Saca.

1.1. Faktori koji utje¢u na svojstva iverice

Ispitivanja utjecaja razli¢itih faktora na svoj-
stva iverica omoguéila su poboljsanja kvalitete
iverica. Na svojstva iverica utjecu uglavnom sli-
jededi tehnoloski faktori:

— vrste drva (sirovina); — oblik i veli¢ina si-
rovine; — okorano ili neokorano drvo; — ostale
lignocelulozne tvari (bagasa i drugi lignocelulo-
zni materijali); — vrste i veli¢ine iverja (rezano,
mljeveno iverje, sitni ostaci proizvodnje ili drvna
pradina); — metode susenja iverja; — nalin u-
skladistenja; — vrsta i koli¢ina ljepila (kolic¢ina
suhe supstancije ljepila u odnosu na koli¢inu su-
hog iverja), katalizator, produziva¢ i ostali do-
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daci; — metode natresanja; — sadrzaj vlage ivet
ja prije nanosenja, kona¢ni sadrzaj vlage i kon
dicioniranje; — ciklus prefanja (temperatura, pri

tisak i vrijeme); — debljina ploce; — sadrzaj
stranih tijela (pijesak i sl.)); — kvaliteta povrsi-
ne; — obrada povrsine; — furniranc ili oblozene

raznim folijama. )
Uz sve te faktore potrebno je veliko znanje
i iskustvo, da bi se osigurali optimalni rezultati.

1.2. Ispitivanje ploca iverica

Kada je pocela veca proizvodnja ploca ive-
rica i njihova Siroka primjena, bilo je potrcb.no
da se nadu standardne vrijednosti za pojedina
svojstva ploca i uz primjenu razli¢itih metoda za
ispitivanje.

U Evropi, odmah nakon prosirivanja proiz:
vodnje iverica, objavljeni su standardi u Englu:-
skoj, Francuskoj, Svedskoj, Zapadnoj Njemackoj,
¢SSR, Istocnoj Njemackoj, Poljskoj i SSSR-u.

Internacionalna organizacija za standarde
(1S0).izdala je ISA TC 89, 92 i 51 na temelju raz-
nih prijedloga i standarda iz raznih zc.malja svi-
jeta. Americko udruZenje za ispitivanje materl-
jala (ASTM Americal Society for testing and N'Ia:
terials) izdalo je svoj propis. Skoro svi veliki
proizvodadi iverica imaju propisane interne stan-
darde za ispitivanje iverica. U USA postoji Udru-
Zenje proizvodada iverica i Internacionalno udru-
Jenje proizvodada drvnih proizvoda koji su pri-
premili i izdali vi$e standarda.

F. Kollman, E. Kunzi i J. Stam obradili su
i nabrojali svojstva koja treba ispitati, te'naéinc
ispitivanja plo¢a iverica prema standardnim me-
todama ispitivanja.

1.2.1 Svojstva

a) Opéa svojstva:

1. dimenzije (duljina, Sirina, debljina),
2. boja

3. kvaliteta povrsine

b) Fizikalna svojstva:

4. gustoca,

5. sadrzaj vlage,

6. upijanje i bubrenje,

7. propustljivost vode, ostalih tekucina i pli-
nova,

8. ekspanzija nakon izlaganja temperaturi,

9. specifi¢na toplina,

10. prijenos topline,

11. zracenje topline,

12. elektricna svojstva,

13. akusti¢ka svojstva,

c) Mehanic¢ka svojstva,

14. modul elasti¢nosti,

15. ¢vrstoca na vlak paralelno s povr$inom ploce,
16. c¢vrstoca na vlak okomito na povrsinu ploce,
17. pritisna ¢vrstoca okomito na povrdinu ploce,
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18. ¢vrstoca na savijanje okomito 1 paralelno s
duzinom ploce, -

19, deformacija nakon opterecenja, puzanie,

20. ¢vrstoca na smik paralelno i okomito na po
vrsinu ploce,

21. ponasanje kod torzije,

22. ponasanje kod kompaktnog savijanja ili test
probijanja (pritisna ¢vrstoca)

23. tvrdoca

d) Tehnoloska svojstva:
stabilnost povrsine,

obrada strojem,

svojstva kod savijanja,

. sposobnost drzanja Cavala (sila),
8. sposobnost drzanja vijaka (sila),
29. sposobnost lijepljenja,

30. sposobnost primanja boja,

o

oo 1ot 1o
~

¢) Otpornost na razaranje:
31. otpornost protiv abrazije,

32. otpornost na propadanje,

33. otpornost protiv insekata i termita,
34. otpornost na kemikalije (korozija),
35. vatrootpornost (reakcija na vatru).

Jos uvijek postoje neslaganja oko potrebe ispi-
tivanja svih navedenih svojstava iverica, ali na-
vedena svojstva sigurno je potrebno ispitivati za
sva podrué¢ja upotrebe ploca iverica.

Suvremeni laboratoriji v svijetu jo§ uvijek se
bave ispitivanjima radi poboljSavanja svojstava
i pronalazenja novih metoda za ispitivanje. U na-
stavku se daje kratak prikaz tih stremljenja.

1.3, Nove i prakti¢ne metode ispitivanja ploca
iverica

1.3.1. Ispitivanje évrstoée na raslojavanje
s uzorcima oblika ¢éepa

B. G. Heebink i G. J. Gatchell predlozili su
1965. godine imenovanu metodu za ispitivanje
¢vrstoce kod iverica kao zamjenu za standardnu
metodu odredivanja ¢vrstoée na vlak okomito na
povrsinu (raslojavanje). Ova metoda predstavljala
je pocetak rada na razvijanju prakti¢nih metoda
za ispitivanje unutrasnjih veznih sila ploca ive-
rica. Na sl. 3. prikazan je uredaj za ispitivanje
epruveta u obliku cepa.

1.3.2. Odredivanje cvrstoée na vlak okomito na
povrsinu (raslojavanje) ploéa uslijed torzije

Nakon vi$e istraZivanja i potraga za jednostav-
nom i jeftinom metodom, K. G. Shen i N. M.
Caroll (Forest Products Laboratory, Ottawa, Ca-
nada) predlozili su ovu metodu. Ovom se meto-
dom ispituje ¢vrstoéa na raslojavanje (odnosno
unutrasnje vezne sile) na kvadratnim uzorcima od
1/2 do 2 incha (12,7 mm do 50,8 mm), pomocu
testa torzije — posmika upotrebom kilo-kljuca,
kao Sto se vidi na slikama 4.1 5.



12 SALAH E. O.: Ispitivanje svojstava iverica... Drvna ind. 32 (3) 69—79 (1981)

Slika 3.a) Uredaj za ispitivanje ¢évrstoée na raslojavanje pomocu
proba oblika ¢epa

Fig. 3.a) Equipment for the torsion-shear test by means of round
shaped pieces.

o
¢ @

S'ika 5. Slika prikazuje polozaj zglobne Cadice i kljuda u momentu
ispitivanja proba
Fig. 5. Position of the torque wrench and the socket

1.3.3. Odredivanje ¢vrstode na raslojavanje
po slojevima

K. C. Shen i M. N. Caroll usavrsavali su svoje

£ 7 ranije metode (1.3.2) za ispitivanje unutrasnjih

4 / v veznih sila, tako da su dodatkom uredaja za re-
¢ gulaciju dubine casice uredaja mogli ispitati ¢vr-

(‘ s stocu pojedinih slojeva ploca iverica, kako sc

vidi na slici 6.1 7.
Slika 3.b) Dijelovi uredaja: | — 3Suplje hvataljke, 2 — matica,
3 — hvataljka s maticom, 4 — proba u obliku &epa.

Fig. 3.b) Parts of equipment: 1 — hollow pincers, 2 — nut, 3 —
pincers with nut, 4 — test in form of round shaped plece.

3 - . Slika 6. Uredaj za ispitivanje i polozaj probe u momentu ispiti-

vanja ¢vrstoce pojedinih slojeva ploca iverica,
Slika 4. Uredaj za ispitivanje proba kvadratnog oblika Fig, 6. Equipment [or testing and position of the specimen at the

Fig. 4. Equipment for testing square pieces moment of measuring the layer-strength distribution
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Slika 7. Raz'i¢ite debljine proba od jednog kvadratnog incha prije i poslije ispitivanja

Fig. 7. Diffcrent thicknesses of the specimen belore and aftes testing

1.34. Odredivanje évrstoce na raslojevaitje
uzorka

Nakon $to se vidjelo da se kod navedenih
dviju metoda (1.3.2. i 1.3.3) nailazi na poteskoce
kod pripreme i rezanja kvadratnih uzoraka, od-
mah se razvila ova metoda, kod koje se pomocu
stroja za izradu ¢epova urezu utori do dubine
2/3 debljine ploce.

Ispitivanje se vr§i metodom torzije — posmika
pomocu uredaja koji se sastoji od diska s iglama
za uévricivanje uzoraka i kilo-klju¢a sa satnim
mehanizmom za oéitavanje sile kod loma, kao $to
se vidi na slici 8.

1.3.5. Ispitivanje iverica pomocu automatskog
detektora

Tehnika ispitivanja plo¢a pomocu ultra-zvuka
bila je poznata od ranije. Medutim, tek nakon

"o ISPITANO POPRAVLJENO

Slika 8. Urezan disk i kilo-klju¢

Fig. 8. Prepared disc and the torque wrencl

1968. godine proizveden je urcdaj (sondlikator)
koji se mogao koristiti za ispitivanje ploca. Son-
dikator radi kod vrlo niske ultrazvuéne frekven-
cije od 25 kHz, a sastoji se od dva senzora, pri-
jenosnog odasiljaca i primaoca, koji su smjesteni
iznad i ispod ploce (slika 9). Na slici 10. prikazane

D/odc,w,aa

Zvucni ,',b//‘at?\(.' ;/ch'm prostor Jzbijad~ 2=

{ =
r Dobra ‘ ploca I Ploca s pukolinom J

‘ + —Zvulni prostor
D _——Primala¢c

D B Primalee

Slika 9. Sondikator — shematski prikaz funkcioniranja uredaja

D _~Odasil ac”
Zvuln

Fig. 9. Sondicator — and the way of equipment functioning

00

Yo

izolacijske ploce 1/2’/
.MM
Tvrde viaknatice 5/3"
Sperploce W7
Ploce od drvne vune  ¥;°

—Tverige - ———gr————

Dekorativne  verie 1"

el
“r

N
w

Signalne amplitude
un
S

t

0 2 4 6 8 00

v
Sirina  ploéa

12 (in)

Slika 10. Linije Sirenja zvuénih valova — (ransmisija 25 kHz kroz
uzorke ploce

Fig. 10. Line of sound wave transmission 25 kHz trough the board
specimen
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su dobivene linije nakon ispitivanja razlicitih vr-
sta plo¢a. Plo¢e s greskom prepoznaju se po
padu amplitude na sredini signala, kao Sto se
vidi na slici 11. Korisnost ovog uredaja dolazi do
izrazaja kad se montira u proizvodnu liniju iza
prese. Uredaj odmah signalizira ako proizvod nije
u redu. Brzom informacijom koja se dobiva u
kratkom vremenu omogucuje se maksimalna $ted-
nja u procesu proizvodnije.

Ruzmek 1zmedu ploca

LA

S ;J%l%%m o ~—Pukotine

A Ploce koje sadr? pukotine

Razmak izmedy ploa

Lo

B Ploce bez pukotine

Slika 11. Snimljeni segment linije Sirenja zvuka (7315 mm)
A — ploge s pukotinama
B — ploée bez pukotina

Fig. 11. Segment of sound transmission line (7315 mm)
A — board with cracks
B — boards without cracks

3.0. METODA RADA

1.3.6. Odredivanje évrstoce na raslojavanje ploca
iverice ispitivanjem na smicanje

Ova meloda bila je predlozena od Otta Such‘s-
landa kao alternativa za standardnu metodu za is-
pitivanje ¢vrstoce na raslojavanje. Na ovom mjc-
stu ne objasnjava se u detalje, jer je ista pri-
kazana u »Drvnoj industriji« 1978, broj 5—6, str.
149 — 151.

2.0. ZADATAK ISPITIVANJA

Na osnovi proucavanja dosadasnjih metoda
ispitivanja ploca iverica i problema vczar.uh uz 1o,
u okviru ovog rada ispituju se najvaznija flzxéka
i mehani¢ka svojstva iverica koja daju ocjenu 0
kvaliteti ploda iverica prema propisima raznih
standarda, Ovim ispitivanjem se zeljelo ustanoviti
da li postoje i kolike su razlike u rczul!atima.ls:-
pitivanja, ako se ispitivanja vrSe prema propisr
ma raznih standarda.

Kako je opcenito prihvaéeno, najvaznija [i-
zicka i mehanicka svojstva ploca iverica su: —
gustoca, — ¢vrsto¢a na savijanje, — Cvrstoca na
vlak okomito na povrSinu ploce (¢vrstoca na ra-
slojavanje), — otpornost na izvlacenje vijaka, —
bubrenje u debljinu.

Za ova spitivanja koristeni su propisi JUS, BS
i ASTM.

3.1. Standardna ispitivanja

a) Prema jugoslavenskim standardima:

— uzimanje uzoraka

— odredivanje zapreminske mase (gustoce)
— Cvrstoca na savijanje

— ¢vrstoca raslojavanja

— sposobnost drzanja vijaka

— bubrenje u debljinu

JUS D. AL 100
JUS D.AlL 114
JUS D. Al 107
JUS D. AL 106
JUS D.AL 112
JUS D. AL 104

b) Prema Britanskom standardu (British Standard, B. S.) su:

— odredivanje gustoce

— c¢vrstoda na savijanje

— &vrstoda na raslojavanje
— sposobnost drzanja vijaka
— bubrenje u debljinu

B. S. 1811:Part 2:(7)
B. S. 1811:Part 2:(8)
B. S. 1811:Part 2:(11)
B. S. 1811:Part 2:(13)
B. S. 1811:Part 2:(19)

¢) Prema Americkom standardu (American Society for Testing and Materials, ASTM) su:

— odredivanje gustoce

— ¢&vrstoda na savijane

— ¢&vrstoca na raslojavanje
— sposobnost drzanja vijaka

— bubrenje u debljinu

ASTM D. 1037:Part A:
(Sections 124—125)
ASTM D. 1037:Part A:
(Sections 11—20)
ASTM D. 1037:Part A:
(Sections 28—33)
ASTM D. 1037:Part A:
(Sections 61—67)
ASTM D. 1037:Part A:
(Sections 124—125)
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3.2. Izrada i priprema uzoraka

Standardna plo¢a debljine 16 mm za ispitiva-
nje nabavljena je iz trgovacke mreze. Izabrana
je debljina od 16 mm jer se najéeice upotreb-
ljava u proizvodnji namjestaja i interijera. Prvo
je ispitana homogenost ploce radi utvrdivanja
jednakosti kvalitete plo¢a kao jedne cjeline. E-
pruvete zo utvrdivanje homogenosti ploce izreza-
ne su prema shemi na slici 12. Dimeazije epru-
veta za pojedina svojstva u ovisnosti o standardu
(JUS, BS, ASTM) prikazane su u tablici I.

Za ispitivanje svojstava plo¢a prema propisi-
ma navedena tri standarda, uzet je za svaki stan-
dard po jedan dio ploce. Izabrani dio ploce podi-
jeljen je na tri uzorka, a od svakog uzorka uzeto
je po 10 epruveta za pojedina svojstva, dakle n-
kupno 30 epruveta za ispitivanje po standardu
za svako svojstvo. Epruvete su uzete tako da je
polovina njih paralelna sa smjerom proizvodnje,
a druga polovina okomita na smjer proizvodnje.
Sve pripreme, te izrada uzoraka i epruveta obav-
ljene su u Laboratoriju Institut za drvo, Zagreb.

Izrada eperuveta, odnosno to¢nost dimenzija
izradenih epruveta, vrlo je pazljivo kontrolirana.
Epruvete koje su odstupale od dozvoljene tole-
rancije po standardu (JUS) udaljene su iz ispi-
tivanja.

4.0. REZULTATI

4.1. Homogenost ploca

Ispitivanjem homogenosti plo¢a ustanovljeno
je da se gustoca kretala u granicama od 0,790 do
0,820 g/cm?, a da je srednja vrijednost gustoce iz-
nosila 0,811 g/cm?. Standardna devijacija je 0,01
g/cm?, a varijacijski koeficijent (v) 1,239%,
$to pokazuje da je plo¢a homogena.

75

4.2. Gustoca

Srednje vrijednosti gusto¢a uzoraka ispitanih
po JUS-u kretale su s¢ u granicama od 0,800 do
0,808 g/cm?. Srednja vrijednost za cijelu plocu
iznosila je 0,802 g/cm?.

al
i i 1
] £ k z
& “I
.......... N | IR, LI | SR, = PR
2a ispitivanje za ispitivanje za ispitivanje ]
po Jus-u po B.S.-u ro FE™ % §
................................... g -~
'
TR ——
4100
b
it Fi| %o
Prove za Ji-
vanje pus P
| 2
‘ :-‘;-ohe 28 ouirodi-
&) vanje ¢vrgtole ca
I 57‘ savijanje,
‘ 3.
— Froos za odredi-
2 3’_.."’.2__ vanie &vratods
5 > g na raglojavanje,
N
Z 212121 llsle
4
Sa
Probe za odredi-
vanje bubrenjas u
T 515" debljinu.

Slika 12. Shema uzimanja uzoraka i proba za ispitivanje
Fig. 12. Sch of taking specil and pieces for testing

DIMENZIJE EPRUVETA PREMA JUS-u, BS-u i ASTM-u ZA PREDVIDENA ISPITIVANJA Tablica 1
DIMENSION OF THE PIECES COMPLYING WITH JUS, BS AND ASTM. Table 1
Dimenzije proha (mm)
Svojstva Jus BS ASTM Po stan-
daran Ukupno|
Gustoca Sir.x du¥.x deb. | ¥ir.x (16xd+25)xd | %ir,x duZ.x deb, 20
(obujamska masa) 100 x 106 x 16 | 100 x 330 x 16| 75 x 152 x 16 20
Cvrstoéa na . 50 x(15a+50) xd 76x%(34xd+50) x16
savijanje 50 x 330 x 16 | 106 x 330 x 16| 76 x 434 x 16 30 L
Cvrstoda na
raslojavanje 50 x 50 x 16 40 40 x 16 50 x 50 x 16 30 90
Sposobnost drZanja
vgjaka J 50 x 150 x 16 75 x 75 x 16 76 x 152 x 16 30 90
Bubrenje "
debljine 100 = 100 x 16 200 x 100 x 16| 304 x 304 x 16 30 920
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Srednje vrijednosti gustoca uzoraka ispitanih
po B. S.-u Kkretale su se u granicama od 0,774 do
0,780 g'cm3, a srednja vrijednost za cijelu plo¢u
iznosila je 0,781 g/cms.

Srednje vrijednosti gustoéa uzoraka ispitanih
po ASTM-u kretale su se u granicama od 0,758 —
0,767 g/cm3, a srednja vrijednost za cijelu plocu
iznosila je 0,762 g/cms.

Rezultati ispitivanja dani su u tablicama 11
i 111,

Analizom varijance utvrdeno je da postoje \i-
soko signifikantne razlike izmedu rezultata dobi-
venih ispitivanjem po JUS-u, BS-u i ASTM-u.

Fo = 4,88
F = 55038436
F > Fo

Razlika je visoko signifikantna, §to dokazuje
da se rezultati dobiveni ispitivanjem gustoce po
tri razli¢ita standarda znatno razlikuju.

REZULTATI SPITIVANJA POJEDINIH UZORAKA (I, II, 1II) ZA SVAKI STANDARD S OBRADOM
PODATAKA (SREDNJA VRUEDNOST (X), STANDARDNA DEVIJACUA (s) I VARIJACIONI KOEFICI-

JENT (V)
THE RESULTS OF THE INVESTIGATION FOR EACH EXAMPLE (I, II, I1f), FOR EACH STANDARD Tablica 11
AN THE CALCULATED DATA [X, s, V%] Table I
Svojstva t;:?. aus BS ASTM
veta u z o r a k u z o r a k u z o r a k
T T TIT T 1T it T T TIT
SiatEas 10 | X 0,800 | 0,803 |0,808 [0,780 | 0,780 [0,774 | 0,762 | 0,767 | 0,758
arend 10 | 50,009 | 0,010 |0,013 | 0,015 {0,016 [0,009 | 0,011 |0,017 | 0,020

10 |vs 1,129 | 1,280 | 1,501 | 1,880 | 2,051 | 1,163 | 1,502 | 2,179 | 2,594
Cvrstoca na 10 | % 317,19 311,47 | 311,47 | 306,60 | 256,75 | 275,22 | 350,10 | 374,12 | 343,01
saV‘J;“3° 10 S 13,43 | 9,22 17,09 | 14,70 | 18,92 [12,48 | 21,46 [ 15,51 | 7,66
kp/cm 10 |vs 4,234 | 2,96 5,57 5,51 6,92 4,54 6,13 | 4,13 2,23
Cvrstoda na raslod 10 x 4,84 4,82 4,72 4,60 4,81 4,83 4,58 4,60 4,87
1;7%: 9 10 S 0,56 0,62 0,70 0,59 0,64 0,74 0,58 0,57 0,52

10 |vs 11,47 12,93 | 14,77 | 21,54 | 13,26 [ 15,32 | 12,61 | 10,13 | 10,64
Sposobnost dr- 10 X 139,13 |140,47 139,73 152,87 | 153,67 | 155,50 | 132,33 | 130,47 | 133,93
Zanja vijaka 10 | s3,77 |s,21 [3,13 |2,46 |2,75 [3,06 [3,08 [2,42 | 4,58
kp/m ! J z ! ! ¥ ] ! ! !

10 |vs 2,707 [2,24 [2,24 |1,61 1,79 |2,53 |2,40 |1,86 3,42
et 100 | 8,49 [9,14 |[8,72 |10,08 |11,30 |9,64 | 7,56 |7,30 |7,67
debljinu u % 10 so,61 |o0,90 [o0,41 [21,30 [1,75 |2,47 |o,5¢ |o,55 [o0,57

10 |vs 4,09 | 9,88 | 4,66 |213,83 | 15,37 | 25,61 [ 7,17 |7,56 |s6,08

REZULTATI ISPITIVANJA PLOCA IVERICA PO JUS-u, BS-u i ASTM-u Tablica 111
THE RESULTS OF INVESTIGATIONS OF THE PARTICLEBOARD COMPLYING WITH, JUS, BS, ASTM Table 111

B} Jus BS ASTM
Svojstva epruveta

po stan- min. X max. min. X max. min. X max.

dardu
$;;;g§7 30 0,785| 0,802 | 0,8080 | 0,748 | 0,781 | 0,814 | 0,711 | 0,762 [0,797
Cvrstoda nu savi-
janje 30 274,55 | 311,75 | 339,29 | 229,69 | 271,72 | 296,68 | 327,31 | 355,44 (385,75
(kp/cm?)

Cvrstoca na raglo-| 3, 3,59 | 4,79 |5,93 2,97 |4,75 |6,31 3,93 | 4,68 |5,68
javanje (kp/cm®) ’ ' ' v ' ' ' ' '
Sposobnost drfa- 30 8,33 |8,74 |9,29 9,29 | 9,62 |10,27 | 7,88 | 8,27 |[s,88
nja vijaka (kp/mm) d ’ " i -

Bubrenje u deblji-| 39 7,06 | 9,06 | 10,94 6,25 | 10,37 [13,44 | 6,25 | 7,50 |[8,62
nu u
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4.3. Cvrstoca na savijanje

Srednja vrijednost ¢vrstoée na savijanje odre-
dene na uzorcima po JUS-u kretale se od 31147
do 317,19 kp/cm?, a srednja vrijednost za cijelu
plocu iznosila je 311,75 kp/cmz2. )

Prema BS-u, ¢vrstoa na savijanje na uzor-
cima kretala se u granicama od 256,75 do 306,60
Kp/em?, a srednja vrijednost za cijelu plocu izno-
sila je 271,72 kp/cm?.

Prema ASTM-u, ¢vrstoca na savijanje na uzor-
cima kretala se u granicama od 343,01 do 374,12
kp/em?, a srednja vrijednost cijele plo¢e uzorka
iznosila je 35544 kp/cm2. Rezultati su dani u ta-
blicama II i III, a grafi¢ki na slici 13.

£
N 2
- 50 - e
¢ o ® JUS
g a o
o 0 X 55
- 1
2 30 @ 8 ASTM
8 50
T
3 *x
» >
B
>
B

e

0RO 070 0N 0760 0780 OV 083 080 045 0D g/;m’
Qustoa
Slika 13. Cvrstoéa na savijanje (X) u ovisnosti o gustoéi i metodi

ispitivanja
Fig. 13. Bending gth in depend of density and the method

of testing

Analizom varijance utvrdeno je da postoji vi-
soko signifikantna razlika izmedu dobivenih rezul-
tata ispitivanjem po JUS-u, BS-u i ASTM-u.

Fo = 4,88
F = 171,83%
F > Fo

68 4
50
55 e JUS
Cvratoca ne rasl ojavanjoe
50 xHS
e
o5 4 AASTM

Cvratodn na rasiojavanje kr/om

02 am0 3% 10 0790 08 0820 08¢0 0840 059 g/CfﬂJ
Custoy

Slika 14. Cvrtoca na raslojavanje (X) u

metodi ispitivanja

Fig. 14. Tensile streight in dependence of density and the method
of testing

i o gustodi |
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44. Cvrstoca na raslojavanje

Srednje vrijednosti ¢vrstoce na raslojavanje
odredene na uzorcima po JUS-u kretale su se
u granicama od 4,72 do 4,84 kp/cm?, a srednja
vrijednost za cijelu plocu iznosila je 4,79 kp/cm=.

Srednja vrijednost ¢vrstoce na raslojavanje od-
redena na uzorcima po BS-u kretala s¢ u grani-
cama od 4,60 do 4,83 kp/cm?, a srednja vrijednost
za cijelu plocu iznosila je 4,75 kp/cm?

Srednja vrijednost ¢vrstoée na raslojavanje
odredena na uzorcima po ASTM-u kretala se u gra-
nicama 4,58 do 4,87 kp/cm?, a srednja vrijed-
nost za cijelu plocu iznosila je 4,68 kp/cmz.

Rezultati ispitivanja dani su u tablicama II
i III i graficki na slici 14,

Analizom varijance utvrdeno je da nema signi-
fikantnih razlika izmedu dobivenih rezultata ispi-
tivanja po JUS-u, BS-u i ASTM-u.

Fo = 4388
F = 0,1994942
Fo> F.

4.5. Bubrenje u debljinu

Srednje vrijednosti bubrenja u debljinu od-
redene na uzorcima po JUS-u kretale su se u gra-
nicama od 8,49 do 9,149, a srednja vrijednost za
cijelu plo¢u iznosila je 9,069,

Srednje vrijednosti bubrenja u debljinu uzo-
raka po BS-u kretale su se u granicama od 9,64
do 11,39, a srednja vrijednost za cijelu plo¢u iz
nosila je 10,379,

Srednje vrijednosti bubrenja u debljinu uzo-
raka po ASTM-u kretale su se u granicama od 7,30
do 7,677, a srednja vrijednost za cijelu plou iz-
nosila je 7,509,

Rezultati ispitivanja dani su u tablicama II
i IT1, a graficki na slici 15.

"s
iy "o
g M e JUS
Rl
:’ 100 X BS
ST BASTM
a
2 7]
o
[~
o 15
=
A
204

0X0 0720 27 0750 0780 D&V 0570 09:0 0 660 0 g/CmJ
Custoda
Slika 15. Bubrenje u debljinu (X) u ovisnosti o gustoéi i metodi
ispitivanja

Fig. 15. Thickness swelling in dependence of density and the
method of testing
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Analizom vrijednosti utvrdeno je da postoje vi-
soko signifikantne razlike izmedu rezultata ispiti-
vanja po JUSu, BSu i ASTM-u.

Fo = 4,88
F = 35,189603
F > Fo

4.6. Sposobnost drzanja vijaka

Sposobnost drzanja vijaka odredivana je samo
u smjeru okomito na povrsinu ploce.

Sposobnost drzanja vijaka odredena na uzor-
cima po JUS-u kretala se u granicama od 139,13
do 140,47 kp, a srednja vrijednost za cijelu plocu
iznosila je 8,74 kp/mm.

Sposobnost drzanja vijaka odredena na uzor-
cima po BS-u kretala se u granicama od 152,87
do 155,50 kp, a srednja vrijednost za cijelu plocu
iznosila je 9,62 kp/mm.

Sposobnost drzanja vijaka odredena na uzor-
cima prema ASTM-u kretala se u granicama od
130,47 do 133,93 kp, a srednja vrijednost za cijelu
plo¢u iznosila je 8,27 kp/mm.

Rezultati ispitivanja nalaze se u tablicama II
i III, a graficki na slici 16.

Analizom varijance utvrdeno je da je signifi-
kanta razlika izmedu rezultata dobivenih ispitiva-
njem po JUS-u, BS-u i ASTM-u.

Fo = 488

F = 24994172

F < Fo
20
O
8 «JUS
92 xBS
” aASTM

Sposobnost drZanja vijaka kp/mm

:

0700 0720 870 0760 080 0.8000.820 040080 0380 ylcny

Gustnéa
Slika 16. Sposobnost drianja vijaka (X) u ovisnosti o gustoci
i metodi ispitivanja

Fig. 16. Screw holding power in dependence of density and the
method of testing
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5.0. ZAKLJUCAK

Kod obrade stanarda i pripreme proba 1196011c
su razlike u propisima JUS, BS i ASTM u dimen-
zijama proba (cpruveta) koje se ispituju za ista
svojstva, kako je vidljivo iz tablice I. Zbog loga
su se ocekivali razli¢iti rezultati kao posljedica
razlicitih dimenzija cpruveta. Dobiveni rezultati
ispitivanja, koji su prikazani na tablici 1I, potvr-
dili su ova ocekivanja, pa su ispitivanjem cpru-
veta iz homogene ploce po pojedinim standardi-
ma dobivani razliciti rezultati za ista svojstva.

Ispitivanja su pokazala da je razlika izmedu
sva tri standarda (u dimenzijama epruveta) kod
svih ispitanih svojstava uocljiva, osim kod ¢vr-
stode na raslojavanje, gdje je razlika u rezulta-
tima vrlo mala, $to takoder dokazuje utjecaj di-
menzije na rezultate.

Statisticka obrada podataka (analiza varijance
i F-test), koja je nakon ispitivanja izvrsena radi
potvrdivanja zakljucaka, stvarno je potvrdila da
postoji visoka signifikantna razlika izmedu rezul-
tat dobivenih po razli¢itim standardima za sva
svojstva, osim kod ¢vrstoce na raslojavanje, gdje
razlika nije signifikantna.

Usporedujuci rezultate ispitivanja po JUS-u,
BS-u i ASTM-u, kad se¢ uzima JUS kao osnova,
moze se zakljuciti slijedece:

1. Srednje vrijednosti gustoée dobivene ispitiva-
njem po BS-u za 2,62, su manje, a po ASTM-u
za 499", manje nego rezultati dobiveni po
JUS-u.

2. Srednje vrijednosti ¢vrstoca na savijanje do-
bivene ispitivanjem po BS-u za 12,84", su ma-
nje, a po ASTM-u za 14,01, vece nego one do-
bivene po JUS-u.

3. Srednje vrijednosti ¢vrstoca na raslojavanje
dobivene ispitivanjem po BS-u za 084", su
manje, a po ASTM-u su za 2,3", manje nego
one dobivene po JUS-u.

4. Srednje vrijednosti drzanja vijaka, dobivene
ispitivanjem po BS-u, za 10,07", su vece, a po
ASTM-u su za 5,38",, manje nego one dobivene
po JUS-u.

5. Srednje vrijednosti bubrenja u debljinu, do-
bivene ispitivanjem po BS-u, za 8,029, su vece,
a po ASTM-u su za 20,83, manje nego one
dobivene po JUS-u.

Iz ovakvih razlika u dobivenim rezultatima is-
pitivanja svojstava ploa po raznim standardima,
vidi se da je vrlo vazno navesti po kojim stan-
dardima i po kojim metodama su ispitivanja vr-
Sena. Ovaj je rad istaknuo vaZnost standarda,
propisa i dimenzija epruveta za ispitivanje, pogo-
tovu kad su sve epruvete za ispitivanje istih svoj-
stava uzete iz ploce ¢ija je homogenost prethodno
ispitana. Signifikantna razlika izmedu dobivenih
rezultata vrlo je pouzdana potvrda za takav za-
kljucak.
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Ispitivanjem po standardnim metodama dobi-
vaju se vrlo pouzdani rezultati, koji pokazuju kva-
litetu ploce. Medutim, stanardne metode zahtije-
vaju kompliciranu izradu i pripremu proba koje
se ispituju na vrlo skupim strojevima (OTTO
WOLPERT i AMSLER).

Tehnika ispitivanja prili¢no je napredovala zad-
njih nekoliko godina, jer su neki u svijetu poznati
laboratoriji mnogo ulagali u pronalazenje jeftine
i jednostavne metode ispitivanja kvalitete ploca.

Jedna od tih novih metoda za brzo ispiti-
vanje kvalitete plo¢a jest test kojim se po-
mocu kilo-kljuéa odreduje cvrstoca na smik u
pojedinim slojevima iverice i kompaktnost ploce.
Taj nadin ispitivanja i te metode, s obzirom
na njihovu jednostavnost, mogle bi zamijeniti
mnogo kompliciranije ispitivanje ¢vrstoce na vlak
okomito na povrsinu ploce (¢vrstoca na rasloja-
vanje) i drugih svojstava.
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Organizacija rada i prijenos informacija
na skladistu piljene grade
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Sazetak

Organizacija rada na skladistu piljene grade uz pomo¢ UKV (FM) radio-uredaja
za prijenos informacija, tema je ovog clanka. Preduvjet za postavljanje organizacije
rada je uvedena paletizacija piljene grade i oznacivanje rednim brojevima pod kojim
se vodi u skladisnoj evidenciji. Skladi$ni prostor treba podijeliti u odjele i pod-
odjele radi lak$e orijentacije prilikom odlaganja i pronalazenja odlozenih paleta.
Kao sredstvo prijenosa svih informacija primjenjuju se stacionarni, mobilni i pri-
jenosni UKV radio-primopredajnici. Prednost navedenog nacina rada je lako ko-
ordiniranje svih radnih zadataka i sudionika u manipulaciji piljenom gradom s
jednog mjesta, brzo kolanje informacija u svim smjerovima, mogucnost kontrole
szrsgnja zadataka u svakom trenutku, te lagano i azurno vodenje skladi$ne evi-

encije.

Kljuéne rijeci: Skladiste piljene grade — palete — stacionirani i mobilni
radio-uredaji — tok informacija — skladi$na evidencija — kartice.

ORGANISATION OF WORK AND THE USE OF THE FM RADIO SETS
FOR TRANSMITTING INFORMATIONS IN THE LUMBER YARD

Summary

Organisation of work in a lumber yard and transmitting the informations by
the use of an FM radio set is a subject of the article. The lumber has to be placed
on the pallets and marked with a number under which it is registered in the
storage evidence prior to carrying out the organisation of work. The lumber yard
has to be devided into the sections and the subsections because of easier orientati-
on while storing and taking the lumber away. The stationary, mobile and portable
FM radio sets are to be used for transmitting of all the informations. The merits
of the described way of work are easy co ordinating of the working duties and all
the personel concerned in the handling of the lumber from one place, quick flow
of the described way of work are easy coordinating of the working duties and ail
formed in every moment and easy bringing up to date the storage evidence.

Key words: Lumber yard — pallete — stationary and mobile radio set —
flow of information — storage evidence — cards.
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P. MRAVUNAC: Organizacija rada i
UvoD

Unato¢ sve ¢eScoj primjeni znanstvenih i te-

hnickih dostignuéa u gotovo svim granama pro-
izvodnih djelatnosti, jedan stari izum jo§ do da-
nas nije nasao pravo mjesto primjene u nasoj
drvnoj industriji, a to su radio-uredaji. Neka ovaj
¢lanak, koji govori o organizaciji transporta i ra-

da

na skladiStu piljene grade uz primjenu UKV

(FM) radio-primopredajnika, bude prilog daljim
razmisljanjima o mogucnostima njihove primje-

ne.

Nadalje, to moZe biti poticaj domacim proiz-

vodacima radio-uredaja da upotpune svoje proiz-
vodne programe, za ¢ime se ve¢ i sada osjeca
potreba.

Skladiste piljene grade mijenjalo je svoju u-

logu, naéin i organizaciju rada, ovisno o promje-
nama u tehnologiji prerade u primarnoj i dorad-
noj pilani, te 0 odnosima na relaciji proizvodnja

do
ne

trziSte. To dolazi u posljednje vrijeme sve vise
izrazaja. Organizacija rada na skladi$tu pilje-
grade danas je vezana uz mnoS$tvo problema

koji otezavaju brzi tok kolanja informacija i kon-
trolu izvrSenja zadataka. Jedan od najvecih je
posljedica pokrivenosti relativno velikih povr§ina
koje ona zauzimaju, bez obzira na nivo mehanizi-
ranosti transportnih sredstava. Prijedlog organi-
zacije rada, o kojoj ¢e biti govora, nastoji omo-
guditi eliminiranje utjecaja faktora »velike povr-
Sine«, uz primjenu radio-uredaja za prenosenje in-
formacija.

GSLAVN

TRAMNS PoRTHR!

prijenos informacija... Drvna ind. 32 (3) 81—84 (1981)

. DEFINIRANJE PROBLEMA

Kao podloga za postavljanje organizacije tran-
sporta i rada na skladistu piljene grade, uzcta
je jedna radna organizacija koja se bavi prera-
dom hrastovine i bukovine, od primarne i sekun-
darne prerade do finalizacije masivnih c!cmc_-
nata ugradenih u gotove proizvode. Jedan dio pi-
liene grade i elemenata plasira se na trziSte iz
van radne organizacije.

Tehni¢ki zadaci koji se postavlja.ju pred
skladiste piljene grade u takvim uvjetima rada
su slijededi:

— treba uskladititi svu komercijalnu gradu i
druge sortimente do otpreme;

— treba uskladistiti svu sirovu piljenu gradu na-
mijenjenu daljoj preradi;

— treba uskladistiti svu predsu$enu gradu koja
ne moze odmah i¢i u dalju preradu;

— treba uskladistiti svu deklasiranu gradu i dru-
ge sortimente;

— grada se mora uskladistiti tako da je za svaki
sortiment poznato mjesto odlaganja i da su
palete dostupne u svakom trenutku.

Ne ulazeéi detaljnije u tok proizvodnog pro-
cesa, treba istaknuti da je preduvjet za uspjes$no
provodenje ovog na¢ina rada izvrSenje slijedecih
zadataka:

— svu gradu treba paletizirati;

— svaka paleta treba da ima plo¢icu s rednim
brojem;
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Slika 1. Raspored i oznatavanje polja na skladiStu piljene grade | el

L1 I 4

za 1 vilicarom

Fig. 1. Lay-out and marking of storing area in timber |/ dimension

stock yard for transportation by side loader.
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— transport treba vrditi boc¢nim vilicarima (za
transport ¢elnim vilicarima potrebno je izvr-
Siti drugaciji raspored skladisSnog prostora);

— skladi$ni prostor treba podijeliti po duzini u
odjele i pododjele, a po Sirini u redove (sl. ).
Odjeli se mogu oznacavati rimskim brojevima,

pododijeli velikim S$tampanim slovima, a redovi

arapskim brojevima.

Zadatak predlozenog nacina rada je da se na
najjednostavniji nacin, uz primjenu UKV (FM)
radio-primopredajnika, omoguci brzi prijenos svih
informacija, zatim kontrola toka kolanja infor-
macija, izvrsenja zadataka, te vodenje aZurne
skladi$ne evidencije i radnih ucinaka.

2. NACIN RADA I SISTEM INFORMACIJA

Na skladi$tu se predvida obavljanje poslova
i radnih zadataka koje izvrdavaju slijedeci izvrsi-
telji:

— skladistar

— poslovoda

— evidenticar

— dispecer

— upravlja¢ vilicara

— pomoc¢ni radnici

Tok kolanja informacija vrsit ¢e se prema
opéem modelu (sl. 2a) na kojem se zasnivaju tri
osnovne skupine poslova, koje predstavljaju naj-

a) OSNOVNI MODEL

ULAZNE ITIT CGOVORNA
NFORMACUE }'_ Dispeder ViLEARA | 05084

POVRAINE INFORMACIJE

b) DOVOZ GRADE DO MJESTA UTOVARA

PRIPREMA SKLADISTE UTOVARNO
PROIZVODNSE PIL) GRADE MIESIO

|
|
ULAZNE | [ vozat ”
" ue} ‘i REFERENT l -I DisPECER ] .l:uh“ -[PkEuzmAc ]l

POVRAINE INFORMACUE

¢) ODVOZ PROIZVEDENE GRADE
SORTIR S
bm's:tlwznl E::Agz:;c l

ULAZNE Ak 2 VOZAC
£.FORMACUE EVDENTLAR DISPECER AT

POVRATNE  INFORMACL!

d) DOVOZ GRADE DO PREDSUSIONICE

PRPREMA SKLADISTE HIDROTERMICKA'
PROIZVOONJE PLJ. GRADE OBRADA
| 1

| e | of o o HEEE,

POYRATNE  INFORMACJE

Slika 2. Grafi¢ki prikaz toka informacija na skladistu piljene grade
Fig. 2 Chart ilustration of information flow in the timber yard

¢escée slucajeve u toku faze uskladiStenja, a to

su:

— dovoz uskladiStene grade do mjesta ulovara
(sl. 2b),

— odvoz i uskladistenje piljene grade takozvane
»proizvodnje« (sl. 2c),

— dovoz grade na predsusenje (sl. 2d)

Unutar svakog transportnog ciklusa, informa-
cije polaze od dispe¢era u obliku naloga za izvr-
Senje zadatka i vracaju se natrag kao izvjestaj
o izvrSenom radu.

Radi lakseg pracenja kretanja vozila i vodenja
evidencije o odloZzenim paletama s gradom, dispe-
&er bi trebao raspolagati planom skladista piljene
grade, podijeljenog na kvadrate. Svaki kvadrat
odgovara tlocrnoj poziciji jednog slozaja od tri
Cetiri palete, ovisno o visini slaganja. U kvadrat
je umetnuta plo¢ica od tvrdog papira, na koju
dispec¢er upisuje brojeve odlozenih paleta, po po-
zicijama. Papiri se mogu po potrebi mijenjati.

Kao sredstvo prijenosa informacija upotrije-
bit ¢e se UKV (FM) radio-primopredajnik u tri
osnovne izvedbe:

— slacionirani, s moguéno§¢u biranja svakog po-
jedinog korisnika i ugradnje opticke i aku-
sticke signalizacije, kojim se Kkoristi dispecer,

— mobilni, ugraden u vozilo, takoder s moguc-
noséu ugradnje opticke i akusticke signaliza-
cije,

— prijenosi, kojim se koriste osobe na terenu.
Broj korisnika, koji se ukljucuju u mrezu radi

veze, prakticki je neograni¢en. Izvrsioci svih nave-
denih poslova i radnih zadataka na skladiStu pi-
ljene grade medusobno su povezani radio ure-
dajima i mogu se ukljucivati u vezu i slati pozive
za razgovor sa svakog aparata, prema potrebi.

Nagin rada prikazat ¢e se na odabranim pri-
mjerima.

2.1 Odvoz i uskladiStenje piljene grade
tzv. »proizvodnje« (sl. 2c)

Kada je jedna paleta zavriena i pripremljena
za odvoz, osoba zaduZena za vodenje proizvodne
evidencije javlja dispec¢eru da posalje vilic¢ar. Isto-
vremeno mu daje podatke o gradnji, kako bi mo-
gao na plan tabli vidjeti koje mjesto je slobodno
u pododjelu za odlaganje tih sortimenata, zatim
obavjeStava vozaca da paletu odveze na odrede-
no mjesto. Nakon izvrSenja zadatka, upravljac
vilicara o tome obavje$cuje dispecera.

Uz dispeéera se nalazi i evidenti¢ar koji vodi
skladi$nu kartoteku, evidenciju o kretanju grade
i prikuplja ostale potrebne podatke o radnim u-
¢incima.

Kartoteka se vodi s dva ulaza: vode se kartice
po sortimentima za svaku vrstvu drva i debljinu
posebno (sl 3) i kartice po rednim brojevima pa-
leta (sl. 4). Na taj se na¢in mogu dobiti u svako
vrijeme svi podaci o uskladiStenoj gradi po sorti-
metima, a isto tako i svi podaci o paleti, kojoj se
znade samme Tedni broj.
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— omoguceno je pracenje kretanja vozila u sva
kom vremenskom intervalu;

— olaksano je vodenije evidencije o radnim ucin.
cima 1 iskon&ccmu efektivnog vremena rada
vozila itd.

Sa stanovista organizacije rada omoguceno je:

— da put i vrijeme kolanja informacija budu
§to kraci,

— vodenje azurne skladisne evidencije po sorti-
mentima,

— kontrola izvrSenja zadataka u svakoj fazi rada,

— da se broj praznih hodova vozila svede na

minimum,
EVIDENCLIA PO _REDNIM BROJEVIMA _ PALETA:
8po07 - G 20
8oz DATUM POOACI © SORTIMENTY KOLICINA | CoLoZENo | DATUH
I, AALOMENA
PALETE | yiazq | VRS7A |ozps LA l DIMENSITE | &k2ASA cm) V4 MIESTO | 1ZLAZA
1
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Slika 4. Evidencija po rednim brojevima paleta
Fig. 4 Records per ordinal numbers of pallets

Skladi$na evidencija je izvor podataka za sve
izvjeStaje i materijalno-financijske dokumente.

2.2 Dovoz grade na predsusenje (sl. 2d)

Dispecer dobiva plan predsu$enja (standardni
obrazac ovisno o nivou organiziranosti) s popisom
brojeva paleta i ostalim podacima o gradi. Iz
kartice za evidenciju po brojevima paleta (tabl.
2.) otitava poziciju mjesta gdje je paleta odlo-
Zena i prenosi je vozacu, dajuéi mu i broj palete.
U karticu upisuje datum izlaska i mjesto kamo
je paleta odvezena, tj. u predsusaru.

2.3 Dovoz grade do mjesta utovara (sl. 2b)

Dispecer dobiva plan otpreme (standardni o-
brazac) u kojemu se nalaze brojevi paleta koje
treba dovesti do mjesta utovara. Dalji postupak je
isti kao u prethodnoj tocei (2.2).

3. DISKUSIJA I ZAKLJUCAK

Prednosti navedenog nacina rada su slijedece:

— s jednog mjesta moguce je koordinirati rad
svih sudionika u manipulaciji piljenom gra-
dom od trenutka preuzimanja do uskladiste-
nja, odnosno od mjesta odlaganja do predaje
i razduzenja;

— voza¢ ne moze napustiti vili¢ar i time odlo-
Ziti izvrSenje zadatka, a da organizator rada
10 ne zna;

— da se moze voditi evidencija po koli¢inii pre-
vezene grade,

— da se vrsi kontrola kvalitete rada, jer je po-
znato koju paletu je odlozilo koje vozilo,

— da se postize vecéa fleksibilnost u radu.

Nedostaci predlozenog nacina rada su slijededi:

— radio uredaji su relativno dosta skupi,

— radi se na ultrakratkom valnom podruéju za
Sto je potrebno pribaviti posebnu dozvolu.

— radio uredaji ostaju u vozilima, pa ih je po-
trebno dobro osigurati (Stete kada nisu u upo-
trebi, zloupotreba).

Moze se zakljuéiti da predloZeni nacin organi-
zacije transporta i rada uz primjenu UKV (FM)
radio-uredaja za prijenos informacija ima odre-
dene prednosti u odnosu na dosadasnji nadin ra-
da. Ubrzava se vrijeme prenoSenja informacija,
skracuje njihov put i omogucava kontrola izvr-
Senja zadataka u svim njenim fazama i na svim
mjestima gotovo istovremeno s jednog mjesta. Svi
sudionici uklju¢eni u radio mrezu stalno su u
vezi, Sto olakSava razmjenu operativnih informa-
cija i pridonosi boljoj kvaliteti rada.
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Struéni rad

Sazetak

Industrija namje$taja kao vazna privredna grana, unato¢ stanovitih pogodno-
sti — relativno dobra opremljenost, suvremena tehnologija, snabdjevenost osnov-
nim repro-materijalima, posjedovanje visokog strucnog kadra — jo$ uvijek ne
postiZze zadovoljavajuce drustvene i privredne efekte. Na domacdem trzi$tu prisutna
Je komercijalna nekriticnost prema svakoj trenuta¢noj potraznji, a na stranom
stalan osjecaj inferiornosti u odnosu na konkurenciju. U ¢lanku se upozoruje na
jedan od bitnih uzroka ovakvom stanju — na pogresnu ili nikakvu politiku indu-
strijskog dizajna. Navode se neki propusti privrede i dokazuje Stetnost odsutnosti
organiziranog drustvenog djelovanja. Predlaze se vodenje zajednicke i jedinstvene
politike dizajna.

Kljuéne rijeci: razvoj industrije namjeStaja — unapredivanje i afirmiranje
dizajna u industriji namjestaja

s A CF L L T e
i Lt

et

KVALITETNO DRVO (SLAVONSKI HRAST), VRHUNSKA (ZANATSKA) IZRADA, INVENTIVNI NAPUR,
ALl — ZA KOGA I ZA KOJE VRIJEME?




86

NEKE KARAKTERISTIKE SADASNJEG STANJA
I POLOZAJA DRVNE INDUSTRIJE
I INDUSTRIJE NAMJESTAJA

Industrija namjestaja, odnosno drvna indu-
strija u cjelini, iako po sveukupnim efektima ne
spada u vodece privredne grane, ipak — po broju
zaposlenog stanovnistva, upotrebi prirodnih siro-
vina i specifi¢nosti svojih proizvoda — zauzima
vazno mijesto i zasluzuje posebnu drustvenu paz-
nju.

Gledano opéeni,to industriju namjeStaja u Ju-
goslaviji karakterizira, s jedne strane, mnogobroj-
nost tvornica, znatnih, a ¢esto nedovoljno iskori-
Stenih kapaciteta, i slaba medusobona suradnja u
podjeli asortimana, s druge strane suvremeni
strojevi i tehnologija, relativno dobra snabdjeve-
nost osnovnim repro-materijalima i zadovoljava-
juée stanje visokog struénog kadra s potrebnim
radnim iskustvom.

Gledano izdvojeno, proizvodace namjestaja u
Hrvatskoj, pored navedenog, vecinom karakteri-
zira duZa tradicija u finalnoj preradi, ali i zastar-
jela organizacija poslovanja, oskudni proizvodni
programi, te nizak nivo ukupne poslovne uspjes-
nosti.

Opcenito, realne moguénosti proizvodnje i po-
treba ostvarivanja veceg dohotka veée su od ono-
ga $to se danas postize. Uzroci ovakvom stanju
su: nedovoljno poznavanje i priprema trZista,
konzervativno ponaSanje veceg dijela trgovackih
organizacija, te promjenjivi opéi uvjeti poslova-
nja. Sve to kod mnogih proizvodaca stvara nesi-
gurnost, pomutnju i svastarstvo. To se najbolje
ofituje u neujednaéenom kriteriju i neadekvat-
nom pristupu kod nastojanja da se zadovolje za-
htjevi heterogenog domaceg i probirljivog stranog
trzi$ta. Na domacem je prisutna brzopletost i ne-
kriti¢nost prema svakoj trenutacnoj potraznji, a
na stranom trzidtu osjecaj inferiornosti u odnosu
na konkurenciju.

Namedée se zaklju¢ak da znatan broj proizvo-
daca namjestaja u Jugoslaviji, narocito u Hrvat-
skoj, ni nakon trideset godina intenzivnog posli-
jeratnog razvoja, nije dostiglo potrebni kvalitetni
nivo i odgovorajuéi privredni znacaj. Jo$ uvijek
se lake i radije izvoze trupci i daske, a uvozi
pamet, umjesto da se razvijaju vlastiti potencijali
i iskori§¢uju brojne komparativne prednosti.
Stanoviti iznimni napori i rezultati na planu raz-
voja proizvoda, te dobra prodaja uglavnom na do-
madéem trzidtu (koje bi trebalo kriticki vredno-
vati), nisu dovoljni za dono$enje povoljnih ocje-
na u cjelini. Za$to je jo§ uvijek ovakvo stanje u
drvnoj industriji, odnosno industriji namjestaja,
razloga sigurno ima viSe, ali jedan je oit, a to
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je pogresna ili nikakva politika dizajna, ne samo
u organizacijama udruzenog rada, ve¢ i u njiho-
vim asocijacijama, pa i na vis§im razinama dru-
Stveno-politi¢kih i predstavnickih organa.

STANJE, POLOZAJ I TRETMAN DIZAJNA
U NASEM DRUSTVU

Tesko je opravdati i objasniti upornost igno-
riranja i sporost uocavanja prave uloge i znace-
nja dizajna za sveukupni razvoj matrijalne kul-
ture, pogotovo kada je rije¢ o proizvodima traj:
nije vrijednosti i masovne potrosnje kao §to je
namjestaj. To je tim vise neshvatljivo ako se
imaju u vidu stanovite pogodnosti koje pruzaju
progresivna politika naSe zemlje i njen poloZaj
u medunarodnim odnosima, pogodnosti slobodne
cirkulacije roba, kulturnih i znastvenih dostig-
nuca, ljudi i njihovih iskustava. Naime, kroz du-
gogodiénje kontakte nasih privrednika s vanjskim
svijetom (raznovrsni oblici poslovne suradnje,
brojni posjeti sajmovima i izlozbama, pracenje
struéne i popularne literature, te preko drugih
oblika i sredstava informiranja) bilo je moguce
upoznati §to su i kako su industrijski naprednije
zemlje postigle sve ono ¢emu se mi jo$ uvijek
divimo i §to, s manje ili vise uspjeha, pokusa-
vamo Kkopirati.

Mnoge zemlje, poznate po visokom nivou vla-
stite proizvodnje i potro$nje i po dominaciji na
svjetskom trZiStu, postigle su sve to, pored osta-
log, i ispravnom politikom na planu istrazivanja
i unapredivanja vlastitog i autenti¢nog dizajna.
Odavna se uotilo da dizajn nije samo neka u-
mjetni¢ka disciplina namijenjena eliti, ve¢ stvara-
lacka disciplina koja u sebi sadrzi prvenstve-
no ekonomske, kulturne i drustvene vrijednosti.
Bilo bi ve¢ vrijeme da i naSe dru$tvo konano
shvati, ne samo ove, ve¢ i mnoge druge vrijed-
nosti koje dizajn ima u formiranju nase materi-
jalne kulture. Naime, ako je materijalna kultura
odraz dru$tveno-politickog sistema i duha vreme-
na u kojem se razvija, onda je neprihvatljivo da
na$ sistem i nade vrijeme simboliziraju motivi
i uzori iz prezivjelih epoha ili sumnjivi moderniz-
mi puni formalizma, konformizma i Sarlatanstva.
To ne moZe biti stvar samo osobnih emocija, raz-
like ukusa ili uskih interesa pojedinaca i kolek-
tiva, ve¢ stvar dosljednosti provodenja osnovnog
smjera usvojene politike ideolo$kog, kulturnog i
ekonomskog razvoja drustva.

Osnovni ciljevi suvremenog dizajna i napred-
nog drustva identéni su: humanizacija proizvod-
nje i potro$nje u jednom sretnijem svijetu. Pa
ipak, iako je dizajn kao stvaralatka disciplina
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snazan instrument humanizacije proizvodnje i po-
trosnje, on skoro nigdje nije punim nazivom i
znatenjem utkan u naSim vaznijim drustvenim
dokumentima, rezolucijama i odlukama.

Otpori dizajnu, dakle, postoje, no tesko je i
pomisliti da su oni namjerni i organizirani. Prije
se moze reci da kod nas jo§ nema dovoljno smis-
ljenih akcija, iskrenih nastojanja i zajednicke
politike u cilju razvoja i afirmacije dizajna u na-
$im, specifi¢no jugoslavenskim uvjetima.

PREGLED NEKIH AKCIJA, NAPORA
I REZULTATA NA PLANU DIZAJNA
KOD NAS

Zahvaljujuéi upornosti nckolicine pojedinaca
i manjih grupa, koji ponegdje djeluju kao krea-
tori ili propagatori, dizajn konacno i kod nas,
nakon dugogodidnjeg dokazivanja, pocinje davati
konkretne rezultate i skretati na sebe pazZnju.
Postignuti rezultati osciliraju po opsegu i kvali-
teti u razli¢itim sredinama, ovisno, o dinamici sve-
ukupnog privrednog i drustvenog razvoja i shva-
éanju uloge dizajna u tom procesu. Te razlike
najvise dolaze do izrazaja u kriznim periodima
potro3nje, kada sigurnu potraZnju osigurava samo
sveukupna kvaliteta proizvoda i usluga, te na
revijalnim sajmovima i izloZzbama, gdje najvisa
priznanja dobivaju sposobniji, uporniji i progre-
sivniji. Postepeno se upotvrduje da oni koji raz
vijaju ispravniji stav prema dizajnu polucuju u
praksi bolje svekupne poslovne rezultate.

Objektivnim usporedivanjem specifi¢nosti i sli-
¢nosti razvoja industrije namjestaja u Hrvatskoj
s ostalim nadim republikama i pokrajinama, gle-
dano po sveukupnim efektima, uocava se stano-
vita neravnomjernost. Namece se zakljucak da
proizvodaci iz Hrvatske, iako u startu sa stano-
vitim prednostima i daljim rastom pod istim u-
vjetima kao i drugi, danas, ne samo da nisu me-
du vodedéima, veé su u olitom zaostajanju. Razlog
tome vjerojatno lezi u zastarjeloj (ziheraskoj) po-
litici, u kojoj ne samo dizajn, vec¢ i druge funkcije
suvremenog poslovanja nisu prisutne ili su po-
gre$no tretirane. Jo§ uvijek prevladava miSljenje
da se i bez tih funkcija moZe sasvim mirno Zi-
vjeti.

Uzroke ovakvim shvadanjima dizajna u privredi
Hrvatske treba potraZiti i izvan privrede — u
pomanjkanju ili nedovoljnoj efikasnosti odgova-
rajucih obrazovnih i znanstveno istraZivackih in-
stitucija, te neaktivnosti nekih drustvenih, struc-
nih i profesionalnih organa i organizacija na re-
publickom nivou, koji bi trebali inicirati, koordi-
nirati i stimulirati smjelije i naprednije ideje i
akcije. )

Za informaciju i usporedbu, evo nekoliko svjet-
lijih primjera iz drugih na$ih sredina, gdje je
stanje na podru¢ju dizajna ipak ne$to povojnije:
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U Sloveniji djeluje poznati Institut za obliko-
vanje pri Arhitektonskom fakultetu, koji, u surad-
nji s »Drustvom oblikovalaca«, ima viSestruku i
aktivnu profesionalnu ulogu: teoretsko i praktic-
no obrazovanje struénjaka za dizajn, suradnja s
privredom na izradi proizvodnih programa, infor-
mativno-publicisticka aktivnost, te razmjena isku-
stava s inozemstvom.

U Ljubljani se odrzava tradicionalni i u svijetu
ve¢ poznati Bienale industrijskog oblikovanja
(BIO), kao medunarodna smotra najboljih ostva-
renja, koji u ovoj Republici ostavlja vidne tra-
gove. Ovakva klima u susjednoj Sloveniji, uz po-
znato poslovno ponasanje njihovih privrednika,
ima za posljedicu da danas skoro sve tvornice
namje$taja posjeduju u pravilu vlastite, specija-
lizirane i suvremeno koncipirane proizvodne pro-
grame, kojima postizu zavidnu reputaciju na do-
macem i inozemnom trzi$tu, a time i pozitivne
ckonomske efekte.

U Srbiji ve¢ duzi niz godina djeluje Dizajn-
centar u sastavu Zavoda za ekonomiku domacin-
stva SRS, koji pruza raznovrsne usluge proizvo-
dacima, trgovcima i potro$acima: izrada proizvod-
nih programa, davanje stru¢nih savjeta u specija-
liziranom salonu »Savremeni dome, zatim izdava-
nje jedinstvenog jugoslavenskog casopisa »Indu-
strijsko oblikovanje«, te aktivna suradnja u javnim
sredstvima informiranja. U Beogradu djeluju (je-
dine dvije u zemlji) institucije za obrazovanje di-
zajnera: Srednja $kola za dizajn i Fakultet za
primijenjene umjetnosti s odjelima za unutarnju
arhitekturu i dizajn, ¢iji svrSeni studenti sve vise
nalaze mjesta u privredi i neprivrednim ustano-
vama ove Republike.

Struénjaci Dizajn-centra i UdruZenja primije-
njenih umjetnika i dizajnera SRS usko suraduju
s komorama i interesnim zajednicama, a jedan
od rezultata te suradnje je izrada studije o stanju
i potrebama na planu dizajna u Srbiji, o kojem
materijalu je nedavno raspravljala ¢ak republi-
¢ka skupstina, $to je jedinstven slucaj u nasoj
zemlji. Rezultati svih ovih nastojanja u Srbiji ve¢
su primjetni, a pretpostavlja se da ée pozitivne
posljedice bivati sve konkretnije i djelotvornije.

U Bosni i Hercegovini nisu toliko razvijene
ustanove za dizajn izvan privrede, ali-su zato po-
sljednjih godina zapaZeni veci napori udruzenih
proizvodaca namjeStaja unutar sistema »Sipad«-a,
gdje je osnovan poseban istraZiva¢ko razvojni cen-
tar (IRC), koji ima zadatak da pronalazi nacine i
moguénosti snabdijevanja svojih ¢lanica potreb-
nim proizvodnim programima. U tu svrhu su
nedavno izdvojena znatna financijska sredstva za
raspis i provedbu javnog natjecaja. Pored toga,
u nekoliko tvornica BiH ve¢ duze vrijeme djeluju
stru¢njaci za dizajn iz skandinavskih zemalja,
angazirani preko UNIDO-a, ¢ija ce prisutnost, bez
sumnje, pozitivno utjecati na dalji razvoj indu-
strije namjestaja u ovoj Republici.



U Makedoniji, Crnoj Gori, te Vojvodini i na
Kosmetu za sada se uglavnom Koriste iskustvi-
ma 1 kadrovima iz drugih centara, ali se sve vise
ulazu vlastiti napori kako bi se smanjilo stano-
vito zaostajanje. Na nekoliko svjezih primjera,
videnih na zadnjim sajmovima i izlozbama, pri-
mjetni su rezultati vlastitih napora.

Na kraju ovog letimi¢nog pregleda nekih va
znijih pokusaja i ostvarenja za planu organizira-
nog bavljenja dizajnom izvan privrede, ne treba
zaboraviti i podatak da sve veée i vodece trgo-
vatke i proizvodne radne organizacije u drugim
republikama i pokrajinama takoder posjeduju ne-
Kakve (jace ili slabije) centre za dizajn, bilo kao
samostalne biroe ili kao sluzbe u sklopu marke-
tinga.

A Kakvo je u tom pogledu stanje u Hrvatskoj?

Globalna ocjena ve¢ je izretena, a sada evo ne-
koliko podataka koji je potkrepljuju.

Obrazovne institucije, stru¢ne ustanove i pro-
fesionalna drustva, koliko i postoje, ne osje¢aju
se dovoljno na planu istrazivanja i unapredivanja
dizajna — bilo da su svi oni preslabi, bilo da jc
otpor dizajnu prejak. Koordinacija eventualnih
inicijativa i akcija ili nije primjetna, ili nije efi-
kasna u potrebnoj mjeri.

Kada je rije¢ o izobrazbi dizajnera, vazino je
podsjetiti-da u Zagrebu djeluje jedna od najsta-
rijih obrazovnih institucija u nasoj zemlji —
Skola za primijenjene umjetnosti (izrasla iz po-
znate Obrtne $kole), kojoj je zadatak da stvara
takozvane »likovne tehnifare« za privredu. Me-
dutim, sada$nji nastavni program ove $kole jo§
uvijek stavlja teZiSte na formalno likovne disci-
pline i opcée obrazovanje (osim pokus$aja s poseb-
nim odjelom za dizajn koji je nedavno ukinut),
pa svrieni ucenici teSko nalaze odgovarajuce mje-
sto u industriji.

Na Sumarskom i Arhitektonskom fakultetu
svojevremeno su osnovane katedre odnosno kole-
giji koji su trebali pruziti stanovito, uglavnom
enciklopedijsko, obrazovanje iz podru¢ja dizajna
(na Arhitektonskom vise nema ni toga), radi pri-
premanja dobrih suradnika u timskom rjesavanju
problema dizajna, dakle ne dizajnera kreatora,
ali u industriji medu dizajnerima prakti¢arima
najéesée se srecu upravo svrdeni studenti ovih
fakulteta.

Za obrazovanje dizajnera, adekvatno stvarnim
potrebama privrede, negdje prije tri decenija bila
je osnovana Akademija primijenjenih umjetnosti
u Zagrebu, ali je ona, osposobiv$i samo par ge-
neracija, ubrzo zatvorena zbog neuskladenog pro-
grama i nedovoljnog interesa drustvene zajednice
za njeno postojanje. Jo$ i danas se vode polusluz-
bene diskusije o potrebi osnivanja nove visoke $ko-
le za oblikovanje, ali se ne postiZze dogovor o nje-
nu profilu i pokroviteljstvu.

Gotovo dvije decenije u Zagrebu djeluje Centar
za industrijsko oblikovanje, koji zbog prevelikih
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ambicija i nepodesnog nastupa s jedne, te slabog
interesa privrede i druStva s druge strane, ips
nije postigao ocekivani utjecaj na razvoj i afir-
maciju dizajna u nas.

Od prije nekoliko godina na Zagrebackom sve-
ucilistu je omoguéen postdiplomski studij na te-
mi: »Istrazivanje i unapredenje dizajnac, ali ni on
nije definiran u osnovnoj koncepciji i svrsi posto-
janja.

Realno izvoriSte idejnih strujanja i pr.qku(;-
nog djelovanja na unapredivanju i afirmaciji d}-
zajna u Sirem smislu trebalo bi biti Udruzenje
likovnih umjetnika primijenjenih umjetnosti
SRH. Medutim, u ovom UdruZenju jo$ su uvijek
prisutna neka razmimoilazenja o sustini i zna-
¢enju dizajna u odnosu na ostale discipline pri-
mijenjenih umjetnosti, te o njegovoj ulozi u dru-
Stvu, pa prema tome njegova dizajn-sckcija ne-
ma ni jedinstven koncept ni dovoljno snaga, a
ni ovlaitenja da nastupa u ime ove profesionalne
organizacije.

Kao moguéeg inicijatora i koordinatora treba
spomenuti Institut za drvo u Zagrebu, koji u veli=
koj mjeri uspje$no suraduje s drvnom industri-
jom, jer on u svom djelovanju ¢esto nailazi na
teSkoce neorganiziranih sluzbi za dizajn, odnos-
no pomanjkanja dobrih proizvodnih programa u
mnogim tvornicama. Medutim, osim d&estog isti-
canja ovog problema, Institut za drvo nije do
sada naSao na¢ina da ne$to konkretnije poduz-
me bilo u svom sastavu, bilo da inicira rjesenja
na neki drugi nac¢in. Poneki pokusaji bili su cesto
jednostrani i bez osobitog efekta.

Samoupravne interesne zajednice (SIZ-ovi) za
kulturu, umjetnost i znanstveno istrazivacki rad
jo$ uvijek se bave uglavnom problemima tradi-
cionalnih disciplina stvaralatva, pa nemaju ni in-
teresa ni vremena, a ni sredstava za unaprediva-
nje dizajna. Po njima, dizajn je ionako iskljudivo
problem privrede.

»Porodica i domacinstvo» i Zagrebacki vele-
sajam, organizacije 1 ustanove od posebnog dru-
Stvenog interesa, koje su u proslosti dale zapa-
Zen doprinos akcijama za razvoj i afirmaciju di-
zajna, odavna su odustale od te prvotne uloge i
danas viSe ne pokazuju interes za ovo podrucje.

Reforma obrazovnog sistema u Hrvatskoj, za-
po¢eta u ime stvarnih potreba udruZenog rada,
nije, izgleda, na ovom planu predvidjela neke ko-
rjenite promjene.

Na podru¢ju publicistike i javnog informira-
nja stanje je posebno lose. U Hrvatskoj ne iz-
lazi ni jedan stru¢ni list ili publikacija, u ¢aso-
pisima za kulturna i drustvena pitanja nema stal-
nih rubrika, a javna sredstva informiranja (§tam-
pa, radio i televizija) neredovito ili povr$no do-
nose priloge i vijesti o dizajnu. Dizajn nema »za-
duZenog« kriticara, a kako postoji dilema u ko-
ju rubriku spada — privrednu ili kulturnu, to naj-
¢esce nije ni u jednoj.
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Ovom povrsnom pregledu stanja dizajna iz
van privrede treba dodati 1 procjenu adekvatnog
stanja u privredi. Naime, prema raspolozZivim po-
dacima, malobrojni su primjeri dobro organizi-
ranih sluzbi i smisljeno vodene politike dizajna
unutar trogvackih i proizvodnih radnih organiza-
cija u nasoj republici.

Postojeci kadrovi, zaduzeni za dizajn i ostale
sli¢ne poslove, regrutirani su iz raznih profesija,
jer se Cesto pod imenom »dizajner« podrazumi-
jeva naziv radnog mijesta, a ne odredeni pro-
fil struénjaka. Doduse, kompletnih stru¢njaka za
dizajn ima malo, a ako ih i ima, ili nisu pravilno
iskoristeni, ili nisu dovoljno borbeni. Poneki sa-
mozvani dizajneri (vise po afinitetu nego stru¢noj
spremi) unose jo§ viSe nesporazuma i zbrke U
predodZbama o ovoj nezaSticenoj i nedefiniranoj
profesiji.

Iz svega navedenog proizlazi da za korjenite
promjene sadasnjeg nezadovoljavajuceg stanja —
kako na planu obrazovanja kadrova, znanstveno
istrazivackog rada i prakti¢ne primjene tako i na
planu Sireg organiziranog drus$tvenog djelovanja
— inicijative i zahtjevi moraju poci iz sfere u-
druZenog rada, $to znadi iz privrede i njenih
asocijacija. Udruzeni rad mora nadi nacina i sna-
ga da formulira i definira svoje kratkorocne i
dugorotne potrebe, a njegova nadgradnja da kroz
smisljeno vodenje zajedni¢ke politike dizajna osi-
gura vidi kvalitetni nivo i odgovaraju¢e mjesto u
drustvu.

POTREBA VODENJA ZAJEDNICKE
I JEDINSTVENE POLITIKE DIZAJNA

Za brzi i kvalitetniji razvoj dizajna i njegovo
adekvatno ukljuéivanje u ostale mjere intenzifi-
kacije poslovanja industrije namje$taja u Hrvat-
skoj, potrebno je stalno i organizirano vodenje
zajednicke i jedinstvene politike dizajna, i to na
nivou i u sklopu ostalih zadataka Opceg udruze-
nja Sumarstva, prerade drva i prometa. U tu
svrhu predlaze se slijedece:

1. izraditi detaljniji radno-informativni materi-
jal o znaéenju, metodi, ciljevima i mjestu dizaj-
na u poslovnoj politici proizvodnih i prodajnih
radnih organizacija, s komparativnim prikazom
sada$njeg stanja, iskustva u svijetu i kod nas, te
prijedlogom konkretnih mjera i akcija;

2. formirati stalno operativno stru¢no tijelo,
sastavljeno od profesionalaca entuzijasta sa sta-
novitim iskustvom u proizvodnji i prodaji namje-
Staja — kao nosioca koncepta i organizacije iz-
rade radno-informativnog materijala i kasnijeg
nosioca realizacije dogovorene politike dizajna na
nivou Opceg udruZenja.
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3. ustanoviti posebni namjenski fond za raz-
voj i unapredenje dizajna, iz kojeg bi sc financi-
rali znanstveno istrazivacki rad, idejni projekti
od Sireg i zajednickog interesa (javni natjecaji
i slicno), stimulirali odredeni napori i nagradiva-
vali izuzetni rezultati, zatim provodile posebne ak-
cije na planu propagande, edukacije i publicistike,
te ostali poslovi organizacijsko-tehnicke prirode;

4, formirati po¢asno reprezentativno tijelo —
Savjet za dizajn, sastavljno od afirmiranih lic-
nosti razli¢itih profesija iz privrede, kulture, te
drustveno-politickog i javnog Zivota, koji bi sve-
strano, slobodno i objektivno ocjenjivao posto-
jece stanje, verificirao prijedloge programa i u-
skladivao provodenje dogovorene politike.

lako slanovit broj radnih organizacija tre-
nutno osje¢a vecu potrebu za kvalitetnim struc-
nim servisom, koji bi ve¢ danas po narudzbi izra-
divao dizajn-projekte, ipak treba olekivati i in-
teres za ovako predlozeni koncept vodenja dugo-
roéne zajednicke politike dizajna. Na ovaj nacin,
mozda teze i sporije, ali s viSe nade, mogu se oce-
kivani Zeljeni rezultati i koristi, ne samo za svaku
radnu organizaciju pojedinaéno i ovu granu pri-
vrede zajedno, veé i za druStvenu zajednicu u cje-
lini. Bez neophodnih preduvjeta i povoljne klime
neée biti ni znatnijih pojedinacnih rezultata.

Realna je pretpostavka da ¢e odgovorni pred-
stavnici iz udruzenog rada, stru¢nih institucija
i profesionalnih organizacija, na osnovi vlastitih
iskustava i zapaZanja, a potaknuti ovim inicija-
tivno-informativnim tekstom, shvatiti punu oprav-
danost razmatranja problema dizajna u industriji
namjestaja i potrebu poduzimanja odredenih kon-
kretnih akcija radi poboljsanja sadadnjeg stanja,
te da ¢e u tom smislu dati svoj dragocjeni prilog.
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojevai uredaja

u drvnoj industriji

Franjo Stajduhar, dipl. ing.

(Nastavak iz br. 1 —2/1981)

UDK 801.3:634.0.83

Zagreb
. Struéni rad
Prispjelo: 20. prosinca 1980.
Prihvacéeno: 28. sijeénja 1981.
Redni . -
broj Hrvatsko-srpski Engleski Francuski Njemacki
1 2 3 4 5
1069. termoplasticke thermoplastic revétements thcrm_t_)plastische
prevlake coats thermoplastiques Uberziige ]
1070. terpentinsko turpentine mordant a base Terpentinbeize
mocilo staining de térébenthine
1071. terpentinsko essence huile de Terpentinol
ulje of turpentine, térébenthine
turpentine oil
1072. Thonetov Thonet process procédé Thonet Thonet —
postupak de cintrage -Verfahren
a chaud
1073. toplinska dorada, tempering améliorer Tempern
toplinska obrada
1074. toplinska thermal conductibilité Temperaturleit-
vodljivost conductivity thermique fahigkeit
1075. turbinska turbine dryer séchoir a Tellertrockner
(tanjurasta) plateaux
susionica pour particules
1076. tutkalo, ljepak sheet glue colle animale Taffelleim
(zivotinjski) en plaques
1077. udarni iverac impact coupeuse Prallzerspaner
desintegrator centrifuge
1078. udvajanje, doubling doublage Doppelung
udvostruéenje
1079.  ukloniti ljepivu tape removal faire disparaitre les Klebstoffent-
traku bandes fernen
de papier
1080. umjetno sudenje artificial séchage artificiel technische
seasoning du bois Holztrocknung
1081. taktni dozirni cycle dosing dispositif de Taktdosierein —
uredaj apparatus dosage périodique richtung
1082. uredaj za lakiranje  immersion appareil de vernissage Tauchlackier —
uronjavanjem varnishing par immersion apparat
apparatus
1083. utiskivanje embossing of gaufrer des Prigen von
u vlaknatice fibre board panneaux de Holzfaser-
fibres platten
1084, utiskivanje u drvo, embossing of gaufrage du Prdgen von
utiskivanje likova wood bois Holz
u drvo
1085. zapunja¢ pora wood filler bouche-pores Porenfiiller
1086. zastitna sredstva termite produit de Termitenschutz-
protiv termita preservatives préservation mittel
du bois contre
les termites
1087. zZicana spajaclica wire stitcher machine a Drahtklammer-
agrafer maschine
1088. zi¢na vezaclica wire binder appareil a Drahtbinde-
fatoger au apparat
fil de fer
1089. armirano staklo wired glass verre armé Drahtglas
1090. cetka za pore wire (pore) brosse pour Porenbiirste
brush les pores (Nastavlja se)
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji

(Nastavak iz br. 1=2/1981)

Franjo $tajduhar, dipl. ing.
Zagreb

Prispjelo: 4. T 1981.
Prihvadeno: 18. T 1981.

KAURI

Nazivi

Kauri je najvaznije drvo New Zealanda, bo-
tanickog naziva: Agathis australis Salisb.,
— red: Coniferae, porodica Aracauri
aceae.

Ostali nazivi su: kauri-pine i kaori.

Nalazista

Izvorno mu je nalaziSte u sjevernom dijelu
New Zealand-a, na manjoj povrsini Sjevernog Oto-
ka. Vrlo srodne vrste Agathis su u Queens-
landu kao A. palmerstonii f Muell; A
microstachga Baily & White; A. robusta
Mast., te A. vitiensis na Fidi i A. alba
Foxw. na Borneu.

Stablo

U prosjeku stabla su visoka oko 30 m, a pro-
sjeéni im je promjer 1 m. Nadu se jo$ i pojedini
primjerci s 45 m visine i do 7 m promjera. Mlado
stablo ¢isti se prirodno od grana, $to omogucava
dobivanje trupaca velike tehnicke duljine.

Drvo

Srzevina je blijedo sivosmeda do jako Zuto-
smeda, uska bijeljika je svijetlo-smeda do svijetlo-
-bijela. Boja srZevine je tamnija zbog vedeg sa-
drzaja smole. Kasno drvo cesto je tamnije, §to
daje izrazitije godove. U drvu su ponekad prisutne
mrlje i nepravilnosti toka vlakanaca. Obic¢no je
ipak pravne Zice, fine svilenkaste teksture i sjajno
no povrsini. Prosuseno drvo s 12% vlage ima obu-
jamsku masu (gustocu) 545 kg/m3.

Trajnost

SrZzevina je otporna na trulez i tesko se dade
impregnirati. Nije otporno na napad termita.
Susenje

Drvo dobre kvalitete susi se dobro, bez raspu-
cavanja, vitlanja i drugih deformacija. Kod logi-
je kvalitete sklono je vitoperenju i jacem aksijal-
nom utezanju.

Tehni¢ka svojstva

Kauri je dobro gradevno konstrukcijsko drvo,
slijedeéih mehanickih svojstava:

UDK 6340810
Struéni rad
¢vrstoca na savijanje 94 Nmm-*
modul elasti¢nosti 11000 N mm?
¢vrstoca na tlak paralelno
s vlakancima 474 N/mm?
tvrdo¢a (okomito na
vlakanca) 3960 N
¢vrstoca na smicanje
paralelno s vlakancima 13,3 N/mm?

¢vrstoca na cijepanje

u radijalnoj ravnini
¢vrstoca na cijepanje

u tangencijalnoj ravnini

10,9 N/mm Sir.
14,2 N/mm §ir.

Obradljivost

Kauri se lako obraduje ru¢nim alatima i stro-
jevima, sporo zatupljuje o$trice. Dobro se blanja
i oblikuje do ¢iste povrSine, dade se lako busiti,
dubiti, ¢avlati i spajati vijcima. Boji se i polira
odli¢no, dobro se i lijepi, reze i ljusti se u fur-
nire.

Upotreba

Kauri je u domovini nasao primjenu kako u
stolarstvu i izradi namjeStaja, tako i u gradevi-
narstvu, ba¢varstvu, brodogradnji, intarziji furni-
ra, u gradnji muzi¢kih instrumenata, u lamelama
za akumulatore, u proizvodnji $perplo¢a i amba-
laze.

Proizvodi

Zbog velike upotrebe u zemlji i smanjenoj
sjeci, radi ¢uvanja prirodnih rezervata, kauri drvo
se samo u manjim koli¢inama izvozi kao grada i
furnir.
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Poslovno proljece
u Zagrebu

VAS SAJAM:

8. Medunarodni sajam
namjeStaja i opreme
za drvnu industriju

® SAJAM ZANATSTVA
| MALE PRIVREDE

o MEDUNARODNA IZLOZBA
»URAD! SAM«

® »JUREMA« 1ZLOZBA MJERNE
| REGULACIJSKE TEHNIKE

»FERIAL«
MEDUNARODNI DANI TURIZMA

»INTERLIBER«

1. IZLOZBA KNJIGA | OPREME
ZA KNJIZARE | BILIOTEKE

22 - 28. IV 1981 *{f

zagrebacki velesajam

OPCE UDRUZENJE SUMARSTVA,
PRERADE DRVA | PROMETA HRVATSKE,
ZAGREB

organizira struéni razgovor na temu
Dizajn
u industriji
namjestaja

lkoii ¢e se odrzati dne 22, IV 1981. u 9 sati na
Zagrebackom velesajmu, upravna zgrada — mala
dvorana.

Na ovaj struéni razgovor pozivaju se rukovodioCi

proizvodnih | prometnih radnih organizacija, strué-

nih i obrazovnih ustanova i profesionalnih udruze-

nja, da zajednicki utvrde sadasnje mjesto i ulogu

dizajna u industriji namjestaja i razmotre mogué-
nosti za njegov dalji uspjes$niji razvoj.

D
RADNA ORGANIZACIJA
DRVNA INDUSTRIJA

KARLOVAC, Lole Ribara 127

Telefoni: centrala (047) 27233
direktni (047) 261 61
Telex: yu di ka 23764

PROIZVODI PILJENU GRABU HRASTA |
BUKVE, KOJU 1ZV0ZI U ZEMLJE ZAPAD-
NE EVROPE.

TAKODER PROIZVODI SVE VRSTE PO-
DOVA, IMA SVOJU VLASTITU TRGOVINU
U KOJOJ DRZI SAV GRABDEVINSKI MA-
TERIJAL.

Svojim poslovnim prijateljima
Zzelimo
SRETAN PRAZNIK RADA

1. MAJ
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12. GODISNJA
KONFERENCIJA MEDUNARODNE
ZNANSTVENG-ISTRAZIVACKE ZAJEDNICE ZA ZASTITU
DRVA

u Sarajevu 11. do 15. svibnja o. g. u organizaciji
RO SIPAD — IRC

Pocetkom 1978. godine RO SIPAD — Istrazivacko-razvojni centar
(SIPAD—IRC) prijavie je Medunarodnoj naué¢no-istraZivackoj zajednici
za zaStitu drva (International Research Group on Wood Preservation-
IRG/WP) kandidaturu za organiziranje 12. godi$nje Konferencije ovog
medunarodnog znanstvenog tijela u Sarajevu 1981. godine.

Diskusija o prijavljenim kandidaturama obavljena je na 10. Kon-
ferenciji IRG/WP, rujna 1978. godine u Skotskoj. Tok debate na Izvrs-
nom odboru pokazao je da je kandidatura SIPADA bila najkompletnija,

pa je dobila Siroku podrsku.

Odluka o odrzavanju 12. Konferen-
cije IRG/WP u Sarajevu, predstav-
lia ne samo priznanje i potvrdu
ugleda koji nasa zemlja uziva u
svijetu, nego i priznanje naucno-is-
trazivackom radu koji se odvija
kroz Sipadov istrazivacko-razvojni
centar. S obzirom na ukazani inte-
res, oéekuje se da ¢e po broju ze-
malja-ucesnica, po karakteru, vaz-
nosti i raznolikosti referata, kao i
po broju institucija i licnosti koje
ce se okupiti, ovo biti jedan od naj-
ve¢ih medunarodnih skupova koji
su na temu »Zastita drva« do sada
odrzani u svijetu.

U ¢lanstvo IRG/WP ukljuceno je

60 zemalja s ukupno 323 predstavni-
ka. Pored toga, u ¢lanstvo IRG/WP
delegiran je jedan predstavnik UN,
a suradnja se odvija i s drugim or-
ganizacijama, kao $to su COIMP
(Medunarodni komitet za zatitu
materijala u moru), IUFRO (Medu-
narodna organizacija za istraZiva-
nje u Sumarstvu), UNIDO i sl. Sto
ga se ocekuje da ce se u Sarajevu
okupiti oko 200 znanstvenika, kao
i izvjestan broj delegata iz drugih
medunarodnih nau¢nih organizaci-
ja.
Konferencija ce istovremeno biti
prilika za afirmaciju discipline »Za-
Stita drva« u nasoj zemlji. Eminent-
ni nauéni radnici podnijet ¢e niz re-
ferata o najnovijim svjetskim dosti-
gnuéima iz ove oblasti, ali ¢e isto
tako biti zainteresirani i za jugo-
slavenska iskustva u ovom pravcu,
velikim dijelom orijentirana na drv-
ne vrste koje nemaju prirodnu ot-
pornost na djelovanje raznih vrsta
mikroorganizama. Konferencija ée u-
Jedno biti prilika za bolje upoznava-
nje i proSirenje suradnje na rjesa-
vanju problema iz »Zastite drva«
u nasoj zemlji kako bi program $te-
dnje i racionalne potrosnje materi-
jala imao §to bolju afirmaciju. Po-
red toga, ovo je prilika da se u na-
S0j sredini ostvare susreti i razgo-
vori sa znanstvenicima iz pojedinih
zemalja o nau¢noj i informativnoj
suradnji, te da se obave odgovara-
juci kontakti i suradnja s nizom
nacionalnih instituta i pojedinaca.

Medunarodna naucno-istraZivacka
Zajednica za za$titu drva osnovana

je 1969. godine sa ciljem da razvija
istrazivacki rad, a narocito (slije.li
izvod iz Statuta):

— obezbjediti legalnu suradnju
medu ¢lanovima koji Zele ucestvo-
vati u specifi¢nim istraZiva¢kim pro-
jektima;

— provoditi zajednicke istrazi-
vacke programe usvojene od stra-
ne Zajednice;

— olaksati distribuciju i primje-
nu istrazivackih rezultata;

— obezbijediti izmjenu tehnickih
informacija u vezi s istrazivanjima
iz oblasti »Zastita drvae;

— poduzimati istrazivanja za dru-
ge medunarodne organizacije kao
sto je na primjer suradnja na pri-
premi medunarodnih standarda iz
oblasti »Zastita drvae, izbor komi-
sija i sl

Do 1. januara 1980. godine Sekre-
tarijat IRG/WP bio je smjesten u
Princes Risborough Laboratory (En-
gleska), a do kraja 1983. godine-sje-
diSte Sekretarijata ¢c biti u Stock-
holmu. Izvrini odbor sastavljen je
od predsjednika (J. M. Baker — En-
gleska), podpredsjednika (R. G.
Smith — Kanada), sekretara (R.
Cockcroft — Engleska) i jo$ 10 ¢la-
nova.

Sastanci IRG/WP odvijaju se u
plenumu i po rednim grupama i
podgrupama, koje su privremenog
karaktera i formiraju se za potre-
be provodenja zajedni¢kih istrazi-
vackih projekata.

Radna grupa 1:
»Bioloski problemi«

Predsjednik: Dr Helmut Kiihne
(Zapadna Njemacka)

Podgrupa 1: »Mikro-organizmi u
drvu«. Predsjednik: dr John Lewy
(Velika Britanija).

Podgrupa 1: »Taksonomski i mo-
nografski opis gljiva«. Predsjednik:
prof. dr C. Jacquit (Francuska).
Podgrupa 3: »Komitet za publika-
c\x;e«_. Predsjednik: Ron Cockfort
(Velika Britanija).

Podgrupa 4: »Insekti suhog drvac.
Predsjednik: Marie-Madelaine Ser-
ment (Francuska),

Radna grupa 2:
»0snovi testiranja«

Predsjednik: Dr D. J. Dickinson
(Velika Britanija)

Podgrupa 1: »Testiranje s gljiva-
ma vlaznog drva«. Predsjednik: J.
G. Savory (Vclika Britanija).

Podgrupa 2: »Poljski ogledi s dr-
vom bez kontakta sa zemljome.
Predsjednik: M. Fongerousse (Fran-
cuska).

Podgrupa 3: »Obojavanje drva 1o-
kom upotrebe«. Predsjednik: Dr D.
J. Dickinson (Velika Britanija).

Podgrupa 5: »OStecenja u elektroi
ptt stupovima, testiranje metodama
bez mehanickih ostecenja«. Pred-
sjednik: dv H. Greaves (Australija).

Podgrupa 6: »Testiranje gljiva,
truleznica drva«, Predsjednik: dr
A. F. Bravoy (Velika Britanija).

Radna grupa 3:
»Zastitna sredstva i metode
njihovog testiranja«

Predsjednik: prof. Tuija Vihavai-
nen

Podgrupa 1: »Zajednicki poljski
ogledi«. Predsjednik: Dr D. J. Dic
kinson (Velika Britanija).

Podgrupa 2: »Zdravstveni i sigur-
nosni aspekti«. Predsjednik: dr Hu-
bert Willeitner (Zap. Njemacka).

odgrupa 3: »Postupci reimpreg-
nacije«. Predsjednik: Jean Taylor
(Velika Britanija).

Podgrupa 4: »Sredstva protiv o-
bojavanja drva«. Predsjednik: Co-
lin Levy (Gvajana).

Radna grupa 4:
»Zastita drva u moru«

Predsjednik: dr R. A. Eaton (Ve-
lika Britanija)

Podgrupa 1: »Trajnost tretiranog
drva u morue. Predsjednik: dr R. A,
Eaton (Velika Britanija).

Podgrupa 2: »Upotreba drva u
brodogradnji«. Predsjednik: dr Ri-
fat Ilhan (Turska).

Dvanaesta IRG/WP Konferencija
odrzat ¢e se u Sarajevu od 11. do
15. svibnja 1981. godine, u hotelskom
kompleksu RO EHOS, na IlidZi, ho-
teli »Bosna« i »Srbija«. Pored Kon-
ferencije, organizator je donio odlu-
ku o odrzavanju prve medunarodne
izlozbe strucne literatura, istrazivac-
ke iindustrijske opreme i sredstava
za za$titu drva, koja c¢e se odrzati
istovremeno s 12. Konferencijom.

Pravo izlaganja eksponata na iz
lozbi imaju svi domaci i strani pro-
izvodaéi zadtitnih sredstava i opre-
me za zaStitu drva, pogoni za im-
pregnaciju drva, izdavaci strucne i
tehni¢ke literature i svi drugi poje-
dinci ili organizacije koje Zele pre-
zentirati svoje eksponate pred e-
litnim svjetskim skupom.

Organizator 12 IRG/WP Konferen-
cije formirao je svoja stru¢na tije-
la (komisije) koja rade na izradi
programa u vezi s odrzavanjem kon-
ferencije i izloZbe.
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MIJERITELISKO DRUSTVO HRVATSKE

U okrilju Saveza inzenjera i teh-
nicara Hrvatske osnovano je 22.
XII 1980. u Zagrebu Mjeriteljsko
drustvo Hrvatske (Zagreb, Berisla-
viceva 6). Osnivackoj skupstini pri-
sustvovalo je pedeset mjeritelja vr-
lo razli¢itih struka; prezimena pot-
pisnika osnivackog dokumenta na-
vedena su na kraju o osvrla.
Preieca Drustva bio j:‘)%djcritelj-
ski odbor koji je od 1978. godine
djclovao kao jedan od vrlo aktiv-
nih odbora Savjeta za tchnoloski
razvoj SITH-a.

Prema Statutu, koji su osnivaci
prihvatili nakon vrlo podrobne i
zive rasprave, zadaci su DruStva:
da sudjeluje u stvaranju i proved-
bi mjeriteljske politike u SR Hr-
vatskoj le jugoslavenske mijeritelj-
ske politike; da sudjeluje u izradi
zakona i zakonskih propisa, stan-
darda i preporuka s podrué¢ja mije-
riteljstva; da podupire i sudjeluje
u stvaranju mjeriteljskog nazivlja;
da potpomaZe znanstveni, tehnicki,
kadrovski i publicisticki razvoj
mieriteljstva; da izdaje i pomaZe
izdavanje stru¢nih radova, casopi-
sa, knjiga i drugih publikacija s
podrué¢ja mijeriteljstva: da organi-
zira savjetovanja, druStvene sastan-
ke, konferencije, povremene simpo-
zije i seminare o odredenim mjeri-
teljskim pitanjima, izlozbe, raspra-
ve i druge znanstveno-struéne sku-
pove o suvremenim mjeriteljskim
problemima; da sudjeluje na struc-
nim i znanstvenim mjeriteljskim pri-
redbama u zemlji i inozemstvu; da
suraduje s mijeriteljskim republi¢-
kim i pokrajinskim znanstvenim

projektima te s odgovarajuéim stru-
¢nim i znanstvenim organizacija-
ma u zemlji i inozemstvy, s mje-
riteljskim drustvima republika i po-
krajina te sa srodnim drustvima,
sve 1o radi razmjene znanja i is-
Kustava; da sudjeluje u mjeritelj-
skoj reformi skolstva; da suraduje
s privrednim radnim organizacija-
ma, privrednim komorama i dru-
gim institucijama pri planiranju i
istrazivanju u podru¢ju mjeritelj-
stva; da potpomaze uvodenje suvre-
menih mjeriteljskih postupaka u
privredi s ciljem da se poboljsa ka-
Kvoca proizvoda i proizvodnost.

Clanovi Drudtva mogu biti strud-
njaci koji se na bilo koji pozitivan
na¢in bave mjeriteljstvom, tako
npr. i mjeriteljski pedagozi, ured-
nici, pravnici, arheolozi, lijecnici itd.
Godis$nja ¢lanarina iznosi 120 dina-
ra. Pristupanje u Drustvo obvezuje
¢lanove da se pridrzavaju Statuta,
pravilnika i poslovnika koji mora-
ju biti u skladu s mjerodavnim ak-
tima SITH, odnosno SSRNH.

Na prijedlog Inicijativnog odbora
(dotadasnjeg Mijeriteljskog odbora)
Skupstina je izabrala Predsjedni-
Stvo Drustva koje broji 11 ¢lanova:
M. Borsié, M. Brezins¢ak, F. Dus-
man, Z. Jakobovié, N. Kallay, J.
Loncari¢, J. Papkovi¢, Z. Radi¢, S.
Sever, V. Simec, B. Vali¢. U odbor
samoupravne kontrole izabrani su:
V. Bego, D. Bozi¢ i R. Buljan. Pred-
sjednitvo je za prvog svog pred-
sjednika s dvogodisnjim mandatom
izabralo Mladena Borsica.

Skupstina je nakon rasprave pri-
hvatila dopunjeni prijedlog plana

rada Drustva za 1981. godinu i ob-
vezala Predsjednistvo da taj plan
dopum prema stvarnim mogucno-
stima i potrebama. Planom za 1981.
predvidaju se ovi skupovi: Semi-
nar o primjeni zakonitih mjernih
jedinica u Jugoslaviji (Prema izmi-
jenjenom zakonu od 1980. godine);
Stru¢na rasprava o temeljnim_po-
stavkama jugoslavenskog mjeritelj-
skog sustava i njegove uloge u pri-
vredi SFRJ; Stru¢na rasprava o Re-
vidiranom (listopad 1980) programu
razvoja i modernizacije Saveznog
zavoda za mjere i plemenite kovine
u razdoblju od 1981. do 1985. go-
dine: Analiza propisa i standarda s
podrucja mjeriteljstva te predlaga-
nje njihovih promjena; Seminar o
suvremenim metodama ispitivanja
clektriénih brojila; Prikaz radova
zanstvenog projekta »Mjerenja, ra-
¢unarski i analiticki postupci« U
razdoblju od 1976. do 1980. godine.

Mjeriteljsko drustvo Hrvatske o-
snovali su na Skupstini 22.12. 1980:
M. Arnold, V. Bego, A. Borovi¢, M.
Borsi¢, J. Bozicevi¢, D. Bozi¢, M.
Brezinséak, R. Buljan, T. Cvitas,
F. Corluki¢, F. Dusman, B. Ferko-
vi¢, J. Francigkovi¢, Z. Franoli¢, K.
Franji¢, G. Gasljevi¢, D. Horvat, Z.
Jakobovi¢, I. Juro$, B. Kos, B. Kr-
stulovi¢, J. Kumericki, V. Kurelec,
J. Loncari¢, S. Mahovi¢, D. Marko-
vinovi¢, Z. Matutinovi¢, A. Mikulec-
ky, V. Mudronja, R. Mutabzija, M.
Nemet, B. Palkovié, J. Papkovi¢, I.
Perculija, Z. Radi¢, S. Sever, D. Ri-
ster, V. Srb, R. Stanéec, V. Stiasni,
M. Simat, F. Sprung, V. Stambuk,
S. $vai¢, S. Turina, B. Vali¢, D.
Vujevié¢, S. Viker, J. Zivkovi¢, S.

Zukic.
M. Brezinsc¢ak

: }I’ stranice,

Thomas M. Maloney

MODERN PARTICLEBOARD AND DRY-PROCESS FIBERBOARD MANUFACTURING (SUVREMENA
PROIZVODNJA IVERICA I PROIZVODNJA VLAKNATICA SUHIM POSTUPKOM)

u prodaji kod Tehnicke knjige Zagreb

Ova knjiga, izdana 1977. oq-fn.gkladnika( Miller Freeman iz San Franciska, moZe se kupiti kod
Tehnigke ‘knjige, UvozIzvoz, 41000 Zagreb, Jurisicéva 10, po cijeni od Din 1750.— Knjiga ima 672
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INTERZUM KOLN 1981. DO SADA NAJVECA PRIREDBA

Kao do sada najjaca priredba u
svom razvoju pokazat ce se INTER-
ZUM KQLN 1981. (Medunarodni sa-
jam pribora, strojeva, uredaja i re-
promaterijala za izradu pokuéstva,
unutrasnje uredenje i opremu pro-
storija, zatim strojeva za tapecira-
nje pokuéstva, od 22, do 26. svibnja
1981.). Sajam se ofekuje u znaku
jake navale izlagaca iz Njemacke i
mmozemstva, Po dosadanjim najava-
ma racuna se sa sajamskom ponu-
dom preko 1000 poduzeca, pri ¢emu

bi udio inozemnih poduzeca iznosio
oko 40%. Osim loga se vec sada
predvida da ce dalje jacati sajam-
ska podrucja unutras$njeg uredenja
i opreme prostorija.

Novo je na INTERZUM-u u Kol
nu 1981. jasna razdioba cijelog sa-
jamskog asortimana u pet skupina,
od kojih je svaka oznacena drugom
bojom radi boljeg orijentiranja
struénih posjetitelja. Pomocu toga

interzum koln

sajam tri struke

sustava snalaZenja posjetitelj mo-
7e ve¢ od glavnog ulaza brzo stidi
do podrucja ponude koje ga zani-
ma.

INTERZUM KOLN 1981. zauzet Ce
12, 13. i 14. halu (prizemlje i gornji
kat), a zbog jake potraznje izlagaca
jos i 12. sajamsku halu, tako da ce
ukupna izlozbena povrsina iznositi
93.000 m* (1979 = 75.000 m’).

INTERZUM KOLN 1981. privlaci,
osim toga, svojim opseznim okvir-
nim programom strué¢nih savjeto-
vanja, posebnih izlozbi i predavanja.

lzrada namjestaja, unutrasnje uredenje i oprema prostorija

NOVA KONCEPCLJA:
5 GLAVNIH GRUPA PROIZVODA PREZENTIRANO
RAZRADENIM ORLJENTACLISKIM SISTEMOM

1) Sirovine i polufabrikati

2) Tapetarski i dekoraterski pribor, materijali

3) Okovi i brave

4) Strojevi, alati i aparati

5) Unutradnja dekoracija i podne obloge

Preko 900 tvrtki iz 36 zemalja predstavljaju novu tehnolo-

giju i njenu primjenu.

Sve informacije, kao i pretprodaja ulaznica po snizenoj
pretprodajnoj cijeni od DM 20— uz pravo na besplatan

katalog:

RO NID »VJESNIK«, OOUR Agencija za marketing, Ino-
zemni odjel, Trg bratstva i jedinstva 6, 41000 Zagreb,
telefon 418-055, telex 21590 yu vsk am

KOLN 22. - 26. SVIBNJA 198l




PRILOG

Kemijski kombinat Sk
Radna organizacija ,CHROMOS" —

Ekoloski problemi procesa
povrsSinske obrade

Na stalne, ali polagane promjene, covjek se
postepeno privikavao. Te lagane promjene u o-
kolini i nadinu Zivota omogucivale su pravovre-
mene fizioloske, psiholo$ke i anatomske adap-
tacije. Posljednjih nekoliko desetljea dogada-
ju se vrlo velike i nagle promjene u svim sfera-
ma ljudske djelatnosti. Zbog te upravo vrato-
lomne brzine razvoja nisu moguéi tako brzi
procesi adaptacije, pa dolazi do niza Stetnih
pojava u funkciji organizama.

Zdravlje je dinamic¢ki sistem koji se razvija
u pozitivnom ili negativnom smjeru pod utjeca-
jem okoline. Nagli razvoj industrije i velika ot-
krica i napredak u znanosti otvorili su Siroke
perspektive, ali ... proces intenzivnog ekonom-
skog i drudtvenog razvoja izaziva promjene i
posljedice u prirodnoj okolini ¢ovjeka, Razvoj
industrije zahtijeva intenzivnu eksploataciju
mineralnih, energetskih i drugih sirovina, a o-
sim toga, razvoj naselja, gradova i prometnica
ugrozava i pogordava ¢ovjekovu okolinu.

I tako se ekologija danas javlja kao spasite:
ljica, ona postaje prisutna u nasem svakodnev-
nom Zivotu, postaje sve veca preokupacija, jer
je ne samo poremedena i naru$ena nego negdje
uni$tena do katastrofalnih razmjera sredina u
kojoj Zivimo. Spomenimc samo podatak da je
oko 60.000 kemikalija u svakodnevnoj upotrebi
u razliéitim granama industrije i drugim dje-
latnostima, a svake godine stiZe na trZiste nase
sve manje planete stotine novih kemijskih sred-
stava.

Sve vide je otpadaka, unidtivih i neunistivih,
koji se mogu ili ne mogu razgraditi. Zemlja, ri
jeke, mora i jezera postaju smetlista. Prema
procjeni struénjaka, samo iz kanalizacije grada
Zagreba otjece na dan priblizno 600.000 m3 ot-
padne vode, opterecene s preko 180 tona organ-
skog materijala i s oko 20 tona topivih suspen-
diranih tvari, Koli¢ina krutih otpadaka iz ku-
¢anstava iznosi oko 800 tona dnevno, a koliko
jos: od industrije? Dimnjaci termo-elektrana,
tvornica, kucanstava, ispusne cijevi automobila,
aviona i niz drugih zagadivaca zraka rigaju svo-
- je otrovne plinove. Dok ide, ide!

Zdravija okolina, manja zagadenja — nisu to
na 7alost jo§ uvijek predmeti ozbiljnih akcija i
razmi§ljanja odgovornih i rukovodecih ekipa na

bilo kojoj razini. Optereceni smo samo dohot-
kom, momentalnim, usko gledanim interesima
vlastite sredine.

Ovim izglaganjem Zeli se skrenuti paznja na
svu tezinu i ozbiljnost problema koji samo po-
¢imamo razmatrati sa zeljom da aktiviramo one
koji mogu i Zele doprinositi rjeSavanju ovog
problema.

Procesi povrsinske obrade veliki su zagadi-
vadi zraka i izazivaéi buke. U tim procesima
primjenjuju se kemijska sredstva poznatih, ma-
nje poznatih i nepoznatih djelovanja na ljudski
organizam. Tih sredstava ima sve vise, njihova
lista raste, prosiruje se i mijenja.

U proizvodnji boja i lakova upotrebljavaju
se u velikoj mjeri organska otapala koja su
glavni zagadivaci radnog prostora. Ona su nuz-
no zlo u proizvodnji i primjeni lakova. Kad iz
vrée svoju funkeiju — ispare i ostane samo su-
hi film. No, otapala nisu, kao §to se to obi¢no
misli, samo disperzijsko sredstvo, nego vise ili
manje aktivna komponenta. Izgled, svojstva, na-
&n i moguénost primjene ovisi o osobini ota-
pala.

U proizvodnji boja i lakova osnovne kompo-
nente su:

— Veziva: nitroceluloza i smole razli¢itog
sastava i modifikacija (alkidne, karbamidne, me-
laminske, fenolne, poliesterske, silikonske i
mnoge druge)

—. Otapala: aceton, benzin, butanol, butila-
cetat, butilglikol, diaceton alkohol, etilacetat, e-
tilglikol, etilglikolacetat, izobutanol, izobutilace-
tat, ksilol, metanol, monostirol, $pirit, terpen-
tin, toluol i dr.

— Punila (barit, dolomit, litopon, talk i dr.)

— organski i anorganski pigmenti

— omeksiva¢i, sikativi, otvrdivadi i &itavi niz
vrlo razliditih dodataka kao: sredstva za mati-
ranje i brusenje, sredstva protiv pjenjenja, sje-
danja, naranéine kore, za bolje kvasenje, razli-
jevanje, stabilizatori viskoziteta, fungicidno-in-
sekticidna sredstva i dr.

Otapala su najjace zastupljena komponenta
u lakovima, a kao smjese dolaze u obliku raz-
rjedivaa za pojedine vrste lakova, odredene
primjenske namjene i tehnike nanosenja. To su
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OOUR Boje i lakovi
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Telefon: 210-006

lako hlapive tvari, pa su glavni izvori opasnos-
ti, ne samo za zdravlje neposrednih izvrsilaca
radnih zadataka nego su i stalno prisutna o-
pasnost od pozara i eksplozije.

Otapala dolaze u organizam u obliku para
inhalacijskim putem tj. preko pluca, a pluéa su
idealan medij za apsorpciju otrova u krv. Ko.
liko i kako $tetno djeluje pojedino otapalo ili
njihova smjesa ovisi o koli¢ini (dozi) i duzini
djelovanja, Evo npr. kuhinjska sol u malim do-
zama sluzi kao zac¢in i neophodno je potrebna
ljudskom organizmu, a veéa doza djeluje §tetno.
Tako je i s lijekovima. U propisanoj dozi ima
funkciju lijeka, a u veéim ili velikim dozama
su otrovi.

Otapala nisu ni lijek, ni zadin — ona su za-
gadiva¢i radnog prostora i ¢ovjekove okoline:
Ona $tetno djeluju i u malim dozama, a u ve-
¢im vide i jace. Sto su koncentracije vece, dje-
lovanje duZe, uvjeti rada tezi i Fizi¢ki naporniji,
to je ja¢e njihovo djelovanje. Prema prirodi o-
boljenja koja izazivaju, otapala se mogu podi-
jeliti na otrove koji:

— napadaju pluca

— oftecuju krv i krvne sudove
— djeluju na metabolizam

— izazivaju bubrezne bolesti
— djeluju na Ziv¢ani sistem

— narkotoc¢ki djeluju itd.

U grupu najmanje $tetnih otapala moZemo
svrstati: aceton, benzin, etanol, etilacetat, dok
se ksilol i toluol ubrajaju u grupu opasnih ota-
pala. No i relativno »neopasno« otapalo moZe
biti vrlo opasno. Tako npr. udisanje koncentri-
ranih para benzina moZe izazvati komu i smrt,
a udisanje para acetona izaziva glavobolju, raz
draZljivost, umor i povradanje. Metanol je tako-
der jali otrov. Njegove pare izazivaju glavobo-
lju, nesvjesticu i odtecenje vida, a kod duzeg
djelovanja u ve¢im koncentracijama dolazi do
trajnog odtedenja organizma i smrti.

Budu¢i da su pare otapala vide ili manje
otrovne, potrebno je da i potrosaéi poznaju nji-
hova svojstva kako bi mogli primjenjivati od-
govarajuée zadtitne mjere. U industrijskoj tok-
sikologiji uveden je za subtoksi¢ne doze pojam
maksimalno dopustenih koncentracija u atmos-
feri radnog prostora (MDK).

Sve razvijenije zemlje imaju propise za mak-

simalno dopustene koncentracije otapala i dru--

gih tvari na radnim mjestima, pa tako i nasa

zemlja. JUS Z.B0.001 — VIII 1971. god. propisu-
je MDK $kodljivih plinova, para i aerosola u
atmosferi radnih prostorija i radilista.

Otapala u koncentracijama navedenim u spo-
menutom standardu ne bi smjela izazivati oi-
tecenja zdravlja zdravih radnika pri normal-
nim uvjetima u osmosatnom radu. No, navede-
ne koncentracije ne mogu se smatrati kao je-
dino mijerilo za ocjenu stvarne opasnosti po
zdravlje radnika, jer se moraju uzimati u obzir
i drugi elementi koji mogu potencirati $tetno
djelovanje, kao:

- povidena temperatura u radnom prostoru
— povecani pritisak zraka

— velika relativna vlaga zraka

~ tezi ili teski fizi¢ki rad

— individualni faktor radnika

TABELA VRIJEDNOSTI MDK
po propisu JUS Z.B0.001

Naziv otapala w_(.m:%:;;
Aceton 800
Benzin za lakove 300
Butanol 200
Butilacetat 200
Butilglikol 120
Diacetonalkohol 240
Etanol 1900
Etilglikol 540
Etilglikolacetat 120
Izobutanol 200
Izopropanol 200
Ksilol 50
Metanol 50
Toluol 200

Navedeni podaci samo su orijentacijski po-
kazatelji. Istrazivanja su izvriena na Zivotinja-
ma, a osim toga prikupljeni su podaci o dje-
lovanju na radnike u industriji. Tesko je podat-
ke o otrovnosti neke tvari na Zivotinjama pre-
nijeti bez rezerve na &ovjeka, jer se na Zivoti-
njama ne moZe duZe proudavati kumulativni u-
Cinak. Ta nesigurnost jasno se vidi i u propisi-
ma za MDK-vrijednosti pojedinih industrijskih
zemalja (SAD, SSSR, V. Britanija). Razlike u
“propisima tih zemalja za pojedina otapala vrlo
su velike. Mi u praksi moramo imati neku bazu,




(Nastavak sa str, 97 — CHROMOS)

oslonac, a to su propisi JUS-a, bez obzira na to
Koliko su to¢ni i koliko uopée mogu biti tocni
s obzirom na niz faktora koji mogu utjecati na
otrovnost neke supstancije, potencirati je ili
umanjiti.

PROPISI ZA MDK
10—6 kg/m3 (mg/m3)

<
> 'E g &
& @ o 5 =2
2 2 b7 4 2a
Aceton 800 2400 300 970
Benzin za
lakove 300 2320 300 900
Etanol 1900 1900 1000 965
Ksilol 50 870 100 222
Metanol 50 260 50 258
Toluol 200 750 100 384

Lakse je utvrditi smrionosne toksi¢ne doze
nego MDK. Za djelovanje otrova najveca je vaz-
nost koli¢ina unesene supstancije u organizam.
Otrovnost se obiéno mjeri tzv. prosje¢nom
smrtonosnom dozom, tj. dozom kod koje ugine
oko 50% pokusnih Zivotinja (LD—50). Zakon o
prometu otrova (Sluzbeni list SFRJ br. 4 od 14.
sije¢nja 1977.) svrstao je otrovnme supstancije
koje se mogu stavljati u promet u cetiri sku-
pine LD-50, a to su: :

— I-skupina, otrovi ¢ija je doza LD-50 do 50
mg/kg tjelesne teZine $takora muZjaka ili dru-
ge zivotinje

— Il-skupina, otrovi ¢ija je LD-50 iznad 50
do 250 mg/kg

— Ill-skupina, otrovi ¢ija ja LD-50 iznad
250 do 1000 mg/kg

— IV-skupina, otrovi ¢ija je LD-50 iznad
1000 do 5000 mg'kg

U RjeSenju o utvrdivanju liste otrova koji
se mogu stavljati u promet (Sluzbeni list SFRJ
br. 4/1977) spomenuto je samo nekoliko otapala
koja se primjenjuju u proizvodnji boja i lako-
va, ali ta lista ¢ée se prosiriti. Navedimo njiho-
ve prosjeéne smrtonosne doze LD-50.

Naziv Skupina

otapala LD-50
Butanol 111
Cikloheksanon 11
Diacetonalkohol v
Ksilol 11
Metanol 11
Toluol 111
Izobutanol v

Eto, raspolaze se nekim ¢injenicama, ali na
zalost ima jo$ mnogo skrivenog i nepoznatog,
tim vise §to su u lakove ugradene i komponente
o ¢ijem djelovanju na ljudski organizam znamo
vrlo malo.

Ovo izlaganje je kratko — ono vas samo pod-
sje¢a, opominje i nudi suradnju. Na zastiti
zdravlja mnogo za sebe i za druge moze ucini-
niti sam neposredni proizvoda¢, a osim toga i
sitnim ulaganjem mogu se poboljsati radni
uvjeti te smanjiti zagadivanje radnog prostora
i ¢ovjekove okoline. Nisu potrebne uvijek samo
velike investicije. Ponekad je dovoljno samo vi-
Se volje, vise zalaganja i bolje suradnje medu
struénjacima razli¢itih specijalnosti. U¢inimo
Lo §to prije ,jer ve¢ sutra za neke moze biti kas-
no!

M. Rasié
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U ovoj rubrici objavljujemo sazetke vaZnij
brojevima vodecih svjetskih ¢asopisa s podrucja drvne in
omnaceni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno
kacije, Zbog ogranitenog prostora ove preglede donos
dutim, skreé¢emo pozornost ¢itateljima i pretplatnicima, 3
¢ima i osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobicajenim cijenama prijevode
ili fotokopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazali u skracenom obliku. Za sve takve na-

rudzbe ili obavijestj izvolite se obratiti Urednidtvu Casopisa ili Institutu za drvo,

ih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
dustrije. SaZeci su na poletku
Univerzalne decimalne klasifi-
imo u veoma skracenom obliku. Me-
kao i svim zainteresiranim poduze-

Zagreb,

634.0.823 — Dusatko, A.: Soucasny
stav bezpecnosti prace u svislych
spodnich frezek (Sadanje stanje si-
gurnosti kod okomitih donjih glo-

dalica). Drevo, 33 (1978), br. 11.
Nastavak serije ¢lanaka o pita-
nju povreda na radu. U uvodu je
pregled rizika pojedinih tipova stro-
jeva, a dalji dijelovi se bave sigur-
nosti rada kod okomitih glodalica,
koje spadaju medu razmjerno o-
pasne strojeve, koji zahtijevaju o-
sim ostaloga i osim tehni¢kog opre-

manja i kvalificiranu poslugu.
B. Hruska

634.0.824.8 — Gos, B.: Der Einfluss
des Verbrauches and Resorzin —
Formaldehid — Harz auf die Scher-
festigkeit von Klebfugen (Utjecaj
potro$nje rezorcin — formaldehid-
ne smole na &vrstoéu smicanja).
Holztechnologie, 1979 (20),2, str. 73

Usporedo s povecanom primje-
nom drva u gradevinarstvu poka-
zala se potreba poduzimanja istra-
zivackih radova radi objasnjavanja
utjecaja nekih tehnoloskih faktora
na &vrstocu lijepljenog spoja. Au-
torica u ¢lanku iznosi rezultate is-
pitivania utjecaja specifi¢nog na-
nosa na ¢évrstoéu smicanja lijeplje-
nog spoja. Svrha ispitivanja bila je
pronalazenje optimalne koli¢ine na-
nesenog ljepila za postizavanje
maksimalne ¢vrstoce smicanja. Kao
pokusni materijal upotrijebljeno je
drvo bora i jele te rezorcinska lje
pila. Specifi¢ni nanos ljepila variran
je u intervalu 450 — 600 gr,m2. Po-
stojanost spojeva prema utjecaju
klimatskih faktora ispitana je pri-
mjenom metode umjetnog starenja
te usporedena s ¢vrstoom smica-
nja punog drva.

S. Petrovié

634.0.829 — Svoboda, B. i dr.: Vliv
drsnosti povrchu na adhezi ne na-
sycenych polyesterovych laki (Utje-
caj hrapavosti povr§ine na adheziju
nezasi¢enih poliesterskih lakova).
Drevo, 34 (1979), br. 2.

U radu se analizira geometrija
povrsine drva u odnosu na povr-
Sinsku obradu i rezultati studije
adhezije nezasicenih poliesterskih
lakova za drvo, koje je obradivano
brusenjem brusnim papirom razne
zrnatosti. Rezultati pokazuju da u-
potrebljavana zrnatost brusnih pa-
pira ne djeluje na adheziju polie-
sterskih nezasidenih lakova, iako

sekundarne pojave koje proizlaze
iz hrapavosti djeluju izrazito na
Lkvalitetu nalica.

634.0.829 — Heller, L.: Imitace mra-
moru na pazdérove desce (Imitacija
mramora na pozderskoj plo¢i). Dre-
vo, 34 (1979), br. 4.

Kratak tehnoloski postupak pro-
izvodnje imitiranog mramora na
plo¢u iz lanenog pozdera. To je
jedan od nacina, kako povrsSinski
oplemeniti pozderske plo¢e drukcije
nego melaminskom folijom,

634.0.729 — $Svancara, F.: PoZadavky
na kvalitetu povrchové upravy by-
tového ndbytku (Zahtjevi na kvali-
tetu povrSinske obrade namjesta-
ja). Drevo, 34 (1979) br. 5.

U uvodnom dijelu daje se pregled
informacija iz podrué¢ja ispitivanja
kvalitete namjestaja. Na to se na-
dovezuju informacije o testiranju
povriinske obrade u Zavodu za is-
pitivanja kvalitete proizvoda indu-
strije namjes$taja u Brnu.

634.0.829.1 — K.: Udrzba a opravy
valcovych brusok (Odrzavanje i po-
pravci valjkastih brusilica). Drevo,
34 (1979), br. 5.

Osnovne informacije i upute ka-
ko odrzavati i popravljati valjkaste
brusilice naro¢ito prema iskustvi-
ma iz gradevno-stolarske proizvod-
nje narodnog poduzeca »Drevina«
Turany. Pojedini_dijelovi: Uvod —
Konstrukcija valjkastih brusilica —
Glavni dijelovi valjkastih brusilica
— Mehanizmi rotacionog pokretanja
i aksijalne oscilacije brusnih valjaka
— Mehanizmi pomaka — Mehaniz-
mi za visinsko namijeStanje brus-
nih valjaka — Pregled kvarova na
valjkastim brusilicama — Opcenita
uputa za lgopravak valjkastih bru-
silica — Kontrola glavnih dijelova
kod remontaze — Kontrola 1 uho-
davanje valjkastih brusilica nakon
popravka — Kontrola funkcije stro-
{{1 — Kontrola toénosti stroja —

adno ispitivanje stroja — Pripre-
ma obradaka za bruSenje — Za-
kljucak. )

634.0.833.152 — Vince, F. i Krejdi,
J.: Zhodnotenie technickoekonomic-
kych parametrov vybranych typov
okein (Vrednovanje tehnitko eko-
nomskih parametara odabranih ti-
govi prozora). Drevo, 34 (1979, br.
r. 4.

Usporedenje parametara prozora
na osnovi gotove analize, u kojoj se
suprostavljaju subjektivno odrede-
ni kriteriji s objektivnim_ vrijedno-
stima funkcionalnih osobina prozo-
ra u odnosu na proizvodne trosko-
ve.

634.0.833.152 — Malek, J.: Aktudlni
feseni zakladnich problemii okenni
konstrukce (Aktualna rjessnja os-
novnih problema konstrukcije pro-
zora). Drevo, 34 (1979), br. 2.

Clanak je izraden na osnovi ino-
zemnih iskustava. Odnosi se naro-
¢ito na nova rjesenja konstrukcio-
nih detalja i uvodenja netradicio-
nalnih materijala u proizvodnju
prozora, s obzirom na nove zahtje-
ve na funkciju prozora u odnosu
na opéeniti razvoj tehnike i sve
veée zahtjeve korisnika na funk-
cionalnu vrijednost prozora.

634.0.834 — Dusatko, A.: Nova nor-
ma bezpeénosti prace pro manipu-
laci s paletami (Nova norma sigur-
nosti rada za manipulaciju paleta-
ma). Drevo, 33 (1978) br. 12.

Nove izradene norme CSN-26 9101
Palete i elementi za izradu paleta
sadrze takoder osnove sigurne ma-
nipulacije paletama i posvecuju
paznju 1 tehnickom stanju paleta.
To je prvi propis ove vrste u CSSR.

634.0.836.1 — Loubalova, J.: Zkuse-
bni metodika a parametry pro hod-
noceni mékkosti ¢alounéni (Metodi-
ka ispitivanja i parametri za vred-
novanje tapeciranja). Drevo, 33
(1978), br. 11.

U Stanici za ispitivanje namjesta-
ja pri Instiutu za istrazivanja i raz-
voj namjedtaja, Brno, napredovalo
se u rjeSavanju istrazivackog zadat-
ka o vrednovanju mekoce tapecira-
nih dijelova namjestaja. S prvim
dijelom ovog zadatka, citaoci su
bili upoznati u br. 7/1977 Casopisa
»Drevog, u ¢lanku »Vrednovanje u-
dobnosti tapeciranog namjestaja za
sjedenje«. Nastavak zadatka bilo je
odredivanje metodike ispitivanja i
parametara vrednovanja rezultata.

B. Hruska

634.0.836.1 — Kralj, N.: Tendence
razvoja kvalitete pohiStva v Jugo-
slaviji (Tendencije razvoja kvalitete
pokuéstva u Jugoslaviji). Les, 1979
(31), br. 7—8 str. 135—140.
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U uvodu autor raspravlja o me-
todologiji predvidanja buduceg raz-
voja pokudstva u vez s pmmgc-
nama u drustvu i arhitekturi. Po-
kuéstvo je podijeljeno u skupine:
korpusno pokudstvo, stolovi, pokué-
Stvo za sjedenje i lezanje, Za sva-
ku skupinu opisuju se¢ povijesne
promjene, koje najavljuju bududi
razvitak. Kod Kkorpusnog pokuc-
stva autor pridaje ivericama i fur-
nirskim plo¢ama revolucionarnu u-
logu u oblikovanju suvremenog plo-
Castog pokucstva. Autor tvrdi da su
nova tchnoloska rjesenja, usavrsa-
vanje proizvodnih alata 1 nove 7i-
votne potrebe glavni poticaji pro-
mjene kvalitete unutarnje opreme,
Zaklju¢no autor daje svoja predvi-
danja za sadrzajne promjene i pro-
mjene oblika  slijedeé¢ih petnaest
godina za svaku od detiri skupine

pokucstva. D. Tusun

634.0.84 — Haninec, 1.: Zariadenia
na kondicionovanie dreva (Postro-
jenja za kondicioniranje drva), Dre-
vo, 34 (1979), br. 3.

Clanak sadrzi opis laboratorij-
skih i poluindustrijskih postrojenja,
razvijenih u Drzavnom drvarskom
istrazivackom institutu u Bratisla-
vi, za parenje sipkih materijala, za
impregnaciju, za pripremu drvo-
plasta, za ubrzanje starenja uzora-
ka impregniranih odnosno drukéije
toplinski ili kemijski obradenih, te
za pripremu i doziranje emulzije.

B. Hruska

634.0.839.8 — Rolin, C., Paré, C.: Les
déchets de bois en Lorraine (Drvni
otpaci u pokrajini Lorraine). Revue
du bois, 1980 (35), br. 3, str. 34—37.

Procjena koli¢ine drvnih otpada-
ka u industriji za preradu i obradu
drva i njihova uporaba predmet je
koji zaokuplja tu industrijsku gra-
nu i Nacionalni politehni¢ki institut
za Lorraine u Nancyu. Ovaj Insti-
tut, zajedno s jo$ nekim ustanova-
ma, proveo je istrazivanja usmjere-
na k dobivanju podataka o procje-
ni ovih otpadaka i da se ocijeni
moguénost stvaranja pogona Kkoji
ce 1skoristiti te otpatke, Utvrden je
slijededi ‘radni program: procjena
raspolozivih drvnih otpadaka na
razli¢itim razinama drvnoindustrij-
ske grane u pokrajini Lorraine; pro-
cjena raznih suvremenijih tehnolo-
gija iskoriséivanja (iskljucena )e
grana papirne industrije 1 industri-
ja ploca); procjena moguéih indu-
strijskih grana koje bi upotrijebile
te otpatke: novi materijali, gnojivo,
krmivo, kemijska industrija; mo-
guénost uvodenja takve industrije
u pokrajini Lorraine. Istrazivanja
su bila usmjerena na otpatke pila-
na, tvornica pokudstva i stolica.

BIBLIOGRAFSKI PREGLED Drvna ind. 32 (3) 99—100 (1981)

Daje se pregled rezultata istraziva-
nja kvalitete 1 koli¢ine otpadaka.
Ustanovljeno je da se vecdina otpa-
daka vec iskoriscuje. To posebno
vrijedi za otpatke drva cetinjaca
u pilanama. Pilanski otpaci listaca
¢esce se rabe kao gorivo nego Sto
se prodaju. Ipak ostaje relativno
velika koli¢ina raspolozivih otpada-
ka drva listaca. Osobito ostaje na
raspolaganju velika koli¢ina kore.
Gotovo sva koli¢ina otpadaka u fi-
nalnoj industriji rabi se za proiz
vodnju energije.

634.0.847 — Cividini, R.: Tehnika su-
Senja zaganega lesa in njen razvoj
v Ttaliji (Tehnika suSenja piljenog
drva i njen razvoj u Italiji). Les,
1978 (30), br. 11—12, str. 249—257.

Autor raspravlja o razvoju u-
mjetnog susenja piljenog drva i o
suSenju u klasi¢nim, kondenzacij-
skim i vakuumskim suSionicama.
Posebno se osvrée na suSenje u va-
kuumskim i kondenzacijskim susio-
nicama, koje se osobito razvilo u
[taliji. Iznosi prednosti i manjka-
vosti pojedinih nac¢ina su$enja pi-
ljenog drva ¢etinjaca i listaca.

D. Tusun

NOVE KNJIGE:

A. Miles:

»PHOTOMICROGRAPHS
OF WORLD WOODS«

(MIKROFOTOGRAFIJE
SVJETSKI POZNATIH
VRSTA DRVA)

— Her Majesty’s Stationery Office,
London, 1978.

Knjiga je tiskana na kvalitetnom
papiru formata A4, platnenog je uve-
za, a uz kratak uvod, obrazloZenje
i alfabetski indeks rodova, sadrzi
odli¢ne reprodukcije mikrofotogra-
fija poprecnih, tangentnih i radijal-
nih presjeka histoloskih preparata,
450 komercijalnih, svjetski poznatih
vrsta drva, prikazanih na 233 stra-
nice.

Mikrofotografije i njihova pove-
¢anja odabrani su tako da prika-
zuju najtipicnije mikroskopske ka-
rakteristike strukture drva. Mikro-
fotografije drva listaéa poredane su
alfabetski prema njihovim porodi-
cama, a drva Cetinjaca, koje slijede
listace, alfabetski prema vrstama.

Vrste drva i njihov broj u skladu
su sa klju¢evima za identifikaciju

634.0.847.2 — Spano, A.: Vyuzitie od-
padového tepla komorovych susiar
ni reziva (Iskoristavanje otpadne
topline pri suSenju piljene grade u
komorama) Drevo, 34 (1979), br. 4.

Susare piljene grade su izvor ve-
like kolicine otpadne topline, koja
odlazi kroz cijevi za odsisavanje u
obliku iskoriStenog toplog i vlaznog
zraka u atmosferu. Dio ove topline
je moguée u susarama ponovo 1s-
koristiti posredstvom rekuperacio-
nog povrsinskog izmjenjivaca,

634.0.662 — Colov, V. i drugi: Dosky
z kukuriénych stebiel (Ploée iz stab-
ljika kukuruzovine). Drevo, 34 (1979),
br. 5.

RazrjeSenjem problema industrij-
skog iskoristavanja ligno-celuloznih
poljoprivrednih otpadaka za proiz
vodnju ploca, osjetno se prosirujc
sirovinska baza drvne industrije.
Ovaj je problem aktualan uglav-
nom u zemljama sa znacajno raz-
vijenom poljoprivredom a siromas-
nima na drvnoj sirovini. S tog gle-
dista je aktualan i ovaj ¢lanak,
jako proizvodi ne dostizu vrijedno-
sti propisane ¢ehoslovackom nor-

mom.
B. Hruska

drva listaca i cCetinjac¢a izradenim
u Princes Risbourgh Laboratory,
UK (Brazier, J. D. i Franklin, G. L.:
»Identification of harwoods-a mi-
croscope key« — FPR Bull. No 46;
Phillips, E. W. J.: »Identification of
soft woods by their microscopic
structure« — FPR Bull. No 22).

Prilikom identifikacije nepoznate
vrste drva, naken upotrebe raspolo-
zivih mikroskopskih i makroskop-
skih kljuceva, kona¢na se odluka o
determinaciji donosi komparacijom
tog drva i njegovih histoloskih pre-
parata sa botani¢ki odredenim pot-
puno pouzdanim uzorcima drva i
njihovim histolo§kim preparatima.

Zadovoljavajuéi broj botani¢ki o-
dredenih, potpuno pouzdanih uzo-
raka drva i njihovih histoloskih
preparata posjeduju  malobrojne
ksiloteke vecih znanstvenoistraziva-
¢kih institucija.

Zbog toga je ova knjiga odli¢na
i neophodna zamjena za ksiloteku
sa histoloskim preparatima, koju bi
svaka znanstvenoistrazivacka insti-
tucija, ili institucija koja se bavi
trgovinom i preradom egzota tre-
bala svakako posjedovati.

B. Petrié¢
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na Ligni Hannover 81
27.5 - 2. 6. 1981
Hala 6, stand 903/1003 i
1104/1204

. Cjelovita cetverostrana blanjalica radne

Sirine 220 mm.

. Univerzalni stroj za profiliranje radne Sirine

220 mm — uz povoljnu cijenu.

. Upravljani stroj za profiliranje prozora

s podiznim vretenima.

. Blanjalica za finu obradu vidljivih ploha

prozora.

. Glodalica za profiliranje prozorskih krila

s podiznim vretenima .

. Strojevi za blanjaonice, brzine pomaka do

80 m/min — uz povoljnu cijenu.
Automatski Jointer-uredaj za strojeve
u blanjaonicama.

. Elektroni€ki mjerno-pokazni sustav na

blanjalicama za registriranje vremena
stajanja.

S.
10.

1.

12.

13.

14.

15.

oW ‘! P24

Precizna izvedba najviSe trazenog uredaja
za ostrenje nozeva.

Weinigov alat s konstantnim kruznim
kretanjem osStrice, kojim se postize usteda
na vremenu pripreme stroja.

Cjelovita kudista za priguSivanje buke na
cetverostranim blanjalicama.

Kompletne upravijane linije za proizvodnju
prozora od jednog proizvodaca.

Uredaji za mehaniziranje obrade masivnog
drva.

Precizna ostrilica alata s novim napravama
za ostrenje.

Pneumatski upravljani uredaj za
posluzivanje za nejednake duljine
obradaka.

\ "~ Weinigstrasse 2/4, Postfach 1440
D-6972 Tauberbischofsheim

:1:% 41 Savezna Republika Njemacka

. Telefon (0)9341/86-0, Telex (0)6-89 511
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