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HK 400 A (PN) 3m _
Automatska linija za duZinsko spajanje drva

KLINASTO-ZUPGASTIM SPOJEM IDEALNA JE ZA BOLJE ISKORISTENJE | KVALITETU DRVA

Tehni¢ki podaci:

kapacitet: 10—40 spojeva/min
ulazne duljine:  220—1000 (1500) mm
izlazne duljine: 800—3000 (4500/6000)

mm
Sirina drva: 40—150 (200) mm
debljina drva:: 18—75 (100) mm

Dimter GmbH & Co.
Maschinenfabrik

Postfach 248,D-7918 Jllertissen
Telefon: (073 03) 30 26-29
Telex: 07-19116
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DIMTER-ov proizvodni program:

1.

UREDAJI ZA DUZINSKO SPAJANJE KLINASTO-ZUPCASTIM SPOJEM ZA
LIJEPLUENO DRVO U GRADEVINARSTVU, INDUSTRIJI PROZORA, VRATA
| MONTAZNIH KUCA.

. UREDAJI ZA SIRINSKO SPAJANJE U INDUSTRIJI MASIVNOG NAMJE-

STAJA | OPLATA.

. UREDAJI ZA DEBLJINSKO SPAJANJE U INDUSTRIJI MASIVNOG NAMJE-

STAJA, DRVA U GRADEVINARSTVU, SKIJA | LETVICA.

.- UREDAJI ZA SLAGANJE PILJENICA | PLOCA SVIH VRSTA (SKIDANJE,

DIZANJE | SLAGANJE) ZA CJELOKUPNU DRVNU INDUSTRIJU.

. UREDAJI ZA DUZINSKO | SIRINSKO SPAJANJE FURNIRSKIH PLOCGA |

IVERICA.

- CJELOKUPNA PROIZVODNA POSTROJENJA ZA INDUSTRIJU DRVA U

GRADEVINARSTVU (LIJEPLJENIH NOSACA, STEPENICA | PROZORA),
SKIJA | OPLATA.

)

industriaimport

GENERALN| ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU
ZAGREB, llica 8, telefon 445-677, telex 21-206
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TVORNICA STROJEVA
41020 ZAGREB — Savski Gaj, XIll. put bb —
JUGOSLAVIJA; Tel.: Centrala: 520-481, 521-331,
521-539, 521-314 — Prodaja: 523-533; Telegram:
BRATSTVO ZAGREB; Telex: 21-614

Novo za 1981!

,ARP-1600"

POSTROJENJE AUTOMATSKE
RASTRUZNE TRACNE PILE

—- cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan
izvrSilac pomoc¢u centralnog komandnog
pulta

— promjer kotaa osnovnog stroja 1600
mm

— trazite opSirnije tehnicko-tehnoloske in-
formacije

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO-
MATSKE RASTRUZNE TRACNE PILE ARP-1600

Proizvodni program - Automatska oStrilica pila

— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke tradne pile

— uredaj za uske tracne pile
Automatska ostrilica Sirokih tragnih pila
Razmetadica pila

TA-1800 Automatska traéna pila trupéara
TA-1600 Automatska tracna pila trupéara
TA-1400 Automatska traéna pila trupdara
TA-1100 Automatska tracna pila trup&ara
RP-1500 Rastruzna tracna pila

RP-1100 Univerzalna rastruzna tracna pila
P-9 R Pilanska tragna pila

— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke tracne pile
Valjacica pila

— pribor za valjanje i napinjanje pila
AC-3 Automatski jednolisni cirkular — stol za uredenje listova pila

KP-4 Klatna pila Brusilica kosina

PP-1 Povlagna pila Aparat za lemljenje

PCP-450 Precizna cirkularna pila Automatska brusilica nozeva

HCP 14 Preéni cirkular Razni strojevi za finalnu obradu drva
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SPOERRI & CO. AG

STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA

Telefon: (01) 362-94-70 CH-8042 ZURICH
Telex: 53572 Schaffhauserstrasse 89
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PROIZVODI:

o poluautomatske i automatske protoéne
tracénice brusilice za fino brusenje drva,
laka i folija
Radne Sirine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

o Brzina radnih pomaka 6...30 m/min
e Brza izmjena brusnih traka
e Brzo podesavanje strojeva

o Standardna i elektroniéka pritisna elastic-
na greda

e Brusenje s dvije i viSe traka -
Automat za krizno bruSenje s dvije popreéne i dvije

o Maksimalno iskoristenje brusnih traka §rokotraéne skupine KSA 4

(orueqge

Automat za obradu rubova po sistemu SOFTFORMING

Na$ dobavni program: o formatne pile,

e dvostruke rubne profilirke, * videlisne pile,

e automati za obradu rubova,
e jednostrani strojevi za lijepljenje rubova,
o dvostrani strojevi za lijepljenje rubova, e strojevi za lijepljenje srednjica.

\_ Y,

paketne Skare za furnir,

e strojevi za poprecno sastavljanje furnira.




DIEFFENBACHER

UREDAJI ZA OBLAGANJE U INDUSTRUJI SYSTEM

POKUGSTVA | PLOCA r‘\_
FRI2

Pojam visokog ucinka i rentabilnosti

Najsuvremenija tehnika, jednostavno
posluzivanje i odrzavanje, te pouz-
dan rad uredaja — to su njihove
prednosti.

jek obrade u uredaju za obljeplji-
vanje rubova itd.

Nema problema s krojenjem ople-
menjenih plo¢a, minimalni gubici
folije, nema otpadaka oblozenog
materijala.

Predstavljamo Vam:
Kombinirano postrojenje za oblaga-
nje u tvornici pokuéstva. Predvide-

f Prvorazredna kvaliteta povrsine pri
ne su tri vrste oblaganja.

lijepljenju karbamidnim ljepilom i

1. Ukrasni papir sa smotka obo- besprijekorno utiskivanje u pore.
strano.

2. Pravi furnir na vanjskoj strani,
s druge strane ukrasni papir sa

smotka.

Potpuno automatsko oblaganje, ne-
znatan utro$ak radne snage uz vi-
soki protok, malen utrosak energije.
Ovo postrojenje predsfavlja isjecak
iz naSeg proizvodnog programa. Do-
dite nam s Vasim problemima kod
oblaganja! Dat ¢emo Vam op$irne
savjete, koje ¢emo dopuniti prak-
ticnim demonstracijama i obavijes-
tima u nasoj Stru¢noj $koli za teh-
niku primjene u Eppingenu.

3. Pravi furnir obostrano, na pri-
mjer za vrata na pokudéstvu.

Poseban uspjeh ovog postrojenja
jesu:

Ulazu se viSestruke S$irine, fiksne
mjere materijala, gotove za dalji ti-

il -
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Viktoriastrasse 9 D-4300 ESSEN 12
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PRIMJENA

Vlagomjer je namijenjen prvenstveno za mjerenje vlaznosti drva elektro-
otpornom metodom u podruéju od 5 do 20% vlage u drvu. Namijenjen je
za upotrebu u drvnoj industriji, odnosno na onim mjestima gdje je potrebno
brzo odrediti vlaznost drva, a da pri tome uzorak ne bude unisten. To je
tipiéni prijenosni instrument, praktican zbog svojih malih dimenzija i vrlo
pogodan kao priru¢no i pouzdano sredstvo za odredivanje vlaznosti drva.
Ovaj instrument mozZe takoder posluziti za brzu kontrolu vliaznosti ostalih
materijala kao: papira, tekstila, pamuka, koZe, duhana, Zzitarica, kakaa,
kave itd.

TEHNICKI PODACI
— Potpuno tranzistoriziran

— Bazdaren za: bukvu, hrast, je-
lu, obi€ni bor i crnu topolu.

Mjerno podruéje: 5% do
20% vlage.

Temperatura drva:
od —10°C do +50°C.

Vrste mjerenja: povrSinsko,
iglicastom sondom do 8 mm dubi-
ne drva i dubinsko — preko 8 mm
dubine drva.

Napajanje: 2 kom. baterija po
9V tip 6F22

Garancija 12 mjeseci. Osiguran servis u garantnom roku i nakon njega.

RIiZ — OOUR IETA

ZAGREB, BOZIDAREVICEVA 13
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Istrazivanje strukture radova u sistemu proizvodnja
drvnih proizvoda — trgovina drvom i drvnim
proizvodima

Doc. dr Mladen Figuri¢, dipl. ing. UDK 65.015:634.0.83

Sumarski fakultet Zagreb

Primljeno: 15. ozujka 1981. Znanstveni rad

Prihvaceno: 20. travnja 1981.

Sazetak

U posljednje vrijeme nastoji se povezati radne organizacije proizvodaca drvnih
proizvoda i radne organizacije koje se bave trgovinom drvom i drvnim proizvodima.
Bilo je raznih poku$aja da se odnosi razgrani¢enja i obracuna usluga objektivizi-
raju, medutim, uglavnom bezuspjesno.

Iz tih se razloga u ovim istrazivanjima pokusalo znanstvenim metodama, na
novi nac¢in, utvrditi strukturu radova u sistemu proizvoda¢ drvnih proizvoda — pro-
met. Cilj je bio utvrdivanje objektivnih podloga za iskazivanje slozenosti poslova
i njihove vremenske kvantifikacije.

U ¢lanku lje dana nova struktura radova, te su prikazani rezultati njihova vre-
menskog udjela. Na osnovi toga stvorene su realnije podloge koje omogucuju uspo-
stavljanje objektivnih odnosa u sistemu proizvoda¢ — trgovina drvnim proizvo-
dima.

Kljuc¢ne rijeci: struktura radova — studij rada — slozenost rada — analiza
rada.

RESEARCH STUDY ON THE STRUCTURE OF WORK IN THE SYSTEM WOOD
PRODUCTS MANUFACTURE — TIMBER AND WOOD PRODUCTS TRADE

Summary

Recently there exists a tendency to connect the work organizations of wood
products manufacturers with the work organizations of timber and wood products
trade.

The were many, but mostly unsuccessful attempts in objectivizing relations in
defining spheres of interests and service costs.

For such reasons, by this research work an attempt has been made to establish
the structure of work in the system manufacturer of wood products — trade,
based on new, scientific methods.

The purpose was to find out a concrete base for expressing complexity of jobs
and their time quantification.

The article gives a new structure of work and shows results of their time
portion. On this basis a more realistic ground is being formed for setting up more
concrete relations in the system manufacturer — wood products trade.

Key words: structure of work, work study, complexity of job, work analysis.
(A. M)
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1. UVOD I PROBLEMATIKA

U posljednje vrijeme govori se o povezivanju
radnih organizacija proizvoda¢a drvnih proizvoda
i radnih organizacija koje se bave trgovinom dr-
vom i drvnim proizvodima. Tu se pojavljuje kao
osnovni problem nadin razgrani¢enja i obracuna
usluga:

Cinjenica je da se pojavljuju, bez obzira da li
se radi o proizvodnji ili usluznim djelatnostima,
privrednoj ili neprivrednoj djelatnosti, isti poslo-
vi i kod jednih i kod drugih. Usporede li se po-
slovi tih dviju djelatnosti, vidi se da se lako na-
laze sli¢nosti. Moze se zakljuciti da bi odredivanje
poslova istim metodama i istim nac¢inom njihova
kvantificiranja omogudéilo uspostavljanje i novih
odnosa u povezivanju.

O problematici radnog vremena i njegove struk-
ture postoji bogata literatura. Za nove nacine nje-
gove organizacije pojedini autori upotrebljavaju
vrlo razli¢ite nazive. Tako razli¢itim terminima
oznacavaju iste oblike, i obrnuto, isti izraz obu-
hvada razli¢ite oblike.

Zeli li se s viSe uspjeha rijesiti niz organizacij-
skih i kadrovskih problema u drvnoj industriji i
prometu drvnim proizvodima, a zatim i drugih
koji se u vezi s time javljaju u procesu rada, tre-
ba poznavati karakteristike i strukturu radova te
vremenski udio pojedinih radova.

Analiza radova, iz tih, a i nekih drugih razloga,
treba imati vaznu ulogu u svakoj djelatnosti, pa
tako i u drvnoj industriji i prometu drvnim pro-
izvodima. Na ovom podruéju postoje iskljucivo
istrazivanja na podrucju obrade materijala teme-
ljena na klasi¢énim shemama strukture radnog vre-
mena. Ovim istrazivanjima pokusalo se na nov
nacin pristupiti spomenutom problemu proucava-
nja ukupne strukture radova, a ne samo jednog
dijela proizvodnih radova.

Iz tih razloga, prvo je izvren pregled stru¢nih
radova u primjeni navedenih metoda u drugim
granama industrije kod nas i u inozemstvu. Na-
kon toga ispitane su mogucnosti primjene nekih
metoda u konkretnim uvjetima u drvnoj indus-
triji i prometu, te se doslo do odredenih spoz-
naja. Ovaj ¢lanak ima cilj da prikaze skracene re-
zultate tih istrazivanja i ima prvenstveno namje-
nu da informira struénjake drvne industrije i pro-
meta drvnim proizvodima o postignutim rezulta-
tima. Sekundarni je cilj da inicira dalje razvija-
nje navedenih i novih metoda u istrazivanju mo-
guénosti primjene znanstvene organizacije rada
u drvnoj industriji.

Zbog toga se u ovim istrazivanjima pokusalo
znanstvenim metodama, na mov nacin, utvrditi
strukturu radova u sistemu: proizvoda¢ drvnih
proizvoda — promet, radi utvrdivanja objektiv-
nije podloge za odredivanje medusobnih odnosa.

* Rad je dio istrazivanja zadatka 6.6.4.6., projekta Zavoda za
istrazivanja u drvnoj industriji Sumarskog fakultena Zagreb.

2. UTVRPIVANJE STRUKTURE RADOVA

Odredena vrsta proizvodnje i organizacije po-
slovanja sigurno zahtijeva odredenu strukturu slo-
7enosti poslova od najjednostavnijih do najsloze-
nijih. S druge strane, postoji raspoloziv kvantum
rada, odredene stru¢ne i radne sposobnosti koje
imaju zaposleni radnici. U pravilu, ili gotovo bgz
izuzetka, u drvnoj industriji i prometu jaca je
struktura sloZenosti poslova nego konkretne odre-
dene struéne i radne sposobnosti. Upravo iz tih
razloga dosadasnja istrazivanja nisu dala zadovo-
ljavajuca rjesenja.

Ukupna struktura slozenosti poslova, o koju;j
je rije¢, vrlo je vaZna kategorija. Medutim, vrlo
je tesko reci kakva treba da bude ukupna struk-
tura slozenosti radova u nekoj konkretnoj radnoj
organizaciji. Iz tih razloga, osnovni problem ovih
istrazivanja bilo je identificiranje i grupiranje
radova koje bi bilo zadovoljavajuce i za proizvod-
nju i za trgovinu. Prema tome sistematsko prila-
zenje grupiranju radova imalo je cilj da se lakse
izrade:

a) osnove za utvrdivanje sli¢nosti i razlika iz
medu pojedinih kategorija poslova;

b) utvrde moguénosti odredivanja zajednicke
metodologije njihovih kvantifikacija;

c) da se na osnovi grupiranja poslova lakse
izradi zajedni¢ki pristup procjeni tezine i sloZe-
nosti radova.

Do danas je bilo raznih pokusaja da se poslovi
grupiraju u razne familije poslova. Medutim, au-
tor se slaze s Ghisellijevim i Brownovim [5] istra-
zivanjima, gdje oni tvrde da je to do sada radeno
vi$e na osnovi intuicije nego na osnovi odredenog
plana.

Kako bi se moglo utvrditi znac¢enje pojedinih
kategorija poslova i odrediti nac¢in kvantifikacija
njihove vrijednosti, razmatranje ovog problema za-
poceto je ras¢lanjivanjem poslova, $to pruza do-
voljno moguénosti za teorijsku razradu i prakti¢nu
primjenu u ovim istrazivanjima. Kako je razma-
trana materija u nas nedovoljno zastupljena i u
nasem jeziku jo$ ne postoji za pojedini pojam ni
jedinstven niti adekvatan izraz, s kojim bi on bio
nedvosmisleno predocen, u ovom poglavlju da-
na je nova struktura radova prilagodena potreba-
ma ovog rada (sl. 1).

2.1. Poslovi u obradi informacija

Osnovni programski poslovi (I1.1.)

To su poslovi koji se obavljaju na ustaljen
naéin na osnovi op¢ih usmenih i pismenih uputa,
uz stalnu moguénosti kontrole. Metoda i tehnika
rada je unaprijed propisana, svakodnevno ista, a
mijenja se samo onda kada dolazi do vecih pro-
mjena u organizaciji rada. Zahtijeva se opée poz-
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navanje administrativnog poslovanja, a odredene
tehnike rada postizu se praksom u radu. Upute i
razrada postupka potrebne su samo kod prvog u-
tvrdivanja zadatka.

Slozeni programski poslovi (1.2)

To su poslovi koji se obavljaju na osnovi una-
prijed utvrdenih redoslijeda rada, tehnologije ra-
da, programa rada ili sheme. Prema tome, netko
je veé unaprijed izradio shemu nacrta, programa,
recepturu ili obvezan redoslijed izvrSenja zadata-
ka i poslova, te ovi poslovi ne zahtijevaju samo-
stalno rjeSavanje posebnih problema. To su po-
slovi gdje pretezni dio radnih zadataka ima una-
prijed odreden programski tok, a samo manji dio
poslova predstavlja i rjeSavanje nekog problema.

Problemski poslovi (1.3.)

U ovu grupu spadaju poslovi gdje se zahtijeva
rjeSenje odredenih problema na osnovi unaprijed
odredenih tehnologija, metoda rada za izvrSenje
posla s moguéno$éu samostalnih odluka o detalji-
ma ili moguéno$cu izbora alternativnih propisanih
metoda.

Struéno-kreativni poslovi (14)

U ovu grupu spadaju poslovi gdje se pored
rjeSavanja odredenog problema zahtijeva i kreira-

—' Nivo vise funkcija J

Slika 1.

nje novih prijedloga, originalnih ideja, rjesenja,
nacina i metoda koji nisu do sada upotrebljavani.
To su poslovi gdje se zahtijeva samostalnost u
izboru rada.

2.2. Organizacijsko-koordinirajuci poslovi

To su poslovi vezani za organiziranje rada i
poslovanja drugih osoba, za izdavanje naloga i
kontrolu izvr$avanja odredenih poslova i radnih
zadataka. To su zadaci rukovodenja poslovima i
poslovi koordiniranja rada i zadataka u vise po-
slova. Poslovi su vezani za uskladivanje stavova
i smjernica za odredene programe rada.

Podijeljeni su u 5 razina:

Organizacija i koordinacija radova na razini
faze rada (2.1.)

Organizacija i koordinacija radova na razini
podfunkcije (2.2.)

Organizacija i koordinacija na razini funkci-
je (2.3)

Organizacija i koordinacija radova na razini
dvije funkcije (2.4.)

Organizacija i koordinacija na razini vi$e funk-
cija (2.5.)
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2.3. Poslovi u obradi materijala
Proizvodni poslovi (3.1.)
Pomoc¢ni proizvodni poslovi (3.1.1.)

U ovu grupu spadaju poslovi koji se obavljaju
po usmenim uputama radnika visih grupa. To su
poslovi pomaganja u obavljanju jednostavnih te-
hnoloskih operacija u dodavanju sirovine, sklapa-
nju poluproizvoda, pomocne operacije kod monta-
ze, prihvacanje dijelova iz stroja i sl.

Jednostavni proizvodni poslovi (3.1.2.)

U ovu grupu spadaju jednostavni poslovi na
strojevima i montazama koji se obavljaju pod nad-
zorom radnika sloZenijih grupa.

Osnovni proizvodni poslovi (3.1.3.)

U ovu grupu spadaju samostalni poslovi ruko-
vanja jednostavnim strojevima koji imaju jedno-
stavne repetitivne komande ili poslovni standard-
nih proizvoda.

Slozeni proizvodni poslovi (3.1.4.)

U ovu grupu spadaju poslovi samostalnog ru-
kovanja sloZzenim proizvodnim strojevima i alati-
ma. Samostalna montaza u pogonu ili na objekti-
ma. Karakteristi¢no za ove poslove je samostalni
rad uz mali nadzor.

Najslozeniji proizvodni poslovi (3.1.5.)

U ovu grupu spadaju poslovi rukovanja najslo-
Zenijim strojevima i alatima s velikim brojem
mjernih i komandnih uredaja. To su osjetljivi i
specijalni strojevi i uredaji. U ovu grupu poslova
ubrajaju se najsloZeniji poslovi montaze, izrade
prototipova, uzoraka i sl.

Poslovi odrzavanja (3.2)

Pomo¢ni poslovi odrzavanja (3.2.1.)

Obavljanje najjednostavnijih radova odrzava-
nja uz primjenu rutinskih zahvata koje je zbog
tehnoloske jednostavnosti mogude obavljati jed-
nostavnim sredstvima rada. Rad se obavlja po
op¢im uputama. To su u pravilu poslovi uredivanja
i ¢iSéenja prostorija i pogona.

Osnovni poslovi odrzavanja (3.2.2.)

To su poslovi samostalnog namjestanja potreb-
nog alata i pripreme za rad proizvodnih strojeva
ili uredaja koji imaju manji broj mjernih ili ko-
mandnih uredaja.

SloZeni poslovi odrzavanja (3.2.3.)

To su poslovi samostalnog obavljanja slozenih
priprema strojeva ili uredaja za rad putem na-
mjestanja ili reglaze alata ili upravljanje sloZenim
strojevima ili alatima s veéim brojem mjernih ili
komandnih uredaja, te samostalno vr$enje defek-
taze.

Najslozeniji poslovi odrzavanja (3.2.4.)

To su poslovi samostalne izrade pojedinih dije-
lova, elemenata ili izradaka po uzorku. Izvodenje
najslozenijih remontnih radova. Samostalno vrse-
nje defektaze. Kontrola i odrzavanje najsloZeni-
jih uredaja strojeva.

Poslovi transporta (3.3)

Pomoéni poslovi u transportu (3.3.1.)

U ovu grupu spadaju poslovi utovara, istovara
i prijevoza robe ru¢nim kolicima ili ru¢nog preno-
Senja.

Osnovni poslovi u transportu (3.3.2.)

U ovu grupu spadaju poslovi vezani uz voznju
elektro-kolica, traktora ili slicnih vozila.

Slozeni poslovi u transportu (3.3.3.)

U ovu grupu spadaju poslovi voznje kamiona
bez prikolica i osobnih automobila.

NajsloZeniji poslovi u transportu (3.3.4.)

U ovu grupu spadaju poslovi voznje kamiona s
prikolicom, furgona ili dizalica.

3. METODE RADA

Na osnovi navedene problematike i postavljene
radne hiptoteze, izabrana metoda rada upotrijeb-
ljena u ovom radu sastoji se iz:

. izbora objekta istrazivanja,

. izbora i poduc¢avanja snimatelja,
. izrade plana snimanja,

. snimanja,

. obracuna rezultata snimanja.

(& S T S

Kako zbog ogranicenosti prostora nije mogu-
¢e u ovom c¢lanku dati detalje svih 5 faza rada,
prikazat ¢e se samo osnovne postavke koje su ne-
ophodne za pracenje interpretacije rezultata.

3.1. Izbor objekata istraZivanja

Pri odredivanju radnih organizacija u kojima
radna organizacija drvne industrije koja u svom
sastavu ima pilansku proizvodnju, proizvodnju fur-
nirskog namje$taja, tapeciranog namjestaja, via-
stito odrzavanje, transport, energanu, prodavao-
nice i zajedni¢ke sluzbe. Znadi, izabrana je karak-
teristiéna radna organizacija proizvoda¢ ko-
ji ima sve vrste radova.

Za radnu organizaciju koja se bavi prometom
drvnih proizvoda, izabrana je ona koja u svome
sastavu ima uvoz, izvoz, transport, montazu, u-
nutarnju trgovinu i zajednicke sluzbe. Znadi, i ova
radna organizacija je karakteristicna po strukturi
radova.
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3.2. Metode i tehnike prikupljanja podataka za
opis poslova

Razni autori (Scott [4]) preporucuju razne po-
stupke za dobivanje podataka za analizu poslova.
Jedni podvlace prednosti jednih, a drugi drugih.
Iz tih razloga, pri prikupljanju podataka za izracu
popisa i opisa poslova, i u ovom radu upotrijeb-
ljene su razlicite metode i tehnike, ali treba od-
mah napomenuti da nijedna metoda ne moze sa-
ma dati sve one podatke koje opis poslova treba
sadrzati, pa su primjenjivane kombinirano.

Metoda sistematskog opazanja

Pomocu ove metode provodi se sistematsko o-
pazanje radnika na poslu i objektivnih prilika u
kojima se posao obavlja. Ovisno o prirodi posla,
raznovrsnosti radnih zadataka i uvjeta u kojima
se posao obavlja, trebat ce vise ili manje vremena
da se opis$u sve glavne radne aktivnosti. Glavni ne-
dostatak ove metode je u tome $to zbog neisku-
stva opaza¢ Cesto ima pote$koca pri rasclanjiva-
nju bitnog od onoga §to je slucajno i nevazno.
Stoga podatke vlastitog opazanja treba upotpuni-
ti i korigirati podacima koji se mogu dobiti od
poslovoda i iskusnih radnika na tim poslovima.

Metoda interviewa

Usmjereni razgovor vodi se s onima za koje se
pretpostavlja da dobro poznaju radna mjesta za
koja se vrsi opis poslova. Jasno je da podatke do-
bivene tim putem treba primiti kriticki. Praksa
je pokazala da rukovodioci i radnici imaju ¢esto
pogre$ne sudove o poslu §to ga vrSe ili na neki
nadin kontroliraju. Osim toga, postoji gotovo re-
dovna tendencija da se vlastiti rad precjenjuje, a
pote$koce i neugodnosti pretjeruju. Ipak, ovom
metodom mogu se dobiti dragocjeni podaci ako
se od radnika, rukovodioca i stru¢njaka traze sa-
mo one ¢injenice koje su oni u stanju uociti i in-
terpretirati. Razgovor treba ograni¢iti na cinje-
nice koje nisu podlozne subjektivhom procjenji-
vanju. Za uspje$nu primjenu ove metode vazno je
objektivno prosuditi §to se njome Zeli i moze do-
biti.

Metoda ankete

Anketni upitnik kao instrument metode anke-
te sluzi za prikupljanje podataka o odredenom
radnom mjestu pismenim putem. Prednost anke-
tne tehnike predstavlja mogucnost da se u rela-
tivno kratkom vremenu obuhvati veliki broj is-
pitanika i radnih mjesta.

Nedostatak anketne tehnike upode, a za ovu
namjenu posebno, jest u te$koéi prilagodivanja
formulacija pitanja nivou isiptanika, njihovu rjec-
niku i prorodi posla koji obavljaju.

Radne liste.

Radne su liste jednostavni formulari koje iz-
vriilac posla ili druga osoba popunjava unoseci
u odredenim intervalima podatke o radnom zadat-
ku, duznosti ili postupku koji se u momentu opi-
sivanja obavlja. Ova tehnika moZe se korisno upo-
trijebiti pri prikupljanju podataka za opis poslo-
va radnih mjesta na kojima se obavljaju raznovrs-
ni poslovi.

Shema za izradu opisa poslova

Da bi se olaksalo provodenje opisa poslova,
izradene su razli¢ite sheme koje sadrze rubrike
o osnovnim elementima na koje treba da obrati pa-
7nju onaj koji vrsi opis. Neke od tih shema su
sinteti¢ke, dok su druge analiti¢ke i idu za tim da
se prikupe $to detaljniji i konkretniji podaci o
poslovima na radnom mjestu.

3.3. Metode i tehnike za utvrdivanje
vremenskog udjela pojedinih kategorija
radnog vremena

U ovim istrazivanjima upotrijebljene su meto-
da trenuta¢nih opaZanja i slika radnog dana. Bu-
duéi da su to dobro poznate metode studija i
analize vremena, neée se u ovom radu prikazivati.

U tablici I prikazan je primjer snimanja po-
slova materijalnog knjigovode. Primjer je dan
radi cjelovitosti prikaza nac¢ina utvrdivaniia struk-
ture radova u ovom radu.

4. REZULTATI ISTRAZIVANJA

Rezultati istrazivanja prikazani su po podsiste-
mima:

a) podsistem proizvoda¢ proizvoda iz drva;

b) podsistem radna organizacija trgovine dr-
vom i drvnim proizvodima

4.1. Rezultati istraZivanja u podsistemu
proizvodac proizvoda iz drva

U tablici II prikazani su rezultati istrazivanja
za cijelu radnu organizaciju proizvodaca proizvo-
da od drva. Vidljivo je da poslovi u obradi infor-
macija sudjeluju u ukupnoj strukturi s 29,8%, or-
ganizacijsko-koordinirajuéi poslovi s 6,7%, proiz-
vodni poslovi s 51,6%, poslovi odrzavanja 8,3%,
dok poslovi transporta sudjeluju s 3,6%.

U tablici III rezultati su prikazani po organiza-
cijskim jedinicama. Zbog ogranifenosti prostora
u ovom ¢lanku dan je detaljan prikaz samo orga-
nizacijske jednice PRIPREME PROIZVODNJE
(tablica IV).
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4.2. Rezultati istraZivanja u podsistemu radna
organizacija trgovina drvom i drvnim
proizvodima

U tablici V prikazani su rezultati istrazivanja
za cijelu radnu organizaciju trgovine drvom i
drvnim proizvodima i njene dijelove. Vidljivo je
da poslovi u obradi informacija sudjeluju u u-
kupnoj strukturi sa 73,81%, organizacijsko-koordi-
nirajudi poslovi 15,36%, a poslovi u obradi materi-
jala s 10,83%. Iz tablice VI vidljivi su udjeli svih
kategorija radova po pojedinim organizacijskim
cjelinama.

5. DISKUSIJA

Osnovni problemi koji su rjeSavani u okviru
ovog rada bili su:

1. Definiranje i sistematizacije poslova u rad-
nim organizacijama proizvodalima drvnih proiz
voda i predmeta u ovisnosti o njihovoj tehnicko-
-tehnoloskoj i organizacijskoj uvjetovanosti i po-
vezanosti.

2. Razrada i definiranje metodologije i modela
valoriziranja poslova u ovisnosti o njihovoj sloze-
nosti u sistemu proizvoda¢ — promet. Efekti pri-
mjene ove metodologije, s obzirom da se ona os-
niva na prethodno definiranim i sistematiziranim
poslovima te postavljanju nove zajedni¢ke sheme
razvrstavanja poslova, brojni su i raznovrsni, a
osnovni su:

. [opés i inancisho
. Unu tarnja [ Voryska
A trgovina :g;’,’ﬂi"" ;A“’:&M‘ trgovina

833 3375 435 15 56
3250 750 6022 18 33
mnn - 21 52 1333
528 696 3278
722 087 167
778 - 445
222 17 222
445 3y 222
- 043
500

— omogucéuje se pronalaZzenje optimalnih rje-
Senja u odnosu proizvoda¢ — promet drvnim pro-
izvodima,

— omogucuje se uo¢avanje odnosa u ukupnom
kvantumu radova cijelog reprodukcijskog siste-
ma,

— olak$ava se sagledavanje ukupnog poslova-
nja i utvrdivanje meduovisnosti izmedu poslova u
okviru pojedinih podsistema,

— spreava se pojava nenormalnosti koje se ja-
vljaju u utvrdivanju doprinosa rada pojedinih pod-
sistema,

— omogucuje se izrada zajedni¢ke metodolo-
gije procjene sloZenosti radova,

— uspostavljaju se temelji novih odnosa u u-
tvrdivanju poslovanja pojedinih podsistema, odno-
sno njihovih dijelova.

3. Rezultatima ovih istraZivanja dokazano je da
pojedine organizacijske cjeline (ra¢unovodstvo, op-
C¢a i kadrovska funkcija itd.), iako organizirane u
razli¢itim podsistemima, imaju strukturu radova
koja se signifikantno ne razlikuje.

4. Na osnovi ovih istraZivanja strukture rado-
va omoguceno je da se utvrde i objektivniji odno-
si unutar pojedinih spomenutih podsistema. Ta-
ko npr. moguce je u podsistemu proizvodaé utvr-
diti nove odnose izmedu proizvodnje furnirskog
namjeStaja i pilanske proizvodnje. Naime, uspore-
de li se podaci iz tablice III, uoéljiva je razlika u
strukturi radova izmedu te dvije organizacijske
jedinice. Sigurno je da ona upuduje i na nadin
njihova medusobnog obra¢una.

5. Ista konstatacija vrijedi npr. i u podsistemu
trgovina drvom i drvnim proizvodima, gdje se iz
tablice VI mogu ustanoviti odnosi izmedu organi-
zacijske jedinice vanjska trgovina i izvoz itd.
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6. Mogucnosti uspostavljanja takvih odnosa, na
predloZeni nacin, glavni je doprinos ovog rada.

7. Ovim radom upozoreno je na jo$ neke pro-
bleme, uotene tokom istrazivanja, ali oni nisu rje-
Savani, jer bi njihovo rjesavanje zahtijevalo dodat-
na istrazivanja. Jedan od primarnih zadataka jest
da se iznesenom metodologijom snimi i tre¢i pod-
sistem — Sumarstvo, te da se na taj nacin postave
novi temelji u odnosima cijele reprocjeline: Su-
marstvo — drvna industrija — promet drvnim
proizvodima. Time su ujedno odredeni i ciljevi
daljih istrazivanja.

[

(2]

3]

[4]
[5]
(6]
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Sazetak

U ¢lanku se razmatra danasnje stanje proizvodnje, oblikovanja i prodaje na-
mjestaja na svjetskom trzistu. Ras¢lanjuju se navedene kategorije prema zem-
ljama velikih proizvodaca i izvoznika namjestaja. U vezi s tim usporeduje se
stanje u jugoslavenskoj proizvodnji, razvoju proizvoda i oblikovanju namjes$taja
sa stanovista mogucnosti prodaje uzimajuéi u obzir zahtjeve trziSta.

Kljuéne rijeci: proizvodnja, razvoj i oblikovanje namjestaja — trZiSte na-
mjestaja.

Trend hrasta u

s ugradenim vertik regala i pregradnih zidova pod-strop i mnogo masivnog drva. Proizv.
»MICKENBECKER« Z. Njemacka '
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1. UVOD

Naftna kriza, koja je 1979. i 1980. godine znat-
no uzdrmala svjetsku ekonomiku, imala je direkt-
nog odraza i na polozaj industrije namjestaja u
svijetu kroz znatno poskupljenje proizvodnje i
direktan pad potrosnje.

U takvoj situaciji interenacionalni sajmovi, ko-
ji se naizmjeni¢no svakog sije¢nja odrzavaju u
Parizu, odnosno Kdélnu, imaju veliko znacenje jer
pokusavaju dati odgovore na pitanja trenda, di-
zajna, materijala, kvalitete i potroS$nje u nastupa-
jucoj godini.

Vrlo interesantno pitanje odnosi se na strate-
giju marketinga u industriji namjestaja, kojom
bi se u recesijskoj situaciji zadrzala visoka potros-
nja, kao i pozicije u izvozu. Svakako da ocjene
stru¢njaka na sajmovima u Koélnu i Parizu mogu
pomodi u orijentaciji nasih proizvodaca i izvoznika
o strategiji nastupa na inozemnom trzistu.

2. OSNOVNI PODACI O SAJMOVIMA

11. INTERNACIONALNI SALON NAMJESTAJA
U PARIZU odrzao se na povrsini od 135.000 m2 u
5 paviljona, uz prisutnost oko 1.100 izlagala, od
toga 750 francuskih i oko 450 inozemnih iz 30 ze-
malja.

Na ovogodi$njem sajmu u Parizu bile su pri-
sutne slijedece zemlje izvoznice namje$taja: Au-
strija, Belgija, Bugarska, Danska, DDR, Finska,
Hong Kong, Italija, Juzna Afrika, Kanada, Kina,
Madarska, Nizozemska, Norveska, Poljska, Por-
tugal, Rumunjska, SAD, SFRJ, Singapur, SR Nje-
macka, SSSR, Spanjolska, Svedska, Svicarska, Tai-
wan, Tajland, Tunis, Velika Britanija.

7. NJEMACKI NACIONALNI SAJAM NAMIJE-
STAJA odrzan je na prostoru Kolnskog sajma u
14 hala, a na povrsini od 185.000 m2 zatvorenog
prostora i uz prisutnost 734 izlagaca najveceg ev-
ropskog proizvodaca namjes$taja SR Njemacke.

3. NACIN IZLAGANJA

Domacdini sajmova imaju tu mogucénost da am-
bijentalno izlaZzu grupe pojedinih proizvoda, $to
ima veliko znacenje za usporedivanje dizajna, kva-
litete, materijala i konkurentnosti, te omogudava
najbolje mogudi pregled.

Ovdje ¢emo dati klasifikaciju izlaganja na oba
sajma:

Pariski salon:
1. Moderni i sjede¢i namjeS§taj — novi modeli.
2. Moderni i sjedeéi namjeStaj — moderni mo-

deli.

. Stilski i sjedeéi stilski namjestaj.

. Rustikalni i regionalni namjestaj.

. Razli¢iti namjestaj.

. Kuhinjski i sjede¢i namjestaj.

N U1 AW

7. Namjestaj za kupaonice i sjedeci namjestaj.
8. Namjestaj za vrtove.
9. Lezajevi.

2
@
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mac¢ki sajam namjeStaja:

. Kuhinje

. NamjeS$taj za sanitarije

. Spavace sobe

. Dnevne sobe

. Korpusni namjestaj

. Sobe za blagovanje

. Stolovi i stolice

. Tapecirani namjestaj

. Dje¢ji namjestaj i namjeStaj za mlade

10. Apartmanski namjestaj — kombinacije, ku-
hinje — stanovanje — spavanje

11. Namjes$taj predsoblja

12. Mali namjestaj

13. Namjes$taj od metala
14. Ostali i prenosivi namjestaj

Ovaj usporedni pregled sistematizacije izlaga-
nja namjestaja na ova dva sajma pokazuje stano-
vite prednosti Kolnskog pred Pariskim sajmom
namjestaja.

4. OCJENA TRENDA DIZAJNA

U orijentaciji industrije namjestaja u iduéem
razdoblju bitnu ulogu imat ée trend dizajna pri-
sutan na ova dva znacajna sajma.

Stilski namjes$taj izloZzen na oba sajma
u svim poznatim stilovima i raznim varijantama
doveden je do savrSenstva izrade i kvalitete izvor-
nosti imitacije odredenog stila.
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Pariski salon u stilskom namjestaju svakako
prednjaci, a ove je godine odrzana u okviru saj-
ma i posebna izlozba stilskog namjestaja.

Stilski namjes$taj, namijenjen prvenstveno za
salone, spavace sobe, radne kabinete i blagovao-
nice, te komadni stilski namjestaj u vecini je slu-
¢ajeva prilagoden modernim uvjetima zivljenja s
pazljivo maskiranim televizorima, radio-aparatima,
zvu¢nicima i ostalim neophodnim pratiocima su-
vremenog zivota. Prevladavajuca vrsta drva je tres-
nja, a zatim slijede orah, akazu, hrast, a u intar-
zijama i skupocjeno ruzino drvo. Ojastucenje, sta-
klo i okov u stilskom namjestaju dovedeni su do
savrsenstva.

Na NJEMACKOM SAJMU NAMJESTAIJA, osim
izvanrednog stilskog namjestaja, znatno je zastup-
ljen namjestaj rustike, kombinacije stilova s izra-
7enom tendencijom na tzv. »seljacki namjestajc,
koji imitira autohtone stilove njemackih pokraji-
na. U njemackom stilskom namjestaju prevladava
hrast, a zatim slijede tre$nja, orah i mahagoni.

Skandinavski dizajn u prirodnoj koZi, proizv. tvrtke »GOTE-
-MOBLER¢, Svedska

Moderni je namjestaj svakako izazov za di-
zajnere, koji omogucava, da se, primjenom raznih
funkcionalnih oblika, materijala, boja i konstruk-
cija, povecava upotrebna vrijednost namjeStaja.

U okviru modernog namje$taja promatrat ¢emo
tapecirani namjes$taj, blagovaonicki, namjestaj za
dnevni boravak, spavade sobe i komadni namje-
$taj.

Tapecirani (ojastueni) namjestaj na
oba sajma zauzima najviSe prostora i u
dizajnu donosi najviSe noviteta. Prvi utisak:
mnogo toplih svijetlih tonova pastelnih boja, u-
dobno presvuéenih jastuka, kao i ostalog dijela
namjes$taja, lustera, zavjesa, svjetiljki, itd. Mate-
rijali su od vune, uglavnom kombinacije s umjet-
nim »akril« materijalom, te ¢isti umjetni tekstilni
materijali. Svijetli tonovi nisu ni glatki, niti bez

sara — odlikuju se svijetlim »ton u ton« Sarama,
a osnovno tkanje je velur.

I dalje je veoma zastupljena u tapeciranom
namjestaju koza pastelnih tonova (bijelo mat, njez-
no zeleno i bez). Goveda koza glatka i sjajna u
elegantnim bojama »eiercognace«, kesten, cognac,
karamela i smeda boja, takoder je prisutna.

Drveni dijelovi tapeciranog namjestaja izradeni
su od drva tre$nje, hrasta i bukve i tonirani prema
ostalom namje$taju. Favoriziraju se jednosjedi,
dvosjedi i trosjedi, a naglaSenu ulogu imaju i
komponibilne grupe za sjedenje. U konstruktivne
novitete mozemo ubrojiti nove vrste opruga, gu-
menih gurtni itd. Visina sjedalica je 42—44 cm, a
ukupna visina 80—90 cm.

Namje$taj za dnevni boravak iza-
zvao je najveci interes posjetilaca na oba sajma.
Kvaliteta izlozenih eksponata je visoka. Dok u
francuskom programu namje$taja, regala ima vrlo
malo, i uglavnom se dnevni boravak kompletira
pojedinaénim namje$tajem, dotle u Njemackoj
prevladavaju u dnevnim sobama regali (strop —
pod) s naglaskom na police i kazete, te ormare
slagane u vertikale. Trend drva interesantan je u
modernom namje$taju — Francuzi favoriziraju
ponovo tre$nju, jelu i bor, pa tek onda hrast. U
Njemackoj hrast je dominantan, a zatim dolaze
mahagoni i tre$nja, te jasen, koji se nalazi u us-
ponu.

Zajedni¢ka je karakteristika pazljivo odabran
furnir slagan u simetri¢ne slike, tako da svaki ko-
mad namje$taja izaziva utisak individualnosti. Ma-
siv se pojavljuje obvezno u obliku ukrasnih let-
vica, veznih letvi, obodnih letvi, uklada, ukrasa,
motiva ili pak vidnog ili konstruktivnog okova.

Dobrim dijelom jo$ uvijek se javljaju i po-
malo ekstravagantne forme namje$taja s dosta
folija, eloksiranog aluminija, tekstila, stakla u boji,
rattan forme, kao i upotreba poliesterskih lakova
u visokom sjaju, prozirnih ili u konstantnim bo- -
jama crno — bijelo. Ovakav namjestaj i dalje je
pretrpan akustickom tehnikom i namijenjen je
najéed¢e mladim bra¢nim parovima ili izvozu u
arapske zemlje.

Blagovaoni¢ki namje$taj — stolice
i stolovi

Opéeniti trend u ovoj vrsti namje$taja drzi se
uglavnom klasi¢nih linija, prevladavajuéi trend u
Njemackoj je bukva i hrast, a u Francuskoj tres-
nja, bukva i hrast, mo¢eno u tonovima prema po-
trebi, od svijetlih do tamnih. Svakako da najviSe
moguénosti primjene dizajna i spoja umjetnosti
nalazimo u razvoju trenda niskih kaué-stolova.
Bogate forme drva od masivnog do lameliranog
uz prisutnost metala (aluminija, ¢elika i mjedi),
stakla, pa do plo¢a od $kriljaca, mramora, kerami-
ke s individualnim umjetni¢kim dijelovima na
plo¢i stola. Blagovaonice su nadopunjene komad-
nim namjeStajem (vitrine, sekreteri, komode i vi-
sece police).
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Spavade sobe nalazimo prisutne na saj-
movima u svim stilovima i sastavima od stilskih
spavac¢ih soba najranijeg razdoblja s baldahinima
pa do najnovijih. Stilske spavace sobe dane su s
mnogo ukusa na Pariskom sajmu s klasi¢nim sa-
stavima (bra¢ni kreveti, noéni ormariéi, ogledala
i komode) i tre$njom kao prevladavajuc¢om vrstom
drva. Stilske sobe, kao i moderne na Kélnskom
sajmu, imaju zlatni hrast kao dominantnu vrstu
drva. U pravilu plakari su u izvedbi pod — strop,
sa sloZenim slikama furnira po cijeloj duzini, ali
uz obaveznu prisutnost masiva na otklopnim ili
kliznim vratima, u podnoZju kao modularna vez-
na letva po vertikali ili horizontali. Manji dio na-
mjeStaja je Dbijeljen ili tamnije toniran. Osim
hrasta, u spava¢im sobama nalazimo i jasen, tres-
nju i mahagoni.

Ekskluzivne spavaée sobe su u opadanju. Ma-
nje su napadne i dizajnirane s vi$e ukusa. Kre-
veti s naglaskom na uzglavlje, manje akusti¢ne
tehnike, ormari s dosta aluminija, stakla, ogleda-
la, pliSa, moketa ili pak jeftinog rattana. Podloga
je najcesce u boji s naglaskom na crnu i bez boju.
Kod spavacih soba ozbiljno je zastupljen »SINGL-
-TREND« namje$taj za samce u obliku apartman-
skog namjestaja.

Kuhinjski namjestaj Na Pariskom
salonu isticao se kuhinjski namjestaj francuskih
proizvodaca. Velikih noviteta nema, mnogo masiv-
nog drva u stilskim i modernim rjeSenjima s na-
glaskom na hrast. Znadi, u Francuskoj je hrast
ostao dominantan samo u kuhinjskom namjestaju.
Ima dosta keramike na radnim povrsinama i sto-
lovima s naglaskom na okrugle stolove, te ambi-
jentalno izlaganje s blagovaoni¢kim prostorima.
Uglavnom dizajn poznat, a kvaliteta izvanredna.

Talljanski dizajn u tapeciranom pokuéstvu

Na Njemackom sajmu namje$taja doslo je do
»kratkog spoja« proizvodaca kuhinja i Kolnskog
nacionalnog sajma namjestaja. To je rezultiralo
bojkotom najveéih i najvaznijih proizvodaéa k-1
hinja. Od onoga $to je ostalo, moZe se zakljuditi
da je dizajn i funkcionalnost standardna s ne$to
vise drva kod kombiniranih ambijentalnih kuhi-
nja. U modernim kuhinjama — s obveznim do-
dacima drva — prevladavaju svijetli tonovi, s
povratkom bijele boje. Normalno da je osnovni
povrsinski materijal kvalitetna folija.

Djec¢ji namjedtaj i namjeétaj za
mlade na Pariskom je salonu malo zastupljen,
a vecina izloZzenog je u »mariner« stilu — mode-
ran i funkcionalan. Na Njemackom sajmu namje-
$taja zapaZen je naglaSen interes za namjestaj od
drva — prvenstveno bora i bukve. Folija je nesto
manje zastupljena. Uglavnom su to moderni funk-
cionalni oblici, prilagodeni raznim uzrastima i in-
teresima s naglaskom na robusnost, stabilnost j
prilagodenost.

Vrtni namje$taj mora se posebno is-
taknuti, osobito onaj s Pariskog salona. Osnovai
su materijal plastika i metal, drvo i bambus —
rattan. Prevladavaju bijele boje, a zapaZa se da
sc plastikom imitira rattan.

U sastavu vrtnog namje$taja nalaze se stolice,
stolovi za blagovanje, lezaljke, kolica za posluZi-
vanje, kombinacije malih stolova, ljuljacke — sje-
daljke, suncobrani itd. Platneno ojastucenje (tape-
cirung) 70% u prugastom desenu u pravilu u vise
nijansi jedne boje. Manji dio vrtnih garnitura iz-
loZen je u cvjetnim desenima — kojih trend je u
padu.
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5. OCJENE IZLAGANJA NAJVECIH IZLAGACA
NA PARISKOM SALONU NAMIJESTAJA

Ovdje ¢e se iznijeti osnovne znacajke izlaga-
nja velikih proizvodaca i izvoznika, koji diktiraju
modu i trendove u namjestaju.

ITALIJA — zadnjih godina zauzima dominant-
no mjesto medu izlaga¢ima na medunarodnim saj-
movima namjestaja. Poznato je da je Italija najve-
¢i svjetski izvoznik namjestaja i da to ona nepre-
kidno svojim reprezentativnim nastupom dokazu-
je (ove godine 204 izlagaca).

Kao sto Francuzi diktiraju modu u odijevanju,
na isti nacin Talijani diktiraju modu stanovanja.
I ovaj puta, kao i ranijih godina, izloZili su naj-
noviju kolekciju modela, koji, moze se to slobod-
no re¢i, po kreativnosti, izrazajnosti, funkcionalno-
sti, izboru materijala i tehni¢kim rjesenjima pred-
stavljaju vodecu snagu u odredivanju trenda na
Sajmu. IzloZeni namjestaj prezentiran je u svim
stilovima kao i moderni. U modernom dizajnu
prezentirana su konkretna rje$enja za spavade so-
be, kancelarije, dnevne prostorije, blagovaonice,
djetje sobe. Osnovni materijal je drvo bukve, za-
tim jasena, hrasta i mahagonija, uz poveéanu ten-
denciju obrade visokosjajnim lakovima, te lakovi-
ma u boji — kao i uz obilnu upotrebu metala —
mjedi, kroma i eloksiranog aluminija, koze, ogle-
dala, tekstila, stakla.

Visok kvalitetno — zanatski nivo izrade, te
individualnost uz ekskluzivni dizajn jedan su od

klju¢nih motiva kupaca u kupovanju talijanskog
namjeStaja. Moze se zapaziti da je avangardnih
modecla ne$to manje nego ranijih godina.

SPANJOLSKA je druga zemlja po broju izla-
gaca (60), §to pokazuje njen vrlo velik interes za
susjedno francusko trzi$te. Osnovu njihove ponude
¢ini tedki stilski namjestaj s mnogo uklada i du-
boreza — tamnih mat tonova. Tradicionalno ko-
madni namjestaj: $krinje, sekretari i komode su
najzastupljeniji. Ovaj put izlozili su moderni na-
mjes$taj, gdje prevladava bor i mahagoni u vrlo
lijepom dizajnu i kvalitetnoj izvedbi.

VELIKA BRITANIJA s 38 izlagaca treca je
zemlja na Pariskom salonu namjestaja. Ipak, nji-
hov interes za njemacko trziste je veci. Prosle go-
dine u Kolnu je bio 81 izvoznik. Britanci su izloZi-
li uglavnom stilski visoko kvalitetan namjestaj —
tipi¢nog engleskog stila priznatog u svijetu. Naj-
prisutniji su stilovi »Regency«, »Nelson«, »Mari-
ner«, »Chesterfield« u ambijentima dnevnih soba,
salona, blagovaonica, radnih kabineta i spavacih
soba. Zapaza se tradicionalna sklonost britanaca
dru$tvenim igrama kroz izlaganje stolova za kar-
tanje, $ah, bifee, barove, komoda s videoakustic-
nom tehnikom itd.

SKANDINAVSKE ZEMLJE ne smiju se izo-
staviti, makar nisu u velikom broju prisutne. Sved-
ska s 8 izlagada, Danska s 13, Finska s 9 i Norves-
ka s 4 izlaga¢a — $to ¢ini ukupno 34 izlagaca.

Skandinavski stil u dizajnu odavno je poznat u
svijetu i ima sve viSe pristalica i trzi§ta. Osnova
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je prirodno drvo (rijetko moceno) bora, zatim da-
leko manje jele, smreke, breze i hrasta, dok egzo-
ta skoro i nema. Izlozeni ambijenti dnevnih bo-
ravaka, spavacih soba, biroa, kuhinja, dje¢jih so-
ba i blagovaonica, odlikuju se jednostavnoscu i
¢istocom linija, funkcionalnoscu, visokom kvalite-
tom izrade i pazljivim izborom kvalitetnog o-
Kova.

Osnovu stolica ¢ini lamelirano drvo atraktivnih
i gotovo »tehni¢ki nemogucih« — konstruktivnih
rjeSenja — no maksimalno funkcionalnih, s kva-
litetnim izborom ojastu¢enja u modernom teksti-
lu svjetlijih tonova ili u prirodnoj kozi.

ISTOCNOEVROPSKE ZEMLJE s manjim ko-
lektivnim nastupima pojedinacno: SSSR, Poljska,
DDR, CSR, Bugarska, Rumunjska i Madarska pri-
kazale su kvalitetan program stolica i komadnog
namjeStaja u borovini, te hrastu. S obzirom na
ponudene cijene i sve bolju kvalitetu izrade uz
nizu stopu inflacije, vrlo su ozbiljan konkurent
mnogim prisutnim izlaga¢ima, pa i SFRIJ.

ZEMLJE DALEKOG ISTOKA (Kina, Hong-Kong,
Singapur, Tajvan i Tajland) vrlo su zainteresira-
ne za zapadnoevropsko trZiSte s programom u
rattanu — trski, prucu, pletenoj slami i bambusu.
NajviSe je prisutan komadni namjeStaj, stolCici,
stolice, sjedalice, telefonski stol¢ici, $ah, zatim
vitrine, komode sa ili bez video akusti¢ne tehnike.
Karakteristika je uglavnom ru¢ni rad — mnogo
intarzija: furnirom, sedefom i pozlaéenim nitima.
Svaki komad daje dojam individualnosti i, nor-
malno, egzotike.

6. OCJENA NASTUPA JUGOSLAVENSKIH
IZLAGACA

Nastup Jugoslavije na Pariskom salonu 1981.
godine ugodno je iznenadio — kako kroz uredenje
$tandova i naéin prezentiranja modela, tako isto
kvalitetom i izborom izloZaka.

Na povrsini od 750 m? u internacionalnoj hali
3 uredeni su vezani $tandovi »Exportdrva« — Za-
greb, »Slovenijalesa« — Ljubljana, »Jugodrva« —
Beograd, »Unilesa« — Ljubljana i »Crvene zasta-
ve« — Krugevac, te zasebni $tand »Sipada« — Sa-
rajevo na 180 m2.

Projektant jugoslavenskih $tandova bio je dipl.
ing. arh. Dragutin Peter iz »Exportdrva« Zagreb.
On je vrlo uspje$no, moderno i funkcionalno rije-
%o ambijent izlaganja pomocu fiksnih grilja od
jelovine, podijuma za nagladene eksponate i tam-
no smedih panoa u pozadini $tandova. Na istak-
nutom mjestu svih $tandova stajao je sada vec
drugi puta znak »YU« namjestaja, koji treba da
omogudi sigurniji »image« naseg namjes$taja u na-
stupu'na inozemnom trzistu.

“ Izbor cksponata bio je prilagoden trenutnim
potrebama francuskog i ostalog’ zapadnoevrops-
kog trzi$ta. Osnovu nase ponude ¢inile su stolice;
blagovaoni¢ke garniture, komadni stilski namje-
§taj, masivni kreveti, dnevne i spavade sobe, te

pisaci stolovi. Od vrsta drva bilo je, po slobodnoj
procjeni, oko 25% bor i jela, 30”0 hrast, 30% bukva
i 5% ostalog. Dizajn svih izlozaka je korektan, no
u pravilu je nastao izvana — narudzbama kupaca.
Autohtonog — naseg dizajna ima vrlo malo, isklju-
¢ivo pojedina¢nih pokusaja. Ono $to ugodno izne-
naduje jest vrlo kvalitetna strojna obrada, bruse-
nje i lakiranje, tako da moramo ustvrditi da ni-
smo mogli pronaéi eksponate nepodesne za izlaz
na vanjsko trziste, a to se, mora se priznati, Ce-
sto desavalo na ranijim sajmovima.

7. PERSPEKTIVA INDUSTRIJE NAMJESTAJA
U 1981.

7.1. Utjecaj opcih privrednih kretanja

11. pariski salon namjestaja i 7. nacionalni
njemacki sajam namje$taja odrzavaju se u psiho-
zi ogromnih potedkoca koje je u 1980. godini in-
dustrija namje$taja imala u proizvodnji i plas-
manu.

Predsjednik republike Francuske Giscar d’Es-
taing istakao je povodom 20. godisnjice OECD (Or-
ganizacije za ekonomsku suradnju i razvoj) da
svjetska privreda stoji pred najdubljom i najte-
7om krizom od 1930. godine. Po jednoj studiji
OECD, Zapadna Njemacka zaostaje iza prosjeka
ostalih zemalja OECD. U 1981. godini prognoza je
da ¢e bruto drus$tveni produkt biti smanjen za
1,25%, a 1982. godine na 1,75%. Ovu prognozu pot-
krepljuju i eminentni instituti. HWWA institut
prognozira pad bruto dru$tvenog produkta za €i-
tavu Zapadnu Evropu od 1% u 1981. godini. Ostale
prognoze jo$ su crnije i idu i do 3% pada!

Drugi ozbiljan problem je sinhroni zalet ko-
njunkturnog slabljenja industrijskih zemalja Zapa-
da, kao posljedica stabilizacijskih mjera niza ze-
malja, koje u svojoj ekonomiji pokusavaju neutra-
lizirati negativno djelovanje koje donosi stalni
pritisak na povecanje cijena nafte.

Slabljenje konjunkture stambene izgradnje u
1980. godini iznosilo je 2%, a u 1981. godini ole-
kuje se daljnje smanjenje za preko 3%. S druge
strane, Drzavni gradevinski institut Univerziteta u
Stuttgartu tvrdi da ne postoji zasi¢enost kod po-
tro$nje stambenog prostora. 1950. godine iznosila
je stambena povrsina po stanovniku SR Njemac-
ke 15 m2, 1978. 31 m2, kod realnog godi$njeg rasta
od 2,5% u prosjeku. Za 2000. godinu postoji pro-
gnoza od 47 m?2 po osobi.

7.2. PoloZaj industrije namjestaja u 1980. i 1981.

Potraznja namjestaja odrazava se iznimno e-

"'lasti¢no u usporedbi s ostalim trajnim potro$nim

dobrima. IstraZivanjem je ustanovljeno da cak
70% kupovina ‘namjestaja predstavlja zamjenu sta-
rog+ili nadopunu postojeeg namjestaja, a samo
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30% kupovina namijenjeno je namjestaju novih
stambenih prostora. Ova ¢injenica znatno otezava
prognoze i stvara nepouzdanost.

Ipak se konjunktura namje$taja mora promatra-
ti srednjoro¢no u uzro¢noj povezanosti s cjelokup-
nom privrednom situacijom i konjukturom grade-
nja, iz kojih proizlaze veli¢ine koje su priblizno
realne.

Prosle godine u privredi SR Njemacke zabilje-
Zena je stagnacija i ¢ak pad. Proizvodaci kuhinj-
skog namjestaja zadovoljni su — njihovu potros-
nju potenciraju sanacija i modernizacija starih
gradevina i stabilan izvoz. Proizvodaci tapecira-
nog namjestaja smatraju da je potraznja stagnira-
la. Kod proizvodaca stolica i blagovaonica 1980. go-
dina izrazito je stagnacijska, ali tu je i najvedi pri-
tisak na uvoz.

Ostale kategorije namjeStaja bile su u stagna-
ciji, a kancelarijski namje$taj, namjestaj za $kole,
bolnice, staracke domove, u znatnom je padu.

Situacija u Francuskoj vrlo je sli¢na, i smatra
se da je ova godina bila najteZa za industriju na-
mjes$taja poslije rata.

Kako u Francuskoj, tako i u Njemackoj, brze
raste uvoz od izvoza namjestaja. Strategija mnogih
proizvodaa ide na ostvarenje profita uvozom,
¢ime nadoknaduju vlastitu moguénost uklapanja u
cijene i niZe cijene izvoza. Njemacka je u 1980.
godini uvezla 800 milijuna DM namjestaja iz Ita-
lije. Osnova uspjeha talijanskih proizvodaca lezi,
osim u dizajnu, u bitno nizem nivou cijena, uz
vrhunski zanatski nivo proizvodnje.

Za 1981. godinu IFO institut prognozirao je za
ukupno podru¢je namje$taja 2% opadanja, $to je
daleko povoljnije u odnosu na grane: automobila
— 4%, odjede — 3%, Zeljezo i zelik — 6. Ovo po-
novo pokazuje elasti¢no ponasanje trgovine namje-
$taja u ovako te$koj privrednoj situaciji.

7.3. Sto poduzeti na planu marketinga da bi se
iz stagnacije preslo u zadovoljavajucu
konjunkturu?

Bez obzira §to se potro$nja namjestaja elastic-
no ponasa u odnosu na neka druga trajna potros-
na dobra, stagnacija ozbiljno zabrinjava proizvoda-
Ce i trgovce namjestaja u Zapadnoj Evropi. Dva su
pitanja koja traZe odgovore:

1. Kako podesiti strategiju plasmana namje-
$taja na domacdem trzitu?

2. Kako usmjeriti izvozni marketing?

G. Georges Hays, predsjednik »L'Unife de Gre-
fa« (Grupacije izvoznika francuskog namjestaja)
isti¢e da 1981. godina mora biti godina razvoja in-
formacija, koje moraju teéi u dva pravca: a) o
potrebama i karakteristikama inozemnog trzasta;
b) o prezentiranju ponude francuskog namjestaja
inozemnom. trziStu. Snazna konkurencija uvoz-

nog namjestaja i bitka za povecani izvoz namece
potrebu nove strategije obrade inozemnog trzista,
narocito Sjeverne Amerike, arapskih zemalja, Afri-
ke, Azije i Juzne Amerike, uz reorganizaciju vanj-
ske trgovalke mreze, te pracenje informacija o
inozemnim produkcijama, trzi$tu, propisima, ka-
nalnim distribucijama, cijenama itd.

Na unutrasnjem planu savjetnici »L'Unife de
Grefa« mobilizirali bi forume po regijama u na-
predovanju, specijalizaciji, povecanju produktiv-
nosti i izboru modela. Poseban naglasak daje se
ve¢oj komercijalnoj primjeni znaka »NF« (MAR-
KA KVALITETE) uz testiranje proizvoda i v1§e
sistemskog obradivanja informacija.

U Njemackoj smatraju da ima viSe momena-
ta koji mogu utjecati na povoljnu konjunkturu na-
mjestaja.

Najnoviji popis stanovni$tva pokazuje veliku
koncentraciju grupe stanovni$tva od 20 do 29 go-
dina, koje ¢e konzumirati po prvi puta oko 35%
namjestaja, i grupe 50—55 godis$njaka, koja ce
uglavnom izvrsiti zamjenu namjestaja s oko 20%.

Smatra se da bududi trend namje$taja ide k
vecoj individualnosti i idealnoj kvaliteti. Dugoro¢-
ne $anse imaju oni pogoni koji u svakoj promjeni
politike poduzeéa imaju mogucnosti velikog pri-
lagodivanja i fleksibilnosti. To govori da prosjecni
pogoni s 40—60 radnika uz kooperaciju sa zanat-
stvom mogu maksimalno zadovoljiti visoke zah-
tjeve potro$aca. Znaci, trend buducnosti je kvali-
teta 1 individualnost namje$taja, a manje koli¢ina.

Dr Manfred Thome — predsjednik Glavnog u-
druZenja drvne industrije Njemacke i predsjednik
Udruzenja industrije namjestaja, te jedan od funk-
cionara U.E.A. (Medunarodnog udruZenja industri-
je namjestaja) istice da je jedini pravi recept za
izlaz iz ove teSke recesivne situacije »trziSno pri-
vredivanje«. Samo u trzi$nom privredivanju — $to
zna¢i uz maksimalnu primjenu marketing koncep-
cije.— on vidi jedini izgled rasta. Raznolika po-
nuda i ¢injenica da gotovo bez izuzetka svi izlaga-
¢i gorljivo pokazuju inovacije, naro¢ito u dizajnu,
kao i poboljsanje funkcionalnosti novih programa,
dokazuju da, usprkos privrednim kretanjima, in-
dustrija namjestaja treba biti bolje primljena
u 1981. godini.

8. 8TO SE MOZE OCEKIVATI OD
JUGOSLAVENSKOG IZVOZA NAMJESTAJA.
U 1981. GODINI?

Prema najnovijim informacijama, izvoz namje-
$taja SFRJ u 1980. godini dosegao je 7.200 mili-
jardi dinara, $to je dvostruko viSe nego godinu
dana ranije. Znatnije je pobolj$an izvoz kvalitet-
nijih vrsta namjestaja uz ostvarenje ne$to vecih
cijena nego ranijih godina. Ra¢una se da je 709,
plasirano u zapadno-evropske zemlje i.SAD,20Y/,
u-istoénoevropske zemlje i 10°%, u zemlje u. raz-
voju. I pored ovako visokog skoka izvoza, ukupan
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izvoz vrlo je skroman u evropskim razmjerima.

Postavlja se pitanje kako odrzati ovako visok
skok rasta izvoza namjeStaja u uvjetima kada
konjunktura znatno opada s jedne strane, a in-
flacija u masoj zemlji, uz visok porast cijena re-
promaterijala i ostalih troSkova, ozbiljno prijeti
da potpuno onemogudi izvoz. Smatra se da cijene
namjestaja u 1981. godini mogu u Zapadnoj Evro-
pi rasti maksimalno 4 —69,. Postavlja se pita-
nje kako izvoziti?

Osnovni zadatak u zemlji ostaje odrZavanje
izvozne zainteresiranosti radnih organizacija za
izvozom finalnih proizvoda. Ovo se moZe postici
stimuliranjem izvoza finalnih proizvoda i dohodov-
nom zainteresirano$éu drustva kao i proizvodaca
repromaterijala za zajedni¢kim noSenjem rizika
i uklapanja u medunarodnu podjelu rada.

Na vanjskom planu bitno je primijeniti isku-
stva i mjere koje poduzimaju strani izvoznici
namje$taja, a to znaci kvalitetniju informiranost
o potrebama, cijenama, dugoro¢nim odnosima sa
stranim poslovnim partnerima uz $irenje trziSta
po dubini kao i po $irini s naglaskom na osvaja-
nje novih trZita, prvenstveno arapskih zemalja.

Poseban problem je odrzavanje visoke kvali-
tete namjestaja, uz razvoj vlastitog dizajna i orga-

niziranja fleksibilne proizvodnje, koja bi brzo,
kvalitetno i efikasno mogla zadovoljavati potrebe
trzista, koje je u uvjetima recesije krajnje osjet-
ljivo na rokove, kvalitetu, servis i neposlovnost.

Prigodna edicija na Pariskom salonu i prije
godinu dana na Kolnskom, »YU namje§taJ«.—
koju je s mnogo truda izdao »Privredni vjesnik«
iz Zagreba — sigurno nije ono $to kvalitetno pre-
zentira jugoslavenski dizajn i ponudu. Takva edi-
cija ne smije biti krajnje komercijalizirana s ne-
koliko reklama, mnogo nepotrebnog teksta i ne-
adekvatnih modela. Ovakva edicija mora biti na
nivou opéejugoslavenske ponude po dizajnu i re-
prezentativnosti modela, sli¢no kako to rade Ta-
lijani, Francuzi, Svedani i drugi.

Mozda bi opéa udruZenja mogla povesti ra-
duna o ovome i ostalim programima popularizi-
ranja jugoslavenskog namje$taja u svijetu. Ne
moZemo se oteti dojmu da u nastupu na inozem-
nom trzistu djelujemo suvide ovijeno eksportnim
kuc¢ama — da ne kazemo republi¢ki, a premalo
jedinstveno jugoslavenski, $to bi nam sigurno po-
vedalo izglede u izvozu.

Recenzent: prof. B. Ljuljka
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji

Franjo Stajduhar, dipl. ing.
Zagreb

Prispjelo: 6. veljace 1981.
Prihvaceno: 24. ozujka 1981.

AKO
Nazivi

Ako u francuskom jezi¢nom podrucju Afrike
ili. Antiaris u engleskom jezi¢nom podrudju,
botani¢ki je Antiaris africana Engl. i A.
welwitschii iz porodice Horaceae.

Ostali domorodacki nazivi su: chenchen i bark-
clothtree (Gana), false iroko, ogiovu i oro (Nige-
rija), dioloso (Kamerun) i andoum (Gabun).

Nalazista

Podrucja rasprostranjenosti ovog drva nalaze se
u Senegalu, Obali Slonovace, Gani, Zapadnoj Nige-
riji, Isto¢nom Kamerunu, Gabunu sve do Mayom-
be. Pojedina¢no nade se i u unutra$njosti Konga.
Narocito dobro raste na Zlatnoj obali, u provin-
ciji Twi, kao i u okrugu Ashanti.

Stablo

Listopadna vrsta brzog rasta, stabla mogu do-
seci i preko 40 m u visinu. Nose te$ke Siroke glji-
vate krosnje. Debla su dista od grana ¢ak do 20 m,
cilindri¢na, osim pri zili§tu, gdje se nalaze oja-
¢anja u vidu vertikalnih plo¢astih upora. Srednji
promjeri tehni¢ke oblovine iznose 70 ... 90 cm.

Ako ima glatku, skoro bijelu koru s usam-
ljenim bradavicama. Kora sadrzi bijelo obojeni
lateks (mlijeko), $to se koristi za krivotvorine gu-
mije. Liko su domoroci koristili za pravljenje od-
jece.

Drvo

Ne postoji izrazita razlika izmedu bijeli i srzi,
oboje su jednoli¢no prljavo-bijelo do Zutosmede
obojeni. Na aksijalnim presjecima drvo ¢esée po-
kazuje dvosmjernu usukanost, $to djeluje dekora-
tivno prugasto.

Na popre¢nom presjeku srednje velike do gru-
be pore, koje nisu brojne, pojedina¢ne su ili po-
redane u radijalnim grupama po dvije do &etiri,
Na aksijalnim presjecima vide se kao brazdice s
tamnijim sadrzajem. Heterogeni drvni traci su
srednje veli¢ine i vidljivi su. Radijalni sekrecijski
kanali izlu¢uju lateks (mlijeko),

Svjeze posjeteno drvo ima neugodan miris,
koji se pri sufenju izgubi, Utovarna obujamska
masa takvog drva iznosi 780 — 820 kg/m3, a kod
129/, vlaZnosti iznosi prosje¢no 430 kg/m3, Srednje
obujamsko utezanje je 10,39, odnosno tangenci-
jalno 9,4%,, a radijalno 6,79/,

UDK 634.0.810

Struéndi rad

Susenje

Deblja grada se pri suSenju nesto deformira
i raspucava, no nakon visemjese¢nog uskladiste-
nja opet se djelomi¢no izravna. Furniri pri suSenju
trebaju dvaput duZe vrijeme od onih kod abachia.

Trajnost

Ako je neotporno drvo na napadaje insekata
i gljiva. Impregnira se vrlo lako netlacnim postup-
cima.

Mehanicka svojstva
Ako drvo spada u lak$e vrste, a mehanicka
svojstva su mu slijededa:

. Prosje¢na
Svojstvo vrijednost
¢vrstoda na savijanje 85 N/mm?
modul elasti¢nosti 7100 N/mm?2
¢vrstoda ma tlak 36 N/mm?
dinamicna ¢vrstoda savijanja
(udar) 0,034 J/mm?2
¢vrstoda na smicanje
— paralelno s vlakancima- 7,9 N/mm?

¢vrstoca na cijepanje
— u radijalnoj ravnini
— u tangencijalnoj ravnini

8,1 N/mm S§ir.
9,6 N/mm Sir.

Obradljivost

Ako se lako alatima i strojevima obraduje.
U svjezem stanju moZe se izravno ljustiti i rezati
u furnire bez prethodnog zagrijavanja. Dobro drzi
cavle, bolje od wawe.

Upotreba

U novije vrijeme ako-drvo daje furnire i za
lijepi plemeniti pokrov u gradnji pokudstva i in-
teriera, a jo§ vise u izradi furnirskih plo¢a, gdje
se oStecenja od insekata (Lymexilidae) i gljiva
(modrenje) u unutradnjim slojevima ne vide.

Domoroci upotrebljavaju ak o-drvo za drske
lovackog oruda, te za gradnju kanua.

Proizvodi

Kao »dobra trgovacka roba« izvozi se oblovina
u promjerima 60 — 70 cm i vise, te duljinama od
4 m na viSe,

Literatura
Vidi br, 4 (1981),
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojevai uredaja
u drvnoj industriji

Franjo Stajduhar, dipl. ing.
Zagreb

Prispjelo: 3. veljace 1981.
Prihvacdeno: 5. svibnja 1981.

(Nastavak iz br. 4/1981)

UDK 801.3:634.0.83

Struéni rad

11)10(1‘11i Hrvatsko-srpski Engleski Francuski Njemacki
roj
1 2 3 4 5
1118.  ljepilo od brasna pap, paste, size colle d’amidon, colle de Kleister
farine, colle de pate,
empois
1119. materijal za upholstery materials matériaux de rembourrage Polstermaterialen
tapeciranje
1120. mocenje radi structure staining imitation de bois par Strukturbeizen
isticanja strukture mordancage
1121. natresanje spreading distribuer Streuen
1122. natresanje iverja continuous forming of distribution des particules Plattenschiittung
the board pour le formage de
panneaux
1123. natresna glava, spreading head téte de distribution de Streukopf
glava za rastresanje y particules
1124. natresna stanica ili  forming station poste de moulage, poste Streustation oder
stanica za formiranje de conformation Formstation
1125. natresni postopak spreading process procédé de distnibution de  Streuverfahren
fibres ou de copeaux
1126. odvod kondenzata condensate removal purge d’eau de Kondensatabfiihrung
condensation
1127. okvir za natresanje spreading frame chassis de distribution Streurahmen
de particules
1128. otporan na vrelu boil-proof résistant a 'eau kochfest
vodu bouillante
1129. panj stump culée, souche Stock

1130. panjevina

1131.  pneumatski
transporter

1132.  poliesterski lak
1133. poliranje, glacanje
1134,  polirni bubanj

1135.  polirni disk,
polirni prsten

1136,  politura
1137.  postojanost laka

1138, postrojenja za
kuhanje

1139.  postupak brzog
poliranja

1140.  postupak kuhanja

stump wood
pneumatic conveyor

polyester lacquer
polishing
polishing drum
polishing ring

polish
consistency of varnish
cooking plants

quick-polishing
proces

boiling process

bois de souche
convoyeur pneumatique

vernis de polyester
bufflage, polir, polissage
tambour polisseur
disque de polissage

filmogene a polir
consistance du vernis
installations d'etuvage

procédé de polissage
rapide

procédés de cuisson

Stuken, Stubben
pneumatischer Forderer

Polyesterlack
Polieren
Poliertrommel
Polierring

Politur
Konsistenz des Lackes
Kochanlagen

Streichpolierverfahren

Kochverfahren
(Nastavlja se)
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Zastita od poZara u drvnoj industriji
Stabilni protupoZarni uredaji za gaSenje vodom
Mr Zeljko PIDARA dipl. ing.

Industriaimport, Zagreb

Primljeno: 24. veljace 1981,

Prihvadeno: 24. travnja 1981.

UDK 614.84:634.0.83

Struéni rad

Sazetak

Sve veéa automatizacija, vede brzine pri obradivanju drva uz sve manji broj
prisutnih radnika, predstavljaju sve vecu opasnost od pozara u drvnoj industriji.
Da bi se smanjile $tete od pozara, nephodno je pogone za preradu drva i skladista
zastititi automatskim protupoZarnim stabilnim uredajima. Najefikasnija je zaStita
kada se §titi cijela povr§ina uz istovremeno izvedenu lokalnu zastitu pojedinih
uredaja ili dijelova tehnolo$kog procesa u nekom objektu.

Sprinkler uredaji su stabilna protupoZarna postrojenja za gaSenje rasprsujucim
mlazom vode. Voda se, preko ¢vrsto postavljenih cjevovoda, dovodi neposredno
do mjesta pozara. Spninkler mlaznice su zatvorene i otvorit ¢e se prni odredenoj
povisenoj temperaturi. Na taj naéin zapocinje automatsko aktiviranje uredaja, a
voda rasprsujuéim mlazom gasi poZar na mjestu izbijanja.

Kljué¢ne rijeci: automatski sprinkler uredaj za gaSenje poZara vodom —
sprinkler mlaznice — alarmni ventil — pumpna stanica

FIRE-PREVENTION IN WOODWORKING INDUSTRY
FIXED STABLE SPRINKLER DEVICES FOR EXTINGUISHING BY WATER

Summary

Increasing automation, higher speeds in timber conversion with less and less
operatives employed represents an increasing fire risk in timber industry. To
reduce the fire damages it is necessary to protect the woodworking plants and ware-
houses by automatic firesprevention fixed devices. The most effective protection
has been obtained by protection of entire area by simultaneous local protection
of individual equipment or parts of production processes in a certain building.
Sprinkler devices are fixed fire-prevention system for extinguishing by means of
sprinkling water jet. Water, through firmly fixed water pipes, is brought directly to
a place set on fire. Sprinkler heads are closed and open automatically at a certain
temperature and the sprinkling water jet extinguishes the fire on the area where
the fire broke out.

Key words: automatic sprinkler device for extinguishing by water — sprinkler
heads — alarm valve — pump station. (A. M)
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0. UVOD

Sve veca automatizacija, veée brzine pri obra-
divanju drva, uz sve manji broj prisutnih radnika,
predstavljaju sve veéu opasnost od pozara u drv-
noj industriji. Uza sve provedene preventivne mje-
re, pozari se ipak dogadaju, i to pozari vedih raz-
mjera, a njihov broj je u stalnom porastu. Ne ana-
liziraju¢i uzroke nastajanja pozara, dovoljno je
prisjetiti se s kakvim se materijalom i kolikim
koli¢inama radi u pogonima drvne industrije, pa
da se shvati ucestalost pozara i velike materijalne
Stete.

Stete izazvane pozarima velike su ¢ak ako ih
ograni¢imo samo na one neposredne, ne govoredi
0 posrednim Stetama i ne zaboravljajuéi one nena-
doknadive, a to su ljudski Zivoti. Da spomenemo
samo najnovije podatke: u nekoliko veé¢ih po-
zara na podruc¢ju SR Hrvatske u posljednje vri-
jeme, ukljucujudi i neka drvnoindustrijska pod:-
zeca, matenijalna $teta iznosi preko 200 milijardi
dinara, dok su ljudski gubici golemi i nenadokna-
divi. Zbog toga je potrebno poduzeti sve mjere
da do pozara uopde ne dode, a ako se ipak pojave,
da Stete bude $to manje. Za$tita od pozara veoma
je slozena i ako zakaZe samo jedan element, nede
biti ostvaren cilj kojemu se teZi.

Da bi se smanjile $tete od poZara, uza sve pre-
ventivne mjere i razli¢ita sredstva za gaSenje,
neophodno je potrebno pogone za preradbu drva
i skladiSta zaStiti automatskim protupoZarnim
stabilnim instalacijama. Stabilne instalacije tre-
balo bi da budu potpuno automatske, kako bi se
iskljucila nesigurnost covjeka i osiguralo gaSe-
nje kada nema radnika u pogonima. Cesto to mije
izvedivo, pa se izvode poluautomatske instalacije,
time da dojavni uredaji signaliziraju pozar, a sta-
bilne instalacije ili uredaje aktivira prisutno o
soblje. Standardni nadini aktiviranja su elektricki,
pneumatski, hidrauli¢ki i ru¢ni na samom ure-
daju, koji je na svim instalacijama i obvezan. Kod
ovakve vrsti zaStite gubi se dragocjeno vrijeme,
najbitniij faktor efikasnosti kod gasenja.

Najefikasnija je zaStita kada se $titi cijela po-
vréina ili cijeli prostor ugroZenog objekta, ogra-
den zidovima otpornim na poZar. Lokalna zaStita
je zaétita pojedinih uredaja ili dijelova tehnolo3-
kog procesa u nekom objektu, koji moZe istovre-
meno biti za&tiéen i potpunom zaStitom.

Lokalna za$tita moZe se izvesti tako da se je-
dan uredaj ili instalacija upotrebljava za gasenje
vide objekata.

S obzirom na raznolikost opasnosti u proizvod-
nji i preradbi drva, za gasenje se mogu upotnije-
biti sva poznata sredstva. To su voda, uglji¢ni di-
oksid, pjena, prah i haloni, Ipak, od navedenih
sredstava moramo izdvojiti vodu kao sredstvo
koje se mnajée$¢e wmpotrebljava, Tomu je u
prvom redu razlog 5to je vedina poZara klase A
koji se najlak$e gase vodom, a zatim tome dopri-
nosi cijena i rasprostranjenost vode. Gasenje vo-

dom postize se prvenstveno hladenjem, tj. odu-
zimanjem topline, ali i gu$enjem radi stvaranja
vodene pare u okolini zapaljenog objekta. $to
je voda u rasprsenijem obliku, to je bolje prekri-
vanje, vece hladenje, efikasnije gusenje i manje
§tete na objektu koji se gasi.

Za$tita od pozara stabilnim instalacijama v
drvnoj industriji moze se podijeliti prema vrsti
objekata na:

— za$titu otvorenih skladista,

— za$titu zatvorenih skladi$ta i proizvodnih

hala,

— zaStitu specifi¢nih objekata (lakirnica, si-

losa, kotlovnica i sl.)

Odrediti vrstu zaétite koja najbolje odgovara
u danim uvjetima &esto je te$ko. Kada se odredi
sredstvo i pozarna opasnost, potrebno je odrediti
vrstu dojave koja ¢e imati najmanju tromost.
Postavljanje javljaca, cjevovoda i mlaznica cesto
otezava izvodenje instalacija s maksimalnom efi-
kasnoscu.

Tehnolozi koji dobro poznaju tehnoloski
proces i objekte u kojima se isti odvija definiraju
ugroZzena mjesta odnosno potencijalne izvore po-
7ara. Na osnovi toga i funkcije u tehnoloskom
procesu, odreduje se najpovoljniji medij za ga-
$enje pozara, odnosno tip stabilnog protupoZarnog
uredaja. Takoder se definira i da li ée se zastititi
stabilnim uredajem kompletna prostorija ili samo
pojedini uredaji odnosno mjesta unutar velikih
prostorija. Zatim se odreduje da li ¢e stabilni ure-
daj biti s ruénim aktiviranjem, poluautomatski
ili potpuno automatski.

1. SPRINKLER UREDAIJI

10. Opéenito o sprinkler
uredajima

Sprinkler uredaji za gasenje vodom spadaju
medu najstarija stabilna automatska protupozar-
na postrojenja i, prema statistikama, najefikas-
nija, osobito u drvnoj industriji. Iako je posljed-
njih godina primjena sprinkler uredaja nesto o-
grani¢ena zbog toga S$to se, kod pozara novih
zapaljivih materijala, ne moze voda primijeniti
kao sredstvo gaSenja, sprinkler uredaji imaju jos
uvijek veliku primjenu u protupozarnoj zastiti.

Prema NFPA (National Fire Protection Associ-
ation - Nacionalnom drustvu za zastitu od pozara)
za 114.203 pozara koji su gaseni sprinkler ureda-
jima, u razdoblju od 1897. do 1969. g., broj zado-
voljavajudih rezultata gasenja iznosi 109.679.

Sprinkler uredaji su stabilna protupoZarna po-
strojenja za gaenje rasprskavaju¢im mlazom vo-
de. Voda se, preko ¢vrsto postavljenih cjevovoda,
dovodi neposredno do mjesta pozara. Sprinkler-
-mlaznice otvaraju se pri odredenoj povisenoj
temperaturi, time zapo¢inju automatsko aktivira-
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nje postrojenja, i voda se dovodi na mjesto izbi-
janja pozara. Pri tome se javlja i pozarna signali-
zacija, pa postrojenje ima i funkciju signalizacije
pojave pozara.

Cjevovodi koji dovode vodu do sprinklera
pod stalnim su tlakom. Ako se oni nalaze pod
tlakom zraka, onda je to suhi sprinkler sistem,
a ispunjeni vodom pod tlakom ¢ine mokri sprin-
kler sistem. Kod jednog sprinkler uredaja mogu
pojedine prostorije ili dijelovi biti pod zra¢nim
ili vodenim tlakom. Suhi sistem dolazi u prosto-
rijama gdje moze do¢i do smrzavanja, a po potrebi
postavljanjem zra¢novodenog ventila, cjevovod
¢e se zimi nalaziti pod zra¢nim, a ljeti pod vode-
nim tlakom.

Mokri sistem je efikasniji, jer se za krade vri-
jeme dobiva mlaz vode, §to osobito dolazi do izra-
zaja kod duzih cjevovoda racunajuéi od ventilske
stanice do sprinklera.

l1.Opc¢a shema i princip rada
uredaja

Opca shema sprinkler uredaja s mokrim i su-
him sistemom dana je na sl. 1. Sprinkler uredaj

c

I
L

Sl. 1. Shematski prikaz sprinkler uredaja: 1, sprinkler mlaznica; 2,
alarmni gong; 3, tlaéna sklopka; 4. alarmni ventil; 5. tlaéni sprem-
nik; 6. kompresor; 7, napojna sisaljka; 8, el, komandni ormar;
9. sprinkler sisaljka; 10, tla¢na sklopka; 11, manometar 12, vodo-
kazno staklo; 13, el, sklopka s plovkom; 14, glavni cjevovod; 15,
bazen s vodom.
Fig. 1 — Scheme of sprinkler devices: — |, sprinkler head; 2, alarm
bell; 3. pressure switch; 4. alarm valve; 5. pressure tank; 6. com-
pressor; 7. water feeding pump; 8. el.'control panel; 9. sprinkler
pump; 10. pressure switch; 11, spressure gauge; 12. water level
indicator; 13. level switch; 134, main pipeline; 15. water basin
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SI. 2. Sprinkler mlaznice (proizv. »Puro Pakovic«, SI. Brod)
Fig. 2 — Sprinkler heads (production »Puro Pakovi¢« Sl. Brod)

Sl. 3. Alarmni ventil (proizv. »Puro Pakovié«, Sl. Brod)
Fig. 3 — Alarm valve (production »D. Dakovié¢e, SI. Brod)

safinjavaju ovi elementi: 1. sprinkler-mlaznice
(vidi sliku 2); 2. alarmni gong; 3. tla¢na sklopka
alarmnog uredaja; 4. kontrolno-signalni ventil (a-
larm-ventil) (vidi sliku 3!); 5. spremnik vode koji
je pod tlakom zraka, a sluzi za podetno gasenje,
dok sisaljka ne postigne nominalni tlak (vidi sliku
4!); 6. kompresor koji odrzava stalni tlak zraka
iznad vode; 7. snabdijevanje vodom iz vodovodne
mreZe ili pomocne sisaljke; 8. elektri¢ni komand-
ni ormar; 9. sprinkler sisaljka koja preuzima ga-
Senje nakon praZnjenja spremnika; 10. tladna
sklopka spremnika; 11. manometar na spremniku;
12, vodokazno staklo na spremniku; 13, elektri¢na
sklopka s plovkom na spremniku; 14, glavni cje-

.vovod za snabdijevanje sistema vodom; 15. bazen
‘s vodom, b

Osnovni princip rada spmnkler uredaja sa su-
him sistemom sastoji se u tom da, pri povisenoj
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temperaturi, ampula sprinklera prsne, i na taj se
nac¢in oslobada otvor sprinklera. U cijevnoj mrezi
dolazi do naglog pada tlaka, jer kompresor, zbog
prigusnice, ne moze brzo postié¢i tlak. Pad tlaka
dovodi do otvaranja ventila, i voda kroz sprinkler
izlazi v rasprskavaju¢em mlazu. Pri kretanju po-
sebnim manjim cjevovodom, voda prolazi kroz
clektricki signalni uredaj koji se aktivira. Isto
tako, proticanjem vode kroz mehanic¢ki signalni
uredaj, dobiva se mehanickim putem sprinklera
— alarm.

Kod mokrog sistema pad tlaka pri otvaranju
dovodi do proticanja vode. Kod suhog sistema, n
ovisnosti o udaljenosti sprinklera, moze proci 2—3
minute dok voda poc¢ne izlaziti iz sprinklera.

U objektima, prema veli¢ini povr§ine prostorije
i broju sprinklera, vrdi se podjela na sekcije (zo-
ne). Svaka zona ima svoj kontrolni-signalni ventil.

1.2. Napomene o ispitivanju
i odrzavanju

Za sprinkler uredaje postoje detaljni tehnicki
propisi koji odreduju tehni¢ke karakteristike ure-
daja i njegovih elemenata, nadin ispitivanja i po-
kusni rad uredaja, te tehnicke postupke pri mon-
tazi. Pri primopredaji moraju se korisniku dati de-
taljne upute o rukovanju i odrzavanju uredaja.
Ove se upute moraju nalaziti u sprinkler stanici.

O ispravnosti uredaja i periodi¢nih propisanih
pokusa treba voditi knjigu. Inspekcijski organi
mogu vrsiti kontrolu ispravnosti, i njihovi nalozi

moraju se izvréiti. Pri ispitivanju ispravnosti rada

uredaja posebno treba provjeriti i ispitati slije-

dece:

— cijela sprinklerska mreza mora se ispitati na
pokusni tlak od 15 bara;

— svaka posebna grupa sprinklera mora imati
ventil za prazZnjenje;

— svi ventili moraju biti plombirani protiv neo-
vlastenog rukovanja;

— pomoc¢u kontaktnog manometra potrebno je
provjeriti rad pokretaca sisaljke;

— ispitati automatsko aktiviranje kompresora;

— provjeriti rad signanih uredaja;

— izvr$iti probni rad svake zone, odnosno rad
svakog kontrolno-signalnog ventila; i

— periodi¢ki vrsiti preglede prema uputstvu o
rukovanju i odrzavanju

2. Uredaji za gaSenje rasprSenom vodom otvo-
renim mlaznicama

(Water spray ili drencher uredaji)

Od stabilnih protupozarnih uredaja za gaSenje
vodom, osim spomenutim uredaja sa zatvorenim
mlaznicama, postoje i uredaji s otvorenim mlaz-
nicama (drencher ili water spray uredaji), i vo-
dene zavjese.

U principu nacin gadenja uredajima s otvore-
nim mlaznicama ne razlikuje se od gasenja sprin-
kler uredajima. Dok se sprinkleri koji su iznad
poZzara otvaraju i gase poZar (gaSenje lokalno),
dotle se gasenje uredajem s otvorenim mlaznica-

SI. 4. Pumpna stanica (proizv. »Duro Dakovics, SI. Brod)
Fig, 4 — Pump station (production »DPuro Pakovi¢s Sl. Brod)



Z. DPIDARA: Zastita od pozara ... Drvna ind. 32 (5—6) 159—165 (1981) 163

SI. 5. Automatska sprinkler instalacija u drvnoindustrijskom poduzeéu: 1. uli¢ni dovod vode; 2. pogonski dovod vode; 3. uliéni
hidrant; 4. uli¢ni ventil; 5. tvorni¢ki visinsko-gravitacijski spremnik vode; 6. tvorni¢ki podzemni spremnik vode; 7. prikljuéci i pumpna
stanica; 8. alarmni ventil.

Fig. 5 — A

ic sprinkler sy

in woodworking enterprise: 1. strect water supply 2. plant water supply. 3. pit hydrant 4.

street valve 5. gravity elevated plant water tank 6. underground plant water tank 7. connections and pump station 8. alarm valve

ma vr$i svim postavljenim mlaznicama (grupno
gasSenje) iznad povrS$ine koja se §titi. Sprinkler
uredaji nemaju poseban sistem za aktiviranje, veé
su sami sprinkleri elementi za aktiviranje. Pad
tlaka u cjevovodu (ispunjenom vodom ili zrakom)
aktivira uredaj.

Uredaji s otvorenim mlaznicama imaju pose-
ban sistem za aktiviranje jer su mlaznice otvo-
rene. Cjevovodi mogu biti ispunjeni vodom pod
tlakom (hidrauli¢ki sistem) ili zrakom (pneumat-
ski sistem). Topljivi temperaturni elementi mogu
biti temperaturni ¢lanci ili mlaznice s topljivim
elementom ili ampulom (sprinkler). Treci nacin ak-
tiviranja moze biti preko temperaturnih javljaca
(elektric¢ni sistem).

U ovu grupu uredaja spadaju i vodene zavjese,
koje imaju zadatak da sprijeavaju Sirenje poZara.
aktiviraju se posebnim dojavnim sistemom, a mo-
Ze biti i ru¢no aktiviranje. Koriste se samo u slu-
¢ajevima kad ne postoji nikakvo drugo rjesenje.

3. Tehnicki propisi za sprinkler uredaje

Nasa zemlja nema tehni¢kih propisa o projek-
tiranju, montazi i odrzavanju sprinkler uredaja,
pa se rabe strani priznati propisi, naj¢eSée nje-
macki VdS propisi (Verband der Sachversicherer
e. V. Koln — Richtlinien fiir Sprinkler — Anla-
gen), i americki NFPA propisi. Ovi propisi odre-
duju niz drugih tehni¢kih detalja koji osiguravaju
efikasnost funkcioniranja sprinkler uredaja. Stro-
gi tehnic¢ki zahtjevi za sprinkler uredaje dolaze
zbog toga $to su oni automatski i pod stalnim
tlakom (voda ili zrak),

4. Napomene pri izboru sprinkler uredaja

Pri izboru sprinkler uredaja, kao automatskog
protupozarnog sistema, treba uzeti u obzir niz kri-
terija i faktora. Kao automatsko postrojenje pri-
mjenjuje se nacelno kod poZara koji se brzo Sire
i gdje se moze primijeniti voda kao sredstvo za
gaSenje. Ovi su uredaji dosta skupi, ali oprav-
davaju financijsko ulaganje. Dalje treba uzeti u
obzir lokalne uvjete koji omoguéuju postavljanje
i efikasno djelovanje sprinkler uredaja, kao: sna-
bdijevanje vodom, moguénost nanoSenja Stete
strojevima ili proizvodima pri gaSenju vodoin,
nacin skladi$tenja zapaljivog materijala, itd. Kri-
teriji koji bi odredivali ili eliminirali sprinkler
uredaj u planiranju protupoZarne zasStite ne po-
stoje, ili ne postoje u svom preciznom obliku.

Ako je moguce postaviti mokri sistem, onda ée
sprikler dobiti u svojoj efikasnoti. Najbolja vari-
janta je dupli sistem: ljeti mokri, a zimi suhi.
Za ovakvo rjeSenje je potrebno postaviti kombi-
nirani ventil za mokri i suhi sistem.

41. Snabdijevanje vodom

Voda za gaSenje sprinkler uredajem mora biti
Cista i kemijski neutralna. Ne moZe se koristiti
morska voda, a isto tako se vodi ne mogu dodavati
supstance (protiv mraza, itd.). Svaki sprinkler ure-
daj mora imati dva izvora snabdijevanja, i ono
mora biti automatsko. Jedan izvor moze biti ogra-
nien u kapacitetu i sluziti za pocetno gasenje,
dok drugi mora imati kapacitet za gaSenje od naj-
manje jednog sata, do neiscrpnog.

Kao izvori vode mogu biti: gradski ili indu-
strijski vodovod; visinski, gravitacijski spremnik;
spremnik vode pod pritiskom i sisaljke.
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Najcescéa i najsigurnija varijanta snabdijevanja
vodom je ona koja raspolaze spremnikom vode
pod tlakom, kao prvim izvorom, i sisaljkom s
bazenom vode za gaSenje, kao drugim izvorom.
Sigurno je snabdijevanje i visinsko-gravitacijskim
spremnikom.

5. Sprinklerske instalacije za normalne opasnos’i

Sprinklerske instalacije za normalne opasnosti
u drvnoj industriji moraju se tako dimenzionirati
da prosjecna koli¢ina izlivne vode mjerena na naj-
nepovoljnijim sprinklerima ne bude manja od 51
min/m2, ako je proratunska povr$ina (povrsina
koju moramo istovremeno gasiti) 200 m2, odnosno
3,5 1 min/m2 ako je povrsina 300 m2. Treba paziti
da se normalna opasnost ne zamijeni s velikom
opasno$cu. Za tzv. normalne opasnosti koriste se
ovi tipovi sprinklera: standardni tip; spray —
sprinkleri, ukrasni sprinkleri i zidni sprinkleri. -

Unutrasnji promjer sprinklera je 15 mm. Spray-
-sprinkleri ne smiju se upotrebljavati u zgrada-
ma gdje je kroviSte metalne konstrukcije i kada
je ono zapaljivo. Najveca dopustena povrsina koju
prekriva jedan sprinkler je 12 m2 za standardne
sprej- 1 ukrasne, a 9 m?2 za zidne sprinklere. Raz-
maci izmedu sprinklera u redu i izmedu redova
su najviSe 4,00 m za standardne, ukrasne i sprej-
sprinklere postavljene standardno. Najvec¢i razmak
izmedu standardnih, sprej- i ukrasnih sprinklera
u redu je 4,60m, a 4 m izmedu redova ako su
sprinkleri postavljeni naizmjeni¢no. Za zidne
sprinklere najveca dopustena udaljenost je 3,60 m
izmedu redova i 1,80 m izmedu zadnjeg sprinklera
i okomitog zida. Mokre instalacije mogu imati naj-
vige 1000, a suhe od 125 do 500 sprinklera, ovisno
o vrsti opasnosti i ugradnji ubrzivaca. Za op-
skrbu sprinklerske instalacije moraju postojati
dva izvora vode. Prvi izvor mora osigurati rad
za 5 najnepovoljnijih sprinklera kroz trideset mi-
nuta. Drugi izvor mora osigurati minimalni protok
od 2250 Umin, s dinamic¢kim tlakom od 1,7 bara

za vrijeme jednog sata.

6. Sprinklerske instalacije za velike opasnosti

Velike opasnosti podijeljene su na dvije kat.e-
gorije. Kategorija A: opasnosti koje se smatraju
velikima zbog naéina rukovanja ili proizvodnje.
Ta se kategorija dijeli u tri skupine (tablica I).

Tablica I.

Koli¢ina vode Povrsina za

Grupa 1/min/m2 proraéun m?2
I 75 260
11 10,0 260
111 12,5 260

Kategorija B: opasnosti, koje se smatraju veli-
kima zbog osobina uskladi§tene robe. Ova kate-

gorija podijeljena je na 4 grupe, prema osobina-
ma uskladi$tene robe: grupa I — visina iznad
4,00 m; grupa II — visina iznad 3,00 m; grupa III
— visina iznad 2,10 m; grupa IV — visina iznad
1,20 m.

U tablici IT dane su, u ovisnosti o visini uskla-
distene robe i grupe, potrebne koli¢ine vode i

povr§ine za proraun
Tablica II.

Koli¢ina Povrsina
vode za prora-
u I/min/m2 ¢un u m?2

Visina uskladi$tenja
robe prema grupi

I II I11 v
53 41 29 1,6 7,5 260
6,5 50 35 2,0 10,0 260
gl 59 4,1 23 12,5 260

6,7 47 2,7 15,0 260
7,7 52 30 17,5 260
57 33 20,0 300
6,3 3,6 22,5 300
6,7 338 25,0 300
72 4,1 275 300
7,7 44 30,0 300

Skladi$ta koja su vi$a od navedenih u tablici
moraju biti zasticena mokrim instalacijama sa za-
§titom meduprostora.

Za objekte velike opasnosti koriste se sprin-
kleri standarnog tipa i sprej-sprinkleri, s nazivnim
otvorom od 15 i 20 mm. Najveéa dopuStena povr-
$ina koju prekriva jedan sprinkler je 9 m2. Naj-
veéi razmak izmedu sprinklera u redu i izmedu
redova je 3.60 m. Razmak izmedu posljednjeg
sprinklera i okomitog zida, te izmedu zadnjeg reda
sprinklera i usporednog zida jednak je polovici
udaljenosti izmedu dva sprinklera u redu.

Kod zastite objekata s velikom opasnoséu od
pozara, kao §to su lakirnice u drvnoj industriji,
moraju se osigurati dva izvora vode za sprinkler
uredaj. Navodi se za primjer proratuna za la-
kirnicu dim. 35 x 30 m = 1050 m?2, koju treba
za$tititi automatskim sprinkler uredajem. Prema
njemackim Vd S propisima, lakirnica spada u ri-
zik BG. 3.1. §to zahtijeva slijedece:

— minimalno pokrivanje vodom

q = 7,5 /min/m?

— povréina koja mora biti odjednom pokrivena

F = 260 m?

— povrsina koju prekriva jedna mlaznica
f=75m?
— minimalno vrijeme rada sprinkler uredaja

t = 90 min,
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SKANDINAVSKI SAJAM NAMJESTAJA
Kopenhagen 6 — 10. svibnja 1981.

Tradicionalni Skandinavski sajam namjestaja i ove godine pobudio
je veliko zanimanje. Iako je trenutno trzisna stagnacija prisutna i u
tim zemljama, one i dalje ostaju uzor u proizvodnji namjestaja u po-
gledu dizajna, povrsinske obrade, oblikovanja konstrukcija i to¢nosti
obrade. U skandinavskim zemljama godisnje se odrzavaju 4 nacional.
na sajma za namjestaj, dok je sajam u Kopenhagenu internacional-
nog karaktera.

Skandinavski sajam namjestaja odrzan je u »Bella centru« izvan
Kopenhagena. Na ovogodisnjoj izlozbi bilo je oko 330 izlagaca iz nor-
dijskih zemalja uklju¢ivo 6 iz Islanda, 75 inozemnih te 130 izlagac¢a pod
nazivom »Scandinavian Trade Mart« koji su ovdje prisutni u okviru
stalne izlozbe tj. u toku cijele godine. Ukupna izlozbena povrsina za
namjestaj iznosila je 36000 m2. Naj iSe sudionika bilo je iz Danske (180)

i Svedske (70).

Prvi dan sajam je posjetilo oko

3000 inozemnih i oko 650 danskih
struénjaka, a to je u odnosu na
proslu godinu 120 mznje danskih, a
oko 850 vise inozemnih. Manje dan-
skih posjetilaca obrazlaze se s tre-
nutnom stagnacijom na trzistu na-
mjeStaja u Danskoj, a vise inozem-
nih sve vedim interesom za skandi-
navski namjestaj.
Od inozemnih tvrtki sudjelovali su
izlagaci iz: USA, SR Njemacke, Bel-
gije, Italije, Brazila, Pakistana, Ju-
goslavije 1 dr.

Nasu zemlju predstavljali su: Ex-
portdrvo, Slovenijales, Lesnina, Kri-
vaja, Sipad i Jugoskandija (Genexo-
va tvrtka iz Beograda).

Ovaj sajam pokazao je, kao i os-
tali sajmovi do sada odrzani u Ko-
penhagenu, najviSu razinu kvalitete
namjestaja u pogledu oblikovanja,
sa specificnom skendinavskom lini-

Blagovaoni¢ki sklopivi stol i stolica od bo-
rovine model FUREKA, design EDVIN HEL-
SETH, STANGE BRUK, Norveska

Detalj stola s vidljivim konstrukcijskim rje-
senjem, model FUREKA, design EDVIN
HELSETH, STANGE BRUK, Norveska

jom koja je uvijek jednostavna i
funkcionalna uz isticanje velike ra-
znovrsnosti, originalnosti, skladnos-
ti i bogatstva konstrukcijskih rje-
Senja.

Za cjelovitost u aranziranju izlo-
Zaka ovog sajma sudjelovali su pro-
izvodaci rasvjetnih tijela, tapiseri-
ja, tepiha, keramike, stakles te de-
korativnih predmeta od drva, $to
daje potpunu kompletiranost ambi-
jenta,

I ove godine istaknuto su mjesto
zauzeli proizvodi s usavr§enom teh-
nologijom izrade i primjeom lame-
liranog drva, ali istodobno i alter-
nativna konstrukcijska rjesenja od
aluminija, $to se narodito primije-
tilo kod izlagaca iz Norveske.

Kancelarijska stolica LABOMATIK DIGITAL
s moguéno$éu podesavanja sjedala i naslona,
design JACOB JENSEN, LABOFA A/S, Danska

Detalj kancelarijske stolice DIGITAL AFLA-

ESEK, nastale u suraanji s fizioterapeutom

i ergoterapeutom, s vidljivom kutijicom na

kojoj su oznake za mogucnost podesavanja

sjedala i naslona, design JACOB JENSEN,
LABUFA A/S, Danska

Radna soba uredenja na principu sistema sastavlijanja kod kude (suradi sam«). Svi ele-
menti izradenl su od borovine, CENTER INTERNATIONAL, Svedska
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Namjestaj od plota namijenien djeci i omladini, design AHTI TASKINEN,
KALUSTO — KOLMIO, Finska

Polunaslonjaé od savijene lamelirane bukovi-
ne, design RUD THYGESEN & JOHNY SO-
RENSEN, MAGNUS OLESEN A/S, Danska

vi lam
design RUT THYGESEN & SORENSEN, MAG-
NUS OLESEN A/S, Danska

Wi
Dijelovi i sklo

Namjes$taj od ploc¢a bio je slabo
zastupljen, a kod proizvodaa koji
su ga izlozili isticu se elementi s
puno polica — furniranih prirodnim
furnirom (teak, bukva, hrast), naj-
viSe kod djedjih soba, gdje dolazi
do izrazaja velika mastovitost u slar
ganju elemenata potrebnih djeci i
omladini.

Veéina proizvodada iz Skandina-
vije posvetila se izradi komoda, vi-
trina i stolova od masivnog drva,
i to pretezno od borovine obradene
u prirodnoj boji. Neka od najnovi-
jih konstrukocijskih rjesenja sasto-
je se od sastavljenih plocastih sklo-
pova s vidljivim sljubnicamas kao

Dio namje$taja za uredenje predsoblja —
drzaé kigobrana, design EBBE GEHL & SO-
REN NISSEN, AKSEL KJERSGAARD, Danska

rebrenice, zatim reSetkasti nosaci
polica, kreveta, ormarica i sl.

Tapecirani namje$taj bio je tako-
der znatno zastupljen, i za razliku
od prijasnjih godina pobudio je ve-
liku paznju, jer je bilo viSe novih
rjeSenja pored vec¢ klasi¢nih. Pre-
vladavali su materijali za presvla-
¢enje od prave kozZe i platna razli-
¢itih boja i ukusnih desena. Poseb-
no su bile zanimljive garniture za

Moderno oblikovana kombinacija naslonjada i lezaja, design SVANTE SCHOBLOM,
CIRRUS AB, Svedska
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sjedenje u kozi i aplikacije s ko-
zom.

Uredski namjestaj prikazan je u
jednoj movoj formi. Sve vise se po-
svecuje briga zdravlju Covjeka i u
tom pogledu su_ diznajneri i kon-
struktori usmjerili svoje aktivnosti
na oblikovanju. Posebno je posve-
¢ena paznja polozaju tijela (kralje-
Snice).

Zanimlijvost izlozbe bila je kan-
celarijska stolica s elektroni¢kim
podesavanjem sjedala i naslona.
Princip upotrebe sastoji se u tome
da se prije upotrebe stolice vrsi
namjensko podesavanje. Kraj sje-
dala nalazi se kutijica s oznakama
A,B,C,Di digitalni pokaziva&. Npr.
pritiskom na A pokaziva¢ pokazuje
visinu sjedala 45 cm. Ako se Zeli
da ta visina bude 42 cm, polugom
sa strane se to podeSava, a na poka-
zivatu se kontrolira da li je to tra-
zena visina. Sli¢ni postupak je kod
podesavanja kuta sjedala i naslona.

Skandinavski izdvaja po masivnom
namjestaju, jer je udio namje$taja
od plo¢a bio vrlo malen. T ove go-
dine pretezno su bili zastupljeni e-
lementi za sjedenje u garnituni ili
pojedinac¢no, ali sve wviSe u aran-
7manima s komodama i vitrinamas.
Kod svih skupina proizvoda domi-
nira masivno drvo (hrastovina, bo-
rovina, bukovina i drvo egzota). Za-
pazeno je da se Danci sve vise ori-
jentiraju na prnimjenu bukovine u
zamjenu za tikovinu, koja je sve
skuplja. Povrsinska obrada istice se
pretezno u prirodnoj boji uz vrlo
malo mocenja i bojenja.

Opceniti dojam o ovoj izlozbi bio
bi slijedeéi: mno$tvom dobro obli-
kovanih izloZaka, bogato aranzira-
nih, i nad¢inom postavljanja izloZbe-
nih prostora, izlozba je pruzila mo-
gudénost posjetiocima da stvore vlas-
tite predodzbe o stvarnoj primjeni
i upotrebljivosti raznovrsnih proiz-
voda.

Detalj ugaonog sastava plo¢e i noge od stola BRODRENE ANDERSENS MOBELS.

NEDKREI ApS, Danska

Proizvodi od plastike nisu bili o-
sobito zastupljeni, a od metala na-
glasen je aluminij kao alternativno
rjesenje lameliranom drvu kod rar
znih tipova elemenata za sjedenje.
Od namjestaja za lezanje znatno su
bili zastupljeni braéni kreveti. Od
sitnog komadnog namjestaja i op-
reme dosta su bili zastupljeni ele-
menti kuhinjske opreme, dekorati-
vni elementi i predmeti svakodney-
ne upotrebe,

Ako se usporedi sve ostale sajmo-
ve u Evropi, onda se ovogod'liénji

Nekoliko rijeéi o sudjelovanju iz-
laga¢a iz Jugoslavije, U razgovoru
s A. KneZevicem, dipl. eoc., pred-
stavnikom »Exportdrva« za skandi-
navske zemlje, saznaje se da smo
jedina socijalisti¢kes zemlja koja iz-
laZe na ovoj izlozbi, Jugoslavija se
ovdje prvi put pojavila tek 1979,
godine,

Ove godine pred pocletak saj-
ma sastali su se svi jugoslavenski
izvoznici za skendinavske zemlje ra-
di dogovora o nastupu na ovom saj-
mu, kao i o sveukupnom djelovanju

Dva primjera kuénog radnog namjeitaja, de-
sign HERMAN PERSSON, SKANO AG, Svi-
carska

na ovom trzistu, prije svega u po-
gledu cijena i jedinstva nastupa uo-
pce.

U vezi s vrstama namje$taja koji
se ovdje trazi, prvenstvo se daje
masivnom, i to borovini u prirod-
noj boji, a mikako namjestaju od
plo¢a. Ova konstatacija moze poslu-
ziti kao orijentacija nasim proizvo-
dac¢ima, a ujedno kao pitanje o kon-
kurentnosti naseg namjeStaja od
plo¢a u Zapadnoj Evropi, jer je ci-
jena iverice kod nas znatno veda —
za otprilike 30%.

Predstavnik »Slovenijalesa«, D. Ba-
bnik, dipl. oec., istaknuo je potre-
bu organiziranijeg djelovanja na
tom trzistu, a od proizvoda koji ov-
die imaju moguénosti za plasman
svakako su proizvodi od masivnog
drva (hrastovinz, borovina i buko-
vina).

Moze se zakljuditi da je ovaj sa-
jam vrlo koristan za nase struénja-
ke koji su mogli prikupiti nove spo-
znaje iz bogate riznice skandinav-
skog namjes§taja. Njihov dizajn i
kvaliteta izrade odnos su njih sa-
mih prema Covjeku i prirodi, stoga
1 mi moramo, poudeni njihovim is-
kustvom, traziti vlestiti put u ra-
zvoju oblikovanja i konstruiranja
radi unapredivanja proizvodnje i
povecavanja produktivnosti.

IVICA GRBAC, dipl. ing.
Sumanrski fakultet — ZAGREB
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Medunarodna izlozba i savjetovanje
O SIGURNOSTI OD POZARA I OSTALIH OPASNOSTI
(International Fire Security,
Safety Exibition and Conference IFSSEC '81

IFSSEC '81 odrzan je u Londonu od 21—24. IV 1981. u dvorani O-
iympia. IFSSEC se veé niz godina odrzava u Londonu, gdje je prvo
bila izloZba vatrogasne opreme i aparata za gaSenje pozara i sli¢nih
proizvoda. Kasnije su prikazivani i izlagani jo§ i svi uredaji i oprema
za osiguranje protiv vatre, dima, krade i sli¢no.

U svijetu je veé potpuno prihvacéena ¢injenica da je zastita i borba
protiv vatre i sigurnost ljudi u stambenim i radnim prostorijama nu-
zna potreba modernog Zivota. Mjere zastite regulirane su odgovara-
jué¢im propisima i standardima, a propisi za zastitu u gradevinarstvu

sve su strozi.

Izlozba IFSSEC '81 pruza velike moguénosti izbora moderne op-

reme i sredstava za zastitu.

U sklopu izlozbe odrzano je i sa-
vjetovanje na kojem je 25 preda-
vaca govorilo o slijede¢im temama.
Navest ¢e se one zanimljive za dr-
wvnu industriju:

1. Upotreba i djelotvornost kon-
trolnih sistema.

2. Potrebna pravila u praksi za
ljudsku sigurnost i zdravlje.

Slika 2. Vrata i prozori s ljepljivim trakama-koje u slu¢aju poZara, kad se poveca temperatura,
niti plinove (proizvodnja tvrtke CHEMIE LINZ AG).

3. Efikasnost sigurnosti_protiv po-
7ara gradevinskih materijala i in-
terijera u modernim zgradama.
4. Sistemi za otkrivanje vatre.
5. Studije o laznim alermnim u-
redajima.
6. Razvijanje upotrebe
ler« sistema.

»sprink-

7. Kompjuterski kontrolni siste-

mi za zastitu.

8. Pouke dobivene istraZivanjem
razli¢itih incidenata.

9. Buducnost razvoja elektronske
sigurnosti.

10. Ergonomija, oblikovanje i si-
gurnost.

Na sajmu je sudjelovalo preko
500 izlagaca iz raznih krajeva svi-
jeta. Izlozeni su najviSe uredaji za
sigurnost ljudi u stambenim objek-
tima, uredima, javnim objektima i
radnim halama. Posebno su prika-
zani veoma osjetljivi detektori za
otkrivanje vatre, dima i raznih ot-
rovnih plinova (sl. 6. i 11), Tredina

Slika 3. Trake za brivljenje, koje ne propustaju vatru i dim,

Slika 1. Prozori proizvedeni u kombinaciji
drva, metala i specijalnog stakla (tvrtka
CHEMIE LINZ AG).

Prozori su pokazali izvanredne rezultate kod
ispitivanja.

bub

e i ne prop ju dim

prostorai posveena je najmoderni-
jim elektronskim uredajima i spra-
vama za otkrivanje opasnosti od
poveéane temperature, prisutnosti
dima i unaSanje raznog oruzZja u
prostorije. Druga tredina bila je
zauzeta aparatima za gasenje poZa-
ra, zastithnom opremom i raznim
pomagalima za za$titu na radu.

Ostali prostor bio je iskoristen za
izlaganje sredstava pomagala za za-
§titu protiv pozara, dima i sli¢nih
opasnosti za ¢ovjeka.

Za drvnu industriju i gradevinar-
stvo najinteresantniji su bili vatro-
otporni materijali na bazi minera-
la, razni plodasti materijali zastice-
ni laminatima otpornim na vatru,
povecanu vlagu i sli¢no (sl. 1, 2, 4.
i5).
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spiral balance

sashes rebated
10 receive

square edged
double glazing unts —

sill —

Slika 4. Specijalna izvedba prozora s dvo-
strukim staklom koji su otporni na vatru
i ne propustaju plinove.

Slika 5, Vrata od vatrootpornog materijala

(impregnirana srednjica i furnir) koji su

pokaazli vrlo dobru izdrzljivost i to preko
90 minuta,

Slika 6. Razni detektori za vatru,

dim i poveéanu temperaturu koji se jednostavno

instaliraju (proizvodnja tvrtke ERK).

Slika 7. Prikaz reakcije materijala Thermo
— O kod izlaganja temperaturi ili vatri.

Izlozene su takoder razne vrste
traka na bazi minerala za$titnih

Slika 8, Thermo-O nanesen na Zeljezne no-
sade,

Slika $. Nanoscnje materijala Thermo-O &tr-
canjem na ve¢ ugradene elemente.

sredstava za brtvljenje vrata, pro-
zora i slicno (sl. 2 i 3).

Posebno su izlozena kemijska
sredstva za nano$enje $trcanjem na
zidnc pregrade elementc nosaca,
krovove 1i interijere (sl. 7, 8. i 9).

Jak dojam na posjetioce ostavio
je izloZen sistem za gaSenje po-
Zarar i oprema za gaSenje pozara na
raznim instalacijama.

Na posebnom prostoru izlagala su
dva veoma poznata instituta za zer
Stitu protiv vatre (Fire Research
Station, Borehamwood, Hertfordshi-
re WD6 2BL, i FIRTO, Fire Insu-
rers Research and Testing Organisa-
tion, Melrose Avenue, Borehamwood,
Herts. WD6 2 BJ) iz Velike Brita-
nije. Detaljno su bili prikazani sli-
kama i grafikonima nadini i siste-
mi rada u tim ustanovama.

Na kraju se moZe konstatirati da
je TFSSEC 81 jedna od najuspjes-
nijih u nizu specijaliziranih svjet-
skih priredbi na podru¢ju sigurnos-
ti, pa je dobila i posebno medu-
narodno priznanje.

mr Salah Eldien Omer
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SAVIETOVANJA T SASTANCI

SEMINAR
»IZRADA 1 EKSPLOATACIJA TRACNIH PILA«

Proizvodad¢ tratnog ¢elika »Uddeholm« Munkfors, u suradnji s pro-
izvodatem alata za obradu drva »KORDUN« — Karlovac, te Drvnom
industrijom »SLAVONIJA« — Slavonski Brod, organizirao je seminar
o izradi, pripremi i eksploataciji tra¢nih pila. Seminar je odrzan 5. i 6.
orujka 1981. u DI »SLAVONIJA« u Slavonskom Brodu. Prisustvovalo
mu je preko 50 predstavnika iz 19 organizacija udruZenog rada drvne
industrije iz cijele Jugoslavije, predstavnici Sumarskog fakulteta iz
Zagreba (P. Hamm, D. Piljac), predstavnik Sumarskog fakulteta iz
Beograda (Z. Purisi¢) i predstavnik CDI Sl. Brod (V. Cindrié).

Seminar je otvorio predstavnik Drvne industrije »Slavonija« mr
Jure Milinovi¢, a predstavnik »Kordun«-a — Karlovac, Stjepan Bajs,
dipl. ing., upoznao je sudionike seminara sa svrhom njegova odrza-
vanja i predstavio nosioca izlaganja mr Ingemara Ekdahla.

Teme seminara bile su slijedece:

1. Visoka iskoristivost
s »Uddeholmomc«

Povezano s ovom temom, prika-
zan je film o pilani »Kahrs Mashi-
nar AB Nybro«, Svedska, koja ima
kompjutersko upravljanje i potpu-
no je automatizirana. Spomenuta pi-
lana predstavlja jedno od najmoder-
nijih postrojenja u svijetu. U ovoj
se pilani koriste tracne pile proiz-
vedene od tra¢nog celika proizvod-
nje »Uddeholma«. U pilani se pre-
raduju trupci hrasta, bijelog bora
(Pinus silvestris) i smreke (Picea
sp.) u promjerima od 125 — 760
mm i duzinama od 1,80 — 4,27 m.

Pilana je opremljena strojem za
koranje, aparatima za kontrolu kva-
litete, uredajem za mjerenje dimen-
zija, detektorom za otkrivanje me-
tala, aparatom za sortiranje pilje-
nica, te elektroni¢kim racunalom.
Za prorezivanje upotrebljava se 9
tra¢nih pila smje$tenih u parovima
tako da svaka od njih odrezuje po
jednu piljenicu. Kapacitet pilane je
79000 m3 trupaca bijelog bora i
smreke prosjecnog promjera 200 mm
i duzine 3,7 m. Izraduje se 70000 m3
neokrajéenih piljenica, $to predstav-
lja iskorié¢enje od 90%. Nakon iz
laganja i prikazivanja filma povela
se diskusija.

2. Geometrija zubaca i brzina
pﬁmaka trupaca kod traéne
pile

U ovom izlaganju iznesen je utje-
caj tra¢ne pile kao alata na ekono-
miénost i produktivnost rada u pi-
lani. Prezentirani su podaci o to¢
nosti piljenja (odstupanju debljine
px’ljenlcag, funkciji zubaca kod pilje-
nja, geometriji zubaca (svi parame-
tri zubaca) izboru prednjeg kuta te
ovisnosti brzine pomaka trupca o
prednjem kutu, slobodni kut, radi-
jus pazuha zupca, kapacitet pazuha
zupca i $irina reza. Izlaganje je po-
prac¢eno mnizom projekcija koje su
omoguéile vrlo uzoran prikaz svih
navedenih problema.

3. Izrada i odrzavanje trac¢ne
pile

Ova tema je popracena s preko
50 projekcija u boji koje su zorno
ilustrirale svaku pojedinu operaciju
kod izrade i odrzavanja trac¢ne pile.
Izlaganje je bilo podijeljeno u dva
dijela. U prvom dijelu su bile raz
radene operacije: nasjecanje zuba,
nacin spajanja tra¢nih pila te ope-
racija obrade spoja. Kod prezenti-
ranja operacije masjecanja zubaca
dani su podaci o kvaliteti i kon-
strukciji alata, kvaliteti i konstruk-
ciii strojeva za mnasjecanje zubaca.
Kod operacije navedeni su svi prin-
cipi, kao lemljenje, tupo varenje te
postupci TIG i MIG wvarenja. Ob-
jasnjeni su kompletni tehnoloski
procesi kod svakog pojedinog naci-
na spajanja pile te mnadin obrade
spoja.

U drugom dijelu objasnjeni su
procesi ravnanja, napinjanja odnos-
no valjanja te tladenja i oStrenja.
Razjasnjen je pojam napetosti te
princip valjanja. Kod toga je po-
sebna paznja posvedena razjasnja-
vanju utjecaja kvalitete tra¢nog Ce-
lika na rezultate valjanja. Kod ob-
jas$njenja principa tlacenja takoder
je istaknut utjecaj kvalitete sasta-
va materijala na rezultate tlacenja.

Operaciji o$irenja posvecena je
posebna paZnja, jer o njoj u ve-
likoj mjeri ovisi produktivnost rada,
kvaliteta obrade, odnosno vijek tra-
janja pila.

4, Pukotine u pazuhu zupca

U ovom dijelu seminara prezenti-
rani su rezu{tati laboratorijskih is-

itivanja o§tecenih pila, Teme su bi-
Ka slijedeée: — pukotine u pazuhu
zupca od zamora; — test zamora;
— pazusi zubaca kao pojac¢ivadi na-
prezanja; — naprezanja u listu pile;
— sigurnost u odnosu na pukotine
u pazuhu zupca; — studij slucaje-
va

U temi »Pukotine u pazuhu zupca
od zamora« razjasnjeni su uzroci
pojave pukotina od zamora, princi-
pi odredivanja mjesta pocetka pu-
kotine, odnosno faze formiranja pu-
kotina. U dijelu izlaganja pod naslo-
vom »Test zamora« prezentirani su
rezultati niza razli¢itih optereéenja.
U vezi s tim objasnjeni su Wihle-
rov i Goodmanov dijagram.

Pod naslovom »Pazusi zuba kao
pojacivaci naprezanja« objasnjen je
pojam ponasanja tra¢nog celika pri-
je i poslije nasjecanja zubaca. Tz
medu ostalog prikazan je i Good-
manov dijagram za materijal traé¢-
ne pile UHB-15 N20. U dijelu ma-
terijala koji obraduje »Naprezanje
u listu tracne pile za vrijeme rada«
prezentirani su podaci o kruznom
toku naprezanja lista tracne pile,
kao ma primjer naprezanje zbog dje-
lovanja centrifugalne sile, napreza-
nja zbog savijanja tra¢ne pile preko
kotacéa. U dijelu izlaganja pod naslo-
vom »Sigurnost tra¢ne pile u od-
nosu na pojavu pukotina u pazuhu
zuba«, razmatrana su naprezanja
zbog vibracija. I na kraju, u po-
sljednjem dijelu teme pod naslo-
vom »Studij slu¢ajeva«, objasnjen je
pojam »spaljivanja ruba pazuha zup-
ca«, odnosno srha na rubu pazuha
zZupca.«

5. Stelitiranje tra¢ne pile

U dijelu izlaganja o stelitiranju
objasnjeni su tehnoloski procesi ste-
litiranja, izbor opreme 1 elektroda
te ekonomi¢nost i podruéje primje-
ne stelitiranih pila. Upotreba steli-
tiranih pila preporuca se samo kod
obrade egzota, gdje je nestelitirana
pila neupotrebljiva. Za obradu do-
madih vrsta drva stelitiranje nije
ekonomicno.

6. UHB — tracni ¢elik

U ovoj temi prezentirani su poda-
ci o tracnom celiku za traéne pile.
U prvom su redu dani podaci o ke-
mijskom sastavu te utjecaju svakog
pojedinog elemenata na Kkvalitetu
materijala. U daljem toku izlaganja
izneseni su podaci o mehanickim o-
§obmama tra¢nog Celika, kao Sto su
¢vrstoda na istezanje, Cvrstoda na
zamor, zilavost, ¢vrstoca na vlak te
tvrdoda. Takoder su prezentirani
podaci 0 povriinskoj obradi, odstu-
panju rubova od pravca te odstu-
panju povrsine od ravnine.

7. Proizvodnja i kontrola traénog
Celika te priprema i eksploata-
cija tra¢ne pile

Prikazan je film o proizvodnji i
kontroli tra Celika, te post ;
proizvodnje, pripreme, odrzavanja i
ekspolatacije tratne pile.

Vladimir Nagli¢, dipl. ing.
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NOVI ZNANSTVENI RADNICI NA PODRUCJU
DRVNOTEHNOLOSKIH ZNANOSTI

Ovaj prikaz dajemo povodom uspjesno obranjene doktorske di-
sertacije mr Marka Gregica, dipl. ing. Sumarstva, na Sumarskom fa-
kultetu Sveucilista u Zagrebu, dne 21. prosinca 1979,

Dr mr Marko Gregi¢, dipl. ing.

Marko Gregic¢ roden je 6. IX 1931.
godine u selu Tomas$anci, opéina
bakovo, gdje je zavr$io osnovnu
skolu, Realnu gimnaziju pohadao je
u Osijeku, a Poljoprivredno-§umar-
sl;l fakultet (Drvno-industrijski od-
sjek) Sveucili§ta u Zagrebu zewrsio
je u veljac¢i 1956. godine.

1976. godine stekao je stupanj
magistra znanosti iz podru¢ja Me-
hanicke prerade drva — Tehnologi-
ja piljenog drva, nas Sumarskom fa-
kultetu u Zagrebu, magistarskom
radnjom pod naslovom »Iskorisce-
nje niskokvalitetne bukove pilanske
oblovine piljenjem tra¢nim nilama
na dva razli¢ite: na¢ina«.

Nakon zavrsetka diplomskog stu-
dija zaposlio se u DIP-u Novoselec,
gdje je radio do 1960. godine u svoj-
stvu pripravnika, zatim upravitelja
tvornice namjestaja i Sefa pilanske
proizvodnje. Od 1960. do kraja 1967.
godine radi u DIP-u »Brezovicag,
Sisi.k, kao tehnic¢ki direktor, nakon
Cega prelazi u Institut za drvo u
Zagrebu, gdje je radio na radnim
mjestima viseg stru¢nog suradnika,
Sefa Odjela za pilanarstvo, vr$ioca
duznosti direktora i direktora In-
:‘it.ituta od 1968. do kraja 1980. go-

ine.

Kao direktor Instituta, a u isto
vrijeme i kao rukovodilac pilanskog
odjela, radio je na tehnoloskim pro-
jektima za vise od 30 pilana koje
su rekonstruirane i modernizirane
na bazi najnovijih dostignuéa i te-
hnike, avliciranih na nade specific-
ne uvjete. Od znanstvenih istrazi-
vanja radio je najvi§e na podrudji-
ma koja su se odnosila na iznalaZe-
nja naiina i moguénosti prerade ta-
nje i nize kvalitetne hrastove i bu-
kove pilanske oblovine adekvatnijim
tehnolo$kim i tehni¢kim rjesen;ji-
ma, uz postizavanje §to boljih eko-
nomskih rezultata. Rukovodio je i-

zradom studije »Moguénosti dugo-
ro¢nog razvoja drvne industrije SR
Hrvatske do 1985. godine«, izradom
idejnog rjeSenja  makroprojekta
»Juzni bazen«, te brojnim razvoj-
nim programima drvnoindustrijskih
kombinata u Hrvatskoj, pa i u dru-
gim republikama. Sudjelovao je ak-
tivno u nizu informativnih, struc-
nih i nau¢nih skupova kod nas i u
inozemstvu. Aktiven je ¢lan vedeg
broja struénih organizacija u nas.

Doktorska disertacija dr Marka
Gregica nosi naslov: »Dvije varijante
prizmiranja tra¢nim pilama nisko-
kvalitetne bukove oblovine kod pre-
rade u drvne elemente.«

Disertacija je znanstvena emaliza
utjecaja dvaju nacina piljenja na
kvantitativno, kvalitativno i vrijed-
nosno iskorisé¢enje bukovih pilan-
skih trupaca. Ti su nacini piljenja
nazvani »radijalni« i »tangencijal-
ni«, Cilj i objekti istrazivanja do-
bro su postavljeni, uz prethodnu
studiju odgovarajuce nase i strane
stru¢ne literature. Metoda istreaii-
vanja bazirana je na provjerenoj
metodi eksperimentalnih piljenja,
koia su korektno izvedena. Odgo-
varajuéi rezultati istrazivomja tes-
tirani su nekad i s dvije razlicite
statisticke metode. Najznacajniji re-
zultati istrazivanja su slijededi:

— Kod raspiljivemja trupaca u pri-
marne piljenice, radijalni nacin pi-
ljenja daje vece i kvantitavno, i kva-
litativno, i vrijednosno iskoriséenje.

— Nedovrs$ene piljenice dobivene
radijalnim nac¢inom piljenja trupa-
car daju vecée kvalitativno iskoriscée-
nje kod dalje prerade u drvne ele-
mente. Indeks tog povecanja isko-
ris¢enja kreée se od 102 do 108.

— Ukupno vrijednosno iskorisce-
nje trupaca ispiljenih radijalnim na-
¢inom (tj. vrijednost svih proizve-
denih piljenih proizvoda dobivena
iz danih trupaca) uvijek je znatno
vecar od iskori$éenja trupaca ispi-
ljenih tangencijalnim nacinom. In-
deks iskori$¢enja u odnosu na tan-
gencijalno piljenje krece se, zavis-
no o promjerima trupaca, od 105
do 118.

Rezultati do kojih je autor do-
$ao podvrgnuti su analizi i dobro
su interpretirani.

Disertacijska radnja M. Gregica je
originalan i samostalan znanstveni
rad i kao takav predstavljes dopri-
nos znanosti i praksi moderne te-
hnologije masivnog drva.

Na temelju pozitivno ocijenjene i
javno obranjene disertacijske f,a,‘?'
nje, rektor Zagrebatkog sveucilis-
ta, akademik prof. dr Ivan Jurko-
vi¢, promovirao je mr Marka Gr-
gi¢a, dipl. ing. dne 7. 7. 1980. u au-
li Zagrebackog sveuciliSta, na znan-
stveni stupanj doktora znanosti 1z
oblasti Biotehnika, podruc¢je Sumar-
stvo.

Moze se Cestitoti dr mr Marku
Gregicu, dipl. ing., na postignutom
stupnju doktora znanosti, jer ovaj
njegov uspjeh istovremeno je i O-
bogacenje s jo$ jednim znanstveni-
kom iz malog broja visokokvalifi-
ciranih stru¢njaka kod nas s po-
dru¢ja tehnologije masivnog drva.

Prof. dr Marijan BreZnjak

Mr Ivica Milinovié, dipl. ing., u javnoj obrani na Sumarskom fa-
kultetu Sveucilista u Zagrebu, dne 17. listopadas 1980. postigao je aka-
demski stupanj magistra znanosti iz znanstvenog podruéja »Tehnolo-
gija masivnog drva«. Posvecujemo tom dogadaju, vaZnom za nasu
drvnoindustrijsku praksu i znemost, nekoliko rijeci.

Ivica Milinovi¢, roden je 1. VI
1930. u Baskim Ostarijama; osnov-
nu skolu i gimnaziju zavr$io je u

Mr Ivica Milinovi¢, dipl. ing.

Gospicu. Diplomirao je 1956. god.
na Poljoprivredno-$umarskom fakul-
tetu u Zagrebu, Drvnoindustrijskom
odsjeku.

0Od 1956. do 1972. godine radio je
u DIP-u Ogulin na duZnostima ru-
kovodiocas pilane Ogulin i Plaski,
tehnickog direktora i direktora po-
duzeca. U tom razdoblju, uz redov-
ne poslove vrsio je pokusna pilje-
nja bukovih i jelovih pilanskih tru-
paca. Cilj je bio utvrdivanje opti-
malnog nacina piljenja odredene
kvalitete i debljine trupaca, te e
konomi¢nosti prerade bukovih i je-
lovih pilanskih trupaca.

Od 1972. godine radi u Institutu
za drvo u Zagrebu na radnom mjes-
tu viseg struénog suradnika u Od-
jelu za pilanarstvo, U tom razdob-
lju izradio je samostalno ili u su-
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radnji niz studija razvoja vise po-
duzecéa drvne industrije, investicij-
ske programe za vedéi dio pilana
koje su rckonstruirane ili izgrade-
ne u tom periodu u SRH, te idejne
i glavne tehnoloske projekte za ne-
koliko pilana u SRH.

Uz redovni rad u Institutu za drvo,
izutavao je probleme manipulacije
i transporta 1 uvodenje paletizacije,
o ¢emu je objavljenas i odgovaraju-
¢a radnja u c¢asopisu »Drvna indus-
trijac.

S podrucja pilanarstva obradio je
i vise tema u vezi iskori¢enja pi-
lanskih kapeciteta SRH i namjen-
ske proizvodnje elemenata u pilan-
skoj preradi. U ¢asopisu »Drvna in-
dustrijac« objavio je i viSe radova
sa specijaliziranih izlozbi i sajmova
opreme i strojeva za drvnu indus-
triju, te iz Zivota i rada Instituta za
drvo i Saveza inZenjera i tehnidara.
Magistarska radnja mr Ivice Mili-
novica, dipl. ing., pod naslovom: »I-
skoris¢enje tanke bukove oblovine
preradom na jarmadi«, sadrzi 223
stranice, od Cega 69 stranica teksta
s odgovaraju¢im tabelama i crteZi-
ma, 6 stranica fotografijas u boji,
dok se u preostalom dijelu radnje
nalazi 25 tablica sa svim podacima
relevantnim za radnju. Za radnju
je upotrijebljeno 49 izvora literature
na naem i drugim jezicima. Rad-
nja je podijeljena u 13 glavnih po-
glavlja, od kojih je vecina podije-
ljena logi¢no u potpoglavlja.

Mr Ivica Milinovié, dipl. ing., oda-
brao je za magistarsku radnju vrlo
aktualnu temu, koja je danas — u
razli¢itim uvjetima i s razli¢itih as-
pekata — predmet istrazivanja ra-
znih istrazivaca u Evropi, Sjever-
noj Americi, Australiji i drugdje.
Kod mnas je problematika prerade
tanke oblovine posebno aktualna i
nedovoljno istrazena, pa je stoga
izbor teme bio vrlo dobar. Pritom
je mr Ivica Milinovi¢ jasno i do-
bro postavio ciljeve istrazivemja i
odabrao odgovaraju¢u metodiku is-
trazivanja. Prethodno je prostudi-
rao i vrlo kriti¢ki obradio opseZ-
nu, ali selekcioniranu literaturu na

“nasem i stremim jezicima. Rezultati
istrazivanja jasno su prikazani i lo-
gi¢no obrazloZeni tekstualno, u ta-
belama, grafikonima i uspjelim fo-
tografijama, '

Rezultati istraZivanja analizirani
su u svjetlu postavljenih hipoteza
i rezultata slign.ih istrazivanja kod
nas i u svijetu, Odgovarajuéi pro-
ratuni izvedeni su stru¢no sa svim
potrebnim obrazloZenjima. Poseb-
no je od znaéenja da je kandi-
dat, na temelju svojih istrazivanja,
kao i studija literature, dao prijed-
log rjesenja racionalne linije za pre-
radu tanke oblovine bukve, §to je
od velikog pozitivnog znalenja za
pilansku industriju. Radnjas je pi-
sana lijepo i koncizno, podjela na
poglavlja i potpoglavlja je logi¢na,

a cijela oprema radnje je besprije-
korna.

Mr Ivica Milinovi¢, uza sve napo-
re svojih svagdasnjih zaduzenja u
Institutu za drvo, kao jedan od ma-
lobrojnih nasih stru¢njaka uspio je
posti¢i akademski stupanj magis-
tra znanosti iz znanstvenog podruc-

ja Tehnologije masivnog drva. Na-
damo se da ¢e mr Ivica Milinovié
nastaviti znanstveno raditi na pod-
ru¢ju pilanske prerade tanke oblo-
vine listaca, koje je toliko vaZno
za Sumarstvo i drvnu industriju Ju-
goslavije.

Prof. dr Marijan BreZnjak

Znanstveno-nastavno vijece Sumarskog fakulteta Sveuéilista u Za-
grebu, nakon postupka odobrenja teme, ocjene i obrane izradene ma-
gistarske radnje pod naslovom »NEKE KARAKTERISTIKE PRIPREME
RADA U PROIZVODNJI NAMJESTAJA I MOGUCNOST NJENOG PO-
BOLJSAVANJA« promoviralo je ZDRAVKA FUCKARA, dipl. ing. na svo-
joj 2. redovnoj sjednici 16. I 1981, na stupanj magistra iz znanstvenog
podru¢ja »Organizacija rada u drvnoj industriji«.

Mr Zdravko Fuckar, dipl. ing.

Mr Zdravko Fudkar roden je 22.
II 1938., u Zagrebu, gdje je zavr-
$io osnovnu $kolu, industrijsku $ko-
Iu i srednju tehni¢ku $kolu drvne
struke. Diplomirao je na Vi$oj $ko-
li za organizaciju radas u Kranju,
a nakon toga na Fakultetu organiza-
cionih nauka u Beogradu 1978. go-
dine. Po zavrSetku srednje tehnic-
ke $kole 1959. godine zaposlio se u
Kombinatu »Velebit«-Rijeka, gdje je
radio ma poslovima analiti¢ara ra-
da, tehnologa procesa, rukovodioca
pripreme rada, upravitelja pogona,
te na istraZivanju trziSta. 1967. godi-
ne prelazi u Institut za drvo u Za-
grebu, gdje radi i danas kao visi
struéni suradnik na poslovima or-
ganizacije proizvodnje.

Problematikom vezanom za orga-
nizaciju pripreme rada mr Z. Fuc-
kar bavio se i ranije. Tako je u toku
rada objavio sedam struénih rado-
va u &asopisu »Drvnas industnijac.
Uz to izradio je samostalno ili kao
koautor niz projekata i uputstava
za potrebe drvne industrije.

Magistarska radnja Z, Fuckara sa-
drzi 100 stranica teksta, 37 slika, 2
stranice ﬁregleda upotnijebljenih o
znaka i kratica, te 48 naslova ko-
riséene literature., Rad obuhvada sli-
jedeca glavna poglavlja: Uvod; —
Problematika istraZivanja, — Pos-
tavljanje radne hipoteze i ailjevi is-
trazivanja; — Metoda rada; — Re-
zultati istrazivanja i Zakljucak.

U uvodu autor analizira pojavu
da se u radnim organizacijama drv-
ne industrije s priblizno istim ili
sli¢cnim resursima ne ostvaruju isti
ili priblizno isti rezultati, ve¢ posto-
je znatne razlike u pokazateljima e-
fikasnosti poslovanja. Na osnovi to-
ga, tvrdi da je jedan od uzroka ta-
kvog stanja neadekvatno oblikova-
nje poslovnog sistema u radnim or-
ganizacijama proizvoda¢ima namje-
$tzja, odnosno njegova upravljac-
ko-informacijskog podsistema.

U problematici istrazivanja, au-
tor definira utjecajne c¢inioce zna-
¢ajne za aktivnosti pripreme rada
u drvnoindustrijskoj radnoj orga-
nizaciji. Analiziranjem navedene
problematike, imajuéi u vidu niz
ograni¢enja i karakteristika pripre-
me rada, autor je do$ao do zakljuc-
ka da je rok disporuke najbitniji
¢inilac, a da se ta ¢injenica nevje-
rojatno dugo olako shvacéala. Naime,
smatralo se da je rukovodenje pro-
izvodnjom, planiranje proizvodnje
i odredivanje rokova isklju¢ivo mo-
guce od strane-iskusnih poznavala-
>a proizvodnje, a ne metodama znan-
stvene organizacije rada.

Na osnovi toga, ciljevi istraziva-
nja bili su, da se sistemsko-kiber-
netickim pristupom oblikovanja i
upravljanjas projektima ili udruze-
nim projektima u projektni proces
omoguéi da se optimalno rijese po-
stavljeni problemi. Pri tome pro-
blematiku pripreme rada treba ra-
zmatrati s tri stajaliSta: 1. kao cje-
lina — poslovni sistem sa specijal-
nim karaktenistikama; 2. kao pod-
sistem koji funkcionira unutar ne-
kog viseg sistema i 3. kao sistem
u kojem se odvija proces projekta
od ponude do realizacije, zbog Cega
se njegova struktura mora obliko-
vati na odredeni nadin.

Iz toga proizlaze i ciljevi rada,
obuhvadeni u izradi modela uprav-
ljanja i rukovodenja proizvodnim
procesom plodastog namjestaja, ko-
ji ima najkraé¢i ciklus u intervalu
od primitka narud?be do isporuke
gotovog proizvoda.
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Poglavlje Metode rada sadrzi tri
dijela: 1. Izbor objekta istrazivanja;
2. Izbor metode rada i 3. Obracun
rezultata istrazivanja. Nakon obrae-
laganja clemenata teorije sistema
i informacijskih sistema, autor ob-
raduje jednu od metoda mreznog
planiranja, tzv. metodu PERT, ko-
ju je upotrijebio u ovom radu.

Kao rezultate istrazivanja autor
je dobio za model pripreme proiz-
vodnje rada, u proizvodnji plocas-
tog namjestaja, matricu aktivnosti
i njihovih zavisnosti, te proracun
najkraceg roka isporuke za aktiv-
nosti koje se nalaze na kriticnom
putu. Na osnovi toga, izradio je pri-
jedlog novog upravljacko-informacij-
skog podsistema pripreme rada. To
je postigao zahvaljujudéi izradi pro-
jekta koji omogucuje paralelan rad
niza od promatranih aktivnosti.

U zekljucku, na temelju studija li-
terature i vlastitih istrazivanja u

tri radne organizacije, autor je kon-
statirao da je organizacijskim pro-
blemima radnih organizacija proiz-
vodaca plocastog namjestaja potreb-
no pristupiti na osnovi teorije sis-
tema, te radne organizacije treba
smatrati poslovnim sistemimas u o-
dredenoj institucionalnoj sredini,
dok se njihova dinamika treba u-
smjeriti prema kibernetskim prin-
cipimar

Iz tih razloga, za neke aktivnosti
radnih organizacija drvne industri-
je, pa i proizvodaca plocastog na-
mjestajay, postat ¢e izvanredno va-
7Zno organiziranje prema projekti-
ma.

Rije¢ je zapravo o cjelovitosti po-
slovnog upravljanja i rukovodenja,
koje uz sistematski pristup mora bi-
ti uspje$nije ako se primijene kiber-
netske metode. Prema tome, radi
se 0o kombinacijama upravljackih i
upravljanih podsistema na temelju

povratne veze i infrastrukture tih
podsistema u obliku upravljacko-in-
formerijskog podsistema, koji u o-
vakvom pristupu osigurava anticipi-
rane i povratne informacije.

Magistarska radnja Z. Fudkara
doprinos je znanosti i praksi iz or-
ganizacije rada u drvnoj industriji,
posebno ma podruéju pripreme ra-
da. Treba istaknuti da je to prvi
pokudaj da se moderne metode up-
ravljanja i rukovodenja projektima
primijene za rjeSavanje projektnih
procesa u drvnoj industriji u nas.

Doc. dr Mladen Figurié¢

Redakcija ¢asopisa »Drvna indus-
trija« u ime svojih ¢italaca i u svo-
je ime, &estita dr mr M. Gregicu,
mr I. Milinoviéu i mr Z. Fuékaru
na postignutom uspjehu.

INVESTITORI povjerite svoje probleme struénjacima

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJO

61000 Ljubljana, Koblarjeva 3

1
L

telefon 314052

Specijalizirana projektantska orga-
nizacija za drvnu industriju nu-
di kompletan projektni inZenjering
sa slijede¢im specijaliziranim odje-
lima:

Tehnoloski odjel

Odjel za nisku gradnju

Odjel za visoku gradnju
Posebna skupina arhitekata
Odjel za energetiku | instalacije

Odjel za programiranje

lzradujemo takoder nove proizvod-
ne programe, zajedno s tehnologi-
jom i istraZivanjem trZista.

Nasi struénjaci su Vam uvijek na
raspolaganju.
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NOVE KNJIGE

»DRVNE PLOCE U 1980. GODINI«
(Wood-Based Panels in the 1980’s)

U Helsinkiju (Finska) odrzan je
od 12—16. svibnja 1980. simpozij
o drvnim plotama u organizaciji
Komiteta za drvo Ujedinjenih na-
roda Ekonomske komisije za Evro-
pu (ECE).

Bilo je oko 100 sudionika iz 23
evropske zemlje, uz SAD i Kanadu
iz Zapadnce hemisfere. Uvod, refe-
rati i zakljuccei tiskani su uglavnom
cngleskim, a nestoina francuskom
i ruskom jeziku. Nakladnik knjige
je: Finnish Paper and Timber Jour-
nal, Publishing Company, P. O. Box
176, SF-00141 Helsinki 14, Finnland.

Na Simpoziju analiziran je raz-
voj i proizvodnja u treéoj Cetvrtini
i ostvarenje do 1980. godine, te za-
crtana perspektiva do kraja cetvrte
cetvrtine stoljeéa — tj. do 2000. go-
dine. Osnova rasprave bila je stu-
dija »European Timber Trends and
Prospects, 1950 to 2000« objavljena
jos§ 1976. god., a popunjena odgova-
rajuéim »Supplement 3 to Volumen
XXIX of the FAO/ECE Timber Bul-
letin for Europex.

Treba napomenuti da se i dalje
razmatrala Evropa grupirana po ze-
mljama kao: Nordic ocountries =
Sjeverne zemlje, EEC = (European
Economic Community) = Evropska
ekonomska zajednica, Central Euro-

pe = Centralna Evropa, Southern
Europe = Juzna Evropa, Eastern
Europe = Istoéna Evropa. Poseb-

no je tretiran SSSR.

Razvoj proizvodnje drvnih ploca u
tri decenija (1950 — 1980.) bio je
ocit, §to proizlazi iz odnosa piljene
grade prema plo¢ama (H. J. Deppe),
prikazanog u slijede¢em pregledu. .

Procijenjena potrognja u 1980,
god. oscilirala bi izmedu donje i gor-
nje granice po podruéju kako sli-
jedi:

piljenu gradu, ostvarena je zadnjih
godina, To su: MDF-plo¢e (medium
density fiberboard) i OSB plo¢e (o-
riented strand board).

Podrucje

milijuna m3

prosjecni godiénji 9o
povecanja od 1950—1990

Sjeverne zemlje 34— 40

EEC 239 — 277 20 —35

Srednja Evropa 16 — 18

Juzna Evropa 41 — 48

Isto¢na Evropa 92 — 11,2 25— 45

Ukupno Evropa 42,2 49,5 21 — 38

SSSR 118 — 143 25 — 45

Sieverna Amerika 50,7 61,5 25 — 45
1047 — 1253 23 — 42

ECE regija

Ocito je da ce se i dalje drvne
plo¢e razvijati, a piljena grada ce
stagnirati, $to pokazuju i dosadas-
nja ostvarenja. Tako su prosjecni
utro$ci ploc¢a i grade u Evropi (bez
SSSR-a) iznosili:

MDF ploce trose se ve¢ u Zapad-
noj Evroni kao zamjena za masivno
drvo, pa se ocjenjuje da je utro-
dak u g. 1979. iznosio 1,000.000 m3,
a da bi potencijalna potrosnja vec

prosje¢no godi$nje

SORTIMENT 1969/71 1974/76 1980 (ocjena)
milijuna m3
drvne ploce 21,60 30,10 34,26
piljena grada 93,18 93,40 99,35
UKUPNO 114,75 123,50 133,61
ili u postocima (°/0)
drvne ploce 18 24 24
piljena grada 82 76 76

godine piljena grada drvne ploce
1950. odnos = 20 1
1979. odnos = 2 1

U drvne plo¢e uvrstene su furnirske

Utrosak drvnih plo¢a priblizno o-
cijenjen za 1980. god. (Timber Com-
mittee Secretariat) iznosi:

ploce, vlaknatice i iverice.

Teznja da se asortiman drvnih
plo¢a pro$iri novim proizvodima,
koji ée jo$§ viSe zamijeniti masivnu

za proslu 1980. godinu trebala do-
sedéi 7,000.000 m3 (P. Borras Batllori:
MDF — A New Wood) Za Evropu
su ove ploce vrlo znafajne u pro-
izvodnji mnamje$taja, a usporedene
s kvalitetnim ivericama za izgrad-
nju pokudéstva imaju slijedeca fi-
?%l;o—mehaniéka svojstva (v. str.

. d 1o& _drvne ploce
Podrucje u IS;II?JO m?’“e puo 070 i furnirski listovi
u mil ms3
Evropa (bez SSSR) 34,36 412 459 — 474
Sjev. Amerika 39,63 41,7 o
SSSR 9,20 11 =
ECE regija 83,10 100,0 —
od cega:
iverice 38,45 46,3
vlaknatice 15,84 19,0
furnirske ploce 28,80 34,7
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kvalitetna

Svojstvo verica MDF-ploca
obujamska masa (kg'ms3) 650 750
¢vrstoca srednjice (MN/m2) 0,50 1,00
Kretanja 35°% — 85 rh (") 0,25 0,25
modul elasti¢nosti (MN/m2) 2.500 3.000
drzanje vijaka lice (N) 500 800
drzanje vijaka rub (N) 400 600
tvrdoca povrsine (N) 1.500 2.000
strojna obrada ruba slaba ) dobra
glatkost slaba/srednja  dobra

Ploca, koja bi trebala zamijeniti pi-
ljenu gradu, mora imati slijedeca
svojstva:

obujamska masa 650 kg/ms
¢vrstoca na savijanje

(troslojna) 65 N/mm?2
modul elasti¢nosti

(Ep) 10.000 N/mmz2

Zahtjevima zamjene odgovaraju
danas OSB ploce, bile furnirane —
-kompozicijske ili nefurnirane, kako
to karakteristike pokazuju:

dehidnim) ljepilima, a Kkoriste se
za izradu montaznih konstrukcija,
krovnih i zidnih obloga, podova,
sanduka, paleta, planki i greda i li-
jepljenih drvnih konstrukcija.

Kompozicijske plote sa
srednjicom od OSB-plo¢a radene s
UF-ljepilima sluze zaunutrasnje
zamjene furnirskih i panel plo¢a u
industriji namjestaja i gradevinar-
stvu. Iste ploce radene s PF-jepili-
lima sluze za vanjske zamjene
odgovarajucih furnirskih i panel-
ploca u gradevinarstvu.

Naimenovanje

Kompozicijska

0SB

ploca (Orjentirana ploca
furnir na lica duglazija —
srednjica Cetinjace OSB Cetinjace
obujamska masa kg/ms3 650 750
¢vrstoca na savijanje N/mm2 73 63
modul elasticnosti N/mm?2 9.400 8.700

OSB ploce za unutra$nju u-
potrebu prave se s UF (ureafor-
maldehidnim) ljepilima, a sluze za
izradu regala, podova, namjestaja,
stepeni$ta, dovratnika i opéenito
opterecenih elemenata.

OSB ploce za vanjsku upo-
trebu rade se s PF (fenol-formal-

Wagenfiihr, R.:

»ANATOMIE DES HOLZES« —
VEB Fachbuchverlag, Leipzig, 1980,
drugo preradeno izdanje

U knjizi standarnog formata au-
tor je na 328 stranica teksta, uklju-
Cujuci 145 slika i 45 tablica obradio
anatomiju drva. Sadrzaj knjige po-
dijeljen je na slijedeéa poglavlja:
1. Zadaci anatomije drva; 2. Povi-
jest izuCavanja anatomije drva; 3.
Stablo; 4. Postanak drva; 5. Posta-
nak i struktura kore; 6. Makroskop-
ska grada drva; 7. Mikroskopska
grada drva; 8. Submikroskoska gra-
da membrana stanica drva; 9. Pri-
rodne greske strukture drva; 10.
Struktura drva, grana i korijena; 11.
Mikrotomija drva i materijala na
bazi drva; 12. Mikroskopiranje dr-
va i materijala na bazi drva; 13.
Mikrofotografija drva i materijala
na bazi drva i 15. Identifikacija dr-
va.
U prva dva poglavlja obradeni su
zadaci anatomije drva s aspekta
sistematike bilja, ekologije, fiziolo-
gije 1 patalogije drveca, utjecaja
strukture na tehnoloska svojstva

Tehnicki postupci proizvodnje MDF
i OSB i drugih plo¢a usavr$avaju
se, jer imperativ zamjene za masiv-
no drvo to bezuslovno trazi (Batt-
lori, Fenno, Ericsson, Simon, Wads-
worth). 4

F. Stajduhar, dipl. ing.

drva i prikazana je povijest izuda-
vanja strukture drva od starog vi-
jeka do danasnjih dana.

Slijedeca tri poglavlja sadrze de-
finicije pojmova stabala i grmova,
morfoloske karakteristike stabala,
podatke o njihovim visinama, deb-
ljinama i starosti, pregled glavnih
i sporednip kemijskih sastojaka dr-
va, prikaz postanka drva i kore od
formiranja primarnih struktura do
pojave sekundarnih tvornih stanié-
ja, odnosno formiranja sekundarnog
rasta, te prikaz svojstava i upotrebe
kore.

U 8estom, sedmom i osmom po-
glavlju autor daje prikaz osnovnih
presjeka drva, objasnjava pojmove
godova, drvnih trakova i rasporeda
pora kao ¢inilaca makroskopskih
karakteristika drva, obraduje bje-
ljiku i srz, boju, sjaj i teksturu dr-
va, opisuje elemente grade drva, nji-
hov oblik, dimenzije, raspored i
udio u gradi drva, skulpture na
njihovim mebranama, kao §to su
jazice i njihov raspored perforacije
1 spiralna zadebljanja i daje prikaz
submikroskopske grade membrane
stanica drva, i karakteristike sloje-
va mebrana, jazica i tila.

Prirodne greske drva, kao $to su
Kompresijsko, tenzijsko i ozljedno
drvo, usukanost i valovitost Zice,
varijacije strukture drva debla, ko-
rijena 1 grane sadrzaj su devetog
i desetog poglavlja.

Jedanaesto, dvanaesto i trinaesto
pogljavlje obraduje uredaje, tehni-
ku i pribor za rezanje drva i mate-
rijala na bazi drva, na¢in bojenja
i izradu histoloskih preparata, mi-
kroskopsko mjerenje elemenata gra-
de i drva i njihova udjela u gradi
drva, pribor za mikrofotografiju i
tehniku mikrofotografskog snima-
nja i nacin izrade crteza.

U preostala dva poglavlja prika-
zane su metode mikroskopskih is-
trazivanja drva i materijala na bazi
drva, vezanih za njihova fizi¢ka i
mehanicka svojstva, obradene su
metode mikroskopskih istrazivanja
greSaka strukture drva, lijepljenih
spojeva drva, povrsinske obrade i
zaStite drva, plo¢a vlaknatica i u-
slojenog drva, opisane metode iden-
tifikacije drva i razradeni makro-
skopski i mikroskopski kljucevi za
identifikaciju komercijalnih vrsta
drva.

Na kraju knjige autor daje opse-
Zan popis naslova relevantne lite-
rature i kvalitetne mikrofotografije
popre¢nih presjeka 132 vrste drva
i 14 fotografija razli¢itih tekstura
drva.

Zbog svojeg sadrzaja, knjigu bi
trebao posjedovati svaki visoko o-
brazovani stru¢njak koji se bavi
drvom. Knjiga se moZe nabaviti
preko knjizarske mreze, po cijeni
od M 37— B. PETRIC

Dietger Grosser:

»DIE HOLZER MITELEUROPAS«
(Srednjoevropske vrste drva)
Springer Vlg., Berlin, 1977.

Knjiga »Die Hélzer Mitteleuropas«
obraduje strukturu drva stablagica
i grmova srednje Evrope. Sadrzaj.
knjige autor je podjelio na dva po-
glavlja.

Prvo poglavlje — anatomija drva,
razdijeljeno je u Cetiri potpoglav-
lja, a sadrzi 62 stranice teksta, u-
kljutujuéi 24 slike i 4 tabele, na
kojima su prikazane makroskopske
karakteristike drva opéenito, mikro-
skopske karakteristike drva ¢etinja-
¢a, mikroskopske karakteristike dr-
va listaca i tehnika izrade histoio-
$kih preparata.

Drugo poglavlje — opis vrsta dr-
va, sadrzi 135 stranica i 344 mikro-
fotografije, na kojima je obradena
struktura 8 vrsta drva Cetinjada i 62
vrste drva listaca srednje Evrope.
Pored makroskopskih i mikroskop-
skih karakteristika drva,opisani su
njihovi areali i dimenzije.

Na kraju knjige autor navodi 188
naslova relevantne literature.

Knjiga je tiskana na kvalitetnom
papiru, a mikrofotografije i njihova
povecanja su dobro odabrane i vrlo
visoke kvalitete. B. PETRIC
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Kemijski kombinat S0k

Radna organizacija ,CHROMOS" —

Ispitivanje razliéitih klimatskih utjecaja
na lazure | lak-lazure

UvoD

Danas, kada se drvo sve viSe upotrebljava
kao gradevni materijal, potrebno ga je zaStititi
i udiniti trajnijim u eksploataciji, jer drvo spa-
da u red materijala koji su vrlo podloZni pro-
padanju. Da bismo drvo zastitili od razornog
djelovanja mikroorganizama, insekata, vlage,
UVzraka i dr., moramo primijeniti odgovara-
juée mjere zastite.

Jedan vid zastite drva jesu i tzv. LAZURNI
PREMAZI, koji se u nasoj zemlji dosta proiz-
vode i primjenjuju u povréinskoj obradi drva.

O znatenju LAZURNIH PREMAZA u za$titi
drva veé je mnogo refeno i napisano. No, una-
to¢ tome, LAZURNI PREMAZI su danas vise

VLAZNOST DRVA °/s
%

30

25

20

2 3 4
VRUEME VLAZENJA

DRVO JELE
——— BEZ PREMAZA
—-— TANKOSLOJNA LAZURA

------ SISTEM TANKOSLOJNA / DEBELOSLOJNA
LAZURA

SL 1.

nego bilo koji drugi premazni materijal u gra-
devinarstvu ¢esto predmet diskusije.

Ovim izvje$tajem Zelimo vas upoznati s na-
$im zapaZzanjima i rezultatima ispitivanja raznih
klimatskih utjecaja na LAZURNE PREMAZE,
s nadom da ¢ée vam posluziti prilikom izbora
lazurnog premaza u za$titi drva.

No prije toga éemo vas ukratko upoznati s
bitnim karakteristikama LAZURNIH PREMA-
ZA, te s glavnim faktorima koji utjecu na traj-
nost zatite drva ovim premazima.

1. LAZURNI PREMAZI

Pod pojmom LAZURNI PREMAZI obuhva-
éeni su svi blago pigmentirani premazi koji na
drvu stvaraju tanki film, a povr$inu drva oboje
transparentno, bez obzira na kojoj su bazi i ka-
kav sastav ti produkti imaju.

Razlikujemo dvije -grupe lazurnih premaza:
— LAZURE ZA IMPREGNACIJU ILI TANKO-

SLOJNE

— LAZURE ZA LAKIRANJE ILI DEBELOSLOJ-
NE

1.1. LAZURE ZA IMPREGNACIJU

Karakteristika lazura za impregnaciju je da
na povr$ini drva stvaraju sasvim tanki film.
Zbog relativno malog sadrzaja alkidnog veziva,
a vedeg sadrzaja otapala, omoguceno je da dub-
lje prodiru u drvo, pa kona¢no da djeluju im-
pregnirajuce.

Kako su aktivne tvari — fungicid 1 insekticid
— otopljene u specijalnim otapalima velike mo-
¢i penetracije, izvrSena je zadtita drva u dijelu
do kojeg je omoguceno prodiranje tih otapala.
Pigmenti i vezivo ne penetriraju duboko u drvo
veé ostaju na povr$ini i u povr$inskoj zoni
drva. i

Pigmenti su otporni na ultravioletne zrake
i &tite drvo od promjene boje. Lazure za im-
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pregnaciju omogucuju da vlaga ulazi i izlazi
iz drva, tj. drvo »die«. Ova ¢injenica omogucava
da drvo prije obrade ovim lazurama ne treba
osusiti na niski sadrzaj vlage. Cetinjace je do-
voljno osusiti do 25%, a listace do 20°/» vlage.

1.2. LAZURE ZA LAKIRANJE

LAZURE ZA LAKIRANIJE ili kratko LAK-LA-
ZURE posjeduju svojstva slicna bezbojnim la-
kovima, kao $to je veéi sadrzaj alkidnog ve-
ziva, visi viskozitet, i stvaraju deblji elasti¢ni
film. Za razliku od bezbojnih lakova, ove lazure
u svom sastavu sadrze pigmente koji drvo §tite
od promjene boje. Drvo obradeno lak-lazurama
djeluje vodoodbojno, dok je mogucnost pene-
tracije u drvo sasvim mala.

Lak-lazure, zbog debelog sloja filma, ne do-
zvoljavaju »disanje« drva. Zbog toga drvo prije
obrade lak-lazurama treba osusiti na niski sadr-
zaj vlage, ispod 15%.

2. FAKTORI KOJI UTJECU NA TRAJNOST
ZASTITE ‘

Na trajnost zaStite drva ima veliki utjecaj
pravilan izbor premaznog sredstva, njegova pri-
mjena, izbor i vrsta drva, te samo oblikovanje
gradevnih elemenata i konstrukcija.

Pri izboru premaznog sredstva treba voditi
racuna o ugrozenosti drva te o opterecenju ko-
jem de biti izloZzeno nakon obrade. Da bi se
osigurala potpuna fungicidno-insekticidna zasti-
ta drva, za$titno sredstvo mora duboko pene-
trirati u drvo. Iz prije navedenih karakteristi-
ka lazurnih premaza mozemo zakljuditi da ce
LAZURA ZA IMPREGNACIJU zadovoljiti taj bi-
tan uvjet zastitnog sredstva. U tablici 1. prika-
zana je dubina penetriranja LAZURA i LAK-
-LAZURA na jelovu drvu.

Tablica 1
" Dubina
Vrsta premaza prodiranja
lazura (mm)
Lazura za umakanje 2,8—29
Tankoslojna lazura 2521
Debeloslojna lazura 0,7—0,8
02—0,3

Akrilna lazura

-
N~y

Vazno je napomenuti da dubina penetriranja
ne ovisi samo o svojstvima za$titnog sredstva,
nego i o vrsti drva, te o nacinu nano$enja za-
Stitnog premaza. Dalji faktor koji je od naroditog
znacenja za trajnost lazurnih premaza jest mo-
guénost regulacije vlaznosti drva.

Cini se da trajnost drva u najvecoj mjeri
ovisi ba$ o sadrzaju vlage u drvu. Vlaznost drva
direktno utje¢e na moguénost razvoja $teto¢ina
kao i na samu trajnost za$titnog premaza.

Poznato je da lazure za impregnaciju »diSu«,
tj. lako primaju i lako otpustaju vlagu. Kod
ovog »disanja« neée do¢i do pucanja filma,
ali dolazi do povrsinskih napuklina u drvu.

Ove napukline omoguéuju, prilikom naknad-
nog obnavljanja lazura, duboku penetraciju ak-
tivnih tvari u drvu, a time i dugotrajnu zastitu
drva.

Medutim, u uvjetima velike optereéenosti dr-
va vlagom i UV-zrakama (na primjer u planin-
skim podrucjima), ove napukline mogu biti su-
viSe duboke, a time uvjetovati i jade pucanje
drva. Ovo pucanje moZe biti narod&ito opasno
kod nosivih drvenih elemenata koji nakon u-
gradnje ne smiju promijeniti dimenzije. Stoga
u takvim uvjetima treba osobito paziti na iz-
bor lazurnog premaza.

Kako deblji sloj filma kod lak-lazura ne do-
zvoljava »disanje« drva, to ée drvo obradepo
lak-lazurama primiti mnogo manje vlage, te na
taj nadin onemogucéiti »rad« drva zbog primanja
i otpustanja vlage.

Paralelna ispitivanja drva obradenog lazu-
rama za impregnaciju i lak-lazurama, te neo-
bradenog drva, koja su vrena uredajima za
vlazenje (kiSenje), a potom zagrijavanjem UV-
-lampama, ¢ime su simulirani uvjeti Ceste iz-
mjene vlage i sunca, graficki su prikazani na
slikama 1. i 2. (SL 2. dolazi u 2. dijelu ¢lanka.)

Graficki prikaz na slici 1. potvrduje Cinje-
nicu, koju smo prije naveli, da je primanje
vlage jako ovisno o premaznom sredstvu.

(Nastavak u slijedeéem broju)

Nada Andrassy, dipl. rihg. N
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Dvostrana kombinirana blanjalica
s viselisnim kruznim pilama
tipa DK

IG "Ille

Ova kombinacija radnih skupina primjenjuje se na go- camping prikolica, kostura tapeciranog pokuéstva, igra-
tovo svim podru¢jima industrije za obradu drva, prije Caka, letvica svih vrsta, te drvene ambalaze i lijesova.
svega za izradu pravokutnih letvica, piljenica i gredica Okrajcene i neokrajéene piljenice prvo se blanjaju na
to¢nih mjera. Glavna podru¢ja primjene jesu: proiz- odredenu debljinu, zatim se propiljuju na viselisnoj pili,
vodnja stolarskih plo¢a, vrata, prozora, dna kontejnera, ugradenoj u isti stroj.

Tehni¢ki podaci:

1. Sirina obrade: 520; 605; 760; 860 mm.

2. Debljina obrade obostrano: 200; 250 mm.

3. Visina reza viselisne pile: 50; 75; 100; 125 mm.

4. Maksimalni promjer lista pile: 250; 300; 350; 400 mm.

Tvrtka »KUPFERMUHLE« proizvodi:

1. ViSestrane blanjalice svih vrsta, osobito tipove: K-42, DOIN, VUIN i DOMA.
2. Kombinacije'blanjalica — pila, osobito tipa DK

3. Kompaktne kombinacije viSestranih blanjalica

MASCHINENBAU KUPFERMUHLE -
Gebr. Schake KG

6430 BAD HERSFELD

Homberger Strasse 140 \_/
Telefon (06621) 6065

Telex 0493324

n industriaimport

GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU
ZAGREB, llica 8, telefon 445-677, telex 21-206



EXPORTDRYVO

RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU | UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA |
PAPIROM, TE LUCKO-SKLADISNI TRANSPORT | SPEDICIJU, n. sol. o.
41001 Zagreb, Marulicev trg 18, Jugoslavija
telefon: (041) 444-011 Exportdrvo Zagreb, telex: 21-307, 21-591,

telegram p. p.: 1009

Radna zajednica zajednickih sluzbi

41001 Zagreb, Mazuranic¢ev trg 11, telefon: (041) 447-712

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA:

OOUR — VANJSKA TRGOVINA
41001 Zagreb, Marulicev trg 18,
pp 1008, tel. 444-011, telegram:
Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307,
21-591

OOUR — MALOPRODAJA

41001 Zagreb, Ulica B. Adzije 11,

pp 142, tel. 415-622, telegr. Export-

drvo-Zagreb, telex 21-865
OOUR — »SOLIDARNOST«

51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp
142, tel. 22-129, 22-917, telegram:

Solidarnost-Rijeka

1

PRODAJNA MREZA
U TUZEMSTVU:

OOUR — LUCKO-SKLADISNI
TRANSPORT | SPEDICIJA

51000 Rijeka, Delta 11, pp 234,
tel. 22-667, 31-611, telegr. Export-
drvo-Rijeka, telex 24-139

OOUR — OPREMA OBJEKATA
— INZINJERING

41001 Zagreb, Vlaska 40, telefon:
274-611, telex: 21-701

OOUR — VELEPRODAJA
41001 Zagreb, Trg zrtava fasizma
7, telefon: 416-404

XPORTIDRVO

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU:

Vlastite firme:

ZAGREB
RIJEKA
BEOGRAD
LJUBLJANA
OSIJEK
ZADAR
SIBENIK
SPLIT

PULA

NIS
PANCEVO
LABIN
SISAK
BJELOVAR
SLAV. BROD

i ostali potrosacki
centri u zemlji

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-04 30th Street Long
Island City — New York 11106 — SAD

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

Poslovne jedinice:

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EXPORTDRVO — Pariz — 36 Bd. de Picpus

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju,

Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16
EXPORTDRVO — Mo s kva — Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13
EXPORTDRVO — Casablanca — Chambre économique
de Yougoslavie — 5, Rue E. Duployé — Angle Rue Pegoud,
2¢me étage.






