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HK 400 A (PN) 3m 
Automatska linija za dužinsko spajanje drva 
KLINAŠTO-ZUPćASTIM SPOJEM IDEALNA JE ZA BOLJE ISKORIŠTENJE I KVALITETU DRVA 

Tehnički podaci: 

kapacitet: 10-40 spojeva/min 

ulazne duljine: 220-1000 (1500) mm 

izlazne du ljine: 800-3000 (4500/6000) 
mm 

širina drva: 40-150 (200) mm 

debljina drva:: 18-75 (100) mm 

nrm 
dimter 
Dimter GmbH & Co. .J 
Maschlnenlabrik 
Postlach 248, 0 · 7918 Jllertlssen 
Telefon: (O 73 03) 30 26· 29 
Telex: 07-19116 

f-------- ',o m 

DIMTER-ov proizvodni program: 
1. UREĐAJI ZA DUŽINSKO SPAJANJE KLINASTO-ZUPćASTIM SPOJEM ZA 

LIJEPLJENO DRVO U GRAĐEVINARSTVU, INDUSTRIJI PROZORA, VRATA 
I MONTAŽNIH KUĆA. 

2. UREĐAJI ZA ŠIRINSKO SPAJANJE U INDUSTRIJI MASIVNOG NAMJE
ŠTAJA I OPLATA. 

3. UREĐAJI ZA DEBLJINSKO SPAJANJE U INDUSTRIJI MASIVNOG NAMJE
ŠTAJA, DRVA U GRAĐEVINARSTVU, SKIJA I LETVICA. 

4. UREĐAJI ZA SLAGANJE PILJENICA I PLOćA SVIH VRSTA (SKIDANJE, 
DIZANJE I SLAGANJE) ZA CJELOKUPNU DRVNU INDUSTRIJU. 

5. UREĐAJI ZA DUŽINSKO I ŠIRINSKO SPAJANJE FURNIRSKIH PLOćA I 
IVERICA. 

6. CJELOKUPNA PROIZVODNA POSTROJENJA ZA INDUSTRIJU DRVA U 
GRAĐEVINARSTVU (LIJEPLJENIH NOSAćA, STEPENICA I PROZORA), 
SKIJA I OPLATA . 

• industriaimport 
GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU 

ZAGREB, llica 8, telefon 445-677, te lex 21-206 



Novo za 1981! 

'' 
ARP-1600 

POSTROJENJE AUTOMATSKE 

RASTRUžNE TRAćNE PILE 

'' 

cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan 
izvrši lac pomoću centralnog komandnog 
pulta 

promjer kotača osnovnog st roja 1600 
mm 

- t ražite opširn i•je tehničko-tehnološke in
formacije 

Proizvodni program 

TA-1800 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1600 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1400 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1100 Automatska tračna pila t rupča ra 

RP-1500 Rastružna tračna pila 

RP-1100 Univerzalna rastružna tračna pila 

P-9 R Pilanska tračna pila 

AC-3 Automatski jednolisni cirkular 

KP-4 Klatna pila 

PP-1 Povlačna pila 

PCP-450 Precizna cirkularna pila 

HCP 1-4 Prečnl cirkular 

► 00 00~11fm11WlID ◄ 

TVOR N ICA STROJEVA 

41 020 ZA GR EB - Savski Gaj , XIII. put bb -

JUGOSLAVIJA; Te l.: Centrala : 520-481, 521 -331 , 

521-539, 521-314 - Prodaja : 523-533; Telegram: 

BRATSTVO ZAGREB; Telex: 21-614 

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO• 
MATSKE RASTRU2NE TRAćNE PILE ARP-1600 

OP-1 Automatska oštrilica pila 

- uređaj za gater pile 

- uređaj za široke tračne pile 

- uređaj za uske tračne pile 

OTP Automatska oštrilica širokih tračnih pila 

RU Razmetačica pila 

- uređaj za gater pile 

- uređaj za široke tračne pile 

VP-26 Valjačica pila 

- pribor za valjanje I napinjanje pila 
- stol za uređenje listova pila 

BK Brusilica kosina 

AL-26 Aparat za lemljenje 

ABN-4 Automatska brusil ica noževa 
Razni strojevi za finalnu obradu drva 



SPOERRI & CO. AG 
STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA 

PROIZVODI : 

Telefon: (01) 362-94-70 

Telex: 53 572 

• poluautomatske i automatske protočne 

tračnice brusilice za fino brušenje drva, 

laka i folija 

Radne širine: 1100--1350--2300--2550--

2800-3050--3300 mm 

• Brzina radnih pomaka 6 . . . 30 m/min 

• Brza izmjena brusnih traka 

• Brzo podešavanje strojeva 

• Standardna i elektronička pritisna elastič

na greda 

• Brušenje s dvije i više traka 

• Maksimalno iskorištenje brusnih traka 

CH-8042 ZORICH 

Schaffhauserstrasse 89 

Automat za križno brušenje s dvije poprečne i dvije 
š:rokotračne skupine KSA 4 

....., ......... ' ~ 
'to . • 
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Automat za obradu rubova po sistemu SOFTFORMING 

Naš dobavni program: • formatne p:ile, 

• dvostruke rubne profilirke, 
• višelisne pile, 

• automati za obradu rubova, • paketne škare za furnir, 

• jednostrani strojevi za lijepljenje rubova, • strojevi za poprečno sastavljanje furnira. 

• dvostrani strojevi za lijepljenje rubova, • strojevi za l,ljepljenje srednjica: 
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DIEFFENBACHER 
~ POKUĆSTVA I PLOĆA B UREĐAJI ZA OBLAGANJE U INDUSTRIJI li 

Pojam visokog učinka i rentabilnosti ST;,G•Rr 

Najsuvremenija tehnika, jednostavno 
posluživanje i održavanje, te pouz
dan rad uređaja - to su njihove 
prednosti. 

Predstavljamo Vam: 

Kombinirano postrojenje za oblaga
nje u tvornici pokućstva. Predviđe

ne su tri vrste oblaganja. 

1. Ukrasni papir sa smotka obo
strano. 

2. Pravi fu rnir na vanjskoj strani, 
s druge strane ukrasni papir sa 
smotka. 

3. Pravi furnir obostrano, na pri· 
mjer za vrata na pokućstvu. 

Poseban uspjeh ovog postrojenja 
jesu: 

Ulažu se višestruke širine, fiksne 
mjere materijala, gotove za dalji ti-

jek obrade u uređaju za obljeplj i
vanje rubova itd. 

Nema problema s krojenjem ople
menjenih ploča, minimalni gubici 
folije, nema otpadaka obloženog 
materijala. 

Prvorazredna kvaliteta površine pri 
lijepljenju karbamidnim ljepilom i 
besprijekorno utiskivanje u pore. 

Potpuno automatsko oblaganje, ne
znatan utrošak radne snage uz vi
soki protok, malen utrošak energije. 
Ovo postrojenje predstavl ja isječak 
iz našeg proizvodnog programa. Do
đite nam s Vašim problemima kod 
oblaganja! Dat ćemo Vam opši rne 
savjete, koje ćemo dopuniti prak
tičnim demonstracijama i obavijes
tima u našoj Stručnoj školi za teh
niku primjene u Eppingenu. 

EXPOMA 
EXPORTMASCHINENHANDELSGES. m. b. H. 

Viktoriastrasse 9 D-4300 ESSEN 12 



VLAGOMJER HGR-20Fn 

PRIMJENA 

Vlagomjer je namijenjen prvenstveno za mjerenje vlažnosti drva elektro
otpornom metodom u području od 5 do 20% vlage u drvu. Namijenjen je 
za upotrebu u drvnoj industriji , odnosno •na onim mjestima gdje je potrebno 
brzo odrediti vlažnost drva, a da pri tome uzorak ne bude uništen. To je 
t i pični prijenosni instrument, praktičan zbog svoj-ih malih dimenzija i vrlo 
pogodan kao priručno i pouzdano sredstvo za određivanje vlažnosti drva. 

Ovaj instrument može također poslužiti za brzu kontrolu vlažnosti ostalih 
materijala kao : papira, tekstila, pamuka, kože, duhana, žitarica, kakaa, 
kave itd. 

TEH NI CKI PO DA C I 

- Potpuno t r a n z i s t o r iz i r a n 

- Baždaren za: bukvu, hrast, je-
lu, običn i bor i crnu topolu. 

- M j e r n o p o d r u č j e : 5'/o do 
20'/o vlage. 

- T emperat u ra drva : 
od -100 C do + 50° C. 

- V r s t e m j e r e n j a : površinsko, 
igl i častom sondom do 8 mm dubi
ne drva i dubinsko - preko 8 mm 
dubine drva. 

-'- N a p a j a n j e : 2 kom. baterija po 
• 9 V tip 6 F 22 

Garancija 12 mjeseci. Osiguran servis u garantnom roku nakon njega. 

RIZ OOUR /ETA 
ZAGREB, BOŽIDAREVIĆEVA 13 
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Istraživanje strukture radova u sistemu proizvodnja 
drvnih proizvoda trgovina drvom 1 drvnim 
proizvodima 

Doc. dr Mladen Figurić, dipl. ing. 

šumarski fakultet Zagreb 

UDK 65.015:634.0.83 

Primljeno: 15. ožujka 198 1. 

Prihvaćeno: 20. travnja 1981. 

Znanstveni rad 

Saže t a•k 

U posljednje v,,,ijeme nastoji se povezati radne organizacij e proizvođača drvnih 
proizvoda i radne organizacije koje se bave tn·govinom drvom u drvnim proizvodima. 
Bilo je raznih pokušaja da se odnosi razgraničenja i obračuna usluga ob jektivizi
raju, međutim, uglavnom bezuspješno. 

Iz tih se razloga u ov,im istraživanjima pokušalo znanstvenim metodama, na 
novi način, utvrdi ti strukturu radova u sistemu proizvođač drvnih proizvoda - pro
met. Cilj je bio utvrđivanje objektivnih podloga za iskazivanje složenosti poslova 
,i nj ihove vremenske kvanti fikacije. 

U članku je dana nova s truktura radova, te su pnikazani rezultati njihova vre
menskog udjela. Na osnova toga stvorene su realnije podloge koje omogućuju uspo
s tavljanje objektivnih odnosa u sistemu proizvođač - •nrgovina drvnim proizvo
dima. 

K l jučne riječ i : st ruktura radova - studij rada - složenost rada - analiza 
rada. 

RESEARCH STUDY ON THE STRUCTURE OF WORK IN THE SYSTEM WOOD 
PRODUCTS MANUFACTURE - TIMBER AND WOOD PRODUCTS TRADE 

Summary 

Recently there exists a tendency to connect the work organizations of wood 
produets manufaoturens with 1he wo11k "Organizanions of timber and wood products 
trade. 

The were many, but mostly unsuccessfiul alltempts in objectiviiling relations in 
defining spheres of j,nterestis and serv,ice costs. 

For such reasons, by this research work an attempt has been rnade to establish 
the structure of wonk 'in the system manufaeturer of wood products - ,trade, 
based on new, scientific methods. 

The purpose was to find out a concrete 'base for expressing complexity of jobs 
and the.ir time quantif-ication. 

The a rticle gives a new -stnuctuire of wonk and shows results of 1hefr time 
,portion. On ·this basis a more realistic ground is being formed for setting up more 
concrete relations iin ,the sy.s·tern manufacturer - wood products trade. 

K e y w o r d s : s1lrucrure of wovk, wovk study, complex.ity of job, work analysis. 
(A. M .) 
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I. UVOD I PROBLEMATIKA 

U posljednje vrijeme govori se o povezivanju 
radnih organizacija proizvođača drvnih proizvoda 
i radnih organizacija koj e se bave trgovinom dr
vom i drvnim proizvodima. Tu se pojavljuje kao 
o novni problem način razgraničenja i obračuna 
usluga: 

Cinjenica je da se pojavljuju, bez obzira da li 
se radi o proizvodnji ili uslužnim djelatnostima, 
privrednoj ili neprivrednoj djelatnosti, isti poslo
vi i kod jednih i kod drugih. Usporede li se po
slovi tih dviju djelatnosti, vidi se da se lako na
laze sličnosti. Može se zaključiti da bi određivanje 
poslova istim metodama i istim načinom njihova 
kvantificiranja omogućilo uspostavljanje i novih 
odnosa u povezivanju. 

O problematici radnog vremena i njegove struk
ture postoji bogata literatura. Za nove načine nje
gove organizacije pojedini autori upotrebljavaju 
vrlo različite nazive. Tako razl ičitim terminima 
označavaju iste oblike, i obrnuto, isti izraz obu
hvaća različite oblike. 

želi li se s više uspjeha riješiti niz organizacij
skih i kadrovskih problema u drvnoj industriji i 
prometu drvnim proizvodima, a zatim i drugih 
koji se u vezi s time javljaju u procesu rada, tre
ba poznavati karakteristike i strukturu radova te 
vremenski udio pojedinih radova. 

Analiza radova, iz tih, a i nekih drugih razloga, 
treba imati važnu ulogu u svakoj djelatnosti, pa 
tako i u drvnoj industriji i prometu drvnim pro
izvodima. Na ovom području postoje isključivo 
istraživanja na području obrade materijala teme
ljena na klas ičnim shemama strukture radnog vre
mena. Ovim istraživanjima pokušalo se na nov 
način pristupiti spomenutom problemu proučava
nja ukupne strukture radova, a ne samo jednog 
dijela proizvodnih radova. 

Iz tih razloga, prvo je izvršen pregled stručnih 
radova u primjeni navedenih metoda u drugim 
granama industrije kod nas i u inozemstvu. Na
kon toga ispitane su mogućnosti primjene nekih 
metoda u konkretnim uvjetima u drvnoj indus
trij i i prometu, te se došlo do određenih spoz
naja. Ovaj članak ima cilj da prikaže skraćene re
zultate tih istraživanja i ima prvenstveno namje
nu da informira s tručnjake drvne industr ije i p ro
meta drvnim proizvodima o postignutim rezulta
tima. Sekundarni je cilj da in icira dalje razvija
nje navedenih i novih metoda u istraživanju mo
gućnosti pr imjene znanstvene organizacije rada 
u drvnoj industriji. 

Zbog toga se u ovim istraživanjima pokušalo 
znanstvenim metodama, na nov način, utvrditi 
strukturu radova u sistemu: proizvođač drvnih 
proizvoda - promet, radi utvrđivanj a objektiv
nije podloge za određivanje međusobnih odnos:i. 

. • ~ ntl . je dio b t~a~ivanja .~ada tka 6.6.4.6. , projekta Zavoda za 
1straž1vanJa u clrvnoJ mdu~tnJ1 Sumarskog fakultcna Zagreb. 

2. UTVRĐIVANJE STRUKTURE RADOVA 

Određena vrsta proizvodnje i organizacije po-
lovanja sigurno zahtijeva određenu strukturu slo

ženosti poslova od najjednos tavnijih do najslože
nijih . S druge s trane, postoji raspoloživ kvantum 
rada, određene stručne i radne sposobnosti koje 
imaju zaposleni radnici. U pravilu, ili gotovo bez 
izuzetka, u drvnoj indus triji i prometu jača je 
struktura složenosti poslova nego konkretne odre
đene stručne i radne sposobnosti. Upravo iz tih 
razloga dosadašnja istraživanja nisu dala zadovo
ljavajuća rješenja. 

Ukupna struktura složenosti poslova, o kojuj 
je riječ , vrlo je važna kategorija. Međutim, vrlo 
je teško reć i kakva treba da bude ukupna st ruk
tura složenosti radova u nekoj konkretnoj radnoj 
organizaciji. Iz tih razloga, osnovni problem ovih 
istraživanja bilo je identificiranje i grupiranje 
radova koje bi bilo zadovoljavajuće i za proizvod
nju i za trgovinu. Prema tome sistematsko prila
ženje grupiranju radova imalo je cilj da se lakše 
izrade: · 

a) osnove za utvrđivanje sličnosti i razlika iz
mec1u pojedinih kategorija poslova; 

b) utvrde mogućnosti određivanja zajedničke 
metodologije njihovih kvantifikacija; 

c) da se na osnovi grupiranja poslova lakše 
izradi zajednički pristup procjeni težine i slože
nosti radova. 

Do danas je bilo raznih pokušaja da se pos lovi 
grupiraju u razne familije poslova. Međutim, au
tor se slaže s Ghisellijevim i Brownovim [S) istra
živanjima, gdje oni tvrde da je to do sada rađeno 
više na osnovi intuicije nego na osnovi određenog 
plana. 

Kako bi se moglo utvrditi značenje pojedinih 
kategorija poslova i odrediti način kvantifikacija 
nj ihove vrijednos ti, razmatranje ovog problema za
početo je raščlanjivanjem poslova, što pruža do
voljno mogućnos ti za teorijsku razradu i praktičnu 
primjenu u ovim istraživanj ima. Kako je razma
trana materija u nas nedovoljno zastupljena i u 
našem jeziku još ne postoji za pojedini pojam ni 
jedinstven niti adekvatan izraz, s kojim bi on bio 
nedvosmis leno predočen, u ovom poglavlju da
na je nova struktura radova prilagođena potreba
ma ovog rada (sl. I ). 

2.1. Poslovi u obradi informaci ja 

O s nov ni p rog r a m s k i po s I ovi (1.1.) 

To su poslovi koji se obavljaju na ustaljen 
način na osnovi općih usmenih i pismenih uputa, 
uz stalnu mogućnosti kontrole. Metoda i tehnika 
rada je unaprijed propisana, svakodnevno ista, a 
mijenja se samo onda kada dolazi do većih pro
mjena u organizaciji rada. Zahtijeva se opće poz-



-------- ~------

M. FIGURIC: Proiz,•odnja-trgovina .. . Drvna ind. 32 (~) 139-146 (1981) 141 

SISTEM roSLOV-4 

POSLOVI NA OBRADI 
INFORMACIJA 

POSLOVI u OBRADI ORGANIZIRANO KOORDINIR 
POSLOVI MATERIJALA 

Osnovni programski Pro1zvodn1 Poslovi Transportni 
poslow odrtavanja poslovi Nivo faze rada 

Sloitni programski 
Pomoćni Pomoćni Pomoćni· Nivo pod lunkcif ~ 

Problemski 
Jednoslavn1 Osnovni Osnovn, 

Nivo funkci12 

Osnovni Sloleni Složeni 

S/rutno - kreo/ivn, Nivo dnj e funkcij~ 

Slož2ni Najsloženi11 

Najslalerijl 

navanje administrativnog poslovanja, a određene 
tehnike rada postižu se praksom u radu. Upute i 
razrada postupka potrebne su samo kod prvog u
tvrđivanja zadatka. 

S Jo že ni programski po s I ovi (1.2 .) 

To su poslovi koji se obavljaju na osnovi una
prijed utvrđenih redoslijeda rada, tehnologije ra

da, programa rada ili sheme. Prema tome, netko 
je već unaprijed izradio shemu nacrta, programa, 

recepturu ili obvezan redoslijed izvršenja zadata
ka i poslova, te ovi poslovi ne zahtijevaju samo

stalno rješavanje posebnih problema. To su po
slovi gdje pretežni dio radnih zadataka ima una

prijed određen programski tok, a samo manji dio 
poslova predstavlja i rješavanje nekog problema. 

Pro b I e m s ki po s I ovi (1.3.) 

U ovu grupu spadaju poslovi gdje se zahtijeva 
rješenje određenih problema na osnovi unaprijed 

određenih tehnologija, metoda rada za izvršenje 
posla s mogućnošću samostalnih odluka o detalji
ma ili mogućnošću izbora alternativnih propisanih 
metoda. 

S tru č no• k rea ti v n i po s I ovi (1.4.) 

U ovu grupu spadaju poslovi gdje se pored 
rješavanja određenog problema zahtijeva i kreira-

Nivo vile funkc11a 

nje novih prijedloga, originalnih ideja, rješenja, 
načina i metoda koji nisu do sada upotrebljavani. 
To su poslovi gdje se zahtijeva samostalnost u 
izboru rada. 

2.2. Organizacijska-koordinirajući poslovi 

To su poslovi vezani za organiziranje rada 

poslovanja drugih osoba, za izdavanje naloga i 

kontrolu izvršavanja određenih poslova i radnih 

zadataka. To su zadaci rukovođenja poslovima ; 

poslovi koordiniranja rada i zadataka u više po

slova. Poslovi su vezani za usklađivanje stavova 

i smjernica za određene programe rada. 

Podijeljeni su u 5 razina: 

Organizacija koordinacija radova na razini 
faze rada (2.1.) 

Organizacija i koordinacija radova na razini 
podfunkcije (2.2.) 

Organizacija koordinacija 
je (2.3 .) 

na razini funkci-

Organizacija i koordinacija radova na razini 
dvije funkcije (2.4.) 

Organizacija i koordinacija na razini više funk
cija (2.5.) 
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2.3. Poslovi u obradi materijala 

P roizvo d n i po s I ovi (3.1.) 

Pomoćni proizvodni poslovi (3.1.1.) 

U ovu grupu spadaju poslovi koji se obavljaju 
po usmenim uputama radnika viših grupa. To su 
poslovi pomaganja u obavljanju jednostavnih te
hnoloških operacija u dodavanju sirovine, sklap:i
nju poluproizvoda, pomoćne operacije kod mon ta
že, prihvaćanje dijelova iz stroja i sl. 

J ednostavni p roizvodni poslovi (3.1.2.) 

U ovu grupu spadaju jednostavni poslovi na 
strojevima i montažama koji se obavljaju pod nad
zorom radnika složenijih grupa. 

Osnovni proizvodni poslovi (3.1.3 .) 

U ovu grupu spadaju samostalni poslovi ruko
vanj c>. jednostavnim strojevimc1. koji imaj u jedno
stavne repetitivne komande ili poslovni s tandard
nih proizvoda. 

Složeni proizvodni poslovi (3.1.4.) 

U ovu grupu spadaju poslovi samostalnog ru
kovanja složenim proizvodnim strojevima i alati
ma. Samostalna montaža u pogonu ili na objekti
ma. Karakteristično za ove poslove je samostalni 
rad uz mali nadzor. 

Najsložen iji proizvodni poslovi (3.1.5.) 

U ovu grupu spadaju poslovi rukovanja najslo
ženijim strojevima i alatima s velikim brojem 
mjernih i komandnih uređaja . To su osjetljivi i 
specijalni s trojevi i uređaji . U ovu grupu poslova 
ubrajaju se najsloženij i poslovi montaže, izrade 
prototipova, uzoraka i sl. 

Po s I ov i od r ž a van j a (3.2.) 

Pomoćni poslovi održavanja (3.2.1.) 

Obavljanje najjednostavnijih radova održava
nja uz primjenu rutinskih zahvata koje je zbog 
tehnološke jednostavnosti moguće obavljati jed
nostavnim sredstvima rada. Rad se obavlja po 
općim uputama. To su u pravilu pos lovi uređ ivanja 

i čišćenja prostorija i pogona. 

Osnovni poslovi održavanja (3.2.2.) 

To su poslovi samostalnog namještanja potreb
nog alata i pripreme za rad proizvodnih strojeva 
ili uređaja koji imaju manji broj mjernih ili ko
man1nih uređaja . 

Složeni poslovi održavanja (3.2.3.) 

To su poslovi samostalnog obavljanja složenih 
priprema s trojeva ili uređaja za rad pu tem na
mještanja ili reglaže ala ta ili upravljanje složen im 
s trojevima ili alatima s većim brojem mjernih ili 
komandnih uređaja, te samostalno vršenje defek
taže. 

1 ajsloženiji poslovi održavanja (3.2.4.) 

To su poslovi samostalne izrade pojedinih dije
lova, elemenata ili izradaka po uzorku. Izvođenje 
najsloženijih remontnih radova. Samostalno vrše
nje defektaže. Kontrola i oddavanje najsloženi
jih uređaja strojeva. 

Po s I ovi t r a n s po r ta (3.3) 

Pomoćni poslovi u transportu (3.3.1.) 

U ovu grupu spadaju pos lovi utovara, istovara 
i prijevoza robe ručnim kolicima ili ručnog preno
šenja. 

Osnovni poslovi u transportu (3.3.2.) 

U ovu grupu spadaju poslovi vezan i uz vožnju 
elektro-kolica, traktora ili sličnih vozila. 

Složeni poslovi u t ransportu (3.3.3.) 

U ovu grupu spadaju poslovi vožnje kamiona 
bez prikolica i osobnih automobila. 

Najsloženiji poslovi u transportu (3.3.4.) 

U ovu grupu spadaju poslovi vožnje kamiona s 
prikolicom, furgona ili dizalica. 

3. METODE RADA 

Na osnovi navedene problematike i postavljene 
radne hiptoteze, izabrana metoda rada upotrijeb
ljena u ovom radu sastoj i se iz: 

I. izbora objekta istraživanja, 
2. izbora i podučavanja snimatelja, 
3. izrade plana sni manja, 
4. snimanja, 
S. obračuna rezultata snimanja. 

Kako zbog ogran_ičenosti prostora nije mogu
će u ovom članku dati detalje svih S faza rada, 
prikazat će se samo osnovne postavke koje su ne
ophodne za praćenje interpretacije rezul tata. 

3.1. /zbor objekata istraživanja 

Pri određivanju radnih organizacija u kojima 
radna organizacija drvne industrije koja u svom 
sastavu ima pilansku proizvodnju, proizvodnju fur
nirskog namještaja, tapeciranog namještaja, vla
stito održavanje, transport, energanu, prodavao
nice i zajedničke službe. Znači , izabrana je karak
teris tična radna organizacija proizvođ ač ko
ji ima sve vrste radova. 

Za radnu organizaciju koja se bavi prometom 
drvnih proizvoda, izabrana je ona koja u svome 
sastavu ima uvoz, izvoz, transport, montažu, u
nutarnju trgovinu i zajedničke službe. Znači, i ova 
radna organizacija je karakteristična po strukturi 
radova. 
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3.2. Metode i tehnike prikupljanja podataka za 
opis poslova 

Razni autori (Scott [ 4 ]) preporučuju razne po
stupke za dobivanje podataka za analizu poslova. 
Jedni podvlače prednosti jednih, a drugi drugih. 
Iz tih razloga, pri prikupljanju podataka za izradu 
popisa i opisa poslova, i u ovom radu upotrijeb
ljene su različite metode i tehnike, ali treba od
mah napomenuti da nijedna metoda ne može sa
ma dati sve one podatke koje opis poslova treba 
sadržati, pa su primjenjivane kombinirano. 

Metoda sistematskog opažanja 

Pomoću ove metode provodi se sistematsko o
pažanje radnika na poslu i objektivnih prilika u 
kojima se posao obavlja. Ovisno o prirodi posla, 
raznovrsnosti radnih zadataka i uvjeta u kojima 
se posao obavlja, trebat će više ili manje vremena 
da se opišu sve glavne radne aktivnosti. Glavni ne
dostatak ove metode je u tome što zbog neisku
stva opažač često ima poteškoća pri raščlanjiva
nju bitnog od onoga što je slučajno i nevažno. 
Stoga podatke vlastitog opažanja treba upotpuni
ti i korigirati podacima koji se mogu dobiti od 
poslovođa i iskusnih radnika na tim poslovima. 

Metoda interviewa 

Usmjereni razgovor vodi se s onima za koje se 
pretpostavlja da dobro poznaju radna mjesta za 
koja se vrši opis poslova. Jasno je da podatke do
bivene tim putem treba primiti kritički. Praksa 
je pokazala da rukovodioci i radnici imaju često 
pogrešne sudove o poslu što ga vrše ili na neki 
način kontroliraju. Osim toga, postoji gotovo re
dovna tendencija da se vlastiti rad precjenjuje, a 
poteškoće i neugodnosti pretjeruju. Ipak, ovom 
metodom mogu se dobiti dragocjeni podaci ako 
se od radnika, rukovodioca i stručnjaka traže sa
mo one činjenice koje su oni u stanju uočiti i in
terpretirati. Razgovor treba ograničiti na činje
nice koje nisu podložne subjektivnom procjenji
vanju. Za uspješnu primjenu ove metode važno je 
objektivno prosuditi što se njome želi i može do
biti. 

Metoda ankete 

Anketni upitnik kao instrument metode anke
te služi za prikupljanje podataka o određenom 
radnom mjestu pismenim putem. Prednost anke
tne tehnike predstavlja mogućnost da se u rela
tivno kratkom vremenu obuhvati veliki broj is
pitanika i radnih mjesta. 

Nedostatak anketne tehnike upoće, a za ovu 
namjenu posebno, jest u teškoći prilagođivanja 

formulacija pitanja nivou isiptanika, njihovu rj eč
niku i prorodi posla koji obavljaju. 

Radne liste. 

Radne su liste jednostavni formulari koje iz
vrš iJac posla ili druga osoba popunjava unoseći 
u određenim intervalima podatke o radnom zadat
ku, dužnosti ili postupku koji se u momentu opi
sivanja obavlja. Ova tehnika može se korisno upo
trijebiti pri prikupljanju podataka za opis poslo
va radnih mjesta na kojima se obavljaju raznovr~
ni poslovi. 

Shema za izradu opisa poslova 

Da bi se olakšalo provođenje opisa poslova, 
izrađene su različite sheme koje sadrže rubrike 
o osnovnim elementima na koje treba da obrati pa
žnju onaj koji vrši opis. Neke od tih shema su 
sintetičke , dok su druge analitičke i idu za tim da 
se prikupe što detaljniji i konkretniji podaci o 
poslovima na radnom mjestu. 

3.3. Metode i tehnike za utvrđivanje 
vremenskog udjela pojedinih kategorija 
radnog vremena 

U ovim istraživanjima upotrijebljene su meto
da trenutačnih opažanja i slika radnog dana. Bu
dući da su to dobro poznate metode studija i 
analize vremena, neće se u ovom radu prikazivati. 

U tablici I prikazan je primjer snimanja po
slova materijalnog knjigovođe. Primjer je dan 
radi cjelovitosti prikaza načina utvrđivaniia struk
ture radova u ovom radu. 

4. REZULTATI ISTRAžlVANJA 

Rezultati istraživanja prikazani su po podsiste
mima: 

a) podsistem proizvođač proizvoda iz drva; 
b) podsistem radna organizacija trgovine dr

vom i drvnim proizvodima 

4.1. Rezultati istraživanja u podsistemu 
proizvođač proizvoda iz drva 

U tablici II prikazani su rezultati istraživanja 
za cijelu radnu organizaciju proizvođača proizvo
da od drva. Vidlj ivo je da poslovi u obradi infor
macija sudjeluju u ukupnoj strukturi s 29,8%, or
ganizacijsko-koordinirajući poslovi s 6,7%, proiz
vodni poslovi s 51,6%, poslovi održavanja 8,3%, 
dok poslovi transporta sudjeluju s 3,6%. 

U tablici III rezultati su prikazani po organiza
cijskim jedinicama. Zbog ograničenosti prostora 
u ovom članku dan je detaljan prikaz samo orga
nizacijske jednice PRIPREME PROIZVODNJE 
(tablica IV). 
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4.2. Rezultati istraživanja u podsistemu radna 
organizacija trgovina drvom i drvnim 
proizvodima 

U tablici V prikazani su rezultati istraživanja 
za cijelu radnu organizaciju trgovine drvom i 
d rvnim proizvodima i njene dijelove. Vidljivo je 
da poslovi u obradi informacija sudjeluju u u
kupnoj s truktur i sa 73,81 %, organizacijsko-koordi
nirajući poslovi 15,36%, a poslovi u obradi materi
jala s 10,83%. Iz tablice VI vidlj ivi su udjeli svili 
kategorija radova po pojedinim organizacijskim 
cjelinama. 

5. DISKUSIJA 

Osnovni problemi koji su rješavani u okviru 
ovog rada bili su: 

1. Definiranje i sistematizacije poslova u rad
nim organizacijama proizvođačima drvnih proiz
voda i predmeta u ovi-snos,ti o nj.ihovoj tehničko
-tehnološkoj i organizacijskoj uvjetovanost i i po
vezanosti. 

2. Razrada i definiranje metodologije i modela 
valoriziranja poslova u ovisnosti o njihovoj slože
nosti u sistemu proizvođač - promet. Efekti pri
mjene ove metodologije, s obzirom da se ona os
niva na prethodno definiranim i sistematiziranim 
poslovima te postavljanju nove zajedničke sheme 
razvrstavanja poslova, brojni su i raznovrsni, a 
osnovni su: 

Tablica V ·tablica VI 
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- omogućuje se pronalaženje optimalnih rje
šenja u odnosu proizvođač - promet drvnim pro
izvodima, 

- omogućuje se uočavanje odnosa u ukupnom 
kvantumu radova cijelog reprodukcijskog siste
ma, 

- olakšava se sagledavanje ukupnog poslova
nja i utvrđivanje međuovisnosti između poslova u 
okviru pojedinih podsistema, 

- sprečava se pojava nenormalnosti koje se ja
vljaju u utvrđivanju doprinosa rada pojedinih pod
sistema, 

- omogućuje se izrada zajedničke metodolo
gije procjene složenosti radova, 

- uspostavljaju se temelji novih odnosa u u
tvrđivanju poslovanja pojedinih podsistema, odno
sno njihovih dijelova. 

3. Rezultatima ovih istraživanja dokazano je da 
pojedine organizacijske cjeline (računovodstvo, op
ća i kadrovska funkcija itd.}, iako organizirane u 
različitim podsistemima, imaju strukturu radova 
koja se signifikantno ne razlikuje. 

4. Na osnovi ovih istraživanja strukture rado
va omogućeno je da se utvrde i objektivniji odno
si unutar pojedinih spomenutih podsistema. Ta
ko npr. moguće je u podsistemu proizvođač utvr
d iti nove odnose između proizvodnje furnirskog 
namještaja i pilanske proizvodnje. Naime, uspore
de li se podaci iz tablice III, uočljiva je nzlika u 
strukturi radova između te dvije organizacijske 
jedinice. Sigurno je da ona upućuje i na način 
njihova međusobnog obračuna. 

5. Ista konstatacija vrijedi npr. i u podsistemu 
trgovina drvom i drvnim proizvodima, gdje se iz 
tablice VI mogu ustanoviti odnosi između organi
zacijske jedinice vanjska trgovina i izvoz itd. 
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6. Mogućnosti uspostavljanja takvih odnosa, na 
predloženi način, glavni je doprinos ovog rada. 

7. Ovim radom upozoreno je na još neke pro
bleme, uočene tokom istraživanja, ali oni nisu rje
šavani, jer bi njihovo rješavanje zahtijevalo dodat
na istraživanja. Jedan od primarnih zadataka jest 
da se iznesenom metodologijom snimi i treći pod
sistem - šumarstvo, te da se na taj način postave 
novi temelji u odnosima cijele reprocjeline: šu
marstvo - drvna industrija - promet drvnim 
proizvodima. Time su ujedno određeni i ciljevi 
daljih istraživanja. 
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Stručni rad 

Sa žeta k 

U članku se razmatra današnje stanje proizvodnje, oblikovanja i prodaje na
mještaja na svjetskom tr2ištu. Raščlanjuju se navedene kategorije prema zem
ljama velikih proizvođača i izvoznika namještaja. U vezi s tim uspoređuje se 
stanje u jugoslavenskoj proizvodnji, razvoju proizvoda i oblikovanju namještaja 
sa stanovišta mogućnost-i prodaje uzimajući u obzir zahtjeve tržišta. 

KI ju č ne r i ječ i : proizvodnja, razvoj i oblikovanje namještaja - tržište na
mještaja. 

Trend hras ta u dnevnim sobama s ugrađenim vertikalama rcgarn i pregradnih zidova pod-strop i mnogo masivnog drva. Proizv. 
•MICKENBECKER• Z. Njemaćka 
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I . UVOD 

aftna kriza, koja je 1979. i 1980. godine znat
no uzdrmala svjetsku ekonomiku, imala je direkt
nog odraza i na položaj industrije namještaja u 
svijetu kroz znatno poskupljenje proizvodnje i 
direktan pad potrošnje. 

U takvoj situaciji interenacionalni sajmovi, ko
ji se naizmjenično svakog siječnja održavaju u 
Parizu, odnosno Kolnu, imaju veliko značenje j er 
pokušavaju dati odgovore na pitanja trenda, di
zajna, materijala, kvalitete i potrošnje u nastupa
jućoj godini. 

Vrlo interesantno pitanje odnosi se na s trate
giju mar ketinga u industriji namještaja, kojom 
bi se u recesijskoj situaciji zadržala visoka potroš
nja, kao i pozicije u izvozu. Svakako da ocjene 
stručnjaka na sajmovima u Kolnu i Parizu mogu 
pomoći u orijentaciji naših proizvođača i izvoznika 
o s trategiji nastupa na inozemnom tržištu. 

2. OSNOVNI PODACI O SAJMOVIMA 

11. INTERNACIONALNI SALON NAMJEšTAJA 
U PARIZU održao se na površini od 135.000 m2 u 
5 paviljona, uz prisutnost oko 1.100 izlagača, od 
toga 750 francuskih i oko 450 inozemnih .iz 30 ze
malja. 

Na ovogodišnjem sajmu u Parizu bile su pri
sutne slij edeće zemlje izvoznice namještaja: Au
strija, Belgija, Bugarska, Danska, DDR, Finska, 
Hong Kong, Italija, Južna Afrika, Kanada, Kina, 
Mađarska, Nizozemska, Norveška, Poljska, Por
tugal, R1.frnunjska, SAD, SFRJ, Singapur, SR Nje
mačka, SSSR, španjolska, švedska, švicarska, Tai
wan, TajlanĆI, Tunis, Velika Britanija. 

7. NJEMAčKI NACIONALNI SAJAM NAMJE
šTAJA održan je na prostoru Kolnskog sajma u 
14 hala, a na površini od 185.000 m2 zatvorenog 
prostora i uz prisutnost 734 izlagača najvećeg ev
ropskog proizvođača namještaja SR Njemačke. 

3. NAčlN IZLAGANJA 

Domaćini sajmova imaju tu mogućnost da am
bijentalno izlažu grupe pojedinih proizvoda, što 
ima veliko značenje za uspoređivanje dizajna, kva
litete, mater-ijala i konkurentnosti, te omogućava 
najbolje mogući pregled. 

Ovcdje ćemo dati klasifikaciju izlaganja na oba 
sajma: 

Pariski s alo n : 

I. Moderni i sjedeći namještaj - novi modeli. 
2. Moderni i sjedeći namještaj - moderni mo-

deli. 
3. Stilski i sjedeći stilski namještaj. 
4. Rustikalni i regionalni namještaj . 
5. Različiti namještaj. 
6. Kuhinjski i sj edeći namještaj. 

7. amještaj za kupaonice i jedeći namještaj . 

8. amještaj za vrtove. 
9. Ležajevi. 

1 j e ma č ki saja m namještaja: 

I. Kuhinje 
2. Namještaj za sanitarije 
3. Spavaće sobe 
4. Dnevne sobe 
5. Korpusni namještaj 
6. Sobe za blagovanje 
7. Stolovi i stolice 
8. Tapecirani namještaj 
9. Dječji namještaj i namještaj za mlade 

10. Apartmanski namještaj - kombinacije, ku
hinje - stanovanje - spavanje 

11. Namještaj predsoblja 

12. Mali namještaj 

Tapecirana garnitura u rattanu 

13. Namještaj od metala 
14. Ostali i prenosivi namještaj 

Ovaj usporedni pregled sistematizacije izlaga
nja namještaja na ova dva sajma pokazuje stano
vite prednosti Kolnskog ·pred Parisk~m sajmom 
namještaja. 

4. OCJENA TRENDA DIZAJNA 

U orijentaciji industrije namještaja u idućem 
razdoblju bitnu ulogu imat će trend dizajna pri
sutan na ova dva značaj.na ,sajma. 

S t i 1 s k i n a m j e š t a j izložen na oba sajma 
u svim poznatim stilovima i raznim varijantama 
doveden je do savršenstva izrade i kvalitete izvor
nosti imitacije određenog stila . 
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Pariski salon u stilskom namještaju svakako 
prednjači , a ove je godine održana u okviru saj
ma i posebna izložba stil kog namješ taja. 

Stilski namještaj , namijenjen prvenstveno za 
salone, spavaće sobe, radne kabinete i blagovao
nice, te komadni stilski namještaj u većini je slu
čajeva prilagođen modernim uvjetima življenja s 
pažljivo maskiranim televizorima, radio-aparatima, 
zvučnicima i ostalim neophodnim pratiocima su
vremenog života. Prevladavajuća vrsta drva je treš
nja, a zatim slijede orah, akažu, hrast, a u intar
zijama i skupocjeno ružino drvo. Ojastučenj e, sta
klo i okov u stilskom namještaju dovedeni su do 
savršenstva. 

Na NJEMACKOM SAJMU NAMJEšTAJA, osim 
izvanrednog stilskog namještaja, znatno je zastup
ljen namještaj rustike, kombinacije stilova s izra. 
ženom tendencijom na tzv. »seljački namještaj«, 
koji imitira autohtone stilove njemačkih pokraji• 
na. U njemačkom stilskom namješ taju prevladava 
hrast, a zatim slijede trešnja, orah i mahagoni. 

Skandinavski dizajn u prirodnoj koži, proizv. tvrtke i>GOTE
-MOBLER«, Svedska 

Moderni je namještaj svakako izazov za di
zajnere, koji omogućava, da se, primjenom raznih 
funkcionalnih oblika, materijala, boja i konstruk
cija, povećava upotrebna vrijednost namještaja. 

U okviru modernog namještaja promatrat ćemo 
tapecirani namještaj, blagovaonički, namještaj za 
dnevni boravak, spavaće sobe i komadni namje
štaj . 

T ap e ci ran i (ojastučeni) nam j e š taj na 
oba sajma zauzima najviše prostora i u 
dizajnu donosi najviše noviteta. Prvi utisak: 
mnogo toplih svijetlih tonova pastelnih boja, u. 
dobno presvučenih jastuka, kao i ostalog dijela 
namještaja, lustera, zavjesa, svjetiljki, itd. Mate
rijali su od vune, uglavnom kombinacije s umjet
nim »akril« materijalom, te čisti umjetni tekstilni 
materijali. Svijetli tonovi nisu ni glatki, niti bez 

šara - odlikuju se svijetlim »ton u ton« šarama, 
a o novno tkanje je velur. 

I dalje je veoma za,,stupljena u tapeciranom 
namještaju koža pastelnih tonova (bijelo mat, nj ež
no zeleno i bež). Goveđa koža glatka i sjajna u 
elegantnim bojama »eiercognac«, kesten, cognac, 
karamela i smeđa boja, također je prisutna. 

Drveni dijelovi tapeciranog namještaja izrađeni 
su od drva trešnje, hrasta i bukve i tonirani prema 
ostalom namještaju. Favoriziraju se jednosjedi, 
dvosjedi i trosjedi, a naglašenu ulogu imaju i 
komponibilne grupe za sjedenje. U konstruktivne 
novitete možemo ubrojiti nove vrste opruga, gu
menih gurtni itd. Visina sjedalica je 42-44 cm, a 
ukupna visina 80-90 cm. 

N a m j e š t a j z a d n e v n ·i b o r a v a k iza
zvao je najveći interes posjetilaca na oba sajma. 
Kvalit_eta izloženih eksponata je visoka. Dok u 
francuskom programu namještaja, regala ima vr!o 
malo, i uglavnom se dnevni boravak kompletira 
pojedinačnim namještajem, dotle u Njemačkoj 
prevladavaju u dnevnim sobama regali (strop -
pod) s naglaskom na police i kazete, te ormare 
slagane u vertikale. Trend drva interesantan je u 
modernom namještaju - Francuzi favoriziraju 
ponovo trešnju, jelu i bor, pa tek onda hrast. U 
Njemačkoj hrast je dominantan, a zatim dolaze 
mahagoni i trešnja, te jasen, koj,i se nalazi u us
ponu. 

Zajednička je karakteristika pažljivo odabran 
furnir slagan u simetrične sHke, tako da svaki ko
mad namještaja izaziva utisak individualnosti. Ma
siv se pojavljuje obvezno u obliku ukrasnih let
vica, veznih letvi, obodnih letvi, uklada, ukrasa, 
motiva ili pak vidnog ili konstruktivnog okova. 

Dobrim dijelom još uvijek se javljaju i po
malo ekstravagantne forme namještaja s dosta 
folija, eloksiranog aluminija, tekstila, stakla u boji, 
rattan forme, kao i upotreba poliesterskih lakova 
u visokom sjaju, prozirnih ili u konstantnim bo- · 
jama crno - bijelo. Ovakav namještaj i dalje je 
pretrpan akustičkom tehnikom i namijenjen je 
najčešće mladim bračnim parovima ili izvozu '.l 

arapske zemlje. 

B I a g o v a o n i č k i n a m j e š t a j - stolice 
i stolovi 

Općeniti trend u ovoj vrsti namještaja drži se 
uglavnom klasičnih linija, prevladavajući trend u 
Njemačkoj je bukva i hrast, a u Francuskoj treš
nja, bukva i hrast, močeno u tonovima prema po
trebi, od svijetlih do tamnih. Svakako da najviše 
mogućnosti primjene dizajna i spoja umjetnosti 
nalazimo u razvoju trenda niskih kauč;stolova. 
Bogate forme drva od masivnog do lameliranog 
uz prisutnost metala (aluminija, čelika i mjedi), 
stakla, pa do ploča od škriljaca, mramora, kerami
ke s individualnim umjetničkim dijelovima na 
ploči stola. Blagovaonice su nadopunjene komad
nim namještajem (vitrine, sekreteri, komode i vi
seće police) . 
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Spava ć c s o b c nalazimo prisu tne na saj
movima u svim s tilovima i sas tavima od s tilsk ih 
spavaćih soba najran ijei razdoblja s baldahinima 
pa do najnovijih. Stilske spavaće sobe elane su s 
mnogo ukusa na Pariskom sajmu klasi čnim sa
stavima (bračni kreveti, noćni ormarići , ogledala 
i komode) i trešnjom kao prevladavajućom vrstom 
drva. tilske sobe, kao i moderne na Kolnskom 
sajmu, imaju zlatni hrast kao dominantnu vrstu 
drva. U pravilu plakari su u izvedbi pod - strop, 
sa složenim slikama furnira po cijeloj dužini, ali 
uz obaveznu prisutnost mas iva na ot klopnim ili 
kliznim vratima, u podnožju kao modularna vez
na letva po vertikali ili horizontali. Manji dio n::i
mještaja je bijeljen ili tamnije toniran. Osim 
hrasta, u spavaćim sobama nalazimo i jasen, treš
nju i mahagoni. 

Ekskluzivne spavaće sobe su u opadanju. Ma
nje u napadne i dizajnirane s više ukusa. Kre
veti s naglaskom na uzglavlje, manje akustične 
tehnike, ormari s dosta a luminija, stakla, ogleda
la, pliša, moketa ili pak jeftinog rattana. Podloga 
je najčešće u boji s naglaskom na crnu i bež boju. 
Kod spavaćih soba ozbiljno je zastupljen »SINGL
-TREND« namještaj za samce u obliku apartman-

kog namještaja. 
K u hi n j s k i n a m j e š t a j Na Pariskom 

salonu isticao se kuhinjski namještaj francuskih 
proizvođača. Velikih noviteta nema, mnogo masiv
nog drva u stilskim i modernim rješenjima s na
glaskom na hras t. Znači, u Francuskoj je hrast 
ostao dominantan samo u kuhinjskom namještaju. 
Ima dosta keramike na radnim površinama i sto
lovima s naglaskom na okrugle stolove, te ambi
jentalno izlaganje s blagovaoničkim prostorima. 
Uglavnom dizajn poznat, a kvaliteta izvanredna. 

Na Njemačkom sajmu namještaja došlo je do 
»kratkog spoja« proizvođača kuhinja i Kčilnskog 
nacionalnog sajma namješ taja. To je rezultiralo 
bojkotom najvećih i najvažnijih proizvođača k·1-
hinja . Od onoga što j e ostalo, može se zaključiti 
da je dizajn i funkcionalnost s tandardna s nešto 
više drva kod komb-iniranih ambijentalnih kuhi
nja. U modernim kuhinjama - s obveznim do
dacima drva - prevladavaju svije tli tonovi, s 
povratkom bijele boje. Normalno da je osnovni 
površinski materijal kvalitetna folija. 

Dječji namje š taj i namje š taj z a 
m I a d e na Pariskom je salonu malo zastupljen, 
a većina izloženog je u »mariner« s tilu - mode
ran i funkcionalan. Na Njemačkom sajmu namje
š taja zapažen je naglašen interes za namještaj od 
drva - prvenstveno bora i bukve. Foli ja je nešto 
manje zastupljena. Uglavnom su to moderni funk
cionalni oblici, prilagođeni raznim uzrastima i in
teresima s naglaskom na robusnost, s tabilnost i 
prilagođenost. 

V r t n i n a m j e š t a j mora se posebno i:;
taknuti, osobito onaj s Pariskog salona. Osnov:1i 
su materijal plastika i metal , drvo i bambus -
rattan. Prevladavaju bijele boje, a zapaža se da 
se plastikom imitira rattan. 

U sastavu vrtnog namještaja nalaze se stolice, 
stolovi za blagovanje, ležaljke, kolica za posluži
vanje, kombinacije malih s tolova, ljuljačke - sje
daljke, suncobrani itd . Platneno ojastučenje (tape
cirung) 70% u prugastom desenu u pravilu u više 
nijansi jedne boje. Manji dio vrtnih garnitura iz
ložc'1 je u cvjetnim desenima - kojih trend je u 
padu. 

Ta llJan•kl dliaJn u 1u1,eclrunom pokućoJvu prolaverten 011 1vr1ko •1-Ut:AS 81::UO\'•, llnUJ11. 
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5. OCJENE IZLAGANJA NAJVECIH IZLAGACA 
NA PARISKOM SALONU NAMJEšTAJA 

Ovdje c se iznijet i osnovne značajke izlaga
nja velikih proizvođača i izvozn•ika, koji diktiraju 
modu i trendove u namještaju . 

ITALIJA - zadnj ih godina zauzima dominant
no mjesto među izlagačima na međunarodnim saj
movima namještaja. Poznato je da je I talija najve
ći svjetski ·izvoznik namještaja i da to ona nepre
kidno svojim reprezentativnim nastupom dokazu
je (ove godine 204 izlagača) . 

Kao što Francuzi diktiraju modu u odijevanju, 
na isti način Talijani diktiraju modu stanovanja. 
I ovaj puta, kao i ranijih godina, :izložili su naj
noviju kolekciju modela, koji, može se to slobod
no reći, po kreativnosti, izražajnosti, funkcionalno
sti, izboru materijala i tehničkim rješenjima pred
stavljaju vodeću snagu u određivanju trenda na 
Sajmu. Izloženi nam ještaj prezentiran je u svim 
stilovima kao i moderni. U modernom dizajnu 
prezentirana su konkretna rj ešenja za spavaće so
be, kancelarije, dnevne prostorije, blagovaonice, 
dječje sobe. Osnovni materijal je drvo bukve, za
tim jasena, hrasta i mahagonija, uz povećanu ten
denciju obrade visokosjajnim lakovima, te lakovi
ma u boji - kao i uz ob.ilnu upotrebu metala -
mjedi, kroma i eloksira:nog aluminija, kože, ogle
dala, tekstila, stakla . 

V,isok kvalitetno - zanatski nivo iu ade, te 
individualnost uz ekskluzivni dizajn jedan su od 

ključnih motiva kupaca u kupovanju talijanskog 
namještaja. Može se zapaziti da je avangardnih 
modela n ešto manje nego ranijih godina. 

šPANJOLSKA je druga zemlja po broju izla
gača (60), š to pokazuje njen vrlo velik interes za 
susjedno francusko tržiš te. Osnovu njihove ponude 
čini teški s tilski namještaj s mnogo uklada i du
boreza - tamnih mat tonova. Tradicionalno ko
madni namještaj : škrinje, sekretari i komode su 
najzastupljenij i. Ovaj put izložili su moderni na
mještaj, gdje prevladava bor i mahagoni u vrlo 
lijepom dizajnu i kvalitetnoj izvedbi. 

VELIKA BRITANIJA s 38 'izlagača treća je 
zemlja na Pariskom salonu namještaja. Ipak, nji
hov interes za njemačko tržište je veći. Prošle go
dine u Kolnu je bio 81 izvoznik. Britanci su izloži
li uglavnom stilski visoko kvalitetan namještaj -
tipičnog engleskog stila pr iznatog u svijetu. Naj
prisutniji su stilovi »Regency«, »Nelson«, »Mari
ner«, »Chesterfield« u ambijen tima -dnevnih soba, 
salona, blagovaonica, radnih kabineta i spavaćih 
soba. Zapaža se tradiciona lna sklonost britanaca 
društvenim igrama kroz izlaganje stolova za kar
tanje, šah , bifee, barove, komoda s videoakustič
nom tehnikom itd. 

SKANDINAVSKE ZEMLJE ne smiju se izo
staviti, makar nisu u velikom broju prisut,ne. šved
ska s 8 izlagača, Danska s 13, Finska s 9 i Norveš
ka s 4 izlagača - što čini ukupno 34 izlagača. 

Skandinavski stil u dizajnu odavno je poznat u 
svijetu i ima sve više pr istalica i tržišta. Osnova 

Program »MEBLA« Nova Gorica - nn »alo11u u Parizu , 
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je prirodno dn·o (tijetko močeno) bora, zatim da
leko manje jele, mreke, breze i hra ta. dok egzo

ta koro i nema. Izloženi ambijent i dnevnih bo
ra,·aka, spava ih soba, biroa, kuhinja, dječjih so

ba i blago\'aonica, odlikuj u se jednostavnošću i 
či toćom linija, funkcionalnošću , visokom kvalite

tom izrade i pažljivim izborom kvalitetnog o
kova. 

Osnovu stolica čini lamelirano drvo atraktivnih 

i gotovo »tehnički nemogućih« - konstruktivnih 

rješenja - no maksimalno funkcionalnih, s kva

litetnim izborom ojastučenja u modernom teksti
lu svjetlijih tonova ili u prirodnoj koži. 

ISTOCNOEVROPSKE ZEMLJE s manjim ko
lektivnim nastupima pojedinačno: SSSR, Poljska, 

DDR, CSR, Bugarska, Rumunjska i Mađarska pri
kazale su kvalitetan program stolica i komadnog 

namještaja u borovini, te hrastu. S obzirom na 

ponuđene cijene i sve bolju kvalitetu izrade uz 
nižu stopu inflacije, vrlo su ozbiljan konkurent 

mnogim prisutnim izlagačima, pa i SFRJ. 
ZEMLJE DALEKOG ISTOKA (Kina, Hong-Kong, 

Singapur, Tajvan i Tajland) vrlo su zainteresira
ne za zapadnoevropska tržište s programom u 

rattanu - trski, pruću, pletenoj slami i bambusu. 
Najviše je prisutan komadni namještaj, stolčići, 

stolice, sjedalice, telefonski stolčići, šah, zatim 
vitrine, komode sa ili bez video akustične tehnike. 
Karak teristika je uglavnom ručni rad - mnogo 

intarzija: fur,nirom, sedefom i pozlaćenim nitima. 
Svaki komad daje dojam individualnosti i, nor
malno, egzotike. 

6. OCJENA NASTUPA JUGOSLAVENSKIH 
IZLAGACA 

Nastup Jugoslavij e na Pariskom salonu 1981. 
godine ugodno je iznenadio - kako kroz uređenje 
štandova i _način prezentiranja modela, tako isto 

kvalitetom i izborom izložaka. 
Na površini od 750 m2 u internacionalnoj hali 

3 uređeni su vezani štandovi »Exportdrva« - Za
greb, »Slovenijalesa« - Ljubljana, »Jugodrva« -
Beograd, »Unilesa« - Ljubljana i »Crvene zas:a
ve« - Kruševac, te zasebni štand »šipada« - Sa

rajevo na 180 m2. 
Projektant jugoslavens}cih štandova bio je dipl. 

ing. arh. Dragutin Peter iz »Exportdrva« Zagreb. 

On je vrlo uspješno, moderno i funkcionalno rije
šio ambijent izlaganja pomoću fiksnih grilja od 

jelovine, podijuma za naglašene eksponate i tam
no smeđih panoa u pozadini š tandova. Na istak

nutom mjestu svih štandova stajao je sada već 
drugi puta znak »YU« namještaja, koji treba da 
omogući si9urniji »image« našeg namještaja u na
stupu ·na inozemnom tržištu. 

i. Izbor eksponata bio je prilagođen trenutnim 

potreqf!ma francuskog i ostalog' zapadnoevrops
Jsog {i:žišta. ·o snovu naše ponude činile su stolice, 

blagovaoničke garniture, ' komadni stilski namje
štaj, masivni kreveti, dnevne i spavaće sobe, te 

pi aći stolovi. Od n ta drva bilo je, po !obodnoj 
procjeni, oko 25°, bor i jela, 30"/o hrast, 30°0 bukva 

i 5% ostalog. Dizajn svih izložaka je korek tan, no 
u pravilu je nastao izvana - narudžbama kupaca. 
Autohtonog - našeg dizajna ima vrlo malo, isk lju

čivo pojed inačnih pokušaja. Ono što ugodno izne
nađuje jest vrlo kvalitetna strojna obrada, bruše

nje i lakiranje, tako da moramo us tvrditi da ni

smo mogli pronać i ekspona te nepodesne za izlaz 
na vanjsko tržište, a to se, mora se priznati, če

sto dešavalo na ranijim sajmovima. 

7. PERSPEKTIVA INDUSTRIJE NAMJEšTAJA 

U 1981. 

7.1. Utjecaj općih privrednih kretanja 

11. pariski salon namještaja i 7. nacionalni 
nj emački sajam namještaja održavaju se u psiho

:lli ogromnih poteškoća koje je u 1980. godini in

dustrija namještaja imala u proizvodnji i plas

manu. 
Predsjednik republike Francuske Giscar d 'Es

taing istakao je povodom 20. godišnjice OECD (Or
ganizacije za ekonomsku suradnju ,j razvoj) da 

svjetska privreda stoji pred najdubljom i najte
žom krizom od 1930. godine. Po jednoj studiji 
OECD, Zapadna Njemačka zaostaje iza prosjeka 
ostalih zemalja OECD. U 1981. godini prognoza je 
da će bruto društveni produkt biti smanjen za 
1,25%, a 1982. godine na 1,75%. Ovu prognozu pot

krepljuju i eminentni instituti. HWW A institut 
prognozira rad bruto društvenog produkta za či

tavu Zapadnu Evropu od 1 % u 1981. godini. Ostale 
prognoze još su crnije i idu i do 3% pada! 

Drugi ozbiljan problem je sinhroni zalet ko
nj unkturnog slabljenja industrijskih zemalja Zapa
da, kao posljedica stabilizacijskih mjera niza ze

malja, koje u svojoj ekonomiji pokušavaju neutra
lizirati negativno djelovanje koje donosi stalni 

prit·isak na povećanje cijena nafte. 

Slabljenje konjunkture stambene izgradnje u 
1980. godini iznosilo je 2%, a u 1981. godini oče
kuje se daljnje smanjenje za preko 3%. S druge 

s trane, Državni građevinski institut Univerziteta u 

Stuttgartu tvrdi da ne postoji zasićenost kod po
trošnje stambenog prostora. 1950. godine iznosila 

je stambena površina po s tanovniku SR Njemač

ke 15 m2, 1978. 31 m2, kod realnog godišnjeg rasta 

od 2,5% u prosjeku. Za 2000. godinu postoji pro
gnoza od 47 m2 po osobi. 

7.2. Položaj industrije namještaja u 1980. i 1981. 

Potražnja namještaja odražava se iznimno e-
' '. Jastično u uspore~bi s ostalim trajnim potrošnim 

dobrima. Istraživanjem je ustanovljeno da čak 

70'lfC upovina 'natnještaja predstavlja zamjenu sta
rog,, ili nadopunu -postojećeg namještaja, a samo 
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30% kupovina namijenjene je namještaju novih 
stambenih prostora. Ova činjenica znatno ot~žava 
prognoze i stvara nepouzdanost. 

Ipak se konjunktura namještaja mora promatra
ti srednjoročno u uzročnoj povezanosti s cjelokup
nom privrednom situacijom i konjukturom građe

nja, iz kojih proizlaze vel ičine koje su približno 
realne. 

Prošle godine u privredi SR Njemačke zabilje
žena je stagnacija i čak pad. Pro izvođači kuhinj
skog namještaja zadovoljnii su - njihovu potroš
nju potenciraju sanacija i modernizacija starih 
građevina i stabilan izvoz. Proizvođači tapecira
nog namještaja smatraju da je potražnja stagnira
la. Kod proizvođača stolica i blagovaonica 1980. go
dina izrazito je stagnacijska, ali tu je i najveći pri
tisak na uvoz. 

Ostale kategorije namještaja bile su u stagna
ciji, a kancelarijsti namještaj, namještaj za škole, 
bolnice, staračke domove, u znatnom je padu. 

Situacija u Francuskoj vrlo je slična, i smatra 
se da je ova godina bila najteža za industriju na
mještaja poslije rata. 

Kako u Francuskoj, tako i u Njemačkoj , brže 
raste uvoz od izvoza namještaja. Strategija mnogih 
proizvođača ide na ostvarenje profita uvozom, 
čime nadoknađuju vlastitu mogućnost uklapanja u 
cijene i niže cijene izvoza. Njemačka je u 1980. 
godini uvezla 800 milijuna DM namještaja iz It~
lije. Osnova uspjeha talijanskih proizvođača leži, 
osim u dizajnu, u bitno nižem nivou cijena, uz 
vrhunskii zanatski nivo p roizvodnje. 

Za 1981. godinu IFO institut prognozirao je za 
ukupno područje namještaja 2°/o opadanja, što je 
daleko povoljnije u odnosu na grane: automobila 
- 4%, odjeće - 3%, željezo i želik - 6°/o. Ovo po
novq pokazuje elastično ponašanje trgovine namje
štaja u ovako teškoj privrednoj situaciji. 

7.3. š to poduzeti na planu marketinga da bi se 
iz stagnacije prešlo u .zadovoljavajuću 
konjunkturu? 

Bez obzira što se potrošnja namještaja elastič
no ponaša u odnosu na neka druga trajna potroš
na dobra, stagnacija ozbiljno zabrinjava proizvođa
če i trgovce namještaja u Zapadnoj Evropi. Dva su 
pitanja koja traže odgovore: 

1. Kako podesiti strategiju plasmana namje
štaja na domaćem tržištu? 

2. Kako usmjeriti izvozni marketing? 

G. Georges Hays, predsjednik »L'Unife de Gre
fa« (Grupacije izvozni.ka francuskog namještaja) 
ističe da 1981. godina mora biti godina razvoja in
formacija, koje moraju teći u dva pravca: a) o 
potrebama i karakteristikama inozemnog tržašta; 
b) o prezentiranju ponude francuskog namještaja 
inozemnom tržištu . . Snažna konkurencija uvoz-

nog namještaja i bitka za povećani izvoz nameće 
potrebu nove strategije obrade inozemnog tržišta, 
naročito Sjeverne Amenike, arapskih zemalja, Afri
ke, Azije i Južne Amerike, uz reorganizaciju vanj
ske trgovačke mreže, te praćenje informacija o 
inozemnim produkcijama, tržištu, propisima, ka
nalnim distribuoijama, cijenama itd. 

Na unutrašnjem planu savjetnici »L'Unife de 
Grefa« mobilizirali bi forume po regijama u na
predovanju, specijalizaciji, povećanju produktiv
nosN i izboru modela. Poseban naglasak daje· se 
većoj komercijalnoj primjeni znaka »NF« (MAR
KA KVALITETE) uz testiranje proizvoda i više 
sistemskog obrađivanja informacija. 

U Njemačkoj smatraju da ima više momena
ta koji mogu utjeca ti na povoljnu konjunkturu na
mještaja. 

Najnoviji popis stanovništva pokazuje veliku 
koncentraciju grupe stanovništva od 20 do 29 go
dina, koje će konzumirati po prvi puta oko 35% 
namještaja, i grupe 50-55 godišnjaka, koja će 
uglavnom izvršiti zamjenu namještaja s oko 20%. 

Smatra se da budući trend namještaja ide k 
većoj individualnosti i idealnoj kvaliteti. Dugo:oč: 
ne šanse imaju oni pogoni koji u svakoj promJem 
politike poduzeća imaju mogućnosti velikog pri
lagođivanja i fleksibilnoslli. To govori da prosječni 
pogoni s 40-60 radnika uz kooperaciju sa zanat
stvom mogu maksimalno zadovoljiti visoke zah
tjeve potrošača. Znači, trend budućnosti je kvali
teta i indi\l<idualnost namještaja, a manje količina. 

Dr Manfred Thome - predsjednik Glavnog u
druženja drvne industrije Njemačke i predsjednik 
Udruženja industrije namještaja, te jedan od funk
cionara U.E.A. (Međunarodnog udruženja industri
je namještaja) ističe da je jedini prav.i recept za 
izlaz iz ove teške recesivne situacije »tržišno pri
vređivanje« . Samo u tržišnom privređivanju - što 
znači uz maksimalnu primjenu marketing koncep
cije - on vidi jedini izgled rasta. Raznolika po
nuda i činjenica da gotovo bez izuzetka svi izlaga
či gorlj-ivo pokazuju inovacije, naročito u dizajnu, 
kao i poboljšanje funkcionalnosti novih programa, 
dokazuju da, usprkos pr,ivrednim kretanjima, in
dustrija namještaja treba bit,i bolje primljena 
u 1981. godini. 

8. šTO SE MOžE OCEKIVATI OD 
JUGOSLAVENSKOG IZVOZA NAMJEšTAJ A. 
U 1981. GODINI? 

Prema najnovij-ini. informacijama, izvoz namje
štaja SFRJ u 1980. godini dosegao je 7.200 mili
jardi dinara, što je dvostruko više nego godinu · 
dana ranije. Znatnije je poboljšan izvoz kvalitet
nij,ih vrsta namještaja uz ostvarenje nešto većih 
cijena nego ranijih godina. Računa se da je 70 % 
plasirana u zapadno-evropske zemlj_e i ,SAD,,·•20 % 
u - dstočnoevropske zemlje i 100/o u zemlje u . raz. 
voju. I pored ovako viisokog skoka izvoza, ukupan 
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izvoz vrlo je skroman u evropskim razmjerima. 
Postavlja se pitanje kako održati ovako visok 

skok rasta izvoza namještaja u uvjetima kada 
konjunktura znatno opada s jedne strane, a in
flacija u našoj zemlji, uz visok porast cijena re
promate11ijala i ostalih troškova, ozbiljno prijeti 
da potpuno onemogući .izvoz. Smatra se da cijene 
namještaja u 1981. godini mogu u Zapadnoj Evro
pi rasti maksimalno 4 - 6 0/0. Postavlja se pita
nje kako izvoziti? 

Osnovni zadatak u zemlji ostaje održavanje 
izvozne zainteresiranosti radnih organizacija za 
izvozom finalnih proizvoda. Ovo se može postići 
stimuliranjem izvoza finalnih proizvoda i dohodov
nom zainteresiranošću društva kao i proizvođača 
repromaterijala za zajedničkim nošenjem rizika 
i uklapanja u međunarodnu podjelu rada. 

Na vanjskom planu bitno je primijeniti isku
stva i mjere koje poduzimaju strani izvoznici 
namještaja, a to znači kvalitetniju informiranost 
o potrebama, cijenama, dugoročnim odnosiima sa 
stranim poslovnrim partnerima uz širenje tržišta 
po dubini kao i po širini s naglaskom na osvaja
nje novih tržišta, prvenstveno arapskih zemalja. 

Poseban problem je održavanje visoke kvali
tete namještaja, uz razvoj vlastitog dizajna i orga-

niziranja fleksibilne proizvodnje, koja bi brzo, 
kvalitetno i efikasno mogla zadovoljavati potrebe 
tržišta, koje je u uvjetima recesije krajnje osjet
ljivo na rokove, kvalitetu, servis i neposlovnost. 

Prigodna edicija na Pariskom salonu i prije 
godinu dana na Kolnskom, » YU namještaj« -
koju je s mnogo truda izdao »Privredni vjesnik« 
iz Zagreba - sigurno nije ono što kvalitetno pre
zentira jugoslavenski dizajn i ponudu. Takva edi
cija ne smije biti krajnje komercijalizirana s ne
koliko reklama, mnogo nepotrebnog teksta i ne
adekva~nih modela. Ovakva edioija mora biti na 
nivou općejugoslavenske ponude po dizajnu i re
prezentativnosti modela, slično kako to rade Ta
lijani, Francuzi, šveđani i drugi. 

Možda bi opća udruženja mogla povesti ra
čuna o ovome i ostalim programima popularizi
ranja jugoslavenskog namještaja u svijetu. Ne 
možemo se oteti dojmu da u nastupu na inozem
nom tržištu djelujemo suviše ovijeno eksportnim 
kućama - da ne kažemo republički, a premalo 
jedinstveno jugoslavenski, što bi nam sigurno po
većalo izglede u izvozu. 

Recenzent: prof. B. Ljuljka 
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji 
Franjo štajduha1·, dipl. lng. 
Zagreb 

P1~spjelo: 6. veljače 1981. 
Prihva ono: 24. ožujka 1981. 

AKO 
a Z q V i 

Ako u francuskom jezičnom području Afrike 
ili A n ti ari s u engleskom j ezičnom području, 
botanički je A n t i a r ,i s a f r i c a na Engl. i A. 
welwitschii iz porodice Horaceae. 

Ostali domorodački nazivi su: chenchen i bark
cloth tree (Gana), false iroko, ogiovu j oro (Nige
rija), dioloso (Kamerun) ,j andoum (Gabun). 

Nalazišta 

Područja J·asprostranjenosti ovog drva nalaze se 
u Senegalu, Obali Slonovače, Gani, Zapadnoj Nige
riji, Istočnom Kamerunu, Gabunu sve do Mayom
be. Pojedinačno nađe se i u unutrašnjosti Konga. 
Naročito dobro raste na Zlatnoj obali, u provin
ciji Twi, kao i u okrugu Ashanti. 

Stablo 

Listopadna vrsta brzog rasta, stabla mogu do
seći i preko 40 m u visinu. Nose teške široke glji
va te krošnje. Debla su čista od grana čak do 20 m, 
cilindrična, osim pri žiliš tu, gdje se nalaze oja
čanja u vidu vertikalnih pločastih upora. Srednji 
promjeri tehničke oblovine iznose 70 ... 90 cm. 

Ako ima glatku, skoro bijelu koru s usam
ljenim bradavicama. Kora sadrži bijelo obojeni 
lateks (mlijeko), što se koristi za kr-ivotvorine gu
mije. Liko su domoroci koristili za pravljenje od
jeće. 

Drvo 

Ne postoji izrazita razJ,ika između bijeli j srži, 
oboje su jednolično prljavo-bijelo do žutosmeđe 
obojeni. Na aksijalnim presjecima drvo češće po
kazuje dvosmjernu usukanost, što djeluje dekora
tivno prugasto. 

Na poprečnom presjeku srednje velike do gru
be pore, koje nisu brojne, pojedinačne su ili po
redane u radijalnim grupama po dvije do četiri. 
Na aksijalnim presjecima vide se kao brazdice s 
tamnijim sadrfajem. Heterogeni drvni traci su 
srednje veličine i vidljivi su . Radijalni sekrecijski 
kanali izlučuju lateks (mlijeko). 

Svjefo posječeno drvo ima neugodan miris, 
koji se pri. sušenju izgubi. Utovarna obujamska 
masa takvog drva iznosi 780 - 820 kg/m3, a kod 
12% vlažnosti iznosi prosječno 430 k gtms. Srednje 
obujamsko u tezanje je l0,3% , odnosno tangenci
jalno 9,4%, a radijalno 6,70/o. 

UDK 634.0.810 

Stručni rad 

Su še nje 
Deblja građa se pri sušenju nešto deformira 

i raspucava, no nakon višemjesečnog uskladiš te
nja opet se djelomično izravna. Furniri pni sušenju 
trebaju dvaput duže vrijeme od onih kod abachia. 

Trajnost 
Ako je neollporno drvo na napadaje insekata 

i glj iva. Impregnira se vrlo lako netlačnim postup
cima. 

Mehanička sv oj stva 
Ako drvo spada u lakše vrste, a mehanička 

svojstva su mu slijedeća: 

S vojstvo 

čvrstoća na savijanje 
modul elastričnosti 
čvrstoća na tlak 
dinamična čvrstoća savijanja 

(udar) 
čvrstoća na smicanje 
- paralelno s vlakanoima · 
čvrstoća na cijepanje 
- u radijalnoj ravnini 
- u tangencijalnoj ravnini 

Obradljivost 

Prosječna 
vrijednost. 

85 N/mm2 
7100 N/mm2 

36 N/mm2 

0,034 J/mm2 

7,9 N/mm2 

8,1 N/mm šir. 
9,6 Nlmm šir. 

Ako se Jako alatima i strojevima obrađuje. 
U svježem stanju može se izravno ljuštiti i rezati 
u furnire bez prethodnog zagrijavanja. Dobro drži 
čavle, bolje od wawe. 

Upotreba 
U novije vrijeme ako -drvo daje furnire i za 

lijepi plemeniti pokrov u gradnji pokućstva ~ in
teriiera, a još više u jzradi furnirskih ploča, gdje 
se oštećenja od insekata (LymexiJ.idae) i glj iva 
(modrenje) u unutrašnjim slojeVcima ne ide. 

Domoroci upotrebljavaju ako-drvo za drške 
lovačkog oruđa, te za gradnju kanua. 

Proizvodi 

Kao »dobra trgovačka roba« izvozi se oblovina 
u promjerima 60 - 70 cm i više, te duljinama od 
4 m na vHe. 

iueratura 

Vidi br, 4 (1981). 
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Nomenklatura raznih poimova, alata, stroieva i uređaia 
U drvnoi industriii (Nas tavak iz br. 4/1981) 
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Redni Hrvatsko-srp ki 
broj 

2 

1118. ljepilo od brašna 

1119. materijal za 
tapeciranje 

1120. močenje radi 
isticanja strukture 

1121. natresanje 
1122. natresanje iverja 

1123. natresna glava, 
glava za rastresanje 

1124. natresna stanica ili 
stanica za formiranje 

1125. natresni postopak 

1126. odvod kondenzata 

1127. o kvir za natresanje 

1128. otporan 
vodu 

na vrelu 

1129. panj 

1130. panjevina 

1131. pneumatslci 
transporter 

1132. poliesterski lak 

1133. poliranje, glačanje 

1134. polirni bubanj 

11 35. polirni disk, 
polimi prs ten 

1136. politura 
1137. postojanost laka 
1138. rustro)enja za 

hanJe 
1139. postupak brzog 

poliranja 
114-0. postupak kuhanja 

Engleski Francuski 

3 4 

pap, paste, size colle d'amidon, colle de 
farine, colle de pate, 
empois 

upholstery materials materiaux de rembourrage 

structure staining imitation de bois par 
mordanc;:age 

spreading distribuer 
continuous forming of 
the board 

distribution des particules 
pour le formage de 
panneaux 

spreading head tete de d istribution de 
particules 

forming station poste de moulage, poste 
de conformation 

spreading process procede de ddstnibu trion de 
fibres ou de copeaux 

condensate removal purige .d 'eau de 
condensation 

spreading frame chassis de distribution 
de par ticules 

boil-proof resistant a l'eau 
bouillante 

s tump culee, souche 

stump wood bois de souohe 

pneumatic conveyor convoyeur pneurnatique 

polyester lacquer vernis de polyester 

polishing bufflage, polir, polissage 

polishing drum tambour poJ.isseur 

polishing r,ing disque de poJ.issage 

polish filmogene a polilr 
consistency of varnish consistance du vernis 

cooking plants installations d'etuvage 

qui.ck-polishing procedt\ de polissage 
proces .rapide 

boiling process proci;xles de ouisson 

UDK 801.3:634.0.83 

Stručni rad 

Njemački 

5 

Kleister 

Polstermaterialen 

Strukturbeizen 

Streuen 
Pla ttenschii ttung 

Streukopf 

Streustation oder 
Formstation 

Streuverfahren 

Kondensata'bfiihrung 

Streurahrnen 

kochfest 

Stock 
Stuken, Stubben 

pneumatischer Forderer 

Polyesterlack 

Polieren 
Poliertrommel 

Polierring 

PoHtur 
Konsistenz des Lackes 

Kochanlagen 

S ~reichpolierverfahren 

Kochverfahren 

(Nastavlja se) 
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Zaštita od požara u drvnoj industriji 
Stabilni protupožarni uređaji za gašenje vodom 

Mr teljko ĐIDARA dipl. ing. UDK 614.84:634.0.83 

IndustTiaimport, Zagreb 

P1 irnljeno: 24. veljače 1981. 

Prihvaće.no: 24. 1lravnja 1981. 

Stručn~ rad 

Sažetak 

Sve veća automatizacija, veće ·bnzine pri obrađivanju drva uz sve manji broj 
pr.isutnih ,radIJJika, predstavljaju ,sve veću opasnost od požara u d:rvnoj Jndustrii.j.i. 
Da bi rse smanjdle štete od požara, nephodno je pogone za preradu drva ti s~lad!šta 
zaš·1Jititi automabskim protupožarnim stabilnim uređajoma. Najelii,kasntija je zaštiita 
kada se štirtJi oi,jela površiina uz !istovremeno ~zvedenu lokalnu zaštitu pojedlmih 
,uređaja ali ,dijelova telmološkog procesa u nekom objekllll. 

Sprinkler uređaji su rstabilna protupožarna poslirojenja za gašenje Taspršujucrrn 
mlazom vode. Voda se, preko čvr,sto postavljenih cjevovoda, dovodi neposredno 
do mjesta požara. Spnin!kfor mlaznice •su •zatvorene ~ otvonit će ,se pni određenoj 
povušenoj temperaturi. Na taj način započinje automatsko a!ktiv.irnnje uređaja, a 
voda raspršujućim mlazom gasi požar na mjestu izbijanja. 

KI ju čn e rii j e č ii : automatskti spr,inkler ,uređaj za gašenje požara vodom -
sprinkler mlaznice - alarmni ventil - pumpna stanica 

FIRE-PREVENTION 1N WOODWORKING INDUSTRY 
FIXED STABLE SPRINKLER DEVIICES FOR EXTINGUISHING BY WATER 

Summa'!'y 

Increasing automation, higher speeds in •tiimber conversion with less aad less 
operabives employed representts an iincreasing fire f)Sk on trimber rindustry. To 
reduce the fire damages it is necessary to protect the woodworking plants and ware
houses by automabic fi re,prevennion liixed dewces. The most effecnive protectiion 
has been obtained by protection of entire area by simultaneous local protectiion 
of ~ndii111iduail equipment or .partrs of ,production processes in a certain butilding. 
Sprinkler <levices are fixed fire-prevention system for extinguishing by means of 
sprinkling water jet. Water, through firmly fixed water p,ipes, is brought directly to 
a place set on fiire. Sp;ninkler heads are closed and open automatically at a certain 
temperature and the rs·prinkiling water jet extinguishes the fire on the area where 
tl)e fiire broke out. 

K e y w o r d s : automabic rspni!lkler d evuce for exttlnguirshing by water - sprinkler 
heads - a larm valve - purnp 5tat.io.n. (A. M.) 
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O. UVOD 

Sve ve a automatizacija, veće brzine pri obra
đi vanju drva , uz sve manji broj prisutnih radndka, 
predstavljaju sve veću opasnost od požara u drv
noj industriji. Uza sve provedene preventivne mje
re, požari se ipak događaju, i to požari većih raz
mjera, a njihov broj je u talnom porastu. Ne ana
lizi rajući uzroke nastajanja požara, dovoljno je 
prisjebitri se s kakv.im se materijalom q kol ikim 
količinama rndi u pogonima drvne industrije, pa 
da se shvati učestalost požara .i velike materijalne 
štete. 

štete izazvane požarima velike su čak ako ih 
ograničimo samo 11a one neposredne, ne govoreći 
o posrednim štetama ii ne zaboravlj ajući one nena
doknad!ive, a to su ljudski životi. Da spomenemo 
samo najnovije podatke: u nekoliko većih po
žara na području SR Hrvatske u posJ.jednje vri
jeme, uključujući i neka drvnoindustrijska pod:1-
zeća, materijalna šteta iiznos-i preko 200 milrijardi 
dinara, dok su ljudski gubici golemi i nenadokna
divi. Zbog toga je ,potrebno poduzeti sve mjere 
da do požara uopće ne dođe, a ako se ipa•k pojave, 
da štete bude što manje. Zaštita od požara veoma 
je složena i ako zakaže samo jedan element, neće 
bibi ostvaren cilj kojemu se teži. 

Da bi se smanjiile štete od požara, uza sve pre
ventivne mjere i ra21liičita sredstva za gašenje, 
neophodno je potrebno pogone za preradbu drva 
i skladišta zaštiti automat,skim p rotupožarnim 
stabilnim instalacijama. Stabilne instalacije tre
balo bi da budu potpuno automatske, kako bi se 
isključila nesigurnost čovjeka i osiguralo gaše
nje kada nema radnika u pogonima. često to nije 
izvedive, pa se izvode poluautomatske instalacije, 
time da dojavni uređaji signaliziraju požar, a sta
bilne instalacije ili uređaj e aktivira prisutno O· 

soblje. Standardni načini aktiviranja· su električki, 
pneumatski, hidraulički i ručni na samom ure
đaju, koj,i je na svim instalacijama i obvezan. Kod 
ovakve vrsti zaštite gubi se dragocjeno vnijeme, 
najbitniaj faktor efikasnosti kod gašenja. 

Najefikasnija je zaštita kada se štiti cijela po
vršina ili cijeli prostor ugroženog objekta, ogra
đen zidovima otpornim na požar. Lokalna zaštita 
je zaštita pojedinih uređaja ili dijelova tehnološ
kog procesa u nekom objektu, koji može istovre
meno biti zaštićen i potpunom zašti tom. 

Lokalna zaštita može se Jzvesti tako da se je
dan uređaj ili <instalacija upotrebljava za gašenje 
više objekata. 

S obzirom na raznol4kost opasnostii u proizvod
nji i prera dbi <lrva,. za gašenje se mogu upotnije
biti. sva poznata sredstva. To su voda, ugljični di
oksid, pjena, prah i haloni. Ipak, od navedenih 
sredstava moramo izdvojiti vodu kao sredstvo 
koje se najčešće upotrebljava. Tomu je u 
prvom redu razlog što je većina požara klase A 
koji se najlakše gase vodom, a zabim tome dopri, 
nosi cijena i rasprostranjenost vode. Gašenje vo-

dom post iže se prvenstveno hlađenjem, tj. odu
zimanjem lopli•ne, a li rj gušenjem radi stvaranja 
vodene pare u okolini zapaljenog objekta. što 
je voda u raspršenqjem obMku, to je bolje prekri
vanje, veće hlađenje, efikasnije gušenje i mainje 
š tete na objektu koji se gasi. 

Zaštita od požara s tabilnrjm instalacijama u 
drvnoj industniji može se podije l~t,i prema vrsti 
objekata na: 

- zaštitu otvorenih skladrišta, 
- zaštitu zatvorenih skladišta i proizvodnih 

hala, 
- zaštitu speoifiičnrih objekata (la~irnica, si

losa, kotlovnka i s l.) 
Odredri~i vrstu zaštite koja najbolje odgovara 

u danim uvjetima često je teško. Kada se odredi 
sredstvo i požarna opasnost, potrebno je odrediti 
vrstu dojave koja će imati najmanju tromost. 
Postavljanje javljača, cjevovoda ,i mlazn~ca često 
otežava •izvođenje .instalacija s maksimalnom efi
kasnošću. 

Tehnolozi koji dobro poznaju tehnološki 
proces i objekte u kojima se isti odvija definiraju 
ugrožena mjesta odnosno potencijalne !izvore po
žara. Na osnov,i toga ii funkcije u tehnološkom 
procesu, određuje se najpovoljnij,i medij za ga
šenje požara, odnosno tJip stabilnog protupožarnog 
uređaja. Također se definira i da li će se zaštititi 
s tabiln4m uređajem kompletna prostorija ili samo 
pojedini uređaj,i odnosno mjesta unutar velikih 
prostonija. Zatim se određuje da li će stabilni ure
đaj biti s ručnim aktiviranjem, poluautomatski 
ili potpuno automatski. 

1. SPRINKLER UREĐAJI 

1.0. Općenit o o spr i nk I e r 
ur eđajima 

Sprinkler uređaj i za gašenje vodom spadaju 
među najstarija stabilna automatska protupožar
na postrojenja i, prema statistikama, najefikas
nija, osobito u drvnoj 4ndustrij,i. Iako je posljed
nj,ih godina primjena spdnkler uređaja nešto o
graničena zbog toga što se, kod požara novih 
zapaljivih materijala, ne može voda primijeniti 
kao sredstvo gašenja, sprinkler uređaji imaju još 
uvijek veliku pnimjenu u protupožarnoj zaštiti. 

Prema NFPA (National Fire Protection Associ
ation •· Nacionalnom društvu za zaštitu od požara) 
za 114.203 požara koji su gašeni sprinkler uređa
j ima, u razdoblju od 1897. do 1969. g., broj zado
voljavaju6ih rezultata gašenja iznosi 109.679. 

. Spr.ink\er uređaji su stabilna protupožarna po
strojenja za gašenje raspl'Skavajućim mlazom vo
de. Voda se, preko čvrsto postavljenih cjevovoda, 
dovodi neposredno do mjesta požara. Sprinkler
-mlaznice otvarajµ se pri određen.oj po,;išenoj 
temperaturi, time započinju automatsko akt,iviira-
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nj postrojenja, i voda se dovodi na mjesto izbi
j:mja 1 ofara. Pri tome se javlja i požarna ignali
za ija, pa postrojenje ima i funkciju signalizacije 
pojave požara. 

jcvovodi koji dovode vodu do sprinklcra 
pod st~lnim u tlakom. Ako se oni nalaze pod 
tlakom zraka, onda je to suhi sprinklcr sistem, 
a ispunjeni vodom pod tlakom čine mokri sprin
klcr sistem. Koci jednog sprinkler uređaja mogu 
pojedine prostorije ili dijelovi biti pod zračnim 

ili vodenim tlakom. Suhi sistem dolazi u prosto
rijama gdje može doći do smrzavanja, a po potrebi 
postavljanjem zračnovodcnog venti la, cjevovod 
c se zimi nalaziti pod zračnim , a ljeti pod vode

nim tlakom. 
Mokri istem je efikasnij,i, jer se za kraće vri

jeme dobiva mlaz vode, što osobito dolazi do izra
žaja kod dužih cjevovoda računajući od ven~ilskc 
stanice do sprinklera. 

I.I. Op ć a she ma princip rad a 
uređaja 

Opća shema sprinkler uređaja s mokT'im i su
him is temom dana je na sl. I. Sprinkler uređaj 

I 
I 
I 
I 
I 
I 

! 
I 
I 
I 

~----1 

10 l t 

Sl. I. Sbemaukl prtkax 1prlnkler uređaja: I. sprinklcr mlaznica; 2. 
alarmni gong; 3. tlačna sklopka; 4. alarmni vcnli l; 5. llačni sprem
nik; 6. kompresor; 7. napojna sisaljka; 8. ci. komandni ormar ; 
9. sprinklcr oisaljka; 10. Jlačna sklopka; li . manometar 12. vod,,
ka,no staklo; 13, ci . sklopka s plovkom; 14. glavni cjevovod; 15. 

bawn s vođom. 
Fig. I - Scheme or 1prtnklcr devlce,: - I. sprlnklcr hcad; 2. alarm 
bell; 3. prcnure 11witc~ 4. ;ilarfl'\ valve; 5. preuurc tank: 6. _com. 
prc,SOr: 7. water feeding \,,Ump; 8, el. reon1rol panel; 9, i prinkler 
pump; 10. pressurc switch; JJ. spressurc gaugc; 12. water lcvcl 

indicator; 13. Jcvcl swflch; 134. main pipclinc; 15. waler hasln 

Sl. 2. S1,rlnklcr mlnznlcc (proizv. •Đuro Đaković«, Sl. Brod) 
Fig. 2 - Sprlnkler hcad• (produclion ,Đuro Đaković« Sl. Brod) 

Sl. 3. Alarmni ventil (proizv. •Đuro Đaković«, Sl. Brod) 
Fig. 3 - Alarm valvc (production •Đ. Đakovićc, Sl. Brod) 

sačinjavaju ovi elementi: I. sprinkler-mlaznice 
(vidi sliku 2); 2. alarmni gong; 3. tlačna sklopka 
alarmnog uređaja; 4. kontrolno-signalni ventil (a
larm-ventil) (vidi sliku 3!); S. spremnik vode koji 
je pod t lakom zraka, a služi za početno gašenje, 
dok sisaljka ne postigne nominalni tlak (vidi sliku 
4!); 6. kompresor koji održava stalni tlak zraka 
iz,nad vode; 7. snabdijevanje vodom iz vodovodne 
mreže ili pomoćne sisaljke; 8. elekt11ični komand
ni ormar; 9. sprinkler sisaljka koja preuzima ga
šenje nakon pražnjenja spremnika; 10. tlačna 
sklopka spremnika; 11. manometar na spremniku; 
12. vodokazno staklo na spremniku; 13. električna 
sklopka s plovkom na spremniku; 14, glavni cje-

1yovod za snabdijevanje _siste ~. vodom; 15. bazen 
1 s vodom, • .;., ,.._ 

Osnovni pr>inolp rada s1winkler uređaja sa su
him sis temom sastoji se u tom da, pri povišen.:>j 
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temperaturi , ampula sprinklera prsne, i na taj se 
način oslobađa otvor prinklcra. U cijevnoj mreži 
dolazi do naglog pada tlaka, jer kompresor, zbog 
prigušnice, ne može brzo postići tlak. Pad tlaka 
dovod i do otvaranja vent.i la , i voda kroz sprinklcr 
izlazi u rasprskavajućem mlazu. Pri kretanju po
sebnim manjim cjevovodom, voda prolazi kroz 
električki signalni uređaj koj,i se aktivira. Isto 
tako, proticanjem vode kroz mehanički s,ignalni 
uređaj , dobiva se mehaničkim putem sprinklera 
- alarm. 

Kod mokrog sistema pad tlaka pri otvaranju 
dovodi do proticanja vode. Kod suhog s is tema, 11 

ovisnosti o udaljenosti sprinklera, može proći 2-3 
minute dok voda počne izlaziti iz sprinklera. 

U objektima, prema veličini površine prostorije 
i broju sprinklera, vrši se podjela na sekcije (zo
ne). Svaka zona ima svoj kontrolni-s·ignalni ventil. 

1.2. N a p o m e n e o i s p i t ,i v a n j u 
i održa vanju 

· Za sprinkler uređaje postoje detaljni tehnički 
prnpisi koj,i određuju tehničke karakteristike ure
đaja i njegovih elemenata, način ispitivanja i po
kusni rad uređaja, te tehničke postupke pri mon
taži. Pri primopredaji moraju se korisniku dati de
taljne upute o rukovanju i održavanju uređaja. 
Ove se upute moraju nalaziti u sprinkler stanici. 

O ispravnosti uređaja i periodičnih propisanih 
pokusa treba voditi knjigu. Inspekcijski orga11i 
mogu vršiti kontrolu ispravnosti, i njihovi nalozi 

moraju se izvršiti. Pri ispitivanju ispravnosti rada 
u:·eđaja posebno treba provjeriti i ispitati slije
deće : 
- cije la sprinklerska mreža mora se ispitati na 

pokusni tlak od 15 bara; 
- svaka posebna grupa sprinklera mora imati 

ventil za pražnjenje; 
- svi vent·ili moraju biti plombirani protiv neo

vlaštenog rukovanja; 
pomoću kontaktnog manometra potrebno je 
provjeriti rad pokretača sisaljke; 
ispitati automatsko aktiviranje kompresora; 
provjeriti rad signanih uređaja; 
izvršiti probni rad svake zone, odnosno rad 
svakog kontrolno-signalnog ventila; i 
periodički vršiti preglede prema uputstvu o 
rukovanju i održavanju 

2. Uređaji za gašenje raspršenom vodom otvo
renim mlaznicama 
(Water spray ili drencher uređaj,i) 

Od stabilnih protupožarnih uređaja za gašenje 
vodom, osim spomenutim uređaja sa zatvorenim 
mlaznicama, postoje i uređaji s otvorenim mlaz
nicama (drencber ili water spray uređaj i), i vo
dene zavjese. 

U principu način gašenja uređajima s otvore
nim mlaznicama ne razlikuje se od gašenja sprin
kler uređajima. Dok se sprinkleri koji su iznad 
požara otvaraju i gase požar (gašenje lokalno), 
dotle se gašenje uređajem s otvorenim mlaznica-

Sl. 4. Pum1ma 111unlcu (pruitv. 11 D11ro Dakuvić•, Sl. Brod) 
f ig, 4 - Pump llallon (prpduction • D11ro Daković• Sl. Brod) 
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Sl. 5. Automatska sprinkler instalacija u drvnolndustrljskorn poduzeću: 1. ulični dovod vode; 2. pogonski dovod vode; 3. ulični 
hidrant; 4. ulični ventil; 5. tvornički visinsko-gravitacijski spremnik vode; 6. tvornički podzemni spremnik vode; 7. priključci i pumpna 

s tanica; 8. alarmni ventil. 
Fig. S - Automatic sprinkler system tn woodworking enterprJse: I. s trcct watcr supply 2. plant wa tcr supply. 3. pit hydrant 4. 
s trcct valvc 5. gravity elcvatcd plant water tank 6. undcrground plant water tank 7. connections and pump s tation 8. a1ann valvc 

ma VJ'Ši svim postavljenim mlaznicama (grupno 
gašenje) iznad površine koja se štiti. Sprinkler 
uređaji nemaju poseban sistem za aktivi-ranje, već 
su sami sprinkleri elementi za aktiviranje. Pad 
tlaka u cjevovodu (ispunjenom vodom •ili zrakom) 
aktivira uređaj. 

Uređaji s otvorenim mlaznicama imaju pose
ban sistem za aktiviranje jer su mlaznice otvo
rene. Cjevovodi mogu biti ispunjeni vodom pod 
t lakom (hidraulički sistem) ili zrakom (pneumat
ski sistem). Topljivi temperaturni elementi mogu 
biti temperaturni članci ili mlaznice s topljivim 
elemenrom ili ampulom (sprinkler). Taeći način ak
tiviranja može biti preko temperaturnih j avlj ača 

(električni sistem). 

U ovu grupu uređaja spadaju i vodene zavjese, 
koje imaju zadatak da spriječavaju širenje požar::t. 
aktiviraju se posebnim dojavnim sistemom, a mo
že biti i ručno aktiviranje. Koriste se samo u slu
čajevima kad ne pos toji nikakvo drugo rj ešenje. 

3. Tehnički propisi za sprinkler uređaje 

Naša zemlja nema tehničkih propisa o projek
tiranju, montaži i održavanju sprinkler uređaja, 
pa se rabe strani p riznati propisi, najčešće nje
mački VdS propisi (Verband der Sachversichercr 
e, V. Koln - Richtlinien fiir Sprinkler - Anla
gen), i američki NFPA propisi. Ovi propisi odre
đuju niz drugih tehničkih de ta lja koj-i osigurava.i u 
efikasnost funkcioniranja sprinkler uređaja . Stro
gi tehnički zahtjevi za spr,inkler uređaje dolaze 
zbog toga što su o ni automatski i pod stalnim 
tlakom (voda ili zrak). 

4. Napomene pri izboru sprinkler uređaja 

Pri izboru spr.inkler uređaja, kao automatskog 
protupožarnog sistema, treba uzeti u obzir niz kri
terija i faktora . Ka:o automatsko postrojenje pri
mjenjuje se načelno kod požara koji se brzo šire 
i gdje se može primi1eniti voda kao sredstvo za 
gašenje. Ovi su uređaji dosta skupi, ali oprav
davaju financijsko ulaganje. Dalje treba uzeti u 
obzir lokalne uvjete koji ·omogućuju postavljanje 
i efikasno djelovanje sprinkler uređaja, kao: sna
bdijevanje vodom, mogućnost nanošenja štete 
s trojevima .ili proizvodima pri gašenju vodom, 
način skladištenja zapaljivog materijala, itd. K ri
terij,i koji bi određivali ili eliminirali sprinkler 
uređaj u planiranju protupožarne zaštite ne po
stoje, ili ne postoje u svom preciznom obliku. 

Ako je moguće postaviti mokri sistem, onda će 
sprikler dobiti u svojoj efikasnoti. Najbolja vari
janta je dupli sistem: ljeti mokri, a zimi suhi. 
Za ovakvo rješenje je potrebno postaviti kornbi
niriani ventil za mokri i suhi sistem. 

4.1. S na b di j e van j e vo d om 

Voda za gašenje sprinkler uređajem mora biti 
čista i ke111ijsk,i neutralna. Ne može se koristiti 
morska voda, a isro tako se vodi ne m ogu dodavati 
sups tance (protiv mraza, itd.). Svaki sprinkler ure
đaj mora imati dva izvora snabdijevanja, i ono 
mora biti automatsko. J edan izvor može biti ogra
ničen u kapacitetu i služiti za početno gašenje, 
dok drugi mora .imati kapacite t za gašenje od naj
manje jednog sata, do neiscrpnog. 

Kao izvori vode mogu biti : gradski ili indu
s trij ski vodovod; visinski, gravitacij ski spremnik; 
spremnik vode pod pritiskom i sisaljke, 
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aj češ ;_, i naj sigurnij a varijanta snabdijevanja 
vodom je ona koja raspolaže spremn ikom vode 
pod t lakom , kao prvim izvoro m, i s isa ljkom s 
bazenom vode za gašenje, kao drugi m izvorom . 
Sigurno je snabdijevanje i vis inska-gravi tacij ski m 
spremnikom. 

5. Sprinklerske instalacije z.a normalne opasnos '. i 

Sprinklerske ins talacije za normalne opasnosti 
u drvnoj industr~ji moraju se tako dimenzionirati 
da prosječna količina izlivne vode mjerena na naj
ne_povoljnij im sprink lerima ne bude manja od 5 1 
mm/m 2, ako je proračunska površina (površina 
koju moramo istovremeno gasiti) 200 1112, odnosno 
3,5 I min/1112 ako je površina 300 m2. Treba pazi ti 
da se norm alna opasnost ne zamijeni s velikom 
opasnošću. Za tzv. norm alne opasnosti kor iste se 
ovi. t ipo~i spninklera: s tandardni tip; spray -
pnnklen , ukrasni sprinkleri i zidni sprinkleri. · 

l!nutrašnji promjer sprinklera j e 15 mm. Spray
·Sprmkleri ne smiju se upotrebljavati u zgrada
ma gdje je krovište metalne konstrukcije i katla 
je ono zapaljivo. Najveća dopuštena p ovršina koju 
prekriva jedan sprinkler je 12 1112 za standardne 
sprej- i uk rasne, a 9 1112 za zidne ·sprinklere. Raz
maci između sprinklera u redu i između redova 
su najviše 4,00 m za standa·rdne, ukrasne i sprej
•sprinklere postavljene s tandardno. Najveći razmalc 
između standardnih, sprej- i ukrasnih sprinklera 
u redu j e 4,60 m, a 4 m između redova ako su 
sprinkleri postavljeni naizmjenično. Za zidne 
sprinklere najveća dopuštena udaljenost je 3,60 m 
između redova i 1,80 m između zadnjeg sprink lera 
i okomitog zida. Mokre 1nstalacije mogu imati naj
više 1000, a suhe od 125 do 500 sprinklera, ovisno 
o vrst i opasnosti ,i ugradnji ubrzivača . Za op
skrbu sprinklerske instalacije m oraju postojati 
dva !izvora vode. Prvi izvor mora osigurati rad 
za 5 najnepovoljnijih sprinklera kroz trideset mi
nuta. Drugi izvor mora osigurati minimalni protok 
od 2250 1/min, s dinamičkim tlakom od 1,7 bara 
za v11ijeme jednog sata. 

6. Sprinklerske ins talacije za velike opasnosti 

Velike opasnosti podijeljene su na dvije kate
gorije. Kategorija A: opasnosti koje se sm at raju 
velikima zbog načina rukovanja ili prruzvodnje. 
Ta se kategorija dijeli u tri skupine (tablica I). 

Tablica I. 

Grupa 
Kolioina vode Površina za 

l/min/m2 proračun m2 

I 7,5 260 

II 10,0 260 

III 12,5 260 

Kategorija B: opasnosti, koje se smatraju veli• 
kima zbog osobina uskladištene robe. Ova kate• 

gorija podijeljena je na 4 grupe, prema osobina
ma uskladiš tene robe: grupa I - vis-ina iznad 
4,00 m; grupa II - vis ina iznad 3,00 m; grupa III 
- vis ina iznad 2,10 m; grupa IV - visi,na iznad 
l,20 m. 

U tablici II dane su, u ovisnos ti o vis·i'n.i uskla
diš te ne robe i grupe, potrebne kol ičine vode i 
površine za proračun 

Tablica II. 

Visina usk ladištenja 
robe prema grupi 

Količina Površina 
vode za prora-

u l/rnin/m2 čun u m2 

I II III IV 

5,3 4,1 2,9 l,6 7,5 260 

6,5 5,0 3,5 2,0 JO,O 260 

7,7 5,9 4,1 2,3 12,5 260 

6,7 4,7 2,7 15,0 260 

7,7 5,2 3,0 17,5 260 

5,7 3,3 20,0 300 

6,3 3,6 22,5 300 

6,7 3,8 25,0 300 

7,2 4,1 27,5 300 

7,7 4,4 30,0 300 

Skladišta koja su viša od navedenih u tablici 
moraju biti zaštićena mokrim instalacijama sa za-
štitom međuprostora. . 

Za objekte velike opasnosti koriste se sprin
kleri standarnog tipa i sprej-sprinkleri, s nazivnim 
otvorom od 15 i 20 mm. Najveća dopuštena povr
šina koju prekr iva jedan spri,nkler je 9 m2. Naj
veći razmak između sprinklera u redu i između 
redova je 3.60 m . Ra2'lmak između posljednjeg 
sprinklera i okomitog zida, te između zadnjeg ,reda 
spr,inklera i usporednog zida jednak je polovici 
udaljenosti između dv,a sprinklera u redu. 

Kod zaštite objekata s velikom opasnošću od 
požara , kao što su lak hmice u drvnoj industriji, 
moraju se osigurati dva izvora vode za sprinkler 
uređaj . Navodi se za primjer proračuna za la
kirnicu dim. 35 x 30 m = 1050 m~, koju treba 
zaštutiti automatskim sprinkler uređajem. Prema 
njemačk,im Vd S propisima, lakirnica spada u r i
zik BG. 3.1. što zahtijeva slijedeće: 

- minimalno pokrivanje vodom 
q = 7 ,5 l/min/m2 

- površina koja mora bit>i odjednom pokrivena 
F = 260 m11 

-:- površina koju prekl'iva jedn~ mlaznica 
f = 7,5 mi! 

minimalno vrijeme rada sprinkler uređaja 
i "" 90 mln. 



SAJMOVI I IZLOZBE 

SKANDINAVSKI SAJAM NAMJESTAJA 
Kopenhagen 6 - 10. svibnja 1981. 

Tradicionalni Skandinavski sajam namješ taja I ove godine pobudio 
je veliko zanimanje. lako je trenutno tržišna stagnacija prisutna I u 
tim zemljama, one I dalje ostaju uzor u proizvodnji namještaja u po• 
gledu dizajna, 1>0vršlnske obrade, oblikovanja konstrukcija I točnosti 
obrade. U skandinavskim zemljama godišnje se održavaju 4 nacional, 
n:i sajma za namještaj, dok je sajam u Kopenhagenu lnternaclonal, 
nog karaktera. 

Skandinavski sajam namještaja održan je u »Bella centru« Izvan 
Kopenhagena. Na ovogodišnjoj Izložbi bilo je oko 330 Izlagača Iz nor• 
dljsklh zemalja uključivo 6 Iz Islanda, 75 Inozemnih te 130 Izlagača pod 
nazivom »Scandlnavlan Trade Mart« koji su ovdje prisutni u okviru 
stalne izložbe tj . u toku cijele godine. Ukupna Izložbena površina za 
namještaj iznosila je 36000 m2. Naj lše sud!onlka bilo je Iz Danske (180) 
i švedske (70). 

Prvi dan ajam je posjetilo oko 
3000 inozemnih i oko 650 danskih 
stručnjaka, a to je u odnosu na 
prošlu godinu 120 m::-.:ije danskih, a 
oko 850 više Jnozcmnih. Manje dan
skih posjetilaca obrazlaže se s tre
nu Lnom stag,nacijom na tržištu na
mještaja u Danskoj , a više inozem
nih sve većim <interesom za skandi
nwski namještaj. 
Od inozemnih tvrtki sudjelovali su 
izlagači iz: USA, SR Njemačke, Bel
gije, Italije, Brazila, Pakistana, Ju
goslavije i dr. 

Našu žemlju predstavljali su: Ex
por,tdrvo, Slovenijales, Lesnina, Kri
v.-~a. šipad i Jugoskandija (Genexo
va tvrtka iz Beograda). 

Ovaj sajam pokazao je, kao i os
tali sajmovi do sada održani u Ko
penhagenu, najvišu razinu kvalitete 
namještaja u pogledu oblikovanja, 
sa speoifiičnom skoodinavskom !ini-

,.. 

,.., 

Blagovaooićld sklopivi stol i stolica od . bo-

roviJ>e :;~f.1J! ;i'{'1't~ u~1J1!,° N~?~!~ HEL-

V 

jom koja je uvijek jednostavna i 
funkcionalna uz isticanje velike ra
znovrsnosti, originalnosti, skladnos
ti i boga tstva konstrukcijskih rje
šenja. 

Za cjelovitost u aranžiranju izlo
žaka ovog sajma sudjelovali su pro
izvođači rasvjetnih tijela, tapiseri
ja, tepiha, keramike, stakl2, te de
korativnih predmeta od drva, š to 
daje potpunu kompletiranost ambi
jenta. 

I ove godine istaknuto su mjesto 
zauzeli proizvodi s usavršenom teh
nologijom izrade i primjeom lame
lirooog drva, ali istodobno i alter
nativna konstrukcijska rješenja od 
aluminija, š to se naročito primije
tilo kod izlagača iz Norveške. 
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Kancelarijska slollca LABOMATIK DJC ITAL 
s mogućnoUu podešavanja sjedala i naslona, 
dcslgn JACOB JENSEN, LABOFA A/S , Danska 

Delalj kancelarijske stolice DICITAL AFLA
ESEk, nasl'ale u suraanji s fiztoterapeutom 
l ergoterapeutom, s vidljivom kutijicom r..a 
kojoj su oznake za mogućnost podešavanj.1 
sjedala I naslona , deslgn JACOB JENSE,'1, 

LAUUtA A/ '::, , JJanska 

Detalj 1tola I vldlJ)vlm konllrukclJ1klm rJc, 
kn/em• model J'UREKA, de1J111 EDVIN 

-IELSETH, STANCE BRUK, Norveika 
Rodna 11ob11 uređenja na tlrlncl1>u 1l1tema 1a1111vljanJa kod ku~e (-.uradi san.1•). Svl cle,.. 

menll lirađenl 1u od borovine, CENTER INTERNATIONAL, Svcdska 
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Namještaj od ploča namijcntcn djeci i omladini , destgn AHTI TASKINEN, 
KALUSTO - KOLMIO, Finska 

Polunaslonjač od savijene IameHrane bukovi
ne, design RUD THYGESEN & JOHNY SO
RENSEN, MAGNUS OLESEN A/S, Danska 

Dijelovi i sklopovi wnellranog poluna1lonJat• 
dcslgn RUT THYGESEN 4, SORENSEN, MAG, 

NUS ULt;SEN A/S, oan•ka 

Namještaj od ploča bio je slabo 
zastupljen, a kod proizvođ2>:a koj,i 
su ga izložili ist,iču se elementi s 
puno poEca - fumiranrih <prirodl11im 
furnirom (teak, bukva, hrast), naj
v,iše kod dječjih soba, gdje dola:lli 
do izražaja velika maštovitost u sla,
ganju elemenata po~rebnih djeci i 
omladini. 

Većina proizvođača dz Skandina
vJje posvetlila ,se izradd komoda,, vi
tdna i stolova od masivnog d<rva, 
i 10 pretežno od borovine obrađene 
u pni,rodnoJ boji. Neka od najnovi
jiih kons-trukoijskih r ješenja sasto
je se od sastavljenih pločas,ttlh slclo
pova s vidljdvJm sljubnicam z, kao 

Dio namještaja za uređen.ie predsoblja -
držač kišobrana, design EBBE GEHL & SO
REN NISSEN, AKSEL KJERSGAARD, Danska 

rebrenice, zatim rešetkasti nosači 
polica, kreveta, ormarića i sl. 

Tapeoirani namještaj bio -je tako
đer znatno zastupljen, i zz, razliiku 
od p rJJašnjlli godina pobudio je ve
li•ku pažnju, jer je bilo ,vjše novih 
rJešenja pored već klasdčnih. Pre
vladavali s u materijali za presvla
čenje od prave kože d platnz, razli
čitih boja ,i ukusnih desena. Poseb
no su bile zanimljive garniture za 

Moderno oblikovana kombinacija 1111•lonj11ča I leiaju , deslgn SVANTE SCHOBLOM, 
CIRRUS AB, Sveđsb 



sjedenje u koži i aplika ije s ko
žom . 

Ureds l-.-n namještaj prikazan j e u 
jednoj novoj formi. . ve vi~e se po
vcćuJC bt~ga zdra~l.iu _čovJe~a m u 

tom pogledu s u d 1zna.1nen ! tkon: 
tn.1ktori usmjerili s voje ~kliiVJlO t t 

na oblikovanju. Posebno Je posve• 
ena pažnja položaju tijela (kralje

šnice). 
Zanimlijvo t izložbe bila je kan

celar ijska s to lica elektroničklim 
podešav2injem sjedala ,i na•slona. 
Pnincip upotrebe sastojj se u tome 
da se prije upotrebe stolice vrš i 
namjensko podešavanje. Kraj sje
dala na lazi se kutij,ica s oznakama 
A, B , C, Di d<igitalni pokazivač. Npr. 
p11itiskom na A pokazivač pokamje 
,liisinu sjedala 45 cm. Ako se želi 
da ta visina bude 42 cm, polugom 
a trane se to podešava, a na poka

zivaču se kontrolira da li je to tra
žena visina. S1,ični postupaik je kod 
podešavanja kuta, sjedala i naslona . 

Skandinavski izdvaja po masivnom 
na mještaju, '.icr j e udio namještaja 
od ploča bio vrlo malen. I ove go
di ne pre težno s u bili zastupljeni e
lem enti za sjedenje u ~am ituni ,ili 
pojedinačno, al i .sve vJše u aran
žman~ma ko modama ti v,itrinama,. 
Kod svih skupina proizvoda domi
n ira masivno drvo (hras tovi na , bo
rovina, bukovJna i drvo egzota). Za
pažcno je ,da, se Danci sve više oni
j en tiraju na p11imjenu bukovine u 
zamjenu za tikov,inu, ikoja j e sve 
skuplja . Površinska obrada tlstiče se 
pretežno u p r irodnoj boji uz vrlo 
malo močenja ;i bojeruja. 
Općeni m dojam o ovoj jzJožbi bi? 

bi s1ijede6i: mnoštvom dobro obli
kovanih tlzložaka,, bogato aranžira
nih , i načinom <postavLjanja izložbe
nih prostora, izložba je p 11u:bila mo
gućnost posjetiocima da s~vor~ v_las: 
t ite predodžbe o stvamoJ pmmJem 
i upotrebljtlvos ti raznovrsnih proiz
voda. 

Detalj ugaonog sastava ploče I noge od stola BRODRENE ANDERSENS MOBELS
NEDKREI ApS, Danska 

Proizvodi od pl.a5tike nisu hlLi o
sobito zas tupljeni, a od metala na
glašen je a luminij kao altema'llivno 
rješenje lameliranom drvu kod ira,
znih tipova elemenata za sjedenje. 
Od namještaja za ležanje znatno su 
bili zastupljeru bračni kreveti. Od 
sitnog komadnog namješt a ja j op
reme dosta su bili zastupljeru ele
menti kuhinjske opreme, dekorati
vni elemooti i preomevi svakodnev
ne upotrebe. 

Ako se usporedi s11e ·ostale sajmo
ve u Evropi, onda se O'llogodišnji 

Nekoliko riječi o sudjelov21nj,u iz
l agača iz Jugoslavi je. U razgovoru 
s A. K,neževićem, dipl. eoc., pred
s tav,ruikom »Exportdrva« za skand<i
navske zemlje, saznroje se da smo 
jediina ,sooijalismčka, zemlja koja iz
laže ,na ovoj izložbi. Jugoslavija se 
ovdje prvi put pojavila tek 1979. 
godine. 

Ove godine pred početak saj
ma sastali su se sv,i jugos lavensk,i 
izvoznic i za ski:t11d•i111avske zemlje ,ra
di dogovora o nastupu na ovom saj
mu, kao i o sveukupnom djelovanju 
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Dva primjera kućnog radnog namjeU aja, de
slgn H E RMAN PERSSON, SKANO AG, Svi

carska 

na ovom tržiš tu, prije svega u po
gledu cijena i jedinstva nastupa uo
pće . 

U ve:lli s vrstama na.mještaja koj,i 
se ovdje traži, prvenstvo se daje 
masivnom, i to borovini u prirod
noj boji, a ,nikako namještaju od 
ploča. Ova konstatacija može poslu
žiti k ao orijenta.::ija naš,im proizvo
đačima, a ujedno kao pitanje o kon
kurentnosti našeg namještaja od 
ploča u Zzipadnoj Evropi, jer je ci
jena iver,ice ko d nas znatno veća -
za otpriliike 30% . 

Predstavrnk »Sloverujalesa«, D. Ba
bnik, dipl. oec., istaknuo je potre
bu organizi,ra,n,ijeg djelovanja na 
tom t-ržištu , a od proizvoda koji ov
d ie ;imaju mogućnosti za plasman 
svaka1ko su proizvodi od rnasivnog 
drva (hrastovim:,, borov,ina i buko
vina). 

Može se zaiključiti da je ovaj sa• 
jam vrlo koristan za naše stručnja
ke koj,i su mogli prikupiti nove spo
z,naje ,iz ·bogate riznice skandinav
skog namještaja. Njihov dizajn i 
kvatiteta izrade odnos su njih sa
mJh prema čovjeku i prirod.i, stoga 
•i mi moramo, poučeni njihovim is
kustvom, t,ražittl vl.:.stiti put u ra
zvoju oblikovanja i konstruiranja 
radi unapređivanja proiz\'Qdnje i 
povećavanja produk~ivnosti. 

IVICA GR-BAC. dipl. wg. 
Š\1marski fakultet - ZAGREB 



170 

Međunarodna Izložba I savjetovanje 
O SIGURNOSTI OD PO:2:ARA I OSTALIH OPASNOSTI 

(International Flre Securlty, 
Safcty Exlbitio1, and Conference IFSSEC '81 

IFSSEC '81 održan je u Londonu od 21- 24. IV 1981. u dvorani 0 -
lympia. IFSSEC se već niz godina održava u Londonu, gdje je prvo 
bila izložba vatrogasne opreme I aparata za gašenje požara I sličnih 
proizvod:i. Kasnije su prikazivani I Izlagani {oš I svi uređaji I oprema 
za osiguranje pr,otiv vatre, dima, krađe I s lčno. 

U svijetu je već potpuno prihvaćena činjenica da je zaštita i borba 
protiv vatre I s igumost ljudi u stambenim I radnim prostorijama nu
žna potreba modemog života. Mjere zaštite regulirane su odgovara
jućim propisima I standardima, a propisi za zaštitu u građevinarstvu 
sve su stroži. 

Izložba IFSSEC '81 pruža velike mogućnosti Izbora moderne op
reme i sredstava za zaštitu. 

U s klopu .izložbe održano je i sa
vjetovanje na kojem je 25 predz,
vača govorilo o slijedećim temama. 
Navest će se one zanimljive za dr
•v<11u indush'iju: 

I. Upotreba i djelotvornost kon
trolnih s'istema. 

2. PotJ·ebna prav.ila u praksi za 
ljudsku sigurnost i zdrnvlj e. 

7. Kompjuterskq kontrolni siste
mi za zaštitu. 

8. Pouke dobivene istraživanjem 
različitih incidenata. 

9. Budućnost razvoja elektronske 
sigurnosti. 

JO. Ergonomijz,, oblikovanje i si
gurnost. 

Slika I. P rozori proizvedeni u kombinaciji 
drva, metala i specijalnog stakla (tvrtka 

CHEMIE LINZ AG). 
Prozori su pokazali Izvanredne rezultate kod 

Ispitivanja. 

Slika 2. Vrata i prozori s ljepljivim trakama Jkoje u slučaju požara , kad se poveća temperatura , nabubre ne propuštaju dim 
niti plinove (proizvodnja tvrtke CHEMIE LINZ AG). 

3. Ef-ikasnost sigumosti protiv po
žara građevinskih materijala i dn
tedjera u moderniim zgradama. 

4. Sis temi za o~krivanje vatre. 
5. Studije o lažnim al21rmnim u

ređajima. 

6. RazvJjanje upotrebe »sp!'ink
ler« sistema. 

Na sajmu je sudjelovalo preko 
500 izlagača i,z ·razn~h krajeva svi
jeta. Izloženi su najv.iše uređaji za 
sigurnost ljudi u ,s,tambenim objek
t-ima, uredima, jwnim objekllima i 
radnim halama. Posebno su pruka
zani veoma osjetljivi d etektorJ za 
otkrivanje vatre, d ima i mznih ot
rovnih plinova (sl. 6. i 11). Treć.ina 

Slika 3. Trake "" brtvljenje, koje ne propul loju votru I dim. 

prostora, posvećena je na,jmoderni
jim elektronskim uređaj.ima <i spra
vama za otkrivanje opasnosti od 
povećane tempera~ure, prisutnosti 
dima i unašanje raznog oružja u 
prostor.ije. Druga t~ećitna, bila je 
zauzeta aparatima lla gašenje poža
ra, zaštitnom opremom i raznim 
pomagalima 22, zašt-itu na radu. 

Osta li prostor bjo je iskorišten za 
izlaganje sreds•tava pomagala za za
štitu protiv požara, dima, i sličnih 
opasnosti za čovjeka. 

Za drvnu i-ndustr,iju i građevinar
stvo najinteresantniji su bili vatro
o t,porni materijali na balli mionera
Je,, rai,ni pločasti materijali zaštiće
ni laminatima otpornim na vatru, 
povećanu vlagu i slično (sl. 1, 2, 4. 
i 5). 



.. 
Slika 4. Specijalna izvedba prozora s dvo
strukim s1a?<lorn koji s u otporni na vat ru 
i ne propu štaju plinove. 

Slika 5. Vrata od valrootpornog materijala 
(Impregnirana srednjlca I furnir) koji su 
pokaazll vrlo dobru lzdrž1Jlvos1 l to preko 

90 minuta. 
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Sli ku 6. Razni clclcktorl za vatru , dim l povećanu tem peraturu koji se jednostavno 
Ins taliraju (proizvodnja tvrtke ERK) . 

Slika 7. Prikaz reakcije materijala Thermo 
- O kod izlaganja te mperaturi ili vatrf.. 

Izložene su također razne vrste 
tn:,ka na bazi minerala zaštitnih 

Slika 8. Thermo-0 nanesen na feUe:ine no• 
aače. 

Slika 9. Nanošenje materijala Thermo-0 š tr
canjem na već ugrađene e lemente. 

sredstava za brtvljenje vrata, pro
zora i slično (sl. 2 i 3). 

Posebno su izložena kemijska 
sredstva za nanošenje š trcanjem n2: 
zidne pregrade elemente nosača, 

krovove •i interijere (sl. 7, 8. i 9). 

Jak dojam na posjetioce ostavio 
je izložen sistem za gašenje po
b r,, i oprema za gašenje požara na 
raznim ·instalacijama. 

Na posebnom prostoru ,izlagala su 
dva veoma poznata i.nstituta za z2, 
štitu protiv vatre (Fire Research 
Station, Borehamwood, Hertfordshi
re WD6 2BL, i FIRTO, Fire Insu
rers Research and Testing Orga:nisa

t ion, Melrose Avenue, Borehamwood, 
Herts. WD6 2 BJ) iz Velike Brita
nije. Det2tljno su bi1i prikazani sli
kama i grafikonima načini i siste
mi rada u tim ustanovama. 

Na kraju se može konstatirati da 
je IFSSEC '81 jedna od na.juspješ
nij,ih u n izu specijaliriranih svjet
skih priredbi na području sigurnos• 
ti , pa je dobila i posebno među
narodno priznanje. 

mr Salah Eldien Omer 
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SEMINAR 
»IZRADA I EKSPLOATACIJA TRACNIH PILA« 

Proizvođač tt·ačnog čelika »Uddeholm« Munk[ors, u suradnji s pro

izvođačem alata za obradu drva »KORDUN« - Karlovac, le Drvnom 

industrijom »SLAVONIJA« - Slavonski Brod, .organizirao je seminar 

o izradi, pri1>re111i I eks1>loatacljl trnčnlh pila. Seminar je održan S. I 6. 

ožujka 1981. u DI »SLAVONIJA« u Slavonskom Brodu. Prisustvovalo 

mu je preko 50 predstavnika lz 19 organizacija udruženog rada drvne 
industrije iz cijele Jugoslavije, predstavnici šumarskog fakulteta l:r. 

Zagreba (Đ. Hamm, D. Plljac), 1>redstavnlk šumarskog fakulteta Iz 

Beogrnda (Z. Đurlšlć) i predstavnik CDI Sl. Brod (V. Clndrlć). 

Seminar je otvorio predstavnik Drvne Industrije »Slavonija« mr 
Jure Milinovlć, a predstavnik »Kordun«-a - Karlovac, Stjepan Bajs, 
dipl. ing., upoznao je sudionike seminara sa svrhom njegova održa
vanja i predstavio nosioca izlaganja mr Ingemara Ekdahla. 

Teme seminara bile su slijedeće: 

I. Visoka iskoristivost 
s »Uddeholmom« 

Povezano s ovom te.mom, prika
zan je film o pilani »Kahrs Mashi
nar AB Nybro«, švedska, koja ima 
kompjutersko upravljanje i potpu
no je automatizirana. Spomenuta pi
lana predstavlja jedno od najmoder
nijih postrojenja u ·svijetu. U ovoj 
se pilani koriste tračne pile proiz
vedene od rračnog čelika proizvod
nje »Uddeholma«. U pilani se pre
rađuju trupci hrasta, bijelog bora 
(Pinus silvestris) i smreke (Picca 
sp.) u promjerima od 125 - 760 
mm i dužinama od 1,80 - 4,27 m. 

P.ilana je opremljena strojem za 
koranje, aparatima za !kontrolu kva
litete, uređajem za mjerenje dimen
zija, detektorom za otkrivanje me
tala, aparatom za sortiranje pilje
nica, te eleklironičkim računalom. 
Za prorezivanje upotrebljava se 9 
tračnih pila smještenih u parovima 
tako da svaka od njih odrezuje po 
jednu piljenicu. Kapacitet pilane je 
79000 m3 trupaca bijelog bora i 
smreke prosječnog promjera 200 mm 
i dužine 3,7 rn. Izrađuje se 70000 ms 
neokrajčenih piljenica, š to predstav
lja iskorišćenje od 90%. Nakon i:i:
laganja i prikazivanja filma povela 
se diskusija. 

2. Geometrija zubaca I brzina 
pomaka trupaca kod tračne 
pile 

U ovom izlaganju iznesen je utje
caj tračne pile kao alata na ekono
m16nost i produktivnost rada u pi
laaii . Prezentirani s u podaci o toč
nosti piljenja (odstupanju debl~ine 
piljemca), funkciji zubaca kod pilje
nja, geometriji zubaca (svi parame
tri zubaca) izboru •prednjeg kuta te 
ovisnosti brzine pomaka trupca o 
prednjem kutu, slobodni kut, radi· 
jus pazuha zupca, kapacitet pazuha 
zupca i širina ireza. lzla~anje je po
praćeno nizom projekcija koje su 
omogućile vrlo uzoran prikaz svih 
navedenih problema. 

3. Izrada i održavanje tračne 
pile 

Ova 1ema je popraćena s preko 
SO projekcija u boji koje su zorno 
ilustrirale svaku pojedinu operaciju 
kod iz,rade i održavanja tračne pile. 
Izlaganje je bilo podijeljeno u dva 
dijela. U prvom dijelu su bile raz
rađene operacije: nasjecanje zuba, 
način spajanja tračnih pila te ope
racija obrade spoja. Kod prezenti
ranja operacije nasjecanja zubaca 
dani su podaci o kvaliteti i kon
strukciji alata, kvaliteti i konstruk
ci ii strojeva za nas,iecanje zubaca. 
Kod operacije navedeni su svi prin
oilpi, ,kao leml•jenje, •'llupo 'Varenje te 
postupci TIG i MIG •vaa-enja. Ob
jašnjeni su kompletni tehnološki 
procesi kod svakog pojedinog nači
na spajanja pile te način obrade 
spoja. 

U drugom dijelu objašnjeni su 
procesi ravnanja, napinjanja odnos
no valjanja te tlačenja i oštrenja. 
Razjašnjen je pojam napetosti te 
princip valjanja. Kod toga je po
sebna pažnja posvećena razjašnja
vanju utjecaja kvalitete tračnog če
lika na ·rezultate valjanja. Kod ob
jašnjenja principa tlačenja također 
je istaknut utjecaj !kvalitete sasta
va materijala na rezultate tlačenja. 

Operaciji o~renja posvećena je 
posebna pažnja, jer o njoj u ve
likoj mjeri ovisi produktivnost rada, 
kvaliteta obrade, odnosno vijek tra
janja pila. 

4. Pukotine u pazuhu zupca 

U ovom dijelu ,seminara prezenti
rani su rezultati laboratorijskih is
pifivanja oštećenih pila. Teme su bi
le slijedeće: - pukotine u pazuhu 
zupca od zamora; - test zamora; 
- p11zusi zubaca kao pojačivači nll• 
pre-.tanja; - nap,reianja u listu pile; 
- sigumost u odnosu na pu•kotine 
u pazuhu zupca; - studij slučaje
va 

SAVJETOVANJA I SASTANCI 

U lemi »Pukotine u pazuhu zupca 
od zamora« razjašnjeni su uzroci 
pojave pukotina od zamora, princi
pi određivanja mjesta početka pu
koti'llc, odnosno faze formira nja pu
kotina. U dijelu izlaganja pod 'llaslo
vom •T~st_ zamor~•. r.rezentirani su 
rezultat, n,za različ1t1h opterećenja. 
U vezi s tim objašnjeni su Wiihle
rov ·i Goodmanov d ijagram. 

Pod naslovom »Pazusi zuba kao 
pojačivači naprezanja« objašnjen je 
pojam ponašanja tračnog čel i ka pri
je i poslije nasjecanja zubaca. [z. 
među ostalog prikar,:an je i Good
ma11ov dijagram za materi)al trać
ne p-ile UHB-15 N20. U dijelu ma
terijala koji obrađuje »Naprezanje 
u listu tračne pile za vrijeme rada« 
prezentirani su podaci o kružnom 
toku naprezanja lista tračne pile, 
kao na primjer naprezanje zbog dje
lovanja centrifu~alne sile, napreza
nja zbog savijanja tračne pile preko 
kotača. U dijelu izlaganja pod nas lo
vom »Sigurnost tračne pile u od
nosu na pojavu pukotina u pazuhu 
zuba«, razmatrana su naprezanja 
zbog vibracija. I ,na kraju, u po
sljednjem dijelu teme pod naslo
vom »Studij slučajeva«, objašnjenje 
pojam »spaljivanja ruba pazuha zup
ca«, odnosno srha na rubu pazuha 
zupca.« 

5. Stelitiranje tračne pile 

U dijelu izlaganja o stelitiranju 
objašnjeni su tehnološki procesi ste
litiranja, izbor opreme i elektroda 
te ekonomičnost i područje primje
ne s teli tiranih pila. Upotreba steli
tiranih pila preporuča se samo kod 
obrade egzota, gdje je nestelitirana 
pila neupotrebljiva. Za obradu do
maćih vrsta drva stelitiranje nije 
ekonomično. 

6. UHB - tračni čelik 

. U ovoj temi prezentirani su poda-
01 o tračnom čeliku za tračne pile. 
U _1;>rvom su redu dani podaci o ke
m11-sk?m sastavu te utjecaju svakog 
poJedmog elemenata n a kvalitetu 
materijala. U daljem toku izlaganja 
imeseni su podaci o mehaničkim o
sobinama tračnog čelika, kao što su 
čvI1Stoća na istezanje, čwstoća na 
zamor, žilavost, čvrstoća na vlak te 
tvrdoća. Također su prezentirani 
podaci o površinskoj obradi, odstu
panju rnbova od pravca te odstu
panju ,površine od ravnine. 

7. Proizvodnja i kontrola tračnog 
čeUka te Pr!prema l eksploata
cija tračn pJJe 

Prikazan je film o proizvodnji i 
kontroli tra~ čelika, te postupak 
proizvodaje, pnpreme, održavanJa i 
ek,spolatacije tračne pile. 

Vladimlr NagUć, dipl. lng. 



IZ ZNANSTVENIH 1 OBRAZOVNIH USTANOVA 

NOVI ZNANSTVENI RADNICI NA PODRUČJU 
DRVNOTEHNOLOšKIH ZNANOSTI 

O':aj prikaz dajemo povodom us pješno obra njene do ktorske di
ser tac1J c mr Marka Gregića, dipl. ing. šumars tva, na š umars kom fa
kultetu Sveučili šta u Zagrebu, dne 21. prosinca 1979. 

Dr mr Marko Gregić, dipl. lng. 

Marko Gregić rođen j e 6. IX 1931. 
godme u selu Tomašanci, općina 
~akovo, gd je je završio osnovnu 
sko Lu_._ Realnu gimnaziju pohađao je 
LI _Os1Jeku, a "Po ljoprivredno-šumar
s~1 fakulte}. _(Drvno-indus·trij ski od
~Jek) S".euc1liš ta u Zagrebu 2J2Nršio 
Je u velJač1 1956. godine. 

19?6. godine s tekao je s tupanj 
ma&1_stra znanosti iz područja Me
ham cke pre rade drva - Tehnologi
ja piljenog drva, n2, šumarskom fa. 
lrulte!JU u Zagrebu, magis tarskom 
radnjom pod naslovom »Iskorišće
nje n~skokvaUte tne bukpve pilanske 
ob lo vine pilj enjem tračnim !Jilama 
na dva različit2.- načina« . 

zraclom s tudij e »Mogućnosti dugo
ročnog razvoja d rvne indus tr ije SR 
Hrvatske cio 1985. godine«, izradom 
iclejnog rješenj2, makroprojekta 
»Južni bazen«, te brojnim razvoj
nim programima drvnoindustr ij skih 
kombinata u Hrvatskoj, pa i u dru
gim republikama. Sudjelovao je ak
tivno u nizu informatiwiih, struč
nih i naučnih skupova kod nas i u 
inozems,tvu. Aikt ivoo je član većeg 
broja stručnih organizacij a u nas . 

Doktorska disertacija dr Marka 
Gregića nosi naslov: »Dvije varijante 
pnizmiranja tračnim pilama ri•isko
kvahtetne bukove obloVline •koci pre
rade u d rvne elemente.« 

Disertacija je znanstvena .::,naliza 
utjeca_ja _dvaju načina p,iljenja na 
kvant1ta t1vno , kva litativno i vrijed
nosno iskorišćenje bukovih pilan
sk1h t1~up.::r.:a. T1 su načini piljenja 
nazvam »radija lni« i »tangencijal
ni«. Cilj i obje kti istraživanja do
bro su pos tavljen.i , uz prethodnu 
s tudiju odgovarajuće naše i s trane 
s tručne literatu re. Metoda is trr.0i
vanja . bazirana je na provjerenoj 
me_tocl1 eksperimenta lnih piljenja, 
ko 1a SLI korektno izvedena. Odgo
varajući rezulta ti ist raživ.::,nja tes
tk ani su nekad i s dviije različHe 
statističke metode. Najznačajniji re
zultati istraživanja su sl ijedeći : 

- Kod raspiljivwnja trupaca u pri
marne piljenice, rad ijalni način pi
ljenja da je veće i kvantitavno, i kva
litativno, i vr ijednosno i skorišćenje. 
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- Nedovršene piljenice dobivene 
radija_lnim načinom piljenja trupa
c2, daJ u veće kvalitativno iskorišće
nje kod dalje prerade u d rvne ele
mente. Indeks tog povećanja isko
rišćenja kreće se od 102 do 108. 

- Ukupno vrijednosno iskorišće
nje Lrupaca ispiljenih rad,ijalnim na
činom (tj. vrjjednost svih proizve
denih piljenih proizvoda dobivena 
iz danih trupaca) uvijek je znatno 
već;::, od iskorišćenja trupaca ispi
ljenih tangendjaln im načinom . In
deks i skorišćenja u odnosu na tan
gencijalno piljenje kreće se, zavis
no o promjerima trupaca, od 105 
do ll 8. 

Rezulta ti do kojih je auto r do
šao podvrgnu ti su analizi i dobro 
su interpretir.::,ni. 

Di,sertad jska radnj a M. Gregića je 
oriainalan i samos ta lan znans tveni 
rad i kao takav preds tavljr, dopri
nos znanoslTi i praksi moderne te
hnologije masivnog drva. 

Na temelju pozitivno ocijenjene i 
javno obranjene d.isertacij ske rad
nje, rektor Zagrebačkog sveučiliš
t.::,, akademik prof. dr !van Jurko
vić, promovirao j e mr Marka Gr
gića , dipl. qng. dne 7. 7. 1980. u au
li Zagrebačkog sveučilišta, na znan,
s tveni stupanj doktora znanos ti -iz 
oblas ti Biotehnika, područje šumar
s tvo. 

Može se čestit2,H clr mr Ma rku 
Gregiću , dipl. ing., na postignu tom 
stupnju doktora znanosti, je r ovaj 
njegov uspjeh is tovremeno je i o
bogaćenj e s još jednim znans tveni
kom iz malog broja visokokvalifi
ciranih st>ručnjaka kod nas s po
dručja tehno logije masivnog drva. 

Prof. dr Marijan Brežnjak 
Nakon završetka djplomskog stu

dija zaposlio se u DIP-u Novoselec, 
gdje je radio do l 960. godine u svoj
stvu pripravnika, zatim upravitelja 
tvornice namješ taj2, i šefa pilanske 
proizvodnje. Od 1960. do kraja 1967. 
godine radi u DIP-u »Brezovica«, 
Sis,.k, kao tehnički direktor , nakon 
čega prelazi u Insti,tut za d rvo u 
Zagrebu , gdje j e rad,io na radnim 
mje, 1 ,ma višeg stručnog suradnika, 
šefa Odjela za pilana,rs tvo, vršioca 
dužnosti direktora i di•rektora In
s t_ituta od 1968. do kraja 1980. go
dine. 

Mr Ivjca _M_ilinov ić, dipl. ing., u javnoj obrani na šumarskom fa. 
kultetu Sveucil_1š ta u_ Zagrebu, d~e. 17. J.i stopad2, 1980. pos tigao je a ka
d1::msk1 stupanJ magistra zn~n!)St1 1z znanstvenog područja »Tehnolo
g1Ja 1;1as1vno~ drva«. Pos'."ecuJemo tom događaju, važnom za našu 
drvnomdustnJsku praksu 1 m2.l!lost, nekoliko riječi. 

Kao direktor Instituta, a u -isto 
vrij eme i ~ao. rukovodi12JC pilanskog 
?dJe_la, rad10 Je na tehnološkim pro
Jekllma za više od 30 pilana koje 
su reko nstruirane i modernizi,rane 
na . ba2Ji n~j!]Ovi_jih dostignuća i te
hmke, . ar>ltc1ramh m:. naše specifič
ne uvJete. Od znans tvenih ist-raži
vanJa !·adio je najviše na područji
~a ko{~ su_ se odnosila na iznalaže
n~a m:.:::ina ·1 mogućnosti prerade ta
nie I mže ·kvalitetne h rastove i bu
kove pila~ske _oblovine adekvatnijim 
tehnološkim 1 tehničkim rješenj i
ma, uz_ posHzavanje što boljih eko
nomskJh rezulta ta. Rukovodio je i-

Ivica Mil>inović, rođen je 1. VI 
1930. u Baškim Ošta,rijama ; osnov
nu školu i gimnaz·iju završio je u 

Mr Ivica MUinovlć, dipl. lng. 

Gospiću. Diplomirao je 1956. god. 
na Po ljoprivredno-šumarskom fakul
tetu u Zagrebu, Drvnoindustri:jskom 
odsjeku. 

Od 1956. do 1972. godine radio je 
u DIP-u Oguli.n n a dužnostima ru
kovodioc2, pilane Ogulio i Plaški, 
tehničkog direktora ,i direk tora po
duzeća. U tom razdoblju, uz redov
n~ poslove vršio je pokusna pilje
nJ a bukovih q jelovih pilanskih tru
paca. Cilj je bio utvrđivanje opti
malnog načina piljenja određene 
kvalitete i debljine t rupac,,, te e
konomičnosti prerade bukovih i je
loviih pilanskih t rupaca. ' 

Od 1972. godine radi u Institutu 
za drvo u Zagrebu na radnom mjes
tu v-išeg stručnog ·su radnika u Od
jelu za pilanarstvo. U tom rnzdob
lju izrad io je samostalno ili u su-
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radnji niz studija razvoja više po
duze' a drvne •industrije, i nvcsticij• 
skc pl'ograme 1,a veći dio pi lana 
koje u rekonstruirane ili izgrađe
ne u 10111 periodu u RH, te idej ne 
i glavne 1chnološke projekte w ne• 
ko litko pi lana u SRH . 

Uz rodovni rad u lnsbitutu za drvo, 
iwćavao je probleme manipulacije 
i 1rnnsp orta i uvođenje paleLiwci je, 
o čemu je objavljen2t i odgova ra]u-
a rndnja u ča opisu »Drvna indus

trija«. 

područja pilanar tva obradio je 
i više ,tema u vezi iskonišćenja pi• 
lanskih kapc'<:ite ta SRH i namjen-
ke proizvodnje elemenata u pilan

skoj preradi. U časopisu »Drvna in• 
dusLrija« objavio je i v:iše radova 
sa specijaliziranih izložbi i sajmova 
opreme i strojeva za dr.vnu indus
triju, te iz života i rada fostituta za 
drvo i Savew inženjera i tehniča<ra. 
Magistarska rndnja mr Iv:ice Mili
novuća, dipl. ing., pod naslovom: »I
skorišćenje •tanke bukove oblovine 
preradom na j2irmači«, sadrži 223 
stranice, od čega 69 stranica teksta 
odgovarajućim <tabelama i crteži

ma, 6 stiranica fotog,rafij2i u boji, 
dok se u preostalom dijelu radnje 
nalazi 25 tablica sa sviim podacima 
relevantnim za <radnju. Za radnju 
je upotirijebljeno 49 izvora literature 
na našem i drugim jezicima . Rad
nja je podijeljena u 13 glavnih po
glavlja, od kojih je većina podije
ljena logično u '])Otpoglavlja. 

Mr Ivica Milinović, dipl. ing., oda
brao je za magistarsku radnju vrlo 
aktualnu temu, <koja je danas - u 
različitim uvjetima i s različitih as
pekata - predmet istraživanja ra
znih i.sl'raživača u Evropi, Sjever
noj Americi, Australiji i drugdje. 
Kod nas je problematika prer21de 
tanke oblovme posebno aktualna i 
111edovoljno istražena, pa je s•toga 
izbor ieme bio vrlo dobar. P,ritom 
je mr Ivica Milmović jasno i do
bro postavio ciljeve istraživ21nja i 
odabrao odgovarajuću metodiku is
traživaoja. Prethodno je prostudi
rao i vrlo kiritičiki obradio opsež
nu, ali .selekcionirranu literaturu na 

- našem i stra:iim jezicima. Rezultat:i 
istraživanja jasno su prikazani !i lo
~čno o brazloženi tekstualno, u ta
belama, grafikonima i uspjelim fo
tografijama. 

Rerulwti istrraživanja 'analizirani 
su u svjetlu postavljenih hipoteza 
i rezuliata sličnih ,istraživanja 'kod 
na5 i u svijetu. Odgovarajući pro
račullli uzvedeni su stručno s a s \"im 
potrebnim obraz,lofonj•ima. Poseb
no je od značenja da je kandi
dat, ne, temelju svojih istraživanja, 
kao i s tudJja literature, dao prijed
log ,rješenja racionalne Linije za pre
radu tanke obloV'ine bukve, što je 
od velikog pozitivnog značenja za 
pilansku industriju. Radnja, je pi
sana lijepo i konoizno, podjela na 
poglavlja i potpoglavlja je logična, 

a cijela oprema radnje je besprije
korna. 

Mr Ivica M i l inović, uza sve napo
re svojih svagdašnjih zaduženja u 
Ins titutu za drvo, kao jedan od ma
lobroj n,ih naših s tručnjaka uspio j e 
postići akademski s tupanj m agis
Lra znanosLi tiz znanstvenog područ-

ja Tehnologije masivnog drva. Na
damo se da će mr Ivica Milinović 
nastavhli znanstveno radi·H n21 pod
ručju pilanske pre rade tanke oblo
vine Ustača, koje je totiko važno 
za šumarstvo i drvnu Jndustriju Ju
goslavije. 

Prof . cJ.r Marijan Brežnjak 

Znanstveno-nastavno vijeće šumarskog faku lte ta SveučiVišta u Za
grebu, nakon postupka o dobrenja teme, ocjene i obrane izrađene ma
gistarske radnje pod :naslovom »NEKE KARAKTERISTIKE PRIPREME 
RADA U PROIZVODNJI NAMJEšTAJA I MOGUćNOST NJENOG PO
BOLJšAVANJA« promoviralo je ZDRAVKA FUCKARA, dipl. ing. na svo. 
joj 2. redovnoj sjednici 16. I 1981, na stupanj magistra iz znanstvenog 
područja »Organizacija rada u drvnoj industriji« . 

Mr Zdravko Fučkar, dipl. ing. 

Mr Zdra\<ko Fučkar ,rođen je 22. 
II 1938., u Zagrebu, .gdje je zavr
šio OS'llovnu školu, industrijsklU ško
lu ii s rednju tehničku školu ciJiwle 
st-m ke. Diiplornirao je na Višoj ško
lii za or.ganizaaiju ra:d21 u Kranju, 
·a nakon toga na Fakultetu organiza
oion1h .nauka u Beogradu 1978. go
dine. Po zaviršetku •s•rednje <tehnič
ke škole 1959. godine zaposlio se u 
Kombina tlu »Velebit«-Rijeka, gdje je 
<radio 111a pos.Jovima analrntičara ,ra
da, tehnologa procesa, 111ukovod!ioca 
pl'ipreme rada, upravitelja pogona, 
te na ;istraživanju tržišta. 1967. godi
ne prelazi u Institut za drvo u Za
grebu, gdje 1n:di i danas kao viš,i 
stručrui suradniik na iPOSlovuma or
·ganfaacije proizvodnje. 

Problematikom vezanom za orga
nizaciju pniipreme rada mr Z. Fuč
kar bavio se i rall!ije. T2'ko je u toku 
rada objavio sedam stručnih irado
va u časopi,su »Drvn a, lindust-11ija«. 
Uz to izradfo je samosta1no dhl kao 
koawtoi;- niz ,projekata i uput-stava 
za pot•rebe drV111e in.dustr ije. 

Magist·arska ,rednja Z. F,ullkara sa
drži 100 stranica tekista, 37 slrl:ka, 2 
s tranice pregleda upotrojebljendh o
znaka i kira1lica, te 48 naslova ko
nišćene J,i,terMure. Rad obuhvaća sli
jedeća glavna poglavJna: Uvod; -
Problematika istraživanja; - Pos• 
tavJ,janje ,radne hvpoteze d ciljevi is
trai.ivanja,; - Metoda rada; - Re
zultalli is~raživ111111a i Zaiklj1.1čafk. 

U uvodu aiuto'l' amali21i<ra pojavu 
da se u radlllim org2inizacijama d rv
ne industrije s p r ibLižno i-silim rn 
shičnim resursima ne ostvaruju 4,sti 
ili pnibli~no dsti rezultati, već posto
je znat ne razlike ,u pokazateljima e
fiokasnosti poslovanja. Na osnovi to
ga, 1vrdri d21 je jedan od uzroka ta• 
kv.og stanja neadekvatno obl<i,kova
lllje poslovnog s is tema u radrnm or
ganizaovjama proizvođačima namje
št,,ja, odnosno njegova upravljač
ko-informaci,jskog podsistema. 

U problematici istraživanja, au
tor defiinira utjecajne činioce zna
čajne za aMivnosti .pripreme ira<la 
u drvnoindustrijskoj radnoj orga
nizaciji. Analiziranjem navedene 
problematri'ke, imajući u V'idu niz 
ograničenja a karakteristika pripre
me rada, autor je došao do z21k~juč
ka da je ,rok !isporuke najbitniji 
činilac, a da ·se ta činjenica nevje
rojatmo dugo olako shvać2Jia. Naune, 
smabralo •se da je rukovođenje -pro
izvodnjom, planiranje proizvodnje 
i određivanje rdkova liskl,jučivo mo
guće od ,st-rane, iiskusnih poznavala
;a proizvodnje, a ne metodama znan
stvene organizacije rada. 

Na osnow toga, ciljevi istraživa
nja rnli su, da se sistemsko-k!rber
netičkim pristupom obli-kovanja i 
upravl1janj21 projekotii..tna ili udruže
mm projektima u projektni proces 
omogući da ~e optrimalno riješe po
s tavljeni •problemi. Pri tome pro
blematriku pripreme rada treba ra
zmatra1i s t,ri s tajal!išt21: I. •kao cje
l<ina - poslovni sistem sa specijal
nim karakterustii1kama; 2. kao pod
s istem kojli funkcion.im unutar ne
kog vJšeg sistema, i 3. kao sistem 
u 1kojem ·se odwja proces projekta 
od ponude do realizacije, zbog čega 
se njegova s t•mktura mora obl!i.ko
val'i na određeni način. 

Iz 1oga proizlaze i ciljevi rada,, 
obuhvaćeni u faradi modela uprav
ljanja d rukovođenja proizvodnim 
procesom pločastog namještaja, ko
,j i dma, na1k•raći oi'k:lus u intervalu 
od primdt,ka 111arudžbe do isporuke 
gotovog proizvoda. 



Poglavlje Meto le rada sa~rt i _1 ri 
dijela: 1. Izbor objekta istrai,,vanJa; 
2. I zbor m etode rada J 3. Obr2.,: un 
rezultata istra;Uvanja . Nakon obrao:
laganja elemenata teorije s is tema 
d informacijskih sistema, 2i\.LlOT ob
rađuje jednu od m etoda mrežnog 
plan,ii-anja, tzv. metodu PERT, ko
ju je upotrijebio u ovom radu . 

Kao rezultate ist ra:r,ivanja autor 
je dobio zc:. model p1iiprcme proirz
vodnje rada, u proizvodnji pločas: 
tog namještaja, mat11iou akt1vnos1J 
i njihovih zavi nosti, te proračun 
najkraćeg roka isporuke za 2,ktiv
nosti 1kojc se nalaze ina k11itičnom 
putu. a osnovi toga, izradio je prj
jedlog ,novog upravlj ačko.i nformacij
skog podsis•tema p11ipreme rztda. To 
,ie postJigao 1,ahvaljujući izradi pro
jekta koj,i omogućuje paralelan rad 
niza od promatranih aktivnosti. 
• U z.-.1djučku , na temelju studija li
terature i vlastJitiih istrai,ivanja u 

I ri radne organizacije , a utor je kon
slatirao da \je organizacijskim .pro
blemim2, radn ih organizacija proiz
vođača pločastog namje~taja potreb
no pnis tupi ti na osnov,i teorij e sis
tema, te radne organizacije treba 
smatrali poslov,nim s is temima, u o
dređenoj i•ns Litucionalnoj sredini, 
dok se njihova dinami ka treba u
smjor.i~i p rema kiberne~skim p11i,n
cipi1m:,. 

Iz tih razloga, za neke aktJivnos,ti 
radnih organizacija drvne industl'i
je, pa ,i proizvođača pločastog na
mještaja,, poslat će izvanredno va
žno organiziranje prema projekti
ma. 
Riječ je zapravo o cjelovi tostJi ,po

slov,nog upravljanja i rukovođenja, 
koje uz sistematski p r islllLp m ora bi
bi uspje'šnlije ako se prJmijene ki-ber
netske metode. Prema, >tome, radi 
se o kombi,naoijama upravljaokiih i 
upravljanih podsistema na temelju 
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povratne veze m i111frastrukture tih 
podsistema u obli•ku upravljaok◊'i-n
form2djskog podsistema, koj,i u o
vakvom pristupu osigurava all'tJicipi
ranc i '))Ovratne .informacije. 

Ma,g•starska radnja Z. Fučkara 
doprinos je znanoslii. ,i praksi iz or
ganizacnje ,rada u drvnoj 4ndustriji, 
posebno 'lla području pripreme ra
da. Treba istaknuti da je to prvi 
pokuša,j da se moderne metode up
r::ivljanja ~ r-t.tkovođenja projektima 
pnimijene za rješavanje proje'ktnih 
procesa u drvnoj 'Fndustriji u nas. 

Doc. dr Mladen Figurić 

Redakcija časopisa »Drvna indWl
trlja« u ime svojih čitalaca i u svo
je ime, čestita dr mr M. Gregiću, 
mr I. Mlllnoviću i mr Z. Fučkaru 
na postignutom uspjehu. 

INVESTITORI povjerite svo Je probleme stručnjaci ma 

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJU 
61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314052 

Specijalizirana projektantska orga
nizacija za drvnu industriju nu
di kompletan projektni inženjering 
sa slijedećim specijaliziranim odje
lima: 

Tehnološki odjel 

Odjel za nisku gradnju 

Odjel za visoku gradnju 

Posebna skupina arhitekata 

Odjel za energetiku I instalacije 

Odjel za programiranje 

Izrađujemo također nove proizvod
ne programe, zajedno s tehnologi
jom i istraživanjem tržišta. 

Naši stručnjaci su Vam uvijek na 
raspolaganju. 
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»DRV E PLOCE U 1980. GODINr« 

(Wood-Bascd Pancls ln the 1980's) 

U Helsinkiju (Fin ka) od ržan je 
od 12- 16. svibnja 1980. simpozij 
o drvnim pločama u or~anizaciji 
Komiteta za drvo Ujcdin1cnih na
roda Ekonomske komisije za Evro
pu (ECE). 

Bilo je oko 100 sudion~ka iz 23 
evropske zeml je, uz AD i Kanadu 
iz Zapadne hemisfere. Uvod, refe
rati i zaključ i tiskani su uglavnom 
cnirleskim, a neštori na francuskom 
i 11,iskom jeziku. akladnik k njige 
je: Finn ish Paper and Timber Jour
nal, Publishing Company, P. O. Box 
176, F-00141 Helsinki 14, F·innland. 

a Simpoziju analiziran je raz
voj i proizvodnja u trećoj četvrtini 
i ostvarenje do 1980. godine, te za

r tana perspektiva do kraja četvrte 
ctvrtine stoljeća - tj . do 2000. go

dine. Osnova rasprave b ila je s tu-
dija »European Timber Trends and 
Prospects, 1950 to 2000« objavljena 
još 1976. god., a popunjena odgova
rajućim »Supplement 3 to Volumen 
XXIX of t he FAO/ECE Timber Bul
letin for Europe«. 

Treba napomenuti da se i dalje 
razmatrala Evropa grupirana po ze
mljama kao: Nordic countries = 
Sjeverne zemlje, EEC = (European 
Economic Community) = Evropska 
ekonomska zajednica, Centra! Euro
pe = Centralna Evropa, Southern 
Europe = Južna Evropa, Eastern 
Europe = Istočna Evropa. Poseb
no je tretiran SSSR. 

Razvoj proizvodnje drvnih ploča u 
tri decenija (1950 - 1980.) bio je 
očit, što proizlazi iz odnosa ,piljene 
građe prema pločama (H. J. Deppe), 
prikazanog u slijedećem pregledu. 

Procijenjena potrošnja u 1980. 
god. oscilirala bi između donje i gor
nje granice po području kako sli
jedi : 

Podrnčje milijuna 

jeverne zemlj e 3,4 -
EEC 23,9 -
Srednja Evropa 1,6 -
Južna Evropa 4,1 -
Istočna Evropa 9,2 -

Ukupno Evropa 
SSSR 

42,2 -
11 ,8 -

Sieverna Amerika 50,7 -

ECE regij a 104,7 -

Očito je da će se i dalj e drvne 
ploče razvijati, a piljena građa će 
stagn irati, š to pokazuju i dosadaš
nja ostvarenja. Tako su prosječni 
utrošci ploča i građe u Evropi (bez 
SSSR-a) iznosili : 

NOVE KNJIGE 

pi ljenu građu, os tvarena je zadnjih 
godina. To su: MOF-ploče (medium 
dens ity fiberboard) i OSB ploče (0-
r ientcd stranci board). 

mn prosj ečn i godišnj i O/o 
povećanja od 1950-1990 

4,0 
27,7 2,0 - 3,5 

1,8 
4,8 

11,2 2,5 - 4,5 

49,5 2,1 - 3,8 
14,3 2,5 - 4,5 
61,5 2,5 - 4,5 

]25,3 2,3 - 4,2 

MDF ploče t roše se već u Zapad
noj Evroryj kao zamjena za masivno 
drvo, pa se ocjenjuje da je utro
šak u g. 1979. iznos io J ,000.000 m3, 
a da bi potencijalna potrošnja već 

prosječno godišnje 

SORTIMENT 1969/71 1974/76 1980 (ocjena) 

milijuna m3 

drvne ploče 21,60 30,10 34,26 

p iljena građa 93,18 93,40 99,35 

UKUPNO 114,75 123,50 133,61 

ili u postocima (O/o) 

drvne ·ploče 18 24 24 
piljena građa 82 76 76 

godine piljena građa drvne ploče za prošlu 1980. godinu trebala do. 
se6i 7,000.000 m3 (P. Bomis Batllori: 

1950. 
1979. 

odnos = 
odnos = 

20 
2 

U drvne ploče uvrštene su furnirnke ploče, vlaknatice i iverice. 

Utrošak drvnih ploča približno o- Težnja da se asortiman -drvnih 
cijenjen za 1980. god. (T,imber Com-ploča proširi novim proizvodima, 
mittee Secretariat) iznosi: koji će još više zamijeniti masivnu 

Područje 
samo drvne ploče 

u milij . ms u . ,. 

Evropa (bez SSSR) 34,36 41 ,2 

Sjev. Amerik.a 39,63 47,7 

SSSR 9,20 11,1 

ECE regija 83,10 100,0 
od čega: 

iverice 38,45 46,3 
vlaknatice 15,84 19,0 
furnirske ploče 28,80 34,7 

MDF - A New Wood) Za Evropu 
su ove ploče vrlo značajne u pro
izvodnji namještaja, a uspoređene 
s kvalitetnim ivericama rza izgrad
nju pokućstva ~maju !Slijedeća fi. 
zičko-mehanička svojstva (v. str. 
177): 

drvne ploče 
furnirski listovi 

u mil m3 

45,9 - 47,4 
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obujamska masa (ki! ms) 
čYrstoća rednjic-c (Ml m:) 
krclanja 3::. • - • rh r ,) 
modul elastičnosti (M, m!) 
drtanjc \'ijaka lice ( ) 
držanje ,ijaka rub ( ) 
I \Tdoća pov~ine ( ) 
1rojna obrada ruba 

glat ko I 

Ploča. koja bi trebala zamijeniti pi
ljenu građu , mora imati slijedeća 
,-ojstva: 

obujamska masa 650 kg/m3 
čvrstoća na savijanje 

(tro lojna) 65 N/mm2 
modul ela lično ti 

(E11) 10.000 N/mm2 

Zahljevima zamjene odgovaraju 
danas OSB ploče, bile furnirane -
-kompozicijske ili netumirane, kako 
to karakteristike pokazuju: 

k,alitelna 
i, erica 

650 
o.so 
0,25 

2500 
"00 
400 

1.500 
slaba 
slaba/srednja 

MDF-ploča 

750 
1,00 
0,25 

3.000 
800 
600 

2.000 
dobra 
dobra 

dehidnim) ljepilima, a korisle se 
za izradu montažnih konstrukcija, 
krovnih i zidnih obloga, podova, 
sanduka , paleta, planki i greda i li
jepljenih drvnih konstrukcija. 

K o m p o z i c i j s k e ploče sa 
srednjicom od OS8"ploča rađene s 
UF-ljepilima s luže za u n u t r aš n j e 
zamjene furnirskih i panel ploča u 
industriji namještaja i građevinar
stvu. Iste ploče rađene s PF-ljepili
lima služe za van j s k e zamjene 
odgovarajućih furnirskih i panel
ploča u građevinarstvu. 

Naimenovanje Kompozicijska 
ploča 

OSB 
(Orjentirana ploča 

furnir na lica 
srednjica 
obujamska masa kg/m3 
čvrstoća na savijanje N/mm2 
modul elastičnosti N/mm2 

duglazija 
četinjače OSB 

650 
četinjače 

750 
63 

8.700 

OSB ploče za unutrašnju u
P otre b u prave se s UF (urea-for
maldehidnim) ljepilima, a s luže za 
izradu regala, podova, namještaja , 
stepeništa, dovratnika i općenito 
opterećenih elemenata. 

OSB ploče za v a n j sok u u p o
t r e b u rade se s PF (fenol-for ma!-

Wagenfiihr, R.: 

»ANATOMIE DES HOLZES« -
VEB Fachbuchverlag, Leipzig, 1980, 

drugo prerađeno izdanje 

U ,knjizi standarnog formata au
tor je na 328 stranica teksta, uklju
čujući 145 slika i 45 tablica obradio 
anatomiju drva. Sadržaj !knj ige po
dijeljen je na slijedeća poglavlja: 
I. Zadaci anatomije drva; 2. Povi
jest izučavanja anatomije drva; 3. 
Stablo; 4. Postanak drva; 5. Posta
nak i struktura kore; 6. Makroskop
ska građa drva; 7. Mikroskopska 
građa drva; 8. Submikroskoska gra
đa membrana stanica drva; 9. Pri
rodne greške s trukture drva; 10. 
Struktura drva, grana i kor ijena; li. 
Mikrotomija drva i materijala na 
b~ drva; 12. Mikroskopiranje dr
va i materijala na bazi drva; 13. 
Mikrofotografija drva i materijala 
na bazi drva i 15. Identifikacija dr
va. 

U prva dva poglavlja oorađeni su 
zadaci anatomije drva s aspekta 
sistematike bilja, ekologij e, fiziolo
gije i patalogije drveća, utjecaja 
s trukture na tehnološka svojstva 

73 
9.400 

Tehnič~i postupci proizvodnje MDF 
i OSB i drugih ploča usavršavaju 
se, jer imperativ zamjene za masiv
no drvo to bezuslovno traži (Batt
lori, Fenno, Ericsson, Simon, Wads
worth). 

F. štajduhar, dipl. ing. 

drva i prikazana j e povijest izuča
vanja strukture drva od starog vi
jeka do današnjih dana. 

Slijedeća tri poglavlja sadrže de
finicije pojmova stabala i grmova, 
morfološke karakteristike stabala, 
podatke o nj ihovim visinama, deb
ljinama i s tarosti, pregled glavnih 
i sporednih kemijskih sastojaka dr
va, prikaz postanka drva i kore od 
formiranja primarnih struktura do 
pojave sekundarnih tvornih stanič
Ja, odnosno forrniranj a sekundarnog 
~asta, te prikaz svojstava ·i upotrebe 
kore. 

U -šestom, sedmom i osmom po
glavlju autor daje prikaz osnovnih 
presjeka drva, objašnjava pojmJve 
godova, drvnih trakova i rasporeda 
pora kao činilaca makroskopskih 
kar<ikteristika drva, obrađuje bje
ljiku i srž, boju, sjaj i t~sturu dr
va, opisuje elemente građe drva, nji
hov oblik, dimenzije, raspored i 
udio u građi drva, skulpture ua 
njihovim mebranama, kao što su 
jažice i njihov raspored perforacije 
i spiralna zadebljanja i daje prikaz 
submikroskopske građe membrane 
stanica drva, i karakteristike sloje
va mebrana, jažica i lila. 

177 

Prirodne grc ke drva, kno što u 
komprcsij ko, 1cnzij ko i ozljedno 
drvo, usukanosl i valovito t žice, 
rnrijacije 1ruk1ure drva debla, ko
rijena i grane adri.aj su develog 
i deselog poglavlja. 

Jedanae to, dvanaesto i trinae to 
pogljavlje obrađuje uređaje, tehni
ku i pribor za rezanje drva i male
rijala na bazi drva, način bojenja 
i izradu his toloških preparata, mi
kroskopsko mjerenje elemenata gra
đe i drva i njihova udjela u građi 
drva, pribor za mikrofotografiju i 
tehniku m ikrofotografskog snima
nja i način izrade crteža. 

U preostala dva poglavlja prika
zane su metode mikroskopskih is
traživanja drva i materijala na bazi 
drva, vezanih za njihova fizička i 
mehanička svojstva, obrađene su 
metode mikroskopskih istraživanja 
grešaka strukture drva, lijeplje nih 
spojeva drva, površinske obrade i 
zaštite drva, ploča vlaknatica i u
slojenog drva, opi,sane metode iden
tifikacije drva i razrađeni makro
skopski i mikroskopski ključevi za 
identifikaciju komercijalnih vrsta 
drva. 

Na kraju knjige autor daje opse
žan popis naslova relevantne lite
rature i kvalitetne mikrofotografije 
poprečnih presjeka 132 vrste drva 
i 14 fotografija različitih tekstura 
drva. 

Zbog svojeg sadržaja, knjigu bi 
trebao posjedovati svaki visoko o
brazovani stručnjak koji se bavi 
drvom. Knjiga se može nabaviti 
preko lmjižarske mreže, po cijeni 
od M 37.- B. PETRIC 

Dietger Grosser: 
»DIE Hl>LZER MITELEUROPAS« 

(Srednjoevropske vrste drva) 
Springer Vlg., Berlln, 1977. 

Knjiga »Die Holzer Mitteleuropas« 
obrađuje strukturu drva stablašica 
i grmova srednje Evrope. Sadržaj. 
knjige autor je •podjelio na dva po
glavlja. 

Prvo poglavlje - anatomija drva, 
razdijeljeno je u četiri potpoglav
lja, a sadrži 62 stranice teksta, u
ključujući 24 s like i 4 tabele, ,1a 
kojima su prikazane makroskopske 
karakteristike drva općenito, mikro
skopske karakteristike drva četinja
ča, mikroskopske karakteristike dr
va listača i tehnika izrade histolo
ških preparata. 

Drugo poglavlje - opis vrsta dr
va, sadrži 135 stranica i 344 mikro
fotografije, na koj,ima je obrađena 
struktura 8 vrsta drva četinjača i 62 
vrste drva listača srednje Evrope. 
Pored m'akroskopskih i mikroskop
sk!ih krurakteristi)rn drva, opisani su 
njihovi areali i dimenzije. 

Na kraju knjige autor navodi 188 
naslova relevantne literature. 

Knjiga je tiskana na kvalitetnom 
papiru, a mikrofotografije i njihova 
povećanja su dobro odabrane i vrlo 
visoke kvalitete. B. PETRIC 



PRILOG 

Kemijski kombinat SOUR 

Radna organizacija „CHROMOS" -

Ispitivanje različitih klimatskih utjecaja 
na lazure i lak- lazure 

UVOD 

Danas, kada se drvo sve više upotrebljava 

kao građevni materijal, ·potrebno ga je zaštititi 

i učiniti trajnijim u eksploataciji, jer drvo spa

da u red materijala koji su vrlo podložni pro

padanju. Da bismo drvo zaštitili od razornog 
djelovanja mikroorganizama, insekata, vlage, 

UV-zraka i dr., moramo primijeniti odgovara
juće mjere zaštite. 

Jedan v,id zašnite drva jesu i tzv. LAZURNI 

PREMAZI, koj.i se u našoj zemlji dosta proiz

vode ·i primjenjuju u površinskoj obradi drva. 

O značenju LAZURNIH PREMAZA u zaštiti 

drva već je mnogo rečeno i napisano. No, una
toč tome, LAZURNI PREMAZI su danas viš~ 

VLAŽNOST DRVA '/, 
35 

30 

25 

20 

15 

DRVO JELE 

BEZ PREMAZA 

TANKOSLOJNA LAZURA 

SISTEM TANKOSLOJNA / DEBELOSLOJNA 
LAZURA 

Sl. I. 

nego bilo koji drugi premazni mate11ijal u gra

đevinarstvu često predmet diskusije. 

Ovim izvještajem želimo vas upoznati s na

šim zapažanjima i rezultatima ispitivanja raznih 

klimatskih utjecaja na LAZURNE PREMAZE, 
s nadom da će vam poslu~ti prilikom izbora 

lazurnog premaza u zaštiti drva. 

No prije toga ćemo vas ukratko upoznati s 

bitnim •karakteristikama LAZURNIH PREMA
ZA, te s glavnim faktorima koji utječu na traj

nost zaštite drva ovim premazima. 

I. LAZURNI ,PREMAZI 

Pod pojmom LAZURNI PREMAZI obuhva
ćeni su svi blago pigmentirani premazi koji na 

drvu stvaraju tanki film, a površinu drva oboje 

transparentno, bez ob2lira na kojoj su bazi i ka

kav sastav ti produkti -imaju. 

Razlikujemo dvije ·grupe lazurnih premaza: 

- LAZURE ZA IMPREGNACIJU ILI TANKO
SLOJNE 

- LAZURE ZA LAKIRANJE ILI DEBELOSLOJ

NE 

1.1. LAZURE ZA IMPREGNACIJU 

Karakteristika !azura za impregnaciju je da 

na površini drva stvaraju sasvim tankoi film. 
Zbog relativno malog sadržaja alkidnog veziva, 

a većeg sadržaja otapala, omogućeno je da dub
lje prodiru u drvo, pa konačno da djeluju im

pregniraj uće. 
Kako su aktivne tvari - fungicid i ~nsekticid 

- otopljene u specijalnim otapalima velike mo
ći ·penetracije, izvršena je zaštita drva u dijelu 

do kojeg je omogućeno prodiranje tih otapala. 
P,igmenti i vezivo ne penet11iraju duboko u ·drvo 

već ostaju na površini i u , površinskoj zoni 

drva. 
P-igmenti ~u otporni na ultravioletne zrake 

-i štite drvo od promjene boje. Lazure za im-



,,CHROMOS" 
PREMAZI 

pregnaciju omogucuJ u da vlaga ulazi i izlazi 
iz drva, tj. drvo »diše«. Ova činjenica omogućava 
da drvo prije obrade ovim lazurarna ne treba 
osušiti na niski sadržaj vlage. Cetinjače je do
voljno osušiti do 25%, a listače do 20'/o vlage. 

1.2. LAZURE ZA LAKIRANJE 

LAZURE ZA LAKIRANJE ili kratko LAK-LA
ZURE posjeduju svojstva slična bezbojnim la
kovima, kao što je veći sadržaj alkidnog ve
ziva, viši viskozitet, i stvaraju deblji elastični 
film. Za razliku od bezbojnih lakova, ove lazure 
u svom sastavu sadrže pigmente koj,i drvo štite 
od promjene boje. Drvo obrađeno lak-lazurama 
djeluje vodoodbojno, dok je mogućnost pene
tracije u drvo sasvim mala. 

Lak-lazure, zbog debelog sloj a filma, ne do
zvoljavaju »disanje« drva. Zbog toga drvo prije 
obrade lak-lazurama treba osušiti na niski sapr
žaj vlage, ispod 15%. 

2. FAKTORI KOJI UTJECU NA TRAJNOST 
ZAšTITE 

Na trajnost zaštite drva ima velik,i utjecaj 
pravilan izbor prernaznog sredstva, njegova pri
mjena, izbor i vrsta drva, te samo oblikovanje 
građevnih elemenata i konstrukcija. 

Pri izboru premaznog sredstva treba voditi 
računa o ugroženosti drva te o opterećenju ko
jem će biti izloženo nakon obrade. Da bi se 
osigurala potpuna fungicidno-insekticidna zašti
ta drva, zaštitno sredstvo mora duboko pene
trirat•i u drvo. Iz p11ije navedenih karakter.isti
ka lazurnih premaza možemo zaključiti da će 
LAZURA ZA IMPREGNACIJU zadovoljiti taj bi
tan uvjet zaštitnog sredstva. U tablici 1. p11ika
zana je dubina penetriranja LAZURA i LAK-
-LAZURA na jelovu drvu. · 

Tablica I 

Vrs ta premaza 

_.Lazuni za umakanje 
Tankoslojna !azura 
Debeloslojna !azura 
A-krilna !azura 

Dubina 
prodiranja 

lazura(mm) 

2,8-2,9 
2,5-2,7 
0,7---0,8 
0,2---0,3 

Z A G R E B Radnička cesta 43 
Telefon: 512-922 

Teleks: 02-172 

OOUR Boje i lakovi 
t.itnjak b .b. 

Telefon: 210-006 

Važno je napomenuti da dubina penetriranja 
ne ovisi samo o svojstvima zaštitnog sredstva, 
nego i o vrsti drva, te o načinu nanošenja za
štitnog premaza. Dalji faktor koji je od naročitog 
značenja za trajnost lazurnih premaza jest mo
gućnost regulacije vlažnosti drva. 

Oini se da trajnost drva u najvećoj mjeri 
ovisi baš o sadržaju vlage u drvu. Vlažnost drva 
direktno utječe na mogućnost razvoja štetočina 
kao •i na samu trajnost zaštitnog premaza. 

Poznato je da lazure za impregnaciju »dišu«, 
tj. lako primaju i lako otpuštaju vlagu. Kod 
ovog »disanja« neće doći do pucanja filma, 
ali dolazi do površinskih napuklina u drvu. 

Ove napukline omogućuju, pr-ilikom naknad
nog obnavljanja !azura, duboku penetraciju ak
tivnih tvari u drvu, a time i dugotrajnu zaštitu 
drva. 

Međutim, u uvjetima vel-ike opterećenosti dr
va vlagom i UV-zrakama (na primjer u planin
sk•im područjima). ove napukline mogu biti su
više duboke, a time uvjetovati i jače pucanje 
drva. Ovo pucanje može biti naročito opasno 
kod nosivih drvenih elemenata koji nakon u
gradnje ne smiju promijeniti dimenzije. Stoga 
u takvim uvjetima treba osobito pazit•i na iz
bor lazurnog ,premaza. 

Kako deblji sloj filma kod lak-lazura ne do
zvoljava »disanje« drva, to će drvo obrađepo 
lak-lazurama p11imiti mnogo manje vlage, te na 
taj način onemogućiti »rad« -drva zbog primanja 
i otpuštanja vlage. 

Paralelna ispitivanja drva obrađenog lazu
rama za impregnaciju i lak-lazurama, te neo
brađenog drva, koja su vršena uređajima za 
vlaženje ~kišenje), a potom zagrijavanjem UV
-lampama, čime su simulirani uvjeti česte iz. 
mjene vlage i sunca, grafički su p11ikazani na 
slikama 1. i 2. (Sl. 2. dolazi u 2. dijelu članka.) 

Grafički pr-ikaz na slici I. potvrđuje činje
nicu, koju smo prije i:iaveli, da je primanje 
vlage jako ovisno o premaznom sredstvu. 

(Nastavak u sl-ijedećem broju) 

Nada Andrass~, lipi. i~g.'_: 



SOP KRŠKO lozd OPREMA 

LAKIRNICA U 
INDUSTRIJI 
GRAĐEVNE 

STOLARIJE 
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INDUSTRIJI 
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ZAGREB, Slgel llb 
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INDUSTRIJI 
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tet 068 il-291 
11-7:J.I 
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RADOVI U 
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lluptgp Dvostrana kombinirana blanja lica 
l n muhle s Yišelisnim kružnim pilama 
~ tipa DK 

Ova kombinacija radnih skupina primjenjuje se na go

tovo svim podrućjima industrije za obradu drva, pri je 

svega za izradu pravokutnih letvica, piljenica i gredica 

toćnih mjera. Glavna podrućja primjene jesu: proiz

vodnja stolarskih pleća, vrata, prozora, dna kontejnera, 

Tehnički podaci : 

1. Širina obrade: 520 ; 605; 760; 860 mm. 

2. Debljina obrade obostrano: 200; 250 mm. 

3. Vis ina reza višelisne pile: 50; 75; 100; 125 mm. 

4. Maksimalni promjer lista pile: 250; 300 ; 350; 400 mm. 

Tvrtka »KUPFERMOHLE« proizvodi: 

camping prikolica, kostura tapeciranog pokućstva, igra

ćaka, letvica svih vrsta, te drvene ambalaže i lijesova. 

Okrajćene i neokrajćene pi ljenice prvo se blanjaju na 

određenu debljinu, zatim se propiljuju na višelisnoj pili, 

ugrađenoj u isti stroj. 

1. Višestrane ti/anjal ice svih vrsta, osobito tipove: K-42, DOIN, VUIN DOMA. 
2. Kombinacije blanjalica - pila, osobito tipa DK 
3. Kompaktne kombinacije višestranih blanjalica 

MASCHINENBAU KUPFERMOHLE 
Gebr. Schake KG 

6430 BAD HERSFELD 
Homberger Strasse 140 
Telefon (06621) 6065 • Telex 0493324 
Telegramm Kupferm0hle 

Kupler 
~miihle 

industriaimport 
GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU 

ZAGREB, llica 8, telefon 445-677, t elex 21-206 



EXPORTDRVO 
RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU I UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA 

PAPIROM TE LUćKO-SKLADIŠN I TRANSPORT I ŠPEDICIJU, n. sol. o. 
41001 Zagreb. Marulicev trg 18. Jugoslavija 

tele on 1041) 444-011 te'eg am Exportdrvo Zagreb telex 21-307 21-591. p p · 1009 

Radna zajednica zajedničkih službi 
41001 Zagreb Mažuranicev trg 11 , telefon · (041) 447-712 

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUžENOG RADA : 

OOUR - VANJSKA TRGOVINA 
41001 Zagreb, Marulićev trg 18. 
pp 1008, tel 444-011 , telegram 
Exportdrvo-Zagreb. telex: 21-307, 
21-591 

OOUR - LUĆKO-SKLADIŠNI 
TRANSPORT f ŠPEDICIJA 
51000 Rijeka, Delta 11 , pp 234, 
tel. 22-667, 31-611 , telegr. Export
d rvo-Ri jeka, telex 24-139 

OOUR - MALOPRODAJA OOUR - OPREMA OBJEKATA 
41001 Zagreb, Ulica B. Adžije 11, _ INŽINJERING 
pp 142, tel. 415-622, telegr. Export- 41001 Zagreb, Vlaška 40, telefon : 
drvo-Zagreb, telex 21-865 274_611 , telex: 21 _701 
OOUR - »SOLIDARNOST« ,C 
51000 Rijeka, Sarajevska 11 , pp OOUR - VELEPRODAJA 
142, tel. 22-1 29, 22-917, telegram : ;), 41001 Zagreb, Trg žrtava fašizma 

Solidarnost-Rijeka .f■-----------7, telefon : 416-404 

l~Xl11Jllrl,1Jll\lll 
PRODAJNA MREŽA 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 
RIJEKA 
BEOGRAD 
LJUBLJANA 

OSIJEK 

ZADAR 
ŠIBENIK 
SPLIT 
PULA 

Nlš 
PANCEVO 
LABIN 

SISAK 

BJELOVAR 
SLAV. BROD 

i ostali potrošački 

centri u zemlji 

\..._ ______ ., ______ ;;, .... 
1 

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU: 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-04 30th Street Long 
lsland City - Ne w Yo r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut / B, Watzmannstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, Mi I a no, Via Unione 2 (Italija) 

EXHOL N. V., A m st e r d a m, Z. Oranje Nassaullan 65 
(Holandija) 

Poslovne jedinice: 

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon. 
L on do n, S. W. 19-IOE (Engleska) 

EXPORTDRVO - P a r i z - 36 Bd. de Picpus 

EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16 

EXPORTDRVO - Moskva - Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13 

EXPORTDRVO - C a s a b I a n c a - Chambre economique 
de Yougoslavie - 5, Rue E. Duploye - Angle Rue Pegoud, 
2~me etage_ 




