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Kupler Dvostrana kombinirana blanjalica 

l~lliihle s višelisnim kružnim pilama 
~ tipa DK 
Ova kombinacija radnih skupina primjenjuje se na go

tovo svim područjima industrije za obradu drva, prije 

svega za izradu pravokutnih letvica, piljenlca I gredica 

točnih mjera. Glavna područja primjene jesu: proi?

vodnja stolarskih ploča. vrata, prozora, dna kontejnera, 

Tehnički podaci: 

1. širina obrade: 520; 605; 760; 860 mm. 

2, Debljina obrade obostrano: 200; 250 mm. 

3. Visina reza višelisne pile: 50; 75: 100: 125 mm. 

4, Maksimalni promjer lista pile: 250; 300; 350; 400 mm. 

Tvrtka »KUPFERMOHLE« proizvodi: 

camplng prikolica, kostura tapeclranog pokućstva, igra

čaka, letvica svih vrsta, te drvene ambalaže I !ljesova. 

Okrajčene i neokrajčene piljenice prvo se blanjaju na 

odreaenu debljinu, zatim se proplljuju na višelisnoj pili, 

ugrađenoj u isti stroj. 

1. Višestrane blanjalice svih vrsta, osobito tipove: K-42, DOIN, VUIN DOMA. 
2. Kombinacije blanjalica - ptla, osobito tipa DK 
3. Kompaktne kombinacije višestranih blanjalica 

MASCHINENBAU KUPFERMOHLE 
Gebr. Schake KG 
6430 BAO HERSFELD 
Homberger Strasse 140 
Telefon (06621) 6065 • Telex 0493324 
Telegramm Kupfermuhle 

~&e 
industriaimport 

GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU 

ZAGREB. lllca 8, telefon 445.577, telex 21-206 
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1JPUTE AUTORIMA 
Prilikom pripreme rukopisa za \1sak molimo autore 
(I• se pl'l(lrtavaju •Hjeđećcg : 

- Rađ t r eba bltt napls•n u trećem Jlc11, koncizan I 
ja.san, te metrolol!.ld I term1nolol!kl usklađen. 

- Rndovc treba pisati uz prctpostnvku da čitaoci 

poznaju područje o kojem se govori. U uvodu treba 
Iznijeti samo ~to Je prijeko potrebno za ra,umlJeva• 
nje onoga š to se opisuje, a u zaključku ono što pro
l1:.1BrJ. ili !le predlnf.c. 

- Tekst rada treba pisati strojem, samo s Jedne stra
ne papira tormata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od 
najmanje 3 cm), s p rorcdom (redak oko 60 slovnih 
mjesta, • •!ranica oko 30 redaka), I s povcć.anlm 
razmakom između Odlomaka. 

- Opseg teksta može biti najviše do 10 tipkanih stra
nica. 

U 1zn lmnlm slučajevima može urednJčkl odbor ča
sopisa prihvatiti raoove I nelto većeg opsega, samo 
ukoliko sađrtaj I kvaliteta tu opsetnost zaht!Jev•ju. 

- Naslov rada treba biti kratak I da dovoljno jasno 
1:r:ra!ava sadržaj rada. Uz naslov treba navesti I broj 
UDK (Univerzalna decimalna klasltlkaclla), odnosno 
ODK (Oxtordska decimalna klasUlkac!la). u koliko 
Je članak već tiskan ili se radi o pr!Jevodu, treba 
u tusnotl (podnožnoj bl!Je!!cl) naslova navesti kada 
Je I gdje tiska.n, odnosno s kojeg Je:r.1.lca Je preveden 
I tko ga je preveo I eventualno obradlo. 

- FUsnote glavnog naslova označavaju se npr. zvJez. 
dlcom, dok se fusnote u tekstu označavaju redoslljed
nlm arapskim brojem kako se pajavljuJu, a navode 
se na dnu stranice gdje se spominju. Fusnote u ta
belama označavaju se malim slovima i navode ,se od
mah lu tabele . 

- Jednad!be treba pisati Jasno, kompaktno I bez 
mogućih dvosmisle:>Ostl. za sve upotr!Jebljen„ ozna
ke treba navesti nazlve fizikalnih veličina, dok m•• 
nje poz;nate fizikalne veličine treba I pojmovno po. 
sebno objasniti. 

- obve:ma Je primjena SI (Meaunarodn1h mjernih 
Jedinlca), kao I me<lunarodno preporučenih oznaka 
čdće upotrebljavanih fizikalnih veličina. Dopušta se 
još jedino primjena zakonom dopuštenih starih mjer
n ih Jedinica. Ako se u potpunosti ne primjenjuju 
vellčinske jedna<Ižbe, s koherentnim mJernlm Jedi
nicama, prijeko je potrebno navesti mjerne jedi• 
ntce fizikalnih veličina. 

- Tabele treba redoslljedno ObllJe!ltl brojeV1ma. Ta
bele I dljagrame treba sastaviti I op1satl tako da budu 
razumljlvl I bez čitanja tekstil, 

- sve sllke (crteu I .totogra.flje) treba priložit! ođ
vojeno od tek.ista, , a na poleđini - kod neprozlmlh 
slll<a (1IJ • • strllJle kod prozlrnlh) olovkom napisati 
broj slike, Ime ~u~ra I skraćeni naslov članka. U 
tek.etu, na mj~u 1dje bi autor telio d• le slika 
uvnti u slog, treba navesti samo redni broj slike 
(arapskim brojem). Slike trebaju blil veće nego lto 
će biti ne Jcl!kjlmll (naJpoJodnlll je omjer oko z : 1), 

- Crtež.e I dlJasrame treba uredno nacrtati I Izvući 
tulem na bllelom crtačem papl.ru lll pau1paplru (li• 
rlna n•JdebJje crte, :z;a rpomenuti najp011odnljl omJ•r, 

treba bili 0,5 mm. • ostale l lrlne cr ta 0,3 mm za e ri• 
kane I 0,2 mm za pomoćne crte). Najveći format 
crteža može biti 34 X 50 cm. Sav tekst I brojke (kote) 
treboju biti u pisani s uspravnim slovlma, a oznake 
ilzlkalnlh veličina k06!m, vodeći računa o amanjeniu 
slike (za navedeni najpovolJnJJl omjer 2 : 1 to su 
slova od 3 mm). UkolJko autor nema mogućnosti za 
takav opis, neka upiše sve mekom olovkom, a Ured
ništvo će to učiniti tušem. Fotografije treba da su 

jasne I kontrasne. 

- -Odvojeno treba prJložltl I kratak sadržaj članka 

(sažetak) hrvatskom I na engleskom (Ili njem•• 
čkom) jeziku, Iz kojeg se razabire svrha rada, vd
nljl podaci I zaključak. Sažetak mo!e Imati naJvlle 
500 slovnih mJesta (do 10 ređova •• SO slovnih mjesta) 
I ne treba sadržavati Jednadžbe ni bibliografiju. 

- Radi kategor!,aclje članaka po kvaliteti, tr eba prl
lož.ltl kratak opis »u čemu se sutol! orlglnalnos1 
~tanka• s kojim će se trebati suglasiti I recenzent. 

- Obvezno Je navesti literaturu, koja treba da je 
selektivna, os im ako se radi o pregledu m„rature. 
Literaturu treba svrstati abecednim redom. Kao pri
mjer navođenja literature za knjige I ćasoplse bio bi: 

[ll KRPAN, J.: SušenJe I parenje drva. Sumarsk1 
fakultet SveučUJšta u Zagrebu, zagreb 19'5, 

[2} CIZMESIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj tndustrlJI, 
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (19'1'1) 6-6, H5-H7. 

(RedoslljednJ broj literature u uglatoj zagradi, prezl
me autora I lnlc!Jall Imena, nanv ćlanJ<a, naziv ča
sopisa, god.ina lzla!enla (godište Izdanja), broj ča

sopisa te stranice od • • • do , , .). 

- Treba navesti podatke o autoru (autorima): 
pored punog Imena ' I pre211mena navesti zvanje I aka
demske titule (npr. pro!., dr, mr, dipl. lru:., dipl. tehn., 
Itd.), osnovne elemente za bibliografsku ka rticu (ključ
ne riječi iz rada, službenu adresu), broj l!iro-računa 

autora s adresom I općinom stElovanja. 

- Samo potpuno završene I kompletne radove (tekst 
u dva primjerka) slati na adresu Uredništva. 

- Primljeni rad Uredništvo dostavlja recenzentu od

govarajućeg područja na m1šljenje. Nekompletni ra
dovi, te radovl koji zahtijevaju veće preinake (sl<ra
ćenje Ili nadopune), vraćat će se autorima. 

- Ukoll.ko primljeni r ad nije <usklađen I ovim Upu
tama, svi troškovi uskladlv•nla Ići će na trošak auto
ra. 

- Prihvaćeni I objav!jent rađovl 11A horortraju. Ul<o
llko autor fell separate, mole Ih nare 1i!IU prllll<om 
do&tave rukopi,a uz posebnu nar Jatu. 

- Molimo autore (kao I urednike rut>nl<a) da u roku 
od d va tjedna po Izlasku časopha tz tiska dostave 
Uredn!ltvu bltn!Je tiskarske poarull<e k oJe S\I $O pot• 
krale, kako bi •• objavlU ispravo! u 1U.,edećem br~\1-

Ul\U>NlSTVO 
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Drvna industrija I stabilizacija 

Kada bi se pos tavilo pitanje povjesničarima o uzrocima današnjih 
teškoća i puteva za njihova rješenja, oni bi rekli da je današnje stanje 
rezultat s talne nevjerice u prihvaćen program SKJ iz 1958. godine, u 
kojem je istaknuto da su robna proizvodnja i ekonomske zakonitosti ne 
smetnja već nužna pretpostavka samoupravljanju. Uslijed te sumnje se 
prije 16 godina ustuknulo pred radikalno započetom privrednom refor
mom, i to onda kada je ona trebala postati društvenom reformom. 

Umjesto realističkog pristupa gospodarskom i društvenom razvitku, 
pristupa se ostvarivanju teze da se cjelokupni odnosi u društvu mogu 
mehanički projektirati po želji, da se uspješnost razvitka tih odnosa 
mjeri samo stupnjem podudaranja realpib kretanja s projekcijama i da 
sve zavisi samo o »svijesti« i ponašanju »subjektivnih snaga«. Takva 
dogma doživljava svoj klimaks u vjerovanju da jedino takvo »usklađeno« 
kretanje može biti gospodarski optimalno, a odnosi u njemu socijali
stički. 

Pošavši od programa SKJ iz 1958. god. i načela usvojenih kod pri
stupa privrednoj reformi 1965. god. da gospodarski zakoni moraju biti 
osnova za usmjeravanje razvitka k ostvarenju socijalizma u nas na sa
moupravnoj osnovi, morali bismo razlučiti uzroke od posljedica. Pred
uvjet za uspjeh privredne reforme, koja na žalost nije provedena, bio je 
da osigura čim nesmetanije djelovanje tržišnih zakona. Da bi oni došli do 
punog izražaja, u prvom redu je valjalo spriječiti djelovanje monopola, 
zatim osigurati mobilnost gospodarskih resursa: ljudskog ra:da i kapi
tala. 

Pojava i bujanje monopola i ohgopola postaju sve izraženiji i dje
luju, između ostalih nevolja, na stalno smanjivanje proizvodnosti rada. 

U postreformskom razdoblju nije se riješio (niti načeo) problem 
kreiranja stambene politike i tržišnosti na tom polju, što sve sprečava 
mobilnost rada k mjestima većih dohodaka. Tomu je, dakako, pridoni
jela i sve izraženija uravnilovka i nedostatak motiviranosti za veću pro
izvodnost. 

U tom istom razdoblju, umjesto jedne centralne vlasti, koju smo 
željeli eliminirati da bi samoupravljanje dobilo puni sadržaj, dobili smo 
ih znatno više i skučili poziciju udruženog rada za razmah motivacije 
u što boljem iskorištenju društvenog -kapitala, koji bez stvarne odgo
vornosti i gospodarskog rizika u stvari donosi odluke u ime udruženog 
rada. Takva situacija je u potpunosti spriječila 'kretanje kapitala iz po-
dručja niže ka višoj proizvodnosti, . , , 

Kakav je položaj drvne industrije u stabilizaciji i pothvatima oko 
nje? šumarstvo je od zajedničkih kretanja ka većoj i racionalnijoj pro
izvodnji u njezinom logičnom nastavku - drvnoj industriji, zbog raspar
čanosti i preferiranju malih i kratkoročnih interesa pred dugoročnima, 
nezainteresirano za sudbinu drvne industrije. Tako je uostalom u svim 
drugim granama djelatnosti, gdje su presječene veze u logičnim reprcr 
dukcijskim cjelinama. Drvna industrija, pak, izmoždena nesretnim po
kušajima da se uvede nekakav logičan red u privređivanju, što je imalo 
za posljedicu napuštanje i onih zadnjih motiva ka većoj proizvodnji, ra
cionalnijoj proizvodnji i većem izvozu, ostaje s dug'Ovima •iz ranijih raz
doblja, bez prave mogućnosti da ostvari proširenu reprodukciju, koja 
se od nje, kao potencijalno izvozne grane, očekuje. Ostaje bez sredstava 
i time prva dolazi pod udar politike stabilizacije na način na koji se 
ona vodi. A bjelodane je da su rez·ultati te politike veoma mršavi: poli-
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Lika jeftinog društveno_g kapitala i skupog rada i dalje podstiče neeko
nomsko ponašanje privrednih subjekata, gdje, s investicijama u vrijed
nosti jednog društvenog proizvoda i otplatama 40 % od narodnog do
hotka, tučemo sve svjetske rekorde. U posljednjem šestmjesečnorn 
razdoblju obustavljeno je investiranje u 269 objekata, od listopada 1979. 
do danas završeno je oko 1.6.000 objekata, ali je samo u posljednjih 
godinu dana započeto investiranje na oko 14.000 objekata! Koliko od toga 
su objekti drvne industrije? Neznatno! Koliko je tu objekata koji »udva
jaju« kapacitete? Bezbroj! I pitamo se kako je to moguće? Kada nema 
stvarnih gospodarskih motiva da se svaki trošak, prije nego je načinjen, 
odvagne i pokrije, kada nema r izika niti gospodarskih posljedica po 
donosioce neracionalnih gospodarskih odluka, kada vlada pravilo da 
se one nesmetano mogu prebacivati na druge ili u nedogled socijaliziraju, 
gdje je svaka mjenica s problematičnim pokrićem prihvaćena po njezinoj 
nominalnoj vrijednosti, nijedno prekoračenje ne zabrinjava i nijedan 
dug ili kamata nisu previsoki. Izlazi da neki ekonomisti, koji tvrde da 
se rješenja imaju tražiti ne na gospodarskom, već političkom plann, 
imaju pravo. 

Sjekira kojom se siječe re1Jrodukcija i proširena reprodukcija pogađa 
drvnu industriju, a time i šumarstvo, kao prethodnu fazu te drvne indu
strije. Pri toj se sječi ne vodi računa gdje treba usmjeriti društveni 
kapital i kako će on biti valoriziran kroz reprodukciju koja bi trebala 
da se odvija. Više puta je pokazana i dokazana da je drvna industrija, 
uz šumarstvo, reprodukcijska oblast u koju se može najpovoljnije inve
stirati i da efekti takvog investiranja ne p o sred no donose efekte 
nekoliko puta povoljnije od prve slijedeće investicijske alternative, ali 
se na to jednostavno nitko ne obazire. Svi oni koji odlučuju (to nije 
udruženi rad) opijeni su veličinama kao što su tvornički dimnjaci, monu
mentalne hale, blistavi cjevovodi, itd. 

Nedavna odluka Sabora SR Hrvatske da se strojogradnja Hrvatske 
objedini u naporima da bi mogla isporučivati sisteme a ne strojeve dobra 
je kada bi bio postignut ideal tržišnih odnosa. Međutim, suočenje s 
nemoći da se taj veliki cilj postigne ne da mira niti kreatorima sistema 
da »devijacije« i odstupanja od planiranih kretanja neprekidno korigi
raju novim mjerama, koje nas udaljuju od ideala, tj. od osiguranja tr
žišnih odnosa. 

Izvoz nećemo riješHi dok ga ne postavimo na zdrave tržišne temelje. 
Ništa od te logike nije ni novo niti nepoznato sudionicima u izboru meha
nizama i određivanja pravaca ekonomske politike. Ako ne drugačije, 
a ono bar iz povratnog djelovanja tih mjera na troškove i odnose u pro
izvodnji i na tržištu. Kada trenutačna povoljna izvozna cijena povuče 
robu preko granice, prirodno je da ostatak iznuđuje na domaćem tržištu 
veće cijene, izazivajući time lančane reakcije poskupljenja u proizvod
nji, raspodjeli i potrošnji. To posebno pogoduje kada se zna da se sve 
zbiva u administrativno-•parcijaliziranim inteFesima>;-•autcm0mnosti:• sek
tora potrošnje i razgrana tih administrativno-političkih . komponenata u 
svim oblastima reprodukcije. 

Ostaje da zaključimo: »Credo quia absurdum«, dotjerali smo stanje 
do apsurda, pa je vrijeme da se okrenemo pravim rješenjima. Samo ćemo 
na taj način pokazati sebi i svijetu da je socijalistički samoupravni sistem 
prava alternativa. 

Prof. dr R. S a b a d i 
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Izvorni znanstveni rad 

U ovom su radu ispitane strukturne karakterjstike zrelog drva domaćeg hrasta 
lužnjaka. Istražene su dimenzije elemenata građe, debljine nj¼hovih membrana 
i njihov volumni udio u građi drva. 

K l· j, u Čtfl e r J je č ·i : karokteristike elemenata građe - udio elemenata u građi 
drva hrasta lužnjaka 

SOME STRUCTURAL CHARACTERISTICS OF ADULT HOMEGROWN OAKWOOD 
(Quercus robur, L.) 

Summary 

ln this work the structural character.istics of adult wood of homegrown oak 
have been researched. D.imensions of s<tiructurals elements, thick.ness of theilr mem
branes and their volume partic.iipation in oakwood have been ex-amined. 

l<:ey wor<i•s: character.istics of oa:kwood structural elements - volume part:i, 
cipation of structural elements. 

1. UVOD I ZADATAK RADA 

U svjetskoj stručnoj literaturi postoje podaci o 
strukturnim karakteristikama drva hrasta lužnja
ka. Oni se, međutim, te1'elje na matenijalu koji 
potječe izvan naše domovine. 

Strukturne karakteristike pojedinih vrsta drva 
genetskj su uvjetovane. Međut,im, djelovanjem 
vanjskih faktora na rast stabala dolazi do velikih 
varijacija u strukturi njihova drva. Unutar pri
rodnog areala određene vrste drva ovi se faktori 
znatno mijenjaju. 

Radi toga i s obz,irom da podataka o s truktur
rum karakterlsUkama drva domaćeg hrasta lužnja
ka nema, svrha je ovog rada da se te karakteristike 
ispitaju na domaćem materijalu. 

Ovaj rad predstavlja nastavak radova na zadat
ku »Istraživanja strukturnih karakteristika doma. 
ćih vrsta drva i njihovih varijacija«, znanstvenog 
projekta »Istraživanja svojstava drva i proizvoda 
od drva kod mehaničke prerade«. 

2. MATERIJAL ZA ISTRAžIVANJA 

Materijal za istraživanja potječe iz šumskog 
gospodarstva »Josi,p Kozarac«, Nova Gradiška, šu-

• Ovaj je rad izvršen u Zavodu :,a is ttaiivaaja u dcvuo; ia
dustriji. Rad su financirali SIZ- IV za znans tveni rad SRH I 
Opće udrulenje šumarstva, p rera~e dm, i ~ta SRH. Zaireb. 

Zanvaljujcmo dipl. illJI, Oubravk\ Horvatić i ~ pl. wg. Raci<>, 
yanu _Des potu nn prulcnoJ pQmoći l;od iuud<> prepara1a. atjettojs 
1 statLSličke obrade l'od•taka . 
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marije Novoselec, Gospodarske jedinice »žutica«, 
Odjel 142. 

Stabla su ,izabrana metodom slučajnih uzora
ka. Pri izboru materijala 7..a istraživanje ipak se 
vodilo računa o tome da pokusna s tabla potječu 
s lokaliteta podjednakih uvjeta r asta, da su zdra
va, dominantna ili kodominantna, pravna i da nisu 
nagnuta. Stabla su podjednarke starosti, tj. od 120 
do 125 godina. Vasina stabla kretala se od 28 do 
31 metar, a prsni promjer od 51-65 cm. Ukupno 
je oda'brano 6 stabala. 

3. METODA RADA 

Metoda rada identična je prethodnim istraži
vanjima, a opisana je u članku ,istih autora publi
ciranom u časopisu »Drvna industrija« [1]. 

4. REZULTATI RADA 

Na temelju mjerenja strukturnih karaktel'isti
ka zrelog drva, na visini 1,3 m od panja, za 6 sta
bala hrasta lužnjaka dobiveni su rezultati koji se 
prikazuju u nastavku. 

Traheje: 

- Promjer članaka traheje u ranom dijelu go
da varira od 0,178 mm do 0.888 mm, sa srednjom 
vrijednošću X = 0,286 ± 0,0036 mm i standardnom 
devijacijom a = 0,0445 ± 0,0026 mm. 

- Promjer članaka traheja u kasnom dijelu 
goda varira od 0,014 mm do 0.096 mm, sa sred
njom vrijednošću X = 0,044 ± 0,0012 mm i stan
damom devijacijom a ± 0,0151 ± 0,0009 mm. 

- Udio članaka traheja u ranom dijelu goda 
varira od 22,73 do 53,10% sa srednjom vrijednošću 
X = 37,16 ± 1,3752% i standardnom devijacijom 
a = 7,5321 ± 0,9724%. 

- UcM.o članaka traheja u kasnom dijelu goda 
varira od 6,28 do 19,32¼ sa srednjom vrijednošću 
X: = 12,72 ± 0,5981 o/o 4 standardnom devijacijom 
a = 3,2761 ± 0,4229<'/o. 

Vlakanca: 

~ Duljina valakanaca varira od 1,25 m do 2,15 
mm sa srednjom vrijednošću X = 1,61 ± 0,01345 
mm i s tandardnom devijacijom rr = 0,1805 ± 
0,0095 mm. 

- Promjer vlakanaca varira od 12 µm do 22,5 
llm sa srednjom vrijednošću X = 16,89 ± 0,1658 
µmi standardnom devijacijom a = 2,0304 ± 1,1723 
µm. 

- Udio drvnih vlakanaca u ranom dijelu goda 
iznosi prosječno X = 33,43 ± 3,90530/o, sa standard
nom devijacijom rr = 21,3907 ± 2,7615%. 

- Udio drvnih vlak.anaca u kasnom dijelu goda 
iznosi prosječno X „ 57,87 ± 3,7039%, sa s tan
dar dnom devijacijom rr = 20,2869 ± 2,6190%. 

- Debljina membrana vlakanaca valiira od 3 
µm do 7,5 µm, sa srednjom vrijednošću X = 5,97 
± 0,5160 µm j standardnom devijacijom a = 6,3201 
± 0,3650 µm. 

Drvni traci: 

- širina jednorednih drvnih trakova varira od 
14,4 µm do 50,4 µm sa srednjom vrijednošću X = 
28,66 ± 0,8215 µmi standardnom devijaoijom,; = 
10,0620 ± 0,5810 µm. 

- Visina jednorednih drvnih trakova varira 
od 0,057 mm do 0,931 mm sa srednjom vrijednoš
ću X = 0,373 ± 0,0139 mm i standardnom devijaci
jom rr = 0,1697 ± 0,0098 mm. 

- Broj stanica po visi.nr.i jednorednih drvnih 
trakova varjra od 2 do 29 sa srednjom vrijednošću 
X = 13,02 ± 0,4835 i standardnom devijacijom 
rr = 5,0211 ± 0,3419. 

- širina krupnih trakova varira od 0,115 mm 
do 0,946 mm sa srednjom vrijednošću X = 0,325 ± 
0,0342 mm i standardnom dev,ijacijom a = 0,1872 
± 0,0242 mm. 

- Broj stanica na najširem dijelu krupnog 
drvnog traka varira od 4 do 33 sa srednjom vri
jednošću 16,35 ± 1,1926 i standardnom devijaci
jom a 6,5319 ± 0,8433 

- Vdsina krupnih drvnih trakova varira od 7 
mm do 70 mm, sa srednjom vrijednošću X = 30,88 
± 1,3878 mm i standarnom devijacijom rr = 13,978 
± 0,9894 mm 

- Udio drvnih trakova varira od 8,87 do 64,320/o 
sa srednjom vrijednošću 29,41 ± 2,5847% i stan
damom devijacijom rr = 20,0207 ± 1,4923 % . Od 
toga jednoredni drvni traci sudjeluju od 7,64% 
do 28,410/o sa srednjom vrijednošću X = 14,95 ± 
2,5181% i standardnom dev,ijacijom a = 19,5049 
± 1,78050/o. 
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Sažetak 

U ovom su pregledu dani sažeti podaci istraživačkih centara o rezultatima, 
sadašnjim programima, te o istraživanjima koja se tek predlažu. Njegova je svrha 
da se drvnotehnološki stručnjaci upoznaju sa suvremenim smjernicama istraži
vanja na području hidrotermičke obrade drva. 

K 1 j r.i č,n e riječ i: sušenje i pred-sušenje drva 

RESEARCHE;~ IN THE FIELD OF HYDROTHf:RMAL PROCESSING OF WOOD 

Summary 

This ,is only a brlef sill'Vey on data of .research cem.tres a:bout the .results, .present 
pro~s ru:td the researches only proposed rto •be car.ried out. Their purpose <is 
for tihe wood technolo!l)ists rto get familia.r with the contemporary ttrends of rese
arches in the field of hydro.thermal processing of wood. 

K e y w o r d s : drying and ,predrying of wood (A. M.) 
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Rezultal i istraživanja pojedinih ·istra1.ivačkih 
centara u svijetu, kao i njihov sadanji program 
r ada, upućuju na bitne karalke1·islikc daljeg in
teresa na području hidrotcrn1ičke obrndc drva. 

Prije nekog vremena u literaturi se raspravlja
lo o potrebi za sortiranjem drva prije hidrotermi
čke obrade. Rezultati su polvrdili da je potreba za 
sortiranjem bila donekle opravda11a samo w tvrde 
vrste drva, sklone degradaciji. Poteškoće su nasta
jale iz razlika svojstava i osobina samog materi
jala, kao npr. sadržaja vode, gustoće, udjela ranog 
i kasnog drva. Tražena su rješenja za način obra• 
de ,koji garautira smanjenje pojave grešaka od su
šenja, kako kod tvrdog tako i kod mekog drva. Vr
šen2 su istrn1.ivanja s prcdsušenjem, sušenjem dr
va pomoću sunčane energije itd. 

S obzirom na nastalu situaciju u pogledu potre
be za racionalnim korišćenjem energijom, sve je 
više istraživačk-ill organizacija u svijetu koje su u 
svoj program uključile rješavanje problematike su
šenja drva pomoću sunčane energije. 

U svoj program utvrstio je Ottawa Laboratory 
(Kanada) istraživanja o ekonomičnosti upotrebe 
toplinske energije (vodene pare, zemnog plina, e
lektrične struje) za sušenje drva u sušionicama, a 
Vancouver Laboratory (Kanada), uz istraiivanja o 
karakteristikama sušenja i sušionica, i studiju o 
ekonomičnosti primijenjene toplinske energije kod 
sušenja drva, te njeno dobivanje iz drvnih otp.1-
daka. 

U svoja ,istraživanja uvrstili su francuski istra
živači (Centre Technique du Bois) problematiku o 
smanjenju utroška toplinske energije kod sušenja 
drva u sušionicama, kao i eksperimente u vezi u
potrebe sunčane energije za sušenje drva. 

Istraživanja u Indiji (Forest Research Institu
te) obuhvatila su, uz vrste suš-ionica i njihove ka
rakteristike, također i probleme indirektnog zagri
javanja (nastojanja za ekonomičnim zagrijavanjem 
sušionice upotrebom najpovoljnijeg ras·položivog 
goriva). Uvedena su i istraživanja sušenja drva sun
čanom energijom, kao i kombinacija predsušare 
koja se može koristiti sunčanom energijom kao 
dodatnim izvorom. 

Program istraživanja u SAD-u (Southern Fo
rest Experiment Station) obuhvaća problematiku 
utroška energije za sušenje drva, a u Madisonu 
(Forest Products Laboratory) primjenu sunčane i-
nergije u sušenju drva (projekt sušion.ica s izvo
đenjem za zemlje u razvoju). 

U Zapadnoj Njemačkoj (Institut fiir Holzfor
schung, Miinchen) također se radi na primjeni 
sunčane energije u sušenju drva. Istra11ivanja tre
ba da dadu podatke o sušenju pomoću energije 
sunca u sredjoevropskim uvjetima, kao i uspored
bu rezultata dobivenih atmosfersk-im sušenjem, na 
osnovu vaganja čitavog složaja drva. Podaci uka
zuju na prednost sušenja drva pomoću sunčane r,. 
nergije, zbog nižeg konačnog sadržaja vode. Pri
rodnim sušenjem mou se, prema podacima istrn• 

živača, postići konačni sadržaj vode od 15%, dok 
se sušenjem drva sunčanom. energijom postiže do 
80/o. 

Pred d v,ije godine u Australiji (CSIRO)* izgra
llcnc su sušionice na bazi sunčane energije. Su
šionice za sušenje s kapacitetom. od 12 ms ušle su 
u upotrebu. Interes drvno-industrijskih poduzeća 
j e velik. 

Studije o sušenju drva pomoću sunčane ener
gije u Indiji baziraju se na podacima različi tih 
klimatskih uvjeta (vruća i suha, topla i vlažna). 
Maksimalne temperature iznose od 450 C na po
četku sušenja (za sirovo drvo) do 600 C pred kraj 
sušenja (osim za vrijeme monsuna). Vrijeme su
šenja od sirovog stanja na sadr.taj vode od 12·•;• 
u ovakvim uvjetima iznosilo je 10 do 14 dana (za 
Tectona grandis i Adina cordifolia, deblj,ine 19 
mm). 
U Novom Zelandu vrše usporedbu utroška toplin

ske energije kod sušenja pri visokim temperatu
rama. sa sušenjem u konvencionalnim sušionicama 
i sušenjem u predsušarama. Disertacijske radnje 
u SAD razmatraju ,i uspoređuju ekonomičnost raz. 
nih načina sušenja. U Madisonu je izvršena studija 
provedbe sušenja energijom sunca. Između osta
log, predlaže se dva tipa sušionica za sušenje drva 
na Filipinima, koje su podesne za sušenje i u dru
gim područjima. U Južnoj Africi (Universittet Stcl
lenbosch) konstruirane su sušionice za sušenje 
pomoću sunčane energije s kolektorom od 4,2 m za 
složaj drva od 0,6 m3. Istražuju se iznosi potrebne 
energije za predsušenje drva u ovakvim sušioni
cama s obzirom na uobičajeno vrijeme sušenja. 

Programi ,istraživanja u CSIRO (Australija) o
buhvatili su sušenje mekog drva (borovine) kod 
temperature do 1800 C, uz podatke o utjecaju u
vjeta na čvrstoću i mogućnosti lijepljenja osu
šenog drva. Tvrde vrste drva koje nisu sklone 
kolapsu uspješno se suše i od sirovog stanja pi-i 
temperaturi qd 180- C, dok se vrste drva sklone 
kolapsu mogu sušiti tek nakon prethodnog prirod
nog sušenja na sadržaj vode od 30 do 400/e. Dosa
dašnj,i rezultati pokazuju da sušenje drva pri tem
peraturama do 1800 C nema ozbiljnijeg utjecaja na 
čvrstoću borovine, pa se primjenjuje i u industri
ji. Navedena istraživanja nastavljaju se >kao dio 
rada grupe za preradu drva. Program pokriva dva 
glavna područja interesa: sušenje borovine kod vi
sokih temperatura, čime je povezan razvoj kanal
nih sušionica s primjenom temperatura od 1800 C, 
kao i i:straživanje sušenja eukaliptusovine (drvo 
sklono pojavi ,kolapsa). Istraživanja u kanalnim 
sušionicama pokazuju da se vitoperenje drva mo
že skoro isključit•i. U istraživanja je uključena teh
nika poprečnog pritiska i ultrazvučne vibracije, no 
rezultati nisu potvrdili očekivanja. Primjenjuje se 
identifikacija materljala sklonog kolapsu prije 
procesa sušenja drva. Isto tako vrše se pokus.i (za 
primjenu u ,industriji) sušenja planta!irane boro-

• Commonwcallh ~i~nllflc an<I lndust~lal Research OfilUll:ulion 
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vine p1,i visokim temperaturama, kao i ispitivanja 
sa zaštitnim sredstvima (na bazi bakra, kroma ~ 
arsena). 

Istraživanja u Kanadi (Ottawa Laboratory) O· 

buhvatila su ubrzano sušenje hrastovih i javorovih 
piljcnica debljine 25 mm, s usporedbom kvalitete 
u odnosu na klasičan način sušenja. Da lji projekt 
uključuje sušenje smrckovinc, borovine i jelovine 
namijenjene konstrukcijama u građevinarstvu i 
utjecaj takvog sušenja na čvrstoću osušenog drva. 

Radovi s topolovinom kanadskih laboratorija 
(Vancouver Laboratory i Westcrn Forcst Products 
Laboratory) usmjereni su na istraživanja režima 
i postupaka za smanjenje naprezanja koja uzr0· 
kuju pojavu pukotina. 

Današnji istraživački program - Western Fo
rest Products Laboratory, Kanada - obuhvaća u
tjecaj sušenja kod vj:sokih temperatura na svojstva 
dn•a. Ovim se istraživanjima želi ustanoviti najkra
će potrebno vrijeme za sušenje drva, uz istovreme
no dozvoljeno smanjenje kvalitete. Poseban interes 
istraživanja pridaju primjeni matematičkog mo
dela, koji obuhvaća mala odstupanja od prosječ
nog sadržaja vode i temperature tokom procesa su
šenja unutar širokog područja režima. 

Istraživači u Južnoj Africi počeli su također s 
istraživanjima utjecaja sušenja kod visokih tem
peratura na svojstva drva. Vrše se ispitivanja 
kombinacijom visoko-frekventne struje i visokih 
temperatura, kao ,i sušenje borovine debljine 75 
mrn pri visokim temperaturama. 

Istraživanja na sušenju mekog d.rva pri viso• 
kim temperaturama bila su u programu Govern
ment Forest Experiment Station - Meguro, Ja. 
pan, a nastavljaju se i danas s naglaskom na u
tvrđivanju utjecaja na mehanička svojstva, prom
jenu boje, grešaka od sušenja i druge oblike kvali
tete drva. 

U Nagoya University vrše se istraživanja pogod
nosti sušenja visokim temperaturama različit:h 
vrsta drva. Postupak je prihvatljiv za većinu mekih 
vrsta drva, dok se kod tvrdih vrsta, koje su sklone 
kolapsu, sadržaj vode mora prethodno sniziti ispod 
točke zasićenosti vlakanaca. Uzroci kolapsa svrha 
su istraživanja koja nastoje odrediti naprezanja, 
koja se javljaju s pojavom kolapsa u tangencijal
nom smjeru. 

Istraživanja ukazuju da kolabirane stanice po
stoje u parenhimatskim stanicama trakova drva 
gotovo svih vrsta. Stupanj pojave kolapsa uvjeto
van je vrstom drva i oštrinom sušenja. Zbog pove
ćanih utezanja (koja se javljaju s kolapsom sta• 
nica), pretpostavljalo se da je kod sušenja pojedi
nih vrsta tvrdog drva opasno temperaturno pod
ručje od 50 do 600 C. To je razlog da su dalja istra
živanja povezan.a s istraživanjima režima sušenja. 
Sušenje u vakuumu je slijedeće područje interesa. 
Istraživanja obuhvaćaju prijenos topline na povr
šinu drva (između ostalih i visoko.frekventno za. 
grijavanje za vrijeme uspostavljanja vakuuma). Na 

ovaj se način drvo od 3 do 5 cm debljine može osu
šiti umjetnim sušenjem za 30"/o uobičajenog vre
mena. Kraća vremena postižu se kod drva veće pro
pusnosti (početna vlaga, bijel, srž itd.). 

U Novom Zelandu uvedene su sušionice za su
šenje drva pri visokim temperaturama. Istraživanja 
su usmjerena i na usporedbu u kvali teti drva osu• 
šenog u ovim sušionicama, pri temperaturama do 
1200 C, s drvom osušen im klasičnim načinom, kod 
temperature od 700 C. Između ostalog, prati se i 
utrofak energije kod navedenih načina, kao i kod 
sušenja drva u zatvorenom kružnom sistemu, srna• 
njenjem relativne vlage zraka kondenzacijom. Sve 
je veći interes indus trije za sušenje drva visokim 
temperaturama i smanjenjem relativne vlage zra
ka. 

U Southern Forest Experiment Station. SAD, 
nastavljena su istraživanja sušenja borov,ine pri 
vjsokim temperaturama. Borovina debljine 45 mm 
osušena je za 10 sati. U Madisonu, kao i u Vancou• 
veru vršena su istraživanja pri sušenju s obzirom 
na utjecaj različitih režima na kvalitetu i čvrstoću 
drva. 

Kretanje vodene pare kroz drvo (utjecaj deblji
ne, smjera, vrste i propusnosti) u području tempe
rature do 135° C, razmatrana je na Forest Products 
Laboratory University of Califorma. Započeta su 
fundamentalna istraživanja sušenja drva pri viso
kim temperaturama (pojava grešaka kod različitih 
vrsta drva), kao i -računanje analize var.ijance unu
tar <i između piljenica poslije sušenja drva pri vi• 
sokim temperaturama, u usporedbi s klasičnim su
šenjem, za različite debljine. U radu su studije o: 
prednostima i nedostacima kontrolera i registra• 
tora (obzirom na vrJjeme sušenja, kvalitet osušenog 
drva i razvoj režima); upotrebi mikro-kompjutora 
kod sušenja drva, uključujući njihovu primjenu u 
procesu kontrole uređaja, odnosno kontrole kva
litete; utjecaju vremenskog povećanja suhe i vlaž
ne temperature na br:z;inu sušenja, vrijeme sušenja, 
raspored sadržaja vode i utezanje drva; gubitku 
topl1ine provođenjem (teorijske, proračunske i 
mjerne veličine) . 

U Madisonu jstražuju mogućnost sušenja 10 do 
12 vrsta sirovog tvrdog drva, pri visokim tempe
r~~urama, kao i sušenja drva napadnutog baktc
nJama, te ubrzanog sušenja deblje hrastovine. Na 
sastanku istraživača u raspravi o utjecaju sušenja 
pPi visokim temperaturama na mehanička svojstva 
mekog drva ,a na osnovu rezultata, rečeno je da je 
potrebno još mnogo studija i fundamentalnih is• 
tra.živanja o utjecaju trajanja sušenja, temperatu, 
re i sadržaja vode kao l aerodinamike sušionice na 
mehanička svojstva drva. 

U zapadnonjemačkom institutu (Institut fiir 
Holzforschung) vršena su istraživanja konvekcij, 
skog sušenja s mješavinom vodene pare i zraka u 
području temperatura od 950 C do 11s0 C. Potvrđe
no je da, kod sušenja drva s visokim temperatura
ma, nije potrebno sort-iranje materijala prije pro-
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ccsa sušenja. Također j e završena studija o sorp
ciji kod sušenja drva Pl'i visokim temperaturama 
(od 1100 do 1700 C). 

TRADA (Timber Research and Development 
Association) Velika Britanija radi na projektu od
ređivanja količine ener-gije upotrebljene kod su
šenja drva, procjene energetske sposobnosti i ,pre• 
poruka za moguća poboljšanja. U istraživanja je 
uključeno odabiranje sušionice, način 1.agrijavanja 
i ekonomičnosti. Razmatra se i mogućnosti !izrade 
opreme za sušionice sa zatvorenim kružnim siste• 
mom i smanjenjem relativne vlage zraka kod 
temperatw·e do 800 C. Proces je ekonomičniji kod 
sušenja drva od sirovog stanja na otpl'ilike 200/o 
sadržaja vode. Ovdje je ukupna potrošnja energi
je manja u usporedbi s klasičnim načinom suše
nja (kondenzaciona rekuperacija nadoknađuje to
plinu). 

Istraživanja u Australiji, Kanadi i SAD-u uklju• 
čuju razmatranja utjecaja temperature sušenja na 
čvrstoću, pojavu 1kolapsa, utezanja i promjene u 
sadržaju vode drva, nakon završenog procesa suše
nja. U pojedinim zemljama (Australija, Austl'lija, 
Indija i Tajland) sabiru se osnovne informacije o 
promjenama u ravnotežnom sadržaju vode, dok se 
u Australiji, Kanadi, Novom Zelandu, SAD-u (Ma
dison) i Tajlandu, iznalaze korekoioni faktori za 
vlagomjere. 

U SAD se upravo počelo koristiti drvo proizve
deno na plantažama. Istraživanja na tom materi
jalu dat će interesantne pokazatelje za komparaci
ju s podacima provedenim na drvu iz priirodne šu
me. 

Vrše se istraživanja nedestruktivnih načina od
ređivanja sadržaja vode u drvu za vrijeme čitavog 
procesa (prije, za vrijeme ,i nakon sušenja). BHo je 
pokušaja indirektnog određivanja sadržaja vode u 

drvu tokom procesa (prvenstveno kod visoko frek
ventnog sušenja) na osnovu mjerenja dielektrič
nih veličina. 
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StJ:"Jčni rad 

Sažetak 

Autor iznosi tehnološ'ke uvjete proizvodnje DJ.;K redoslijedom prema karti 
tehnološkog procesa. Radi se o twjetima koji prate ,rutinsku tehnologiju, a •koji 
se ne smiju izostav,ljati. Težište azlaganja je na vlažnosti građe, njenoj anatomskoj 
građi, kvaldteti obrađene ,površ.ine elemenata, fa7Ji lijepljenja i prešanja ,te 'kontroli 
određenih tehnoloških faiktora,. Korektnom tehnologijom garantira se kvaliteta 
konstrukcija. 

K ,I j r~ Člll e ,rij e č i : drvene lijepljene konsllrukcije (DL'K) - tehnološke karak
teristike i kvahteta DLK 

TECHNOLOGICAL CONDITIONS CONTRIBUTING TO THE QUALITY OF WOOD 
LAMJNATED l:UNSTRUCTIUNS 

Abs.torac'1: 

The a?thor 1Presen_ts ,technological oo~tions of producbion of Wood Laminated 
Cons~ct10ns (~) m ~rder of technologica!l ,process ·card. The papElr deals with 
cond1t1ons follow_mg TOutln,e technology and that must not be omitted. The ipaper 
focuses on the um'ber mois~re content •~d rts anatomical structu.re, qJ.aiity of 
treated elean~rfaces, glumg and pressmg stage as well a,s on specific control 
points. Correct technology ensures quaility of oonstruction. 

K e y w o r d s, : wood laminated corrstructions - technological chairacteristics and 
q,.1atiity of wood Ja:mi-na1:ed construotions 
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J.0 UVOD 

S1ručnoi ie iavnosii poznalo da kvalitcla, a Lime 
i sii:r1.irnos1 lijepljenih in~enjerskih konslrukeija od 
drva (OLKl. ovisi o korek111O111 iiwoć1cni1.1 1chnološ,kog 
procesa J1iihovc proizvodnje. Drugim riječima, ~Lrikt. 
ni111 pridrfovanjem tchnološk•ih 11viela garant1ra se 
kvalilcla proizvedenih konstrukci i:1 u njihovoj pPi
mjeni. 

U jzn_imnim sJufajevima, kad se pojave sumnje u 
kvalitetu nekog elementa ugrađenog u objekt, ,pvi
stupa se njegovu ispitivanju, t i. pomišanju pod uvje
tima simulirano)I; opterećivanja, izravno na već po
<ti!mulom objektu. 

Mnogo .ie racionalnije i svrsishodnijc nastojat i 
da se već u tvornici ri ješe sva pitanja kval'itctc Jron. 
struk."Ci.ia i time ·izbjegne vrlo skupo i ,dugotrajno 
ispi~ivanjc. Cilj ie ovog članka da jz.nese neke tehno
loške uv.icte od značenja za kvalitetnu pro·izvodn ju 
DLK. 

2.0 IZBOR TEHNOLOšKOG PROCESA 
PROIZVODNJE 

Danas su u svijetu razvijena tr0i tipa tehnološkog 
procesa '))r◊izvodnje DLK, koj-i se mogu ~efinirati po 
osnov,i njihova kapaciteta. 

Tako postoje mali kapaciteti (do 2.000 m3 netto 
DLK), gdje 1Se o-adi o elementima manjeg nspona, 
pa se z.ato wimjenjuje ,pretočno lijepljenje, srednji 
kapaciteti (do 5.000 ms netto DLK), gdje se primje. 
njuje ručno prešanje elemenata, i veliki kapaciteti 
(do 8.000 ms netto DLK) s automatskim prešanjem 
elemenata. (Slika 2) 

Budući da se praktično uvjeti kvalitete konstruk. 
cija postavljaju bilo na proizvodne faze bilo na ope
raci ie, u ovom '!"adu je •kao uzorak usvojena •tehno
logij a srednjeg kapaciteta koja je pri·kazana tehno. 
Joškom kartom na slici I. U daljnjem izlaganju nije 
bilo <potrebno tretirati sve navedene djelatnosti ozna• 
čene na karm, nego samo one 'koje su od osobitog 
značenja za postizanje kvalitete. 

3.0 TEHNOLOšKI UVJETI 

Uvjeti Ikoji se ovdje navode osnivaju se na rezuJ. 
tatiina znanstveno,istraživačkog rada domać.ih i stra-

KARTA TEHNOLOŠKOG PROCESA 

s - 5'<I. ADIŠrul,E 

O - OPERACIJA 

T - TR.AXSPORT 
K - KONTROLA 

T0-TEHOOLOŠKO OOLefAVANJE 

STOVAR~IE •ILJEN! Gl!A0( 

RAZ\IRSlAWIWE OA..AOf 

IRAN!P0!n GRAD€ 00 SlJŠolON4a 

$00ENJE GRM)!! 

1RAHS•OAT GRAIJE ZA •NWiie 

llZOUv«J PARANJE GRAOE 

lRAHSPORT (Jl!AO( 

MeO'JSIO'IAA~lf 

!'OPREČNI Pf!JJENlS 
l(ONlROl A ŠIRINE G00A 

•ONTROlA YlAŽ. GRA0E 

PO•REĆNO PREREZIVAf<.E 

IZRADA KLINASTIH ĆEPO'/A l"EUINX I 

02:HAKA 

LUE,U:NJI! I S/11».NJE OSRAl».KA U LAMru! 04 

P!IERUNAl<E I SlAGAN.IE LAISA U -T 0·1 

O0LfŽAVANJI: LAMELA 5 .• 3 

BLANJANJE LAMELA 00 OE8LJIIE 0-9 
KONlROLA KM:MAI NERAVN I NAH05A U EPILA K·3 

HAJm LJEPILA NA LAMELE 0--9 

TAA'ISPOfll NAl<VAŠEN:H LAM 00 P1IW l·S 

ULAGANJE LAMELA U Plle!u 0-10 

NABAC~N.Jf ST EOAČA O- U 

STEZANJE STEGAČA 0·12 

KONTROLA PRITISKA K- 4 
OOLEŽAVA'IJE POD PRl!i;IU:>M 1H, 

OTPUŠTANJE PRITISKA 0 - 13 
KONTROLA TOĆNOSTI OIMEtlZIJA 1(•5 

TRANSPORT SOSAĆA DO VEllkE BlAKlALICS 1"·1 

8LAHJAHJE DEBLJINE NOSAČA 0 •14 

l4lNTR KVALITETE LIJEPUENJA (LA90RAT, ) 1(-$ 

NANlS BIOLOSl<OG ZAST SREDSTVA O-ts 

KROiEtl.E NOSAĆA NA l<ONAČH!. M-'ERE 0·11 
MONTA!A ĆEL\ĆNIH VEZNIH SffE0STAIA 0-11 
TRANS. IKJStb. U PIIOS'l:lll ZA ocu%AWI.E T-1 

USKLAOl~IENJE ICSK.A I OOl.EŽAVANJE 5 · 5 

St. I - Karta tehnološkog procesa 

Fig. I - Tec.Jmologlcal process card 
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nih a•..1tora a 1a'kođer i na 1•e1,ulta1ima pcahičnog 
iskustva. Oni će se navesti proma redoslijedu toka 
tehnološkog procesa proiivodnic DLK. 

3.1 Sušel\je gt·Ađc (0-2) 

Sušenje okrajčene ,~rađe drva jela/smreka 1.a 
1,roi1,vodn,iu DLT< obavlta se 11wirodno ili umjetno. 
Pol.robna vlažnost građe ovisi o rnikroklimi pro
stora ,u •kome će se elementi ug,radi-li (vlaga -ravno
teže) i zahtjeva koje postavlja ljepilo. 

Ncdovol1na paŽl\ja pri ostvarenju potrebne vlage 
ravnoteže u drvu miože izazvati neželjene posljedice 
(bubrenje, ute7.anie) u DLK konstrukcijama, 'S ,poina-
1im ,pratećim 'POiavama. 

Radi otklanjanja ovjh nepoželjnih pojava, Egncr 
daje sli_iodoće oriientaoijske wijednosti vlage hidco
skopske ravnoteže drva koje se Jma ugraditi: 

- Grijani, dobro zračen.i prostori 9 ± 3 •;, 
- Nezagiijavani 1.atvoreni IJ)rostori 12 ± 3 % 
- Pok1,ivene otvorene građevine 15 ± 3 % 
- Građevine potp,·Jno pod utjecajem 

atmosfere 15 ± S •t, 
Navedene v,rijednosti vlage ravnoteže uglavnom se 

poklapaju s onima Ikoje zahtijeva ljepilo. Ta se vla1, 
nost kreće između ~2 j 180/o. 

3.2 Kontrola širine godova 

Os'im zahtjeva u pogledu orijentacije godova da 
»lijeva« strana jedne lamele naHježe na »desnu• 
stranu druge, zahtijeva se i određena širina godova. 
Preširoki godovi -kod pojedinih lamela imaju za po. 
sljediou veću poroznost drva, a time i ma.nju čvr
stoću, što može dovesti do smanjenja nosivoslli kon
strukcije. Dol<:azano je da je najpovoljnija maiksimal
na širina godova 4 mm {po nekim autorima 5 mm). 
Ova ocjena vrši se bilo okrJfalI'llO bilo elektronskim 
uređajem, neposredno ;pred ulazak obradaka u pro
izvodnju. 

3.3 Kontrola vlažnosti ulazne građe (K-2) 

Jedna kontrola vlažnoslii. definirana ie režimom 
um_iet.oog sušenja. Drugu _je obvezno izvršiti na sva
koj piljenici bar na 2 mjesta prije proizvodnje DLK. 

f\revlaine ili presuhe pJJ_jenice treba odbaci,ti radi 
naknadnog kondicioniran,la. Postoje već uređa_ti za 
automatsko i2ibacivan.ie 'J)iljenica neodgovarajuće vla
žnosti. Oni su obično ,tgrađeni na počet~ linija za 
izradu k-Hnast-ih (iupčastih) spojeva (Dim ter„ Mlnda 
Cook, Bo1inders LTD idr.). Ta'k,ođer se na ·početku 
proizvodnje svaka. pi_Ue:nic~ obvezno di_i_agno~ioira, 
tj. okularno se ocJenJUJe illJena ,geometnJSka •rsprav
riost, biološka zdravost, boja i dr. 

3.4 Izrada kllnas tih spojeva (0-5) 

Spajanje dviju_ dLi više ·piljen:ica_ provodi ,se lije!?:" 
ljen jem višestrukih zubaca tra1>ezo1dnog ob~. -ko.1,1 se izrađuju na čelima pil_ienica. Tijekom zadnjih de
set godina, razvoj čeonog spajaniia <pi!jeruca k'linasto
-zupćastim spojem ,(Keibiink) 'usmjerio ~e na- I?ji~ovu 
diferencijaciju u ovisnosti o područJu. rpl"lmJene. 
Ilustracije radi, tTanije _je visina rupca. bila ~ mm 
(_ia;ko opterećen'i komadi), dok se danas 1zrađuJu Ztll>
ci 15 mm V'ISine (prema DIN 68 140). 

Budući ,da se na ,početb ove linije nalazi i stroj 
za ,poprečno ,prerezivanje pi_ljepica, ko.\i,. ~im odsi
jecanja .raspucanih i potamnJehh čela P1l1en1~a. može 
vršiti izrezivanje grešaka građe, to se ovd.1e m<Y;že 
obaviti ,i ;poboHšanje lkvali1ete građe prema zaht1e
vima građevins'kih propi<Sa o kvallietnim ,razredima. 

3,5 Kondlcionlranje lamela (S-3) 

Gotove, neblan,iane lamele slažu se u pa:.kete ,i obi-
1,iežaivaju na temelju posebne liste dostavljene ,iz te. 
hničke pr1preme. Da li će se lamele stanovito vri
jeme kom:licionirati ili ne, ovisi o tome jesu li 
Čoonj spojevi pi}jenica Jtjf11)ljelli na hladno rii su ti 
spojevi, radi slkraćivanja vremena proizvodnje, za
grijavani (najčešće VF uređajem). 

U prvom slučaju lamele trebaju odležati 6--8 sati 
prije Ol)eracije blanjanja radi otvrdnjavanja ljepila 
u 2r.1pčastim spojevima. Na'J)rotiv, u <irugom slučaju, 
lamele na treba dulje vremena kondicionirati. 

3.6 Priprema lamela za lijepljenje (0-S) 

Lamele moraju biti tako pripremljene da kon• 
taktne površine ·koje se međusobno lijepe budu bes
prijekorne. 

Sl. 2 - Aksoaometrllska shema uredaja za tehnol<>lll)ll Prvlnocbllc 
drvonlh lijeplj enih konstni.kclja, duilne 45 m: 

(I) Uređaj za odlaganje građe, (2) Pogonjeoi valjčasti ~rte\'. 
(3) Dvostruki podstolni presjekač, (4) Stanica za jednostrano pa• 
ketiranje, (S) Automat za izradu čeonib zubaca, lijepljenje i ste
-zanje, (6) Dvostrana blanjalica - debljača, (6.1) Dvo.sl,l"ana bb.. 
njalica - debljača, (6) Elektronički uređaj za određ. i odreziwaje 
na dužine, (7) Pneumatski izbacivač lamela, (8) Dvodjelnl podni 
poprečni transporter, (9) Uređaj za podiianje lamela na vaijčan\ 
transporter. (10) S1roj 2a nanos ljepila, (11) Uređaj za sia8"aje 
pOm~u patcr-nootern, (12) Kolicu .., trnn:iport pakela, (U) Verti
kalna hidraulična mehanička preša za ravne i s1epenastc nosače. 
f-1&, 2 - Axonomelrlc scbeme ot devke fc,r teclu>olocY or -' 

lamlnated COl\ltrncttOllll produclloll, lqth 45 m 
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Kvaliteta kontakt11ih Površina ovisi uglavnom o 
sliiedcćim činiocima: 

- točnos ti obrade lamela, 
- režimu obrnde pOvJ·šlna; 
- hrapavosti pov1-.~ina, 
- zaki-ivlienosti lamela, 
- p1·irodnim ncotklonieni111 greškama na površini 

lamela. 

Os·im pripreme lamcla, na kvalitetan koota.kt utje
ČL1 i neki d rugi fa\ktori. 

P1'0učavaniem pitanja poboljšanja ,kontakta, do
š l~ . se do spoznaje da je dcbljin:;i sljubnicc između 
dviJe l_amele odlučujuća 1.a čvrstoću vezivanja. P,ri 
tom~ 1e. tendenclja da debljina sljubnice bude što 
~an_1a, tJ. u gramcama koic zahtijeva odgovarajuće 
lj_ep1lo. Tako se nl?r. iz,a rezo~_in-fo11:1aildehidno lje
pilo dopušta maks1-malna debl.1ma sl.1ubnice od oko 
0,3. m_m .. Ka½? n~v~cni činioci utječu na ,kvalitetu 
prian1an.1.a l.i,JeP~Jemh površina, vidljivo je -iz slije
dcć~ obJašnJen,1a: 

- Pod t<X:1~ošću. oJ?rade lamela -misli se na nji
)1ovl!. geome~nrsku_ 1 d1menzio.nalnu ispravnost -(oblik 
1zduze.ne 1pnzme, Jednaka debljina po cijeloj povr
š-ini). Naime, posljedice netočne obrade · 1mnela su 
loše IUepljenje, a -time i nekvalitetna :konstrr1kcija 
u cjelini. · 

- Stanje obrade pov.ršine larnela, .kao posljedica 
određenog režima, utječe na kvalitetu lijepljenja hra
pavošću i wvršinsk,jm neravninama. Hra,pava i ne
ravna površina (:kinema-tičke neravnine) negativno 
utječu na kvalitetu lijepljenja. Glatke površine i 
tolerantne visine kinematičlcih neravnina moguće je 
postići ispravnim podešavanjem strojeva, dobrim o
državanjem reznog alata i odgovarajr.1ćirn pomakom 
lamela u toku obrade. Eventua<lne manje deforma
cije u smislu vitQperosti gube ·se pod pl'i>tiskom u 
preši. 

- Zakrivljenost lamela r.i longitudinalnom smjeru 
skoro je redovna !J)ojava. Ona nastaje kod njihova 
predugog koncticioniranja rprije blanjanja (dovoljno je 
nekad i samo 2 dana). Uzrcik je tome što u jednoj 
Iameli ima niz spojenih pil•jenica 'koje imaju razli
čitu gustoću i orijentaciju godova. 

- Iako se u toku proizvodnje <iz Pil.ienica izre
zuju greške, ipak se događa da neke ostaju neizre. 
zane, ili zbog, netočnosti dimenzija, neke piljenice 
ostaju ,neoblanjane, pa tako ostaju manje udubljene 
površine koie je teško ukloniti. Ove -se mane mow.1 
otkloniti jed1no u fazi d~.iagnosticiranja. 

3.7 Priprema ljeplla 

Prije pripreme ljepila, odnosno smjese za nanos 
na lamele, potrebno je ispitati upotrebljivost pri
spjele smole. Ispituje se viskoi,itet ·smole koji mora 
biti tolik.i da se u priprem'ljenom stanju može strojno 
normalno nanositi na lamele. Miješanje kompone
Jraia treba obavit-i u mehaničko.i miješalioi, a ne ru
čno. Kod pripremljene smjese treba poznavati sli
jedeće parametre: 

- vrijeme radne sposobnosti smjese l•jepila, 
- količinu nanosa IJ' epifa koja os-igurava rpo~u-

no kvašen.ie l!jepl enih povdina, 
- vrijeme otvrdnjavanje ljepila, 

Značenje navedenih parametara je u tome što 
oni u 6tvari l!mi'biraJ,l ritam -tehnološkog procesa. To 
se osobito odnosi na vrijeme otvrdnJava,nja ljepila 
u paketu lamela koje su pod ipJ1ltlskom u preši. 

3.8 Kontt·ola kJnemallčklh neravnina (1<·3) 

. Kako j e poznato, kinomabičke neravnine nastaju 
1>~1lik~1.n obrade površine piljel}'ica pod utjecajem 
v.1.brnCJ 1c alata. l ako su _ove ne ravnine go tovo nevid
lJ1ve,. one se. nekontrohranom p roizvodnjom pove. 
ća;va.1~: a, . osim„ toga, redovno i udvostručuju pri 
s!,1ubl J1Van1u dvJJu Iamela. Tako mcrre nastati neto
!era!1tn~ debljina slju~nice ko.Ja ~ovodi' do lošeg Ji. 
Jepl1onJa. Ova se poJava otklan 1a redov.itim mje
renjom stupnja neravnina i pravilnim odr"aivanjem 
strojeva J ,alata. 

3.9 Nanos ljepila na lamele (~) 

Prije nanosa ljepila 1J)Ovršine lamela trebaju biti 
sačuvane. Cesto nakon njihova blan)anja, ako neko 
vr~ieme ostaju lefati, na oblanjano.1 površini mogu 
nastati nepoželjne ,promjene koje smanjuju kvaJ.i>tetu 
lijepljenja. Promjene mogu nastati zbog sldjegarrja 
prašine, slučajnog zamašćivanja, naglog osušivanja 
površine i deformiranja. Ove neželjene pojave spre. 
čavaiu se strojnim nanosom ljepila bez zastcrja, ne
posredno nakon blanjanja Jamela. 

3.10 Transport nakvašenih lamela do preše (T-5) 

Transport ljepilom nakvašenih Jamela od stroja 
za nanošenje ljepi:la do weše vrŠ,i se pojedinačno 
ručno Hi ,posebnim lakim kolicima (či,tav paket la. 
mela). P,rednost prijevoza ,kolicima je u ,većoj pro
duktivnosti i manjem udjelu fizičkog rada. Nedo
statak ·je što se nakvašene lamele međusobno -s'kližu 
i -tako ·smanjuju obvez.nu debljinu sloja nanesenog 
1 jepila, što dovodi do lošeg lijepljenja. Iz tih i još 
nekih drugih razloga, i danas se još kod većine pro
izvođača ovaj prijenos vrši pojedinačno ručno. 

3.11 Pr.iprema preša (faza) 

Priprema rpreša ovisi o sistemu prešanja. U ovom 
ie članku opisan sistem fleksibilnih preša na kojima 
se ,prešaju ravni i. lučni lamelirani elementi, ,pri će. 
mu se stezanje vrši ručnim, električnim <ili pneumat
skim alatom. Ovaj sistem sastoji se od pomičnfu 
čeličnih stativa u obli,ku slova L, uz koje odgovara 
i .po jedan teški stegač (za sile do S tona). 

Priprema se sastoji u tome da se stativi raspo
ređuju •kod rav,nih nosača na 40 cm osovinskog nz. 
maka, a pravac se l)OStiže mjernom trakom ili 
geodet<sk!m ~strurnentom. Kod lučnih nosača tai 
razmak ,1znos1 25 cm, a stativi se radi zakrivljenosti 
•~ostav\iaiu n_a osn<;>vi d~nih koordinata, gdje· je te
tiva u.1edno 1 apsc1sa sistema. Posao uriipreme ure
đaia za prešanje treba obaviti s ve1~kom pažnjom 
i stručn_<:>šću jer su eventualne greške praldično ne
pop.ravl.11ve. 

3.12 Ulaganje laonela u uređaj za prešanje (0-10) 

I-Sod uređaja za ll)l'ešanje rpo sistemu niza čeličnih 
~tat1va, l~mele ~e slaž,:.1 bočno, jedna iza druge. Skoro 
.1e redowta po1ava da rubovi nastalo)I; -paketa nisu 
u jednoj ravninri, nego deformirane lamele iskaču 
ili •s<tvaraju .nep0želina udubljenja iz razloga ·ko.ii 
je naveden u točki 3.6. Naime, ako se larnela na 
iednoj strani ispupči, na ,drugoj ona stvara udub-
1 jen je koje ,se ponekad skW'O ne može i-spraviti. 

Rad.i Jzjednačenja ,rubova lronela, p0st~ie po.sebru 
hidraulioki pokretni stegači na kolicima (radi po
kretnostn), Pomoću kojih se pi11ket privremeno ver
Okalno stisne i izjednače rubov~ lamela, a zatim iz. 
vrši 1>tezanje horizontalnih stegača. Nakon toga, ~ 
p:.isti se veI'tikalno stiskanje I ukloni stegač. Tako b1 
bio 'l'liešen uvjet dobivanja kvalitetnog .geometrU• 
skog oblika budu6ei: nosa-ča, 



t. LESIC: Tehnološki uvjeti, . . Drvna ind. 32 ( 11- 12) 295- 300 ( 1981) 299 

3.1.3. Stezanje stcgača (0-K) 

a konačno složen paket u uređaj za prešanje, 
kod sva,kog stativa nabacuje se po jedan horizon
talni stegač. Stcmnje pakela lamela eleklničnim ili 
pneumatskim ključem 1.>0Činje od sredine paketa J 
p1iuža se prema njegovim :krajevima, lijevo i desno. 
Ovaj način osobilo v1,ijedi kod izrade lučnih nosača 
za prešanje. 

3.14 Kontrola pritiska (K-4) 

Specifični rpritisak stegača kreće se od S - 8 da 
N/c_m2, ~to ovisi o vfaini paketa (nosača). Viši no
sači, naune, zalllijevaju veći specifilčni <pri bisak, i 
obratno. Primjerice, za nosače visine do 1,2 m može 
se primjeniti pritisak od 6 daN/cm2, dok za one pre
ko 1,5 m visine treba ,prit,isak od 7 - 8 da N/cm2. 
Kontrola i jzjednačenje pritiska nakon grubog ste
zanja .može se obaviti 1111oment :ključem, ako naprava 
za stezanje već u svojoj konstrukciji nema ugrađen 
mjerač pritiska. 

Osim ove priimarne kontrole pritiska, potrebno 
je i važno izvršiti ponovnu kontrolr.1,na'kon 4 do 6 sati 
?dležav3J\ia paketa pod pritiskom. Pokazalo se, na
ime, da se u ovom periodu smanjuje pnit isak .radi 
adaptaciie Jamela na pritisnuto stanje. Ovo sman:ie
nje može biti znatno (·i do 2 daN/cm2), osobito kod 
nosača s većim brojem lamela, što može dovesti do 
lošeg i JJesigurnog lijepljenja. 

3.15 Odležavanje paketa pod pritiskom (T0-4) 

Vrijeme odležavanja paketa pod .pritiskom u od
ređenim mikro-klimatskim uvjetima {tj. temperatura 
okoline i .relaNvna vlažnost) određeno ie vremenom 
potrebnim za otvrdnjavanje ljepila. U vremenu od 
6 - 8 sati ljepilo u fugaroa otvrdne oko 800/o. U tom 
momentu mogu se ·skddati stegači i nastali nosač 
dalje obrađivati, ali on još nije sprema.n za ugra
đivanje u objekat i opterećivanje. Za definitivno otvr
dn,.iavanje treba još 10 do 12 dana odležavanja bez 
pritiska. 

3.16 Kontrola točnosti dimenzija slijepljenog elementa 
(K-5) 

Ova kontro1a odnosi se uglavnom na !r.1čne nosače 
čije je formiranje inače složenije nego kod onih 
ravnih. Kontrola se sastoji u mjerenju tetive d or. 
dinata tj. radiusa za1rrivljenosti te presjeka nosača. 
Ove vrijednosti upoređuju se s vrijednostima iz .na
crta po kome se d izvodilo lijepljenje lamela. 

3.17 Laboratorijska kontrola kvalitete lijepljenja 
(K~) 

Ova kont:rola vrši se u ,pogonskom laboraitori ju 
koji treba da je opremljen odgovarajućom opre
mom. Zadatak je lkontrole da ispita '.kvalitetu lijep
ljenja svakog nosača. Ukrabko, taj bi postupak obu
hvatio piljenje uzoraka za ispitivanje od ,svakog no. 
sača d~ine 1~ cm po njegovoj cijeloj visini. Od ovog 
117.0rka 1zre11.1Ju se standardne epruvete u određenom 
broju. U ov,ima se ispituje čvrstoća na smicanje zbog 
prJtlska. · 

Pogodno je da se svaka fuga ispita ali broj erpru. 
veta ne bi trebao biti manji od 15 komana po jed
TIO'? presjeku nosača, Ako 'kod nekog nosača rezul. 
tati. budu negativni, tj. nedovoljna čvrstoća na smi
c~nJe, treba u _,proizvodnji intervenirati ,prema navo
dim~ u 1>rE:d.nJ1D1 poglavljima, a sam nosač ipodvr. 
gnu.ii sanac1j1. 

3.18 Zašti ta kons trukcija (0-15) 

Zaštita konstrukei ja danas se praktično obavlja 
određenim sredstvl:ma (Xdladekor, Saddlin i dr.), 
prema1.ivan.icm površina obično u dva navrata. Ovi 
suvremeni -premazi imaju, osim zaš titne .lb.nkcije, 
osobine bojenja kons~rukci,la. 

4.0 UZROCI ,POGRESNOG LIJEPUENJA 
I NJIHOVO OTKLANJANJE 

Iz raznih razloga može se dogodi1i da u tolou pro
izvodnje lijepljenih nosača dođe ,do ,pogrešnog li-jep. 
ljenja j pored ,pridržavanja navedenih uvjeta. Te se 
greške mogu ponekad zapaZJiti odmah ,po ~vršetku 
proizvodnje elemenata, a ponekad se nežel1ene pro
mienc mogu uočiti i nakon nekoliko godina njihove 
primjene na objektu. U nastavku se navode neki 
značajniji uzroci: 

4.1 Nedovoljno JrondlclonlranJe građe 

Ako se osušena .građa nalazi •duže vrijeme na 
otvorenom skladištu 0Ji pod nadstrešnicom u zim. 
skim hladnim r.i.vietima, pa se odmah uvodi u pro
izvodnju, zbog niske temperature građe dolazi do 
zakašnjelog, a često i nedovoljnog otvrdnjavanja }je. 
pila. Ovo se osobito odnosi na zone duboko u no
saču. Ova se pojava otklanja uobičajenim odleža
vanjem građe, bilo u <posebnoj prostorrji, .koja >ima 
istu temperaturu kao što je u proizvodnom pogonu, 
bilo da odležava u samom rpogonu u svrlT.1 izjedna
čenia njene temperature (kondioioniranje). 

4.2 Nepravilan rasp0red pritiska 

yeć )~ ranije .SJ?Olnef?u.t~ da .razmak stegača koji 
vrsi pritisak, zav1s1 o v1s1ru nosača, pa treba izbje
gavam da ostane isti taj razmak za razne vi•sine no
sača. 

.. Ovdje. se. n~pominje I ipitanje smanjivanja deb
lJme_ s1oJ_a lJeprla među lamelama. Ono nastaje zbog 
pomiC!lnJa lamela u uređaju za prešanje. To se može 
dogoditi a.ko se, ,radi 1korekcjje nekih krivo složenih 
lamela u već stegnllltom paketu, ovaj otpušta i po
novo steže. 

U ~vom sluč~jr.1 ,nastaju /lOne nezalijepljenih Ja. 
mela, ia'ko .~u bile podvz:gnute pnitiskr.1. Rezultat je 
d~ n_osač OJJe _za ul?otrebu. Jedina mogućnost otkia. 
nJan.)e ove . POJave Je. k<?rektno ,pridržavanje nacrta 
tehmčke ,pmpreme, gdJe Je određen položaj svake la-
mele u paketu. · 

4.3 Nepovoljni uvjeti p rocesa stvrdnjavanja ljepila 

. Za'Pažene su skoro nepopravljive greške lijeplje
n.1a nosač.~ a,~o _temperatura u pogonu za vrijeme 
procesa hJB?IJenJa padne ispod minimalne tempe
rature 1>r<;>p1sane ?,d strane -proizvođača \iepila. u 
tom sluča:1u ~e _vnJeme otvrdnjavanja ljepila r.1 pa
ketu produžuJe iznad dopuštenih vrijednosti. 

Preporučuje se da temperatura u pogonu ili u 
okolim uređaja za -prešanje ne smije biti mrutja 
od 180 C sve dok se ne završi proces otwdnjavazua 
ljepila u sljubn.icama. 

4.4 Preniska relativna vlalnost u pogonu 

Prekomjerno povišenje temperature u pegonu 
k~je mo_že Jiastati tbog nepažnje -pri grijanju ili 
,pri Hetmm vrućinama, dovodi <lo ,smanjenja tole. 
ran!ne rela11vne vlažnosti zraka u ipogonu. Na.ime, 
suviše ·suh 2.ra'k r.1 radnoj iprostoriji negatiV<llO utječe 
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na dva načina : p1-csušu jc pokrovnu površinu bla
n i::mih !a.mela (ako su one odlcžolc duže 11ako11 bla. 
niania), pa je kvašenje liopilom otcfano. •ili se 1amelc 
u uređaju za prešanje u tcžu, što moJ.c uzrokovati 
pojavu ,puko tina u nosaču čim se uklone sl egači. 

Ova eventualna oštećenja 01•kla11jaju se pažljivim 
praćenjem i rogulaci iom relal ivnc vlažnosti radne 
'Prostorije, računajući da kao •kriterij služi optimalna 
vlažnost od 650/o. Radi ,potdkoća oko smanjivahia 
tempera tu1-e prostorije, a r.1 cil.iu povećanja rclallivne 
vlai nosti, !J)rimjen,iuiu se uređaj i za ovlai,ivanje zra
ka. O zapažanjima 'Slanja vlažnosti radne prostorije 
vodi se Posebna pogonska evidencija. 

4.5 Debele fuge i nepovoljno ljepilo 

Ako se tizvode kon stm kdje 15 debelim stjubnicama 
za to nepogodnim ljepilom, na-s taju s'koro •redovito 
o'tećenja na konsl!iu:kcijama, i to upravo na onim 
već ugrađenim. T:!!kva kans<;trukci.ia ne može J1i iz. 
držati predvdđena opterećenja. 

Međutim, debele s1jubnice •rijetko se pojavljuju 
u redovit oj i.ndustriijskoj p roizvodnji lameli.ranih 
li.iepljenih konist rukcija, a češće IJ)ni 1,jepljen.iu nekih 
detalja na samom .gradilišt·u gdje su vruo lo:ši r1vjeti 
z.a ovaj os,jetljiv posao. 

ObklaJ1janje ovakviih nepoželjnih oštećenja kon
strukc~ja mene se dosta IU'Spjeišno izvesti tako da se 

ne upolrebl,lava ljepilo za tarlke 9(jubnrce ,tamo gdje 
se ra<LI o uvjetima ra:da s debelim sl.iulmicama (npr. 
.p reko 0,5 do 3.0 mm). U ,pmvHu, međul'im, treba 
1zb jega-vati 1lijeplj enJe drielova lameJ;ranih elemenata 
na ~ratlilišlu, posebno 1ka<la su u pita<J1,iu opterećeni 
elementi. :ier se mlkrdklimats'k,j uvjeti teško mogu 
reguJinrti. · 

S.O ZAKLIUCAK 

h prethodnog izlaganja vidljLvo Je <la -na ,proiz. 
vodnjrJ drven'lh lameliranih Jijep!-jenih •kOl'fStrukoija 
utječe čitav 'l'liz uvjeta ,j tehnoloških parametara. Ni 
jedan uvjet se ne ,s-m~ie izostaiv'rti .s db1li-rom da se 
korektnom tehnologijom tProizvodnje osigurav,a nosi
vos•t odnosno mehničke ·osobine konstrukcije. 

Posebnu ll)dnju treba ,posvetiti fazi lijepljenja, 
ka1ko pripremi ljepila i Jamela, ta.ko i la:borntori jtsikom 
praćenju 'kvalitete liijep}jenja. 

Za razhlku od ostalih finalinih proia:voda iadu. 
strrje za ,preradu drva, gdje je -tok proizvodnje neke 
serije manje-vrše ujednačen, 'kod i:rroiozvodnJe DLK 
treba izv.ršitj ,promjene, tj. a1faptacij111 neke faze te
hnologi!ie za ,pojedi.ne konstruktivne sisteme. 

Recenzent: mr S. Petrovlf 

• I 
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Stl'I.IĆm rad 

Saže.tak 

Pad potražnje ,piljene građe ,i ploča, koji je poč~o u II polugođu 1980. g., nasta
vio se do kraja III kvartala 1981. g. U Sjeve11Doj Americi, posle jakog pada~ 1980. g., 
nije došlo do oporavka, ni u 1981. g. Do pada .potražnje <lošlo je j u osta]oiro delo
vima -sveta, uključujući •Japa.n. 

Sve do kasne jeseni 1981. g. mdustr.i~a celuloze .i ,papira nije hita ,pogođena fak
tol'.ima koj,i su jzazvali =es.iju na tržiš tu ,proizvoda mehaničke iprerade drva. P-rc> 
izvodnja i '!)Otrašnja os,ta!i 9'J na n;ivou jz 1980. g. 

Brojni faktori utica1i su na pad potražnje proizvoda mehaničke ~re.rade drva 
u Ev.rqpi i Sevemoj Americi. Među njima su ,uticaj .raste cena ·nafte 1979/80. naekO
nomiju gotovo svih zemalja i preduzimanje mera za su.zbjjanje inflacije, s težištem 
na ograiničav:anje kredita ii povećavanje ,kamatnih •s,topa. Oinjeni 'SU napori da se 
smanj,i javna '.l)Otrošnja. To je jmalo znatam uticaj na stambenu izgradnju i cenu 
držanja za1iha, Broj izgrađenih stanova u Evropi .i Sevemoj Americi bio je manji 
nego ranijih godina. Fluktuacija kurseva valuta stalno je izazivala nesigurnost na 
tržiš,tu. 

Zbog nesigunnosti ekonomskog a-azvoja, sledećih meseci jli sledeću godinu dana 
teško ue predv.ideti j razvoj tržišta u 1982. g. Do oživljavaJnja će doći, ali u kojoj 
merj i ikada će :početi, zavi-siće od op'.šte ekonomske situacije. I 'JX)red .toga, uvoznici 
su na 39. zasedanju Komi teta za drvo r.1 2enevi bili umereno optimistički -raspolo
ženi. To se odrazilo ii na njihovjm ocenama uvoza za 1982. g. 

KI j u č ne reči ; tržišni trendov;i - ,ponuda i ,potražnja drvnih ,pro.izvoda - me
đunarodna trgovJna - piljena građa - drv,ne ploče - celuloza -i papir 

TIMBER MARKET IN 1981 AND PROSPECTS FOR 1982 

Summ-ary 

A fali i,n demand of sawn timb& aind boards 1hat started in the secood half
·Yeaa' 1980 continued up to ilie end of ,the 1hird quarter 1981. The United States after 
a heavy fali ,:'!'I 1980 recorded no ,recovery i.n 11981. 'f.he fa,11 .jn demand was also. no
ted in •the other parts of .the world, J apan as well. 

To the late awtumn 1981 .the woodpulp mdustry has not •bee.n affected by the 
factors causing reces&ion on the market of the products of rnechanical work:ing of 
wood in Europe 4md the United Sitates. Among 1hooe factors the two should be meo
tioned: 1he influence of the increased prices of uil 1979/80 on t:\.'Onomy of alrno,st ..U 
countries an-0 tak•ing meaisures to fight inHation with the emphasis on limitation of 
credi ts and ,j,ncrease of l!'ales of interesi. 

Effort6 were made to cut down pubhlc oonsumption, whi<:h conslderably affected 
the housing consof.ruct.ion and the cost of holding stock. Number of built..up apart. 
ments m Europe and ,the United S-tates was lower than 1n maey preced.ing yeare. 
Fluctuation o f rates of exchange led •to a ipermanent .insecurity on the timber mar
ket. The -progress on the timber market in 1982 i-s rather diffioult to forecast because 
of insecure economic development in the nex·t months or the ne.'Ct year. However, the 
revJval ,shall ,take place though iit is not possiible to foresee its start of extent, ,both 
depending on the econom. icsiit't1Mion i.n general. In spite of this. the i.mport~rs. on the 
39th Confere nce of Timber Comlttee in Geneve showed a moderate opum.ism. lt 
had also a reflection on their estimate of import in 1982. 

K e y wo1rdst marki!( ,trend.s - o,ffe.r and demalnd of wood ,produots - internatio
nal trade - sawn timber - woodpulp llll'ld ,pa.per (A. M.) 
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1. Ra:,;voj opšte ekonomske slluncl.le 

Ekonomski rnvoi t1 Zapadnoj Evropi bio je od 
pocotka 1981. g. pod utjcajem ra:,;vo ja u SAD. 

Vt:ida SAD, •J cilju v_ost.i1.a11ja svojil1 politiiokiJ1 J 
ekonoms kih oiljeva, oimla je miporc du jača ·dolar 
ko ntinuiranim odrfavaniem visokrih kamaln•ih s to
pa. Počevši od polov,ine· 1980. g. došlo je do rposte
penog oporav<ka ekonomije u SAD, š to se manife
stovalo u bržom porastu bruto-drušlvonog -proizvoda. 
Stopa ,rasta ie, međutim , u dmgom -kvairtalu počela 
da pada. Napredak je nas-tavljen u smanjenju stope 
inflaQUe. Ona ic u U kvartalu ,pala na 80/o, prema 
12.8% u posljednjem kvartalu 1980. g. 

Visoka kamah1a stopa imala je negativa.i, ubicaj 
na mnoge sektore privrede, naročito na stambe1n 
izgradJ1ju. Broj započetih stanova li SAD pao je na 
I 1nilion išto ic najniži nivo posle drugog 6v.ietskog 
:rata. 

i li JU kvartalu nlje bilo naročitog i1apre·rka, 
mada su kamatne stope nešto snižene. Istovremeno 
došlo se do ubeđcnja da restriktivna fiskalna i mo.. 
11etama politika imaju sve veće negativne efekte na 
privredni razvoj. Sve dok, kamatne stope ostanu n-1 
,~sokom nivou, ne treba očekivati osetrtl.ii priwedni 
oporavak 

Opadanje stope rasta u Zapadnoj Eviropi zapo
četo u II 1kvairtalu 1980. g., nastavilo se j kroz I po_ 
lugođe 198l. g., zahvatajući sve zemlje. U većini 
zema:lja ipotrošnja i investicije znatno su pali. V'fSOka 
kamatna stopa u SAD li rast ,kursa dolara doveli su 
u ekonomske teškoće mnoge zemlje Zapadne Ev.ro
pe. Ipak, pred kraj III kvartala ~ ledalo je da je 
reces,ija u nekrl.m zemljama dostigla ,svoj · 111ajniži 
nivo. · 

Očekuje se da će smanjenje kamatne !Stope u SAD 
u III kvan-.talu stvoriti potreban ,impuls za početaok 
privrednog opora\lka. I pored toga što su mnoge 
zemj,je suočene s visokom stopom inflacije i platnim 
defiicitom, moraće, pre ili •ka6llije, ipreduzeti mere 
ekspanzione poJ.itike da bi bair ublažile ra:st neza
poslenosti. 

Teš-koće su ,p0većane stalnim -poremećajima na 
monetarnom traištu, 111atočHo r.1 akv1ru Ev:ropskog 
monetarnog sistema. Nije se mogao naći ni ,politi
čki konse.nsus za u-ešenje ekonomskih problema. o. 
staje da se vidi da li će revalvacije nemačke marke 
,i <levalvaoija švedske krune, 4talijanslke liire i fran
cuskog firanka µnetd viš.e ntira na monetarnom tr
žištu. 

I u sledećim mesecima zadržaće se inflatomi 
pritisci i vtisoke kamatne stope u većini zemalja. 
To može odgoditi početak oporavka u zemljama Za. 
padne Ev.rope. 

SSSR i zemlje Istočne Ev.rope rusu mogle da 
ostanu netaokcnute «-ecesijom III.a Zapadu, nairočito što 
se tiče spoljn.otrgovačke razmene. Neke ,probleme su 
zaooštrili i događaji ,u Poljskoj, kao i ,pad ,))Oljo
pniv.redne proizvodnje u nekim od ov,ih zemalja, 'l· 
ključujući li SSSR. 

Izgledi za privredni oporavak su 1neizvjesni. Pro
-gw,e koje ,to predviđaju su "rlo llmerene iz razloga 
nesmanjene ldeflatorne politike ,u zemljama OECD-a. 
Ta 'J)Olitika zahteva visoke kamatne stope, a ,to znači 
ograničavanje POtrošnje. Pitanje .je koliko će m-end 
oporavka u SAD imati uticaja na prh•redni iriuvo,i 
u Evropi, odnosno da 1i će ev,ropske zemlje :imaiti 
dovo1jno sredstva da ·krenu putem oporavka, 

2. TnJ.Jte proizvoda i umantva l drvne tnauatrlJe 

Za $ektor drvnih ,pJ'olzvoda naročit značaj trna 
stambena izi?/fadnja. Ona se u 1981. nalazlla na ni
skom nivou. Srećom to se nije u punoj merJ odra-

:,,ilo na polrošn,iđ drveta, Jer su po:rasli ,radovi na 
rokons t111Ukci ii star.ih 1.gratla. 

Ra:,;voj privredne situacije imao je odlučan uticaj 
na trt iš t,u proizvoda šumartstva ii drvne <industrije. 
Pad međunarodne trgovJ:ne drvnim protzvoddma bio 
je mnogo iz.r~itijl nego pa-d Clp§te ,privredne a!ktiv
nosti. To je .posledica loga što :;.1 industrijske grane 
koje tro~c drvo bile mnogo oštrije pogođene rece
sijom nego ostale grane. Tr.1 su stambena -izgradnja, 
opravka stanova (u mW1joj meri) i mdustrija name. 
štaja i ambalaže. 

Viso'ke kamaline stope poskupite ~u držanje za. 
liha. Posledica toga je bila smanjenje zaliha i manje 
nabavke za popunu zaliha. 

Jačanje kunsa dolaira dovelo je do promena to. 
kova trgovine. Zemlje koje prodaju u dolarima po. 
stale su manje konkurentne. 

U SAD, gdje je potrošnja drva ,polovinom godine 
bila manja nego .i'kad tp0sle 1945. g., pmlagođenje 
novoj sitrJacijii (smanjenje rproizvodnje) 'POČelo ie 
ranije nego u Evropi. Sadanja -situacija u Evropi Jca. 
rn~terisana je relativno opreznim uravnoteženiem 
ponude ci -potra"mje. Uzrok tome je stanje :r.aLiha. 
One su niske !kod uvozni,ka d '1orajnjih potrošača, 
ali su relatrivno visoke •kdd ,proizvođača. Oni su zbog 
toga i u Evropi smanjili proizvodnju već u I polu
gođu. 

2.1 PHjena građa četinara 

Osnovna karak!tenisttka trgovine piljenom građom 
četinara u 1980. g. ibila je !izrazit pad '1.lvoza u SAD 
,i mali pad •izvoza iz Kanade ii pad evropskog r.1voza 
u mnogo jačoj meri nego pad ~oza. Trgovina iz. 
među evropslcih zemalja smanjila se za oko I milion 
m3, dok je 11I1govina s ostalim ref§ionima bila u po
rastu. Ev-rops1d .i!zvoz u ostale regione imosoo je 
3,6 milii.ona ms ( + 22"/o). Glavni ·kupai isu bili zemlje 
Severne Afri'ke .i BliSlkog istoka - Uvoz je pao iz 
SSSR-a, al:i je znatno porastao iz Severne Amerike, 
naročito Kanade. Uvoz dz Severne Ameri:ke dostigao 
do 3 miliona m3. 

Izvoz ti/Z švedske pao je za 150/o. Suprotno od t~ 
izvoz ,iz Finske je dostigao rekor<lan nivo. Tako 1e 
Rinska rJ 1980. g. postala najveći evropski ,izvozoik 
piljene g,rađe četilnaira. 

Da se situacija na tržištu klrajem 1)980. g. pro
menila vidclo •se po razvoju ,terminskog rišta. 
švedske prodaje do lkraja godine, a isporuke u 1981. 
g., ,iznosile su 5vega 2fP/o količina prodatih 1mjem 
1979. g. za i~e u 1980. g., finske 34%. Mada 
su prodaje u prvim mesecima 1981. g. ,porasle, šved
ske -i finske 'SU sve do k!raja III kvartala •bile znatno 
ispod nivoa ,prodaja u istom periodu prethodne go
dine ~ispod 500/o). 

SSSR je izašao sa ,svoj.im prvim pooudama na 
evropskom trništu u februaru 1981. g. Mada su cene 
u I,I polugođu 1980. g. i prva dva =eca 1981. g. 
bile St!\bilne, SSSR Je 'Slliz.io cene. l zraženo u funta
ma, cone -su r.1 odnosu na prvu ponudu za 1980. g. 
kod jele/smrče smanjene rza 8,70/o, a bora/ariša 
4,9%. U odnosu na drugu tp<>nudu u martu 1980. g. 
cene s-u snižene Još wše. SliČJlo je bilo i s rp0nudama 
na Clsta1i-m tdlištima. Suprotno od 1980., cene su 
bile vezane za kurs švedslce Jonune. Posledica toga Je 
potreba rev1zije cene IJ)Osle devalvacije švedsk(; kJT.1-
ne krajem III •kvartala. Reakcija na prve sov1etske 
ponude bila je, naročito •.t Veli:koj Bri,taniji, virio 
oprezna. -Do 'većeg odziva doolo je tek kod ru;uge 
ponude, ~o,ia je uslec\ila u maju, .najpre u Velikoj 
Dritanl,j·1 a :posle I na ostalim tržištima (Franru:skoj, 
Holand jd SR Nemačkoj). Cene su ponovo snižene 
(za 6 - is funti po m3). Najviše su snižene cene V 
kla"5e odnosno .za, 15 tiunt.l po m3 ili za 150/o. Najniže 
e<me 'su bile ekvivalentne cenama iz prve sovjetiske 
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ponude za 1979. g. 7,a jelu/smrču , a 
ponude i ccnru1rn born/a riša iz iste 

ccne iz druge 
godine. Veća 

i bora/ariša rai.lika li cenama i;,:mcđu jele/smrče 
poslcdica je shlbiic potražnje jele/sm1·če. 

Osnovne cene h ponude ·sssR-a u Vc hlko.i Brita. 
niji bile su slcdcće u funtama za ma, CIF: 

.~ 
"" ~ .fi 

32 j "' !-a ].,, 
> d) -.. i:: >-< ,.., ::i 

l977 
'Februar 113 82 87 81 
April 113 83 87 83 

1978 
Februar 91 68 70 86 
April 92 79 70 79 

1979 
Januar 106 79 83 79 
Mart 11l 85 89 85 

1980 
Januar 123 97 103 99 
Mart 126 104 108 105 

1981 
Februar 117 97 94 90 
Maj 111 89 83 79 

Sovjeti su, kao i uvek, 'l pravo vreme pogodili 
cene koje tržište pr ihva-ta. Posledica je lbila da su, 
za ~azliku od Šveđana i Finaca, ,prodalii sve količine 
koje su želeli. 

Ovo -snižavanje cene delovalo je depresivno i na 
cene ostalih ~zvoznika za slične sortimente. šveđani 
i Finci, 111akon dugog oklevanja, morali su ta'kođe da 
snize cene, ali prekasno. Nakon sniženja cena i rasta 
krursa dolara, sovjet;ske cene postale ~u konkurentne 
i kanadskim cenama. 

Posle devalvacije krune, šveđaoi su p0kuša1i da 
povise cene, ali im to, zbog konkurencije sovjetskih 
cena, ruje 'lSpelo. 

Izvoz iz Austrije, čijd je glavni kupac I,taliija, a 
onda zemlje Bliskog dstoka, smanjen je nematno u 
odnosu na izvoz iz 1980. g. (svega za oko SO/o). No, 
zbog teškoća u iprodaja,ma pred kraj I-I i u UI •kvar
talu, cene su snižene. 

Izvoznici iz Kanade su u 1980. g. učinili, zbog cena 
koje su za neke sortimente i za 250/o bile niže od 
skandinav&kili, 1S11ažan prodor '!'la tržiš-te Medi1~ana, 
uključujrlći i Italiju. No, posle ra:sta kursa dolara, 
konkwrentna sposobnost Kanađana je oslabila. 

Na svome 39. zasjedanju, Komitet za drvo polo
vinom o'k-tobra u ženevi razmatrao je i stanje na 
trlištu drveta. 

Evropa 

SSSR 
Kanada 

SAD 

Kretanje })!'Oizvodnje i uvoza d izvoza 
(hiljada ms) 

Proizvodnja uvoz lzvo, 
ocena ocena ocena 

J980 1981 198l 1980 1981 1982 1980 1981 1981 

73225 (f]~ 67625 27330 22995 25284 22221 18758 19788 
6950 7300 7350 

42$5 40400 .43000 670 700 28966 28800 30700 
57300 54800 59200 22700 23800 25700 5200 4500 4700 

Occniuje se da će 1>roizvodnja piljene građe će
Linara u Evropi u 1981. g. ir.nosibi 67,4 miliona ma 
ili za 5,8 mi1iorm 111a (80/o) manje nego u 1980. g. 
Naj veći cleo pada odnosi se na pad proizvodnje u 
vodećim .zemljama izvoznicama: Austr iji, Fins koj i 
švedskoj. Izvo7. oz Evrope, be7. SSSR-a , iznosit će 18,8 
miLiona m3 il,i 7.a 3,5 miliona ma (16%) manje nego 
•.1 1980. g. Jzvoz jz SSSR-a će biti nešto viši nego u 
1980. g. (7,3 miliona mu) 

Posle ri ZJrazitog -pada približne potromije, proizvod. 
nje, uvoza ,i izvoza u 1981. g. očekuje se delomični 
oporavak u 1982. g. Upravo očekuje se da će potroš
nja rporasli za 2.0 miJ.iona ms, UV◊'"l za 2,3 m Pliona 
ms a izvoz za dko 1,0 milion ma. Ova očekivanja 
~reba uzeti s rezervom, naročiito što \Se tiče uvw-a, 
i to prvenstveno ,u pogledu na velilke UVO'",mike: I ta
litiu, Veliku Britaniju, SR Nemačkr.! i Francusku. Tre
ba s rezervom uzeti ,j ,predviđanja Severne Amerike, 
mada Kanaci i SAD očekuju umeren rast. 

Zalihe kod uvomi:ika s u u tob 1981. g. ,pa1e na 
niwk nivo. !,pak, niivo ovih zaliha omogućavao je da 
se poknije tekuća potrošnja, mada nekih specifika
cija nije bilo dovoljno. Neke zemlje predV'iđaj,u veći 
uvoz u 1982. g. r.1 ci!j,u popunjavanja zaliha. Prema 
našem mišljenju, uvoz će zavisiti od potražnje ilndu
stJrije koja troši drvo. Zalihe u lancu distribucije 
u zemljama uvoznicima će i dalje ostati niske, jer 
je vđsoke zalihe teško fioansirati. Zalihe kod izvoz
ni-ka u :nekim zemljama su veće (u Austriji npr.). 
Bile su i visoke zalihe građe V 1d. i utskotta u Sved
sk~j ii. I\inskoj. I,pak zalihe n,i kod rproizvođača ·nisrJ 
previsoke, jer ,su ;proizvođači u švedskoj , Finskoj i 
Austrij,i smanjili proizvodnju. U III kvartalu ,pilanski 
kapaciteti u švedsko.i rsu 'korišteni sa svega 6fll/~. 
Visina zaliha kod proizvođača u u lancu od uvoz
ni'ka do potrošača trgovci moraju da uzmu u obzir 
koclvođenja politike 'kupov.ine i prodaje. No ·ne treba 
smetnr.1ti s uma ni problem finanairnnja zaliha kod 
politike visoke ·kamatne stope. Zbo~ toga će trži. 
šte građe četinara biti otvoreno ,kasni1e nego obično, 
verovatno ne 1>re fa!bruaa-a 1982. g. Dotle će nabav
ljati samo za rpollmiće neophodnih -tekućih potreba. 

I rpored ja·kog tpada potražnje, lllisu se ponovili 
događaii ,jz 1974✓75. g. fuoizvođači-izvoznioi su u to
me !periodu nastojali da ponudu prilaoode potrošnji. 
I u ovom periodu mnogo se očekuje 

0

od malih -pila. 
nar~! koji svoju proizvpdnju, bar što se tiče specifi
kactJa, mog,:.i. lakše da prilagode tržištu. 

Iz_vomicl ~ Kanade d Ew:ope sve više poklanjaju 
pažn,1u. ,tt-ž1št1ma u razvoju: Severnoj Africi i Bli
s~om istoku. 9"a ~ išta nisu bila pogođena rece
~11om r~ dirugoJ. '.JX)lo_vmi 1980. g. ni u 1981. Zbog toga 
1 pad J.Z~oza m,!e. bio t3!ko velik kao 1pad potražnje 
u Ev~Jlil- OcenJuJe se da će ove zemlje u 1981. g. 
uvesllt oko 4 miliona ms. 

2.2. G r a đ a I i š ć a r a 

2.2.1. Piljena ,g,rađa 

Pnibližn~ rpotrošnja 'Piljene građe lišćara u Evropi 
u_ 1980. g . bila je za 1,22 miLiona ms manja od potJroš.. 
nJe ~ .1979. g. I -proizvodnja i uvoz pali su za oko 
0,5 m.1hona ms . 

. U II ~lugođu J?ala je ,potražnja grođe hrasta 
u mdusbr111 nameštaJa,, naročito u proizvodnjli kr~
s~og namešta_ja. Zbog toga je, np,r. u Francusko], 
hilo teško oddatii cene na nivou ,koji bi l)io u skladu 
s cenama trupaca. Na cene piljene građe hrasta ulli. 
cale su •i cene .jefitinije ~đe uvezene iz SAD. Cene 
b"1{ove građ11 bile su čvršće, jer na njih nije uticao 
rJvoz gr!l,đe iz umer(llle zone van. B"rope. 

Pad potmn.ie tlairden u II polugođu 1980. g. 
nffSt11v!P se d iU 19&1. g, 
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Komitet za drvo ocenio ,ie <la će uvoz u El.'ropu 
bili za oko I milion rn3 mani! od uvo7.a u 1981. !t, 

u 1980. g. 

Kretanja proizvodnje uvow i izvoza 
Proi1.vodn i,1 (hi ljada m3) 

l'rolt,-odnjn m•ot 17.VOZ 

1980 1981 19~2 19S0 1981 1982 1980 1981 1982 
occnn occnn occnn 

Ewopn 19871 19106 195.lJ 6060 5017 5310 3174 2574 2789 

SSSR 232 230 230 

K11no<lo 1420 1200 1200 525 530 500 274 260 160 

SAD 17039 16800 17200 692 700 900 1150 1200 1200 

1981. g. znatno je pao uvoz građe hras ta jz SAD 
zbog Po:rasta v,rednosti dolara. Upravo vrednost do
lara ie poi-asla ,u wemen1·.1 ,pada potražnje. Uvoznici 
su _bili gotovo ,pr~t<;1li da kupuju u SAD, jer :ie na 
zahha.ma u Evropa JOŠ u jesen bilo dosta hrastove 
građe l<upljcne po ranijim nižim cenama. U stvari, 
v,rlo visok uvoz građe hrasta u 1980. g ., specijalno 
u P:n•oi ,polovhli te godine, doveo j e do nagomila
van.1a zaliha u F.rano·1skoj, SR Nemaokoj, Belgi ji i 
Holandiji. Zalihe su bile visoke čak i u 5eptembru. 
Ova činjenica je drepesirala eene ,i građe evropskih 
vrsta h rasta. Tako su cene neo'krajčene piljene gra
đe hrasta, I kl., 2 goiline ,pnirodno sušene u SR Ne
mačkoj jznosile 1320--1480 DM/m3, fco .pl!ana, a II 
ki. 950-1150 DM. Ranije cenc manjih količina građe 
I kl. <lostizale su i 1600 DM/m3 

Pad vrednosN <lola:ra za 150/o od kraja •septembra 
do početka oktobra u odnosu na marku .ponovo je 
olaikšao uvoz iz SAD u .SR Nemaćku, ali pad vred
nosni ,fu-anka učinio je l\JVOZ u Francr.1sku j <lalje malo 
atraktivnim. To je išlo u račun proizvođačima u 
Francuskoj. 

Potražnja bu-kove građe bila je, taikođe, na niskom 
n~vou u nekim zemljama Zapadne Evrope (Ltaliji, 
Holandij~. španiji). Potražnja u zemljama Medite
rana ostala je na nivou iz 1980. ,g., s izuzetkom Egi-pta 
gde su ,početkom jeseni bile nagom.Hane zalihe bu
kove građe uvezene iz Jugoslavije i Rr.1mulllije. 

Ce.ne u zemljama Bliskog istoka j 'Severne Afrike 
,smanjenje su za 20 dolara p0 ms (.posle oocasta vred
nosti dolara). Neke zemlje Severne Afir1ke odbile su 
da pri.hvate ugovore s cenama u dolarima. Tražile 
su iskazivanje cene u francuskim Francima. I ovo 
znači sniženje cema. 

Uvoz pil jene građe iz wnerene zone u glavne zemlje 
uvmmice (ruljada m 3) 

1980 1981 1982 
cena 

Belgija 272 230 245 
Francuska 199 200 200 
SR Ne.mačka 315 200 200 
ItaHja 867 800 800 
Holan<iiji 213 160 140 
španiji 322 322 290 

Najveće imo7..ll'ice građe iz umerene zone (pred
viđanja 7.a 1982. g.), IJ)Ored Jugoslavj,je, •biće Firan
cuska (465.000 ms), SR Nemačka (300.000 ,na), Rumr1-
~ja {320.000 mll), Austrrija, (120.000 ma), Mađarska 
(80.000 mB). 

Uvoz građe llroPSkih vr&ta u 1981. g. bio je u 
osetnijern padu u sve zc,mJje @litWJe •I.IV<nnice (Bel-

gij u, Hola ndiiu, lt'-l~iju, SR Nemač~u i špa;niju) . 
Potrrafoja u Evropi i Severnoj Americi bila je r1 padu 
više O"d J')ada pobrošnje. Uzvoz11icj su nastojali da 
smanje zalihe, naroćito građe iz Jugoistočne Azije. 
To je dovelo do •toga da eene budu -pod 'J)ril'iskom 
i da za neke vr.stc padnu j za 1o1išc od 100/o. I,pak 
ccnc za neke 'T!a jpopularni je afričke vrste: sipohi'tHe'. 
doussie. sa-peli, sambu i u ,prvi.m mesecima limbu 
ostale s u na promjenjene, jer je prokr.vodn.ia bila 
pri lagođene potražnji. No, najvećih 'J)Oremećaja cena 
došlo je na t r2ištu u Jugoistočnoj M1iji, naročito -u 
II kvartalu. Pottražnj,a ie .pala i zbog visokog kursa 
malazijskog i singapurskog ·dolara. To je dovelo do 
nagomilavanja za~iha kod proizvođača i daljeg slab
lje nja ccna . U o'ktobru, '))OSie pada kursa američkog 
dolara, pali su i kursevi m aJazijskog i singapurskog 
dolara, i uvoznici su ponovo počeli da pokazu ju v~e 
in1cres-a za ovo 1tržiš-te, odnosno za građu meramija, 
jelutooga, keruinga, ramina, seraj e ·i •dT. 

U 1982. g. se oček,uje opora'Va.k na tržišlr,1 građe 
lišćara, mada u Ewopi, za razhl•ku od SAD, nivo iz 
1980. g. neće b ubi dostiiznut. Očekuje se da će Po
trrošn ja u Evropi porirsti za 0,5 mHiona ma (za '2!'/o} 
i da će dostići 22.1 milion m3 (pi ljene građe u i:z ume
rene i ,tropske izone). Nešto će porast-i i -proizvodnja 
i ,izvoz i uvoz. U SAD pollrošnja breba da poraste 
za 0,6 m!iliona m 3, te da dosbigne 16,9 miliona m8, 
odnosno 0,2 miliona ma -iznad nivoa •U 1980. g., od 
čega će 0,4 miHona m3 biti rpodmireno većom proiz. 
vodnjom, a 0,2 ,miiliona m:J većim uvozom. 

Sve više raste ubeđenje da se, ,u cilju ,kantinu. 
i teta <proizvodnje i snabdevanja građom lišća.ra, mo
ra obezbediti 'kooperacija ·između proizvođača j ,po
•t,r,ošača i da će mo~·.1ćnost snabdevanja iiz SAD rasti, 
a iz zemal,ia tropskog regiona padati. 

2.2.2. Tru,pci l!išćara 

Ewo,pski uzvoz tt;rupaca lišćara dostigao je u 1980. 
g. novi ,pos-leratn:i Tekord od 2,5 miliona ma U tome 
je fogoslavija (366.000 ms) posle Francuske bila naj
veći izvozrnik . 

Cene bukovih i hrastovih .t,rupaca, naročlito o 
drugoj polovini godine, više ru fluktuirale nego ra
nij ih godina. U stvari, cene bukovih trupaea bile 
su čv:ršće od cena hrastovih, koje su sJ.ab.ile. Na 
jesenjim Jioj1acijama rJ Fr ancuskoj su pale za 5-100/o 
u odnosu na cene ~z 1979. g. Cene bukovih tru'J)aca 
porasle su za 5- 100/o li ostale su inepromen,jene ik:roz 
celu godinu. 

Evropski uvoz t:rupaca d oslligao je 9,6 miliona 
ms ( + 3/Y'/~). Od toga je na trupce .iz tropskog re
giona o-upadalo 5,6 miliona ms, ili nešto manje nego 
u 1979. ,g, 

Cene najpopulaimijili afu1ičkih vr;sta rasle su u 
prvoj polovini 1980. g. ne i;amo zbog porasta potraž
nje nego ,i zbog .rasta izvoznih -taksa. Suprotno od 
tQga, selrundame vrste slabije su tražene, a cene 
su bile u padu. 

Cene brupaca ,u Jugo.istoč.noj Aziji su fluktuirale: 
n3!jvtiše su hile u februaru (lauan 190 dolara, m3, 
FOB) a najniže ,u dktoru (135 dolara). Cene s-.1 zavi
sile od potražnje u Japanu. Cene mmina bile su 
niske cele godine zbog rasta k'llrsa dolara, -troM..ova 
pirevom i pada •~u-rsa lire (!·talija je osnovni uvoznik 
trupaca iramina). 

Pred kiraj gootine i ipočellkom 198.1. g. cene Sl.l bile 
u laganom porastu. 

Potražnja (rupaea evrops.kih v.rsta u 198.1. g. osta
la je otuiriHke ·na nivou !iz 1980. g. 

Po~ražn_j& tropskih v.mta tl"~ca u 1981. g. pala 
je gotovo u svim zemljama izvoznicima. Ostala je vi
soka samo za neke ,popularne orvene v,rste (sipo, uti-
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le, mak.ore, doussie, sapeli i prvih mcscci limbe). 
Osbn kod najpopularnijih vrsta, ccnc su bile u padu. 
To se naročito odnosilo na tzv. sekundarne vrste. 
Cene trupaca u Jugoistočnoj Aziiji su fluktuirale od 
S - 10 dolara po rms, 11.avisno od razvoja potrnžnJe 
u Japanu i odnosa kurscva dolara i yena. 

Do većeg po1:cmcćaja cena nije došlo z,bog t0$!1 
š10 su proizvođači prilagodili proizvodnju potražnp. 
Neki su obustav!ili proizvodnju i nisu je obnoVJli 
ni do oktobra 1981. g. 

Dalji razvoj će zavisiti ~ od konkurencije skan
dinavske borovine i tropskih vrsta u pr:oizvodn.ii gra
đevinske stolarije. 

Očekuje -se da će ,potrošnja 'trupaca u Ev.ropi u 
1982. g. iporas1li za 0,8 miliona ,ms ('l."/o), odnosno 
da će dostići 42,2 mHiona m3. Iz domaće proizvod
nje će se podmiriti 0,3 miUona ms, a iz povećanog 
izvoza 0,5 miltiona ms. Proizvodnja -trupaca u Evr01)i 
će podmiriti potražnju. No, zbog slabe a-ktivnosl!i na 
1Di.ištr.1 .građe lišća1·a, na jesenjim licitadijama u 
Francuskoj bilo je iz,raženo ustezanje kupaca. Do. 
bar deo iponuđenih 1'.oličina nije bio proda, ta cene S"l 
bile u padu. 

2.3. D a- v ne ploče 

2.3.l. špe11ploče ,i panelploče 

Za :rariliku od ranijih godina, u -1980. g. je došlo 
do pada evropske potrošnje, ;proizvodnje i uvoza 
špei,ploča i <panelploča. J>otrošnja je pala iZa 9,60/o 
a uvoz za 130/o. Ipak, proizvodnja 4 uvoz su bili 
iznad nivoa r.1 1977. g. Najviše je pao uvoz u Veli·ku 
Britaniju (36,4%). U celini uzevši, uvoz u Evropu je 
pao za 12,7, od čega <iz zemalja EvrQPe-,za 7;2%, Sje
verne Amerike 5,1 % i ostalih regiona (prvenstveno 
Jugoistočne Azije) 21;2%. Karalktenističan je pad 
uvoza. Uvoz iz ISeveme Amerike je pao za 130/a i ze
Koreje, Malazije, Fil!ipina ,i Singapurn za 52% i ze
malja Evrope 23%. 

Nova situaaij,a za evropsku indust.riju špe11ploča 
nastala je posle porasta kursa dolara u drugoj ,polo
vini 1980. g . i prvoj ;polovini 1981. g. To je dovelo 
do jačanja konkmentne moći proizvođača šipeiiploča 
' l Evropi u odnosu na proiZVođače u Severnoj Ame
rici i Jugoistočnoj Aziji. 

Industrija šper,ploča u SAD u 1980. g. prošla je 
kroz vrlo težak period. I ,potrošnja i ,proizvodnja 
bili su manji lllego u 1979. g. Oštar :pad stambe~e 
izgradnje, počevši od II :kvartala 1980. g., doveo Je 
do toga da ,ie korišćenje ka.pac:iirteta palo ispod polo. 
vine. P1:'Cd kraj godine situacija se ipOpravila, i tkaipa. 
citeti su korišteni sa do 90%. 

Zbog rasta ,troškova proizvodnje, naročiito cepe 
trupaca, lepila 4 ener,gije, rasle su i cene 1.1 prvrm 
meseolma godine. Kasnijih meseci one su is~e wše 
bile pod pm-itiskom cene iz uvoza iz zemalJa van 
Evirope. 

Pad aktivnosti u .Rra!tev.inarstvu i indtl&1lriH šper
ploča ; r.1 Ev,ropi i Sevemoj Americi dovehl su do 
pada potrošnje tJ:'jtovine šiperploča i ipaneLploča i 
u Evropi i Sevemoj Americil. No nezayjsno od pada 
proizvodnje, woz i uvoz u SAD su bili -u -poraistu 
u odnosu na 1980. g. Rast izv<Yla, naa:očito u JJl.l'VOm 
polug.ođu, bio je posledica bescatiinskog uv~a u 
Evropu na 0s11ovu !bescarinske !kvote 1.a zemlje EBZ-e. 
Nezavisno od ostalih zemalja, uvoz r.i Veliiku Brita,. 
niju je porastao ?Jbog nlsJdh zaliha počeĐkom go. 
dine. 

Rvropa 

SSSR 

Kanada 

SAD 

Kretanje proizvodnje, uvoza i izvoza 
(hiljada mS) 

Proitvodnja Uvoz Izvoz 

~~ l m l™ lffi ~ - 00 ~ 
Occna Occna Ocena 

363 34!0 3551 3024 284S 29 1480 1422 1417 

2338 2100 2300 12 4S 20 

14900 16000 17100 1001 1200 1400 

314 320 330 

512 

248 

390 

soo 
430 

soo 

Kao posled;ica xasta ku.rsa dolara, cene ploča iz 
Jugoi:stočne i Istočne Azije znatno su rasle, i njihov 
p11itisak na evmps'kom 'tržištu je ~labio,. Nova situa,. 
cija će nastati kada ;poraste 'J)l'OlzvodnJa š-peuploča 
u Indoneziji. To će dovesti do mn0gih -promena na 
tržištu šperploča. 

Zibog pos:rednog .rasta cena ploča uvezenih iz ~
je, proizvođači u Ewopi ~u ~o~i postepen? da. 'J.'OVl· 
šavajr.1 cene. Poslednje pov1šenJe od 4°/~ :izvrš1lli su 
Finci I. novembra 1981. g. 

Sistem bescarinskli.h kvota na balli Generalized 
Scheme of references (GSP) .unosi dost,a nemira na 
\'rž·ištu li 11e.iasnoća u ipogledu razvoja cena. 

Severno-američko tr:Zište bilo je ,prilično depre
sirano .i p ored povoljnog razvoja dzvoza, u I polu
gođu, zbog povećanog ;izvoza za osnovu GSP !kvote. 
U prvim mesecima mnoge fabrike u SAD biile su 
obustavile proii,vodnju. Waferboard ploče sve više 
konkurišu u građevmatiStv.l šperpločama iz četi
nara. 

U 1982. g. se oč~k,uje blag .rast proizvodnje, 
potrošnje i uvoza u Evropi. Izvoz treba da ostane 
na mvou iz 1991. g., odnosno isp()d nivoa dostig
nurtog u 1980. g. U SAD će, ta,kođe, blago iporasti i 
izvoz i uvoz. 

Razvoj cena je prilično neizvjestan, ali, zbog nsta 
troškova proizvodnje, one će u ,prvim mesecima. ra
sti.. ~alko će se c1:11e <ra2Nijaffi -u Jugoistočnoj Aziji, 
zaV'!siće od razvoJa 1kursa -dolara i cene ~nipaca, 
odnosno 'l)Otražnje u Japanu. Poslednje sniženje cena 
od SO/o izv.ršili su izvoznioi u dktobr.u (5%). Verova:t
no je ·da ili do :kraja godine i iprvih meseci 1982. g .. 
neće rnenjati. 

2.9.2. Ploče iverice 

Blag por~sit 'P:i:?~vodnje od svega 0,70/o u 1980. g, 
u. Evropi naJmanJ1 ·1e. irast u poslednjih nekoliko .R<> 
dina. U . SR Nemaa~oj: koja je najveći 'Proizvođač 
u Ewop1, prolizvodnJa Je pala za 60/o, prv1i put ,PoS}e 
1975. g. Proizvodnja je <pala 1 u mnogim ostalim 
zemljama velikim ,proizvođačima, ,s izuzetkom Au
strije, u ikojoj je iporasla 0,15 miliona m•t„ lili za 
13%. 

U zemljama Istočne Evrope -proiZV'()(iaja je nasta
vila da aiaste, •s <izuzet·kom Rum-unije. No i r.1 ovim 
zemljama stopa ,rasta je bila mal,lja nego 'IWijih 
godina. 

Rdtam proizvodaje u II 'IX)lUgođ\\ bio jo iarazito 
manji 2lbog pada potražnje. 

Proizvodni troškovi su zn~tno 1lOraSli ,Pod utica
Je.m .rasta cena drva, energlje i lepi}a. Za .razl'i:ku 
od ranijih godina, ~ iz ~azloga ipre&~turkanja pro. 
!1.Vodn.te. rproizvođači su mogli deo po.rasta tl"OOkova 
da p,rebace na patirošnju, ~.rhn~~ µloča i'verica pro. 
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~ii·cna je u ~rađevinarstvu , a nal'Očito u unutra!nii rn 
radovima i iproizvodnj~ monložnih kuća. No budući 
razvoi zavisi od n·cšonja 111'<>blcma .fo1111:1ldeicla. Neke 
1.0m1ic pripremaju :1.akonske propise o sadržaiiu 
form:1ldellidn'ih lopi\a u pločama. 

ProizvodJ1,ia u SAD iako je pala (za 1,10 miliona 
mS) ,ili 11:a 15~/o. To je dobrim dolom 'bila poslcdica 
problema snalbdcvanja sirovinom, jer .ie pala pro. 
izvodnj.i piljene ~rađe, a zbog toga Je bilo manje 
pilanS'kih ot!padaka. 

T cvo•op~ka 1·rgovina pločama ivericama bila je 
u ,padu. Jedino ie rpo1\<ista.o izvoz dz Ausmii.ie i Finske. 

ekc zemlje, naročito zemlje Istočne Evrope, uve
zle su ,'filc iz SSSR-a. Konktu·cnci,ia, na međunarod
nom tržištu bila je intenzivna. 1c j e izazivala nosta. 
b:ilnost na tržištu. 

Kretanja proizvodnje, uvoza 1 izvoza ploča .iverica 
(hiljada m S) 

Proizvodnja 

19SO 1981 1962 1980 

Occna 

Uvoz Ivoz 
1981 1982 1980 1981 1982 

Ocenn Occna 

Em>pa 24397 23326 2432 4721 4441 4407 4927 4919 5115 

SSSR 332 340 350 

721 730 730 60 60 114 110 110 

SAD 

I potrošnja i ,prowodnja ploča iverlica u 1981. g, 
u Evropi bile su manje nego ru 1980. g. U padu je 
bio :i uvoz. Izvoz je ostao na nivou dostignutom 1980. 
g. Upravo potrošnja će biti manja :z.a 1,5 miltiona 
ms (6,50/o) li iznosiće 22,5 mil.iona ms, 0, ;proizvodnja 
će ,pasti za 1,1 milion ms (4,5¼). Ovo 1e po ,drugi 
put r.1 svome irazvoju evropska proizvodnja bila u 
padu: prvi put 1975. ,g. a drugi rput 1981. g. 

Evropska industrija ploča iiverica, još od 1975. g. 
llrpi od prekapacitiTanost'.i. Doduše, u Zapadnoj E
viropi se prestalo sa podizanjem novih ~apacilteta, 
ali su ,se oni ,prošinivaili 1rekonstrukcijama,, jer male 
fabrike nisu mogle da i2drže lronlk:urenciju na tr
žištu. Proizvođači se stalno nalaze pred dilemom: 
da li smaoj i ti ())Toio:vodnju i -održati cene rili lbolj e 
korisl!iti kapacitete i sniz~ti cene. No .uvek am je bilo 
jasno da se snižavanjem cene ne dolazi do poveća
ća:aja prod3:je. 

Pad pc,tn&nje u 1981. ~- izazvao je mnoge pro
bleme u evropskoj industrijii iverica čiji su I.kapaci
teti ostali slabo iskorišteni. Neke &u fa'brike zaitvo
irene, .neke prešle na rad u skraćenom rradnom vre
menu, a neke se preori,jentisale na -wugr.1 vnst pro
izvodnje. 

I ove godine na ~e.danju Komiteta za drvo mno
g,o se raspravlja!.o o uticaJu mediapan ,ploča na :po
troš!l'ju ;verica lili ostalih vrsta ,ploča. Neke zemlje 
podižu ili plani·raju ;podizanje fabrika ovih vrsta 
ploča. Smatra se da one zamenjuju masimo drvo 
i. u Severnoj Americi šperploče čebinaira. Jedno je 
SJ.gUl)OO a to je da sadanji kva:litet iveruca sve 
mame odiovora industriji name§taja i da ga treba 
1)0boljšati. 

I pored loše situacije, proizvo&\čima •ie uspelo 
~ u toku g<i4ine IJ)OVise cene za 5 - 10 o(o. Nekima 
Je ~ •.ISJ)(?lo 1 ."I! oktobru, istovremeno karda ,je bilo 
proizvođača 'kol1 su smatra¼! da nije weme !Za to 
i. ~u ih menja i.. ~bog toga Je ip-red '!Đraj akt.obra na 
trt·ištu vladalo rprihćno šarenilo cenii, 

O~k~lc _se da će se Evrc,p~ka potrošnja i proiz. 
vodn1a 1venca donekle oporaviti u 1982. g. odnosno 
d,a će se nadoknadili ,p~lovinu onoga što je izgub-
1Je".o u 1~8J. g. P~t_rošn1a treba da dostigne 23.2 a 
p~rzvodrt.1a 22,4 m1!Jona m3. Očekuje se da će r.1voz 
bi,l,1 u blagom padu a rraspolo-iive količine za izvoz 
nešto veće nego ostvaTeni izvoz u 1981. g. Teškoće 
u J<oic je zapala 4ndttslri ja ivcrica posle 1975. g. neće 
bit,i prevaziđenc ni u 1982. g. Osnovni 1'l'Oblem ostaće· 
nepotpuno kor.išćen je ·kapacitetima, <teškoće u snab'.. 
devanju 9i1·ovinom i nemogućnost da se u celini po. 
ve6ani troškovi ,proizvodnje prebace na potrošače. 

2.3.3 Ploče vla,kna<rice 

Industrija vlaknatica ,u Evropi poslednjih neko
liko godina bila je .u stagnaciji. ,I ,potrošnja i pro.. 
izvodnja bile su nepromenjene u odnosu na 1979. g. 
(4,45 miliona mB). Uv<YL je <bio nešto veći (1,50 mil. 
ms) a izvoz ;e ostao na nivou iz 1979. g. (1,50 mil. m:I). 
Cene su bile čvrste i .rasle su u toku cele godine. 
To je bila qJOs)edica dogovora u okviru zemalja 
EEZ-e da se cene održe na nivou koji je u skladu 
s trošlkovima proizvodnje. 

Pad proizvodnje u odnosu na 1979. g. bio je mar. 
ginalan kod tvrdih ploča a jači Je.od jzolacionih. 

Rast uvoza de posledica rasta uvoza iz Rumunije, 
Brazila i SAD. 

Razvoj proizvodnje, uvoza i izvoza 
(hiljada ms) 

Proizvodnja uvoz izvoz 

1980 1981 1982 1980 1981 1982 1980 1981 1982 

Ocena Occna Occna 

Evropa 4449 4302 4383 1461 1354 1387 1224 1221 1259 

SSSR 

Kanada 718 700 700 72 80 

303 300 304 

80 93 95 95 

SAD 5700 6000 6000 238 400 400 204 300 500 

Potrošnja i proizvodnja u 1-981. g. biće samo mar
gina0,<> veća od proizvodnje u 1980. g. Uvoz će biti 
m~.11 zbog IJ)ad~ .uvoza u Vel,i,Jcu Britaniju i .Poljsku. 
a azvoz 6e ostati na istom nivou :iz 1980. g. Cene su 
su ostaJe ,prilično stabilne. Osećao se samo .pritisak 
na cene zbog nižih uv07lnih cena iz Rumunije i osta
lih zemalja Istočne Ev-.rope. 

'! 1982._ g. se oč~Ije marginalan rast potrošnje, 
pro1zvodn,1e, uvo:z.a 1 izvoza. Kretanje cena će 'Ul!Visiti 
od kcretanja cena na trlrštu ploča iverka. 

2.3.4 Media,pan ploče 

Već tri godine na zasedanjima Komiteta za drvo 
i njegovih organa i na s.impollijima raspravlja se 
o kvalitetu, :primenl.iivosti i cenama mediapan ,plo
ča. One u Severno.i Ameni.ci uspešno zameojuju šper• 
iploče četinara. U Evropi isk<ustva nema, osim u Ju
goslavijt ,DR Nemačkoj, španlii i I taliji. Podiu se 
po \iedna fobr.i>ka u Velikoj Bllitaniji i švedskoj. No 
pO'llroš-n.ia je još uvek nls.l<a i tefilco je <ioneti Jcona
ča.n sud. Sigurno .le d11 su one skupe i da zame
nj,;.iju masivno drvo, alko je kvaUtet proizvodnje do
bar . .PJoče iverJce su jeftinije, i njih ove ·r,loče neće 
potisnuti iz upotrebe. 
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Obim međunarodne trgovine u Evropi je nema
tan, i o tome nema evidencije. Nešto ie porMlao 
uzvw. iz SAD u Evropu, ali ukupna potrošnja 
u Evropi za sada jedva da prelazi 100.000 m8 (1981. 
g.) 

2.3.5. Cclulomo drvo. 

Potirošnja, p roizvodnja ;i tTgovina ecluloznog drva 
:1..avise od siluaciie 11a tržištu ploča i cclrJloze. Poš,to 
se o situaci.ii na sektoru ploča govorilo, osvrćemo 
se na siluaciiu na sektoru celuloze i papira. 

Proizvodnja celuloze u Evropi i Sevcrnoj Ame. 
r.ici bila je samo oešto više od µroizvodnJe u 1979. 
g. No situacija je bila različita u raznim zemljama. 
Naime, u nekim zemljama ,potražnja celuloze i pa
piro u II polrJgođu 1980. g. bila je znatno oslabila 
2.'bog pada stope opšteg ekonomskog rasta. Međutim, 
povoljan razvoj u I l))Olugođu kompenzirao je pad 
u II polugođu. Došlo je d do stvaranja izvesnih :za. 
l iha, ali •je la mogućnost bila limitirana visokim 
troškovima ddaJJja zaliha. 

U ~AD je potražnja celuloze bila zadovoljavajuća 
:zbog Jakog porasta proizvodnje novfaskog :papira i 
por~ta izyoza _'kartona i papira. !edino je bila u 4>adu 
P~01zvodn.1a viskozne celuloze 1 papira za pakova
nie. Izvoz iz SAD bio je r.1 jakoj ekspanziji. Izvoz 
celuloze porastao _je 320/o, <papira za 53%, a kartona 
za 49%. 

U ,prvim mesecima 1981. g. proizvodnja celuloze 
u ~A[) bi)a je na visokom nivou i1l 1980. ,g., ali je 
proJZvoclnJa u švedskoj bila relativno niska, a zalihe 
su lagano Tasle. Zbog -toga se, u celini uzevši, u 
1981. g. očekuju slabi.i i rezultati nego u 1980. g. 

KTOz celu 1980. g. i prvih deset meseci u 1981. g., 
cene celuloze ostale su .stabilne. Ceoe s kandinavske 
beljene dugovlaknaste sulfatne celuloze iznosile su 
545 dolarn :za tonu, CIF. U toku godine nekoli,ko puta 
je najavljivan rast cena, ali .proizvođači u Sevemoj 
Americi d Finsko.i s u smalirali da stanje na tržištu 
to ne dozvoljava. Proizvođači u švedskoj bili su po
visili cene 1. jr.tla 1981. g., ali .su, nalkon .realkaije na 
tržištu, to povišenje ,nakon nekoliko dana povukli. 
Ipak, do povišenja cena je došlo 1. oktobra 1981. 
g. Najavljeno je ibilo da će one beljene dugovlak
naste sulfatne celuloze limositi 600 dolara, ali su se 
konačno zau9liavile na 575 dolara ia tonu. $razmjer
no t Oine, p0višene su i cene i ostalih vrsta celu
loze i drvenjače. No sada je razli•ka ;između cena 
četinarske i lišćarske celuloze IJ)Ovećana. Veliku ulo. 
gu ·kod promena cena !imao je rast kursa dolara. Da 
nije <bilo toga rasta, cene bi ibile IJ)Ov.išene .ramje. 
No rast krJTsa dolara uticao je na cene ,papiira, 4coje 
su uglavoom rasle proteklih meseci 1981. g. Za 
neke wste papira d •kartona bilo je i po"remenog 
slabljenja cena. 

Potr~ja celuloznog drva u 1980. g. u Ev.rqpi pala 
je u odnosu na 1979. g. uglavnom zbog rpada 1>roizvod
nje hemijske celuloze. Cene celuloznog dnra su irasle, 
dobTim delom zbog konkurencije uz.među indust:r.ije 
ce1ulo-ze i ,ploča i p<>rasta .p0tražnie ogrevnog drva. 
Cene su p<>rasle rJ: Austriji za 15%, Fiinskoj 140/o, 
SR Nemaćkoj između 15 i 40%, šveds.Jroi 15 - 20%, 
SAD, zavisno od W"Sta d!'Va 6 - 260/o, SSSR-u (i~o:z
ne cene) :za 30%. 

Jndusi.rija celuloze j ploča se istovremeno suočila 
sa rastom cena d sa oklevanjem ,posedn~ka §uma da 
proizvode celulozno drvo. Prodavalii su ga .povoljni:ie 
'kao ogrevno drvo ili su čekali smirivanje dnflacije. 
Cene su bile Hmitirane ~ cenama finalnog :proizvoda: 
ploča a celulw,e i papira. Zbog teškoća snabdevanja 
'.I zemlji, potrošači su . mu povećali uvoi;. Evropski 
izvoz je p0rastao za 16% a uvoo: za 120/o. 

Kretanje uvoza i ,jzvoza celulo:znog drva 
(hiljada m3) 

Uvot 11.voz 
1980 J981 1982 1980 1981 1982 

Evropa: 10159 9452 6423 6533 

- četlnorl 10159 9452 6423 6533 

- li!ć.,r! 1230 6830 4724 4386 

- Olpacl Iverja 4266 431S 3714 3449 

ukupno 216S5 20657 20302 14861 14368 13004 

SSSR. 5736 5700 ssoo 

Kanada 4200 4000 4111&• 

SAD 
- četinari 400 400 400 400 

- llšćnri 100 100 

- iverje i otpaci 3000 3000 7800 6100 

Ukupno SAD 3500 3500 3500 8200 6400 6000 

Prema oceni Komiteta za drvo, evrops-ka ,potroš
nja celuloznog drva u 11981. g . neće se menjati u 
odnosu na •1980. g. {Evropa kao ceJina 165,4 miliona 
m3), Potrošnja u SAD će porasti za 2,50/o li iznosiće 
191.6 mili.ona ,m3. 

Očekuje se da će proizvodnja u 1981. g. u Ewopi 
porasti, speci1alno zbog rasta cena koji je usle&o 
u gotovo svim zemljama Evrope tokom 1_980. g . .Pro:, 
izvodnja itreba da poraste, prema ocem, 'f-3. 3¼ 1 
da dosti~ne 160 romona m3 U tome se očelruJe znatan 
rast :prmzvodnje celulo:mog drva r,1 oblom ili cepa
noro a .i ,pad proizvodnje jJ,i -stagnacija iverja i otpa
daka. To je, bez sumnje, ,poslernca .rasta cena kJa.sič
nog celuloznog drva i manjeg napada ,pilanslcih ot
•padaka zbog ·smanjenja proizvodnje :piljene građe. U 
SAD i švedskoj trupci slabijeg kvaliteta prodaju se 
fabrikama celuloze umjesto pilanama. 
Očekuje se da će u 1981. g. d<>Gi i do pada među

na<rodne m,govine celuloznim drvom. Uvoz 1:reba da 
dosti~e 20,7 mildona ms a izvoz ,14,4 mlliona m3, 
Manje će izvesti ~ SAD, SSSR i Kanada. Oštar pad 
izvoza očekuje se .iz SAD (220/o) ~bog ipada izvoza 
iver.ia sa 7,8 na 6,1 miliona m3, 

1982. g. očekuje se rast potrošnje u Evropi {sa 
165,4 u 1981. ,g. na 167,8 miliona m3 u 1982. g .) 

Cene celuloznog·drva r.1 Evropi stabilizova'le su se 
na nivou dostignutom u 1980. g. Jecim<> je r.1 skandi
navs'kim :zemljama u jesen došlo do daljeg rasta. 

Cene oeluloznog drva su odlučan faktor za obim 
proizvodaje celuloznog drva, odnosno za r;:;.obilisa
nje domaćih izvora, naročito u današnje vireme kada 
proizvodni troškovi ne µrestaju da rasliu. No one 
odlučno <u:tiču na retabilnost industrije 'koja troši 
cehlozno~ drvo. To naročito zbog 1oga što vlada 
opšta _ ne1:zvesnost <u: 1JJO$ledu budućeg ekonomsikog 
ra:zvo.ia i što poremećaJl na moneta.mom tržištu ne 
pres~ju. Porast ,po!rošnje ogreynog drva u mnogim 
zeml.1ama znatno utiču na razvoJ cena, naročito lišćar• 
skog celulomog drva. 

Literatura: 

(I J ECE., Komitet "' drvo: Materijali sa 39. us~. 2.ena,i, 
oktobar 1981. g. 

[2] ORBSCANIN, DUSAN: Devalopment oI tho bardwood market, 
referat, 2.enevn, oktobar 1981. 

(3] Olll!SCANIN. DUSAN: Međunarodno trtišto <lt\'ela, celuloac 
i ~pira (rami podno51ovl), Privredni p.l'Cllled b~. 696Z, 6991, 
7002, 70.lt, 7044, 7087, '1133, 71S4 / $1 I D.rvarskl alasnlk br. 
I, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 I 10. 1981. i· 
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva I uređaja 
U drvnoj industriji (Nastavak Iz br. 9- 10/1981) 

Franjo štajduhar, dipl. h\g. 

Zag1·cb 

Pt'iml.iono: 3. ,111.1 ina 1981. 
Pni.hvaćcno : 5. studenog 1981. 

Redni Hrvatsko-srpski 
broj 

2 

1190. zračni kompresor 
1191. zvjezdastu čavao 

(križni) 
1192. bazen za trupce 
1193. betonski ,prag 
I 194. biljna močila 

1195. broj okretaja 

1196. 

1197. 
1198. 

brojač okretaja, 
tahometar 
oma k-v.rga 
čvrstoća na 
cijepanje 

Engleski 

3 

air compressor 
star nail 

log pond 
concrete sleeper 
vegetable dye 
staining 
ammber of revolutions 
per mim.tte, rotating 
speoo 
revolutions counter, 
speedometer 
black knot 
splitting resistrunce 

1199. čv:rsl'Oća na buck.ling strength 
izvjjanje, naprezacnje 

1200. 

1201. 

1202. 

1203. 
1204. 
1205. 
1206. 
1207. 

1208. 

1209. 

1210. 

1211. 
1212. 

1213. 

kod izvijanja 
čvrstoća na 4lak compress,ive strength 
u smjeru vlakanaca ,pairallel -to gram 
čvrstoća na Nak compressive strength 
okomito na vlakanca perpendicula1r <to 

grain 
čvr.stoća na torziju torsion strength 

dlijeto chisel 
drvene petice wooden heels 
drvo za !pl'agove sleeper 1imber 
drvo za tokarenje turnery wood 
dubljen1e, ubadanje morti'sing 

dvorezna pila double cutting saw 

dvostruk.i automatski double end tenoning 
stroj za IJ)l'mTaćiva- machine 
nje, izradu čepova 
i ,ras-kola (-proreza) 
glodalica za rJtore, milling cutter 
žljebilica 
gljive 
gomja točka 
7..apalji vos11i. 
gornji lim 

fung,i 
top ignition ,value 

top caul 

1214, granična vrijednost crltical va[r.1e, 
limita-ng vatue 

1215. _granulacija (,zrnatost, granula1ion 
·. · u zmima) 

Francuski 

4 

compresseur d'air 
cheviJle metallique 
oruciforme 
bas!>in a grumes 
traverse en beton 
mordant a colorants 
d'origine vćgetale 
nombre de tours 

compte-tours, 
tachymetre 
noeud noi:r 
resistance au 
fendage 
'fes,istance au 
flambage 

•resastance a Ja compression 
axiale 
resistance a la compression 
de flanc 

resis taince a la 
torsion 
ciseau, fermoir 
talon-s en bois 
boi:s a traverses 
bons de tournerie 
couper ou tailler 
en oreux 
soie a dentr.1 re 
i!socele 
tron,.onneuse-tenoneuse 
double ~ amenage auto
matique 

fraise a rainer 

champignons 
temperature d'inflammation 
superieure 
t6le de !Jlressage 
non amovible 
vafour ,Jdm!tee 

grnsseur de gram 

UDK 801.3:634.0.83 

Njemački 

5 

Druckbfterzeu,ger 
Stemnagel 

Klotrteich 
Betooschwelle 
P.flanzenfaTben
beizen 
Drebzahl 

Drehzahlmesser 

Schwarzast 
Spaltfestigke!it 

Knidkfestigkeit, 
Knickspannung 

Druck:festigkeit 
iin Faisserrichtung 
Druok:fes,t,igkeit 
gr.Jer zur 
F aser1I'ichtung 
Drehfestigkeit 

Stemmensen 
Holzabsiitze 
Schwellenholz 
Drechslerholz 
Stechen 

Doppelschneidige 
Sage 

Stručni rad 

dopelte automatische 
Abktir:z-Zaipfenschneid
und Schlitzmaschine 

Nutfraser 

Pilze 
oberer Zundwert 

Oberblech 

G.renzwert 

Kornung 

(nastavlja se) 
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji 
tNas tava1'c iz br. 9-10/1981) 

Franjo štajduhar, dipl. J.ng. 

Zagreb 

Prjmljcno: 15. 9. 1981. 

Prihvaćcno; 12. 10. 1981. 

ALSTONIA 

Nazi va 
Als t oruia ili Emi en u botanici je: Alsto

n i a co n g en si s Engl. iz :porodice: Ap o c yn a. 
c e a c, no pod alstonia drvom dolaZli još Alstonia b o
one.i de Wild, te Alstonia g i 11 e t.t H kao i Alsto
nia - vrsta iz Az.ijc. 

Na francuskom, belgrjsk--om i njemačkom tržištu 
udornaćeno ie iime »emien«, dok 'Se na engleskim 
tržištima, uz botaničko ime alstonia, upotrebljava i 
P a t t e r n w o o d m S t o o 1 w o o d. 

Razna su imena u Africi, 'Pa je drvo poznato pod 
domorodačlcim nazhrima: u Sierra Leone Ka iii w i· 
u Obali Slonovače Ongui; r.t Gham Sin dru'. 
u Nigeriji Ahun i iDuku; u Kamerunu E •kouk 
i Ka n j a; u Ekvat. Gvinej,i E kuk; u Gabunu K u
g e i Ka_ika; r.t Ugandi Mujua; u Angoli Nfom
b a; u Zarre-u A kuk a, Ubangi, Mo gu:g a; u 1st. 
Africi Mu j w a. 

Nalazišta 
Alstonia je drvo vlažnih lcišnih šuma duž o'balinih 

područja i u ipoplavnim područjima velrkih 111i'.ieka. 
R.ašireno je od Sierra Leone-a, ,preko Obale Slono. 
vače, Krunernna, Gabuna i Nigerije do Konga i kroz 
Centram.u Afri:ku do Istočne Afrike. 

S tablo 
Alstonia kao brzorastr.tća listača dosiže visine od 

36 m i više, a ~romjere od 60 - 80 crn. Usko ožilje 
račvastih naibreklina siže -do 6 m vis ine. Izbrazdano 
j e dijelom nepravilno, uzraslo stablo postaje cilin
drično i nerijetko do 20 m ćisto je od grana. Kora 
j e lj uskava, boje ,kože, 1-2 cm debela. Pri flareziva
niu ističe mnogo mliječnog soka 1roji urođenici piju. 
Samu koru upotrebljavaju kao lijek protiv groznice. 

DTVO 

Svježe p0sječeno drvo je gotovo bij elo, a kasnije 
na zraku ,posta:ne futo bijelo. V<rlo 1e mala razlika 
u boii srci i bijeli. Bjelika je često široka do 15 cm. 
Posebna anatomska osobina ovog drva su 2 cm 
vjsok,j smoln'i radijalnl .kanali s odgovaTaju6im smo). 
nim vrećicama dugim do 14 mm. 2:itka ,smola na. 
kon sječe ostaje još duže vremena u drvu u teku
ćem stanju, s>a čak ,i iz piljenica duže vremena ističe. 
Drvo u svježem 61:anju ima neugodan miris. 

Jednol~ne ,je tek!swre, meko i lagano, pravne žice. 
Gustoća u ~akosuhom stanju iznosi 435 kg/ma. Kod 
1lU'OVih trupaca valja raruna14 za transpO'l't s 650-
750 k g/ma. V-0lumno utezanje iznosi 140/o, odnosno 
tangencijaJno 5,So/, . 

UDK 634.0.810 

Strručni rad 

Trajnost 

Drvo 1l!ije :ia:ko trajno, i u svježem &tanju može 
biti naipaidnr.tto ,gljivama i insektima. Na otvorenom 
se mora zaš"iimti kemi.i'skim sredstvima. 

Sušenje 

Suši se brro i bez narooillih poteškoća. Deforma. 
ci1je i kTM.ienja su <rijetka. 

Mehanička s voj •s >t v a 

Alstonia je Ja!ko drvo sa sličnim sv~i'stvima kao 
!i abachi, ,samo što je još mainje savitljlivo. Tako j e 
,gustoća (volumna masa,) kod 12% vlage 400 kgtma, 
čvrstoća na savijainije 59 N/mm2, modul elastičnosti 
8300 N/mm2, čvrstoća na tlak paralelno s vla:kan
cima 36,I N/mm2, tvrdoća okomito na vlalkanca 1820 
N, čvristoća na smkanie paralelno s vlakancima 6,6 
N/mm2, čwstoća na cUepanje u radiial. ravnilni 8,1 
N/mm2, a u tangenc. ravninj 10,0 N/mm2. 

Obradlj ivost 

Drvo se lako obrađuje upotrebom oštrih alata. 
Da se dobije čislia ~vršina, moraju sječiva biti vrlo 
oštra, jer trebaju svladati obJ)Or žitlke smole u drvu. 
Može se ip ili ti, )j ušti'ti, d irezati. Liti epi se 'CI obro, a 
vezovi s čavlima i vijcima su čvrsti. Zbog ·krhkosti, 
preporuča se ipa'k rupe prethodno nabušiti. 

Upotreba 

Područja wpotrebe ovog drva su: industrija fur. 
ni~ (!ezani . i. ,l_jušt~ ~iri), iJ?~ustriia Š<peI1Ploča 
(sli.1ep1 furnm a l<:tvice), mdustn.10< namještaja (za 
uspune 1 =trašnJa obla.ganja), nadalje dndustrija 
š.ibica, samlr.lika •i uopće ambalaže, te modelarstva. 

Proizvodi 

. Zb_og brze d egra-dacije drva, samo se manje koli
ČIJ!~ izvoze. Mora . se p,;vo uskladiti sječa, zaštita i 
P!lJevoz s eilron_omičnosti prerade. Alstonia bi, naime, 
bi!a ,~obra zam.1~na, ne samo za abachi, nego i za vrlo 
c1.1en:1eno dJ-vo ~l!IIIlbe. 

Literatura: 

[I] Forest Products Research Buli. 50: •Tho strengt p~ 
of tlmberc - l.ondon 1969. 

(2] A. D. WOOD: •Plywoods of tho world, - LondOll, Bdlnbwv 
1963. 

[3] G, K. Dahom ,Afr!kanlscho E.'IJlorthfilxerc. ~ St11ttaart 1919. 
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Slika I - Novi tvornički kompleks •finci-a• u Pctrlnjl 

NOVI PROIZVODNI KAPACITETI RO »FINEL« 
UPETRINJI 

Redakcija časopisa »Drvne industrije« i Institut za drvo u Zagrebu 
pridružuju se čestitkama prigodom 25-godlšnjice rada kolektiva, ko
ju su radnl. ljudi Drvne Industrije »Finel• dočekali puštanjem u rad 
tvornice namještaja i opreme, otvaranjem suvremene linije za ljušte
nje furnira i proizvodnju otpresaka, te izgradnjom suvremenih sklc1-
dišnih prostora. Kratkim prikazom razvoja radne organizacije želimo 
stručnu javnost upomati s razvojem I mogućnosti jednog od većih 
drvno-prerađivačkib poduzeća u SR Hrvatskoj. 

23. srpnda 1981. važan je datum 
za tvomcu »Finel«. Toga dana, u 
pr.isut-nosti svih radnih ljudi 1kolek
tiva i mnogobrojnih uzvani·ka, sve. 

čano je otvorena nova tvornica na
mještaja i opreme, novi pogon u 
tvornici f,.1,rrura i suvremeno skla. 
dište. Uspjeh je to značajnijJ što 

Slika 2 - l)etMJJ modcrno11 potlroJenJ• lakl.rnlce (Polo: R. Jorlld) 

je ostvairen u jubifarnoj godini ka. 
da poduzeće slavi 25-godišnjicu ra
da, uoči Dana ustanka u SR Hrvat
skoj i proslave 40. godišrrjice prve 
oružane akcije na Baniji. 

Na svečanosti je govorila •druga, 
rica Jelica Radojčević, čla!l'I Pred
sjedništva SR Hrvatske. U ,pO'Ldrav
nom govoru, direktor Milan Poli
mac, dipl. ing. izložio je uikratko 
razvo<jni put i stvaranje danaimjeg 
»Finela«, •te značenje novih ika,paci
teta za razvoj poduzeća i -sisačko
. banijske regije. 

Sisačko-banijska regija ima vrlo 
dug,·.1 drv.noprerađivačku tTadiciju. 
Počeci industrijske prerade drva u 
Sisku i Petrinji sežu u -prvu polo
vicu 20. stoljeća. Naikon oslobođe-
1n:ja osniva se DIP »Sisak«, koji u 
svom sastavu .ima 'Pilanu, tvornicu 
turnira, tvornicu ,parketa i manju 
tvornicu namještaja. 2lbog ši-renja 
•.1 ono vrrrjeme favorizirane in'dustri. 
je prerade na~e, DIP »Sisak« je 
vresel_jen, odnosno njegovJ su po. 
goni dislocirani. U Sisku ostaje tvor
Jiica namještaja i uprav.na zgra,Ja 
(sada robna kuća), u Petrinju seli 
tvornica furnira, a u Majur rpilana. 
Slaba organizacijska povezanoot , 
veliki proizvodni i kadrovski pro. 
blemi usporava-ju dalii razvoj, pa 
čak d ovode -i do raskkla svake po. 
slovne veze između ibivših pogona 
DIP-a »Sisaik«. 

Tvornica fumilra u Petrijni u pro. 
teklom je razdoblju posvećivala \"e
Hk:r.t pažnju ob.ra,zovanju kadrm1a. 
a s talnim ulaganjem u ,proširenje 
materijalne baze održrua dobru l i> 
hnološku opremljenost, te je pravo. 
vremeno usmjeravala ·svoj razvoj. 

I danas. •kolekti:v traži nove mo
gućnosti napretka u usvajaaju no
vih rproizv-0dnih progrMna, kom
pleksnom iskorišćtvaaj." ipostojeće 
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sirov,inske baze i r acionalnom kori
šćenju ,radnom snagom i proizvod
oim kaipaci tetrima. Naikon prvih kon. 
taka ta s p ila,nom u Glini (1976. g.) i 
s t vornicom namještaija i opreme 
1tBrezov.ica« u Sisku (1978. god.) 
uočeni su zajednički 6n-teresi u •l• 
druživanju rada i sredstava. Prvi 
oblici iJ)OSlovno-tehničke sw·adnje 
svoiim su vrlo dobrim rezultatima 
dali poticaj udruživanju. Ponovnim 
olrupl janjem bivših pogona /OI,P-a 
»Sisa'k«, na novim osnovama, a u 
skladu sa Za,Jconom o .udruženom 
Tadrl i n ovom programskom orjen
tadj om, RO »Finel« je ,imao ši
roke mogućnosti razvoja, a pouz. 
danje u vlastite snage pokazalo se 
!kao jedinj ispravci put i garancija 
uspjeha. · 

Radna organizacitja samoupravno 
je Ol'garuzirana -u četiri OOUR-a i 
Radnu zajednicu. Ukupno 750 zapo. 
slenih ostvaruj e ukupan ,prihod od 
450 m ilijuna dinara. Proizvodi pi. 
~jenu građu, ,plemenite fr..u-nire, na
mještaj 1 opremu za ,interieure, a 
razviia i vlastitu maloproda~nu tr
govačku mrežu. »Fi.nel« izvozi robu 
u vrijednosti od 120 m il ijuna dina
ra. od čega 90% na konvertibilno 
t:rlište. 

Posebna paznJa posvećwje se o
sposo'bljavan-ju kadrova. Uz 18 rad. 
n ika ,s viso'kom stručnom spremom, 
65 ~-a sre<.lnjom i J70 visokokvalifi
ciranih i kvalificiranih ,r adnika, r ad
na organizacija i nadalje po'klanja 
veliku pažnjr.1 edukaciji svoj-ih ka
'<irova š kolovanjem u školskim cen
w.ima, višim školama i na fa'.kulte
tima . 

„Fonel« je :na lolcaciji u Petrinji 
gotovo u.dvo&tručio izg,rađcmi radni 
prostor sa 7500 m2 na 14500 m2. Iz.. 
gradnjom Tvornice namještaja pre
staje s •radom -pogon u Sisku i pre
Ja7j na lokaciju u ,Petrinji. Ukup
ni će se ,p riillod povećati '11a preko 
600 miHj-ma din, lzvoz na 200 m i, 

Slika 3 - Halo s trojne obrade 

lijuna, broj zaposlenih na 850, uz 
pobo)j,šanie kadrovske strukture. 

Tvornica namještaja I opreme 
objekata 

Najveći i najznačajniji novoh:gra
đeni objekt jest svaikako Tvomioa 
namještaja i opreme obje!kata. Q . 
vai OOUR, koji ie do satd ibio loci
rao u Sisku, gdje nije imao ,uvjete 
za redovan rad, pa ni za dalj.i raz
voj, dobiva tako najmodernije rad
ne prostore i strojeve. 

Suvremeno koncipirana tehnologi
ja i modema oprema rezultat su ra
da vlastite razvojne službe i njezine 
suradnje s vanjskim stručillim i 
znanstvenim ustanovama, a poseb. 
no s Lns titu•lom za drvo - Zagreb, 
koji je ,razradio idejne i glavne teh. 
oološ'ke Pr<l'.jekte. Na 3360 m2 su-

vremenog p roizvodnog ,prostora, ko. 
ii je v,rlo •·Jspiešno sagiradHa »Ju
gotiuribina« - Karlovac, stvoreni su 
od'bični uvjeti rada, primjenom efi. 
kasnog ·sistema ollprašiv anja i fHtri
ranja z.ra,ka, zagrijavanja, klimati• 
zacije i osvjetljenja. Posebna br.iga 
vođena ie o sigumos·lli na radu, 
u~radn:jom automatsfkih uređaja 1.a 
gašenje i 'CIO'iavu POŽa.Ta, primjenom 
zaštitnih mjera za ,gvako radno mje.. 
sto, automa,bizacijom i mehanizaci
iom dijelova procesa i trasporta. 
Sve 'to treba 'Cla Poveća ,produktiv
nost >rada i •poboljša ikva,Jitetu p ro
izvoda uz manje fiizičkog rada. 

Treba istroknuti vrlo efikasno vo
đenje cjelokupne investicije, što je 
bio zadatak razvojnog tima ~F.ine
la«, na če1u za Zvonkom Hofma
nom, dirpl. ing. i 'Jpra'Vliteljem iz. 
gradnje Bogdanom Hercegovcem, 
dipl. ing ., a to se očituje kroz vrlo 

SU ka 4 - Novo oprema za IJul!~!IJ• I ,,,te n]o lurnlra (Foto: R. Jerllt) 
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kratak mk izgradnje (nepune -dvije 
godine) i odrfavanje troškova 1z. 
gradn je u prcdvi~enim okvirin.1a. 
Spretnim uklapan1em nove tvornice 
u postoicćc kapacitete i već posto
ieću infrastmkturu na lokaciji, po
st,ignutc su zna tne uš-tc-dc u invcst)
ciiama, a ostvarena su vrlo kvalt-
1etna rješenja. 

Tvo1111ica ie spremna prihvatiti 
sve ponude u opt·cmanju objokata 
,i sve izvozne ,programe, ,kako u a
sortimanu masivi1og J1amještaja, 
tako i u a~ortimanu furnirauog i 
komhiniranog fumiranog i masiv. 
nog narnješta.ia. Tehnologija se od
likuje velikom flcksibilnoš6-), kvali
tetnim i preciznim strojnim pa,r. 
k"Om, najmodernijom površinskom 
obradom i suv1rcmcnom telmilcom 
transport.a . Proi1.vodm1,ia se oslanja 
iskliučivo <11a domaće sil·ovine i po
moćne materijale, odnosno na po. 
Juproizvode ostalih OOUR-a RO »Fi
nci~. 

70. obljetnica 
drvne industrije 
Turopolje 

Linija za proizvodnju ljuštenog 
Cum lra I o tprcsako 

Nova li nila za 1 iuš tcn ie fUirnira 
i profavodn_1u otpres:rka vrlo \le va. 
fan ,pro.izvodni 'kapaci tet OOUR-a 
Tvot,l')icc fumira. Ona treba da obo
gati sadaršn:ii proizvodni program i 
tijcši određene probleme veza,ne uz 
sirovine. Na.Jsuv,rememjom opre
mom za ljuštenje, sušenje i konfek
cioniranje furnira, koja garantira 
V!lsoku kvalitetu i produktivnost ra
da, dobit će se proizvodi višeg s tup. 
nja finalizaoije, a kroz proizvCJldnju 
otpresaka i bolje ·korišćenje siro
vinom. Sirovina za ovu proizvodnjr.1 
potječe iz ove regije, ,i do sada se 
nije prerađivala na taj način. Cje
lokupna proizvodnja namijenjena 
je izvozu, što još V1iše i·stiče vri
jednost ovog programa. 

Lio~ja za proizvodnju djuštenog 
furni•ra -i ot,,resaka smje•štena Je 
u adaptirane ,prostore starog skla-

IZ PROIZVODNJE 

dišta, pa je trebalo dograditi suvre
meno ·skladište za potrebe Tvornice 
furnira. Time je riješen. Jedan od 
~kutnih problema -skladk½nog ,pro. 
s tora na ovoj lokaciji. 

Kolektiv »Finela« O'daje prima
nje i zahvalnost svim sudionrcima 
u re~lizaoiji ovog ,projekta, poseb
no Slsačko.t osnovnoj ban ci, koja je 
svojom poslovnošću i pairtnel'Skim 
odnosom pomogla njegovu realiza.. 
oi,iu. Na izgradnji, isp0i:r.tci i mon. 
taži opreme bio je angažkan veliki 
broj partnera koji zaslužuju Pri• 
znanje ·kolektiva DI »Fine!«. To su: 
JUGOTURBINAINVEST - Karlo
vac, »ĐURO ĐAKOVIC« - Slavon. 
ski Brnd, BRATSTVO - Zagreb, 
INSTITUT ZA DRVO - Za-greb, 
EXPORTDRVO - Zaogreb, ANGE
LO CRBMONA - Monza, ARSENI. 
JE S PASIC - Zaječar, SOP - Kr
ško, FERIMPORT - Zagreb i dr. 

Prkediio: 
Radoslav Jeršlć, dipl. ing. 

17. studenog 1981. proslavila je DRVNA INDUSTRIJA »TUROPOUE« 
sedamdeset godina svojeg postojanja. 

Svečanom priredbom, w: sudjelovanje kulturno-umjetničkih dru
š tava iz okolnih sela, uz pjesmu i ples naših naroda, te prigodne go
vore, prisutni su imali priliku da se s jete davnih dana osnutka 1 raz. 
vi tka te naše među najstarijim drvnim industrijama. Nakon priredbe 
svečano je puštena u rad nova proizvodnja parketa, koja svrs tava DI 
TUROPOUE među naše najveće proizvođače parketa, od čega je po
lovina hrastov puni i lamelirani parket. 

DI TUROPOUE je nastavak 1911. 
god.ine osnovane Parne ,pilane Fili
pa Deutscha i sinova. K.roz burne 
dane 5vojega postojanja, \'>Ve do 
1960, tehnološki se u Turopoljr.1 ni,ie 
gotovo ništa izmijenilo. Od kraja 
2. svjetskog rata, !k-roz mnogobrojne 
reorganizaoije, Turapolje je konač
no wstalo -samostalna organizacija 
polovinom pedesetih gO'dina i nasta. 
vHo da egzistira više ili manje na 
tehnologiji a duhom kao onih dav
nih dana 1911. godine. 1960. godine 
konačno dolazi do buđenja iz l etar
gićnog sna, kada započinje dbnova 
i:l!gradnjom nove ,pilane, ,tvo.rnice 
paTketa, kada je ,prihvaćen ,projekt 
rekonstrukcije .i novog tehnološikog 
pristupa unutrašnjem transportu, 
dvofa'l.noj preradi itd. 

Danas DI TUROPOUE spada u 
naijsuvremenije J najpro'ct-·xktivnije 
tvornice za ,preradu hrastov.ine i 
bukov<ine u nas. -Is-to tako tvornica 
parketa spa<la u n ajsuwemenija 
postrojenja, podignuta, uz relativ
no niska, svrsishodna sredstva, is
punjavajući, međutim, sve predu
vjete uvjeta. rada, zaštite na rndr.1 
i &igumosti •.1 radu, rte ,požarno-za. 
~me uvjete. šteta je, međutJm, da 
se od.stupilo od iprvobimog ,plana 
provođenja dvofazne prerade u pra
vom s mislu, za što su :postojale u
vjerljive osnove još 1960. godine, 

koje bi valjalo verificira,ti u današ
njim uvjetima. Unutrašnj,i transport, 
kako je r.iješen u Turopoljr.1, pri
mier je dobre Cll'gan.izacije rada s 
jedne ·strane a pravilnog postupa
'!lja s piljenom građom s druge. 

Da je naš slavljenik sedamdese
togorušnjak dobro postupio odhtču
iući s e za rekonstrukciju, dolrerruje 
,i financijski položaj u ,kom u se na
lazi, što nije la,ko ostvarivo u sa
dašnjim uvjetima privređivanja. 
Trenutak za proslavu je dobro oda
bran: kada cijela zemlja čini na
pore k stabilizaciji, DI TUROPOLJE 
pokazuje da se to jedino može ,j 
mora učiniti većom ,p.roizvodnošću, 
š<tednjom ,i pojačavanjem izvoza. 
Dok riječ.i. !i govori o stabilizaciji 
zvuče "Prazno s govornica, primjer 
DI TUROPOUE govorl više od svih 
sastanaka. Radnici DI TUROPOUE 
mogli su biti ponosni na prosi-a.vi, 
mogli su pokazati uzvanicima što 
su učio.ili u malom, ·koji primjer 
treba slijedi-ti da se velik dio ,pro
blema Ti.ješi. 

•PrldJT.1žujemo se lijepim željama 
ko,ie je radnom .kolektiw DI TU
ROPOU E uputio predsjednik I V 
Sabora d rug P. Fl\lković: » ••• još 
puno 1Uspjeha našem slav~jeniku, 
mladiću od sedamdeset godina Dl 
TUROPOW B .. ,«. a, ~bađi 
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25 GODINA DRVNOINDUSTRIJSKOG KOMBINATA 
»SPACVA« U VINKOVCIMA 

Dne 27. s tudenog 1981. p roslavljena je n a svečan 11ačln 2!1-godf!i. 
njlca postojanja I rada drvnolndustrljskog kom binat a »SPACVA« U 
Vlnkovclma. Tont 1>rllikom je uprlllčen sus1·et sa svJma onJm a koj i 
su 11a bilo koji način doprlnljel.l osnivanju l p1·ocvah1 tog našeg najvećeg 
kom binata u zemlji u prerndl hrastovine, n a području Isto tako najbo
gatl.fem u zemlji lm1stovl11om . Tu je bilo pr ilike da se sud ionici pro
slave 1,tisjete detalja koji su blll vewnl 7.a .osnivanje I pr ve muke p ro• 
lzvodn.fe, bor be za suvr em enu tehnologiju, n ajboljeg lskorJšćenjo naj
vrednije dr vne slt-ovlne koju uaša zemlja posjeduje i snova o buduć
nostt kombinata. 

Pored m ale izložbe, koja je priređena u Kombinatu, i razgleda 
dJjcla postrojenja, ULvanlct su prlsustovall lzvam:ednoj prh-edbl za tu 
1>rigodu , koju su lzvcll članovl am ater skog društva »šUMARI«, koja će 
prisutnima visokom kakvoćom izvedbe ostali nezaboravna. Pored hrvat. 
sklh pjesama i plesova istočne Slavonije Izvedene su I hrvatske bunje
vačke i plllgorske pjesme i plesovi, da bl priredba završila pjesmom 
:tajedništva »Jugoslavijo«. 

. 1956. godine . nakon nekoliko go. 
~ pre t:ho~ih istraživanja j tra
ŽeilJa naJbolJeg JY.Lta, osnovana je 
tvrtka »Slavonski hras,t• čij,i je na
sta\ >ak kombinat »Spačva«. Počet
kom stoljeća, ;pošto -su iskorištcni 
s ~ ,i slavonsk•i lu·astici, zamire u 
Vmkovcima i okolici i11tenzivna pi
l3:11airska industrija. Pedesetak go. 
cima nakon toga, dozr.ijevaju šume 
kompleksa Spačve (oko 64.000 ha 
kompaktnih visok.ovri jednih šuma, 
pretežno hrasta), što izaziva potre
bu ponovnog osnivanja prerade dr
va 1:1 Vinkovcima ,i na ostalim pod. 
xuČJHl'ta (Zupanja). 

Uz skromna investicijska sred
stva, veli'kim raz,umijevanjem šu
mara, započeta je gradnja kombina
ta na današnjoj lokaciji, prvo 
s~omnim Podizanjem pilane, zatim 
pilane za tanku oblovinu i ,proiz. 
vodnje punog J)ll!Tketa. U pilaru u 
Cerrri. koja je postala dio !kombi
nata, u dvije godine jzgradnje pi
lane u Vinkovcima, prerađene su 
znatne količine pilanske oblovine, 
a cj eloku:pan d<1bitak upotrijebljcn 
je za fina.nciranje izgradnje. 

Za vrijeme 6Vojeg razvoja, Kom
binat »SPACVA« prešao je nekoliko 

teških faza. Podignuta Lvo.mica ,ive
rica, dijelom zbog brzog razvitka 
tehndlogije i presporih mogućnosti 
da radna organizacija n·eagira odgo. 
varajućim •rnvesticijskim zahvatima, 
morala je biti 7,atvorena prije nego 
što se amortiz,iTala. Tvornica kuća 
is,to tako nije se mogla razviti zbog 
nedos,tatka investicijskili sredstava. 
Oba ta pothvata u dobroj su mjer.i 
usp0rila irazvitak Kombinata »SPA· 
~VA«. Podizanje tvornice · furnLra, 
lZgradnja kotlovnica, kojima se u 
pollpunosti podmiruju •topH,nske po. 
trebe kombinat.a, te izgradnja dvo
fazne pilane i parketarije .,p0kazale 
su se kao opravdane i njima se r.1s
pjelo u,klon:iti nastale teškoće, čime 
su stvoreni uvjeti za pun procvat 
kom'binata. 

Kombinat »SPACVA« u svojoj o
rijentaciji predstavlja zoačaja'll. či
nitelj ravnomjernog raxvitka pre
rade drva cijelog istočnoslavonsko. 
-baranjs•kog područja: iveranjem 
otpadaka pruža ·kombinartu »BELI
šCE« vrijednu sirovinu za proiz
vod.nju .papiJra. U nastojanjima za 
ravnomjerni razv-itak ,područja, iz
građuju se odgovarajuće . prerade 
drva· u Županji, čime se pružaju 
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mogućnosti za zapošljavanje u toj 
indusL~ijski nerazvjjenoj komuni. 

U 25 godina svojeg postojanja 
u kombinatu »SPACVA« prerađena 
je impresivna .količina brupaca od 
1,4 mil-ijuna ms. Dovršenjem unr.1-
lraš~jeg trans porta uređeno ,skla
diš te međufazno is piljene građe o
s tavlja nezaboravan dojam, a izra. 
đena roba od vrijedne hrastovine 
kakvoćom materijala i izradom' 
čini proizvode kombinata jedinstve'. 
nim u našoj zemlji. Zahvaljujući 
poboljšanju financiJske situacije u
nutarr kombinata, l)Ok37..a-lO se da se 
na zahtjeve tržišta može 4 mora re
agirati odmah :i u punoj mjeri: čim 
su započele teškoće u plasmanu 
normalnog punog rpar>keta, ,prešlo 
se na iziradu dugačkog plllrketa, či
me se osigurao v:>sok obrt sredsta
va i vlsok izvoz . 

Kombi-nat »SPACVA« ima još 
mnogo toga da dovrši. Za podmi
renje wplinsk.ih potreba isko!'Hću
je se samo ok-o četvrtinu drvnih 
otpadaka; slijedeća faza rarntka si
gurno je u razv,ijanju vlastite ener
gane, što predstavlja znača6an dc,. 
pri.nos ublažavanju energetske kri• 
ze. Nadalje, ispitu,ie se m-0gućnost 
finalizacije w:ijedne hrastov.me u 
masivni namještaj. Taj, pothv;l,t· ,ni. 
je ni -jjedoostavan·, ,niti lagan. Pored 
tehno oških · Tješenja važan je frži, 
šni ,p.ristup takvom pothva tu. K om7 
b.ina>t »SPACVA«, .koji je u dosadaš, 
njem razvojr.1 ,ulagao mnogo u naj'. 
vredniji resuns, ljudski rad, sigur
no · će .riješiti i te probleme uspje
šno . . 

Ostaje nam na kraju da našem 
25-god.išnjaku poželimo još mnogo 
uspjeha. 

R. Sabadi 

Drvnoj industriji Tur.opolje i Drv
nolndustrljskom kombinatu »SPAC. 
VA« Vinkovci, zajedno s Uredniš
tvom »Drvne industrije", važnu ob
ljetnicu rađa srdačno čestita Insti
tut za drvo u Zagrebu. 
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UREĐAJ ZA MJERENJE ISPUPCENJA LISTOVA 
PJLANSKIH TRACNIH PILA 

- Novi vroh;vod Tvo111lce strojeva, 
„nRAl'STVO• 7..agreb 

U oštračnicama pilanskih pogo
na, posebno obučeni radnici po. 
srul)kom valjanja specijalnim valja. 
čicama prednapinju ;pilne trake po 
unaprijed određenom rasporedu. 
Stupanj točnosti ostvarenja želje
nog ;prednaprezanja u ipilncn traci 
omogu6:ije postizanje veće produlk:
tivnosti tračnili pila za raz.rez tru-

paca klroz stvaranje uvjeta za po
veća41_je brzine pomaka trupaca, uz 
nepromijenjenu kvalitetu -reza. 

Dana.s se u praksi '11.ajčešće upo
trebljava -postupalk kontrole pred
na,prezarnja p~lne trake pomoću kon
trolnika s ,ravnim bridom ili bri
dom u obliiku lulka. Zib~ -utjecaja 
subiektiivnih činilaca ko.i~ su neiz. 

KNOEVENAGEL NA LIGNI '81 

Tvrtka A. KNOVENAGEL GmbH & Co. KG iz Hannovera u SR 
Njemačkoj jedna je od najpomatijih među proizvođačima strojeva 
namijenjenih proizvodnji stolica i drugog namještaja od masivnog drva. 
Na ovogodišnjem sajmu LIGNA' 81 u Hannoveru tvrtka Je .b:ložlla dva. 
desetak strojeva kao predstavnike različitih asor.tlmana. Iako Je ras
polagala sa samo 250 m: lzJožbene površine, .b:ložeoi strojevi zavre. 
đuju posebnu pažnju, jer su uglavnom nove Izvedbe, Ili su rekonstru
irani s nizom konstrukcijskih poboljšanja i te1i»ibiošldh unapređenja. 

Proizvođači namještaja Iz naše zemlje u velikom broju su posje
tili izložbeni prostor ove tvrtke kao potencijalni ,kupci strojeva, zani
majući se za cjelokupni proizvodni program, a posebno za sajamske 
novUete. Zbog interesa naieg tržišta, tvrtka je neke od noviteta lzlo
Wa na Jeaemkom zagrebačkom velesajmu. 

Na LIGNI '81 bili su izlw,eni sli
jedeći strojevi, uređaji i naprave: 

Automatska Jlll(UtAJJna vlievrete
na gloda]ica - buJlllca tlp PNC. 
Namijenjena je za vrlo precizno aro. 
pirno glodanje različitih ukrasnih 
elemenata, dzglodavanje otvora i 

,l 

profiil11;, te bušenje rupa. Uz stroj je 
postav1jen 2 \'f2 D CNC elektroni
čki uređaj s dvije jedinice ·za ob. 
radu <koj,im je omoguće.no upravlja. 
n.Je glodalicom ipriipreml~emm pro. 
gramima. Za ,podešavanje i rad stro. J~ nis,u potrebne Jc'laisične šablone. 
v .iedoo:I radno.I opc,racv.U ;Jcontinu• 

I!l TEHNIKE 

b.Ježni pri procjeni dimenz~ia od 
nekoliko s-totinki do 11ekoliko Je. 
sel<irlk i mH1metra. nastajr.1 varijaci
je u kvaliteti pripreme pilne trake. 
Nedostaci navedenih postupaka da. 
nas su opće priznata smetnja za 
unapređenje nivoa rada u pilans,kim 
pogonima s tračnim pilama. 

Na ovogddrišnjoj izložbi INOVA 
'81. tvornica stro jeva •Bratstvo« iz 
Zagreba predstavila je ,po 'J)rvi put 
stručnoj i široj društvenoj javnosti 
INSTRUMENT ZA SNiMANJE 
PROFILA LISTOVA PILANSKUI 
TRACNIH PILA, pronalazak dipl. 
ing. Ma.ria š"tambuka (pat. 1br. 19741 
od 14. IX. 1979. P-2249n9). 

Ovaj uređaj o tvara nove moguć
nosti za kont-rolu predna,prezanja rJ 
pilnim traikama ostgura,vajući pni 
snimanju profila lista tračne pile 
mjernim satom .mjerne točnosti od 
± · 0,005 mm, pri čemu je list pile 
cvolventnrlm ravninama nagibnih 
stolova savijen u 'Pairabolo:idalnu 
elastičnu liniju, čiji •se oSlkulatomi 
polum1er za·kir.ivljenosti na mjestu 
mjerenja odabire uz pomoć skale. 
Uređaj za srri:manje profila listo. 

va pil.ans:kih -tračnih pila predstav. 
lja značajnu dopunu postojeće fa. 
milije instrumenata, r.1 .koju se u. 
brajaju aparat za mjerenje ibombea 
»AMB« i kontrolnik napona u pil
no.i traci »KNP«, a kojoj je b-a,inji 
cilj ,povećanje učinka 'Pi:lanskih tra
čnih p~la ostvarenjem uvjeta za 
kvalitetruju m,ieritelj9ku obradu u 
pripremi pi!nih traka. 

Mr. Vladlmir Graf, dipl. ing. 

rano se obrađuju više istovjetnih 
obradaka u kombinaciji vanj,Slke i 
uamta,rnje obrade. Padešavan_iem br. 
zine pomaka postiže se ujednačena 
točnost i finoća obrade. · 

I . Nwno.rlčkl 11.1>ravljana uadJtolWI 
aloda\llca - blllll~ PNC 
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Automatska 11adstolna vlševr ete
na glodalica - bušilica tip FNCZ 
3F lB s 30 CNC upravljački·m ure. 
dajima i četi ri icdinice za obradu. 
Upravljanje stl'Oiem obavlja se pu
tem mik.roproccsora s maksitnalno 
čcliri radne s kupine. 

Autom atska kombinirana gloda• 
lica m asivnih sjedala tip UF 2S. 
Stroj je opremljen radnim sirupi. 
nama za profi.lno glodanje sedla na 
širinski sastavljenom sjedalu, bru
snim valjkom za poprečno predbru. 
šcnie i brusnom skupinom za uzdu
foo fiino brušenje izglodanog pro. 
fila. Maksimalne dimenzije obra
đaka jznose 550 x 550 x 70 mm, a 
učinaik stroja iznosi 4 .. . 6 s jedala 
u minu ti. 

Poluautomatska koplrna glodali
ca - brusilica »karusel« tip FO 
600-LA/SBI za obradu i ,profiLim
nje _sjod~a. uklada!. ploča s-itnog 
!1an\1ešta.1a, galanten Je i sl. Na stro
Ju su ugrađene dvije radne sku
pine :visokoturažna 2lodalica j u. 
skotračna brusiliica s profilnom pa
p~čom. Umjesto tračne brusne sku
PU:-e moguće je stroj opremiti bru
srnm kolutom »W + V Fliehkraft«, 
što ie novi proizvod ove tvrtke. 
Promjer radnog stola iznosi 600 
mm. 

Poluatomatska koplrna glodalica 
- brusilica 10kantsel« tip FO 11()0 
F-FS-SHY s jednom skupinom 
za glodanje i jednom kombinira
nom skupinom za glodanje odnos
no za brušenje. •Pritezanje obrada. 
ka -vrši se hidrauličkim uređajima, 
tako da je omogućena obrada o
kvirnili .konstrukcija po vanjskim 
i unutarnjim rubovima. Promjer 
radnog -stola iznosi 1100 mm. 

Poluautomatska kopima glodali
ca - brusilicla »Karusel« tip F 
1900--3F-2S za ,podužnr.1 o'bradu 
dijelova stolica i masivnog namje. 
štaja. Na velikom stolu promjera 
1900 m.m postavljene su četiri -ša
blone sa steznim uređajima za isto. 
vremenu obradu po dva para obra
daka. Stroj je opremljen s tri sku. 
pine za glodanje i dvJje ,skupine za 
brušenje brusnim trakama ili ko
lutima. 

Poluautomatska kopirna glodall• 
ca - bruslllca „Karusel« tip FSO 
1850t2F/FlS/S1/S s pet radnih sku
p.ina iznad radnog stola. Kombina. 
cijom skupina za glodanje i 1bruše
nje omogućena je obrada 'Pločastih 
i drugih obradal<a složenih 'J)'l"Ofila. 

Poluautomatska dvostrana for
matna plla - bušilica tip UGCP 
namijenjena je obradi četvrtača 
koje će se sas tavljati moždanicima. 
Skupine za piljenje i bušenje mogu 
se neov.isno -podešavati na određeni 
Jwt. Stroj je jzveden s pneumat
skim uređajima. 
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~ 2. Automatska kombinirana glodalica - bru•lllca •Jcdala UF 2S 

Automatska dvostrana glodalica 
ravnlh zubaca tip NAHM za ob
radu stranica ladica, okvirnica i sl. 
PoslF.lživanje stroja obavlja se iz 
spremnika obradaka. Dimenzije zu. 
baca određuje slog alata koji se 
postavlja na vertikalno postavljena 
vre tena. 

Univerzalna stolna kolutna bnt• 
sllica tip SU l s jednom radnom 
skupinom uz pr.imjenu brusnog ko
luta W + V za brušenje različitih 
profila. Pomak obradaka može b iti 
ručni .ili uređajem za pomak, što 
ovisi o ooliku predmeta čiji se ru
bovi obrađujrJ. 

Profilni brusni kolutovi tip W + V 
nov su proizvod tvrtke. Sada se 

brusne skupine mogu opremiti uz 
dosadašnje tračne skupine s rprofi. 

4. Pro(llnl brusni kolut W + V na ko
plrnoj glodallcl 

3. Poluau1oma11ka koplma sl<xlallca - brnslllca •Karusol, FSO 1850 
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liranim pritisnim papučamn i pro
rilnim brusnim kolutovima. Na tai 
način omogućeno je fino brušenie 
složenih profila. Princip se sasto,li 
u izradi elas tič11og gumcnog pro
t•.\profila, na koii je nalijepljcno 
brusno sredstvo. 

IZ TEHNIKE 

-
R\tčna kolulna pncum,uska bru

siUca W + V/L60 J1 am ijcnjena je 
za brušenje i pobn.1ifovanjc zakriv
lienih ,i ncpra,iiln,ih dijelova i sklo
pov.a s malim radiusima zakrivJje
nja. BrusiUca je štapastog oblika, 
obložena brusnim srodstvom na gu
menoj zračnici ·ili gumenoj spužvi. 
Pogon se vrši komprimiranim zra. 
kom 6 bara na<ltlaka. 

5. Ručnn kotulnn pneum31oka bruoUka W + V fL 60 

Stolna vertikalna kolutua brusl
lica tip SSEX/t za brušenje zakriv
ljenih ooradaka. Srednii brusni ko-
1'.lt mijenja ·se prema veličini za. 
krivljenja obradaka. Postavljanjem 
dodatnog J1atcznog valjka, na stro; 
se može postaviti kratka beskonač
na brusna traka. 

Dvostrana kombinirana kolutna 
bru.silica tip SZAB za mčno bru
šenje i pobrušavanje zakrivljeno.h o
bra.đaka. Stroj se mo1.e opremiti 
brusnim kolutovima s gumenom 
zračnicom, gumenom spužvom ili 
četkama koje su kombinirane br-J
snim trakama, tako da se u jednoj 
operaci_jj vrši .grubo i fino bruše
nje, odnosno pobrušavanje. Postav
lja11jem konzole s nateznim valj
kom stroj se upotrebljava kao trač
na rudo brusilica. 

Kombinirana debljača ravnih i 
7.aobl_tenlh čepova tip VZ 112 slu
ži za natiskivanje d naru.bljivanje 
čepova pni je lijepl jenja. Izmjenom 
alata s troj se upotrebljava za o
bradu nwnih, ovalnih .i okruglih če
pova. 

Viševretena dvostrana vertikalna 
bušlllca BJJ-4 PAM s jedanaest 
gornjih i četini donja vretena za 
bušenje, namijenjena je za bušenje 
sjedala tokaren.ih s tolica. Stroj o
mogućava brJšenje svtlh nipa na sje
dalu u jednoj radnoj operaciji. 

Dvostrana horizontalna osclllra
juća bušilica tip BKP- 21S za iz
radu proširenih rupa na dijelovima 
masivnog namještaja i dr. St,roj 1e 
opremljen obostrano s tri radna 
vretena. 

Metalna komorna sušionica tip 
BS/10 za sušenje drva postupkom 
vaikurn.iranja . Sr1šionica je cHindri
čnog ob1ika, sušionički su složaje
vi bez etažnih ploča za grijanje. 
Postoji mogućnost povrata dijela 
iskorišćene topline. Upravljanje se 
provodi primjenom mikrc,procesor
ske tehnike. Sušionice se izrađuju 

6. Vlševretena dvostrana bu!IUca sjedala 
Bll-4 PAJ-1 

u suradnji s talijanskom tvrtkom 
Maspell. Mr. S. Tkalec, dipl. ing. 

INVESTITORI povjerite svoje probleme stručnjacima 

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJU 
61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314052 

Specijalizirana projektantska orga
nizacija za drvnu industriju nu
di kompletan projektni inženjering 
sa slijedećim specijaliziranim odje
lima: 

Tehnološki odjel 

Odjel za nisku gradnju 

Odjel za visoku gradnju 

Posebna skupina arhitekata 

Odjel za energetiku I instalacije 

• Odjel za programiranje 

Izrađujemo također nove proizvod• 
ne programe, zajedno s tehnologi. 
Jom I latrailvanJem tržlita. 

Nail atrutnjacl su Vam U'<IIJ•k na 
raspolaganju. 
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1AMJEšTAJ NA JESENSKOM ZAGREBACKOM VELESAJMU 
1981. GODINE 

Jesenski zagrebački velesajam, održan od 11 - 20. IX 1981, uklju• 

ćio je ovaj puta Izložbu namještaja vrijednu pažnje, a naglašenJ su 

kvalitetni materijali, kao šlo je masivni hrast, iverlca oplemenjena 

hrastovim furnirom I manje viđeno masivno drvo trešnje, pred već 

standarnom bukovinom. Pored proizvodnog programa standardne pro

izvodnje, bili su iiložcni novo konstru~ 1 .dizajnirani proizvodi te 

J>rolz,,odi izvomog bukova i hrastova programa. 

U korpusnom dijelu namještaja moglo se primijetili novih kon• 

stru.ktivnih oblika i tchno!oških rješenja koja do sad nisu viđena na 

domaćim proizv_odi,ma:'· 

Posebno j e zanimljivo tehnološko 
r ješenje za proizvodnju IMP 2:u. 
panja, OOUR »Gunja•, masivna vra-

1a od hrastovine. To je rješenje 
grupe stručnjaka TGS »Spačva« iz 
Vinkovaca, koja izrađuje u koope-

I -. 

Modtll slollta A-1032, B-1029 I K-1031 - namlJ•nJenl upadnoevrop1kom trtiflu. 
(DIK •Papuk,, Pakrac> 

311 

raciji vrata za proizvođača iz Ch
nja. 

Ovako konsLru.irana vrata ;pove
ćavaju iskorišćenje drvne mase te 
smanjuju utrošak radnog vremena 
i ukupne troškove ,izrade. 

Nakon niza godina na izložbenom 
prostoru Zagrebačkog velesajma 
pojavio se i renoi:iurani proizvo.~~ 
namještaja »šavnć«. Gotovo c1Jeli 
proizvodni program šavrića mogao 
se vidjeti ri usporediti s progra
mom ostalih -proizvođača. 

»Polet• iz Duge Rese izloži~ je 
svoj s11ovi program »ABA«, ko}1 se 
odlikuje komponibilinošću i ~k
cionalllim veličinama. Konstl'llktiv
na je novost postavljanje furnira 
na svim elementima vodoravno, bez 
obzira koji je to elemenat i kakvi 
su njegovi gabariti. Ta novost daie 
mogućnost većeg 1skorišćenja ihmi
ra i upotrebe furnira duži.ne is,pod 
1 m, što smanjuje troškove ,proiz• 
vodnje. 

U krug proizvođača dnevnah i 
spavaćih soba zavidnog dizajna i 
kvalitete uvrstila se i Drvna indu
strHa Otočac. Može se l!'eći da ula
ganje u razvoj ;proizvoda uvijek do. 
nosi rezultate, što je vidljivo i iz 
izloženih proizvoda. 

Pozna~i izvoznik masivnog ko
madnog i gamitumog namještaja 
•Bilokalnik«, izložio je svoj već po
znati program »Quercus«, 1!;dje j e 
masivna hrastovina u kombinaciji 
s pločastim elemen~i,ma, furmranim 
hrastov.im furnirom r s tapeciranim 
sjedalima. 

Od proizvođača kuhinja koji su 
dobro poznati na t ržištu svoj iproiz
vodru program izložio je i DIP 
»Nehaj« Senj: kuhinjsku garnituru 
s ugrađenim kućanskim aparatima 
(štednjak, hladnjak, odsisne nape, 
te sudoper d mini pult.) Prednje 
fronte, :izrađene od masivne buko. 
v.ine, lakirane poliuretanskim la
kom ugodnog tona, pobu<bju inte
res kupaca. 

Vlastitim dizajnom, konstrukci• 
,iom i tlzvedbama ,predstavio se ta
kođer poznati proizvođač DI »Tro
kut« Novska. Masivna hrastow.na 
na vratima i ostalim ciljelovima 
fronte u kombinaciji s oplemenje
nom ivericom dalu i u današnjim 
uvjet,ima garanciju uspjeha na tr• 
žištu. 

S vlše otvorenog prostora. slo
bodnih polica, radnom policom .i 
staklenim vratima u regalu dnevne 
sobe 'Predstavio se •Hrast« iz Ca. 
kovca, pored ostalih ,proizvođača 
hrastowh garnitura. 

DIK ,Papuk« lz Pa.kraca tradiclo. 
nalni je izvoznik namještaja, oso. 
bilo stolica. le t,raJan i uspješan 
Izvoz nagrađen ,ie •llatoim globu
som« od Privredne komore Hrvat-
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n;ngo\·aonit ka &arnllura iz. matlvt1e hrnstovlne 111 trdnjevlne (Foto: D. Puzak) 

Kuhinjski clcmcnll DI »Trokut• - Novska (Foto: D. Puuk) 

»INTERBIRO-INFORMATIKA« 

U cijelom svijetu, pa Lako i u 
~oj zemlji, ulažu se nemali na
p0rJ za kvalitetniji i brži sistem 
infonniiranja. U sklopu na'J)Ora na. 
še 1..emlje za bolje i pravednije eko
nomske odnose u svijetrJ, ne smi~u 
se 1.anemariti niti naša nastojanJa 
1,a uspostavljanje novog međunarod. 
nog dnformatiivnog poretka te na. 
stojanja da se informacija što brže 
i kvalitetnije obrađena učinl do
stupnom radnom čovjeku u ~amo. 
upravnom -procesu odlučivanja. 

Na Zagrebačkom velesajmu je od 
12 - 17. X 1981. održana 13. MeđU,, 

narodna izložba informacija, ko. 
murukaoija, te sredstava za obradu 
podataka i uredske opreme pod na. 
z.ivom »INTERBIRO-INFORMATI
KA•. Zanimljivo je napomenuti da 
od ove godine dosadašnji na7Jiv 
•INTERBI>RO• prerasta u prošireno 
ime »INTERBIRO-INFORMATIKA«, 
upravo zbog proširenja programa 
izlaganja kojl sve više obuhvaća 
sredstva j opremu vezanu za rruzvoj 
infonmalike u najširem smislu. Od
raz navedenih tendenciJa ogleda se 
l u osnovnim područjima p rogrn
ma izlaganja, a to su: 

SAJMOV{ - IZLOZBB 

skc. Predstavio se modelima hra,. 
stovlh stolica koje se prodaju is
kJ jučivo na zapadnoevropskom tr
žištu. Na izložbenom prostoru 
DIK-a •Papuk« dominira namještaJ 
od masivnog drva hrasta <i bukve. 

I ovogodišnji je sajam pOka7.ao 
što je moda, što je »hit« u namje
štaju kod nas i u Zapadnoj Ewopi. 
To je u prvom redu masivna hra, 
stovjna i iverica oplemenjena hra. 
stov.1m furnirom. Upravo zbog to
ga s u obuhvaćeni proizvođači koj i 
lma ju takav proizvodni l))rogram, 
što ne znači da i ostali proizvo
đači namješ taja ni!>.1 ~zložili pažnje 
vrijednih 'J]I'Oizvoda. 

Primijećcno je da su domaći 1)1'0-
izvođači napredovali u kvaliteti pro
izvoda gledajući općenito. Prisutna 
su tehnološ'ka rješenja koja skra
ćuju postupak !izrade Hi pojeftinju
ju proizvod, čiji efekat nije vidljiv 
u općem porastu cijena sirovina i 
gotovih proizvoda. Primjer je me
talni kostr.1r tapecirane garniture 
»Florijan Bdbić« Varaždin. 

Površinska obrada još uwjek ne
ma odgovarajući tr etman koJj joj 
pripada u okviru dizajna proizvo
da. Ta nedorečenost u posljednjoj 
fazi obrade često je =ok da naši 
proizvodi na svjetskom tržjštu 
spadaju u drugu klasu rproizvoda. 
Kao poseban prjmjer dobre rp0vr
šlnske obrade može se navesti pro
izvođač »Lipa« .iz Ajdovščine. Do. 
brom •površinskom obradom i ma
nje kvalitetne vrste drva mogu po
stati ugodne i privlačne !Ul oko. 

Kod clizajniiranja, t.onsl!rukcije i 
proizvodnje namještaja mogla ·bi se 
često pr.imijeruti dobro poznata po. 
slovica: »Um caruje, a ... • To se 
tpak ne bi moglo općeruto pnimije
niti, jer napretka ima, ali se pre
više zaostaje za evropskim proizvo
đačima. 

I. Clžmešija 

A. OPREMA 

1, Račwiska oprema 
1.1. Elektronička računala (upotre
ba i ~ehnologija); 1.2. Jedinice elek
troničkih računala; 1.3. Kalkulatori; 
1.4. Elektronička računala (moguć
nosti pnistupa). 

2. Reprografaka I mlkroil'llflka 
oprema. 

i.I. Reprografska oprema; 2.2. Mi
krografska oprema. 

3. Pratel!a oprema 
3.1. Uredska oprema; 3.2. Knjigo. 
vodstveno-računovodstvena oprema; 
3.3 Grafička oprema. 
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8. REPROMATERIJAL I OEM 
(Original Equlpment Manufac
tures) 

C. PRIBOR l POTROSNI MATERI· 
JAL 

t. Jedinke obramca (računovod-
Sh•ene, rcprografske i pratooe) 

l.1. Odvajač.i kopija (scparatori); 
11. Rezači mbova; 1.3. Strojevi za 
sortiranje i uvezivanje; 1.4. Strojevi 
7.a adresi,ranje; 1.5. Strojevi -za ku
vertiranje 

D. USLUGE: 

1. Intelektualne; 
2. Obrazovne; 

E. ODRtAVANJE 
F. PUBLIKACIJE 

Ovogodišnja izložba zauzimala je 
nešto vHc od 20.000 m2 foložbcnog 
prostora, a od ukr.1pno prija"'l ienih 
183 izlagača, njih 78 zastupalo je 
domaći udruženi rad s proizvodima 
iz svih naših republika i pom-aji
na. U okviru izložbe, održan je ve
lik broi sastanaka .i simpazijG, koji 
su imali zadatak da u razmjeni 
znanstvene misli i najnovijih teh
noloških informacija pridonesu da
ljen1 ra.:voju i unapređenju proiz. 
vodnje na ovom području. U pre
gledu stručnih skupova navode se 
najvažniji: 

INTERNACIONALNI STRUCNI SAJAM ŠUMSKE I DRVNE 
TEHNIKE - INTERFORST 182 

Miinchen 29. VI do 4. VII 1982 

Rastuće ekološko i enei,getsko-e
konomsko značenje reprodukcije 
drvne sirovine, ,te veća povezanost 
između šumarske i drvne tehnike 
ti 'tehnologije na internacionalnoj 
razini čini INTERFORST '82 (od 29. 
VI do 4. VII 82) najistaknutijim 
stručnim događajem. 

Stručni -sajmovi, što se održava
ju u Miinchenu svake 4 godine, 
pravi su komunikativni forumi i 
izvor w.formacija o međunarodnom 
šumal'Stvu i drvnoj industriji, uklju
čujući i razvoj znanosti. Već IN
TERFORST 78 o.mao je 20.000 po
sjetilaca, koji su r.1 Miinohen došli 
iz 56 država da vide 208 izlagača 
iz 12 zemalja 

Uz sajamsku izložbu i aktualne 
teme znanstvenih zasjedanja, po
sebnih ii stručnih razgledanja, 
INTBRFORST '82 pruža svakom 
stručnjaku dalekosežne i neophod
ne informacije o novim tehnikama 
i rješavanju problema za čitavo eko
oomsko področje šumarske i drvne 
tehnike. 
Tehnička µonuda sajma INTER

FORST '82 obuhvaća slijedeće o-

snovne grupe: - uzgoj šuma, -
šumski radovi 4 pripreme, - grad
nja i održavanje šrJmskih puteva, 
- 1.ašita šuma, - zaštita na .adu, 
- sječa drva, - mjerenje oblovine, 
- privlačenje i prijevoz drva, -
mjerenje radnog vremena, - uskla
dištenje ohlovine, - uređaji za 
smještanje oblovine i proizvodnja 
postrojenja, - pHanski s trojevi, u
ređaji za obradu oblovine i •piljene 
građe, - šumarska jzobrwba i da
lja edukacija, - ;zaštitni i ·rekre
acijski uređaji u šumi, - energet
ske sirovine iz šume. 

Opsežni okvirni ,program prida
nijet će 'Visokom .stručnom nivou 
najznačajnijeg sajma za šumarstvo 
i prera&.1 drva. Stročnjacima iz ci
jeloga svijeta pruža se, dakle, ma
gućnost da u Miinchenu iizmijene 
ideje i iskustva. 

Uz 3. Internacionalni ,pilanski 
kongres još dva događaja daju 
sajmu INTERFORST '82 osobito 
značenje: 

Division 3 »Forest Operations and 
Techniques« IUFRO (Međunarodni 
savez šumarskih istraživačkih orga-
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- III Jrlgoslavcnsko savjetovanje 
•Drušlvcni siste m in.formiran.ia 
'81«, 

- Multifunkcionalna konferencija 
•Tehnološki i društveni aspekti 
informacija i komunikacija.«, 

- Razvoj suvremene tehnologije 
obrade poslovnih komunikacija 
,i njjhova primjena u ra-dnim 
organizacijama. 
Svjesni činjenice da je info~ma, 

tika, sa svim svoj.im osnovnim i 
posebnim karakteristikama, Potre
ba moderne organizacije rada, stru
čnjaci iz brojnih grana privrede i 
izvanprivrednih djelatnosti obaviti 
su niz iradnih posjeta ovogodišnjoj 
izložbi »INTERBIRO-lNFORMATI-
KA«. V. G. 

nizacija) namjerava svoj u višega
dišnjem wrnr.Jsu p0stojeći »svjetski 
sastanak« povezati s INTERFORST
-om '82. Znanstven.i ,kongres u okvi
ru INTERFORST-a '82 treba da po. 
stane sastavni dio znanstvenih sa
vjetovanja IUFRO - Division 3. 
Nadalje su, također u vezi s IN
TERFORST-om '82, najmanje tri 
dvodnevne ekskunije planirane u 
j,užnonjemačkom prostoru i u alp. 
skom području Austrije i šv.icar
ske. Priređivači Tačunaju sa sudje
lovanjem oko 100 ~llilaPSkih ekspe
rata iz svili dijelova sv~jeta. 

Neµosredno prije INTERFORST-a 
'82 ,priprema Joint FAO/ECE/ILO 
Committee on Forest Working Tech
niques and Trainnig of forest Wor
kers svoj XIV Sastanak u Norve
škoj. God. 1954. osnovani Joint Co
mmittee je podorganizac.ija Evrop
ske šumarske Jwrn.isije Ujedinjenih 
naroda i Komiteta 7-a drvo Ekonom
ske komisije za Evropu Ujedinje
nih naroda, te će dalje djelovati s 
Međunarodnom organizacijom rada. 
Očekuje se da će međunaTodni 

vodeći stručnjaci iz šumarske i drv. 
ne privrede sudjelovati, kaiko na· kon
gresu Joill't Committee u Norve
škoj taiko i na INTERFORST-u '82 
i kongresu IUFRO Division 3. 

Preveo: 
lng. F. štajduhar 
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UOCI MEĐUNARODNOG KOLNSKOG SAJMA POKUCSTVA 

Trgovina pokućstvom ima razloga 
zaopthnlw m 

Ne može se doduše računati s 
velikim povećanjem proda je kao 
prijašn jih godina, ali ipak, po mi
šljenju Saveznog d ruštva njemačke 
tirgovine pokućstvom, t rgovina po
lrućstvom zabilježit će rast u osam
deset im godinama. 

I iz ,pri jav.a tvrtki za sud iclova
nje na Međuna1·odnom sajmu po
l..--ućstva u Kolnu 1982. m ože se za. 
ključ.iti da će se dost,ignuti bro,i 
sudionika iz 1980 (1.511 jzlagača 1z 
36 zemalja) ili dapače premašiti. 

Coliri su razloga za optimizam 
trgovine pokućstvom: porast oro
daje u prošloj godini, izgradnja no
vih stanova, porast nataliteta i bro
ja sklopljenih brakova. 

Tako je prodaja pok!ućstva u 
1980. godini , u odnosu na 1979, po
rasla za 8,6 posto, što zbog ,pove
ćanja cijena realno ipak iznosi sa
mo oko 10/o. 
Također je prošle godine, nakon 

duljeg vremena, opet porastao zn 
90/o broj izgrađenih stanova, na oko 
390,000. 

Prošle godine je natalitet, sa 
616.802 živorođene djece, porastao 
za oko 70/o prema 1979. godini. To 
je važno, jer je to možda il)rekret
nica u dosadanjoj stagnaciji ili 0-
padanjr.1. · 

I broj od 362.000 zaključenih bra
k.ova predstavlja porast od oko 50/o 

prema 1979. godini. Od toga će tr
govina pokućstvom imati najv,iše 
koristi, ier mnogi bračni parovi os
n iva i u svoic kućanstvo. 

Njemačka industrija pokućstva 
I Izvoz 

Kakvi su izvozni izgledi njemačke 
industrJje pokućstva uoči Međuna
rodnog sajma ,pokućstva u Kolnu, 
koii će se održati od 19. do 24. si
ječnja 1982? 

Njemački izvoz pokućstva pora
stao ie 1980. godine na o ko 3,2 mi
lijarde DM, što je oko 50/o r.1 odnosu 
na 1979. godinu. Ali ,i ,inozemni pro
izvođači bili su veoma ak.tiwii i u
vezli su u SR N.i pokućstva za oko 
3 milijarde DM, što predstavlja po
rast od gotovo 200/o 'l)I'ema 1979. go
dini. Time se stanjio niemački iz
vozni višak na ·području ,trgovine 
pokućstvom. To će sigurno potak
nuti njemačke proizvođače da se 
na Kolnskom sajmu ,pojave s bo
gatom ponudom, zanimljivom .i za 
inozemne kupce. 

Umjeren porast ,izvoza za,b.ilježen 
na najvažnijem izvoznom tržištu 
njemačkog pokućstva: r.1 Nizozem
skoj, u koju je prodano pokućstva 
za oko 879 milijuna. Tako je i u 
Belgiju i Luxemburg (456 miliiu
n a) i f;rancusku (382 mili.juna). Na
suprot tome, izvoz u Englesku ,po
većan je na 227 milijuna r(porast od 

NAGLAšENO MEĐUNARODNO ZNAČENJE SAJMA 
INTERBIMALL '82 

INTERBIMALL '82 (Međunarod
na bijenalna izložba strojeva za o
. bradu drva) predviđen je od 20. 
do 25. svibnja 1982. na sajamskom 
prostoru Milanskog sajma. Za ovu 
izlo".cbu, .koja se održava 8. puta, 
već sada stalno dolaze up1H i ori
jave, 

Priredba će u 1982. •godini na 
~od.noj razini pružiti potpu
ni tehnološki i proizvodni pregled. 
Sva strućna ,područja b.it će 1..astup
ljena najmodernijom opremom, kao 
što 6u cjelokupna postrojenja za 
tvomice pokućstva, za proizvodnju 

iverica, fumirskih ploča, podova, 
drvene ambalaže, \\rMa i prozora, 
oprema za \Stolarije, sušionice i Ja . 
k.irnice, ljepila i brusna sredstva, 
tradioionalne i ipOsebne !izvedbe stro
jeva, oprema za šumarstvo, inže. 
njering, •konzultantske usluge, pro
jektiranje izgradnje i opreme tvor
nica, informacijski 9'.tstavi i know
-how. 
Već je potv-rđeno sudjelovan.ie 

broj.nih stranih proizvođača na IN
TERB:IMALl.ru, uz talijanske izla
gače •koji su, naravno, :rezervirali 
svoje izložbene -prostore. Ima tako-

SAJMOVI - IZL.OZBE 

preko 10¼), a u Austrlju n a 396 mi. 
lijuna DM, člme je AustrJj.a postala 
treće na,jvažnije tržište njemačke 
industrije pokućstva, 

Zanimljivo le da njemački pro
izvođači pokućstva sve više prodaiu 
u Italiju, koja zemlja je najveća iz. 
voznica pokućstva. Tamo su 1980. 
godine izvezli njemački proizvođači 
pokućstva za oko 66 miUjUrna DM, 
što predstavlja porast od oko 4-0 •t;, 
Tri puta toUko .izvezeno je u zemlje 
izvoznice nafte na Srednjem istoku 
(za oko 180 milijuna DM, rporast od 
60/o). 

Kr.thin jsko~ pokućswa izvezeno 
je za oko 790 milijuna DM (poo-a,;t 
60/o), ojastučenog ,p0kućstva za 457 
milijuna (porast 10%), spavaćih so
ba za 487 milijuna (porast oko 7%), 
posljednj ih osobito u Francusku, 
Nizozemsku i Austr.iju. 

Slabiji su bili izvozni rezu.14ati 
proizvođača pokućstva za jedaće j 

,dnevne sobe, čij.i je Jzvoz r.1 Fran
cusku, Belgiju i Nizozemsku ćak 
smanjen. Kao razlog navodi se, pri
je svega na ,p(?dručju kor,pu~nog po
kućstva, konkurentnost u cijenama 
proizvođača iz Skandinavije, zema
lja istočnog bloka d Italije. I pak 
su njemački proizvođači u 1980. go
dini izvezJ.i pokućstva za jedaće i 
dnevne .sobe u vri jednosti od ukup
no 423 milij•.1na DM (parast od 4,5 
%). 

(Izvor: Glav.ni savez nj~mačke 
drvne industrije i srodnih industri.j
skih grana, Wiesbaden) o. T. 

đer veoma mnogo poduzeća iz Evro. 
pe, i drugih kontinenata koja će iz
lagati prvi puta. Inozemne tvrtke 
dQlaze <lo sada iz 9 država. 

Zbog toga će ~e :proširiti netto iz
ložbena površ-ina, koja sada obuhva
ća 50.000 m2 s paviljonima 7, 12, 13, 
14, 15, 17.i 18. Još je na raspolaga
nju~ veoma velik otvoreni iprostor. 

ACIMALL {Savez talijanskih pro
izvođača strojeva i opreme za ob
radu drva), koji organizira Sajam, 
sada priprema program propagan
dnih akcija i susreta ta'Lija.nskih 
proizvođača s inozemnim delegaci
jama, koje su već potv.rdile svoje 
sudjelovanje. 

D. T. 



17. SVJETSKI KONGRES lUFRO, Kyoto (Japan) 
6-\7, 1'\ljOO 1981. 

lUFRO (lntcmatlonal Unlon of Foresly Research Org11nlzatlons) Ili Međunarodna unija Istraživačkih organluiclja u šumarstvu, Jedna je od najstarijih među.narodnih manstvenlh organl7.aclja. Stara vet 90 godina, osnovana .le 18. n1Jna 1891. u Dadcnwclleru u N.lemačkoJ. Nje. tln je cilj poticanje međunarodne suradnje I koordlnaclje u tstrntlva• čkom radu u šumarstvu, uigajanju l lskorlšćlvanju šuma I šumskih proizvoda. Danas ta organlzaclja broji 357 organluclJa članica Iz 91 remlje. 
l\foc.tunarodnl kongresi održavaju se svakih l)Cl godina, a 17. kongres održan u Kyotu u Japanu, od 6. - 17. rujna 1981. prvi je IUFRO Kon• gres koji je održan u Azijl. Kongres je održan uz pomoć brojnih orpnizaclja, između kojih se ističu Japanska međunarodna agenclja za kooperaciju (JlCA), Svjetska banka, FAO, UNESCO, GTZ (SR NJemačksa), NORAD (Norveška) I SIDA (švedska). 

17. Svjetski kongres IUFRO odrt..an je u vrijeme dramatskih -pro
mjena u 'POiitičkoj. gospodarskoj, 
soc.iol~koj i okolišnoj situaciii, i 
odr'am ie pod geslom: DANAšNJA 
TSTRAZIVANJA ZA SUTRAšNJE 
SUME. 

Drvo je glavno reprocluoirajuće 
dobro. Svjetska traf.nja za drvom 
i drvnim proizvodima raste •s po
rastom stanovništva i rpobolišaniem 
uvjeta života. U s,·ijctu je zemljište 
ograničeno za proizvodnju dobara 
i usluga, a udio šumarstva se stal
no smanjuje. Ukoliko ne budu po
duzete odgovarajuće mjere, paveća
no iskorišćivanje će u mnogim kra
jevima ugroziti ne samo buduće 
snabdiievanje dobrima iz šuma, već 
isto ta:ko poljoprivrednu rproizvod
niu, režime voda i ljudski okoliš. 
Raspored šuma u odnosu na nase
ljenost nije usklađ.en, a dst~ tak9 
postoji nepoznavanie ekolog1Je pn
rodnih j uzgajanih šuma, l)OSebno 
u nekim tropskim krajevima. .~o
stoji. me,1-Jtim, 1.0ačaJan l)Otencual 
z:a -povećanu proizvodnost šuma. 
Zbog toga su istraživanja u šu
marstvu nužna radi razvitka šum
skog 1>0teoai jala, da bi ,se -svlad~la 
o~ičenja i pot~koće te _suzbila 
glad, siromaštvo I besl)Oslica od 
koje tJlJ).i veliki dio čovječanstva. 
To su misli vodilje i ovog kongre
sa, •koji donosi slijedeću rewluciju: 

Prioriteti kod istra~vanja tr~~-a
iu biti u dolaženju do p01JY.ln1Jlh 
saznaja o e:kologiji svjetsklh šuma, 
da bi se povetala njihova proizvod
nost. kako količinski tako i u. _ka; 
kvoći, te osi~uranie konveruJe 1 
upotrebe šumskih proizvoda. To je 
pOSebno važno u tropsk:im šuma, 
ma. 

Podstli.canje kompleksnlh istra
živanja integralne upotrebe zemlji
šta, posebno u tropskim krajevi
ma. 

Istraživanja u šumarstvu trebaju 
voditi račr.1na o socijalnim, kullur-

nim ii gospodarskim činite! jima u 
različitim krajevima. 

Postoji 'P()Sebna potreba za is
t raživan ja ·kod proizvodnje drva za 
ogrjev u krajevima bez šu.ma i ~ 
Ul)Ot:rebom biomase za pI'Olzvodn~u 
energije u cijelom svijetu. 

Potrebna je uska suradn ia iz.me
đu onih koji donose mjere gospo
darske politi>ke, onih koj.i upravlja
ju šumama i is_traž.ivač~, _.kako ~u
lar jedne zeml1e tako ~ mtemacio
natno, da bi se osiguralo formrili
ranje realističnih i proizvodnih is
traživačkih programa i djelotvorna 
primjena istraživačk,ih rezultata. 

U ograničavajućim financijs~m 
uvjet.ima, vlade i ostale podupira
iuće orgallizaci je trebaju osigura li 
'razumna sredstva za istraživanja u 
šumarstvu, ka.ko bi istraživači me,. 
gli dati svoj doprinos ljudskom na
pretku. 

Kongresu je prusustvovalo 1..300 
Sl'Jdionika organizacija članica, te 
240 promatrača. 

Kongres je o~vor~o japans~ 
princ"J)rijestolonaslJednik, što Je 
dokazom .koliki je značaj dat toro 
kongresu. 
Kongres je održan u šest kongre
snih grupa: 
I. šumarstvo .i silvikultura 
2. Uwoj i zašti~a šuma. . . 3. Iskoriš6ivanJe šuma 1 ,tehmka 1s-

korišćavanja . . 
4. Planiranje, ekonomika, prirast 

i sječa, upravljanje i šumarska 
Politika 

S. šumski ,proizvodi 
6. Opći problemi 

Održan je ogroman broj referata 
od strane najpo-znati i ih svjetskih 
stručnjaka iz svih područja. Doprl. 
nosi su bili r.i obliku referata, kore
fera-ta i ,postera. Tdskano je sedam 
knjiga, koje obuhvaćaju svaka po 
jednu kongresnu grupu, ~lus jedna 
s uvodnim referatima. 
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tz Jugaslaviie ie sud iclov,9:to 13 
istrai!ivača, koji su održali sJii1edeće 
referate (koreferatc): 

Prof. dr Dušan Kl epac: Novi 
koncept načela 1rajnih ,prinosa 

Prof. dr B o r i s Lu I j ka : Pla~i
ran je d razvoj istrativan ja na Po! I'-! 
prerade drva •1 SFR JugO'Slavlj1 d 

SR Hrvatskoj 
Prof. dr Z d e n ko Pa v I i n : U

mjetno sušen.le zrakosuhog dr
va 

Prof. dr Rudo lf S a b adi : OJ>: 
1imizacija razvltka šumarstva J 
prerade drva u uvjeLim.a J?latno
-bilančnih tešk~ - pnmJer Ju-
goslavije . 

Prof. dr Si meun Toman1ć:_ 
P.rimjena istra1,ivanja rk~ 'l?lan!• 
ranja i kontrole obaranJa I pn• 
mame konverzije drva u šum· 
sk,im organizacijama. 

A. Hočevar, J. Rak.ovec, Z. 
P e l kov š e k : Proqena pro
storne i vremenske distri~uc.!~e 
aktivne fotosintetske radiJaC1Je 
u brdskim krajevima. 

Dr Dražcn Cestar: Primjena 
ekološko gospodarsk,ih ,ti,pova 
kod uređivanja šuma ii prostoi:
nog planiranja u SR HrvatskoJ. 

Prof. <l.r Pet a r Dri n ić: Planira
nje u r;ređivanju šuma Jugosla
vije. 

Velik broj prisutnih jugoslaven
skih istraživača izabran je u raz. 
ličite odbore li rad.ne grupe IUFRO. 
Najveći događaj je svakako od

luka Kongresa da se slijedeći kon
gres održi za pet godina u Ju$osla
viji, te da je za ,to ,razdoblje za 
predsjednika IUFRO Izabran prof. 
dr Dušan Mlinšek, Biotehnička fa. 
kulteta Ljubljana, Gozdar5k.i odde
lek. 

Izbor Jugoslavije ~ao mjesta odr
žavanja slijedećeg kongresa IUFRO 
je velika čast, ali još veća obveza. 
Posebno ako se uzme u obzir da 
je kongres •.1 Kyobu zaista -besprije
korno organiziran ii održan u pre
krasnom kongresnom centru na sje
veroistoku grada. 

Po sadrlaju odrlanlh referata, 
visokom znanstvenom dometu, odr
žani kong.res je 'J)Onovo 'J)Otvrdio o
pravdanje svojeg postojanja i može 
se reći da je to ogroman doprinos 
znanosti uoipće, mOgUćnošću da se 
inanstvenici dz cijelog svljeta upo
znajri međusobno i sa znanstvenim 
dostignućima, ,prilika kakva se i• 
nače rijetko nalazi. Velika je šteta 
da je naša zemlja bila ,relativno 
slabo za'Stupljena. UdaUenost i s 
tim povezani visoki trošikovi učešća 
možda mogu biti jedino opravda• 
nje. 

Prof. dr R, Sablldl 



322 IZ ZNANSTVENIII I OBRAZOVNIH USTANOVA 

l 0\11 Z A STVE I RADNICI 

. Mr Zeljko Đidara, dipl. ing. rođen 
1c 13. 7. 1941. u Jajcu, SR BiH 
gdi~_je za\lršio osnOVJ školu i gim'. 
OazJJU. 

šumarski fakultet u Zagrebu, Dr
wtoindustrijski smjer, upisao je 
školske godine 1960161 i diplomi
rao u rujnu 1966. godine. Na višoj 
tehničkoj školi •Rade Končar« ste
kao je Z\lanje inženjera elektrostro
jarstva. Radio je 2 godine u pocb
zećij »Ma~ko Milatović« (Pjlana i 
tvornica roleta) u Zelini, u početku 
kao pripravnik, a kasnije ikao teh-

nički rukovodilac. U poduz~u •Uči
la«, sada »Tlos•, Zagreb, bio je za. 
ll0~lcn 5 godina, kao rukovodilac 
Pogona za proit,•odn ju laboratorij
skog namještaja, a kasnije kao ru
kovodilac ka1>italnc i1.gradnjc cije
le tvornice. 

1971. godine, pri Republičkom se
kretari jatu 1,a industriju, trgovinu 
; 1.anatstvo SR Hrvatske, uspješno 
POiaže ispit w samostalnog pro
jektanta iz strojarske struke u drv
noj industriji. Od 1973. godine radi 
na zastupanju inozemnih tvrlkj pro
izvođača strojeva J urcđa ja za drv
nu industriju. 

U okviru postdiplomskog studija 
na šumarskom fakultetu u Zagre
bu, 1z znanstvenog područja »OR
GANIZACIJA RADA U DRVNOJ 
INDUSTRIJI«, kod prof. dr R. De
nića. željko Đldara obranio je 18. 
12. 1980. magistarski rad pod na
slovom »Unapređenje organizacije 
rada u proizvodnji laboratorljskog 
namještaja u poduzeću •TLOS« Za
greb•. 

Magistarski rad sadrži 146 stra
nica teksta, 26 tablica, 25 $lika, 5 
crteža (tlocrta) i 4 fotografije. 

Rad je podijeljen na slijedeća 
glavna poglavlja; 
- Uvod; - Problematika i cilj is
traživanja; - Metodika rada; -
Sistem rada na provođenju raciona-

SAVJET SAVEZNOG ZAVODA ZA MJERE 

6rerunom 1980. godine Savezno 
izvršno vijeće osnovalo je svojom 
•Odlukom o osnivanju savjeta na po
dručju met.rologije« (Službeni list 
SFRJ 1980. br. 44. str. 1454) savje
todavno tijelo što djeluje u sastavu 
Saveznog zavoda za mjere i drago
cjene kovine, a zadaća mu je da 
Saveznom zavodu daje in:cijative, 
mišljenja i prijedloge o pitanjima 
o kojima raspravlja. 

U odluci SIV-a piše da Savjet 
obavlja sl ijedeće zadatke i poslove: 
raspravlja o prijedlozima programa 
i polliike razvoja mjeriteljstva u 
SFRJ te realizaciji uh -programa 
i provođenju politike na području 
mjeriteljstva; o pitanjima koncep
cijske ,;uglasnosti i kompatibilnosti 
mjeri-teljskoga podsistema u orrJža
rum snagama SFRJ s jugoslaven
skim mjeriteljskim sistemom; o 
~itanjima u vezi s upotrebom u 
pvnom prometu zakonitih mjernih 
1edin.ica i jedinica Međunarodnog 
sustava mjernih jedinica (SI); o pi
tanjima ostvarivanja jugoslavenskih 
(primarnih) pramjera osnovnih 
mjernih jedinica ,j izvedenih mjer
nih jedinica Međunarodnog su
stava mjernih jedinica -te njihove u
.spo.redbe s međwiarodnim pramje
rama; o pitanjima osiguranJa !i kla
sifikacije referentnih matenjala. 

Savjet, dalje, raspravlja o pro
gramu iirade sturuja za razvoj po. 
jedinili mjeriteljskih podrrJčja i o 
rw.tltatima tih istraživanja; o O

stvarivanju suradnje s organizaci
jama u'Clruženog rada na koje je 
prenijelo ovlaštenje da same mogu 
obavljati pregled i žigosanje mje
rila; o prijedloz.ima osnivanja, spa
janja i ukidanja područnih organi
zacijskih jedinica Saveznog zavoda 
za mjere i dragocjene kovine -
Kontrola, te drugim 'P"ilanjima, va
žnima za provođenje i primjenu 
Zakona o mjernim jedinicama i 
mjcrJ!ima. O pitanjima, o kojima 
raspravlja, Savjet daje inicijative, 
mišljenja i prijedloge Saveznom 
z~vodu za mjere i dragocjene, ko-
vine. ' 

' Savjet može, radi koordinacije 
rada i ostvarivanja suradnje na po
dručj•1 mjeritel jstva, pozivati na 
svo je sjednice i predstavnike nad
ležnih republ ičkih i pokrajinskih 
organa. 

~ješenjem od 12. prosinca 1980. 
S~vezno izvršno vijeće je za pred
sjednika Savjeta, što bro.•i 15 čla
n~va, imenovalo Radu Todovića, 

podpredsjednika J>riwedne komore 
Jugoslavije. 

llwcije tehnolo~kog procesa; - Re. 
111ltati istraživanja; - Zaključak; 

- Literatura. U nastavku se daje 
krntki sažetak ove magistarske ra<l
njc: 

Prolivodnie laboratorijsko~ na
m jcštaja u Jugoslaviji znatnije se 
rozvila nakon 1960. godine. Danas 
se na jugoslavenskom trži~tu su
sreće više radnih organi7.aci ja koje 
se bave spomenutom proizvod
njom, a jedna od njih je 1vomica 
»TLOS• Zagreb. Ta je tvornica bila 
poligon za istraživanje u ovom ma
gistarskom radu. 

Tržišne mogućnosti plasmana la
boratori jskog namještaja danas su 
vrlo dobre, š to je i ovim istraži
vanjem potvrđeno. Proizvodnja Ja
boratorijskog namještaja u podu
zeću »TLOS« Zagreb ovakva kakva 
je sada, prema rezultatima ovih is
traživanja, ne može dati višu ra
zill'"J kvalitete niti učinak. Time _je 
konkurentnost već sada narušena. 

Radom na ovom istraživanju do
kazana je postavljena hipoteza da 
ie moguće unaprijediti organizaci
ju rada znanstvenim metodama i u 
poduzeću ~TLOS• Zagreb, te tako 
znatno povećati racionalnost, ren
tabilnost i ekonomičnost rada, a 
time i konkurentnost na tržištu. 

Redakcija časopisa »Drvna Indu
strija«, u Ime svojih čitalaca i u 
svoje ime, čestita mr 2eljku Đi
dari na postignutom uspjehu. 

Za članove Savjeta istim su r je
šenjem imenovani: V. Mikan, Save
ini sek.ret.arijat za nawdnu obranu: 
L. Božić, Savezni sekretarijat za tr
žište i opće privredne poslove: r. 
Petrović, Savez.ni komitet za ener
getiku •i industriju; N. škrelji, Op
će udruženje obojenih metala Jugo. 
slaviije; R. Zorko, Savez društava 
za mjernu tehniku Jugoslavije -
JUKEM; F. ćejvan, Jugoslavensko 
udruženje za regulaciju, mjerenja 
i i>utomaciju - JUREMA; R. Ma
rinković, OOUR Mjerni sistemi 
SOUI~ E~ergoinvest, Sarojevo; v'. 
Maks1mov1ć, željezara B. K.idrič, 
Nikšić; V. Bego, Eelektrotehnički 
fakulet, Zagreb; B. Handžiski, E
lektrotehničk.i fakultet, Skopje; F. 
Levovnik, OOUR Tvornica brojila, 
SOUR Iskra, Kran j; P. Miljanić, 
Mašinski fakrJltet, Beograd, Sh. Ha
shimi, Tehničk,j fakultet, Priština; 
D. Jakšć, Fakultet tehničkih nauka, 
Novi Sad. 
Očekujemo da će nas predstavni

ci Saiveza JUKEM i udružeaja JU
REMA u stručnim časopisima re• 
dovito informira•ti o pitanjima, pri
jedlozima i ostvarenjima što lh je 
Savez razmatrao, kao i o inicijati
vama., mišUenJlma i pr ijedlozima 
što ih je dao Saveznom zavodu. U 
tom ,posb·J, Sav.letu želimo potpun 
u9pjeh. 

J. LONCARlć 



BRUšE JE U PROIZVODNJI NAMJEŠTAJA 

Savjetovanje II Zagrebu 24, travnja 1981. 

_U organi111ciji Tehničkog odbora Savjeta za namj~ taj Općeg udru
,enJa šum~rstva, prerade dn•a i prometa Hrvatske, Ins ti tuta ,.a drvo 
- Zagreb 1 Zavoda 1.a is traživanja u dr vnoj industriji š umarskog fa. 
kulteta Sveučilišta u Zagrebu, ~lržano je Savjetovanje pod gornjim 
naslovom na Zagrebačkom velesa-Jmu. 

. Savje tovanje je _otvorio M. Jazbcc, ing. drv. ind., predsjednik Teh
n1č½os_ <?d bora SavJota 1.a namještaj. a pr.igodni p01.drav uputili su 
sud1omC'lma S. Galović, dipl. ing., tajnik Općeg udruženja i prof. dr 
M._ Brdnjak, dekan š umarskog fakulte ta u Zagrebu. Savjetovanju je 
prisustvovalo oko 120 sudionika iz udruženog rada drvne industriJe 
materijalne proizvodnje. Svrha Savjctovainja je bila upoznavanje s tru
čnjaka drvne industriJe, •koji se bave problemati•kom brušenja, s naj
nov1Jom opremom, postupcima i sredstvima za brušenje, te ostalim 
tehnološkim problemima specifičnim za ovaj način obrade drva. 

6. Dipl. ing. B. Galiian: Utjc~ j 
brušenia na površinsku obca
du nam iešta ja 
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rom na 1ehnologi iu i materi jal vr: 
ši se: kal ibri ranje ili egaliziran je 
ploča, brušenje rubova i profila, 
brušcn ie masivnog drva, fino bru-
šenje ploča , brušenje lakiranih po
vršina. U procesima brušenja veli
ko značenje imaju brusila i o nj i
ma u veliko j micri ovisi usp j$nost 
proc05a brušenja. U oraiksi ie ob
rada drva brušen jem često praćena 
nizom problema koje treba rješa
va ti odgovarajućim stručnim i znan
stvenim radom. 

Izneseni problemi pri obradi dr
va brušenjem •J proizvodnji namje
š taja razmatrani su u naznačenim 
referatima. Upozoravanjem na pri
sutne probleme pri obradi _ b~še; 
njem autori referata su 1zn1Jeli 
mogJćnosti njihova rješavanja, dje
lomično ili potpuno, u skladu s u
vje tima i karaktcris~ikama za raz 
mat rane slučajeve. Očito je da _ _ge
neralnih recepata nema, ali uv1.1ek 
je moguće naći rješenje za određe
ne probleme vezane •1.z obradu drva 
brušenjem. U tom je smislu ova 

Tematske c jeline koje su obra
đene na ovom Savjetovanj-1 obu
hvatile su: - opću problematiku 
brušenja; - kalibriranje: - op~c
mu i postupke brušen ja masivnog 
drva, furniranih i lakiranih povr
šina; - brusila; - probleme prO
jektiranja i neke tehničke probleme 
brušenja. Navedena tematika ,pred
stavljena je sudionicima sli j edećim 
referatima : 

Fleksi- s ložena problematika i ra2,matra-
na. 

7. Mr S. Tkalce: Određivanje te
hnologije brušenja ,pri kalib11i
ranju ,i obradi profila 

8. Di-pl. ing. M. Mand:ić: 
bilna brusna sredstva 

l. Prof. dr mr B. Ljuljka: Opća 
problematika brušenja 

9. Dipl. ing. B. Sinković: Proble
mi kod projektiranja linija za 
brušenje 

10. Dipl. ing. I. ćižmefilja: Tehni
čki problemi brušenja 

Ova•kva savjetovanja s užom te
matikom iz ,područja -drvne indus
trije važan su prilog izmjeni isku
stava, transferu manja i oblik su 
permanentnog obrazovanja struč
njaka. Dobro ,pripremljeni i ,pred-
stavljeni referati, .kao i kvaliteta 2. Mr S. Petrović: Kalibniranje i

verica 
3. Dipl. .ing. M. ATidroić: Kalibri

ranje u tvornicama namješaja 
4. l ng. Z. Premelić: Brušenje ma

sivnog drva i h rnfraiuh ploča 
u drvnoj industriji 

5. Dipl. ing. G. Holbl: Problem ti
nog brušen j?. ploha »Brnsto
vim• brusilicama. 

Proces brušenja treba promatra- diskusije o iznesenim ,i drugim pro
ti kao specifičan proces rezanja za blemima vezanih uz obradu drva 
či ji se opis ne mogu p rJmijeITiti za. brušenjem, siguran su dokaz 'Jspje
konitosti klasičnog rezanja oštri- ha ovog Savjetovanja. Zbornik rc
com. Ne.ki od ciljeva brušenj a SJ: ferala »Brušenje u proizvodnji na
postizavanje određene debljine, PO- , 1' mještaja« Zagreb 1981, str. l - 109, 
sbizavanje određenog oblika, ,izrav- tis;kan za sudionike savjetovanja, 
navanje kinematskih neravnina predstavlja važnu st-ručnu literatu
prethodne obrade, ostvarivanja či- ru ovog složenog i specifičnog p0-
stoće (glatkoće) površine. S obzi. dručja obrade drva. St. B. 

PREDSTAVNICI INSTITUTA ZA DRVO IZ ZAGREBA 
POSJETILI INSTITUT ZA šUMARSTVO I DRVNU 

INDUSTRIJU U BEOGRADU 

Prilikom boravka u Beogradu, predstavnici Instituta za drvo iz 
Zagreba posjetili su s. X. 1981. Institut za šumarstvo i drvnu indu
striju u Beogradu, gdje su se zadržali u duljem razgovoru, 

U razgovoru su delegaciju Instituta za šumarstvo I drvnu indu
slrlju u Beogradu predvodili glavni direktor Jovan Đorđevlć, dipl. ing, 
J direktor OOUR-a Zavoda za eroziju zemljišta, lskorlSCavanJe Suma 
I preradu drveta mr Bogdan Vulovlć, dlpl ing., a na četu delegacije 
Instituta za drvo iz Zagreba bio je direktor mr Stjepan Petrović, 
dipl. lng. 

Ins titut 1.a š ;m;irstvo l drvnu in
dustriju u Beogradu osnovan je 
1946. godine, prije 20-ak godina 
smjestio se u novo izgrađenim oro
storijama na Banovu brdu, a obu
hvaća 3 OOUR-a: OOUR Zavod za 
šumarstvo i lovstvo, OOUR Zavod 
za ero1Jju zemljišta, iskorišćavanje 
šuma i preradu drveta i OOUR Za
vod za uređivanje šuma. Institut 
zapošljujc bl iz-1 120 ljudi, od čega 

60-ak visoke stručne spreme. Od 
toga Odel jenje za preradu drveta 
obuhvaća 9 inženjera. 

Bilo je razgovora o djelatnosti 
dva.l u instituta, načinu njezina fi. 
nanciran ja, organizacijskim pitan]· i
ma itd. Oba ins tituta ostvaru u 
pretefan dio svo j ih 17rihoda -po· u
p:ovorima s radnim organizaci.1ama, 
Cijeli institut u Beogradu dobiva 
oko H milijuna dinara godišnje za 

znanstvena istraživanja od Repu-
1bličke zajednice na1~ke, što je ot
prilike šestina njegova brutto-pro-
1zvoda, dok Odeljenje z-a preradu 
drveta 80/o prihoda ostvaruje kroz 
čis~i znanstveni rad. 

U razgovorima .koji su protekli 
u iskrenoj atmosferi, konstatirano 
je da je i dosad bilo suradnje iz
me~u dvaju instituta, i izražena je 
žel 1a da se ta suradnja ·proširi i da 
ovaj sastanak ,bude uvod u češće 
kontakte. Dogovoreno je da ~ ubu. 
duće ~rebalo biti više suradnje •.1 
poslov1ma,{l)a će se dva instituta u 
nekim poslovima u zemlji ili ino
zemstvu prema potrebi međusobno 
ispomagat•i. 

Stručnjaci iz Instituta za drvo 
u Zagrebu posjetili su i neke od la
boratori.ia beogradskojl Instituta, 
npr. Laboratorij za isJ)ltivanje kva, 
Htete namješta ja itd, j na kra.iu 
zahvalili domaćinima na srdačnom 
pr ijemu i korisnim -info!'Illacijama. 

D. ,T; 



PRILOG 

Kemijski kombinat SOUR 

Radna organizacija „CHROMOS" -

o siaiu lakiranih površina 
(Nastava'.k iz br. 9 - 10. 1981) 

Dr Davorln Renko, dipl. ing. 

Primljeno: I. listopada 1981. 
Prihvaćeno: 6. listopada 1981t. 

Na lemel,ju nekoliko slijedećih shematskih 
prjkaza rasprnvit će se neke od itipionih mo
gr.1ćnosti koje se javljaju u praktičnoj J)roble
maitici, s (t;ime da sami prjkazi ,predstavljaju 
samo vrlo grubu aproksimaciju pravog stanja, 
zanemarujući zbog jednosta,vnosti rizlaganja ne
ke važne fenomene kao što su apsol'pcija svje
tla i dr. 

Kod nekog s jajnog rtransparentnog prema
za, ikao najjednostavnijeg slučaja, situacija se 
može simbolički prikazati shemama na shlci 3. 

Sli!ka 3a rp.rilkazuje &lučaj itransparentnog 
glatkog premaza nanesenog na nekoj glatkoj 
podloti (npr. staklu). Upadna zralka A biva di
jelom reflektirana (An), a dijelom se lomi i 
prolazi Jcroo podlogu {AL), Dio koji prolaz.i kroz 
premaz analogno prethodnoj situac.ijli dolazi do 
stakla, gd~e se dio ponovno reflektira (ALR), 
a clio ponovno lomi (Ar,Ll- Reflektiram dio 
ALn p-.lltUje prema v.rhu premaza rte se na gra
ndoi faza (tpremaz-:llrak) opet djelomično reflek
tira {AL11n) a djelomično lomi prelazeći ponov
no u zrak (Ar,nL>· Refl~tirani dio A LRR prolazi 
kroz analogni postupak ,kao i dio zrake AL 
velik broj puta, s time da joj int~tet k~d 
svakog ponovljemog ciklusa l<?ma ~ refleksi1~ 
sve više opada. Kroz 3(1'1alogm ·proces ,prolazi 
i drugi puta lomljena upadna zrn~a Au, 

lilllta 3a 

UDK 634.0.829.17 

S1.i:ka 3b iprikazuje identičnu sniuaciju -kada 
je powšina na koju se aplicira premaz sasvim 
neravna. Vidi se da je lom zraka sada daleko 
kompliciraniji, te da od svih lomljenih zraka 
reflektirani dijelovi koji izlw:e na površinu pre
maza jmaju talkav smjer da samo dio može 
billi ore~strira.n od strane receptora (o1ca ili 
mjernog .i,ns,trumema). 

Za slučaj pigmentiranih premaza u masi 
veziva nalazi se još a golem broj l)igmentni.h 
čestica (sli.ka 3c i 3d). Ka'ko se već iz same 
slike 3c vidi, lom upadne zrake -je mrrogostruk 
te 6e ,praktički može govoniti ,da je zrak.a apsor
birana. Naravno, za slučaj istog sistema na 
gruboj podlozi· (snka 3d) prethodno opisani 
proces lomljenja zrake još je znaitno !izraženiji. 

Kako će se situacija iz primjera; opisanih na 
slici 3. .retlekti•rat-i u praksi, može se zaklju
čitri uz pomoć sli1ke 2. 

Kod visokih upadnih ,kuteva svjerla {preko 
85°), pretežni dio upadnog svjetla hiva reflekti
ran. To znači da Je lomljemi dio manji, te da 
se ' J na-j~oljlllijem slučaju (sl. 3a) može ,sko
ro zanemariti, jer već oslabljenja zraka ALR 
pri ponovnom dolasku na ,površinu samo svo
j.im manj,im dijelom bi-va waćena u 0rak kako 
bi bila registcirana u receptoru aparata. U osta. 
lim slučajevima (slike 3b, 3c i 3d) oslabljenje 
intooziteta lomljenog dijela zralke •još je mnogo 
puta veće. 

blllCI ~ liWla '.$ci 



,,CHROMOS" 
PREMAZI 

Kod malih r.1padn:ih kutcva svietla (npr. is
pod 500) reflelQlirani dio !iznosi već samo SO/o 
i rn;rnje, tako da se glavnina upadnog svjetla 
l<!n:11• pa efekti. os~undame refleksije« mogu 
b1t1 znamo veći, ali opet samo za slučai pri
mjera prikazanog na slici 3a. 

Op.isaino ,razmatranje odnosilo se do sa·da 
~o na slučajeye gla_tke površine premazanog 
filma. Za slrJčaJ matiranih premaza (koji se 
s~emart.sld mogu ,prikazat,i kako •je dano na 
s;~ama 4a, 4b_ i 4c), već po samoj definiciii 
sJaJa, zrcalna .1e reflek&ija od same ,površine 
znartno manja. Reflektirani dio s .površine sub
strata po dolasku na površinu laka ponovno 
se nepravilno lomi, tako da se, osim 1primjera 
sa s1ike 3a, u praksi može uzeti da •lomljeni 
dio svjetla ima aia mjerenje sjaja zanemarivi 
u~jecaj. 

U vezi s prethodno opisan.im, postaje jasno 
zašto su najbolji etaloni za baždarenje lllJ)arata 
za mjerenje sjaja od debelog crnog stakla. 

~ /// t.//~ I 
~ ...,;vvYV\..-~ 

Sllb 4a - Polumat Slika 4b - Mat Slika oie - Dubpld mat 

VREDNOVANJE SJAJA 

.lmagući. u vjdu ranije navedeno, vidi se da 
kod prakrtlčnog vrednovanja sjaja neke povr
šine nailazimo na određene probleme. Naime, 
sja~ odn. reflekt1,rani dio s,vjetla nije numerički 
apsolutno određen, jer ovisi o intenz.itetu svje, 
tla pod kojim se mjeri. 

Zbog ,toga je ·konvencijom definira,no da 
je.dinka za sjaj, ipojednostavljeno rečeno, bude 
stoti dio vri'jednosti sjaja starulaxda optički 
glatke površine cmog stakla indeksa loma od 
1,567 definir~e minimalne apsorpcije -svjetla. 
U pr•i 6e r; lliU sw-hu proizvode S(.aindardni 
ewonJ koj,i 111e moraju imati (a najčešće ni ne
JMju) v~jednost sjaJa od 100, već neku drugu, 
ali predzno definiranu vrijednost, uz nazna• 
čeni upadni kut avjetla pod kojim mjerenje 
mora blH azvršeno. Oni ujedno služe i za baž.. 
darenje instrumenata prije svakog mjererija. 

Namie, vrijednost sjaja od 100, bez obzira 
na upadni kui svjetla, imat će samo onli eta. 
Ioni ·koji, uz OSJ!ale definirane karakteristJke 
imaju inde.ks loma od točno 1,567 (tzv. prumar
ni standardi). Sekrmdami standardi 'koji ne-

l A G R E B Radnička cesta 43 
Telefon: 512-922 
Teleks: 02•172 

OOUR Boje I lakovi 
tilnjak b.b . 

Telefon: 210-006 

maju ovaj indek,s loma (a ne moraju biti ni 
od crnoll: stakla) ,p0k3"J!'Jju različite vrijednosti 
sjaja ovisno o kutu mjerenja. Tako npr. stan
dard dndeksa loma od npr. 1,527 ima kod 200 
sjaj od 89,2, kod 60" sjaj od 93,6, a kod 85• 
sJaj od 99,4¼. Zbog toga ne treba čuditi poda
tak kojj se 111egdjc može pročitati da je sjaj 
nekog uzorka npr. 110, jer to znači sarmo to da 
je navedeni uzorak višeg sjaja od arbitramo 
dogovornog etalona, a ne da je ujedno dnten: 
zitet reflektiranog svjetla danog uzOl'ka već, 
od onoga koji pada na njega. 

Uz,imajući da gotovo sve vrijednosti sjaja 
premamih materi-jala u komercijalnoj upotre
bi praktički padaju umtar numeričkih vrijed, 
nosti od O do ·100, ovakvo se vrednovanje sja.ja 
čini sasv-im ,praktičnim. 

6 druge strane, njihov relativno širok ras
pon vrijednoolli up0zorio je na p01rebu razli
kovanja k,arakter.i&tika sjaja po samom imenu. 
Tako je u tekućoj praksi kod nas došlo do 
podjele svih tipova ,premaza, npr. za drvo u pet 
grupa, pa se govori o visoko sjajnim, sjajnim, 
polumat, mait i duboko matiranim tipovima, 
ka'ko je prikazano u tablici 2. 

PODJELA I NOMENKLATURA PREMAZA ZA DRVO 
S OBZIROM NA SJAJ, KAKO SE DANAS PRETEtNO 
PRIMJENJUJE U TEKUCOJ PRAKSI 

Tablica li 

Karakterisitika 'POVršine Siaj mjeren pod 
premaza kutem od 450• 

sjajna 

polumat 

mat 

duboki mat 

veći od oko 80 

oko 12-45 

oko 5-10 

manji· od oko S 

* Apa.rat za mjerenje sjaja tipa Lange; otvor 
zasuna 0 = 1,3 mm 

Ka.ko se odmah može uočiti, ova podjela 
nije sas,.,im adekv11tna, jer je neprecizna i nedo. 
rečena, a vrlo je V!ieroillltno da se na ,poje> 
d!nim mjestima i područj,ima u Jugoslaviji <pri
mjenjuju i drugačije podjele. U tom smislu 
u prak'BJ može lako do6l ·do određtl'!lih nespo
rariuma, te bi 'Svakako trebalo prim:ienjivati 
zajednički i .Jedinstveni kriterij opisan u JUS-u. 

(nasuwak u Idućem broj•J) 
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9-10, 235- 242. 

11-12. 295-300. 

7-8, 195-203. 

9-10, 231-234. 

Jer šd ć, R.: !New ,production capa
cities of the enterprise •FINEL• 
Petrinja. 11-12, 310-312. 

Tk a I e c, S .: Determi.na~ion of thc , 
workmanship cycles ln furni
ture '))roduction. 

S a b ad i, R., S u ić4 ,D.: Demand 
of furniture in rugoslavia 1n 
the 1952-1978 period. 

634.0.841 - Wood preservatlon · 

P etrić, B., šćukanec, V.: Pro
tection or joinery timber by dip-, 
ping method. 

634.0.847 - Drying (seasonlng) 

Pa v 1 i n, Z.: Investigations in the 
possibility of using solar cnergy 
for kiln-drying of wood. 
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No. Page 

1-2, 3-12. 

3, 61~8. 
4, 103--107. 

9-10, 231-234. 

4, 125-128. 

Pa v I i n, Z.: Researches in 1he fi
eld of hydrothemnal processing 
of wood. 11-12, 291-294. 

Salopek,D.: Predryers-dryers in 
modern wood processing tech-
nology. 4, IJ7-124. 

Se t ni č ka, F.: App!ication of h, 
w-diagram of moist wood for 
establishlng its thermal chan-
ges. 1- 2, 21-27. 

634.0.848 - Thnberyard practlce. 
Handllng and storage 
of Jumber 

M .r a vuna c, P.: Organisation of 
work and the use of the FM ra
d:o sets for transmitting infor
maitions in the lumber yard. 

634.0.862.2 - Partlcleimard proces. 
ses and propertles 

Dressler, -H.: Progress j.n q•1a
Iity and reducing the ell1))enses 
of manufacturing particlebo
ards by the aruilicaiNon of m0-
dern blende.rs. 

S a I ah, E. O.: Testing of some 
physical and mech-anical .pro
perties of IJ)articleboa-rds for 
production of furniture and in
teriour applications. 

S a I ah, E. O.: Influence of resin 
distrjbution over chips on qua
lity and manufacture of parti
cleboards. 

634.0.945 - Advisory services, pu. 
bllclty; pl'opaganđa; 
educatlon, trainlng; re
search. 

* * *: New scientistis in the fleld 
of wood science and technolo-

3, 81-84. 

4, 109-116. 

3, 69-79. 

9-10, 243--258. 

gy. M. S . .željko Đad~ra. 11- 12. 322. 
B ađun, S., Tus rJn, D.: BibUo. 

graphy of articles, reYicws, 
technical 1nformatlon and Te· 
roorts ,published 1n journal 
•Drvna indus~rija« in the year 
XXXU (1981), UDC and ODC. 11~ 12, 326--328. 
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B r e t n i nk, 1.. 1 cw scicnti~t~ in 
1he ficld of wood <;cicnce and 
1cchnol0j!\ . Dr M. . Marko 
Grcgić„ M. S. Ivica Milinović. 

F; gurić, M.: ew scicntists in 
the ficld of wood scicncc :md 
technolot!). M. S. Zdra,·ko Fuč• 
J..ar, M. S. Zcliko Đidara. 

Potočić, Z.: Scoond cdition of 
Forest encyclopedia. 

65.015 - Work s tudy. Work analy
s1s. Job cvaluallon, 

Figurić, M.: Rcsearch sLudy of 
lhe structure of work in the sy. 
stem wood products manufac-
1urc - timber and wood pro
ducts trade. 

o. 

5--6, 

5-6, 

4, 

5-6, 

Pago 

173-174. 

174-175. 

132- 133. 

139-146. 

CIJENJENIM 

SURADNICIMA 

SRETNU NOVU 
1982. GODINU 

6!8.5 - OTganJsallon of work. 
PlannJng of proceuln1. 
Control of productlon 

T k II I c c, S,: Determination ot 
thc workmanshli:> cycles in fur. 
nilure production. 

801.3 - Lexlcography, dlctJonarf
e,, tecllnJcal tenninolo,r 
1n wood Jnduatry. 

š t a j duh a r, F.: Technical terrnl
minology in woodworking in
dustry (Croatian, English, Ger. 
man, French) 
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BIBLIOORAPUA 

No. Pa1e 

1-2, 3--ll. 

1- 2, 46. 
3, 90. 
4, 130. 

S-6, 158. 
7-3, 204. 
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11-12, 308. 
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SOUR KOMBINAT 11884 
belišće 8 

u 
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Hidraulične preše 
za panel i f urnlr 
• Tvrdo kromirani I fino brultnl klipovi omogućuju! 

kvalitetno brtvlfenfe I dugu tr1Jno1t brtvll1. 
• Grlfaćt ploče Izrađene od čtllčnlh !Imenih ploćt 

Imaju Izuzetno dug vijek traj1nJt. 
• Kvalitetan hldraullčnl 1greg1t g1r1ntlr1 potpunu 

pouzdano,! prala u tklplo1t1cljl. 
• Osim 1t11nd11rdnlh prela za drvnu lndu■trlJu lu■• 

đujemo I prale po narudtbl , razllčltlm brof■m 
etaža, dlmenzlJama ploča I drugim tthnlćklm ka
rakteristikama prema zahtJevu kupca. 

• Efikasno servlslranJe prela I hldraullćnlh agrega
ta u garantnom I vangarantnom roku 01lgurano 
putem vlasllle servisne slufbe. 

• Imamo preko 20 godina trad:clje u proizvodnji 
hidrauličnih prela za drvo, gumu, duropl11te, pa
pir I speclJalnlh prela za razne namJene. 

TVORNICA STROJEVA BELlšćE 
54551 BELIŠĆE, YUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054j 81-111 

bl
,c-:-"'\ 

e1sce 
\ L... (,.,1,.../.,..l..,......,l..,.I I J'. I kućni: Prodaja 293, 491, 251, Servis 290, 293, Telex 28-110 

sa svojim OOUR-ima 

• Tvornica furnira Petrinja 

• Tvornica namještaja i opreme Petrinja 

• Tvornica primarnih i polufinalnih drvnih proizvoda Glina 

• Robna kuća stambene opreme Sisak 

• Radna zajednica Zajednički poslovi Petrinja 

SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA I SURADNICIMA 

ž E LI 



RADNA ORGANIZACIJA 
DRVNA INDUSTRIJA 

SRETNU 

I USPJEŠNU 

NOVU 1982. 

GODINU 

ŽELI VAM 

" . , savr1c 

KA A LOV A C, Lole Ribara 127 

žell svojim 

poslovnim prljateljlma 

sretnu novu 
1982. godinu 

1 

i 



LAKIRNICA U 
INDUSTRlJJ 
GRAĐEVNE 
STOLARIJE 

OTPRAšIVANJ E 
U GRAĐEVINSKOJ 
!NOUSTRJJJ 

KRSKO. CKZ Hl 
101 068 71"911 

lozd OPREMA 

INZENIRSKI BIRO 
l.iu~llano, Rlharrevo 
lel! 061 264•791 

LAKIRNICE ZA 
POVRSINSKU OBRADU 
U DRVNOJ I 
METALNOJ INDUSTRIJI 

KRSKO, 
Gaslltk~ 3 
,., 068 71-506 

71,404 

iozd KLEPAR 

'INZENIRSKI BIRO, 
ZAGREB, Slgal 18b 
101„ 1041) 526·472 

OTPRASIVA~JE 
U DRVNOJ 
INDUSTRIJI 
POMOCU MODULNIH 
FILTARA 
SOP·MOLDO'N 

KOST /INJEVIC/1 
na Krkl, M8lonco 3 
lel, C60'C9·748 

lotd IKON 

INZENIRSKI BIRO 
Ljubljana, (061) 41-988 

PNEUMATSKI 
TRANSPORTNI 
UREĐAJI I 
OTPRASIVANJE 
U METALURGIJI, 
METALNOJ I 
KEMIJSKOJ 
INDUSTRIJI 

KRšKO, 
Gas,lska 3 

lozd STORITVE 

1el. 068 71-291 
. 71,234 

OBRTNICKI 
RADOVI U 
GRADITELJSTVU 



EXPORTDRVO 
RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU I UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA 

PAPIROM, TE LUćKO-SKLADIŠNI TRANSPORT I ŠPEDICIJU, n. sol. o. 
41001 Zagre b, Marulićev trg 18, Jugoslavija 

telefon: (041) 444-011, telegram: Exportdrvo Zagreb, telex : 21-307, 21·591, p, p.: 1009 

Radna zajednica zajedničkih službi 
41001 Zagreb, Mažuranićev trg 11, telefon: (041) 447-712 

OSNOVNE O R GA NI Z A C I J E UDRU:Z:ENOG RADA : 

OOUR - VANJSKA TRGOVINA OOUA - LUćKO-SKLADIŠNI 
41001 Zagreb, Marulićev trg 18, TRANSPORT I ŠPEDICIJA 
pp 1008, tel. 444-011 , telegram: 51000 Rijeka, Delta 11 , pp 234, 
Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307. tel. 22-667, 31-611, telegr. Export-
21-591 drvo-Rijeka, telex 24-139 
OOUR - MALOPRODAJA 
41001 Zagreb, Ulica B. Adžije 11, OOUR - OPREMA OBJEKATA 
pp 142, tel. 415-622, telegr. Export- - INŽINJERING 
drvo-Zagreb, telex 21-865 41001 Zagreb, Vlaška 40, telefon: 
OOUR _ »SOLIDARNOST« , 274-611, telex: 21-701 

51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp OOUR - VELEPRODAJA 
142, tel. 22-129, 22-917, telegram=,•---------'.a. 41001 .Zagreb, Trg žrtava fašizma 
Solidarnost-Rijeka _ 7, telefon: 416-404 

l~XPllllrl,IJll\TII 
PRODAJNA MRE2:A 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 
RIJEKA 
BEOGRAD 
LJUBLJANA 
OSIJEK 
ZADAR 
ŠIBENIK 
SPLIT 
PULA 
Nlš 
PANCEVO 
LABIN 
SISAK 
BJELOVAR 
SLAV. BROD 

i ostali potrošački 
centri u zemlji 

<,------~ .._. ____ ;, .... 
1 

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU: 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-04 30th Street Long 
lsland City - Ne w Y o r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b .. H., 83 Landshut/ 8, Watzmannstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, Mi I a no, Via Unione 2 (Italija) 

EXH0L N. V., A m ste r dam, Z. Oranje Nassaullan 65 
(Holandija) 

Poslovne jedinice: 

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wlmbledon, 
L on do n, S. W. 19-IQE (Engleska) 

EXPORTDRVO - Pa r 1I z - 36 Bd. de Picpus 

EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
Drottnlngg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16 

EXPORTDRVO - Moskva - Kutuzovsklj Pr. 13. DOM 10-13 

EXPORTDRVO - C a s a b I a n c a - Chambre economlque 
de Yougoslavle - 5, Rue E. Duploye - Angle Rue Pegoud, 
2&me etage 


