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Kupfer
munle

Ova kombinacija radnih skupina primjenjuje se na go-
tovo svim podru¢jima industrije za obradu drva, prije
svega za izradu pravokutnih letvica, piljenica i gredica
to¢nih mjera. Glavna podruéja primjene jesu: proiz-

vodnja stolarskih plo¢a, vrata, prozora, dna kontejnera,

Dvostrana kombinirana blanjalica
s viSelisnim kruZnim pilama

tipa DK

camping prikolica, kostura tapeciranog pokuéstva, igra-
caka, letvica svih vrsta, te drvene ambalaze | lijesova.
Okrajéene | neokrajéene piljenice prvo se blanjaju na
odredenu debljinu, zatim se propiljuju na viselisnoj pili,

ugradenoj u isti stroj.

Tehni¢ki podaci:

1. Sirina obrade: 520; 605; 760; 860 mm.

2. Debljina obrade obostrano: 200: 250 mm.

3. Visina reza vi3elisne pile: 50; 75; 100: 125 mm.

4. Maksimalni promjer lista pile: 250; 300; 350; 400 mm.

Tvrtka »KUPFERMUHLE« proizvodi:

1. Vigestrane blanjalice svih vrsta, osobito tipove: K-42, DOIN, VUIN i DOMA.
2. Kombinacije blanjalica — pila, osobito tipa DK

3. Kompaktne kombinacije viSestranih blanjalica

MASCHINENBAU KUPFERMUHLE
Gebr. Schake KG

6430 BAD HERSFELD
Homberger Strasse 140

Telefon (06621) 6065

Telex 0493324

Telegramm Kupfermihle

@ ® ®
industriaimport
m GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIU

ZAGREB, llica 8, telefon 445-677, telex 21-206
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UPUTE AUTORIMA

Prililkom pripreme rukopisa za tisak molimo autore
da se pridrzavaju slijededeg:

— Rad treba bitl napisan u treéem licu, koncizan |
jasan, te metrolokki | terminoloski uskladen,

— Radove treba pisati uz pretpostavku da &taoct
poznaju podrudje o kojem se govori. U uvodu treba
iznijeti samo 3to je prijeko potrebno za razumijeva-
nje onoga £to se opisuje, a u zakljudku ono ito pro-
izlazi ili se predlaZe,

~ Tekst rada treba pisati strojem, samo s jedne stra-
ne papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od
najmanje 38 cm), s proredom (redak oko 60 slovnih
mjesta, a stranica oko 30 redaka), { s poveéanim
razmakom izmedu odlomaka,

— Opseg teksta moZe biti najvife do 10 tipkanth stra-
nica.

U iznimnim sluajevima moZe Uredniki odbor &a-
sopisa prihvatiti radove i ne#to veéeg opsega, samo
ukoliko sadriaj i kvaliteta tu opseZnost zahtijevaju.

— Naslov rada treba biti kratak i da dovoljno jasno
izra¥ava sadrZaj rada. Uz naslov treba navesti i broj
UDK (Univerzalna decimalna klasifikacija), odnosno
ODK (Oxfordska decimalna klasifikacija). U koliko
je &lanak veé tiskan ili se radi o prijevodu, treba
u fusnoti (podnoZnoj biljefci) naslova navesti kada
Jje 1 gdje tiskan, odnosno s kojeg jezika je preveden
i tko ga je preveo i eventualno obradio.

— Fusnote glavnog naslova oznafavaju se npr. zvjez-
dicom, dok se fusnote u tekstu oznatavaju redoslijed-
nim arapskim brojem kako se pojavljuju, a navode
se na dnu stranice gdje se spominju. Fusnote u ta-
belama oznafavaju se malim slovima i navode se od-
mah iza tabele.

— JednadZbe treba pisati jasno, kompaktno i bez
moguéih dvosmislenosti. Za sve upotrijebljene ozna-
ke treba navesti nazive fizikalnih veli¢ina, dok ma-
nje poznate fizikalne veliéine treba { pojmovno po-
sebno objasniti.

— Obvezna je primjena SI (Medunarodnih mjernih
jedinica), kao i medunarodno preporufenih oznaka
tefte upotrebljavanih fizikalnih velidina. Dopulta se
jos jedino primjena Zakonom dopustenih starih mjer-
nih jedinica. Ako se u potpunosti ne primjenjuju
velitinske jednad’be, s koherentnim mjernim jedi-
nicama, prijeko je potrebno navesti mjerne jedi-
nice tizikalnih veli¢ina. J

— Tabele treba redoslijedno obiljeZiti brojevima. Ta-
bele | dijagrame treba sastaviti i opisati tako da budu
razumljivi i bez &itanja teksta,

— Sve slike (crteZe i fotografije) treba priloZiti od-
vojeno od teksta, a na poledini — kod neprozirnih
slika (i sa strane kod prozirnih) olovkom napisati
broj slike, ime autora i skraéeni naslov ¢lanka. U
tekstu, na mjestu gdje bi autor Zelio da se slika
uvrsti u slog, treba navesti samo redni broj slike
(arapskim brojem). Slike trebaju bitl vete nego #to
¢e biti na kligejima (najpogodniji je omjer oko 2:1).

— CrteZe | dijagrame treba uredno nacrtati i fzvuéi
tuem na bijelom crtaéem papiru ili pauspapiru (8i-
rina najdeblje crte, za spomenuti najpogodniji omjer,

treba biti 0,5 mm, a ostale Sirine crta 0,3 mm za ert-
kane | 0,2 mm za pomoéne crte). Najveé! format
crteza moZe bitl 34 X 50 cm. Sav tekst | brojke (kote)
trebaju biti upisani s uspravnim slovima, a oznake
fizikalnih veli¢ina kosim, vodeéi rafuna o smanjenju
slike (za navedeni najpovoljniji omjer 2 : 1 to su
slova od 3 mm). Ukoliko autor nema moguénost! za
takav opls, neka upi¥e sve mekom olovkom, a Ured-
nistvo ée to uliniti tufem. Fotografije treba da su
jasne i kontrasne.

— Odvojeno treba priloZiti | kratak sadrZaj ¢lanka
(saZetak) hrvatskom { na engleskom (ili njema-
&kom) jeziku, iz kojeg se razabire svrha rada, vai-
niji podaci 1 zakljudak. SaZetak moZe imati najvise
500 slovnih mjesta (do 10 redova sa 50 slovnih mjesta)
i ne treba sadrZavati jednadZbe ni bibliografiju.

— Radi kategorizacije ¢lanaka po kvaliteti, treba pri-
loZit! kratak opis »u ¢emu se sastoji originalnost
¢lanka« s kojim ée se trebati suglasiti | recenzent.

— Obvezno je navesti literaturu, koja treba da Je
selektivna, osim ako se radi o pregledu literature.
Literaturu treba svrstati abecednim redom. Kao pri-
mjer navodenja literature za knjige 1 asopise bio bi:

[1) KRPAN, J.: Sufenje i parenje drva. Sumarski
fakultet Sveudilista u Zagrebu, Zagreb 1965.

(2] CIZMESIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj industriji,
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) 5-6, 145—147.

(Redoslijedni broj literature u uglatoj zagradi, prezi-
me autora i inicijali imena, naziv &lanka, naziv Za-

sopisa, godina izlaZenja (godiste izdanja), broj &a-
sopisa te stranice od . .. do .. .).
— Treba navesti podatke o autoru (autorima):

pored punog imena’l prezimena navesti zvanje i aka-
demske titule (npr. prof., dr, mr, dipl. inZ,, dipl. tehn.,
itd.), osnovne elemente za bibliografsku karticu (kljud-
ne rijedi iz rada, sluibenu adresu), broj Ziro-raduna
autora s adresom i opéinom stanovanja.

— Samo potpuno zavriene | kompletne radove (tekst
u dva primjerka) slati na adresu Uredniitva.

— Primljeni rad Uredniltvo dostavlja recenzentu od-
govarajuéeg podrudja na misljenje. Nekompletni ra-
dovi, te radovi koji zahtijevaju veée preinake (skra-
éenje ili nadopune), vraéat ée se autorima,

— Ukoliko primljeni rad nije ‘uskladen s ovim Upu-
tama, svi troskovi uskladivanja iéi ée na troSak auto-
ra.

- Prihvaéeni { objavijeni radovi se hororiraju. Uko-
liko autor Zeli separate, moZe ih nariditi prilikom
dostave rukopisa uz posebnu nar latu.

— Molimo autore (kao i urednike rubrika) da u roku
od dva tjedna po izlasku &asopisa iz tiska dostave
Urednistvu bitnije tiskarske pogruike koje su se pot-
krale, kako bl se objavill ispravei u slijedeéem broju.

UREDNISTVO
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Drvna industrija i stabilizacija

Kada bi se postavilo pitanje povjesni¢arima o uzrocima dana$njih
teskoca i puteva za njihova rjesenja, oni bi rekli da je danainje stanje
rezultat stalne nevjerice u prihvaéen program SKIJ iz 1958. godine, u
kojem je istaknuto da su robna proizvodnja i ekonomske zakonitosti ne
smetnja ve¢ nuzna pretpostavka samoupravljanju. Uslijed te sumnje se
prije 16 godina ustuknulo pred radikalno zapoéetom privrednom refor-
mom, i to onda kada je ona trebala postati dru$tvenom reformom.

Umjesto realistickog pristupa gospodarskom i drudtvenom razvitku,
pristupa se ostvarivanju teze da se cjelokupni odnosi u drustvu mogu
mehanic¢ki projektirati po Zelji, da se uspjenost razvitka tih odnosa
mjeri samo stupnjem podudaranja realnih kretanja s projekcijama i da
sve zavisi samo o »svijesti« i pona$anju »subjektivnih snaga«. Takva
dogma doZivljava svoj klimaks u vjerovanju da jedino takvo »uskladeno«
kretanje moze biti gospodarski optimalno, a odnosi u njemu socijali-
sticki.

PoSav$i od programa SKJ iz 1958. god. i nacela usvojenih kod pri-
stupa privrednoj reformi 1965. god. da gospodarski zakoni moraju biti
osnova za usmjeravanje razvitka k ostvarenju socijalizma u nas na sa-
moupravnoj osnovi, morali bismo razlu¢iti uzroke od posljedica. Pred-
uvjet za uspjeh privredne reforme, koja na Zalost nije provedena, bio je
da osigura ¢im nesmetanije djelovanje trzignih zakona. Da bi oni do$li do
punog izrazaja, u prvom redu je valjalo sprijeéiti djelovanje monopola,
zatim osigurati mobilnost gospodarskih resursa: ljudskog rada i kapi-
tala.

Pojava i bujanje monopola i oligopola postaju sve izraZeniji i dje-
luju, izmedu ostalih nevolja, na stalno smanjivanje proizvodnosti rada.

U postreformskom razdoblju nije se rijeSio (niti nateo) problem
kreiranja stambene politike i trzi¥nosti na tom polju, §to sve spreava
mobilnost rada k mjestima ve¢ih dohodaka. Tomu je, dakako, pridoni-
jela i sve izraZenija uravnilovka i nedostatak motiviranosti za veéu pro-
izvodnost.

U tom istom razdoblju, umjesto jedne centralne vlasti, koju smo
Zeljeli eliminirati da bi samoupravljanje dobilo puni sadrzaj, dobili smo
ih znatno viSe i sku¢ili poziciju udruZenog rada za razmah motivacije
u 8to boljem iskoriStenju drustvenog kapitala, koji bez stvarne odgo-
vornosti i gospodarskog rizika u stvari donosi odluke u ime udruZenog
rada. Takva situacija je u potpunosti sprijedila kretanje kapitala iz po-
druéja niZe ka vi$oj proizvodnosti.

Kakav je poloZaj drvne industrije u stabilizaciji i pothvatima oko
nje? Sumarstvo je od zajednitkih kretanja ka vecoj i racionalnijoj pro-
izvodnji u njezinom logi¢nom nastavku — drvnoj industriji, zbog raspar-
¢anosti i preferiranju malih i kratkoro¢nih interesa pred dugoro¢nima,
nezainteresirano za sudbinu drvne industrije. Tako je uostalom u svim
drugim granama djelatnosti, gdje su presje¢ene veze u logi¢nim repro-
dukcijskim cjelinama. Drvna industrija, pak, izmo?dena nesretnim po-
kuajima da se uvede nekakav logi¢an red u privredivanju, §to je imalo
za posljedicu napu$tanje i onih zadnjih motiva ka veéoj proizvodniji, ra-
cionalnijoj proizvodnji i vecem izvozu, ostaje s dugovima iz ranijih raz-
doblja, bez prave mogucnosti da ostvari pro$irenu reprodukciju, koja
se od nje, kao potencijalno izvozne grane, otekuje. Ostaje bez sredstava
i time prva dolazi pod udar politike stabilizacije na na&in na koji se
ona vodi. A bjelodano je da su rezultati te politike veoma mrsavi: poli-
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tika jeftinog drustvenog kapitala i skupog rada i dalje podstice neeko-
nomsko ponasanje privrednih subjckata, gdje, s investicijama u vrijed-
nosti jednog drustvenog proizvoda i otplatama 40 % od narodnog do-
hotka, tucemo sve svietske rekorde. U posljednjem $estmjesecnom
razdoblju obustavljeno je investiranje u 269 objekata, od listopada 1979.
do danas zavréeno je oko 16.000 objekata, ali je samo u posljednjih
godinu dana zapoceto investiranje na oko 14.000 objekata! Koliko od toga
su objekti drvne industrije? Neznatno! Koliko je tu objekata koji »udva-
jaju« kapacitete? Bezbroj! I pitamo se kako je to moguce? Kada nema
stvarnih gospodarskih motiva da se svaki tro$ak, prije nego je nacinjen,
odvagne i pokrije, kada nema rizika niti gospodarskih posljedica po
donosioce neracionalnih gospodarskih odluka, kada vlada pravilo da
se one nesmetano mogu prebacivati na druge ili u nedogled socijaliziraju,
gdje je svaka mjenica s problemati¢nim pokri¢em prihvaéena po njezinoj
nominalnoj vrijednosti, nijedno prekoradenje ne zabrinjava i nijedan
dug ili kamata nisu previsoki. Izlazi da neki ekonomisti, koji tvrde da
se rjeSenja imaju traZiti ne na gospodarskom, veé politickom plann,
imaju pravo.

Sjekira kojom se sijece reprodukcija i pro$irena reprodukcija pogada
dr\.rl_nu industriju, a time i $umarstvo, kao prethodnu fazu te drvne indu-
strije. Pri toj se sjedi ne vodi ra¢una gdje treba usmjeriti drustveni
kapital i kako ¢e on biti valoriziran kroz reprodukciju koja bi trebala
da se odvija. Vise puta je pokazano i dokazano da je drvna industrija,
uz Sumarstvo, reprodukcijska oblast u koju se moze najpovoljnije inve-
stirati i da efekti takvog investiranja neposredno donose efekte
nekoliko puta povoljnije od prve slijedeée investicijske alternative, ali
se na to jednostavno nitko ne obazire. Svi oni koji odluéuju (to nije
udruZeni rad) opijeni su veli¢inama kao §to su tvorni¢ki dimnjaci, monu-
mentalne hale, blistavi cjevovodi, itd.

_ Nedavna odluka Sabora SR Hrvatske da se strojogradnja Hrvatske
objedini u naporima da bi mogla isporucivati sisteme a ne strojeve dobra
je kada bi bio postignut ideal trZi$nih odnosa. Medutim, suoenje s
nemodi da se taj veliki cilj postigne ne da mira niti kreatorima sistema
da »devijacije« i odstupanja od planiranih kretanja neprekidno korigi-
raju novim mjerama, koje nas udaljuju od ideala, tj. od osiguranja tr-
zi$nih odnosa.

Izvoz necemo rijesiti dok ga ne postavimo na zdrave trzi$ne temelje.
Nista od te logike nije ni novo niti nepoznato sudionicima u izboru meha-
nizama i odredivanja pravaca ekonomske politike. Ako ne drugadije,
a ono bar iz povratnog djelovanja tih mjera na troskove i odnose u pro-
izvodnji i na trzi§tu. Kada trenutaéna povoljna izvozna cijena povuce
robu preko granice, prirodno je da ostatak iznuduje na domacem trZi$tu
vece cijene, izazivaju¢i time lancane reakcije poskupljenja u proizvod-
nji, raspodjeli i potrodnji. To posebno pogoduje kada se zna da se sve
zbiva u administrativno parcijaliziranim interesima; autonomnosti- sek-
tora potro$nje i razgranatih administrativno-politi¢kih komponenata u
svim oblastima reprodukcije.

Ostaje da zaklju¢imo: »Credo quia absurdumc, dotjerali smo stanje
do apsurda, pa je vrijeme da se okrenemo pravim rjesenjima. Samo éemo
na taj na¢in pokazati sebi i svijetu da je socijalisti¢ki samoupravni sistem
prava alternativa.

Prof. dr R. Sabadi
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Izvorni znanstveni rad

Sazetak

U ovom su radu ispitane strukturne karakteristike zrelog drva domaceg hrasta

luZnjaka. IstraZene su dimenzije elemenata grade, debljine njihovih membrana
i njihov volumni udio u gradi drva.

Kljuéne rijedi: karakteristike elemenata grade — udio clemenata u gradi
drva hrasta luZznjaka

SOME STRUCTURAL CHARACTERISTICS OF ADULT HOMEGROWN OAKWOOD

(Quercus robur, L.)

Summary

In this work the structural characteristics of adult wood of homegrown oak
have been researched. Dimensions of structurals elements, thickness of their mem-
branes and their volume participation in oakwood have been examined.

Key words: characteristics of oakwood structural elements — volume parti-
cipation of structural elements.

1. UVOD I ZADATAK RADA

U svjetskoj stru¢noj literaturi postoje podaci o
strukturnim karakteristikama drva hrasta luZnja-
ka. Oni se, medutim, temelje na materijalu koji
potjee izvan nase domovine.

Strukturne karakteristike pojedinih vrsta drva
genetski su uvjetovane. Medutim, djelovanjem
vanjskih faktora na rast stabala dolazi do velikih
varijacija u strukturi njihova drva. Unutar pri-
rodnog areala odredene vrste drva ovi se faktori
znatno mijenjaju.

Radi toga i s obzirom da podataka o struktur-
nim karakteristikama drva domaceg hrasta luznja-
ka nema, svrha je ovog rada da se te karakteristike
ispitaju na domacem materijalu.

Ovaj rad predstavlja nastavak radova na zadat-
ku »IstraZivanja strukturnih karakteristika doma-
¢ih vrsta drva i njihovih varijacija«, znanstvenog
projekta »IstraZivanja svojstava drva i proizvoda
od drva kod mehanicke prerade«.

2. MATERIJAL ZA ISTRAZIVANJA

Materijal za istraZivanja potjee iz Sumskog
gospodarstva »Josip Kozarac«, Nova Gradigka, Su-

* Ovaj je rad izvrien u Zavodu za istrazivanja u drvooj in-
dustriji. Rad su financirali SIZ—IV za znanstveni rad SRH i
Opée udruZenje $umarstva, prerade drva i prometa SRH, Zagreb.

Zahvaljujemo dipl. ing. Dubravki Horvati¢ i dipl. ing. Rado-
vanu .Dqstotu na pruZenoj pomoc¢i kod izrade preparata, mjereaja
i statistitke obrade podataka.
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marije Novoselec, Gospodarske jedinice »Zuticae,
Odjel 142.

Stabla su izabrana metodom slucajnih uzora-
ka. Pri izboru materijala za istraZivanje ipak se
vodilo ratuna o tome da pokusna stabla potjeéu
s lokaliteta podjednakih uvjeta rasta, da su zdra-
va, dominantna ili kodominantna, pravna i da nisu
nagnuta. Stabla su podjednake starosti, tj. od 120
do 125 godina. Visina stabla kretala se od 28 do
31 metar, a prsni promjer od 51—65 cm. Ukupno
je odabrano 6 stabala.

3. METODA RADA

Metoda rada identi¢na je prethodnim istraZ-
vanjima, a opisana je u ¢lanku istih autora publi-
ciranom u ¢asopisu »Drvna industrija« [1].

4. REZULTATI RADA

Na temelju mjerenja strukturnih karakteristi-
ka zrelog drva, na visini 1,3 m od panja, za 6 sta-
bala hrasta luznjaka dobiveni su rezultati koji se
prikazuju u nastavku.

Traheje:

— Promjer ¢lanaka traheje u ranom dijelu go-
da varira od 0,178 mm do 0.888 mm, sa srednjom
vrijedno$éu X = 0,286 £ 0,0036 mm i standardnom
devijacijom ¢ = 0,0445 £ 0,0026 mm.

— Promjer ¢&lanaka traheja u kasnom dijelu
goda varira od 0,014 mm do 0.096 mm, sa sred-
njom vrijedno$éu X = 0,044 £ 0,0012 mm i stan-
darnom devijacijom ¢ % 0,0151 * 0,0009 mm.

— Udio ¢lanaka traheja u ranom dijelu goda
varira od 22,73 do 53,10% sa srednjom vrijedno3¢u
% = 37,16 + 1,3752% i standardnom devijacijom
o = 17,5321 % 0,9724%.

— Udio ¢lanaka traheja u kasnom dijelu goda
varira od 6,28 do 19,32 sa srednjom vrijedno$¢u
% = 12,72 *+ 0,5981% i standardnom devijacijom
o = 3,2761 * 0,4229%.

Viakanca:

— Duljina valakanaca varira od 1,25 m do 2,15
mm sa srednjom vrijedno$éu X = 1,61 £ 0,01345
mm i standardnom devijacijom ¢ = 0,1805 *
0,0095 mm.

— Promjer vlakanaca varira od 12 pm do 22,5
pm sa srednjom vrijedno$éu X = 16,89 * 0,1658
pm i standardnom devijacijom o = 2,0304 * 1,1723
pm,

— Udio drvnih vlakanaca u ranom dijelu goda
iznosi prosje¢no X = 3343 + 3,9053%, sa standard-
nom devijacijom o = 21,3907 + 2,7615%,

— Udio drvnih vlakanaca u kasnom dijelu goda
iznosi prosjetno X = 5787 * 3,7039%, sa stan-
dardnom devijacijom o = 20,2869 *+ 2,6190%.

— Debljina membrana vlakanaca varira od 3
pm do 7,5 pm, sa srednjom vrijedno$éu X = 5,97
* 0,5160 pm i standardnom devijacijom ¢ = 6,3201
+ 0,3650 pm.

Drvni traci:

— Sirina jednorednih drvnih trakova varira od
14,4 pm do 50,4 pm sa srednjom vrijedno$éu X =
28,66 * 0,8215 pm i standardnom devijacijom ¢ =
10,0620 * 0,5810 pm.

— Visina jednorednih drvnih trakova varira
od 0,057 mm do 0,931 mm sa srednjom vrijednos-
éuX = 0,373 + 0,0139 mm i standardnom devijaci-
jom o = 0,1697 * 0,0098 mm.

— Broj stanica po visini jednorednih drvnih
trakova varira od 2 do 29 sa srednjom vrijednos$éu
X = 13,02 * 0,4835 i standardnom devijacijom
o = 50211 £ 0,3419.

— 8irina krupnih trakova varira od 0,115 mm
do 0,946 mm sa srednjom vrijedno$éu X = 0,325 £
0,0342 mm i standardnom devijacijom ¢ = 0,1872
+ 0,0242 mm.

— Broj stanica na najSirem dijelu krupnog
drvnog traka varira od 4 do 33 sa srednjom vri-
jedno$éu 16,35 * 1,1926 i standardnom devijaci-
jom ¢ 6,5319 * 0,8433

— Visina krupnih drvnih trakova varira od 7
mm do 70 mm, sa srednjom vrijedno$éu X = 30,88
+ 1,3878 mm i standarnom devijacijom ¢ = 13,978
+ 0,9894 mm

— Udio drvnih trakova varira od 8,87 do 64,32%,
sa srednjom vrijedno$éu 29,41 + 2,58479/, i stan-
darnom devijacijom ¢ = 20,0207 * 1,49239,. Od
toga jednoredni drvni traci sudjeluju od 7,64,
do 28,419, sa srednjom vrijedno$éu X = 14,95 *
2,51819%, i standardnom devijacijom ¢ = 19,5049
+ 1,7805%.
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Sazetak

U ovom su pregledu dani saZeti podaci istrazivackih centara o rezultatrma.
sadadnjim programima, te o istrazivanjima koja se tek predlaiu N]egova je svrha
da se drvnotehnolo¥ki stru¢njaci upoznaju sa suvremenim smjernicama istraZi-
vanja na podru¢ju hidrotermicke obrade drva.

Kljraéne rijedi: sudenje i predsudenje drva

RESEARCHES IN THE FIELD OF HYDROTHERMAL PROCESSING OF WOOD
Summary
This is only a brief survey on data of research centres about the results, present
Fmgrams and the researches only mo sed to be carried out. Their purpose is
or the wood technologists to get £ ar W1th the oontemporary trends of rese-
arches in the field of hydrothermal processing of

Key words: drying and predrying of wood (A. M.)
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Rezultati istrazivanja pojedinih istrazivackih
centara u svijetu, kao i njihov sadanji program
rada, upucéuju na bitne karatkeristike daljeg in-
teresa na podrucju hidrotermicke obrade drva.

Prije nekog vremena u literaturi se raspravlja-
lo o potrebi za sortiranjem drva prije hidrotermi-
&ke obrade., Rezultati su potvrdili da je potreba za
sortiranjem bila donekle opravdana samo za tvrde
vrste drva, sklone degradaciji. Pote§koce su nasta-
jale iz razlika svojstava i osobina samog materi-
jala, kao npr. sadrzaja vode, gustoce, udjela ranog
1 kasnog drva. Trazena su rjeSenja za nacin obra-
de koji garantira smanjenje pojave greSaka od su-
Senja, kako kod tvrdog tako i kod mekog drva. V-
Sena su istrazivanja s predsusenjem, susenjem dr-
va pomocu suncane energije itd.

S obzirom na nastalu situaciju u pogledu potre-
be za racionalnim kori$éenjem energijom, sve je
viSe istrazivackih organizacija u svijetu koje su u
svoj program ukljucile rjeSavanje problematike su-
Senja drva pomocu sunlane energije.

U svoj program utvrstio je Ottawa Laboratory
(Kanada) istraZivanja o ekonomi¢nosti upotrebe
toplinske energije (vodene pare, zemnog plina, e-
lektri¢ne struje) za sudenje drva u susionicama, a
Vancouver Laboratory (Kanada), uz istrazivanja o
karakteristikama suSenja i su$ionica, i studiju o
ekonomic¢nosti primijenjene toplinske energije kod
suSenja drva, te njeno dobivanje iz drvnih otpa-
daka.

U svoja istrazivanja uvrstili su francuski istra-
zivaci (Centre Technique du Bois) problematiku o
smanjenju utro$ka toplinske energije kod sudenja
drva u su$ionicama, kao i eksperimente u vezi u-
potrebe sunc¢ane energije za su$enje drva.

Istrazivanja u Indiji (Forest Research Institu-
te) obuhvatila su, uz vrste susionica i njihove ka-
rakteristike, takoder i probleme indirektnog zagri-
javanja (nastojanja za ekonomic¢nim zagrijavanjem
suionice upotrebom najpovoljnijeg raspoloZivog
goriva). Uvedena su i istrazivanja susenja drva sun-
¢anom energijom, kao i kombinacija predsusare
koja se moze koristiti sunéanom energijom kao
dodatnim izvorom.

Program istrazivanja u SAD-u (Southern Fo-
rest Experiment Station) obuhvada problematiku
utrodka energije za su$enje drva, a u Madisonu
(Forest Products Laboratory) primjenu sun¢ane e-
nergije u suSenju drva (projekt suionica s izvo-
denjem za zemlje u razvoju).

U Zapadnoj Njemackoj (Institut fiir Holzfor-
schung, Miinchen) takoder se radi na primjeni
suntane energije u su$enju drva. IstraZivanja tre-
ba da dadu podatke o sudenju pomodu energije
sunca u sredjoevropskim uvjetima, kao i uspored-
bu rezultata dobivenih atmosferskim su$enjem, na
osnovu vaganja Citavog slozaja drva, Podaci uka-
zuju na prednost sudenja drva pomocu suncane e-
nergije, zbog niZeg kona¢nog sadrzaja vode, Pri-
rodnim su$enjem moZe se, prema podacima istra-

Zivaca, posti¢i konaéni sadrzaj vode od 15%, dok
;c susenjem drva sun¢anom energijom postize do
/0.

Pred dvije godine u Australiji (CSIRO)* izgra-
dene su sudionice na bazi sunéane energije. Su-
Sionice za sudenje s kapacitetom od 12 m? uéle su
u upotrebu. Interes drvno-industrijskih poduzeca
je velik.

Studije o susenju drva pomocu sunéane ener-
gije u Indiji baziraju se na podacima razli¢itih
klimatskih uvjeta (vruca i suha, topla i vlazna).
Maksimalne temperature iznose od 45°C na po-
Cetku sudenja (za sirovo drvo) do 609 C pred kraj
sudenja (osim za vrijeme monsuna). Vrijeme su-
$enja od sirovog stanja na sadrzaj vode od 12"
u ovakvim uvjetima iznosilo je 10 do 14 dana (za
Tectona grandis i Adina cordifolia, debljine 19
mm).

U Novom Zelandu vrée usporedbu utroska toplin-
ske energije kod suSenja pri visokim temperatu-
rama. sa su$enjem u konvencionalnim su$ionicama
i suSenjem u predsusarama. Disertacijske radnje
u SAD razmatraju i usporeduju ekonomi¢nost raz-
nih naé¢ina susenja. U Madisonu je izvriena studija
provedbe su$enja energijom sunca. Izmedu osta-
log, predlaZe se dva tipa su$ionica za susenje drva
na Filipinima, koje su podesne za susenje i u dru-
gim podruéjima. U Juznoj Africi (Universittet Stel-
lenbosch) konstruirane su su$ionice za susenje
pomocu sunéane energije s kolektorom od 4,2 m za
slozaj drva od 0,6 m3. Istrazuju se iznosi potrebne
energije za predsusenje drva u ovakvim su$ioni-
cama s obzirom na uobi¢ajeno vrijeme susenja.

Programi istrazivanja u CSIRO (Australija) o-
buhvatili su su$enje mekog drva (borovine) kod
temperature do 180° C, uz podatke o utjecaju u-
vjeta na Cvrstoéu i mogucnosti lijepljenja osu-
Senog drva. Tvrde vrste drva koje nisu sklone
kolapsu uspjesno se suse i od sirovog stanja pri
temperaturi od 180°C, dok se vrste drva sklone
kolapsu mogu susiti tek nakon prethodnog prirod-
nog sudenja na sadrzaj vode od 30 do 40%. Dosa-
dadnji rezultati pokazuju da su$enje drva pri tem-
peraturama do 180° C nema ozbiljnijeg utjecaja na
&vrstocu borovine, pa se primjenjuje i u industri-
ji. Navedena istraZivanja nastavljaju se kao dio
rada grupe za preradu drva. Program pokriva dva
glavna podrucja interesa: su$enje borovine kod vi-
sokih temperatura, ¢ime je povezan razvoj kanal-
nih su$ionica s primjenom temperatura od 1800 C,
kao i istrazivanje suSenja eukaliptusovine (drvo
sklono pojavi kolapsa). IstraZivanja u kanalnim
su$ionicama pokazuju da se vitoperenje drva mo-
Ze skoro iskljuciti, U istrazivanja je ukljucena teh-
nika popreénog pritiska i ultrazvuéne vibracije, no
rezultati nisu potvrdili oéekivanja. Primjenjuje se
identifikacija materijala sklonog kolapsu prije
procesa sudenja drva, Isto tako vrie se pokusi (za
primjenu u industriji) suSenja plantaZirane boro-

* Commonwealth Scientific and Industrial Research Organization
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vine pri visokim temperaturama, kao i ispitivanja
sa zastitnim sredstvima (na bazi bakra, kroma i
arsena).

Istrazivanja u Kanadi (Ottawa Laboratory) o-
buhvatila su ubrzano sulenje hrastovih i javorovih
piljenica debljine 25 mm, s usporedbom kvalitete
u odnosu na klasi¢an na¢in susenja. Dalji projekt
ukljuuje susenje smrekovine, borovine i jelovine
namijenjene konstrukcijama u gradevinarstvu i
utjecaj takvog susenja na ¢vrstoc¢u osusenog drva.,

Radovi s topolovinom kanadskih laboratorija
(Vancouver Laboratory i Western Forest Products
Laboratory) usmjereni su na istrazivanja reZima
i postupaka za smanjenje naprezanja koja uzro-
kuju pojavu pukotina.

Danasnji istraZzivac¢ki program — Western Fo-
rest Products Laboratory, Kanada — obuhvada u-
tjecaj susenja kod visokih temperatura na svojstva
drva. Ovim se istrazivanjima Zeli ustanoviti najkra-
¢e potrebno vrijeme za susenje drva, uz istovreme-
no dozvoljeno smanjenje kvalitete. Poseban interes
istrazivanja pridaju primjeni matemati¢kog mo-
dela, koji obuhvaca mala odstupanja od prosjed-
nog sadrzaja vode i temperature tokom procesa su-
Senja unutar Sirokog podrudja rezima.

Istrazivaci u Juznoj Africi poceli su takoder s
istrazivanjima utjecaja su$enja kod visokih tem-
peratura na svojstva drva. VrSe se ispitivanja
kombinacijom visoko-frekventne struje i visokih
temperatura, kao i sudenje borovine debljine 75
mm pri visokim temperaturama.

Istrazivanja na suSenju mekog drva pri viso-
kim temperaturama bila su u programu Govern-
ment Forest Experiment Station — Meguro, Ja-
pan, a nastavljaju se i danas s naglaskom na u-
tvrdivanju utjecaja na mehanicka svojstva, prom-
jenu boje, gresaka od suSenja i druge oblike kvali-
tete drva.

U Nagoya University vrie se istrazivanja pogod-
nosti sudenja visokim temperaturama razli¢itih
vrsta drva, Postupak je prihvatljiv za veéinu mekih
vrsta drva, dok se kod tvrdih vrsta, koje su sklone
kolapsu, sadrzaj vode mora prethodno sniziti ispod
tocke zasi¢enosti vlakanaca. Uzroci kolapsa svrha
su istrazivanja koja nastoje odrediti naprezanja,
koja se javljaju s pojavom kolapsa u tangencijal-
nom smjeru.,

Istrazivanja ukazuju da kolabirane stanice po-
stoje u parenhimatskim stanicama trakova drva
gotovo svih vrsta. Stupanj pojave kolapsa uvjeto-
van je vrstom drva i o$trinom susenja. Zbog pove-
¢anih utezanja (koja se javljaju s kolapsom sta-
nica), pretpostavljalo se da je kod su$enja pojedi-
nih vrsta tvrdog drva opasno temperaturno pod-
rucje od 50 do 60° C. To je razlog da su dalja istra-
Zivanja povezana s istraZivanjima reZima su$enja,
Susenje u vakuumu je slijedece podruéje interesa.
IstraZivanja obuhvacaju prijenos topline na povr-
$inu drva (izmedu ostalih j visoko-frekventno za-
grijavanje za vrijeme uspostavljanja vakuuma), Na

ovaj se nac¢in drvo od 3 do 5 cm debljine moZe osu-
§iti umjetnim sudenjem za 30° uobicajenog vre-
mena, Kraca vremena postizu se kod drva vece pro-
pusnosti (pocetna vlaga, bijel, srz itd.).

U Novom Zelandu uvedene su su$ionice za su-
senje drva privisokim temperaturama. Istrazivanja
su usmjerena i na usporedbu u kvaliteti drva osu-
§enog u ovim susionicama, pri temperaturama do
1200 C, s drvom osu$enim klasi¢nim nadinom, kod
temperature od 700 C. Izmedu ostalog, prati se i
utroSak energije kod navedenih nacina, kao i kod
sudenja drva u zatvorenom kruznom sistemu, sma-
njenjem relativne vlage zraka kondenzacijom. Sve
je veéi interes industrije za su$enje drva visokim
temperaturama i smanjenjem relativne vlage zra-
ka.

U Southern Forest Experiment Station. SAD,
nastavljena su istraZivanja su$enja borovine pri
visokim temperaturama. Borovina debljine 45 mm
osudena je za 10 sati. U Madisonu, kao i u Vancou-
veru vriena su istraZivanja pri su$enju s obzirom
na utjecaj razliditih reZima na kvalitetu i ¢vrstocu
drva.

Kretanje vodene pare kroz drvo (utjecaj deblji-
ne, smjera, vrste i propusnosti) u podru¢ju tempe-
rature do 1350 C, razmatrano je na Forest Products
Laboratory University of California. Zapoceta su
fundamentalna istraZivanja suSenja drva pri viso-
kim temperaturama (pojava greSaka kod razli¢itih
vrsta drva), kao i racunanje analize varijance unu-
tar i izmedu piljenica poslije suSenja drva pri vi-
sokim temperaturama, u usporedbi s klasié¢nim su-
Senjem, za razli¢ite debljine. U radu su studije o:
prednostima i nedostacima kontrolera i registra-
tora (obzirom na vrijeme susenja, kvalitet osu$enog
drva i razvoj rezima); upotrebi mikro-kompjutora
kod sudenja drva, ukljuc¢ujuéi njihovu primjenu u
procesu kontrole uredaja, odnosno kontrole kva-
litete; utjecaju vremenskog povecanja suhe i vlaz-
ne temperature na brzinu susenja, vrijeme susenja,
raspored sadrZaja vode i utezanje drva; gubitku
topline provodenjem (teorijske, proraunske i
mjerne veli¢ine).

U Madisonu istrazuju mogucnost susenja 10 do
12 vrsta sirovog tvrdog drva, pri visokim tempe-
raturama, kao i suSenja drva napadnutog bakte-
rijama, te ubrzanog su$enja deblje hrastovine. Na
sastanku istraZivaca u raspravi o utjecaju susenja
pri visokim temperaturama na mehani¢ka svojstva
mekog drva ,a na osnovu rezultata, re¢eno je da je
potrebno jo$ mnogo studija i fundamentalnih is-
traZivanja o utjecaju trajanja susenja, temperatu-
re i sadrZaja vode kao i aerodinamike susionice na
mehani¢ka svojstva drva.

U zapadnonjemackom institutu (Institut fiir
Holzforschung) vrena su istrazivanja konvekcij-
skog susenja s mje$avinom vodene pare i zraka u
podru¢ju temperatura od 950 C do 1150 C. Potvrde-
no je da, kod su$enja drva s visokim temperatura-
ma, nije potrebno sortiranje materijala prije pro-
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cesa suSenja. Takoder je zavriena studija o sorp-
ciji kod susenja drva pri visokim temperaturama
(od 1100 do 1700 C),

TRADA (Timber Research and Development
Association) Velika Britanija radi na projektu od-
redivanja koli¢ine energije upotrebljene kod su-
Senja drva, procjene energetske sposobnosti i pre-
poruka za moguca poboljéanja. U 1strazxvanja Jc
uliuéeno odabiranje susionice, na¢in zagrijavanja
i ekonomi¢nosti. Razmatra se i moguénosti izrade
opreme za su$ionice sa zatvorenim kruZnim siste-
mom i smanjenjem relativne vlage zraka kod
temperature do 800 C. Proces je ekonomiéniji kod
susenja drva od 51rovog stanja na otprilike 20%
sadriaja vode. Ovdje je ukupna potro$nja energi-
Je manja u usporedbi s klasi¢nim nadinom suse-
nja (kondenzaciona rekuperacija nadoknaduje to-
plinu).

IstraZivanja u Austrahp, Kanadi i SAD-u uklju-
cuju razmatranja utjecaja temperature su§enja na
¢vrstocu, pojavu kolapsa, utezanja i promjene u
sadria_]u vode drva, nakon zavr§enog procesa suse-
nja. U pojedmlm zemljama (Australija, Austrija,
Indlja i Tajland) sabiru se osnovne informacije o
promjenama u ravnoteznom sadrzaju vode, dok se
u Australiji, Kanadi, Novom Zelandu, SAD-u (Ma-
dison) i Tajlandu, iznalaze korekcioni faktori za
vlagomjere.

U SAD se upravo pocelo koristiti drvo proizve-
deno na plantaZama. IstraZivanja na tom materi-
jalu dat ce interesantne pokazatelje za komparaci-
ju s podacima provedenim na drvu iz prirodne Su-
me.

Vr3e se istraZivanja nedestruktivnih nadina od-
redivanja sadrzaja vode u drvu za vrijeme {itavog
procesa (prije, za vrijeme i nakon susenja). Bilo je
pokusaja indirektnog odredivanja sadrZaja vode u

drvu tokom procesa (prvenstveno kod visoko frek-
ventnog sudenja) na osnovu mjerenja dielektrié-
nih veli¢ina.
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Struéni rad

Sazetak

Autor iznosi tehnolo$ke uvjete proizvodnje DLK redoslijedom prema karti
tehnolodkog procesa. Radi se o uvjetima koji prate rutinsku tehnologiju, a koji
se ne smiju izostavljati. TeZiste jzlaganja je na vlaZnosti grade, njenoj anatomskoj
gradi, kvaliteti obradene povriine elemenata, fazi lijepljenja i presanja te kontroli
odredenih tehnolo$kih faktora. Korektnom tehnologijom garantira se kvaliteta
konstrukcija.

Kljnéme rijeci: drvene lijepljene konstrukcije (DLK) — tehnolodke karak-
teristike i kvaliteta DLK

TECHNOLOGICAL CONDITIONS CONTRIBUTING TO THE QUALITY OF WOOD
LAMINATED CONSTRUCTIONS

Abstract

The author presents technological conditions of production of Wood Laminated
Constructions (aILC) in order of technological process card. The paper deals with
conditions following routine technology and that must not be omitted. The paper
focuses on the timber moisture content and its anatomical structure, gnality of
treated elememt-surfaces, gluing and pressing stage as well as on specific control
points. Correct technology ensures quality of construction.

Key words: wood laminated constructions — technological characteristics and
grality of wood laminated constructions
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1.0 UVOD

Stru¢noi je javnosti poznato da kvaliteta, a time
i sigurnost lijepljenih inZenjerskih konstrukcija od
drva (DLK). ovisi o korcktnom izvodenju tehnolokog
procesa njihove proizvodnje. Drugim rije¢ima, strikt.
nim pridrzavanjem tchnoloskili rivieta garantira se
kvaliteta proizvedenih konstrukeija u njihovoj pri-
mijeni.

U iznimnim sluéajevima, kad se pojave sumnjeu
kvalitetu nckog clementa ugradenog u objekt, pni-
stupa se njegovu ispitivaniju, tj. ponasanju pod uvje-
tima simuliranog opteredivanja, izravno na veé po-
dignutom objektu.

Mnogo je racionalnije i svrsishodnije nastojati
da se ved u tvornioi rijeSe sva pitanja kvalitete kon-
strukcija i time izbjegne vrlo skupo i dugotrajno
ispitivanje. Cilj je ovog ¢lanka da iznese neke tehno.
ISE)‘\\C uvjete od znadenja za kvalitetnu proizvodnja

2.0 1ZBOR TEHNOLOSKOG PROCESA
PROIZVODNIJE

Danas su u svijetu razvijena tri tipa tehnologkog
procesa proizvodnje DLK, koji se mogu definirati po
osnovi njihova kapaciteta.

Tako postoje mali kapaciteti (do 2.000 m3 netto
DLK), gdje se radi o clementima manjeg raspona,
pa se zato primjenjuje proto¢no lijepljenje, srednji
kapaciteti (do 5.000 m3 netto DLK), gdje se primje-
njuje ru¢no presanje elemenata, i veliki kapaciteti
(do 8.000 m3 netto DLK) s automatskim pre$anjem
elemenata. (Slika 2)

Buduci da se prakti¢no uvjeti kvalitete konstruk-
cija postavljaju bilo na proizvodne faze bilo na ope-
racije, u ovom radu je kao uzorak usvojena tehno-
logija srednjeg kapaciteta koja je prikazana tehno-
Joskom kartom na slici 1. U daljnjem izlaganju nije
bilo potrebno tretirati sve navedene djelatnosti ozna-
&ene na karti, nego samo one koje su od osobitog
znacenja za postizanje kvalitete.

3.0 TEHNOLOSKI UVJETI

Uvieti koji se ovdje navode osnivaju se na rezul-
tatima znanstveno-istrazivaékog rada domacih i stra-

FAZA PRIPREME
GRADE

I

IFAZA OBRADE 'FAZA CEONOG
LAMELA NJA
OBRADAKA

lmzn PRESANJA
PAKETA LAMELA

R

KARTA TEHNOLOSKOG PROCESA

10K

opiece  VRSIE AKTVNOATI OINAKA

i STOVARISIE  PILJENE GRADE 51

RAZVRSTAVANJE  GRAOE 01

% TRANSPORT GRADE DO SUSIONICE 1-1

§ SUSENJE GRADE 0-2

P g TRANSPORT GRADE 7A PARANMJE 1.2

3 g UZOUZNO PARANJE GRADE 0-3

A% TRANSPORT GRADE -3

v MEDUSTOARISTE $2

JRANIROR POPRECNI  PRUENCS e

GANJE KONTROLA SIRINE GODA K1

KONTROLA VLAZ. GRADE K-2

POPRECNO PREREZIVANJE 04

IZRADA KLINASTIH CEPOVA (KENZINK ) 0-5

LUEPLIENE | SPAJANJE OSRADAKA U LAMELE  0-8

PREREZVANJE | SLAGANJE LAMELA U PAKET  0-7

ODLEZAVANJE LAMELA $-3

BLANJANJE LAMELA 0D DEBLJINE 0-8

KONTROLA KINEMAT NERAVN. | NANOSA LJEPILA K-3

NANOS LJEPILA NA LAMELE 0-9

TRANSPORT NAKVASENH LAM. DO PRESA 1-s

ULAGANJE LAMELA U PRESU 0-10

NABACNANJE STEGACA o-n

STEZANJE STEGACA 0-12

KONTROLA PRITISKA K-&

ODLEZAVANJE POD PRITISHOM 04

OTPUSTANJE  PRITISKA 0-13

KONTROLA TOENOSTI DIMENZUA K=5

TRANSPORT NOSACA DO VELIKE BLANJALICE -6

BLANJANJE DEBLJINE NOSACA 0-1%

KONTR. KVALITETE LIJEPLJENJA (LABORAT.) K-8

NANOS BIOLOSKOG ZAST SREDSTVA 0-15

KROENJE NOSAGA NA KONAENE MJERE 0-16

MONTAZA CELIENIH VEZNIH SREDSTAVA 0-17

LEGENDA: TRANS. NOSACA U PROSTOR ZA OOLEZMANE  T-7

S - SKLADIETENJE USKLADISTENJE NOSACA | ODLEZAVANJE S-5
© - OPERACUA
T = TRANSPORT
K — KONTROLA

10~ TEHNOLOSKO ODLEZAVANJE

Sl. 1 — Karta tehnolo$kog procesa
Fig. 1 — Technological process card
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nih aatora, a takoder i na rezultatima prakt,iénog
iskustva, Oni ¢e se navesti prema redoslijedu toka
tehnoloskog procesa proizvodnje DLK.

3.1 Susenje grade (0—2)

Susenje okrajéene grade drva jela/smreka za
proizvodnju DLK obavlja se prirodno ili umjetno.
Potrebna vlaznost grade ovisi o mikroklimi pro-
stora u kome ¢e se elementi ugraditi (vlaga ravno-
teze) 1 zahtjeva koje postavlja ljepilo.

Nedovolina paznja pri ostvarenju potrebne vlage
ravnoteze u drvu moze izazvati neZeljene posljedice
(bubrenje, utezanje) u DLK konstrukcijama, s pozna-
tim prate¢im pojavama.

Radi otklanjanja ovih nepoZeljnih pojava, Egner
daje slijedeée orijentacijske vrijednosti vlage hidro-
skopske ravnoteze drva koje se ima ugraditi:

— Grijani, dobro zrafen; prostori 9 * 30/,
— Nezagrijavani zatvoreni prostori 12+39%
— Poknivene otvorene gradevine 15+3%
— Gradevine potpano pod utjecajem

atmosfere 15 £ 59/

Navegiene vrijednosti vlage ravnoteZe uglavnom se
poklapaju s onima koje zahtijeva ljepilo. Ta se vlaz-
nost krece jzmedu 12 i 18%.

3.2 Kontrola Sirine godova

_Osim zahtjeva u pogledu orijentacije godova da
»lijeva« strana jedne lamele nalijeze na »desnu«
stranu druge, zahtijeva se i odredena $irina godova.
Presiroki godovi kod pojedinih lamela imaju za po-
sljedicu vecu poroznost drva, a time i manju &vr-
stocu, $to moze dovesti do smanjenja nosivosti kon-
strukcije. Dokazano je da je najpovoljnija maksimal-
na $irina godova 4 mm (po nekim autorima 5 mm).
Ova ocjena vrsi se bilo okularno bilo elektronskim
uredajem, neposredno pred ulazak obradaka u pro-
izvodnju.

3.3 Kontrola vlaZnosti ulazne grade (K-2)
Jedna kontrola vlaZnosti definirana je reZimom

umjetnog sudenja. Drugu je obvezno izvr$iti na sva-
koj piljenici bar na 2 mjesta prije proizvodnje DLK.

\ T

A . /
/l.'-:_-@/, Law w4

Prevlazne ili presuhe piljenice treba odbaciti radi
naknadnog kondicioniranja. Postoje veé¢ uredaji za
automatsko izbacivanje piljenica neodgovarajuée vla-
7nosti. Onj su obi¢no ugradeni na poletku linija za
izradu klinastih (zapcastih) spojeva (Dimter, Minda
Cook, Bolinders LTD idr.). Takoder se na pocetku
proizvodnje svaka piljenica obvezno dijagnosticira,
tj. okularno se ocjenjuje mjena geometrijska tsprav-
nost, biolo$ka zdravost, boja i dr.

3.4 Izrada Kklinastih spojeva (0—35)

Spajanje dviju ili vide piljenica_provodi se lijep-
lienjem videstrukih zubaca trapezoidnog oblika, koji
se izraduju na ¢elima piljenica. Tijekom zadnjih de-
set godina, razvoj ¢eonog spajanja piljenica klinasto-
-zup€astim spojem (Keilzink) usmjerio se na njihovu
diferencijaciju u ovisnosti o podru¢ju primjene.
Ilustracije radi, ranije je visina zupca bila 60 mm
(jako optereéeni komadi), dok se danas izraduju zup-
ci 15 mm visine (prema DIN 68 140). ) .

Buduéi da se na pocetku ove linije nalazi i stroj
za popreéno prerezivanje piljenica, koji, osim odsi-
jecanja raspucanih i potamnjelih ¢ela piljenica, moze
vrditi izrezivanje gre$aka grade, to se ovdje moze
obavitj i pobolj$anje kvalitete grade prema zahtje-
vima gradevinskih propisa o kvalitetnim razredima.

3.5 Kondicioniranje lamela (S—3)

Gotove, neblanjane lamele slazu se u pakete i obi-
ljezavaju na temelju posebne liste dostavljene iz te-
hni¢ke pripreme, Da li ¢e se lamele stanovito vri-
jeme kondicionirati ili ne, ovisi o tome jesu li
¢eon; spojevi piljenica lijeplieni na hladno il su ti
spojevi, radi skracivanja vremena proizvodnje, za-
grijavani (najée$¢e VF uredajem).

U prvom slu¢aju lamele trebaju odlezati 6—8 sati
prije operacije blanjanja radi otvrdnjavanja ljepila
u zaplastim spojevima. Naprotiv, u drugom slucaju,
lamele na treba dulje vremena kondicionirati.

3.6 Priprema lamela za lijepljenje (0—5)

Lamele moraju biti tako pnipremljene da kon-
taktne povrsine koje se medusobno lijepe budu bes-
prijekorne.

Sl. 2 — Aksonometrijska shema ui za

drvenih lijepljenih konsuctm.rma. mmm
(1) Uredaj za odlaganje grade, (2) Pogonjeni valjéasti transporter,
(3) Dvostruki podstolni presjekac, (4) Stanica za jednostrano pa-
ketiranje, (5) Automat za izradu eonih zubaca, lijepljenje i ste-
zanje, (6) Dvostrana blanjalica — debljata, (6.1) Dvostrana bla-
njalica — debljada, (6) Elektronicki uredaj za odred. i odrezivanje
na duZine, (7) Pneumatski izbaciva¢é lamela, (8) Dvodjelni podni
popretni transporter, (9) Uredaj za podizanje lamela na valj&ani
transporter, (10) Stroj za nanos ljepila, (11) Uredaj za slaganje
pomocu pater-nostera, (12) Kolica za transport paketa, (13) Verti-
kalna hidrauliéna mehani¢ka pre$a za ravne i stepenaste nosade.

Fig. 2 — Axonometric scheme of device for technology of wood
laminated constructions production, length 45 m
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Kvaliteta kontaktnih povriina ovisi uglavnom o
shijedeéim ¢iniocima:

— todnosti obrade lamela,
— rezimu obrade povrdina,
— hrapavosti povrsina,
— zakrivljenosti lamela,

— prirodnim neotklonjenim gre$kama na povrsini
lamela.

Osim pripreme lamela, na kvalitetan kontakt utje-
¢u i neki drugi faktori.

Proucavanjem pitanja pobolisanja kontakta, do-
slo se do spoznaje da je debljina sljubnice izmedu
dvije lamele odlu¢ujuéa za &vrstoéu vezivanja. Pri
tome je tendencija da debljina sljubnice bude §to
manja, tj. u granicama koje zahtijeva odgovarajude
IJ;ple. Tako se npr. za rezorcin-formaldehidno lje-
pilo dopusta maksimalna debljina sljubnice od oko
03 mm. Kako navedeni ¢&inioci utjeéu na kvalitetu
prianjanja_lijeplienih povrsina, vidljivo je iz slije-
deceg objadnjenja:

— Pod to¢nos¢u obrade lamela misli se na nji-
!10\%{ geometrijsku i dimenzionalnu ispravnost (oblik
1§dgzene prizme, jednaka debljina po cijeloj povr-
Sini). Naime, posljedice netoéne obrade lamela su
lose lijepljenje, a time i nekvalitetna konstrmikcija
u cjelini.

— Stanje obrade povr$ine lamela, kao posljedica
odredenog rezima, utjede na kvalitetu lijepljenja hra-
pavoséu 1 povrSinskim neravninama, Hrapava i ne-
ravna povrdina (kinemati¢ke neravnine) negativno
utjeCu na kvalitetu lijepljenja. Glatke povrdine i
tolerantne visine kinemati¢kih meravnina moguée je
postiéi ispravnim podeSavanjem strojeva, dobrim o-
drzavanjem reznog alata i odgovarajuéim pomakom
lamela u toku obrade. Eventualne manje deforma-
cii::g u smislu vitoperosti gube se pod pritiskom u
presi.

— Zakrivljenost lamela r1 longitudinalnom smjeru
skoro je redovna pojava. Ona nastaje kod njihova
predugog kondicioniranja prije blanjanja (dovoljno je
nekad i samo 2 dana). Uzrok je tome $to u jednoj
lameli ima niz spojenih piljenica koje imaju razli-
¢itu gustoéu i orijentaciju godova.

— Iako se u toku proizvodnje iz piljenica izre-
zuju greske, ipak se dogada da neke ostaju neizre-
zane, ili zbog, neto¢nosti dimenzija, neke piljenice
ostaju neoblanjane, pa tako ostaju manje udublijene
povriine koije je te$ko ukloniti. Ove se mane mogi
otkloniti jedino u fazi dijagnosticiranja.

3.7 Priprema ljepila

Prije pripreme ljepila, odnosno smijese za nanos
na lamele, potrebno je ispitati upotrebljivost pri-
spjele smole. Ispituje se viskozitet smole koji mora
biti toliki da se u pripremljenom stanju moZe strojno
normalno nanositi na lamele. Mijesanje kompone-
nata treba obaviti u mehani¢koj mijedalici, a ne ru-
¢no. Kod pripremljene smjese treba poznavati sli-
jedece parametre:

— vyrijeme radne sposobnosti smjese ljepila,

— koli¢inu nanosa ljepila koja osigurava potpu-
no kvadenje lijepljenih povrsina,

— vrijeme otvrdnjavanie ljepila,

Znatenje navedenih parametara je u fome to
oni u stvari limitiraj1 ritam tehnolodkog procesa. To
se osobito si na wyrijeme otvrdnjavanja ljepila
u paketu lamela koje su pod pritiskom u presi.
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3.8 Kontrola kinemati¢kih neravnina (K-3)

Kako je poznato, kinemati¢ke neravnine nastaju
prilikom obrade povrdine piljenica pod utjecajem
\,"i‘»_brnciic alata. Tako su ove neravnine gotovo nevid-
lilve, one se nekontroliranom proizvodnjom pove-
Cavaju, a, osim toga, redovno i udvostruéuju pri
sljubljivanju dviju lamela. Tako moZe nastati neto-
lerantna debljina sljubnice koja dovodi do lodeg li-
jeplienja. Ova se pojava otklanja redovitim mje-
renjem stupnja neravnina i pravilnim odrZavanjem
strojeva i alata.

3.9 Nanos ljepila na lamele (0—9)

Prije nanosa ljepila povr§ine lamela trebaju biti
sacuvane. Cesto nakon njihova blanjanja, ako neko
vrijeme ostaju_leZati, na oblanjanoj povrsini mogu
nastati nepoZeljne promjene koje smanjuju kvalitetu
lijepljenja. Promjene mogu nastati zbog slijeganja
pradine, slu¢ajnog zama$ivanja, naglog osusivanja
povrdine i deformiranja. Ove neZeljene pojave spre-
¢avaju se strojnim nanosom ljepila bez zastoja, ne-
posredno nakon blanjanja lamela.

3.10 Transport nakva$enih lamela do prese (T—35)

Transport ljepilom nakvaenih lamela od stroja
za_nanosenje liepila do preSe vr3i se pojedina¢no
ru¢no ili posebnim lakim kolicima (éitav pa.k.et la-
mela). Prednost prijevoza kolicima je u wveloj pro-
duktivnosti i manjem udjelu fizi¢kog rada. Nedo-
statak je $to se nakvasene lamele medusobno sklizu
i tako smanjuju obveznu debljinu sloja nanesenog
liepila, $to dovodi do loSeg lijepljenja. Iz tih i jo$
nekih drugih razloga, i danas se jo$ kod veéine pro-
izvodada ovaj prijenos vrdi pojedinaéno ruéno.

3.11 Priprema presa (faza)

Priprema pre$a ovisi o sistemu presanja. U ovom
je ¢lanku opisan sistem fleksibilnih presa na kojima
se pre$aju ravni i luéni lameliranj elementi, pri &e-
mu se stezanje vr$i ruénim, elektri¢nim ili pneumat-
skim alatom. Ovaj sistem sastoji se od pomi¢nih
Celi¢nih stativa u obliku slova L, uz koje odgovara
i po jedan te$ki stega¢ (za sile do 5 tona).

Priprema se sastoji u tome da se stativi raspo-
reduju kod ravnih nosa¢a na 40 cm osovinskog raz-
maka, a pravac se postiZe mjernom trakom ili
geodetskim instrumentom. Kod Iuénih nosaca taj
razmak iznosi 25 cm, a stativi se radi zakrivljenosti
postavljaju na osnovi danih koordinata, gdje je te-
tiva ujedno i apscisa sistema. Posao pripreme ure-
daja za pre$anje treba obaviti s velikom paznjom
i struéno$céu jer su eventualne gredke prakti¢no ne-
popravljive.

3.12 Ulaganje lamela u uredaj za prefanje (0—10)

Kod uredaja za pre$anje po sistemu niza Seli¢nih
stativa, lamele se sla1 bo¢no, jedna iza druge. Skoro
Je redovita pojava da rubovi nastalog paketa nisu
u jednoj ravnini, nego deformirane lamele iskadu
ili stvaraju nepoZelina udubljenja iz razloga koii
je naveden u to¢ki 3.6. Naime, ako se lamela na
jednoj strani ispup¢i, na drugoj ona stvara udub-
lienje koje se ponekad skoro ne moZe ispraviti.

Radj izjednatenja rubova lamela, postoje posebni
hidrauli¢ki pokretni stegali na_ kolicima (radi po-
kretnosti), pomoéu kojih se paket privremeno ver-
tikalno stisne i izjednade rubovj lamela, a zatim iz-
vr§i stezanje horizontalnih stegata. Nakon toga, po-
pusti se vertikalno stiskanje i ukloni stega¢. Tako bi
bio ri,Le&en uvijet dobivanja kvalitetnog geometrij-
skog oblika bududeg nosada.
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3.13. Stezanje stegada (0—K)

Na konatno sloren paket u uredaj za presanie,
kod svakog stativa mabacuje se po jedan horizon-
talni stegad. Stezanje paketa lamela elektri¢nim ili
pneumatskim klju¢em pocinje od sredine paketa i
pruza se prema njegovim krajevima, lijevo i desno.
Ovaj nadin osobito vrijedi kod izrade luénih nosaca
za presanje.

3.14 Kontrola pritiska (K—4)

Specifi¢ni pritisak stegada kreée se od 5 — 8 da
N/eme2, $to ovisi o visini paketa (nosaca). Visi no-
sadi, naime, zahtijevaju veéi specifi¢ni pritisak, i
obratno. Primjerice, za nosace visine do 1,2 m moZe
se primjeniti pritisak od 6 daN/cm2, dok za one pre-
ko 1,5 m visine treba pritisak od 7 — 8 da N/cm2.
Kontrola i izjednadenje pritiska nakon grubog ste-
zanja moze se obaviti moment klju¢em, ako naprava
za_stezanje ve¢ u svojoj konstrukeiji nema ugraden
mjerac pritiska.

~ Osim ove primarne kontrole pritiska, potrebno
je i vaZno izvrsiti ponovnu kontroli nakon 4 do 6 sati
odlezavanja paketa pod pritiskom. Pokazalo se, na-
ime, da se u ovom periodu smanjuje pritisak radi
adaptacije lamela na pritisnuto stanje. Ovo smanje-
nje moze biti znatno (i do 2 daN/cm?), osobito kod
nosata s veéim brojem lamela, $§to moZe dovesti do
loSeg i nesigurnog lijepljenja.

3.15 Odlezavanje paketa pod pritiskom (TO—4)

Vrijeme odleZavanja paketa pod pritiskom u od-
redenim mikro-klimatskim uvjetima (tj. temperatura
okoline i relativna vlaznost) odredeno je vremenom
potrebnim za otvrdnjavanje ljepila. U vremenu od
6 — 8 sati ljepilo u fugama otvrdne oko 80°%. U tom
momentu mogu se skidati stegai i nastali nosal
dalje obradivati, ali on jo$ nije spreman za ugra-
divanje u objekat i opterecivanje. Za definitivno otvr-
dnjavanje treba jo§ 10 do 12 dana odleZavanja bez
pritiska.

3.16 Kontrola to¢nosti dimenzija slijepljenog elementa

Ova kontrola odnosi se uglavnom na Iridne nosace
¢ije je formiranje inale sloZenije mego kod onih
ravnih. Kontrola se sastoji u mjerenju tetive § or-
dinata tj. radiusa zakrivljenosti te presjeka nosaca.
Ove vrijednosti uporeduju se s vrijednostima iz na-
crta po kome se j izvodilo lijepljenje lamela.

3.17 Laboratorijska kontrola kvalitete lijepljenja
(K—6)

Ova kontrola vr$i se u pogonskom laboratoriju
koji treba da je opremljen odgovarajuéom opre-
mom. Zadatak je kontrole da ispita kvalitetu lijep-
ljenja svakog nosada. Ukratko, taj bi postupak obu-
hvatio piljenje uzoraka za ispitivanje od svakog no-
sa¢a duZine 10 cm po mjegovoj cijeloj visini. Od ovog
uzorka izreziju se standardne epruvete u odredenom
broju, U ovima se ispituje ¢vrstoéa na smicanje zbog
pritiska, ‘

Pogodno je da se svaka fuga ispita, ali broj epru-
veta ne bi trebao biti manji od 15 komada po jed-
nom_presjeku nosa¢a, Ako kod nekog nosada rezul.
tati budu negativni, tj. nedovoljna évrstoda na smi-
canje, treba u proizvodnji intervenirati prema navo-
dima u prednjim poglavljima, a sam nosaé¢ podvr-
gnuti sanaciji,

3.18 Zastita konstrukcija (0—15)

Zastita konstrukcija danas se prakti¢no obavlja
odredenim sredstvima (Xiladekor, Sadolin i dr.),
premazivanjem povrdina obi¢no u dva navrata. Ovi

suvremeni premazi imaju, osim zaStitne frnkeije,
osobine bojenja konstrukcija.

40 UZROCI POGRESNOG LIJEPLIJENJA
I NJTHOVO OTKLANJANJE

Iz raznih razloga moZe se dogoditi da u toku pro-
izvodnje lijepljenih nosa¢a dode do pogreinog lijep-
lienja i pored pridrZavanja navedenih uvjeta. Te se
greéke mogu ponekad zapaziti odmah po zavrietku
proizvodnje elemenata, a ponekad se neZeljene pro-
miene mogu uoditi i nakon nekoliko godina njihove
primjene na objektu. U nastavku se navode neki
znadajniji uzroci:

4.1 Nedovoljno kondicioniranje grade

Ako se osudena grada nalazi duZe vrijeme na
otvorenom skladi$tu gli pod nadstre$nicom u zim-
skim hladnim rivjetima, pa se odmah uvodi u pro-
jzvodnju, zbog niske temperature grade dolazi do
zakagnjelog, a Cesto i nedovoljnog otvrdnjavanja lje-
pila. Ovo se osobito odnosi na zone duboko u no-
sadu. Ova se pojava otklanja uobifajenim odleZa-
vanjem grade, bilo u posebnoj prostoriji, koja ima
istu temperaturu kao $to je u proizvodnom pogonu,
bilo da odlezava u samom pogonu u svrha izjedna-
¢enja njene temperature (kondicioniranje).

4.2 Nepravilan raspored pritiska

Veé je ranije spomenuto da razmak stegaca koji

vrdi pritisak, zavisi o visini nosata, pa treba izbje-
gaé/:m da ostane isti taj razmak za razne visine no-
sala.
.. Ovdje sc napominje i pitanje smanjivanja deb-
ljine sloja ljepila medu lamelama. Ono nastaje zbog
pomxcgr_lja lamela u uredaju za pre$anje. To se moZe
dogoditi ako se, radi korekcije nekih krivo sloZenih
lamela u veé stegnutom paketu, ovaj otpusta i po-
novo steze.

U ovom slu¢aju nastaju zone nezalijepljenih la-
mela, iako su bile podvrgnute pritiskr. Rezultat je
da nosa¢ nije za upotrebu. Jedina moguénost otkla-
njanje ove pojave je korektno pridrzavanje nacrta
tehnicke pripreme, gdje je odreden polozaj svake la-
mele u paketu.

4.3 Nepovoljni uvjeti procesa stvrdnjavanja ljepila

. ZapaZene su skoro nepopravljive greske lijeplje-
nja nosaa ako temperatura u Jpogonu za lvli)iejgx:le
procesa llJepl_lenJa padne ispod minimalne tempe-
rature propisane od strane proizvodata ljepila. U
tom slucaju se vrijeme otvrdnjavanja ljepila 1 pa-
ketu produuje iznad dopustenih vrijednosti.

P;eporuéuje se da temperatura u pogonu ili u
okolini uredaja za prefanje ne smije biti manja
od 180C sve dok se ne zavr$i proces otvrdnjavanja
ljepila u sljubnicama,

44 Preniska relativna vlainost u pogonu

Prekomjerno poviSenje temperature u onu,
koje moZe nastati zbog nepaZnje pri gmjfx?j% ili
pri ljetnim vruéinama, dovodi do smanjenja tole-
rantne relativne vlaznosti zraka u pogonu. Naime,
suvife suh zrak r1 radnoj prostoriji negativno utjede
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na dva nac¢ina: presusuje pokrovnu povrdinu bla-
njanih lamela (ako su one odlezale duZe nakon bla-
njanja), pa je kvasenje liepilom otezano, ili se lamele
u uredaju za presanje uteZu, $to moze uzrokovati
pojavu pukotina u nosacu ¢im se uklone stegadi.

Ova eventualna odteéenja otklanjaju se pazljivim
pradenjem i regulacijom relativne vlaZnosti radne
prostorije, racunajudi da kao Kkriterij sluzi optimalna
vlaznost od 65°%. Radi poteskoca oko smanjivania
temperature prostorije, a r1 cilju povedanja relativne
vlaznosti, primjenjuju se uredaji za ovlazivanje zra-
ka. O zapazanjima stanja vlaZnosti radne prostorije
vodi se¢ poscbna pogonska evidencija.

4.5 Debele fuge i nepovoljno ljepilo

Ako se izvode konstrikcije s debelim sljubnicama
za to nepogodnim ljepilom, nastaju skoro redovito
ostecenja na konstrukcijama, i to upravo na onim
ve¢ ugradenim. Takva konstrukcija ne moZe ni iz-
drzati predvidena opteredenja.

Medutim, debele sljubnice rijetko se pojavljuju
u redovitoj industrijskoj proizvodnji lameliranih
lijepljenih konstrukcija, a ¢e$ée pni lijepljenju nekih
detalja na samom gradili$tu gdje su vrlo losi rivjeti
za ovaj osjetljiv posao.

Otklanjanje ovakvih nepozZeljnih oStedenja kon-
strukcija mozZe se dosta uspjeS$no izvesti tako da se

ne upotrebljava ljepilo za tanke sljubnice tamo gdije
se radi o uvjetima rada s debelim sljubnicama (npr.
preko 0,5 do 3.0 mm). U pravilu, me@utim, treba
izhjegavati lijeplienje dijelova lameliranih elemenata
na gradili§tu, posebno kada su u pitanju optereéeni
elementi, jer se mikroklimatski uvijeti te$ko mogu
regulirati.

50 ZAKLJUCAK

Iz prethodnog izlaganja vidljivo je da na proiz
vodnji drvenih lameliranih lijeplienih konstrukeija
utjeCe Citav miz uvjeta i tehnoloskih parametara. Ni
jedan uvjet se ne smije izostaviti s obzirom da se
korektnom tehnologijom proizvodnje osigurava nosi-
vost odnosno mehni¢ke osobine konstrukcije.

Posebnu paZnju treba posvetiti fazi lijepljenja,
kako pripremi ljepila i lamela, tako i laboratorijskom
pradenju kvalitete lijepljenja.

Za razliku od ostalih finalnih proizvoda indu-
strije za preradu drva, gdje je tok proizvodnje neke
serije manje-viSe ujednacen, kod proizvodnje DLK
treba izvr$iti promjene, tj. adaptaciju neke faze te-
hnologije za pojedine konstruktivne sisteme.

Recenzent: mr S. Petrovié
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Sazetak

Pad potraznje piljene grade i plo¢a, koji je poczo u II polugodu 1980. g., nasta-
vio se do kraja IIT kvartala 1981. g. U Sjevernoj Americi, posle jakog pada u 1980. g.,
nije doslo do oporavka ni u 1981. g. Do pada potraZnje doslo je i u ostalim delo-
vima sveta, ukljuujuéi Ja;aa.n. ’ N

Sve do kasne jeseni 1981. g. industrija celuloze i papira nije bila pogodena fak-
torima koji su izazvali recesiju na trzitu proizvoda mehani¢ke prerade drva. Pro-
izvodnja i potra$nja ostali si1 na nivou iz 1980. g.

Brojni faktori uticali su na pad potraZnje proizvoda mehanicke prerade drva
u Evrepi i Severnoj Americi, Medu njima su uticaj raste cena nafte 1979/80. na eko-
nomiju gotovo svih zemalja i preduzimanje mera za suzbijanje inflacije, s teZiStem
na ograni¢avanje kredita i poveéavanje kamatnih stopa. Cinjeni su napori da se
smanji javna potro$nja. To je imalo znatan uticaj na stambenu izgradnju i cenu
drzanja zaliha. Broj izgradenih stanova u Evropi i Severnoj Americi bio je manji
rg:%(g) ranijih godina. Fluktuacija kurseva valuta stalno je izazivala nesigurnost na

tu.

Zbog nesigurnosti ekonomskog razvoja, sledeéih meseci ili slede¢u godinu dana
tedko je predvideti i razvoj trzi§ta u 1982. g. Do oZivljavanja ¢e dodi, ali u kojoj
meri i kada ée podeti, zavisiée od opSte ekonomske situacije. I pored toga, uvoznici
su na 39. zasedanju Komiteta za drvo ra Zenevi bili umereno optimisti¢ki raspolo-
zeni. To se odrazilo i na njihovim ocenama uvoza za 1982. g.

Kljuéne redéi: trZi¥ni trendovi — ponuda i potraZnja drvnih proizvoda — me-
dunarodna trgovina — piljena grada — drvne plo¢e — celuloza i papir

TIMBER MARKET IN 1981 AND PROSPECTS FOR 1982
Summary

A fall in demand of sawn timber and boards that started in the second half-
-year 1980 continued up to the end of the third quarter 1981. The United States after
a heavy fall in 1980 recorded no recovery in (1981. The fall jn demand was also no-
ted in the other parts of the world, Japan as well.

To the late autumn 1981 the woodpulp industry has not been affected by the
factors causing recession on the market of the products of mechanical working of
wood in Europe and the United States. Among those factors the two should be men-
tioned: the influence of the increased prices of oil 1979/80 on economy of almost all
countries and taking measures to fight inflation with the emphasis on limitation of
credits and increase of rates of interest.

Efforts were made to cut down public consumption, which considerably affected
the housing construction and the cost of holding stock. Number of built-up apart.
ments in Europe and the United States was lower than in many preceding years.
Fluctuation of rates of exchange led to a permanent insecurity on the timber mar-
ket. The progress on the timber market in 1982 is rather difficult to forecast because
of insecure economic development in the next months or the next year, However, the
revival shall take place though it is not possible to foresee its start of extent, both
depending on the economic situation in general. In spite of this, the importers on the
39th erence of Timber Comittee in Geneve showed a moderate optimism. Tt
had also a reflection on their estimate of import in 1982,

Key words: market trends — offer and demand of wood products — internatio-
nal trade — sawn timber — woodpulp and paper (A. M.)
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1. Razvoj opste ekonomske situacije

Ekonomski razvoi u Zapadnoj Evropi bio je od
pocetka 1981. g. pod uticajem razvoja u SAD.

Viada SAD, u cilju postizanja svojih politickih {
ckonomskih ciljeva, &inila je napore da jaca dolar
kontinniranim odrzavanjem visokih kamatnih sto-
pa. Pocevdi od polovine 1980. g. doslo je do poste-
penog oporavka ckonomije u SAD, §to se manife-
stovalo u brzem porastu bruto-drustvenog proizvoda.
Stopa rasta je, medutim, u drugom kvartalu pocela
da pada. Napredak je nastavljen u smanjenju stope
inflacije. Ona je u II kvartalu pala na 8%, prema
12,8% u posljednjem kvartalu 1980. g.

Visoka kamatna stopa imala je negativan uticaj
na mnoge sektore privrede, narodito na stambenr1
izgradnju. Broj zapodetih stanova u SAD pao je na
I milion $to je najniZ nivo posle drugog svjetskog
rata.

Ni u III kvartalu nije bilo naroditog napretka,
mada su kamatne stope nedto sniZene, Istovremeno
doSlo se do ubedenja da restriktivna fiskalna i mo-
netarna politika imaju sve vede negativne efekte na
privredni razvoj. Sve dok kamatne stope ostanu na
visokom nivou, ne treba oéekivati osetniji privredni
oporavak.

Opadanje stope rasta u Zapadnoj Evropi zapo-
Ceto u II kvartalu 1980. g., nastavilo se i kroz I po-
lugodq 1981. 2., zahvatajuéi sve zemlje. U vedini
zemalja potrodnja i investicije znatno su pali. Visoka
kamatna stopa u SAD i rast kursa dolara doveli su
u ekonomske teSkoée mnoge zemlje Zapadne Evro-
pe. Ipak, pred kraj III kvartala izgledalo je da je
recesija u nekim zemljama dostigla svoj majniZ
nivo.

Ocekuje se da ée smanjenje kamatne stope u SAD
u IIT kvartalu stvoriti potreban impuls za podetak
privrednog oporavka. I pored toga $to su mnoge
zemlje suodene s visokom stopom inflacije i platnim
deficitom, morace, pre ili kasnije, preduzeti mere
ekspanzione politike da bi bar ublaZile rast neza-
poslenosti.

Teskode su povecane stalnim poremedajima na
monetarnom trzi$tu, marodito r1 okviru Evropskog
monetarnog sistema. Nije se mogao naéi ni politi-
¢ki konsensus za reSenje ekonomskih problema. O.
staje da se vidi da li e revalvacije nemacke marke
i devalvacija $vedske krune, italijanske lire i fran-
cuskog franka uneti vide mira na monetarnom ti-
Zistu.

I u slede¢im mesecima zadrZade se inflatorni
pritisci i visoke kamatne stope u velini zemalja.
To moZe odgoditi poetak oporavka u zemljama Za-
padne Evrope.

SSSR i zemlje Istolne Evrope nisu mogle da
ostanu netaknute recesijom ma Zapadu, narodito §to
se ti¢e spoljnotrgovatke razmene. Neke probleme su
zaoodtrili i dogadaji u Poljskoj, kao i pad poljo-
privredne proizvodnje u nekim od ovih zemalja, r-
kljutujuéi @ SSSR.

Izgledi za privredni oporavak su neizvjesni. Pro-
groze koje to predvidaju su vrlo umerene iz razloga
nesmanjene deflatorne politike u zemljama OECD-a,
Ta politika zahteva visoke kamatne stope, a to znadi
ograni¢avanje potroinje. Pitanje je koliko ée trend
oporavka u SAD imati uticaja na privredni razvoj
u Evropi, da li ée evropske zemlje imati
dovoljno sredstva da krenu putem oporavka,

2. Tr#ste proizvoda $umarstva i drvne industrije
Za sektor drvnih proizvoda narodit znadaj ima

stambena izgradnja. Ona se u 1981. nalazila na ni-
skom nivou. Sreéom to se nije u punoj meri odra.

zilo na potrodnji drveta, jer su porasli radovi na
rekonstrukeiji starih zgrada,

Razvoj privredne situacije imao je odluéan uticaj
na trzistu proizvoda Sumarstva i drvne industrije,
Pad medunarodne trgovine drvnim proizvodima bio
je mnogo izrazitiji nego pad opSte privredne aktiv-
nosti. To je posledica toga $to sa industrijske grane
koje trofe drvo bile mnogo oitrije pogodene rece-
sijom nego ostale grane. Tr1 su stambena izgradnja,
opravka stanova (u manjoj meri) i industrija name-
$taja i ambalaZe.

Visoke kamatne stope poskupile su drZanje za-
liha. Posledica toga je bila smanjenje zaliha i manje
nabavke za popunu zaliha.

Ja¢anje kursa dolara dovelo je do promena to.
kova trgovine. Zemlje koje prodaju u dolarima po-
stale su manje konkurentne.

U SAD, gdje je potrodnja drva polovinom godine
bila manja nego ikad posle 1945.0dg.,_ prilagodenje
novoj sitaaciji (smanjenje proizvodnje) poéelo je
ranije nego u Evropi. Sadanja situacija u Evropi ka-
rakterisana je relativno opreznim wuravnoteZenjem
ponude i potraznje. Uzrok tome je stanje zaliha.
One su mniske kod uvoznika i krajnjih potro$aca,
ali su relativno visoke kod proizvoda¢a. Oni su zbog
toga i u Evropi smanjili proizvodnju veé¢ u I polu-
godu.

21 Piljena grada detinara

Osnovna karaktenistika trgovine piljenom gradom
Cetinara u 1980. g. bila je izrazit pad uvoza u SAD
i mali pad izvoza iz Kanade i pad evropskog rivoza
u mnogo jaoj meri nego pad izvoza. Trgovina iz
medu evropskih zemalja smanjila se za oko 1 milion
m3, dok je trgovina s ostalim regionima bila u po-
rastu. Evropski izvoz u ostale regione iznosio je
3,6 miliona m3 (4 22%). Glavni kupci su bili zemlje
Severne Afrike i Bliskog istoka — Uvoz je pao iz
SSSR-a, ali je znatno porastao iz Severne Amerike,
naro¢ito Kanade. Uvoz iz Severne Amerike dostigao
do 3 miliona ma3.

Izvoz iz Svedske pao je za 15%. Suprotno od t
izvoz iz Finske je dostigao rekordan mivo. Takg%
Finska 1 1980. g. postala najveéi evropski izvoznik
piljene grade &etinara.

Da se situacija ma tr%i$tu krajem 1980. g. pro-
menila videlo se po razvoju terminskog trZiita.
Svedske prodaje do kraja godine, a isporuke u 1981.
g., iznosile su svega 20%, koli¢ina prodatih krajem
1979. g. za isporuke u 1980. g., finske 34%. Mada
su prodaje u prvim mesecima 1981. g. porasle, $ved-
ske i finske su sve do kraja III kvartala bile znatno
ispod mivoa_prodaja u istom periodu prethodne go-
dine (ispod 50 9/o).

SSSR je izafao sa svojim prvim dama na
evropskom trzi$tu u februaru 1981. g. Mada su cene
u II polugodu 1980. g. i prva dva meseca 1981. g.
bile stabilne, SSSR je snizio cene. IzraZeno u funta.
ma, cene su r1 odnosu ma prvu ponudu za 1980. g.
kod jele/smrée smanjene za 8,7%, a bora/arisa
49%. U odnosu na drmugu ponudu u martu 1980.g.
cene su sniZene jo$ viSe. Sli¢no je bilo i s ponudama
na ostalim trZistima. Suprotno od 1980, cene su
bile vezane za kurs §vedske knune. Posledica toga je
potreba revizije cene posle devalvacije Svedske krm-
ne krajem IIT kvartala. Reakcija na prve sovjetske
ponude bila je, narodito r Velikoj taniji, vrlo
oprezna. Do vedeg odziva doslo je tek kod druge

nude, koja je usledila u maju, najpre u Velikoj

itandji a éaosle i na ostalim trzistima (Francuskoj,
Holandiji, SR Nematkoj). Cene su ponovo sniZene
(za 6 — 15 funti po m3). NajviSe su sniZene cene V
klase, odnosno za 15 funti po m3 ili za 15%. NajniZe
cene su bile ekvivalentne cenama iz prve sovjetske
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ponude za 1979. g. za jelu/smréu, a cene iz druge
ponude i cenama bora/arisa iz iste godine. Vqéa
razlika u cenama izmedu jele/smrée i bora/arisa
posledica je slabije potraZnje jele/smrce.

Osnovne cene iz ponude SSSR-a u_Velikoj Brita.
niji bile su sledeée u funtama za m3, CIF:

S
) ]
B E .
8 % 2 c!
w e T8
g‘s B 23 2
1977
Febrar 113 82 87 81
April 113 83 87 83
1978
Februar 91 68 70 86
April 92 79 70 79
1979
Januar 106 79 83 79
Mart 111 85 89 85
1980
Januar 123 97 103 99
Mart 126 104 108 105
1981
Februar 117 97 94 90
Maj 111 89 83 79

Sovjeti su, kao i uvek, 11 pravo vreme pogodili
cene koje trzite prihvata. Posledica je bila da su,
za razliku od Svedana i Finaca, prodali sve koli¢ine
koje su Zeleli.

Ovo snizavanje cene delovalo je depresivno i na
cene ostalih izvoznika za sli¢ne sortimente. Svedani
i Finci, nakon dugog oklevanja, morali su takode da
snize cene, ali prekasno. Nakon sniZenja cena i rasta
kursa dolara, sovjetske cene postale su konkurentne
i kanadskim cenama.

Posle devalvacije krune, Svedani su pokusali da
povise cene, ali im to, zbog konkurencije sovjetskih
cena, nije raspelo.

Izvoz iz Austrije, &iji je glavani kupac Italija, a
onda zemlje Bliskog istoka, smanjen je neznatno u
odnosu na izvoz iz 1980. g. (svega za oko 5%). No,
7bog teskoca u prodajama pred kraj II i u IIT kvar-
talu, cene su sniZene.

Izvoznici iz Kanade su u 1980. g. udinili, zbog cena
koje su za mneke sortimente i za 25% bile niZe od
skandinavskih, snazan prodor ma trZi§te Mediterana,
ukljudujuéi i Italiju. No, posle rasta kursa dolara,
konkurentna s ost Kanadana je oslabila.

Na svome 39. zasjedanju, Komitet za drvo polo-
vinom oktobra u Zenevi razmatrao je i stanje na
trzi$tu drveta.

Kretanje proizvodnje i uvoza i izvoza
(hiljada

m3)
Proizvodnja uvoz izvoz
ocena ocena ocena

1980 1981 1982 1980 1981 1982 1980 1981 1982

Evropa 73225 67387 67625 27330 22995 25284 22221 18758 19788
SSSR 6950 7300 7350
Kanada 42895 40400 43000 670 700 28966 28800 30700
SAD 57300 54800 59200 22700 23800 25700 5200 4500 4700

Ocenjuje se da ¢e proizvodnja piljene grade Ce-
tinara u Evropi u 1981. g. iznositi 67,4 miliona m3
ili za 58 miliona m3 (8°%) manje nego u 1980. g.
Najvedi deo pada odnosi se na pad proizvodnje u
voded¢im zemljama izvoznicama: Austriji, Finskoj i
Svedskoj. Izvoz iz Bvrope, bez SSSR-a, iznosit ¢e 18,8
miliona m3 ili za 3,5 miliona m3 (16°s) manje nego
w1 1980, g. Izvoz iz SSSR-a €e biti neito viéi nego u
1980. g. (7,3 miliona m3)

Posle izrazitog pada pribliZne épotroﬁnje, proizvod-
nje, uvoza i izvoza u 1981. g. ofekuje se delomiéni
oporavak u 1982. 6; Upravo olekuje se da e potros-
nja porasti za 2.0 miliona m3, uvoz za 2,3 miliona
m? a izvoz za oko 10 milion m3. Ova ocekivanja
treba uzeti s rezervom, narofito Sto se tie uvoza,
i to prvenstveno u pogledu na velike uvoznike: Ita-
liju, Veliku Britaniju, SR Nemacku i Francusku, Tre-
ba s rezervom uzeti i predvidanja Severne Amerike,
mada Kanad i SAD odekuju umeren rast.

Zalihe kod uvoznika su u toka 1981. g. pale na
nizak nivo. Ipak, nivo ovih zaliha omogudavao je da
se poknije tekuéa potro$nja, mada nekih _specifika-
cija nije bilo dovoljno. Neke zemlje predvidaju veci
uvoz u 1982. g. ra cilju popunjavanja zaliha. Prema
nadem migljenju, uvoz ée zavisiti od potraZnje indu-
strije koja tro$i drvo. Zalihe u lancu distribucije
u zemljama uvoznicima ée i dalje ostati niske, jer
je visoke zalihe tetko finansirati. Zalihe kod izvoz-
nika u nekim zemljama su vede (u Austriji npr.).
Bile su i visoke zalihe grade V kl. i utskotta u Sved-
skoj i Finskoj. Ipak zalihe ni kod proizvodaca nisi
previsoke, jer su proizvodadi u Svedskoj, Finskoj i
Austriji smanjili proizvodnju. U IIT kvartalu pilanski
kapaciteti u Svedskoj su kori$teni sa svega 60%.
Visina zaliha kod proizvodada i u lancu od uvoz-
nika do potro$afa trgovci moraju da uzmu u obzir
kodvodenja politke kupovine i prodaje. No ne treba
smetnati s uma ni problem financiranja zaliha kod
politike visoke kamatne stope. Z toga de trZi-
$te grade Cetinara biti otvoreno kasnije mego obi¢no,
verovatno ne pre fabruara 1982. g. Dotle ¢e nabav-
ljati samo za pokni¢e meophodnih tekuéih potreba.

I pored jakog pada potraZnje, misu se ponovili
dogadaii iz 1974./75. g. Proizvodadi-izvoznici su u to-
me periodu nastojali da ponudu prilagode potro3nji.
I u ovom periodu mnogo se ocekuje od malih pila-
nara, koji svoju proizvodnju, bar $to se ti¢e specifi-
kacija, mogu laks$e da prilagode trzi$tu.

Izvoznici iz Kanade i Evrope sve vide jaj
paZnju_trziStima u razvoju: Severnoj Afl;lotglaanBﬁ
skom istoku. Ova trZi§ta nisu bila pogodena rece-
sijom r1 drugoj polovinj 1980. g. ni u 1981. Zbog toga
i pad izvoza nije bio tako velik kao pad potraZnje
u Evropi. Ocenjuje se da ¢e ove zemlje u 1981. g.
uvesti oko 4 miliona mS3.

22, Grada liséara
22.1. Piljena grada

Priblizna potro¥nja piljene grade lid¢ara u E i
u 1980. g. bila je za 1,22 miliona m3 manja od po
nje u 1979. g. I proizvodnja i uvoz pali su za oko
0,5 miliona m3,

U 1T polugodu pala je potrainja grade hrasta
u industriji namestaja, narotito u proizvodnji kuhinj
skog nameStaja. Zbog toga je, npr. u_ Francuskoj,
bilo te§ko odrzati cene na nivou koji bi bio u skladu
s cenama trupaca. Na cene piljene grade hrasta uti-
cale su i cene jeftinije grade uvezene iz SAD. Cene
bukove grade bile su ¢vriée, jer na njih nije uticao
uvoz grade iz umerene zone van Evrope.

Pad potraznje iaraen u II polugodu 1980. g.
nastavio se d u 1981, g,
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Komitet za drvo ocenio je da ¢e uvoz u Evropu
u 1981, g. biti za oko 1 milion m3 manji od uvoza
u 1980. g.

Kretanja proizvodnje uvoza i izvoza
Proizvodnia (hiljada m3)

Proizvodnja uvoz izvoz
1980 1981 1982 1950 1981 1982 1980 1981 1982

ocena ocena ocena

Evropa 19871 19106 19533 6060 5017 5310 3174 2574 2789

SSSR 232 230 230
Kanada 1420 1200 1200 525 530 500 274 260 260
SAD 17039 16800 17200 692 700 900 1150 1200 1200

1981. g. znatno je pao uvoz grade hrasta iz SAD
zbog porasta vrednosti dolara. Upravo vrednost do-
lara je porasla u vremenu pada potraznje. Uvoznici
su bili gotovo prestali da kupuju u SAD, jer je na
zalihama u Evropi jo$ u jesen bilo dosta hrastove
grade kupljene po ranijim niZim cenama. U stvari,
vrlo visok uvoz grade hrasta u 1980. g., specijalno
u prvoj polovini te godine, doveo je do magomila-
vanja zaliha u Franciskoj, SR Nemackoj, Belgiji i
Holandiji. Zalihe su bile visoke ¢ak i u septembru.
Ova dinjenica je drepesirala cene i grade evropskih
vrsta hrasta. Tako su cene neokrajcene piljene gra-
de hrasta, I kl,, 2 godine prirodno su$ene, u SR Ne-
mackoj iznosile 1320—1480 DM/m3, fco pilana, a II
kl. 950 — 1150 DM. Ranije cene manjih koli¢ina grade
I kl. dostizale su i 1600 DM/m3

Pad vrednosti dolara za 15% od kraja septembra
do poletka oktobra u odnosu na marku ponovo je
olak$ao uvoz iz SAD u SR Nemadku, ali pad vred-
nosti franka uéinio je uvoz u Francusku i dalje malo
atraktivnim. To je iSlo u radun proizvodadima u
Francuskoj.

Potraznja bukove grade bila je, takode, na niskom
nivou u nekim zemljama Zapadne Evrope (Italiji,
Holandiji, Spaniji). Potraznja u zemljama Medite-
rana ostala je na nivou iz 1980. g., s izuzetkom Egipta
gde su poletkom jeseni bile nagomilane zalihe bu-
kove grade uvezene iz Jugoslavije i Rumunije.

Cene u zemljama Bliskog istoka i Severne Afrike
smanjenje su za 20 dolara po m3 (posle porasta vred-
nosti dolara). Neke zemlje Severne Afrike odbile su
da prihvate ugovore s cenama u dolarima. Trazile
su iskazivanje cene u francuskim francima. I ovo
znacl sniZenje cena.

Uvoz piljene grade iz umerene zone u glavne zemlje
uvoznice (hiljada m3)

1980 1981 1982

cena
Belgija 272 - 230 245
Francuska 199 200 200
SR Nemadka 315 200 200
Italija 867 800 800
Holandiji 213 160 140
Spaniji 322 322 290

. Najvece izyoznice grade iz umerene zone (pred-
vidanja za 1982. g.), pored Jugoslavije, bi¢e Fran-
cuska (465000 m3), SR Nemacka (300,000 ms), Rumy-
1(na 00((’3203.())00 'm3), Austrija (120,000 ms3), Madarska
000 m3),
Uvoz grade tropskih vrsta u 1981, g, bio je u
osetnijem padu u sve zemlje glavne uvoznice (Bel-

giju, Holandiju, Italiju, SR Nemadku i Spaniju).
Potraznja u Evropi i Severnoj Americi bila je r1 padu
vise od pada potrodnje. Uzvoznici su nastojali da
smanje zalihe, narodito grade iz Jugoistoéne Azije.
To je dovelo do toga da cene budu pod pritiskom
i da za neke vrste padnu i za vide od 10%. Ipak,
cene za neke nmajpopularnije africke vrste: sipo/utile,
doussie, sapeli, sambu i u prvim mesecima limbu
ostale su nepromjenjene, jer je proizvodnja bila
prilagodene potraznji. No, najveé¢ih poremedaja cena
dodlo je na trzistu u Jugoistoénoi Aziji, narodito u
1T kvartalu. Potraznja je pala i zbog visokog kursa
malazijskog i singapurskog dolara. To je dovelo do
nagomilavanja zaliha kod proizvodaca i daljeg slab.
lienja cena. U oktobru, posle pada kursa ameri¢kog
dolara, pali su i kursevi malazijskog i singapurskog
dolara, 1 uvoznici su ponovo poceli da pokazuju vide
interesa za ovo trzidte, odnosno za gradu merantija,
jelutonga, keruinga, ramina, seraje i dr.

U 1982. g. se olekuje oporavak na trzitu grade
lis¢ara, mada u Evropi, za razliku od SAD, nivo iz
1980. g. neée biti dostignut. Ocekuje se da ce po-
tro$nja u Evropi porasti za 0,5 miliona m? (za 2%)
i da ¢e dostiéi 22.1 milion m3 (piljene grade u iz ume-
rene i tropske zone). Ne§to ¢e porasti i proizvodnja
i izvoz i uvoz. U SAD potrosnja treba da poraste
za 0,6 miliona m3, te da dostigne 16,9 miliona m3,
odnosno 0,2 miliona m3 iznad nivoa u 1980. g., od
cega ¢e 0,4 miliona m3 biti podmireno veom proiz-
vodnjom, a 0,2 miliona m3 vedim uvozom.

Sve viSe raste ubedenje da se, u cilju kontinu-
iteta proizvodnje i snabdevanja gradom lis¢ara, mo-
ra obezbediti kooperacija izmedu proizvodaca i po-
trodaca i da ¢e moguénost snabdevanja iz SAD rasti,
a iz zemalja tropskog regiona padati.

2.2.2. Trupci lis¢ara

Evropski izvoz trupaca lid¢ara dostigao je u 1980.
g. novi posleratni rekord od 2,5 miliona m3 U tome
je Jugoslavija (366.000 m3) posle Francuske bila naj-
vedi izvoznik.

Cene bukovih i hrastovih trupaca, narodito u
drugoj polovini godine, viSe su fluktuirale nego ra-
nijih godina. U stvari, cene bukovih trupaca bile
su ¢vrs¢e od cena hrastovih, koje su slabile. Na
jesenjim licitacijama 1 Francuskoj su pale za 5—10%
u odnosu na cene iz 1979. g. Cene bukovih trupaca
porasle su za 5—10% li ostale su nepromenjene kroz
celu godinu.

Evropski uvoz trupaca dostigao je 9,6 miliona
m3 (+ 3,0%0). Od toga je na trupce iz tropskog re-
gicir;z;gobpadalo 5,6 miliona ms3, ili ne$to manje nego
u . g.

Cene najpopularnijih afri¢kih vrsta rasle su u
prvoj polovini 1980. g. ne samo zbog porasta
nje nege i zbog rasta izvoznih taksa. Suprotno od
toga, sekundarme vrste slabije su traZzene, a cene
su bile u padu.

Cene trupaca u Jugoistotnoj Aziji su fluktuirale:
najvise su bile u februaru (lauan 190 dolara, ms3,
FOB) a najniZe u oktoru (135 dolara). Cene s zavi-
sile od potraZnje u Japanu. Cene ramina bile su
niske cele godine zbog rasta kursa dolara, troskova
prevoza i pada kursa lire (Italija je osnovni uvoznik
trupaca ramina).

Pred kraj godine i podetkom 1981, g. cene su bile
u laganom porastu,

Potraznja trupaca evropskih vrsta u 1981. g. osta-
la je otprilike na nivou iz 1980, g.

Potraznja tropskih vista trapaca u 1981 af pala
je gotovo u svim zemljama izvoznicima, Ostala je vi-
soka samo za neke popularne crvene vrste (sipo, uti-
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le, makore, doussie, sapeli i prvih meseci limbe).
Osim kod najpopularnijih vrsta, cene su bile u padu.
To se narodito odnosilo na tzv. sekundarne vrste.
Cene trupaca u Jugoistocnoj Aziji su fluktuirale od
5 — 10 dolara po ms3, zavisno od razvoja potraZnje
u Japanu i odnosa kurseva dolara i yena.

Do veceg poremecaja cena nije doslo zbog toga
Sto su proizvodadi prilagodili proizvodnju potraZnji.
Neki su obustavili proizvodnju i nisu je obnovili
ni do oktobra 1981. g.

Dalji razvoj ¢e zavisiti i od konkurencije skan-
dinavske borovine i tropskih vrsta u proizvodnji gra-
devinske stolarije.

Ocekuje se da ¢e potro$nja trupaca u Evropi u
1982, g. porasti za 08 miliona m3 (2%), odnosno
da ¢e dosti¢i 42,2 miliona m3. Iz domade proizvod-
nje ¢e se podmiriti 0,3 miliona m3, a iz povedanog
izvoza 0,5 miliona m3. Proizvodnja trupaca u Evropi
¢e podmiriti potraZznju. No, zbog slabe aktivnosti na
trziSta grade liéara, na jesenjim licitacijama u
Francuskoj bilo je izra’eno ustezanje kupaca. Do-
bar deo ponudenih koli¢ina nije bio proda, ta cene s
bile u padu.

23. Drvne plode
2.3.1. Sperplode i panelplote

Za razliku od ranijih godina, u 1980. g. je doslo
do pada evropske potrodnje, proizvodnje i uvoza
Sperploa i panelploa. Potroinja je pala za 9,6%
a uvoz za 13%. Ipak, proizvodnja i uvoz su bili
iznad nivoa r1 1977. g. Najvide je pao uvoz u Veliku
Britaniju (364%). U celini uzev$i, uvoz u Evropu je
pao za 12,7, od &ega iz zemalja Evrope za 7,2%, Sje-
verne Amerike 5,1% i ostalih regiona (prvenstveno
Jugoistoéne Azije) 21,2%. Karakteristi¢an je pad
uvoza. Uvoz iz Severne Amerike je pao za 13% i ze-
Koreje, Malazije, Filipina i Singapura za 52% i ze-
malja Evrope 23%.,

Nova situacija za evropsku industriju $perploda
nastala je posle porasta kursa dolara u drugoj polo-
vini 1980. g. i prvoj polovini 1981. g. To je dovelo
do jacanja konkurentne modi proizvodada Iperploca
=1 Evropi u odnosu na proizvodade u Severnoj Ame-
rici i Jugoistoénoj Aziji.

Industrija $perploéa u SAD u 1980. g. profla je
kroz vrlo tezak period. I potro$nja i proizvodnja
bili su manji mego u 1979. g. Ostar pad stambene
izgradnje, pofevsi od II kvartala 1980. g., doveo je
do toga da je koridéenje kapaditeta palo ispod polo-
vine. Pred kraj godine situacija se popravila, i kapa-
citeti su koristeni sa do 90%.

Zbog rasta troSkova proizvodnje, narodito cene
trupaca, lepila 4 energije, rasle su i cene u prvim
mesecima godine. Kasnijih meseci one su sve vise
bile pod pritiskom cene iz uvoza iz zemalja van
Evrope.

Pad aktivnosti u gradevinarstvu i industriji Sper-
plo¢a i 11 Evropi i Severnoj Americi doveli su do
pada potroénje trgovine S$perplota i panelploéa i
u Evropi i Severnoj Ameridi. No nezavisno od pada
proizvodnje, izvoz i uvoz u SAD su bili u porastu
u odnosu na 1980, g, Rast izvoza, naroéito u prvom
polugodu, bio je posledica bescarinskog uvoza u
Evropu na osnovu bescarinske kvote za zemlje EEZ-e,
Nezavisno od ostalih zemalja, uvoz r1 Veliku Brita-
niju je porastao zbog niskih zaliha poletkom go-
dine.

Kretanje proizvodnje, uvoza i izvoza

(hiljada m3)
Proizvodnja Uvoz Izvoz
1980 1981 1982 1980 1981 1982 1980 1981 1982
Ocena Ocena Ocena

Evropa 363 3410 3551 3024 2845 29 1480 1422 1417
SSSR 34 320 30
Kanada 2338 2100 2300 12 43 20 512 390 430
SAD 14900 16000 17100 1001 1200 1400 248 500 500

Kao posledica rasta kursa dolara, cene ploca iz
Jugoisto¢ne i Istoéne Azije znatno su rasle, i njihov
pritisak na evropskom trZitu je slabio, Nova situa-
cija ¢e nastati kada poraste proizvodnja $perploca
u Indoneziji. To ¢e dovesti do mnogih promena na
trzistu S$perploca.

Zbog posre'dno% rasta cena plo¢a uvezenih iz Azi-
je, proizvodadi u Evropi su mogli postepeno da_povi-
Savajr1 cene. Poslednje povisenje od 49 izvrsili su
Finci 1. novembra 1981. g.

Sistem bescarinskih kvota na bazi Generalized
Scheme of references (GSP) unosi dosta nemira na
trzi$tu i mejasnoca u pogledu razvoja cena.

Severno-ameri¢ko trZiste bilo je priliéno depre-
sirano i pored povoljnog razvoja izvoza, u I polu-
godu, zbog poveéanog izvoza za osnovu GSP kvote.
U prvim mesecima mnoge fabrike u SAD bile su
obustavile proizvodnju. Waferboard ploce sve vise
konkuriSu u gradevinarstva $perploama iz dJeti-
nara.

U 1?82. g. se ofekuje blag rast proizvodnje,
potro$nje i uvoza u Evropi. Izvoz treba da ostane
na nivou jz 1991. g, odnosno ispod nivoa dostig-
nutog u 1980. g. U SAD de, takode, blago porasti i
izvoz i uvoz.

Razvoj cena je priliéno neizvjestan, ali, zbog rasta
tro§kova proizvodnje, one ée u prvim mesecima ra-
sti. Kako ¢e se cene wazvijati u Jugoistoénoj Aziji,
zavisi¢e od razvoja kursa dolara i cenme trupaca,

nosno potraznje u Japanu. Poslednje sniZenje cena
od 5% izvrdili su izvoznici u oktobru (5%). Verovat-
no je da th do kraja godine i prvih meseci 1982. g.
nece menjati.

2.9.2. Plo&e iverice

Blag porast projzvodnje od svega 0,7% u 1980. g.
u Evropi najmanji je rast u poslednjih nekoliko go-
dina. U SR Nemadkoj, koja je majvedi proizvodad
u Evropi, proizvodnja je pala za 6%, prvi put posle
1975. g. Proizvodnja je pala i u mmogim ostalim
zemljama velikim proizvodadima, s izuzetkom Au.
?gx;xge, u kojoj je porasla 0,15 miliona m®%, ili za

. U zemljama Istotne Evrope proizvodnja je nasta-
vila da raste, s izuzetkom Rumumije. No i 1 ovim
zc‘e)rg_hama stopa rasta je bila manja nego ramijih
godina.

Ritam proizvodnje u II polugodu bio je izrazito
manji zbog pada potraZnje.

Proizvodni troskovi su znatno i pod utica-
jem rasta cena drva, energije i lepila. Za razliku
od ranijih godina, a iz razloga prestrukturiranja pro-
izvodnje, proizvodadi su mogli deo porasta troskova
da prebace na potroinju. Primena ploda ivenica pro-
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Sirena je u gradevinarstvu, a naroc¢ito u unutrad$njim
radovima i proizvodniji montaznih kuda. No buduci
razvoi zavisi od resenja problema formaldeida. Neke
zemlje pripremaju zakonske propise o sadirzaju
formaldehidnih lepila u plo¢ama.

Proizvodnia u SAD jako je pala (za 1,10 miliona
m$) ili za 15%. To je dobrim delom bila posledica
problema snabdevanja sirovinom, jer je pala pro-
izvodnja piljene grade, a zbog toga je bilo manje
pilanskih otpadaka.

I evropska trgovina plotama ivericama bila je
u padu. Jedino je porastao izvoz iz Austrije i Finske.
Neke zemlje, narocito zemlje Isto¢ne Evrope, uve-
zle su vide iz SSSR-a. Konkurencija, na medunarod-
nom trzi$tu bila je intenzivna, te je izazivala nesta-
bilnost na trZistu.

Kretanja proizvodnije, uvoza i izvoza ploéa iverica

(hiljada m3)
Proizvodnja Uvoz Ivoz
1980 1981 1982 1980 1981 1982 1980 1981 1982
Ocena Ocena Ocena

Evropa 24397 23326 2432 4721 4441 4407 4927 4919 5115

SSSR 32 340 350
Kanada 721 730 730 50 60 60 114 110 110
SAD 6300 6500 7100 539 500 500 227 200 200

I potro$nja i proizvodnja ploda ivertica u 1981. g.
u Evropi bile su manje nego u 1980. g. U padu je
bio i uvoz. Izvoz je ostao na nivou dostignutom 1980.
g. Upravo potro$nja <ée biti manja za 1,5 miliona
m3 (6,5%) i iznosice 22,5 miliona m3, a proizvodnja
¢e pasti za 1,1 milion m3 (4,5%). Ovo je po drugi
put r1 svome razvoju evropska proizvodnja bila u
padu: prvi put 1975. g. a drugi put 1981. g.

Evropska industrija ploéa iverica jo§ od 1975. E.
trpi od prekapacitiranosti. Doduse, u Zapadnoj
vropi se prestalo sa podizanjem novih kapaciteta,
ali su se oni proSinivali rekonstrukcijama, jer male
fabrike misu mogle da izdrze konkurencijai na tr-
zidtu. Proizvodadi se stalno nalaze pred dilemom:
da li smanjiti proizvodnju i odrZati cene ili bolje
koristiti kapacitete i sniziti cene. No uvek im je bilo
jasno da se sniZavanjem cene me dolazi do poveca-
¢anja prodaje.

Pad potraznje u 1981. g. izazvao je mmoge pro-
bleme u evropskoj industriji iverica ¢iji su kapaci-
teti ostali slabo iskoristeni, Neke su fabrike zatvo-
rene, neke pre§le na rad u skraéenom radnom vre-
menu, a neke se preorijentisale na drugi vrst pro-
izvodnje.

I ove godine na zasedanju Komiteta za drvo mno-
go se raspravljalo o uticaju mediapan plo¢a na po-
trofnju iverica Gli ostalih vrsta plota. Neke zemlje
podizu ili planiraju podizanje fabrika ovih vrsta
plota, Smatra se da one zamenjuju masivno drvo
i u Severnoj Americi sperploée Cetinara. Jedno je
sigumo 2 to je da sadanji kvalitet ivenica sve
manje odgovora industriji namestaja i da ga treba
poboljéati.

I pored lode situacije, proizvodadima je uspelo
da u toku godine povise cene za 5 — 109, Nekima
je to rspelo i u oktobru, istovremeno kada je bilo
;iaro_xzvodaa‘fih a ko:li %1}1)0 smatrali da gi e weul?ebza to

nisu ih menjali. toga je pre
trzi$tu vladalo 'pnliéng garen loT::rena. o Sete. o

Ocekuje se da ¢e se Evropska potro$nja i proiz-
vodnja iverica donekle oporaviti u 1982, g. odnosno
da ¢e se nadoknaditi polovinu onoga éto je izgub-
lieno u 1981. g. Potrodnja treba da dostigne 232 a
proizvodnja 224 miliona m3, Ocekuje se da ée rivoz
biti u blagom padu a raspolozive koli¢ine za izvoz
ne$to vede nego ostvareni izvoz u 1981, g. Teékoce
u koje je zapala industrija iverica posle 1%5. 2. nece
biti prevazidene mi u 1982. g. Osnovni problem ostaée:
nepotpuno koridéenje kapacitetima, teskode u snab.
devanju sirovinom i nemogucnost da se u celini po-
vedani troSkovi proizvodnje prebace na potrosade,

2.3.3 Plo¢e vlaknatice

Industrija vlaknatica u Evropi poslednjih neko-
liko godina bila je u stagnaciji. I potrosnja i pro-
izvodnja bile su nepromenjene u odnosu na 1979. g,
(4,45 miliona m3). Uvoz je bio nesto veéi (1,50 mil,
ma3) a izvoz je ostao na nivou iz 1979. g. (1,50 mil. m?),
Cene su bile &vrste i rasle su u toku cele godine.
To je bila posledica dogovora u okviru zem:ga
EEZ- da se cene odrZe na nivou koji je u skladu
s tros$kovima proizvodnje.

Pad proizvodnje u odnosu na 1979. g. l?io je mar-
ginalan kod tvrdih ploéa a ja¢i kod izolacionih.

Rast rivoza je posledica rasta uvoza iz Rumunije,
Brazila i SAD.

Razvoj proizvodnije, uvoza i izvoza

(hiljada m3)
Proizvodnja uvoz izvoz
1980 1981 1982 1980 1981 1982 1980 1981 1982
Ocena Ocena Ocena

Evropa 4449 4302 4383 1461 1354 1387 1224 1221 1259
SSSR 303 300 304
Kanada 718 700 700 2 80 80 93 95 95
SAD 5700 6000 6000 238 400 400 204 300 500

_ Potro3nja i proizvodnja u 1981. g. bie samo mar-
gmal.r}o veca od proizvodnje u 1980, g. Uvoz ¢e biti
manji zbog pada uvoza u Veliku Britaniju i Poljsku,
a izvoz ¢e ostati na istom nivou iz 1980. g. Cene su
su ostale prilicno stabilne. Oseao se samo pritisak
na cene zbog niZih uvoznih cena iz Rumunije i osta-
lih zemalja Istoéne Evrope.

U 1982. g. se ofekuje marginalan rast potroinje,
pmlzvodn!e, uvoza i izvoza. Kretanje cena de zavisiti
od kretanja cena na trzi§tu plota iverica.

2.34 Mediapan plode

Veé tni godine na zasedanjima Komiteta za drvo
i njegovih organa i na simpozijima raspravlja se
o kvalitetu, primenljivosti i cenama mediapan plo-
¢a. One u Severnoj Amenici uspe$no zamenjuju Sper-
ploée &etinara. U Evropi iskustva nema, osim u Ju-
goslaviji. DR Nemackoj, Spaniji i Italiji. PodiZe se
po jedna fabrika u Velikoj Britaniji i Svedslsm. No
potroinja je jo§ uvek niska i tedko je doneti kona-
¢an sud. Sigurno je da su one skupe i da zame-
njaju masivno drvo, ako je kvalitet proizvodnje do-
bar, Plode iverice su jeftinije, i njih ove ploe nece
potisnuti iz upotrebe.
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Obim medunarodne trgovine u Evropi je nezna-
tan, i o tome nema cvidencije. Nedto je porastao
uzvoz iz SAD u Evropu, ali ukupna potro$nja
u Eviopi za sada jedva da prelazi 100.000 m3 (1981,

g)

2.3.5. Celulozno drvo.

Potronja, proizvodnja i trgovina celuloznog drva
zavise od situacije na tr7idtu ploca i celuloze. Posto
se o situaciji na sektoru plo¢a govorilo, osvréemo
se na situaciju na sektoru celuloze i papira.

Proizvodnja celuloze u Evropi i Severnoj Ame-
rici bila je samo me$to vise od proizvodnje u 1979.
¢. No situacija je bila razli¢ita u raznim zemljama.
Naime, u nekim zemljama potraznja celuloze i pa-
pira u IT polagodu 1980. g. bila je znatno oslabila
Zzbog pada stope opiteg ckonomskog rasta, Medutim,
povoljan razvoj u I polugodu kompenzirao je pad
u IT polugodu. Dodlo je i do stvaranja izvesnih za-
liha, ali je ta moguénost bila limitirana visokim
trofkovima drzanja zaliha.

U SAD je potraZnja celuloze bila zadovoljavajuéa
zbog jakog porasta proizvodnje novinskog papira i
porasta izvoza kartona i papira. Jedino je bila u padu
proizvodnja viskozne celuloze i papira za pakova-
nje. Izvoz iz SAD bio je n jakoj ekspanziji. Izvoz
oeh;lgcgoc porastao je 32, papira za 53%, a kartona
za ;

U prvim mesecima 1981. g. proizvodnja celuloze
u SAD bila je na visokom mnivou iz 1980. g., ali_je
proizvodnja u Svedskoj bila relativno niska, a zalihe
su lagano rasle. Zbog toga se, u celini uzevsi, u
1981. g. olekuju slabiji rezultati nego u 1980. g.

Kroz celu 1980. g. i prvih deset meseci u 1981. g.,
cene celuloze ostale su stabilne. Cene skandinavske
beljene dugovlaknaste sulfatne celuloze iznosile su
545 dolara za tonu, CIF. U toku godine nekoliko puta
je najavljivan rast cena, ali proizvodadi u Severnoj
Americi i Finskoj su smatrali da stanje na trziStu
to ne dozvoljava. Proizvodadi u Svedskoj bili su po-
visili cene 1. jula 1981. g., ali su, nakon reakcije na
trzi$tu, to povisenje nakon nekoliko dana povukli.
Ipak, do poviSenja cena je doSlo 1. oktobra 1981.
g. Najavljeno je bilo da ¢e one beljene dugovlak-
naste sulfatne celuloze dznositi 600 dolara, ali su se
kona&no zaustavile na 575 dolara za tonu. Srazmjer-
no tome, povisene su i cene i ostalih vrsta celu-
loze i drvenjade. No sada je razlika izmedu cena
Cetinarske i liséarske celuloze poveéana. Veliku ulo-
gu kod promena cena imao je rast kursa dolara, Da
nije bilo toga rasta, cene bi bile poviSene ranije.
No rast kursa dolara uticao je na cene papira, koje
su uglavnom nrasle proteklih meseci 1981. g. Za
neke vrste papira i kartona bilo je 1 povremenog
slabljenja cena.

PotraZnja celuloznog drva u 1980. g. u Evropi pala
je u odnosu na 1979. g. uglavnom zbog pada proizvod-
nje hemijske celuloze. Cene celuloznog drva su rasle,
dobrim delom zbog konkurencije izmedu industrije
celuloze i ploéa i porasta potraZnje ogrevnog drva,
Cene su porasle r1: Austriji za 15%, Finskoj 14%,
SR Nemackoj izmedu 15 i 40%, Svedskoj 15 — 20%,
SAD, zavisno od vrsta drva 6 — 26%, SSSR-u (izvoz-
ne cene) za 30%.

Industrija celuloze i plo¢a se istovremeno suodila
sa rastom cena i sa oklevanjem posednika $uma da
proizvode celulozno drvo. Prodavali su ga povoljnije
%kao ogrevno drvo ili su &ekali smirivanje inflacije.
Cene su bile limitirane i cenama finalnog proizvoda:
plo¢a i celuloze i papira., Zbog te$koda snabdevanja
1 zemlji, potro$ali su mu povecali uvoz. Evropski
izvoz je porastao za 16% a uvoz za 12%,

Kretanje uvoza i izvoza celuloznog drva
(hiljada m3)

Uvoz T2vor.
1980 1981 1982 1980 1981 1982

;.’.vropn: 10159 9452 6423 6533

— Cetinari 10159 9452 6423 6533

— ligcari 7230 6830 4724 4386

- otpaci i iverja 4266 4375 3714 3449
ukupno 21655 20657 20302 14861 14368 13094
SSSR 5736 5700 5500
Kanada 4200 4000 4200
SAD

— Cetinari 400 400 400 400

— liéari 100 100

— iverje i otpaci 3000 3000 7800 6100
Ukupno SAD 3500 3500 3500 8200 6400 6900

Prema oceni Komiteta za drvo, evropska rp.otx_'oé-
nja celuloznog drva u 1981, g. nete se menjati u
odnosu na 1980. g. (Evropa kao celina 1654 miliona
m3). Potroénja u SAD ¢e porasti za 2,5% i iznosiée
191,6 miliona m3. )

Otekuje se da ¢e proizvodnja u 1981. g. u Evropi
porasti, specijalno zbog rasta cena koji je usledio
u gotovo svim zemljama Evrope tokom 1980. g. Pro-
izvodnja treba da poraste, prema oceni, za 3% i
da dostigne 160 miliona m3 U tome se olekuje znatan
rast proizvodnje celuloznog drva r oblom ili cepa-
nom a j pad proizvodnje ili stagnacija iverja i otpa-
daka. To je, bez sumnje, posledica rasta cena k
nog celuloznog drva i manjeg napad@ _Apllansklh ot-
padaka zbog smanjenja proizvodnje piljene grade, U
SAD i Svedskoj trupci slabijeg kvaliteta prodaju se
fabrikama celuloze umjesto pilanama.

Otekuje se da ée u 1981, g. dodj i do pada medu-
narodne trgovine celuloznim . Uvoz treba da
dostigne 20,7 miliona m3 a jzvoz 14,4 miliona m3.
Manje ¢e izvesti i SAD, SSSR i Kanada. OStar pad
izvoza olekuje se iz SAD (22%) zbog pada izvoza
iveria sa 7,8 na 6,1 miliona m3.

1982. g. oéekuje se rast potroinje u Evropi (sa
1654 u 1981. g. na 167,8 miliona m3 u 1982. g.)

Cene celuloznog drva 1 Evropi stabilizovale su se
na nivou dostignutom u 1980. g. Jedino je r1 skandi-
navskim zemljama u jesen do$lo do daljeg rasta.

Cene celuloznog drva su odlu¢an faktor za obim
proizvodnje celuloznog drva, odnosno za mobilisa-
nje domacih izvora, narolito u danadnje vreme kada
proizvodni tro$kovi ne prestaju da rastu. No one
odluéno utitu ma retabilnost industrije koja tro$i
celriloznog drvo. To narolito zbog toga $to vlada
op$ta neizvesnost u pogledu bududeg ekonomskog
razvoja i §to poremecaji na monetarnom trziStu ne
prestaju. Porast potrodnje ogrevnog drva u i
zemljama znatno utidu na razvoj cena, naméitm
skog celuloznog drva.

Literatura:

[1]1 ECE, Komitet za drvo: Materijali sa 39. zasedanja, 2eneva,
oktobar 1981, g.

[2] ORESCANIN, DUSAN: Devalop
referat, Zeneva, oktobar 1981.

[3] ORESCANIN. DUSAN: Medunarodno trZiste drveta, celuloze
i papira (razni podnaslovi), Privredni pregled br. 6962, 6%91,
7002, 7031, 7044, 7087, 7133, 7154 ; 81 | Drvarski glasnik br.
1, 23,456 78 91 10. 1981 g.

of tho hardwood ket,
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojevai uredaja

u drvnoj industriji (Nastavak iz br. 9—10/1981)

Franjo Stajdubar, dipl. ing. UDK 801.3:634.0.83
Zagreb
Primljeno: 3. mujna 1981,

Struéni rad
Prihvaéeno: 5. studenog 1981.

Redni  Hrvatsko-srpski

broj Engleski Francuski Njemacki
1 2 3 4 5
1190. zra}éni kompresor air compressor compresseur d’air Drucklafterzeuger
1191 zvjezdastj avao star mnail cheville métallique Sternnagel
(kriZni) cruciforme
1192. " bazen za trupce log pond bassin 2 grumes Klotzteich
1193. b_et.O'ﬂSkl prag concrete sleeper traverse en béton Betonschwelle
1194. Dbiljna modila vegetable dye mordant & colorants Pflanzenfarben-
staining d’origine végétale beizen
1195. broj okretaja number of revolutions nombre de tours Drehzahl
per minute, rotating
speed
1196. broja& okretaja, revolutions counter, compte-tours, Drehzahlmesser
tahometar speedometer tachymetre
1197. crna kvrga black knot noeud noir Schwarzast
1198. &vrstoca na splitting resistance résistance au Spaltfestigkeit
cijepanje fendage
1199. &wrstoca na . buckling strength résistance au Knickfestigkeit,
izvijanje, naprezanje flambage Knickspannung
kod izvijanja
1200. &vrstoca ma tlak compressive strength résistance a la compression Druckfestigkeit
u smjeru vlakanaca parallel to grain axiale in Fasserrichtung
1201. Cvrstoda na tlak compressive strength résistance a la compression Druckfestigkeit
okomito na vlakanca perpendicular to de flanc grer zur
grain Faserrichtung
1202. &vrstoda na torziju torsion strength résistance a la Drehfestigkeit
torsion -
1203. dlijeto chisel ciseau, fermoir Stemmeisen
1204. drvene petice wooden heels talons en bois Holzabsitze
1205. drvo za pragove sleeper timber bois a traverses Schwellenholz
1206. drvo za tokarenje turnery wood bois de tournerie Drechslerholz
1207. dubljenje, ubadanje mortising couper ou tailler Stechen
en creux
1208. dvorezna pila double cutting saw soie a dentare Doppelschneidige
isocele Sdge
1209. dvostruki automatski double end tenoning trongonneuse-tenoneuse dopelte automatische
stroj za prikraé¢iva-  machine double 2 amenage auto- Abkiirz-Zapfenschneid-
nje, izradu &epova matique und Schlitzmaschine
i raskola (proreza) )
1210. glodalica za ratore, milling cutter fraise a rainer Nutfraser
Zljebilica
1211.  gliive fungi champignons Pilze
1212. gornja totka top ignition value température d'inflammation oberer Ziindwert
zapaljivosti supérieure
1213. gornji lim top caul tole de pressage Oberblech
non amovible
1214, grani¢na vrijednost critical value, valeur limitée Grenzwert
limiting value
1215. granulacija (zrnatost, granulation ‘ grosseur de grain Kornung
~ u zrnima)

(nastavlja se)
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji

(Nastavak iz br. 9— 10/1981)

Franjo Stajduhar, dipl. ing.
Zagreb

Primljeno: 15, 9. 1981,
Prihvaceno: 12. 10. 1981.

ALSTONIA

Nazivi !

Alstomia ili Emien u botanici je: Alsto-
nia congensis Engl. iz porodice: Apocyna-
ceac, no pod alstonia drvom dolazi jo§ Alstonia bo-
onei de Wild, te Alstonia gillettii kao i Alsto-
nia — vrsta iz Azije.

Na francuskom, belgijskom i njemackom trZiStu
udomadeno je ime »emien«, dok se na engleskim
trzistima, uz botani¢ko ime alstonia, upotrebljava i
Patternwood ili Stoolwood.

Razna su imena u Africi, pa je drvo poznato pod
domorodackim nazivima: u Sierra Leone Kaiwi;
u Obali Slonovate Ongui; = Ghani Sindru;
u Nigeriji Ahun i Duku; u Kamerunu Ekouk
i Kanja; u Ekvat. Gvinej; Ekuk; u Gabunu Ku-
ge i Kaika; 1 Ugandi Mujua; u Angoli Nfom-
ba; u Zaireu Akuka, Ubangi, Moguga; u Ist.
Africi Mujwa.

Nalazidta

Alstonia je drvo vlaznih ki¥nih $uma duZ obalnih
podru¢ja i u poplavnim podrudjima velikih mijeka.
Ragireno je od Sierra Leone-a, preko Obale Slono-
vate, Kamerina, Gabuna i Nigerije do Konga i kroz
Centralnu Afriku do Isto&ne Afrike.

Stablo

Alstonia kao brzorastada listada dosiZe visine od
36 m i vige, a promjere od 60 — 80 cm, Usko ozilje
rac¢vastih nabreklina size do 6 m visine. Izbrazdano
je dijelom nepravilno, uzraslo stablo postaje cilin-
dri¢no i nerijetko do 20 m disto je od grana. Kora
je ljuskava, boje koZe, 1—2 cm debela, Pri zareziva.
nju isti¢e mnogo mlije¢nog soka koji urodenici piju.
Samu koru upotrebljavaju kao lijek protiv groznice.

Drvo

Svijeze posjeteno drvo je gotovo bijelo, a kasnije
na zraku postane Zuto bijelo. Vrlo je mala razlika
u boii srzi i bijeli. Bjelika je ¢esto $iroka do 15 cm.
Posebna anatomska osobina ovog drva su 2 cm
visok;i smolni radijalni kanali s odgovarajuéim smol-
nim vrecicama dugim do 14 mm. Zitka smola na.
kon sjete ostaje jo§ duze vremena u drvu u teku-
¢em stanju, pa ¢ak i iz piljenica duZe vremena istice.
Drvo u svieZem stanju ima neugodan miris.

Jednoli¢ne je teksture, meko i lagano, pravne Zice,
Gustoda u zrakosuhom stanju iznosi 435 kg/m3, Kod
sirovih trupaca valja rafunati za transport s 650 —
750 kg/mé, Volumnpo utezanje iznosi 14%, odnosno
tangencijalno 5,5%.

UDK 634.0.810

Struéni rad

Trajnost

Drvo nije jako trajno, i u svieZem stanju moZe
biti napadnnto gljivama i insektima. Na otvorenom
se mora za$tititi kemijskim sredstvima.

Susenije

Suéi se brzo i bez maroditih pote$koca. Deforma-
cije i krivljenja su rijetka.

Mehanitka svojstva

Alstonia je lako drvo sa sli¢nim _svgistvima kao
i abachi, samo $to je jo§ manje savitljivo. Tako je
gustoéa (volumna masa) kod 12% vlage 400 kg/ms3,
&vrstoéa na savijanje 59 N/mme2, modul elasti¢nosti
8300 N/mm2, &vrstoéa na tlak paralelno s vlakan-
cima 36,1 N/mms2, tvrdoéa okomito na vlakanca 1820
N, &rstoda na smicanje paralelno s vlakancima 6,6
N/mm2, ¢vrstoéa ma cijepanje u radijal. ravnini 8,1
N/mme, a u tangenc. ravninj 10,0 N/mma?.

Obradljivost

Drvo se lako obraduje upotrebom o$trih alata.
Da se dobije &ista povréina, moraju sjetiva biti vrlo
oétra, jer trebaju svladati otpor Zitke smole u drvu.
Moze se piliti, ljustiti i rezati. Lijepi se dobro, a
vezovi s ¢avlima i vijcima su &vrsti. Zbog krhkosti,
preporuca se ipak rupe prethodno nabusiti.

Upotreba

Podruéja upotrebe ovog drva su: industrija fur-
nira (rezani i ljuSteni furniri), industrija $perploca
(slijepi furniri i_letvice), industrija namjeStaja (za
ispune i unutras$nja oblaganja), nadalje industrija
Sibica, sanduka i uopée ambalaZe, te modelarstva.

Proizvodi

_ Zbog brze degradacije drva, samo se manje koli-
¢ine jzvoze. Mora se prvo uskladiti sje¢a, zastita i
prijevoz s ekonomitnosti prerade. Alstonia bi, naime,
bila dobra zamjena, ne samo za abachi, nego i za vrlo
cijenjeno drvo limbe,

Literatura:

[1] Forest Products Research Bull. 50: »The strengt properties
of timber« — London 1969,

[2) Ag.b;). WOOD: »Plywoods of the worlds — London, Edinburg
1963,

[3]1 G, K. Dahms: sAfrikanische Exporthdlzer« — Stuttgart 1979.
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Slika 1 — Novl tvorni¢ki kompleks »Finel-a« u Petrinji

NOVI PROIZVODNI KAPACITETI RO »FINEL«
U PETRINJI

Redakcija ¢asopisa »Drvne industrije« i Institut za drvo u Zagrebu
pridruzuju se Cestitkama prigodom 25-godisnjice rada kolektiva, ko-
Ju su radni ljudi Drvne industrije »Finel« docekali pustanjem u rad
tvornice namjestaja i opreme, otvaranjem suvremene linije za ljuste-
nje furnira j proizvodnju otpresaka, te izgradnjom suvremenih skla-
di$nih prostora. Kratkim prikazom razvoja radne organizacije Zelimo
struénu javnost upoznati s razvojem i moguénosti jednog od veéih
drvno-preradivatkih poduzeéa u SR Hrvatskoj.

23. srpnja 1981. vaZan je datum
za tvornicu »Finel«. Toga dana, u
prisutnosti svih radnih ljudi kolek-
tiva i mnogobrojnih uzvanika, sve.

¢ano je otvorena nova tvornica na-
mjeStaja i opreme, novi pogon u
tvornicji farnira i suvremeno skla-
diste. Uspjeh je to znacdajniji $to

Slika 2 — Detal) modernog postrojenja lakirnice (Foto: R, Jer#i¢)

je ostvaren u jubilarnoj godini ka-
da poduzeée slavi 25-godidnjicu ra-
da, uo¢i Dana ustanka u SR Hrvat-
skoj i proslave 40. godi$njice prve
oruzane akcije na Baniji.

Na svecanosti je govorila druga-
rica Jelica Radojcevié, &lan Pred-
sjednistva SR Hrvatske. U pozdrav-
nom govoru, direktor Milan Poli-
mac, dipl. ing. izloZio je ukratko
razvojni put 1 stvaranje danasnjeg
»Finela«, te znacenje novih kapaci-
teta za razvoj poduzecéa i sisacko-
- banijske regije.

Sisac¢ko-banijska regija ima vrlo
dugu drvnopreradivacku tradiciju.
Poceci industrijske prerade drva u
Sisku i Petrinji seZu u prvu polo-
vicu 20. stoljea. Nakon oslobode-
nja osniva se DIP »Sisak«, koji u
svom sastavu ima pilanu, tvornicu
furnira, tvornicu parketa i manju
tvornicu namje$taja. Zbog Sirenja
r1 ono vrijeme favorizirane industri-
je prerade nafte, DIP »Sisak« je
preseljen, odnosno njegovi su po-
goni dislocirani. U Sisku ostaje tvor-
nica namje$taja i upravna zgrada
(sada_robna kuéa), u Petrinju seli
tvornica furnira, a u Majur pilana.
Slaba organizacijska povezanost,
veliki proizvodni i kadrovski pro-
blemi usporavaju dalji razvoj, pa
¢ak dovode i do raskida svake po-
slovne veze izmedu bivéih pogona
DIP-a »Sisak«.

Tvornica furnira u Petrijni u pro-
teklom je razdoblju posveéivala ve-
likni paZnju obrazovanju kadrova,
a stalnim ulaganjem u prosirenje
materijalne baze odrzala dobru fe-
hnolo$ku opremljenost, te je pravo-
vremeno usmjeravala svoj razvoj.

I danas, kolektiv tra?i nove mo
guénosti napretka u usvajanju no-
vih proizvodnih programa, kom.
pleksnom iskoris¢ivanju postojede
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sirovinske baze i racionalnom kori-
3¢enju radnom snagom i proizvod-
nim kapacitetima. Nakon prvih kon.
takata s pilanom u Glini (1976. g.) i
s_tvornicom namje$taja i opreme
»Brezovica« u Sisku (1978. god.)
uoleni su zajedni¢ki interesi u 1-
druzivanju rada i sredstava, Prvi
oblici poslovno-tehni¢ke suradnje
svojim su vrlo dobrim rezultatima
dali poticaj udruzivanju. Ponovnim
okupljanjem biviih pogona DIP-a
»Sisak«, na novim osnovama, a u
skladu sa Zakonom o udruZenom
radra i movom programskom orjen-
tacijom, RO »Finel« je imao &i-
roke mogucnosti razvoja, a pouz-
danje u vlastite snage pokazalo se
kao jedinj ispravni put i garancija
uspjeha.

Radna organizacija samoupravno
je orgamizirana u ¢etiri OOUR-a i
Radnu zajednicu. Ukupno 750 zapo-
slenih ostvaruje ukupan prihod od
450 milijuna dinara. Proizvodj pi-
ljenu gradu, plemenite farnire, na-
mijestaj i opremu za interieure, a
razvija i vlastitu maloprodajnu tr-
govacku mrezu. »Finel« izvozi robu
u vrijednosti od 120 milijuna dina-
ra. od ¢ega 90% na konvertibilno
trziste.

Posebna paznja posvecuje se o-
sposobljavanju kadrova. Uz 18 rad-
nika s visokom stru¢nom spremom,
65 sa srednjom i 170 visokokvalifi-
ciranih i kvalificiranih radnika, rad-
na organizacija i nadalje poklanja
veliku paznja edukaciji svojih ka
drova Zkolovanjem u $kolskim cen-
trima, vi§im £kolama i na fakulte-
tima.

»Finele je na lokaciji u Petrinjj
gotovo udvostrucio izgradeni radni
prostor sa 7500 m2 na 14500 m2, Iz
gradnjom Tvornice namjestaja pre-
staje s radom on u Sisku i pre-
lazi na lokaciju u Petrinji, Ukup-
ni ¢e se prihod povecati na preko
600 milijana din, izvoz na 200 mi-

Slika 3 — Hala strojne obrade

lijuna, broj zaposlenih na 850, uz
poboljsanje kadrovske strukture.

Tvornica namijestaja j opreme
objekata

Najvedi i najznacajniji novoizgra-
deni objekt jest svakako Tvornica
namje$taja i opreme objekata. O-
vaj OOUR, koji je do sad bio loci-
ran u Sisku, gdje nije imao uvjete
za redovan rad, pa ni za dalji raz-
voj, dobiva tako najmodernije rad-
ne prostore i strojeve.

Suvremeno koncipirana tehnologi-
ja i moderna oprema rezultat su ra-
da vlastite razvojne sluzbe i njezine
suradnje s vanjskim stru¢nim i
znanstvenim ustanovama, a poseb.
no s Institutom za drvo — Zagreb,
koji je razradio idejne i glavne teh.
nolos$ke projekte. Na 3360 m2? su-
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(Foto: R. Jer#ié)

vremenog proizvodnog prostora, ko-
jii je vrlo rspje$no sagradila »Ju-
goturbina« — Karlovac, stvoreni su
odliéni uvjeti rada, primjenom_efj.
kasnog sistema otpra$ivanija i filtri-
ranja zraka, zagrijavanja, klimati-
zacije i osvjetljenja. Posebna briga
vodena je o sigurnosti na radu,
ugradnjom automatskih uredgja 7a
gasenje i dojavu pozara, primjenom
za$titnih mjera za svako radno mje-
sto, automatizacijom i mehanizaci-
jom dijelova procesa i trasporta.
Sve to treba da poveéa produktiv.
nost rada i pobolj$a kvalitetu pro-
izvoda uz manje fizi¢kog rada.

Treba istaknuti vrlo efikasno vo-
denje cjelokupne investicije, §to je
bio zadatak razvojnog tima »Fine-
la«, na Celu za Zvonkom Hofma-
nom, dipl. ing. i -apraviteljem iz
gradnje Bogdanom Hercegovcem,
dipl. ing., a to se o¢ituje kroz vrlo

Slika 4 — Nova oprema za ljuitenje | susenje furnira (Foto: R. Jerdic)
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kratak rok izgradnje (nepune dvije
godine) i odrzavanje trofkova 1z
gradnje u predvidenim  okvirima.
Spretnim uklapanjem nove tvornice
u postojeée kapacitete i ve¢ posto-
je¢u infrastrukturu na lokaciji, po-
stignute su znatne u$tede u investi-
cijama, a ostvarena su vrlo kvali-
tetna rjesenja.

Tvomnica je spremmna prihvatiti
sve ponude u opremanju objekata
i sve izvozne programe, kako u a.
sortimanu  masivnog namjestaja,
tako i u asortimanu furniranog i
kombiniranog furniranog i masiv.
nog namjestaja. Tehnologija se od-
likuje velikom fleksibilnosé, kvali-
tetnim 1 preciznim strojnim par-
kom, najmodernijom povrsinskom
obradom i suvremenom tehnikom
transporta. Proizvodnja se oslanja
isklju¢ivo ma domace sirovine i po-
moéne materijale, odnosno na po.
luproizvode ostalih OOUR-a RO »Fi-
nel«.

70. obljetnica
drvne industrije
Turopolje

Linija za proizvodnju ljustenog
furnira i otpresaka

Nova linija za ljuStenje furnira
i proizvodnju otpresaka vrlo (je va.
7an proizvodni kapacitet OOUR-a
Tvornice furnira. Ona treba da obo.
gati sadas$nji proizvodni program i
rijesi odredene probleme vezane uz
sirovine. Najsuvremenijom opre-
mom za ljustenje, sudenje i konfek-
cioniranje furnira, koja garantira
visoku kvalitetu i produktivnost ra-
da, dobit ¢ée se proizvodi viseg stup-
nja finalizacije, a kroz proizvodnju
otpresaka i bolje koris¢enje siro-
vinom. Sirovina za ovu proizvodnju
potjele iz ove regije, i do sada se
nije preradivala na taj nadin. Cje-
lokupna proizvodnja namijenjena
je izvozu, §to jo§ vise istite vri-
jednost ovog programa.

Linija za proizvodnju ljustenog
furnira 1 otpresaka smjeStena je
u adaptirane prostore starog skla-

dista, pa je trebalo dograditi suvre.
meno skladiste za potrebe Tvornice
furnira. Time je rijeSen jedan od
akutnih problema skladi$nog pro.
stora na ovoj lokaciji.

Kolektiv »Finela« odaje prizna-
nje i zahvalnost svim sudionicima
u realizaciji ovog projekta, poseb.
no Sisatkoj osnovnoj banci, koja je
svojom poslovnodéu i partnerskim
odnosom pomogla njegovu realiza.
ciju. Na izgradnji, isporici i mon.
tazi opreme bio je angaZiran veliki
broj partnera koji zasluZuju pri.
znanje kolektiva DI »Finel«. To su:
JUGOTURBINAINVEST — Karlo-
vac, »PURO PAKOVIC« — Slavon.
ski Brod, BRATSTVO — Zagreb,
INSTITUT ZA DRVO — Zagreb,
EXPORTDRVO — Zagreb, ANGE-
LO CREMONA — Monza, ARSENI.
JE SPASIC — Zajetar, SOP — Kr-
$ko, FERIMPORT — Zagreb i dr.

Priredio:
' Radoslav Jersi¢, dipl. ing.

17. studenog 1981. proslavila je DRVNA INDUSTRIJA »TUROPOLJE«
sedamdeset godina svojeg postojanja.

Sve¢anom priredbom, uz sudjelovanje kulturno-umjetni¢kih dru-
Stava iz okolnih sela, uz pjesmu i ples nasih naroda, te prigodne go-
vore, prisutni su imali priliku da se sjete davnih dana osnutka i raz-
vitka te nase medu najstarijim drvnim industrijama, Nakon priredbe
svetano je pustena u rad nova pmlzvodoxga parketa, koja svrstava DI

TUROPOLJE medu nase najvede proizv

ade parketa, od ¢ega je po-

lovina hrastov puni i lamelirani parket.

DI TUROPOLJE je nastavak 1911,
godine osnovane Parne pilane Fili-
pa Deutscha i sinova. Kroz burne
dane svojega postojanja, sve do
1960, tehnoloski se u Turopoljiinije
gotovo nista izmijenilo. Od kraja

. svjetskog rata, kroz mnogobrojne
reorganizacije, Turopolje je konad-
no postalo samostalna organizacija
polovinom pedesetih godina i nasta-
vilo da egzistira viSe ili manje na
tehnologiji i duhom kao onih dav-
nih dana 1911. godine. 1960. godine
kona¢no dolazi do budenja iz letar-
gi¢nog sna, kada zapocinje obnova
izgradnjom nove pilane, tvornice
parketa, kada je prihvacen projekt
rekonstrukcije i novog tehnoloskog
pristupa unutra$njem transportu,
dvofaznoj preradi itd.

Danas DI TUROPOLJE spada u
najsuvremenije i najprodaktivnije
tvornice za preradu hrastovine i
bukovine u nas. Isto tako tvornica
parketa spada u najsuvremenija
postrojenja, podignuta, uz relativ-
no niska, svrsishodna sredstva, is-
punjavajué¢i, medutim, sve predu-
vjete uvjeta rada, za$tite na radu
i sigurnosti 1 radu, te poZarno-za-
$titne uvjete. Steta je, medutim, da
se odstupilo od prvobitnog plana
provodenja dvofazne prerade u pra-
vom smislu, za §to su &%Stoja‘le u-
vjerljive osnove jo§ 1960. godine,

koje bi valjalo verificirati u danas-
njim uvjetima. Unutrasnji transport,
kako je rijeSen u Turopolji, pri-
mier je dobre organizacije rada s
jedne strane i pravilnog postupa-
nja s piljenom gradom s druge.

Da je na$ slavljenik sedamdese-
togodisnjak dobro postupio odludu-
juci se za rekonstrukciju, dokazuje
i financijski poloZaj u komu se na-
lazi, $to mije lako ostvarivo u sa-
dasnjim uvjetima privredivanja.
Trenutak za proslavu je dobro oda-
bran: kada cijela zemlja &ini na-
pore k stabilizaciji, DI TUROPOLJE
pokazuje da se to jedino moZe i
mora uiniti veom proizvodnoscu,
§ted:n19_m i pojacavanjem izvoza.
Dok rijeti i govori o stabilizaciji
zvule prazno s govornica, primjer
DI TUROPOLJE govori vise od svih
sastanaka. Radnici DI TUROPOLJE
mogli su biti ponosni na proslavi,
mogli su pokazati uzvanicima $to
su udinili u malom, koji primjer
treba slijediti da se velik dio pro-
blema rijesi.

PridmiZujemo se lijepim Zeljama
koje je radnom kolektivu DI TU-
ROPOLJE wuputio predsjednik IV
Sabora drug P. Flekovi¢: »...jo$
puno wuspjeha nasem

slavljeniku,

mladiéu od sedamdeset gochna DI
TUROQPOLJE .. «.

R. Sabadi
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25 GODINA DRVNOINDUSTRIJSKOG KOMBINATA
»SPACVA« U VINKOVCIMA

Dne 27. studenog 1981, proslavljena je na svetan nadin 25-godis.
njica postojanja i gadn drvnoindustrijskog kombinata »SPACVA« u
Vinkoveima. Tom prilikom je upriliten susret sa svima onima koji
su na bilo koji nadin doprinijeli osnivanju i procvatu tog naseg najveceg
kombinata u zemlji u preradi hrastovine, na podru¢ju isto tako najbo-

gatijem u zemlji

hrastovinom, Tu je bilo prilike da se sudionici pro-

slave prisjete detalja koji su bili vezani za osnivanje i prve muke pro-
izvodnje, borbe za suvremenu tehnologiju, najboljeg iskoriic¢enja naj-
vrednije drvne sirovine koju nasa zemlja posjeduje i snova o budué-

nosti kombinata.

Pored male izlozbe, koja je priredena u Kombinatu, i razgleda
dijela postrojenja, uzvanici su prisustovali izvanrednoj priredbi za tu
prigodu, koju su izveli ¢lanovi amaterskog drustva »SUMARI«, koja ¢e
prisutnima visokom kakvoéom izvedbe ostati nezaboravna. Pored hrvat.
skih pjesama i plesova istoéne Slavonije izvedene su i hrvatske bunje-
vatke i prigorske pjesme i plesovi, da bi priredba zavrsila pjesmom

zajednistva »Jugoslavijo«.

1956. godine, nakon nekoliko go-
dina prethodnih istraZivanja i tra-
7enja najboljeg pata, osnovana je
tvrtka »Slavonski hraste, &iji je na-
stavak kombinat »Spadva«. Pocet-
kom stoljeca, posto su iskoriSteni
stari slavonski hrastici, zamire u
Vinkovcima i okolici intenzivna pi-
lanarska industrija. Pedesetak go-
dina nakon toga, dozrijevaju $ume
kompleksa Spadve (oko 64.000 ha
kompaktnih visokovrijednih $uma,
pretezno hrasta), $to izaziva potre-
bu ponovnog osnivanja prerade dr-
va u Vinkovcima i na ostalim pod-
rucjima (Zupanja).

Uz skromna investicijska sred-
stva, velikim razumijevanjem 3u-
mara, zapoceta je gradnja kombina-
ta mna danas$njoj lokaciji, prvo
skromnim podizanjem pilane, zatim
pilane za tanku oblovinu i proiz-
vodnje punog parketa, U pilani u

1, koja je postala dio kombi-
nata, 11 dvije godine izgradnje pi-
lane u Vinkovcima, preradene su
znatne koli¢ine pilanske oblovine,

a cjelokupan dobitak upotrijebljen
je za financiranje izgradnje.

Za vrijeme svojeg razvoja, Kom-
binat »SPACVA« pre$ao je nekoliko

teskih faza. Podignuta tvornica ive-
rica, dijelom zbog brzog razvitka
tehnologije i presporih moguénosti
da radna organizacija reagira odgo-
varajuéim investicijskim zahvatima,
morala je biti zatvorena prije nego
$to se amortizirala. Tvornica kuca
isto tako nije se mogla razviti zbog
nedostatka investicijskih sredstava.
Oba ta pothvata u dobroj su mjeri
usporila razvitak Kombinata »SPA-
CVA«, Podizanje tvornice ' furnira,
izgradnja kotlovnica, kojima se u
potpunosti podmiruju toplinske po-
trebe kombinata, te izgradnja dvo-
fazne pilane i parketarije pokazale
su se kao opravdane i njima se ris-
pjelo ukloniti nastale te$koce, ¢ime
su stvoreni uvjeti za pun procvat
kombinata.

Kombinat »SPACVA« u svojoj o-
rijentaciji predstavlja znaéajan d&i-
nitelj ravnomjernog nrazvitka pre-
rade drva cijelog istoénoslavonsko-
-baranjskog podrudja: iveranjem
otpadaka pruza kombinatu »BELI-
SCE« vrijednu sirovinu za proiz-
vodnju papira. U nastojanjima za
ravnomjerni razvitak podrucja, iz-
graduju se odgovarajuée prerade
drva. u Zupanji, ¢ime se pruZaju

moguénosti za zapo$ljavanje u toj
industrijski nerazvijenoj komuni.

U 25 godina svog%g postojanja,
u kombinatu »SPACVA« preradena
je impresivna koli¢ina trupaca od
1,4 milijuna m3. Dovréenjem uni-
tra§njeg transporta uredeno skla-
di$te medufazno ispiljene grade o-
stavlja nezaboravan dojam, a izra-
dena roba od vrijedne hrastovine,
kakvoéom materijala 1 izradom,
&ini proizvode kombinata jedinstve-
nim u na$oj zemlji. Zahvaljujuéi
poboljsanju financijske situacije u-
nutar kombinata, pokazalo se da se
na zahtjeve trzi§ta mozZe i mora re-
agirati odmah i u punoj mjeri: ¢im
su zapolele te$kofe u plasmanu
normalnog punog parketa, preslo
se na izradu dugalkog parketa, &i-
me se osigurao visok obrt sredsta-
va i visok izvoz,

Kombinat »SPACVA« ima jo$
mnogo toga da dovrdi. Za podmi-
renje toplinskih potreba iskori$céu-
je se samo oko cetvrtinu drvnih
otpadaka; slijede¢a faza razvitka si-
gurno je u razvijanju vlastite ener-
gane, $to predstavlja znacajan dq—
prinos ublaZzavanju energetske kri-
ze. Nadalje, ispituje se moguénost
finalizacije vrijedne hrastovine u
masivni namje$taj. Taj. pothvat: ni-
je ni-jednostavan, niti lagan. Pored
tehnoloskih rjeSenja vaZan je trZi-
$ni pristup takvom pothvatu. Kom-
binat »SPACVA«, koji je u dosada$-
njem razvoju ulagao mnogo u naj-
vredniji resurs, ljudski rad, sigur-
x;o ée rijesiti i te probleme uspje-
no.

Ostaje nam na kraju da nasem
25-godisnjaku pozZelimo jo$ mnogo

uspjeha.
R. Sabadi

Drvnoj industriji Turopolje i Drv-
noindustrijskom kombinatu »SPAC-
VA« Vinkovci, zajedno s Urednis-
tvom »Drvne industrije«, vainu ob-
Ijetnicu rada srda¢no &estita Insti-
tut za drvo u Zagrebu.
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UREDPAJ ZA MJERENJE ISPUPCENJA LISTOVA
PILANSKIH TRACNIH PILA

— Novi proizvod Tvornice strojeva,
»BRATSTVO« Zagreb

U oS$tra¢nicama pilanskih pogo-
na, posebno obufeni radnici po-
stupkom valjanja specijalnim valja-
Cicama prednapinju pilne trake po

unaprijed odredenom rasporedu.
Stupanj tolnosti ostvarenja Zelje-
nog prednaprezanja u pilnoj traci
omogucije postizanje vece produk-
tivnosti tracnih pila za razrez tru-

paca kroz stvaranje uvjeta za po-
vedanje brzine pomaka trupaca, uz
nepromijenjenu kvalitetu reza.
Danas se u praksi majéeSée upo-
trebljava postupak kontrole pred-
naprezanja pilne trake pomocu kon-
trolnika s ravnim bridom ili bri-
dom u obliku luka. Zbog utjecaja
subjektivnih ¢&inilaca koji su neiz-

KNOEVENAGEL NA LIGNI '81

Tvrtka A. KNOVENAGEL GmbH & Co. KG iz Hannovera u SR

Njemackoj jedna je od najpoznmatijih medu proizvodatima strojeva
namijenjenih proizvodnji stolica i drugog namjestaja od masivnog drva.
Na ovogodi$njem sajmu LIGNA’ 81 u Hannoveru tvrtka je izloZila dva.
desetak strojeva kao predstavnike razli¢itih asortimana. Iako je ras-
polagala sa samo 250 m2 izlozbene povrsine, izloZeni strojevi zavre.
duju posebnu paZnju, jer su uglavnom nove izvedbe, ili su rekonstru-
irani s nizom konstrukcijskih pobolj$anja i tehnoloskih unapredenja.

Proizvoda¢i namjetaja iz naSe zemlje u velikom broju su posje-
tili izlozbeni prostor ove tvrtke kao potencijalni kupci strojeva, zani-
majuéi se za cjelokupni proizvodni program, a posebno za sajamske
novitete, Zbog interesa naseg trZi¥ta, tvrtka je neke od noviteta izlo-
Zla na Jesenskom zagrebatkom velesajmu.

. Na LIGNI 81 bili su izloZeni sli-
jedeéi strojevi, uredaji i naprave:

Automatska nadstolna viSevrete-
na glodalica — busilica tip FNC,
Namijenjena je za vrlo precizno ko-
pimo glodanje razli¢itih ukrasnih
elemenata, izglodavanje otvora i

profila, te busenje rupa, Uz stroj je
postavljen 2 1/2 D CNC elektroni-
¢ki uredaj s dvije jedinice za ob-
radu kojim je omogucéeno upravlja-
nje glodalicom pripremljenim pro-
gramima. Za podeSavanje i rad stro.
ja nisu potrebne klasicne ¥ablone.
U jednoj radnoj operaciji kontinu-

bjezni pri procjeni dimenzija od
nekoliko stotinki do mekoliko de.
setinki milimetra, nastaja varijaci-
je u kvaliteti pripreme pilne trake,
Nedostaci navedenih postupaka da-
nas su opée priznata smetnja za
unapredenje nivoa rada u pilanskim
pogonima s tralnim pilama.

Na ovogodi$njoj izlozbi INOVA
'81, tvornica strojeva »Bratstvo« iz
Zagreba predstavila je po prvi put
stru¢noj i $iroj drudtvenoj javnosti
INSTRUMENT ZA SNIMANJE
PROFILA LISTOVA PILANSKIH
TRACNIH PILA, pronalazak dipl.
ing. Maria Stambuka (pat. br, 19741
od 14. 1X. 1979. P-2249/79).

Ovaj uredaj otvara nove mogué-
nosti za kontrolu prednaprezanja ra
pilnim trakama osiguravajuéi pri
snimanju profila lista tracne pile
mijernim satom mijerne to¢nosti od
+ 0,005 mm, pri ¢emu je list pile
evolventnim ravninama magibnih
stolova savijen u paraboloidalnu
elastiénu liniju, &iji se oskulatorni
polumjer zakrivljenosti na mijestu
mijerenja odabire uz pomo¢ skale.

Uredaj za snimanje profila listo-
va pilanskih traénih pila predstav-
lia znacajnu dopunu postojece fa-
milije instrumenata, 1 koju se u-
brajaju aparat za mjerenje bombéa
»AMB« i kontrolnik mapona u pil-
noj traci »KNP«, a kojoj je krajnji
cilj povedanje ucinka pilanskih tra-
¢nih pila ostvarenjem wuvijeta za
kvalitetniju mjeriteljsku obradu u
pripremi pilnih traka.

Mr, Vladimir Graf, dipl. ing.

rano se obraduju viSe istovjetnih
obradaka u kombinaciji vanjske i
unutarnje obrade. PodeSavanjem br-
zine pomaka postize se ujednadena
toénost i finofa obrade.

1, Numeri¢kl upravijana nadstolna
glodalica — busilica FNC
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Automatska nadstolna visevrete-
na glodalica — busilica tip FNCZ
3F 1B s 3D CNC upravlja¢kim ure-
dajima i &etiri jedinice za obradu.
Upravljanje strojem obavlja se pu-
tem mikroprocesora s maksimalno
Cetiri radne skupine.

Automatska kombinirana gloda-
lica masivnih sjedala tip UF 2S.
Stroj je opremljen radnim skupi-
nama za profilno glodanje sedla na
Sirinski sastavljenom sjedalu, bru-
snim valjkom za popredno predbru-
Senje i brusnom skupinom za uzdu-
zno fino brusenje izglodanog pro-
fila. Maksimalne dimenzije obra-
daka iznose 550 x 550 x 70 mm, a
u¢inak stroja iznosi 4...6 sjedala
u minuti.

Poluautomatska kopirna glodali-
ca — brusilica »karusel« tip FO
600-LA/SB1 za obradu i profilira-
nje sjedala, uklada, plota sitnog
namjestaja, galanterije i sl. Na stro-
Jju su ugradene dvije radne sku-
pine :visokoturaZna glodalica i u-
skotra¢na brusilica s profilnom pa-
pucom. Umjesto traéne brusne sku-
pine moguce je stroj opremiti bru-
snim kolutom »W <+ V Fliehkraft«,
$to je novi proizvod ove tvrtke.
Promjer radnog stola iznosi 600
mm.

Poluatomatska kopirna glodalica
— brusilica »karusel« tip FO 1100
F—FS—SHY s jednom skupinom
za glodanje i jednom kombinira-
nom skupinom za glodanje odnos-
no za brusenje. ‘Pritezanje obrada-
ka vrsi se hidraulickim uredajima,
tako da je omogucdena obrada o-
kvirnih konstrukcija po vanjskim
i unutarnjim rubovima. Promjer
radnog stola iznosi 1100 mm.

Poluautomaiska kopirna glodali-
ca — brusilicia »Karusel« tip F
1900—3F—2S za mpoduZna obradu
dijelova stolica i masivnog namje-
Staja. Na velikom stolu promjera
1900 mm postavljene su &etiri 3a-
blone sa steznim uredajima za isto-
vremenu obradu po dva para obra-
daka. Stroj je opremljen s tri sku-
pine za glodanje i dvije skupine za
brusenje brusnim trakama ili ko-
Jutima.

Poluautomatska kopirna glodali-
ca — brusilica »Karusel« tip FSO
1850/2F/F1S/S1/S s pet radnih sku-
pina iznad radnog stola. Kombina-
cijom skupina za glodanje i brule-
nje omogucena je obrada plocastih
i drugih obradaka sloZenih profila.

Poluautomatska dvostrana for-
matna pila — busilica tip UGCP
namijenjena je obradi cetvrtaa
koje ¢e se sastavljati moZdanicima,
Skupine za piljenje i budenje mogu
se neovisno podesavati na odredeni
kut. Stroj je izveden s pneumat-
skim uredajima.

1adall

— brusilica sjedala UF 2S

ana g

Automatska dvostrana glodalica
ravnih zubaca tip NAHM za ob-
radu stranica ladica, okvirnica i sl
PoslaZivanje stroja obavlja se iz
spremnika obradaka. Dimenzije zu-
baca odreduje slog alata koji se
postavlja na vertikalno postavljena
vretena.

Univerzalna stolna kolutna bru-
silica tip SU 1 s jednom radnom
skupinom uz primjenu brusnog ko-
luta W + V za brudenje razli¢itih
profila. Pomak obradaka moze biti
ruéni ili uredajem za pomak, $to
ovisi o obliku predmeta ¢&iji se ru-
bovi obraduji.

Profilni brusni kolutovi tip W+V
nov su proizvod tvrtke. Sada se

brusne skupine mogu gpremiti uz
dosadasnje tra¢ne skupine s profi-

4. Profilni brusni kolut W + V na Kko-
pirnoj glodalici

kopirna glodali

— brusllica »Karusel« FSO 1850
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liranim pritisnim papucama i pro-
filnim brusnim kolutovima, Na taj
nac¢in omogudeno je fino brugenje
slozenih profila. Princip se sastoji
u izradi elasti¢nog gumenog pro-
taprofila, na koji je nalijepljeno
brusno sredstvo.

Rudna kolutna pneumatska bru-
silica W 4+ V/L60 namijenjena je
za brusenje i pobrusavanje zakriv-
lienih i nepravilnih dijelova i sklo-
pova s malim radiusima zakrivlje-
nja. Brusilica je Stapastog oblika,
obloZena brusnim sredstvom na gu-
menoj zra¢nici ili gumenoj spuzvi.
Pogon s¢ vrs$i komprimiranim zra-
kom 6 bara nadtlaka.

Stolna vertikalna kolutna brusi-
lica tip SSEX/1 za brufenje zakriv-
lienih obradaka. Srednji brusni ko-
lat mijenja se prema velidini za-
krivljenja obradaka. Postavljanjem
dodatnog nateznog valjka, na stroj
s¢ moZe postaviti kratka beskonad-
na brusna traka.

Dvostrana kombinirana kolutna
brusilica tip SZAB za ruéno bru-
Senje i pobrusavanje zakrivljenih o-
bradaka. Stroj se moZe opremiti
brusnim kolutovima s gumenom
zraénicom, gumenom spuzvom ili
Cetkama koje su kombinirane bra-
snim trakama, tako da se u jednoj
operaciji vrsi grubo i fino bruse-
nje, odnosno pobrusavanje. Postav-
ljanjem konzole s nateznim valj-
kom stroj se upotrebljava kao trad-
na rudo brusilica.

5. Ruina kolutna pneumatska brusilica W V/l, 60

Kombinirana debljaéa ravnih i
zaobljenih cepova tip VZ 112 slu-
71 za natiskivanje i nazubljivanje
c¢epova prije lijeplienja. Izmjenom
alata stroj se¢ upotrebljava za o-
bradu ravnih, ovalnih i okruglih ¢e-
pova.

Visevretena dvostrana vertikalna
busilica Bi11—4 PAM s jedanaest
gornjih i detini donja vretena za
busenje, namijenjena je za busenje
sjedala tokarenih stolica. Stroj o-
mogucava bragenje svih rupa na sje-
dalu u jednoj radnoj operaciji.

Dvosirana horizontalna oscilira-
juéa busilica tip BKP—21S za iz-
radu prosirenih rupa na dijelovima
masivnog namjestaja i dr. Stroj je
opremljen obostrano s tri radna
vretena.

Metalna komorna susionica tip
BS/10 za susenje drva postupkom
vakumiranja. Sasionica je cilindri-
¢nog oblika, susioni¢ki su sloZaje-
vi bez etaznih ploa za grijanje.
Postoji moguénost povrata dijela
iskori$éene topline. Upravljanje se
provodi primjenom mikreprocesor-
ske tehnike. Susionice se izraduju

6. Visevretena dvostrana busilica sjedala
B11-4 PAH

u suradnji s talijanskom tvrtkom
Maspell. Mr. S. Tkalec, dipl. ing.

INVESTITORI povjerite svoje probleme struénjacima

61000 Ljubljana, Koblarjeva 3

LESNO INDUSTRIJO

telefon 314052

Specijalizirana projektantska orga-
nizacija za drvnu industriju nu-
di kompletan projektni inZenjering
sa slijedeéim specijaliziranim odje-
lima:

Tehnoloski odjel

_Odjel za nisku gradnju

Odjel za visoku gradnju
Posebna skupina arhitekata
Odjel za energetiku | instalacije
- Odjel za programiranje

lzradujemo takoder nove proizvod-
ne programe, zajedno s tehnologi-
jom i istraZivanjem trZista.

Nasi struénjaci su Vam uvijek na
raspolaganju.
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NAMIESTAJ NA JESENSKOM ZAGREBACKOM VELESAIMU
1981. GODINE

Jesenski zagrebalki velesajam, odrzan od 11 — 20, IX 1981, uklju-
¢io je ovaj puta izloZbu namjeltaja vrijednu paznje, a naglafeni su
kvalitetni materijali, kao $to je masivni hrast, jverica oplemenjena
hrastovim furnirom i manje videno masivno drvo treinje, pred veé
standarnom bukovinom. Pored proizvodnog programa standardne pro-
izvodnje, bili su izlozeni novo konstruirani i dizajniranj proizvodi te
proizvodi izvoznog bukova i hrastova programa.

U korpusnom dijelu namje$taja moglo se primijetiti novih kon-
struktivnih oblika i tehnoloskih rjeSenja koja do sad nisu videna na

domacdim proizvodima.

_Posebno je zanimljivo tehnolosko
rieSenje za proizvodnju IMP Zu.
panja, OOUR »Gunja«, masivna vra-

ta od hrastovine. To je rjeSenje
grupe stru¢njaka TGS »Spacva« iz
Vinkovaca, koja izraduje u koope-

Modeli stolica A-1032, B-1029 | K-1031 — namljenjeni zapadnoevropskom triiftu,
(DIK »Papuke, Pakrac)

raciji vrata za proizvodata iz G-
nja.

Ovako konstruirana vrata pove-
¢avaju iskori$¢enje drvne mase te
smanjuju utro$ak radnog vremena
i ukupne troskove izrade.

Nakon niza godina na izloZbenom
prostoru  Zagrebackog velesajma
pojavio se i renomirani proizvodaé
namje$taja »Savri¢e. Gotovo cijeli
proizvodni program $avria mogao
se vidjeti i usporediti s progra-
mom ostalih proizvodaca.

»Polet« iz Duge Rese izloZio je
svoj novi program »ABA«, koji se
odlikuje komponibilinos¢u i funk-
cionalnim veli¢inama. Konstruktiv-
na je novost postavljanje furnira
na svim elementima vodoravno, bez
obzira koji je to elemenat i kakvi
su njegovi gabariti. Ta novost daje
moguénost veéeg iskori§¢enja furni-
ra i upotrebe furnira duzine ispod
1 m, $to smanjuje tro$kove proiz-
vodnje.

U krug proizvodala dnevnih i
spava¢ih soba zavidnog dizajna i
kvalitete uvrstila se i Drvna indu-
strija Otocac, MoZe se re¢i da ula-
ganje u razvoj proizvoda uvijek do-
nosi rezultate, $to je vidljivo i iz
izloZenih proizvoda.

Poznati izvoznik masivnog ko-
madnog i garniturnog namjestaja
»Bilokalnike, izloZio je svoj ve¢ po-
znati program »Quercus«, gdje je
masivna hrastovina u kombinaciji
s plo¢astim elementima, furniranim
hrastovim furnirom i s tapeciranim
sjedalima.

0Od proizvoda¢a kuhinja koji su
dobro poznati na trziStu svoj proiz-
vodni program izloZio je i DIP
»Nehaj« Senj: kuhinjsku garnituru
s ugradenim kudanskim aparatima
($tednjak, hladnjak, odsisne nape,
te sudoper i mini pult) Prednje
fronte, izradene od masivne buko-
vine, lakirane poliuretanskim la-
kom ugodnog tona, pobudiju inte-
res kupaca.

Vlastitim dizajnom, konstrukci-
jom i izvedbama predstavio se ta-
koder poznati proizvodaé DI »Tro-
kut« Novska. Masivna hrastovina
na vratima i ostalim dijelovima
fronte u kombinaciji s oplemenje-
nom ivericom daju i u dana$njim
uvjetima garanciju uspjeha na tr-
Zistu,

S viSe otvorenog prostora, slo-
bodnih polica, radnom policom i
staklenim vratima u regalu dnevne
sobe predstavio se »Hrast« iz Ca-
kovea, pored ostalih proizvodaca
hrastovih garnitura.

DIK »Papuke« iz Pakraca tradicio-
nalni je izvoznik namije$taja, oso-
bito stolica. Za trajan i uspjesan
izvoz nagraden je »Zlatnim globu-
som« od Privredne komore Hrvat-
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Kuhinjski elementi DI »Trokute — Novska (Foto: D. Puzak)

»INTERBIRO-INFORMATIKA«

U cijelom svijetu, pa tako i u
nasoj zemlji, ulazu se nemali na-
pori za kvalitetniji i brzi sistem
informiranja. U sklopu napora na-
Se zemlje za bolje i pravednije eko-
nomske odnose u svijeta, ne smiju
se zanemariti niti nasa nastojanja
za uspostavljanje novog medunarod.
nog informativnog poretka te na-
stojanja da se informacija $to brZe
i kvalitetnije obradena uéini do-
stupnom radnom <ovjeku u samo-
upravnom procesu odluédivanja,

Na Zagrebac¢kom velesajmu je od
12 — 17. X 1981. odrzana 13, Medu-

narodna izlozba informacija, ko-
munikacija, te sredstava za obradu
podataka i uredske opreme pod na.
zivom »INTERBIRO-INFORMATI-
KA«, Zanimljivo je napomenuti da
od ove godine dosada$nji naziv
»INTERBIRO« prerasta u prosireno
ime »INTERBIRO-INFORMATIKA«,
upravo zbog prosirenja programa
izlaganja koji sve viSe obuhvaca
sredstva i opremu vezanu za Tazvoj
infonmatike u majsirem smislu. Od-
raz navedenih tendencija ogleda se
i u osnovnim podruéjima progra-

ma izlaganja, a to su:

ske. Predstavio se modelima hra-
stovih stolica koje se prodaju is-
klju¢ivo na zapadnoevropskom tr-
7istu.  Na izloZzbenom prostoru
DIK-a »Papuk« dominira namjestaj
od masivnog drva hrasta i bukve,

I ovogodi$nji je sajam pokazao
$to je moda, §to je »hit« u namje-
$taju kod nas i u Zapadnoj Evropi.
To je u prvom redu masivna hra-
stovina i iverica oplemenjena hra-
stovim furnirom. Upravo zbog to-
ga su obuhvadeni proizvodadi koji
imaju takav proizvodni program,
$to ne zna¢i da i ostali proizvo-
da¢i namje$taja nisa izloZili paZnje
vrijednih proizvoda.

Primijec¢eno je da su domaci pro-
izvodac¢i napredovali u kvaliteti pro-
izvoda gledajuci opcenito. Prisutna
su_tehnolodka rjesenja koja skra-
¢uju postupak izrade ili pojeftinju-
ju proizvod, &iji efekat nije vidljiv
u opéem porastu cijena sirovina i
gotovih proizvoda. Primjer je me-
talni kostar tapecirane garniture
»Florijan Bobi¢« Varazdin.

Povr$inska obrada jo$ uvijek ne-
ma odgovarajuéi tretman koji joj
pripada u okviru dizajna proizvo-
da. Ta nedoretenost u posljednjoj
fazi obrade ¢esto je uzrok da nasi
proizvodi na svijetskom trzi$tu
spadaju u drugu klasu proizvoda.
Kao poseban primjer dobre povr-
Sinske obrade moZe se navesti pro-
izvoda¢ »Lipa« iz Ajdovs¢ine. Do-
brom povr§inskom obradom i ma-
nje kvalitetne vrste drva mogu po-
stati ugodne i privla¢ne za oko.

Kod dizajniranja, konstrukcije i
proizvodnje namje$taja mogla bi se
¢esto primijeniti dobro poznata po-
slovica: »Um caruje, a...« To se
ipak ne bi moglo opéenito primije-
niti, jer napretka ima, ali se pre-
vie zaostaje za evropskim proizvo-
dadima.

I. CiZzmesija

A. OPREMA

1. Radunska oprema

1.1, Elektroni¢ka radunala (upotre-
ba i tehnologija); 1.2, Jedinice elek-
tronic¢kih rac¢unala; 1.3, Kalkulatori;
14. Elektroni¢ka rac¢unala (mogué-
nosti pristupa),

2. Reprografska i mikrografska
oprema,
2.1. Reprografska oprema; 2.2. Mi-
krografska oprema.
3. Prateca oprema

3.1. Uredska oprema; 3.2. Knjigo-
vodstveno-raéunovodstvena oprema;
3.3 Grafi¢ka oprema.
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B. REPROMATERIJAL 1 OEM

(Original Equipment Manufac-
tures)

C. EIAIII‘BOR I POTROSNI MATERI-

1. Jedinice obrazaca (ratunovod-

stvene, reprografske i prateée)
L.1. Odvajadi kopija (separatori);
12, Reza_léi rubova; 1.3. Strojevi za
sortiranje i uvezivanje; 14. Strojevi
za adresiranje; 1.5. Strojevi za ku-
vertiranje

D. USLUGE:

1. Intelektualne;
2. Obrazovne;

E. ODRZAVANJE
F. PUBLIKACIJE

Ovogodisnja izlozba zauzimala je
nesto vise od 20.000 m2 izlozbenog
prostora, a od ukupno prijavljenih
183 izlagada, njih 78 zastupalo je
domadi udruZeni rad s proizvodima
iz svih na$ih republika i pokraji.
na. U okviru izlozbe, odrZan je ve-
lik broj sastanaka i simpozija, koji
su imali zadatak da u razmjeni
znanstvene misli i najnovijih teh-
nploikih informacija pridonesu da-
liem razvoju i unapredenju proiz-
vodnje na ovom podru¢ju. U pre-
gledu stru¢nih skupova navode se
najvazniji:

INTERNACIONALNI STRUCNI SAJAM SUMSKE I DRVNE
TEHNIKE — INTERFORST '82

Miinchen 29. VI do 4. VII 1982

Rastuce ekolodko i energetsko-e-
konomsko znalenje reprodukcije
drvne sirovine, te veéa povezanost
izmedu Sumarske i drvne tehnike
i tehnologije na internacionalnoj
razinj ¢ini INTERFORST ’82 (od 29.
VI do 4. VII 82) najistaknutijim
strué¢nim dogadajem.

Stru¢ni sajmovi, §to se odrZava-
ju 1 Miinchenu svake 4 godine,
pravi su komunikativni forumi i
izvor informacija 0 medunarodnom
Sumarstvu i drvnoj industriji, uklI]u-
&ujuéi i razvoj znanosti. Veé IN-
TERFORST ‘78 imao je 20.000 po-
sjetilaca, koji su r1 Miinchen dosli
iz 56 drzava da vide 208 izlagaca
iz 12 zemalja.

Uz sajamsku izlozbu i aktualne
teme znanstvenih zasjedanja, po-
sebnih i stru¢nih razgledanja,
INTERFORST ‘82 pruza svakom
struénjaku dalekosezne i neophod-
ne informacije o novim tehnikama
i rjesavanju problema za &itavo eko-
nomsko podrué¢je $umarske i drvne
tehnike.

Tehni¢ka ponuda sajma INTER-
FORST ’'82 obuhvada slijedeée o-

snovne grupe: — uzgoj $uma, —
Sumski radovi i pripreme, — grad-
nja i odrZavanje $imskih puteva,
— za$ita Suma, — zaStita na radu,
— sjeca drva, — mjerenje oblovine,
— privlaenje i prijevoz drva, —
mijerenje radnog vremena, — uskla-
distenje oblovine, — uredaji za
smje$tanje oblovine i proizvodnija
postrojenja, — pilanski strojevi, u-
redaji za obradu oblovine i piljene
grade, — $umarska izobrazba i da-
lja edukacija, — zastitni i rekre-
acijski uredaji u $umi, — energet-
ske sirovine iz $ume,

Opsezni okvirni program prido-
nijet ¢e visokom struénom nivou
najznadajnijeg sajma za Sumarstvo
i prerada drva. Stru¢njacima iz ci-
jeloga svijeta pruZa se, dakle, mo-
guénost da u Miinchenu izmijene
ideje i iskustva.

Uz 3. Internacionalni pilanski
kongres jo§ dva dogadaja daju
sajmu INTERFORST ‘82 osobito
znalenje:

Division 3 »Forest Operations and
Techniques« IUFRO (Medunarodni
savez $umarskih istrazivackih orga-

— III Jugoslavensko savjetovanje
»Drudtveni sistem informiranja
«

— Multifunkcionalna konferencija
»Tehnoloski i drudtveni aspekti
informacija i komunikacijas,

— Razvoj suvremene tehnologije
obrade poslovnih komunikacija
i njihova primjena u radnim
organizacijama.

Sviesni ¢injenice da je informa-
tika, sa svim svojim osnovnim i
posebnim karakteristikama, potre-
ba moderne organizacije rada, stru-
¢njaci iz brojnih grana pxivredq§
izvanprivrednih djelatnosti obavili
su niz radnih posjeta ovogodidnjoj
izlozbi »INTERBIRO-INFORMATI-
KAc. V. G.

nizacija) namjerava svoj u viego-
di$njem turnasu postojedi »svjetski
sastanak« povezati s INTERFORST-
-om '82. Znanstveni kongres u okvi-
ru INTERFORST-a 82 treba da po-
stane sastavni dio znanstvenih sa-
vjetovanja IUFRO — Division 3.
Nadalje su, takoder u vezi s IN-
TERFORST-om ‘82, najmanje tri
dvodnevne ekskurzije planirane u
juznonjemackom prostoru i u alp-
skom podrudju Austrije i Svicar-
ske. Priredivaci radunaju sa sudje-
lovanjem oko 100 $umarskih ekspe-
rata iz svih dijelova svijeta.

Neposredno prije INTERFORST-a
'82 priprema Joint FAO/ECE/ILO
Committee on Forest Working Tech-
niques and Trainnig of Forest Wor-
kers svoj XIV Sastanak u Norve.
$koj. God. 1954. osnovani Joint Co-
mmittee je podorganizacija Evr
ske Sumarske komisije Ujedinjenih
naroda i Komiteta za drvo Ekonom.
ske komisije za Evropu Ujedinje-
nih naroda, te ¢e dalje djelovati s
Medunarodnom organizacijom rada.

Olekuje se da ¢e medunarodni
vodedi struénjaci iz $umarske i drv-
ne privrede sudjelovati, kako na kon-
gresu Joint Committee u Norve-
§koj tako i na INTERFORST-u '82
i kongresu IUFRO Division 3.

Preveo:
Ing. F. Stajdubar
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SAIMOVI — I1ZLOZBE

UOCI MEDUNARODNOG KOLNSKOG SAJMA POKUCSTVA

Trgovina pokudstvom ima razloga
za optimizam

Ne moze se doduse radunati s
velikim  povedanjem  prodaje kao
prijasnjih godina, ali ipak, po mi-
slienju Saveznog drustva njemacke
tregovine pokuéstvom, trgovina po-
kuéstvom zabiljezit ¢c¢ rast u osam-
desetim godinama.

1 iz prijava tvrtki za sudjclova-
nje na Medunarodnom sajmu po-
kuéstva u Kolnu 1982. moze se za-
kljuciti da ¢e se dostignuti broj
sudionika iz 1980 (1.511 izlagaca 1z
36 zemalja) ili dapace premasiti.

Cetiri su razloga za optimizam
trgovine pokuéstvom: porast pro-
daje u prosloj godini, izgradnja no-
vih stanova, porast nataliteta i bro-
ja sklopljenih brakova.

Tako je prodaja pokuéstva u
1980. godini, u odnosu na 1979, po-
rasla za 8,6 posto, §to zbog pove-
¢anja cijena realno ipak iznosi sa-
mo oko 1%.

Takoder je prosle godine, nakon
duljeg vremena, opet porastao za
99/s broj izgradenih stanova, na oko
390.000.

Prodle godine je natalitet, sa
616.802 zivorodene djece, porastao
za oko 7% prema 1979. godini. To
je vaino, jer je to moZda prekret-
nica u dosadanjoj stagnaciji ili o-
padanjr.

1 broj od 362.000 zaklju¢enih bra-
kova predstavlja porast od oko 5%

prema 1979, godini. Od toga ¢e tr-
govina pokudstvom imati najvise
koristi, jer mnogi braéni parovi os-
nivaju svoje kucanstvo,

Njemadka industrija pokuéstva
i izvoz

Kakvi su izvozni izgledi njemacke
industrije pokuéstva uo¢i Meduna-
rodnog sajma pokudéstva u Kolnu,
koiji ¢e se odrzati od 19. do 24. si-
jecnja 1982?

Njemacki izvoz pokuéstva pora-
stao je 1980. godine na oko 3,2 mi-
lijarde DM, $to je oko 5% r1 odnosu
na 1979. godinu. Ali i inozemni pro-
izvodacdi bili su veoma aktivni i u-
vezli su u SR Nj pokudstva za oko
3 milijarde DM, §to predstavlja po-
rast od gotovo 20% prema 1979. go-
dini. Time se stanjio njemacki iz-
vozni visak na podrudju trgovine
pokuéstvom. To ¢e sigurno potak-
nuti njemacke proizvodale da se
na Kolnskom sajmu pojave s bo-
gatom ponudom, zanimljivom i za
inozemne kupce.

Umjeren porast izvoza zabiljeZen
na najvaznijem izvoznom trziStu
njemackog pokuéstva: 1 Nizozem-
skoj, u koju je prodano pokuéstva
za oko 879 milijuna. Tako je i u
Belgiju i Luxemburg (456 miliju-
na) i Francusku (382 milijuna). Na-
suprot tome, izvoz u Englesku po-
vecan je na 227 milijuna (porast od

NAGLASENO MEDUNARODNO ZNACENJE SAJMA
INTERBIMALL '82

INTERBIMALL ‘82 (N[eﬁunarod-
na bijenalna izlozba strojeva za 0-
bradu drva) predviden je od 20.
do 25. svibnja 1982. na sajamskom
prostoru Milanskog sajma. ovu
izlozbu, koja se odrzava 8. puia,
ve¢ sada stalno dolaze upiti i pri-
jave.

Priredba ¢e u 1982, godini na
medunarodnoj razini pruziti potpu-
ni tehnologki i proizvodni pregled.
Sva struéna podruéja bit ée zastup-
ljena najmodernijom opremom, kao
§to su cjelokupna postrojenja za
tvornice pokuéstva, za proizvodnju

iverica, fumirskih ploca, podova,
drvene ambalaze, vrata i prozora,
oprema za stolarije, susionice i la-
kirnice, ljepila i brusna sredstva,
tradicionalne i posebne izvedbe stro-
jeva, oprema za S$umarstvo, inZe-
njering, konzultantske usluge, pro-
jektiranje izgradnje i opreme tvor-
nica, informacijski sustavi i know-
-how.

Veé je potvrdeno sudjelovanje
brojnih stranih proizvodada na IN-
TERBIMALL, uz talijanske izla-
gale koji su, naravno, rezervirali
svoje izlozbene prostore. Ima tako-

preko 10%), a u Austriju na 396 mi.
lijuna DM, ¢ime je Austrija postala
tree najvaZnije trZiSte njemacke
industrije pokuéstva,

Zanimljivo ie da njemacki pro-
izvodadi pokuéstva sve vise prodaju
u Italiju, koja zemlja je najveca iz-
voznica pokuéstva. Tamo su 1980.
godine izvezli njemacki proizvodadi
pokudstva za oko 66 milijuna DM,
$to predstavlja perast od oko 40 9.
Tri puta toliko izvezeno je u zemlje
izvoznice nafte na Srednjem istoku
ga oko 180 milijuna DM, porast od

/o).

Kahinjskog pokuéstva izvezeno
je za oko 790 milijuna DM (porast
6%), ojastuéenog pokuéstva za 457
milijuna (porast 10%), spavacih so-
ba za 487 milijuna (porast oko 7%),
posljednjih osobito u Francusku,
Nizozemsku i Austriju.

Slabiji su bili izvozni rezultati
proizvoda¢a pokuéstva za jedace i

.dnevne sobe, ¢iji je izvoz ra Fran-

cusku, Belgiju i Nizozemsku ¢ak
smanjen. Kao razlog navodi se, pri-
je svega na podru¢ju korpusnog po-
kuéstva, konkurentnost u cijenama
proizvodaca iz Skandinavije, zema-
lja istoénog bloka i Italije. Ipak
su njemacki proizvodaci u 1980. go-
dini izvezli pokudstva za jedade i
dnevne sobe u vrijednosti od ukup-
no 423 milijuna DM (porast od 4,5
%). '

(Izvor: Glavni savez njemacke
drvne industrije i srodnih industrij-
skih grana, Wiesbaden) 5 'I’

der veoma mnogo poduzeca iz Evro-
pe i drugih kontinenata koja ée iz-
lagati prvi puta. Inozemne tvrtke
dolaze do sada iz 9 drzava.

Zbog toga ¢e se prosiriti netto iz-
lozbena povrsina, koja sada obuhva-
¢a 50.000 m2 s paviljonima 7, 12, 13,
14_, 1_5, 17.1 18. Jo$ je ma raspolaga-
nju i veoma velik otvoreni prostor.

_ ACIMALL (Savez talijanskih pro-
izvodaca strojeva i opreme za ob-
radu drva), koji orgamizira Sajam,
sada priprema program propagan-
dnih akcija i susreta talijanskih
proizvoda¢a s inozemnim delegaci-
jama, koje su ve¢ potvrdile svoje
sudjelovanje.

D. T.
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17. SVIETSKI KONGRES 1UFRO, Kyoto (Japan)
6—17. rujna 1981,

IUFRO (International Union of Foresty Research Organizations)
ili Medunarodna unija istrazivackih organizacija u Fumarstvu, jedna
je od najstarijih medunarodnih znanstvenih organizacija. Stara veé¢ 90
godina, osnovana }e 18. rujna 1891. u Badenwelleru u Njemac¢koj. Nje-

zin je cilj potican

e medunarodne suradnje i koordinacije u istraZiva-

¢kom radu u Sumarstvu, uzgajanju i iskori$¢ivanju Suma i $umskih
proizvoda, Danas ta organizacija broji 357 organizacija &lanica iz 91

zemlje.

Medunarodni kongresi odrZavaju se svakih pet godina, a 17. kongres

odrzan u Kyotu u Japanu, od 6. — 17. rujna 1981, prvi je IUFRO
ziji. Kongres je odrian uz pomoé¢ brojnih orga-
se istitu Japanska medunarodna agencija za
Svjetska banka, FAO, UNESCO, GTZ (SR Nije-

gres koji je odrzan u A
nizacija, izmedu kojih
kooperaciju (JICA),

on-

matksa), NORAD (Norveska) i SIDA (Svedska).

. 17. Svjetski kongres IUFRO odr-
zan je u vrijeme dramatskih pro-
mjena u polititkoj, gospodarskoj,
socioloskoj i okoli$noj situaciii, i
odrzan je pod geslom: DANASNJA
IS%'II‘VIiiézwANJA ZA SUTRASNIE

Drvo je glavno reproducirajuce
_dobro. Svjetska traZnja za drvom
i drvnim proizvodima raste s po-
rastom stanovnistva i poboljSanjem
uvjeta zivota, U svijetu je zemljidte
ograni¢eno za proizvodnju dobara
1 usluga, a udio Sumarstva se stal-
no smanjuje. Ukoliko ne budu po-
duzete odgovarajuce mijere, poveéa-
no iskoridc¢ivanje ¢e u mnogim kra-
jevima ugroziti ne samo budude
snabdijevanje dobrima iz $uma, veé
isto tako poljoprivrednu proizvod-
nju, rezime voda i ljudski okolis.
Raspored $uma u odnosu na nase-
lienost nije uskladen, a isto tako
postoji nepoznavanje ekologije pri-
rodnih i uzgajanih $uma, posebno
u nekim tropskim krajevima. Po-
stoji, med-atim, znacajan potencijal
za povefanu proizvodnost Suma,
Zbog toga su istrazivanja u Su-
marstvu nuzna radi razvitka Sum-
skog potencijala, da bi se svladqla
ograni¢enja 1 poteskoce te suzbila
glad, siroma$tvo i besposlica od
koje trpj veliki dio covjeCanstva,
To su misli vodilje i ovog kongre-
sa, koji donosi slijedeéu rezoluciju:

Prioriteti kod istraZivanja treba-
ju biti u dolazenju do potpunijih
saznaja o ekologiji svjetskih Suma,
da bi se povecala njihova proizvod-
nost, kako koli¢inski tako i u ka-
kvodi, te osiguranie konverzije i
upotrebe Sumskih proizvoda. To je
posebno vazno u tropskim $uma-
ma

. Podsticanje kompleksnih istra-
Zivanja integralne upotrebe zemliji-
§ta, posebno u tropskim krajevi-
ma.

IstraZivanja u $umarstvu trebaju
voditi raduna o socijalnim, kultur-

nim i gospodarskim d&initeljima u
razli¢itim krajevima.

Postoji posebna potreba za is-
trazivanja kod proizvodnje drva za
ogriev u krajevima bez Suma i za
upotrebom biomase za proizvodnju
energije u cijelom svijetu.

Potrebna je uska suradnja izme-
du onih koji donose miere gospo-
darske politike, onih koji upravlja-
ju $umama i istrazivaéa, kako unu-
tar jedne zemlje tako i internacio-
nalno, da bi se osiguralo formrili-
ranje realisti¢nih i proizvodnih is-
trazivackih programa i djelotvorna
primjena istraZivackih rezultata.

U ograni¢avajuéim financijskim
uvjetima, vlade i ostale podupira-
juée organizacije trebaju osigurati
razumna sredstva za istraZivanja u
Sumarstvu, kako bi istrazivaéi mo-
¢li dati svoj doprinos ljudskom na-
pretku.

Kongresu je prisustvovalo 1.300
sudionika organizacija d¢lanica, te
240 promatraca.

Kongres je otvorio japanski
princprijestolonasljednik, 3$to je
dokazom koliki je znadaj dat tom
kongresu.

Kongres je odrzan u $est kongre-
snih grupa:

1. Sumarstvo i silvikultura

2. Uzgoj i zaStita Suma

3. Iskori$¢ivanje Suma i tehnika is-
b koriééavanja

. Planiranje, ekonomika, prirast
i sjea, upravljanje i Sumarska
politika

5. Sumski proizvodi

6. Opéi problemi

OdrZan je ogroman broj referata
od strane najpoznatijih svjetskih
stru¢njaka iz svih podruéja. Dopri.
nosi su bili r1 obliku referata, kore-
ferata i postera. Tiskano je sedam
knjiga, koje obuhvacéaju svaka po
jednu kongresnu grupu, plus jedna
s uvodnim referatima,

Iz Jugoslavije je sudjelovalo 13
istrazivaca, koji su odrzali shijedece
referate (koreferate):

Prof. dr Dudan Klepac: Novi
koncept nadela trajnih prinosa
Prof. dr Boris Luljka: Plani-
ranje i razvoj istrazivanja na polju
prerade drva =1 SFR Jugoslaviji i

SR Hrvatskoj

Prof. dr Zdenko Pavlin: U.
mjetno sudenje zrakosuhog dr-
va

Prof. dr Rudolf Sabadi: Op-
timizacija razvitka Sumarstva i
prerade drva u uvjetima platno-
-bilan¢nih teskoéa — primjer Ju-
goslavije

Prof. dr Simeun Tomani¢:
Primjena istraZivanja kod plani-
ranja i kontrole obaranja i pri-
marne konverzije drva u $um-
skim organizacijama.

A. Hoéevar, J. Rakovec, Z
Petkovsdek: Procjena pro-
storne i vremenske distribucije
aktivne fotosintetske radijacije
u brdskim krajevima.

Dr DraZen Cestar: Primjena
ekolosko gospodarskih tipova
kod uredivanja Suma i prostor-
nog planiranja u SR Hrvatskoj.

Prof. dr Petar Drinié: Planira-
nje u raredivanju Suma Jugosla-
vije.

Velik broj prisutnih jugoslaven-
skih istraZivada izabran je u raz-
li¢ite odbore i radne grupe IUFRO.

Najveéi dogadaj je svakako od-
luka Kongresa da se slijedeéi kon-
gres odrZi za pet godina u Jugosla-
viji, te da je za to razdoblje za
predsjednika IUFRO izabran prof.
dr Dulan MlinSek, Biotehni¢ka fa-
{c;{lteta Ljubljana, Gozdarski odde-

Izbor Jugoslavije kao mjesta odr-
Zavanja slijedeéeg kongresa IUFRO
je velika cast, ali jo§ veda obveza.
Posebno ako se uzme u obzir da
je kongres r1 Kyotu zaista besprije-
korno organiziran i odrZan u pre-
krasnom kongresnom centru na sje-
veroistoku grada.

Po sadrZaju odrZanih referata,
visokom znanstvenom dometu, odr-
Zani kongres je ponovo potvrdio o-
pravda;ue svojeg postojanja i moze
se re¢i da je to ogroman doprinos
znanosti uopée, moguénodéu da se
znanstvenici dz cijelog svijeta upo-
znaj1 medusobno i sa znanstvenim
dostignuéima, prilika kakva se i.
nate rijetko nalazi. Velika je $teta
da je nasa zemlja bila relativno
slabo zastupljena. Udaljenost i s
tim povezani visoki trodkovi udeséa
moZda mogu biti jedino opravda-

nje.
Prof. dr R, Sabadi
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NOVI ZNANSTVENI RADNICI

_ Mr Zeljko Pidara, dipl. ing. roden
je 13. 7. 1941. u Jajcu, SR BiH,
gdje_je zavrSio osnova $kolu i gim-
naziju.

Sumarski fakultet v Zagrebu, Dr-
vnoindustrijski smjer, upisao je
Skolske godinc 1960/61 i diplomi-
rao u rujnu 1966. godine. Na visoj
tehni¢koj $koli »Rade Konéar« ste-
kao je zvanje inZenjera elektrostro-
jarstva. Radio je 2 godine u poda-
zeéy »Marko Milatoviée (Pilana i
tvornica roleta) u Zelini, u poletku
kao pripravnik, a kasnije kao teh-

nicki rukovodilac. U poduzedu »Uéi-
la«, sada »Tlos«, Zagreb, bio je za-
poslen 5 godina, kao rukovodilac
Pogona za proizvodnju laboratorij-
skog namjestaja, a kasnije kao ru-
kovodilac kapitalne izgradnije cije-
le tvornice,

1971, godine, pri Republickom se-
kretarijatu za industriju, trgovinu
i zanatstvo SR Hrvatske, uspjesno
polaze ispit za samostalnog pro-
jektanta iz strojarske struke u drv-
noj industriji. Od 1973. godine radi
na-zastupanju inozemnih tvrtki pro-
izvodaca strojeva i uredaja za drv-
nu industriju.

U okviru postdiplomskog studija
na Sumarskom fakultetu u Zagre-
bu, iz znanstvenog podrucja »OR-
GANIZACIJA RADA U DRVNOJ
INDUSTRIJI«, kod prof. dr R. Be-
ni¢a. Zeljko Didara obranio je 18.
12. 1980. magistarski rad pod na-
slovom »Unapredenje organizacije
rada u proizvodnji laboratorijskog
pamjestaja u poduzeéu »TLOS« Za-
grebe,

Magistarski rad sadrzi 146 stra-
nica teksta, 26 tablica, 25 slika, 5
crteza (tlocrta) i 4 fotografije.

Rad je podijeljen na slijedeca
glavna poglavlja:
— Uvod; — Problematika i cilj is-
trazivanja; — Metodika rada; —
Sistem rada na provodenju raciona-

SAVJET SAVEZNOG ZAVODA ZA MJERE

Sredinom 1980. godine Savezno
izvréno vije¢e osnovalo je svojom
»Odlukem o osnivanju savjetana po-
druc¢ju metrologije« (Sluzbeni list
SFRJ 1980. br. 44. str. 1454) savje-
todavno tijelo $to djeluje u sastavu
Saveznog zavoda za mjere i drago-
cjene kovine, a zada¢a mu je da
Saveznom zavodu daje inicijative,
misljenja i prijedloge o pitanjima
o kojima raspravlja. .

U odluci SIV-a pise da Savjet
obavlja slijedeée zadatke i poslove:
raspravlja o prijedlozima programa
i politike razvoja mijeriteljstva u
SFRJ te realizaciji tih programa
i provodenju politike na podruéju
mijeriteljstva; o pitanjima koncep-
cijske suglasnosti i kompatibilnosti
mjeriteljskoga podsistema u ormiZa-
nim snagama SFRJ s jugoslaven-
skim mijeriteljskim sistemom; o
pitanjima u vezi s upotrebom u
javnom prometu zakonitih mjernih
jedinica i jedinica Medunarodnog
sustava miernih jedinica (SI); o pi-
tanjima ostvarivanja jugoslavenskih
(primarnih)  pramjera osnovnih
miernih jedinica i izvedenih mjer-
nih jedinica Medunarodnog su-
stava mjernih jedinica te njihove u-
sporedbe s medunarodnim pramije-
rama; o pitanjima osiguranja i kla-
sifikacije referentnih materijala.

Savjet, dalje, raspravlja o pro-
gramu izrade studija za razvoj po-
jedinih mjeriteljskih podridja i o
rezaltatima tih istraZivanja; o o-
stvarivanju suradnje s organizaci-
jama udruZenog rada na koje je
prenijeto ovlastenje da same mogu
obavljati pregled i zigosanje mje-
rila; o prijedlozima osnivanja, spa-
janja i ukidanja podru¢nih organi-
zacijskih jedinica Saveznog zavoda
za mjere i dragocjene kovine —
Kontrola, te drugim pitanjima, va-
7nima za provodenje i primjenu
Zakona o mjernim jedinicama i
mjerilima. O pitanjima, o kojima
raspravlja, Savjet daje inicijative,
misljenja 1 prijedloge Saveznom
zavodu za mjere i dragocjene ko-
vine. :

"Savjet moZe, radi koordinacije
rada i ostvarivanja suradnje ma po-
druéja mjeriteljstva, pozivati na
svoje sjednice i predstavnike nad-
leznih republi¢kih i pokrajinskih
organa,

Rjesenjem od 12. prosinca 1980.
Savezno izvrino vijece je za pred-
sjednika Savjeta, §to broji 15 ¢&la-
nova, imenovalo Radu Todovica,
podpredsjednika Privredne komore
Jugoslavije.

lizacije tehnolodkog procesa; — Re-
zaltati istraZivanja, — Zakljulak;
— Literatura. U nastavku se daje
kratki saZetak ove magistarske rad.
nje:

Proizvodnija Iaboratoriiskog na-
mijestaja u Jugoslaviji znatnije se
razvila nakon 1960. godine. Danas
se na jugoslavenskom trZistu su-
sreée vise radnih organizacija koje
se bave spomenutom proizvod-
njom, a jedna od njih je tvornica
»TLOS« Zagreb. Ta je tvornica bila
poligon za istraZivanje u ovom ma-
gistarskom radu,

Trzi¥ne moguénosti plasmana la-
boratorijskog namje$taja danas su
vrlo dobre, $to je i ovim istraZi-
vanjem potvrdeno. Proizvodnja la-
boratorijskog namjeStaja u podu-
zeéu »TLOS« Zagreb ovakva kakva
je sada, prema rezultatima ovih is-
trazivanja, ne moze dati viSu ra-
zina kvalitete niti uéinak. Time je
konkurentnost ve¢ sada narusena.

Radom na ovom istraZivanju do-
kazana je postavljena hipoteza da
je moguée unaprijediti organizaci-
ju rada znanstvenim metodama i u
poduzeéu »TLOS« Zagreb, te tako
znatno povecati racionalnost, ren-
tabilnost i ekonomiénost rada, a
time i konkurentnost na trzitu.

Redakcija ¢asopisa »Drvna indu-
strija«, u ime svojih &italaca i u
svoje ime, Cestita mr Zeljku Di-
dari na postignutom uspjehu,

Za ¢lanove Savijeta istim su rije-
Senjem imenovani: V. Mikan, Save-
zni sekretarijat za narodnu obranu:
L. Bozi¢, Savezni sekretarijat za tr-
ziste i opée privredne poslove: I.
Petrovi¢, Savezni komitet za ener-
getiku 1 industriju; N. Skrelji, Op-
¢e udruzenje obojenih metala Jugo-
slavije; R. Zorko, Savez dru$tava
za mijernu tehniku Jugoslavije —
JUKEM; F. Cejvan, Jugoslavensko
udruzenje za regulaciju, mijerenja
i sutomaciju — JUREMA; R. Ma-
rinkovié, OOUR Mjerni sistemi,
SOUR Energoinvest, Sarajevo; V.
Maksimovi¢, Zeljezara B, Kidri¢,
Nik3i¢; V. Bego, Eelektrotehnicki
fakulet, Zagreb; B. HandZiski, E-
lektrotehnicki fakultet, Skopje; F.
Levovnik, OOUR Tvornica brojila,
SOUR Iskra, Kranj; P. Miljanié,
Masinski fakltet, Beograd, Sh. Ha-
shimi, Tehni¢ki fakultet, Pristina;
D. Jak$¢, Fakultet tehni¢kih nauka,
Novi Sad.

Ocekujemo da ¢e nas predstavai-
ci Saveza JUKEM i udruZenja JU-
REMA u struénim d&asopisima re-
dovito informirati o pitanjima, pri-
jedlozima i ostvarenjima Sto ih je
Savez razmatrao, kao i o inicijati-
vama, mislienjima i prijedlozima
§to ih je dao Saveznom zavodu. U
tom posba, Savjetu Zelimo potpun

emie J. LONCARIC
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BRUSENJE U PROIZVODNJI NAMJESTAJA
Savjetovanje u Zagrebu 24, travnja 1981,

U organizaciji Tehnickog odbora Savjeta za namjedtaj Opceg udru-
Zenja Sumarstva, prerade drva i prometa Hrvatske, Instituta za drvo
— Zagreb i Zavoda za istrazivanja u drvnoj industriji Sumarskog fa-
Kulteta SvewciliSta u Zagrebu, odrzano je Savjetovanje pod gornjim
naslovom na Zagrebadkom velesajmu.

___Savjetovanje je otvorio M. Jazbec, ing. drv. ind., predsjednik Teh-
m(‘k_‘og. odbora Savjeta za namje$taj, a prigodni pozdrav uputili su
sudionicima S, Galovi¢, dipl, ing., tajnik Opceg udruzenja i prof. dr
M. Breznjak, dekan Sumarskog fakuiteta u Zagrebu, Savjetovanju ie
prisustvovalo oko 120 sudionika iz udruZenog rada drvne industrije
materijalne proizvodnje. Svrha Savjetovanja je bila upoznavanje stru-
¢njaka drvne industrije, koji se bave problematikom brusenja, s naj-
novijom opremom, postupcima i sredstvima za brudenje, te ostalim
tehnolo$kim problemima specifi¢nim za ovaj nacin obrade drva.

Tematske cijeline koje su obra-
dene na ovom Savjetovanj1 obu-
hvatile su: — opcu problematiku
brusenja; — kalibriranje; — opre-
mu 1 postupke brusenja masivnog
drva, furniranih i lakiranih povr-
Sina; — brusila; — probleme pro-
jektiranja i neke tehnicke probleme
brudenja. Navedena tematika pred-
stavljena je sudionicima slijedec¢im
referatima:

1. Prof. dr mr B. Ljuljka: Opéa
problematika brusenja

2. Mr S. Petrovié: Kalibriranje i-
verica

3. Dipl. ing. M. Androi¢: Kalibri-
ranje u tvornicama namjeSaja

4. Ing. Z. Premeli¢: Brusenje ma-

sivnog drva i furniranih ploca

v drvnoj industriji

Dipl. ing. G. Holbl: Problem fi-

nog brusenja ploha »Ernsto-

vime brusilicama.

W

6. Dipl. ing. B. Galijan: Utjecaj
brusenja na povrdinsku obra-
du namjestaja

7. Mr S. Tkalec: Odredivanje te-
hnologijec brusenja pri kalibni-
ranju i obradi profila

8. Dipl. ing. M. Mandi¢: Fleksi-
bilna brusna sredstva

9. Dipl. ing. B. Sinkovi¢: Proble-

mi kod projektiranja linija za

brusenje

Dipl. ing. I. CiZmesija: Tehni-

&ki problemi brusenja

10.

Proces brusenja treba promatra-
ti kao specifitan proces rezanja za
¢iji se opis ne mogu primijeniti za-
konitosti klasi¢nog rezanja oStri-
com. Neki od ciljeva brusenja su:
postizavanje odredene debljine, po- +*
stizavanje odredenog oblika, izrav-
navanje kinematskih neravnina
prethodne obrade, ostvarivanja ¢i-
stoée (glatkode) povrdine. S obzi-

PREDSTAVNICI INSTITUTA ZA DRVO 1Z ZAGREBA
POSJETILI INSTITUT ZA SUMARSTVO I DRVNU
INDUSTRIJU U BEOGRADU

Prilikom boravka u Beogradu, predstavnici Instituta za drvo iz
Zagreba posjetili su 5. X, 1981. Institut za Sumarstvo i drvnu indu-
striju u Beogradu, gdje su se zadrzali u duljem razgovoru,

U razgovoru su delegaciju Instituta za $umarstvo i drvnu indu-
striju u Beogradu predvodili glavni direktor Jovan Pordevi¢, dipl. ing.
i direktor OOUR-a Zavoda za eroziju zemljiSta, iskorid¢avanje Suma
i preradu drveta mr Bogdan Vulovié, dipl ing., a na ¢elu delegacije
Instituta za drvo iz Zagreba bio je direktor mr Stjepan Petrovié,

dipl, ing.

Institut za $amarstvo i drvnu in-
dustriju u Beogradu osnovan je
1946. godine, prije 20-ak godina
smjestio se u novo izgradenim pro.
storijama na Banovu brdu, a obu-
hvaéa 3 OOUR-a: OOUR Zavod za
Sumarstvo i lovstvo, OOUR Zavod
za eroziju zemljiSta, iskoriséavanije
Suma i preradu drveta i OOUR Za-
vod za uredivanje Suma. Institut
zapoSljuje bliza 120 ljudi, od ¢ega

60-ak visoke stru¢ne spreme, Od
toga Odeljenje za preradu drveta
obuhvaéa 9 inZenjera.,

Bilo je razgovora o djelatnosti
dvaju instituta, naéinu njezina fi-
nanciranja, organizacijskim pitanji-
ma itd, Oba instituta ostvaruj’u
pretezan dio svojih prihoda po’ u-
govorima s radnim organizacijama,
Cijeli institut u Beogradu dobiva
oko 11 milijuna dinara godiinje za

rom na tehnologiju i materijal vr-
i se: kalibriranje ili egaliziranje
ploca, brusenje rubova i profila,
brusenje masivnog drva, fino bru-
enje ploc¢a, brudenje lakiranih po-
vréina. U procesima bru$enja veli-
ko znadenje imaju brusila i o nji-
ma u velikoj mieri ovisi uspje$nost
procesa brusenja. U praksi je ob-
rada drva brudenjem cesto pradena
nizom problema koje treba rjesa-
vati odgovaraju¢im struénim i znan-
stvenim radom.

Izneseni protlemi pri obradi dr-
va brugenjem -1 proizvodnji namje-
$taja razmatrani su u naznaenim
referatima, Upozoravanjem na pri-
sutne probleme pri obradi br'u.ée:
njem, autori referata su jznijeli
moguénosti njihova rjesavanja, dje-
lomi¢no ili potpuno, u skladu s u-
vietima i karakteristikama za raz
matrane slucajeve. Ocito je da ge-
neralnih recepata nema, ali uvijek
je moguée nadi rjesenje za odrede-
ne probleme vezane "1z obradu drva
bruenjem. U tom je smislu ova
slozena problematika i razmatra-
na.

Ovakva savjetovanja s uzom te-
matikom iz podruéja drvne indus-
trije vaZan su prilog izmjeni isku-
stava, transferu znanja i oblik su
permanentnog obrazovanja strud-
njaka. Dobro pripremljeni i pred-
stavljeni referati, kao i kvaliteta
diskusije o iznesenim i drugim pro-
blemima vezanih uz obradu drva
brusenjem, siguran su dokaz raspje-
ha ovog Savjetovanja. Zbornik re-

ferata »Brusenje u proizvodnji na-

mjestaja« Zagreb 1981, str. 1 — 109,
tiskan za sudionike savjetovanja,
predstavlja vaznu stru¢nu literatu-
ru ovog slozenog i specifi¢nog po-
dru¢ja obrade drva. t. B.

znanstvena istraZivanja od Repu-
blicke zajednice nauke, 3to je ot-
prilike $estina njegova brutto-pro-
izvoda, dok Odeljenje za preradu
drveta 8% prihoda ostvaruje kroz
Cisti znanstveni rad,
U razgovorima koji su protekli
u iskrenoj atmosferi, konstatirano
je da je i dosad bilo suradnje iz
medu dvaju instituta, i izraZena je
Zelja da se ta suradnja proSiri i da
ovaj sastanak bude uvod u &edée
kontakte, Dogovoreno je da bj ubu.
dude trebalo biti vise suradnje
poslovima, pa ¢e se dva instituta u
nekim poslovima u zemlji ili ino-
zemstvu prema potrebi medusobno
ispomagati.
Stru¢njaci iz Instituta za drvo
u Zagrebu posijetili su i neke od la-
boratorija beogradskog ~Instituta,
npr. Laboratorij za ispitivanje kva,
litete namijestaja itd, i na kraju
zahvalili domadinima na srda¢nom
prijemu i korisnim informacijama,
D. T:
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Kemijski kombinat Solk

Radna organizacija ,CHROMOS" —

0 sjuju lakiranih povrsSina

(Nastavak iz br. 9 — 10. 1981)

Dr Davorin Renko, dipl. ing.

Primljeno: 1. listopada 1981,
Prihvadeno: 6. listopada 1981:

Na temelju nekoliko slijedeéih shematskih
prikaza raspravit ¢e se neke od tipi¢nih mo-
gacnosti koje se javljaju u prakti¢noj proble-
matici, s time da sami prikazi predstavljaju
samo vrlo grubu aproksimaciju pravog stanja,
zanemarujuci zbog jednostavnosti izlaganja ne-
ke vazne fenomene kao $to su apsorpcija svje-
tla i dr,

Kod nekog sjajnog itransparentnog prema-
za, kao najjednostavnijeg slucaja, situacija se
moze simboli¢ki prikazati shemama na slici 3.

Slika 3a prikazuje slucaj transparentnog
glatkog premaza nanesenog na nekoj glatkoj
podlozi (npr. staklu). Upadna zraka A biva di-
jelom reflektirana (Ag), a dijelom se lomi i
prolazi kroz podlogu (A;). Dio koji prolazi kroz
premaz analogno prethodnoj situaciji dolazi do
stakla, gdje se dio ponovno reflektira (Arg),
a dio ponovno lomi (Ayy). Reflektirani dio
A r patuje prema vrhu premaza te se na gra-
nici faza (premazzrak) opet djelomiéno reflek-
tira (A gp) a djelomiéno lomi prelaze¢i ponov-
no u zrak (Apgy). Reflektirani dio Apgp prolazi
kroz analogni postupak kao i dio zrake Aj
velik broj puta, s time da joj intenzitet kod
svakog ponovljenog ciklusa loma i refleksije
sve vise opada. Kroz analogni proces prolazi
i drugi puta lomljena upadna zraka Ay .

c\B A Cr B A

7

Sitka

UDK 634.0.829.17

Slika 3b prikazuje identiénu situaciju kada
je povr$ina na koju se aplicira premaz sasvim
neravna. Vidi se da je lom zraka sada daleko
kompliciraniji, te da od svih lomljenih zraka
reflektirani dijelovi koji izlaze na povr$inu pre-
maza imaju takav smjer da samo dio mo?q
biti registriran od strane receptora (oka ili
mjernog instrumenta).

Za slu¢aj pigmentiranih premaza u masi
veziva malazi se jo§ i golem broj pigmentnih
Cestica (slika 3¢ i 3d). Kako se ve¢ iz same
slike 3¢ vidi, lom upadne zrake je mnogostruk
te se prakti¢ki moZe govoriti da je zraka apsor-
birana. Naravno, za slufaj istog sistema na
gruboj podlozi (slika 3d) prethodno opisani
proces lomljenja zrake jo$ je znatno izraZeniji.

Kako ¢e se situacija iz primjera opisanih na
slici 3. reflektirati u praksi, moze se zaklju-
&iti uz pomoé slike 2.

Kod visokih upadnih kuteva svjetla (preko
85%), preteZni dio upadnog svjetla biva reflekti-
ran. To zna¢i da je lomljeni dio manji, te da
se r1 nmajpovolinijem slu¢aju (sl. 3a) moZe sko-
ro zanemariti, jer ve¢ oslabljenja zraka Ay
pri ponovnom dolasku na povriinu samo svo-
jim manjim dijelom biva vradena u zrak kako
bi bila registrirana u receptoru aparata. U osta-
lim slu¢ajevima (slike 3b, 3c i 3d) oslabljenje
intenziteta lomljenog dijela zrake jo$ je mnogo
puta vece.
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,CHROMOS”

PREMAZI

ZAGREB Radnitka cesta 43
Telefon: 512-922
Teleks: 02-172

OOUR Boje i lakovi
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006

Kod malih upadnih kuteva svietla (npr. is-
pod 50°) reflektirani dio iznosi veé¢ samo 5%
i manje, tako da se glavnina upadnog svjetla
lomi, pa efekti »sekundarne refleksije« mogu
biti znatno veci, ali opet samo za slu¢aj pri-
mjera prikazanog na slici 3a.

Opisano razmatranje odnosilo se do sada
samo na slucajeve glatke povrSine premazanog
filma. Za slicaj matiranih premaza (koji se
shematski mogu prikazati kako je dano na
slikama 4a, 4b i 4c), ve¢ po samoj definiciji
sjaja, zrcalna je refleksija od same povrine
znatno manja. Reflektirani dio s povriine sub-
strata po dolasku na povriinu laka ponovno
se nepravilno lomi, tako da se, osim primjera
sa slike 3a, u praksi moZe uzeti da lomljeni
dio svjetla ima ma mijerenje sjaja zanemarivi
utjeca).

U vezi s prethodno opisanim, postaje jasno
zas$to su najbolji etaloni za bazdarenje aparata
za mjerenje sjaja od debelog crnog stakla.

W ///\\\\\//M
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Slika 4a — Polumat

T AL

Slika 4b — Mat  Slika 4c — Duboki mat

VREDNOVANIJE SJAJA

Imajuéi u vidu ranije navedeno, vidi se da
kod praktiénog vrednovanja sjaja meke povr-
Sine nailazimo na odredene probleme. Naime,
sjaj odn. reflektirani dio svjetla nije numericki

solutno odreden, jer ovisi o intenzitetu svje-
tla pod kojim se mijeri.

Zbog toga je konvencijom definirano da
jedinica za sjaj, pojednostavljeno reteno, bude
stoti dio vrijednosti sjaja standarda opticki

tke povréine crnog stakla indeksa loma od

567 definirane minimalne apsorpcije svjetla.
U praksi se 1 tu svrhu proizvode standardni
etaloni koji ne moraju imati (a najéesce ni ne-
maju) vrijednost sjaja od 100, veé neku drugu,
ali precizno definiranu vrijednost, uz nazna-
¢eni upadni kut svijetla pod kojim mijerenje
mora biti izvréeno. Oni ujedno sluZe i za baz-
darenje instrumenata prije svakog mjerenja,

Naime, vrijednost sjaja od 100, bez obzira
na upadni kut svjetla, imat ée samo oni eta-
loni koji, uz ostale definirane karakteristike
imaju indeks loma od toéno 1,567 (tzv, primar-
ni standardi). Sekundarni standardi koji ne-

maju ovaj indeks loma (a ne moraju_biti ni
odjcmog Jsu;rkla) pokaziju razli¢ite vrijednosti
sjaja ovisno o kutu mjerenja. Ta]go npr. stan-
dard indeksa loma od npr. 1,527 ima kod 20°
sjaj od 892, kod 60° sjaj od 93,6, a kod 85°
sjaj od 99,4%. Zbog toga ne treba ¢uditi poda-
tak koji se negdje moZe procitati da je sjaj
nekog uzorka npr. 110, jer to znadi samo to da
je navedeni uzorak viSeg sjaja od arbitrarno
dogovornog etalona, a ne da je ujedno inten-
zitet reflektiranog svijetla danog uzorka vedi
od onoga koji pada na njega.

Uzimajudi da gotovo sve vrijednosti sjaja
premaznih materijala u komercijalnoj upotre-
bi prakti¢ki padaju umatar numerickih vrijed-
nosti od 0 do 100, ovakvo se vrednovanje sjaja
¢éini sasvim prakti¢nim.

S druge strane, njihov relativno Sirok ras-
pon vrijednosti upozorio je na potrebu razli-
kovanja karakteristika sjaja po samom imenu.
Tako je u tekucoj praksi kod nas dodlo do
podjele svih tipova premaza, npr. za drvo u pet
grupa, pa se govori o visoko sjajnim, sjajnim,
polumat, mat i duboko matiranim tipovima,
kako je prikazano u tablici 2.

PODJELA T NOMENKLATURA PREMAZA ZA DRVO
S OBZIROM NA SJAJ, KAKO SE DANAS PRETEZNO
PRIMJIENJUJE U TEKUCOJ PRAKSI

Tablica II

Karakteristika povr§ine  Sjaj mjeren pod

premaza kutem od 45°*
sjajna vedi od oko 80
polumat oko 12—45
mat ‘ oko 5—10
duboki mat manji od oko 5

* Aparat za mjerenje sjaja tipa Lange; otvor
zasuna @ = 1,3 mm

. Kako se odmah moZe uotiti, ova podjela
nije sasvim adekvatna, jer je neprecizna i nedo-
reCena, a vrlo je vierojatno da se na poje-
dinim mjestima i glodruéjima u Jugoslaviji pri.
mjenjuju i drugacdije podjele. U tom smislu
u praksi moZe lako doéi do odredenih nespo-
razuma, te bi svakako trebalo primjenjivati
zajednicki i jedinstveni kriterij opisan u JUS-u.

(nastavak u iduéem broja)
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