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HK 400 A (PN) 3m
Automatska linija za duZinsko spajanje drva

KLINASTO-ZUPCASTIM SPOJEM IDEALNA JE ZA BOLJE ISKORISTENJE KVALITETU DRVA

Tehni¢ki podaci:

kapacitet: 10—40 spojeva/min
ulazne duljine: 220—1000 (1500) mm
izlazne duljine: 800—3000 (4500/6000)

mm
Sirina drva: 40—150 (200) mm
debljina drva: 18—75 (100) mm

Dimter GmbH & Co.
Maschinenfabrik

Postfach 248,D-7918 Jllertissen
Telefon: (0 73 03) 30 26-29
Telex: 07-19116
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DIMTER-ov proizvodni program:

1.

UREDAJI ZA DUZINSKO SPAJANJE KLINASTO-ZUPCASTIM SPOJEM ZA
LIJEPLJENO DRVO U GRADEVINARSTVU, INDUSTRIJI PROZORA, VRATA
| MONTAZNIH KUCA.

UREDAJI ZA SIRINSKO SPAJANJE U INDUSTRIJI MASIVNOG NAMJE-
STAJA | OPLATA.

UREDAJI ZA DEBLJINSKO SPAJANJE U INDUSTRIJI MASIVNOG NAMJE-
STAJA, DRVA U GRADEVINARSTVU, SKIJA | LETVICA.

UREDAJI ZA SLAGANJE PILJENICA | PLOCA SVIH VRSTA (SKIDANJE,
DIZANJE | SLAGANJE) ZA CJELOKUPNU DRVNU INDUSTRIJU.
:.{IRE%EI)QXI ZA DUZINSKO | SIRINSKO SPAJANJE FURNIRSKIH PLOCA |
CJELOKUPNA PROIZVODNA POSTROJENJA ZA INDUSTRIJU DRVA U
GRADEVINARSTVU (LIJEPLJENIH NOSACA, STEPENICA | PROZORA),
SKIJA | OPLATA.

Posjetite nas na Sajmu INTERBIMALL
u Milanu!

industriaimport

GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU
ZAGREB,; Ilica 8, telefqn 445-677, telex 21-206
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35 GODINA TRADICIJE

U PROIZVODNJI STROJEVA
| POSTROJENJA

ZA DRVNU INDUSTRIJU,
JUBILARNA SU GARANCIJA
ZA JUCER,

DANAS | SUTRA

ISKAZANO

NAM POVJERENJE

RATSTV O

TVORNICA STROJEVA — ZAGREB




N
SPOERRI & CO. AG

STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA

Telefon: (01) 362-94-70 CH-8042 ZURICH
Telex: 53572 Schaffhauserstrasse 89

¢ J

POSTROJENJE ZA PRESANJE BRIKETA

‘sposnmv
| et

PRESSE

Spoerrijeve preSe za briketira-
nje jesu strojevi izrazito visokog
u€inka koji rade po postupku
presanja tlatenjem. Ovi su stro-
jevi prikladni za preSanje i
briketiranje celuloznih materija-
la (piljevine, blanjevine, papir-
nih i biljnih otpadaka) bez vez-
nog sredstva. Sadrzaj vlage ce-
luloznog materijala koji se bri-
ketira ne smije biti ve¢i od 15%
u odnosu ina ukupnu tezZinu. Bri-
keti su suhi, neograni¢eno spo-
sobni za skladi$tenje i imaju vi-
soku ogrjevnu vrijednost.
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VASI VLASTITI OTPACI VAS VLASTITI IZVOR ENERGIJE

Tehni¢ki podaci ) Tip | S40-180 | S 50-400 | S 60-500 | S 75-900 | S 90-1300| S 100-1600
Kapacitet / iverja oko m3/h 1,2 2,6 3,7 6 8,5 10,5
Proizvodnja briketa u kg/h pri teZini kg 180 390 555 900 1275 1575

rastresitog materijala od 150 kg/m?

Snaga motora kW 11 22 30 55 75 75
Brutto-teZina kg 1560 3000 3000 7900 7900 7900
Netto-tezina kg 1460 2600 2600 6900 6900 6900




Tehnika kontinuiranog oblaganja laminatima iz role
za povrsine potrebne velike évrstoc¢e s dvostrano
profiliranim rubovima (POSTFORMING)

e A
DIEFFENBACHER

Mogucnosti primjene:

Radne &irine: rh
UKA-800 mm i prednje stranice i rad-
UKA-1300 mm ne plo¢e za kuhinje

plo¢e za stijene i stro-

pove

U kontinuiranom proizvodnom protoku: kupaonicko pokuéstvo

e obostrano oblaganje u jednoj radnoj pri uredenju stanova za
operaciji, npr. — s gornje strane deko- prednje stranice i po-
rativnim laminatima i u istom protoku krovne ploce
naknadno oblikovanje profilnih rubova — u poslovnim prostorija-
(POSTFORMING) ma za pokuéstvo, zid-

— s donje strane dekorativnim papirom - ne i stropne obloge
u protutezi |
— vrata u stanovima, bol-

® postize se izvanredna povrsina pomocu nicama, uredima i dru-
nove tehnike (vruéeg) valjéanja 4 gdje

® racionalizacija se postize visokim ugin-
kom uz neznatne investicijske troSkove

EXPOMA

EXPORTMASCHINENHANDELSGES. m. b. H.
Viktoriastrasse 9 D-4300 ESSEN 12




PROJEKTIRANJE — PROIZVODNJA — MONTAZA — SERVISIRANJE

SPECIJALIZIRANO
PODJETJE
ZA
INDUSTRIJSKO
OPREMO

tozd OPREMA
Krsko

Cesta Krskih Zrtev 141
tel. 068 71-115

telex 35764 yu SOP
INZENIRSKI BIRO
Ljubljana

Riharjeva 26

tel. 061 264-791

OPREMA ZA POVRSINSKU OBRADU
U DRVNOJ INDUSTRUI

Oprema za nanoSenje postupcima:
@ prskanja

e oblijevanja

@ uranjanja

@ nalijevanja

@ valj¢anja

Oprema za susSenje previaka
na principu

@ konvekcije

® infracrvenog zracenja

@ ultraljubi¢astog zracenja

Transportna oprema za:

e plodaste elemente u jednoj i viSe
etaza

® ovjeSene elemente

OSTALA OPREMA ZA:

@ prodidcivanje i dovodenje svjezeg
zraka

@ prodiséivanje i odsisivanje zraka

® pomocéne naprave

tozd KLEPAR

Krsko

Gasilska 3

tel. (068) 71-506

telex 35766 yu SOPSTO
INZENJERSKI BIRO
Zagreb

Siget 18b

tel. (041) 527-086

telex 22264 yu SOPZG

OPREMA ZA PROCISCIVANJE ZRAKA:
@ modularni preéistati SOP-MOLDOW

@ zastita protiv buke na radnom
mjestu

@ sistemi za gaSenje poZara u
cjevovodima pneumatskog
transporta

SOP KRSKO

tozd STORITVE
Krsko
Gasilska 3

Telefon (068) 71-291
telex 35766 yu SOPSTO
INZENJERSKI BIRO
Zagreb
Siget 18b
telefon (041) 526-472
telex 22264 yu SOPZG

Stakleni cijevni rekuperatori za
iskoristenje topline otpadnih plinova,
zraka i tekuéina.

Zavrdni radovi u gradevinarstvu:
»demit« fasade, toplinske izolacije,
antikorozijska zastita, lienje,
ustakljivanje i sl.

tozd IKON
Kostanjevica na Krki
Malence 3

telefon (068) 69-748
telex 35790 yu SOPKO
INZENIRSKI BIRO
Ljubljana

Vide Pregarceve 23
telefon (061) 441-986
telex 31638 yu SOPIB

PNEUMATSKO-TRANSPORTNA
OPREMA:

@ naprave za prociSéivanje
SOP-HANDTE za otprasivanje u
metalnoj i kemijskoj industriji

® uredaji za galvanizaciju za
povrSinsku obradu i za$titu metala

® uredaji za c&iséenje industrijskih
otpadnih voda
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IVERANJE

novi zajednic¢ki zadatak drvne industrije

i Sumarstva

U uvodniku o tehnologiji izrade prostornog i industrijskog drva za po-
trebe drvne industrije (Drvna industrija, 9—10/1975.), spomenuto je da tre-
ba uskoro ocekivati i usitnjavanje drva te odgovarajuéi kontejnerski trans-
port do krajnjeg korisnika, $to otvara i moguénost racionalnog kori$éenja
drvnom sirovinom. Svugdje tamo gdje su u novije vrijeme zapodeli prvi
pokusi izrade sitne oblovine vecih duljina novom tehnologijom, moZe se go-
voriti o $iroko prihvadenom nacdinu rada, koji vi$e nije u fazi ispitivanja.
Iz podruéja gdje je obavljen pionirski posao usvajanja mehanizacije izrade
i transporta industrijskog drva, isti na¢in rada se $iri i u druge regije, u ma-
njem ili ve¢em opsegu. Danas se ovdje moZe govoriti o poznatom naéinu rada,
gdje, uz znatne probleme uvodenja nekog novog nadina rada, preostaje jo$
ozbiljan napor na usvajanju odgovaraju¢e domace opreme. To se prvenstve-
no odnosi na sredstva za mehaniziranje utovara i istovara, te izvoZenje indu-
strijskog drva od mjesta izrade do pomo¢nog stovarista.

Opisanim na¢inom rada s industrijskim drvom prvenstveno je rije$en
problem visokih tro$kova proizvodnje, a time i visoke cijene proizvoda s
jedne strane, te problem stalne i sigurne dobave drva s druge strane. Takva
tehnologija je ujedno bitno mijenjala ergonomsko optereéenje radnika zapo-
slenih u proizvodnji i dopremi prostornog drva. Ostao je problem racional-
nijeg koriS¢enja drvnom masom. Ono se novom tehnologijom ¢ak mne$to
pogorsalo, jer dio drvne mase koja se prije iskoristila kod izrade prostor-
nog drva duljine 1 metar, sada, kod izrade u veéim duljinama, ostaje u $u-
mi kao Sumski otpad. Tehnoloski procesi koji, uz neke dosada poznate faze
rada, ukljuduju i usitnjavanje drva, tzv. iveranje, prvenstveno poboljsavaju
upravo kompleksno kori$éenje drvnom sirovinom.

Kod razmatranja uvodenja iveranja u tehnoloske procese $umarstva, od-
nosno prihvacanja iverja od strane drvne industrije, treba razmatrati prven-
stveno gdje se ono proizvodi: kod radova na proredama ili pri kori$éenju
glavnog prihoda. U oba sluaja do sada je kori$éeno nekoliko uobitajenih
metoda rada: sortimentna, deblovna, eventualno stablovna, odnosno metoda
duge oblovine. Kod ove su se posljednje metode u jednom komadu iz $ume
privlalili viSekratnici tehni¢ke oblovine. U svim tim sludajevima je, uz teh-
ni¢ku oblovinu, izradivano i prostorno, odnosno industrijsko drvo, koje je
otpremano drvnoj industriji na dalju preradu za proizvodnju celuloze, ploda
ili je koriS¢eno kao ogrjevno drvo. Ispod odredenih grani¢nih dimenzija drvo
je ostavljeno u S$umi. Treba naglasiti da je od spomenutih metoda rada
stablovna metoda kod nas kori$éena tek iznimmo. Deblovna metoda i metoda
duge oblovine omogucena je uvodenjem zglobnih traktora. Primjena forvar-
dera, odnosno adaptiranih traktora iz velikih serija, u pravilu je vezana uz
primjenu sortimentne metode. Dakle, samo u sluéaju rada sa zglobnim trak-
torima i primjenom deblovne metode, dio industrijskog drva izvladen je na
pomocno stovariSte uz tehni¢ku oblovinu; sve ostalo, prostorno, odnosno in-
dustrijsko drvo, iznoSeno je ili privlateno do pomoénog stovariita Zivotinj-
skom zapregom ili mehaniziranim nadinom pomodéu lak$ih traktora, Zi¢ara
i sl. Preostala drvna masa, sitna granjevina i ovr§ina, ostala je u Sumi. Kod
proreda, gdje se koriste tanka stabla sortimentnom metodom, na taj je na-
<in ostajalo neiskoriSteno 25 do 35%, mase. I u sludaju koridéenja glavnog pri-
hoda, preko 30°% mase ostaje u Sumi.
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Posebno visok postotak prostornog drva je kod bukve (45—58%0), dok je
kod hrasta nesto miZi (35—45%), a kod Zetinjaca tek oko 7°. Ovo razmatra-
nje po vrstama drva od posebnog je znacenja za nasu zemlju, jer oko 709, $u-
ma &ine listate, a tek 30% Cetinjace. Unutar $uma listata na prvom je mjestu
upravo bukva s oko 59%, hrast s oko 16%, ostale tvrde listade 21%, topola
3%, te ostale meke listade 1%. Kod &etinjada na prvom su mjestu smreka i
jela s oko 91%, bor sa 6%, te ostale Cetinjate oko 3%. Prema tome, upravo
kod nagih najzastupljenijih vrsta imamo i najvise tzv. prostornog drva, s naj-
vide potrebnog rada za njegovo dobivanje, s najvecim postotkom otpada u
$umi. Kod pojedinih vrsta drva, ovisno o prsnom promjeru i visini stabla,
bit ée razliiti odnosi pojedinih dijelova stabla. Npr. kod borovine deblo-
vina &ini oko 68, kora 7%, granjevina 5%, panj i korijenski sistem 18%, te
ostalo (iglice, &eSeri, ki¢evina) oko 2%. Prema FAO/ECE, u Evropi se gubici
kod sjete i izrade ocjenjuju tako da na koru otpada 12,5%, ovr$inu, sitnu
granjevinu, li$ée (iglice) 15%, panj s korijenjem 20%, te gubici sjece i izrade
s transportom 5%. Jedini put da se dio navedene mase koji sada ostaje u
$umi iskoristi jest uvodenje usitnjavanja drva.

Gdje, na kojem mjestu uvesti iveranje? Radi li se o proredama, gdje
se koriste tanka stabla, u svijetu se kao veoma realna alternativa pokazala
stablovna metoda i iveranje cijelih stabala. Cilj je ovdje da se iskoristi u-
kupna masa iznad tla. Time otpada dio radova poput kresanja, trupljenja,
cijepanja i ponekad koranja. Ukoliko se primijeni neki drugi na¢in koriscenja,
pa neka od ovih operacija ostane, npr. trupljenje, ona se moZe prebaciti na
stovari$te (pomo¢no, glavno, odnosno stovari$te drvne industrije).

Opéenito, usitnjavanje se moZe obaviti u sastojini, na vlaci, pomo¢nom
stovari$tu, glavnom $umskom stovari$tu ili pak stovari$§tu uz pogon drvne in-
dustrije. Iveranje u sastojini dolazi u obzir kod Ciste sjece ili sje¢e u pruga-
ma. U tom sluéaju ée za radove sjele biti opravdano koristiti viSenamjenske
strojeve, npr. stroj za obaranje i sakupljanje, tzv. Feller-buncher. Kod selek-
tivne sje¢e, gdje se stabla odabiru pojedinaéno, do¢i ¢e u obzir iveranje na
vlaci, kako se npr. radi u Finskoj i Svedskoj. Veéina strojeva za usitnjavanje
je konstruirana za rad na pomo¢nim stovariStima. Iveranje na glavnim Sum-
skim stovari$tima ili stovari§tima uz drvnu industriju zahtijeva prijevoz ci-
jelih stabala.

Postoji vise shema rada: iza standardnog obaranja i privlalenja cijela
stabla se iveraju na pomoénom stovari$tu, iza ¢ega slijedi kamionski prijevoz
iverja. Iveranje se moZe obaviti ve¢ na vlaci, ali se tada Cesto prepiljuju
stabla, jer su i iveradi koji se tu koriste manjih dimenzija. Iveranje se moze
obaviti i kod panja u sastojini, bilo cijelih stabala ili samo jednog njihovog
dijela, npr. granjevine, ovr§ine i sl. Ovisno o tome koji ¢e se sistem primi-
jeniti, treba rijeSiti i transport cijelih stabala ili iverja izvan putova, od
panja do pomoénog stovarita.

Evo nekoliko rije¢i o pojedinim radovima. Kod nas ce zasigurno pila
lanéanica ostati glavno sredstvo rada pri obaranju. Da bi se takav rad koji
slijedi prije iveranja u proredama uéinio ergonomsko povoljnim, treba pri-
mijeniti neki od poznatih okvira za pile, da se radnik ne bi saginjao.

Za priviadenje dolazi u obzir traktor.s vitlom. DuZina uZeta krece se od
40 do 100 m. Mogu se koristiti i samostalna vitla. Uz vitla moZe biti radio
upravljanje. Traktor koji ovdje vuce drvo po tlu redovno nije adekvatno is-
koridéen, jer se radi o tankoj oblovini. Forvarder je bolje rjeSenje, naravno
misli se na tzv. mini-forvarder, jer se drvo izvozi i pritom ne oneciséuje; slo-
7aji na stovaritu su visoki, no Cesto i u proredama debla treba prepiljavati
zbog ogranienog tovarnog prostora forvardera. U slucaju iveranja u sasto-
jini, forvarder ée ostati osnovni nosa¢ kontejnera za izvoZenje iverja do mje-
sta pretovara u kamione. Pomoc¢u dizalica s dugim krakom (12—15 m), drvna
masa se moze sakupljati duz vlaka.

Iveranje na vlaci ima prednost, jer otpada prepiljivanje stabala, otpad
ostaje u $umi, stabla su ¢i$¢a nego kod vuce na pomocno stovariste i otpada

AN



S. BOJANIN, S. SEVER: Iveranje... Drvna ind. 33 (1—2) 3—5 (1982) 5

uredenje pomocénog stovari$ta. Pritom teren mora biti pogodan za takav rad.
Ukoliko stroj za iveranje sluZi sa svojim kontejnerom i za prijevoz do po-
mocénog stovariita, nije ekonomi¢no da skupi stroj prevozi iverje na vecu
udaljenost. ’

Do sada se iveranje obavljalo stacionarnim strojevima u drvnoj industri-
ji. Iveranjem u sastojini ili na vlaci bitno su promijenjene i karakteristike
iverada. Treba razlikovati iverade koji se prikljuéuju kao prikljuéna oruda
na poljoprivredne traktore, bilo kao vuéna ili ovjesna sredstva. Takve je-
dinice su redovno manjeg kapaciteta. Za standardne traktore koji se koriste
u $umarstvu, uéinak je 5—20 m¥h iverja. Iznimno, za vece poljoprivredne
traktore uéinak iznosi do 30 m3/h rastresitog iverja. Grubo se moZe racunati
da za 0,5 m3 iverja treba angaZirati oko 0,75 kW snage na iveracu.

U grupi iverada koji se pogone vlastitim pogonskim motorom, bilo da
su vuleni ili gradeni kao samohodni strojevi, grade se strojevi snage i do
nekoliko stotina kilovata. Kapacitet, ovisno o vrsti sirovine koja se ivera,
iznosi do 100 m3/h iverja. Dok prva grupa iveraca dolazi u obzir za eventualno
iveranje u cilju dobivanja energetske sirovine za vlastite potrebe, iveraci dru-
ge grupe su rjeSenje za industrijsko iverje potrebno u proizvodnji celuloze
ili plo¢a, kada treba proizvesti i preko 20 t/h iverja. Prva grupa se hrani rud-
no, tek iznimno dizalicom, veée grane se moraju okresati, punjenje priko-
lice obavlja sam ivera¢ svojim ventilatorskim djelovanjem. Druga grupa ive-
raéa uz dizalicu ima i konvejerski transporter za hranjenje stroja. Napunjeni
kontejner sluzi za dalji transport iverja, koje se uobiajeno istovaruje pre-
kretanjem, odnosno ponovo utovaruje u kamionske kontejnere pneumatskim
putem.

Kamionski transport iverja ée vjerojatno dominirati u na$im uvjetima.
U svijetu se pojavljuje i transport Zeljeznicom, vodeni transport i sl. Bitno
je utvrditi ekonomiénu udaljenost prijevoza iverja kamionima. U nekim nor-
dijskim zemljama maksimalna udaljenost prijevoza iverja dostize do 70 km.
Vozila veéeg kapaciteta (do 80 m3) su 10—20% jeftinija od vozila manje no-
sivosti.

Pri rje$avanju ovih poslova i zadataka, kao i kod ranijih uvodenja novih
tehnolo$kih procesa u dobivanju drvne mase, neizbjeZzan je susret s novim
problemima i zadacima. Evo nekih: problem mjerenja je jedan od prvih.
Mogu se mjeriti stojeca stabla, sloZajevi cijelih stabala ili usitnjeni materijal.
Svakako treba znati i udio drva iz deblovine i grana, kore i zelene tvari u
cjelokupnoj biomasi. I kod mjerenja iverja vazno je zakljuditi da li odredi-
vati prividnu gustoéu, obujamski udio drva i sl. Eventualno odvajanje pri-
mjesa iz usitnjene smjese vazan je problem koji traZi rjeSenje. Tu je vazno
pratiti razvoj sortiranja usitnjenog materijala dobivenog iveranjem cijelih
stabala. Problem je u sastavu takve smjese gdje se npr. iveranjem borovine
dobije oko 73% drva debla, 6% drva grana, 13% kore, iglica 4% i praSine
(0—3 mm) 4%b.

I ovdje ¢e biti potrebno upoznati novi tip mehanizacije (strojevi za ive-
ranje), nauditi se rukovati njom, odrZavati je, ali sigurno i paziti da vec
kod njenog odabiranja ne dode do proma$aja poznatih pri dosada$njim sli¢-
nim akcijama mehaniziranja radova u eksploataciji Suma.

I ovaj zadatak je, kako je u-naslovu naglaseno, zajednicki zadatak Su-
marstva i drvne industrije, zadatak koji traZi ulaganje velikih materijalnih
sredstava, stvaranje novih navika svih sudionika procesa proizvodnje sirovi-
ne za celolozu i plo¢e od drva. U ovom slu¢aju $umarstvo se mora svojim
finalnim proizvodom pribliZiti drvnoj industriji, a svi zajedno osigurati ra-
cionalnije iskoristenje danas veé strateski znacajne sirovine — drva.

Prof. dr ing. Stevan Bojanin
(urednik podruéja eksploatacije $uma)

Prof. dr ing. Stanislav Sever
(urednik podruéja strojarstva)
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Prethodno priopcenje

Sazetak

U ovom su ¢lanku izneseni rezultati proudavanja utjecaja hidrotermi¢kog sta-
nja zraka na cijevi, ventilatore, ciklone i filtre uredaja za odsisivanje i pneumatski
transport drvne blanjevine, piljevine i prasine. Na osnovu toga upozoreno je na
potrebne i moguée mjere za sprefavanje $tetne kondenzacije vlage zraka na sti-
jenkama cijevi.

Izveden je kriterij grani¢nih parametara cijevnih vodova, a osnovni odnosi
prikazani su odgovaraju¢im dijagramima.

Na konkretnim primjerima proraéuna pokazana je primjena rezultata studije
za odredivanje hidrotermickog stanja uzduZ cjevovoda. Odatle proizlazi potreba
konstrukcijskih i tehni¢kih zahvata. Upozoreno je na popratne pojave u vezi drvnih
Cestica u struji zraka. Dane su ideje za svrsishodne preinake postojeéih uredaja
te za projektiranje novih.

Postoji i realna mogucnost energetske racionalizacije u fazi pokretanja i u
slu¢aju djelomi¢nog rada polivalentno izvedenih uredaja. Ovaj studijski ¢lanak pre-
docuje prilog projektiranju racionalnijih novih i rekonstrukcijski starih eshaustor-
skih i pneumatsko-transportnih uredaja.

Kljuc¢ne rijeci: uredaji za odsisivanje — pneumatski transport — proracun
hidrotermickog stanja cjevovoda

INFLUENCE OF A STATE OR AIR ON DURABILITY OF EXHAUSTER DEVICES
AND PNEUMATIC CONVEYORS IN WOODWORKING INDUSTRY

Summary

This article contains the results of researches carried out with regard to influ-
ence of hydrothermal state of air on pipes, ventilators, fans and filters in the
exhauster devices and pneumatic conveyors of wood shavings, sawdust and dust.
On the basis of obtained results the attention should be paid to the necessary
and possible steps to be taken in preventing the harmful condensation of moisture
of the air on the pipe walls. A criterion of limit parameters of the pipelines has
been established and the basic relations have been shown on the diagrams.

On concrete examples of calculations the application of the results of study
have been shown for determining hydrothermal state along the pipeline, calling
for necessity of constructional and technical intervention. It was pointed out at
the accompanying appearance of wood particles in the stream of air. The ideas
for appropriate modifications of existing devices and projecting of new ones have
been given.

There exists a real possibility of energetic rationalization in the phase of
putting in motion and in a case of partial operation of polyvalently made devices.
This study presents a contribution to projecting more rationnal the new ones and
reconstruction of the old exhauster devices and pneumatic conveyors.

Key words: exhauster devices — pneumatic conveyors — calculation of hydro-
thermal state of pipeline
. (A. M)
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UvoD

U svakom postrojenju za preradu drva nalaze
se uredaji za odsisivanje (tzv. ekshaustorski ure-
daji), a Cesto i za pneumatski transport. Prema
naéinu izvedbe, tih uredaja ima vise vrsta. Projek-
tiranje uredaja postalo je uglavnom rutinski rad.
Na tom podrudju treba jo§ mnogo toga unaprije-
diti radi optimalizacije rada. To je vrlo zanimlji-
va istrazivaka tema jer predstavlja doprinos una-
predivanju energetike drvne industrije.

U ovom ¢lanku obraden je utjecaj stanja zra-
ka u industrijskim postrojenjima i izvan njih na
trajnost uredaja za odsisivanje i pneumatski tran-
sport. Trajnost tih uredaja ovisi o upotrebljenom
materijalu, tehnickoj izvedbi, statickim, dinamic-
kim, termic¢kim i hidrotermic¢kim utjecajima. Teh-
ni¢ka izvedba odnosi se na svrsishodnu konstruk-
ciju cjevovoda i na debljinu lima pojedinih dije-
lova. Posebno treba naglasiti izbor debljine lima
prema stupnju abrazivnosti i na ispravno brtvlje-
nje prirubnica.

Dinamicéki utjecaj ¢ine vibracije i drugi impul-
si koji pri radu djeluju na uredaje. Oni mogu uz-
rokovati deformacije, zamor materijala i lom.

Do statickog opteredenja (vlastita masa) dolazi
pri veéim razmacima konzola ili ovjesa na koje su
cijevi pri¢vricene, a kod vanjskog cjevovoda zbog
dodatnog opterecenJa (snijeg, led, vjetar). Poseb-
no je ovdje vazno stati¢ko djelovanje vakuuma u
cijevima vecdeg promjera.

Termicki utjecaji su: dilatacija zbog poviSenja
ili sniZenja temperature plasta cjevovoda. Tu se
razlikuje jednoliko ravnomjerno grijanje plasta
cijevi (iznutra ili izvana) — od slu¢aja insolacije i
usmjerenog dozradivanja topline od nekog drugog
izvora, §to moze izazvati deformaciju.

Hidrotermi¢ki utjecaji vaZni su ne samo Zza
trajnost konstrukcionih dijelova pneumatskih u-
redaja nego i za samo funkcioniranje. Postepenim
hladenjem mase zraka u cijevi raste njegova rela-
tivna vlaga. Kada temperatura zraka tik uz stijen-
ke cijevi padne na temperaturu rosista, dolazi do
kondenzacaje vlage, najprije u vidu roSenja i zno-
Jen]a Ta kondenzacija uzrokom _]e procesa korozi-
Je dodirnih metalnih dijelova cijevi, ventilatora
i ciklona, odnosno filtera, korozivnih oStecenja i
lesto do potrebe mijenjanja dijela cijevi. Druga
pojava jest da se usitnjene drvne Cestice navlaze
i u dodiru s vlagom na stijenkama cijevi stvaraju
neku drvnu ka$u. Tako dolazi do postepenog za-
&epljenja cijevi, smanjenja i postupnog prestanka
funkcioniranja pneumatskog ‘uredaja.

Za ilustraciju neka posluZi slijedeéi primjer iz
prakse. Neka pilana je zagrijavana radijatorima i
kaloriferima. Ogrjevno sredstvo bila je zasicena
vodena para tlaka pribliZzno 2 bara. Radi poteSko-

¢a regulacije pri grijanju vodenom parom dolazi- .

lo je povremeno do relativno visoke temperature

zraka u duelowma pilane. Ekshaustorski uredaJ
odsisavao je zagrijani zrak s vlaznom pllanskom p1-
lJevmom Pri tome se dio vlage iz piljevine 1spar10
na radun sniZenja sadrzaja topline zraka, dakle i
sniZenja temperature zraka. Zbog toga je relativna
vlaga zraka porasla. Dio cijevi uredaja izvan zgra-
de, u slobodnom prostoru, i dalje se hladio. Posti-
gav$i temperaturu rosi$ta, dolazilo je do brzog
korozivnog istro$enja lima i do zalepljivanja cije-
vi. Problem je rijeSen primjenom vanjskog zraka
kao nosedeg medija u cijevi pneumatskog trans-
porta.

TEORIJSKE OSNOVE

Svakoj temperaturi i relativnoj vlazi zraka od-
govara odredena ravnotezna vlaga cestica drvne
mase koja se u tom zraku nalazi. Vrijeme posti-
zanja te ravnoteZne vlage zavisi uglavnom o propor-
cijama drvnih &estica, te intenzitetu i nadinu stru-
janja zraka oko njih.

Ako je poletna vlaga drvne mase veéa od rav-
notezne vlage, tada ¢e dio vlage iz drva ispariti na
raéun sniZzenja sadrzaja topline zraka. Time ce se i
temperatura zraka srazmjerno sniziti. Radi sniZe-
nja temperature, relativna vlaga u zraku bi se po-
vedala i bez isparene vlage iz Cestica drva. Ovoj
vlazi pridolazi i isparena vlaga Cesti drvne mase,
i relativna vlaga zraka de se jo§ vise povedati. Gra-
ni¢ni sluéaj je poéetak kapljaste kondenzacije, ma-
glica u zraku, a na stijenkama lima nastaje film
od kondenzata. Dijagrami 4a i 4b daju brzinu su-
$enja u ovisnosti o relativnim dimenzijama cestica
i“temperaturi zraka. Pretpostavljena je dovoljno
velika masa zraka, tako da ne dolazi do naglog sni-
Zenja temperature zraka uslijed isparivanja.

Ako je vlaga Cestica drvne mase manja od rav-
notezne vlage, tada dolazi do ovlazivanja tih &es-
tica u struji zraka.

Bududi da Cestice drvne mase imaju razli¢ite di-
menzije — a njihova brzina u struji zraka takoder
je razli¢ita — to e se razli¢itom brzinom mijenjati
njihova vlaga. Najsitnije Cestice redovno ée postiéi
ravnoteznu vlagu. Sto su destice vede, promjena
vlage u njima bit ée sporija. Pri tome de relativ-
na brzina zraka i sitnijih cestica biti manja, a kod
krupnijih Cestica veda.

Iz navedenih vidova promjenljivih utjecaja hi-
drotermic¢kog stanja nazire se problematika ko-
jom se bavi ovaj ¢lanak. Rasclanjivanje i rje$a-
vanje toga problema predstavlja prilog moguéno-
sti postizavanja duZe trajnosti uredaja za odsisa-
vanje i pneumatski transport.

Problem se svodi na proucavanje izmjena top-
line i utjecaja izmjene topline zraka u cijevima i
zraka u okoliSu oko cijevi i drugih ploha uredaja.
K tome pridolazi i izmjena topline zraka u cijevi-
ma i topline ¢estica koje su u tom zraku.
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Slika 1. Dijagram 1.
Pad temperature At,’i At,’ u limenoj cijevi debljine
lima 1 mm pri suhom prijelazu topline u zavisnosti
d
0 odnosu — za podrué¢je od 0,1 do 0,02; oznake: a —
1
brzina zraka v = 24 m/s; b — brzina zraka v = 5 m/s
(maks. uzgon); At,’ = pad temperature u horizontal-
noj cijevi; At,’ = pad temperature u vertikalnoj ci
jevi oC,
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Slika 2. Dijagram 2.
Vrijednosti analogne onima u dijagramu 1, ali za pod-
d

ru¢je — od 0,02 do 0,001.
1

Uredaji za odsisavanje drvnih &estica, tzv. eks-
haustorski uredaji, sastoje se iz limenih cijevi ko-
je se vode dijelom unutar proizvodnih prostorija,
dijelom uz vanjske strane zgrada i dijelom kroz
slobodni prostor. Pogonsku opremu uredaja - sa-

At ; p-80%

Aty +aty

" . L N L .
ol 099 008 007 006 005 00k 003 002 001  Qoot z‘i .
10 128 15 20 25 30 3504580 A0 {600

Slika 3. Dijagram 3.
Pad temperature na nutarnjoj plohi limenedcijevi deb-

ljine lima Imm u 0C uz razli¢ite odnose —. Oznake:

1
1 — At, + At,’ horizontalna cijev, v = 24 m/s;

2 — At,, + At vertikalna cijev, v = 24 m/s;

3 — At,, + At) horizontalna cijev, v = 5 m/s
(maks. uzgon);

4 — At,,, + At vertikalna cijev, v = 5 m/s (maks.
uzgon).

At, = pad temperature zraka do totke kondenzaci-
je, ako je pocetna temperatura zraka t; = 180C i re-
lativna vlaga ¢

DIJAGRAM &b

5 6 7 8 5 10 # 4z 13 14 15 15
— %1%

DIJAGRAM 4a

O4 05 06 07 g8 43 {4- I4 42 13
S
Slika 4.

PribliZno vrijeme su$enja pilanske piljevine u struji
zraka u zavisnosti o mjerodavnom promjeru ¢y &es-
tice i o temperaturi t zraka (0C) za postizanje razlike
vlage Au = 0,01 = 1%, Dimenzija: s/19, vlage.
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¢injavaju transportni ventilator i elektromotor. Na
kraju uredaja su ciklonski odvajadi, filteri ili taloZ-
nici (ovi vrlo rijetko, i to obi¢no u kombinaciji s
drugim odvajadima).

Tehni¢ki proratun

Ovaj se proratun svodi na izradunavanje iz-
mjene topline izmedu odsisne mase zraka koja
struji kroz cijevi i topline izvan zgrade u slucaju
kada je vanjska temperatura niza od one u cije-
vima.

U ovom slucaju pretpostavljene su slijedeée
polazne vrijednosti:

Nutarnja temperatura zraka

t; = +180C
Vanjska temperatura zraka
tg = —250C (oStra kontinentalna klima)

Relativna vlaga nutarnjeg zraka @1 = 60%
Cijevi iz pocin¢anog lima debljine 1 mm
Brzina zraka u cijevima v = 24 m/s

Iz ovih pretpostavljenih vrijednosti razradom

se dobiva koeficijent konvektivnog prijelaza top-
line (priblizenje po Nusselt-u i Jiirgens-u).

Slobodno strujanje

Vertikalne stijenke
4

4 P
agy = 2,2 VAt =22 Y43 =
= 5,634 kcal/m2 - 0C - h = 6551 W/m2 ¢C

Horizontalne stijenke:

a) prema dolje

4 -
W = 2.8 - VAL =
= 717 kecal/m? - 0C - h = 8,337 W/m2 - oC

b) prema gore

4
a’ge = 1 - YAt = 2,56 kcal/m2 - 0C -+ h =
=2,978 W/m2 - °oC

Odatle se dobiva za:

horizontalne cijevi

25634 + 717 + 2,56

agy = =
4

=5,25 kch/m2-9C-h = 6,104 W/m2 - °C

vertikalne cijevi
ogy = 5,634 kcal/m2 - 0C - h = 6,551 W/m2 - 0C

S ovim vrijednostima izratuna se izmjena top-
line na vanjskoj plohi cijevi koje su izvan zgrade i
na slobodno prostoru.

Prinudno strujanje zraka unutar ci-
jevi. Po Jiirgensu

ags = 6,14 -v0,78 =73 24 kcal/m2-0C-h =
= 85,163 W/m2 - 0C

Specifiéma provodljivost topline

(prijenos kroz 1 m debeo celi¢ni lim):

M = 37,152 kcal/m2 - °C - h = 43,2 W/m - °C

Iz ovih koeficijenata prijelaza (konvekcije) i
prijenosa (kondukcije) proizlazi koeficijent prola-
za topline.

Za horizontalne cijevi:

1 1
1 8 1 1 0,001 1

—_—
ag A oy 73,24 37,152 525

I
I

ks

= 4,898 kcal/m2 - 0C - h = 5,695 W/mz2 - °C
Za vetikalne vijevi:
1

k, = =
1 0,001 1

73,24 37,152 5,634
= 5,23 kcal/m2-0C - h = 6,082 W/m2 - 0C

Za rjesenje postavljenog zadatka vazna je tem-
peratura nutarnje plohe lima. Na njoj, naime, do-
lazi do $tetne kondenzacije vlage.

Postavljaju se slijededi odnosi:

Nutarnja ploha cijevi
A=d:z-1... m2
Sekundarni protok zraka

gustoca zraka, kg/ms3 :
specif. toplina zraka uz konstantni tlak,
kcal/kg - 0C (1 kcal = 4,1868 KJ)*
(specifi¢ni toplinski kapacitet pri kons-
tantnom tlaku).

o
Cp

dzgy
Vg=——+Vv ... md/s
gdje je: 4
d = nutarnji promjer cijevi, m;
1 = duZina cijevi, m;
v = brzina zraka u cijevi, m/s;

Maseni protok zraka mg= V;:p ... kg/s

Pad topline zraka u cijevi izralunava ‘se kako
slijedi:

q=m, ¢, At'-3600 keal/h

* U formulama koje slijede potrebno je kecal izraziti u:KJ.
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Druga relacija:

q=k-A-At ... kcal/h
odatle
k-A-At
AM=—on oC
3600 - m, - c,

UvrStenjem gornjih vrijednosti dobiva se iz-
raz:
k-1-AT
At =—ruouo  0C
900-d-v-p-c,

Bududi da je At = At, — At'...0C; (At, =
= t1—t) to se moZe gornja jednad’ba preinadi-
tiu

At,

At = ... 0C
vepre, d
90— —+1
k 1

Uz gustoéu zraka p=12kg/ms i uz specifié-
nu toplinu zraka c, = 0,2414 kcal/kg-C = 1,01
J/kg - oC slijedi temperaturna razlika

za horizontalne cijevi

At,
Ay=—o . oC
d
1277478 - — + 1
1

za vertikalne cijevi

At,
At = sse: 0C
d
1196,384 - — 41
1

Za ijlustraciju mavodi se slijedeéi primjer:
horizontalna cijev: 1 = 4,65 m; d = 450 mm ==
045 m; At, = 18 — (—25) = 43 oC. Uvritanjem
u izraz dobiva se

43
Ath' =

= 0,3450C
0,45

1277478 - — + 1
4,65

vertikalna cijev: 1 = 5,5 m; d = 450 mm = 0,45 m;
At, = 430C
43

Aty = = 0,4348 0C

0,45
1196,384 - —— + 1
5,5

Za kontrolu proraduna moZe se postaviti npr.
za spomenutu horizontalnu cijev:

— sa strane promjene topline zraka:

d2y
=——"v-3600-p-c,  At’ =
4

0,452 7 , J ‘
=——"-24-3600-1,2-0,2414 - 0,345 =
4

= 1373,3 kcal/h = 5750 kJ/h = 1,597 kW

— sa strane izmjene topline na nutarnjoj stijen-
ki cijevi:

q = dalkA = drlk (Aty — At) =

=045-7-4,65-4,898 - (43 —0,345) =
= 1373,42 kcal/h = 5750 kJ/h = 1,597 kW

Kontrola je u redu, a razlika rauna je zane-
marljiva.

PAD TEMPERATURE ZRAKA U CIJEVIMA KADA
SE ON GIBA SAMO USLIJED TERMICKOG UZ-
GONA, BEZ POMOCI VENTILATORA.

TermiCki uzgon nastaje ako u cijevnom siste-
mu postoji visinska razlika. Da bi uslijed toga do-
8lo do strujanja zraka, mora izlazni kraj cijevi bi-
ti najvidi. Brzina zraka uslijed uzgona u vertikal-
nim cijevima zavisi u tom slu¢aju o temperaturi
zraka u cijevi, o temperaturi zraka izvan cijevi, o
visini cijevi i o atmosferskom tlaku.

U slu¢aju ekshaustorskih uredaja, ta brzina
zraka moze iznositi najvise 5 do 6 m/s.

Koeficijent konvektivnog prijelaza topline

% 54 34-v=5434-5=
= 22 kcal/me2 - 0C - h = 25,58 W/m2 - 0C

Koeficijenti prijelaza topline za horizontalne
cijevi:

1
ky =

= 4,128 kcal/m2-0C -h =
1 0,001 1

f— + ——
22 37,152 525
= 4,928 W/m2 - oC
za vertikalne cijevi:

1
kV= =
1 0,001 1
—t—t—

22 37,152 5,634
"= 4,485 kcal/m2 - 0C - h = 5215 W/m2 - 0C
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Uz raniju pretpostavku v = 5 m/s; At, — 43 0C
moZe se postaviti izraz za pad temperature zraka u
cijevima.

d = 0,45 m; t; = 180C; tp = — 250C At, = 430C;

I, =8m;l, =15 m.

43
Za horizontalne cijevi Aty = = 2,349 0C
0,45
At, 307,588 - —— + 1
Ath = = 8
vepec, d
s 43 —2,349
k 1 At = =4,180C
0,45
8 , 290,649 - —— + 1
= g 15
d
Mot ZAY = 6,5310C
Za vertikalne cijevi Erema tome ée temperatura zraka na izlazu iz
vertikalne cijevi iznositi t = 18 — 6,531 = 11,469 oC.
At, Sada treba odrediti promjenu relativne vlage zraka
At = P = uz stijenke cijevi. :
V- .
900.__901.__{_1 Iz h-w dijagrama moZe se odrediti da ¢e uz
k 1 tu temperaturu zraka doc¢i do kondenzacije (roSe-
& nja), ako pri pocetnoj temperaturi zraka od 18°C
43 u prostoriji — iz koje zrak izlazi — pocetna re-
- .. 0C lativna vlaga bude ¢ = 65%,.
d Ovo je veoma vaZan kriterij na osnovi kojega
290,649 - — + 1 se mo¥e ocijeniti da li ée do¢i do korozionog dje-
1 lovanja u cijevima i ciklonima, a donekle i u ven-
tilatorima.
Primjer: . . d
treba pronadi TAt = Aty + At,’ za vanjske Dijagram 1 daje vrijednosti At = £ (—1—) za
cijevi u slobodnom prostoru, iskljudivo uslijed
termi¢kog uzgona zraka: t, = —250C, ty = 180C, v = 24 m/s
VRIJEDNOSTI ZA POJEDINE TOCKE DIJAGRAMA 1 I 2
SUHI PRIJELAZ TOPLINE. a) v =24 m/s; b) 5 m/s (uzgon) . Tabela I
_0}_ o1 0,09 0,08 0,07 0,06 0,05 0,04
Aty’, 0C 0,334 - 0,371 0,417 0,476 0,554 0,663 0,825
a) At,’, 0C 0,356 0,396 0,445 0,507 0,591 0,707 0,88
Aty’, °C 1,354 1,499 1,679 1,908 2,21 2,625 3,232
b) YAt oC 14302 1,583 1798 2,014 2332 2,768 3,406
‘i . 0,03 0,02 0,01 0,009 0,008 0,007 0,006
" At 9C 1,093 1,62 3,122 344 3,833 4,325 4963
At, oC 1,166 1,725 3,317 3,654 4,068 4,587 5,258
b) Aty’, oC 4,204 6,013 10,55 11,411 12,425 13,367 15,111
At), oC 4,424 6,311 11,007 11,892 12,932 14,170 15,671
dl . 0,005 0,004 0,003 0,002 0,001
Aty’, 0C 582 7,04 8,90 12,096 18,88
2 YAt € 6159 7432 9,37 12,674 19,578
b) Aty, 0C 16,943 ..19,279 22,364 (26,622) (32,885)
, At 0C 17,528 19,884 (22,97) (27,193) (33,314)
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TEMPERATURA NUTARNJE PLOHE

LIMENE CIJEVI (DIJAGRAM 3).

Razlika temperature struje zraka i temperature

plohe cijevi na istom presjeku:
c At,
Aty = —+— ... 0C
o C 1
S + —
k d
Tu oznaduju:
c=900-v-p-c,

a = koef. konvektivnog prijelaza topline,

kcal/m2-9C-h

k = koef. prolaza topline, kcal/m2-0C-h

1. Horizontalna cijev (tabela II). Pogon-

ski slucaj:

Aty = 18 — (—25) = 430C; v =24 m/s;

¢ = 6257,088 x

o = 73,24 kcal/m? - 0C - h = 306,64 kJ/m2-0C-h;

k = 4,898 kcal/m2 - 0C - h = 20,51 kJ/m2-0C - h

3673,6044
Aty = —+— ... 0C
1
1277,478 + —
d
d
Vrijednosti funkcije Aty = £+ (—);
1

¢, o, k su konstante. Osim At,, iskazan je i skupni
pad temp. radunato od temperature prostorije;

2, Vertikalna cijev. (Tabela III). Ana-
logni podaci kao u 1., samo se mijenja k = 5,23
kcal/m2?.0C-h = 6,081 W/m2 - 0C

3673,6044
Atyy = ——— 8 ... 0C
1
1196,3839 + —
d
d
Vrijednosti funkcije At,, = f (—); ¢, a, k su
1

konstante date ranije. Iskazana je i vrijednost
At,, + Aty = ZAt.

Tabela II

d =
—_= 0,1 0,09 0,08 0,07 0,06 0,05 0,04
1
Aty 2,853 2,8508 2,8478 2,8439 2,8368 2,8313 2,8205
Aty + Aty = 3,187 3,2218 3,2648 3,320 3,3926 3,4943 3,6455
d
—1 = 0,03 0,02 0,01 0,009 0,008 0,007 0,006
Aty 2,8025 2,7674 2,6669 2,6456 2,6194 2,5864 2,5438
Aty + Aty = 3,8935 4,3874 5,7889 6,0856 6,4524 69114 7,5068
d
_1. = 0,005 0,004 0,003 0,002 0,001
Aty 2,4864 2,405 2,2806 2,0668 1,613
Aty + Aty = 8,3064 9,445 11,1806 14,1628 20,493
Tabela II1

d
—1 = 0,1 0,09 0,08 0,07 0,06 0,05 0,04
Aty 3,045 3,0423 3,0388 3,0344 3,0284 3,0201 3,0077
Ate, + At 3,401 3,4383 3,4838 3,5414 3,6194 3,7271 3,8877
d i
—l = 0,03 0,02 - 0,01 0,009 0,008 0,007 0,006
Atg, 29874 2,9474 2,8337 2,8097 2,7801 2,7430 2,6951
At,, + At 4,1534 4,6724 6,1507 6,4637 6,8481 7,2200 79531

0,005 0,004 0,003 0,002 0,001

2,6308 ‘ 2,5390 2,4015 2,1656 1,6726

8,7898 9,9719 11,7715 14,8396 21,2506
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3. Horizontalna
toplinskog uzgona.

cijev; strujanje uslijed

At, = 430C; v = 5 m/s, ¢ = 1303,56; a = 22

kcal/m2 - 0C - h = 25,58 W/m?

oC

k, = 4,238 kcal/m2-°C-h = 4,928 W/mz2 °C

25417,8673

Atchu
d

307,5855 + —

1

1

. C

Tabela Aty = f(—); ¢, «, k; su konstan. vri-

jednosti (tab. IV)

4, Vertikalna cijev;

toplinski uzgon.

k = 4,485 kcal/m2-9C-h ostale konstante kao

u 3 — vidi tab. V.

TOCKA KONDENZACIJE.
KRITICNA DUZINA CIJEVI (TABELA VI)

d
Grani¢ki odnos — za toku kondenzacije vla-
1
ge na nutarnjoj plohi cijevi, ako je temperatura u
prostoriji t; = 189C, vanjska temp. t, =—250C i
razli¢ite relativne vlage zraka (pri toj temperatu-
ri). — vidi Tab. VI
Primjer: uz ty = 180C, ¢ = 60%, t, = —250C
kolika je maks. duzina 1 cijevi promjera 300 ¢ do
tocke rosenja?
Uz normalni rad ekshaustorskog uredaja za ho-

300
rizontalnu cijev 1, = = 58824 mm = 58,824
0,0051
300
m; za vertikalnu cijev 1, = —— = 52632 mm =
0,0057

25417,8673 = 52,632 mm. Za slu¢aj samo termi¢kog uzgona
Atoyy = . 0C (dakle bez rada ventilatora) 1 < 3000 mm; 1, <
1 3000 mm = 3 m. Dakle, prakti¢ki ¢e doéi nepo-
290,6488 + — sredno po izlasku zraka u limenoj cijevi izvan
d zgrade do poletka roSenja.
Tabela 1V
d
T = 0,1 0,09 0,08 0,07 0,06 0,05 0,04 0,03
Aty 8,0225 7,9946 7,9599 79157 78575 7,71776 7,6607 74735
Aty + Aty 9,3765 9,4936 9,6389 9,8236 10,0676 10,4026 10,8927 11,6775
_1. = 0,02 0,01 0,009 0,008 0,007 0,006 0,005
Atg 71251 62511 60852 58898
Atgy, + Aty 13,1381 16,801 17,4962 18,3148
d
Tabela Aty = £(—)
1 Tabela V
d
_l. = 0,1 0,09 0,08 0,07 0,06 0,05 0,04 0,03
At 8,4746 8,4434 8,4047 8,3555 8,2907 8,2018 8,0718 7,8642
AL 4 Aty 9%066 100264 101777 103695 10,6227 109698 114778 12288
d
_1_ = 0,02 0,01 0,009 0,008 0,007 0,006
Aty 7,4795 6,5221 6,3418 6,1299 5,8774 5,5714
Boee Ao BT 13,7905 17,5291 18,2338 19,0619 20,0474 21,2424
Tabela V1
@1 = 30% 40%, 50% 60%o 70% 80%/o
ty, 0C 04 4,— 74 9,8 12,3 14,6
max. (At, + At'); 0C 17,6 14,0 10,6 8,2 57 34
d )
(T), h24 (0,0011) (0,002) 0,0028 0,0051 0,0051 0,052
d
(T), v24 (0,0011) (0,002) 0,0038 0,0057 0,0117 0,08
d
(T), h5 (0,009) 0,017 0,045 > 01 > 0,1 > 0,1
d
(T), v5 0,015 0,028 0,094 > 01 > 0,1 > 01
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Oznake u tabeli VI:

te = temperatura kondenzacije vlage (rose-
nje stijene)

d d

(—) = odnos veli¢ina cijevi — za slu¢aj struja-

1 1
nja u horizontalnom i vertilanom smje-
ru; za brzinu zraka 24 m/s (h24;v24) i
za slucaj uzgona, v = 5 m/s (h5 - v5)

Vrijednosti t, dobivene su iz h-w dijagrama.

Na osnovi odredene grani¢ne duZine cijevi tre-
ba odabrati materijal za cijevi ili na drugi nacin
sprijediti stvaranje kondenzata. Ovdje treba na-
pomenuti da, osim ovih gubitaka topline, dolazi
do slijedeéih hidrotermidkih pojava:

— U slucdaju vlazne piljevine (pilana itd.), do iz-
vjesnog suSenja Cestica piljevine tokom prolaza u
struji zraka kroz cijevi. Time se jo§ dodatno sni-
zuje temperatura zraka i znatno povecava vlaga
u njemu. Uslijed toga se jo§ vi§e smanjuje kriti¢-
na duzina cijevi.

— U slucaju suhe piljevine (iz finalne proizvod-
nje) nema takvog utjecaja. Suha piljevine donosi
sobom i izvjesnu koli¢inu topline, a, osim toga,
u odredenim slucajevima — sitne &estice, prah —
mozZe se ¢ak smanjiti sadrzaj vlage u zraku, usli-
jed upijanja vlage od strane drvne mase.

— Vazno je da vlaznost sitnih Cestica (veli¢ine
ispod 300 pm) ne padne ispod nekih 14%,. To je,
naime, grani¢na vrijednost za moguénost eksplo-
zije, ako u 1 m3 zraka ima viSe od 12 grama Ce-
stica.

U svrhu toplinsko-energetske racionalizacije iz-
vode se ponegdje ekshaustorski uredaji sa selek-
tivnim dodavanjem vanjskog zraka u sabirne od-
sisne cijevi. U tom sludaju treba u proraunu u-
zeti u obzir toplinski utjecaj usisnog vanjskog zra-
ka. Tu dolazi do sniZenja temperature i do pove-
¢anja relativne vlage smjese zraka, pa se kriti¢na
duzina cijevi jo§ viSe smanjuje.

Ovdje treba narodito ukazati na pogonski slu-
¢aj kada odsisavanje zraka ne radi, a vanjska tem-
peratura je znatno niZa od temp. zraka u prostori-
ji, 8to je redoviti slu¢aj u zimi. Kao $to je veé
pokazano (dijagram 3), kriti¢éna duzina cijevi tu
je znatno manja, pa kod ostrije zime veé nakon ne-
koliko metara izvan prostorije dolazi do rosenja i
iza toga do poletne kondenzacije vlage u cijevi.
Radi brzine strujanja zraka u cijevi neée odmah
doéi do kondenzacije u vidu filma po stijenkama
cijevi, nego ¢e se ona olitovati u vidu sve gusée
magle. Do stvaranja vodenog filma dodi ée, dakle,
na nesto vedoj udaljenosti od one teoretski kriti¢-
ne, a naroito u ciklonskim odvajacima, filterima
i taloZnicima.

Da bi se toj §tetnoj pojavi kondenzacije izbjeg-
lo, potrebno je u vanpogonskom slucaju posve
sprijediti strujanje zraka u cijevi. To se moze Os-
tvariti tako da se ili svi zasuni na odsismrr_l cije-
vima zatvore, ili — a to je pogonski i organizacij-
ski sigurnije — da se nadini glavni zasun na kraju
glavne odsisne cijevi (pred ventilatorom) i da se
on u spomenutom sluéaju zatvori.

Korist ugradnje glavnog zasuna jest i u tome
$to se pomocu njega pri pokretanju ventilatora
moZe u izvjesnoj mjeri smanjiti udarno opterece-
nje elektromotora. Ventilator u slu¢aju posve za-
tvorenog zasuna (dobava Q = O) tros$i, pri punoj
brzini vrtnje, ne$to iznad 50°), snage potrebne za
puni pogon. Sa spomenutom mjerom postiZe se,
dakle, i izvjesno smanjenje vr$nog optereéenja. S
tim se postiZe i povecanje energetske racionaliza-
cije i ekonomi¢nosti pogona.

Buduéi da su ekshaustorski uredaji relatavno
veliki potrosaci elektri¢ne energije, neophodno je
potrebno posvetiti odgovarajucu paznju pri izboru
elektromotora za pogon transportnih ventilatora.
Narocito je to vazno u slucaju izvedbe tzv. poli-
valentnog usisnog dijela uredaja, tj. u alternativ-
nom sluéaju viSe paralelnih glavnih usisnih cije-
vi i u sluéaju tzv. »luster« — usisnog cijevnog si-
stema. Elektromotori koji u tom slucaju dolaze u
obzir jesu — osim malobrojnih iznimaka — tro-
fazni asinhroni indukcioni kavezni motori. Oni i-
maju spoj namotaja statora u A, a pokreéu se
sklopkom =zvijezda/trokut. Ti elektromotori pri
malom optereéenju rade u spoju s veéim stepe-
nom korisnosti 1 i s veéim faktorom snage ¢. U
navedenom slucaju moguda je, dakle, znatna uste-
da elektri¢ne energije. U nekim slué¢ajevima moZe
dodi u obzir i izbor dvobrzinskog elektromotora
u svrhu stupnjevite regulacije brzine vrtnje.

U danasnje vrijeme se i u industrijski razvi-
jenim zemljama Evrope podela zimi primjenjiva-
ti rekuperacija topline izlaznog toplog zraka iz in-
dustrijskih prostorija radi predgrijavanja ulaznog
svjezeg zraka. I kod ovih rekuperativnih izmjenji-
vafa topline, valja imati u vidu hidrotermicka
stanja zraka na ulazu i izlazu, bez obzira radi li se
o konvektivnom ili regenerativnhom izmjenjivacu.
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Marlion

KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB

NOVI
KARBON-ovi
DRVOFIXI
ZA

DRVNU
INDUSTRIJU

U svom proizvodnom programu RO »KARBON« pre-
ko 20 godina proizvodi i razvija suvremena veziva za
proizvodnju ljepila za drvnu industriju. Ljepila Drvo-
fix postala su u tom razdoblju sinonim za ljepila u
tvornicama namje$taja, panel-plo¢a i furnirskih plo-
¢a, u proizvodnji gradevinske stolarije, klasi¢nih i
lamel-parketa i dr.

Nagli razvoj i modernizaciju drvne industrije, kao i
razvoj novih tehnologija lijepljenja, permanentno pra-
te nadi struénjaci u razvojnim sluzbama

Kao rezultat takvog rada stalno se pro$iruju u proiz-
vodnji i primjeni polimerna veziva koja svojim fizi-
kalno-kemijskim karakteristikama udovoljavaju po-
stavljenim zahtjevima.

Tako novo stvorena polimerna veziva na bazi vlastitih
tehnologija omoguéila su nam da trzi$tu ponudimo
novu grupu DRVOFIX ljepila koja po svojim fizikalno-
-kemijskim i primjenskim karakteristikama predstav-
ljaju veliko dostignude.

Zelimo istaknuti da ovi DRVOFIXI, za razliku od
drugih polivinilacetatnih ljepila, imaju povecana svoj-
stva vlagootpornosti i termostabilnosti, $§to znatno u-
napreduje finalni proizvod.

DRVOFIX UNIVERZAL

— Ljepilo s duzim otvorenim vremenom i poveanom
vlagootpornosti i termostabilnosti, za montazna i po-
vriinska sljepljivanja elemenata za izradu sobnog i
kuhinjskog namje$taja od tvrdog i mekog drva i dr.

DRVOFIX UNIVERZAL BV

— Brzo vezujude ljepilo s kratkim otvorenim vreme-
nom i prikladno za sljepljivanje laminata, srednjica
prikladno za strojna sljepljivanja elemenata kod izra-
de namjestaja od tvrdog i mekog drva i dr.

DRVOFIX UNIVERZAL BVM

— Brzo vezujude ljepilo sa srednje otvorenim vreme-
nom i prikladno za sljepljivanje laminata, srednjica
panel-ploca i furnira, gradevinske stolarije, za izradu
lamel-parketa i dr.

DRVOFIX SPECIJAL PF

— Specijalno ljepilo za naknadna sljepljivanja fo-
lija i furnira na zaobljene rubove post-forming stro-
jevima.
DRVOFIX SPECIJAL VF
— Specijalno ljepilo za sljepljivanje elemenata od me-
kog i tvrdog drva u polju visokofrekventne struje.
DRVOFIX SPECIJAL GS
— Specijalno ljepilo sa i bez uévriéivada, o &emu ovi-
si otpornost na vodu.
ppogrebljava se za izradu gradevinske stolarije koja
je direktno izloZena utjecajima atmosferilija.

» KARBON « KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB, VLASKA 67, TEL. 419-222
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Proizvodnost rada
kao elemenat mjerenja poslovnog uspjeha

Mr IVAN STIPETIC, dipl. oec. UDK 634.0.7

Opde udruZenje $umarstva, prerade drva i
prometa Hrvatske, Zagreb

Primljeno: 10. studenog 1981. Struéni rad

Prihvadeno: 10. prosinca 1981.

Sazetak

Zadovoljstvo drustva i stupanj zadovoljenja njegovih potreba ovisi u prvom
redu o uspjehu narodne privrede, odosno o uéinku ¢&inilaca privredivanja kojima
drustvo raspolaZe. Stoga mjerenje u¢inka, tj. proizvodnosti pojedinih ¢inilaca,
predstavlja jedan od osnovnih pokazatelja funkcioniranja privrede. Bez obzira
Sto je pracenje proizvodnosti svakog ¢inioca interesantno i za analizu, i za uprav-
ljanje, proizvodnost rada ima iznimno znaéenje. Samo se ljudskim radom pove-
Cava raspoloZiva koli¢ina sredstava za podmirenje potreba.

Na postojecem stupnju dru$tvene podjele rada uspjeh narodne privrede ovisi
o proizvodnosti svakog od niza privrednih subjekata. Drvna industrija, bez obzira
na neke svoje komparativne prednosti, svoj dalji razvitak moze temeljiti u prvom
redu na porastu proizvodnosti. To tim vise $to je razvoj, zbog ogranicenosti doma-
(éieg trZidta, ovisan o konkurentskoj sposobnosti ove industrije na inozemnim tr#i-

tima.

Iz toga se, bez obzira na niz smetnji $to se pritom javljaju, namecée potreba
mjerenja, usporedivanja i analiziranja proizvodnosti rada u svakoj organizaciji
udruZenog rada, kao dio pripreme za poslovno odlu¢ivanje. Pritom se ne smije
izgubiti iz vida da proizvodnost rada nije sama sebi svrha, te da je ona samo jedan
od elemenata mjerenja uspje$nosti.

Kljuc¢ne rijeci: poslovni uspjeh — mjerenje uspje$nosti — ¢inioci proizvod-
nosti rada.

LABOUR PRODUCTIVITY AS AN ELEMENT OF BUSINESS
SUCCESS CRITERION

Summary

The society welfare and the degree of satisfaction of its needs depends in the
first place on success of national economy, i. e. on the performance of
factors of earning the society uses. Therefore, the performance, i. e. productivity
measurement of individual factors represents one of the basic indicators of how
the economy functions. In spite of the fact that for analysis as well as for mana-
gement its is interesting to follow each individual factor of productivity, the labour
productivity has an exceptional importance.

Only human work increases available quantity of resources for satisfaction
of needs.

On the existing stage of social division of labour the succes of national eco-
nomy depends on productivity of each of a series of economic subjects.

The woodworking industry without regard to its comparative advantages can
in the first place base its further development on increase of productivity. The more
so as the development, because of its limitation of domestic market depends on
competitiveness of this industry on the world market. For that reason it is neces-
sary to measure, to compare and to study the labour productivity in every organi-
zation of associated labour, regardless of series of obstacles that would appear,
which would make a part of preparation of business decision-making.

Here it should not be disregarded that the labour productivity is not an end in
itself — it is only one of elements for measuring efficiency.

Key words: business success — efficiency measurement — factors of labour
productivity
(A. M,
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1. Pojam uspjeha u ekonomskom smislu

Pojam uspjeha uvijek je vezan uz neki postav-
ljeni cilj ili uz neko ljudsko djelovanje. MoZe se
reéi da uspjeh proizlazi iz ostvarivanja temeljnog
cilja, utvrdenog prije svijesnog djelovanja, bez
obzira o kojem podruéju djelovanja se radi.

U ovom slu¢aju interes je usmjeren na poslov-
ni uspjeh, odnosno uspjeh u ekonomskom smislu.
S makroekonomskog aspekta, uspjeh se veZe uz
osnovni cilj privredivanja, a to je zadovoljava-
nje ljudskih potreba. Zbog toga je uspjeh rela-
tivan pojam: (1) stupanj razvitka i objektivni uv-
jeti Zivota definiraju koli¢inu i kakvodu potreba,
a (2) potrebe mogu biti zadovoljene u razli¢itom
stupnju, ovisno o uspjehu privredivanja, odnosno
kvantitativnom i kvalitativnom ucinku privredi-
vanja.

Premda izgleda vrlo jednostavno konstatirati
da li pojedina organizacija posluje uspjesno ili ne,
teoretski i prakti¢no to ipak nije tako. Ako se po-
stavi pitanje §to je uopée uspjeh neke organizaci-
je, dobiju se razli¢iti odgovori. Sa stajali§ta pro-
izvodnje to bi mogla biti koli¢ina i kakvoca pro-
izvoda, sa stajali§ta prodaje — osvajanje novog
trzidta ili zadovoljstvo potros$aca, sa stajali§ta rad-
nog kolektiva — zadovoljstvo, ljudski odnosi i ra-
zina Zivotnog standarda.

Stoga, pri ocjeni uspje$nosti poslovanja, tre-
ba polaziti od ostvarenja temeljnih ciljeva pojedi-
ne organizacije u odredenom vremenu. Oni su o-
visni o nizu vanjskih i unutarnjih ¢inilaca, pa je
tako i u ovom sluéaju uspjeh relativan pojam.
Ono $to je za neku organizaciju uspjeh za drugu
to mozda nije.

Uspjeh, odnosno ciljevi poduzeéa u ekonoms-
skoj su literaturi definirani na razli¢ite na¢ine. U
starijoj literaturi Zapada, uspjeh je obi¢no defini-
ran renditom, a pri tom obja$njen analizom odno-
sa koji ukazuju na profitnu stopu, likvidnost, sol-
ventnost itd. Novija razmi$ljanja, uvjetovana raz-
vitkom privrede, medunarodnih odnosa i dru$tva
u cjelini, odbacuju maksimiranje profita kao cilja.
Umjesto toga, isti¢u multiplost ciljeva, tj. splet
ciljeva koje &ine: odrZzanje poduzeca (ne samo sta-
ti¢ki nego dinamilki i relativno), odrZanje trZzisia,
osobno zadovoljstvo svih sudionika u poduzedu i
zadovoljavajuéi profit. Smatraju, naime, da nace-
lo maksimalizacije profita (u nas bi se to moglo
poistovjetiti s dohotkom) dovodi u biti do zabluda
u poslovnom odludivanju a ne osigurava dugoro¢-
ni aspekt rjeSenja. Stoga se u prvi plan stavlja na-
¢elo maksimalizacije imovine, §to je dugorofno
rjeSenje. Iz toga slijedi da, umjesto maksimiranja
profita, cilj treba biti profit koji poduzece mora
ostvariti. S financijskog aspekta radi se o tzv. »cash
flows, tj. novéanom priljevu, koji po pokriéu fiks-
nih i varijabilnih nov¢anih tro$kova treba osigu-
rati dovoljno sredstava za otplate dugoro¢nih kre-
dita i dalji porast.

Uspjeh nase privredne organizacije, organizaci-
je udruzenog rada, takoder se ne moze promatrati
samo s jednog stajali$ta. Cilj ne moZe biti samo
jedan interes (npr. dohodak), nego su ciljevi uvje-
tovani potrebom zadovoljenja najmanje Cetiri vaz-
na interesa. To su po 8. Babidu [2]: interes
kupca — potro$aca, interes dobavljaca, interes rad-
nog kolektiva i interes drustvene zajednice — u
uZem i $irem smislu. Stoga, u vezi s uspjehom,
treba postavljati pitanje: (1) da li proizvodi ili us-
luge kvantitativno i kvalitativno zadovoljavaju kup-
ce — potro$ace s obzirom na kvalitetu i koli¢inu
utrogenih ¢&inilaca, (2) da li zadovoljava vrijednost
u¢inaka i vrijednost uloZenih ¢inilaca proizvodnje
i (3) da li su sredstva (drustvenal) iskori$tena tako
da omogucuju davanje naknade dobavljacima, od-
govarajuéi Zivotni standard radnika, sredstva za
zadovoljavanje opéih i zajedni¢kih potreba i odr-
7anje supstancije poslovnih sredstava. Iz ovih pi-
tanja dolazi se i do pojmova proizvodnosti, eko-
nomiénosti i rentabilnosti, tj. do mjerenja uspjes-
nosti s razli¢itih ali medusobno zavisnih stajali-
Sta.

2. Mjerenje uspjesnosti u privredi

Uspjeh odredene narodne ekonomije zavisi od
stupnja zadovoljenja potreba, tj. uéinku privre-
divanja. U privredi se uéinak oblikuje u materijal-
nim proizvodima ili uslugama za ¢&ije ostvarenje
su potrebna sredstva — ¢&inioci proizvodnje.

Uspjesnost, odnosno efikasnost sredstava, mje-
ri se usporedivanjem proizvoda (P) sa ¢iniocima
proizvodnje, tj. s proizvodnosti ¢inioca. Ci-
nioci se mogu usporedivati ili kao kori§éeni (C) ili
kao utroSeni (T). Razlika se moZe najlaks$e ob-
jasniti na primjeru sredstava za rad (osnovnih
sredstava) ili predmeta za rad (zalihe), koji mo-
raju sudjelovati u proizvodnji, ali se obi¢no u
cijelosti ne utro$e u jednom proizvodnom postup-
ku. Odnos utro$enih i kori$éenih ¢inilaca (T/C)
predstavlja brzinu obrtanja koriSéenih &i-
nilaca u odredenom razdoblju. Ona je u pravilu
kod sredstava za rad manja od 1, a kod predmeta
rada veca od 1.

U prakti¢cnom mjerenju uspje$nosti poslovanja
usporedivanje proizvoda s kori$éenim sredstvima
(P/C) oznacava proizvodnost Cinilaca proizvodnje,
a usporedivanje proizvoda s utroSenim sredstvi-
ma (P/T) oznadava ekonomic¢nost proizvod-
nje.

Pored sredstava za rad i predmeta rada, u pro-
izvodnji sudjeluje kao glavni ¢inilac rad (V), pa
se uspjes$nost poslovanja najée$ée mjeri usporedi-
vanjem proizvoda s radom (P/V), tj. proizvodno-
§¢u rada. Treba istaéi da je tu prakti¢no skoro ne-
moguce razlikovanje utro$enog i kori$tenog. Sto-
ga se u mjerenjima rad aproksimira radnim vre-
menom utroSenim u izradi proizvoda. Medutim,
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u utroSenom vremenu koli¢ina rada (R) moze biti
veca ili manja, pa se tako proizvodnost rada u smi-
slu utro$enog rada mjeri zapravo u smislu kori-
¢enog ¢inioca — rad, odnosno u smislu moguéno-
sti koje stoje na raspolaganju (iskori$éenja rad-
nih sposobnosti u raspolozivom vremenu). Cim su
mjerne jedinice vremena vede, navedena razlika
je vise izraZena.

Veli¢ina utro$enog rada (R) u jedinici vremena
(V), kojom se mjeri ¢inilac — rad, je intenziv-
nost rada (R/V). Ako se intenzivnost rada po-
veca, proizvodnost, uz neizmijenjene ostale &inioce,
raste. Prema tome proizvodnost rada je:

P P R
—_— i — X —
A%

R \%

Posto uz rad u proizvodnji srud]eluju i drugi &i-
nioci, to se usporedbom proizvoda i sredstava za
rad ili predmeta rada &esto govori i o proizvodno-
sti sredstava (S) ili kapitala, npr. o proizvodnosti
zemlje (kvintali pSenice po hektaru, prirast drva
po hektaru $umskog zemljita) o koli¢ini propilje-
nih trupaca po trupéari i sl.

U suvremenim prirodnim procesima sudjeluju
velike koli¢ine sredstava uloZenih u rad i u sred-
stva za proizvodnju. Odnos sredstava uloZenih, s
jedne strane, u sredstva za proizvodnju i, s druge
strane, u rad je organski sastav sredstava
(kapitala). On je veéi kad rad u proizvodnji pri-
mjenjuje viSe ostalih ¢inilaca. Stoga izmedu proiz-
vodnosti sredstava postoji odnos

P S P
_——— e X —
\% A% S

tj. proizvodnost rada = sredstva po radu (oprem-
ljenost) X proizvodnost sredstava. Premda je pro-
izvodnost rada jednim dijelom funkcija radnih
sposobnosti, ipak je ona veéim dijelom funkcija
obujma sredstava kojim rad raspolaZe.

Sposobnost efikasnog kori§éenja sredstava je
sposobnost efikasnog investiranja, tj.
ulaganja sredstava u takvu proizvodnju koja daje
visoku proizvodnost sredstava.

Proizvodnost se prema temeljnom naéelu mjeri
»in natura«, Ako proizvodi nisu homogeni za utvrdi-
vanje realnog proizvoda, mogu se koristiti stalne
cijene. Privreda, medutim, poznaje samo trZigne
cijene, koje nisu stalne, a k tome sadrze i monopol-
ne profite. Stoga se u slucaju kori$¢enja trzidnih
oijena u mjerenju uspje$nosti ne moZe govoriti o
mjerilu proizvodnosti nego rentabilmnosti.
Proizvod :mjeren trziSnim cijenama izraZava se
dohotkom (D). t

Izmedu rentabilnosti rada i rentabilnosti sred-
stava takoder postoji veza

D S D
—_— — X —
\% A% S

Tako rentabilnost rada i sredstava zavisi o pro-
izvodnosti i trzi$nim cijenama, $to znadi da se ren-
tabilnost poslovanja moZe povedati porastom re-
alnog proizvoda ili povedanjem cijena. Za kolektiv
je vazan dohodak, pa s toga stajali$ta nije vaZno
kako je povecan. Medutim, upravljanje privredom
prema rentabilnosti ipak okolnim putem vodi po-
rastu proizvodnje, jasno uz uvjet moguénosti selid-
be sredstava i rada iz jedne proizvodnje u drugu.
Naime, usmjeravanje &inilaca proizvodnje prema
kriteriju rentabilnosti poveéava obujam proizvod-
nje u pojedinim djelatnostima, a time i ponudu,
te se struktura proizvodnje usmjerava onoj koja
bi bila u sistemu realnih cijena. Tako smanjenjem
utjecaja cijena sve vedi utjecaj na rentabilnost ima
proizvodnost rada i sredstava.

Iz svega dosad navedenog proizlazi znadenje
proizvodnosti rada kao mjerila uspje$nosti, ali ne
1zohranog nego u spletu ostalih mjerila, pri ¢emu
je uocljiva njihova medusobna zavisnost.

3. Proizvodnost rada

Cinjenica je da jedino poveéanje proizvodnosti
omogucuje povecanje Zivotnog standarda stanov-
nidtvu, bolje podmirenje potreba i osiguranja da-
ljeg napretka. Povedanje proizvodnosti osigurava
ukupno veéu kolidinu raspoloZivih sredstava za
podmirenje potreba, a bilo koje drugo nastojanje
za pribavljanje viSe sredstava za Zivot dovodi do
promjene raspodjele raspoloZivih sredstava, ali ne
povecava ukupnu koli¢inu. Stoga je mjerenje pro-
izvodnosti neobi¢no vazno za analizu i objasnjenje
privrednih kretanja.

Proizvodnost (P/C) moZe porasti poveéanjem
brojnika, tj. proizvodnje, uz stagnaciju ili sporije
povecanje Cinilaca, ali i smanjenjem nazivnika, tj.
Cinilaca uz istu proizvodnju ili njeno sporije sma-
njenje. Postavlja se pitanje, da li je proizvodnost
sama sebi svrha i kada porast proizvodnosti ima
smisla. Proizvodnost u proizvodnji pokudstva mog-
la bi lako porasti kada bi se zatvorila proizvodnja u
pola tvornica, i to onih u kojima je proizvodnost
niska. Medutim, time se ne bi povedala dru$tvena
proizvodnost, a izazvalo bi se niz nepovoljnih re-
perkusija. Prema tome porast proizvodnje ima smi-
sla samo ako se time ostvaruje pove éanje
proizvodnje, tj. ako je to osnovni cilj.

Proizvodnost bi se mogla mjeriti na onoliko na-
¢ina koliko ima &inilaca proizvodnje. Svi pokaza-
telji su interesantni, jer ukazuju na stupanj isko-
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riStenosti pojedinog ¢inioca. Medutim, samo se
ljudskim radom mozZe povedati raspoloZziva koli¢i-
na sredstava za podmirenje potreba. Stoga se pod
proizvodnosti najée$ée i misli na proizvodnost ra-
da. Na razini narodne privrede porast proizvodno-
sti rada je upravljatki parametar ekonom-
ske politike i jedan od osnovnih pokazatelja
funkcioniranja privrede. Na osnovi njega ocjenju-
ju se: karakter kretanja osobne, opée i zajednicke
potrosnje, veli¢ina troskova drustvene reproduk-
cije, kretanje osnovnih indikatora cijena, promje-
ne u akumulativnoj sposobnosti privrede, konku-
rentnost privrede u odnosu na druge privrede itd.
Kretanje proizvodnosti rada prati se: dru$tvenim
proizvodom po stanovniku, drustvenim proizvo-
dom po aktivnoj osobi, dru$tvenim proizvodom po
zaposlenom u privredi, dru$tvenim proizvodom po
zaposlenom u drustvenom sektoru privrede i in-
dustrijskoj proizvodnji po zaposlenom u industri-
ji. Za privredu kao cjelinu primjenjuje se vrijed-
nosni izraz proizvodnje pojedinih djelatnosti. Ci-
jena tu ne predstavlja apsolutnu nego relativnu
mjeru, a obracun se vr$i na temelju koli¢ine pro-
izvoda i stalnih cijena prema nekoj baznoj godini.
I u tom mjerenju javlja se niz problema: dispari-
tet cijena u baznoj godini, promjene u strukturi
proizvodnje, razgrani¢avanje privrednih od nepri-
vrednih djelatnosti, nemoguénost ukljucivanja is-
kori$tenosti radnog vremena, razlike u metodolo-
gijama pojedinih zemalja itd.

Kod takvog pradenja proizvodnosti rada po-
stoji teorijski prigovor da se zanemaruju ostali
ginitelji proizvodnje, tj. opredmecen ili mi-
nuli rad. Naime, ekonomskim razvitkom udio
%ivog rada se smanjuje a povecava udio minulog
rada, tj. opredmedéenog Zivog rada u prethodnim
fazama proizvodnje. Pri tom se Zivi rad smanjuje
vide nego $to se minuli rad povecava, a proizvod-
nost ukupnog dru$tvenog rada raste. S tim u vezi
razvio se niz metoda pradenja proizvodnosti priv-
rede i pojedinih grana. One uglavnom uzimaju tri
&inioca proizvodnje: rad, sredstva i tehnicki
progres, pri éemu se posljednji javlja kao re-
zidualni dio porasta dohotka, tj. kao dio dohotka
koji nije objasnjen kretanjem rada i sredstava. U-
tjecaj tehni¢kog napretka, pod kojim se podrazu-
mijeva progres u tehni¢kim i organizacijskim spo-
znajama, izrazito je znadajan za kretanje proizvod-
nosti, osobito u nekim granama privrede. On sma-
njuje koli¢inu utro$enih ¢&inilaca proizvodnje u
proizvodu, odnosno povecava proizvodnost rada,
jer je udinak u jedinici vremena vedéi. Ispitivanja
su dokazala da tehniC¢ki napredak, pored sniZenja
realnih tro$kova proizvodnje, poveéava primanja
radnika, $to potvrduje i ¢injenica da porast pro-
izvodnosti rada prati porast-radni¢kih primanja.
Time se u robno-novéanoj privredi ostvaruje i rav-
‘noteZa proizvodnje i mogudénosti zadovoljavanja
potreba. , .

Proizvodnost narodne privrede je odraz proiz-
vodnosti njenih organizacija (poduzeca). Mjerenje
proizvodnosti svih ¢inilaca u poslovanju organiza-
cije udruzenog rada jednim mjerilom dovodi do pi-
tanja kako zbrojiti koli¢inu Zivog rada i upotreblje-
nih sredstava za proizvodnju. Jedino prihvatljivo
rjesenje bilo bi da se koli¢ina Zivog rada mnoZi od-
govarajuéim osobnim dohocima radnika i dobiven
iznos zbroji s vrijednosti upotrebljenih sredstava
za proizvodnju. Ipak se u nazivnik ne bi mogla u-
vrstiti cijela vrijednost kori§éenih sredstava nego
utroenih (troskovi). Vrijednosnim usporediva-
njem proizvodnje s utro$enim sredstvima, u stvari
bi se razlomak proizvodnosti izmijenio u drugi na-
¢in mjerenja, a to je ekonomiénost. Stoga je naj-
bolje da se u mjerenju uspje$nosti organizacije u-
druzenog rada pod proizvodnosti podrazumijeva
proizvodnost rada, a da se mjeri natu-
ralno. Umjesto proizvodnosti sredstava za rad
bolje se koristiti izrazom »kapacitet« i »iskori$ée-
nje kapaciteta«, a za proizvodnost predmeta rada
»randman« odnosno »iskori$éenje sirovine i mate-
rijala«. Time se ostaje dosljedan nadelu natural-
nog mjerenja proizvodnosti ¢inilaca proizvodnje.

4, Elementi proizvodnosti rada i smetnje pri
usporedbama

Elemenati naturalnog mjerenja proizvodnosti
rada su proizvodi $to su stavljeni dru$tvu na ras-
polaganje i utro$ena radna snaga $§to se izrazava

koli¢ina proizvoda
proizvodnost rada =

utro$en rad

U konkretnoj organizaciji udruZenog rada to su
konkretne koli¢ine proizvoda i rada. Po$to se pri
tom postavlja pitanje da li proizvodi imaju i upo-
trebnu vrijednost, potrebno je elemente proizvod-
nosti kvantitativno i kvalitativno definirati sa sta-
jaliSta: (1) upotrebnih vrijednosti proizvoda, (2)
utro$ka radne snage i (3) ostalih ¢inilaca proizvod-
nje, tj. uvjeta proizvodnje.

Doprinos $to vodi zadovoljenju potreba drustva
moZe se u organizaciji mijenjati uslijed izmjene
koli¢ine i kakvoce proizvoda. Pri utvrdivanju ko-
licinskog doprinosa javlja se problem mjerenja
zajedni¢kim fizickim jedinicama, odnosno prona-
laZenje zajedni¢ke jedinice mjere. Promjena do-
prinosa drustvu uslijed promjene kakvocée proiz-
voda nastaje zbog: (1) promjene tehnoloskih, funk-
cionalnih i drugih tehnickih kvaliteta proizvoda i
(2) promjenom asortimana. Kvantitativne promje-
ne i njihov utjecaj na doprinos drustvu vrlo je

teSko kvantificirati, pa se one, s izuzetkom proiz-

voda koji su standardizirani ili tipizirani, prakti¢
no zanemaruju. ‘
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OSNOVNI POKAZATELJI DOHODOVNE USPJESNOSTI ORGANIZACIJA UDRUZENOG RADA U PROIZVODNJI PILJENE
GRADE SR HRVATSKE U 1980. GODINI

BASIC INDICATORS OF BUSINESS EFFICIENCY OF THE ORGANIZATIONS OF ASSOCIATED LABOUR IN
PRODUCTION OF SAWNGOODS IN THE SR OF CROATIA IN 1980

Tablica I

Table I

Neto akumulacija Bmj

Redni Dohodak Dohodak Sredstva Odnos prema prosjeku
broj TVRTKA - NAZIV po radniku prema po sred- prosjeé- ili (gubitak) rad-
sredstvima radniku stva no ¢istog po radniku nika
niku po rad- osobnog (000 din)
niku dohotka

"Radin" DI Ravna Gora =

Pilana 589 130 453 233 88 113 302 102
2. "Promet" TURO Vrbovsko

Pilane Vrbovsko 536 94 570 212 111 113 jos 39
3. RO DI "Milan Mataija"

Novi Vinodolski - Pilana 516 62 832 204 162 142 186 121
4. "Lipa" RO Novi Marof 506 51 992 200 193 100 248 68
5. DIP Ogulin - Pilana Gomirje 489 106 461 193 9c 127 179 44
6. DI Vrbovsko - Pilana

Vrbovsko 484 62 780 191 152 124 111 138
7. DIP Ogulin - Pilana Jasenak 400 a2 488 158 95 120 13 38
8. Drvna industrija Vrhovine -

Pilana Vrhovine 345 34 1015 136 198 92 86 114
9. DI "Goranprodukt" Cabar-

Primarna prerada Gerovo 321 34 944 127 184 104 57 161

10. DIP Ogulin - Pilana Josipdol 320 126 254 126 50 113 79 164

1l1. DI Nehaj" Senj - Pilana
Krasno 320 68 471 126 92 97 92 155

12, "TVIN" DIK Virovitica - Meh.
prer.drveta Virovitica 317 32 991 125 193 103 54 159

13. DIP Ogulin - Pilana Brinje 314 1o2 308 124 60 118 94 117

14. Drvna industrija Otolac -

Pilana Otolac 313 106 295 123 58 88 96 94

15. DIP Turopolje u Turopolju o1 69 436 119 85 134 65 320

16. DIP Ogulin - Pilana Ogulin 293 79 370 116 72 105 63 352

17. ‘"Brestovac" DK Garednica -

Pilana Brestovac 291 3o 970 115 189 118 86 184

18. "Drvozateks" Varaidin -

Primarna prerada Varaidin 292 65 448 115 87 100 74 101

19. DIP Ogulin - Pilana Dreinica 289 66 438 114 85 101 51 42

20. "Cesma" DI Bjelovar - Tvor-
nica rezane gradje Bjelovar 280 101 277 111 54 115 57 173

21. Drvna industrija Karlovac - .

Prim. prerada drveta 271 57 475 107 93 111 53 288

22. Kombinat "Beliscée" Belisce -

Meh. i fin.prer. Belisée 270 48 562 107 110 104 57 339

23. DI "Trokut" Novska - Pilana
Lipovljani 245 61 402 97 78 94 31 205

24. "Savrié" Zagreb - Pilana =
Djurmanec 243 46 528 96 103 110 29 165

25. "sSpadva" DIK Vinkoveci -

Pilana Vinkovci 241 36 670 95 131 101 33 445

26. "Bilo Kalnik" DI Koprivnica-

Pilana Koprivnica 236 36 656 93 128 94 33 215

27. "Slavonija" DI Sl.Brod -

Proiz.pilj.gradj.Sl1.Brod 234 39 600 92 116 92 13 279

28. DIP Novoselec - Pilana
Novoselec 204 34 600 ‘81 116 78 42 361

29. DI RO "Lovrelan" Zlatar .

Bistrica 204 51 400 81 78 89 34 148

30. "Bilo Kalnik" DI Koprivnica
Meh.prer.drveta Djurdjevac 203 35 580 80 113 83 19 245

31. DIK "S.Sekulié Jucko" Nova
Gradidka - Pilana N.Gradiska 198 27 733 78 142 89 13 282

32. "Brestovac" DK Gare$nica
pPilana Cazma 197 47 419 78 82 116 25 71

33. DI "Djurdjenovac” - Prim.
prerada drva Djurdjenovac 186 30 620 74 121 82 12 375

34. Poljoprivredna RO (drvna)
lsupljenovo - Luka 184 43 428 73 83 93 10 142

35. SGH "Istra" Buzet - Prerada
drva Stalije - Trget 180 61 295 71 58 104 e 48

36. RO "I.Marinkovié” - DI
vrginmost 162 49 331 64 64 80 14 294

37. DIK "S.Sekulié Jucko" N.Gra-
diska- Pilana Okucani 161 B 31 519 T64 101 87 - 207

38. “FINEL" DI Petrinja - Tv.prim.

i polufin.drv.proizv.Glina 154 53 291 61 57 75 12 122

39. DI "Peru$ié" - proizv.rezane 2
gradje Perudié 151 22 686 60 134 69 (-16) 181

40. “"Mobilia" Osijek = RO IPD
"Majur" Kostajnicki Majur 137 30 457 54 89 78 10 408

41. "Dubrava" Zagreb - "Marko
Milatovié"” Zelina 114 35 326 45 64 70 120

42, RO "Javornik" DI Mazin - )

‘ Bruvao 104 31 335 a1 65 77 (-44) 57
Ukupno 42 OUR 7683
Ukupna .proizv. piljene

513 100 100 100 48 8322

gradje SRH (58 OUR) 253 a9

Tzvor: Zavrini racuni 1980.godina, obrazac SAS-P
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Sa stajali$ta radne snage, odnosno njenog tro-
$enja, doprinos drustvu se takoder utvrduje koli-
dinom i to: (1) utroska i (2) kvalificiranosti radne
snage. Koli¢ina utro$ene radne snage izraZava se
trajanjem procesa rada za potreban rad ili vreme-
nom trodenja radne snage ako se ukljuce i nepo-
trebni utroci. Problem se javlja kod kvantificira-
nja kvalificiranosti radne snage, jer u vremenskim
jedinicama utrogka to nije vidljivo, te nije ni mjer-
ljiv doprinos proizvodne snage rada odredenog ko-
lektiva. Izlaz bi bio u svodenju na vremenske e-
kvivalente jednostavnog rada. Medutim, postoje i
ostali elementi proizvodne snage rada: vjeStina
radnika, starosna i zdravstvena struktura i sl., pa
je utvrdivanje moguénosti ucinka za Covjeka vrlo
oteZano, tim viSe $to on mora i htjeti proizvesti
predviden udinak.

nim organizacijama. Te bi se mogle najveéim dije-
lom racionalno ukloniti utvrdivanjem zajednicke
metode mjerenja proizvodnosti rada u pojedinim
djelatnostima, npr. u proizvodnji pokudstva.

Daleko su sloZzenije materijalne smet-
nje, i njih je prakti¢no nemoguce ukloniti. One
se ne javljaju u internom mjerenju i pracenju
proizvodnosti rada nego u komparativnim anali-
zama. To su slijedeée smetnje:

(1) Smjestaj organizacije ima znacajan utjecaj
zbog poloZaja organizacije u odnosu na: nabavno
i prodajno trZite, regionalne sirovinske izvore
(npr. drva), stupnja regionalne razvijenosti, razine
razvijenosti drustvenih sluzbi i privrednih usluga,
postojanje odgovarajuéeg broja i strukture radne
snage, stupanj regionalne fluktuacije i sl.;

OSNOVNI POKAZATELJI DOHODOVNE USPJESNOSTI ORGANIZACIJA UDRUZENOG RADA U PROIZVODNJI

PLOCA I FURNIRA SR HRVATSKE U 1980. GODINI Tablica II
BASIC INDICATORS OF BUSINESS EFFICIENCY OF THE ORGANIZATIONS OF ASSOCIATED LABOUR IN
PRODUCTION OF BOARDS AND VENEERS IN THE SR OF CROATIA IN 1980 Table 11
Red.
5 TVRTKA - NAZIV Donodex Dohodak Sredstva Odnos prema prosjeku Neto akumulacija Broj
br. po rad- prema po dohodak sred- prosjeé- 114 (gubitak) rad-
aiku sredstvima radniku :rk:ad- stva no éistog po radniku nika
po rad- osobnog
niku dohotka
(000 d.) (%) (000 d.) (000 din)
1 2 3 K] 5 6 7 ] 9 1o
1, pI "Cesma" - Bjelovar
Tvornica iverica - Bjelovar 862 24 3.613 256 405 129 154 180
2, RO DI "Milan Mataija" = Novi
Vinodolski - "Novokal"” 465 57 816 137 922 123 153 97
3. DI "Slavonija" - Slavonski Brod
~-.Proizvodnja furnira 398 38 1.047 117 118 89 ' 89 462
4. "Cesma" DI - Bjelovar Tvornica
- furnira Bjelovar 382 57 670 113 75 loo 60 197
5. DIK "Spaéva" Vinkoveci - Tvornica
furnira i ploca 358 37 968 106 109 97 89 131
6. pr "Cesma" Bjelovar - Tvornica
dper ploc¢a Bjelovar 291 92 3lé 86 35 96 78 243
7. DIK "S.Sekulié Jucko" Nova Gra-
didka - Tvornica furnira 207 19 1.090 61 122 97 9 62
8. "Slavonija" DI Slavonski Brod
- Proizvodnja ploca 184 55 335 54 ‘38 91 ] 122
9. "FINEL" DI Petrinja - Tv.furnira 156 27 578 46 65 79 16) 359
10.RO “I.iarinkovié"psjjek - Tv.
iver plo¢a Vladislavci 151 41 368 45 41 74 5 301
Ukupno 10 OUR 2154
Ukupna proizvodnja ploéa i
furnira SRH (12 OUR) 339 38 T 891

100 loo 100 69 2257

Izvor: Zavrdni racduni 1980.godine, obrazac SAS-P

Sa stajali§ta ostalih ¢&initelja proizvodnje, va-
lja samo podsjetiti na objektivne razlike u proiz-
vodnim uvjetima (prirodne, tehnolo$ke, drustvene
itd.) koje utjetu na razli¢it doprinos pojedinih ko-
lektiva drustvu. Iz toga slijede i problemi vezani
uz kvantificiranje uvjeta.

U kvantificiranju elemenata proizvodnosti po-
stoji dakle niz te$ko¢a. Medutim, i u medusobnom
usporedivanju organizacija udruzenog rada po pro-
izvodnosti rada postoji takoder niz smetnji. Po F.
Krajleviéu [6], dijelimo ih na: (1) formalne
i (2) materijalne.

Formalne smetnje proizlaze iz nejed-
noobraznosti mjerila proizvodnosti rada u pojedi-

(2) Stupanj iskori$éenja kapaciteta zbog nemo-
guénosti prilagodavanja broja radnika obujmu pro-
izvodnje, osobito kod smanjenja proizvodnje &ak i
iz objektivnih razloga;

(3) Proizvodni program &ini smetnju ¢ak i u is-
toj djelatnosti proizvodnje. Npr. u industriji po-
kuéstva velike teSkoée su u usporedivanju proiz-
vodnje kuhinjskog pokudéstva i proizvodnje stoli-
ca. Uz to treba dodati veé spomenutu razliku u
kvaliteti proizvoda;

(4) Metode proizvodnje su izraziti ¢inilac smet-
nje. Razlike u proizvodnosti rada u pojedinaénoj,
serijskoj ili masovnoj proizvodnji vrlo su velike,
jer na njih utjecu razlike u stupnju mehanizacije,
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OSNOVNI POKAZATE
POKUCSTVA 3R HRVg‘%éKgolI}I?Q%g.VggDXII{ISPJESNOSTI ORGANI ZACIJA UDRUZENOG RADA U PROIZVODNIJI Tablica I1I
BASIC INDICATORS OF
PRODUCTION OF FURNITBUIlJlSEn\IIEIS%H%F%IISIgg %%o%lfrIXHIEN ?gsgANIZATIONS OF ASSOCIATED LABOUR IN Table 111
: Dohodak | Dohodak iISredstva | _Odnos prema prosjeku Neto a- |Broj
e po rad- | prema |po rad- !dohotika 51;edsta~- prosje¢no kurlilf.l— radni-
dJ TVRTKA - NAZIV niku sredst- | dniku ! po rad- | po rad-|Zistog lacija ka
vima niku dniku losbbnog 1 ili (gu-
b dohoéka | bitak) po
r radniku
(000 @)} (%) (000 din) (000 din)
1 2 < 4 5 6 f 8 9 10
1.1'S.Geli" Tvor.pokuéstva Djakovo -378 39 969 | 180 195 132 108 287
2J "Savri¢" Zagreb-Tvor.namjeStaja Zagreb 350 40 . 875 167 176 147 61 804
34 DI "M.Mataija" N. Vinodolski-Pok. Vinodol 333 46 724 160 145 136 : 12 111
44 "Radin" DI-Tvor.pokuéstva Ravna Gora 332 39 851 " 159 171 104 85 531
54 DI "Gaj" Pod.Slatina-Tvor.namj.P.Slatina 304 45 676 145 134 112 61 669
64 Tvor.namj.i didaktike Dugo Selo 292 92 317 140 64 145 62 191
7l "Brestovac"DKGare$nica-Tvor.namj.GareSnicd 291 35. 831 139 168 140 73" 223
'8J "Slavonija" DI Sl.Brod-Proiz.namj.inter.i oprd 274 36 761 131 153 106 | 10 416
9} DI "Trokut" Novska-Tvor.kuh.namjeStaja 264 38 695 126-, 140 105 40 260
10) Mundus "F.Bobié" IP VaraZdin-Namj. Varazdln 259 46 563 124 113 105 67 I 99
11{ "Zvijezda" Tvor.namjeStaja Ilok 256 42 610 122 122 103 47 214
12 DIK ."S,Sekuli¢ Jucko" N,Gradi$ka-Twr .tap.nam. 256 25 1024 122 206 106 33 8R
13§ "Savrié" Zagreb-'"Masiv" Tv.prim.i fin.prer. G
drva' Vrbovec 246 34 724 118 145 88 20 206
14} RO "I.Marinkovié" Osijek-Tv.namj.Osijek 242 49 : 494 115 99 92 6 298
15} "Hrast" Cakovec-Stolarija Cakovec 230 45 511 110 103 110 13 99
16, DIK "Tvin" Virovitica-Tvor.namj. Virovitica 226 33 685 108 138 105 16 441
174 "Trudbenik" Tvor.pokuéstva Bregana 224 54 415 107 83 94 46 172
18y "Mundus" "F.Bobié" IP Varazdm—Tap.Varazdln 220 25 880 105 177 100 10 116
19} "Savrié" Zagreb-Tvor, stolica Krapica 216 64 338 103 68 119 23 234
20} "Bor" Novi Marof 216 46 470 103 94 100 31 359
21} DI "Djurdjenovac" Tvor.namj.Djurdjenovac. 211 49 431 101 87 105 18 451
22} "Spin. Valis"fv.namj.pilj.gradje i elem. ; ’
Sl.PoZega 211 41 515, 100 103 87 51 467
23 ‘D]K 1S, Sekulié Jucko"-Tv.namj. N.Gradiska 208 20 1040 100 209 110 9 301
244, DI "Goranprodukt" Cabar-Final.prer. Prezid 207 30 690 99 139 100 19 532
251 “"Hrast" Cakovec-Tapetarija Cakovec 206 37 ‘557 99 112 105 (-19) 129
26l "Slavonijaradinost" Tvor.stil.pok. N.Gradiska] 200 30 666 96, 134 L 101 8 225
27 DI "Vrbovsko - Tvor.pokué. Vrbovsko 200 90 222 96 46 98 14 472
28l, "Papuk" DIK Pakrac-Drvoprerad.kom.Pakrac 195 44 443 93 89 101 23 898:
29}, "Oriolik" Oriovac-Proiz.namj.Oriovac 192 76" 253 92 51 96 8 487
30l "Delnice" DI Delnice-"NamjeStaj" Vrata 188 83 227 90 46 103 18 299
31, DI "Gaj" Pod. Slatina-Final.prer.drv.Vo&in 185 46 402 89 81 98 iy 428
32, DI Otodac - NamjeStaj Otolac 182 20° 910 87 183 89 (-23) 336
33, Mundus "F.Bobié" IP VaraZdin-Proiz. stolica 181 | 46 393 87 79 99 9 752
34),RO "I, Marinkovié" Osijek-Tv.stol.i stil.namj. :

Osijek ] 176 96 183 84 37 88 1 430
35,PIN Pazinska indus.namj. Pazin 173 59 293 83 59 88 4 125
36. "Radin" DI Ravna Gora-Tvor.pokué.D.Dobra 172 63 210 ! 82’ .42, 84 9 133
37. DIP Novoselec-Tvor.masiv.namj. Novoselec 169 28 604 81" 121 88 15 151.
34."Crnika" Tvor.namje¥taja Kali (Zadar) 153 26 588 73 118 108 2 37
39 "Bilo Kalnik" DI Koprivnica-Tv.masiv.namj. ) A

Djurdjevac 152 21 724 72 145 82 4 226
40 IPD "Samarica" Dvor na Uni ) 143, 33 408 68 .82 76 12 482
41 "Mundus "F.Bobié" IP Vara%din-"Drvo" VaraZ. 139 38 365 67 73 103 11 141
42 "po Zupanja -Tvor. namj. Gunja 128 ‘39 328 61 66 92 (-17) 179
43 DI "Nehaj" Senj-Tvor.pokuéstva Senj 121 27 448 58 90 95 (572) 256
44 DI "Gaj"-tvor.Skol.i masiv. namj. Pitomada 111 41 270 53 54 73 1 328-
49 "Papuk" DIK Pakrac - Tvor.komad. namjestaja : '

Grubisno Polje 103 21 490 49 98 65 (-26) 221

UK UPNO 45 OUR : ‘ 414004

___ylc_gxpgg_pggl_.z_!gq_n_@ pokuéstva SRH (85 OUR) _ . 209" 42 J 498. 100"~ 100 - 100 201 20022
‘I'zvor: Zavrsni rai’:un’ 1980.godine, obrazac SAS-P

automatizacije i organizacije rada. TeSko je uspo- (5) Razina tehnic¢ke opremljenosti je vrlo razli-

redivati proizvodnost medu organizacijama Sto ¢ita u pojedinim tvornicama, pa utjecaj organskog

proizvode za trZiste i za skladiste; sastava sredstava dolazi do izraZaja;
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(6) Interni udinci su &inilac smetnji radi razli-
¢itog stupnja samostalnosti u proizvodnji, odnosno
razliditosti u razvijenosti kooperativnih odnosa.
Npr. u nekim tvornicama proizvode se svi dijelo-
vi pokuéstva, a u drugim se dio poluproizvoda na-
bavlja i montira. U oba slu¢aja proizvodnja goto-
vih proizvoda (brojnik) moZe biti jednaka, ali ulo-
Zeni rad (nazivnik) je vrlo razlicit.

Premda se navedene smetnje uglavnom ne mo-
gu ukloniti, ipak je prigodom dono$enja odrede-
nih zakljuéaka potrebno na njih upozoriti.

5. Cinioci proizvodnosti rada

Materijalne smetnje medusobnog usporediva-
nja u proizvodnosti rada su istovremeno i ¢inioci
proizvodnosti rada, koje mozZemo nazvati tehnic-
kim. Sve dinitelje proizvodnje, egzogene i endoge-
ne, dijelimo na:

(1) drustvene $to su dani institucionalnim uv-
jetima, tj. dru$tvenim normama kojima su odre-
deni dru$tveno-ekonomski odnosi, odnosi vlasni-
§tva, nacela gospodarenja, a koji se manifestiraju
u gospodarskom sustavu i mjerama ekonomske po-
litike, kojom se formiraju razli¢iti uvjeti poslova-
nja (npr. kreditnom politikom, politikom cijena,
ekonomskih odnosa s inozemstvom itd.),

(2) ekonomske $to se ti¢u uglavnom poloZaja
na trzi$tu, konjunkture i depresije, financijske
sposobnosti i sl.,

(3) prirodne,

(4) tehnolosko-tehnicke,

(4) unutarnje, tj. subjektivne (u uzem smislu),
a ti¢u se opée poslovne sposobnosti na koju utje-
¢e dostignut stupanj interne organizacije rada, te
ljudi sa svojim sposobnostima za stvaranje ucinka,
voljom za stvaranje i svijest pojedinaca.

Dio tehnolo$kih ¢inilaca moZe biti i subjektiv-
no predodreden, npr.: stupanj iskoris¢enja sred-
stava za proizvodnju, proizvodni program pa i ra-
zina tehni¢ke opremljenosti, premda su oni uglav-
nom dani u vremenu osnivanja organizacije.

Valja upozoriti i na postojanje faza u Zivotu
organizacije udruzenog rada i njihovih utjecaja na
proizvodnju rada. U ekonomskom Zzivotu, prema
Gorupidu, postoji vise faza: (1) tehni¢ko ovla-
davanje kapacitetima, (2) ncrmalno postizanje
kapaciteta, (3) susretanje s dru$tvenim prosje-
kom, (4) padanje ispod prosjeka (stagnacija) i (5)
propadanje ili ozivljavanje nakon dopunskog inve-
stiranja. Faza u kojoj se organizacija udruZenog
rada u odredenom trenutku nalazi vazan je Cinilac
proizvodnosti rada.

6. Mjerenje proizvodnosti u organizacijama
udruzenog rada
Postoje dileme u izboru naturalnih veli¢ina u
razlomku proizvodnosti. Kod koliéine proizvoda
postavlja se pitanje $to izabrati: gotove proizvo-

de, prodane proizvode, poluproizvode ili nedovr-
$enu proizvodnju. Sli¢no je i s utro$enim radom,
koje vrijeme uzeti: ukupnog efektivnog rada, efek-
tivnog rada proizvodnih radnika, ukupno radno
vrijeme ili ukupno radno vrijeme samo proizvod-
nih radnika. Koriste¢i neku od moguéih varijan-
ta moZe se dobiti i kriva slika o proizvodnosti ra-
da. Postoji, prema tome, potreba utvrdivanja za-
jedni¢kih i provjerenih mjerila za pojedine djelat-
nosti.

Postoje mi$ljenja da bi se proizvodnost rada
trebala mjeriti odnosom koli¢ine izvrSenja teh-
nolo$ke operacije (npr. bruenja, blanjanja
i sl.) i koli¢ine rada. Takvim mjerilom moZe se ko-
ristiti i za usporedivanje uspje$nosti rada u poje-
dinim dijelovima tvornice — odjeljenjima pa Cak
i za pojedine radnike. Pa i tzv. radne norme su
poseban nac¢in mjerenja proizvodnosti rada, jer,
uz dane organizacijsko-tehnicke i ostale uvjete, po-
laze od kvantitativnog izvr§enja odredenih radiih
operacija. One ¢ine koli¢inu objektivno potrebnih
jedinica vremena rada, te ih se u heterogenoj pro-
izvodnji preporuca koristiti kao ekvivalent za svo-
denje svih proizvoda na objektivno potrebne sate
ili na neku uvjetnu jedinicu.

Mjerenje proizvodnosti rada ne bi imalo svrhe
u koliko se dobiveni rezultati mjerenja ne bi ko-
ristili za usporedbe planirane i izvrSene proizvod-
nosti, proizvodnosti u pojedinim vremenskim raz-
dobljima i za usporedbe izmedu pojedinih proiz-
vodaca. I usporedbe bi, bez analize uzroka odstu-
panja i prijedloga mjera za unapredenje proizvod-
nosti, sluzile samo za ilustraciju, a cijeli postupak
mjerenja bi izazvao troskove koji ne bi dali nikak-
ve efekte. Prema tome, samo sustavan pristup mje-
renju, analiziranju i usporedivanju proizvodnosti
rada u svakoj organizaciji dovodi, ne samo do po-
rasta proizvodnje, nego i porasta ekonomiénosti i
rentabilnosti. Sigurno da ée, kod organizacija kod
kojih je udio ¢inioca — rad u ukupnim ¢iniocima
proizvodnje vedi, porast proizvodnosti rada imati
vedi efekat. To je slucaj s organizacijama radno-
intenzivnih djelatnosti kuda spada i drvna in-
dustrija. Porast proizvodnosti rada rezultira ve-
é¢om proizvodnjom i veéim iskori§¢enjem kapaci-
teta, a obi¢no zahtijeva samo porast varijabilnih
troskova. To rezultira porastom grani¢nog prihoda,
a time i ekonomicnosti. Znaci da je krajnji rezul-
tat poveéane proizvodnosti rada porast dohotka.

7. Potreba mjerenja i usporedivanja proizvodnosti
rada u drvnoj industriji

Utvrdivanje ciljeva i mjerenje njihova ostvari-
vanja sastavni su dio poslovne politike svake orga-
nizacije udruZenog rada pa i iz djelatnosti drvne
i_n(.iustrije. Stoga gotovo i nema organizacije u ko-
joj se kontinuirano ili povremeno ne analizira po-
slovanje korid¢enjem veceg ili manjeg broja mje-
rila uspje$nosti. Pri tom se u odredenom broju
organizacija pozornost pridaje i proizvodnosti ra-
da. Medutim, u vedini slu¢ajeva se ipak ne koriste
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OSNOVNI POKAZATELJI DOHODOVNE USPJESNOSTI ORGANIZACIJA UDRUZENOG RADA U PROIZVODNJI

\
GRADEVNIH ELEMENATA OD DRVA SR HRVATSKE U 1980. GO DINI bl
BASIC INDICATORS OF BUSINESS EFFICIENCY OF THE ORGANIZATIONS OF ASSOCIATED LABOUR IN Table v
PRODUCTION OF CONSTRUCTIONAL WOODWORK IN THE SR OF CROATIA IN 1980
Redni Dohodak Dohodak Sredst od; jek Neto ak lacija Bro Jj
broj TYRIRA STNAELY, po. radniku Prens. e dohotFs  wesaz ;xosjeé- 15 (qubitak) ,a;_
sredstvima radniku po rad- stva po no éistog po radniku nika
niku ,radniku osobnog
(000 _d) O8). e 0000 AR oo dabatka-....(200.din) ______________-

Tvornica parketa Vinkovci 390 78 500 177 109 100 185 135
2. DI Karlovac - Proizvodnja .
parketa Karlovac 357 61 585 162 127 106 127 167
3. "Polet" Stolarsko podu-
zele Novoselec 349 37 9 43 159 205 128 133 63
4. DI Djurdjenovac - Tvornica § g
parketa Djurdjenovac 346 129 268 187 58 95 159 190
5. "Brestovac" DK Garednica - :
Tvornica parketa Garesnica 312 36 867 142 189 129 105 185
6. "Inles" Ribnica - "Javor" )
Tv.gradj.stolarije Jusiéi 303 86 352 138 77 128 91 287 :
7. "Delnice" DI Delnice -
Stolarija "Brod" Brod na !
Kupi 268 86 312 122 68 96 66 131 i
8. "Delnice" DI Delnice - {
"Montaine kuée" Delnice 265 105 252 120 55 116 49 113
9. "Spacdva" DIK Vinkovei = g
Stolarija Vinkovei 256 38 674 116 147 103 62 63
10. "Delnice" DI Delnice -
"Stolarija" Lokve 246 82 300 112 65 103 45 235
11. "Slavonija" DI Sl.Brod - i
Proizvodnja parketa 246 41 600 112 130 95 54 122 ‘
12. DIP Ogulin - Tvornica
gradjev.stolarije Josipdol 243 48 506 110 110 107 25 177
13. DIP Ogulin - Stolarija Ogu- . y
lin 241 66 365 110 80 100 22 112 .
14. "andrija Zaja" Tvornica
gradjev.stolarije i unutar-
nje opreme Zagreb 233 50 466 106 101 * 123 41 202

15. "Delnice" DI Delnice =
Stolarija "Mrkopalj" u

Mrkoplju 231 65 355 105 77 - 107 41 175
16. "Moslavina" Ivanié¢ Grad -

Prerada drva Ivanié Grad 227 73 311 103 68 r108 145 51
.17. RO "KasStelanska stolarija"

Kaétel Novi 221 127 174, 100 38 122 296 28
18. "Stolar" RO za proizv.namje-

Staja i opreme Donja Stubica217 67 324 99 71 91 65 96
19. DIP "Novoselec" - Tvornica

parketa Novoselec 216 50 432 98 94 81 24 226

20. DIK "S.Sekulié Jucko" N. 1
Gradiska - Finalna ind.
Okucani 206 * 34 606 94 132 103 69 101
21. DI "S. Supanc" Vukovar 206 64 322 94 70 102 22 313

22, "TEMPO" GRO Zagreb -
"Slavonijahrast"

S1. orahovica 203 36 564 92 123 98 18 372

23. "pelnice" DI Delnice -
"Luéice" Delnice 200 ‘64 313 91 68 105 15 T 472

24. DIP Ogulin - Tvornica : . ) g
montaZnih kuéa Ogulin 199 44 452 90 98 107 49 148

25. DIK "Spadva" Vinkovci - .
Tv.gradj.stol. Vinkovci 178 38 468 81 102 103 [ 226, 4

26. RO "Oroplet" Ind.roleta
okova,metal.elemenata i
drvnih sortimenata Pleter-

nica 164 45 364 75 79 83 11 491
27. "Stolarija" RO za proizv. ot
gradj.elemenata od drva n
Nasice 161 57 282 73 61 95 18 92
28. DI Vrhovine - Stolarija 3 ’
Vrhovine 159 51 312 72 68 T 81 6 192
29. "Drvopreradjivaé¢" $ibenik 152 31 490 69 107 91 4 180
30. "Javor" Drvopreradjivadko :
poduzeée Daruvar 148 104 142 ‘67 31 81 12 173
31. “3améanka” Zanatska proizv.
i usluZna RO Slav.Samac 121 81 149 55 32 81 13 107
32. GIK "Istra” - "5.Maj" RO
za preradu drveta Pula 108 25 432 49 94 85 (-45) 160
33. DIP Novoselec - Tvornica
opreme dbjekata Kutina 91 26 350 41 76 83 (-45) 75
Ukupno 33 OUR 5860

Ukupno proizv.gradj.
elemenata SRH (56 OUR) 220 48 459 100 100 100 34 8887

Izvor: Zzavr$ni raduni 1980.godine, obrazac SAS-P

naturalna mjerila koja su najprikladnija za ocjenu nedovoljno analiti¢an, a za neka mjerenja i uspo-
realnih kretanja, nego vrijednosna, uglavnom samo redbe, osobito u inflacijskim uvjetima, potpuno
pokazatelji dohotka po radniku. Ne poricu¢i nje- neprikladan. Ako su te konstatacije to¢ne, onda u
govu vrijednost i prakti¢no prioritetnu ulogu u odredenom broju organizacija drvne industrije

poslovnom odlucivanju, ipak treba naglasiti da je treba razviti konkretno djelovanje na podruéju
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proizvodnosti rada, svakako u zavisnosti o uvjeti-
ma, prvenstveno kadrovskim potencijalima, koji
tu postoje. Naime, organiziran i koordiniran rad
na podruéju proizvodnosti rada doveo bi do: (1)
otklanjanja ili smanjenja organizacijski uvjeto-
vanih gubitaka u tro$enju radne snage i (2) po-
vecanje proizvodne snage rada, tj. smanjenje ob-
jektivno uvjetovanih utro$aka rada.

Valja istaéi da dva znadajna planska doku-
menta za srednjoro¢no razdoblje 1981—1985. godi-
ne isti¢u zadatke organizacija udruZenog rada i
grupacija u mjerenju proizvodnosti:

— samoupravni sporazum o razvitku repro-
dukcijske cjeline Sumarstva i prerade drva uvje-
tuje ulaganja u osnovna sredstva uz prethodnu is-
korisé¢enost postojecih kapaciteta, znaéi uz odre-
’denu razinu proizvodnosti sredstava za rad,

— samoupravni sporazumi o dohotku grupacija
utvrduju da porast realnih osobnih dohodaka mo-
Ze biti samo u skladu sa porastom proizvodnosti
rada mjerenim naturalno.

Osobito je vaZzan drugi sporazum, jer ¢e se ved
od 1982. godine raspodjela sredstava za osobne do-
hotke u organizacijama udruZenog rada temeljiti
i na navedenom kriteriju. Drugim rije¢ima, svaka
organizacija trebat ée mjeriti ili pratiti proizvod-
nost rada, odnosno utvrditi mjerila proizvodnosti
rada. Sigurno da bi zajedni¢ko rje$avanje pro-
blema koji se pri tom susrecu olaks$alo rjesenje
tog zadatka svim organizacijama i pomoglo izgrad-
nji (racionalnog!) sustava pracenja i usporediva-
nja proizvodnosti rada u cijeloj djelatnosti.

Proizvodnost rada u nas prati se po industrij-
skim granama u okviru Republi¢kog zavoda za sta-
tistiku. Osnovica za to su statisticki izvjeStaji o
proizvodnim koli¢inama (prema nomenklaturi in-
dustrijskih proizvoda) i broju zaposlenih radnika,
§to ih organizacije udruZenog rada dostavljaju
Zavodu mjese¢no i godi$nje. Zbrajanje raznovrsnih
proizvoda vrsi se pomodéu odredenih pondera. Ta-
ko se, bez obzira na nedostatke primjenjivane
metode, dobivaju podaci o kretanju proizvodnosti
pojedinih industrijskih grana i cijele industrije.

Drugi nadin pradenja proizvodnosti rada svih
grana privrede obavlja se takoder u Zavodu koris-
éenjem drustvenog proizvoda, dakle vrijednosno,
koji se za potrebe analize svodi na stalne cijene o-
dredene godine. Indeksi rasta proizvodnosti utvr-
deni na jedan i drugi naéin pokazuju odredena
odstupanja, $to je i normalno, jer ni jedna meto-
da ne moze eliminirati sve smetnje. Podatke o
kretanju proizvodnosti rada Zavod objavljuje u
svojim publikacijama.

Analizom proizvodnosti rada pojedinih grana
i privrede bavi se povremeno i veéi broj istrazi-

vala, osobito ekonomista, i publicira ih u nizu
stru¢nih casopisa.

U okviru Opdeg udruzenja $umarstva, prerade
drva i prometa Hrvatske, kontinuirano se anali-
ziraju privredna kretanja grana i djelatnosti re-
produkcijske cjeline. Pri tome se za ocjenu kre-
tanja proizvodnosti rada koriste sintetski podaci
Zavoda za statistiku. Drugi izvori podataka za pro-
izvodnost rada ne postoje. Medutim, za medusob-
ne usporedbe uspjes$nosti organizacija udruZenog
rada koriste se vrijednosni podaci periodi¢nih o-
braduna i zavr$nih racuna. Oni omogucuju znatno
vedi fond podataka i pokazatelja za sve vrijednos-
ne usporedbe, ali ne za proizvodnost rada. Stoga
se proizvodnost rada zamjenjuje pokazateljem ren-
tabilnosti rada, odnosno dohotkom po radniku. Me-
dusobne usporedbe tim i ostalim pokazateljima
daju vrlo interesantne podatke, posebno ako ih se
prati vi$e godina. Na osnovi njih, a osobito na os-
novi visine dohotka po radniku, moZe se ocijeniti
da izmedu pojedinih organizacija postoje znatine
razlike u proizvodnosti rada i proizvodnosti sred-
stava. To dokazuju i podaci u tablicama I do IV
za 1980. godinu. Sve to jo§ jednom potvrduje da
rje$enje porasta proizvodnosti rada, kako u pri-
marnoj, polufinalnoj i proizvodnji pokuéstva tako
iuukupnoj privredi, leZi u organizacijama udruZe-
nog rada. Samo tu se moze konkretno djelovati na
porast tog vaznog elementa uspjesnosti. Ocjena da
u drvnoj industriji postoje medu pojedinim
organizacijama znatne razlike u proizvodnosti ra-
da, koje nisu posljedica razlike u uvjetima, navodi
na zaklju¢ak da postoji mogucnost porasta proiz-
vodnosti u toj djelatnosti. Potrebno je, dakle, to
i ostvariti, jer uspje$nost poslovanja, stanje, re-
zultati i razina osobnih dohodaka te zaostajanje
za drugim granama privrede, industrije i repro-
dukcijske cjeline ozbiljno upozoravaju.
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Princip suvremene industrijske prerade, kao i
svakim danom loije stanje u primarnoj mehani&-
-koj preradi drva, dalo je povoda da se sagleda ka-
kvo je stanje iskori$éenja drvne mase koja se pre-
raduje u primarnoj mehani¢koj preradi drva Sla-
vonije.

Sumarstvo Slavonije (bez Opéine N. Gradidka)
proizvodi prosje¢no godi$nje slijede¢u drvnu ma-
su namijenjenu za primarnhu mehani¢ku preradu:

Sumski sortimenti ms3

Tanka oblovina 39.317
Pilanska oblovina 247.142
Furnirska oblovina 16.201
Oblovina za ljustenje 22.980
Oblovina za lju$tenu ambalazu 9.147
Ukupno 334,837

Moze se pretpostaviti da se sva ova drvna si-
rovina preradi na kapacitetima Slavonije. Jedna
analiza pokazala je da je odliv drvne sirovine pri-
bliZno jednak prilivu i da je razlika minimalna,
ba se za ova razmatranja to mozZe zanemariti.

Kod ratuna iskori$éenja i otpatka poslo se i od
jo$ nekih postavki. Kod pilanske prerade
uzeto je da ée se proizvoditi piljena grada viSe-
faznim postupkom. Iz prve faze predvida se da ée
30% piljene grade biti plasirano na trziste, a osta-
tak dalje doradivati.

Kod prerade furnirske oblovine u ljusteni i re-
zani furnir za obracun je uzeta uobi¢ajena klasi¢-
na prerada. Kod prerade u lju$tenu ambalaZu ra-
¢unato je na doradu samo do elemenata za amba-
lazu, dakle na skrojeni furnir.

Na osnovi tih postavki i ustaljenih iskori§éenja
proizvest ¢e se u primarnoj mehani¢koj preradi
proizvoda za trzi$te:

UDK 634.0.839.8

Struéni rad

Proizvodi ms3

Neobradene piljene grade 48.517
Piljene grade fiksnih mjera 84.288
Rezanog furnira 5.802
Ljustenog furnira 11.245
Ambalaze 5.518
Ukupno 165.349

Nasuprot ovim proizvodima, u pojedinim vrsta-
ma prerade nastaje slijedeca koli¢ina sekundarne
sirovine (drvni otpadak, ostatak).

- g o
] =
Prerada o §-g £ §'
o HSie = i)
M M3EH &~ =
Tanka oblovina  1.901 12.873 7.476 22.250
Piljenje .
trupaca 14474 64902 39.050 118.426
Rezani furnir -1.318 7.615 526 9.459
Ljusteni
furnir 1.339 7.859 902 10.100
Ambalaza 450 2.391 184 3.025
Uku pno 19.482  95.640 48.138 163.260

Proizlazi da se iz drvne sirovine pri mehani&-
koj preradi dobiva:

gotovih proizvoda 165.349 ms ili 49,59,
otpadaka (sekundarna
sirovina) 163.260 ms3 ili 48,5%,

Kako je vidljivo, bilanca je lofa. Ona ni ne
moZe biti povoljnija u sada$njim uvjetima, jer
je struktura drvne sirovine za preradu takva da, i
pored najveée paZnje, nije moguce postici bolje is-
kori$éenje.
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Mora se spomenuti da je ovdje razmatrana sa-
mo primarna prerada. Medutim, treba imati u vi-
du da i daljom finalizacijom nastaje otpadak.

Ovo spoznanje upuéuje da poboljsanje stanja
treba traziti, osim u poveéanju produktivnosti ra-
da, i u kori$¢enju nastalog otpatka (sekundarne si-
rovine).

Prije nego se pokusa dati vizija iskori$¢enja ot-
padaka, bilo bi korisno sagledati danasnje stanje.
Nastali otpadak danas upotrebljavaju za dalju
preradu:

— Kombinat »Beli§¢e« u Beli$¢u — nakon u-
sitnjavanja rabi krupni otpadak za proizvodnju
poluceluloze.

— Mobilija »I. Marinkovié«, Osijek — ustupa
jedan dio na kori$éenje pogonu I.P.K. Osijek u
Viskovcima za proizvodnju ploca iz pozdera.

Na ostalim mjestima otpadak se prodaje ili
poklanja, i to dio koji se ne moZe upotrijebiti u
vlastitim lozionicama. Dapale, ¢esto se uz velike
tro§kove odvozi na deponije. Ovi podaci pokazuju
da se ne moze prihvatiti ovakvo stanje i da u is-
koridéenju otpadaka treba traziti dalje povecanje
ekonomiénosti primarne mehani¢ke prerade.

Vrlo je te$ko nabrojiti sve §to se danas radi s
otpacima drva, no pokusat ée se iznijeti bar neke
nacine.

Kora. Najvise se usmjeruje u kotlovnice ili sa-
gorijeva u razli¢itim uredajima za izgaranje. Po-
ku$aji kompostiranja se sve vie napustaju, jer su
dugotrajni i zauzimaju puno prostora. Umjesto
toga, primjenjuje se mljevenje kore i mije$anje s
raznim dodacima, pa ta smjesa sluZi kao gnojivo
isto kao i kompost. Vrlo dobro dolazi u te$kim
tlima jer pobolj$ava fizi¢ka svojstva tla. Ekonom-
ski je ovaj postupak na granici rentabiliteta, ali bo-
lje pokriva tro$kove nego spaljivanje.

Krupni otpadak. Vrlo se $iroko upotrebljava.
Za &etinjale i neke listade upotreba je u svijetu
prakti¢ki rijeSena. Ide u kemijsku preradu drva,
za proizvodnju ploéa iverica i vlaknatica. Tro8i se
i za proizvodnju drvocementnih otpresaka, kao
»drvobeton«. Rjede se spaljuje, i to u specifi¢nim
sluajevima. Kod tvrdog drva situacija je nesto
drugaédija. Tek u zadnje vrijeme nalazi primjenu
u proizvodnji poluceluloze i plo¢a vlaknatica. Kod
iverica je ista situacija, ali se izbjegava hrast, osim
u sluéaju jednoslojnih iverica namijenjenih grade-
vinarstvu (podovi). Neki pokusi pokazuju da se
moze upotrebljavati i za »drvobeton« u modifici-
ranom postupku. Bez pote$koca upotrebljava se
u suhoj destilaciji drva. Takoder se trodi kao iz-
vor toplinske energije. Ima jo§ niz drugih nacina
_kori$éenja. Ekonomski gledano' koriS¢enje je ren-

tabilno i za potro$ale kao i proizvodace. U svije-
tu to vide nije otpadak nego proizvod kao i ostali
kod nas poznati proizvodi.

Piljevina. Kao i kora ,ona svuda predstavlja
svojevrstan problem. U svijetu jedni nastoje po-
vedati granulaciju do veli¢ine da se moZe koristiti
u kemijskoj preradi i papirnoj industriji. Drugi
idu u obratnom smjeru, tj. da je proizvedu $to
manje. To je i na$a praksa. Iz piljevine se pokusa-
lo mnogo. U kemijskoj preradi proizvodnja stoc-
ne hrane, kod suhe destilacije pougljavanje, kod
plo¢a vise razli¢itih vrsta. Problem je, ipak, ostao
nerijesen. NajviSe se upotrebljava za proizvodnju
termi¢ke energije i preko nje elektri¢ne energije.
U zadnje vrijeme ide se i na direktnu proizvodnju
elektri¢ne energije (plinifikacijom piljevine). Bi-
lo je pokudaja i kompostiranja. Na Zalost vrlo je
malo ekonomi¢nih postupaka pa se rijetko i traZi
neka narocita ekonomicnost.

U ovom prikazu se pokusalo nesto reéi o naci-
nima kori$éenja otpacima. Sigurno je da nije sve
re¢eno, ali dovoljno da se moZe dati vizija kako bi
se otpaci mogli upotrebljavati.

PRIJEDLOG VIZIJE KORISCENJA
OTPACIMA

~

1) Kora — uvodenjem strojeva za okorava-
nje, omogucditi da se ona zajedno s piljevinom ko-
risti za proizvodnju toplinske energije. Ukoliko
termicka bilanca ne zahtijeva kori$¢enje korom, da
se samelje i Salje na jedno ili dva mjesta gdje
bi se vriilo mije$anje s dodacima i prodavala kao
gnojivo.

2) Krupni otpaci — nakon usitnjavanja
namiriti potrebe termicke bilance poduzeéa, a os-
tatak usmjeriti (prema lokaciji) za proizvodnju i-
verica, vlaknatica i poluceluloze.

Ostatak koji,osnovni potrosali ne bi mogli iz-
bilo kojeg razloga upotrijebiti treba preraditi kon-
centrirano na nekoliko mjesta, ili po mjestima na-
stanka, u drvocementne otpreske »drvobeton.

3) Piljevina — prvenstveno namiriti potre-
be termicke energije, uz eventualnu dopunu ren-
tabilnijih goriva od sagorjevanja krupnog otpat-
ka. Visak putem plinifikacije pretvoriti u elek-
triénu energiju.

Na osnovi dosadasnjih iskustava, ovakva po-
stavka, uz sitne ispravke po poduzeéima, sigurno
bi donijela znatne koristi primarnoj mehani€koj
preradi, a omogudila bi i razvoj navedenih proiz-
voda, bilo u vidu prosirenja postojeéih, bilo stva-
ranjem novih proizvoda.
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UvVOD

S aspekta pradenja proizvodnje i rezultata pri-
vredivanja u osnovnoj organizaciji rada, produk-
tivnost rada ima znacajno mjesto. Iskazivanje pro-
duktivnosti rada mogude je pomocu vise metoda,
od kojih svaka ima svojih prednosti i mana. Naj-
¢e$céa i najprikladnija metoda je ona koja se od-
nosi na koli¢inu utro$enih sati po jedinici proiz-
voda, iz razloga §to, bez obzira na vrstu proizvoda,
dozvoljava zbrajanje na svakom radnom mjestu
i proizvodnom procesu kao cjelini.

Izratunavanje produktivnosti rada u pilani s
razli¢itom tehni¢kom opremom vrseno je s ciljem
da se istakne prednost i opravdanost pradenja i
primjene nau¢nih dostignuda i inovacija u proiz-
vodnom procesu rada. Vrsta i stupanj tehnicke o-
premljenosti sredstava za rad bitan je momenat,
koji ima snaZnog utjecaja na porast produktivno-
sti rada.

Logi¢no, veéi stupanj tehni¢ke opremljenosti
tehnoloskog procesa rada pridonosi manjem utros-
ku vremena po jedinici rada, pobolj$anju uvjeta
za rad, ostvaruje se bolja kvaliteta rada, i veca
kvantiteta proizvodnje.

1. STANJE PRODUKTIVNOSTI RADA
U PILANI

Radi konkretnijeg prikazivanja i-isticanja utje-
caja suvremenih sredstava za rad na produktiv-
nost, bit ée posebno prikazani utjecaji po dijelo-
vima tehnolo$kog procesa i sumarno na razini pi-

UDK 634.0.832.1

Struéni rad

lane. Promatranje osnovnih parametara produk-
tivnosti rada vrdeno je u vremenskom intervalu
od dvije godine, prije i poslije rekonstrukcije i
modernizacije pilane. To je vrijeme u kome sred-
stva rada posjeduju razli¢ita tehni¢ka svojstva, pa
je i razumljivo da je njihov utjecaj razli¢it na kva-
litetu i koli¢inu proizvodnje.

1.1. Produktivnost rada na stovari$tu trupaca

U promatranom vremenu, pred rekonstrukciju
i modernizaciju (1976. god.) stovarista, bili su u pri-
mjeni lan¢ani transporteri, sa zadatkom da vrse
sortiranje trupaca po vrsti i dimenzijama i dotur
u proizvodnu halu radi piljenja na primarnim stro-
jevima.

Medutim, dotrajala i zastarjela transportna sred-
stva na stovari§tu oblovine zamijenjena su 1977.
godine portal-kranom, kao suvremenijim sreds-
tvom rada. Puni efekti rada portal-krana dobijeni
su u 1978. godini, koja se uzima kao godina re-
dovne proizvodnje. (vidi Tab. I)

Analizom vrijednosti pojedinih podataka u ta-
blici I dolazi se do zaklju¢ka da su povoljniji oni
rezultati u posljednjoj godini promatranog vre-
mena. MoZe se konstatirati da je:

— fizi¢ki obujam proizvodnje vedi za 1,48,

— udinak po zaposlenom vedi za 4,46,

— utro$eno vrijeme po jedinici rada manje za

445,

— broj zaposlenih trostruko manji,

— udinak po jedinici vremena vedi za 4,46 i

— potrodnja elektri¢ne energije veda za 3,46.

OSNOVNI PARAMETRI PRODUKTIVNOSTI RADA Tablica I
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. 1976 57.578 30 1.925 1,130 0,881 0,228 439 10.716
2. 1978 | 85.816 10 8.582 0,254 3,929 0,227 434 37.050
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Uvodenjem suvremenijih sredstava rada u pro-
izvodni proces dolazi do povedanog broja potro-
SaCa energije, pa je i ukupna godi$nja potro3nja
veda. Zapravo, veéa instalirana snaga sredstava ra-
da — vedi uéinak, i obratno. Medutim, ovdje se jav-
lja jedna zakonitost da s povecanom potro$njom
elektri¢ne energije raste stupanj tehni¢ke oprem-
ljnosti tehnolo$kog procesa rada, a smanjuje se
broj izvr$itelja, i obratno. Zivi ljudski‘rad i er-
gonomsko optereéenje radnika zamijenila je sna-
ga strojeva, a u tom sluc¢aju ¢ovjek je misaoni po-
kreta¢ sredstava za rad.

1.2. Stanje produktivnosti rada u pilanskoj hali

U pilani je vrSeno promatranje piljenja trupa-
ca na strojevima razli¢itih tehni¢kih karakteristi-
ka, u vremenu prije i poslije rekonstrukcije i mo-
dernizacije tehnolo$kog procesa rada.

Prije rekonstrukcije u pilani, tehnolo$ki pro-
ces proizvodnje imao je dvije linije samostalne u
radu. Jedna od tih tehnologkih linija bila je polu-
automatizirana, s boljim tehni¢kim svojstvima, a
druga linija s jako lo$im tehni¢kim odlikama, do-
trajalom i zastarjelom opremom.

Medutim, rekonstrukcijom postojeéih tehnolo-
gija uvedena je nova daleko kvalitetnija oprema,
postavljena u takvom tehnolo$kom poretku da je
bio mogué rad pojedina¢no na svakom primarnom
stroju ili u povezanosti svih primarnih strojeva,
kao jedna tehnolo$ka cjelina. Tehnoloski proces
proizvodnje bio je u cjelosti automatiziran, sinhro-
niziran po kapacitetu i funkciji na svakom radnom
mjestu. (Vidi Tab. II!)

Promatranjem osnovnih parametara produk-
tivnosti rada u posljednjoj godini, u odnosu na
prethodnu, moZe se utvrditi da je:

— fizi¢ki obujam proizvodnje veéi za 1,78,

— broj zaposlenih manji za 1,49,

— udinak po zaposlenom vedéi za 2,66,

— utro$eno vrijeme po jedinici rada manje
za 2,67,

— udinak po jedinici vremena vedi je za 2,66

— potro$nja kw/m3 manji za 1,03

— potrosnja elektri¢ne energije po zaposlenom
veda za 1,61.

I kod ovog slucaja, koli¢ina potro$nje elektrié-
ne energije po zaposlenom vedéa je od slucaja u
prethodnoj godini, a to je indikator tehnickog
stupnja opremljenosti tehnolo$kog procesa proiz-
vodnje.

1.3. Stanje produktivnosti rada na stovari$tu
piljene grade

StovariSte piljene grade od svog formiranja
1948. godine pa do momenta rekonstrukcije 1977.
godine nije imalo tehnolo$kih promjena u smislu
uvodenja novih suvremenijih sredstava rada. Pu-
nih 29 godina na stovari$tu je zadrzan kolosijek i
vagonet kao osnovno sredstvo rada.

Uvedan priliv sirovina, iz godine u godinu, imao
je za posljedicu samo promjenu povrsine stovari-
§ta i proSirenje mreze kolosijeka. Ovaj podatak go-
vori da rekonstrukcija i modernizacija pilanske
tehnologije nije vrSena u cjelosti, ve¢ parcijalno,
pa je i razumljivo da je produktivnost rada imala
razli¢ite vrijednosti u dijelovima pilanske tehnolo-
gije.
Rekonstrukcijom stovari§ta u 1977. godini u-
veden je portal-kran nosivosti 2 X 6 t, kao suvre-
menije sredstvo rada (Vidi Tab. III!)

Analizom podataka u tablici III moZe se za-
kljuciti da je produktivnost rada povoljnija u po-
sljednjoj godini promatranog vremena, tako da
je:

OSNOVNI PARAMETRI PRODUKTIVNOSTI RADA Tablica IT
" B
g - : A :
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ZS  O& M2 5 M § Eie = g ] & G
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. 1976 48.127 121 398 5,49 0,182 0,044 22,94 14716
2 1978 85.816 81 1.059 2,06 0,485 0,045 22,07 23.651
OSNOVNI PARAMETRI PRODUKTIVNOSTI RADA Tablica ITI
Redni Godina Koli¢ina Broj Ucinak po
be : proiz- rezane Zapo- zaposlenom h/ms ms’h
10) vodnje grade u ms3 slenih u ms :
1 2 3 ~5 6 7
1. 1976 32.842 114 288 7,58 0,132
2. 1978 57.058 61 935 2,33 0,428
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— fizi¢ki obujam proizvodnje veéi za 1,74,

— broj zaposlenih manji za 1,87,

— ucinak po zaposlenom vedi za 3,25,

— utroSeno vrijeme po jedinici rada manje za
3251

— udinak po jedinici vremena vedi za 3,24.

Kod ovog promatranja najviSe dolazi do izra-
Zaja utjecaj prisutnosti suvremenih sredstava ra-
da na produktivnost rada, §to o¢ito govori da ne-
ma prosperiteta u radu bez pravovremene prisut-
nosti i zastupljenosti naucnih dostignuéa u pro-
izvodnom procesu rada.

1.4 Sumarni parametri produktivnosti rada u pilani

Sumiranjem svih parametara produktivnosti
rada i njihovim iskazivanjem po ms trupaca ili pi-
ljene grade dobit ée se veli¢ine kako je to pri-
kazano u tablici IV.

2. ZAKLJUCAK

Zastupljenost humanizacije rada na svim_ ra_ld:
nim mjestima i u tehnolokom procesu kao cjelini
osnovno je nadelo i tendencija suvremenog drus-
tva. Covjek kao najveca vrijednost u tom sistemu
treba da bude samo misaoni pokretal procesa ra-
da, a strojevi poslusni izvritelji njihova htijenja.

U sistemu takvog sinhroniziranog procesa rada,
pretvaranje materije iz jednog u drugi vredniji i
korisniji oblik zahtijeva minimalno uce$ée opred-
medenog zivog ljudskog rada. Manjim uloZenim
ljudskim radom i minimalnim fizi¢kim napreza-
njima ostvaruje se visok uéinak, odnosno poveca-
va se produktivnost rada.

Izneseni primjeri o porastu produktivnosti ra-
da u promatranom vremenu ofito govore da ne-
ma progresa u proizvodnom procesu bez redovnog
praéenja i uvodenja nau¢nih dostignuca. Njihova

SUMARNI POKAZATELJI PRODUKTIVNOSTI RADA Tablica IV
3 g Koli¢ina
. Godina Koli¢ina o
%fgpl proiz- trupaca h/m3 ms3/h plléene h/m3 ms/h
] vodnje u ms grade U
m3
1 2 3 4 5 6 7 8
1. 1976. 57.758 10,02 0,098 32.842 17,62 0,057
1978. 75.816 3,87 0,258 57.058 5,82 0,172

Usporedenjem osnovnih parametara produk-
tivnosti rada u dvije godine promatranog vreme-
na moze se zakljuditi da je u drugoj godini:
— poveéan udinak raspiljivanja trupaca za 1,49,
— smanjeno vrijeme po jedinici rada za 2,59,
— poveéan ulinak po jedinici rada oblovine
za 2,63,

— smanjeno vrijeme po jedinici rada piljene
grade za 3,03,

— povedan udinak po jedinici vremena pilje-
ne grade za 3,02.

prisutnost u pilan SIK »Velimir Jakié« je nemi-
novna s aspekta intenzivnije eksploatacije ogrom-
nog $umskog potencijala ove regije koji za priv-
redu ovog kraja predstavlja veliku vrijednost.

LITERATURA
[1] TABORSAK, O. i BUCHBERGER, C.: Studija rada, NISP Va-
razdin.
[2] Jugoslavenski zavod za proudavanje rada — Proucavanje rada,

Privredni pregled, Beograd, 1966.

[3] PEROVIC, B.: Stanje i moguénosti poveéanja produktivnosti
rada u drvnoj industriji, Produktivnost, Beograd 1961.

Recenzent: prof. dr Marijan BreZnjak
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojevai uredaja

u drvnoj industriji

Franjo Stajduhar, dipl. ing.
Zagreb

Prispjelo: 3. listopada 1981.
Prihvadeno: 5. prosinca 1981.

(Nastavak iz br. 11—12/1981)

UDK 801.3:634.0.83

Stru¢ni rad

ll)l:(;ijni Hrvatsko-srpski Engleski Francuski Njemacki
1 2 3 4 5
1216. greske pri defects in défauts Lackier-
lakiranju lacquering de vernis- fehler
sage
1217. greske suSenja drying defects défauts de Trocknungs-
séchage fehler
1218. hrast plutnjak cork oak chéne-liege Korkeiche
1219. izvijanje, buckling plier Knicken
uleknuce
1220. jarmaca (gater) slab frame scie verticale Schwartten-
za okorke saw alternative pour -Gattersige-
dosses maschine
1221. Kkist, ¢etka brush pinceau Pinsel
1222.  klipni piston compresseur Kolbenkompressor
kompresor compressor a piston
1223. - kolarski stroj wheelwright machine Stellmacherei-
machine charronnerie maschine
1224. kolica truck for carrying chariot a Plattenwagen
za plode boards plateforme
1225. kombinirani combination vernis a plusieurs Kombinations-
lakovi lacquers constituants lacke
1226. kompleksno integrated processus complexe komplexe
iskori$éivanje round wood d’utilisation Rundholz-
drvne oblovine utilization ma)éimale du bois ausnutzung
ron
1227. kondezni lonac, steam separator, collecteur Kondenstopf,
odvaja¢ kondezne steam trap du purge, Kondenswasser-
vode purgeur de vapeur ableiter
1228. koni¢na conical cutter fraise conique Konusfraser
glodalica
1229. kontakna contact sanding ponceuse de Kontaktschleif-
brusilica machine contact maschine
1230. kontaktno contact heating chauffage Kontakterwarmung
grijanje par contact
1231. konktatno contact drying séchage par Kontakttrocknung von
susenje of veneers contact de Furnieren
furnira feuilles de
placage
1232.  kontinuirani continuous amenage kontinuierlicher
pomak feed en continu Vorschub
1233. kontrolna control card fiche de Kontrollkarte
kartica controdle
1234. kopirna copy milling fraiseuse Kopierfrasmaschine
glodalica machine a copier
1235. korpusno case furniture meubles de Korpusmobel
pokuéstvo rangement
1236. kosaracke common osiers osiers blancs Korbweiden
vrbe
1237. krivo crooked log bois Krummbholz
drvo genouillé

(nastavlja se)
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji

(Nastavak iz br. 11 — 12/1981).

FRANJO STAJDUHAR, dipl. ing.
Zagreb

Primljeno: 15. rujna 1981.

Prihvadeno: 20. listopada 1981.

MAKASSAR

Nazivi

Makassar (cini botani¢ka vrsta: Diospy-
ros celebica iz porodice: Ebenaceae, a
zovu ga i istoénoindijskom ebanovi-
nom.

Ostali nazivi u domovini su: kojoe itam, bato-
eline, gongo moitomo, watoelinai.

Nalazista

Makassar je prirodno rasprostranjen na Cele-
besu i na Moluc¢kim otocima.

Stablo

Dimenzije stabla dosta su promjenjive, no trup-
ci rijetko prelaze viSe od 4,5 m duljine i 0,6 m
promjera.

Drvo

Anatomski drvo ima relativno male u radijalnim
nizovima poredane sudove. U njima su natalozene
tamne srZzne tvari. Vlakanca su debelostjena. Drv-
ni traci su iskljuéivo jednoredni, heterogeno izgra-
deni. U drvu se esto pojavljuju kristali minera-
la. Crvenosmeda bjeljika moZe biti dosta $iroka.
Obojena srZevina je tamna do crno-smeda, jako
proSarana svijetlim i jako crnim prugama (stoga
drvo u Njemackoj zovu i »gestreiftes Ebenholz«).
Teksture je fine, a Zice pravne.

Obujmska masa (gustoda) iznosi kod 0%, vlage
i do p, = 1100 kg/m?, a u sirovom stanju 1300—1400
kg/m3. Prosje¢no volumno utezanje iznosi 15%,.

Sus$enje

Drvo makassara izrazito intenzivnog tona boje
te$ko se sus$i, a nastajanje napuklina obi¢na je po-
java. Vede dimenzije pogoduju duljim i dubljim
raspuklinama. Najbolje je drvo raspiliti u manje

UDK 634.0.810

Strucni rad

dimenzije i sloziti ga u sloZajeve s letvicama. Su-
$iti treba polagano.

Trajnost

Zbog prisutnosti srznih tvari, drvo se smatra
trajnim.

Mehanic¢ka svojstva

S obzirom na veliku masu, i mehani¢ka svoj-
stva su mu visoka, sli¢na drvu ebanovine s drugih
podrucdja. Za usporedbu zapadno-africka ebanovi-
na (D. sanzaminika) ima ¢vrstoéu na savijanje 135
N/mmz2, ¢vrstoéu na tlak 55,5 N/mm2 i modul elas-
ti¢nosti 13400 N/mma2.

Obradljivost

Kako je drvo &vrsto i velike mase, nije ga lako
obradivati, a piljevina i prasina pri radu uzroku-
je upale.

Upotreba

Kao masivno drvo uporebljava se u dekora-
tivne svrhe; nadalje za tokarenje, a izraduje se i u
furnire za unutrasnje uredenje stanova.

Proizvod

Trupci do 5 m duljine, piljena grada i furniri.

LITERATURA

[11 ** *: A handbook of softwoods. London. Building Research
Establishement, 1977.

[2] * * *:World Timbers, Timber Development Association, Lon-
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1950.

[4] Bi;)ﬁSHARD, H. H.. Holzkunde, Basel-Stuttgart. Birkhzuser,

[5] JENKIS, J. L.: Canadian Woods. Ottawa, E. Cloutier, 1951.
[6] KOLOC, K.: So heissen die Welthélzer. Leipzig. VEB Fachbuch-
verlag, 1961.

[71 WOOD, A. D.: Plywoods of the world. Edinburgh-London, John-
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NOVI PRONALASCI I POSTUPCI

Briketiranje —

nova metoda za dobivanje alternativne energije iz kore,
drvnih otpadaka i biomase

Svicarska tvrtka Spoerri A. G. Ziirich u stanju je projektirati i pustiti u pogon postrojenja za briketi-
ranje drvnih otpadaka. Uz jednostavnije uredaje za briketiranje za preradu iverja, tvrtka raspolaZe i s knov-
how za iskorii¢ivanje vlaznih sirovina. Povrh toga u stanju je pokazati prvo kompletno postrojenje koje
uklju¢uje pripremu sirovine te suSenje i briketiranje kore, biomase i otpadnog drva.

Sto se postize preradom kore i bio-
mase u gorivo?

1. Povedanje ogrjevne vrijednosti
ekonomic¢nim postupkom suse-
nja;

2. Postizavanje jakog stladenja ma-
terijala i time

3. visoka kvaliteta briketa.

1. Povecanje ogrjevne vrijednosti

Ogrjevna vrijednost drva, odno-
sno kore, ovisi o dva c¢imbenika:
preostaloj vlazi i gustodi tvari. Vla-
Zzna kora sadrzaja vlage od 60%
u odnosu na ukupnu teZinu ima
ogrjevnu vrijednost samo oko 4187
kJ/kg (1000 kcal/kg). Ako se kora
osusi koliko je potrebno za brike-
tiranje, tj. na 12 do 15% preostale
vlage, ogrjevna vrijednost penje se
na preko 16748 kJ/kg (4000 kcal/kg).
Nesto je povoljnija situacija s pi-
ljevinom, koja vecinom ima manju
preostalu vlagu od oko 40% i o-
grjevnu vrijednost od priblizno 9002
kJ/kg (2150 kcal/kg), koja se suse-
njem moZe povecati preko 16748 kJ/
kg (4000 kcal/kg).

2. Stla¢enje materijala

Da bi se postiglo stlaenje vo-
lumena do 1:15, preduvjet je pri-
kladna priprema sirovine. Pripre-
ma se provodi prethodnim i nak-
nadnim usitnjivanjem sirovine spe-
cijalnim iverad¢ima (bez noZa) siste-
ma Spoerri u duguljasto i vlakna-
sto iverje. Samo stladivanje obav-
lja se u presi za briketiranje.

3. Kvaliteta briketa

Drzedi se onog $to smo rekliu toé-
ki 1. i 2. i uz primjenu pre$a za bri-
ketiranje sistema Spoerri, moze se
postignuti kvaliteta briketa potrebna
za prodaju. Pod kvalitetom briketa
podrazumijeva se jaka zbijenost s
ravnomjerno glatkom povr$inom
koja se ne mrvi.

U nacelu razlikuju se dvije pro-
dajne vrste drvnih briketa, koje za-
jedno odreduju trziSte i kapacitet
postrojenja, odnosno veli¢ina prese.
To su jedanput takozvani drvni bri-
keti za kamin promjera od 60 do
110 mm i duljine 250 -do 300 mm

(sliéni cijepanom drvu, za kaljeve
pedéi i otvorene kamine) i s druge
strane drvni briketi za peéi pro-
mjera od 40 do 75 mm (ili jo$ vise),
ali duljine od samo 50 do 100 mm,
¢ime se postize njihova rastresitost.

Koje su prednosti drvnih briketa?

1. Briketi proizvedeni u na$im
postrojenjima imaju specifi¢nu gu-
stoéu od 1,2 do 1,4 kg na dms3, Sto
znadi da tonu u vodi.

2. Svaka vrsta drva ili drvnog
otpatka i kore mozZe se bez veziva
uz visoki pritisak i veliku brzinu
preSanja ispresati u visokovrijedne
brikete.

3. Stladenje obujma iznosi, veé
prema vrsti materijala, do 1:15.

4. Briketi se mogu ljeti uskladi-
§titi na minimalnom prostoru.

5. Ako su za$tieni od izravnog
dodira s vodom, mogu se godinama
drzati na skladi$tu, a da ne izgube
na &vrstodi.

6. U usporedbi s ugljenom ili ug-
ljenim briketima, oni nisu prljavi.

7. Oni imaju veoma visoku o-
grjevnu vrijednost, veé prema vrsti
materijala, 14655kJ (3500 kcal) do
gotovo 20935 kJ (5000 kcal) na kg.

8. Zbog velike gustode izgaraju
briketi ravnomjernije i gotovo bez
pepela.

9. Zbog velike gustode materijala
moguce je potpuno izgaranje, pri
¢emu kod drvnih briketa preostaje
samo oko 0,2 do 0,5 9, pepela. Kod
briketa od kore udio pepela iznosi
oko 2°%. U wusporedbi s tim, kod
mrkog ugljena preostaje desetero-
stOI}uka koli¢ina pepela, to jest 5 do
7 0

10. U usporedbi s upuhanim drv-
nim iverjem, pri izgaranju drvnih
briketa postize se za 20 do 309, ve-
¢a toplinska korisnost.

11. Izgaranjem drvnih briketa ne
zagaduje se okolina. Oni ne sadrZe
sumpora,

12. Drvni briketi veoma su pri-
kladni za rasplinjavanje.

Opis uredaja (vidi sliku)

Kompletni uredaj za preradu bio-
mase u drvne brikete ras¢lanjuje

se u slijede¢e pojedinaéne uredaje: .

A. prethodno usitnjivanje
B. meduskladi$tenje

C. suSenje iverja

D. fino usitnjivanje

E. briketiranje

Veé prema vrsti biomase koju
preradujemo, treba oblikovati ure-
daj za dovod biomase do iverada
poz. 1. Za sjecku, koru i piljevinu
dovoljan je dovod transportnim vi-
bracijskim Zlijebom. Za biomasu
u obliku grana i vr$ika stabla mora
se instalirati prinudan dovod po-
mocu plocaste prijenosne trake.

Da bi se s jedne strane mogao
postignuti  najpovoljniji = omjer
smjese razli¢itih sirovina i da bi-
smo s druge strane imali volumen
za izjednacivanje, treba predvidjeti
odjeljke za vlazno iverje poz. 5

Iz ovih odjeljaka dolazi vlaZni
materijal preko transportnih na-
prava (7), dozatora za punjenje (12)
u trosmjernu bubnjastu su$ionicu
(14). Plinovi za suSenje proizvode
se u generatoru vrudéeg plina (13)
loZenjem osu$enog iverja pomodu
loziSta s donjim potiskom. Ravno-
mjerno su$enje na oko 12 do 15%,
preostale vlage postize se tako da
zratna struja koju proizvodi glav-
ni ventilator (16) nosi lakSe iverje
koje se brZe susi, tako da ono brze
prolazi kroz suSionicu, a tezZi se dje-
li¢i ugradenim lopaticama uvijek iz-
nova ubacuju u vrucu zraénu struju
i istodobno dalje transportiraju. U-
pravljanje su$ionicom i povratno
vodenje dijela struje ispusnog zra-
ka odvija se pomocu termoelemen-
ta ugradenog u glavnom ventilato-
ru i regulatora koli¢ine doziranog
vlaznog iverja. Nakon odvajanja
u glavnom ciklonu (15) i iznosSenja
pomodu delijskog dodjeljivada osu-
Seno se iverje preko dovodnog ure-
daja za doziranje (18 i 22) dovodi
do mlina za fino usitnjivanje (24).
Fino iverje se tada preko ventila-
tora i odvajaca (26) otprema u glav-
ni silos. Preko uredaja za praznje-
nje (27) dolazi iverje kroz do-

- zirno spremidte (28) u preSu za

briketiranje (29).

Nakon prese izlazi prvo ispresa-
ni materijal u obliku kontinuira-
nog debelog uZeta i vodi se prugom
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Predaja sirovine, prethodno usitnjivanje
i meduskladiste

poz. 1 —17.

prethodno usitnjavanje i dovodni uredaj
spremi$te kore s mehani¢kim praZnjenjem
biomasa ili otpadno drvo (neusitnjene grane)
za punjenje dizalicom

transporter iverja

metalni odvajac

punjenjc spremista iverjem i raspodjela
meduspremiste iverja

iznoenje iz meduspremista

transporter iverja

a) do sudenja

b) utovar

za hladenje prije nego se briketi
skrate na odredenu duljinu, koja
ovisi o svrsi primjene. U pruzi za
hladenje otvrdnjuju prirodne smo-
le, koje su prije toga pod utjeca-
jem tlaka i temperature bile presle
u tekuée stanje, i daju briketu ve-
liku &vrstoéu. Kvaliteta drvnog bri-
keta u velikoj je mijeri odredena,
medu ostalim, i duljinom pruge Za
hladenje. Za dalju uporabu ili pro-
daju, mogu se gotovi drvni briketi
otpremati ili bez omota (npr. u kon-
tejnerima) ili prethodno spakirani
(u vrecama).

Susenje
poz. 12 — 21.

12. spremi$te za doziranje i dovodni puZni
vijak

13. generator vruéeg plina, kompletan

14. bubnjasta susionica

15. glavni ciklon

16. glavni ventilator

17. éelijski dedjeljivac

18. otpremna naprava

19. traka za povratan transport

20. glavni cjevovod — ispusni zrak
i djelomi¢na cirkulacija

Slika prikazuje spojnu i funkcio-
nalnu shemu i varijante uredaja kao
potpuno mehaniziranog uredaja,
koji' prema tome iziskuje i vece
investicijske troskove. Kao alterna-
tiva dogla bi jo§ u obzir II varijan-
ta u djelomi¢no mehaniziranoj iz
vedbi. Transport od nemehanizira-
nih odjeljaka s iverjem do susenja
mora se u ovoj varijanti obavljati
pomoéu kolnog utovarivaca. Ova al-
ternativa dovodi, dodu$e, do uste-
de u investicijama, ali, kako po-
kazuje iskustvo, ne donosi ustedu
proizvodnih tro$kova, odnosno na

PROIZVODNJA DRVENIH PROZORA S WEINIG-om
— OD STROJA ZA PROFILIRANJE DO ELEKTRONICKI
UPRAVLJANIH LINIJA ZA PROZORE

Dipl. ing. Josef Seiz

Danas se mora poéi od toga da moderna proizvodnja prozora bez
automatske cetverostrane blanjalice (Unimat) nije vi§e racionalna niti
ekonomi¢na. Stoga se ova vrsta stroja ubraja u standardne strojeve,
kako u velikim tako i u malim zanatskim pogonima.

Samo veli¢ina stroja, njegova os-
novna koncepcija i tehni¢ka opre-
mljenost jod su odlu¢ujuéi Einioci
u problematici planiranja i savjeto-
vanju. Pri svim odlukama o primje-
ni neke Cdetverostrane blanjalice,

vazno je da stroj moZe svojim teh-
nolo$kim i eksploatacijskim mogué-
nostima slijediti fleksibilne zahtje-
ve u proizvodnji prozora.

Za svaku veli¢inu pogona i za
svaku vrstu proizvodnje nudi tvrt-

Potpuno automatski uredaj za briketiranje

BIOMASA
DRVN!I OTPADCI

Rprs=in

KORA

21. kontejner za suho iverje (po potrebi za
vadenje suhog iverja)

Fino usitnjavanje i briketiranje
poz. 22 —29.

22. transportna sprava za doziranje s me-
talnim i pje$¢anim odjeljivanjem

23. lijevak za punjenje

24. mlin za fino usitnjivanje

25. odsisni uredaj (ventilator i ciklon)

27. uredaj za praZnjenje silosa

28. dozirno spremiste

29. presa za briketiranje

pogpns};g troSkove moze kolni uto-
variva¢ ‘i nepovoljno utjecati.

Isplate li se uopée ovi relativno vi-
soki investicijski troskovi?

U nacelu i ovdje vrijedi: velik
protok donosi brzu amortizaciju i
takoder dobitak. Kako pokazuju
proracuni tro$kova nasih projeka-
ta, pri odgovarajuéem kapacitetu
uredaja, razdoblju otpisivanja od
Sest godina i sadanjem kamatnja-
ku, moze se veé u prvoj godini rada
postignuti dobitak.

Preveo: D. T.

ka Weinig u svem proizvodnom
programu najprikladniji stroj, od-
nosno kombinaciju strojeva. Pro-
fimat, Unimat, Hydromat ili auto-
{nagslga Cetverostrana blanjalica, mo-
Ze i jedan stroj s dvije radne sku-
pine, ve¢ prema brojnosti zadata-
ka, biti jsto tako vazan kao i jedan
s 15 radnih skupina Unimat ili Hy-
dromat.

Tek iscrpni stru¢ni razgovor iz-
medu korisnika i stru¢njaka za pri-
mjenu mora pokazati gdje se nalazi
idealno sjeci$te izmedu investicij-
skog ulaganja i ustede. Danas vri-
jedi vise nego ikada da za ovakav
razgovor treba imati tehnicki i stru-



NOVI PRONALASCI I POSTUPCI

37

Slika 1. Tlocrtni prikaz linije za proizvodnju
prozora

¢no izobraZenog partnera. I najbo-
[ji stroj pogresno odabran upozo-
rava ne samo na povrsno nego i na
krivo savjetovanje, pa moze za po-
gon predstavljati promasenu inves-
ticiju. Kod tvrtke Weinig savjeto-
;flanje je uvijek bitni faktor uspje-
a.

Danas su razli¢ite mjere i poseb-
nj zahtjevi obrade postali svako-
dnevnim radnim problemom. Ova
¢injenica utjece trajno na proizvod-
nju, i to visokim vremenima pri-
preme i utroskom dodatnih vreme-
na za transportiranje, opremanje,
obradu, slaganje itd. Ovdje treba

Slika 2. Osnovni stroj u liniji za proizvodnju

primijeniti poznata tehnic¢ka rjese-
nja i dragocjeno vrijeme stvarno
ustedjeti u svakodnevnom radnom
procesu, a ne u teoriji.

Novi razvoj kod Weiniga stvorio
je zadnjih godina dalje moguéno-
sti racionalizacije u proizvodnji
prozora, naime »hidroblanjanje«,
povrSinsku obradu masivnih obra-
daka bez brusenja.

Samo ulaganje glava za hidro-
blanjanje, takoder konstruiranih kod
Weiniga, jo$§ ne daje posebne
rezultate. Strojevi trebaju za ovo
biti zamisljeni i izgradeni s najve-

dom precizno$éu, i to u podrucju
1/1000 mm.

Radne skupine za hidro-blanjanje
rade s rotiraju¢im, ne stacionarnim
noZevima, a mogu se kao u'gvljadbe.-
na jedinica ugraditi u razli¢ite ti-
pove strojeva ili kao poseban stroj
povezati s jednim postoje¢im stro-
jem za profiliranje. Tako se nak-
nadno opremanje ilj preinaka moze
provesti bez ikakvih te$koca.

Prakti¢no tehni¢ko rjeSenje pru-
7a Weinigova linija za proizvodnju
prozora s obradom povr$ina hidro-
-glavama prije ili iza dvostranog
stroja za izradu Cepova i raskola.
Ovakvo rjesenje bilo je do sada
uobicajeno prije svega u proizvod-
nji standardnih prozora i za veli-
koserijsku proizvodnju. Nastali tro-
S$kovi za vremena izmjene alata i
pode$avanja mogla su se opravdati
samo velikim brojem komada istog
obratka, tj. velikim serijama.

Kod obrade malih istovrsnih se-
rija na jednom stroju nastaje stal-
na izmjena profila, odnosno duZi-
na, Nadalje moraju se navoditi no-
ve mjere, a za svaku operaciju su
potrebni drugi setovi alata na rad-
nim skupinama. Navedene proble-
me mogule je rjesavati elektroni-
¢ki upravljanom linijom za proiz-
vodnju prozora.

Slijed obrade na liniji za proiz-
vodnju prozora:

Pozicija 1.

Blanjalica tipa Unimat ili Hy-
dromat s Cetverostranom obradom
— poravnavanje, blanjanje S$irine,

prozora: &etverostrana blanjalica tipa Unimat/Hydromat.
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blanjanje debljine, blanjanje hidro-
glavama dolje i gore. Kod dijelo-
va prozorskih krila moguce je let-
vicu za staklo glodati kao i letvicu
za staklo izdvojiti. Ve¢ prema oko-
vu (europrofil), to se provodi tako-
der na dijelovima slijepih okvira
(doprozornika) desno i gore.

Pozicija 2.

Ugaoni prijenosnik za transport i
predaju dvostranom stroju za iz
radu ¢epova i raskola. Transportna
traka sa srednjom vodilicom i pre-
dajom elektromehanicki, dakle nije
pneumatika.

Pozicija 3.

Dvostrani proto¢ni stroj za izra-
du &epova i raskola, Vrsi obradu
bez izmjene alata za dijelove kri-
la. Ovakav raspored dopusta izbo-
rom programa da se takoder izradu-
ju nasuprotni profili za proSirenje
donjih popre¢nih komada na vrati-
ma i drugim elementima.

Pozicija 4.

Traéni transporter za dovodenje
u stroj za profiliranje s transport-
nom trakom na srednjoj vodilici i
pogonjenim postranim valjkom za
pomak.

Pozicijas.

Cetverostrana blanjalica za profi-
liranje ili blanjalica za tzv. hidro-
-profiliranje. Odredivanje profila di-
jelova prema programskom uprav-
ljanju: nutarnji profil krila, slije-
pi okviri desno i gore s vanjskim
profilom, slijepi okviri lijevo s vanj-
skim profilom, slijepi okviri dolje
s vanjskim profilom, nasjed slije-
pih okvira, preklop slijepih okvira,
hydro-blanjanje dolje i gore. Ra-
zumije se da je izrada Cvrsto os-
takljenih okvira s potrebnim vanj-
skim priklju¢cima i profilima za
pro$irenje s varijabilnim Weinigo-
vim programskim upravljanjem, sa-
stavni dio ove koncepcije.

UREDSKA STOLICA OD UNIVERZALNE INTEGRALNE PJENE

Uredske stolice, za razliku od os-
talih, procjenjuju se posebnim kri-
terijima; komfor, lako odrzavanje,
sigurnost i dugotrajna &vrstoca, te
ekonomi¢na cijena. Odgovarajuci
tim zahtjevima, razvijena je nova
uredska stolica u Italiji, koja pru-
¥a mnogostrane mogucnosti primje-
ne (R)Bayflex-a, polutvrde integral-
ne poliuretanske pjene, tvrtke Bay-
er AG.

Tvrtka Matau, Valdagno (Italija)
proizvela je prvu seriju uredskih
stolica sa samonosivim kosturom
od Bayflex — integralne pjene, za-
preminske mase 900 kg/m?, koja je
#ilava i postojana na udar. Kostur
stolice od ovog &vrstog konstrukcij-
skog materijala pokazao se u te-
stovima na trajnost najboljim. Ta-
kav je kostur dobre krutosti, a vanj-
ski mu je sloj osobito otporan na
kidanje i ogrebotine. Proizvodi se
RIM-postupkom (Reaktion Injecti-
on Moulding = postupak injekcij-
skog presanja), $§to omoguluje ve-
liku slobodu dizajna uz relativno
male tro$kove kalupa. Zbog kratkog

vremena kalupljenja, postupak je
ekonomican i za manje serije.
Oblikovani dijelovi od Bayflex-a
imaju zatvorene pore vanjskog slo-
ja i veéu gustocu, dok pjenasta_jez-
gra ima niZzu gustoéu od povrSine,
i moze se izborom odgovarajuceg
Bayflex-sistema podesiti stupanj tvr-
doée, To su dizajneri ove nove ured-
ske stolice mnogostruko iskoristili.
Tako su npr. metalni dijelovi, ko-
ji nose naslone za ruke, obloZeni
mekom Bayflex pjenom, S$to dje-
luje vrlo komforno. Zapreminska
masa od samo 300 kg/m?® omoguca-
va udobno i trajno elasti¢no tape-
ciranje jastuka, dok povrSina na-
slona, kozne strukture od crne poli-
uretanske pjene, ¢ija se boja uklapa
u svaki namjestaj, naglasava ele-
ganciju stolice.
Naslonj za ruke mogu se proizvodi-
ti ¢ak u vrlo malim serijama u sva-
koj Zeljenoj boji, bududéi da se mo-
gu naknadno lakirati poliuretan-
skim lakom.

Funkcionalno i estetski djeluje
krizna metalna noga stolice, pre-
svuéena Bayflex pjenom srednje
gustode. Takvo ekonomiéno rjese-
nje zamjenjuje skupo kromiranje

Pozicija 6.
Izlazni transporter iza blanjalice.

Pozicija 7.

izlazni transporter za

Popre¢ni
odlaganje.

Za projektiranje Weinigove lini-
je za proizvodnju prozora vazni su
— prostornj odnosi — proizvodni
program — trazenj u¢inak — sigu-
ran transport i to¢nost obrade.

Programski upravljane proizvodne
linije predstavljaju u modernoj iz
radi drvenih prozora, prema danas-
njem stanju tehnike, najracionalni-
ji oblik proizvodnje. Naravno, nije
potrebno svaki pogon opremiti kom-
pletnim linijama. Ovisno o struktu-
ri programa i kapacitetu, mogu se
pojedini strojevi ili skupine stre-
jeva i transportera koristiti parci-
jalno. Zbog toga, prije svake inve-
sticije treba provesti tehnoloSku
analizu za strojeve koji su najvaz-

niji.
Preveli: F. §.i S. T.

i pruza odliénu korozivnu zatitu.
Povréina je otporna na ogrebotine
i ne navlacdi prasinu.

Uredska stolica od univerzalne integralne
pjene




IZ PROIZVODNJE

PAD PROIZVODNJE U PRVOJ

GODINI SREDNJOROCNOG

RAZDOBLJA

Drustvenim planom SR Hrvatske

za razdoblje 1981—85. godine drv-

na industrija, to¢nije proizvodnja finalnih proizvoda od drva, dobila je,
za razliku od prethodnih razdoblja, zapaZzenu ulogu i zadatke u ostvari-

vanju cjelokupnog ekonomskog razvi

tka. To proizlazi iz definiranih ci-

ljeva, pretpostavki i pravaca razvoja Republike. Ova grana svojim pred-

nostima i ¢iniocima razvoja, u prvom
drva i drvnih proizvoda na svjetskom
¢ajnim potencijalnim neto deviznim

redu trajno rastuéom potrazinjom
trzistu, postojeéim resursima, zna-
priljevom i radno intenzivnim ka-

rakterom proizvodnje, objektivno ima Sansu daljeg napretka.

Planirana godi$nja stopa rasta pro-
izvodnje finalnih proizvoda iznosi
5,87/ i brza je od planirane prosjec-
ne stope rasta industrije u Hrvat-
skoj.

Sudedi, medutim, prema kretanji-

ma ostvarenim u 1981. godini, po-
stoje mali izgledi da se planirano i
ostvari. Naime, u prvoj godini sre-
dnjoro¢nog razdoblja proizvodnja
finalne, pa ¢ak i primarne prerade,
manja je od bazne 1980, za razliku
od jugoslavenske proizvodnje koja
je zabiljezila stanovit porast.
. Dosizanje planiranog obujma pro-
izvodnje u 1985. godini zahtijeva u
iduce Cetiri godine prosjeénu stopu
rasta finalne prerade od 7,4%. Od
1976—380. godine, tj. u razdoblju na-
glasene konjunkture i uz relativno
visoka ulaganja u osnovna sredstva,
godi$nja stopa rasta iznosila je 5,2%.
U sadasnjim pogor$anim trzi$nim i
ostalim ekonomskim uvjetima, os-
tvarenje stope rasta od 7,4% zaista
je tesko ostvarljivo.

Osnovni utjecaj na pad proizvod-
nje nalazimo u piljenoj gradi i po-
kuéstvu, djelatnostima $to ¢ine go-
tovo 70%/6 ukupne drvnoindustrijske
proizvodnje. Porast proizvodnje plo-
¢a, furnira i gradevnih elemenata
od drva, zbog manjeg udjela i u-
tjecaja, samo ublaZio prosjeénu ne-
gativnu stopu.

Uzroci ostvarenog kretanja nisu
istovrsni u svim djelatnostima. U
finalnoj proizvodnji, osobito pokué-
stvu, to su prvenstveno pad potra-
Znje i prodaje, te porast zaliha go-
tovih proizvoda, a djelomi¢no tes-
koc¢e u opskrbi sirovinom i materi-
jalom. U primarnoj, osobito u proiz-
vodnji piljene grade, osnovni ¢inilac
bila je naru$ena »normalna« dinami-
ka nabave sirovina.

Veé je poznata ¢injenica da ostva-
rivana sezonska dinamika isporuka
pilanskih trupaca preradivac¢kim ka-
pacitetima na nekim podrucjima u
Republici ne odgovara tehnic¢kim i
gospodarskim  zahtjevima.
veé dulji niz godina apsolutno i re-
lativno se povecavaju koli¢ine ispo-
ruéenih pilanskih trupaca iz zimske
sjede u ljetnim mjesecima. Isto tako
zalihe pilanskih trupaca na pilana-
ma u zimskom razdoblju se sma-
njuju. Stoga jedna za isporuku ne-
povoljna zima, kakva je bila 1980/81.
godine, izaziva velik poremecaj u pri-
marnoj preradi drva. U prvom kvar-
talu 1981. godine, $Sumarstvo je pre-
radiva¢kim kapacitetima isporucilo
329/p- manju koli¢inu oblovine nego
u istom razdoblju prethodne godine.
U daljem toku godine razlika se
dodus$e postepeno smanjivala, ali ne-
povoljne posljedice na ostvarenu ko-
li¢inu i kakvocu proizvodnje u pri-

KRETANJE DRVNOINDUSTRIJSKE PROIZVODNJE HRVATSKE U 1981. G.

Indeks 1981/80.

Npr., -

ijdio u
Dielatnost ; Zalihe upnoj
IS RINGH v%l;l(;:?;. Prodaja na proiz-
J kraju vodnji (%)
Prqizvodnja piljene grade 98,5 104,2 98,6 26,5
Proizvodnja plo¢a 104,5 97,9 158,1 2,8
Proizvodnja furnira 110,5 101,5 120,8 45
Impregnacija drva 63,0 66,2 107,0 0,7
UKUPNO GR. 122 99,2 95,6 103,0 345
Proizvodnja pokudéstva 95,5 91,0 139,1 434
Proizvodnja ambalaze 95,4 96,5 74,8 2,1
Proizvodnja gradev. elemen. 111,1 106,6 210,5 16,5
Ostala proizvodnja 94,5 101,8 66,5 35
UKUPNO GR. 123 99,3 95,2 121,9 100,0
DRVNA INDUSTRIJA
UKUPNO 99,3 95,2 1219 100,0

Iz vor: Mjeseéni izvje$taj industrije IND—I XII/81-RZS SRH

marnoj preradi nisu se mogle ispra-
viti, Indeks obujma ostvarene pri-
marne proizvodnje povecan je s 93
u prvom kvartalu na 99 za cijelu go-
dinu. . .

U finalnoj proizvodnji, osim Ppro-
izvodnje gradevnih elemenata od dr-
va, zabiljeZen je pad kao posljedica
realno manjeg obujma prodaje, pr-
venstveno u pokudéstvu.

Uzroci pada prodaje pokudéstva le-
7e u smanjenju potraznje na doma-
éem trzi$tu, uzrokovanom usporava-
njem stambene izgradnje, padom re-
alnih osobnih dohodaka te restrik-
tivnim mjerama kreditno-monetarne
politike, u prvom redu obvgezatnm;
poveéanjem gotovinskog udjela pri
kupnji robe na potros$acki kredit.

Pad udjela potrosackih kredita'i
porast pladanja gotovinom vrlo je
znacajan. Npr., promet na malo po-
kuéstvom u IT kvartalu 1981. godine
porastao je u odnosu na isti kvar-
tal 1980. godine nominalno za 32%.
Medutim, zbog obvezatnog poveca-
nog udjela gotovine, placanje goto-
vinom u apsolutnom iznosu poraslo
je za 75%, a plac¢anje kreditima i Ce-
kovima ¢ak smanjeno 5. Udio pla-
¢anja u gotovini porastao je u istom
razdoblju s 379/ na 49, a udio po-
trogackih kredita i ¢ekova smanjen
je s 56%0 na 40%o.

Tako velike i nagle promjene u
naéinu plaéanja, uz istovremen pad
kupovne moéi stanovni$tva na osno-
vi realnih osobnih dohodaka, sma-
njile su potraznju i plasman pokuc-
stva u trgovini na malo.

Ukratko, promet na malo u 1981.
godini realno je pao za 23%, $to je
povratno utjecalo i na kretanje pro-
daje u industriji pokuéstva. Ve¢ u
prvom kvartalu indeks prodaje iz-
nosio je 95, pa je postepeno do kra-
ja godine pao na 91. Istovremeno je
indeks zaliha rastao s 86 na 139. Po-
rast zaliha bio bi i veci da nije os-
tvaren relativno visok rast izvoza
pokudstva.

U razdoblju I—XI 1981. godine u-
kupan izvoz tih proizvoda iznosio je
2.015 min din (1% = 27,30 din), te je
bio veéi od istog razdoblja 1980. go-
dine za 36%, $to odgovara porastu
realnog obujma od oko 25%. Bili bi
to znacajni efekti kada se ne bi za-
pravo radilo o niskoj vrijednosti u
baznoj godini. Naime, izvozi se tek
10-ak posto proizvodnje pokudéstva.
Cinjenica je takoder da je dio orga-
nizacija povecao plasman pokudéstva
u inozemstvu, ali se ipak radi o br-
Zem rastu izvoza u zemlje s klirin-
$kim nadinom placanja. Izgleda da
organi¢avanje domade potraznje ni-
je bio osnovni uzrok porasta izvoza
te da su vedi utjecaj ipak imali dru-
gi dinioci: potreba za devizama —
osobito zbog pada izvoza polufinal-
nih proizvoda, porast cijena na tr-
ZiStu s klirinskim pladanjem zbog
znatno povoljnijeg obratunskog te-
Caja, planirani i ranije ugovoreni
veci izvoz odredenih roba itd. Kada
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INDEKS PROMETA POKUCSTVOM NA MALO U SRH U 1981. G.

(isto razdoblje 1980 = 100)
. Nominalan Indeks Realan
Razdoblje promet cijena promet
I—III 152,2 149,0 102,1
I—VI 138,5 151,7 91,3
I—IX 119,9 154,5 71,6
I—XI 1194 155,0 710

Izvor: Saopéenja br. 9. 2.1 br. 13. 2 — RZS SRH

bi pad domade potraznje utjecao na
porast izvoza pokudéstva, onda (1) u
drugom polugodi$tu zalihe ne bi ta-
ko brzo rasle i (2) izvoz bi se u dru-
gom polugodi$tu znadajno povecao
u odnosu na prvo. Izvoz pokuéstva

u drugom polugodistu iznosit ¢e oko
1.100 miln din (u prvom 1.077 mln),
$to znadi da povecanja u toku go-
dine nema.

Ukupan izvoz drvne industrije re-
alno je pao, uglavnom zbog pada iz-

1ZVOZ DRVNOINDUSTRIJSKIH PROIZVODA SR HRVATSKE U RAZDOBLJU
I—XI 1981. GODINE (1$ = 27,30 din)

u min din
Grana 1980 1981 Indeks
122 3588 2867 80
123 1920 3204 120
UKUPNO 5508 5171 94

35. JUBILEJ RADNE ORGANIZACIJE
»PBRATSTV O« — TVORNICA STROJEVA, ZAGREB

S 35 godina tradicije u proizvodnji strojeva i postrojenja za drvnu
industriju, 520 zaposlenih i ukupnim prihodom od priblizno 350 mili-
juna dinara, tvornica strojeva »Bratstvo« — Zagreb danas je na vode-
éem mijestu u dijelu jugoslavenske strojogradnje, koja svoje proizvode
namjenjuje prvenstveno i gotovo isklju¢ivo drvnci industriji Jugo-
slavije,
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g ¢ 47
Slika 2. Detalj iz proizvodnih hala tvornice strojeva »Bratstvo« — Zagreb

20001

15001

voza piljene grade. To su posljedi-
ce ve¢ poznatih dogadaja, osobito
mjera ograni¢avanja uvoza i visokih
zaliha drva u nekim zemljama uvoz-
nicama drva, stagnacije 1li pada ci-
jena na medunarodnom trzistu dr-
va i pada proizvodnje u prvom polu-
godistu.

Kretanja ostvarena 1981. godine
u drvnoindustrijskoj proizvodnji i
prodaji sigurno ée nepovoljno utje-
cati na poslovne rezultate, akumula-
tivnost i financijsku stabilnost ove
djelatnosti, ali ¢e uzroci tih kreta-
nja, a oni nisu trenutni, vjerojatno
imati posljedice u odredenim pro-
mjenama u poslovnoj, pa i razvoj-
noj politici organizacija udruzenog
rada. Domade trziste finalnih proiz-
voda odito postaje ogranicavajudi
¢inilac, pa preorijentacija, po uzoru
na veé ostvarenu u drvnoj industri-
ji nekih drugih republika, na ino-
zemna trzita postaje neizbjeZiva.
To zahtijeva, medutim, niz promje-
na — od odnosa unutar pojedinih
organizacija do odnosa na relaciji
proizvodnja — promet. S druge stra-
ne postojeéi poslovni problemi iz-
medu primarne prerade drva i Su-
marstva te$ko da se vi§e mogu rije-
$iti na bilo koji drugi nacin osim na
osnovi stvarnih dohodovnih odnosa.

I. Stipeti¢

LEGENDA:

Bl . Bratstvo' Zagreb
[ SFRJ

(1) Interni podaci

(2) Prema podacima SZS
(3) Godisnji prosjeci

(4) Planski podaci

5

Slika 1: Udio strojeva »Bratstvoc«
u proizvodnji strojeva za drvo

Poduzece je osnovano 1935. go-
dine pod nazivom NIA (Nacionalna
industrija alata i strojeva), zapos-
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ljava_desetak ljudi, a uz proizvod-
nju Strcaljki za boju, centrifugal-
mh pumpi, ispravljaca struje, elek-
tri¢nih kuglana i nekih drugih pro-
izvoda, bavi se i popravkom razli-
Citih oparata.

Poslije oslobodenja 1946. godine,
odlukom Ministarstva za industri-
ju NR Hrvatske iz NIA-e se osni-
va poduzeée »Bratstvo« sa zadat-
kom proizvodnje strojeva za ob-
radu drva, koji se do tada nisu
proizvodili u zemlji, a koji postaju
prijeko potrebni za razvoj i jalanje
drvne industrije Jugoslavije. Kata-
strofalna poplava u Zagrebu 1954,
godine, diktira preseljenje »Brat-
stva« s lokacije u Paromlinskoj
ulici br. 56. i 86. u nove i tada jo$
nedovriene objekte u Savskom ga-
ju XIII put bb, gdje se danas na-
lazi. Godine 1969, s »Bratstvom« se
integrira poduzeée »Metalus«, koje
s oko 100 radnika, te opremom i ob-
jektima u Petrovoj ulici br. 16 a,
zadrzavajuéi dotada$nji program-
proizvodnje kartonaznih strojeva,
preuzima 1967. servisiranje i remont
strojeva i postrojenja za drvnu in-
dustriju.

Danas RO »Bratstvo« — tvornica
strojeva — Zagreb, Kkonstituirana
na suvremenim samoupravnim prin-
cipima, omogucuje da 520 zaposle-
nih svojim radom u OOUR-a Pro-
izvodnja strojeva, OOUR-a Servis i
RZ Zajednicke sluzbe ostvaruje u-
kupan prihod od priblizno 350 mili-
juna dinara.

Osniva¢kom koncepcijom zacrtan
asortiman i proizvodni program
»Bratstva«, svojim osnovnim karak-
teristikama, raznovrsno$éu i malo-
serijskom, a ponekad i komadnom
proizvodnjom, uvjetovao je u veli-
koj mjeri put razvoja i profil da-
nasnjega proizvodnog programa.

Strojevi i postrojenja koje danas
proizvodi »Bratstvo«, prema svo-

Slika 4: Dvostrani rubni profiler iz familije »MDA«, renomirani predstavnik dijela proiz-
vodnog programa »Bratstva«, namijenjenog finalnoj obradi drva.

joj primarnoj namjeni, mogu se svr-
stati u Cetiri osnovne grupe:

1. Pilanski strojevi, namijenjeni pr-
venstveno opremanju primarnih
i sekundarnih pilana;

2. Strojevi za finalnu obradu drva
u Sirem smislu, te proizvodnju
namje$taja i gradevinske stola-
rije;

3. Strojevi za pripremu i uredenje
alata za strojeve u drvnoj indu-
striji;

4. Kartonazni strojevi, za proizvod-
nju kartonske ambalaZe.

Siroki asortiman proizvoda, dik-
tiran jo§ i danas u velikoj mjeri
potrebama trzi§ta, ogranifava u
znatno mjeri angaZiranje raspolo-
zivih struc¢nih i proizvodnih kapa-
citeta »Bratstva« na usavrs$avanju
i razvoju pojedinih karakteristi¢nih
strojeva i postrojenja. To je uvje-
tovalo perspektivnu orijentaciju na
formiranje i ja¢anje dugoroéne pro-

Slika 3: Postrojenje tratne pile trupcare —-yodeéi reprezentant dijela proizvodnog pro-
grama »Bratstva«, namijenjenog primarnoj preradi drva

izvodno-kooperacijske poslovne su-
radnje s ino-partnerima koja daje
zadovoljavajuée rezultate. Ostvare-
nje povoljnijih uvjeta za razvoj i
usavr$avanje proizvodnog programa
o¢ekuje se i kroz planiranu reali-
zaciju proizvodne dislokacije dijela
proizvodnog programa u ovom pe-
togodisnjem razdoblju.

RO »BRATSTVO« danas ima raz-
vijenu vrlo plodnu i korisnu poslov-
nu suradnju sa znanstvenim i pro-
jektnim institucijama koje se bave
problematikom iz oblasti drvne in-
dustrije, u prvom redu radi efika-
snijeg rjeSavanja specifi¢nih proble-
ma ove industrijske grane. Ovom
prigodom posebno treba istaknuti
uspje$nu suradnju s Fakultetom
strojarstva i brodogradnje u Za-
grebu, Sumarskim fakultetom u
Zagrebu, Institutom za drvo u Za-
grebu, Zavodom za tehnologiju dr-
va Masinskog fakulteta u Sarajevu,
IstraZivacko-razvojnim centrom
»8ipad«a u Sarajevu itd.

U ovom kratkom prikazu nije na-
veden jo§ ¢itav niz uspje$nih po-
slovnih i proizvodnih rezultata koje
je RO »Bratstvo« realizirala tije-
kom proteklih 35 godina svog po-
stojanja i rada, od uvodenja novih
suvremenih strojeva i postrojenja
u svoj proizvodni program do is-
poruke i instaliranja cjelokupnih
postrojenja za pilansku i finalnu
preradu drva, kako u zemlji tako i
u inozemstvu, no to ne umanjuje
znacenje netom proslavljenog jubi-
leja.

Redakcija ¢asopisa »Drvna indu-
strija« u ime svojih ¢&italaca i u
svoje ime ¢estita RO »Bratstvo« pri-
godni jubilej.

Mr Vladimir Graf, dipl. ing.
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U SR SLOVENIJI OSNOVANA ZAJEDNICA ZA PLANSKU
I POSLOVNU SURADNJU (SPPS) KOJA POVEZUJE BIRO
ZA DRVNU INDUSTRIJU, LESNINU I SOP KRSKO

Interview s rukovodeéim radnicima

Pitanje: — Pretprosle godine
u prosincu tri su specijalizirane or-
ganizacije udruzenog rada s podru-
&ja investicija u drvnopreradiva-
&koj industriji formirale Zajednicu
za plansku i poslovnu suradnju —
SPPS. Kako je doslo do toga?

Odgovor: — Dugogodidnja
suradnja i trostrana povezanost me-
du <¢lanicama dana$nje Zajednice
raznim ugovorima i samoupravnim
sporazumima, a prvenstveno stalni
susreti kod poslova investiranja u
drvnopreradivac¢koj industriji, u-
&vrstili su tu vezu. Investitoru smo
nudili sve,. iako nepovezano. Potre-
ba za cjelovitijom ponudom koja bi
rasteretila investitora i koja bi brze
i s garancijom dovela investiciju do
uspje$nog zavrietka (ili pocetka
proizvodnje) u jednom se casu sa-
ma od sebe nametnula. Odluili smo
se za otvoren oblik zajednice za
plansku i poslovnu suradnju u in-
Zenjeringu za opremu drvnoprera-
divacke industrije i nazvali je SPPS
— BLI Lesnina SOP.

P. — Iz naziva se veé vidi tko su
&lanice zajednice, Molim da obja-
snite ulogu svake od ¢lanica.

0. — Iz radne organizacije Les-
nina, Ljubljana, sudjeluju dvije os-
novne organizacije: Vanjska trgovi-
na i Pristan.

Vanjska trgovina u Lesnini stekla
je za 30 godina svog postojanja bo-
gata iskustva i znanja u pogledu
strojne opreme i tehnologije za dr-
vnopreradiva¢ku industriju. S vla-
stitim poduzedima u inozemstvu:
Lesco — Miinchen, Aules — Be¢ i
Meblo Italiana — Gorica, otvoren
je najbrzi put do ponude sa stra-
ne i financijskih aranZmana.

OOUR Pristan — Biro za grad-
nju — ima bogato iskustvo u pro-
jektiranju i izvedbenom inZenje-
ringu gradevinskih radova. Investi-
toru nije potrebno posebno skla-
pati ugovore s projektantima, izvo-
dadima gradevinskih i komunalnih
radova, najmiti nadzorne organe,
uskladivati moguée promjene i ro-
kove,nego sve to moze povjeriti
struénjacima koji imaju iskustvo
na tom podruéju rada.

Biro za Drvnu industriju, Lju-
bljana, veé je 30 godina vodeca slo-
venska i medu vodeéim jugosla-
venskim projektnim organizacijama
za podruéje drvne industrije. Bilo
koja. tehnologija, poevsi od pri-
marne prerade drva, industrije na-
mjestaja, intenzivne proizvodnje
komadnog namje$taja namijenje-

nog izvozu, ugradenog namje$taja,
parketa, pa do proizvodnje najraz-
li¢itijih plo¢a i lijepljenih nosaca
spada u njegovo podrucje djelat-
nosti.

SOP Krgko je specijalizirano po-
duzeée za industrijsku opremu, a
veliki je dio svoje proizvodnje us-
mjerilo na drvnopreradivacku in-
dustriju. Tako izraduje linije za po-
vréinsku obradu (lakirnice), uredaje
za odsisavanje, energetska postroje-
nja i kabine za zatitu od buke, Sto
je u drvnopreradivackoj industriji
vjediti problem.

Za svojim inZenjerskim biroom
i konstrukcijskim uredom, preuzi-
ma u Jugoslaviji vaznu ulogu na
polju razvoja industrije strojevaza
potrebe drvnopreradiva¢ke industri-
je.

Sve tri organizacije, danas pove-
zane u Zajednicu, zaposljavaju 160
inZenjera, tehnologa, projektanata,
konstruktora, ekonomista i drugih
odgovarajuéih stru¢njaka s boga-
tim iskustvom u drvnopreradivac-
koj struci.

P. — Koje vrste poslova preuzima
novoosnovana zajednica?

0. — Investitor svoje investicije
ne zapodinje po narudzbi projekta
ili pri izboru strojeva, ve¢ mnogo
ranije: kod izbora, te odredivanja
programa proizvodnje. Tu i zapo-
¢inje rad SPPS-a: savjetovanje te
zajedni¢ki izbor potvrdeni ekonom-
skom analizom i moguénoséu pro-
daje na brojnim punktovima Les-
nine po cijeloj Jugoslaviji, ili pak,
ekskluzivne proizvodnje za stranog
partnera i izvozne organizacije.

Ponuda obuhvada takoder grade-
vinski i komunalni dio, dobavu o-
preme, montazu, itd. do pokusnog
rada i instruktaze u po&etnim faza-
ma proizvodnje.

P. — Da li je djelovanje SPPS-a
ograni¢eno samo na podru¢je SFRY
ili predvidate ponuditi svoje usluge
poduzeéima u inozemstvu?

0. — Potreba jugoslavenske pri-
vrede je izvoz. Kod toga mislimo,
ne samo na proizvodne radne orga-
nizacije, veé i na pomo¢ iskustvom
i znanjem koje su na$i strucnjaci
stekli, a toga u potencijalu Zajed-
nice ima dovoljno. Dane su i veé
neke ponude, dok se druge pripre-
maju. Glavno podrucje naleg dje-
lovanja bile su socijalisticke zem-
lje istotne Evrope, zemlje u raz-
voju i nesvrstane zemlje cijelog
svijeta. Smatramo da imamo pred-

nosti pred pojedinim kapitalistic-
kim zemljama.

P. — Kakvu ulogu u proizvodaji
opreme igra SPPS?

0. — Zajednica nije zatvorenog ti-
pa i zbog toga suraduje sa svima ko-
ji to Zele. Svoje poslovne veze usmje-
rava tako da bi se u SFRJ, u §to kra-
é¢em roku, mogli izradivati klju¢ni
strojevi i uredaji. Intenzivno suradu-
je s organizacijom EMO Celje,u pro-
izvodnji kotlova za loZenje drvnim
otpacima, s Alplesom — u proiz
vodnji strojeva i transportnih apa-
rata, »Purom Dakovicem«, Kostro-
jem, Zi¢nicom, STT — Trbovlje,
Iskrom — Kranj, Mikronom — Pri-
lep, DI Slavonija (Slavonski Brod),
KLI-Logatec, a uz navedene sa sva-
kom organizacijom na podrucju dr-
vnopreradivaéke industrije koja bi
s nama Zeljela suradivati. SPPS na-
stoji i nastojat ¢e da novi programi
budu pravilno usmjereni da ne bi
do$lo do podvajanja proizvodnih
programa. U svom Birou za plani-
ranje ve¢ danas razraduje progra-
me i planira proizvodnju.

P. — Domaéa ponuda strojne o-
preme jo$ nije odgovorajuca. Kako
je upotpunjujete?

0. — Do pred nekoliko godina
proizvodnja strojeva za potrebe dr-
vne industrije bila je vise nego
skromna, SFRJ je bila ¢ak treci
najveéi uvoznik opreme za drvnu
industriju u svijetu. Sadasnja uvo-
zna situacija odrazila se, takoder,
na tu vrstu proizvodnje, a najvise
kod pogona za odrzavanje i OOUR-a
velikih drvnoindustrijskih RO.

Trenutno jo§ moramo uvoziti u-
glavnom specijalnu opremu, ali su
uspostavljeni vidi odnosi suradnje,
tako da ¢e u ovoj godini dosta ve-
lik dio strojeva biti domade ili ko-
operacijske proizvodnje. Za uvoz
strojeva industrija se ne bi vise za-
duzivala u tolikoj mjeri u inozem-
stvu, odnosno pladala izvozom drv-
ne sirovine. nego bi uvoz kompen-
zirala izvozom strojnih finalnih pro-
izvoda i tehnoloskih jedinica naSe-
ga programa.

P. — Trenutno najveéi problemi?

0. — Clanice SPPS-a nalaze se
giana§ samo u Ljubljani u 3 opdine
i na Sest lokacija. Timski je rad na
taj nacin aaista oteZan te povezan
s putovanjima i gubitkom vreme-
na. Planiramo izgradnju zajedni¢kih
prostorija, jer bismo tako ujedinili
sve djelatnosti u organiziranu i teh-
nolosku povezanu cjelinu.

Zapoceli smo s pripremama, pa
se nadamo da ¢emo najkasnije za
dvije godine seliti.

Iz asopisa LES br. 56/81
prevela i obradila
Drenka Veronek, prof.
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KRIZA IDEJA ILI NESTO DRUGO

U povodu 19. medunarodnog sajma namje$taja, opreme
i unutrasnje dekoracije u Beogradu

Petar Knezevié, ing. drv. ind.
»Savrié« Zagreb

Primljeno: 15. prosinca 1981.
Prihvadeno: 23. prosinca 1981.

UDK 634.0.836.1

Struéni rad

Ova je manifestacija stekla lijep ugled medu proizvodadima na-
mjeStaja zahvaljujuéi pametnoj i dosljednoj politici sajma, koji je pri-
redbu obogatio i nekim drugim sadrzajima, te omoguéio privrednici-
ma Citav niz razgovora (1)*, dogovora i savjetovanja. Uz to, veé po tra-
diciji, sajam dodjeljuje nekoliko priznanja za dobar dizajn u sedam
robnih skupina, a nije beznatajna niti éinjenica da je Beograd s oko-

licom veliko i zanimljivo trZiste.

Preko 300 domadih proizvodada
namjeStaja i repromaterijala grupi-
rano je u desetak prodajno-proiz-
vodnih struktura po republi¢ko-po-
krajinskoj pripadnosti, s vidljivim
nastojanjem da se ove teritorijal-
ne integracije u potpunosti zaokru-
Ze, a pojedina¢ni proizvodadi eli-
miniraju. Ova su nastojanja vid-
ljiva, pa nije nimalo ¢udno vidje-
ti organizacije koje imaju sve, od
eksploatacije Suma, preko pilana do
proizvodnje namjestaja, tvornica
iverica, furnira i ambalaZe, pa i
pomocnih materijala kao $to su tka-
nine, a izgleda da se planiraju i
tvornice okova, spuzvi, lakova, bo-
ja...

Kada sve bude ovako »samoupra-
vno« povezano, a proces je u toku,
imat demo toliko giganata koliko
i republika (plus pokrajine), sve
ée i¢i mnogo lak$e, konkurencija
eliminirana, a kupac ¢e moéi bi-
rati do mile volje ono $§to mu nude
ti njegovi republi¢ki proizvodadi i
trgovci.

Sto se ti¢e namjeS$taja, njegove
funkcije i sadrZaja, on je naravno,
u drugom planu, jer je ipak naj-
vazZnije proizvoditi i izvrSavati pla-
nove, a gubitke ée solidarno pokri-
ti svi. Naravno, ima i ovdje izuze-
taka, pa se mnogi trude da napra-
ve namjes$taj po mjeri i ukusu ku-
paca, ali ovaj sajam pokazuje da
je kriza pravih ideja danas dublja
nego ikada, a novosti ako ih i ima,
samo su povr$inska glazura. (2)

U ovakvom suceljavanju namje-
$taja, proizvodadi iz Slovenije
daleko su odmakli ostalima, a
dva proizvodada »Stol« i »Meblo,
bez prave su konkurencije. Pros-
tor »Mebla«, pionira nasega dizaj-
na, odiSe nekim optimizmom i ra-
do$éu, a izloZene blagovaonice i ne-
koliko tapeciranih grupa, kakogod
bili znani i prepoznatljivi predmeti,
nude ¢ar zanimljivog i novog. »Stol«
je nesto racionalniji, pa je mali si-

* Komentar na kraju &lanka, <~

stem stolica pod nazivom »L« da-
leko funkcionalniji nego sli¢ni pred-
meti kod »Mebla«, ali odiSe nekim
posebnim $armom i lakocom, pa je
bez pravog konkurenta na ovome
sajmu.

Na Zalost, ovakvih prostora i ova-
kvog namje$taja malo je kod pro-
izvodada iz ostalih republika, pa ij
Hrvatske, gdje je jedino otskocio
od ostalih svijetli i &ist prostor
»Poleta«.

Ima tu namjestaja i namjestaja,
ali je teSko nadi ne$to dobro, uz
Casne iznimke, nesto $to bi te pro-
izvodale identificiralo, te$ko je na-
¢éi nesto novo, suglasno s vremenom
u kome Zivimo, ne$to $to ukazuje
da se stvari krecu naprijed. Ovaj
namjestaj, pretezno rustikalni, te-
Zzak j mracan, gledamo veé dese-
tak godina, a orijentacija proizvo-
daca iz Hrvatske izgleda da je is-
kljucivo proizvodno usmjerena. Ovo
vrijeme ne malih ekonomskih te$-
koca, ali i pametnog gospodarenja
i Stednje, shvadeno je kao restrik-
cija svega, pa i restrikcija pameti,
a domisljatost i kreativnost, odu-
vijek slabe strane nasih proizvoda-
¢a, ovdje su na najniZoj cijeni,

Kako ovo stanje nije od jucer i
nije samo specijalnost drvne in-
dustrije, a i ne lezi samo u sferi pro-
izvodnje i OOUR-a, veé je to S$ire
pitanje razvoja industrije, $kolstva,
obrazovanja pa i kulture, trebalo
bi ova pitanja nadetj na nivou ud-
ruZenja, komora j republicke vla-
de koja bi o ovim stvarima treba-
la imatj svoj stav. (3)

Pravih novosti na ovome sajmu
nema. Bljesnula je pokoja ideja,
poneki je namjernik zastao pred
nekim komadom, no ukupni utisak
ne zadovoljava. Previ§e je staroga,
previSe »robe«, a premalo namjes-
taja, narolito ‘kvalitetnog u punom
znacenju te rijedi. Ovaj pojam ma-
lo' koji proizvodad wveZe s.tehnig¢ko-
konstruktivnom ' zrelo$éu namjestas

ja, koja je usagla$ena”s razumnim

‘kao $to je»}shléaj s ve¢ izlagano

vijekom trajanja i upotrebljivoscu,
mjera prilagodenih covjeku i pro-
storu, oblika koji su izraz danasnjeg
vremena, a trebali bi zadovoljiti i
psihicke potrebe kupaca.

S jedne strane, predominantna
je uloga proizvodnje (tehnologic-
nost, ¢uvene »linije« itd), a s dru-
ge strane, isuviSe se isticu sumnji-
vi estetski kriteriji. Ovo narodito
vrijedi za nazovi moderan namjes-
taj.

Veéi dio furniranog namjestaja
usmjeren je na »klasian« regal,
spavacu sobu i predsoblja, a nesto
manje u sistemski namjes$taj, koji
je prevladavao proteklih godina.
Zanimljivo je spomenuti da od pr-
vonagradenog sistema »doma« s
proslog sajma na S$tandu TVIN-a
nema niti traga, a »Meblo« je svo-
ju »formanovu« dopunio nekim ele-
mentima j ponudio u jo$ dvije iz
vedbe. Od novih programa vrijedno
je spomenuti sistem »Lik—Lak«
»Savinje«, obojen plavo, te malu
grupu »mond« iz »Sipada«. Ova ve-
lika organizacija postupno stice
svojstvenost koja i nije bez smisla
u danasnje vrijeme, jer je rijed o
jednostavnom i ¢istom namjestaju,
dobrim dijelom komadnom, izve-
denom uglavnom iz bukve, smreke
ili jele. Sto se tie cijena, »Sipad«
je ovdje bez prave konkurencije.
No zato su neki proizvodaci otisli
u drugu krajnost, pa je bilo mo-
guce vidjeti tapecirane grupe od
desetak milijuna, a jedna blagova-
onica stajala je, slovima i brojkama,
viSe od Sesnaest, istina starih mi-
lijuna!

Proizvodadi koji imaju iskustvo
sa sistemskim namje$tajem u pro-
izvodnji i prodaji ponudili su no-
ve varijante kao nuZnost, suglas-
nost s vremenom j instaliranom te-
hnologijom, ali uglavnom bez mno-,
go dovitljivosti. IzraZena funkcio-
halnost nekih od videnih sistema,
m i

videdom " »formanovome« i “»Zetom«
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Javorka iz Niksiéa, nije sama sebi
dovoljna, a niti garant sigurnog
plasmana, ne ulaze¢i detaljnije u
stari problem prezentacije takvih
programa u nasoj tuznoj trgovac-
koj mrezi. Iako teoretski ovi si-
stemi omogucuju neograni¢en broj
varijanti u prodaji, asortiman se
suzuje, jer su to ipak proizvodi is-
te porodice i identi¢nih karakteri-
stika.

Diferencije na trzi$tu, a rijec¢ je
o razli¢itim ukusima od regije do
regije, kao posljedica razli¢itih na-
¢ina Zivota, navika i tradicije, sma-
njuju i onako malo jugoslavensko
trziSte, pa ¢e ovakav namjestaj te-
$ko nadi $iri krug kupaca. Proiz-
vodnja bi morala pokazati vise ela-
stiénosti i prilagodljivosti sve ras-
cjepkanijem trZistu, $to bi znacilo
orijentirati se na manje serije ade-
kvatnog i prepoznatljivog namjes-
taja, koji bi s ukusom odgovorio
sve razli¢itijim zahtjevima kupaca.

Kod tapeciranog namjestaja si-
tuacija je manje vise poznata go-

dinama: vuku se stare i tude stva-
ri, kao nazovi sistemi sjednih ele-
menata i poznate klupe s mehaniz-
mom za razvladenje u krevet, ko-
je trpe od poznatih bolesti, kao §to
je nespretna manipulacija, lose sje-
denje i spavanje, predimenzioni-
ranost. Sistem »modul« »20 oktobra«
iz Beograda, »Meblova« grupa dje-
¢jih kreveta i grupa klasi¢nih gar-
nitura »Treske« zavreduju utoliko
paznju §to od drugih, vrlo sli¢nih
proizvoda na sajmu, otskacu ra-
cionalno$¢u i pomanjkanjem bilo
kakve pretencioznosti. No niti ov-
dje nema pravih novosti.

S druge strane, sajam je zatrpan
rustikalnim i kvazistilskim garni-
turama, tudim lameliranim namje-
$tajem, sistemima kocki i kockica
bez prave funkcije, svjetledim »$eik«
krevetima i sliénim kreacijama, bas
po mjeri i ukusu nasih skorojevi-
éa duboke kese.

I inace je na ovoj manifestaciji
malo naSeg namjestaja, a previSe
tudeg, losih kopija i smije$nih pla-

gijata, koji malo $ta rjesavaju, ali
zato sistematski i godinama upor-
no gude i ono malo kreativnih sna-
ga $to imamo. U cemu je stvar ni-
je lako ustanoviti, ali je odito da
je danas gore nego ikada. (4)

Da se &esto prenose strani uzori
bez sluha za stvarnost, jedan prim-
jer: modnj trend pluta kao mate-
rijala zahvatio je prosle godine sve
proizvodaée kuhinja, te je bio ko-
risten i za radne plohe, a na ovoj
manifestaciji mu nema niti traga.
No zato smo dobili kupaonice od
$perplo¢e i kuhinje za hendikepi-
rane, $to je kao novost za pozdra-
viti da izloZena rijeSenja nisu mno-
go losija od redovite ponude na
ovome podrucju.

Uopée je u ovoj grani malo no-
voga, kao i u grupi namjestaja za
javne objekte.

Evidentno je i pomanjkanje pred-
gkolskog i $kolskog namjestaja. U
grupi komadnog namjes$taja prof.
N. Kralj, doajen naSega dizajna,
napravio je nekoliko malih, ali pa-
metnih stvari: policu za cvijece iz
montaznih elemenata, dva modela
stolica i stolova, te jednu poznatu,
ali pomalo zaboravljenu grupu za
sjedenje, u kozi. Kakogod dobre,
ove su stvari ipak suhoparne, a ne-
kadasnji polet zamijenjen je ovdje
konstruktivnim  perfekcionizmom.
Ipak, ove predmete ne treba pot-
cjenjivati, jer uvijek imaju svoje
mjesto, a nije na odmet ni razmi-
sliti o tome da bi nam bilo po-
trebno mnogo vise proizvoda i pro-
izvodaca upravo takvog, »malog« na-
mjestaja, u kojem zapravo oskudi-
jevamo, a u izvozu ovdje imamo
barem nekakvu $ansu, za razliku od
furniranog ili tapeciranog namjes-
taja.

Sve u svemu, proizvodali se sve
viSe orijentiraju u pravcu komple-
mentarnosti, nudeé¢i kompletnu o-
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premu stana, $to se ne ¢ini ba$ ja-
ko pametno, jer ovo prosirenje
programa ostaje bez prave kvali-
tete, a uz veé spominjane nedosta-
tke, dovest ¢e do toga da ce veliki
postati jo$ vedi, ali 1 sve ranjiviji
na domadem j stranom trzistu. (5)

Proizvodadi bi se trebali okre-
nutj kvaliteti i poStenom na:mjeéta-
ju, a suma svih njihqylh udina mo-
rat ée postati uodljivija za potrosSa-
Ce, jer je taj pojam ipak kategori-
ja prodaje, ili, ako hocete, sve i
poclinje odatle. Zato se namjestaj
treba promatrati i u relacijama Zi-
votnih navika korisnika, §to su naj-
vgélm dijelom sociolqéki, nemate-
rijalni momenti, alj bitni u dono-
Senju odluke S$to proizvoditi, pa
prema tome znaéajni za plasman
namjes$taja.

(1) Od mnogih sastanaka na sajmu tre-
ba izdvojiti onaj sa saveznim ministrom Pe-
trom Kostiéem, na kojem su proizvodadi
trazili objasnjenja o nekim potezima vla-
de, medu kojima je bilo vrlo zanimljivo
ono o forsiranju tzv. »prioritetnih granac,
jer, kako se zna, tu nmema drvne industri-
je;ujako je devizni neto efekat kod izvoza
mnogo povoljniji, uz teZe uvjete, nego kod
tih »perspektivnih« grana kao $to je stro-
jogradnja i dr. Uopée, vrlo je indikativno
za-na$ izvoz na Zapad da najbolje rezul-
tate posﬂ‘iu pr'oskrlblrane i sirotinjske gra-

ne s ijom i niskim dohot-
Kom, kao $to je tekstilna, koZarsko-ob -

§to zaobi%ao pravi odgovor tvrdnjom da
su sve grane prioritetne ako ostvaruju veéi
izvoz od uvoza.

(2) Da ove velike grupacije i »zaokru-
Zivanja« po republikama, pokrajinama i
SOUR-ima nisu sasvim bezazlena pojava, os-
jeéaju privrednici poodavno, pa je pone-
kada teZe dobiti materijal iz drugog OOUR-a
ili republike; nego iz uvoza, a otvoriti pro-
davaonicu na tudem ataru prava »raSomo-
nijada«. O udvostru¢enju kapaciteta, nera-
cionalnim ulaganjima i kojekakvim proble-
mima koji nastaju poslije pustanja u rad
tih »velikih dostignuéa«, najéesée bez pra-
vih programa proizvodnje, bez kadrova i
prave perspektive, rekli su svoje najvisi
drzavni 1 politi¢ki forumi, ali se stvari i
nadalje odvijaju u neZeljenom pravcu.

(3) U Hrvatskoj ne postoji niti jedan
¢asopis ili novine koje bi se bavile indu-
strijskim dizajnom, nema niti jednog tije-
la koje bi praktiéno radilo na animaciji
industrijskog dizajna, nema niti kvadratnog
metra izlo¥bene povriine namijenjene nasim

ni¢ki diletanti i umjetni¢ki anonimusi, u-
glavnom plagijatori, a na tudimv proizvodi-
ma niti jedna industrija ne moZe ratunati
na ekspanziju izvoza.

(4) Plagiranje, tud namjedtaj i bezidej-
nost u proizvodnji namjestaja prisutni su
dugo .U jednom razgovoru s novinarima
NIN-a, direktor radne organizacije »Simpo«
je izrazio misljenje da kod nas nema di-
zajna niti dobrog namje$taja zato Sto dr-
7ava odreduje cijene, pa se svi proizvodaéi
izjednadavaju. Medutim, kako-god je ovo mi-
Sljenje to¢no, ono ne daje odgovor na pi-
tanje za$to je tome tako, jer u izvozu, a
pogotovu na Zapad, nema nasih proizvo-
da, a tamo ne vrijedi neko naSe »zamrza-
vanje cijenac, a o izjednalavanju jedva da
ima rijeéi.

(5) Nafe su tvornice namjestaja velike,
malo je specijalista, sumnjivo su opremlje-
ne i najéesée organizirane jo$ po Tayloru,
a posljedica su lokalpatriotskog natjecanja
da sve imamo »naj«, pa i najveée tvornice
namjestaja. Prosjetan broj zaposlenih u

industrijskim proizvodima, a veé

nije upriliden razgovor vlade i industrije na
temu razvoja proizvoda vrijedan painje. Do
dana danasnjeg, uz svu proklamiranu po-
litiku razvoja kulture proizvodnje 1 kultur-
ne politike s jedne strane, te Zivotnih po-
treba u izvozu upravo industrijskih proiz-
voda s druge stran,e nije se uspjelo uspo-
staviti konstruktivan dijalog o pitanju te
i takve politike na ovome planu izmedu
proizvodnje, kulture, 3kolstva i drustvenih
organa te vlade, Uza sve poznate teskoée i
objektivne faktore domaée i svjetske si-
tuacije, ostaje &injenica da je na planu raz-
voja vlastitih proizvoda situacija najteza, jer
nema prave klime niti jevanja za
jedan vi$i nivo materijalne kulture, pa pre-
ma tome niti razvoj u ovom podru¢ju, kao
3to ne postoje niti kadrovi, jer su okolno-

ska i drvna industrija. Petar Kosti¢ je vje-

sti u koji smo danas potvrdile da se
ovim poslom ne mogu i nadalje baviti teh-

15. MEDUNARODNI DRVNI
SAJAM — LJUBLJANA

Na izlozbenom prostoru Gospo-
darskog razstavi§¢a u Ljubljani, o-
drzat ce se od 7. do 11. lipnja 1982.
15. Medunarodni drvni sajam, Ovaj
Sajam se, uz dugogodi$nju tradi-
ciju, ubraja medu najbolje posje-
Cene specijalizirane stru¢ne sajmo-
ve u Jugoslaviji. U prilog renomeu
ove priredbe govori i ¢injenica da
je na Sajmu odrZzanom 1980. godine
sudjelovalo 67 domadih i 152 ino-
zemna izlagaca.

Jugoslavenska ponuda strojeva
i opreme za obradu drva, iako sva-
ke ‘godine sve bogatija, jo§ uvijek
je, _I;azmjemo zahtjevima trzista,
prili¢no skromna, pa medunarodne
stru¢ne manifestacije poput Medu-
narodnog drvnog sajma u Ljubljani
uzivaju velik ugled u strué¢nim kru-

govima, posebno kao mjesta i pri-
like za razmjenu stru¢nih i proiz-
vodnih iskustava, te procjenu aktu-
alne situacije na domadem trzistu
strojeva i opreme za drvnu indu-
striju.

Izlozbeni program Sajma u Ljub-
ljani obuhvada:

— opremu za sjecu i trasport drva
iz Sume u pogone za preradu;

— opremu za primarnu preradu dr-
va — skladiSte trupaca, pilane,
skladiSte piljene grade;

— opremu za proizvodnju namje-
§taja, proizvodnju gradevne sto-
larije i drugih finalnih proizvo-

— opremu za povr$insku obradu
drva;

nasim tvornl je oko 230, dok je u Za-
padnoj Njematkoj taj broj oko 60, a u
Italiji (najveéem izvozniku namjestaja u Ev-
ropi) oko 40. Istovremeno Talijani u izvo-
zu postizu za svoj namjeStaj 5 puta vede
cijene, a Zapadni Njemci 3 puta.

Medutim, na$ izvoz namjestaja, kakogod
bio u porastu (oko 45% izvoza drvne indu-
strije), ne moze zadovoljiti iz prostog raz-
loga 3to veé drugu godinu biljezimo pad
izvoza na Zapad, a u 1981. godini, prema
Branislavu Ikoniéu, niZi je za 10 indeksnih
poena.

O¢ito je, dakle, da je rije¢ o proizvo-
dima, pa to ne mogu biti samo pitanja sub-
vencija, deviznog sistema i kojekakvih »de-
viznih olakSica«. Zapravo, nasi konkurenti
prodaju po svijetu svoje ideje i svoj na-
mje$taj, prepoznatljiv i trZzisno prihvatljiv,
a mi tudu robu, bezbroj puta prozvakanu.

— opremu za otpremanje drvnih
otpadaka, prozralivanje i zagri-
javanje radnih prostora;

— opremu za dobivanje toplinske
energije iz drvnih otpadaka;

— rezne i druge alate za obradu
drva;

— reprodukcijske materijale za dr-
vne proizvode; -

— proizvode drvnog gradevinarstva
(prozore, vrata, kude, itd.)

U ovoj informaciji potrebno je
posebno naglasiti da dée, u okviru
15. Medunarodnog drvnog sajma u
Ljubljani, Savez inZenjera i tehni-
dara Sumarstva i drvne industrije
Slovenije, Opée udruZenje metalske
industrije Slovenije i Opde udruZe-
nje drvne industrije Slovenije orga-
nizirati popratne stru¢ne manifesta-
cije radi razmjene misljenja i is-
kustava zainteresiranih stru¢njaka
radnih organizacija.

V. G.

ISPRAVAK

U br. 11 — 12/1981. u &asopisu »Drvna industrija« u ¢lanku I. Cizmesije »Namje-
$taj na Jesenskom zagrebatkom velesajmu 1981. g« na str. 318, pod slikom bla-
govaonicke garniture iz masivne hrastovine ili tre$njevine, omaskom je izostavljen
proizvoda¢ »8avrié« Zagreb, kojem se ovim putem ispri¢avamo.

Urednistvo
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U medunarodnim krugovima Sumarstva, proizvodnje drvnih prera-
devina i pokuéstva veliko zanimanje pobuduje osma priredba Medu-
narodne bijenalne izlozbe strojeva i opreme za obradu drva, INTER-
BIMALL 82, koja treba da se odrz na prostoru Milanskog sajma od

20. do 25. svibnja 1982.

Iz razvoja poslovnih susreta s brojnim delegacijama i skupinama
poduzetnika, koje su veé najavile svoje sudjelovanje na izlozbi  (1980.
god. bilo je 50.000 posjetitelja, od ¢ega inozemnih iz 99 zemalja), bit
ée moguce dobiti prve podatke za buduce srednjoroéno predvidanje
o trgovinskom i proizvodnom sustavu $irokog podruéja svjetske drvne

USKORO INTERBIMAL 1982.

industrije i sektora strojeva i opreme za preradu i obradu drva.

Talijanski izvoz strojeva i opreme za obradu drva po zemljama

u razdoblju 1978. do 1981. godine

U milijunima lira (000.000)

Drzava 1981* 1980. 1979. 1978.
Ukupno 183.670 320.544 273.316 215.723
sijeCanj-lipanj 1981.
SR Njemacka 27.373 31.098 28.790 16.114
Francuska 20.819 44815 32.290 22255
AlZir 12.676 2.992 14.892 4.305
SAD 7.228 10.949 11.526 9.725
Velika Britanija 7.223 17.181 14.892 10.503
Argentina 6.336 12.002 5.638 1914
Spanjolska 5.806 11.932 8.943 8.526
Nigerija 5.206 3.005 890 4.903
Svicarska 5.015 10.427 6.017 5.147
Jugoslavija 4.824 15.693 14.615 8.824
Australija 4.280 8.200 5.598 4.926
Juzna Afrika +4.080 4.724 — —
Mexico 3.758 7.149 2.672 1.867
Portugal 3.600 5.046 2.540 2.792
Svedska 3.599 6.708 4977 4,060
Finska 3.510 6.792 4.138 2.028
Belgija-Luxemburg 3.370 7.790 6.718 6.153
- Austrija 3.355 7.440 5.733 5.577
Kanada 3.243 3.786 3.283 2.430
Venezuela 2.662 5.869 4975 5i725
Nizozemska 2.558 7.356 8.204 6.210
Sirija 2.533 3.541 3.605 4,069
Tunis 2.241 3.549 — —_
Egipat 2.147 3.263 2.709 3.235
Gréka 2.075 7.537 7.878 7.224
Saudijska Arabija 2.064 3.674 2.988 3.683
Rumunjska 1.720 1.720 — —
Danska 1.533 3.738 4.377 4.571

* sije¢anj-lipanj 1981.

Svoje sudjelovanje na izlozbi po-
tvrdilo je 550 izlagaca, od Cega 120
inozemnih iz 13 zemalja (Austrija,
Savezna Republika Njemacka, Svi-
carska, Francuska, Spanjolska, Ja-
pan, Nizozemska, Danska, Belgija,
Velika Britanija, Finska, Luxem-
burg i Svedska); oni ¢e izloZiti naj-
modernije kompletne uredaje i po-
jedinaéne strojeve i opremu za tvor-
nice pokudéstva, za proizvodnju ive-
rica i furnirskih plo¢a, podnih oblo-
ga, drvne ambalaZe, vrata i prozo-
ra, stolarije, uredaja za suSenje i
lakiranje, ljepila i brusna sredstva.

Bit de zastupljeni klasi¢ni i spe-
cijalni strojevi, aparati za Sumar-
stvo, inZenjering, pogonski inZenje-
ring, projektiranje pogona, djelo-
mi¢no i po sistemu klju¢ u ruke,
informatika i know-how.

Dr Lazzaro Cremona, predsjednik
Saveza talijanskih proizvodaca stro-
jeva i opreme za preradu drva (A-
CIMALL), koji organizira izlozbu,
rekao je nedavno na jednom strué-
nom skupu da se talijanski proiz-
vodaéi strojeva za obradu drva us-
pjesno prilagoduju zahtjevima trii-
$ta i potrebama industrije za ob-
radu i preradu drva, ali da cesto te
zatjeve i preticu.

I stvarno talijanski strojevi poka-
zuju visok stupanj tehnike raciona-
lizacije u preradi drva i drvnih pro-
izvoda, tako da se njima postiZe
maksimalni udinak, a smanjuje se
koli¢ina otpatka i neiskori$éene
drvne sirovine.

I na podrucju tehnologije za pri-
mjenu novih vrsta drva — nasta-
vio je dr Cremona — talijanska in-
(vigstrua.strojeva iznijela je na tr-
ZiSte najsuvremenije strojeve viso-
kog udinka i pojacala napore da se
uredaji prilagode zahtjevima po-
poboljsavanja radnih uvjeta u tvor-
il_icama i normativima za$tite oko-
ine,

Talijanski proizvodadi strojeva i

opreme trudili su se da uspostave
usku suradnju s evroskim i medu-
narodnim organizacijama radi do-
bivanja atesta o kvaliteti proizvoda
i njihovih sastavnih dijelova, da bi
tako povedali njihovu konkurent-
nost u inozemstvu. Na osnovi svih
ovih elemenata moze se INTERBI-
MA_LI.L u parnim godinama smatrati
najvaznijim medunarodnim poslom
na podrucju strojeva za obradu dr-
va.
. Za nas je najzanimljiviji podatak
iz ovog pregleda da je uvoz talijan-
skih strojeva u Jugoslaviju biljeZio
stalan uspon do 1980. godine, a u
1981. naglo pada.

D. T.
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OSVRT NA CETVRTI MEPUNARODNI SAJAM DRVETA
ODRZAN 26 — 30. LISTOPADA 1981. U SARAJEVU

Struéna privredna manifestacija, vazna kako za privredu SR BiH
tako i za cjelokupno $umarstvo i drvnu industriju SFRJ, uspje$no je
odrZana i ove godine na izloZzbenom prostoru centra »Skenderija«.

Promjene u vanjskotrgovinskom sistemu i formiranje SIZ-ova za
ekonomske odnose s inozemstvom udinili su sloZenijom i situaciju u
pogledu razmjene roba iz oblasti Sumarstva, prerade drva j pratecih
grana industrije, $to nije moglo ostati bez adekvatnih refleksija na ma-
nifestaciju poput Sajma drveta.

Na ovogodi$njem Sajmu drveta u Sarajevu sudjelovalo je oko 100
izlagada iz zemlje i inozemstva na 59 $tandova.

Siroki spektar interesa Sumarstva i drvne industrije, koji je pre-
liminarno zacrtan planom i programom izlaganja, u realizaciji se po-
kazao djelomiéno zadovoljenim. Medu faktore koji su se negativno od-
razili na sveobuhvatnost spektra, te kvalitativnu i1 kvantitativou struk-
turu izloZzaka ubraja se i ¢injenica da je »Skenderija« prakti¢no prisi-
ljena biti iznajmljivatem prostora za dobavljale pojedinih velikih fir-
mi iz oblasti Sumarstva i prerade drva. Usprkos tome, na Sajmu je za-
pazeno sudjelovanje niza renomiranih domacdih i inozemnih proizvo-

dada, te trgovadkih, zastupnickih i $pediterskih firmi.

Sl. 2. ViSevretena protoina busilica za_ mo-
#danike, proizvodnje »Slovenijales« — »KLI«
Logatec

U okviru Sajma odrzano je i
savjetovanje iz oblasti Sumarstva
i drvne industrije 27, 28. i 29. lis-
topada, a prikazani su slijede¢i
radovi:

— prof. dr Bozidar Kulugi¢:
Stanje i moguénosti razvoja tehno-
logije iskori$éivanja S$uma u SR
Bosni i Hercegovini,

— mr Nenad Bogoljub: Pokre-
nute akcije u okviru UdruZenja $u-
marstva i industrije prerade drveta
i organizacija udruZenog rada S$u-
marstva na unapredenju tehnike i
tehnologije rada u Sumarstvu,

— dr Edvard Rebula, dipl. inz.:
Mjerenje sortimenata u uslovima
dorade na centralnim mehanizira-
nim stovaristima,

— prof. dr. Stevan Bojanin:
Primjena traktora kod izvladenja
drva i nekj faktori o kojima ovisi
njihov ucinak,

— prof. dr Vilko Rajman: Pra-
éenje ujednacenosti natresanja kao
preduslov za postojanost kvaliteta
ploca iverica,

— dr Nenad Vidovié, dipl. inZ.:
Tehnolodki aspekti obezbedenja po-
stojanosti kvaliteta drveta i drvnih
proizvoda,

— prof. dr Nerkes Me$i¢, dipl.
inz.: Upravljanje procesom su$enja
furnira

— dr inZ Petar Misilo: Neki
aspekti kvaliteta suSenja drveta di-
skontinuiranim vakuum postupkom,

—dr 8. Kopitovi¢,drS. Smi-
ljanski, i dipl. ing. B. Klas-
nja: Ispitivanje mogucnosti za-
mjene fenola kraft (sulfatnim) lig-
ninom kod dobijanja fenolformal-
dehidne smole za lijepljenje u pro-
izvodnji drvnih ploca,

— dr Bogdan Skopal, Stefo
Sorn: Saopéenje o ispitivanju di-

Sl. 1. Hidrauli¢na poluina dizalica DHP-3000
na kamionu, proizvodnje »Radoje Dakié« Ti-
tograd, Tvornica »3. Januar« Bijelo Polje

namicke izdrZljivosti veze <ep-gni-
jezdo,

— Ljubomir Goli¢, dipl. inz,
Predrag Luketa, dipl. inz.: Aktu-
elni problemi tehnologije posum-
ljavanja u SR Bosni i Hercegovini.

— R. Trubajié¢, S. Dujako-
vié, H. Savié: PoboljSanje efika-
snosti rada flotacionih hvataca vla-
kana,

— B. Jaks$ié¢, Lj. Rikalo, T.
Mig§ié: Redukcija boje otpadnih
voda proizvodnje celuloze po sul-
fitnom postupku pomodéu natrijum
hipoklorita,

— T.Mig8ié,Z.Haznadar, Lj.
Rikalo, B. Lovrié: Rekupera-
cija cinka iz otpadnih voda proiz-
vodnje viskoznog vlakna,

— D.Cvijié¢, S.Blagojevié:
Bioloski aspekti degradacije donjeg
toka rijeke Vrbas,

— S. Ibrahimefendié, A.
Smajlagié: Uticaj automatizaci-
je ma kvalitet i efikasnost proiz-
vodnje papira,

— 0. Jovanovié: Mogucénosti
oplemenjivanja i koriStenja otpa-
daka celulozno-papirne industrije,

— S. Beharié: Moguénosti rje-
Savanja problematike pripreme dr-
veta za tehnoloski proces proizvod-
nje celuloze u sada$njim uslovima
snabdijevanja drvetom,

— S. Mujezinovié¢Husein-
basi¢, B. Jaks§ié: Moguénosti
termomehanic¢ke celulozne mase u
proizvodnji papira.

U zaklju¢ku ovog kratkog osvrta,
vrijedno je napomenuti i istaknuti
napore agilnog radnog kolektiva sa-
rajevske »Skenderije« na realizaci-
ji Sajma drveta i prate¢ih manifes-
tacija te njihove afirmacije u strug-
nim i privrednim krugovima, koji
nji ove godine nisu ostali bez pozi-
tivnih rezultata.

Mr V. Graf, dipl. ing.



VAZNIJI SATMOVI I IZLOZBE U 1982. GODINI*

12—14. I Frankfurt
»Designa '82«
14—18. I Pariz
Francuski salon pokudéstva
19—24. I KdIn
Medunarodni sajam pokudstva
10—13. I KoIn
DOMOTECHNICA
18—22. II Verona
11. Mobilarte — stru¢ni sajam za
stilsko pokudstvo
6—9. III Be¢
Pokudéstvo '82 — Austrijski struc-
ni sajam pokudstva
12—14. I1I Koln
Medunarodni sajam za dijete i
mladez
14—21. III Leipzig
Proljetni sajam
18—23. III Pariz
EXPOBOIS '82. Medunarodna iz-
lozba strojeva za obradu drva
22—26. II1. Zagreb
PLASTEX — 11. medunarodni sa-
jam plastike i gume
19—25. IV Zagreb
9. medunarodni sajam namjestaja
i unutrasnjeg uredenja
3. medunarodni sajam opreme za
poljoprivredu, ribarstvo i Sumar-
stvo
21—28. IV Hannover
Hannoverski sajam

12—16. V Kopenhagen
Skandinavski sajam pokuéstva

OBRADU DRVA.

Termin: 7. 06. do 11. 06. 1982.
Godina osnivanja: 1955.

piljenog drva

nih otpadaka

15. SAJAM STROJEVA | OPREME ZA PRERADU I

Clan Saveza medunarodnih sajmova — UFI, Pariz.

@ oprema za preradu drva u drvenu gradu, namje-
$taj i ostale finalne proizvode

@ oprema za povrsinsku obradu drva
® oprema za dobivanje toplinske energije od drv-

@ rezni i drugi alati za obradu drva.

Poslovne aktivnosti na sajmu pratit ¢e ve¢ tradicio-
nalna savjetovanja i predavanja koja organizira Sa-

16—19. V London
Londonska izlozba pokuéstva 82

20—25. V Milano
INTERBIMAL 82 — 8. strucni sa-
jam strojeva i opreme za obradu
drva

4—9. VI Zagreb
11. medunarodni sajam gradevi-
narstva

7—11. VI Ljubljana
Drvni sajam

14—19. VI Zagreb
BIAM — 6. medunarodna izloZba
alatnih strojeva i alata

17—20. VI Salzburg
Medunarodna austrijska
pokudstva

29. VI — 4. VII Miinchen
INTERFORST '82 — Medunarod-
ni struéni sajam $umske i drv-
ne tehnike

13—18. VIII Celovec
31. drvni sajam

19—22. VIII Herning
Danski sajam pokuéstva

28. VIII — 1. IX Frankfurt
Medunarodni Frankfurtski sajam

5—7. IX Koln
SPOGA 82

14—22. IX Zagreb
Jesenski medunarodni zagrebacki
velesajam

17—22. IX Milano
Medunarodni sajam pokuéstva

izlozba

Medunarodni drvni sajam '82. LESNI SEJEM 82

drva Slovenije.

Ciljevi sajma:

@ predstavljanje suvremene opreme, tehnologije i
automatizacije u drvnopreradivagkoj industriji u

zemlji i u inozemstvu
Program sajma: @ prikazivanje rada i primjene opreme
@ oprema za sjedu, spremanje i transport drva @ sklapanje ugovora

® oprema za primarnu mehani¢ku preradu drva; @ susret mnogobrojnih struénjaka i proizvodaca,
strojevi i uredaji za mehanizaciju radova na sto-
vari§tima oblovine, u pilanama i na skladistima

stignuéa.

iz 15 zemalja.

vez inzenjera i tehniGara za Sumarstvo i preradu

razmjena iskustava i predstavljanje najnovijih do-

Na sajmu 1980. sudjelovalo je preko 200 izlagaca

INFORMACIJE | PRIJAVE:

GOSPODARSKO RAZSTAVISCE

61000 LJUBLJANA, Titova 50, p.p. 413

Telefon: k.c. (061) 311-022, komercijala (061) 310-930
Telex: 31127 gr yu

11—15. X Zagreb ;
INTERBIRO — INFORMATIKA
16—24. X Kortrijk/Belgija
Interieur '82
22—31. X Lisabon
INTERCASA — Medunarodna iz-
lozba pokudéstva, svjetiljaka i de-
koracije
25—29. X Sarajevo
5. medunarodni sajam drveta

26—30. X Poznanj
Drema

27—31. X Oslo
Struéni sajam za industriju po-
kuéstva

11—15. XI Bruxelles
Medunarodni sajam pokudstva

15—21. XI Beograd
20. medunarodni sajam namjesta-
ja, opreme i unutrasnje dekoraci-
je

16—21. XI Birmingham
Medunarodni sajam pokudstva

25—29. XI Basel
Svicarski sajam pokudstva

* Termini bez obveze.
(Glavni izvor: Mdobelmarkt)

%

LJUBLJANA

7-11.6.1982
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PRODUKTIVNOST RADA U DRVNOJ INDUSTRIJI
Savjetovanje u Haludovu 20. i 21. listopada 1981.

U organizaciji Tehni¢kog odbora Savjeta za namjestaj Opéeg udru-
Zenja Sumarstva, prerade drva i prometa Hrvatske, Instituta za drvo
Zagreb i Zavoda za istrazivanja u drvnoj industriji Sumarskog fakul-
teta Sveutilista u Zagrebu, odrZano je savjetovanje pod gornjim naslo-

vom.

Svrha Savjetovanja bila je da se:

— upudivanjem na drustveni i
stru¢nj pristup problematici na o-
vom podrué¢ju pomogne praksi drv-
ne industrije na unapredivanju or-
ganizacije cjelokupnog poslovanja;

— iznoSenjem novih spoznaja,
prakti¢nih rjesenja i metoda, do ko-
jih se doslo u praksi OOUR-a, omo-
guéi medusobna razmjena iskusta-
va;

— prezentiranjem mogud¢ih rjese-
nja u uspostavljanju novih odnosa
(primjerima iz prakse u drvnoj in-
dustriji) olak$a razjas$njenje pita-
nja i problema koji se javljaju po-
vezano s ovom problematikom.

Polaze¢i od dinjenice da je pri-
mjena znanosti u praksi Kriterij
opceg uspjeha, program Savjetova-
nja bio je koncipiran tako da pri-
kaze neka prakti¢na rjeSenja i al-
ternative. Programom je obuhvace-
na slijedeéa grupa pitanja:

I. — Znadenje proizvodnosti rada
za razvoj drvne industrije.

II. — Studij, mjerenje i vrednova-
nje rada kao pretpostavka ut-
vrdivanja proizvodnosti rada.

III. — Projektiranje optimalne or-
ganizacije kao pretpostavka po-
vecanja proizvodnosti rada.

IV. — Racionalizacija rada kao
pretpostavka povedanja proiz-
vodnosti rada.

V. — Znanstvengistraziva¢ki i na-
stavni rad kap pretpostavka po-
vedanja proizvodnosti rada,

Savjetovanje je bilo namijenjeno
poslovodnim organima u OOUR-ima
i RZ, ekonomistima, inZenjerima,
organizatorima j drugim stru¢njaci-
ma koji rade na poslovima plani-
ranja, raspodjele, pripreme proiz-
vodnje, studija rada, organizaciji
proizvodnje, informatike, ¢lanovi-
ma komisija i radnih grupa za iz-
gradnju sistema dohotka i njegove

raspodjele, te ¢lanovima samoupav-
nih organa.

Moderatori savjetovanja bili su
M. Jazbec, ing. drv. ind., doc, dr
mr M. Figurié, prof. dr mr B. Lju-
ljka, B. Jirou$, dipl. ing. i mr S. Pet-
rovié. Prisutnih 88 sudionika Sa-
vjetovanja pozdravio je M. Jazbec,
ing. drv. ind. predsjednik Tehni¢-
kog odbora Savjeta za namje$taj,
a Savjetovanje je otvorio S. Ga-
lovi¢, dipl. ing., tajnik Opéeg ud-
ruZenja Sumarstva, prerade drva i
prometa Hrvatske.

U prvoj grupi pitanja pred-
stavljeni su slijededi referati:

1.Mr I. Stipetié, dipl. oec.: Pro-
izvodnost rada kao elemenat
mjerenja poslovnog uspjeha

2. Prof. dr R. Benié: Znalenje

produktivnosti rada u drvnoin-
dustrijskoj proizvodnji

Referate druge grupe pita-
nja izlozili su slijedeéi autori:
3. Doc. dr mr M. Figurié: Ut
vrdivanje normalnog ucinka.

4. Dr Z. Ettinger: Specifi¢nost
mjerenja rada u drvnoj indu-
striji.

5. Doc. dr mr M, Figurié: Vred-
novanje rada kao pretpostavka
povedanja produktivnosti rada
u drvnoj industriji.

Autori i referati treée grupe
pitanja bili su:

6. Dr Z. Ettinger: Projektira-
nje optimalnog sistema orga-
niziranosti proizvodnje i pos-
lovanja.,

7. Mr Z. Fuékar: Analiti¢ka me-

; toda ocjenjivanja organizacije

poslovanja kao pretpostavka po-
vecanja produktivnosti rada u
drvnoj industriji.

Cetvrtu grupu pitanja raz-
matrali su autori u slijedeéim refe-
ratima:

8. Prof, dr mr B. Ljuljkaf Ut-
jecaj tehnologije na povecanje
proizvodnosti rada u proizvodnji
namjestaja.

9. Mr Z. Fuékar: Utjecaj raz-
voja na produktivnost rada u
drvnoj industriji.

10. Dipl. ing. B. Sinkovié: Ut
jecaj projektiranja na proizvod-
nost rada.

11. Mr S. Tkalec: Inovacije kon-
strukcija kao pretpostavka po-
veéanju produktivnosti rada.

12. Mr V. Hitrec: Neke moguc-
nosti primjene metoda optima-
lizacije u drvnoj industriji,

Peta grupa pitanja razmotre-
na je referatom:

13. Prof dr S. Badu n: Znanstve-
no-istrazivac¢ki i nastavni rad
kao pretpostavka povecanja
produktivnosti rada u drvnoj
industriji.

Svi su referati tiskani u zborniku
pod naslovom Savjetovanje »Pro-
duktivnost rada u drvnoj industri-
ji«, Zagreb 1981, str. 1—157,

Diskusija koja je uslijedila na-
kon predstavljenih referata bila je
dalji prilog razmatranju ove aktu-
alne problematike, a svojom je te-
meljitoséu i kvalitetom strucne ra-
zine pridonijela opéem uspjehu Sa-
vjetovanja.

St. B.

Imamo stalno na skladistu
rabljene strojeve
za obradu drva
razlicite proizvodnje

MICHAEL WEINIG
GmbH & Co.
Kommanditgesellschaft
Spezialfabrik fiir
Holzbearbeitungs-
maschinen
Weinigstr. 2/4,
Postfach 1440
D-6972
Tauberbischofsheim
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NOVI ZNANSTVENI RADNICI NA PODRUCJU
DRVNOTEHNOLOSKIH ZNANOSTI

Znanstveno-nastavno vijeée Sumarskog fakulteta SveudiliSta u Za-
grebu, nakon postupka odobrenja teme i ocjene izradene magistarske
radnje pod naslovom »Organizacija servisne sluzbe odrzavanja postro-
jenja u drvnoj industriji« promoviralo je VLADIMIR GRAFA, dipl. ing.,
na stupanj magistra iz znanstvenog podrué¢ja Organizacija rada u drv-

noj industriji.

Mr Vladimir Graf roden je u Za-
grebu 3. IV 1949. Osnovnu $kolu i
gimnaziju zavr$io je u Zagrebu. Go-
dine 1967. upisao se na Sumarski
fakultet u Zagrebu. Diplomirao je
1972. god. na Drvnoindustrijskom
odsjeku istog fakulteta i promoviran
u diplomiranog inZenjera drvne in-
dustrije. Iste godine je upisao post-
diplomsku nastavu iz znanstvenog
podru¢ja »Organizacija rada u dr-
vnoj industriji«, gdje je stekao aka-
demski stupanj magistra znanosti
1981. godine. Osnove znanstvenois-

trazivackog rada upoznao je i ste-
kao veé¢ kao student, obavljajuci
ferijalnu radnu praksu pri kompa-
niji OY WILH, SCHAUMAN AB. u
Finskoj.

Zaposlio se 1974. god. u RO »BRAT-
STVOk, tvornica strojeva — Zagreb,
na radnom mjestu pripravnika u
prodaji. Tijekom pripravni¢kog sta-
7a upoznao se i s radom OOUR-a
Servis, te s organizacijskom proble-
matikom servisiranja i odrZzavanja
strojeva i postrojenja u drvnoj in-
dustriji. Redovni poslovi i radni
zadaci vode ga kroz prodaju u in-
Jenjering, gdje i danas radi
kao samostalni referent. Usprkos
tome, mr Vladimir Graf i dalje pa-
ralelno prati i proucava organiza-
cijsku problematiku servisiranja i
odrzavanja strojeva i postrojenja
u drvnoj industriji, da bi istu temu
1980. god. obradio u svojoj magistar-
skoj radnji.

Magistarska radnja mr Vladimi-
ra Grafa sadrzi ukupno 108 strani-
ca, 27 tablica, 66 dijagrama, 8 sli-
ka i 52 izvora literature, te obuh-
vaéa: — Uvod, — Problematiku odr-
Zavanja strojeva u drvnoj indus-

triji, — Definiranje modela istraZi-
vanja, — Optimalizaciju organiza-
cije rada Modela servisne sluzbe
odrZavanja strojeva i postrojenja u
drvnoj industriji oformljenog pri
proizvodacu strojeva i postrojenja,
— Zakljucak.

U ovom je radu autor Zelio pro-
vjeriti i utvrditi opravdanost stu-
dijske obrade dostupnih podataka
akumuliranih u informacijskom si-
stemu Modela, sa stanovi§ta una-
predenja organizacije rada, Prove-
dena istrazivanja u tom smislu da-
la su pozitivne rezultate. Rezultati
istrazivanja upucuju na zakljucak
da ¢e se odredeni organizacijski za-
hvati, unutar Modela (povedéanje ka-
paciteta usluZivanja za oko 20%) i
drvne industrije (organizacija sis-
tema preventivnog servisiranja), po-
zitivno odraziti na uravnoteZenje
odnosa izmedu Izvora klijenata i
Terensko-monterske funkcije Mode-
la kroz smanjenja vremena ¢ekanja
klijenata na uslugu.

U danas sve vaznijoj, ali i nedo-
voljno istraZenoj oblasti servisira-
nja i odrzavanja strojeva i postro-
jenja u drvnoj industriji, magistar-
ska radnja mr Vladimira Grafa
predstavlja vrijedan doprinos znan-
stvenom istrazivanju aktualne pro-
blematike iz prakse.

Redakcija ¢asopisa »Drvna indu-
strija« u ime svojih ¢italaca i u
svoje ime, destita mr Vladimiru
Grafu, dipl. ing., na postignutom
uspjehu.

INVESTITORI povjerite svoje probleme struénjacima

BIRO ZA LESN

0 INDUSTRIJO

61000 Ljubljana, Koblarjeva 3

telefon 314052

Specijalizirana projektantska orga-
nizacija za drvnu industriju nu-
di kompletan projektni inZenjering
sa slijede¢im specijaliziranim odje-
lima:

Tehnoloski odjel

Odjel za nisku gradnju

Odjel za visoku gradnju
Posebna skupina arhitekata
Odjel za energetiku | instalacije

Odjel za programiranje

Izradujemo takoder nove proizvod-
ne programe, zajedno s tehnologi-
jom i istraZivanjem trzista.

Nasi struénjaci su Vam uvijek na
raspolaganju.
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W. Rockstroh

»PROJEKTIRANJE POGONA U
DRVNOJ INDUSTRIJI« ~ (Betriebs-
gestaltung in der Holzindustrie) —

VEB Fachbuchverlag Leipzig 1981
— drugo jzdanje. 288 stranica sa 157
slika i 83 tablice. Cijena: M 22.—

Prije pet godina izaslo je prvo
‘izdanje ove knjige, koje je zbog
znanstveno-tehni¢kog napretka na-
novo koncipirano i prosireno u o-
vom drugom izdanju. Cijela je ma-
terija obradena u 13 poglavlja: 1.
Proizvodni pogoni drvnopreradiva-

Cke industrije — 2. Projektiranje
pogona u okviru pripreme i proved-
be investicija — 3. Odredivanje

smjestaja za pogone, tvornitke zgra-
de i radionice te za strojeve i ure-
daje — 4. Industrijske zgrade — 5.
Principi, postupci, metode i pomoé-
na sredstva za brzo i kvalitetno
projektiranje proizvodnih pogona —
6. Tehnoloska koncepcija — radio-
nice 7. Opskrba materijalom, trans-
port i oprema — 8. Opskrba elek-
troenergijom i tekuéim i plinovi-
tim medijima — 9. Oslobadanje od
krutih i tekucih otpadaka i plino-
vitih emisija — 10. Opskrba svjet-
lom i ¢iniocima za klimatizaciju
prostorija — 11. Zastitno-tehni¢ki
uredaji — 12. Odvijanje radnih pla-
nova — 13. Cinioci prostornog pro-
jektiranja industrijskog pogona —
U svakom su poglavlju po decimal-
noj klasifikaciji dani odvojeni pri-
kazi vaZnijih detalja.

1. Poglavlje — Proizvodni
pogoni definirani su obradom i pre-
radom drva bez kemijskog razara-
nja drvne tvari, a polaze od siro-
vine do gotovih, pa i oplemenje-
nih ili kompletiranih proizvoda. To
su:

sirovina:

piljena grada, furnir, plode, $perano
0;

piljena grada:

+ furniri, plode, $perano drvo;

+ folije, metali, tekstil — dijelovi
i sklopovi

dijelovi i sklopovi:

+ dijelovi za kompletiranje — go-
tovi proizvodi

gotovi proizvodi:
+ pakovanje — roba za otpremu

Proizvodnja u drvnoj industriji
sli¢na je proizvodnji strojeva, pa se
iskustva i organiziranje potonje pri-
mjenjuju u drvnoj industriji.

2. Poglavlje — Zbog danas-
njeg stalnog znanstveno-tehnickog
napretka, u prvom redu treba pro-

voditi prilagodivanje i izmjene u
proizvodnim procesima putem ra-
cionalizacija i potrebnih rekon-
strukcija. TeZi se da se postigne
puna produktivnost intenzivnim is-
koris¢enjem strojeva, postrojenja i
uredaja. Sve ovo, bilo u projektu
rekonstrukcije bilo novog pogona,
mora se racionalno povezati i s
financijski terminiranim investicija-
ma. Usporedba ustanovljenih vari-
janti u financijskim efektima daje
opravdanost odredene odluke za re-
konstrukciju, odnosno izgradnju no-
vog pogona.

3. Poglavlje — Lokacije se
ustanovljuju kao makro-lokacije na
odredenom gospodarskom podruéju
i mikro-lokacije u mjestu. Zatim
kao lokacija u pogonu i napokon
kao lokacija u podruéju rada. Sve
se ovo mora rjesavati grafi¢ki i ma-
tematicki, dakle, trazenjem optimal-
nosti.

4. Poglavlje — Gradevinski
objekti ne samo novi, veé i posto-
je¢i, pri rekonstruiranju pogona
moraju se razmatrati sa stanovidta
optereéenja, visine objekta, trans-
portnih sredstava i s time vezanih
opterecenja, opasnosti od pozZara,
klimatskih uvjeta procesa, rasvjete
i toplinske ekonomiénosti, te arhi-
tektonske harmoniénosti s okoli-
nom.

5. Poglavlje — Veliko isku-
stvo spojeno s principima, postup-
cima i metodama pomaZe brzom
i kvalitetnom projektiranju proiz-
vodnih pogona. Ovdje se uskladuju
parametri projektiranja, modeli i
rjeSenja, teZedi kvaliteti i pouzda-
nosti cijeloga projekta.

6. Poglavlje — U tehnoloskoj
koncepciji potrebno je izabrati op-
timalne varijante u nastojanju da
se materijal povoljno iskoristi <a
konaénu svrhu. Postavljaju se funk-
cionalne i morfolo$ke sheme, usta-
novljuju se kapaciteti i vremenski
radni fond, te broj radnika.

7. Poglavlje — Da se postigne
tekuéi proizvodni proces od siro-
vine do gotovih proizvoda te izlaz
otpadaka, potrebno je projektirati
protoéne sisteme: za sve materija-
le ipotrebnu energiju. Tu su trans-
portne linije ,transportna sredstva,
utovari, pretovari, istovari i skla-
dista.

8. Poglavlje — Uz elektro-
energiju, tekuéi i plinoviti mediji,
dakle, voda, para, komprimirani
zrak i vakum, moraju se osigurati
za nesmetani rad strojeva u proiz-
vodnom procesu. Treba ustanoviti
koli¢ine i prikljuéne vrijednosti te

osigurati: dovoljni prijenos, konti-
nuitet opskrbe i zastitu vodovoda.
Gubitke treba svesti na najmanju
mjeru i provesti sigurnosne mjere
za neometani rad.

9.Poglavlje — Kako u drvnoj
industriji veliku smetnju mogu stva-
rati drvni otpaci u obliku komada,
piljevine i pra$ine, to je pravovre-
meno uklanjanje ovih iz procesa
imperativno. Opasne mje$avine zra-
ka, drvne pra$ine i hlapivih kemi-
kalija u svim prostorijama traZe
brzo i neometano uklanjanje radi
opasnosti od eksplozije. Otpadne
vode truju bioloski Zivot i drvnim
Cesticama i kemijskim tragovima,
pa se taloZnice i ostali uredaji za
otklanjanje otrovnosti moraju pred-
vidjeti u projektu.

10. Poglavlje — Svjetlo, to-
plina i zrak u prostoriji spadaju
takoder u faktore koji su vazni za
projektiranje pogona. Jadina i jed-
nakomjernost rasvjete moraju osi-
gurati uvjete pogodne za proces pro-
izvodnje.

Kod osiguravanja povoljne klime
u prostorijama valja uzimati u ob-
zir slijedec¢ih pet Cinilaca: kisik —
temperaturu — relativnu zraénu vla-
gu — brzinu strujanja zraka i &i-
stoéu zraka.

11. Poglavlje — Tehnologki
projektanti u svoj rad moraju uvr-
stiti i zaStitu zdravlja ljudi. Prije
svega to je zasStita od buke, zaStita
od vatre i za$tita od strojeva i ure-
daja.

12. Poglavlje — Radni plan je
najvazniji dio projekta, to je sliko-
viti izraz pretpostavljene proizvod-
nje unutar jednog podruéja gotovog
proizvoda u pogonu. On mora od-
govarati ovom cilju: »S najmanjim
zahtjevima za povr$inu i prostor,
uz pridrzavanje optimalnih radnih
uvjeta i postavljanjem najpovoljni-
jeg protoka materijala, tehni¢ki ni--
vo izabranih strojeva i uredaja tre-
ba da da najbolju mogudéu proiz-
vodnju visoke kvalitete i efektivno-
sti«. Taksativno navedena su i os-
novna pravila za stvaranje dobrih
radnih planova, skupljajuéi sve ra-
nije izloZene faktore u cijelinu glav-
nog projekta.

13. Poglavlje — Shema po-
gona, zatim tehni¢ka i prostorna
struktura pokazuje meduovisnost,

.iz koje proizlazi optimalni razmje-

$taj. Uz ovo moraju se iskazati zo-
ne produkcije, zone skladiStenja i
otpreme, zone prometanja, zone op-
skrbe energijom, zone upravnih,
drustvenih i zdravstvenih prosto-
rija te napokon zone zaitite.



52

NOVE KNIJIGE

Prvo se izraduje idealni plan
koji podlijeze kritici i ocjeni, a za-
tim se pristupa razradi vise real-
nih varijanti, kod kojih teZiste
le?i na tehnolo$kom projektiranju
vezanom za odredeni teren i okoli-
cu.

Knjiga je bogato ilustrirana she-
mama i rjedenjima, potrebnim ta-
belama i tehni¢kim podacima, te
brojnim prakti¢nim formulama, na
osnovi kojih se u praksi moZe u
konkretnim slu¢ajevima do¢i do re-
zultata.

Ing. F. Stajduhar

Prof. ing. Frantidek Setni¢ka

ENERGETIKA A TEPELNA
TEHNIKA PRE DREVARSKYCH
INZINIEROV

SNTL — Nakladatelstvi technické
literatury — Praha

Autor u knjizi standardnog for-
mata obraduje energetske procese
i postrojenja u drvnoj industriji.
Materija je obradena na 432 stra-
nice teksta, ukljucujuéi 257 skica i
dijagrama te 22 tabelarna prikaza.
Sadrzaj knjige podijeljen je u se-
dam poglavlja: 1. Osnovi tehni¢ke
termodinamike; 2. Prijenos topline;
3. Energetski strojevi i uredaji; 4.
Toplinski sistem u drvnoj indu-
striji; 5. Snabdijevanje toplinom
tehnologkih potro$ata; 6. Kompri-
mirani zrak; 7. Dodatak.

U prvom poglavlju obra-
deni su prvi i drugi zakon termo-
dinamike, promjena stanja idealnih
plinova, ogrjevni i rashladni mediji,
termodinamika para (isparavanje i
ukapljivanje), vlazni zrak, termodi-
namika procesa susenja.

Drugo poglavlje obraduje
prijenos topline vodenjem, konvek-
cijom i zradenjem kao i toplinsku
izolaciju.

U treéem poglavlju obra-
deni su toplinski generatori, parni
strojevi, motori s unutrasnjim izga-
ranjem, motori na komprimirani
zrak, izmjenjivali i akumulatori to-
pline.

Cetvrto poglavlje obradu-
je toplinske sisteme u drvnoj indu-
striji. U sklopu ovog poglavlja go-
vori se o toplinskim centralama,
medijima za prijenos toplinske ener-

gije, centraliziranim i decentralizi-
ranim toplinskim sistemima, par-
nim sistemima, vrelovodnim siste-
mima, razvodnim sistemima te o re-
gulaciji toplinskih sistema.

U petom poglavlju obra-
deno je snabdijevanje toplinom teh-
nologkih potro$aéa u drvnoj indu-
striji (su$ara, parnih jama, klima-
tizacionih komora, parionica).

U $estom poglavlju obra-
duju se osnove i kori$éenje kompri-
miranim zrakom u drvnoj industri-
ji. Pri tom se razmatra problem
veli¢ine kompresorske stanice, cen-
tralizirano i decentralizirano snab-
dijevanje komprimiranim zrakom,
razvod komprimiranog zraka te po-
treba isudivanja zraka koji se kom-
primira.

U sedmom poglavlju u
obliku dodatka, dat je prikaz me-
dunarodnog sistema mjernih jedi-
nica i pregled znakova za prikazi-
vanje toplinskih shema u skladu sa
CSN. U posebnom dodatku date su
razne toplinske tabele. Popis lite-
}yre je dat na kraju svakog poglav-
ja.

Knjiga se preporuéa svim inZe-
njerima koji se u drvnoj industriji
susreéu ili direktno bave problema-
tikom proizvodnje, pretvorbe i di-
stribucije energije. Cijena knjige je
35— K¢s.

Mr. Vlado Golja, dipl. ing. stroj.

Bohme, P,

INDUSTRIJSKA POVRSINSKA
OBRADA PLOCASTIH
MATERIJALA OD DRVA

(Industrielle Oberflachenbehandlung
von plattenformigen Werksstoffen
aus Holz)

VEB Fachbuchverlag, Leipzig 1980.

Kjiga je formata 145 mm x 215
mm, ima 200 stranica, 227 slika, 79
tablica, 25 podataka literature i abe-
cedno kazalo po sadrZaju. KnjiZar-
ska cijena je 21 M.

Djelo daje prikaz postupaka koji
kod industrijske proizvodnje omo-
guéuju visoku proizvodnost rada,
poboljdanje radnih uvjeta i zaStitu
dovjekove okoline.

Materija je svrstana u tri poglav-
lja:

1. Temeljna problematika

2. Povrsinska obrada teku¢im ma-
terijalima

3. Povrsinska obrada krutim ma-
terijalima

U prvom poglavlju obra-
dene su promjene oblika na povr-
$ini i promjene oblika ploc¢e. Opi-
sane su sheme profila povrsine,
promjene profila zbog promjene sa-
drZaja vode, kompenzacije i premo-
$¢ivanja neravnina za$titnim prev-
lakama, utjecaj neravnina na sjaj,
naprezanja u plo¢ama u razli¢itim
varijantama asimetri¢nosti.

U drugom poglavlju, kod
povrdinske obrade tekudim materi-
jalima, opisane su linije za kitanje
i linije za lakiranje. Kod linija za
lakiranje obradena je problematika
konvekcijskog su$enja lakova, in-
fracrvenog otvrdivanja, ultraviolet-
nog otvrdivanja i otvrdivanja elek-
tronskim zracenjem.

Linije, procesi nanosenja i otvrdi-
vanja opisani su s puno tehni¢kih
detalja 1 normativa, povezano s re-
zultatima istraZivanja iz bogatog
popisa literature.

Ovi podaci posebno su vrijedni
kod opisa procesa otvrdivanja.

Tredée poglavlje podinje opi-
som oblaganja plo¢a furnirima. Iz-
nesena je zanimljiva problematika
bubrenja razli¢itih furnira u pro-
cesu oblaganja. Promjeni boje fur-
nira raznim postupcima nije poka-
zana dovoljna paznja. Kao cjelina
obradeno je oblaganje temeljnim i
dekorativnim folijama bez zavr$nog
efekta i zatim folijama sa zavr$nim
efektom. Opisani su laminati i obla-
ganja. Promjeni boje furnira raz-
nim postupcima nije pokazana do-
voljna paznja. Kao cjelina obrade-
no je oblaganje temeljnim i deko-
rativnim folijama bez zavr$nog e-
fekta i zatim folijama sa zavr$nim
efektom, Opisani su laminati i ob-
laganje laminatima.

Posebno je zanimljiv dio koji o-
pisuje oblaganje uskih povr$ina, ko-
Ji tretira proizvodnju rubnih folija,
njihovo lijepljenje i razliCite utje-
caje na kvalitetu obradenih povr-
$ina. Na kraju knjige nalazi se vri-
jedan popis suvremene literature sa
Sireg podruc¢ja povrSinske obrade.

_Ova knjiga moZe korisno poslu-
ziti svim struénim kadrovima koji
sedbave procesima provrsinske ob-
rade.

Prof. dr Boris Ljuljka
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[a potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ

OBAVLIJA:

ISTRAZIVACKE RADOVE

s podrudja grade i svojstava drva, mehani¢ke i kemijske
prerade i za$tite drva, te organizacije i ekonomike.
IZRADUJE PROGRAME IZGRADNJE

za osnivanje novih objekata, za rekonstrukciju, moderni-
zaciju i racionalizaciju postojeéih pogona

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING

u izgradnji novih te rekonstrukciji i modernizaciji posto-
jecih pogona.

Izraduje idejne, glavne i izvedbene projektne strojarskog
dijela toplane, energane, toplinskih razvoda i pneumatskog
transporta za sve industrijske oblasti.

Obavlja nadzor nad izvodenjem projektiranih tehnoloskih
procesa i pripadajuéih energetskih i strojarskih kompone-
nata, te razvija nove i usavr$ava postojece uredaje i opremu
iz podrudja djelatnosti.

PROJEKTIRA I PROVODI

ekonomsku, zatim tehnolo$ku organizaciju (studije rada
i vremena, tehni¢ku kontrolu, organizaciju odrzavanja i
pripremu proizvodnje).

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU

s podru¢ja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te
specijalisti¢ku dopunsku izobrazbu stru¢njaka u drvnoj
industriji

PREUZIMA IZVODENJE SVIH VRSTA ZASTITE DRVA
protiv insekata, truleZi i poZara za potrebe drvne industrije
I Sumarstva (za$tita trupaca i grade) i u gradevinarstvu
(ggé)tita krovista, grad. stolarije i ostalih drvnih konstruk-
cija

ATESTIRA .

pokuéstvo i ostale proizvode drvne industrije

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTE ZA PRIMJENU
sredstava za povrSinsku obradu i zastitu drva, te ljepila

BAVI SE STALNOM I POVREMENOM PUBLICISTICKOM
DJELATNOSTI

s podruéja drvne industrije

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI
SERVIS

domade i inozemne struéne literature

Za izvrienje prednjih zadataka Institut raspolaZe odgovarajuéim struénim kadrom
i suvremenom opremom. U svom sastavu ima:

Laboratorij za ispitivanje kvalitete namjestaja
Laboratorij za mehani¢ku preradu drva u Zagrebu
, Laboratorij za povr$insku obradu u Zagrebu

Kemijski laboratorij, takoder u-Zagrebu
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= Kemijski kombinat Silk

Radna organizacija ,CHROMOS" —

Dr Davorin Renko, dipl. ing.

Primljeno: 1. listopada 1981.
Prihvadeno: 6. listopada 1981.

Sluzbeno je u Jugoslaviji ova podjela,
kada se radi o drvenim podlogama, reguli-
rana standardom JUS D.E 8.224, kako je pri-
kazano u tablici 3.

Tablica III. Podjela i nomenklatura premaza za
drvo s obzirom na sjaj, regulirana od JUS-a

D.E8.224
Karakteristika povrsine Srednja vrijednost

premaza sjaja (%)
visoko sjajna preko 80
sjajna 61 — 80
polusjajna 41 — 60
polumat 21 — 40
mat 1—20
potpuni mat 0

NazZalost, u istom je standardu propu-
$teno da se nmaznali kut mjerenja sjaja na
koji se navedena raspodjela odnosi. Prema
navedenom standardu, taj bi kut mogao biti
kako 450 tako i 600, tako da navedena po-
djela nema potpuni smisao. Naime, na os-
novi ovakve bi se klasifikacije odredeni uzo-
rak lakirane povr$ine mogao svrstati u dvi-
je razli¢ite klase, ovisno o kutu pod kojim
je sjaj mjeren. Npr. premaz br. 10 prika-
zan u tablici I mogao bi biti i sjajan i vi-
soko sjajan. Navedena se podjela najvjero-
jatnije odnosi ma sjaj 600 kako je to uobi-
dajeno i u drugim zemljama, jer je vred-
novanje sjaja kod 600 najblize percepciji
ljudskog oka.

Nadalje, prema JUS-u D.E8.224, za baZ-
darenje aparata za mjerenje sjaja zahtijeva
se etalon kojim se kazaljka ma skali pode-
$ava na 100. Iz toga proizlazi da je potreb-
no, odnosno mogude upotrijebiti samo eta-
lone-primarne standarde, $to je vrlo neprak-
tino, jer se danas u tu svrhu daleko vise
primjenjuju sekundardni standardi, ¢ija upo-
treba na taj naéin ne bi bila moguca.

0 sjuju lnkiranih povrSina

(Nastavak iz br. 11—12. 1981)

UDK 634.0.829.17

Danas je u svijetu uobi¢ajeno da se uzor-
ci razli¢itog sjaja mjere pod razli¢itim upad-
nim kutevima svjetla, kako bi se povecala
toénost mjerenja. Naime, iz tablice I. pro-
izlazi da se numeri¢ke vrijednosti sjaja pre-
maznih uzoraka izmjerenih kod 850 medu-
sobno manje razlikuju nego li za sluc¢aj mje-
renja kod kuta od 600 odnosno 200. To po-
kazuje da se npr. visokosjajni uzorci mogu
mnogo to¢nije mjeriti pod kutem od 200
nego li pod kutem od 600 ili 850. Zbog toga
npr. ASTM preporuc¢a da se uzorci prema-
za razli¢itog stupnja sjaja povrSine mjere
pod razli¢itim kutevima: oni uzorci kojima
je sjaj izmjeren pod kutem od 600 veéi od
70°/, da se mjere pod kutem od 209, oni
uzorci kojima je sjaj 60° manji od 30%, pod
kutem od 859, a u ostalim uzorcima pod ku-
tem od 600, kako je prikazano u tablici IV.

Tablica IV. Kut pod kojim treba, prema pre-
poruci ASTM-a, mjeriti sjaj pojedinih tipova
premaza i povrsina,

Tip premaza Kut pod kojim

odn. vrsta treba ASTM br.
povrsine mjeriti sjaj

Sjajni materijali 200 D-523
Polusjajni

i slabog sjaja 600 D-523
Vrlo slabog sjaja 850 D-523
Sjaj papira 750 D-1223
Porculan 450 C-346

OSTALI FAKTORI KOJI UTJECU NA
SJAJ

Opéenito se moZze uzeti da na sjaj nekog
premaza utjede svaki onaj faktor koji do-
prinosi promjeni stanja povrsine. Ako je

_djelovanje nekog faktora takvo da uzrokuje

poravnavanje povriine, tada se povecava i



,CHROMOS”

PREMAZI

T/Mm'

N

FE

¥5 7 Sy
g P
Slika 1.

njezin sjaj: i obrnuto, ako dolazi do nabi-
ranja, odnosno stvaranja povrsinskih ne-
pravilnosti, tada govorimo o smanjenju sja-
ja,odnosno o matiranju.

VELICINA PIGMENTNIH CESTICA

Kod pigmentiranih sistema veli¢ina pig-
mentnih estica moze imati vrlo jakog utje-
caja na sjaj nekog premaza. Cestice vecih
dimenzija proviruju iznad povrSine te na
taj nadin uzrokuju stvaranje neravnina (sli-
ka 5). Istrazivanja u tom smislu pokazala
su da, za postizanje povrsine vrlo visokog
sjaja, prosjetna veli¢ina d&estica ne smi-
je prelaziti 0,3 pm u promjeru. Bududi
da iznad povrSine premaza proviruje uvijek
samo dio Cestice, moZe se zakljuciti da pro-
sje¢na visina povr$inske nepravilnosti kod
visokosjajnih premaza ne prelazi polovinu
promjera cestica, §to bi znadilo 0,15 pm.
Ovako dobiveni rezultat je u skladu s teo-
retski izvedenom vrijedno$éu od 0,1 pm,
koja se smatra grani¢nom veli¢inom pro-
sje¢ne neravnine iznad povr$ine premaza,
kod koje pocinje dolaziti do znadajnijeg sma-
njenja vrijednosti sjaja.

U tom smislu moZe se kod pigmentiranih
sistema regulirati sjaj primjenom razli¢itih
tipova ekstendera. Upotrebom kalcita pro-
sje¢ne veli¢ine &estica od 3—5 pm dolazi
do naglog pada sjaja, ¢ak i kod imade vrlo
sjajnih sistema, kao $to je npr. TiOp — al-
kid. Efekti su to jadi $to je volumni udio
TiOz manji.

Upotrebom ekstendera s prosjenom ve-
li¢inom Cestica manjom od 1pm u promje-
ru, moZe se znatno popraviti jednolikost sja-
ja povrSine jer dlestice ovih dimenzija u-
tje¢u na jednolikost formiranja povr$inskih
struktura. Tipi¢an primjer su silikatni eks-
tenderi.

Cestice veéih dimenzija (5—10 ym) poka--

zuju najvece efekte na pad sjaja. No nji-
hovo doziranje treba provoditi s odgovara-
juéim oprezom, jer prevelike dodane koli-

¢ine mogu npr. u sistemu s TiOz poremetiti
pakiranje &estica TiOg i time izazvati 'pad
pokrivnosti i povecanje vodopropusnosti.

STANJE PIGMENTNE DISPERZIJE

Kod tipova premaza visokog sjaj{i, Ce-
stice pigmenta su male i fino disperglrgne.
Dio koji se nalazi neposredno uz povrsinu
prekriven je tankim slojem veziva proviru-
juéi vrlo malo preko povrSine, te se na taj
nadin u strukturi povr$ine filma stvaraju
samo mikro nepravilnosti, koje nemaju utje-
caja na sjaj. Medutim, u ovakvim sluca-
jevima veé vrlo male promjene u procesu
aglomeracije i flokulacije mogu rezultirati
znalajnijim promjenama u sjaju. Proma-
trajuéi ovaj problem obrnutim redoslijedom,
tj. podinjuéi od postupka dispergiranja, za-
mjecuje se znatna ovisnost u promjeni sja-
ja s obzirom na samo vrijeme dispergiranja,
kako je za to za jedan alkid-rutil sistem pri-
kazano na sl. 6. U ovom se slucaju problem
svodi na uklanjanje postojeéih pigmentnih
aglomerata i agregata veéih od 0,4 pm u
promjeru, jer upravo oni u veéoj mjeri
mogu utjecati na pad sjaja visokosjajnih
povrsina. Naime, u procesu dispergirania
pigmenta odvijaju se paralelno dva proce-
sa. Jedan je smanjenje veliéine pigmentnih
nakupina, a drugi je povedanje koli¢ine ad-
sorbiranog veziva na njihovoj povrs$ini. Obje
od ovih promjena utje¢u na poveéanje sja-
ja. Medutim, kod visokopigmentiranih si-
stema povecanjem adsorbirane koli¢ine ve-
ziva na povr$ini pigmenta moze doéi i do
obrnutog procesa, tj. do pada sjaja.

00 v T T T T

Sjay 45°

1 1 s ) I 1 1 I

o
© 8 16 2 31 ko WB 56 64 72
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Slika 6. Ovisnost sjaja o vremenu mljevenja
paste

Kod nekih sistema formuliranih s vedim
brojem pigmenata, moZe, usprkos dobrog
postupka dispergiranja, doéi do pada sjaja
zbog sekundarnog procesa flokulacije nasta-
log kao posljedica medusobnog djelovanja

~pigmenata. Takav je slu¢aj kod nekih si-

stema gdje se kombiniraju pigmenti TiOs i
Zn-oksid.
(Nastavak u iduéem broju)



UPUTE AUTORIMA

Prilikom pripreme rukopisa za tisak molimo autore
da se pridrzavaju slijedeéeg:

— Rad treba biti napisan u treéem licu, koncizan 1
jasan, te metrologki i terminolodki uskladen.

— Radove treba pisati uz pretpostavku da &taoci
poznaju podrudje o kojem se govori. U uvodu treba
iznijeti samo 3to je prijeko potrebno za razumijeva-
nje onoga &to se opisuje, a u zakljuiku ono $to pro-
izlazi ili se predlaZe.

— Tekst rada treba pisati strojem, samo s jedne stra-
ne papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od
najmanje 3 cm), s proredom (redak oko 60 slovnih
mjesta, a stranica oko 30 redaka), i s poveéanim
razmakom izmedu odlomaka.

— Opseg teksta moZe biti najvile do 10 tipkanih stra-
nica.

U iznimnim slu¢ajevima moZe Urednidki odbor &a-
sopisa prihvatiti radove i neSto veéeg opsega, samo
ukoliko sadrzaj { kvaliteta tu opseZnost zahtijevaju.

— Naslov rada treba biti kratak 1 da dovoljno jasno
izraZava sadrZaj rada. Uz naslov treba navesti i broj
UDK (Univerzalna decimalna klasifikacija), odnosno
ODK (Oxfordska decimalna klasifikacija), U koliko
je &lanak veé tiskan ili se radi o prijevodu, treba
u fusnoti (podnoZnoj biljedci) naslova navesti kada
je i gdje tiskan, odnosno s kojeg jezika je preveden
i tko ga je preveo i eventualno obradio.

— Fusnote glavnog naslova oznadavaju se npr. zvjez-
dicom, dok se fusnote u tekstu oznadavaju redoslijed-
nim arapskim brojem kako se pojavljuju, a navode
se na dnu stranice gdje se spominju. Fusnote u ta-
belama oznadavaju se malim slovima i navode se od-
mah iza tabele.

— JednadZbe treba pisati jasno, kompaktno i bez
moguéih dvosmislenosti. Za sve upotrijebljene ozna-
ke treba navesti nazive fizikalnih veli¢ina, dok ma-
nje poznate fizikalne veliine treba i pojmovno po-
sebno objasniti.

— Obvezna je primjena SI (Medunarodnih mjernih
jedinica), kao i medunarodno preporudenih oznaka
%elée upotrebljavanih fizikalnih veli¢ina. Dopusta se
jo$ jedino primjena Zakonom dopustenih starih mjer-
nih jedinica. Ako se u potpunosti ne primjenjuju
velid¢inske jednadZbe, s koherentnim mjernim jedi-
nicama, prijeko je potrebno navesti mjerne jedi-
nice fizikalnih veli¢ina.

— Tabele treba redoslijedno obiljeZiti brojevima. Ta-
bele i dijagrame treba sastaviti i opisati tako da budu
razumljivi i bez &itanja teksta.

— Sve slike (crte’e i fotografije) treba priloZiti od-
vojeno od teksta, a na poledini — kod neprozirnih
slika (Ili sa strane kod prozirnih) olovkom napisati
broj slike, ime autora i skraéeni naslov ¢&lanka. U
tekstu, na mjestu gdje bi autor Zelio da se slika
uvrsti u slog, treba navesti samo redni broj slike
(arapskim brojem). Slike trebaju biti veée nego Sto
ée biti na klifejima (najpogodniji je omjer oko 2:1).

— CrteZe i dijagrame treba uredno nacrtati i izvuéi
) tuSem na bijelom crtaéem papiru ili pauspapiru (8i-
" rina najdeblje crte, za spomenuti najpogodniji omjer,

treba biti 0,5 mm, a ostale 3irine crta 0,3 mm za crt-
kane i 0,2 mm za pomoéne crte). Najveéi format
crteZa moze biti 34 X 50 cm. Sav tekst i brojke (kote)
trebaju biti upisani s uspravnim slovima, a oznake
fizikalnih veli¢ina kosim, vodeéi raduna o smanjenju
slike (za navedeni najpovoljniji omjer 2 1 to su
slova od 3 mm). Ukoliko autor nema moguénosti za
takav opis, neka upiSe sve mekom olovkom, a Ured-
niftvo ée to ué&initi tufem. Fotografije treba da su
jasne 1 kontrasne.

— Odvojeno treba priloZiti 1 kratak sadrzaj ¢&lanka
(saZetak) hrvatskom 4 na engleskom (ili njema-
¢kom) jeziku, iz kojeg se razabire svrha rada, vaz-
niji podaci i zakljudak. SaZetak moZe imati najvise
500 slovnih mjesta (do 10 redova sa 50 slovnih mjesta)
{ ne treba sadrzavati jednadZbe ni bibliografiju.

— Radi kategorizacije ¢lanaka po kvaliteti, treba pri-
loziti kratak opis »u &emu se sastoji originalnost
¢lanka« s kojim ée se trebati suglasiti i recenzent.

— Obvezno je navesti literaturu, koja treba da je
selektivna, osim ako se radi o pregledu literature.
Literaturu treba svrstati abecednim redom. Kao pri-
mjer navodenja literature za knjige 1 ¢asopise bio bi:

[1] KRPAN, J.: Sufenje i parenje drva. Sumarski
fakultet Sveudilista u Zagrebu, Zagreb 1965.

(2] CIZMESIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj industriji,
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) 5-6, 145—147.

(Redoslijedni broj literature u uglatoj zagradi, prezi-
me autora i inicijali imena, naziv &lanka, naziv &a-

sopisa, godina izlaZenja (godiste izdanja), broj &a-
sopisa te stranice od . . . do .. ).
— Treba navesti podatke o autoru (autorima):

pored punog imena i prezimena navesti zvanje i aka-
demske titule (npr. prof., dr, mr, dipl. inZ., dipl. tehn.,
itd.), osnovne elemente za bibliografsku karticu (kljué-
ne rijedi iz rada, sluZbenu adresu), broj Ziro-ratuna
autora s adresom i opéinom stanovanja.

— Samo potpuno zavrSene 1 kompletne radove (tekst
u dva primjerka) slati na adresu Urednistva.

— Primljeni rad UredniStvo dostavlja recenzentu od-
govarajuéeg podruéja na miSljenje. Nekompletni ra-
dovi, te radovi koji zahtijevaju veée preinake (skra-
éenje ili nadopune), vraéat ée se autorima.

— Ukoliko primljeni rad nije uskladen s ovim. Upu-
tama, svi trokovi uskladivanja iéi ée na tro3ak auto-
ra.

— Prihvaéeni i objavljeni radovi sf hororiraju. Uko-
liko autor Zeli separate, moZe ih narugiti prilikom
dostave rukopisa uz posebnu nay latu.

— Molimo autore (kao i urednike rubrika) da u roku
od dva tjedna po izlasku &asopisa iz tiska dostave
Urednistvu bitnije tiskarske pogri:fke koje su se pot-
krale, kako bi se objavili ispravei u slijedeéem broju.

UREDNISTVO




Maschinen fur die
Holzbearbeitung

WeisserlenstraBe 11
D-7800 Freiburg
Tel. (0761) 132065
Telex 0772668

Kompletan program viselisnih kruznih
pila od jednog dobavlja¢a, precizno,
pouzdano i podesivo

Automatske jednolisne i videlisne Automatske dvoosovinske viSelisne  Automatske jednolisne i viselisne

kruzne pile, visine propiljka do 120  kruzne

pile, visine propiljka do 200  kruzne pile, s elektriénim i elektro-

mm, Sirine reza 230—310—470 mm, mm, S$irine propiljka 230—310 mm, nigkim podesSavanjem listova pile,
takoder s povratom obradaka. s osovinom pile smjeStenom gore visine propilijka do 105 mm, Sirine

i dolje.
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RAIMANN GMBH
Interholz Raimann GmbH

WeisserlenstraBe 11
D-7800 Freiburg-Hochdorf

Telefon 07 61/132065
Telex 0772668

West-Germany

propiljka 230—310—470 mm.

& -
industriaimport

GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU
ZAGREB, llica 8, telefon 445-677, telex 21-206
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41001 Zagreb, Marulicev trg 18, Jugoslavija
telefon: (041) 444-011, telegram: Exportdrvo Zagreb, telex: 21-307, 21-591, p.p.: 1009

Radna zajednica zajednickih sluzbi
41001 Zagreb, Mazurani¢ev trg 11, telefon: (041) 447-712

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA:

OOUR — VANJSKA TRGOVINA OOUR — LUCKO-SKLADISNI
41001 Zagreb, Maruliéev trg 18, TRANSPORT | SPEDICIJA
pp 1008, tel. 444-011, telegram: 51000 Rijeka, Delta 11, pp 234,
Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307, tel. 22-667, 31-611, telegr. Export-
21-591 drvo-Rijeka, telex 24-139
OOUR — MALOPRODAJA

: OUR — OPREMA OBJEKATA
41001 Zagreb, Ulica B. Adzije 11, Ci INZINJERING

pp 142, tel. 415-622, telegr. Export- p ;
2 g 41001 Zagreb, Vlaska 40, telefon:
drvo-Zagreb, telex 21-865 274-611, telex: 21-701

OOUR — »SOLIDARNOST«
OOUR — VELEPRODAJA

51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp
142, tel. 22-129, 22-917, telegram: 41001 Zagreb, Trg zrtava faSizma
7, telefon: 416-404

EXPORTIRVO

PRODAJNA MREZA
U TUZEMSTVU: Viastite firme:

ZAGREB EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-04 30th Street Long
RIJEKA Island City — New York 11106 — SAD
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