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SPOERRI & CO. AG

STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA

Telefon: (01) 362-94-70 CH-8042 ZURICH
Telex: 53572 Schaffhauserstrasse 89

~
DIEFFENBACHER

Tehnika kontinuiranog oblaganja laminatima iz role

za povrsine potrebne velike &vrsto¢e s dvostrano
profiliranim rubovima (POSTFORMING)

Mogucnosti primjene:

Radne Sirine:
UKA-800 mm
UKA-1300 mm

— prednje stranice i rad-
ne ploCe za kuhinje

— ploce za stijene i stro-
pove

U kontinuiranom proizvodnom protoku: — kupaonigko pokuéstvo

e obostrano oblaganje u jednoj radnoj — pri uredenju stanova za

operaciji, npr. — s gornje strane deko- prednje stranice i po-
rativnim laminatima i u istom protoku krovne ploce
naknadno oblikovanje profilnih rubova — u poslovnim prostorija-
(POSTFORMING) ; ma za pokucéstvo, zid-
— s donje strane dekorativnim papirom /3 ne i stropne obloge

u protutezi
P — vrata u stanovima, bol-
® postize se izvanredna povrdina pomoéu nicama, uredima i dru-
nove tehnike (vruéeg) valjéanja gdje

e racionalizacija se postiZze visokim udin-
kom uz neznatne investicijske troskove

o
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Novo

,ARP-1600"

POSTROJENJE AUTOMATSKE
RASTRUZNE TRACNE PILE

— cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan
izvrSilac pomocu centralnog komandnog
pulta

— promjer kotata osnovnog stroja 1600
mm

— trazite opSirnije tehni¢ko-tehnoloske in-
formacije

Proizvodni program

TA-1800 Automatska traéna pila truptara
TA-1600 Automatska tra&na plla trupéara
TA-1400 Automatska tratna pila trupara
TA-1100 Automatska traéna pila trup€ara
RP-1500 Rastruzna traéna plla

RP-1100 Univerzalna rastruzna tra&na pila

P9 R Pilanska tragna pila

AC3 Automatski jednolisni cirkular
KP-4 Klatna pila

PP-1 Povla&na pila

PCP-450 Precizna cirkularna pila
HCP 14 Pre&ni cirkular

*EBIRATSTV @<

TVORNICA STROJEVA
41020 ZAGREB — Savski Gaj, Xl put bb —
JUGOSLAVIJA; Tel.: Centrala: 520-481, 521-331,
521-539, 521-314 — Prodaja: 523-533; Telegram:
BRATSTVO ZAGREB; Telex: 21-614

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO-
MATSKE RASTRUZNE TRACNE PILE ARP-1600

opP-1

otp
RU

VP-26

" BK
AL-26
ABN-4

Automatska ostrilica pila

— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke traéne pile

— ureda] za uske tradne pile
Automatska ostrilica Sirokih tradnih pila
Razmetadica pila

— uredaj za gater plle

— uredaj za Siroke tradne pile
Valjagica plla

— pribor za valjanje | napinjanje pila
— stol za uredenje listova pila
Brusilica kosina

Aparat za lemljenje

Automatska brusilica noZeva
Raznl strojevl za finalnu obradu drva
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PROIZVODI

| SISTEMI
ZA
POVRSINSKU
ZASTITU
GRADPEVNE
STOLARIJE

IMPREGNACIJA

POLIGRUND S IMPREGNACIJA nezapaljiva, osigurava uspjednu
za8titu drva od raznih Stetnih utjecaja

KARBOLIN IMPREGNACIJA F u organskim otapalima s izrazenim
svojstvom penetracije | zastite od raznih 3tetnika (gljivice, in-
sekti i dr.)

KARBOLIN LAZUR IMPREGNACIJA, zastitna ukrasna impregna-
cija, sastavljena od kvalitetnih smola, pigmenata, otapala i raz-
nih aditiva koji omoguéuju dobru zastitu drva.

TEMELINI PREMAZ

KARBOLIN V temeljni premaz za drvo, sluZi za osnovno prema-
zivanje u sistemu povrdinske zaStite gradevne stolarije.

ZAVRSNI PREMAZ

KARBOLIN UV LAK (sjajni, mat, pigmentiran i bezbojan) izraden
u kombinaciji sintetskih smola u organskim otapalima, svjetlo-
stalnih pigmenata i aditiva, 5to mu daje karakteristike koje treba
imati lak za zavrénu obradu u sistemu povrSinske zastite drva.

LAZURNI PREMAZ

KARBOLIN LAZUR 500, zastitni i ukrasni premaz za drvo, kojim
postizemo osnovnu i zavrinu za$titu drva od raznih Stetnih utje-
caja, dok kao ukrasno sredstvo lazura istice prirodnu teksturu
drva.

SISTEMI POVRSINSKE ZASTITE GRADEVNE STOLARNE

Pokrivni sistem obrade

— pripremanje podloge (€iS¢enje, otpraSivanje, bruSenje)
— impregnacija (Karbolin impregnacija F)

— kitanje (prema potrebi)

— brusenje

— temeljno premazivanje (Karbolin V)

— zavrdno premazivanje (Karbolin UV lak)

Transparentni sistem obrade

— pripremanje podloge (CiScenje, otpraivanje, bruSenje)
— Karbolin lazur impregnacija

— brusenje &elicnom vunom (skidanje drvnih viakanaca)
— zavr3ni premaz

Karbolin lazur 500, jedan premaz za gradevnu stolariju u
interjerima i dva premaza u sluajevima gdje je izloZena ut-
jecaju atmosferilija
Da bi povrSinska zaStita gradevne stolarije bila uspjesnija, pre-
poruamo primjenu nadeg vodootpornog ljepila Drvofix specijal
GS pri izradi gradevne stolarije.
AngaZirajte nasu sluzbu primjene u rjeSavanju vasih problema
u izradi i zastiti gradevne stolarije!

»KARBONG« KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB, VLASKA 67, TEL, 419-222
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Radne organizacije Sumsko —
— preradivackog kompleksa SRH na
putu udruZivanja

Sadadnji stupanj medusobne povezanosti, koordinacije i organiziranosti 150
radnih organizacija Sumsko-preradivatkog kompleksa SRH, u &ijem je sastavu
konstituirano 590 osnovnih organizacija udruzenog rada s oko 70.000 radnika, nije
na razini koja bi odgovarala postignutom stupnju razvoja proizvodnih snaga.
Takvo stanje predstavlja jedan od osnovnih ogranitavajuéih ¢inilaca uspjesnijeg
poslovanja i daljeg razvoja.

Ova Kkonstatacija potvrdivana je u viSe navrata u raspravama vodenim u po-
posljednje dvije godine u organizacijama udruZenog rada, Opéem udruZenju, Izvr-
gnom vijeéu Sabora i Saboru SRH. Prema misljenju iznesenom u Studiji »Stanje
i moguénosti razvitka Sumarstva i prerade drva u SRH za razdoblje 1981—1985«
danas ne postoji zadovoljavajuéa organiziranost po ZUR-u u veéini organizacija
udruZenog rada niti u odredenim djelatnostima u reprodukcijskoj cjelini. Hori-
zontalna i vertikalna meduovisnost na ostvarivanju zajednickih ciljeva i interesa
gotovo uopée nije prisutna.

Stoga je u planskim dokumentima za razdoblje 1981—1985, Samoupravnom
sporazumu o uskladivanju odnosa u druStvenoj reprodukciji $umarstva, prerade
drva i prometa SRH, Drustvenom planu SR Hrvatske, te u zakljuécima Vijeca
udruZenog rada Sabora Hrvatske od 23. srpnja 1981. 1 Rezoluciji o politici drustve-
nog i ekonomskog razvoja SR Hrvatske u 1982, godini istaknuto mjesto dano
potrebi i obvezi ubrzanog procesa udruZivanja rada i sredstava u funkeiji reali-
zacije prihvacenih pravaca razvoja.

Radi stvaranja osnovnih preduvjeta za udruZivanje te efikasnije i racionalnije
poslovanje unutar reprocjeline Sumarstva i prerade drva, Skupitina Opéeg udru-
Zenja donijela je krajem 1981, godine odluku o financiranju Studije »Razvoj, do-
hodovni odnosi i samoupravna organizacija kompleksa Sumarstva, prerade drva
i prometa SR Hrvatskes.

Na osnovi ovog istraZivanja, koje Ekonomski Institut mora dovrditi do kraja
1982. godine, dat ée se prijedlog optimalne organizacije reprodukcijske cjeline,
te mogucnosti racionalnijeg i efikasnijeg ostvarivanja razvojnih i poslovnih ciljeva
organizacija udruZenog rada.

Imajuéi u vidu sadadnju drustveno-polititku i privrednu situaciju, Izvréni odbor
Opéeg udruZenja je, na inicijativu nekoliko radnih organizacija, predloZio svejim
¢lanicama, ne ¢ekajuéi zavrSetak spomenute Studije, koncepciju Samoupravnog
organiziranja i udruivanja proizvodnje i prometa. Ova koncepcija polazi od ciljeva
razvoja organizacija udruZenog rada, zajednikih ciljeva utvrdenih samoupravnim
sporazumom o uskladivanju odnosa u drustvenoj reprodukciji Sumarstva, prerade
drva i prometa SR Hrvatske te od potrebe prihvacanja trZifne koncepcije u utvrdi-
vanju strategije razvoja i vodenju poslovne politike,

Navedeni ciljevi su dugoroéni, a aktivnosti za njihovo ostvarenje razvijat ce
se postepeno. Oni se mogu brie realizirati boljom koordinacijom, suradnjom i
udruzivanjem na razini Republike, nego samostalnim parcijalnim razvojem orga-
nizacija udruZenog rada.

Za predloenu koncepciju udrufivanja izjasnilo se do sada ukupno 40 orga-
nizacija udruenog rada. Po toj koncepciji, u buduéi SOUR uile bi radne organi-
zacije raznih profila, strukture i velidine, To su proizvodne radne organizacije
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drvne industrije i Sumarsiva, specijalizirane prometne radne organizacije i spe-
cijalizirani OOUR-i u sklopu proizvodnih radnih organizacija, te jedna radna or-
ganizacija za znanstvenoistraZivatki rad.

Na sjednici Izvrinog odbora Opceg udruZenja Sumarstva, prerade drva | pro-
meta Hrvatske, odranoj 31, III 1982, a kojoj su prisustovali predstavnici radnih
organizacija koje su se izjasnile za udruivanje u SOUR, utvrden je program
aktivnosti samoupravnog organiziranja i konstituiranja SOUR-a. Nakon toga kon-
stituirana je skupstina osnivada i izabrano predsjedniStvo skupitine, Zadatak pred-
sjednistva je da suraduje sa skupstinom osnivata, druStveno-polititkim zajednica-
ma i organizacijama, te da poduzima i druge radnje potrebne za osiguranje funk-
cioniranja SOUR-a. Istovremeno je formirana radna grupa za izradu elaborata o
drustvenoj i ekonomskoj opravdanosti organiziranja SOUR-a, te radna grupa za
izradu prijedloga SAS-a o udrufivanju. Prema utvrdenom programu aktivnosti,
navedene dokumente trebalo bi referendumom prihvatiti u radnim organizacijama
do kraja mjeseca rujna. Ostale aktivnosti potrebne za konstituiranje SOUR-a pro-

vele bi se do kraja mjeseca studenog, kako bi SOUR prakti¢no pogeo funkcionirati
od 1. T 1983,

Nece biti na odmet ako se jo¥ jednom istakne da poduzeta akcija zavreduje
punu podrsku kako cjelokupne reprocjeline umarstva i drvne industrije Hrvatske,
tako i svih drustveno-politi¢kih zajednica i organizacija. O spremnosti za
udruzivanjem i svijesti da se zajednidtvom mo¥e posti¢i viSe, ovisit ée konadni
uspjeh akcije koja je u toku i koja mozda predstavlja posljednju ozbiljnu priliku
da se u Sumarstvu i drvnoj industriji Hrvatske uini ne$tq radikalno novo 3to
¢e pridonijeti efikasnijem privredivanju ove reprodukcijske cjeline,
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Karakteristike pripreme rada u proizvodnji
namjeStaja i moguénosti njena poboljSanja*

Mr ZDRAVKO FUCKAR, dipl. ing. UDK 634.0.836.1:638.5
INSTITUT ZA DRVO — ZAGREB

Primljeno: 18. veljace 1982. Znanstveni rad
Prihvaceno: 10, travnja 1982,

Sazetak

U ovom radu cilj istraZivanja bio je da se definiraju sistem proizvodnje namje-
$taja, njegovi podsistemi, veze medu njima i da se odrede vremenske dimenzije
pojedinih aktivnosti. Svrha je istrazivanja bila izraditi model za proizvodnju plo-
Castog namje$taja, koji ima najkra¢i ciklus u intervalu od donosenja plana do
isporuke gotovog proizvoda, te predloziti model kibernetskog upravljanja procesom,
kao jedno od mogucih pobolj$anja rada pripreme rada i cijelog proizvodnog siste-
ma namjeStaja.

Kljuéne rijecéi: priprema rada — blok-dijagram — operativno upravlja-
nje — kibernetika.

SOME CHARACTERISTICS OF PRELIMINARY WORK IN PRODUCTION
OF FURNITURE AND POSSIBILITIES OF ITS IMPROVEMENT

Summary

The aim of this research study was to define the system of furniture producti-
on, its sub-systems, connections between them and to determine the time periods
necessary for individual activities.

The purpose of this research work was to make a model for production of
cabinet furniture with the shortest cycle in the interval from making a plan to
delivery of finished product and to suggest a model of cybernetically controlled
process as one of possible improvements of preliminary work as well as of com-
plete production system of furniture.

Key words: preliminary work — block-digaram — operation of control —
cybernetics '

* Ovaj rad je skraceni $zvod iz magistarskog rada autora. 8iri
prikaz tiskan. je u BILTENU S8umarskog fakulteta u Zagrebu —
Zavoda za istraZivanja u drvnoj industrijl, 1982 (10) : 2, str. 167,
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UvoD

U radnim organizacijama proizvodnje namje-
Staja postoji niz problema. TrZi$ni privredni su-
stav zahtijeva takav proizvodni sistem koji de
dati optimalne efekte. U radnim organizacijama
drvne industrije, s pribliZzno distim ili sli¢nim re-
sursima, ne ostvaruju se isti ili sliéni rezultati,
ve¢ postoje znatne razlike u efikasnosti.

Sve veca su povezivanja proizvodnog sistema
s vanjskom okolinom, i sve su veéi utjecaji vanj-
ske okoline na radnu organizaciju. Slijedi zaklju-
¢ak da su sve ve¢i problemi upravljanja siste-
mom. Utjecaji vanjske okoline i slabosti unutar-
njih upravljackih akcija mogu se nazvati &inio-
cima — uzrotnicima neefikasnosti. Oni mogu
djelovati na sistem s ciljem da ga izbace iz Zelje-
nog stanja (ZS). Zadatak pripreme rada je da
putem svojih upravljatkih akcija usmjerava si-
stem na takav na¢in da on bude $to efikasniji, tj.
da ponaSanje sistema bude u skladu s trZi$tem.

Cilj ovog rada je definirati sistem proizvodnje
namje$taja, njegove podsisteme i veze medu nji-
ma, sa svrhom da se izradi mode] pripreme rada
za proizvodnju plotastog namjestaja, koji omogu-
cuje najkraéi ciklus u zatvorenom intervalu od
dono3enja plana do isporuke gotovog proizvoda.

1. PROBLEMATIKA ISTRAZIVANJA

Rad proizvodnog sistema je rezultat medusob-
nog djelovanja osnovnih elemenata proizvodnje.
Na tom putu, na elemente sistema djeluje &itav
niz Cinilaca s razli¢itim karakteristikama i atri-
butima. Proizvodni sistemi u tehnologiji namje-
Staja vrlo su razli¢iti. Oni ovise o razini instali-
rane tehnologije, o kadrovima i sistemu uprav-
ljanja. Ponasanje tih sistema ovisi o prirodi nji-
hovih sastavnjh elemenata i naéinu njihova pove-
zivanja. Nadin povezivanja nije potpuno slobo-
dan, ve¢ je ograniten odredenim zakonitostima.
Faktori koji djeluju na sistem Zele ga izbaciti iz
stanja, a ¢injoci i akcije upravljanja, preko ele-
menata za upravljanje, Zele sistem zadrZati u Ze-
ljenom stanju. Priprema rada jest podsistem tog
upravljanja.

Stanje sistema upravljanja proizvodnim pro-
cesom, koji je karakteristian za sva tri proma-
trana istraZijvana modela, moze se podijeliti na
slijedeée elemente: podsistem nabave, podsistem
prodaje i podsistem zalihe gotovih proizvoda.

Rezultat djelovanja pripreme rada odituje se
kao ulazna informacija u proizvodnom ciklusu,
u obliku radnog naloga, i u sistemu naru&ivanja
kao normativna potreba materijala prema rad-
nom nalogu.

Promatra li se stanje sistema upravljanja pro-
izvodnim procesom namje$taja, moZe se uoditi

da u cijelom sistemu ne postoji informacija o
stanju u podsistemima. Stoga cijeli taj sistem
nije pod kontrolom, tj. sistem je otvoren i kiber-
netski neupravljan. Ova karakteristika svih pod-
sistema, a to znadi i cijelog sistema, osnovni je
uzrok poremecaja upravljanja i pojedinim pod-
sistemima i cijelim sistemom.

2. POSTAVLJANJE RADNE HIPOTEZE

Prema M. Rajkovu [14], na racionalizaciju
procesa proizvodnje proteZno utjedu slijedeéi &i-
nioci: smanjenje zaliha, skraéivanje ciklusa pro-
izvodnje i rokova isporuke, a to za radne orga-
nizacije koje imaju osiguran plasman proizvoda
znadi ujedno i povecanje efikasnosti rada i stva-
ranje baze za brzi rast. Pri tome je pitanje odr-
Zavanja rokova isporuke (Ri) vrlo vaZzan dinilac.
Svako ka$njenje isporuke utjece na veliinu na-
rudzbe i reputaciju proizvodne organizacije udru-
7enog rada na trziStu. Iz ovog proizlazi da veli-
¢ina narudZzbe zavisi od cijene (Cj), kvalitete pro-
izvoda (Kv) i ka$njenja isporuke (Ki), §to se moZe
napisati u obliku:

Na = f (Cj, Ky, Ki)

U ovom istraZivanju pokusat ¢e se definirati
ciljevi sistema, tokovi informacija i kola povrat-
nog djelovanja u svim bitnim upravljat¢kim ak-
cijama, kako bi se cijeli sistem promatrao kao
cjelina, od ulaza, transformacije materijala, do
izlaza gotovog proizvoda. Nastojat ¢e se istra-
ziti kako je mogucée upravljati procesom ako u
sistem ulaze veliCine X, a izlaze veli¢ine Y, s
tim da o tim izlazima postoje informacije o sta-
njima koja se akumuliraju u pripremi rada, tj,
kako posti¢i da je:

X =F(Y)

¢ime se postiZe da ulaz Xi za svakii = (1,2, ...,
n) bude reguliran odgovarajuéi Yi za svaki
i= (12,..., n). Na osnovi navedene problemati-
ke postavljena je slijede¢a radna hipoteza:

Proizvodnim sistemom u proizvodnji namje-
$taja moguce je efikasno upravljati jedino pod
uvjetom ako se odrede svi njegovi podsistemj i
aktivnosti medu njima, s njihovim vremenskim
dimenzijama. Cilj ovih dstraZivanja bio je pronaéi
model koji ima najkraéi rok isporuke.

3. METODA RADA

Pri izboru sistema istraZivanja upotrijebljene
su spoznaje iz podrudja teorije sistema, kiberne-
tike, teorije informacije i operativnih istraZivanja
(metoda PERT), a za izvrienje je primijenjen tim-
ski rad,
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3.0 Izbor objekta promatranja

Pri odabiranju radnih organizacija koje imaju
proizvodnju plo¢astog namjes$taja odabrane su tri
Karakteristitne. One su odabrane zbog toga §to
je kod svih prisutan problem odredivanja roka
isporuke i kadnjenja u roku isporuke.

U ovom skraéenom radu prikazat ¢e se prora-
¢un prosjecnog stanja roka isporuke koji je re-
zultat tri promatrana sistema.

3.1. Analiza vremena mreZnog dijagrama

3.1.0. Odredivanje vremena aktivnosti prema
raspodjeli BETA

Metoda PERT je stohasti¢ki model odrediva-
nja vremena trajanja projekta i traZenje kriti¢kog
puta. Prvi korak pri vremenskoj analizi jest odre-
divanje vremena trajanja svake aktivnosti, kako
bi se odredio krajnji rok izvrSenja zadatka. Odre-
duju se tni vremena:

1. — a;; — optimisti¢ko vrijeme, tj. najkraée mo-
guce vrijeme za izvodenje aktivnosti. To je
vrijeme za koje je moguce izvrsiti aktivnost,
ali s malom vjerojatno$éu.

2. — m;; — najvjerojatnije vrijeme, tj. ono za
koje bi se izvrSila odredena aktivnost, pri
njenom visekratnom ponavljanju, pod sli¢nim
ili istim uvjetima.

3. — b;; — pesimisticko vrijeme, tj. ono koje je
najduze pri izvodenju neke aktivnosti. Tu su
predvidene sve prepreke pri izvodenju neke
aktivnosti. Tu je vjerojatnost najveca.

Kod definiranja tih vremena mora biti zado-
voljen uvjet da je: a; S my < by

Na osnovi ta tri vremena proracunava se oce-
kivano vrijeme (te);;, po izrazu:

a;; + 4m;; + by ;

(te);; = (
6

ProraCun varijance vrdi se prema izrazu:

b —aj
varijanca = (:
6

3.1.1. Odredivanje najranijeg i najkasnijeg
vremena nastupanja dogadaja

Slijedeci korak jeste proratun vremena nastu.
panja svih dogadaja datog mreZnog dijagrama.
Taj se korak jzvodi na osnovi izraéunatih vrijed-
nosti za ofekivano vrijeme, Uvode se dva nova
pojma, i to za poletnj dogadaj:

(Tg) i = najranije vrijeme nastupanja dogada-
jai,

(T,)i = najkasnije vrijeme nastupanja dogada-
jai,
a za zavr$nj dogadaj:

(Tg) i = najraniji zavrietak dogadaja j,

(T1)j = najkasniji zavrietak dogadaja j.

Kriti¢ki put (KP) se izraZava u jedinicama vre-
mena. Uvjeti da neki dogadaj bude na kriticnom
putu jest da je TL = TE. Neka aktivnost (i—j)
ulazi u sastav kritiénog puta, tada i samo tada,
ako je za nju ispunjen uvjet:

(TL)] — (TE)i — (te)ij = 0

Na taj naéin odredeni su i dogadaji i aktiv-
nosti koje pripadaju kriticnom putu.

U metodi PERT, vrlo je vaZno odrediti fak-
tor vjerojatnosti P (zi), prema izrazu:

(TS)i — (TE)i
@i=

Y suma varijanoi

gdje je suma varijanoi svih aktivnosti s najdu-
zim vremenskim trajanjem do dogadaja i. Ako
se radi o vjerojatnosti cijelog projekta, onda je
to suma varijanci na kriticnom putu i, gdje su:

(TS) i = planirani rok (ili Zeljeni rok)
(TE) i = vrijeme dobiveno prora¢unom

(Z) i = faktor vjerojatnosti za koji su razra-
dene vjerojatnosti.

U analizi vremena metodom PERT znadajno je
pronadi kriticni put, vjerojatnosti i vremenske
rezerve odredenog dogadaja.

Vremenska rezerva je razlika izmedu najka-
snijeg i najranijeg vremena nastupanja dogadaja,
tako da se moZe napisati:

()i = (TL)i — (TE)} 1 =41, 2504 1)

4. REZULTATI ISTRAZIVANJA

4.0. Definiranje standardnih aktivnosti za sve
modele

U daljem de se razmatranju proizvodni pro-
gram, bilo da se radi o porodici proizvoda, jed-
nom tipu ili grupi proizvoda, jednoobrazno nazi-
vati projekt, Da bi se mogao definirati, razra-
diti, naruciti materijal i proizvesti, potrebno je
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da prode kroz niz aktivnosti. Te aktivnosti ¢e biti MATRICA ZAVISNOSTI Tabtica 11
; e MATRIX OF DEPENDENCE Table 11
standardne, a dane su u tablici I.
Medusobni Promatrana _aktivnos
odnosi p|le|l dle]|] || h|i]]|k|ll]m
REDOSLUED AKTIVNOSTI Tabllca 1 aktivnoats ] * 5l
ORDER OF ACTIVITIES Table 1 L *
b +
:;, Q + + + +
o 2 d LA &
A_X YV XK 0 8 T &
i v i * -
tromie nog plana za proizvodniu na razini RO : f s > -
na f vodnie u COUR-u {11 pogonu i utvpe ~ £ 2
rioriteta za jidan mieser a h
(=3
ratrukciia i kepiranie nacrta ;"E 1 +
stun materiiala u 3 .
tehnolodkog procesa, .'\lna, naprava, redim rada = X +
¢ 1 razrada vremena {zpade
n hapaciteta § definitanis uskih grla } 1 =
rrinivanje prema RN ] L]
aterijala i c¢obava svih materijala koii
ta PN OCEKIVANA VREMENA I VARIJANCE Tablica IV
roinoi obraci (n.operaciia) ! EXPECTED TIMES AND VARIATICNS Table IV
skoj obraci, to renta?i i pakovanju
r profzveda u skladiZte gotovih AKTIVNOST (te)“ varijanca
B nis naloga za icporuku i izporuka | = [TTTTTTTTTCYT Lol
a 5,22 0,4
Ovo su globalne aktivnosti. Svaka od njih ima 2 ;:g 104:2
. .. . . - c 2 2
niz manjih aktivnosti, i svaka bi za sebe mogla > fo &1 f 8?
PR . 1 199
biti poseban projekt. 9 18,28 3.76
£ 13,29 5,90
4.1. Matrica zavisnosti aktivnosti g 10,05 0,89
. " , . h
Da bi se mogla obaviti analiza strukture i pro- 3 7:':: 112'56
racun svih vremena trajanja, potrebno je defi- F i;L83 5,2:
nirati redoslijed aktivnosti i njihovu zavisnost. X 10,33 1,49
To je prikazano u matrici zavisnosti (tabli- 1 5,72 0,37
ca II). n 2,84 0,25
PROSJECNA VREMENA TRAJANJA AKTIVNOSTI Tablica 11X
APPROXIMATE TIME PERIODS OF ACTIVITY
DURATION Table 11X
Aktivnost aij mi_j - bij
REPREZENTANT REPREZENTA§2 REPREZENTANT
1. 2; 3. a 1. | 2. 3. m L 2. 3. b
EETEEFER E=w =m ij momDEFs = I:l.ij iJ
a y 5 1| 3,33 3] 6 2 5,33 10 7 4 7,00
b 4 2 2,67 8 3 3 4,67 12 Yy L 7,00
e 20 30 | 16 | 22,00 30 | 4o 32 34,00 40 50 45 45,00
d 16 0,5 3 6,50 26 1 5 10,67 34 2 8 14,67
[ 18 11 10 13,00 26 13 15 18,00 38 16 20 24,67
£ 16 | 1,5 6 4,92 24 19,5 8 13,8 36 | 12,5 10 19,50
g 10 ] 6 6,67 18 5 8 10,33 20 7 10 12,33
h U 0,5 U 2,83 6 ). 6 4,33 10 2 10 7,33
i 26 60 40 42,00 U8 90 80 72,67 90 120 110 106,67
J 20 6 6 | 10,67 40 ] 10 19,33 50 10 15 25,00
k 10 8 4 7,33 14 10 6 10,00 24 12 8 14,66
1 4 6 1 3,67 8 8 |1,5 5,83 10 10 2 7,33
m 2 1 2 1,67 3 2 3 2,67 5 4 5 4,67

1.,2.,3. izabrane RO (modeli)
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4.2. Prosjeéna vremena trajanja pojedinih aktiv-
nosti, ocekivana vremena i varijance

U tablici IIT izvrSen je proradun trajanja po-
jedinih aktivnosti i dobivena su prosjecna vre-
mena ag;, m;, byj.

U tablici IV dat je proracun olckivanih vre-
mena i varijance,

4.3. Konstrukcija prosjeénog mre¥nog dijagrama
i proracun kriticnog puta

Na temelju prosje¢nih o&ekivanih vremena i
varijanca (tabl. IV), izvr$i se konstrukcija mre-
nog dijagrama i proracun kriti¢nog puta. MreZni
dijagram je prikazan na slici 1. Aktivnosti na
kriticnom putu (KP) su slijedede:

(KP) — (ar b: c, d: i» jl k: ln m);
(TE)1s = 164,07 VI (vremenskih jedinica) uz vje-
rojatnost od 0,5.

Zeli i se da je rok isporuke (Ri) = 184 VJ;
(TS) = 184 VJ tada je: :
(TS)1s — (TE)1ia 184 — 164,07
Z(3s) = = =
VZe2; (KP) 11,89

= 1,676 zaokruZeno 1,7

P (Z14 = 1,7) = 0,9554 = 95,54%0

4.4. Proradun prosje¢nih vremenskih rezervi

Proraun prosjeénih vremenskih rezervi pri-
kazan je u tablici V.
4.5. Analiza prosjeénog mreZnog dijagrama

Na osnovj prosjecnog mreznog dija.grama i do-
bivenih rezultata, moZe se utvrditi slijedece:

Slika 1 — Mreini dijagram za prosjefna ofckivana vrednovanja
Fig. 1 Graph for approximate expected evaluations

PRORACUN PROSIECNIH VREMENSKIH REZERVI  Tablfca V
CALCULATION OF APPROXIMATE TIME RESERVES  Table V
DOGADAJ (1) PROSJE%P;;EX%MEN?!-(?-
1 0
2 0
3 0
4 0
5 52,33
5 0
1 52,33
8 0
9 52,33
10 0
11 75,42
12 0
13 0
14 0

1. Prosje¢no moguée najranije nastupanje doga-
daja 14 je u 164,07 VI s 509, vjerojatnosti.
To znadi da je prosjeéni rok isporuke s 50%
vjerojatnosti u 164,07 VJ ili ranije, odnosno
u 164,07 VI ili kasnije. f

2. Zeli li se proracunati prosje¢ni rok isporuke
s vjerojatnodéu od 95,54, tada je rok isporuke
u 184 VJ ili manje.

3. Aktivnosti na kritiénom putu su: a, b, ¢, ¢, i,
j, k, 1, m (tablica I).

4.6. Pobolj$ani model pripreme rada
u proizvodnji namjestaja

U problematici pripreme rada prisutni su neki -
karakteristicni problemi rada kao podsistema
koji upravlja procesom. Ti problemi mogli bi se
najkrace okarakterizirati pitanjima:
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Slika 2 — Blok dijagram poboljSanog rada
Fig. 2 Block-diagram of work improvement
1. Kojim se metodama priprema rada treba slu- 1.S<2S, 2.8=128 3.S>18

7iti da bi optimalno upravljala procesom pro-

izvodnje namjeStaja?

2. Kako organizirati proizvodni proces da bi se
zadovoljio cilj ili ciljevi koji se postavljaju
pred sistem proizvodnje, odnosno kako cijelim
sistemom upravljati?

Na slici 2 prikazan je sistem kibernetskog
upravljanja proizvodnjom standardnog plocastog
namjestaja koji omogucuje postizanje radne hipo-
teze koja glasi: — projzvodnim sistemom moguée
Je efikasno upravljatx jedino ako se odrede svi
njegovi podsistemi i aktivnosti medu njima s nji-
hovom vremenskom dimenzijom. Da bi se to po-
stiglo, potrebno je sistem podijeliti u nekoliko
slijedec¢ih podsistema:

— podsistem nabave, podsistem zalihe materi-
jala, podsistem proizvodnje, pod51stem pripre-
me rada, podsistem prodaje i podsistem za-
lihe gotovih proizvoda.

Iz blok-dijagrama vidljivo je da priprema rada
procesom upravlja preko dva radna naloga, i to:
1. radni nalog za izradu dijelova proizvoda,

2. radni nalog za definiranje dijelova i dovrienje
gotovog proizvoda.

P.riprema rada na bazi »dnevnih izvje§taja o
stanjue iz pojedinih podsistema izdaje radne na-
loge (RN).

Usporedba stanja (S) i Zeljenog stanja (ZS),
koja se radi u pripremi rada kao podsistema koji
upravlja, moZe dati tri moguca rezultata:

Pobolj$ani sistem mora zadovoljiti barem je-
dan od prva dva rezultata da se lansira RN. To
je znak za impuls i izdaje se RN. Proizlazi da je
moguce ostvariti rok isporuke (Ri) svake narudz
be iz standarnog proizvodnog programa u vre-
menskoj dimenziji koja ima aktivnost (m) i koja
se odnosi samo na vrijeme od »davanja naloga
za isporuku i isporuke«. Vremenska dimenzija i
vjerojatnost ove aktivnosti, tj. roka isporuke kao
rezultata pobolj$anog rada pripreme rada i cije-

log sistema, prikazana je na slici 3.
A

4h
L/ N2 F

Slika 3 — Mrezni dijagram kao vremenska dimenzija poboljsanog
sistema

m, (te)jj= 284 TJ
G=0.25

Fig. 3 Graph as the time period of improved system

Mrezni dijagram sastoji se samo od aktivnosti
(m), koja predstavlja prosje¢nu aktivnost: »da-
vanje naloga za isporuku i isporukac.

(TE): = 2,84 VJ uz vjerojatnost od 0,5.

Zeli 1i se da je (Ri) = 3,8 VI; TS = 38 VJ,
tada je:

3,80—2,84
Z = —— =17
©)] 0,5
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P (za=17 = 09554 = 9554%%,. To znadi da je
rok isporuke u 3,8 VI ili ranije s vjerojatnosiu
od 0,9554 ili 95,54%,.

ZAKLJUCAK

Na osnovi problematike i rezultata rada moze
dati slijededi zakljudak:

U svim modelima nisu postojali definirani go-
disnji i kvartalni planovi.

Planiranju proizvoda i razvoju proizvoda, od-
nosno projzvodnog programa, nije se prilazilo
dovoljno stru¢no i s odgovorajuéom paznjom.

Postojao je vrlo nizak stupanj standardizira-

nosti proizvodnog programa, materijala i re-
zima rada.

Nije provedena optimalizacija zaliha mater;-
jala. Snabdjevenost materijalom bila je sti-
hijska.

Organizacija rada, informacijski sustav, tim-
ski rad i upravljanje pripremom rada bez ope-
rativnih i pouzdanih informacija o stanju, kao
i problem cjelovitosti i svestranosti u siste-
mu upravljanja, znatan je ¢inilac poremeéaja.
Da bi upravljanje sistemom bilo dobro, brzo
i pouzdano, potrebna je pouzdana i brza in-
formacija o stanju. Taj cilj osiguravaju nove
spoznaje o informacijskim sustavima. Pove-
ze li se informacija o stanju (S) s informaci-
jom o Zeljenom stanju (ZS), stvorena je mo-
gucnost za efikasno upravljanje procesom. To
je jedan od znacajnih éinilaca poboljSanja dje-
lovanja pripreme rada u proizvodnji namje-
Staja i znacajan moguci efekt.

Svi podsistemi su regulirani i upravljani na
osnovi dnevnih informacija o stanjima. Po-
boljdano djelovanje pripreme rada, kao osnov-
nog elementa koji upravlja, sastoji se od ki-
bernetskog sistema upravljanja, ¢ime se do-
biva da je ulaz reguliran izlazom, tj. da je
X = F (Y). Ovaj problem zahtijeva $ire sagle-

davanje i integralno djelovanje niza aktivnosti
koje omoguduju da:

— sistem djeluje kao cjelina; — da se shvate
i uofe poremecaji u sistemu i — da se raz
mislja kroz kola povratnih djelovanja.

8. Kao rezultati istraZivanja dobiveni su model
pripreme proizvodnje rada, u proizvodnji plo-
¢astog namje$taja, matrica aktivnosti i njiho-
ve zavisnosti, te prora¢un najkraceg roka is-
poruke za aktivnosti koje se nalaze na kriti¢-
nom putu. Na osnovi toga, izraden je prijed-
log novog upravljatko-informacijskog podsi-
stema pripreme rada.

9. Promatrani objekti (RO) nisu dovoljno velik
uzorak da bi se zakljuéci mogli odnositi na
cijelu proizvodnju namje$taja. Zato bi bilo
potrebno ovo istraZivanje znatno prosiriti, a
rad na tom problemu nastaviti.
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GMELINA ili GUMARI
Nazivi

Gm.clina ii gumari, botani¢ki naziv
Gmelina arborea Roxb., porodica Ver-
benaceae.

Izmedu mnogih lokalnih imena (38 naziva) §i-
ru upotrebu imaju gumhar u Bengaliji, gam-
bar u Hindustanui yemane u Burmi.

NalazisSte

Gmelina je prirodno rasprostranjena isto¢no
od Pakistana, preko Indije, Banglade$a i Burme
u dijelove Sri Lanke, Tajlanda, Laosa, Kampuéi-
je i Vijetnama, do u kineske provincije Yunnan i
Kwangsi.

Plantazirana gmelina nalazi se i u Africi (Oba-
la Slonovace, Nigerija) te na Filipinima i u Male-
ziji.

Stablo

Stablo dosiZe na dobrim tlima do 30 m visinu,
a promjer tada iznosi i do 140 cm. Deblo ¢isto od
grana u prosjeku ima duljinu od 9 m, promjera do
65 cm, no ima i ¢istih trupaca od 15 m duZine.
Plutasta kora je s unutra$nje strane Zute boje, a
s vanjske bijelo-siva, a starenjem prelazi u smedu.

Gmelina ne dolazi u ¢&istim sastojinama, nego
mjedovitim $umama listata, pa i Cetinjaca. Ras-
prostire se od 90 do 900 m n. m. visine, a na Hi-
malaji i do 1200 m.

Drvo

S prirodnih stani$ta drvo je, svjeZe posjeteno,
zuckaslo-bijelo do crvenkasto bijelo, a kasnije
tamni do smedecrvene boje. Manje je ili vi§e pr-
stenasto porozno, a godovi su uodljivi.

U svjezim trupcima obujamska masa je veca
od 1000 kg/m3, no osuseno na 12% vode iznosi oko
500 kg/ms.

Trajnost

Qmehna je vrlo trajno drvo i otporno na napa-
danje termita, no ne svih vrsta. Bjelika se lako

UDK 634.0.810
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impregnira, a u srzevinu ne penetriraju sredstva
za za$titu.

Sulenje

Drvo se i na zraku i u su$ionicama susj vrlo
polako, bez nastajanja veéih gresaka. Piljenu gra-
du treba slagati u prozra¢ne vitlove, a bjelikovinu
zaltititi protiv insekata odmah, uranjanjem u za-
Stitno sredstvo prije vitlanja.

Fizic¢ka i mehani¢ka svojstva

Gmelina jz prirodnih nalazi$ta vrlo je cijenje-
no drvo, vise zbog tehni¢kih nego estetskih svoj-
stava. Zovu ga stoga i »white teak«. Podaci za
ispitanu gmelinu s plantaza Zapadne Afrike jesu:

obujamska masa (kod 12% vlage) 481 kg/m3
¢vrstoCa na savijanje 64 N/mm?
modul elasti¢nosti 6300 N/mm?
¢vrstoda na tlak paralelno s

vlakancima 36,3 N/mm?2
tvrdoéa okomito na vlakanca 3070 N
¢vrstoca na smicanje paralelno s

vlakancima 11,4 N/mm?

Gmelina je vrlo vatrootporna.

Obradljivost

Vrlo se lako obraduje, pili i ljusti, a povrsin-
ski se lijepo obraduje lakiranjem. Stabilnih je di-
menzija i oblika, jer se, skoro kao i tikovina, sla-
bo uteze.

Upotreba

Zbog svojih kako tehni¢kih tako i fizi¢kih stoj-
stava gmelina ima $iroko podruéje upotrebe: za
namjeStaj, za vagone i brodove, za kutije i sandu-
ke, za alate. Kao ljusteni furnir moZe zamijeniti
limbu, a inade sluZzi u proizvodnji Sibica i proiz-
vodnji furnirskih ploca,

Proizvodi

Naroéiti sortimenti su trupci za ljustenje.
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Sazetak

U ovom su radu opisana ncka pobolj$anja na liniji za povriinsku obradu plo-
¢a lakovima i oblaganje folijama. :

Pobolj$anja se sastoje u tome $to se, uz poveéan kapacitet linije, postize bolje
susenje laka, uz istovremeno smanjenje utroSka energije i skracenje linije. U tu
su svrhu izbagene dvije konvekcijske susionice i jedna infra-crvena susionica.

Umjesto stare opreme, dodan je jedan stroj za valjéanje (resinator), jedna UV
susionica, dva valjka za nano$enje lakova i tri susionice sa sapnicama.

Kljuéne rijeéi: povrSinska obrada plota — susenje lakova — oblaganje

folijama.

U americkoj firmi »Modar Manufacturing Co.«
prouéavali su mogucnost kako da povecaju kapa-
citet linije za povrSinsku obradu plo¢astih eleme-
nata lakovima i oblaganje folijama i da istovreme-
no pobolj$aju susenje filma laka, kako bi izbjegli
pojavu sljepljivanja povrsinski obradenih plota u
slozaju. U tu svrhu upotrijebljene su tri male su-
Sionice sa sapnicama, konstruirane tako da se mo-
gu uklopiti u veé postojecu staru liniju. Susionice
su konstruirane tako da vru¢i zrak udara u limo-
ve koji imaju uske raspore kroz koje zrak prodire
do lakirane povrsine, stvaraju¢i tako meku vrstu
zraénog noza (princip rada su$ionice sa sapnjca-
ma) (sl. 1). Pri tome se zagrijavaju i spomenuti l-
movi, kgji onda radijacijom prenose toplinu na
lakiranu povr$inu. Odsisavanjem vruceg zraka na
ulazu i izlazu postiZe se najpovoljniji kut struja-
nja vruceg zraka u odnosu na radnu plohu, a u-
jedno se otklanjaju pare brzo hlapljivih otapaia.
Ove su$ionice odlikuju se i mnogo manjom du-
zinom od starih suSionica, jer ove tri susionjce i-
maju duzinu 3,6 m, dok su u staroj liniji bile insta-
lirane dvije konvekcijske su$ionice, od kojih je
jedna bila dugacka 9 m, a druga 18 m.

1z stare linije izbacene su ove dvije konvekcij-
ske suSionice i jedna infra-crvena susionica, i do-
dana je nova oprema:

* Rad se osniva na istrazivanjima Raymonda A, Helmersa [3].

— stroj za valj¢anje (resinator)
— UV-susionica
— dva valjka za nanosenje lakova

— tri suSionice sa sapnicama

Za

Slika 1. Shematski prikaz sudionice sa sapnicama.

Na taj na¢in smanjena je duZina cijele linije
za oko 4,20 m (sl. 2). Na tako modificiranoj lin:ji
vréeno je niz testova opis kojih se daje u na-
stavku, .

U prvom testu ispitivala se mogucnost nanose-.
nja temeljnog vodenog laka. Ova vrsta laka upo-
trebljavala se u eksperimentu zbog toga jer je
poznato da kod ovih lakova otvrdivanje dugo tra-
je. Lak se nanosio na ivericu koja je prethodno
bila obradena UV-kitom. Debljina nanosa temelj-
nog vodenog laka bila je 254 pm (oko 25 g/m®),
mjereno u vlaZnom stanju, a navedena koli¢ina
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NOVA UNIJA DUZ, 534 m
2 34 s

6 ¢

DUZ 576 m

STARA LINIJA
5 5

Slika 2. Tlocrt stare linije za povrdinsku obradu plota lakovima i oblaganje folijama i dijela nove linije na kojem su vriene hmrn!
u opremi. Nova linija: 1. Stroj za valjéanje (mln:lor), 2, Reverzibilnl mak u‘ m.nouxjue UV-kita, J3. UV-I{ISIODICI, 4. Valjcl za

nanodenje laka, 5. Sulionica sa sapnicama, 6. Cet

karica, Stara linija: 1. Valjéani transporter, 2. Aulom(_skl_ul:xka‘t. 13."Cethda

4. Reverzibilni valjak za nanoSenje temeljnog UV kita, 5. Konvekcijska sudionica za lak, 6. Valjcl za I

jska suilonica za lak u kombinaclji s infra.
11. Brudenje rubova, 12. Odstranjivad pradine

laka nanoSena je dva puta. Svaki od dva nanesena
sloja suSen je priblizno 5 s na temperaturi od
232,20 C u ranije opisanim su$jonicama sa sapnica-
ma. Brzina protoka obratka kroz liniju bila je
30,48 m/min. Odmah nakon susenja, jo$ vruée plo-
¢e sloZene su jedna na drugu s licem na lice. Ta-
kav slozaj opterecen je jo§ sa 72,57 kg. Nakon sta-
janja od jednog sata, plode su ostale neslijepljene.
Ovaj test proveden je takoder s nekim drugim
temeljnim lakovima i dobiveni su sli¢ni rezultati.

Drugi test napravljen je s 0,15 mm debelom
PVC (vinyl) folijom, koja se lijepila na povrsinu
plo¢e pomocu ljepila s brzo hlapivim otapalom.
Sam postupak kaSiranja tece tako da se pomocu
valjka na povrdinu plo¢e nanese ljepilo s brzo
hlapivim otapalom. Nakon toga ploca prolazi kroz
susionicu, gdje otapalo ispari, a ljepilo se aktivi-
ra. Na pritisnom valjku natiskuje se folija na po-
vréinu ploce, i plo¢a je nakon toga sposobna za
dalju obradu. Uvjeti suSenja ljepila u ovom testu
bili su: temperatura u su$ionici 398,80 C, vrijeme
susenja 15 s. Ovi uvjeti suSenja uzeti su zato da bi
se postigla temperatura povrdine obratka od
1100 C, jer je tu temperaturu preporucio dobavlja&
liepila za lijepljenje 0,15 mm debele PVC-folije.
U ovim uvjetima testa postigla se dobra prionji-
vost folije za podlogu, ali su se naprezanja u foliji
jako povecdala.

Nakon daljih pokusa zakljudilo se da su naj-
povoljniji uvjeti sudenja temperatura od 232,20C
s vremenom susenja od 5 s, te temperaturom pri-
tisnog valjka od 121,10C, Ljepilo je nano3eno u
debljini od 254 pm, mjereno u vlaZnom stanju.

U tab. I dane su temperature postignute na

* povr$ini obratka u prvoj i drugoj susionici, nakon

prvog i drugog nanosa ljepila, te temperatura po-

vréine obratka postignuta na pritisnom valjku za
kasiranje.

Ovako modificirana linija pokazuje, pored po-
vecanog kapaciteta, bolje iskori§éenje prostora i
udtedu na energiji, $to iznosi tjedno nesto vide od
800 USS$.

zratenjem, 8. Infra-crvena susionica, 9. Valjcl za kn!lrnnfe, 10. Utiskivaé por;.

Tab. I

5 g g 9

o = = g aq -~

a 85 23 P

g 50 .3 SRR g

do Es &3 g B3a 3 ¢

gz §E E-0 ERO Hafow

=8 2 Eas Eze HR8SE
PVC folija 0,15 822 90,5 71,1
PVC folija 0,10 82,2 90,5 76,6
PVC folija 0,05 822 90,5 82,2
Papir. folija 0,05 82,2 90,5 82,2

DISKUSIJA

Opisane suSionice rade na principu su$ionica
sa sapnicama. Osnovna prednost ovih susionica
pred konvekcijskim je u tome §to se kod susioni-
ca sa sapnicama ostvaruje brzi prijelaz toplinske
energije na obradak, radi velike brzine gibanja
toplog zraka.

Kapacitet su$ionice sa sapnicama ovisi o bro-
ju, veli¢ini i medusobnom razmaku sapnica. $to
su sapnice uZe, trebale bi biti blize obratku, radi
brzeg prelaZenja topline. Smatra se da je bolje,
umjesto jedne Siroke sapnice, imati vide uskih.
Osim toga, ove susionice odlikuju se i mnogo ma-
njom duZinom od konvekcijskih susionica, §to o-
mogucava bolje iskori§éenje prostora, imaju veci
kapacitet sudenja zbog brZeg prelazenja topline na
obradak, §to omogucava veéu brzinu protoka ob-
ratka kroz suSionicu. Zbog navedenih prednosti
ovih suSionica sa sapnicama pred konvekcionim
sudionicama, postignuta je usteda i u energiji.

LITERATURA

(1] HORVAT, I., KRPAN, J.: Drvno industrijski priruénik, Teh-
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Zakonsko mjeriteljstvo SFR Jugoslavije

MARIJAN BREZINSCAK,* dipl. ing.
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1. Djelokrug

. Zakonsko mjeriteljstvo (franc. métrologie 1égale)
lest onaj dio mjeriteljstva kojim drZava osigurava po-
trebnu razinu mjernog jedinstva i time svoje grada-
ne $titi od pogibeljnih, laZnih, neispravnih i nedovolj-
no to¢nih mjernih rezultata. Pogibeljne mjeriteljske
posljedice mogu nastati npr. u zdravstvu, ljekarnis-
tvu, prehrani, poljoprivredi, zastiti okolisa, prometu
itd., a ostali nepovoljni mjeriteljski utjecaji moguéi
su u svim ljudskim djelatnostima. Svojim propisima
i ispitno-nadzornim stanicama zakonsko mjeriteljstvo
bitno utjete na poljoprivrednu i industrijsku proiz-
vodnju, trgovinu, medunarodnu trgovinu, $kolstvo, zna-
nost i druge djelatnosti time §to: a) propisuje zakon-
ite mjerne jedinice i nadin njihove primjene, b) odre-
duje koja se mjerila (mjerne sprave, uredaji, instru-
menti, sustavi), kojom toéno$éu i u kojim rokovima
moraju struénim pregledima provjeravati i ovjerava-
ti, ¢) pregleda i ovjerava mjerila radi potvrdivanja
njihove ispravnosti; taj se posao uglavnom sastoji od
niza tehni¢kih ispitivanja i umjeravanja (baZdarenja),
a zavriava se ovjeravanjem (Zigosanjem), tj. oznadiva-
njem ili pismenim iskazivanjem da mjerilo udovolja-
va propisanim uvjetima, d) nadzire da li se provode
mjeriteljski propisi i prijavljuje prekrsitelje za kaz-
njavanje.

Zakonsko je mijeriteljstvo samo dio cjelokupnog
mieriteljstva koje se prema suvremenoj znanstvenoj
klasifikaciji svrstava u tri medusobno proZete grane:
a) tehni¢ko mijeriteljstvo, b) zakonsko mjeriteljstvo,
¢) znanstveno mjeriteljstvo [1].

2. Mjerno jedinstvo

Mjerno jedinstvo je takvo stanje mjeriteljstva u
kojemu su mjerni rezultati izraZeni zakonskim jedini-
cama, a mjerne nesigurnosti poznate s iskazanom
vjerojatno$¢u. Drugim rije¢ima, na svojem je pod-
ru¢ju mjeriteljska sluzba ostvarila mjerno jedinstvo
onda kad je u svako doba pod razli¢itim okolnostima
sposobna razli¢itim postupcima i mjerilima proizvo-
diti mjerne informacije s naznafenom nesigurnosti.

Brojne su fizikalne veli¢ine za koje postoji dru-
$tvena i/ili privredna potreba odrZavanja mjernog je.
dinstva na utanacenoj, odnosno ekonomski opravda-
noj razini nesigurnosti (tonosti) i u potrebnim vri-
jednosnim rasponima [2]. Tri su glavne skupine tih
veli¢ina: a) duljina, plo$tina, obujam, masa, gustoda i
udio Ciste tvari, tekucine i plina, temperatura, vrije-
me, protok, tlak, elektri¢na i toplinska energija itd.;
b) vlagosadrzaj Zitarica, uljarica i masti, udio masti

* predsjednik Savjeta projekta »Mjerna tehnikae SIZ-a I za
znanstveni rad SRH.

UDK 389
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u mlijeku i mlijeénim proizvodima, udio $kroba u
krumpiru i drugim gomoljima, etanolni (alkoholni) u-
dio u pi¢ima, udio nedistoéa u poljoprivrednim proiz-
vodima itd.; ¢) fizikalne veli¢ine radioloske zastite i
velitine bitne u medicini, proizvodnji lijekova, pre-
hrambenoj industriji, zastiti okolisa itd.

Najlaksi dio posla pri uspostavljanju i odrzavanju
mjernog jedinstva je propisivanje zakonitih jedinica;
drzava to povremeno €ini zakonima i drugim propisi-
ma, obi¢no u skladu s medunarodnim dogovorima.
Najtezi, pak, i trajan dio posla je mjeriteljsko pregle-
danje i ovjeravanje mjerila; to se obavlja u drzavnim
nadzornim stanicama i stanicama ovlastenim od drza-
ve. S tim u vezi nastaju snazne kadrovske i ekonom-
ske posljedice drzavnih propisa o tome koja se mje-
rila, u kojim rokovima, pod kojim uvjetima i kako mo-
raju pregledati i ovjeravati. Prete?ni dio tih drZzavnih
propisa odnosi se na mjeriteljska i tehni¢ka svojstva
mjerila, te na postupak njihova ispitivanja i ovjerava-
nja. U razvijenim se zemljama takvi mjeriteljski
propisi odnose na dvadesetak skupina mjerila.

Saveznitko (paktovsko), drZavno, gransko, sustav-
no itd. mjerno jedinstvo zapravo su dijelovi svjet-
skog mjernog jedinstva koje se ostvaruje bezbrojnim
trgovalkim poslovima, vojnim dobavama, medunarod-
nim konvencijama, struénim i znanstvenim dodirima
itd. Sto se ti¢e mjernih jedinica, postignuto je pot-
puno svjetsko jedinstvo. Prakticki su, naime, sve za-
konite jedinice svijeta medunarodno dogovoreni i na-
cionalnim zakonima propisani viSekratnici sedam os-
novnih jedinica Medunarodnog sustava jedinica (S)),
odnosno toéni vi$ekratnici umnoZaka nekih osnovni
jedinica tog sustava. I angloamericke su jedinice sa-
mo to¢no propisani viekratnici jedinica Medunarod-
nog sustava koji je uspostavljen 1960. godine.

Taj dogovor o jedini¢nom jedinstvu proizlazi iz
Konvencije o metru (franc. Convention du Métre),
kojoj su osnivatke drZave pristupile na Diplomatskoj
konferenciji o metru 20. svibnja 1875, a ostale
drZave jo§ pristupaju i u na$e vrijeme [3]. Ta kratka
konvencija od samo 14 ¢lanova prilagodena je novim
vremenima 6. listopada 1921. godine. Predratna Jugg_-
slavija je Konvenciju ratificirala 1929. godine (Sluz
ne novine 1929, br. 302 od 25. decembra 1929.).

SFR Jugoslavija se donekle koristi uslugama koje
joj mogu dati organi Konvencije. Tako $alje svoje
predstavnike na zasjedanja Generalne konferencije
za mjere i utege (franc. Conférence Générale des Poids
et Measures), koji tamo suodluéuju o rezolucijama
Konferencije, prima stru¢ne i organizacijske publika-
cije Medunarodno%ureda za mjere i utege (fr. Bureau
International des Poids et Measures, BIPM) i prima
eksperimentalne mjeriteljske usluge laboratorija koji
pripadaju BIPM-u, a nalaze se u Sevyesu, predgradu
Pariza. Ti su laboratoriji nakon drugog svjetskog ra-
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ta umjerili neka jugoslavenska masena, duljinska, fo-
tometrijska i clektri¢na pramjerila (ctalone). Postoje
i brojne druge moguc¢nosti koje pruzaju BIPM i s
njime &vrsto povezani mjeriteljski centr,

U pogledu mjerila svjetsko se mjerno jedinstvo o-
stvaruje znatnom zaslugom Medunarodne organizaci-
je za zakonsko mijeriteljstvo (franc. Organisation In-
ternationale de Métrologic Légale, OlME) koja je os-
novana 12. listopada 1956. godine, tj. 83 godine nakon
potpisivanja Konvencije o metru, a sjedi$te joj je u
Parizu [3, 4]. Jugoslavija je potpisnica Konvencije o
ustanovijenju OIML (Dodatak Medunarodni ugovori i
drugi sporazumi Sluzbenom listu FNRJ 1957, br, 11).
Jugoslavija sa potpisom te konvencijc moralno se o-
bavezala da ¢e u svoj mogucoj mjeri primjenjivati
odluke te organizacije. Jedna je od bitnih zadaca or-
ganizacije OIML da u obliku preporuka i drugih do-
kumenata utvrdi znaajke i uvjete kojima mijerila
moraju udovoljavati da bi se njihova uporaba mogla
medunarodno preporuciti svim drzavama ¢lanicama.
Preporuke OIML trebalo bi da su temelj i izvor ju-
coslavenskih Pravilnika o mjeriteljskim uvjetima.

3. Svijetska mjeriteljska standardizacija

Organizacija OIML djelovala je sredinom 1981, go-
dine u 29 stru¢nih odbora (SP, Secrétariat-pilote) sa
176 strucnih pododbora (Sr, Secrétariat-rapporteur).
Nosioci stru¢nih odbora pretezno su industrijski naj-
jale zemlje, ali u pojedinim primjerima i slabije: Au-
strija, Cehoslovacka, Indija, Madarska, Poljska. Nosio-
ci, pak, stru¢nih pododbora u nekoliko su primjera
i zemlie usporedive s Jugoslavijom, npr. Austrija vodi
6 stru¢nih pododbora, Cehoslovac¢ka 9, Rumunjska 4,
Svicarska 7 itd. Cak i Sri Lanka vodi 2 pododbora.
Jugoslavija ne vodi nijedan odbor. Isto tako ne vodi
nijedan pododbor OIML [5]. Nepoznata je moZebitna
suradnja jugoslavenskih stru¢njaka u tim tijelima or-
ganizacije OIML, ¢ak ni kao promatraca (observate-
ur). Krajem 1981. godine bilo je 57 medunarodnih pre-
poruka OIML i 4 medunarodna dokumenta. Predvida
se brz i znatan porast brojnosti medunarodnih prepo-
ruka i brojnosti stru¢nih odbora OIML, odnosno nji-
hovih pododbora.

Svjetskom jedinstvu mjerila i mjernih postupaka
snazno pridonose standardi Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO, International Organization for
Standardization). U nase doba ima gotovo dvije sto-
tine strucnih odbora (TC, Technical Committee). Veci-
na njih ima nekoliko stru¢nih pododbora (SC, Sub-
Committee), a pododbor ¢esto djeluje u nekoliko rad-
nih grupa (WG, Working group). Tako npr. ISO TC
163 Toplinska izolacija (Thermal Insulation) ima Ceti-
ri pododbora: TC 1 — Ispitni i mjerni postupci, SC 2
— "Ractunski postupci, SC 3 — Gradevni materijali,
SC 4 — Industrijski materijali. U sklopu prvog pod-
odbora djeluje %est radnih grupa: WG 1 — Postupci
s grijacom kutijom, WG 2 — Postupci s grijacom i za-
$titnom plo¢om, WG 3 — Cijevni postupci, WG 4 —
Termografski postupci, WG 5 — Postupci s tokomje-
rima, VG 6 — Kruzne meduusporedbe. Postoji neko-
liko tisu¢a standarda 1SO. Njihova brojnost neprekid-
no raste. Osim njih tu su i mnogobrojni prijedlozi
standarda ISO koji stalno kruZe kroz nacionalne stan-
dardizacije. Stanoviti dio tih standarda ISO odnosi
se na industrijsko, poljoprivredno, zdravstveno i dru-
go mijeriteljstvo,

Na x‘:)dleriteljstvo se djelomi¢no odnose i prepo-
ruke Medunarodne elektrotehni¢ke komisije (Interna-
tional Electrotechnical Commission, IEC). Djelovanja
organizacija OIML, IEC i ISO u nekim se slucajevima
donekle prekrivaju; zato su osnovane zajedni¢ke rad-
ne skupine da predloze uklanjanje nedostataka. Ima
i drugih vrlo specijaliziranih medunarodnih organizaci-
ja i saveza koji svojim djelovanjem usavrfavaju sv-

jetsko mjerno jedinstvo., Tako se npr, i radioloéki;p
mjeriteljstvom bavi ICPU, zdravstvenim WHO, kemij-
skim TUPAC itd, Ujednacivanju na podru¢ju mjeri-
teljstva pridonose propisi i standardi Evropske eko-
nomske zajednice i standardi Vije¢a uzajamne gospo-
darske pomo¢i (SEV). Prema sporazumu izmedu SFR
Jugoslavije i SEV-a jugoslavenski predstavnici sudje-
luju u radu Stalne komisije SEV za standardizaciju
koja ima i Mjeriteljsku sekciju.

4. Jugoslavensko mjeriteljtko zakonodavstvo

Ustav SFR Jugoslavije od 1974, godine izvor je
m;‘critcljskog zakonodavstva: »Federacija preko savez-
nih organa ureduje sistem mjernih jedinica te osigu-
rava kontrolu mjera i dragocjenih metala; ureduje
zadtitu pronalazaka, tchni¢kih unapredenja, Zigova,
znakova kvalitete, oznaka podrijetla proizvoda, uzo-
raka i modela i standarde, tehnicke normative i nor-
me kvalitete proizvoda i usluga te osigurava izvr$a-
vanje saveznih propisa u tim oblastima kad je to, u
interesu cijele zemlje, utvrdeno saveznim zakonome
(¢1. 281, tocka 13). Prema toj ustavnoj odredbi ne po-
stoje, dakle, republi¢ka i pokrajinska mjeriteljska za-
konodavstva.

1z Ustava izvire $est zakona koji se odnose na po-
stupke odrZavanja mjernog jedinstva odnosno na mje-
riteljsku standardizaciju: a) Zakon o mjernim Jedl_m_-
cama i mjerilima, Sl. list SFRJ 1976, br. 13 (temeljni
zakon, TZ); b) Zakon o izmjeni i dopuni Zakona o
mjernim jedinicama i mjerilima, SI. list SFRJ 1980,
br. 74 (dopunski zakon, DZ); c) Zakon o kentroli pred-
meta od dragocjenih kovina, Sl list SFRJ 1966, br.
28; 1973, br. 37; 1976, br. 24; d) Zakon o standardiza-
ciji, SL. list SFRJ 1977, br. 38 (ZS); e) Zakon o izmje-
nama i dopunama Zakona o standardizaciji, Sl. list
SFRJ 1980, br. 11; f) Zakon o objavljivanju saveznih
zakona i drugih saveznih propisa i opéih akata, Sl
list SFRT 1976, br. 43.

Znatan dio odredbi bitnih za mjeriteljstvo, odnos-
no za njegovo odrzavanje, sadrze temeljni zakon (1976)
i dopunski zakon (1980). Iz temeljnog zakona proizlazi
veéina odluka Saveznog izvr$nog vijeca u vezi s mje-
riteljstvom te naredbe, pravilnici i upute $to ih do-
nose ovlasteni savezni funkcionari, Za mjerno su je-
dinstvo bitne naredbe kojima se odreduju mjerila §’to
se obavezno moraju ovjeravati i brojni pravilnici o
mjeriteljskim svojstvima mjerila, propisi o nadinu u-
stanovljavanja tih svojstava i neki drugi pravilnici.
Zakon o standardizaciji (1977, 1980) dodiruje mjeritelj-
stvo utoliko $to za novo mjerilo mora postojati stan-
dard kao i za svaki drugi proizvod (¢l. 13, i 31. ZS).

Potkraj 1981. godine postojalo je stotinjak pravil-
nika, naredbi i drugih dokumenata koji se odnose na
organizaciju i provedbu mjeriteljske sluzbe na tlu
SFR Jugoslavije. Njihov popis i mjesto objavljivanja
sadrzi propis na kraju ovog prikaza (poglavlje 8).
zaljenjem se mora konstatirati da su neki od tih do-
kumenata protivni pozitivnoj znanosti i/ili meduna-
rodnoj mjeriteljskoj standardizaciji.

5. Obavezno pregledanje i ovjgravanje mjerila

U javnom se prometu SFR Jugoslavije moZe mje-
riti samo ispravnim mjerilima, tj. takvima koja su
prilikom propisanog obveznog pregleda (ispitivanja)
udovoljila odgovarajuéim propisima (¢l. 3. TZ)
kréenje propisa pojedinci, organizacije udruZenog ra-
da i druge pravne osobe kaZnjavaju se novéanom kaz-
nom, oduzimanjem mjerila, oduzimanjem ste¢ene imo-
vinske koristi (€l. 50—52), a u nekim se primjerima
protiv njih moZe povesti i prekrsajni postupak ili pod-
nijeti prijava za privredni prijestup odnosno za kri-
vi¢no djelo (¢l 46?
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OruZane snage SFR Jugoslavije mogu imati vlastitu
mjeriteljsku sluzbu [9].

QOdlukom Saveznog izvrinog vijeca (SI. list SFRJ
1980, br. 70 od 26. prosinca 1980) mogu se od 1. sijeé-
nja 1981, upotrebljavati samo ona mjerila koja svoje
mjerne rezultate iskazuju zakonskim mijernim jedini-
cama. Iznimno se, medutim, prema toj istoj odluci
mogu upotrebljavati i mjerila s nezakonitim Jedinica-
ma ako: a) udovoljavaju propisanim mjeriteljskim u-
vietima, b) imaju tablice kojima se izmjerene vrijed-
nosti usporedno iskazuju nezakonitom jedinicom mje-
rila i prikladnom, zakonitom jedinicom, ¢) odgovaraju
potrebama javnog prometa (&1, 39).

Iznimno se zakonite jedinice ne moraju upotre-
bljavati u prometu robe i drugim odnosima s inozem-
stvom (€l. 12), a ni onda kad se u Jugoslaviji teme-
ljem medunarodnih konvencija i ugovora primjenjuju
nezakonite jedinice (€. 53. TZ i ¢1. 1. DZ). Dopunski
7ak9n ne specificira te konvencije i ugovore, veé re-
Cenicom u zagradi navodi da se to odnosi na pojedina
podru¢ja kao $to su »zra¢ni promet, pomorski pro-
met, zeljeznicki promet i sli¢noe,

.. Pod javnim prometom se razumijeva upotreba mje:
rila i mjernih jedinica u »radu odnosno poslovanju
organizacija udruzenog rada i drugih samoupravnih
organizacija i zajednica, drustvenih organizacija i u-
druZenja gradana, organa i organizacija dru$tveno-po-
litickih zajednica te radnih ljudi koji samostalno o-
bavljaju djelatnost osobnim radom sredstvima u vla-
sniStvu gradana i radnih ljudi koji osobnim radom
samostalno u vidu zanimanja obavljaju odredene pro-
fesionalne djelatnosti« (¢1. 8). Ovjerena (Zigosana) mje-
rila i zakonite jedinice moraju organi, organizacije,
zajednice i radni ljudi upotrebljavati i u radnom pro-
cesu odnosno u svom unutarnjem poslovanju (¢l. 8).
Odredba se odnosi i na mjerila koja pojedinci upo-
trebljavaju u medusobnom prometu (¢l. 16).

Temeljni zakon nalaZe da se mjerila u javnom pro-
metu moraju pregledati (ispitivati) radi utvrdivanja
njihove ispravnosti (€l. 16) i predvida Cetiri vrste ob-
veznih pregleda: prvi pregled mijerila (CL. 19), povre-
meni pregled (€l. 20), tipno ispitivanje mjerila (1.
29—34) i nadzorni pregled (1. 41—49). Direktor Sa-
veznog zavoda za mjere i plemenite kovine svojim
propisom (naredbom) potanje odreduje vrste mjerila
za koja je pregled obvezan (¢l. 16).

Prvom pregledu podlijeZu nova, popravljena i pre-
inacena mijerila (¢l 19). Taj se pregled obavlja prije
nego 3to se mjerilo stavi u promet odnosno prije ne-
go §to se potne upotrebljavati (¢l 19). Na prvi se
pregled mogu podnijeti samo mjerila onoga tipa ko-
jega je uporabu u javnom prometu prethodno odob-
rio Savezni zavod (&l 19). Odobrenje izdaje Savezni
zavod na osnovu rezultata tipnog ispitivanja _éto ga
isklju¢ivo obavlja Savezni zavod (¢l. 29—33). Tipno se
ispitivanje mjerila provodi na nacin koji je posebnim
pravilnikom za tu svrhu propisao direktor Zavoda (SL
list SFRJ 1976, br. 29, str. 712). O prvom pregledu i o
tipnom ispitivanju mijerila treba da se brine proizvo-
da¢ ili uvoznik mjerila odnosno onaj tko je mjerilo
popravio (¢1. 19).

_ Povremeni pregledi mjerila obavljaju se u roko-
vima $to ih za pojedine vrste mjerila propisom (na-
redbom) odreduje direktor Saveznog zavoda (¢l, 20).
Naredbom se moZe odrediti koja se mjerila izuzimaju
od povremenih pregleda. O povremenim pregledima
mijerila treba da se brine imalac mjerila; iznimke za
pojedine vrste mjerila propisuje direktor Zavoda (¢l
20). Nadzornim se pregledom ustanovljuje da li se u
javnom prometu doista upotrebljavaju ispravna mje-
rila i da li se upotrebljavaju na ispravan naéin (¢l. 41),

Posebnom naredbom (S1. list SFRJ 1976, br. 29,
str. 713—717) direktor je Zavoda odredio brojne vrste

mjerila za koje je pregled obvezan. U 33 odlomka
svoje prve totke naredba nabraja prema mjernim fi-
zikalnim veli¢inama i prema nazivima mjerila nekih
pet stotina vrsta mjerila, Dmﬁom to¢kom naredba spe-
cificira koje se »pramjere, kontrolna mfenla i ure
daji kojima se obavlja obvezatan pregled m erila«
moraju podvréi obveznom pregledu. Trea tocka na-
redbe pausalno odreduje da se obvezatno moraju pre-
gledavati i mjerila javnog prometa koja nisu nave-
dena u ovoj naredbi, Daljnja toéka odreduje da se
mijerila za osobnu uporabu (kuhinjske vage i sl) ne
mogu upotrebljavati u javnom prometu i da nisu pod-
vrgnuta obveznom pregledu. Peta tocka odreduje koja
se mjerila izuzimaju od povremenog pregleda, npr.
¢ase, laboratorijska mjerila obujma, medicinski to-
plomjeri itd. 8esta to¢ka nalaZe da se o povremenim
pregledima mjerila topline i elektri¢ne energije te pli-
nomjera, korektora, vodomjera, mjernih transforma-
tora, uklopnih satova i parkirali¥nih satova brinu or-
ganizacije udruzenog rada koje prodaju_tpphqsku e
nergiju, elektri¢nu energiju, plin, vodu i izdaju pro-
stor za parkiranje, bez obzira tko je vlasnik tih mje-
rila. . .

6. Neka djelovanja drzavnih kontrola

Sve Cetiri vrste pregleda mjerila obavljaju drZav-
ne ispitno-nadzorne stanice (u nastavku: kontrole).
Osim toga kontrole ispituju i ovjeravaju (Zigo$u) pred-
mete od plemenitih kovina (zlato, platina, srebro).
Kontrole su podru¢ne organizacijske radne jedinice
Saveznog zavoda za mjere i dragocjene kovine. Te-
meljni zakon te ispostave naziva »organima kontrolex.
Kontrole osniva, spaja i ukida Savezno izvrino vijece
»poSto pribavi miljenje izvrinog vijeéa republika
odnosno autonomne pokrajine na teritoriju koje se o-
sniva organ kontrole odnosno na teritoriju koje se na-
%z;n organ kontrole koji se spaja odnosno ukida« (€l

).

Nadin na koji kontrole obavljaju gm i povremeni
pregled mjerila propisuje direktor Saveznog zavoda
posebnim pravilnikom (Sl list SFRJ 1978, br. 14).

Prema temeljnom zakonu daljnja je zadada kon-
trola da nadziru rabe li se w javnom prometu isprav-
na mjerila i na ispravan nadin (¢l. 41). Za vrijeme to-
ga svog posla radnici kontrole »imaju pravo ulaziti u -~
prostorije u kojima se mjerila proizvode, popravlja-
ju, upotrebljavaju, stavljaju u promet ili drZe pri-
premljena radi upotrebe odnosno stavljanja u promet,
i obavljati pregled mjerilac« (¢l. 42). Organizacije u
druZenog rada, druge pravne osobe i pojedinci mo-
raju omoguciti nesmetano obavljanje nadzora i dati
podatke koji su za to potrebni (¢l. 43). Kontrola ée
svojim rjesenjem privremeno ili trajno zabraniti u
trebu mjerila za koja pronade da nisu ispravna ?é(f
44, 45). Ako kontrola utvrdi da je organizacija udru-
Zenog rada, druga pravna osoba ili pojedinac prekr-
$io propise, duZna je da bez odgode podnese zahtjev
za pokretanje prekriajnog postupka ili prijavu za
privredni prijestup odnosno za krivi¢no djelo (¢l. 46).
Ovjerenost mjerila mogu provjeravati i trZzne inspekci-
je; svojim rjeSenjem one mogu odrediti upravne mje-
re ako je rije¢ o ofitoj neispravnosti mjerila (¢l 47).

Temeljni zakon obvezuje kontrole na jo§ neke po-
slove. Tako, na primjer, kontrole moraju nadzirati
da li se doista upotrebljavaju mjerila odredene vr-
ste, tj. ona koja je propisao savezni sekretar za tr-
#iste i cijene (€l 37). Isto tako kontrole moraju nad-
zirati ne upotrebliavaju li se u javnom prometu one
vrste mjerila kojih je uporabu zabranio direktor Za-
voda, sporazumno sa saveznim sekretarom za trZiste
i cijene i predsjednikom Saveznog komiteta za ener-
getiku i industriju (&1, 39).

Sredinom 1981, godine u Jugoslaviji je djelovalo
16 kontrola, To su: Beograd (plotina radnih prosto-
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rija: 300 m2), Celje (330), Krudevac (160), Ljubljana
(440), Ni¥ (180), Novi Sad (230), Osijek (190), Prizren
(130), Rijeka (210), Sarajevo (210 4- 50 4 40), Skopje
(200), Split (160), Subotica (270), Titograd (100), g
reb (550), Zrenjanin (120). Plodtina radnih (;)rostori a
svili kontrola zajedno iznosi oko 3900 me, Od toga je
znatan dio neprikladan za uspje$an rad.

Kontrole godisnje pregledaju oko 34 milijuna (1930.)
raznovrsnih mjerila i ispitaju oko 10 tona plemenitih
kovina odnosno oko 2 milijuna predmeta, Od navede-
nog broja pregledanih mjerila oko 929 su ugostitelj-
ske posude i vrplasta, odnosno zglobna mijerila du.
ljine. Ona se ne pregledaju pojedina¢no, veé se nad-
zire automatski proces proizvodnje i Zigosanja, npr.
Casa, dvometarg»kxh vrpca itd., odnosno ovjerava is-
pravnost uredaja koji u tvornici automatski Zigo$u
takva masovna mjerila. U znatnim se mnoZinama
pregledaju i ovjeravaju utezi (470000), toplomjeri
(570000) i brojila elektri¢ne energije (880000). Deseci,
pa i stotine tisu¢a komada godi¥nje pregleda se vodo-
mjera, vaga, mjerila obujma, lije¢ni¢kih tlakomjera,
medicinskih $trealjki, ura kopalica, mjernih transfor-
matora, plinomjera, spremnika itd. Tolika se broj-
nost postize time 3to se pregled i Zigosanje obavlja
u proizvodnim poduzeéima koja imaju mjeriteljske
strunjake i ispitne stanice pa radnici kontrole naj-
CeS¢e samo nadziru rad tvorni¢ke kontrolne sluzbe i
provjeravaju nadzorna mjerila. Takav djelotvoran na-
¢in rada kontrola provodi se u nekih 200 organizacija
udruzenog rada, a omogucuju ga odredbe ¢lanova
22—24, temeljnog zakona.

Mjeriteljska opremljenost kontrold u prosjeku je
ispod dopustene razine [6]. Upotrebljava se preteino
zastarjela i otpisana oprema; tako je prema propisu
od 1980. godine 64% opreme amortizirano. Osim toga,
zbog nedostatka opreme, odredena se mjerila uopce
ne mogu pregledati i ovjeravati iako je njihov pregled
obvezan f7]. Slab je i nadzorni rad (&l. 41—47 TZ).

Ne postoje publikacije (katalozi) koje treba da sa-
drZe informacije o tome koje su mjeriteljske mogu¢-
nosti svake od kontrola, tj. koju vrstu mijerila ispi-
tuju, u kojem mjernom rasponu i s kojom to¢nos-
¢u [2, 8, 9f. Javnost nije upoznata ni s time da li su

i za koje K'reglcdc jedine kontrole posebno speci-
jalizirane, Ne postoji ni skupni katalog svih jugosla-
venskih kontrola.

Podru¢nim se kontrolama upravlja iz sjedi$ta Sa-
veznog zavoda za mjere i dragocjene kovine u
gradu (11001 Beograd, Mike Alasa 14, p.p 746, telefon

11/620-666). Zavod se sastoji od spomenutih 16
ruénih kontrola i ovih Cetiriju organizacijskih jedi-
nica u Beogradu: Kontrolno-inspekcijski sektor, Me-
trolo§ko-razvojni sektor, Odjel za pravne, kadrovske
i opée poslove, Odjel za materijalno-financijsko po-
slovanje. Sve Cetiri jedinice nalaze se u istoj zgradi
na prije navedenoj adresi, a raspolaZu prostorijama
radne plostine oko 1800 m?. Savezni je zavod zza?o
¢ljavao oko 350 radnika, od toga ne$to vise od u
kontrolama.

Osim veé opisanih zadaéa temeljni zakon (1976) na-
laze Zavodu da obavlja i druge poslove. Tako Zavod

treba da »ostvaruje jugoslavenske (primarne) pramje-
re osnovnih mjernih jedinica i izvedenih mjernih je-
dinica Medunarodnog sistema mjernih jedinica, ¢uva
te pramjere i povremeno ih usporeduje s medunarod-
nim pramjerama« (¢l. 5). Zakon, naravno, ne odre-
duje u kojim e se organizacijskim jedinicama Zavoda
ili ovladtenim i specijaliziranim organizacijama udru-
Zenoga rada izraditi ili pribaviti, pohranjivati, .odrza'-
vati i upotrebljavati primjerne pramjere (primarni
etaloni), jer je to ofito operativna stvar organizacije
policentriénog mjeriteljskog sustava i razumnog dru-
Stvenog poslovanja, uklju¢iv investicije u kadrove i
opremu.

Temeljni zakon (¢l. 5) obvezuje Zavod da »osigur_a
i ¢uva uzorke odredenih mehaniékih osobina i kemij-
skog sustava (referentni materijali)«. Naravno da Za-
kon ne odreduje koji ¢e se standardni uzorci pohra-
njivati, gdje i kako. Po naravi stvari taj je posao u
Stedljivoj privredi potguno policentri¢an, njegova te-
meljna vrijednost su katalog i adresar imalaca kon-
kretnih standardnih uzoraka uklju¢iv usporedbena
mijerila. Poetkom 1982. godine Zavod jo$ ne ostvaruje
odredbe ¢lana 5. TZ.

(Nastavak u iduéem broju)
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Redni X : . . . .

broj Hrvatskosrpski Engleski Francuski Njemacki

1 2 3 4 5

1292.  podeSavanje, rad fit work travail d'ajustage Passarbeit
na podesavanju

1293.  podesavanje pressure bar adjustment réglage de la barre de Druckleisteneinstellung
pritisne letve pression

1294.  podesavanje i allowances and fit ajustages et tolérances Passungen und Toleranzen
tolerancije

1295.  podeseni dio fit ledge baguette de recouvrement  Passtiick

1296.  podmazivanje lubrication graissage, lubrification Schmierung

1297.  podnoZje, podloga  base pied, socle Sockel

1298.  pokus na torziju torsion test essai de résistance a la Drehversuch
(sukanje) torsion

1299.  poliranje listova polishing of polir les lames de Polieren der Sagebldtter
pile sawblades de scie a I'émeri

1300.  polirni lak, buffing varnish vernis a polir au feutre Schwabbellack
lak za poliranje

1301.  postojanost, dimensional stability stabilité dimensionelle Stehefestigkeit
stabilnost

1302.  postupak lacquer pouring process procédé d'application de Lackgiessverfahren
nalijevanja laka : vernis par rideau

1303.  postupak open-tank process procédé de trempage en Open-Tank-Verfahren
namakanja u cuve ouverte
otvorenom bazenu . e ) i .

1304. postupak poliranja varnish polishing process procédé de polissage de Lackpolierverfahren
laka vernis

1305.  prava strana right side coté droit, coté du coeur rechte Seite
(desna strana) L .

1306. presa za hladenje, conditioning press presse de Kiihlpresse

resa za refroidissement
ondicioniranje ¢

1307.  pretpreda za iverice top cylinder prepress pré-presse a piston Oberkolbenvorpresse
s gornjim for particle boards descendant pour fiir Spanplaten
cilindrima panneaux de particules

1308.  prevjes overhanging (of the saw inclinaison Uberhang

blade) , 3
1309.  priprema iverja preparation of particles préparation des particules  Spanaufbereitung
1310.  priprema ljepila batching of binder préparation de colle Leimaufbereitung
solution

1312.  pritezni klin streching wedge coin de serrage Spannkeil
(zatezni klin)

1313.  pritisna greda pressure bar €élément assurant la Druckbalken
(blanjalica, ljus- pression dans une
tilica, 3kara itd,) machine (raboteuse,

» dérouleuse, massicot etc.)

1314, pritisna letva pressure bar barre de pression Druckleiste

1315.  proba utezanja shrinkage and swelling essai de retrait et de Schwind- und
1 bubrenja test gonflement Quellversuch

1316.  proizvodnja, wooden heel manufacture  fabrication de talons Holzabsatzherstellung
drvep_xh petica en bois

1317.  prosijag, rotary sieve blutoir horizontal Plansichter
separator

1318.  prosijavanje, screening blutage, tamisage Siebsichtung
pretiséavanje

1319.  prodivanje sticking through piquer Durchnihen s v

1320.  protoéna brzina passage speed vitesse de passage Durchlaufgeschwindigkeit

1321.  protona mijedalica continuous mixer mélanger continu Durchlaufmischer

(nastavlja se)



PROJEKTIRANJE — PROIZVODNJA — MONTAZA — SERVISIRANJE

tozd OPREMA
Kriko

Cesta Krdkih Zrtev 141
tel. 068 71-115

telex 35764 yu SOP
INZENIRSKI BIRO
Ljubljana

Riharjeva 26

tel. 061 264-791

OPREMA ZA POVRSINSKU OBRADU
U DRVNOJ INDUSTRWI

Oprema za nanoSenje postupcima:
prskanja

oblijevanja

uranjanja

nalijevanja

valj¢anja

Oprema za suSenje previaka
na principu

e konvekcije

e infracrvenog zracenja

e ultraljubicastog zraenja

Transporina oprema za:

o plodasti

o viseci

o viseatazni transport

OSTALA CPREMA ZA:

e prociséivanje i dovodenje svjezeg
zraka

e pro¢idéivanje odsisivanog zraka
e pomoéne naprave

tozd KLEPAR

Kriko

Gasilska 3

tel. (068) 71-506

telex 35766 yu SOPSTO
INZENJERSKI BIRO
Zagreb

Siget 18b

tel. (041) 527-086

telex 22264 yu SOPZG

OPREMA ZA PRQCISCIVANJE ZRAKA:
e modularni pregistati SOP-MOLDOW

e zadtita protiv buke na radnom
mjestu

o ‘sistemi za gadenje poZara u
cjevovodima pneumatskog
1 transporta

SPECIALIZIRANO PODJETJE
ZA INDUSTRIJSKO OPREMO

tozd STORITVE
Kriko

Gasilska 3

Telefon (068) 71-291
telex 35766 yu SOPSTO
INZENJERSKI BIRO
Zagreb

Siget 18b

telefon (041) 526-472
telex 22264 yu SOPZG

Stakleni cijevni rekuperatori za

iskoridtenje topline otpadnih plinova,

zraka i tekuéina.

Zavréni radovi u gradevinarstvu:
»demit« fasade, toplinske izolacije,
antikorozijska zastita, li¢enje,
ustakljivanje i sl.

tozd IKON
Kostanjevica na Krki
Malence 3

telefon (068) 69-748
telex 35790 yu SOPKO
INZENIRSKI BIRO
Ljubljana

Vide Pregaréeve 23
telefon (061) 441-986
telex 31638 yu SOPIB

. PNEUMATSKO-TRANSPOHTNA

OPREMA:

e naprave za procidéivanje
SOP-HANDTE za otpradivanje u
metalno; i kemijskoj Induamjl

. uredau za galvanjzaciju za. fk-

! povrsinsku obradu 1 zastitu metalam-{

° ureda]l za 6i§terue industrijsjdh
otpadnih voda

N}
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NOVE CETVEROSTRANE BLANJALICE

VISOKOG UCINA S DODATNIM RADNIM SKUPINAMA
TVRTKE KUPFERMUHLE

Uspjesan rezultat viSegodiSnjeg
rada na razvojnom pro%ramu posti-
gla je firma Kupfermiihle jz SR Nje-
macke, pojavivsi se na (rzistu s no-
vim visestranim preciznim blanjali-
cama visokog ucina, s moguéno-
s¢éu dogradnje u Cetverostupnjevitu
kombinaciju s dodatnim radnim
skupinama, a to su modeli: blanja-
lice K43 i K-63 (SI- 1 i 2) Namije-
njene su procesu gdje je potrebno
visestrano poravnavanje, blanjanje,
profiliranje i raspiljivanje, te gdje
se zahtijevaju velike brzine poma-
ka pri obradi.

Sl. 1 — ViSestrana blanjalica visokog udina
model K 43, radne $irine 420 mm

Na slici 3. prikazani su konstruk-
cijski oblici koji se mogu obraditi
na ovim strojevima,

pRET

HPR e

e

A

s
81, 2 — Vigestrana blanjalica visokog uéina
model K 63, radne §irine 420 mm

Tehnicki
jeve K-43 j K-63:

podaci za stro-

Osnovna oprema — za dvostra-
nu obradu

Radna $irina: 420—630 mm

Debljina bljanjanja:

" max: 250 mm
min: 5 mm

i manje na zahtjev

Radna visina stola,

konstantna oko 800 mm

Izmjenjive osovine za noZeve
Broj nozeva: 4, 61 8.
Oduzimanje po debljini:

dolje: do 15 mm

gore: do 20 mm
Najkraéi komadi koji sami )
prolaze od 380 mm

Pomak podesiv od 50 do 150 m/min,

Stupnjevi obrade:
— Pripremni stupanj obrade

Prethodno blanjanje, prethodno
blanjanje sljubnica, ravnanje, pro-

5L

piljivanje utora, poravnavanje boc-
nih strana,

— Glavni stupanj obrade

Fino blanjanje donje plohe, bla-
njanje po debljini, profiliranje, ka-
libriranje,

Dogradnja za ¢etverostranu obradu
(vertikalne osovine)

Sirina obratka: od 15 mm

na vise

v AT TR F
3 A ek

Sl 3 — Konstrukeljskl oblicl koji se mogu obraditi na ovim strojevima

Standardna debljina

blanjanja: do 100 mm
Po Zelji 150, 200 ili 250 mm
min.: 11 mm

i manje na zahtjev
Promjer reznog kruga

max.: 200 mm,

min.: 120 mm
Broj noZeva: 4 do 10
Visinsko pode$avanje )
vretena: 35 mm

Oduzimanje po debljini: do 20 mm

Najkra¢i komadi koji sami
prolaze s izvlaénim

dijelom: 700 min
Stupnjevi prodirenja
obrade:

— Prvi stupanj pro$irenja obrade

3

Profiliranje s donje ili gornje
strane, koso profiliranje (univerzal-
na zaokretna vretena), blanjanje i
raspiljivanje.

— Drugi stupanj proirene

obrade

Obrada bridova, profiliranje, ras-
piljivanje na viSelisnoj kruznoj pili.
Posebni stupnjevi obrade

Svrsishodnim nadinom dograd-
nje mogudi su dalji stupnjevi za po-



SI. 6 — Univerzalno vreteno na izlaznoj strani

sebne radne zadatke dopunjene o-
premom, na primjer: za glodanje,
budenje, blanjanje sljubnica za li-
jepljenje, za glodanje pomocu upu-
Stanja vretena, obrada nejednakih
Sirina, takoder prema prikazanom
izboru na (Sl 4, 5, 6. 1 7). U poseb-

nog izvedbi moguéi su pomaci do
150 m/min zadovoljavaju¢om fino-
¢om obrade povréina. Npr, kod pro-
izvodnje lijepljenih nosaca sluZe kao
blanjalice za lamele (unutar ili iz
van postrojenja za duZinsko spaja-
nje), kao i u postrojenjima za bla-

NOVOSTI 1Z TEHNIKE

njanje, gdje se trazi velika brzina
pomaka.

Konstruktivne karakteristike

Na sl. 8. prikazan je stroj sa sta-
bilnim stolom i visinski podesivim
gornjim dijelom, te finim pode$ava-
njem pomoc¢u vij¢anih vretena sa
sinhronim gibanjem. Podesavan'&':
stroja moguce je s to¢nod¢u * 0
mm. Fino podesavanje debljine bla-
njanja moguce je posredstvom pre-
ciznog mijerila ili digitalno.

Stolovi stroja, radi smanjenja is-
trofenja (habanja), imaju izmjenlji-
ve tvrdo kromirane oslonce. Svi e-
lementi za upravljanje i rukovanje
uskladeni su s ergonomskim para-
metrima Covjek-stroj.

SL. 9, prikazuje osovine noZeva
koje se rotiraju bez vibracija u
prednapregnutim valjkastim leZaje-
vima. ProtuleZajevi, koji se mogu
lako izvaditi, centriraju slobodni
kraj osovine u tuljcima za hidrau-
licko napajanje. Donja osovina no-
Za dade se visinski korigirati, kako
bi se rezni krug noza na stolu tod-
no podesio.

Izmjenjive glave za nozeve (sl.
10) smanjuju vrijeme stajanja za
izmjenu alata. Precizne naprave za
ulaganje, radi to¢ne podudarnosti
reznog kruga te za spajanje i nak-
nadno ostrenje, garantiraju Ciste po-
vr§ine kod velikih brzina pomaka.
Moguca je primjena glava s hidrau-
licki ucvricenim noZevima.

Blanjalice Kupfermiihle mogu se
opremiti i osovinama sa spiralnim
noZevima koji smanjuju buku (vidi
sl. 11). Prednosti su: smanjenje bu-
ke od 15—25 dB (A), duga trajnost
zbog primjene segmenata iz tvrdog
metala, visoka povr$inska kakvoda
obrade bez trganja ¢&vorova zbog
»mekog« povlacenja reza, sve su to
prednosti osovina sa spiralnim no-
zevima tvrtke Kupfermiihle,

Kako se vidi, ovdje se radi, kao i
kod normalnih osovina s noZevima,
0 masivnom valjkastom tijelu sa
spiralnim utorima za noZeve, gdje
su u_ spiralne otvore postavljeni
kratki spiralno bruseni segmenti no-
Zeva od tvrdog metala. Zbog spiral-
nog razmje$taja smanjena je opas-
nost od loma noZeva. O$teéeni seg-
menti lako su izmjenjivi, Kutevi re-
zanja noZeva i sastav tvrdog meta-
la mogu se prilagoditi razlicitim u-
vjetima obrade.

S takvim radnim glavama postoji
iskustvo tvrtke od preko 6 godina.
Visoka trajnost odtrice postiZe se
oftrenjem noZeva 1 puta za svakih
6 tjedana rada, dok je izmjena no-
%eva potrebna tek nakon 2 do 4 go-
dine.

Praksa je pokazala da su takve
radne glave bolje i desto ekonomi¢-
nije od uobi¢ajenih konstrukcija.



Naknadna obrada povr§ina, npr.
brugenjem, ¢esto nije potrebna, jer
se i bez nje postizu glatke blanja-
ne plohe, narocito oko ¢vorova.

Naprava za odlaganje prenosi o-
bradeno drvo sa stroja preko ure-
daja za dalju otpremu ili alterna-
tivno na dalfu obradu busenjem, im-
pregniranjem, slaganjem ili na dru-
ga mijesta obrade. Konstantna rad-
na visina stola i izmjenjive glave
blanjalice omogucuju primjenu st-
rojeva K43 i K-63 u proizvodnim li-
nijama (vidi sl. 12). Znatajka ovih
strojeva jest u tome da je i pri ve-
likim brzinama pomaka moguce
posti¢i Zeljenu kvalitetu blanjane
plohe.

Pomoéu gornjeg uredaja za uvla-
¢enje obradaka s produZenjem rad-
nog stola_ omoguéeno je automatsko
uzimanje i uvlaéenje obradaka, koji
dolaze preko valj¢astih transporte-
ra ili transportnih traka od ureda-
ja za slaganje ili drugih mjesta o-
brade.

Automatizacija i racionalizacija
u okviru procesa blanjanja, Zlijeb-
lienja i profiliranja zahtijeva sve
vece radne brzine uz istu to¢nost i
kvalitetu povrsine. Isti zahtjevi vri-
jede u pogledu najkraceg vremena,
postavljanja i brze jednostavne po-
sluge.

Koncepcija strojnih kombinacija

faas 7
{ &

by
S1. 8 — Stabilni stol i visinski podesiv gornji Sl 9 — Osovine s nofevima u prednapreg-  tvrtke Kupfermiihle jest: jednostav-
dio blanjalice K-43/63 nutim valjkastim leZajevima no posluiivanje, brza izmjena i mo-

guénost dogradnje pri promjenji-
vim radnim zadacima.

Podru¢ja primjene

Spomenute - blanjalice uspje$no
se primjenjuju na vise podrucja in-
dustrijske obrade drva, kao $to su:

1. Pilane i pogoni blanjanja

2. Pogoni za drvne gradevinske
konstrukcije

4. Tvornice prozora i vrata
5. Tvornice paleta i sanduka

6. Tvornice lameliranih konstruk-
cija

Sl. 12 — Kupfermiihlerova blanjallca K-43 | K-63 u linl)l za automatsko uzimanje | uvlaenfe obratka, te dalji transport
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PODRUCIA PRIMIENE

Tablica 1

Blanjanje Glodanje Profiliranje/ Propiljivanje,
Izrada utora Spaltanje
1. Pilane i pogoni za blanjanje X % X %
2. Pogeni drvnih gradevnih kon-
strukei ja X X b4 x
3. Proizv. montaZnih kuéa X X X
Proizv., namjestaja X % b x
5. Proizv. prozora X X x
6 Proizv. vrata X X
7 Proizv. paleta i sanduka X %
8. Proizv. lameliranih konstrukeija X X
9. Tvornice proizvoda iz drva X X
10. Proizv. pogrebne opreme b3 X
11. Proizv. teretnih vozila i
konte jnera X x X
12. Ostali pogoni za obradu drva

7. Tvornice pogrebne opreme

8. Tvornice teretnih vozila i kon-
tejnera

KASIRANIJE I OBLAGANJE

9. Tvornice igrataka

10. Ostali proizvodaci proizvoda od
drva i plastike

PLOHE I RUBOVI U JEDNOM RADNOM HODU

Bez sumnje je da ¢e udio ploha obloZenih sinteti¢kim tvarima na
trziStu i dalje rasti. Tempo ovog razvoja odredivat ¢e, s jedne strane,
postupak, a, s druge strane, investicijske moguénosti primjenjivata (ko-
risnika). U vezi s tim zasluZuje paZnju jedan mali uredaj za kasiranje,
koji plodno kaSiranje i oblaganje rubova svladava jednim radnim ho-
dom. Ovom kombiniranom tehni¢kom postupku podesen je uredaj tip
UKA tvrtke Dieffenbacher, Eppingen, SR Njemacka, tako da moze znat-

no prosiriti krug korisnika.

U postupku oblaganja primjenju-
ju se sva sredstva moderne tehnike.
Ociscene povrsine ploca, ve¢ pre-
ma potrebi, zagriju se na tempera-
turu izmedu 40 i 600C. Specijalni
grijaci zone predgrijavanja ne pro-
uzrokuju nikakvo naknadno isijava-
nje pri nepredvidenom zaustavlja-
nju strojeva, te time isklju¢uju o-
pasnost od pozara. Neposredno iza
zone predgrijavanja dovodi se foli-
1a premazana ljepilom. Nano$enje
liepila na foliju vréi se uredajem s
noZem najvece preciznosti, Osigu-
ran je apsolutno ravnomjerni nancs
licpila. Prednost je dana sistemu
5 nozem, stoga $to ova metoda na-
nosenja omogucuje rad ljepilima
najrazliitijih osnovnih tvoriva. Ko-
li¢ine nanosenja ljepila mogu se pre-
ma potrebi po volji varirati. Zaobi-
deni su veliki problemi s otapalima
ljepila na strojevima s valjcima, U
zatvorenim sistemima s noZem nec
moZe nijedno otapalo ispariti. Vrije-
me upotrebe razli¢itih ljepila moze

s¢ potpuno iskoristiti. Sistem s no-
Zem omogucuje kratka vremena ¢i-
$éenja.

Kada se provodi samo kagiranje
ploha, dolaze obloZene ploce iza pa-
ra kadiranih valjaka na pogonjenu
transportnu. valjéanu stazu, na ko-
joj se privode uredaju za odvajanje.
Ovdje se vréi razrezivanje obloznih
folija izmedu pojedinih ploc¢a. Pri-
kljuéno tome, slijedi jo§ jednom pri-
tiskivanje obloZenih ploc¢a drugim
parom pritisnih valjaka. Ponovno
pritiskivanje osigurava besprijekor-
no fiksiranje i teZih materijala za
povrsinsko oblaganje na nosive plo-
ée,

Zeli li se, nakon izvrienog oblaga-
nja ploha, obloZiti i rubove, treba
valjéani transporter izmedu prvog
para pritisnih valjaka i uredaja za
razrezivanje zamijeniti uredajem
za oblaganje. Ovaj dopusta razli¢i-
te nadina oblaganja rubova, primje-
re izvodenja vidi na skici (sl 1).

Ove blanijalice bile su izloZene na
sajmu INTERBIMALL’ 82 u Mila-
nu, u svibnju 1982. godine.

mr Zeljko Pidara

Podrucje primjene proteZe se na:

. a) industriju pokuéstva sa sred-
njom i malom — serijskom proiz-
vodnjom;

b) industriju video i akustickih
uredaja, za proizvodnju kuéista;

€) pogone unutradnje izgradnje,
za oblaganje zidova i stropova, iz-
gradnju regala i izloga;

d) industriju vrata, za vratne is-
pune;

_€) industriju sadrenih kartons-
kih plo¢a za unutrainje stijene s
dekorativnim folijama i parnom
branom;

10 " 12

Slika | — Primjeri oblaganja rubova



NOVOSTI 1Z TEHNIKE

187

Slika 2 — Uredaj za plo$no kadiranje i oblaganje rubova tip UKA tvrtke Dieffenbacher

f) ekstruzijske pogone, za obla-
canje Supljih profila i plo¢a od u-

mjetnih tvorevina;

g) gradnju dizala i prometala,

za oblaganje presvlaka i profila;
h) tehniku klimatiziranja, za o
blaganje izolacijskih ploca;

i) industriju kovéega, za oblaga-
nje kartonskih i furnirskih ploca i
raznih drugih.

Kao materijali za obradivanje do-
laze u obzir u vidu podloge svi plo-
Lasti materijali i drvene ploce,

NUMERICKI UPRAVLJANI STROJEVI ZA OBRADU

Na ovogodisnjem sajmu opreme i strojeva za drvnu industriju IN-
TERBIMALL 82 u Milanu, mnoge firme su izloZile strojeve s moguéno-
#¢u numeri¢kog upravljanja. Zajedni¢ka karakteristika ovih strojeva je
automatsko izvodenje razli¢itih vrlo slozenih operacija. U tu svrhu stro-
jevi su snabdjeveni uredajem za numericko upravljanje, koji uz pomo¢
unaprijed napravljenog programa upravlja strojem pri izvodenju ope-

DRVA

racija.
NC UREDAJ NC STROJ
COMPUTER NC UREDAJ NC STROJ
T a
|
! { i
l=== NC UREDAJ NC STROJ

Sl. 1 — Shematskl prikaz DNC sistema

Skala ljepila prikladnih za ob-
radu takoder je $iroka:

a) poliesteri s otapalima sa i bez
otvrdivaca

b) poliuretani s otapalima sa i
bez otvrdivaca

¢) polikloropreni

d) ljepila s jednostranim upotre-
bnim pode$avanjem

e) poliuretani bez otapala kao
dvokomponentni sistemi

f) epoksismolna ljepila bez otapa-
la kao dvokomponentni sistemi

g) disperzijska ljepila na PVA,
PVAc-, akronal i drugim osnovama.

Ovome odgovaraju slijedece tva-
ri za povrsine:

a) VC-folije u mekom i tvrdom
pode$avanju

b) PVCfolije vezane na tkanja
ili slicne materijale

¢) papirne folije s povrSinama
gotovog efekta

d) papirne folije impregnirane ili
neimpregnirane smolama

e) polivinilfluorit-folije

f) polistirol-folije

g) tanke metalne folije (alumi-
nij ili drugi metali)

Preveo: ing. F. 8.
Izvor: HMK — Holz Kunststoff
Maschinen 3 (1982) Nr. 1/2, s. 18.

Japanska tvrtka »HEIAN IRON
WORKS LTD.« razvila je sistem po-
mocu kojeg se, iz jednog centralnog
computera preko opreme za nume-
ricko upravljanje, moZe upravljati
s vide strojeva, pa ¢ak i cijelim pro-
cesom. Taj sistem zove se DNC (Di-
rect Numerical Control) i shematski
je prikazan na slici 1.

Strojevi kojima se upravlja nu-
meri¢ki imaju u veéini slucajeva a-
lat iznad radnog stola. Kod nekih ti-
pova nadstolnih glodalica radni stol
ima mogucnost pokretanja u smje-
ru osi X i Y, a radna glava u smje-
ru osi Z, dok se kod nekih tipova
strojeva stol pokrece samo u smje-
ru osi X, a radna glava u smjeru
osi YiZ

Ove nadstolne glodalice mogu i-
mati jednu ili vise radnih glava.
Ako stroj ima viSe radnih glava, ta-
da on moZe vrsiti i vide sloZenih o-
peracija na jednom obratku, pa go-
vorimo o kombiniranom stroju (sli-
ka 2. i 3). Radne glave mogu biti
smjestene jedna pored druge ili u
revolver sistemu, Ovi strojevi obié-
no imaju velik broj okretaja (18.000
o/min), §to omogucuje zadovoljava-
juéu finocu obrade.
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SI. 2 — Numeri¢ki upravijani stroj na kojem su radne plohe smjestene u revolver sie
stemu, tip NR-4G, proizvod tvrtke HEIAN HAMAMATSU, Japan.

Sl. 2 — Numeri¢ki upravljani stroj s paralelno smjeitenim radnim glavama, tip NE-2

Izradaprograma

Oblik obratka odreden je koor-
dinatama u koordinatnom sustavua
s éri medusobno okomite osi X, Y
i

Da bi se mogao izraditi program
za numeri¢ko upravljanje, moraju
se izratunati koordinate svih to¢aka
koje definiraju oblik obratka. Nu-
meri¢ke vrijednosti ovih koordina-
ta unose se u procesnu listu, a za-
tim se busi traka na puncheru, Iz-

busena traka umece se u uredaj za
numeric¢ko upravljanje koji je pove-
zan sa strojem.
Diskusija

Sigurno je da strojevi s nu-
merickim upravljanjem predstavija-
ju veliku novost u finalnoj obradi
drva, te ostvaruju mogucénost potpu-
ne automatizacije procesa. Ovi stro-

fevi takoder omoguéuju izradu ma-

ih serija i ¢esto mijenjanje prog-

%

Sl 4 — Primjer za izradu programa

rama, jer za novi proizvodni prog-
ram nije potrebno raditi skupe $ab-
lone i naprave, ve¢ programeri u
suradnji s dizajnerima, konstrukto-
rima i tehnolozima mijenjaju pro-
gram za novi proizvod.

Ovi strojevi zahtijevaju, dakle,
viSe indirektnog rada u proizvod-
nom procesu i njihovom primjenom,
umjesto 3ablonera, uvodi se prog-
ramer. Proizvodadi ovih strojeva o-
siguravajt i izobrazbu kadova za
izradu programa.

Primjena ovih strojeva kod nas
otvara pitanje odrZavanja strojeva
i obuke kadrova za rad na izradi
programa.

Andrija Bogner, dipl. ing.
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NOVI REDUKTOR-GLODAC TVRTKE HAWA
1ZLOZEN NA DRVNOM SAJMU U KLAGENFURTU

Nepravilnost oblika i zakrivlje-
nost perca smeta pri preradi oblo-
vine, potevsi od transporta do raspi-
ljivanja na jarmadi, tracnoj pili, pa
i kruznoj pili. Priredivanje trupaca
zahtijeva skupocijeno vrijeme, 0so-
bito ako se jedan trupac negdje u-
klijeStio, pa ga treba mukotrpno o-
sloboditi.

pritiska pritisnog tocka. Istovreme-
no pritis¢e ugradeni hidraulicki iz-
baciva¢ trupaca i izbacuje ga pre-
ko okretnih tockova na suprotnu
stranu.

Prema Zelji i potrebi moZe ovaj
uredaj biti izveden i s jednim iz-
bacivatem koji

izbacuje trupac

Naslagani trupci leZze uskladiSte-
ni u boksovima i klizu tako da do-
lazi do ukljestavanja s onima u sli-
jeded¢im boksovima. To oteZava pra-
znjenje boksova vilicarima.

Zakrivljenost perca uzrokuje Ce-
sto i teskoce kod automatskog sla-
ganja neokrajéene grade.

Tvrtka »Hawa-Hirdtle« GmbH,
ve¢ drugi niz godina poznata po svo-
jim uredajima za guljenje kore si-
stemom glave za glodanje, izloZila
je ove godine na Drvnom sajmu u
Klagenfurtu (13. VIII 1982) novi re:
duktor-gloda¢ perca, tip H 276, koji
pomaze u rjesavanju ovog proble-
ma. Ovaj uredaj glodanjem smanju-
je nepravilnosti oblika perca auto-
matski do promjera trupca.

Nacinrada:

Jedan popreéni transporter ili
jedan viliéar donosi trupac na ulaz-
ni obru¢ reduktora, odakle ovaj pa-
da u prizmati¢an prostor izmedu
to¢kova za okretanje trupaca. Odoz-
go se spusta jedan pritisni to¢ak na
trupac i hidrauli¢ki ga uévricuje —
fiksira za vrijeme njegova zakreta-
nja. Odmah nakon fiksiranja zapo-
¢inje glodanjem jedna glava $irine
750 ili 1000 mm. Pri tome se skidaju
sva zakrivljenja perca i ostali dije-
lovi trupca koji prelaze cilindri¢an
presjek trupca. U momentu kaaa
je glava s glodalima zavrgila s ob-
radom, glava se povlaéi ispod jed-
nog automatskog zastitnog uredaja
i trupac se oslobada hidrauli¢nog

npr. na jedan uzduZni transporter
na ulaznoj strani.

Uredaj se moze upravljati ruc-
no ili automatski.

Na obilno dimenzioniranom te-
meljnom okviru ne nalazi se smje-
$ten samo dio za okretanje trupa-
ca, izbacivaé, prizma i glava za glo-
danje, nego i hidrauli¢ki agregat 1
upravljacka ploca.

Ovo ¢ini montaZzu veoma jedno-
stavnom i reduktor je odmah nakon
priklju¢ka na elektri¢ni napon spre-
man za rad.

Tehni¢ki podaci:

Tip H 276/600/45 -
Promjer trupca: max 600 mm, duZi-
na 2,5—7 m

Radna &irina univerzalne glave 7a
glodanje 750 mm

Ukupna pril&ljuéna snaga:

— oko 54 K

Ukupna tezina: cca 38 t.

Tip H 276/800/45

Promjer trupaca: max. 800 mm, du-
7ina 3—7 m

Radna &irina univerzalne glave za
glodanje: 1000 mm

Ukupna prikljuéna snaga:

— oko 54 KW

Ukupna teZina: oko 4,5 t.
Kapacitet: oko 3—5 kom/min

Na& novi

Nepravilna zakrivijenost perca

kruZznim pilama | transportnim uredajima. . .

REDUKTOR — GLODAC PERCA H 276

smeta protok trupaca na jarmadama,

perce do promjera trupca,

brzo | Eisto glodanjem skida
Zatrazite od nas

Generalno zastupsivo za
6FR Jugosiaviju

et
IXPORTHRVO

Marulicay trg 18
41000 Zagreh
Tolafon 444 011 Tolex:21.301

prospekt | ponudu:

okoravanje
mehanizacija
savjetovanje
haerdtle gmbh

p.p. broj 13
d-7959 wain

124 0735310310
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IZLOZBE — SAIMOVI

NOVOSTI I TRENDOVI NA SAJMU NAMJESTAJA
»KOPENHAGEN ’82«

0Od 12, do 16. svibnja 1982.
odrzao se u Kopenhagenu veé
tradicionalni Skandinavski sa-
jam namjeStaja. Pored Inter-
nacionalnog sajma u Kopen-
hagenu, v skandinavskim ze-
mijama odrzavaju se i &etiri
nacionalna sajma u kojima ob-
vezatno sudjeluju i ostale nor-
dijske zemlje.

Svake godine u kolovozu
odrzava se sajam u Herningu
u Danskoj, svake druge go-
dine u rujnu v Helsinkiju u
Finskoj, svake godine u listo-
padu u Oslu u Norveskoj i u
velja¢i u Stockholmu u $Sved-
skoj.

Ove godine osjetila se odre-
dena trziSna stagnacija prisut-
nz v skandinavskim zemlja-
ma, a odraz je cjelokupne sv-
jetske krize. Opéi dojam je da

f7
o

Je ovogodignji sajam bio ne-
$to slabiji u odnosu na pro-
Slogodisnji, ali ipak on i da-
lie pobuduje veliku painju
stru¢njaka Sirom svijeta. O&i-
to je da taj sajam ima speci-
ficnosti po kojima je vjero-
jatno najvaZniji iz tog podru-
¢ja u Evropi. Cinjenica da se
radi o vrhunskom dizajnu, to-
¢nosti obrade, povrsinskoj ob-
radi i konstrukcijskim rjese-
njima, govori nam dovoljno
u prilog ovoj tvrdnji.

Prostor na kome je odrzan
Skandinavski sajam namjes-
taja i ove je godine bio »Bella
Center«. U ovom centru odr-
Zava se izlozba namjestaja ko-
ja traje cijelu godinu pod na.
zivom »Scandinavian Trade

Yy’

Pogled na izloZzbenl paviljon u centralnoj hali »Bella Centras,

Na ovogodidnjoj izlozbi bile su
predstavljene zemlje kako slijedi:

& Bk £
| @y &E
Danska 280  11.029
Finska 42 2457
Norveska 40 2673
Svedska 74 4750
Internacionalna
sckcija (15 zemalja) 64 2420
Umijetnost i obrt
(Primijenjena
umjetnost) 15 213
Scandinavian Trade
Mart
(92 Danska, 1 Finska
5 Norveska i 21
Svedska) 119 10.198
UKUPNO: 33.740

Prosle godine sajam je posjetilo
4.663 danskih struénjaka i 9.745 stru-
¢njaka iz ostalih zemalja, §to je u-
kupno 14408 stru¢niaka, dok ih je
ove godine bilo oko 13.000 (za svega
5 dana trajanja sajma).

Interesantno je usporediti broj
posjetilaca iz pojedinih zemalja za
prva Cetiri dana sajma u odnosu na
proslu godinu.

Broli
: posjetilaca
Zemlja gJodina

1981. 1982
Danska 2.778 2,673
Svedska 2503 2409
Njemacka 1.525 1.137
Norvegka 874 832
USA 486 475
Nizozemska 373 405
Finska 396 407
Italija 238 248
Engleska 337 241
Francuska 208 200
Japan 305 185
Jugoslavija 167 i75
Svicarska 167 136

Iz gore navedenih podataka mo-
Ze se zakljuciti da je iz nekih zema-
lja broj posjetilaca opao u odnosu
na proslu godinu (Danska, Svedska
Norveska), $to se obrazlaZe trenut-
nom stagnacijom na trzi§tu namjes-
taja u tim zemljama. Medutim, ove
je godine bilo manje posjetilaca i
iz nekih drugih zemalja, $to ipak u-
pucuje na stagnaciju.

Prema najnovijim podacima za
1981, godinu publikacije »Mdbler Mi-
ljog, koju izdaju Svedani, vrijednost
proizvodnje i izvoza u sve Cetiri
nordijske zemlje iznosi:



1ZLOZBE — SAIMOVI _

Moderno oblikovana ljuljatka, TRIPOS, design PETER OPSVIK, Norveika

Policc u kombinaciji s lameliranim drvom SAGA FURNITURE A/S design ELSA I
NORDHAL SOLHEIMNIL, Norveska

*Vrijednost Izvoz
Zemlja proizvodnje

namjeStaja  Index s
Danska 3,32 222 67
Finska 297 1,19 40
Svedska 3,10 1,92 62
Norveska 225 0,34 15
Ukupno: 11,64 5,67

* Vrijednost proizvodnje u mili-
junima $vedskih kruna

Ovogodi$nji sajam je, kao i pret-
hodni, pokazao da pristup skandi-

navskih zemalja dizajnu znatno od-
ska¢e u odnosu na ostale evropske
zemlje. Utisak je da dizajneri tih
zemalja 1 dalje posveéuju painju
specifi¢noj  skandinavskoj liniji,
trajnosti, prakti¢nosti i funkcional-
nosti, uz isticanje detalja pri obli-
kovanju samih konstrukcija.

Pored namjeS$taja, na sajmu su
bili izloZeni i drugi proizvodi, koji
daju cjelovitost u aranZiranju izlo-
7aka, Najvise su dominirali sitni
predmeti od drva za kuhinje iz tzv,
male privrede, a zapaZeni su bili i
izlodci proizvodaca rasvjetnih tije-
la, tkanina, madraca, keramike, zid-
nih satova, tapiserija, tepiha, stakla,
te raznih drugih dekorativnih pred-
meta.

Za uvoz namjestaja otpada na
svaku od pojedinih zemalja:

g 2, B g 285
PRI S % TN e
| Iy 2EE3 BEZ 582
IS 3 S885 388 =382
Danska 0478 1,10 1578 30
Finska 0255 178 2035 Il
Norves-
ka 0902 191 2812 32
Svedska 1445 1,18 2625 55
Ukupno: 3,080 597 9,050

* Vrijednost u milijunima $ved-
skih kruna

Kao i svake godine, svi su izloZe-
ni proizvodi iz drva bili izradeni
veoma kvalitetno, s izraZenim skan
dinavskim pravcem u oblikovanju.

Ako se promatra sa stanovista
zastupljenosti pojedinih grupa pro-
izvoda, nacina izvedbe, vrste mate-
rijala i dr., za ovogodi$nji sajam
moglo bi se redi slijedece:

fvim 8,
SERVICE
KONTOR, design Tomw NILSEN, Nor-

Prototi
lom,

sklopive stolice s
BELPRODUSE!
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Detalj stolice za

ladicom, svi di]clovl sastavijeni su bez vi-

jaka i ljepila, FUREKA, EDVIN HCELSETH,
STANGE BRUK, Norveika

je s izvud

Proizvodi od lameliranog drva
(stolice, polunaslonjaci, naslonjaci,
pa ¢ak i regali) i dalje zauzimaju
istaknuto mjesto, jer je ve¢ poznato
do koje je mjere usavriena tehnolo-
gija izrade i kakve sve mogucnosti
lamelirano drvo pruza skandinavs-
kim dizajnerima, ¢ime se oni narav-
no i koriste. U pogledu identi¢nih
rjesenja od aJummua nije bilo ne-
kih bitnih novosti, sto je prosle go-
dine bilo narotito izrazeno kod
Norvezana. Dakle, i dalje trend u
:‘n‘im zemljama ostaje lamelirano

o.

Pal lonla®
¥

na, alternativno hrastoving sa
pletiva, P. P.

drva,

s]edalom od
MOBLER design HANS J.
WEGNER, Danska

IZLOZBE — SAIMOVI

1Ak,

keijskim rjesenjem »lepezome,

Stolica od lameliranog drva s

Veliku razliku u odnosu na pro-
$lu godinu pokazuje namjestaj od
plo¢a, koji ima trend osjetnog ra-
sta, a kod proizvodaca koji su ga
17lagah istitu se elementi prilago-
dljivi razli¢itim potrebama. I dalje
se pnmjenjuju furniri od teaka, bu-
kve, hrasta i bora. Primijeceno je
da su proizvodi povrsinski obradeni
u svuetllm tonovima i bijelim boja-
ma, §to nije bila karakteristika pret-
hodnih godina.

0Od plo¢astog namjestaja najwse
je bilo proizvodaca djecjeg namje-

blik
ALVAR AALTO AR’I‘EK Finska

Staja, gdje je interesantno napome-
nuti da pojedini proizvodaéi poseb-
no rade namje$taj za uzrast do 3
godine starosti djeteta, zatim od 3
do 7 godina, 7 do 15 godina i po-
sebno za uzrast od 15 godina na
dalje. Tu uvelike dolazi do izraZaja
mastovitost i skladnost u izradi sa-
mih elemenata koji su sastavni dio
boravka djece i omladine. Ti ele-
menti najcesce su ras¢lanjeni i slu-
7e za individualno sastavljanje i
kombiniranje po sistemu »sam svoj
arhitekt«. Uoceno je da je taj sistem

Ladice | police na zldnoj oblozi kao zamjena

za klasidan regal ASKO OY — Finska,

design Team FO AG — Svicarska



IZLOZBE — SAJMOVI

i dalje za njih veoma inlm‘c.\nnl;uy,
jer u samom gradu u vedim trgovi-
nama postoje odjeli istog tipa.

Mnogi od proizvodada iz Skandi-
navije 1 dalje se posvecuju izradi
stolova, komoda i vitrina od masiv-
nog drva — borovine obradenc u
prirodnoj boji. Neka poscbno no-
va konstrukcijska rjesenja nisu uo-
¢ena ove godine, osim jedne komo-

Stol za blagovanje s otklopnim ploama,
GETAMA, design HANS J. W2GNER, Danska

de koja moZe posluziti kao radni
stol, a izradena je od borovine.
Tapecirani (ojastu¢eni) namjes-
taj nije pobudio osobitu paznju, jer
u odnosu na proslu godinu nije bilo
nekih novih rjesenja pored veé vide-
nih. I dalje prevladavaju materijali
za presvlacenje od prave koze i plat-
na razli¢itih boja i ukusnih desena.
Zanimljivost je bila $to su se uz

Nl
-

wmh
o

=

S
{
B " g '
. v.'}',
5 R,

193

Primjer ojastu¢enog trosjeda u kombi

iJi s lamelirani

drvom, ASKO, design ESKO

PAJAMIES, Finska

ovaj namjestaj (bra¢ni kreveti) iz-
lagali i razli¢iti tipovi madraca od
nekoliko proizvodacda s posebnim u
putama i savjetima o izboru leZaja
koji omogucuje zdravo lezanje i
zdrav san.

Uredski namjestaj je prikazan u
formi sli¢noj proslogodi$njoj s po-
sebnom paznjom na polozaj tijela
(kraljeznice). I ove godine bile su

izloZene stolice kod kojih se polo-
Zaj tijela moZe regulirati, tj. pode-
Sava se kut sjedala i naslona. Za
razliku od prethodnih godina, ured-
skom namje$taju posveéena je veca
paZnja, $to nije ¢udno ako se zna
koliko vremena ¢ovjek provodi na
radnom mjestu. Neki su proizvodadi
izlozili kompletnu opremu za kan-
celarije, odnosno kabinete, i to je
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privuklo dosta paznje, jer se moglo
uociti nekoliko sasvim novih rjese-
nja.

Proizvodi od plastike nisu bili
znatnije zastupljeni, a od metala je
bilo rjesenja, ali veé poznatih iz ra-
nijih godina.

_ Ako sc analizira ovogodi$nji Sa-
jam, onda bi njegove karakteristike
bile slijedede:

— Znatno je izrazen trend veceg
udjela namjestaja od plota i osvje-
zenje proizvoda u bijeloj boji.

— 1 dalje vlada veliko zanimanje
za proizvode od lameliranog drva,
poscbno za stolice i naslonjace, gdje
su inovacije najvise prisutne,

— Od masivnog namjestaja nada-
lje dominiraju stolovi i komode u
prirodnoj boji.

— Najzastupljenije vrste drva su
bukovina, borovina, drvo egzota i
sve vise hrastovina.

Opéenit je dojam da je u Skan-
dinaviji dizajniranje i konstruiranje
balansirano izmedu ljudskih zahtje-
va, tj. zelja i funkcionalnih zahtje-
va, te upotrebe sirovina, a sve u
kombinaciji sa skladno$éu i ljepo-
tom. Sajam je pokazao da se ne po-
stize sve samo stvaranjem novih
konstrukcija i oblika, nego treba is-
tovremenc uklanjati i greSske koje

sErgonomska« kancelarijska stolica »9000«
DAUPHIN, SR Njematka

Dje¢jl krevet, SANTA MOBLER Aps, Danska

su stvorene ne vode¢i ra¢una o ob-
liku i funkciji. Upravo je na izlozbi
primijeéen visok nivo proizvoda, ali
ne samo zbog odli¢nog dizajna, ne-
go i zbog pravilnog izbora i primje-
ne drvnih i nedrvnih materijala. U-
godnom obravku na Sajmu svakako
doprinose bogato i ukusno aranzira-
ni $tandovi, na kojima se Jako stje-
¢e predodZba o upotrebnoj vrijed-
nosti pojedinog izloska u funkcio-
nalno opremljenom prostoru. Upra-
vo takvu karakteristiku mozemo da-
ti i za izloZzbeno-prodajne objekte u
gradu, od kojih su svakako najzna-
¢ajniji »Den permanente« i »Centar
modernog dizajnac.

Sto reéi o izlagadima iz Jugo-
slavije?

Nasu zemlju su predstavljali:
Exportdrvo, Slovenijales, Lesnina,
Krivaja, Sipad, Jugoskandija (Ge-
nex-ova tvrtka iz Beograda) i po
prvi puta samostalno Simpo iz Vra-
nja, svi zajedno na ukupnoj povrsini
od oko 426 me. Ve¢ je poznato da
Jugoslavija na ovom Sajmu izlaze
od 1979. godine i da je veoma te$ko
dobila prostor za izlaganje.

Kakvo je stanje na skandinavs-
kom trzi$tu i kakve su nase moguc-
nosti na njemu u trenutaénoj trzis-
noj situaciji?

Na osnovi razgovora s nasim iz-
Jaga¢ima, mogu se iznijeti neke sm-
jernice za moguénost plasmana na-
Seg namjeStaja na evropsko trziste.
A. KneZevié, dipl. oec. predstavnik
je Exportdrva za skandinavske ze-
mlje veé nekoliko godina. U razgo-
voru s njim saznaje se da je ovo-
godi$nji Sajam za njih bio veoma
uspje$an jer je zanimanje bilo za
otprilike 1/3 vece u odnosu na pro-
$lu godinu. Jedan od velikih prob-
lema za na$e proizvodace namjesta-
ja jest kako postiéi prihvatljivu ci-

Stolica i p lonjaé od g drva

s dod: plotom za pisanje, AB HERBET

ANDERSSON, arhitekt S, HAKANSSON, Nor-
veika

jenu, jer je poznato da je nordijsko
trziste dosta specifi¢no i sloZeno.

U vezi s vrstama namjestaja ko-
ii se ovdje traZi, prvenstvo se i da-
lje daje masivhom namje$taju od
borovine, hrastovine i bukovine. No,
kako je ve¢ i spomenuto, trend plo-
¢astog namjeStaja je u porastu, te
stoga ovdje treba da trazimo svoje
moguénosti za plasman. Ta konsta-
tacija moze posluZiti i kao putokaz
nadim proizvoda¢ima namjestaja.
Sto se ti¢e masiva, vie bi se trebalo
orijentirati na bukovinu koje ima-
mo, a Skandinavcima nedostaje, i-
ako je mnogo upotrebljavaju za iz-
radu lameliranog namje$taja. Tre-
balo bi poku$ati na tom podrucju
razviti ve¢u kooperaciju izmedu pro-
izvodaca lameliranih poluproizvoda
i lameliranog namje$taja i na neki
nadin iskoristiti tu moguénost. Tu
su pretpostavku, osim A. KneZevica,
potvrdili i ostali nasi predstavnici s
tog podrucja

Da bi se postigli povoljniji re-
zultati na ovom trZi$tu, potrebno
je na izlozbama organizirati nastup
svih jugoslavenskih izvoznika. Pro-
$le godine, pred pocetak Sajma, o-
drzan je sastanak svih zainteresira-
nih, dok je ove godine i to izostalo.
Stoga se ne treba ¢uditi zasto ne
uspijevamo i za$to nismo konku-
rentni, kad nam je djelovanje tako
nejedinstveno.

U razgovoru s predstavnicima
Slovenijalesa, takoder se moglo sa-
znati kako bi nam nastup trebao biti
drugadiji. Oni svoju Sansu vide u
izvozu masivnog namjestaja (od bo-
rovine i bukovine), te programu od
ploéa koje su furnirane borovim,
odnosno bukovim furnirom ili u
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kombinaciji s bijelom bojom. Ti po-
daci sluze za orijentaciju, odnosno
kao putokaz Slovenijalesu za tu vr-
stu namjestaja,

Na osnovu svega §to je uoceno
na Sajmu, nasi struénjaci mogu iz-

vuéi mnogo Koristi, odnosno mno-
go saznati u pogledu dizajna, kvali-
tete, tocnosti obrade i oblikovanja
konstrukcija. Medutim, to ne zna-
¢ da mi moramo razvijati sistem
skopiranjae, ve¢ da mi treba da pro-

AFIRMACIJA DOMACIH PROIZVODPACA OPREME NA
DRVNOM SAJMU U LJUBLJANI

0d 7. do 11. lipnja o.g. odrzan je 15. Drvni sajam na Gospodarskom
razstavi$¢u u Ljubljani. Ovogodisnju sajamsku priredbu posjetilo je

10.000 posjetilaca, stru¢njaka s

podru¢ja drvne industrije, Sumarstva i

industrije strojeva. Na sajmu je sudjelovalo 200 izlagaca iz 14 zemalja.
Treéina izlagata bila je iz Jugoslavije. Prikazali su neke domace proiz-
vode, strojeve i uredaje, koje smo do sada morali uvoziti, Osim toga,
pojedini izloSci su ravnopravno stajali uz inozemne proizvode.

U odnosu na proslogodisnje sajmove u Ljubljani, moZe se slobodno
reci da ovaj sajam pokazuje ekspanziju novih domaéih proizvodada o-

preme za preradu i obradu drva.

Uz ve¢ poznate domace proizvo-
dace sa standardnim programom, i
svjezijeg proizvodata »Ledinekac,
novi su proizvodadi tvornice namjes-
taja koje, uz svoju osnovnu djelat-
nost, uklju¢uiu i proizvodnju stro-
jeva. Tu je »KLI Logatecx, »Alplesc,
Zelezniki, »Brest« Cerknica, »Inles«
Ribnica, »Meblo« i ostali.

Svakako je najveéi napredak u-
¢inio »KLI LOGATEC« sa $irokom
lepezom jednovretenih i viSevrete-
ni busilica prilagodljivih po tehno-
logi¢nosti za potrebe proizvodaéa
masivnog namjestaja. Uvrstio je u
Svoj program i parni navlaZivaé zra-
ka, kapaciteta 30.000 m3/h navlaZe-
nog zraka relativne vlaZnosti 60%
pri 200C,

U pripremi je i videvretena busi-
lica s gibljivim radnim osovinama,
sistem »Knoevenagel«, te visokofre-
kventna presa za pre$anje zakrivlje-
nih elemenata.

Interesantno je bilo za zamijetiti
na $tandu »SOP Kriko« destilator
za otpadna otapala kapaciteta 100
1/8h, koji funkcionira na taj nadin
da se putem indirektnog grijanja e-
lektri¢nim grijaem otpadna otapa-
la ispare, a pare kondenziraju u
kondenzatoru hladene vodom. To je
vrlo koristan uredaj za kondenzaci-
ju netistog razrjedivada, a koji bi se
amortizirao za koju godinu.

Zanimljiv je sistem automatske
kabine za lakiranje $trcanjem pro-
filnih letvica, s automatskim poma-
kom 10—70 m/min, koji omoguéu-
je postizanje ujednalene kvalitete,
dobre ekonomi¢nosti i visoke pro-
duktivnosti. Novost je detektor is-
kre s elektroni¢kom centralom za za-
Stitu od poZara i eksplozije u cije-
vima pneumatskog transporta, koji
se temelji na sistemu indikacije po-
Zara s infracrvenom napravom. Po-

dru¢je djelovanja ovog sistema je
1—3 m, s vremenom reakcije od
2—5 m/s.

»BREST« Cerknica izloZila je pro-
to¢ne hidrauli¢éno-pneumatske kor-
pusne preSe sistema automatskog
prilagodivanja raznim dimenzijama
clemenata pri korpusiranju kuhinj-
skog i sobnog namjestaja. Prilagod-
ljiva je za razli¢ite kombinacije
montaznih linija. U svakom je slu-
¢aju interesantan eksponat opreme
kod korpusiranja elemenata za ku-
hinje. Vrijeme automatskog rada ci-
klusa je 30 s, uz brzinu transporte-
ra od 6,3 — 21 m/min. Za zamijetiti
je bila i proto¢na pre$a sa zra¢nim
jastukom, primjenljiva kod furnira-
nja zakrivljenih elemenata masiv-
nog namjestaja, kao na primjer na-

Destilator za otpadna otapala — SOP Kriko

nalazimo vlastite putove u razvoju
oblikovanja i konstruiranja, jer je
to jedini pravi put u trenutaénoj
kriznoj situaciji, koja ¢e, prema sve-
mu sudeci, biti jo§ i teza za nase
proizvodace i izvoznike namjestaja.

Automatska kabina za 3trcanje tip KAE,
SOP Kriko

slona stolica, a s hodom zra¢nog ja-
stuka 50 mm. Radni stolovi sa si-
stemom vakuumskog prihvacanja
nasli bi primjenu kod popravaka
plocastih elemenata.

»ALPLES« je na svom $tandu iz-
loZio usavr$ene automatske ubaci-
vace ploc¢a na strojne linije, viSevre-
tene proto¢ne busilice, vakuumske
utovarne i istovarne naprave, pneu-
matske i hidrauli¢ne podizne stolo-
ve, strojeve za vertikalno krojenje
plo¢a i niz raznih transportera za
strojne linije.

»SLOVENIJALES« DO »ZICNI-
CA« Ljubljana, medu ostalim stro-
jevima i uredajima za drvnu indu-
striju, izloZila je novi stroj za iz-
radu plosnatih $tapiéa za sladoled,
tip AS-J-1. Stapiéi su namijenjeni i
za medicinske svrhe. Stroj je izra-
den tako da moZe iskoridéivati drv-
ne ostatke, ali i standardne drvene
piljenice. Kapacitet stroja je oko
20.000 Stapi¢a na sat, a za milijun
Stapi¢a potrebno je 2,7 do 32 msS
drva. Upotrebljava se drvo bukve,
javora, topole i breze. Ulazne di-
menzije komada drva za obradu je-
su: debljina 25—65 mm, $irina 60—
—250 mm i duljina uz 2 mm nadmje-
re na duljinu gotovog proizvoda.

»Zi¢nica« je izlozila i elektroni&-
ke uredaje za programiranje rada
sudionica, koji su u fazi ispitivanja.

Dipl. ing. PAVEL LEDINEK iz
Maribora izloZio je, medu ostalim,
automatsku parketnu liniju Parke-
tomat, koja se sastoji od stroja za
blanjanje i glodanje parketa i od
2 stroja za prikracivanje, PC 550-1
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Korpusna presa (radni stol) — BREST
Cerknica

i PC 550-2. Linija parketomat izra-
duje parkete duljine 200—550 mm,
Sirine 30—70 mm i debljine 22 mm.

PANORAMA Ptuj izlozila je au-
tomat za proto¢nu povrsinsku obra-
du letvica, zidnih obloga, ploca, ele-
menata krovnih konstrukcija, dov-
ratnika u elementima itd. za$titnim
sredstvima za drvo, lazurnim boja-
ma, bezbojnim lakovima i mo¢ilima.
Sli¢ni uredaj izlozilo je i poduzece
»SOP Kriko«.

Osim izlagaca domace opreme,
bilo je i inozemnih izlagaca, ali ne-
$§to u manjem opsegu nego prosiih
godina.

Firma »RYE« iz Engleske izloZi-
la je automatsku karusel glodalicu
s dvije radne glave, vrlo robusne iz-
vedbe s jakim agregatima, s mo-
moguénoséu obrade sjedala bez da
je prethodna faza izrezivanje na
tra¢noj pili. To je vrlo produktivan
stroj slijedeéih tehni¢kih karaklteri-
stika: maksimalni promjer glodanja
1016 mm, minimalni promjer gloda-
nja 241 mm, instalirane snage oko
12 kW.

Firma »HEINRICH KUPER« de-
monstrirala je popretno spajanje
furnira ru¢nim spajacicama usavr
Senije izvedbe.

WALTER HEMPEL Niirnberg,
S.R Njemacka, izloZio je automat-
ski tokarski stroj VKG, koji pred-
stavlja dalji razvoj automatskog to
karskog stroja VKR. Stroj se puni
pomodéu spremnika, a sluzi za racio-
nalnu izradu malih drvenih tokare-
nih dijelova kao $to su kugle, figu-
re za $ah, Casice za jaja, drsci za
pokuéstvo i dr. Uéin stroja moZe se
regulirati od 300 do 1600 kom, na
sat. Hempel je izlozio i kopirnu au-
tomatsku glodalicu FPHK-4, te au-
tomatski tokarski stroj VP-2.
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Automat za proto&nu povrdinsku obradu —

»PANORAMA«

Ptuj

Firma »CMS« Bergamo demon-
strirala je na sajmu strojnu obradu
profiliranja uklada na dvoagregat-
noj nadstolnoj glodalici, i to vilo
uspje$no. Stroj radi s numeric¢kim
upravljanjem pri 18000 o/min s au-
tomatskim pomakom, vrlo je stabi-
lan (tezi oko 7000 kg) s agregatima
do 10 HP. Postize se vrlo visoka kva-

Automatska karusel glodalica R 40 SM, RYE
High Wycombe, Engleska

liteta obrade, tako da prakti¢ki iina
vrlo malo brusenja.

Tvrtka STEHLE Memmingen,
S.R. Njemacka, izloZila je stroj za
brusenje nozeva MKS i automatsku
brusilicu alata S 803.

Osim ovih proizvodada, sudjelo-
vali su i drugi inozemni proizvoda-
&i s veé poznatim proizvodnim pro-
gramom.

Valja napomenuti da u ovoj eri
stabilizacije i Stednje energije i bri-
ketiranje drvne piljevine postaje sve
aktualnije. IzloZena je bila i hidra-
uli¢na presa za presanje briketa.

Ivan Kova¢, dipl. ing.
Dinko Tusun, prof.

16. SAVIETOVANJE O ZASTITI DRVA
MUNSTER, 12—13. LISTOPADA 1982.

U organizaciji Njemackog drustva za istrazi-
vanje drva (DEUTSCHE GESELLSCHAFT FUR
HOLZFORSCHUNG) od 12—13. X 1982. odrZava
se 16, savjetovanje o za§titi drva u Miinsteru,
u kongresnoj dvorani Miinsterband.

Program obuhvaca slijedece referate: Pri-
rodna trajnost drva; Degradacija netretiranog i
tretiranog drva zbog djelovanja bakterija; Ispi-
tivanje gljiva na drvnim plocama; Ispitivanja
postojanostj ljepila za drvne plo¢e prema glji-
vama; ProSirenje 4tetnika drva u krovnim kon-
strukcijama u jednom gradu u Svicarskoj; La-
boratorijska ispitivanja kontaktnih insekticida
prema razli¢itim vrstama termita; Postupak po-
tapanja razli¢ith vrsta bora; Obrada impregni-

ranog drva parom za ubrzanje fiksiranja; Po-
stupak uno$enja i fiksirnja organskih materi-
jala; Primjeri modela za ispitivanja zaStitnih
sredstava sa stanovista zaStite okoline; Lijeplje-
ni pragovi za skretnice u procesu prirodnog sta-
renja; Ispitivanje ¢vrstoce lijepljenih spojeva
lameliranih nosaca, proizvedenih od impregnira-
nih lamela; Utjecaj promjenjive klime na lijep-
ljenje impregniranih lamela; Utjecaj postupka
perforacije na ¢vrstodu savijanja gradevnog
drva. Savjetovanje je otvorenog tipa. <
Kotizcija za sudjelovanje u radu savjetova-
nja iznosi 90 DM. Sve detaljnije jnformacde
mogu se do 5 X dobiti u predstavniStvu: Deut-
sche Gesellsvhaft fiir Holzforschung e.V,, Pran-
nerstrasse 9, D-8000 Miinchen 2, Tel. 089/29 9465,
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interbimall °82

MEDUNARODNI SAJAM STROJEVA I OPREME ZA OBRADU DRVA ODRZAN U MILANU oD

Ve¢ je skoro postalo pravilo Jda
se sve sajamske i izloibene prired-
be, ne samo one velike medunarod.
ne ve¢ i one skromnijih pretenzija,
odrzavaju u znaku novih rekorda.
To je bio slutaj i s nedavno odria-
nim milanskim Osmim bienalom IN-
TERBIMALL '82, koji se veé afirmi-
rao kao velebna medunarodna revija
strojeva i opreme za obradu drva,
a ove godine toj je afirmaciji do-
dao nove komparativne epitete, U
potvrdu toga neka posluzi nekoliko
podataka karakteristi¢tnih za obilje-
Zavanje znalaja i veli¢ine ove sajam-
ske priredbe, koja sve vise postaje
i centar paZnje nadih Sumarskih i
drvarskih privrednika.

Osmi milanski INTERBIMALL o-
drzan je na prostoru od osam pavi-
ljona Milanskog sajma (jedan vise od
onog odrzanog dvije godine ranije)
i na izlozbenoj povr¥ini od 48.000 m?
(ili 3.000 m2 vise nego 1980.). Broj iz-
lagata bio je 666 prema 635 u 1930
godini.

Medunarodnu reputaciju ove smo-
tre potvrduju 147 inozemnih izlagafa
iz 14 drzava i brojna inozemna pos-
jeta, Raduna se da ¢ak 20°/s posjeta
otpada na interesente iz inozemstva,

20. DO 25. SVIBNJA 1982.

jer je na 43 tisuée posjetilaca registri-
rano 8 tisuéa iz Inozemstva. Poseb-
no je brojna bila posjeta iz Francus-
ke, Svicarske, SR Njematke, Span-
jolske, Jugoslavije, Vel. Britanlje,
Greke, Finske 1 Austrije. Organiza.
tori posebnu painju pridavaju tako-
der brojnoj grupi posjetilaca iz ze-
malfa u razvoju specijalno onih iz
Azije 1 Srednje Amerike.
Organizator smotre Talijansko u-
druZenje proizvodata strojeva i opre-
me za obradu drva (ACIMALL), poz-
vao je iz 13 zemalja delegacije pti-

sastanak Evropskog komiteta proiz-
vodata alata (CEQ), na kojem su
tretirani probleml tehnike i konstruk-
cije alata,

Teéaj UNIDO, koji se afirmirao
kao instruktivni seminar za prim-
jenu novih tehnologija u obradi dr-
va, i ove je godine okupio pedesetak
stipendista iz zemalja u razvoju, a
organizira ga ACIMALL uz financijsku
pomo¢ talijanske viade.

Predstavnici talijanskih proizvoda-
&a stro)eva organizirali su mkoder

vrednika, koji su, u toku posj
sajmu vodili korisne razgovore s ta-
lijanskim | lim privrednici s
ovog sektora, Take su registrirane
delegacije privrednika iz Jugoslavije,
Madarske, Cehoslovatke, Obale slo-
nove kosti, Poljske, JuZne Afrike, Al
Zira, Kanade, Meksika, Portugala, DR
Njemacke, Ekvadora i Irske. Nije
slutajno da su pozvane delegacije u-
pravo iz zemalja koje su dosada bile,
a predvida se da bi to mogle biti i
ubuduce  znacajni uvoznici strojeva
i opreme za obradu drva.
Organizatori su takoder imali is-
crpne razgovore s uvoznicima stro-
jeva iz SAD, a ostao je zabiljeZen i

el

P e B

p Itacije s pr

ma zanatstva | tzv. malih preradiva-
¢a drva, koji u odnosu na strojeve i-
maju posebne konstrukcijske zahtje-
ve, jer postoje moguénosti da se u
zanatstvu mehanizira jo§ niz operaci-
ja koje za sada jod ovise o ru&nom
radu.

Organizatori osmog INTERBI-
MALL-a pobrinuli su se takoder da
ova manifestacija dobije adekvatan
publicitet i u glasilima javnog infor-
miranja, posebno u stru¢nom tisku.
Taj su posao obavila 152 novinara od
kojih su 89 iz inozemstva boravili
na Sajmu na poziv i kao gosti sa-
jamskog press-biroa,
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Privredna situacija i
INTERBIMALL '82

Organizatori ovogodi$njeg IN-
TERBIMALL-a, jo$ u fazi njegovih
priprema, upozorili su na ozbiljnost
privredne situacije u kojoj se on o-
drzava. Kao $to je poznato, talijan-
ska i svjetska privreda, posebno
pak njezin drvno-preradivacki sek-
tor s kojim sudbinu dijeli i indus-
trija strojeva i opreme za obradu
drva, prozivljava period nesigurno.
sti i Krize. Industrija strojeva zak-
ljucila je proslogodi$nju bilansu s
evidentnim znakovima usporavanja
proizvodnje, §to se nastavlja i u o-
voj godini.

U proteklih 12 mjeseci znatno je
smanjena potraznja iz inozemstva,
a jo$ viSe s domadeg trzi§ta. Naru-
dzbe su u konstantnom padu, te se
ve¢ sada moze govoriti o padu pro-
izvodnje od 5 do 10°/. Perspektive
za neposrednu buduénost nisu ni-
malo ruZi¢aste, Stovide one su za-
magljene novim konfliktima i po-
gorsanjem medunarodnih odnosa.

Ove konstatacije temelje se na
registriranim noslovnim rezultatima,
koji ve¢ u 1980. g. biljeZze koli¢inski
pad izvoza talijanskih strojeva za
6,6%, a u 1981. g. za 7,1%, dok je u
vrijednosnim pokazateljima rezultat
prividno pozitivan, ali stvarno se taj
pozitivni saldo anulira stopom in-
flacije.

Povecani odaziv izlaga¢a na ovo-
godidnjem INTERBIMALL-u, u opi-
sanim ekonomski nepovoljnim pri-
likama. moZe se ,dakle, protumaciti
kao njihova ocjena da ova smotra
moZe pozitivno utjecati na dalii ra-
zvoj. Takav stav ulesnika potkrep-
ljuje se saznanjem da talijanska in-
dustrija strojeva veé¢ punih dvade-
set godina privla¢i paZnju drvarskih
krugova, te da umje$no i kreator-
ski ostvaruje aplikacije nove tehni-
ke i tehnologije na svim podrucjima
prerade drva. U traZenju puta za
izlazak iz tesko¢a ova industrija u
prvom redu danas raéuna na usa-
vréavanje s ciljem $to racionalnijeg
koriStenja drvnom sirovinom, te na
eliminiranje »mrtvih vremena« uvo-
denjem automacije i numeric¢ke kon-
trole u proizvodnji, To bi bila ujed-
no poruka ovogodiénjeg INTERBI-
MALL-a,

Izlagali i izloZci
INTERBIMALL-2 82

U impozantnom broju od 666 12-
laga¢a dominirao je domadéin, tj. ta-
lijanski proizvodaci, Njihovo se do-
minantno prisustvo osjefalo kako
po broju izlagata, tako po brojno-
sti izlozaka i podrué¢ja primjene ko-
jem su namijenjeni. Prakti¢ki nema

tog sektora ili nac¢ina obrade drva
za koji talijanski proizvodaéi nisu
nudili_svoja tehnicka i tehnolodka
rjesenja, pa cak i sve vidove prate-
¢c opreme, te zadtite drva, zadtile
!1udskog' faktora, odrzavanje drva
i ofuvanje njegovih prirodnih svoj-
stava u ambijentu namjene,

Inovacije i unapredenja odnosila
su se na energetske izvore u indus-
triji, tj. konstrukcijom uredaja za
dobivanje toplinske energije iz sit-
nih otpadaka racionalnim sistemom
npho\_/og transporta i loZenja. Usa-
vrieni su sistemi u montaZi namje-
Staja primienom numericke kontro-
l.c na uredajima, $to smanjuje vri-
Jjeme uskladiStenja sklopova 1 polu-
proizvoda, specijalno plo¢a. PaZnje
vrijedna je nova automatska busili-
ca povezana mikro-kompjuterima,
Sto joj omogudava izvodenje 600 raz-
licitih programa busenja plo&a.

Numeri¢ka kontrola uspje$no je
ugradena u nove konstrukcije glo-
dalica, kopirnih glodalica, uredaja
za izradu okvira itd.

Unutrasnji transport obogacen
je novim modelima transportera $i-
rine do 3,000 mm, bez uzduZnih spo-
jeva.

Transport piljene grade u trgovi-
ni na dulje relacije takoder je una-
preden novim sistemom paketira-
nja grade, koji omogudava veziva-
nje u pakete obrubljene i neobrub-
ljene grade, paralelno obrubljene i
prizmirane.

Veliki broj inovacija odnosi se
na strojeve i uredaje kombinirane
namjene, tj. za izvodenie paralelno
ili sukcesivno vise radnih operacija.
One su obogacene sistemom progra-
miranja do te mjere da su podes-
ne za realizaciju vi$e stotina raznih
programa. Kolike su to ustede u
vremenu, moZe se samo zamisliti.

Posebno su zapaZena nastojanja
proizvodada alata da alatu osigu-
raju trajnost i preciznost kao i br-
zo i jednostavno oStrenje i odrZava-
nje u ispravnom stanju, Tome do-
prinose novi tipovi ostrilica za no-
7eve te pilne trake i listove.

Najzastupljeniji od inozemnih
izlaga¢a bili su zapadni Nijemci,
3to je i logi¢no obzirom da u ovoj
vrsti proizvodnje jo$ uvijek pred-
nja¢e u svjetskim razmjerima. Oni
su izloZili svoje najnovije prede raz-
li¢itih namjena, najnovije konstruk-
cije automatskih strojeva za proiz-
vodnju gradevne stolarije, pile trup-
éare, kompletne linije za povrinsku
obradu i lakiranje, a posebno je za-
paZzen sistem zastite okoline ugra-
den uz automatizirane pile jarma-
ce.

Svicarci su ponudili bogat izbor
strojeva za izradu galanterije i sit-
nih predmeta od drva.

Prisustvo Japanaca posebno je
izazvalo paznju, Oni su prezentirali

ljustilice, te $kare i transportere (za
furnir), kao i kompletne uredaje za
primarnu obradu.

Iz Nizozemske ponuda skromni-
ja, a paZnje vrijedan im je bio stroj
za Cepovanje potpuno automatizi-
ran, dvostrani.

0d proizvoda francuske proizvod-
nje vrijedno je spomenuti automati-
ziranu paralicu, ¢ije su karakteri-
stike brzina i preciznost izrade. Ta-
kode su nudili raznovrstan program
automatiziranih strojeva za zanat-
stvo, u raznim kombiniranim izved-
bama. Francuske pretenzije na tr-
Zi§tu strojeva za drvo svakako su i
veée nego $to se to moglo zakljudi-
ti iz izloZenog asortimana, jer je
njohovo UdruZenje proizvodaéa st-
rojeva za drvo na Sajmu imalo svoj
informativni biro, koji je davao is-
crpne podatke o moguénostima
Francuske na ovom polju.

Belgijski proizvoda&i demonstri-
rali su, izmedu ostalog, razne kom-
binacije viSevretenastih busSilica,
kao i vrlo interesantnu prateéu op-
remu i za$titnu tehniku s podrud-
ja piljenja.

Velika Britanija ostala je zapa-
Zena sa dva tipa rotacionih glodali-
ca, kao i s uspjelom konstrukcijom
brusilice namijenjene brudenju Sper-
-plo¢a manjih dimenzija.

Austrija je dala svoj bogati iz-
bor raznih alata, a interes je izaz-
vao i njihov kombinirani stroj za
tokarenje, glodanje i brusenje s au-
tomatskim punjenjem.

Ovaj sumaran pregled izloZenog
asortimana po zemljama nije imao
svrhu da dade detaljniji opis ono-
ga §to su pojedine zemlje izloZile na
ovom Sajmu, ve¢ jedino da upozori
na neke karakteristi¢ne eksponate,
od koji su neki prezentirani kao no-
viteti.

U nastavku daje se nesto detalj-
niji opis nekih eksponata, prema
opazanjima izvjestilaca naseg Cca-
sopisa.

BONGIOANNI — FOSSANO
(Italija)

Tvrtka je poznata kao uspje$an
proizvoda¢ osnovnih strojeva i pra-
te¢e opreme za pilanarstvo. Poseb-
no je uvedena sa svojim pilama
trupéarama. Na Sajmu u Milanu po-
javila se sa svojim novim proizvo-
dom, pilom trupéarom u dvije va-
rijante (CMS i CMZ), s otvorima
1000 i 1200 mm, visinom od 25—825
i razmakom kolosijeka 950 i 1200
mm, Opremljena je hidrauli¢nim si-
stemom pomaka kolica i hvatata
trupca, a upravljana je elektroni¢-
kim programatorom s ekranom.

Tvrtka ove godine navriava 75
godina uspje$nog rada.
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Traéna pila trupéara BONGIOANNI, opremijena hidrauli¢nim sistemom pomaka i hva-
tadima, kao i elektroni¢kim programaforom

COMITAM — PADOVA
(Italija)

U vrijeme kad se svestrano ula-
zu napori i sredstva za zadtitu na
radu, svakako su vrijedna paZnje
nastojanja talijanske tvrtke COMI-
TAM, koja proucava i izvodi siste-
me zastite u industriji. Specijalno
za podrucje obrade drva uspjeno
uvodi u postojece instalacije prigu-
sivace buke, koja, kao $to je pozna-
to, znatno oteZava normalno odvija-
nje procesa proizvodnje u drvnoj
industriji i Stetno djeluje na poje-
dine ljudske organe i zdravlje uop-
ce.

Takvi prigusivaéi uspjesno se u-
graduju u sistem odvodenja otpad-
nog materijala i prociséavanja uz-
duha, kao i uz pojedine strojeve koji
proizvode buku. Svoiim nastupom
na milanskom INTERBIMALL-u o-
va je tvrtka demonstrirala svoje u-
redaje i u svakom sluéaju navela na
razmisljanje odgovorne u drvarskim
pogonima.

WEINIG Tauberbischofsheim
(SR Nijemacka)

‘Weinig je od poletka medu naj-
vecdim jzlaga¢ima u Milanu. I ove
je godine proéirio svoj izlozbeni pro-
stor, §to je bilo potrebno, jer je We-
inig, kao najve¢i proizvodaé specija-
liziran za Cetverostrane blanjalice,
jo$ viSe proSirio svoj proizvodni
program na tom podru¢ju., Od de-
set izloZenih cetverostranih blanja-
lica 6 tipova su noviteti, koji jo$ ni-
su bili u Italiji prikazani meduna-
rodnoj stru¢noj javnosti. Ova nova
ostvarenja s jedne strane su tradi-
cionalne é&etverostrane blanjalice u
novom ruhu, ali s druge strane su
to potpuno novi strojevi, namijenje-
ni sasvim specifi¢noj proizvodnji,

Weinigov program strojeva za o-
Strenje alata obuhvada novu preciz-
nu ostrilicu glava za blanjanje i pro-
filnih glodala. O$trilica je potpuno
automatizirana 1 moZe se progra-
mirati.

Weinig prvi puta predstavlja pro-
izvode svoje nove tvornice alata: gla-
ve za blanjanje i glave profilnih no-
7eva, ukljuéujudi patentirani uredaj
za hidrauli¢ko stezanje. Cijene su im
pristupacne, zahvaljujuéi najsuvre-
menijim proizvodnim postupcima u
$vicarskoj podruZnici. Posebnu po-
zornost privia¢i Weinigov konstant-
ni alat (Constant-Werkzeug), koji pr-
vi puta omogucuje da se primijene
glave ponovljivog i uvijek jednakog

kruga rezanja, a to znadi radikalno

u sistem cj

Prigudiva buke ugrad
za dovod zraka

smanjenje vremena pripreme bla-
njalica.

Osobito za industrijsku proizvod-
nju prozora, Weinig je pokazao na
svom izlozbenom prostoru nove spe-
cijalne strojeve, upravljane automat-
ski. Oni mogu raditi pojedinaéno ili
ukljuceni u proizvodne linije, radi
racionalne proizvodnje malih seri-
ja prozora., Program obuhvada ma-
le jedinice pa sve do automatskih li-
nija upravljanih numericki.

Weinig je nastavio proSirivati svoj
udio na svjetskom trzi$tu, usprkos
teSkoj gospodarskoj situaciji u svi-
jetu, Milanski sajam je vaZzan za tv-
rtku Weinig zbog specifi¢nosti tali-
janskog trzi$ta, koje pretpostavlja
najvecu preciznost, kvalitetu povr-
Sine, uskladenost profila i pouzdan
servis, a to su Weinigove odlike
( vslike na ovoj i slijedecoj stra-
nici!)

Unimat 22 E (E — jer Je ckonomitan), prvl puta prikazan na Jednom sajmu, najnoviji
Je prolzvod tvrtke Welnlg. Ovaj stdoj unlverzalnog sustava, radne sirine 220 mm, nudi se

po cijenl koja fe moguéa samo zahvaljujuél suvr Im proi

Ani a4 t 1

Welnlg (prolzvodnja na tekuéoj trac),
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Automatski upravijeni stoj za profiliranje prozora Hydromat 220 P s podiznim vretenima;

moze se postaviti pojedinatno ili unutar automatizirane proizvodne linije, Stroj je pri-

kazan na sajmu povezan sa suvremenom dvostranom profilickom i sredi$njim upravija.
njem, ukljudujuéi transport.

t svicarske preciznosti. Citava paleta glava noZeva, od ravne glave
gﬂg;l.:nl?a‘n}:elzgo;l:vl: profilnog zoia, dobavlja se ro povoljnoj cijeni sa skladita.
Weinigov konstantni alat (Constant-Werkzeug), za koj je prijavijen patent, omogucava
prvi puta sasvim kratko vrijeme pode!;vnnja,] jer se krug kretanja ne mijenfa nakon

ruienja.

Novi strojevi iz podruéja
proizvodnje furnira, plo¢a, ljepila i
lijepljenih konstrukcija

CAPITAL MACHINE, Indiana
(USA)

Izlozila je moderan svjetlosni si-
stem kao pomagalo za rezanje fur-
nira OPTI-LINE.

OPTI-LINE funkcionira pomocu
transmisije svietla kroz fleksibilau
staklenu nit. OPTI-LINE omoguca-
va brzo rezanje furnira sa $to ma-
nje gubitaka kod suhog i mokrog
furnira. Izvor svjetla je zatvorena
metalna kutija koja je uévricena sa
strane stroja. Svjetlo putuje do o5
trice $kara kroz obiljeZzenu fleksi-
bilnu zastitnu cijev bez smanjenja
intenziteta, Ono putuje dolje-gore s
o§tricom $kara bez vibracija, a po-
kazuije se kao intenzivna nit bez sje-
ne. OPTLI-.LINE je primjenjiv za sve
veli¢ine i tipove Capitalovih Skara.

CO. MA, FER, Brescia
(Italija)

VALMAC, Valdastico
(Italija)

i WEIMA Holzmaschinen GmbH
Abstatt
(S. R. Njemacka)

IzloZili su na sajmu strojeve za
briketiranie drvnih otpadaka. Tvrt-
ka CoMaFer ima na raspolaganju
tri tipa samo za suhe otpatke kapa-
citeta od 40—100 kg/h. Uredaj za
briketiranje povezan je s kontejne-
rom (minisilos) za iveranje. Vrlo je
prikladan za manje pogone, gdje se
pojavljuje uglavnom suhi otpadak.

TURBO presa za briketiranje tv-
rtke WEIMA, th — 50 ima kapacitet
80 kg/dan kod ¢ 50 mm briketa.

Hidrauli¢ko blanjanje bolja je metoda nego
brusenje. Stroj za (iséenje s dva

220 H, namijenjen zavrino] obradi vidljivih

povriina p P ¢u originalnih Welni.

govih hidrauli¢kih glava ¢&ini nepotrebnim

dugl | skupi postupak brusenja. Ovaj sustav

moZe se ukljuéiti u postojecu liniju za pro-

izvodnju prozora ili bitl sastavnl dio nove li-
nife za proizvodnju prozora.

”'w;?f’

Ureda) za briketiranje — CO. MA. FER Brescia
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Presanje se kao i u prethodnom slu-
¢aju vrsi bez veznog sredstva. Sadr-
za) vliage ne smije biti iznad 180,

Tvrtka VALMAC izlozila ic mo-
del BRICMATIC 1 — 65/150 s kapaci-
tetom od oko 600—700 kg/h. Prom-
jer briketa iznosi 65—70 mm, duZi-
na 10—300 mm, a snaga motora
30—37 kW.

TURBO preda za briketiranje tvrtke WEIMA
tip th-50

M. FERRARI, Parma
(Italija)

Mario Ferrari je izloZio nekoliko
iveraca, a medu njima je bio pok-
retni ivera¢. Pokretni ivera¢ tipa
LAT1 spojen je za traktor koji ga
¢ini pokretnim i pogodnim za rad u
svim prirodnim uvjetima. Iveraé je
u stanju usitniti sve veli¢ine i obli-
ke drva, ¢ak i cijele trupce do 50
cm promijera. Racionalno se moie
upotrebljavati za iveranje otpada-
ka iz pilane, kod proizvodnje furnir-
skih plo¢a i iverica, proizvodnje na-
mjestaja, kao i za male trupce i raz-
ne grane. Ovaj univerzalni ivera¢
moZe se primijeniti kod proizvodnie
plo¢astih materijala, proizvodnje
papira te za kotlove.

GRECON Alfred — Hannover
(S. R. Njemacka)

Demonstrirala je na sajmu funk-
cioniranje sistema za osiguranje
kvalitete UPU 919 (Ultrasonic Pro-
cess Unit). Ovaj uredaj moZe otkri-
ti nevidljive sitne pukotine u nesli-
iepljenim zonama unutar ploce 1ve-
rice, vlaknatice jli furnirske ploce.
Obi¢no se montira odmah iza prese
radi ranog otkrivanja gre$aka, Ure-
daj radi kontinuirano bez negativ-
nog utjecaja na tok proizvodnje. Is-
pituje se svaka ploca. Uredaj se ta-
koder moze montirati u liniji za bru-
Senje ili drugim uredajima za tran-
sport- Princip funkcioniranja pri-
kazan je na slici. Lijeva slika poka-
zuje dobro slijeplienu plocu (ultra-
zvuk prolazi u vecoj koli¢ini), a des-
na loSe slijepljenu (ultrazvuk slabi-
je prolazi).
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Automatska presa za briketiranje model
BRICMATIC 1 — 65/150 — VALMAC,
Valdastico

dobio @adena iode izradens
plota plote

popultena energo I
% 1%, |

- ~

M'l‘. Ielieksijo
W e EW

™
ria
44
V_a‘
@ vitrarwdne odadilyat @

Kontrola kvalitete plofa pomoéu ultra.zvué-
nog uredaja UPU 919 — GRECON, Alfeld.

€roga retieks,
90 °

Uredaj omoguduje znacajnu ra-
cionalizaciju u proizvodnji, smanje-
nje tro¥kova na materijalu i ener-
giji, te smanjenje radne snage.

Pokretni jvera¢ tip LAT! — FERRARI, Parma

IMAL, Modena
(Italija)

Firma IMAL izlozila je automat-
sku mijesalicu za nanos ljepila na
iverje. Mijesalica je pedalnog tipa,
s kratkim vremenom retencije iver-
ja unutar mijesalice. Mijesalica je
opremljena vrlo jednostavnim ure-
dajem koji to¢no regulira dovod i-
veria i ljepila. Mijedalica ima uredaj
koji kontrolira i analizlra v!agu.
Prema potrebi moguce je stroj op-
remiti automatskom l;uhmjom za
ljepilo i dodacima za ljepilo.

0.L.M., Castelverde
(Italija)

Poznata je po svojim strojevima
za rezanje furnira i prate¢im ure-
daiima za preradu furnira i furnir-
skih materijala. Ove godine je tvrt-
ka O.LM. izlozila usavréen stroj za
rezanje furnira. Taj tip stroja za
rezanje furnira izloZen je prosle zo-
dine u Hannoveru kao moderni au-
tomatski stroj za rezanje furnira s
vrlo prakti¢nim radnim’ stolom za
dovod i odvod furnira. Ove godine

Automatska mijedalica za nanos ljepila na
iverje — IMAL Modena

stroj je usavrsen tako da je postao
automats!u stroj s moguénosti pro-
gramiranja s jo§ usavr$enim rezom.

Tvrtka O.LM. takoder je izlozi-
la stroj za automatsko spajanje fur-
nira_koji je u liniji s usavrienim
strojem za automatsko i programi-
rano rezanje. Novi stroj za spajanje
furnira opremljen je vrlo finim po-
preénim transporterom za ulaganjc

.i odvodenje spojenog furnira.

F.lli PAGNONI, Monza

(Ttalija)

Ova renomirana tvrtka, poznata
u svijetu po svojim kompletnim li-
nijama za proizvodnju iverica, tan-
kih iverica, MDF-plo¢a, OSB-ploca,
furnirskih ploéa, furniranih iverica
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Stroj za automatsko spajanje furnira —
O.LM.

i drvocementnih ploca, za sve vrste
oblaganja plocastih materijala s pri-
rodnim i umjetnim materijalima,
upotpunila je svoj proizvodni prog-
ram. Predstavnik tvrtke prikazao
nam je i obrazloZio princip rada no-
ve dvoetazne precizne prede forma-
ta 2200 x 11200 mm. Po svojim ka-
rakteristikama pre$a je prikladna
za proizvodnju ploéa iverica i vlak-

natica u Sirokom diapazonu deblji- Bubnjasta sjeckalica za veliki pogon — PESSA Concordia Sagittaria

Il il i
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Dvoetaina precizna preda — PAGNONI Monza

na od 3—50 mm. Prva presa instali-
rana je ove godine u liniji za proiz-
vodnju MDF-ploca.

PESSA Concordia Sagittaria
Venecija (Italija)

Tvrtka je na Sajmu predstavila
tehnologiju i konstrukciju komplet-
nih postrojenja za izradu kvalitet-
ne sjecke i iverja i postrojenje za
razvlaknjivanje za proizvodnju
MDF-plo¢a. Prvi puta izloZene u Mi-
lanu bubnjaste sjekalice CLM za
velike pogone imaju hidrauli¢ki su-
stav za brzu izmjenu protunoZeva i
noZeva, (U iduéem broju dat ¢e se
prikaz izloZenih strojeva s podrudja
finalne obrade drva)

Andrija Ili¢

mr Stjepan Petrovié
mr Salah Eldien Omer
Dinko Tusun, prof.
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»ISTRAZIVANJA I RAZVOJ PROIZVODA«
savjetovanje u Kumroveu 26—27. svibnja 1982.

Danadnji stupanj razvijenosti te-
hnike i tehnologije dramati¢no mi-
jenja proces usvajanja znanja i pro-
ces izgradivanja stru¢njaka. Rijet-
ki su stru¢ni i znanstveni radnici
koji ne osjecaju potrebu da budu
informirani o kretanju znanosti, a
posebno o novim dostignué¢ima u te-
hnici 1 tehnologiji. Kao i za druga
podrutja djelatnosti to vrijedi i za

ru¢je drvnotehnoloske znanosti i
prakse. Znacajnu ulogu u tome pri-
daje se stru¢nim i znanstvenim sku-
povima. Oni predstavljaju nezamje-
njiv oblik komuniciranja i svojevrs-
ne valorizacije rezultata istraZivadé-
ko-razvojne djelatnosti.

»Istrazivanja i razvoj proizvoda
u drvnoj industriji« bio je naziv o-
vog Savjetovanja, koje je imalo za
cilj razmatranje teorijskih, metodo-
loskih i organizacijskih novosti na
podrucju istrazivanja i razvoja pro-
izvoda u drvnoj industriji. Jedan od
osnovnih motiva za organiziranje o
vog skupa, kojem je prisustvovalo
oko 70 sudionika, bio je prezentira-
nje znanstvene i aplikativne proble-
matike ovog procesa, nekih prethod-
nih priopéenja i postignutih rezul-
tata. Savjetovanje je organizirano
kao dio aktivnosti na realizaciji pro-
grama znanstveno-istrazivackog pro-
jekta 67 »ISTRAZIVANJA I RAZVOJ
U DRVNOJ INDUSTR1JI«, pretpro-
jekta 67.4 »Istrazivanja i razvoj pro-
izvoda iz drva, te poboljsanje nji-
hovih svojstava«. Sredstva za izvode-
nje radova osigurava SIZ-IV za
znanstveni rad i Opce udruzenje Su-
marstva, prerade drva i prometa
Hrvatske, Zagreb, kao asocijacije
udruzenog rada drvne industrije.

Tematika razmatrana na Savjeto-
vanju bila je podijeljena u Cetiri
grupe kojima su obuhvacene:

1. Metoda traZenja ideja intuitiv-
nog predvidanja. Trzini, tehnoloski
i antropolodki aspekti. U ovom se
dijelu razmatralo stanje, pretpostayv-
ke i pravce istraZivanja, na ¢ijim ée
se rezultatima temeljiti prijedlozi
za izradu instrumenata ekonomske
politike, koji mogu usmjeravati i
unaprijediti razvoj proizvodnje i
plasman proizvoda.

2, Metode upravljanja i rukovo-
denja projektima uvodenja novih
proizvoda. Ova tematska dionica
Fredstavlja novu znanstvenu discip-
inu u kojoj su ve¢ razvijene meto-
de i tehnike. Pomoc¢u njih, izmedu o-
stalog, rijeSavaju se i problemi or-

ganizacijskog planiranja razvoja no-
vih proizvoda. Takvi projekti pred-
stavljaju temeljni i vrlo znacajan
akt za programe vodenja poslovne
politike RO drvne industrije.

3. Kriteriji optimalizacije kod ra-
zvoja proizvoda. Optimalni oblici fi-
nalnog proizvoda, koji su razmatra-
ni u ovom dijelu Savjetovanja, ut-
je¢u na racionalno oblikovanje kon-
strukcija, odnosno $tednju reproma-
terijala i porast produktivnosti ra-
da. Oni su od posebnog znafaja za
unapredivanje i podizanje vlastitog
kreativnog potencijala i pobolj$anja
kvalitete proizvoda, te iznalaZenja
kriterija optimalizacije i njihove
primjene.

4. Kvaliteta proizvoda i upravlja-
nje kvalitetom u sistemu proizvo-
da¢ — korisnik. Kod razvoja proiz-
voda bitno je poznavanje svih uvje-
ta u kojima Zivi korisnik namje$ta-
ja, i njima treba prilagoditi kvali-
tetu novog proizvoda. SadrZaji koji
su razmatrani u ovom dijelu odno-
se se na utjecaj materijala, konstru-
kcija i drugih faktora na kvalitetu
novog proizvoda. Novi proizvod re-
alizira se svrsishodnim tehnoloskim
procesom temeljenim na tehnolo$-
kim istrazivanjima, a Zeljena kvali-
teta postiZe se njenim upravljanjem
u sistemu proizvoda¢ — korisnik.

Ovako podijeljena materija &ini
samostalne dionice, a ipak longitu-
dinalno usmjerava u zaokruZivanje
cjeline koja se odnosi na razvoj pro-
izvoda u drvnoj industriji. Navede-
na problematika predstavljena je su-
dionicima Savjetovanja slijede¢im
referatima:

11 — Badun, Si Herak, V.
Uloga znanstveno-istrazivaékog rada
u razvitku drvne industrije Hrvat-
ske.

12 — Jergovié, S. i dr.: Trz
i$ne strukture i njihova implikacija
na optimalizaciju proizvodnih i tro-
$kovnih funkcija u pilanarstvu, pro-
izvodnji parketa, proizvodnji drvnih
plo¢a i finalnih proizvoda u SRH u
dolazeéem razdoblju.

1.3—Sabadi, Ridr: IstraZiva-
nja optimalnog modela maksimaliz-
ma izvoza finalnih proizvoda od dr-
va iz SR Hrvatske uz zadovoljava-
nje rastuée domace traznje s m_lph-
kacijama na cjelokupni privredni ra-
zvoj SRH i SFRJ.

14 — Suié, D i dr.: IstraZivanja
kompleksnog razvitka proizvodnje

celuloze u SR Hrvatske radi zado-
voljavanja rastuée domace traznje.

1.5 — Hajek, Z. i dr.. Uloga
regionalnog razvitka prerade drva
u okvirima cjelokupnih nastojanja
za postizanjem optimuma proizvod-
nje i istrazivanja regionalnog i in-
dividualnog marketing — mix-a u
preradi drva.

21 — Figurié, M. Uloga, zna-
&enje i organizacija funkcije istra-
#ivanja i razvoja proizvoda u drv-
noj industriji.

22 — Golja, V.i Hitrec, V.
Jedan stohasti¢ki model planiranja
primijenjen na razvoj proizvoda.

23 — Golja, V.. Neke mogué-
nosti optimalizacije eksploatacionih
i regenerativnih karakteristika pro-
izvoda.

31 — Tkalec, S.: Konstruira-
nje u sistemu aktivnosti razvoja
proizvoda.

32 — Jers$ié, R.: Pristup pro-
jektiranju i konstruiranju asortima-
na lameliranog namjes$taja.

33 — Benié, R.:: Utjecaj stan-
dardizacije na razvoj proizvoda.

41 — Ljuljka, B.: Osiguranje
kvalitete proizvoda.

42 — Lapaine, B.: Industrij-
ski dizajn i kvaliteta proizvoda.

43 — Grbac, I, Dziegiele-
wski, S. 1 Giemza, I.: IstraZiva-
nja statitke i dinamicke &vrstoce
f'ttohca kao parametara njihove kva-
1tete.

44 — Biondié¢, D, Sinko-
vié, B.i Ljuljka, B.: Optimalna
faza razvoja proizvoda za ispitiva-
nje kvalitete.

4.§ — Logar, A.iPreveg, E:
Zahtjevi za viSom kvalitetom nam-
jeStaja i dobivanje znaka kvalitete.

Problematika prezentirana u 16
referata bila je tematski usmjerena,
i sadrZzajno je vrlo znadajan oblik
komuniciranja i valorizacije stanja,
pravaca daljih aktivnosti, te ostva-
renih rezultata. Svi su referati ti-
skani u Biltenu — ZIDI, Sum. fak.
Zagreb, 10 (1982):3 i 10 (1982):4, te su
prilog daljem horizontalnom i ver-
tikalnom komuniciranju stru¢njaka
i znanstvenih radnika. Time je os-
tvarena potreba §to izravnijeg i dje-
lotvornijeg prena$anja novih spoz-
naja i znanja, povezivanje znanstve-
nih institucija s odgovaraju¢im ob-
lastima udruZenog rada u ko{iin_\a
potreba za kadrovima specijalistié-
kih profila dolazi sve viSe do izra-
Zaja.

St. B.
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U ovoj rubrici objavljujemo saZetke vaZnijih ¢lanaka koji su objavijeni u najnovijim
brojevima vodeéih svjetskih Casopisa s podrudja drvne industrije. Sajeci su na poletku
oznateni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifi-
kacije. Zbog ogranitenog prostora ove preglede donosimo u veoma skraéenom obliku. Me-
dutim, skreéemo pozornost &itateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduze-
¢ima i osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobi¢ajenim cijenama prijevode
ili fotokopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazall u skradenom obliku, Za sve takve na-
rudibe ili obavijesti izvolite se obratiti Urednidtvu casopisa ili Institutu za drvo, Zagreb,

63408247 — R. Rabiej: Istrazivanja o
nosivosti | defprmacijama  zalijepljenih u-
glovnit spojeva okvira pri kratkotrajnom
opterecenju, (Untersuchungen zur Tragfihig.
keit und Verformung geklebter Rahmeneck-
verbindungen bei Kurzzeitbelastung), iolz-
technologic, 22 (1981), br. 2, s. 89-96,

Zalijeplieni spojevi predstavljaju u drv-
nim konstrukcijama uvijek vise ili manje
slaba mjesta zbog relativno niske  smicne
&vrstode, Provedena su ispitivanja uglovnih
spojeva na nosivost i delormaciju u ovisno-
sti 0 nadinu izvedbe spoja_ vrsti upotrijei.
lienog ljepila te vrsti drva, Ispitivana su tni
naCina izvedbe spoja: jednostavni radljasti
spoj (raskol-Cep), dvostruki radljasti spoj i
trostruki  klinasto-zupéasti spoj. Od ljepila
st odabrana: polioktanvinilno, urcaformalde-
hidno i fenolformaldehidno ljepilo, a od vr-
sta drva: borovina, bukovina i hrastovina.
Pokusni uglovni spojevi podvrgnuti su, na-
kon jednomjese¢ne Klimatizacije, djelovaniju
savoinog momenta kroz 30 sekundi, odnos-
no tome odgovarajuéem savojnom i smi¢nom
naprezanju u zalijepljenom spoju. Kao mje-
rilo _krutosti spoja mjerena je deformaci
tj. »otvaranje« krakova ugaonog spoja. Na-
dena ovisnost izmedu deformacije i savojnog
momenta izraZena je jednadzbom. Dvostru-
ko raSljasti i klinasto-zuplasti spojevi s form-
addehidnim ljcpilom pokazali su najmanju
deformaciju te za 60% veéu nosivost od
jednostrukog raSljastog spoja. Najvide se ae-
formiraju spojevi s polioktanvinilnim ljepi-
lom.

6340831 — G. Alles: Utjecaj karakteri-
stike gibanja na rezultate ispitivanja pokué-
stvenih ladica na trajnost. (Einfluss der Be-
wegungscharakteristik aul die Ergebnisse bei
mechanischen  Dauerpriifungen  an  Mobel-
schubladen), Holz Roh-Werkstoff, 39 (1381),
br. 9, s. 361365,

Prilikom mehaniékog ispitivanja dijelova
namjestaja postavlja s¢ pitanje o cventual-
nom utjecaju karakteristike gibanja na -
waltate pokusa. U vezi toga izvréena su u
Njemackom instituty za tehniku pokudstva
u Rosenbeimu poredbena ispitivanja na ladi-
cama kuhinjskih kredanaca, § 10 uz sinuso-
idni i uz linearni oblik dijagrama gibanja,
Kako realizacija sinusoidnog gibanja zahti-
jeva slozeniju konstrukciju pokusnog mehi-
nizma, uvela se u praksu izvedba uredaja
s poeumati¢kim cilindrima, znacajka koja je
jed 1, pouzdanost, (rajnost, Sirvks
upotrebljivost e podesnost za viastitu iz
radu labortorijske aparature, koja jzvedba,
medutim, daje uredaju Jinearni ok giba-
nja. Zbog mifljenja da ispitivanje izvedeno
uz linearno gibanje predstavija relativno po-
oStreni naéin, koji daje manje povoljnu oc-
jenu kvalitete ispitivane robe, trebalo je po-
kusima provjeriti ovo misljenje i poblize u-
tvrditi utjecaj natina gibanja na rezullate

ispitivanja, Pri tome je od poscbne vaZnosti
da uzorei ladica u tu svrhu budu istog jo-
Cetnog stanja i kvalitete izrade,

Kao Kriterlj za ocjent momentanog sta-
nja istrodenosti ispitivane ladice uzeti su —
prema postojecim normama — veli¢ina i pro-
mjena sile otvaranja 1 zatvaranja ladice te
relativno - spuStanje ladice prema  korpusu
Kredenca. Ovisno o fzvedbi vodilica javljaju
se razlike ne samo u velidini sila zatvara.
nja i otvaranja ve¢ i u visini maksimalne si-
le unutar prvib 30 mm pomaka ladice, Kao
mjcrilo kvalitete u syrhu usporedbe mozc
posluziti i utrosak radnje, odreden iz sni-
manog dijagrama sila—put. Mjerenje je iz-
vedeno s optereéenim Jadicama, sa  simet-
ri¢no rasporedenim terctom po dnu, velidi-
ne prilagodene veli¢ini  ladice. Spudtanje
lad‘ca javlja se kao posljedica deformacija
i izllzanja te rasklimavanja sistema vodenja,
izazvanih u toku samih ispitivanja. Mjere-
nje sjedanja vrieno je na zatvorenim i otvo-
rénim ladicama. Sva mjerenja — sila i sjeda-
nja — provodena su nakon 1000, 10000, 20000
i 30000 ciklusa.

Kao poscbno interesantno je utvrdivanje
izlizanja eclemenata vodilice. Da se omogudi
usporedba ladica s toga glediSta, klasificira-
na je jakost izlizanja u 4 stupnja razliti-

Na osnovi rezultata ovih istraZivanja mo-
talnih ¢estica v pradini, nastaloj izlizanjem,
sa. svojom lincarnom Kkarakteristikom giba-
ze se.zakljuditi da je pneumaticki cilindar
tih medusobno po sjajnosti lakiranih povr-
stiénih dijelova te pe koli¢ini pradine i me-
dina, po raspucalosti i opadanju laka i nla-
nja potpuno podesan za ispitivanje ladica na
trajnost, Iz ovih s* rezultata, medutim, ne
moze zakljuéiti da ée to isto vrijediti i za
ispitivanje drugih dijelova, npr. vrata po-
kuéstva, jer manjka moguénost usporedbe
zbog prisutnih osjetljivih prikljutaka na kor-
pusu.

634,0 83¢.1 — R. Maruizky, L. Mchlhorn,
W. M |: Smanjenje oslobadanja formalde-
hida jz namjestaja, (Verminderung der Form:
aldehyd-Emission von Mabeln), Holz Roh-
“Werkstoff, 39 (1981), br. 1, s. 7—10,

Poznato je fspustanje neugodno oStrog
formaldehida iz plofa iverica s ureaformal-
dehidnim vezivom. Velike povrdine ugrade-
nih iverica obi¢no su kod sobnog namjeitaja
prekrite nekim  ukrasnim manje-vide nepro-
pusnim pokrovnom, tako da se radi o ispu-
Stanju uglavnom samo kroz gole uske stra-
nice plo¢a, te kroz nezadticene utore i rupe.
Pokazuje )i medutim naneseni pokroy 1z ne-
kih razloga preniski otpor prema  difuzifi
formaldehida, bit de phodno u toku iz
rade namjedtaja  provesti odovarajuéu  izo-
laciju povréine, da bi s¢ jzbjegla potreba na-
knadne skupe | tesko jzvedive sanacije, Pre-
ma  tehniékim uvjetima u DDR.u zahtijeva

se npr. da sobni namjestaj 6 tjedana, a K-
hinjski 4 tjedna nakon izrade vise ne Siri
neugodan zadah po formaldehidu, S obzirom
na njemacke propise koji vrijede u grade-
vinarstvu t¢ na propise Savesznog ureda za
zdravstvo mogu s¢ upotrebljavati lverice Koje
u stamben!m prostorijama zagaduju zrak s
najvise 0.1 ppm HCHO. Da bi se to postig-
lo, potrebno je kadsto Cak | uske povrsine
iverica izolirati na orgovarajuci naéin. Ka-
ko cfikasno provoditi izolaciju povrSina, au-
tori daju odgovor u tablicama s podacima o
utjecaju pojedinih vrsta pokrova na odava-
nje formaldchida. Vidi s¢ npr. da pokrovi
od sukna, tapeta i nelakiranog tankog fur-
nira ne zadovoljavaju. Zadovoljavaju PVC-fo-
lija, plo¢a vlaknatica, meki dekorativni pa-
piri te niz lakova, nanesenih u dovoljnoj ko-
lidini od oko 200 do 300 g/m:2 povriine, [z
prikazanih dijagrama vidi se jak utjecaj pro-
storne tezine iverica na otpor difuzije te u-
tiecaj otpora difuzije na koli¢inu odavaiog
HCHO s iverica u okoli§, izraZenu u mg/th.

634.0 836.1 — E. Scifert: Istrazivanja o si-
lama koje se javljaju na foteljama u toku
upotrebe. (Untersuchungen iiber die bej der
Beniitzung  von  Sitzmobeln  auftretenden
Kriifte), Holz Roh-Werkstott, 39 (1981), br. 1,
s. 1=5.

Sye veéa konkurencija te zahtjevi i na-
vike potrodala stavljaju konstruktore i pro-
izvodage namjeStaja stalno pred nove zadat-
ke. Autor iznosi rezultate dosada$njih mje-
renja sila koje se javlijaju na naslonima za
leda i rukosl fotelja (naslonjada) to-
kom upotrebe, Ispitivanja su provedena u
Njemalkom institutu za tchniku namjeitaja
u R h za 8 poblize opisanih sluda-
jeva statickog i dinamitkog optereéenja, kao
Sto su: normalno — sporo — sjedanje i na-
slanjanje stajanje na rukonaslonu  sjeda-
nje samo na rukonaslonu, naglo i udarno
djelujuce sjedenje i naslanianje i dr, Poku-
si su vrent s osobama razlicitih tjclesnih te-
Zina od 30 do 9) ke, Radi mjercnja opterc-
¢enja, pokusni fotelji snabdjeveni su poseb-
no ugradenim i viatno optereéenim naprava-
ma, na koje su nalijepljene mjerne trake za
osciloskopsko snimanje sila, Pokazalo se¢ da
su dinami¢ka opteredenja pri naglom sy
danju oko 8 do 10 puta veda od stati¢kih,
koja su inae po trajanju djelovanja znatno
dugotrajnija od dinami¢kih, a koja su us-
prkos svoje kratkotrajnosti od primjetljivog
utjecajn na krutost i vijek trajanja fotelje.
Potrebno  je stoga pravilnim  dimenzionira.
njem optereéenth elemenata | spojnih dije-
lova sjedalica kompenzirati 108 utjecaj diow
mi¢kog opteredenja. U navedenom  institutu
razraden je postupak za statitka i dinamid-
ka ispitivanja te za provedbu komparativaih
mierenja i ispitivanja razli¢itih sistema sto-
lica. J, Hrivar




SOUR komsiNaT f e84 Hidrayligne prese
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za panel i furnir

® Tvrdo kromirani | fino bruseni klipovi omoguéuju
kvalitetno brivijenje i dugu trajnost brivila. -

e Grijace ploge izradene od &eliénih limenih ploéa
imaju izuzetno dug vijek trajanja.

© Kvalitetan hidrauliéni agregat garantira potpunu
pouzdanost preSa u eksploataciji.

e Osim standardnih pre3a za drvnu industriju izra-
dujemo i preSe po narudibi s razli¢itim brojem
etaZa, dimenzijama ploéa | drugim tehni&kim ka-
rakteristikama prema zahtjevu kupca.

o Efikasno servisiranje presa i hidrauliénih agrega-
ta u garantnom i vangarantnom roku osigurano
putem vlastite servisne sluzbe.

® Imamo preko 20 godina tradicije u proizvodniji
hidrauliénih presa za drvo, gumu, duroplaste, pa-
pir | specijalnih presa za razne namjene.

Tt g
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TVORNICA STROJEVA BELISCE belisce
54551 BELISCE YUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054) 81-111
kucni: Prodaja 293, 491, 251, Servis 290, 293, Telex 28-110 /777777

INVESTITORI pov;erlte svoje probleme strucn;acnma

Specijalizirana projektantska orga-
nizacija za drvnu industriju nu-
di kompletan projektni inZenjering
sa slijede¢im specijaliziranim odje-
lima:

Tehnoloski odjel

Odjel za nisku gradnju

Odjel za visoku gradnju
Posebna skupina arhitekata
Odjel za energetiku | instalacije

Odjel za programiranje

lzradujemo takoder nove proizvod-
ne programe, zajedno s tehnologi-

BIRD ZA LESND INDUSTRIJD = amses

Nasi struénjaci su Vam uvijek na

61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314052 ,aspolaganju.
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Kemijski kombinat Sik
Radna organizacija ,CHROMOS* —

ULAZNA KONTROLA TEMELJNIH TRANSPARENTNIH BOJA ZA DRVO

Promjena boje i isticanje teksture drva za.
daca je temel]mh boja. Danasnji sistemi povr§in-
ske obrade u industriji traze brze protoke ele-
menata u obradi. Za industrijsku, serijsku obra-
du odgovaraju temeljne boje, pa je to jedan od
razloga njihove velike primjene unato¢ visokim
cijenama. Radimo ih zaista u velikom broju ni-
Jansi, ta]\:o da svaka tvornica ima po nekoliko
svojih nijansi, a njihov broj stalno raste. Pro-
izvode se za razliite technike nanosenja i za
razne efekte. Jedne se $trcaju na mokro, druge
na suho, neke se Strcaju i bri$u, jednima se po-
stize najbolji efekt mazanjem i brisanjem, neke
su namijenjene za nanos valjcima, a ima ih ko-
je se nanose na nitro-temelje, mije$aju se sa
temeljima ili lakovima tako da se dobiva tran-
sparentni jednoli¢no obojeni film. Ovisno o tra-
zenom efektu, tehnologiji primjene, vrsti stro-
ja i lakovima koji se nanose; podesen je sastav
temeljne boje.

Nasim potro$a¢ima je poznato, a ovime vas
samo podsje¢amo, da proizvodimo nekoliko vr-
sta temeljnih transparentnih boja, kao:

— Nitro temeljne boje (D-koncentrate i Chro-
mopaste)

— Acetonske temeljne boje

— Chromoplast temeljne boje

— Chromodecor temeljne boje

— Chromoden temeljne boje

— Hidrolazurne boje

Najvide su zastupljene nitro-temeljne boje,
koje se medusobno razlikuju po naéinu primje-
ne, a prema tome i svojstvima. Za svaki sistem
nanosenja ili obrade  razradena je odredena
kvaliteta, odnosno sastav temeljne boje. Razli-
ka izmedu boja za §trcanje, mazanje, umakanje
i nanos strojem jest u viskozitetu, kombinaciji
veziva, otapala i pigmenata. One se mogu me-
dusobno mije$ati radi nijansiranja, ali nijansi-
raju se inale pastama za nijansiranje.

Acetonske temeljne boje nanose se samo $tr-
canjem, a primjenjuju se tamo gdje se traZe
Zive nijanse i obojenje pora drva.

Chromopast temeljne boje namijenjene su
za oplemenjivanje povrsina drva koje ¢e biti la-
kirane poliesterskim lakom, Te boje moraju bi-
ti postojane na organske perokside, koji kod
poliesterskih lakova sluZe kao katalizator. Ako
dode do reakcije izmedu pigmenta i kataliza-
tora, onda se boja mijenja. Za ove boje primje-
njuju se pigmenti koji su postojani na organske
perokside,

Posebnu paZnju treba obratiti kod povriin-
ske obrade kiselootvrdujuéim lakovima, koji ta-
koder mogu jate mijenjati nijansu temeljnih bo-
ja, neki ranje, a neki jako, ovisno o sastavu ki-
sele komponente (kontakta), Temelj i lak jednog
proizvodata ovog laka gotovo beznaéajno mi-
ienja nijansu, a od drugog mijenja u toli-

oj mjeri da se moZe govoriti o drugoj boji.

Chromodecor temeljne boje ili uljane tran-
sparentne boje namijenjene su za obradu tzv,
kolonijalnog namjestaja, a nanose se samo u-
makanjem ili mazanjem, a potom brisanjem,

Ve¢ sam pojam »uljane« podrazumijeva spori-
je susenje, pa se i po sastavu, naravno, razliku-
ju od ostalih temeljnih boja. Elementi namje-
Staja, obradeni ovim bojama, mogu se lakira-
ti umakanjem, jer se boje ne otapaju u laku.

Chromoden temeljne boje sluZe za promjenu
boje ili izjednacivanje boje parketa prije lakira-
nja. Mijesaju se s odredenim DD-kontaktom. La-
kiranje se vr§i DD-lakom za parkete.

Hidrolazurne (hidrotemeljne) boje mjesto or-
ganskih otapala sadrZe vodu, pa su zbog toga,
naravno, jeftinije od ostalih temeljnih boja.

S obzirom na vie vrsta temeljnih boja, ve-
oma veliki broj nijansi razli¢itih sastava i pri-
mjensko-tehnologkih karakteristika, postoji mo-
guénost pojave gresaka na mnogim mjestima u
tom velikom lancu od primanja narudzbe, for-
muliranja boje, proizvodnje, kontrole, etiketira-
nja, pakiranja, skladiStenja, transporta do pri-
mjene u pogonu. Iz tih razloga nikako i nikada
ne smije se dogoditi da boja ude u proizvodnju
prije nego §to je ispitana u laboratoriju i u po-
gonskim uvjetima. Ispitivanje temeljne boje
sloZen je posao i zahtijeva iskustvo, poznavanje
zahtjeva i eventualnih tolerancija od strane kup-
ca namjestaja, ovisi o tehni¢koj moguénosti po- -
gona, poznavanju faktora u proizvodnji koji
mogu 1 u kojoj mjeri utjecati na nijansu neke
temeljne boje. ) .

Nijansa bilo koje temeljne boje ovisi o nizu
faktora. Spomenimo neke:

— Vrsta drva, boja i greske boje drva

— Tekstura drva (radijalni, tangencijalni rez,
uski, $iroki godovi i dr.)

— Finoca brusenja

— Tehnologija nanosenja boje

— Koli¢ina boje po jedinici povrSine

— Koli¢ina laka po jedinici povrsine

— Vrsta razrjedivata za eventualno razrje-
divanje

— Omjer mije$anja boje s razrjedivatem

— Vrsta laka i proizvodac laka

— Brzina susenja, odnosno rezim sudenja
laka

— Viskozitet boje

— Intenzitet obojenja temeljne boje (kon-
centracija pigmenata)

Boja se mora isiitati najprije u laboratori-
ju, potom u pogonskim uvjetima. Kad se primi
boja odredenog RN, potrebno je utvrditi:

— Nijansu na vrsti drva i uz nacin primje-
ne u pogonu

— Podnoéljivost s lakom kojim se radi u
pogonu

— Intenzitet obojenja

~j — Intenzitet nakon eventualnog razrjediva.
nja

— TaloZenje u ambalazi

— Viskozitet

— Suhu supstanciju

Nijansa se u laboratoriju usporeduje sa
standardnim uzorkom nanesenim na isti nadin i
pod istim uvjetima, na istoj vrsti drva, na istoj
plo¢i, a lakirano lakom koji se primjenjuje u
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pogonu, Viskozitet i subha supstancija jesu po-
kazatelji koji odmah pokazuju eventualnu raz-
liku ili odstupanje od prethodnih radnih naloga.
Ako se pokaze bitnija razlika u ovim karakte-
ristikama, moZe se posumnjati, pa treba izvr-
siti detaljniju provjeru u pogonskim uvjetima.
Moze se dogoditi da viskozitet i suha supstan-
cija odstupaju od usporedivanih radnih naloga, a
da nijansa i intenzitet obojenja odgovaraju.
To se dogada zbog razlika u svojstvima sirovi-
na. U takvim slucajevima treba zanemariti osta-
la odstupanja, jer je kod temeljnih boja bitna
nijansa, odnosno kona¢ni vizuelni efekt postig-
nut postupkom koji se inade primjenjuje.

Ako se dogodi da nijansa ne odgovara, tada
prije svega treba provjeriti taloZenje (»sjeda-
nje«) u ambalazi. Samo muckanje nije dovolj-
no, treba kantu dobro promijesati. Temeljne
boje su sredstva niskog viskoziteta, pa postoji
moguénost taloZenja, a narodito kod onih s ve-
¢om koncentracijom i kod primjene anorgan-
skih pigmenata. Zbog pojave taloZenja dolazi do
razlic¢itih nijansi.

Kao $to je spomenuto, nijansa puno ovisi
o natinu primjene. Kod ru¢nog nanofenja mo-
ze dod¢i do pojave diskoloracije zbog nejedno-

rjedivati nitrorazrjedivatem, jer se, zbog ve-
like hlapivosti, boja brzo ugusti, dajui time
suhu i lo$e obojenu povrdinu. Rad s tamnijim
tonovima teZi je zbog velike koncentracije pig-
menata, Kod ovakvih boja obi¢no su vedi vis-
koziteti, pa dolazi do nejednakomjernog na-
nosa. .

Strcanjem istom temeljnom bojom mogu
se dobivati razli¢iti efekti s ve¢om razlikom u
nijansi. Sve ovisi o tome kako se boja nanost:
suho, mokro, — manje, vise! Eto, iz svih tih
razloga za svaki postupak postoji odredena kva-
liteta temeljne boje i samo se u nekim sluca-
jevima moZe jedna boja primjenjivati za vise
postupaka obrade.

Veé je to spomenuto, ali opet se naglasava
— vrsta drva, ¢ak ista vrsta razli¢itog porije-
kla, razli¢ite teksture, boi'e, finoée brusenja
mnogo utjeéu na nijansu. Iz tog razloga uspo-
redivanje nijanse temeljne boje treba vrsiti na
istoj plo¢i. To je garancija da je ista tekstura,
boja, brusenje i dr. Nijansa temeljne boje gle-
dana samo iz jednog poloZaja moZe dovesti do
zablude. Boja se mora promatrati iz raznih po-
loZaja, raznih uglova i onda donijeti opéa ocje-
na. {\Iijansa se gleda i usporeduje sa standar-
dom odnosno prethodnim radnim nalogom is-
klju¢ivo kod danjeg svijetla, nikada na suncu.
Pozeljno je da su prozori laboratorija, gdje se
nijansira, odnosno ocjenjuju nijanse, okrenuti
na sjevernu stranu.

o se dogodi da boja »krvari« tj. lak se o-
topi, pa se film laka oboji, treba smanjiti ko-
licinu temelja ili laka za prvi sloj i ubrzati su-
Senje. Time se ta pojava smanji.

Svaki potro$a¢ temeljne boje trebao bi ima-
ti na skladi$tu u zalihi paste za nijansiranje,
bezbojnog laka i razrjedivaca za temeljne boje,
tako da se moZe po potrebi provesti korekcija
nijansi, Za lakSe snalaZenje moZe korisno po-
sluZiti priloZena tablica za nijansiranje temelj-
nih boja.

TABLICA ZA NIJANSIRANJE

;ig}‘ ZELJENA BOJA ZUTA NARANCASTA CRVENA SMEDA LJUBICASTA ZELENA PLAVA CRNA
15 | Narancasta X X ) T
2; RuZjdasta X n
3. Svijetlo smeda X X
L. Smeda X X X
5. Smeda X X ) X
6. Sweda X X
Ts Smeda X
8. Smeda X ‘ X
9., Maslinasto smeda n X "

10, Tamno smeda b4 XX X
1), Ljubicasta X ' X

12, Hrast svijetli X n

13, Hrast taamni X XX X
14, Hrast tamni X X
15, Mahagoni crveni n X XX

16, Mahagoni svijetls b3 X n
17, Mahagoni tamni % X
18, RuZino drvo XX n X

19, Palisandar crvenj X X n
20. Paljsandar smedy X XX X X

LEGENDA: X = vaina komponenta; XX

liéno bruienog drva, primjene suvife guste bo-
je, neujednafieqog Viskoziteta, nejednakomijer-
nog nanoSenja i brisanja. To je izraZenije kod
tamnijih tonova. Kod nanosa strojem dolazi do
hlapljenja, pa je odnos pigmenata, veziva i ota-
pala nepogodan za dalje nano$enje. Da se to
sprijedi, potrebno je razrjedivanje odgovaraju-
¢im razrjedivacem koji sadrZi teZe hlapiva ota-
pala. Nikada se ne smije za nanos valjcima raz-

= najvaZnija komponenta; n = nijansiranje

Dogada se da je kod (l)roizvodaéa boja ispi-
tana i nijansirana na jedan nacin i na jednoj
vrsti drva, a boja se Jarimjlgnjul]e na drugi na.
¢in ili na drugoj vrsti drva. Takvih nesporazuma
ima osobito kod onih temeljnih boja koje se tro-
Se kod vife potroda¢a. Ovi problemi mogu se
g{,?&uczajednlékom suradnjom potrosaéa %l;:ro-
aca.

M. Rasi¢




U SKLOPU

JESENSKOG MEDUNARODNOG ZAGREBACKOG
VELESAJMA

POSJETITE VELIKU GODISNJU SMOTRU
DRVNE INDUSTRIJE

DOBRO DOSLI NA
zagrebag¢ki velesajam =Z=

od 14. do 22. 9. 1982.

"Gloda i brusi sjedala

... U JEDNOM RADNOM HODU

Sada mozete u jednoj operaciji glodati, gru-
bo i zavréno brusiti sedla na masivnim sje-
dalima kolonijalnih i rustikalnih stolica.

Nije potrebno ponovno upinjanje i presla-
givanje.

Dovodenje sjedala iz spremnika. Automatski
prijenos od radne skupine za glodanje do
radne skupine za brusenje.

Profilno brugenje elastiénim brusnim kolutom.

Zavréno brusenje brusnom &etkom po cijeloj
sirini sjedala.

Glodalica i brusilica
sedla na masivnim sje-
dalima model UF2S
Knoevenagelova  kon-
strukcija specijalno za
proizvodnju stolica.

Visok uginak stroja. Primjena u proizvodnim
linijama.

Glodanje, busenje i bruenje. Knoevenagel
1 nudi cjeloviti program za obradu stolica.

'Molimo da nam posaljete vase upite.

Uy e Uzduzne kopirne glodalice i bmulllco\

'l ) —————————

K aest® o Glodalice i busilice (CNC)
3e$°‘:ebabw “? 4982 evel I a @ Budilice rupa za mo2danike
729! Wil e 2 ¢ Buillice za poduZne rupe

22 i;,\.a“é

Tvornica strojeva ® Specljalne brusilice ,
e P jenja za plet dutnu i po-
... daje pravl oblik vadim prolzvodima Dredni obradu

Postiach 3404 - D-3000 Hannover 1 - Tel.: (0511) 3522121, Telax: 922760 e Vakuumske sudionice pilienog drva. )

A tg./“a\a.
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EXPORTDRYVYO

RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU | UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA |
PAPIROM, TE LUCKO-SKLADISNI TRANSPORT | SPEDICIJU, n. sol. o.
41001 Zagreb, Marulicev trg 18, Jugoslavija
telefon: (041) 444-011, telegram: Exportdrvo Zagreb, telex: 21-307, 21-591, p.p.: 1009

Radna zajednica zajednickih sluzbi
41001 Zagreb, Mazuranicev trg 11, telefon: (041) 447-712

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA:

OOUR — VANJSKA TRGOVINA OOUR — LUCKO-SKLADISNI

41001 Zagreb, Marulicev trg 18, TRANSPORT | SPEDICIJA

pp 1008, tel. 444-011, telegram: 51000 Rijeka, Delta 11, pp 234,
Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307, tel. 22-667, 31-611, telegr. Export-
21-591 drvo-Rijeka, telex 24-139

OOUR — MALOPRODAJA
41001 Zagreb, Ulica B. Adzije 11, EO%JNRZIEJ SR’:ZZMA OBJEKATA

142, tel. 415-622, telegr. Export-
g?vo-zagreb. i ees. 41001 Zagreb, ViaSka 40, telefon:
o b 274-611, telex: 21-701

OOUR — VELEPRODAJA

51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp
142, tel. 22-129, 22-917, telegram: 41001 Zagreb, Trg zrtava faSizma
7, telefon: 416-404

EXPORTDRVO

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU:

L

PRODAJNA MREZA
U TUZEMSTVU: Viastite firme:

ZAGREB EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-04 30th Street Long
RIJEKA Island City — New York 11106 — SAD

BEOGRAD OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)

LJUB;;’ANA OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

(Z/?BJAR EXHOL N. V., Amsterdam, Z. Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

SIBENIK

SPLIT Poslovne jedinice:

PULA Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,

NIS London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EﬁgCEVO EXPORTDRVO — Pariz — 36 Bd. de Picpus

SISAI‘z EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju,

BJELOVAR Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16

AV, BROD EXPORTDRVO — Moskva — Kutuzovskij Pr. 13, DOM 10-13

i ostali potrodagki
centri u zemlji

EXPORTDRVO — Casablanca — Chambre économique
de Yougoslavie — 5, Rue E. Duployé — Angle Rue Pegoud,
2¢me étage



