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Duzinsko i debljinsko spajanje drva

NA DIMTEROVIM AUTOMATSKIM LINIJAMA IDEALNO JE ZA BOLJE ISKORISTENJE | KVALITETU DRVA

Presa za debljinsko lijepljenje drva AR PN TN
Tehni&ki podaci ! ) K

§irina drva: 30—100 (160 mm)
debljina drva: 15—50 mm
duljina drva: 600—5000 mm

PovrSina presanja prema kapacitetu:
4 6 ili 8 komada

Povrsina preSanja po stranici:
500 x 3500 x 5000 mm

Specifiéni pritisak pri lijepljenju:
6—12 kp/cm? (hidrauliéno)

Automatska linija za duZinsko spajanle

TehniCki podaci:

ulazne duljine: 200 ~ 1600 mm
girine drva: 40 —200 mm
sirina paketa: 400 mm
kapacitet: 10— 30 m/min.
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e onaa GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU

[T ZAGREB, llica 8, telefon 445677, telex 21-206
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TVORNICA STROJEVA

41020 ZAGREB — Savski Gaj, XIll. put bb —
JUGOSLAVIJA; Tel.: Centrala: 520-481, 521-331,
521-539, 521-314 — Prodaja: 523-533; Telegram:
BRATSTVO ZAGREB; Telex: 21-614

Novo

,ARP-1600"

POSTROJENJE AUTOMATSKE
RASTRUZNE TRACNE PILE

— cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan
izvrsilac pomo¢u centralnog komandnog
pulta ‘

— promjer kotaca osnovnog stroja 1600
mm

— trazite opSirnije tehnicko-tehnoloske in-

formacije .
DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO-
MATSKE RASTRU?NE TRACNE PILE ARP-1600
OP-1 Automatska oétrilica pila
Proizvodni program 4

— uredaj za gater pile

— ureda) za Siroke tradne pile

— ureda] za uske traéne pile
oTp Automatska o3trilica Sirokih traénih pila
RU Razmetagica pila

— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke tradne pile

TA-1800 Automatska tragna pila trupéara
TA-1600 Automatska tra¢na pila trupara
TA-1400 Automatska tragna pila trup&ara
TA-1100 Automatska tratna pila trupéara
RP-1500 RastruZna traéna pila

RP-1100 Univerzalna rastruzna tra&na plla VP26  Valjadlca pila

P9 R Pilanska tragna pila — pribor za valjanje | napinjanje pila
AC-3 Automatski jednolisni cirkular — stol za uredenje listova pila

KP-4 Klatna pila BK Brusilica kosina

PP-1 Poviagna pila AL-26  Aparat za lemljenje

PCP-450 Precizna cirkularna pila ABN-4  Automatska brusilica nozeva

HCP 14 Pre&ni cirkular Razni strojevl za finalnu obradu drva



Smjermce
za Sveuku

@ Akiualnz ponuda strojeva i opreme za cjelokup-
nu drvnu industriju

@ 975 izlagata iz 26 zemalja s njihovim najboljim
struénjacima

@ Najvise noviteta i daljeg tehnitkog razvoja iz ci-
jelog svijeta

® Usmjeravajuta rieSenja problema u svim pitanji-

ma racionalizacije | rentabilnosti, proizvodnje |
ustede energije

‘ kNNOVER ‘83

srijeda, 11. — utorak 17. 5. 1983.
Medunarodni struéni sajam
strojeva i opreme za drvnu industriju

Struéna savjetovanja i simpoziji uz aktualne teme drvne
industrije

Brze, sveobuhvatne informacije o izlaga¢ima, proizvo-
dima i servisnim uslugama putem EBI-a tj, elektroni¢-
kog informativnog sistema o posjetiocima

Informativni $tandovi i savjetodavni uredi vodeéih me-
dunarodnih strugnih saveza, organizacija i instituta.

Za va$e osobno planiranje posjeta moZete
zatraZiti op3irnije upute

| o LIGNA HANNOVER '83

| | o putovanju i smjestaju

Molimo da se pismeno obratite na
YUGOSLAVIAPUBLIC

Knez Mihajlova 10

11001 Beograd

Tel. 633-266, 624-668, 637-399 - P.O. Box 447
Teleks 11-125 Yu Pub

telegram Yugoslaviapublic
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Nas izvoz —

Razgovor sa

S. Tomasevskim, dipl.
ing., predsjednikom
Poslovodnog odbora

R. 0. EXPORTDRVO —
Zagreb

i problemi oko njega

Drona industrija predstavlja vaZnu izvoznu
granu narodne privrede, koja, za razliku od
mnogih drugik grana, u sadadnjim naporima
postizavanja stabilizacije moZe i mora odi-
grati znacajnu ulogu. Put kako da se to
ostvari nije lagan, jer oko definiranja odre-
dene politike gospodarskog razvitke postoje
jo§ wvijek dileme i kontroverze. Da bismo
doznali dokle smo dosli w naporima oko defi-
niranja gospodarskih ciljeve u drvnoj indu-
striji, obratili smo se direktoru nase najvece
izvozne organizacije, EXPORTDRVO, dipl.
ing., dipl. oec. Stanku Toma$evskom, koji
nam je u iscrpnom razgovoru osvijetlio pro-
bleme, upozorio na njihova rjeenja i put ko-
jim se do tih rjeenja mozZe doéi uz najmanje
frtava. /

U proizvodnji i prodaji piljene grade trenutaéno je prisutno smanjenje
inozemne potraznje, uzrokovano recesijom koja je zahvatila svijet. Isto kao
i $umski proizvodi, piljena grada je izvrgnuta znatnim oscilacijama u potraz-
nji i cijenama. Ovog &asa nije u pitanju plasman grade koje imamo ili nema-
mo, veé objektivno smanjenje potraZnje i cijena. Bilo bi neracionalno iznositi
na trZziSte veée koli¢ine piljene grade, buduéi da za nju ne mozemo ocekivati
cijene kojima bismo mogli pokriti rashode. Situacija je takva da devalvacijom
nije postignuto mnogo, buduéi da su cijene sirovina i ostalih materijala odni-
jele sva stimulativna djelovanja koja bi u kratkom roku devalvacija mogla
izazvati. U drvnoj industriji, zbog teSko¢a pri snabdijevanju reprodukcijskim
materijalima, proizvodnost rada pada, a dodavsi tomu opcepoznatu drustvenu
neproduktivnost, veoma je teSko olekivati ja¢u izvoznu motiviranost u drvnoj
industriji. .

Jedno od pitanja koje pored toga ugroZava na$ nastup na trzitu jest i u
drzanju proizvoda¢a u odnosu na izvoz i izvoznike. Danas situacija vise nije
takva da se izvoznici veé u pilanama otimaju za sirove daske koje izlaze iz
jarmade. Proizvodadi su novu teoriju da parenje — osim sterilizacije i pro-
mjene boje kod bukovine — ne doprinosi poboljianju svojstava piljene buko-
vine jedva dodekali, i danas Citay niz pilana odbija da pari bukovinu. TrZiste,
medutim, traZi parenu bukovinu. Nije tu viSe pitanje da li je parenje plaéeno
koliko stoji, veé¢ je ¢injenica da neparenu gradu nije moguce plasirati. Radi
Zelje za ubrzanjem obrtaja zaliha, drvna industrija je izgubila diversificirano
trziste, i danas smo s bukovinom orijentirani na Italiju i Egipat, a izgubili
smo trzista industrijski razvijenih zemalja Evrope.

Za pojatan izvoz potrebne su premije, kojima valja premostiti veé¢ ranije
istaknutu vlastitu nisku proizvodnost. Medutim, jo§ nema ozbiljnih pokusaja
da se taj problem rijesi brzo, djelotvorno i dinamiéno. Ima se dojam da de ta
pitanja, kao uostalom i mnoga druga, biti rjeSavana prekasno,

Drvna industrija nema obrtnih sredstava. Da je dovedena u tu situaciju,
ima niz objektivnih razloga. Nije se isplatilo duvati vlastita sredstva za obr-
tanje, kada je inflacija ta sredstva unutar par mjeseci devalvirala. Svaki zara-
deni dinar brzo je ulagan u trajna dobra, &to je s jedne strane donijelo poja-
¢ano investiranje, a s druge pad djelotvornosti é&initelja proizvodnje. Takva
situacija je samo pogorfala konkurentnu sposobnost nade industrije. Visoka
stopa inflacije stimulirala je oslanjanje na kratkoro®no kreditiranje za obrtna
sredstva, Veé¢ i najmanje povelanje kamatnih stopa moZe djelovati upravo
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katastrofalno na rentabilitet poslovanja, posebno primarne prerade drva, koja
;ec danas radi s minimalnim dobicima, s tim $to &tav niz pogona radi s gu-
1tkom.

U finalnoj preradi drva nema ovog ¢asa velikih moguénosti za ekspan-
zi)u izvoza, osim kod masivnog namjeStaja. Plasman plotastog namjestaja
biljezi tek poletne rezultate u nekim zemljama, to je ohrabrujuée, ako potraje
i ekspandira. Finalna se prerada drva, medutim, nalazi u istom ekonomskom
polozaju poput pilanarstva — nema obrtnih sredstava. Tu je situacija, medu-
tim, daleko teZa, jer treba radunati s daleko manjim koeficijentima obrtaja,
¢ak 1 u normalnom poslovanju, a pogotovu u dana$njoj recesijskoj situaciji u
zemljama u koje izvozimo.

Veoma se Cesto govori o nedostatku naSeg tipi¢no jugoslavenskog dizajna,
1 lamentacije o tomu su &este i veoma glasne, a traju veé¢ decenijama. Te dugo-
trajne diskusije nemaju previse osnova. YU-stil vjerojatno nije moguée postiéi
na nekoj razini koja bi bila visa od objektivnih proizvodnih moguénosti koje
imamo. Imali smo priliku vidjeti da je jedno naSe poduzeée uvezlo iz Italije
dva regala i jednostavno ih prezentiralo na jednom sajmu namjeStaja. Gleda-
judi izradu tih regala zakljuduje se da na$a industrija nije u stanju dati kakvo-
¢u visu od one koju daje, i objektivno se moZe olekivati da ée, na Zalost,
takvo stanje jo3 ostati. Oko tih kreacija vode se mnoge diskusije, ali se pri
tomu malo uocavaju objektivne moguénosti nase industrije.

Ove godine ¢e se nastaviti nasi napori da s furniranim namje$tajem pro-
dremo na trziSta Zapadne Evrope. Dosadasnja iskustva, zapravo podéeci, ohra-
bruju i ostaje da se napori nastave. Naravno, tu iskrsava ozbiljno pitanje
cijena i nadeg uklapanja u cijene koje su objektivno postizive, ali to je pitanje
o kojem smo veé¢ mnogo puta govorili. Sa SSSR-om smo imali kontinuirane
poslove izvoza, medutim i tu dolazi do teSkoéa. Ne samo da nisu sigurne koli-
¢ine, ve¢ ¢e vjerojatno i tu neizbjezivo doéi do korekcija u cijenama na nasu
$tetu. Pokusaji kooperacije pri izradi namjestaja s Talijanima nisu dali ohra-
brujuée rezultate, jer se mi teSko uklapamo, kako u cijene tako i u potrebnu
kakvoéu. Nase mjesto na trziStu je suZeno, za naSu industriju namjestaja nema
mjesta toliko koliko neki misle.

Izgledi za ekspanziju naseg namjestaja postoje. Pretpostavka za to bi bila
u veéem razumijevanju za poteSkoce od strane drZave. Nema mogucnosti pro-
vesti ozbiljniju ekspanziju, ako na svim linijama nedostaju potrebni materi-
jali, ako dolazi do zastoja, ako je proizvodnost niska.

Konaéno, u drugim republikama je doSlo do ¢&vrSéeg povezivanja izvoz-
nika s proizvodnjom. U Hrvatskoj je ta proizvodnja i izvoz formalno najmanje
povezan, Formalno ne postoji nikakav SOUR niti neka druga forma udruZi-
vanja koja bi naSu industriju povezivala. Medutim, unatod svijesti da SOUR
u klasi¢nom smislu ne bi mogao egzistirati, neki oblik povezivanja, te nastu-
panja na pojedinim trZiftima je potreban, i k tomu valja iéi. Takva povezi-
vanja i kriteriji moraju ostvariti nekakvo zajednitko povezivanje punktova,
povezivanje kooperacije, razvitka itd. Financijsko povezivanje je isto tako
vazno. No to nije u ovim uvjetima mogucée ostvariti, buduéi da postoje jaki
lokalni interesi, zbog kojih povezivanje proizvodada drvne industrije u nekak-
vu zajednitku banku ne moZe biti ostvareno. U svakom sludaju, valja neka
pitanja zajedni¢kog nastupa i interesa rijefiti u najskorije vrijeme.

Na kraju razgovora direktor, dipl. ing. S. TomaZevski, istite da ima pri-
mjedaba na program &kolovanja inZenjera drvne industrije utoliko to je
to obrazovanje samo ili prete#no tehni¢ko-tehnolosko, a premalo ekonomsko.
Po njegovu misljenju ekonomskom obrazovanju mladih infenjera drvne indu-
strije ne pridaje se duZna paZnja. Specifi¢ne tehnitke probleme u proizvodnji,
unatol stanovitom usmjerenju, inZenjer drvne industrije ne rjesava sim, veé
konsultira odgovarajuée specijaliste. Kod svakodnevnih poslovnih odluka, me-
dutim, nema moguénosti za takve konsultacije, a te svakodnevne poslovne
odluke zahtijevaju opgirno i temeljito poznavanje ekonomskih problema.

Priredio; R. Sabadi
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Istrazivanje staticke i dinamic¢ke ¢vrstoée stolica

kao parametra njihove kvalitete**

Doc. dr hab. Stanislav Dziegielewski
Mr ing. Ilona Giemza
Ivica Grbac, dipl. ing.*

Prispjelo: 15. rujna 1982.
Prihvaceno: 11. listopada 1982.

UDK 634.0.836.1

Izvorni znanstveni rad

SazZetak

Rad sadrzi rezultate istraZivanja karakteristika Cvrstode triju tipova stolica.
Ovi proizvodi bili su podvrgnuti destruktivnim stati¢kim ispitivanjima i ispi-
tivanjima na zamor na prednji i bo¢ni rub sjedala. Dobiveni rezultati sv1edo<’_5e o
tome da obvezni parametrj optercéenja pri atestiranju namje$taja ne odrazavaju u
potpunosti ¢vrstoéu stolica, koje su podvrgnute razli¢itim opterecenjima.,
Klju¢ne rijeci: grani¢na ¢vrstoéa — ispitivanje na zamor — destrukcija —
deformacija — stati¢ko opteredéenje.

EXAMINATIONS OF STATIC AND DYNAMIC STRENGTH OF CHAIRS AS A
PARAMETER OF THEIR QUALITY

Summary

This article contains the results of examination of strength characteristics on
the three types of chairs. These products have been exposed to the destructive
statical examinations and the fatigue tests on the front and side edge of the seat.

The results obtained prove that the obligatory parameters of load in testing
furniture do not reflect to the full the strength of chairs which have been
cxposed to different loads.

Keywords: limit strength — tests on fatigue — destruction — deformation —

statical load. (A. M.)

10. UVOD

Za ocjenu kvalitete namjestaja, kao pravilo,
uzimaju se &etiri osnovna kriterija: — vrsta i kva-
liteta primijenjenih materijala; — kvaliteta izrade;
— funkcionalnost i évrstoéa (izdrzljivost). _

Detaljni zahtjevi, cilj kojih je garantiranje od-
govarajuée razine kvalitete namjestaja, sadrzani su
u opée dostupnim standardima. Medu njima je gru-
pa standarda koji odreduju zahtjeve Cvrstoée (iz-
drZljivosti) namjestaja. Osnovno je kod tih.stan-
dardiziranih metoda podvrgavanje konstrukeije op-
tereéenjima u odredenim smjerovima, koja izazi-
vaju promjenljiva naprezanja u skladu s uvjetima
upotrebe namjestaja. Mjera ¢vrstoée (izdrZljivosti),
u tom sluéaju, jest karakter i veli¢ina destrukcije
elementa i spoja konstrukeije ili nepostojanje tak-
ve destrukcije u ovisnosti o broju i intenzitetu na-
prezanja,

“* Doc. dr hab. Stanislay Dziegielewski

Akademija Rolnicza, Institut mehaniéke tehnologije drva,

Poznanj — Pulg}ka

Mr ing. lona Giemza

Akademija Rolnicza, Institut mehaniZke tehnologije drva

Poznanj — Poljska

Ivica Grbac, dipl. ing., Sumarski fakultet

Za — Yugoslavia

L ngr?e rad u saZetom obliku iznesen na savjetovanju »Istraii-
vanje i razvoj proizvoda u drvnoj industrijie, Kumrovec 1982,

Velike sumnje izaziva nadin odredivanja para-
metara opteredenja, osobito broj ciklusa opterece-
nja, koji se odreduje tzv. eksploatacijskom silom.
Tesko je naci osnovu koja bi posluZila za ustanov-
ljavanje obveznih standardiziranih uvjeta. Neka
objasnjenja koja se odnose na taj problem sadr-
Zana su_ u specijaliziranoj literaturi Korolev
(1973), Dziuba, Kwiatkowski (1976),
Dziegielewski (1971). Ipak ni u toj literatu-
ri ovo pitanje nije rijefeno u potpunosti. Zbog
toga se javlja neophodnost da se usporedi stvarna
¢vrstoéa na zamor u uvjetima upotrebe s pretpo-
stavkama koje su uzete u standardima. Bit pro-
blema je u tome da se ustanovi ovisnost medu
granitnim d&vrstoéama na zamor, definiranim od-
redenim brojem ciklusa pri ustanovljenom nivou
naprezanja, koja odgovaraju standardiziranim na-
prezanjima, U vezi s tim, u ovom su radu spro-
vedena ispitivanja za odredivanje graniéne &vrsto-
¢e na zamor odabranog tipa stolica. Prikupljeni
rezultati eksperimenata omoguéuju analizu évrsto-
¢e (izdrzljivosti) ovih konstrukcija, jer uzimaju u
obzir niz mjerljivih pokazatelja kvalitete namje$-
taja.. Ova su istraZivanja trebala utvrditi objektiv-
nost standardiziranih kriterija kod ispitivanja ¢vr-
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Sl. 1 — Stolica tip. 200 — 213
Fig. 1 — Chair type 200 — 213

stoce (izdrzljivosti) stolica i tako doprinijeti pro-
dubljivanju znanja u oblasti konstrukcija namjes-
taja i optimizaciji metoda za ocjenu izdrZljivosti
(trajnosti) namjestaja.

2.0. OPIS UZORAKA I METODA ISTRAZIVANJA

Predmetom istraZivanja bile su konstrukcije
triju razliéitih tipova stolica:
— stolica iz bukovine tipa »200-213«, slika 1
— stolica iz bukovine tipa »MEDEO«, slika 2
— ojastudena stolica iz borovine tipa »PINUS«,
slika 3.

Stolice su bile izradene od elemenata medusob-
no povezanih éepom s napregnutim dosjedom, sli-
jepljenim polivinilacetatnim ljepilom. Uzorci na-
vedenih tipova stolica bili su izradeni u industrij-
skim uvjetima, $to omoguéuje znatno pribliZenje
istrazivanja k stvarnim uvjetima u eksploataciji.
Iz istog su razloga optereéenja kod ispitivanja oda-
birana u skladu s uvjetima u upotrebi.

U vezi s tim staticka destruktivna optereéenja
posluzila su tek za odredivanje grani¢ne ¢évrstoce
proizvoda u uvjetima njihova ciklitkog optereée-
nja. S tim ciljem stolice su optereéivane, u skladu
s poznatim shemama (slika 4), polaganim optere-
¢ivanjem od 20 daN do loma ili destrukcije kon-
strukcije. Istovremeno se mjerila deformacija na
spojevima konstrukeije, koja je bila izazvana ovim
opteretenjima s tofnoféu do 1 mm. Oznadivanje
tofaka i nadin mjerenja deformacije prikazani su
na slici 5,

Jednostrana promjenljiva optereéenja, koja su
djelovala na stolice, iznosila su 40, 60 i 80% od

Sl. 2 — Stolica tip sMEDEO«
Fig. 2 — Chair type MEDEO«

il |

SI. 3 — Stolica tip »PINUS«
Fig. 3 — Chalr type »PINUS«

onih odredenih ranije destrukcijom stati¢kim op-
terecenjem. Ova opterecenja primjenjivala su se
do loma. Na taj nadin bio je odreden kriti¢an broj
ciklusa, koji omogucéuje da se ustanove karakteri-
stike ¢vrstoce konstrukeije. Optereéenje stolica pro-

81, 4 — Shema opteredenja stolica
a) prednji rub sjedala
b) boénl rub sjedala

Fig. 4 — Scheme of load on the chair
a) front edge of the seat
b) side edge of the seat
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Sl 5 — Metoda mjerenja deformacija sklopova konstrukclja
— Method of measuring deformation of the construction sets

vodilo se promjenljivim silama na eksperimental-
nom uredaju (sl. 6) s primjenom slijedeéih para-
metara opterecenja:

a) maksimalna veli¢ina oscilacije — 120 mm,

b) ucestalost oscilacije — 40 ciklusa/min.

7t
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Sl. 6 — Pokusnl uredaj (naprava) za ispitivanje stolica
Shema pokusnog pogonskog uredaja:
A-m,z_. ms_ reduktor, 4 —
Mkapoluc " mﬁ,&""‘!"&’
ld:j romoﬁnpol —_ :u.s..

u—unsumu teret, u-u-énlmp

Fig. 6 — Experimental device for testing of chalrs,
Scheme of experimental driving gear:
l—mowr.z—bdtdrln 3 — reduction gear, 4 — crankschaft,
——— mmu'l..in;"#“"’"“"ﬁ‘
'y 9 - — er —
pressure shaft, 12 — load variable, 13 — plate-like load, 14 —
pressure piston,

Kod stati¢kog, kao i kod dinamikog optereée-
nja, hvatiSte sile odabrano je, u skladu s Poljskim
standardima, na prednjem rubu sjedala i na boé-
nom rubu sjedala (slika 4).

-

3.0. REZULTATI ISTRAZIVANJA T NJIHOVA
ANALIZA

Za objadnjenje uvjeta eksploatacije stolica tre-
ba upozoriti na njihovu konstrukciju kao nosivi
sistem. Poznato je da se stolica sastoji, shematski
gledano, iz $tapova i spojeva koji tvore plo3ni
okvir s krutim ¢vorovima. U tipi¢noj konstrukeiji
stolice postoje &etiri plo§na okvira:

a) straznji okvir, u sastav kojeg ulaze noge i hori-
zontalni nosaé¢i koji ih spajaju i naslon;

b) prednji okvir, koji se sastoji od nogu s hori-
zontalnim veznim elementima;

¢) dva simetriéno smje$tena boéna okvira, Svaki
od njih se sastoji od straZznje i prednje noge s
horizontalnim veznim elementima, te s ruko-
naslonima koji se nalaze u boénim ravninama.

Karakteristika stolica je ne samo reSetkasti si-
stem nego i simetrija u jednom smjeru. Zato se
istrazivanja ¢vrstoée vrse tako da se stolice opte-
recuju simetri¢no (sheme na slici 4).

Destrukeiji se mogu podvrgnuti spojevi koji po-
vezuju horizontalne elemente s nogama, a takoder
i sami elementi. Provedena malobrojna istraZivanja
pokazala su da u 80 Y slu¢ajeva dolazi do destruk-
cije bas u samom spoju. U ovom radu autori nisu
namjeravali baviti se rasporedom unutradnjih sila
u elementima i spojevima konstrukcije, jer je na
tome izvrSeno niz istraZivanja, Dziegielewski
i Zenkteler (1971), Korolev (1973), Ha-
berzak (1975) i Dziuba i Kwiatkovski
(1976) i dr. U skladu s ciljem danog rada bio je
izveden pokus da se ustanovi eksperimentalnim
putem graniéna évrstoéa (izdrzljivost) triju razli-
¢itih tipova stolica. Obradunavao se broj ciklusa
pri optereéenju, uzevii u obzir razlidite nivoe na-
prezanja, a takoder i deformacije pri dinamitkom
i statickom optereéenju u granicama elasti¢nosti.
Dobiveni rezultati analizirani su zasebno za svaki
tip konstrukcije stolice,

%)
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Stateko opterecenje

81, 7 = Deformacija lpojn pod m statitkog opteredenja
na prednjl rul

b 8}
Fig. 7 — Jolnt deformation under tholnnmoluluullad
on the front edge of the seal
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Stetcio opteeriene
Sl. 8 — Deformacija spoja pod utjeca statick tereéenja
na bodnl rub s]edn’lcnm " = }

Fig. 8 — Joint deformation under the influence of statical load
on the side edge of the seat

Stolica tipa »200-213«, prikazana na slici 1, bila

je podvrgnuta optereéenjima kako je navedeno u
opisu metode istrazivanja. Dobiveni rezultati pri-
kazani su krivuljama 1, slike 7.1 8.

Kod optere¢enja na prednji rub stolice postiZu
se viSe vrijednosti. Razlika katkada iznosi i 100%.
To je razumljivo, jer su u upotrebi naprezanja u
tom smjeru znatno veca (sjedenje, naslanjanje, nji-
hanje i ustajanje). Ove krivulje smjestene su u-
glavnom simetri¢no u odnosu na os apcise. Cvr-
stoéa stolice tipa »200-213«, pri optereéenju na
prednji dio sjedala, kretala se u granicama 60—=80
daN. Ove vrijednosti odnose se na elasti®no po-
druéje uz deformacije od 10—14%, odstupanja od
pravog kuta. Vise, tj. kod 40—80%o odstupanja od

"N [
‘: b \\J 200-23 | |
2 =] ! [
[]
3 il P MEDEO
‘:_é,,, ﬁ\t‘“—»‘ l L
.\. 100
| LY
g: Y\ 77_- 1 PINUS
IS i [ ]

10 20 0 40 50 60 M &0 90 100 1O 120 130 KO 150 160
Bro; cikluss, 197
SI. 9 — Karakteristike &vrstoce stolica na zamor
Fig, 9 — Characteristics of chair strength on fatigue

vulje prikazuje évrstoéu stolice tipa »200-213« op-
tereéenu u prednjem dijelu stolice (shema sl. 4a).
U ovisnosti o razini naprezanja, maksimalni broj
ciklusa, za spomenuti na¢in optereéenja, iznosi oko
90.000. Pri optereéenju na boéni rub sjedala, broj
ciklusa iznosi nedto vise od 60.000, (krivulja 2).
Interesantni su rezultati koje sadrZi tablica I.
U njoj se nalaze rezultati deformacije spojeva, iz-
mjereni poveéanjem duZine dijagonale, kako je to
prikazano na slici 5. IzraZeni su u postocima odstu-
panja od pravog kuta. U tablici je prikazan i ko-
naéni broj ciklusa za razlitite nivoe optereéenja
izraZene u postocima od stati¢kog optereéenja do
loma. Takve ovisnosti ne susreéu se u specijalnoj
literaturi i zato se smatraju posebno interesantnim.

OVISNOST IZMEDPU DEFORMACIJA I BROJA CIKLUSA, PRI RAZLICITOM NIVOU

PROMJENLIIVIH OPTERECENJA

DEPENDENCE OF THE DEFORMATIONS UPON THE NUMBER OF CYCLES AT DIFFERENT LEVEL OF
VARIABLE LOADS

Tablica 1

Table 1

Nivo primijenjenog

Graniéni broj ciklusa

Tip stolice optereéenja 02:::;:_3:”: 4 primijenjenih optereéenja
koja se ravog kuta koeficijent
istrazuj *» statitiog daN Lt n varijacije
istrazuje optereéenja /o 5 :/o J

80 117 67 11600 12
200—213 60 88 58 44600 16

40 . 59 42 77400 13

80 232 61 1700 14
MEDEO 60 174 48 29100 16

40 116 31 120300 19

80 312 72 2400 9.
PINUS 60 234 4 10200 11

40 156 8 36448 15

pravog kuta, zapaZa se granica fefenja (puzanja)
1 zatim destrukcija, Treba pretpostaviti da u tom
momentu dolazi do smicanja u sljubnici u samom
spoju. Nesto drugadije izgledaju rezultati istraZi-
vanja zamora koje ilustrira slika 9. Tok prve kri-

Stolica tipa »MEDEO« (slika 2) pokazala je
nesto veéu ¢vrstodu, prosjetno za 80%, krivulja 2
(slike 7, 1 8), Kao i u prvom sludaju, ¢vrstoéa
konstrukcije stolice tipa »MEDEQ«, opteredene u
prednjem dijelu sjedala, gotovo je 6 puta veda
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nego pri optereéenju na boni rub sjedala. Veé
sada se moZe zakljuditi da su grani¢na optereéenja
stolice, pri bodnom optereéenju, niZa nego u sludaju
optereéenja prednjeg ruba sjedala. Ova zakonitost
proistjete iz uvjeta eksploatacije stolica. Defor-
macije spojeva koji se nalaze na suprotnoj strani
neposrednog optereéenja slidne su, pa bi se isti
odnosi mogli oekivati kod optereéenja na straZnji
rub sjedala. Kod deformacije u iznosu od 20%b,
opterecenje za prednji rub sjedala iznosi =~ 130
daN, a pri optereéenju na boéni rub = 35 daN.
Destrukcija spoja dogada se u prvom sludaju pri
optere¢enju koje iznosi 180 daN, a u drugom pri
50 daN. U rezultatu istraZivanja zamora dobiveni
su takoder znadajno visi rezultati nego $to je bilo
u prethodnom sluéaju (slika 9). To se dobro vidi
kod opteredenja prednjeg ruba sjedala (krivulja 3).
Za opterecenje koje iznosi 40% stati¢kog optere-
¢cenja kod loma, grani¢ni broj ciklusa iznosi oko
150.000.

Za boc¢no opterec¢ivanje ova veli¢ina iznosi
90.000 ciklusa. Takva znadajna razlika u &vrstodi
u korist stolice tipa »MEDEO« moZe proizlaziti iz
konstrukcije i izrade tog drugog tipa stolice. Za
razmotren sluéaj ova razlika iznosi oko 60.000 ci-
klusa. Ovu pojavu ne treba razmatrati kao isklju-
¢ivi sludaj ili kao odstupanje u istrazivanjima, jer

ovi rezultati predstavljaju srednju vrijednost izra-.

¢unanu iz deset pokusa. Ovo je vjerojatno poslje-
dica nepostojanja konstruktivnih elemenata koji
bi konstrukciji dali krutost bo¢nih okvirnih pod-
sklopova stolice.

Prosjeéne vrijednosti za prvi slu¢aj i drugi na-
¢in optereéivanja prikazane su u tablici 1. Za 40%
nivoa optereéenja graniéni broj ciklusa iznosi
120.000, a deformacija 31% odstupanja od pravog
kuta. Kao #to slijedi iz tablice 1, s poveéan]em
broja ciklusa maksimalna deformacua je sve ma-
nja.

Stolica tipa »PINUS« (slika 3) u konstrukciji
je karakterizirana veéim popre¢nim presjecima ele-
menata. Osim toga, stolica je izradena od borovine.
Stati¢ka &vrstoéa ove stolice, kako proizlazi iz to-
kova krivulje 3 predofenih na slici 7. i 8, mnogo-
struko premaguje ¢vrstoéu ranije analiziranih sto-
lica. Posebno se zapaZa postupno poveéanje defor-
macija. Pri opteretenju na prednji rub sjedala
do deformacije od 20° dolazi pri utjecaju sile od
280 daN, a pri optereéenju na bo¢ni rub sjedala
veli¢ina sile iznosi oko 170 daN. Destrukcija kon-
strukeije, u prvom sluéaju optereéenja, dogodila
se pri sili 360 daN, a u drugom sluéaju ova vrijed-
nost je iznosila 260 daN. Ovaj rezultat za nekoliko
puta je ve¢i od rezultata dobivenih za konstruk-
cije »200—213« i »MEDEO«, Zna¢ajna razlika &vr-
stoe povezana je s poveéanim popreénim presje-
cima nosivih elemenata, Potpuno drugatije izgle-
daju rezultati istraZivanja évrstoée na zamor. Gra-
ni¢ni broj ciklusa (slika 8), koji je bio dobiven za
dani tip stolice, ne prema3uje 40.000 (krivulja 5),
To iznosi manje od postavljenih normativnih zah-
tjeva standarda u Poljskoj, Dobivena deformacija

spoja (tablica I), izmjerena prirastom dijagonale,
takoder se znatno razlikuje od prethodne. Broj
ciklusa iznosi za primijenjeni nivo 80% od stati¢-
kog optereéenja — 2.400, za razinu opterecenja
60% — 10.200, a razinu 40°% — 36.448 ciklusa.
Deformacije spojeva sli¢ne su i neovisne od pri-
mijenjene razine optereéenja. ObrazloZenje tako
znacajnog smanjenja &vrstoée na zamor, u odnosu
na stati¢ku, treba traZiti u izboru spojeva, vezova
i u na¢inu nanoSenja ljepila na njihovu povrsinu,
clasti¢nosti konstrukeije i dr.

4.0 ANALIZA 1 ZAKLJUCCI

Dobiveni rezultati istrazivanja daju dovoljno
osnove za odgovor na pitanja koja su postavljena
u cilju rada i koja se odnose na bolji izbor para-
metara opterecenja stolica pri provjeri njihove
eksploatacijske ¢vrstoe. Na temelju istraZivanja
mogu se donijeti slijedeéi zakljuéci:

1. Rezultati istraZivanja pokazuju da se normativ-
ni uvjeti ne odraZavaju u potpunosti na &vr-
stoéu stolica. Ova tvrdnja istite potrebu spro-
vodenja daljih intenzivnijih istraZivanja tog
problema.

2. Deformacija spojeva ili vezova, u istraZenim
konstrukcijama, nalazi se u tijesnoj vezi s ni-
voom naprezanja i brojem ciklusa naprezanja
na zamor.

3. Deformacije vezova, smjestenih simetri¢no u
odnosu na smjer naprezanja, su podjednake.

4. Primjena prevelikih presjeka nosivih elemena-
ta ne utjefe na poveéanje &¢vrstoée proizvoda.
Dobiveni rezultati istraZzivanja upozoravaju na
velik utjecaj pravilno odabranih i paZljivo iz-
radenih vezova na krutost i &évrstoéu konstruk-
cije.

5. Kao §to su potvrdili rezultati ispitivanja, sta-
ticka istraZivanja ne prezentiraju dovoljno eks-
ploatacijske karakteristike proizvoda. Atestira-
nje namjeStaja mora se oslanjati prete?no na
rezultate ispitivanja zamora.
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SocijoloSko-struéne karakteristike radnika i njihov
utjecaj na proizvodnost rada
u pilanskoj preradi drva Slavonsko-baranjske regije

Dr Petar Madzarac UDK 634.0.832.1
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Sumarstva, prerade drva
i prometa, Osijek
Prispjelo: 1. rujna 1982, Prethodno priopéenje
Prihvaceno: 10. listopada 1982.

Sazetak

Autor je istraZio sociolodko-stru¢ne karakteristike radnika u 6 (od ukupno 14)
radnih organizacija Slavonije i Baranje, koje ¢ine oko 75/, kapaciteta cjelokupne
pilanske prerade te regije. IstraZzivana je stru¢na kvalifikacija radnika, disperzija
lociranosti mjesta stanovanja radnika, intenzitet fluktuacije radnika i povezanost
izmedu postotka radnika koji stanuju u selu i postotka bolovanja do 30 dana.
Zakljuceno je da svi ovi ¢imbenici nepovoljno utje¢u na proizvodnost rada.

Kljuéne rijedi: kvalifikacijska struktura radnika — udaljenost stanovanja
od radnog mjesta — fluktuacija radne snage. (D. T.)

SOCIOLOGICAL AND PROFESSIONAL CHARACTERISTICS OF WORKERS AND
THEIR INFLUENCE ON EFFICIENCY OF WORK IN SAWMILLING
IN REGION OF SLAVONIA AND BARANJA

Summary

The author has investigated the sociological and professional characteristics
of workers in six (from a total of 14) work organizations in Slavonia and Baranja,
which make about 75% capacity of complete sawmilling in this region. He exami-
ned professional qualifications of workers, dispersion of workers’ residential
places, intensity of labour turnover and correlation between the percentage of
workers livin% in villages and the percentage of workers on sick-leave up to 30
days. It has been concluded that all these factors have a negative influence on
cfficiency of work.

Key words: qualifying structure of workers — distance from place of resi-

dence to work place — labour turnover. (A. M.)

N

1.0.UVOD

Slavonsko-baranjska regija, s oko 1/3 Sumskih
povréina, snazna je sirovinska osnova koju prate
brojni drvo-preradivaéki kapaciteti. U ovom Sum-
skopreradiva¢kom kompleksu nalazi svoj egzisten-
cijalni interes preko 22.000 direktno zaposlenih
radnika i oko 70.000 ¢lanova njihovih obitelji. Sto-
ga je razumljivo da problemi i posljedice u razvo-
ju ovog izvanrednog privrednog potencijala imaju
direktan utjecaj na opéi regionalni razvoj.

Ljudski faktor, njegova socijalna struktura i
razina njegove struéno-obrazovne kvalificiranosti
desto zaostaju za tehnitko-tehnoloSkim napretkom,
U ovom nije izuzetak ni ova regija, pa se odsut-
nost pravog industrijskog radnika osjeéa bad u
znatnom broju radnih organizacija za pilansku pre-

radu. Sve ovo pogoduje zapoSljavanju, &esto, ne-
adekvatne radne snage (dio sa sela, socijalni slu-
¢ajevi itd.)

IstraZivanje u ovom smislu ogranidilo se na os-
novne organizacije udruZenog rada za primarnu
(pilansku) preradu (preteZno) tvrdih listada. Kao
reprezentanti uzeti su pogoni za pilansku preradu
slijede¢ih 6 (od ukupno 14) radnih organizacija:
DIK »SPACVA« — Vinkovei, »Slavonija« DI —
Slavonski Brod, »Spin Valis« — Slavonska PoZega,
DIK »Stjepan Sekulié¢-Jucko«x — Nova Gradiska,
DIK — Burdenovac, i DI »GAJ« — Podravska Sla-
tina, a koji ¢ine oko 75% kapaciteta cjelokupne
pilanske prerade slavonsko-baranjske regije — 3to
je dovoljno reprezentativno za ovu vrstu istraZ-
vanja, ’
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2.0. KVALIFICIRANOST 1 DISPERZIJA
LOCIRANOSTI MJESTA STANOVANJA
RADNIKA

Ako s¢ u organskom sastavu sredstava razma-
tra utjecaj visoke tehnidke opremljenosti jednog
proizvodnog pogona, moZe izgledati da je tu isklju-
¢ivo visok organski sastav dominantan ¢inilac. Me-
dutim, kako samo radna snaga sudjeluje u stva-
ranju nove vrijednosti, to o razini struéne obra-
zovanosti 1 angaZiranja direktnog radnika u pro-
izvodnji u znatnoj mijeri ovisi stupanj proizvod-
nosti.

Mnogi faktori stimuliraju ili umanjuju radnu
efikasnost radnika-proizvodada. Oni su vezani za
li¢nost (zdravstvena kondicija, psihologka i socijal-
na adaptiranost za rad, motiviranost, radni moral
1dr) i za uvjete rada i Zivota (dobra organizacija
rada, uvjeti radne sredine, Zivotni uvjeti itd.). S
obzirom na karakter proizvodnog procesa i speci-
ficne radne uvjete u pilanskoj proizvodnji — dje-
lomi¢no rad na otvorenom prostoru, prekomjerna
buka strojeva i izazvane vibracije, hladnoéa u pro-
izvodnim halama (grijanje nije moguée zbog na-
ravi tehnologije proizvodnje), pretezno nekvalifici-
ran i neadaptiran poluindustrijski radnik — pro-
izvodnost je podloZna oscilacijama sa znacima slab-
lienja (bez obzira na sve bolju tehni¢ku opremlje-
nost). Neadekvatna struéna struktura samo je novi
dodatni nepovoljni faktor u pilanskoj preradi.

Do postizanja optimalne strukture radne snage
put je veoma dug i kompleksan. Stoga ¢esto nije
ni moguce postiéi takvu strukturu proizvodada ko-
ja treba da odgovori potrebama, tj. da radnikova
kvalificiranost odgovara zahtjevima radnog mjesta.
Usprkos tome, u praksi se teZi formiranju takve
strukture koja ¢e biti najbliza stvarnim potre-
bama.

U ovim istrazivanjima, na reprezentativnom
uzorku, pokazala su se znatna odstupanja na »ni-
Je« i na »viSe«. Prva se odnose na radna mjesta
koja zahtijevaju vi$i stupanj kvalificiranosti (tu je
konstantan manjak radnika za zahtijevanom strué-
noséu), a druga se odnose na radna mjesta koja
zahtijevaju niZi stupanj kvalificiranosti (tu je kon-
stantan viSak radnika sa zahtijevanom strué¢noséu).

Tablica I
Broj radnika prema

= = 2% .2

-0 £ § -3 § o £ 2

g5 & %8 £§ ZES 8

2% E 2B EE 4538

nX7T 2% 7 OB 8%
VSs 20 11 -9
vSs 4 5 +1
SSS K| 39 —38
NS 3 44 +41
VKV 94 28 —86
KV 467 228 —239
PK 663 129 —034
NK 500 1312 +812
Svega: 1828 1796 —32

Ove disproporcije uotavaju se prema podacima
u tablici I

Nesklad izmedu potrebne strucnosti i stvarne
stru¢nosti zaposlenih po logici nesumnjivo utjeée
na kvalitetu i efikasnost prerade u pilanskoj pro-
izvodnji Slavonsko-baranjske regije, a $to dobiva
svoj konaéni izraz u financijskom rezultatu osnov-
nih organizacija udruZenog rada za primarnu pre-
radu.

Ova izrazito nepovoljna struktura vidljiva je iz
komparativnog prikaza u tablici II.

Tablica 11

Procentualni udjel zaposlenih po stvarnim
kvalifikacijama (stanje 1. I. 1979.)

B Proizvodnja  Proizvodnja
g.é 8 Industrija pilj. grade pilj. grade
S5 F SFRJ i ploda Slavonije
#BEZs SFRJ i Baranje
vsS 3,8 18 0,6
VSS 3,2 1,3 0,3
SSS 11,1 7,1 2,2
NS 2,0 1,3 24
VKV 10,4 49 1,6
KV 37,5 36,0 12,8
PK 21,1 28,6 7,1
NK 10,9 19,0 73,0
Svega: 100,0 100,0 100,0

Nepovoljna kvalifikacijska struktura moze se
popraviti obudavanjem i Skolovanjem — bilo in-
terno u okviru matiéne organizacije, bilo upuéiva-
njem na redovno $kolovanje.

Drugi primarni faktor koji se ne moze lako i
brzo rijesiti (potrebna su financijska sredstva i dug
proces adaptacije) jest socijalni faktor. Naime, pre-
rada drva se jo3 uvijek smatra kao djelatnost koja
moze otvoriti (nova) radna mjesta za apsorbiranje
suviine radne snage, a koja neminovno raste para-
lelno s primjenom sve suvremenijih metoda u teh-
nologiji obrade tla i mehaniziranosti u poljopri-
vredi. Za Slavoniju i Baranju, kao izrazito poljo-
privrednu regiju, to predstavlja nemali problem.
U svojem razvoju i sve vefem podrustvljavanju,
poljoprivreda je oslobodila jedan dio radne snage.

Ovaj faktor nije beznadajan, a teZnja svake
opéine da ima svoju drvnu industriju doprinijela
je djelomiénom (pogotovo u manje razvijenim op-
éinama) rjefenju ovog potencijalnog socijalnog
problema,

IstraZivanjem u pilanama (reprezentantima)
utvrdeno je da u 6 pilana rade radnici nastanjeni
u 123 mjesta (sela i zaseoka). To znati prosjeéno
dolaze iz 20 razli¢itih mjesta po pilani. .
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Tablica 111
- Ukupan broj Radnici po mjestu stanovanja
;ﬁ:: . radnika grad selo 9/o seoskog
S B +9 broj sela broj radnika radnidtva
1 2 3 4 5 6
Vinkovci 484 1m 24 313 64,7
Slav. Brod 165 43 21 122 73,9
Slav. Pozega 195 120 24 75 385
N. Gradiska 350 187 10 163 46,6
Purdenovac 424 146 22 278 19,0
Pod. Slatina 178 83 22 95 53,3
UKUPNO: 1796 750 123 1047 58,3

U pilanskoj preradi regionalne drvne industrije
jo$ nije oblikovan pravi industrijski radnik. S ob-
zirom da viSe od polovice zaposlenih (blizu 60%)
radnika stanuje u selima koja gravitiraju mjesti-
ma gdje je locirana pilanska proizvodnja — moZe
se pretpostaviti da takav radnik »jednom nogom
zivi na njivi, a drugom u tvornici«.

Veoma Siroka disperzija (preko 120 mjesta sta-
novanja zaposlenih) dodatni je nepovoljni faktor
u radnom ucinku istih radnika. Prosje¢na udalje-
nost od mjesta stanovanja do radnog mjesta iznosi
7.8 km, $to znadi da u dolasku na rad i odlasku
s rada svaki radnik u prosjeku prijede dnevno
15.6 km. U ekstremnom sluéaju to iznosi i 70 km!
(radnici DIK-a »Spadva« Vinkovci nastanjeni u
selu Strizivojna).!

U urbanim sredinama s dobro rijeSenim pro-
metom ova prosje¢na udaljenost moZda nije neuo-
bicajena. Medutim, u Slavonsko-baranjskoj regiji
— unato¢ relativno povoljnom prometu — jedan
dio seoskog radnistva (neprikladne prometne veze,
druga smjena) dolazi na posao i odlazi s posla bi-
ciklom, motor-kota¢em i sl. To se u pravilu odnosi
na radnike iz sela koja su udaljena do 10 km od
radnog mjesta.

3.0 INTENZITET FLUKTUACLJE

Drvna industrija regije, kao radno intenzivna
grana s relativno niskom struénoléu, podloZna je
i natprosjetnim migracijama, Ove promjene i broj
zaposlenih (zbog dolaska jednih i odlaska drugih
radnika) neminovna su pojava koja je uvjetovana
ekonomsko-socijalnim faktorima: tehnoloskim pro-
mjenama u procesu proizvodnje, zahtjevima radni-
ka za boljim radnim uvjetima (veéim osobnim
dohotkom, rjefenjem stambenog problema), zatim,

1) Snimanje strukture zaposlenih u OOUR Pilana DIK-a »Spad-
vae Vinknvc'}e (484 radnika) pokazala jc maksimalnu dllpﬂ‘l;ljll
lociranosti prebivalista — mjesta stanovanja, U dolasku 3

ku na rad § s rada radnik prijede dnevno kako slijedi: 16
km/10 radnika iz Jarmine, 41 km/I1 radnika iz St, Mikanovaca
20 km/25 radnika iz Ivankova, 31 km/11 radniks iz Vodjinaca, 16
km/48 radnika iz Rokovaca, 26 km/96 radnika iz Cerne, 32 kim/10
radnika iz Siskovaca, 28 km/8 radnika iz Retkovaca, 36 km{s rad.
nika iz Gradifta, 10 km/22 radnika iz Mirkovaca, 18 km/I3 rad-.
nika iz Jankovaca, 66 km/16 radnika iz Tovarnika, 20 km“ll’f rad-
akg iz Privlake, 34 km ‘zrudnllu iz Otoka, 12 km/5 radnika iz

Zzenskom radnom snagom (manje stabilna, napusta
posao nakon udaje i sli¢no).

»Kontinuitet zaposlenosti pojedinaca u jednom
poduzeéu uvjet je za uspjeSno rjeSavanje li¢énih i
porodi¢nih problema é¢lanova radne zajednice . .
Ukoliko je proces integriranja pojedinaca u zajed-
nicu intenzivniji, ukoliko je on duZe trajao, utoli-
ko je manja vjerojatnoéa da ée jedan &lan zajed-
nice poslije rijeSenih njegovih liénih problema,
osjecati potrebu da mijenja radnu sredinu...«?),
Medutim, u-vodenju poslovne politike, radne or-
ganizacije ¢esto prihvaéaju migraciju kao normal-
nu pojavu. No, intenzivna fluktuacija ima teZe i
dugorotnije posljedice nego $to na prvi mah izgle-
da (slabljenje interesa za rad, uslijed toga opadanje
proizvodnosti i sl.). U periodu adaptiranja novo-
dodlih radnika obiéno se ne postize normalna pro-
duktivnost.

Ukoliko je posao radnika sloZeniji, ukoliko je
potrebno viSe vremena da se njime ovlada — uto-
liko je gubitak na proizvodnosti (rada) veé @
obratno).

Prema istrazivanju o ostvarenom radnom uéin-
ku koje iznosi Cost Accountants Handbooks (SAD),
ako je novi radnik do¥ao kao zamjena otiflom rad-
niku, gubitak u radnoj sposobnosti je dvostruk:
gubitak u radnom uginku novoprimljenog radnika
i"gubitak u radnom udinku starijeg radnika zadu-

Tablica IV
Proizvodnja  Proizvodnja
Dan novog - radnika Ukupna
radnika »uditelja« proizvodnja

1 10 S 20 30

2 15 30 45

3 25 50 5

4 40 80 120

5 45 100 . 145

(1] 60 100 160

7 5 100 175

8 90 100 190

] 06 100 196
10 100 100 200
Ukupno: 556 780 1336

ped Dr vm&d.zuzml)wacosnc: »Osnovi' teorije mezockonomijes,
§) ROWALD P sCost’ Accountants Handbooke (New York 1948)
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zenog da novog radnika uputi u posao. Ako nor-
malni u¢inak radnika iznosi na dan 100 jedinica,
u ispitivanom sludaju za prvih 10 dana iznosit ée:

Radni efekat novog radnika za prvih 10 dana
iznosio je 55,6%, radni efekat radnika sinstrukto-
ra« 78%, ili prosjetno 66,8%. Utjecaj fluktuacije
na proizvodnost karakteristi¢an je za sve radne or-
ganizacije, s tim 3to duljina razdoblja adaptacije
(gubitak na radnom ué&inku) varira.

U uvjetima samoupravne robne privrede, in-
tenzivna fluktuacija otezava realizaciju proizvod-

tenzitetom u negativnom smislu) pokazala su naj-
veéu ucestalost kod nekvalificirane radne snage
i NS radnika — od 520 novoprimljenih i otislih
radnika 80,3% su NK radnici.

Stru¢na radna snaga je stabilnija. O tome svje-
doée podaci u tablici VI (migracija u 1978. godini).

Unato¢ sve veée mehanizacije, u primarnoj pre-
radi su radni uvjeti jod uvijek tedki: rad na otvo-
renom prostoru, nepovoljni radni uvjeti u proiz-
vodnim halama (Stetni utjecaji propuha, buke, vi-
bracije i sl.).

Tablica V
Stanje U toku godine Stanje Intenzi-
11, doSlo otislo 31. 12. tet4) flukt.
(1974)
Drvna industrija SFRJ 135.172 24.168 15.812 143.528 9,92
Pilane Slav. bar. regije 1.711 185 119 1777 6,28
(1975)
Drvna industrija SFRJ 118.728 17.996 14.166 122,558 10,36
Pilane Slav. bar. regije 1777 264 207 1.834 10,14
(1976)
Pilj. grada i plo¢e SFRJ 56.962 8.546 7914 57.594 12,08
Pilane Slav. bar. regije 1.834 423 243 2014 10,76
(1977)
Pilj. grada i plo¢e SFRJ — — - -— 11,00
Pilane Slav. bar. regije 2.014 281 358 1.936 15,64
(1978)
Pilj. grada i plote SFRJ -_ -_— —_ — 12,40
Pilane Slav. bar. regije 1.936 190 330 1.796 15,62

nih planova (kvantitativnu i kvalitativnu), kon-
tinuitet programiranog razvoja i adekvatno funk-
cioniranje sistema samoupravljanja. Bez dubljeg
analitiékog pristupa ne uotava se da troskovi na-
stali zbog visokog stupnja fluktuacije desto nadi-
laze trofkove organizacijskih mjera kojima bi se
intenzitet fluktuacije ublaZio.

U pilanskoj preradi Slavonsko-baranjske regije
dominantna je nekvalificirana radna snaga (oko
73%) s visokim stupnjem fluktuacije. Prema po-
dacima iz stati®kih godisnjaka SFRJ i snimanja
u radnim organizacijama (reprezentantima), gran-
ski prikaz dinamike fluktuacije (za razdoblje
1974—1978. godine) izgleda kako je prikazano u
tablici V.

Istrazivanja uzroka fluktuacije kod odabranih
reprezentanata (u 1978, g. s krajnje izraZenim in-

Tablica VI
Stupanj
strus- postotak stupanj postotak
nost fluktuacije struénosti fluktuacije
VSS 8,33 VK 6,67
v8s - K 9,08
SSS 12,5 P 10,07
NS 18,5 N 17,13

v
K
K
Intenzitet fluktuacije izratunat kao procentualni odnos fz-
me?u gmga olllli;:l i bﬂl rﬁnlh sa mn% 1. I. pove-
¢anog za broj radnika koji su li u toku promatranog razdoblja.

Zbog toga najveé¢i dio radnika odlazi u druge
osnovne organizacije udruZenog rada (najceSée)
iste radne, odnosno, sloZene organizacije (gdje su
radni uvjeti povoljniji) ili po potrebi (umjesto pri-
jema nove radne snage).

Struktura uzroka odlaska radnika iz pilanske

prerade (1978. g.) po postotnoj zastupljenosti daje
se pregledom u tablici VII.

Tablica VII

Razlozi odlaska radnika iz Broj otislih °
OOUR-a pilanske prerade radnika /0
a) U druge OOUR-e iste RO

(po potrebi ili radi ’

boljih radnih uvjeta) 143 433
b) Istek ugovora 56 17,0
¢) Na vlastiti zahtjev

(uzrok nepoznat) 56 17,0
d) Odlazak u JNA 30 9,1
e) Nizak osobni dohodak 17 5,2
f) U invalidsku penziju 15 4,5
g) Smrt 6 18
h) Disciplinska iskljuenja 4 1,2
i) U starosnu penziju 3 0,9
Ukupno: + 330 100,0
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Adekvatnu komparativnost intenziteta fluktua-
cije u pilanarstvu Slavonije i Baranje s fluktuaci-
jom u pilanarstvu SFRJ nije moguée u potpunosti
izraziti, zbog nedosljednog metodoloskog pradenja
ove pojave od strane Saveznog Zavoda za stati-
stiku.

4.0 STUPANJ ISKORISCENJA RADNOG
VREMENA KAO FUNKCIJA SOCIJALNE I
STRUCNE STRUKTURE RADNIKA

Iz dosadas$njih razmatranja moZe se pretposta-
viti da iznijete okolnosti ne utjeéu povoljno na
psihofizi¢ku sposobnost zaposlenih radnika. Efek-
tivni rad ima tendenciju pada, a ukupna bolova-
nja tendenciju rasta. Relativno visok postotak bo-
lovanja nije posljedica nikakvih endemskih obolje-
nja slavonsko-baranjskog stanovnistva, niti nepo-
voline strukture radnika po spolu (Zenska radna
snaga iznosi svega 14% i ima tendenciju opada-
nja). Gdje su uzroci nadprosjeénom bolovanju koje
s efektivnim radnim vremenom stoji u odnosu
1:7,3?

Znatan broj radnika (19,0—73,9%) Zivi i sta-
nuje na selu, ima vlastitu okuénicu, manji ili veé
posjed itd. MoZe se pretpostaviti da se bavi i poljo-
privredom kao dopunskom djelatno$éu. Sve su in-
dicije da vrijeme za taj rad postiZe (narodito u
sezoni) i fiktivnim bolovanjima. Da bismo potvr-
dili ili demantirali izloZenu tezu, ispitana je medu-
ovisnost tih pojava odgovaraju¢im metodama re-
gresijske analize. Iz snimljenih podataka uzeta su
samo bolovanja »na teret radne organizacije«. To
su bolovanja do najviSe 30 dana, jer za bolovanja
koja traju preko mjesec dana moZe se pretpostaviti
da nisu fiktivna (teZza oboljenja s dugim trajanjem,
porodiljski dopust).

Buduéi da promatrane pojave nisu u funkcio-
nalnoj vezi, za njihovu analizu primijenjena je
metoda regresivne analize koja omoguduje istra-
zivanje stohasti¢nih zavisnosti izmedu promatranih
pojava. Stohasti¢ke zavisnosti su zavisnosti koje
ne daju »¢vrstu« prognozu promatrane funkcije
kriterija pomoéu stanovitih mjernih faktora kao
nezavisnih promjenljivih veli¢ina.

Kao nezavisna varijabla uzet ¢e se postotak
radniétva koje Zivi i stanuje na selu (x), a kao
zavisna varijabla postotak bolovanja do 30 da-

na (y). Za vezu je pretpostavljeno da je linearnog
oblika y = ax + b. Opéi &élan b i koeficijent re-
gresije a odreden je standardnom metodom naj-
manjih kvadrata.

fy)
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Odstupanja (y — y’) od linije regresije su:
(za »Spadvu«) 8,50 — 7,86 = + 0,64
(za »Slavoniju«) 8,6 — 8,52 = — 0,08
(za »Spin Valis«) 5,60 — 5,97 = — 0,37
(za »S. S.-Jucko«) 5,90 — 6,566 = — 0,66
(za »Purdenovac«) 6,10 — 4,57 = + 1,53
(za »Gaj«) 6,80 — 7,04 = — 0,24

Standardna gre$ka regresije bit ée:

Z (y—y)
Sg — eee——————
n
3,40
S! o c—
6
s? = 0,57

Varijanca varijable y’ iznosi ¢2 = 1,58. Nakon
odredivanja »s®« i »02« izra¢unan je koeficijent ko-
relacije (r), koji predoava stupanj linearne sto-
hasti¢ke veze r= 0,8. Koeficijent korelacije (r =
0,8) pokazuje jaku korelacijsku vezu izmedu po-
stotka radnika koji Zive i stanuju u selu i postotka
bolovanja do 30 dana za ispitivani uzorak.

Tablica VIII
postotak

OOUR (radna jedinica) K bolo-
primarne prerade miugg :”g“gg R
tva  4ona xy x2 y’ =y =yr  y—y é,
»Spatva« Vinkovei 64,7 8,5 550 4186 7,86 +0,64 0,41 1,75 X.SI
»Slavonija« DI S. Brod 73,9 8,6 835 5461 8,52 +0,08 0,01 1,85 3,42
»Spin Valis« 8], PoZega 38,5 5,6 216 1482 5,97 —0,37 0,14 —1,15 1,32
»8. Sekulié« N, Grad, 46,6 5,9 275 2171 6,56 —0,66 044 —0,85 0,72
DIK »Burdenovac« . 19,0 5,1 97 361 4,67 +1,53 2,34 —1,65 2,72
»Gaj« P. Slatina 53,3 6,8 362 2841 7,04 —0,24 0,06 —0,05 0,00
2z 206,0 40,5 2135 16502 3,40 9,49
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5.0 ZAKLJUCAK

Rezimirajuéi rezultate istraZivanja, mo¥e se

konstatirati slijedece:
a) Nepovoljna strutna struktura proizvodada —

b)

posebno organizatora proizvodnje — direktno
utjete na efikasnost i kvalitetu proizvoda u pri-
marnoj preradi Slavonsko-baranjske regije.
Svega 0,9% radnika ima visoku i vidu spremu,
a 144% su VK i KV radnici (za razliku od
3,1% i 47,9% u istoj grani za SFRJ)

Disperzija lociranosti mjesta stanovanja vrlo je
Siroka (123 sela i zaseoka), 3to predstavlja dru-
gi nepovoljan faktor. Blizu 60°% radnika pri-
marne prerade Zivi u gravitacijskim selima ko-
ji dnevno prevaljuju (u odlasku na posao i po-
vratku s posla) prosje¢no 16 km, a neki i do
70 km.

¢) Natprosjeéna fluktuacija — intenzitet migl_'a-_-
cije (15,2%) visi je od prosjeka grane na razini
SFRJ (12,4%) — nepovoljno utjefe na proiz-
vodnost rada, zbog vremena potrebnog za adap-
tiranje novodo$lih radnika. Ovaj faktor djelo-
mi¢no kompenzira povoljna dobna struktura.

d) Postoji jaka korelacijska veza izmedu postotka
radnika koji Zive i stanuju u selu i postotka
bolovanja do 30 dana za ispitivani uzorak.

Medutim, moZe se odlekivati da ée naprijed
istaknuti nepovoljni &inioci biti djelomi¢no kom-
penzirani — u pogledu efikasnosti i veéeg proiz-
vodnog udinka u pilanskoj preradi Slavonsko-ba-
ranjske regije — primjenom sve suvremenijih pri-
marnih strojeva i opreme, te racionalnijom orga-
nizacijom rada.
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Usteda na toplini
kod dviju preSa naizmjeniéno zagrijavanih i hladenih

Dipl. ing. Milan Bansky UDK 634.0.862.2/3
Dipl. ing. Ondrej Luptiak, CSc.
Drevéarska fakulta VSLD, Zvolen, CSSR,

Prispjelo: 15. rujna 1982, Prethodno priopéenje
Prihvaéeno: 11. studenog 1982.

SazZetak

U ¢lanku je opisan prijedlog spajanja toplinskih sistema dviju pre$a naizmje-
ni¢no grijanih i hladenig. pajanjem se topla voda iz prese, nakon zavrSetka gri-
Jjanja, ne ohladuje beskorisno u hladnjacima, a hladna voda iz preSa nakon za-
vrietka hladenja ne odvodi se u akumulator. Time se $tedi toplina, smanjuje
vr$na (maksimalna) potreba pare i smanjuje vrijeme potrebno za hladenje prese
i materijala koji se u njoj nalazi.
Kljuéne rijec¢i: Stednja topline — spajanje toplinskih sistema dviju presa
— vrina potreba pare.

ECONOMY OF HEAT IN TWO PRESSES ALTERNATELY HEATED AND COOLED

Summary

This paper describes the proposal of interconnection of heat systems of two
presses alternately heated and cooled. Due to interconnection the hot water from
the press after the end of the heating process does not unnecessarily cools in the
coolers and the cold water after the end of the cooling process does not enter
the heat accumulator. By this way is possible to save heat, to moderate the
peak in steam consumption and to shorten the necessary time for cooling the
press and the material inside.

Key words: economy of heat — interconnection of heat systems of two
presses — peak in steam consumption.

UvoD [_______;____'

Krajna situacija kod svih vrsti goriva i ener- |
gija na svijetu prouzrokovala je nuZnost maksi- :
malnog ekonomiziranja u kori$éenju energetskim |
izvorima. |

Pri povriinskoj obradi drvnih plo¢a (iverice, I
vlaknatice) upotrebljavaju se pree koje su naiz- |
mjeniéno grijane i hladene, Njihov toplinski sistem |
je s gledifta regulacije jedan od najsloZenijih si- |
stema, a s gledidta potrebe topline jedan od siste- }
ma s najveéim zahtjevima. Cijena topline ¢&ini bitni |
dio proizvodnih trogkova. |
Ako su u pogonu postavljene dvije jednake pre- | LIS
Se s istim radnim reZimom, njihovi se toplinski |
sistemi mogu spojiti cijevnim vodovima i tako bo- I
lje iskoristiti toplina dovedena u vidu pare do |
akumulatora. SadrZaj ovog &anka jest prijedlog za | #

: u RV
) L

1. JEDNA PRESA, NAIZMJENICNO GRIJANA I RY,

HLADENA . . Siika 1. Toplinski sistem prele irmjeniéno zagrijavane 1 hlademe

Shema. njena toplinskog sistema prikazina je ey
na sl. 1. Topla voda pod tlakom priprema se u

spajanje foplinskih sistema dviju prefa, #to ne
izjskuje narpéite investicije.

Pig. T Boat systam of presses aiiernately hested snd cooled by
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akumulatoru A kondenziranjem pare na gornjem
dijelu, gdje je smjeSten izmjenjivaé s ubrizgava-
&em. Pumpa Cs u tla¢nom krugu prepumpava vodu
od donjeg dijela akumulatora do izmjenjivata s
ubrizgavanjem. Koli¢ina optoka vode regulira se
ventilom RVj, koji se upravlja tlakom pare.

Koli¢ina kondenzirane pare ovisi o toplini op-
totne vode. Pri zagrijavanju prefe u pogonu je
pumpa Cj, koja usisava toplu vodu s gornjeg dijela
akumulatora A, tjera je kroz eta’e prefe i vraca
ohladenu u drugi dio akumulatora. U konaénoj
fazi grijanja, kada je potreba topline u presi ma-
nja, moguce je djelomi¢no vraéati vodu, koja izlazi
iz preSe na usisnu stranu pumpe Ci, kroz regula-
cijski ventil RV i ventil za mijeSanje ZV.

Pri hladenju se iskljudi pumpa Cj, ukljudi pum-
pa Co, a prefa se hladi vodom iz hladnjaka kroz
ventil RV;.

U svakom ciklusu preSanja dolazi do toga da
je topla voda iz preSe i cijevi izmedu todaka B—C
nakon grijanja tjerana do hladnjaka u kojem se
toplina vode bez koriSéenja odvodi sekundarnoj
ohladnoj vodi. U svakom ciklusu pre$anja, nakon
zavrSetka hladenja, sadrzaj hladne vode u pre$i i
pripadnoj cijevi medu totkama B—C potiskuje se
u donji dio akumulatora A, ¢ime se prouzroé¢i vrs-
ni stupanj potrebe pare (sl. 2). Istovremeno se po-
gorSaju toplotni odnosi u akumulatoru. Ta nepo-
voljna pojava je veoma nezgodna, naroéito u slu-
¢aju ako radi nekoliko preSa medusobno neovisno
i koriste se zajedni¢kim izvorom pare. Pri tome
moze doc¢i do toga da se vrine potrebe faze u dvi-
je, a povremeno u vise pre$a, zbroje.

2. DVIJE PRESE S MEDPUSOBNO SPOJENIM
TOPLINSKIM SISTEMIMA

Uvjet za koriséenje takvim spojem jest da bi
obje prefe bile naizmjeni¢no grijane i hladene vo-

1/

Tlwn) @ 55 % 45 @ 35 30 2 20 % W] 0

SPOTREBA PARY

f o]

S

~

~

ZACIATOK VYXUROWANA

Slika 2, Podacl paromjera za vrijeme prefanja
Hl-;flumeur data durl:: pm.ph.
treba pary = potrel
ulrement e

dom. Tlak u toplinskim sistemima mora biti isti.
PreSe rade izmjeni¢no. To znati da, kada je jedna
presa grijana, druga prea mora biti hladena. Gri-
janje druge preSe moZe pocleti tek kada se zavrsi
grijanje prve.

Nadin spoja toplinskih sistema dviju preSa pri-
kazan je na sl. 3. Hidrauli¢ki toplinski sistemi
dopunjeni su ventilima. PreSa 1 ventilom RVi;,
RV, a prefa 2 ventilom RV 21 i RVz22. Cjevovodi
1, 2, 3 s elektropneumatskim ventilima omoguéuju
da se nakon zavr¥etka grijanja jedne preSe nado-
mjesti koli¢ina tople vode u njoj istom koli¢inom
hladne vode iz druge pree. Pri tome se vruéa voda
iz prve preSe doprema u donji dio toplinskog aku-
mulatora druge preSe. Nakon izmjene toplinskih
sredstava (vode) prespojenjem ventila, toplinski
sistemi se osamostale sve do zavrSetka grijanja
druge preSe, kada se zavr§i hladenje prve prese.
Tada se prespojenjem ventila spoje toplinski siste-
mi obiju preSa, ¢ime se omoguéi da se hladna voda
iz prve prefe privede drugoj presi, a topla voda
iz druge prede se dovodi u donji dio toplinskog
akumulatora prve prese. Nakon izmjene sistemi se
prespojenjem ventila osamostale. Izmjena koli¢ine
vode u preSama ostvaruje se za svaki ciklus pre-
Sanja dva puta.

Fazu u kojoj se u jednoj presi koristi topla
voda iz druge preSe nazivamo predgrijanjem, a
fazu u kojoj se koristi u jednoj presi ohladena
voda druge prefe nazivamo prethladenjem.

3. UPRAVLJACKI SISTEM REGULACILJSKIH
VENTILA

Izmjena sadrZaja vode u pre$ama ostvaruje se
regulacijskim ventilima, Na sl. 3 prikazana je she-
ma spajanja toplinskih sistema dviju preia, Cje-
vovodom prolazi voda koja izlazi iz pree 2 do
ulazne cijevi toplinskog akumulatora A;. Cjevovod
2 spaja izlaz iz prefe 1 s ulaznom cijevi akumula-
tora A, a cjevovod 3 omoguéuje uzajamno prespa-
janje ohladnih sistema obiju prega,

Na poletku grijanja prese 1 otvaraju se ventili
RVig, RVes i RV, a hladna voda iz prefe 1 i cje-
vovoda medu totkama B;—C; tladena je do usis-
nog uida pumpe Cee, uz istodobno istiskivanje to-
ple vode iz preSe 2 i odgovarajuéeg cjevovoda iz-
medu totaka B;—C2 do donjeg dijela akumulatora
Az, Ventili RVie, RVas i RV ostaju otvoreni dotle
dok se ne izmijene sadrZaji prefa i odgovarajuéih
cijevi. Ako bi trebalo izmedu sistema koristiti se
takoder i akumuliranom toplinom u predi 2 i ni-
skom toplinom prefe 1, potrebno je produiti vri-
jeme otvaranja spomenutih ventila.
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Slika 3. Dvije prefe izmjeniéno grijanje i hladene
(lis = presa)

Fig. 3 Two presses alternately heated and cooled

Nakon izmjene sadrZaja vode, toplinski sistemi
preda postaju nezavisni. To se postiZe zatvaranjem
ventila RVie, RVes i RV i otvaranjem ventila
RVi1 i RVey. Nakon zavrietka grijanja preSe 1 i
hladenja prese 2, toplinski sistemi se spajaju zatva-
ranjem ventila RVi1 i otvaranjem RVig. Ventil
RV ostaje otvoren. Nakon izmjene sadrZaja vo-
de, sistemi su osamostaljeni (nezavisni). PodeSa-
vanje novo postavljenih ventila daje se u tablici I.

Polozaji ventila za vrijeme preanja Tabl. 1
Positions of valves during pressing Table 1.
Faza Pred- Gri- Pret- Hla-
\Eﬂ grijanje janje hladenje denje
RV, Z (0] Z Z
-~
< RV, 0 Z VA 6]
g RVy3 Z Z (@] Z
——RY (e} Z (o} Z
RV, Z 0 0o Z
o 2,1 .
g RV:2 Z Z Z 0
[
RVy3 (o) Z Z 2%
Ventil Pret- Hla- Pred- Gri-
Faza hladenje denje gri-janje janje

O — otvoreni ventil Z — zatvoreni ventil

4.

a)

DOPRINOS SPAJANJA TOPLINSKIH
SISTEMA

Spajanjem se postiZe:

Hladna voda iz preSe 1 s temperaturom t; na
kraju hladenja ne dovodi se u akumulator Aj,
gdje bi se trebala zagrijati parom na tempe-
raturu te2, nego se upotrebljava za prethladenje
prese 2.

Usteda topline izra¢unava se:

Q =V qi(he—hy) . . . kikciklus . (1)
V [m3] — volumen hladne vode u presi 1

a1 [kgm—3] — gustoéa vode pri temperaturi t1
hy [kJkg— — entalpija vode pri temperaturi
t1 i tlaku p

hs [kJkg—1] — entalpija vode pri temperaturi
te i tlaku p

b) Topla voda iz prese 2 po zavrietku zagrijavanja

ne ohladuje se beskorisno u hladnjacima s tem-
perature t3 na temperaturu ti, nego se dovodi
u donji dio akumulatora Ai. Usteda topline
jest:

Qe =V qs(hg —hy)...Kkdciklus . . .. (2)

qs [kgm—¥) — gustoéa vode pri temperaturi ts
hs [kJkg—1] — entalpija vode pri temperaturi ts
i tlaku p
hs [kJkg—1) — entalpija vode pri temperaturi t4
i tlaku p

Usteda na toplini Q' u predi 1:

Q@=Q +Q...klciklus . . ....... %)
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Isto je tolika usteda u presi 2,

Ukupna usteda Q, nastala spajanjem toplinskih si-
stema, dana je izrazom:

Q

2 Q ... kJciklus

............

Temperature tople i hladne vode t1, t4 naznadene
su na sl. 4. Ukupna godi¥nja usteda

Q =Q-n (5)

n = godidnji broj presanja

USteda topline ovisi o sadrZaju vode u prei,
pripadaju¢im cjevovodima i o broju presanja u go-
dini. Povecanjem sadrzaja vode i broja preanja
na godinu raste usteda. Na pr. 20-eta?na prea
tvrtke Pagnoni, Monza, s toplinskim sistemom tvrt-
ke Cliqua, Milano, izradujuéi povrsinski usmjerene
plote iverice ima etaZne plode dimenzija 2850 x

x 1880 x 70 mm. SadrZaj vode jedne etaZne plote
jest 0,057 m3, §to za cijelu pre$u predstavlja volu-

1
(’C)
160
150 t
140
130 +
20
10+
100+
90+
80 +
70
60
501§

men Vi = 1,197 m% Tome obujmu potrebno je
dodati obujam vode u dovodnim i odvodnim cije-
vima izmedu totaka B—C (sl. 1) i razvodnim cije-
vima za pojedine etaZne plote. Za spomenutu pre-
Su Va = 1,919 m3, ukupan sadrzaj vode, koji se
moze koristiti u drugoj presi, jest

V =Vi+ Ve = 1197 + 1,919 = 3,116 m?

Tok temperatura na sl. 4. odgovara stvarnim
ustanovljenim vrijednostima za vrijeme jednoga
kruga (ciklusa) pre3anja.

Entalpija vode pri tlaku 1,18 MPa iznosi prema
K. RaZnjeviéu [1] kako slijedi:

za t = 40°C h; = 168,3 kJkg—!
ta = 165 °C he = 697,1 kJkg—1
t3 = 160 °C hs = 675,38 kJkg—1 L
t4= 40°C hs = 168,3 kJkg—t ©
t, = 165°C

TEPLQOTA VODY PRED LISOM
TEPLOTA VODY ZA LISOM

e 2 b, = 40
40 ——— D\ bt
30
20+
OHRIEVANIE LISU OCHLADZOVANIE LISU
10 P - o o —— —_— — e
0T 23 U6 7 6 9 M 2B % b ® W02 T

Slika 4. Temperatura vode koja ulsxl | ixlad iz prele za vrijeme prefania

Fig. 4 Temperature of the water entering and golng out from the press during pressing
ohrievanje lisu = zagrifavanfe prefe — heatlng of the press. Ochladzovanie
Tanmmnvodnlnpnu-umpmtunotnumurm«thpm
Temperatura vode pred prefom = temperature of the water before the press

lisu = hladenje prelle — cooling of the press.
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gustoca vode:

za ty = 40°C
ts = 160 °C

qr = 992,65 kgm—3
qs = 907,69 kgm—3

Prema tome uiteda topline, prema (1), iznosi:

Q1 = 3,116 - 992,65 * (697,1 — 168,3) = 1,64 * 108
kJ/ciklus

prema (2):
Q2 = 3,116 * 907,69 (675,3 — 168,3) = 1,43 - 108
kJ/ciklus

Usteda na toplini u jednoj presi prema (3):

Q = 1,64 -
klus

108 + 1,43 - 106 = 3,07 * 108 kJ/ci-

Ukupna Stednja spajanjem toplinskih sistema dviju
presa, prema (4), iznosi:

Q = 2 - 3,07 - 108 = 6,14 - 108 kJ/ciklus

Pri 283 radna dana godi¥nje i 22 radna sata dnev-
no po 3 preSanja na sat, godi$nji broj preSanja
iznosi:

= 3-22-283 = 18678
Ukupna godisnja usteda, prema (5):
Q, = 18678 - 6,14 - 106 = 11,47 - 101 kJ/god
Ako para ima temperaturu 210 °C, a tlak 1,18 MPa,

spajanje bi donijelo 40% ustede na pari.

¢) Buduéi da se toplinskom akumulatoru ne
dovodi hladna voda na pogetku grijanja i istodob-
no se koristi toplinom iz kruga preSe, potreba za
parom ne samo da se smanjuje nego se takoder ot-

klanja veoma neugodna vrina potreba. Tim spaja-
njem se postize da voda, koja je dovedena iz aku-
mulatora u predu za vrijeme grijanja, postiZe brZe
maksimalnu temperaturu, i stoga je dostignuto sni-
7enje temperature manje. Time se skracuje cijela
faza zagrijavanja.

d) S time §to se predloZenim sistemom topla
voda iz prede ne ohladuje od temperature ts, skra-
éuje se ciklus hladenja za

Qe
T o ()
Pch

Za spomenuti uredaj tvrtke Pagnoni proizvodad
daje za udin hladenja P, = 15111 kW. Odatle

1,43 106

T= = 95,3 s/ciklus

15 000

e) Pravilnim postavljanjem vremena predgrija-
vanja (preth]aden;a) moguce je takoder jo$ isko-
ristiti toplinu i hladnoéu akumullrane u etaznim
plo¢ama prese.

5. ZAKLJUCAK

Kako je proratunom potvrdeno, s uspjehom
se moZe sniziti potreba topline kod dviju presa
pri povrinski usmjerenim plofama ivericama i
vlaknaticama preianim u prefama koje su izmje-
ni¢no grijane i hladene pripajanjem njihovih to-
plinskih sistema. Spajanje se moZe ostvariti po-
moéu dodatnih i regulacijskih ventila.
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brcojnl ﬁ;}fts"" arpakl Engleski jezik Francuski jezik Njemacki jezik
! ! 3 4 5

1346. uredaj za $trcanje lacquer spraying plant installation d’application Lackspritzanlage

laka
uskladiStenje furnira

storage of veneers

de vernis au pistolet
stockage de placage

Lagerung von Furnieren

uskladistivost, spo-  storage ability, shef life durée admissible de Lagerfihigkeit
sobnost uskladiStava- stockage
nja
1349. wuslojeni prag laminated sleeper traverse en bois amélioré  Lagenholzschwelle
1350. wuslojeno drvo laminated wood bois amélioré (lamellé) Lagenholz
1351. usukanost spiral grain, twisted g. fibre torse Drehwuchs
1352. utoriti, zlijebiti groove (to) faire rainures, rainer nuten
1353. utorna blanja groving plane gorget, grain d'orge, Hohlkehlhobel
rabot a moulures
1354. utroSak pare, steam consumption consommation de vapeur Dampfverbrauch
1355. valj¢ani transporier  roller conveyor dispositif d’amenage & Rollenférderer
rouleaux
1356. vertikalni silos vertical silo trémie verticale Vertikalbunker
1357. vibracijska brusilica vibrating grinder ponceuse vibrante Vibrationsschleifer
1358. vibracijska mijeSalica vibrating glue blender agitateur 4 vibrations, Vibrationsmischer
mélanger vibrant
1359. vinogradsko kolje vineyard stakes échalas Weinbergpfihle
1360, visokofrekventno HF-gluing collage a haute fréquence  Hochfrequenzverleimung
lijepljenje
1361. viSestrana blanjalica power-feed two-sides raboteuse 4 plusieurs Mehrseitenhobelmaschine
planing and jointing arbres porte-outils
machine
1362. visestruko bojenje multi-colouring mélange de colorants Mehrfachfirbung
1363, volumno utezanje volume shrinkage retrait volumique Volumenschwindung
1364. vracanje pretoka particle return retour de particules Spaniiberlaufriickfithrung
iverja dispersées
1365. vrijeme otvorenja opening time durée d'ouverture Offnungszeit
1366. vrijeme predanja pressing time temps de pressage Spannzeit oder Presszeit
1367. vrijeme podgrijavanja warmingup durée de mise en Durchwirmezeit
température d'un joint de
colle
1368, zaobljeni zub round tooth dent-gouge (d'une scie 4 Rundzahn
chaine)
1369. zaobljenje korpusa carcass rounding chant de coin rond Korpusrundung
1370. zastita od nesreée accident prevention protection contre l'accident Unfallschutz
1371, za$titni uredaj safety device dispositif de sécurité Sicherheitsvorrichtung

(Nastavlja se)
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji

(nastavak)

Franjo Stajduhar, dipl. ing.
Zagreb

Primljeno: 5. lipnja 1982.
Prihvaéeno: 4. prosinca 1982.

EYONG

Nazivi

Eyong je naziv u francuskom jezi¢nom po-
dru¢ju u Zapadnoj Africi, odnosno Yellow
sterculia u podru¢ju engleskog jezika za drvo
botani¢ki determinirano kao: Eribroma ob-
longa ili Sterculia oblonga Mast. iz po-
rodice: Sterculiaceae. Domorodacki nazivi
su: Bi, Azobo i Assasodon u Obali slonovade; Oko-
ko. Orodo, Kokoniko i Ebenebe u Nigeriji; Bon-
gele, Ekonge, Dototo, Lom i Moan u Kamerunu;
Njong u Gabunu; N’chong i Ubangi Bongo u bivs.
Spanj. Gvineji.

Nalazis§ta:

Eyong kao tipiéna listaéa na prijelazu iz vjetito
zelenih kisnih Suma u suhe savane nalazi se po
cijelom obalnom podruéju Gvinejskog zaliva od
Liberije do Angole. Ipak, najcei¢e se javlja u Li-
beriji, juznoj Nigeriji, Kamerunu i Gabunu. Oko
600 stabala eyonga prosje¢no se nade u 2,5 ha sa-
vane, od kojih je 20—30% stabala s prsnim pro-
mjerom od 55 c¢m na vise.

Stablo

Prosjetne visine stabala iznose oko 35 m, a
promjeri, veé prema provenijenciji, idu od 60—100
cm. Ziliste ide i do 4 m visine, a dalje je deblo
glatko i cilindri¢no. Cistoéa od grana moze iéi do
25 m visine, medutim upotrebljiva tehni¢ka oblo-
vina duga je 15 do 20 m. Po duZini izbrazdana
sivo-smeda do sivo-Zuta kora je od 3—4 mm de-
bela, a ljusti se u tankim sivim koZicama,

"Drvo

Siroka bijel — do 20 em — malo se po boji
razlikuje od srz, svjetlija je. SrZevina je tamnija
blijedo-Zuta do Zuto-smeda. Nepravilno razbacane
pore u radijalnom smjeru nisu brojne, ali su gru-
be. Dobro se vide $iroki i brojni drvni traci, koji
se u radijalnom presjeku napadno zrcale. S po-
preénim valovitim prugama, vidljivim na frontal-

UDK 634.0.810
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nim presjecima i zrcaljenjem drvo daje sliku gru-
bog platnenog tkanja.

Obujamska masa drva kod 12% vage je oko
750 kg/m3, no pri transportu zbog vece vlage mo-
ra se kalkulirati s 900 kg/m3. Ukupno volumno
utezanje iznosi 16,6%, odnosno tangencijalno 12%.

Trajnost

Svjeze drvo Cesto podlijeze modrenju, uzroko-
vanom gljivama, a bijel lako jo§ u Sumi napadnu
insekti. Zastita kemijskim premazima mora se
odmah nakon sjete izvr$iti jo§ u Sumi. Trajnost
ovog drva dakle ovisi o pravovremeno izvrenoj
za§titi u Sumi.

SusSenje

Bududéi da se eyong jako uteZe, suenje je potrebno
vrlo oprezno i polagano izvrSiti. Za sprefavanje
pucanja preporucuje se kuhanje trupaca (log boi-
ling), tj. prethodno tretirati-trupac parom ili vru-
¢om vodom. Nakon oprezno izvrienog susenja pre-
radeno drvo je postojano. Intenzivni miris svjeZeg
drva izgubi se pri komornom su$enju.

Mehanitka svojstva

Eyong je vrlo évrsto i vrlo elastiéno drvo, u
¢emu nadmasuje jasenovinu. Ta su svojstva utvr-
dena kako slijedi:

Svojstvo: Vrijednost:

1. gustoca (obujamska masa)
s 129, vlage
2. ¢&vrstoca na savijanje

3. modul elasti¢nosti iz
savijanja
4, ¢vrstoca na tlak

750—850 kp/m?
123—166 N/mm?®

13.700 N/mm?

paralelno s vlakancima 67,2 N/mm?
5. tvrdoéa (lateralna, okomito

na vlakanca) 4890 N
6., ¢vrstoca na smicanje para-

lelno s vlakancima 12,5 N/mm?

7. Cvrstoéa na cijepanje u
radij. ravinini
tangenc. ravnini

13,8 N/mm 8ir.
19,8 N/mm S&ir.
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Obradljivost

Nakon izvrienih priprema — eventualnog ku-
hanja i svakako sulenja — drvo se odtrim sjedi-
vim alatima dobro obraduje: pili, refe i ljusti.
Teze se obraduje povriinski zbog srednje grube
strukture i nepravilnog toka vlakanaca. Samo spe-
cijalnim alatima mogu se dobiti glatke povrsine.
Opc¢enito drvo se dobro &avla i dobro drzi vijke,
a prima dobro i boje i motila. Brusi se lako.

Upotreba

Eyong se upotrebljava u stolarstvu, vagono- i
brodogradnji, a u industriji 3peranog drva rezani
i ljusteni furniri sluZe bilo kao slijepi furniri u

konstrukcijama ploéa za oplatu, ploéa za obl'aga-
nje zidova, bilo u $perploama umjesto abachia.

Proizvodi

Sortimenti trupaca od 4 m duZine na vise i pro-
mjera 60 cm na vide prodaju se kao dobra trgo-
vatka roba »FAQ« (fair average quality).
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Sazetak

U 1982. g. trzidte proizvoda Sumarstva i industrije za preradu drva u Evropi
i Severnoj Americi pro$lo je kroz svoj najteZi period u proteklih nekoliko dekada.
Potraznja piljene grade i plo€a na bazi drva pocela je da slabi poéevsi od 1979. g.
u Severnoj Americi, a nesto kasnije u Evropi. PotraZnja celuloze i papira pocela
je da pada tek u 1982. g.

Osnovni faktor koji je doveo do depresivnog stanja na drvnom trZistu je
izostanak ekonomskog rasta u mnogim zemljama i samo slab rast u nekim. U
Severnoj Americi bruto dru$tveni proizvod u 1982, g. bio je manji nego u
1981. g., a samo ne$to vi§i u Zapadnoj Evropi. Stopa rasta nacionalnog dohotka
u SSSR-u i zemljama Istoéne Evrope bila je niZa nego u 1981, g.

U cilju smanjenja stope inflacije, vlade mnogih zemalja preduzele su mere
da smanje potro$nju i unaprede spoljnotrgovinski bilans, ZadrZavanje visokih
kamatnih stopa bila je op$ta mera svih zemalja. Rezultat je bio znadajan kod gra-
devinske aktivnosti, a narolito stambene izgradnje. Nezaposlenost je rasla, a dis-
ponibilnj prihod opadao. Logi¢na posledica bila je pad potroSnje proizvoda me-
hani¢ke prerade drva i pad medunarodne trgovine. Opsti pad konjunkture doveo
je u 1982. g. i do pada potro$nje celuloze i papira.

Ocekivani rast bruto drus$tvenog proizvoda u SAD i nekim zemljama Zapadne
Evrope i Japana dove$ce do izvesnog oZivljavanja potro$nje i medunarodne trgo-
vine drvnim proizvodima u 1983. g.

Kljuéne rijecéi: ponuda i potraznja drvnih proizvoda — izgledi u meduna-
rodnoj trgovini — piljena grada — drvne plofe — celuloza i papir.

INTERNATIONAL TRADE OF TIMBER, PULP AND PAPER IN 1982

Summary

The market for forest and forest industries products in 1982 in Europe and
North America has passed through its most difficult period in the last several
decades. The demand for sawn timber and wood based boards began to weaken
since 1979 in North America, a bit later in Europe. The demand for pulp and
paper has began to decline from 1982 ever since.

In order to control their rates of inflation, governments of many countries
have undertaken certain measures to lower consumption, as well as to improve
their respective balance of payments position, It resulted in decline in construction
activities, particularly in housing construction. Unemployment has risen, and
real disposable income has fallen. Logical consequence was the decling in con-
sumption of timber. products and respective decline of the international transac-
tion deals, General fall of the favourable outlook in 1982 caused the decline in
demand and consumption of pulp and paper. :

Expected rise in the GNP in the USA, Japan, and several European industri-
alized countries will induce certain improvements of consumption and internati-
onal trade in 1983,

Key words: supply and demand of timber products — prospects in internatio-
nal trade — sawn timber — wooden boards — pulp and paper (R, S).

1. OPSTI EKONOMSKI RAZVOJ

U jesen 1981. g. smatralo se da je najniZa totka
recesije prevazidena i da ¢e svetska privreda poé¢i
putem oporavka., To se, medutim, nije dogodilo i
otekivani oporavak je izostao. Predvidena stopa
rasta brutto drustvenog proizvoda u industrijski

razvijenim zemljama od 1% pred kraj prvog
polugoda revidovana je na 1%. Doslo je do deval-
vacije francuskog franka i italijanske lire. Ka-
matne stope ostale su visoke. Izvesno kretanje na
nize usledilo je posle sniZenja kamatnih stopa u
SAD, ali taj trend je u novembru zaustavljen i u
SAD i u Zapadnoj Evropi.
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U oktobru je doslo do devalvacije $vedske kru-
ne i finske marke, a ne$to ranije danske i nor-
veske krune, To je dalo povoda da se predvidena
stopa rasta od 1% reviduje na niZe. Krajem jula
stru¢njaci OECD-a revidovali su svoja predvidanja
0 stopama rasta i one, npr. za 1982. g., iznose za
SAD —1,5%, Kanadu —1,75, Japan 2,0, Zapad-
nu ‘Evropu ukupno 1,5%. U decembru su ponovo
svoje prognoze revidovali na nize.

Kolebanje valuta, narodito rast kursa dolara,
1zazivali su neprestano poremecaje na trzistu. Sva-
ka pouzdana kalkulacija postala je nemoguéa.
Zbog ekonomskih tedkoca narasli su socijalni i fi-
nancijski problemi. Nezaposlenost je i dalje rasla
u vedini zemalja Zapadne Evrope i Severnoj Ame-
rici. U nekim sludajevima dostigla je rekordan
nivo. KoriS¢enje kapacitetima u industriji je palo,
i 00ono je u Severnoj Americi u avgustu iznosilo
7 0.

Mere koje su preduzele vlade posle 1980. g.
uspele su da inflaciju, op3tu potrosnju i mone-
tarnu politiku stave pod kontrolu. Smanjenje sto-
pe inflacije (koja je u SAD pala ispod 5%o), otvo-
rilo je put izvesnom popustanju o$trine mera u
oblasti monetarne politike, $to je u prvom redu
dovelo do snizavanja kamatnih stopa. Ove mere su
dovele do ubedenja da je u jesen 1982., bar u ne-
kim zemljama, najniza stopa recesije dostignuta i
da potinje oporavak. To se u prvom redu odnosi
na SAD i Veliku Britaniju. Na osnovu toga, strué-
njaci OECD-a su u julu predvidjeli da ¢e stopa
rasta bruto drustvenog proizvoda u 1983. g. izno-
siti u SAD 2,25, Kanadi 1,0, Japanu 4,0, a u Za-
padnoj Evropi 2,5%. Pred kraj 1982. g. prognoze
su za Zapadnu Evropu bile mnogo sumornije.
Zemlje EEZ-e su predvidale stopu rasta u 1983. g.
od svega 1,0%. SR Nemacka, npr., predvida stopu
rasta od 0% umesto 3,25, koliko su predvideli
struénjaci OECD-a. Ove pesimisti¢ke prognoze za
SAD predvidaju stopu rasta od 2, a Evropu 1%.
S vige optimizma u 1983. g. u Evropi ulaze samo
Velika Britanija, Gréka i Norveska.

SSSR i zemlje Istotne Evrope znatno su uspo-
rile svoj privredni rast. U periodu 1981. — 1985.
g. orijentacija je na intenzivan umesto ekstenzivan
rast ekonomije. Ukljuéujuéi Poljsku, stopa rasta
nacionalnog dohotka u 1982, g. iznosila je svega
24, a bez Poljske 3,6%. Ista stopa rasta olekuje
se i u 1983, g.

2. PROIZVODI SUMARSTVA I INDUSTRIJE ZA
PRERADU DRVA

I za Bumarstvo i za industriju za preradu drva
1982. g. bila je najgora godina u posljednjih neko-
liko dekada. U cilju obuzdavanja inflacije, zemlje
Severne Amerike i Zapadne Evrope nastojale su
da smanje javnu potro¥nju i uvoz, Glavno oruzje
bila je prikladna monetarna politika i odrZanje

kamatnih stopa na visokom nivou. Posledica toga
bila je smanjivanje aktivnosti u gradevinarstvu,
narodito stambenoj izgradnji, a kona¢no i pad po-
tro¥nje namestaja. Zbog tesne veze izmedu piljene
grade Cetinara i ploéa na bazi drva s gradevin-
stvom, naroéito stambenom izgradnjom, i plofa na
bazi drva i piljene grade liéara sa industrijom
namestaja, doslo je do pada ili usporavanja po-
tro$nje svih ovih proizvoda.

U sektoru Sumarstva i industrije za preradu-
drva do3lo je do dubokih strukturalnih promena.
Taj proces je ubrzan zbog tekuéeg pogorsanja eko-
nomskih i finansijskih uslova i duZine njihovog
trajanja. TeZiste se daje onim granama koje u
datim uslovima najviSe mogu da izdrZze konku-
renciju na trzistu.

Bez dublje analize nije moguce utvrditi odgo-
varajuéu strategiju za razvoj industrije za pre-
radu drva. No bez toga je sigurno da treba traziti
alternativne sektore upotrebe, odnosno alterna-
tivna trzista. Zbog toga je, narocito u sektoru
plo¢a, potrebno osvajati nove proizvode koji c¢e
imati veéu upotrebnu vrednost. Tada ¢e biti i ma-
nje poremecaja na trzistu.

Razvoj u 1983. g. ¢e zavisiti od rasta bruto
drustvenog proizvoda. Veéi rast ée izvuéi drvno
trziSte iz depresivnog stanja u kome se nalazilo
u 1982. g. No za sve proizvode razvoj trZista nije
bio jednak u 1982. g., pa nece biti ni u 1983. g.
Kod ocene razvoja u 1983. g. neéemo uzeti u obzir
sumorne prognoze iz kraja godine.

2.1. Piljena grada Cetinara

Terminsko trziSte za 1982. g. podelo je pod
uticajem neuobidajenih faktora. Bilo je jasno iz-
razeno opste pogorSanje situacije na trZistu. Kao
posledica toga doSlo je do depresije cena. Zalihe
kod zemalja uvoznica bile su niske, a izgledi za
razvoj u toku 1982. g. sasvim neizvesni.

Trzidte je bilo stvarno otvoreno prvom sovjet-
skom ponudom u Velikoj Britaniji, koja je usle-
dila 22. januara. Cene su sniZene za 4—6 odsto u
odnosu na drugu ponudu u 1981. g. Sliéno sni-
Zenje cena Sovjeti su udinili i na ostalim trZisti-
ma. SniZenje je iznenadilo Skandinavce. Ove cene
su bile realne i Sovjeti su prodali sve koli¢ine
koje su Zeleli. Kao i uvek, pogodili su prave cene
u pravo vreme. Naravno, to je delovalo depresi-
vno i na §vedske i finske cene. No zahvaljujudi
devalvaciji krune, Svedanima je veé¢ u prvom po-
lugodidtu uspelo da ubrzaju prodaje i da do kraja
novembra za isporuke u 1982, prodaju 6,67 milio-
na m? prema 5,1 miliona m3 u istom periodu 1981.
g. Potetkom oktobra Svedani su izvrdili ponovo
devalvaciju krune (za 16%). To, doduie, nije ubr-
zalo prodaje, jer su veé¢ bili prodali ¥to su imali,
ali je ojatalo njihovu konkurentnu sposobnost. U
stvari, ova druga devalvacija nije donela izvozni-
cima otekivanu korist, jer je delovala depresivno
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na cene na medunarodnom trzistu. Sovjeti su u
svojim ugovorima, u deviznoj klauzuli, vezali cene
za kurs $vedske krune. Zbog toga su kupci za jo§
neisporudene koli¢ine imali pravo da raskinu ugo-
vore ili da snize cene za iznos devalvacije. Na
kraju je sporazumno doSlo do sniZenja cena za
5—86 odsto, jer bi veée sniZenje cena obezvredilo
zalihe kod uvoznika. Po$to Finci u toku proleéa
nisu devalvirali svoju valutu, morali su da ogra-
nice proizvodnju, jer su morali da prodaju po
svedskim cenama koje su im bile nedovoljne da
pokriju troskove proizvodnje. Do kraja oktobra
Fincl su izvezli svega 3,74 miliona m3, prema 4,44
miliona m3 u istom periodu prethodne godine.
Mada su obecali da posle devalvacije neée menjati
cene u valutama zemalja uvoznica, Svedani su
uspeli da cene povise za najviSe 10%. Prakti¢ki
to znadi sniZenje ranijih cena za 6 odsto.

Pocetkom oktobra i Finci su devalvirali svoju
valutu za 10% (u dva maha u nekoliko dana). No,
to im nije pomoglo, jer su u odnosu na Svedske
cene dosli u jo$ gori poloZaj.

Na jugu Evrope cene su bile stalno pod priti-
skom. Zbog pada potraznje na Bliskom istoku i
Italiji, zalihe na pilanama u Austriji rasle su a
cene padale. One su, npr. u novembru fco Bren-
ner, za m? pale na: 0/I1I k1. 3300, III/IV Kkl. ispod
2000 pa ¢ak i na 1800—1930, V kl. 1600—1700 $i-
linga. Depresivno na cene na jugu Evrope delovali
su i Cehoslovaci. Doduse, njihov izvoz u Austriju
se kretao oko 500.000 m3, ili nesto ispod toga, ali
je to bila dovoljna koli¢ina da izazove nesigurnost
na trzidtu. Austrijanci su tu koli¢inu uglavnom iz-
vezli u Italiju po nizim cenama od austrijskih.

U SAD su cene fluktuirale kroz celu godinu.
No jakih promena cena nije bilo. Sva privreda u
SAD, pa i pilanska industrija, ima tu sposobnost
da u kratkom roku ponudu prilagodi potraZnji i
tako izbegne jak pad cena.

Posle jakog pada u 1981. g. uvoz je nesto po-
rastao u 1982. g. (za 0,7 miliona m?3) i iznoslo je
24,6 miliona m3, Najvife je porastao uvoz u Veli-
ku Britaniju (za 1 milion m?%), a u Italiju i SR Ne-
madku pao ukupno za 0,8 miliona m® U izvozu
je bilo malo promena u odnosu na 1981. g. Znatno
je porastao izvoz iz Svedske, ali je pao iz Finske
i Austrije. Znatno je pao uvoz u SAD (za 2,8 mi-
liona m?) i izvoz iz Kanade (za 2,75 milion m3).

Na svome 40. zasedanju, Komitet za drvo je
u pogledu razvoja trzista u 1983. g. bio vrlo opre-
zan. Kod toga je imao u vidu vrlo oprezna pred-
vidanja o privrednom oporavku, vife van Evrope
nego u Evropi. Imao je u vidu ¢injenicu da su
zalihe u Severnoj Americi i severnoj Evropi u
celom distributivnom lancu pale na minimum
zbog visoke cene drZanja zaliha. Predvideo je da
¢e potraznja u Evropi porasti za svega 0,8 miliona
md i da ée iznositi 72,4 miliona m3. Proizvodnja
treba da poraste neto vie i da dostigne 67,1 mi-
lion m3. Uvoz treba da dostigne 25,5 miliona m3,
§to je za oko 1 milion m3 vide od otekivanog uvoza
u 1982, g. Najveéi rast uvoza odekuje Velika Bri-
tanija i SR Nemacka. Uvoz prema oéekivanju tre-
ba da poraste za ne§to manje, odnosno za oko 0,6
miliona m%. Od toga na Finsku otpada 0,5 milio-
na m3.

I Kanada i SAD oéekuju delomidan oporavak
potroinje u 1983. g., odnosno za 7,5 miliona m?,
ili za 10 odsto. Potrosnja treba da dostigne 84 mi-
liona m3, $to je manje od potroSnje u 1981. g.
SAD oéekuju porast uvoza za oko 1,9 miliona m3,
a Kanada porast izvoza za oko 3 miliona m3.

U ocenu nije uzet u obzir uvoz u arapske ze-
mlje (zemlje Severne Afrike i Bliskog i Srednjeg
istoka). Potrebe ovih zemalja za sada se kreéu oko
4,5 miliona m?® godisnje.

Wm’:{ uvoz | izvoz grade Cetinarat Tab. 1
Proizvodnja uvoz izvoz

1981 1982 1983 1981 1982 1983 1981 1982 1983

Evropa 68823 65941 67059 23843 24565 25517 19651 19611 20274

SSSR 97000 97000 97000 6925 6900 6900

Kanada 38715 33500 37500 808 500 700 27270 24500 27500

SAD 53800 51000 56200 21700 18900 20800 4500 3500 4200

Potrodnja u Evropi u 1981, g. iznosila je 74 mi-
liona m3, &to je za 6 miliona m? manje nego u
1980. g. Do daljeg pada doflo je 1982, g. Ona je,
prema oceni, pala na 71 milion m3, U SAD je po-
trodnja u 1981, g. iznosila 71 milion m3 ili 26 mi-~
liona m3 manje nego u 1979, g, U 1982. g. potros-
nja je pala na svega 66,4 miliona m3. Taj pad (4,6
miliona m?) bio je manje izraZen nego prethodne
godine,

1) U svim tabclama podaci za 1982, g. su ocenjeni na osnovu

rezultata za 9 meseci, a za 1983, g. podnfkc je ocenio Komitet za
drvo na osnovu nacionalnih ocena.

2.2. Piljena grada li§éara

Kao i kod ostalih proizvoda od drva, trZiste
piljene grade lidéara bilo je pod uticajem opite
ekonomske situacije, narodito pada potroinje na-
mestaja i gradevinske stolarije. To se u 1982. g.
vide odrazilo na tr#iitu piljene grade tropskih vrs-
ta liéara nego na trZistu grade iz umerene zone.
Narotito je bilo slabo trziite grade slabijeg kva-
liteta jer je proizvodnja bila veéa od potrebne
zbog pada potro¥nje Zelezni¢kih pragova u mnogim
zemljama.
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U T polugodistu 1982. g. zalihe kod proizvoda-
¢a, narocito grade hrasta, bile su visoke, i cene su,
specijalno grade srednjeg i slabijeg kvaliteta, bile
pod pritiskom. Cene grade visokog kvaliteta, i
hrastove i bukove, bile su évrste kroz celu godinu.
Do izvesnog pada cena i ove grade doflo je u
SR Nemackoj. Na cene grade hrasta delovao je i
visok kurs dolara koji je poskupljivao hrastovu
gradu uvezenu iz SAD. Uticaj ovoga uvoza je zna-
¢ajan jer se iz SAD u Evropu uvozi oko 300.000 m?
godisnje. U najmanjem padu je bila potraznja bu-
kove grade zbog visokih cena hrasta i alternativ-
nih tropskih vrsta .

Proizvodnja, uvoz i izvoz piljenc grade liscara
(vrsta iz umerene i tropske zone)

santno je da je Cehoslovacka postala ozbiljan iz
voznik piljene grade lis¢ara (uglavnom bukve).
Njezin izvoz na trzidtu ima vise znacaja po niskim
cenama nego prema koli¢ini koju izvozi.

Italija je i u 1982. g. ostala najznacajnije jugo-
slavensko trzifte u Evropi. Britansko trZiste je
gotovo potpuno napustila, a na $panskom trzistu,
mada pored Rumuna ima tu prednost §to prodaje
u domacoj $panskoj valuti, ne moZe da konkurige
Nemcima i Francuzima ni cenama ni servisom.

Potrosnja piljene grade li¢ara je i u 1982. g.
zavisila od aktivnosti u industriji namestaja. Iako
je ona u 1982. g. bila slaba, trziste grade liséara

(hiljada m%) Tab. II
Proizvodnja uvoz izvoz
1981 1982 1983 1981 1982 1983 1981 1982 1983
Evropa 18317 17839 18288 4993 4787 4936 2491 2358 2392
SSSR 253 190 190
Kanada 956 960 1000 555 450 450 243 220 240
SAD 16000 12300 13700 700 500 700 1200 900 1200

Uvoz piljene grade iz umerene zone u zemlje
glavne uvoznice y

T Tab. III
1981 1982 1983
Belgija
Luksemburg 254 215 215
Francuska 145 210 100
SR Nemacka 269 210 260
Italija 679 600 690
Holandija 176 115 70
Spanija 318 300 276
Velika Britanija 170 170 170
SSSR 253 190 190

Glavne zemlje izvoznice piljene grade iz ume-
rene zone su: Jugoslavija (650.000 m3), Francuska
(400.000 m3), SR Nematcka (300.000 m3), Rumunija
(310.000 m3), Austrija (90.000 m3), Cehoslovatka
(90.000 m3) i SAD (1,200.000 m3).

Zemlje Mediterana, Bliskog i Srednjeg istoka
uvoze godiinje oko 200.000 m? (Egipat 120.000 m3).

Evropska proizvodnja grade li§éara u 1982, g.
manja je za 0,5 miliona m3, a od proizvodnje u
1981. g. ocenjeno je da ¢e uvoz iznositi 4,8 milio-
na m? 5to je za 2 miliona m3 manje od uvoza u
1979. g. kada je dostigao najvi%i nivo. To je za 0,2
miliona m? manje od uvoza u 1981. g. Izvoz ée se
kretati oko 2,36 miliona m3, &to je za oko 130.000
m? manje od izvoza u 1981, g,

Mnoge zemlje su uvezle u 1982, g. manje nego
u 1981, g. Jedino je Francuska uvezla za 0,2 mi-
liona m3 vi%e, uglavnom vrsta iz tropskog regiona,
Italija je smanjila uvoz iz umerene zone za svega
78.000 m? a Spanija za 18.000 m$, Manje su izvez-
le Francuska, Rumunija i SR Nemac¢ka, Intere-

iz umerene zone bilo je stabilnije od trZiita grade
cetinara. Zbog toga je i pad medunarodne trgovine
bio manje izraZen.

Mada zalihe grade tropskih vrsta li§¢éara u po-
¢etku godine nisu bile visoke, uvoznici su u toku
godine nastojali da ih snize. To je iSlo sporo zbog
pada stambene izgradnje. Slaba potraznja imala je
povratno dejstvo na proizvodade u Zapadnoj Afri-
ci. Oni su zbog toga smanjili proizvodnju, $to ée
sigurno dovesti do rasta cena u 1983. g. I pored
slabe potraZnje, cene piljene grade tropskih vrsta
liéara uglavnom su mirovale u 1982. g.

U 1983. g. se ofekuje blag oporavak na trZistu
grade liS¢ara i u Evropi i u Severnoj Americi. No
proizvodnja i potrosnja ipak neée dostiéi nivo iz
1981. g. Ocekuje se da ¢e potrosnja iznositi 20,8, a
proizvodnja 18,3 miliona m3, Uvoz treba da do-
stigne nivo iz 1981. g. (9 miliona m3), a izvoz da
ostane pribliZno na nivou iz 1982. g. ali ispod
nivoa dostignutog u 1981.

Samo Holandija, Portugal i Svajcarska ogekuju
pad potro$nje. Najveéi deo ostalih odekuje rast
(Francuska ¢ak 320.000 m3),

Za jugoslavenske izvoznike je znacajno $to se
ne ofekuju osetnije promene u obimu uvoza glav-
nih zemalja uvoznica, osim uvoza u Francusku,
uglavnom zbog odekivanog manjeg uvoza grade
hrasta iz SAD. Italija i Spanija odekuju margina-
lan pad uvoza vrsta iz umetene zone. Neéde biti
znadajnih promena ni na strani glavnih izvoznica.
Samo Francuska odekuje neSto veéi izvoz nego u
1982, g.

2.3, Trupci

Potro3nja trupaca liéara u Evropi u toku 1982.
g. pala je neznatno, Ona je iznosila 39,3 prema
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39.5 miliona m? u 1981. g. Uvoz je, prema ocjenje-
nim podacima, pao sa 7,5 na 7.3 miliona m3, a
izvoz sa 2,3 na 2,1 milion m3.

Na trzistu tropskih vrsta trupaca doslo je do
izvesnih strukturalnih promena i u trgovini i u
potrodnji. Kina se pojavila kao kupac trupaca
tropskih vrsta. Neke zemlje Jugoistoéne Azije po-
¢ele su da kupuju trupce u Africi. U prvom redu
kupovale su vrste za ljudtenje (okoume, fromager,
frake, lotofa, koto, aniegre).

Pad potraznje trupaca zapadnoafrickih vrsta
doveo je do stalnog pada proizvodnje u nekim
zemliama. U najteZoj situaciji se nasla Liberija
zbog rasta kursa dolara. U Obali Slonovace, koja
je bila najveé snabdeva¢ Evrope trupcima, iser-
pene su rezerve popularnih vrsta, kao §to su sipo,
sapeli. tiama, kosipo, makore i acajou. Jo$ postoje
nesto veée zalihe betea, amazokouea, kotibea, fra-
mirea i azobea. U svim zemljama Zapadne Afrike
ponuda tzv. sekundarnih vrsta za ljustenje bila je
dovolina. Jos znatne rezerve popularnih vrsta ima-
ju Kamerun i Centralno-afri¢ka republika, ali je
transport otezan.

Trziste trupaca u Jugoistoénoj Aziji ovisi od
potrosnje u industriji 3perploa u Japanu, JuZnoj
Koreji i Taivanu. Cene su fluktuirale i u toku
1932. godine.

Oc¢ekuje se da ¢e evropska potrodnja trupaca
liséara u 1983. g. porasti za 0,8 miliona m3, ili za
9 odsto. Proizvodnja ¢e, prema ofekivanju, porasti
za 0,6 miliona m3 i iznosiée 35 miliona m3 Naj-
veéi rast proizvodnje ofekuju Finska, Francuska
i Spanija. Otekuje se manji rast izvoza (2,21 pre-
ma 2,14 miliona m® u 1981. g.) Najveéi izvoznici
trupaca vrsta iz umerene zone su Francuska (0,8
miliona m3), Svajcarska (0,3 miliona m?) i Jugo-
slavija (0,2—0,3 miliona m?%)

3.4. Plo¢e na bazi drva

Veé tre¢u godinu za redom evropska potrodnja
plota na bazi drva nalazi se u padu (izuzetak su
bile plo¢e vlaknatice 1982. g.).

Nizi nivo proizvodnje i potrodnje u sektoru
plo¢a u Severnoj Americi i Zapadnoj Evropi posle
1980. g. posledica je opite ekonomske situacije, a
specijalno slabije aktivnosti dva glavna potrosaca:
stambene izgradnje i industrije namestaja. To je
stvorilo znalajne probleme ovoj industriji. Slabo
kori$¢enje kapacitetima i depresirane cene one-
moguéavale su fabrikama rentabilno poslovanje.
Vigkovi kapaciteta su postojali i pre izbijanja re-
cesije. Recesija je samo produbila probleme veza-
ne sa slabim iskoriSéenjem kapaciteta.

3.4.1. Sperploée i panelploce

Evropska proizvodnja $perploda i panelploéa u
1982. g. kretala se oko 3,18 miliona m3 prema 3,34
miliona m$ u 1981. g. Najveéi pad proizvodnje
imale su SR Nemadka i Italija. To nije bila samo
posledica pada potronje nego i konkurencija pro-
izvodata plota iz Jugoistotne Azije. U 1982. g.
pala je proizvodnja i u Kanadi i u SAD. Glavni
uzrok pada potrosnje u SAD je pad stambene
izgradnje.

U 1982. g. pali su i uvoz i izvoz. Uvoz, koji
je ocenjen na 3,08 miliona m3, je za oko 50.000 m3
manji od uvoza u 1981. g. NajviSe je pao uvoz u
Italiju. Uvoz u Francusku i SR Nemacku je nesto
porastao. Izvoz je pao u istom obimu kao i uvoz,
gotovo u celini zbog pada izvoza iz Rumunije i
Francuske.

Trzidte Sperplota i panelplo¢a u 1982. g. bilo je
stabilnije od trZista ostalih proizvoza od drva, na-
rodito plod¢a iverica. Na njega uglavnom deluje
uvoz ploda detinara iz Severne Amerike i uvoz
ploda li§¢ara iz zemalja Jugoistoéne Azije. Upravo
$perploée i panelploée iz Jugoistone Azije u ukup-
noj evropskoj potrosnji ucestvuju sa do 30 odsto.
Zbog toga 3to ove dve grupe zemalja prodaju u
dolarima, a kurs dolara je sve do novembra rastao,
cene su ostale stabilne. Tek u jesen doSlo je do
jakog popustanja cene plo¢a iz Jugoistotne Azije,
narodito plo¢a iz Indonezije. Rast kursa dolara
omoguéio je Fincima da svakog kvartala poveda-

Potroénja plota
(biljada m3) Tab. IV vaju cene. To je izostalo samo u IV kvartalu zbog
devalvacije finske marke i pada cena ploda iz
1980, 1981, 1982, 1983, Jugoistotne Azije.
Sperplote | panelplote 5200 5038 4024 4057 Izvestan nered na tristu stvarao je generalizo-
Plote iverice 24330 23650 22799 23316 5
Plofe viaknatice 4540 4344 4377 4423 vani sistem preferencijala i bescarinske kvote plo-
¢a Cetinara u okviru zemalja EEZ-e,
Proizvodnfa, 1 fzvoz dperplota
(biljada ...’-') e - e Tab, V
Proizvodnja uvoz izvoz
1981 1982 1983 1961 1982 1083 1981 1982 1983
Evropa 3344 3189 3308 3183 3084 3049 1431 1388 1401
SSSR 2000 2000 2200 37 3 37 324 330 330
SAD 14800 14300 15600 1800 900 1200 600 400 500




30 D. ORESCANIN: Medunarodno trzidte, .. Drvna ind. 34 (1—2) 25—31 (1983)

Sperplode i panelplode su jedini proizvod me-
hani¢ke prerade drva na dije cene ima odluéan
uicaj kurs dolara.

Evropska potrosnja u 1983. g. treba da dostigne
4,96 miliona m3? prema 4,91 milion m3 u 1982. g.
Potrosnja ¢e biti manja od potroinje u 1981. g.
Proizvodnja c¢e, takode, biti neSto visa nego u
1982, g. ali manja nego u 1981. g. Manju proiz-
vodnju odekuju Rumunija i Spanija, a veéu Ce-
hoslovacka, Finska, SR Nemacka, Italija i Ho-
landija.

Oc¢ekuje se pad uvoza u odnosu na prethodne
dve godine (treba da iznosi 3,03 miliona m3).
Manji uvoz o¢ekuju Francuska, SR Nemacka, Ita-
lija 1 Holandija, a nedto veé Velika Britanija i
Svajearska. T izvoz treba da bude nedto veéi nego
u 1982. g. (1,4 miliona m3), ali manji nego 1981. g.
Vise od tredine evropskog izvoza otpadade na Fin-
sku (545.000 m?®). Posle nje dolaze Belgija, Luk-
semburg i Francuska (po 130.000 m3). Rumunija
ce smanjiti izvoz bukovih 3perplo¢a na 75.000 m3.

SSSR ce izvesti oko 330.000 m3 brezovih $per-
ploca, Kanada 390.000 a SAD 100.000 m3 uglav-
nom plo¢a Cetinara.

2.4.2. Ploce iverice

Evropska proizvodnja plo¢a iverica pala je u
1981, g. za 1,63 miliona m? (6,7 odsto). Najvise je
pala proizvodnja standardnih plo¢a. Proizvodadi
oplemenjenih plo¢a bili su u nesto boljoj situaciji.
1 potrosnja i proizvodnja u 1982. g. bile su u daljem
padu. PotroSnja je ocenjena na 22,8 miliona m3,
prema 23,6 miliona m? u 1981. g. Najveéi pad po-
trosnje je bio u Francuskoj, SR Nemackoj, Italiji
i Velikoj Britaniji.

vodnju. Zbog toga je bilo zatvaranja fabrika ili
pretvaraja u neku drugu vrst proizvodnje. Proiz-
vodaé¢i su vodili razli¢itu poslovnu politiku: jedni
su smatrali da je bolje ograniéiti proizvodnju i
odrzati cene, a drugi da je bolje koristiti kapa-
citet i spustiti cene. Ova druga politika je dovela
do toga da su cene krajem 1982. g. bile niZe nego
pocetkom godine.

Uvoz je takode bio u padu u odnosu na pret-
hodnu godinu. Iznosio je 4,26 prema 4,62 miliona
m? u 1982. g. Odgovarajuce je pao i izvoz.

U 1983. g. olekuje se rast proizvodnje iverica
od 4 odsto u Evropi, odnosno treba da dostigne
23,7 miliona m3. To je blag rast u odnosu na loSu
1981. g. Potro$nja treba da poraste svega za 2
odsto. Najveéi rast proizvodnje ofekuju Austrija,
Poljska i Cehoslovacka, a blazi rast SR Nemacka.
SAD oéekuju proizvodnju od 6 miliona m?. To je
jo§ uvek manje od proizvodnje u 1981. g.

Predvida se dalji pad uvoza (iznosiée 4,16 mi~
liona m3). Manje ¢e uvesti Austrija, Fracuska, Ita-
lija, Holandija i Velika Britanija. Medutim, raspo-
lozive koli¢ine za izvoz bi¢e veée nego prethodne
godine, ali manje od ostvarenog izvoza u 1981. g.
To ¢e ¢&initi pritisak na cene na medunarodnom
trzistu.

Ni u 1983. g. se polozaj industrije plo¢a iverica
neée bitno menjati. I dalje ¢e trpeti od viska ka-
paciteta i svih problema koji od toga nastaju. Broj
fabrika c¢e se smanjivati, ali nuzne rekonstrukcije
ée dovesti do daljeg povedanja kapaciteta.

3.4.3. Ploc¢e vlaknatice

U 1982. g. potro$nja plo¢a vlaknatica ostala je
na nivou iz 1981. g., odnosno neznatno je porasla.

Proizvodnja, uvoz i izvoz iverica
(hiljada m?) Tab. VI
Proizvodnja uvoz _izvoz

1981 1982 1983 1981 1982 1983 1981 1982 1983
Evropa 23569 22882 23772 4619 4256 4163 4692 4325 4603
SSSR 6000 5300 5500 362 340 350
Kanada 715 600 650 ¥l 40 50 91 100 110
SAD 6100 6000 6000 400 400 400 200 200 200

Proizvodnja je u 1982. g. pala na 22,9 miliona
m?. Ona je u Austriji pala na 106 miliona m3,
Belgiji/Luksemburgu 1,55 miliona m?3, Francuskoj
1,99 miliona m? SR Nemaé¢koj 5,60 miliona m3,
Italiji 2,00 miliona m3 Proizvodnja je porasla u
Cehoslovackoj, Madarskoj i Poljskoj.

Proizvodnja u 1982, g. je bila manja od mo-
gucnosti. Koriséenje kapacitetima u Evropi kretalo
se u proseku oko 75 odsto. U SAD je dostigla
5 miliona m? odnosno bila je za 1,10 miliona m?
manja nego u 1981, g.

Vigkovi kapaciteta su zadavali mnogo probelma
evropskoj industriji iverica.. Iako su cene sirovina
(drva) i energije bile niZe nego u 1981, g., posto-
jete cene nisu bile dovoljne za rentabilnu proiz-

Potro$nja u Evropi porasla je nesto viSe i, prema
oceni, iznosi¢e 4,23 miliona prema 4,07 miliona m3
u 1981. g.

I uvoz i izvoz bili su u padu. Industrija vlak-
natica, mada u manjoj meri, nalazila se u sli¢nim
teSkoéama kao i industrija iverica. Trpela je od
viskova kapaciteta. Cene su bile stabilnije od
cena iverica, ali su i one bile pod pritiskom.

U 1983. g. se ofekuje blag porast potrodnje u
Evropi (4,42 prema 4,43 miliona m8 u 1982. g.).
Oéekuje se osetan rast potrodnje u SAD. Treba
da sa 4,60 miliona m3 u 1982. g. poraste na 5,90
miliona m3 u 1983, g. Proizvodnja u Evropi po-
race neznatno (za svega 113,000 m3). Najvedi rast
se otekuje u Irskoj (50.000 m3) zbog pustanja u
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m:\d':d:!l uvoz 1 izvoz viaknatica Tab. VII
Proizvodnja uvoz izvoz
1981 1982 1983 1981 1982 1983 1981 1982 1983
Evropa 4066 4230 4343 1384 1236 1237 1153 1081 1170
Kanada 740 560 660 95 45 70 83 70 75
SAD 4900 4600 570 300 200 400 300 200 200

rad nove fabrike. Ne$to veéi rast proizvodnje oce-
kuje se u Poljskoj (41.000 m3). Odekuje se da ée
uvoz ostati na nivou iz 1982. g. (1,24 miliona m3),
a izvoz biti neznatno veéi (1,17 miliona m3),

2.4.4. Mediapan plode

Posto se mediapan plode niti u jednoj zemlji
statisticki ne vode zasebno (negde su uvritene u
plofe vlaknatice a negde u plode iverice), zvaniéni
podaci o proizvodnji, uvozu i izvozu ne postoje.
Ocenjuje se da ¢e evropska proizvodnja (Jugosla-
vija i zemlje Istoéne Evrope nisu ukljudene) u
1982. g. dostiéi 342.000 m3, a u 1983. g. 443.000 m3,
Ukupna evropska potro$nja u 1982. g. je iznosila
oko 257.000 m3. To znadi viSak proizvodnje od
82.000 m3 za koji se nije mogao naéi kupac. Po-
troSnja u 1982. g. iznosila je (u hiljadama m3):
Spanija 75, Italija 65, Velika Britanija 45, SR
Nemacka 30, Francuska 12, Svedska 10, Svicarska
5,6, zemlje Beneluksa 4,5, Austrija 3, Danska 2,
ostale zemlje 5. Smatra se da je potroS$nja manja
od ove ocenjene. ViSak kapaciteta u Evropi je veé
1982. g. iznosio 35 odsto. Kapaciteti u Jugoslaviji
su veéi od ukupne evropske potrosnje.

3.4.5. Celuloza i papir

Sektor celuloze i papira je bio posteden efeka-
ta depresije u 1981. g., jer na njega ne deluje ak-
tivnost u gradevinarstvu i industriji namestaja.
Pod uticajem pada finanle potraZnje, u 1982. g. je

dos$lo do slabljenja na trzistu celuloze i papirg.
U toku 1982. g. doslo je do pada proizvodnje
gotovo svih vrsta celuloze i papira u Severnoj
Americi i Evropi. To je dovelo do ogranigenja pro-
izvodnje i slabog koridtenja kapacitetima. I po-
red smanJenJa proizvodnje, zalihe su rasle i kod
proizvodada i u lukama. Cene su neprestano pa-
dale. U decembru cene beljene dugovlaknaste sul-
fatne celuloze pale su na 410 dolara za tonu, CIF.
One su u IV kvartalu 1981. g. iznosile 580 dolara.
Cene beljene sulfatne brezove celuloze pale su na
370—380 dolara, eukaliptusove celuloze na 350—
—360, a meSane li§éarske celuloze na 340—350 do-
lara za tonu, CIF. Na spot-lots trZidtu cene su bile
nize za 20—30 dolara za tonu. Padale su i cene
papira i kartona. NajviSe su pale cene kraftlaj-
nera, a najstabilnije su bile cene novinskog papi-
ra, mada su i one pred kraj godine oslabile.

Izvestan oporavak na trZiStu celuloze i papira
odekuje se tek u toku II polugoda 1983. g., najpre
u Severnoj Americi a onda u Evropi.
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1Z PROIZVODNJE

Stagnacija proizvodnje u prve dvije godine

srednjorocnog razdoblja

Mr 1. Stipetié¢

~ Tokom 1981. i 1982. godine u nekoliko je navrata

pisano o kretanju drvnoindustrijske proizvodnje Hr-
vatske. Svaki puta su ocjene bile sve nepovoljnije.
Naime, kako istiée vrijeme srednjoro¢nog planskog
razdoblja 1981—85. godine, sve je jasnije da planirani
rast po prosjefnoj godiS$njoj stopi 5,3% postaje nedo-
stizna Zelja. Podaci 1982. godine to definitivno po-
tvrduju:

vrlo izraZene teskoce u financiranju tekuéeg poslova-
nja i problemi u opskrbi uvoznim materijalima i ma-
terijalima s odredenim sadrZajem uvozne supstancije.
Uostalom to potvrduju i dogadaji u 1981., a osobito u
1982. godini. .

Stagnacija drvnoindustrijske proizvodnje ne bi
moZda sama po sebi bila toliko zabrinjavajuéa u
okolnostima u kojima ukupna industrijska proizvod-

Udjel u

Indeks Indeks 1982/1981.

iels kupnoj pro-

Djelatnost 81/80 i -
Proizvodnja  Proizvodnja Prodaja ﬁilj':eggﬁ, 1zvodn£}. u 82.

Proizvodnja piljene grade 98,5 105,5 102,6 110,6 30,0
Proizvodnja ploca 104,6 98,8 102,8 86,5 3,1
Proizvodnja furnira 110,5 90,2 95,5 94,6 4,3
Impregnacija drva 63,0 92,8 87,4 94,3 0,7
UKUPNO grana 122 99,3 102,7 101,2 " 107,1 38,1
Proizvodnja pokuéstva 95,5 98,3 101,7 107,8 40,4
Proizvodnja ambalaZe 95,4 96,1 95,2 115,6 1,9
Proizvodnja grad. elemenata 111,6 101,1 102,7 126,9 15,8
Ostala proizvodnja 94,5 111,6 106,0 152,1 - 38
UKUPNO grana 123 99,3 99,7 102,0 125 T 61
Drvna industrija 99,3

Izvor: Mjese¢ni izvjestaj IND-1, RZS SR?‘I

Obujam ukupne drvnoindustrijske proizvodnje po-
veéan je prema 1981. godini tek-0,8% (SFRJ +2,6%).
Uzme li se u obzir pad od 0,7% u 1981. godini (SFRJ
—1,3%6) dobiva se podatak o dvogodi$njem rastu drv-
noindustrijske proizvodnje za svega 0,1% (SFRJ
+1,3/0), $to prakti¢no znadi dvogodi¥nju stagnaciju.
Srednjoroénim planom je predvideno da fizi¢ki obu-
jam proizvodnje 1982. godine bude oko 11% veéi od
ostvarenog u 1980, godini. Ukoliko bi se Zeljelo u
1985. godini dose(i planiran obujam proizvodnje, tada
bi u razdoblju 1983—85. godine drvna industrija tre-
bala ostvarivati prosjeénu stopu rasta 9%. Praksa,
medutim, pokazuje da to u proteklim, ekonomski
mnogo povolinijim, razdobljima nije bilo ostvareno.

Vet polovinom ove godine bilo je jasno da se
planirana prosjefna stopa rasta u ovom srednjorot-
nom razdoblju nefe moéi ostvariti, Stoga se u postup-
ku izmjena srednjoro¢nih planova doflo do prijedloga
nove, usporene, planirane stope 2,7%/¢ u razdoblju
1981—85. godine. Medutim, radi stagnacije u prve dvi-
je godine, ta stopa bi u razdoblju 1983—85. godine
trebala iznositi 4,7% godifnje da se ostvari predvideni
obujam proizvodnje u 1985. godini, Da 1i je to moguée
ostvariti? Vrlo je teSko dati pouzdan odgovor alli smo
skloniji miéljenju da ni to nije ostvarljivo, ne zhog
toga 3to drvna industrija ne bi imala tehnit¢ke | ka-
drovske uvjete nego radi tendencije pogorfavanja oh-
jektivnih ekonomskih uvjeta poslovanja. Pod tim se
u prvom redu podrazumijeva pad potraZnje na doma-
¢em trzistu, stagnacija potraZnje na vanjskom trzistu,

100,8 101,7 110,1 100,0

nja' pada a obujam' proizvodnje’i -usluga u veéini  pri-
vrednih oblasti Hryatske (gradeyinarstvo, prijevoz, tr-
govina,, turizam) takoder biljeZi -pad, kada ta stagna-
cija ne bi bila posljedica pada finalne proizvodnje. U
posljednje dvije godine ta proizvodnja je smanjena
za 1%, a upravo je ta grana prema srednjoronom
planu i prijedlogu izmjene plana nosilac rasta ukup-
ne drvnoindustrijske proizvodnje.

Ukupan pad proizvodnje u dvije godine zabilje-
Zen je u proizvodnji pokuéstva (—6,1%) i proizvodnji

. drvene ambalaZe (—8,3%), ali su i pored toga zalihe

pokuéstva od kraja 1980. do kraja 1982. godine po-
rasle naturalno za 50%.

Proizvodnja gradevnih elemenata iz drva istide se
po rastu, i to najbrZem rastu proizvodnje medu sku-
pinama djelatnosti drvne industrlae. U dvije godine
ta proizvodnja poveéana je za 13%, ali istovremeno
I zalihe, ¢ak za 167%.

Sigurno je dakle da ¢e kretanje zaliha diktirati
proizvodnju, posebno u sadainjim uvjetima nelikvid-
nosti i skupih kredita. Dodude, ne treba iskljuditi ni
veé navedene probleme pri uvozu materijala i pro-
bleme opskrbe energijom. Domaéa potraZnja de si-
gurno padati, a brza preorijentacija na proizvodnju
za inozemna trzifta u vedem broju industrijskih ka-
paciteta nije moguéa, imajuéi pritom u vidu i pad
potraZznje na trziftu s klirinskim nadinom plaéanja.

Izgleda da je ipak jedini izlaz, ¢ak i za odrZanje
postojedeg stupnja zaposlenosti kapaciteta, izvoz na
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trzista s Konvertibilnim na¢inom plaéanja. To nije lak
i jeftin zadatak, i sigurno je realizaciju toga potrebno
pomoci mjerama ekonomske politike, koje su do sada
prilicno efikasno djelovale na pad potraZnje na do-
macem trzisStu. Treba se podsjetiti: (1) da se nakon
realnog pada prodaje pokuéstva na malo u Hrvatskoj
u 1981. godini za preko 10%, ovaj pad 1983. godine
nastavlja s oko 6%, (2) da realna primanja stanovnika
imaju tendenciju dugoroénijeg pada, (3) da se kredi-
tiranje trajne potroSnje svodi na sve manju mijeru,
(4) da se smanjuje potrainja trajnih potro$nih do-
bara radnika privremeno zaposlenih u inozemstvu,
(5) da se broj zavrSenih stanova i stanova u izgradnji
u Jugoslaviji, a naro¢ito u Hrvatskoj, smanjuje (npr.
samo u prvih devet mjeseci 1982. godine broj zavr-
senih stanova u Hrvatskoj manji je nego u istom
razdoblju 1981. godine za 23%, (6) da se rezolucijama
o provodenju mjera ekonomske politike u 1983, godini
predvida daljnje smanjenje svih vidova potro$nje.
Imajuéi u vidu sve navedeno, nameée se objektivan
zakljutak da ¢e dinamika finalne proizvodnje zavisiti
0 njenoj sposobnosti u veéem uklju¢ivanju u proiz-
vodnju za inozemno trziste.

Proizvodnja primarnih drvnoindustrijskih proizvo-
da u posljednje dvije godine porasla je za 2%, za-
hvaljujuéi prvenstveno rastu proizvodnje piljene gra-
de u 1982. godini. To je uglavnom rezultat bolje op-
skrbljenosti sirovinom. Sumarstvo je u prvih jeda-
naest mjeseci 1982. godine izvezlo na- glavna- stova-
rifta milijun m3 pilanskih i furnirskih trupaca, $to
je za 15% viSe nego 1981. godine i viSe nego u du-
ljem nizu prethodnih godina. Sigurno je da ¢e i na-
rednih godina dinamika primarne proizvodnje zavisiti
uglavnom o opskrbi sirovinom, jer zalihe gotovih pro-
izvoda, koje su u posljednje dvije godine porasle za
10°s, nisu, kao ni potraznja, ograni¢avajuéi éinilac.

Na kraju se moze ocijeniti da postoje uvjeti za
odreden, premda ne brz, rast primarne proizvodnje u
1983. godini i dalje. U finalnoj proizvodnji, medutim,
moZe se i skroman rast proizvodnje ocijeniti uspje-
hom. Pritom valja oéekivati dalju diferencijaciju po-
jedinih organizacija udruZenog rada po proizvodnim
I ekonomskim efektima, $to se inafe uvijek deSava u
teskoj privrednoj situaciji kao posljedica ranije do-
nesenih dugoroénih poslovnih odluka.

INVESTITORI povjerite svoje probleme struénjacima

¥ LY

Specijalizirana projektantska orga-
nizacija za drvnu industriju nu-
di kompletan projektni inZenjering
sa slijedeéim specijaliziranim odje-
lima:

Tehnoloski odjel

Odjel za nisku gradnju

Odjel za visoku gradnju
Posebna skupina arhitekata
Odjel za energetiku | instalacije

Odjel za programiranje

lzradujemo takoder nove proizvod-
ne programe, zajedno s tehnologi-

BIRO lES |N|1TI J o i v,

61000 Ljubljana, Koblarjeva 3

Nasi struénjaci su Vam uvijek na

telefon 314052 raspolaganju.
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STROJEVI I AUTOMATSKI UREPAJI U
EKSPLOATACIJI SUMA, MANIPULACIJI I OBRADI
DRVA IZ FINSKE

Ing. JINDRICH FRAIS
SDVU, Bratislava ¢SSR

U okviru poveéanja stupanja mehanizacije i automatizacije procesa u
eksploataciji Suma i primarnoj preradi, u Finskoj je u posljednje vrijeme
razvijen niz novih strojeva i uredaja. Radi se o strojevima i uredajima

za sjetu i izradu, kresanje, trupljenje, priviaenje i manipulaciju te mje-
renje i sortiranje trupaca i piljenica.

Slika | — Harvester-Lokomo 961-T (Lokomo) za sjetu, kresanje, krojenje i manipulaciju

Strojevi
drvom

Obaranje ikresanje za manipulaciju

Za obaranje i kresanje »Lokomo«

iz Tempera razvio je harvester »Lo-
komo-961-T (slika 1.). Stroj ¢ini Ce-
tvoroosovinsko vozilo, na kojem je
smjestena hidrauli¢ki noSena glava
za sjefu i manipulaciju, zatim ure-
daj za kresanje i krojenje, te tran-
sportno korito. Postrojenje je op-
remljeno 10<ilindri¢nim motorom
tipa »Deutz F-101L413 F« snage od
229 kW, Zglobna hidraulicka ruka
ima nosivost od 30 kN na kraku od
8 m. Brzina pomaka pri kresanju
iznosi 2,5 m/s.

Sje¢u drva racionalizira i harves-
ter tipa 448-H (slika2), Njegovu os-
novu &ini postroj traktora »Valmet«
~— 886—K, koji se upotrebljava za
privliatenje drva, Harvester ima dva
pogonska motora; traktor snage 132
kW i motor za pogon radnih stro-
jeva snage 127 kW.

Uredaj je predviden za sjeéu sta-
bala do promjera od 55 cm, Njego-
va hidrauli¢ka dizalica ima duZinu
kraka od 10 m. Kod trupljenja stroj
automatski odreduje duZinu, Prepi-
ljivanje se obavlja kruZnom pilom,

Za privlacenje trupaca u Finskoj
se rabi i domadi traktor tipa 933-TS
- (slika 3.). On se pokreée pomocu
osmocilindri¢nog motora snage 177
kW. Na prikolici s cetiri naprave
smjeStena su takoder i hidrauli¢ka
dizalica i zglobna klije$ta povrSine

Slika 2 — Harvester tlp 448-H (Valmet)

od 4 m'. Hidraulicka dizalica ima
podizni moment 140 kNm, Traktor
ima nosivost od 18 t. Proizvodi ga
poduzeée »Rauma-Repola« u Tam-
peru.

Posebna paznja poklanja se iz-
radi manje vrijednh sortimenata,
kao $to su tanka oblovina, otpadno
drvo, kora, grane i korijenje. Glav-
na pretpostavka za preradu tih ma-
terijala jest njihov racionalan pri-
jevoz iz Sume do industrijskih po-
strojenja, Za izvladenje nepovezanih
izrezaka i tanke oblovine, proizve-
den je forvarder tipa 872K (slika
4.). Vozilo ima pogonski motor sna-
ge 75 kW. Drvo se pomoéu hidrau-
licke dizalice utovaruje u specijal-
nu prikolicy, s rudicama iz &eli¢nih
cijevi. Hidrauli¢ka dizalica ima mo-
ment dizanja 65 kNm. TeZina cije-
log vozila iznosi 11 t.

Slika 3 — Traktor tip 933 TS (Rauma-Repola)
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Slika 4 — Traktor tip 872K (Valmet) za
privlaenje drva

Na postolju spomenutog tipa trak-
tora proizveden je i montiran ta-
koder i stroj -1000-F (slika 5).
Pored hidrauli¢ke dizalice smje3te-
ne na kabini, ugradena je sjeckali-
ca, koja usitnjava drvo u tehnolos$-
ko iverje.

Pogon iverata osigurava poseban
motor snage 117,2 kW. Dvostrani ko-
ta¢ s noZevima za iveranje ima pro-
mijer od 980 mm. Proizvedeno iver-
je pneumatski se odvodi od sjecka-
lice do kontejnera, ¢iji je obujam
18 m® Kontejner se dade lagano
prazniti prekretnim uredajem.

Utovariva¢ tipa KTD-1510 (slika
6) predviden je uglavnom za pre-
mjeétanje kratkih $umskih oblica
i slaganog ogrjevnog drva. Ima hi-
drauli¢ki rijeSeno upravljanje hva-
taljkom i okvirom, Stroj ima nosi-

vost 15 t, a povrdina hvataca je 4
m’.

Visina dizanja je 5 m. Pogon stro-
ja osigurava motor snage 130 kW.
Utovarivaé je proizveden u_indus-
triji strojeva »Valmet« u Tampe-
ru.

Mjerenje i sortiranje
trupaca

Tt. »A-Elektroniikka OY-Vantaa«
nudi zanimljive mjerade promjera
trupaca pomocu Jaserskih zraka.
Mjera¢ tipa Elmes SR 3100 mjeri
promjer {rupca pri njegovom uz-
duznom prolazu kroz celicnj okvir.
Na okviru su smjeSteni snimaci i
laser. Mjera¢ radi brzinom od 50
mjerenja u sekundi, s to¢no$¢u od
1,5 mm, Mjeri u tri smjera. Izmje-
rene podatke obraduje mikroproce-
sor, Kao regulacijski ¢vor za mani-

ulaciju i razvrstavanje trupaca, u-
?edaj Jima tipsku oznaku AE-8080.
Osigurava mjerenje promjera i du-
7ine obratka, upravlja manipulaci-
jom i razvrstavanjem, vodi eviden-
ciju materijala i utroska vremena
pojedinih tchnoloskih operacija. Za
toéno i optimalno centriranje priz-
mi ispred 1iarmaée spomenuta firma
je proizvela uredaj tipa Elmes-4000.
Uredaj mjeri dimenzije i kosinu pri-
zme, a mikroprocesor odreduje op-
timalan poloZaj prema kriteriju
maksimalnog iskoriséenja.,

Firma Valmet OY-Turku takoder
nudi elektroni¢ke uredaje za mjere-
nje trupaca. Uredaj »Optiloge« mjeri
u tri smjera promjere trupaca po-
modu tri televizijske kamere, nada-
liec mjeri duZinu trupca, zakrivlje-
nje i povrSinske deformacije, Po-
daci se prenose do miniratunala ko-
je izraunava veli¢inu odstupanja.

Slika 6 — Utovarivad KTD-1510 (Valmet)

Slika 5 — Uredaj TT-1000 F za Iveranje otpada | transport lverja (Valmet)

Usporedivanjem izmjerenih promje-
ra na jednom presjeku utvrduje se
i kvaliteta trupca. Uredaj moZe iz-
mjeriti promjer na svakih 5 mm
duzine. Kamere su pri¢vrséene na
okviru, kojim trupci uzduZzno pro-
laze brzinom od 100 m/min. Uredaj
osigurava ulazne podatke za dalju
automatsku manipulaciju trupaca,
razvrstavanje ispiljenog materijala
i centriranje ispred glavnog stroja.

Automatizacija mjerenja
piljenica

Za automatsko utvrdivanje poda-
taka za optimalno okraj¢ivanje i
prikradivanje piljenica, zanimljiv je
uredaj tipa »Optiedger« (slika 7).
Tri kamere snimaju povriinu na po-
preéno prolazedoj neobradenoj das-
ci, Utvrduju se oblik, $irina, duZi-
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na. kvrge, modrenje i druge gredke
(pukotine, smolni kanali).

Podaci se prenose do miniracunala,
Koje osigurava optimalan nadin da-
lieg podefavanija neobradene daske
za operaciju c¢eljenja i okrajdiva-
nja. Kriterij moZe biti ostvarenje
boljeg iskoridéenja drvne mase, ili
cosce, ostvarenje vece financijske
Koristi.

Tvrtka »Valmete« je proizvela auto-
matizirani sistem prikraé¢ivanja i
blanjanja s cetiri alata za blanjanje,
i 1o za pilanska poduzeca velikih
Kapaciteta, Navedeni sistem ima ka-
pacitet od 60 piljenica u minuti. Pi-
ljenice prolaze na popre¢nom tran-
sporteru ispod postrojenja i pre-
ma utvrdenim podacima se skra.
cuju na trimeru i prebacuju do jed-
ne od Cetiri glave za blanjanje. Pi-
lienice kojenije potrebno prikrati-
tidirigirane su direktno na transpor-
ter do sortirnice. Firma navodi da e-
fekt uredaja dosize 95% teorijski
utvrdenog maksimuma prema do-
bivenom kriteriju optimalizacije.

Za odredivanje optimalne $irine
piljenica, firma »Plan-Sell OY-Heino-
la« proizvela je uredaj tipa Finnoed-
ger. Piljenice prolaze uzduZno mje-
racem, koji analizira gornju u:
sirinu piljenice i greSke drva na
njoj. Pored toga mjeri i duZinu
komada. Prema tim podacima mi-
kropocesor odreduje optimalno ob-
rezivanje prema kriteriju materijal-
nog ili ginancijskog cfekta. Paramet-
ri dasaka utvrduju se na dijelovima
dugim 5 mm, Prolaz piljenica kroz
mjera¢ mozZe postiéi brzinu od 220
m/min, Uredaj se moZe montirati
slobodno i kod pila ilj glodala za
iveranje koji imaju obadvije gla-
ve simultano premjeStane,

Za kontinuirano mf‘erenje vlaZnos-
ti drva, poduzece »Plan-Sell« je pro-
izvelo uredaj tipa »Finnomoist«. Ra-
di s pomo¢u mikrovalova. Rezultate
mjerenja obraduje mikroprocesor,
koji priopéava prosjeénu vlaznost
piljenice 1 vlaZnost pojedina¢no iz-
mjerenjih komada, To¢nost mjere-
nja je 1% u granicama vlaZnosti
od 6 do 30’0, Pri obradi rezultata
provodi se korekcija prema gusto-
¢i drva i njezinoj temperaturi. O-
ba se podatka utvrduju istovre-
meno s vlaznoséu, Opseg mjerenja
gustoce je 300 — 1200 kg/m3 i tem-

Slika 7 — Nadin mjerenja gornje plohe bo&ne daske mjerafem Optiedger: K — kamera,
Z — snop svjetla, 3 — pukotina

perature od — 40° do + 60°C. Brzi-
na prolaza piljenice kroz mjerac
iznosi do 300 m/min. Prosje¢ne di-
menzije piljenica su od 15 — 75
mm debljine i 50 — 300 mm $irine.
Instalirana snaga je 150 W. Za utvr-
divanje podataka za automatizirano
klasiranje piljenica poduzeée »Plan-
-Sell« proizvodi uredaj tipa Finnosor-
ter i Finnograder.

Finosorter (slika 8) je uredaj za
automatsko mjerenje greSaka na po-
vrSinama i rubovima piljenica, da-
saka ilj mosnica. Grada prolazi
m{'emim okvirom, koji je smjeSten
u limenoj kutiji. Piljenica je osvijet-
ljena sa sve detiri strane uskim
zracima svjetla, koje prolaze puko-
tinama i povrSinama ploha i rubo-
va i snimana je 's 4 kamere koje
identificiraju gre$ke: kvrge, oStece-
nja, obojenja i zasmoljenja. Istovre-
meno se mjeri i lisi¢avost.

Istodobno se mjere i razlike u
gustoéi drva pomoéu mikrovalova,

ve podatke obraduje mikropro-
cesor, koji takoder odreduje i
kona¢nu klasu kvalitete piljenice.
Mikroprocesor radi s optimalizaci-
jom, tj. utvrduje da li po odrede-
nom, odnosno zadanom skraéivanju
piljenice ne dolazi do poveéanja nje-
ne cijene. Piljenice prolaze ureda-
jem Finosorter uzduZno brzinom
od 3 m/s, tj, do 180 m/min. Maksi-
malni razmjeri piljenica su 75 x
X 225 mm u popre¢nom presjeku.
Toénost mjerenja gresaka je 1 mm
u popre¢nom smjeru (okomito na

os piljenice) i 3 mm uzduZnom
smjeru.

Slika 83 — Nalin mjerenja plofa uredajem l’lnnooomnx_—hm,l-—-npnjuh.

Obrada podataka u mikroproceso-
ru traje 1 sekundu. Interval izme-
du piljenica mora biti tada takoder
1 sckundu. Cjelokupna instalirana
snaga iznosi 3 kW, Finnograder jest
uredaj za automatsko razvrstavanje
piljenica prema modulu &évrstoée na
savijanje, vlak i tlak. Kod toga se
uzima u obzir ovisnost izmedu gus-
toce drva i njegove dvrstoce na savi-
janje, vlak i tlak, Gustoéa drva mje-
ri se pomodu gama-zraka a kao e
miter upotrebljava se americij. Mje-
ra¢ (ionizirajuéa kamera) utvrduje
gustocu drva s to€no$éu od 2. Na-
dalje se pomoéu mikrovalova mjeri
vlaga drva i veli¢ina kvrga.

Dielektri¢cka konstanta drva kvr-
ge dva puta je veca nego kod nor-
malnog drva. Detektori kvrga utvr-
duju njihove dimenzije i strukturu
u piljenici. Njihova osjetljivost ve-
¢a jje na rubovima nego li u sredj-
ni piljenice, $to je vaZno zbog toga,
§to kvrge u krajnjim zonama das-
ke imaju veéi utjecaj na &vrstoéu
piljenice nego kvrge u sredi¥njoj
zoni. Pored kvrga, mjere se tako-
der i zasmoljena mjesta. Prilikom
mjerenja piljenica se razdijeli na
dijelove duZine 100 mm. Za svaki
taj dio utvrduju se svi potrebni po-
daci koje mikroprocesor preraduna
na odredenu &vrstoéu na tlak, vlak
i savijanje. Pored njih, odreduje se
i kvalitetni razred. Daske prolaze
uzduzno brzinom od 5 m’s, tj. do
300 m/min, Kapacitet uredaja izno-
si do 180 piljenica u minuti. Kao os-
novni pocetni podatak nuZno je za-
dati $irinu i debljinu daske.

ZAKLJUCAK

Pored navedenih uredaja, u Fin-
skoj se proizvode i drugi uredaji za
eksploataciju $uma i pilansku pre-
radu drva. Oni predstavljaju znatan
korak naprijed ne samo u smislu
povedanja kapaciteta i produktiv-
nosti rada u poduzeéima, veé su va.
Zan faktor u povedanju kvalitete i
efekta proizvodnje.

Preveo: Andrija Vranko, dipl. ing.
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WEINIG HYDROMAT 22—B ZA 1ZRADU PROFILIRANIH OBRADAKA
ZA PROIZVODE U GRADEVINARSTVU

Razvoj strojeva sve viSe se usmjerava prema potrainji i suvremenom
nacinu proizvodnje, pri temu se mora naéi ravnoteza izmedu prilagod-
ljivosti i visokog u¢ina. Veoma uspjelo rjesenje je koncepcija stroja HY-

DROMAT 22-B,

Slika 1. Stroj se proizvodi u mnogobrojnim varijantama

Profilirane letvice za devinar-
stvo — specijalno podrutfe rastuéeg
znatenja " :

Vrijedi razmisljati o tome zaéto
se teski strojevi fsao §to su blanja-
liceglodalice upotrebljavaju za iz
radu tako specijaliziranog proizvoda
kao %to su letvice za gradevinar-
stvo. Tvornica Weinig ima konkre.
tan odgovor na pitanje &to su letvi.
ce za g,radcvinarstvo: to su dijelovi

za dovriavanje

$t0. se’ primjenju
prozora, elemenata procelja, vrata,
podova i drugih elemenata za prik-
lju¢ke, konstrukcije i prilagodaya-
nje. Pogoni koji proizvode prozore
i druge proizvode za gradevinarstvo

izraduju te letvice »usputd stroje-
vima i opremom kojom raspolazu,
iako je to spora i skupa proizvod-

-~ nya, jer s¢.radi o malim koli¢ina-

ma | razli¢itim profilima, a do sa-
da ne postoji na trZi§tu razumna
]Jonuda takvih letvica, Toéne kalku-
acije pokazuju da je takva »usput-
na« proizvodnja nerentabilna, i da
ge veoma aktualno naéi drugo r{c-
enje tog, naoko, sporednog proble-
ma,

Upravo mala poduzeéa nastoje,
zbog specijalizacije rada, koja je u
velikim poduzeéima normalna poja-
va, izbaciti sve ono §to ometa redo-

. vitu ‘proizvodnju i predati to spe-

cijaliziranim poduzedima, U sluca.
jevima gdje poduzeée moZe vlasii-
tom opremom proizvoditi sve pri-
padne dijelove, treba racunski ispi-
tati da li je to rentabilno i, ako to
nije, moraju kupovati gotove proiz
vode, u ovom slucaju gradevinske
letvice, Cini se da je doslo vrijeme
da se sve vrste dodatnih letvica za
gradevnu stolariju kupuju drugdje.
Provedba toga vezana je na odre-
dene mjere ucinka, koje se sada a-
naliziraju i daju jednu sasvim no-
vu koncepciju stroja.

Zahtjevi za letvice za gradevinar-
stvo moraju biti poznati

Da bi se donijela odluka o izba-
civanju proizvodnje nekog dijela, o-
dlu¢uje smanjenje trodkova proiz-
vodnje, ali jos vise kakvoda tog di-
jela i raznolikost.

Letvice za gradevinarstvo smatra-

ne su do sada podredenim proizvo-
dom, ali njihovo znaéenje sve vise
raste. Naime, u novogradnjama se
te letvice pri konstrukciji mogu iz-
baciti, ali pri konstrukciji starih
zgrada one su neizbjeZni ¢inilac o-
blika. Prednost drvenih prozora u
starogradnjama lezi ba$ u tome da
se svi profili mogu izraditi vlastitom
opremom od iste sirovine kao i od-
nosni gradevinski dio, Znadenje o-
bnove starih zgrada vidi se iz &i-
njenice da je 1981. god. ugradeno
3 milijuna prozora u novogradnje,
a9 milif'una u starogradnje. 1z tog
odnosa 1:3 proizlazi i poveéanje po-
trodnje letvica za gradevinarstvo, i
namece se neminovno pitanje spe-
cijalizacije proizvodnje tih letvica,
a s time u vezi i koncepcija stroja
za _tu proizvodnju.
. Prije opisa Hydromata 22-B kao
rjeSenja tog problema, treba raz-
motriti jo§ najvaZniji faktor kakvo-
¢e, a to je glatkoéa obradene povr-
Sine. Tom se faktoru posvecuje sve
viSe painje bududi da bal grade-
vinske letvice pokrivaju velik dio.
vidljive povrsine. ’
Az izloZenog proizlaze tri bitna_ u-
vjeta kojima mora odgovarati kon-
cepclja stroja za proizvodnju gra-
devinskih letvica:

1. mnogostranost i laka prilago-
divost Zeljenim profilima,

2. veliki kapacitet, da bi se omo--
gucila prodaja letvica uz prihvatlji-
vu cijenu,

3. prvorazredna kakvoca obrade-
ne povrsine.

U koncepciji i konstrukeiji stroja
WEINIG HYDROMAT 22.B optimal-

no su spojena ova 3 podru¢ja zah-
tjeva,

Blanjalica Hydromat 22-B sloZiva
od dijelova

Nije lak zadatak sveliki stroje
koncipirati tako prilagodivim za iz-
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radu profila prema odredenom na-
crtu, uzorku ili crtezu. Tu je po-
moglo dugogodisnje iskustvo podu-
zeca koje se bavi posebice blanja-
licama-glodalicama i zbog toga ima
usmjereni razvoj na tom podrucju.
Konstruktori su mogli uzeti u novu
koncepciju one radne dijelove koje
su dugogodi$njim radom doveii na
razinu da zadovoljavaju toj koncep-
ciji stroja.

Pri izradi letvica za gradevinar-
stvo vazno je da raspored i broj ra-
dnih glava budu prilagodivi, $to je
kod sastava Hydromata 22-B uspje-
lo. Pojedini dijelovi i radne skupi-
ne sastavljaju se tako da gotov
stroj moze izradivati odredene pro-
file, §to je vidljivo iz pregledne she-
me, sl 1.

Mnogostranost i lakoéa izmjene
alata kombinirani su s velikim po-
makom do 60 m/min, koji nije do
sada postojao pri proizvodnji let-
vica. Da bi se to moglo postici, po-
trebna je uskladenost rada svih di-
jelova, polevéi od motora preko ra-

reda i lezaja radnih glava sve

0 prigona.

Najvaznija je, medutim, kakvoca
proizvedenih letvica. To se moZe
posti¢i samo hidro-blanjanjem-pro-
filiranjem, §to je dozrelo i ispitano
na bezbrojnim Weinigovim strojevi-
ma, Alat iﬂdrmni&j pri¢vréen na
vretenu okrece se bez titranja, $to
je bitan uvjet da svi noZevi formira-
Jju povréinu, Nizovi udubina &to os-
taju prilikom blanjanja dosads}ans-
njim postupcima ne postoje pri hi-
dro-obradi. Povr§ina oslajeJmEo
tka da bi se naknadnim brufenjem
mogla samo ohrapaviti,

Kakvoca obrade povréine letyica
za gradevinarstvo postaje kriterij
prosudivanja kakvoée cijelog koma-
da gradevne stolarije, jer te letvice
Fokr_lvaju velik dio povrdine, a ob-
ine i utori posebice su vidljfvi.

Ova sinteza brzine pomaka obrade
povriine rezultat je ujednaéene kon-

1Z TEHNIKE

Slika 3. Rondamat profillra neobradenl ko-
mad Zelika 1 istodobno ga ostrl.

cepcije stroja i uvelike ovisi o ka-
kvodi, prilagodenosti i odrZavanju
alata, Mogu se primjenjivati odgo-
varajuc¢e Weinigove »Hydro« i »Con-
stante-glave, koje uskladene sa sas-
vim novim sustavom obrade oStrice
(»Jointing« — dobrusivanje o$trice
noza usadenog i hidrauli¢ki priteg-
nutog u glavi radi dovodenja svih
odtrica na iste radiuse) daju obra-
denoj povrdini glatkoéu, koja do
sada nije bila postignuta. Uredaji
za jointing noZeva i glodala ugra-
deni su u Hydromatu 22-B te je
time nadeno zajedni¢ko rjeSenje za
stroj, uévrséivanje nozeva i njihovo
dobrusivanje (jointing).

Za izradu profiliranih noZeva pos-
toji Weinigov rondamat

Oblikovanje posebnih profila za
letvice postalo je i opet suvremeno,
jer se tim »dodatkom« od gradevin-
skog dijela bez duha, dobiva osob-
no oblikovani elemenat. Tom tren-
du odgovara stroj RONDAMAT, ko-
ji pripada uz stroj za proizvodnju
letvica, jer se njime moZe za par
minuta brusenjem izraditi od ko-
mada celika (blanketa) profilirani
noz svake tvrdode, (brzorezni &elik
stelit i tvrdi metal).

Izrada alata, iako potrebna, nije
do sada bila izvediva u vlastitoj ra-
dionici. Lakom i {rilagodivom izra-
dom profilnih nozeva omogucena je
proizvodnja profiliranih letvica pre-
ma projektu, a uz to ekonomiéna
s prihvatljivim dobavnim rokovima.
Stoga, tko ima Hydromat 22-B obi¢-
no ima i Rondamat...

Letvice za gradevinarstvo za vlas-
titu potrebu i za prodaju

Po svom ulinku stroj Hydromat
22 B namijenjen je blanjaonicama
i radionicama letvica za gradevinar-

Slika 4, Welnigov Hydromat 22 B
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stvo, Tag' stroj moze raditi nepre-
Kidno u 3 smjene velikim pomakom
1 proizvoditi letvice savrSene kak-
voce obradene povrsine. Sada upo-
trebljava Hydromat 22B zatudno
veliki broj specijaliziranih blanjao-
nica, Isto tako vlada za njega veli-
ki interes i u inozemstvu.

Ta poduzeca proizvode letvice za
gradevinarstvo najrazlali¢nijih vrsta
drva u nekoliko standardnih profi-
la. Mnoga mala i srednje velika po-
duzeca za proizvodnju prozora i vra-
ta kupuju tu vrstu profiliranih let-

vica i ugraduju ih u svoje proiz
vode. Neki proizvodadi prozora i
vrata prelaze sada zbog velike po-
tro$nje na vlastitu proizvednju pro-
filiranih letvica. Naravno da radio-
nice do 10 radnika nec mogu iskoris-
titi puni kapacitet Hydromata 22B,
pa za njih odgovaraju kombinacije
dijelova stroja, tako da ga mogu uz
proizvodnju letvica iskoristiti i za
1zradu prozorskih profila. Iz toga
se vidi koliko je raznolika i prila-
godiva moguénost uporabe ovog
stroja.

TIIX
LI

Prije je za razvoj stroja bila od-
lu¢ujuéa potraznja i potrcba, a sa-
da je stroj polazidte specijalne pro-
izvodnje.

Ovo je tipi¢ni primjer kako pro-
izvodaé strojeva prati zahtjeve stru-
ke i pravovremeno ih rje$ava tehni-
kom stroja, tako da su oni koji ra-
no investiraju spremni za prmzyo_d-
nju ¢im nastupi velika potraznja.
Tu treba dalekovidnosti i hrabros-
ti, a koncepcija stroja dat ¢e pot-
rebne impulse,  Preveo i obradio:

Matija Gjaié, dipl. ing.

OOUR TVORNICA OPREME, UREDAJA | LINIJA ZA DEHIDRACIJU | FERMENTACIJU

g D E L N I C E, Supilova 339 @ Telefon (051) 811-145, 811-146, 811-472
Predstavnistvo: ZAGREB, Trg sportova 11 @ Telefon (041) 311-125 @ Telex:
21-569 YU MONT

U SURADNJI SA:

CDI| — ZAGREB, Ul 8. maja
82/11; tel.: (041) 449-107 @ PR O-
JEKT 54 — DELNICE, Trg
MarSala Tita 1; tel.: (051) 811-231
e TEHPROJEKT — RUE-
KA, Fiorello la Guardia 13; tel.:
051/33-411

za drvnu Industriju projektiramo B
| prolzvodimo:

@ susare za drvo
@ predsudare za drvo

@ fluidne sulare za usitnjeno
drvo
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SASTANAK »SEKCIE ZA ORGANIZACIJU | EKONOMIKU
SUMARSTVA | PRERADE DRVA« ZAJEDNICE FAKULTETA |
INSTITUTA SUMARSTVA | PRERADE DRVA JUGOSLAVIJE

Sastanak Sekcije odran je 11, i 12. studenog o. g. na Sumarskom fa-
kultetu u Sarajevu i Rajskom Dolu kod Trnova. Uspjesnom radu ovog sas-
tanka doprinijeli su znanstveni radnici sa Sumarskog fakulteta u Skopju,

Sumarskog fakulteta u Beogradu, Sumarsk

fakulteta u Zagrebu, Sumar-

skog instituta u Jastrebarskom i IRC-a »Silvac — Sarajevo (8ipad).

Predsjednik »Sekeije za organiza
drvae, prof, dr Sreten Vuéjak, otvo

ciju i ekonomiku Sumarstva i prerade
rio je sastanak, a zatim za sudionike

pozdravili i pridruZili se radu Sekeije prof. dr Sead Izetbegovié, dekan
Sumarskog fakulteta u Sarajevu i ing. Andrija Joviti¢, podsekretar Ko-
miteta za poljoprivredu, Sumarstvo { vodoprivredu BiH.

Program rada Sekcije bio je:

1. Osvrt na XVII kongres ITUFRO
u Japanu 1981. godine

2. Rasprava na temu »Dohodovni
odnosi u $umarstvu, preradj drva i
prometu drvnim proizvodimac

3. Izbor predsjednika, potpredsje-
dnika i sekretara Sekcije za iduce
razdoblje

Koordinaciju rada sastanka Sek-
cije vodili su: prof. dr Ljubomir Pe-
trovi¢ sa Sumarskog fakulteta u Be-
ogradu, prof. dr Sukrija Sakovié sa
Sumarskog fakulteta u Sarajevu i
prof. dr Mladen Figurié sa Sumar-
skog fakulteta u Zagrebu.

Prof. dr Simeun Tomani¢ informi-
rao je prisutne o IUFRO kongre-
su, odrzanom 1981. god. u Japanu.
Osvrt na karakteristike $umarstva
u Japanu, informacije o tome kako
se u zemlji specifi¢ne konfiguracije
i klimatskih uvjeta uzgajaju Sume
i njima racionalno gospodari bile
su gogato ilustrirane projekcijama.

Nakon zanimljivog izlaganja prof.
dr. S. Tomanic¢a slijedila je diskusi-
ja i zakljudak da bi aktivnost »Sek-
cije za organizaciju i ekonomiku %u-
marstva j prerade drva«, odnosno
Zajednice fakulteta i instituta u-
marstva i prerade drva Jugoslavije,
trebala biti veca nego do sada, oso-
bito u trenutku kada podinju pri-
preme za XVIII kongres IUFRO,
koji ce se 1986, godine odrzati u Ju-
goslaviji.

Referati o problematici dohodov-
nih odnosa (prof, dr Branko Kra-
1ji¢, prof. dr Sukrija $Sakovié, dr
Uro$ Golubovié, prof. dr Mladen
Figuri¢) bili su opseZni i iscrpni, a
odnosili su se na istrazivanja refe-
renata o toj problematici.

Naglageno je da dohodovni od-
nosi treba da budu takvi da stimuli-
raju partnere u integraciji na udru-
Zivanje i unapredivanje udruZiva-
nja. Iz tih razloga potrebno je u-

naprijediti rad ma istraZivanju os- -

nova i uvjeta za iznalaZenje objek-

ZAKLJUCGCI | PREPORUKE SA SEMINARA O EKONOMICNOM
ISKORISCIVANJU ENERGIJE | ZADOVOLJENJU VLASTITIH
ENERGETSKIH POTREBA PILANSKE INDUSTRIJE

U Bonnu je od 13. do 17. kolovoza 1982. odrZan Seminar o ekonomi¢-
nom iskori¥¢ivanju energije i zadovoljenju vlastitih potreba za energijom

u pilanskoj industriji,
ekonomske

je organizirao Komitet za drvo Evropske

komisije, a prisustvovali su mu predstavnici velikog broja ze-

malja Evrope i Kanade. Na Seminaru j

podnesen velik broj referata, a

e
na kraju su donesenj najvaZniji zakljuéci i preporuke, Obradivana tema-
tika posebno je aktualna i od velikog interesa i za masu pilansku indus-
triju, pa stoga usaZetom obliku donosimo Zakljutke i preporuke s tog
Semina

ra.

ZAKLIJUCCI

— Pilanska industrija nije ener-
getski intenzivna i u mnogim ze-
mljama relativno velik dio {aotreba
pilana za energijom zadovoljava se
iskoriséenjem pilanskih ostataka,
Stovide, ima mnogo primjera da pi-
lane dio energije proizvedene na ba-
zi ostataka prodaju i van pilane,
Kvaliteta pilanskih ostataka vari-
ra od Ciste i suhe blanjevine do o-
netiséene i vlazne kore. Kroz prog-
lih tridesetak godina stalno se sma-
njivao udjel pilanskih ostataka ko-

ji su upotrebljavani za proizvodnju
energije na rafun povecanog isko-
riséivanja tih ostataka kao sirovine
u proizvodnji celuloze te ploda ive-
rica i vlaknatica. U najnovije vrije-
me raste interes za upotrebu pilan-
skih ostataka kao ¥oriva. Razlozi
koji su tome doprinijeli leZe u po-
vecanju cijenc goriva, posebno naf-
te, u brizi za sigurnom i kontinui-
ranom opskrbom gorivom, i u teZ-
nji za upotrebom ostataka, poseb-
no kore, na nadin «koil de biti 1 e
konomidan i prihvatljiv sa stajalis-
ta ouvanja okolia,

tivnih udjela u zajedni¢kom priho-
du i zajedni¢kom dohotku.

Diskusija o dohodovnim odnosi-
ma bila je konkretna: dogovoreno

je da bi trebalo na razinj Jugoslavije
ostvariti akciju radi $to potpunijeg
definiranja ove problematike. Na
tom zadatku bi se angaZiralj svi fa-
kulteti 4 instituti Sumarstva i drvne
industrije, ekonomski instituti te
struénjaci iz operative i druStveno-
politi¢kih zajednica.

Zaklju¢eno je da se ma tu temu
organizira savjetovanje na jugosla-
venskom nivou i da slijedeci sasta-
nak Sekcije bude u{riprcma za to
savjetovanje. ZaduZeni su c¢lanovi
Sekcije iz SR Hrvatske da pripre-
me program savjetovanja i da ga
pravovremeno dostave ostalim ¢la-
novima Sekcije.

Clanovi Sekcije iz pojedinih re-
ublika i pokrajina u svojim ¢e re-
eratima jznijeti rezultate istraZiva-

nja problematike dohodovnih odno-
sa u Sumarstvu, preradi drva i pro-
metu drvnim proizvodima, .

U vezi s buduéim radom Sekcije
na%la§ena je potreba da se za idu-
¢i IUFRO kongres 1986, godine pre-
zentiraju u posebnoj publikaciji os-
novne organizacijsko-ekonomske ka-
rakteristike Sumarstva i drvne in-
dustrije SFRJ.

PredloZeno je da se sastanci Sek-
cije i ubuduée odrZavaju jednom
godidnje, te da se sastanak 1983. go-
dine odrZi u Skopju, Za predsjedni-
ka Sekcije je izabran prof, dr Mit-
ko Zorboski, za potpredsjednika
Elx:gf. dr Dimitar Krstevski, a za se-

tara doc. dr Blaze Dimitrov.

Tomislav Grladinovié, dipl, ing.

— Uporaba pilanskih ostataka
kao izvora energije uglavnom se od-
nosi na one vidove ostataka koji se
normalno ne upotrebljavaju u pro-
izvodnji celuloze i plo¢a (posebno
kora i djelomiéno piljevina), Ima,
medutim, slutajeva konkurentskog
odnosa u uporabi i drugih pilanskih
ostataka u svrhu proizvodnje ener-
gue ili za proizvodnju celuloze i plo-

a. Ovakva potraZnja za pilanskim
ostacima ima redovno utjecaj na
cijenu sirovine proizvoda¢a celulo-
ze i ploda,

— Prorauni u vide zemalja po-
kazali su, ako se uzmu u obzir svi
socijalni i ekonomski &inioci, da je

lanske ostatke odgovarajucde kva-
itete bolje iskoristiti kao sirovinu
nego kao izvor energije, To radi to-
ga §to se toj sirovi dog;ujie vrijed-
nost, ne samo u prvoj fazi prerade
(npr, u plode ili celulozu), veé i u
kasnijim vidovima prerade (izrade
pokucstva, papira i sl.). Ipak, trzis-
ni sistem u praksi ne uzima uvijek
u obzir sve socijalno-ekonomske &i-
nioce upotrebe pilanskih ostataka.
Tako ima sludajeva da pojedinadni
interesi ne koincidiraju s apéenacio-
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nalnim interesima kao npr. ako se
ostaci mogu prodati bolje za proiz-
vodnju energije nego za proizvod-
nju ploca,

— Pored poveéane upotrebe ostata-
ka drva kao izvora energije za samu
pilanu, posljednjih se godina pove-
cava i broj drugih industrijskih
gona i kucanstava koji upotrebgg
vaju pilanske ostatke, bilo u nji-
hovu nepreradenom obliku, ili kao
brikete, ili pomocéu njih dobivenu
paru ili vrucu vodu. Tehni¢ki i po-
sebno ekonomski uvjeti prodaje pi-
lanskog viSka topline ili elektri¢ne
energije kucanstvima, industriji ili
javnom elektriénom sistemu nisu
do sada bili zadovoljavajuéi. Stoga
uredaji za proizvodnju energije u
pilanama cesto rade ispod svog te-
hnickog kapaciteta.

— Na Seminaru je takoder upo-
zoreno da promjene u nadinu upo-
rabe energije na pilanj i drugdje
nije moguce brzo sprovesti, jer one

tijevaju velike investicije u od-
govarajucu opremu za proizvodnju
energije.

— Ako konkurentska borba za u-
porabom ostataka drva za proiz-
vodnju energije dovede do poveda-
nja cijena sirovine u proizvodnji ce-
luloze i plo¢a, onda bi to moglo
negativno utjecati na uvjete privre-
divanja ovih industrija.

— Sto se ti¢e postrojenja za pro-
izvodnju energije, posebno onih za
suproizvodnju, na Seminaru je kon-
statirano da su oni danas za mno-
ge pilane preveliki za ekonomiénu
upotrebu.

— Suproizvodnja energije smatra
se vrlo uspje$nim procesom, i s e-

konomskog stajali§ta i sa stajali§ta
efikasnosti, Proizvedena komplek-
sna energija vrlo je pogodna za po-
trebe pilane.

— Na podru¢ju istraZivanja i raz-
voja plinifikacije drva bilo je nekih
tehni¢kih i ekonomskih poteSkoéa
zbog kojih je $iroka primjena ove
tehnologije u pilanama bila spora,
Na Seminaru su prikazana neka no-
va i interesantna rjesenja prilago-
dena potrebama pilana. .

— U mnogim zemljama najveéi
broj pilana nije jo$ sproveo detalj-
nu analizu vlastite situacije i mo-
guénosti s obzirom ma potro$nju i
opskrbu energijom.

Preporuke

— Radj dono$enja zdrave proiz-
vodne politike, odgovarajuéa drzav-
na tijela ili industrijska udruZenja
trebala bi razmisliti o potrebj pri-
kupljanja informacija na podrudju
potm§njc energije u pilanama,

— Potrebno je sprovesti analize
o konkurentskim zahtjevima i ten-
dencijama upotrebe pilanskih osta-
taka kao sirovine i kao izvora ener-
gije. Ovakve analize mogle bi ras-
vijetliti mehanizme i posljedice o-
vakve konkurencije te donijeti za-
klju¢ke o majpovoljnijem nadinu u-
porabe pilanskih ostataka, imajuéi
u vidu sve relevantne socijalne j e-
konomske &inioce.

— Treba nastojati povecati stu-
Eanj vlastitog zadovoljavanja potre-
a za energijom u pilanama. To tre-
ba postiéi radi sigurnosti i kontinui-

teta u opskrbi energijom, ¢ak ako
takav nacin opskrbe i nije najjefti-
niji.

— Na pilanama treba nastojati da
se pilanski ostaci na najbolji nacin
iskori$¢uju za proizvodnju energi-
je, imajuéj pri tom u vidu i potre-
i>e industrija celuloze, plo¢a iveri-
ca i vlaknatica.

— Trebalo bi poboljsati uvjeteza
prodaju viska energije s pilana u
obliku clektriéne energije i topline.

— Treba intenzificirati tetajeve
za obrazovanje rukovodilaca susio-
nica, jer pogre$no vodenje procesa
susenja uzrokuje velik gubitak ener-
gije.

— Potrebna su dalja istrazivanja,
posebno na slijedeéim podru¢jima:

— sufenju piljenica, energetski
najintenzivnijem procesu u pilanar-
stvu;

— tehnologiji koje ée omoguéavati
ekonomiéniju uporabu pilanskih 0s-
tataka u manjim pilanama;

— karakteristikama pilanskih os-
tataka loSije kvalitete za uporabu u
proizvodnji energije (ostaci s razli-
ditim sadrzajem vode, uvjeti i pro-
blemi uskladi$tenja itd.)

.— Treba izradivati studije o u-
tjecaju cijene energije na cijenu pi-
lanskih proizvoda.

— Iako se u toku Seminara iz
odredenih razloga rabio termin »o-
statake, termin »nuzproizvod« danas
bolje naglaava sve veée znadenje
pilanskih ostataka.

Priredio:
prof. dr Marijan BreZnjak

OGLASNI PROSTOR U NASEM CASOPISU PRUZA VAM PRILIKU DA SVOJE POSLOVNE
PARTNERE INFORMIRATE O VASIM USPJESIMA I DA OSIGURATE PLASMAN VASIH PROIZVODA.

UREDNICKI ODBOR
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XX MEDUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA, OPREME I
UNUTRASNJE DEKORACIJE
U BEOGRADU

Uz mnostvo sajamskih manifes-
tacija u Jugoslaviji koje se odrZa-
vaju tijekom godine, Sajam namjes-
taja u Beogradu ispunjen je ve'i-
kim ocekivanjem i znatiZeljom, ka-
ko ljudi koji neposredno rade na o-
blikovanju proizvoda, tako i ostalih
sudionika u stvaranju proizvodnog
programa, i na kraju ljudi koji ku-
puju namjeitaj. Zanimanje je tim
veée jer na tom sajmu sudjeluje
kompletna industrija namje3taja Ju-
goslavije, i nekako je pravilo da se
za taj Sajam izraduju modeli ko
ji do tada nisu bili izloZeni. Na os-
talim sajamskim manifestacijama,
Cak | specijaliziranim, to nije slu-
&aj, jer je to namjetaj koji se mo-
Ze svakodnevno vidjeti u trgovina-
ma,

Medutim, ofekivanja su Cesto iz
nevjerila, mozda ne toliko po nap-
ravljenom, koliko po istinski dob-
ro oblikovanom i dobroj kvaliteti.
Ovc_godine razo¢aranje je tim ve-
Ce, jer je malo novog napravljeno
(Ne uzimam u obzir gotove modele

Svjetiljke NICETIN, Beograd

kupljene u inozemstvu i izloZene
kao svoje. Potez kojem komentar
nije potreban, bar da se radi o do-
brom dizajnu!), modeli su pril ¢no
loge kvalitete (Cast izuzecima) i po-
malo vlada pusto$., Cak je izostala
i ona sajamska atmosfera — guizva
— da li zbog znatiZelje, obavljanja
posla ili posjete radi posjete. Da
nije bilo »$tandovac s indijskim »kr-
picama«, gdje se stvarala nevidena
guzva i »vaSarsko« raspoloZenje, os-
tali bi samo sumorni jesenji kisni
dani.

Dok sam obilazila Sajam, inspiri-
rao me ¢lanak mog kolege o arhi-
tekturi, koji bi se mogao primijeniti
i na namjedtaj. »Ubiti namjesta-
jeme, ne u doslovnom smislu, iako
zbog lode izvedbe ili uévriéenja ni-
je isklju¢eno da dio namjestaja pa-
dne nekom na glavu, ali vie namje-
étaj moZe ubiti svojim izgledom.
Kako za$titi kupca od onoga $to se
nudi po sajmovima i trgovinama?

Cesto se pitamo da li na prihvat.
niku, koji sluZi za otvaranje vrata

ormara i ladica, ima dovoljno mjes-
ta za prste (jer svi prsti nisu jed-
nake debljine!?), ali se nitko ne za-
brine ako je taj prihvatnik svojim
dojmom veéi od ormara!

NaZalost, takav namje$taj pojav-
ljuje se uporno na pojedinim podru-
¢jima nase zemlje koja nisu dovolj-
no vjesta u povezivanju suvremenih
potreba s izvanredno bogatim kul-
turnim, duhovnim i materijalnim
potencijalom, pogotovu u danasnje
vrijeme kada je racionalna upotreba
sirovine i energije na prvom mjes-
tu, te i oblikovanje za dane potre-
be prava realnost.

U svemu tome treba izdvotjii par
pojava vrijednih paZnje — rasvjet-
na tijela dizajnera Nidetina, prvo-
razredne izvedbe i dizajna (izvede-
no u kozi, plutu, staklu i poliranom
aluminiju), te pojavu $tandova koji
nude kompletna uredenja interije-
ra opremljenih katalozima ve¢ rani-
je uredenih prostora — bez velikih
zamjerki,
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IMA LI §TO NOVO U PROIZVODNJI KUHINJSKOG NAMJESTAJA
U JUGOSLAVUI?

Osvrt na kuhinjski namjestaj izlozen na Jesenskom zagrebackom

velesajmu

Ne treba se vratiti daleko u pros-
lost pa da se uole bitne prom jene
u organizaciji prostora, rada j Zivo-
ta u kuéi. Posebno se to odnosi na
kuhinju, koja )ilam'w“e mijenjala
funkcuu, a u skladu s tim rmjenjao
se i kuhinjski namjestaj,

Jo% se danas moZe naéj cijeli niz
klasi¢no gradenih kuca u kojima ku-
hinja sluzi za kuhanje jela, objcdo-
vanjc i cjelodnevni boravak obite
Jji, U sredini kuhinje smijesten je
veliki stol, a uz zid klasi¢ni kredenc
i neizbjeni 4tednjak na drva. Stol
je sluzio kao radna ploha za pri-
premanje jela, za blagovanje, Siva-

nje, gladanje i dr. Kredenc je bio
izgraden u jednom komadu, s ob-
veznim posmi¢nim staklom u gor-
njem dijelu i policom u sredini. Slu-
zio je za odlaganje suda i ostalih
kuhinjskih potrepitina, Stol, stoli-
ce i kerdenc mijenjali su detalje s
obzirom na modu, ali su zadrZali
bitne karakteristike s obzirom na
oblik, konstrukciju i povriinsku o-
bradu, Za izradu tog namjestaja u-
potrijebljen je masiv, okvirna kon-
strukcija ili panel-ploda, a za povr
insku obradu primijenjen je uljni
nalié,

=]

Sistem Sora, — Medvode.

Namjestaj s podru¢ja koja obilu-
ju bogatom tradicijom oblikovanja
(Slovenija) korektan je i na odre-
denom nivou, specijalno »Tapo«,
bez obzira koliko je to namjestaj
za vede serije.

O tradicionalnim priznanjima, ko-
ja se dodjeljuju na Sajmu namje-
$taja u Beogradu (kljucevi), pisa-
lo se u viSe navrata. Cijeli sistem
nagradivanja proizvoda za douro o-
blikovanje, kada to oni ne zasluZu-
ju, ili za kupljenu stvar u inozem-
stvu, koja &ak nije niti u prototipu
napravljena u nasim tvornicama, gu-
bi svaki smisao. Koga se tu na-
graduje i zaSto? Osim toga, pri-
znanja po kljuéu »svakom pones-
to« me vodi osjeéaju za kvalitetu
i kao takvo viSe nema svrhe i pot-
puno je izgubilo smisao.

Marina Reichenbach, dipl, inZ. arh.

Slijede¢i korak u razvoju stano-
vanja bilo je odvajanje kuhinje od
blagavaonice i dnevnog boravka. Ta-
ko kuhinja posta]e iskljutivo pros-
tor kucanice koja u njoj poslije re-
dovnog rada na svom radnom mje-
stu %rovede jo§ nekoliko sati dnev-

uhinjski namjestaj za ovako
organmrani stambeni prostor gubi
na ljepoti, a naglasava se funkcio-
nalnost. Tako nastaju visee kuhi-
nje s nizom jednoli¢nih fronti. Kor-
pusi ormariéa redovito su bijeli, iz
radeni sandwich postupkom ili od
obi¢ne ili oplemenjene iverice. Za
vrata i ladice primjenjuje se ople-
menjena iverica, masivni okvir s
melanitom ili tek u novije vrijeme
masivnom ukladom, Karakteristike
su nemastovitost i bezli¢nost fron-
ti, osim kod masiva, te izrazito na-
gladena funkcionalnost u velikoj mo-
guénosti pohrane posuda, velikoj i
pravilno rasporedenoj radnoj plohi
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I pristupacnosti Stednjaka, hladnja-
Ka i sudopera. Na izlozbi se moglo
vidjeti dosta tipova ovakvog kuhinj-
skog namjestaja, pa ¢ak i pokuda-
1a da se tako Koncipiran namje$taj
rosuvremeni« zajednickom plotom
i ugradnjom kucéanskih aparata,

Jedan od suvremenijih nadina sta.
novanja* pretvara kuhinju u nez-
natno ili nikako odvojen prostor od
blagavaonice i dnevnog boravka, Na
1aj se nac¢in vradamo starom obi-
¢aju boravka cijele obitelji u jed-
nom prostoru, Posebno se izostra-
vaju zahtjevi za kuhinjski namjes-
taj, jer on, osim usvojene funkcio-
nalnosti za kuhanje jela i sprema-
nje suda, mora zadovoljiti potrebu
blagovanja i pohranjivanja vredni-
jeg suda i ukrasnih predmeta na
vidljivo mjesto. Ujedno, zbog jedno-
stavnosti prostora, zahtijeva se od
namjestaja da zadovolji visoke kri-
terije u pogledu estetiénosti.

Na Sajmu se moglo vidjeti neko-
liko odvojenih primjera namjedta-
ja koji u vecoj ili manjoj mjeri za-
dovoljava slijedece zahtjeve:

— Korpus ormariéa je u skladu

s bojom drva (zbog prelaska namje-
$taja iz uZeg prostora kuhinje u bla-

govaonicu i dnevni boravak, te zbog
otvorenosti kuhinje prema tim pro-
storijama, neminovno je bijeli kor-
pus zamijeniti drvom).

— Niz jednakih fronti razbijen je
staklenim plohama i otvorenim po-
licama (radi poboljsavanja estetskih
svojstava namjestaja, nuzno je po-
trebno razbiti jednoli¢nost izlaga-
njem ukrasnog posuda i predmeta).

— Masivne fronte (kvalitetno ob-
likovane, izradene i povrsinski obra-
dene masivne fronte mogu izadi iz
kuhinje u druge prostore).

— Moguénost sastavljanja vitrina
i komoda (bez bitnih tehnologkih i
konstruktivnih izmjena kuhinjski
se ormari¢i moraju dati sloziti u
vitrine i komode).

— Moguénost svak1da§n(_}eg obje-
dovanja (u bilzini radnog dijela ku-
hinje potreban je prostor Koji mo-
Ze sluziti za objedovanje nekoliko
osoba, a i kao pomoéna radna plo-
ha pri pripremanju jela)

— Moguénost zavr$avanja kuhi-
nje kutnim elementima (ovi elemen-
4, osim $to podiZu estetski izgled
kuhinje, daju moguénost vrlo mas-
tovite kombinacije oblaganja vanj-
skih kutova zida).

INTERNACIONALNI STRUCNI SAJAM ZA: GRADU,
GRADEVNE SISTEME | OBNOVU GRADPEVINA »BAU 84«

Miinchen, 18 — 24. sije¢nja 1984.

Svjetska politika visokih kamata
i pomanjkanja cnergije okarakteri-
zirat ¢e razvoj -gradevinarstva idu-
¢ih godina. Ovom izazovu mogu se
suprotstaviti aktivno samo nove i-
deje, tehnologije i rjedenja proble-
ma ofenzivnim strategijama marke-
tinga, komunikacija 1 informacija.

»%AU 84« nudj stoga za svakoga
— arhitekta j gradevinskog projek-
tanta, zanatliju, trgovca, gradevin-
ska poduzeca, gradevinske biroe —
vlastite nosti za rjedavanje
aktualnih za: u gradevinarstvu

uvidom u ponude gradevinskih ma-
terijala, najnovijih gradevinskih si-
stema, postupaka i rjeSenja, svrsis-
hodnih, izdiferenciranih informaci-
ja. .

»BAU 84« je vaZan orijentacijski
centar za cijelu granu gradevinske
industrije i s njom usko povezane
i 'same drvne industrije.

Ranije (e tizloZbeni 6gros.tor od
104000 m* posjetilo 160.000 strug-
njaka iz 57 drZava, a izlagalo je 942
tvrtke iz 17 zemalja.

Za ocekivati je da ce se ve¢ na
iduc¢im izloZbama $ire pristupiti iz-
radi suvremenog kuhinjskog namje-
Staja koji bi, osim domacih potre-
ba, mogao zadovoljiti i istantani u-
kus inozemnog trzista.

Nada Hajdin-Tosenberger, oec.
Antun Tosenberger, dipl. ing.

DI »Trokut«, Novska

* Kuhinje koje danas susreéemo moZemo
podijeliti na 3 tipa

~— zatvorena radna kuhinja (bez prostora
za blagovanje)

— kuhinje s p za blag )

— otvorena radna kuhinja (kuhinja koja

u svom radnom dijelu nema prostora za
blagovanje ali je otvoreno povezana s bla-
gavaonicom i dnevnim boravkom, od &ega
Je blagavaonica 1 dnevna soba nedijeljena ill
je odijeljena namjestajem, zavjesom il zi-
dom ali bez vrata),
IstraZivanje stanovanja upuéuje na &estu u-
porabu kuhinjskog prostora za pripremu fe-
la, blagovanje, glatanje 1 dr., &ak i onda ka-
da su raspoloZive povriine prostorija rela-
tivno malene. To pokazuje potrebu poveéa-
nja povriina ovih prostorija u novim sta-
novima. (op. rec.,)

Tl

»BAU 84« u svom izlo¥benom pla-
nu obuhvada:

a)ugruboj gradnji: teme-
lje, brtvljenje protiv pritiska vode,
nosive i nenosive zidove, stropove,
oplate, krovne konstrukcije i dr.

b) Uizgradnji: fasade i obla-
ganje podova, zidne obloge, lake i
pomidne p; e, stubista, prozo-
re, vrata, izolacijske materijale, na-
mjestaj za ugradnju i dr.

€¢) u montaZnom gradevi-
narstvu: gotove kuce, gotove e-
lemente i vezni materijal,

S obzirom na usku povezanost dr-
vara i gradevinara, »BAU 84« nije
bez interesa i za nafe struénjake.

F. Stajdubar
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RUKOHVAT STEPENISTA KOJI SE
LAKO MONTIRA

Tvrtka Univ System-Bautell GMBH pro-
firila je svo] sistem nadogradnje gotovih ste-
penica elastitnim rukohvat &ja je oblog
od polutvrde poliuretanske pjene (R) Bay-
flex, tvrtke Bayer AG. Ovaj s¢ rukohvat sas-
toji od 1, 2 m dugih aluminijskih cljevl vrlo
male tefine, koje su obloZene Bayflex-om,
postupkom pjenjenja u kalupu. Na taj na-
¢n im je vanjski sloj postao &vrst na ki-
danje, Zilavo elastian i postojan na koro-
ziju, dok delijska jezgra integralne pjene,
zahvaljujuéi svojoj fleksibilnosti I dobrom
prianjanju uz aluminij, sprijeava i kod ma-
log radiusa savijanja kidanje obloge ili ci-
jevi. Opjenjena  poliuretanska jezgra osim
toga doprinosi smanjenju tefine j pruia
ugodan opip.

Elementi imaju za montazu jedan navoj
koji se pomocu odgovarajuceg pribora pri-
¢vrstl o zid ili ogradu. Dijelovi se mogu bez
osobitog napora savijati rukom. Kako poli-
uretanska obloga a tako i cijev, mogu se bu-
3iti u svrhu montaZe na svakom Zeljenom
mjestu.

Kod pjenjenja u kalupu rukohvat popri-
ma naboranu vrpéastu ili koinu strukturu
ugodnog opipa. Povriina poliuretanske pfe-
ne, neosjetljiva na znoj, postojana prema
koroziji, ostaje dugo godina prakti¢ki ne-
promijenjena. Cmo ili smede obojen ru-
kohvat skoro ne treba njegovati.

WEINIG DOBIO CETVRTI PUT
MEDUNARODNU NAGRADU

U natjecanju »Challengers Award« (Izazov
k napretku) Zirl je u 1982, godini izabrao 3est
dobitnika, od kojih je jedan Tvornica stro-
jeva za obradu drva Michael Weinig GmbH
iz Tauberbischofsheima u S. R. Njematkoj.

Svake druge godine sastaju se izlagali iz
mnogih zemalja u Loulsville-u, Kentucky,
najvanijem sajmu strojeva za obradu drva
i pribora za pokuéstvo u S. A. D.

Za NAFM, Savez ameri¢kih prolzvodata
pokuéstva, Sajam u Louisvilleu je prilika

da u okviru natjecanja dodijele nagradu za
istaknute novitete, Zirl se pritom drizao sli-
Jedeceg kriterija: tehnika rada na strofe-

vima ili alati moraju bitl nove konstrukcije,
pomoéu kojih je guéa jof el i&nija

za ¥ ge p s dje-
poljodjelsko-Sumarskih novinara,

1 Py

i racionalnija proizvodnja.

Tvrtka Michael Weinig prijavila je svoje
najnovife dostignué Weinig C
-alat, koji smanjuje na najmanju moguéu
mjeru vrijeme ekanja.

Weinig je nagradu na ovom natjecanju do-
blo veé 1968, 1976, 1 1978. godine, pa je to
sigurno povezano s &injenicom da je Welni-
gu, kao prvom evropskom prolzvodadu stro-
Jjeva za obradu drva, podlo za rukom da se s
vlastitom prodajnom mreZom, s Izravnom
prodajom i s razvijenom servisnom sluibom
uspfeéno ulvrsti u Sjevernoj Amerlcl,

AUSTRIJSKI POLJODJELSKO-8U-
MARSKI NOVINARI ODLIKOVALI
DIREKTORA KLAGENFURTSKOG

SAJMA
DR JOSEFA KLEINDIENSTA

Iz ruke predsjednlka Austrijskog saveza
poljodjelsko-Sumarskih novinara (VA®), prof.
Rudolfa Wiche, dipl. ing., primio fe direk-
tor Klagenfuriskog (Celovetkog) sajma 1 se-
natski vijeénlk dr Josef Kleindienst
srebrnu pod medalju S Ovo od-
likovanje dodijeljeno mu fe u okviru pro-
Slogodisnje dodjele nagrada Eduarda Hart.

Dr Josef Kleindienst dobio je ovo visoko
odlikovanje VAO prije svega zbog organizi-
ranja susreta drvnih novinara prilikom Dr-
vnog sajma u Klagenfurtu, koji se stalno
odrZava veé dvadeset godina 1 okuplja ured.
nike evropskih strudnih glasila na razmje-
nu misll 1 iskustava.

Vijecnik Senata dr Josef Kleindienst (lijevo)
prima srebrnu podasnu medalju Saveza au-
strijskih poljodjelsko-fumarskih novinara iz
ruke prof. Rudolfa Wiche, dipl, ing.
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Kemijski kombinat Solk

Radna organizacija ,CHROMOS" —

Industrijska
povrSinska
ohrada
prozora
pigmentiranim
premazima

Stolje¢e u kojem Zivimo vrijeme je brzog
tehni¢kog razvoja. Gradevinarstvo, a napose vi-
sokogradnja, slijedilo je tok opéeg tehni¢kog na-
pretka. Posljednjih godina, kada zanatski naéin
izrade i obrade gradevne stolarije nije mogao
zadovoljiti zahtjeve trZista, razvila se nova in-
dustrija izrade i obrade elemenata gradevne
stolarije.

Prvi korak veéoj koli¢ini obradenih prozora
u toku dana bio je takozvani postupak uranja-
nja prozora u boju, U tu svrhu jzradeni su ba-
zeni koji su se napunili bojom. Uranjanje pro-
zora uz okretanje za 90° vriilo se ruéno. Ruéno
su se prozori odlagali i na sufenje,

Slijedeti korak bila je automatizacija cijelog
procesa, Automaliziranjem se znatno poveéala
brzina, a time i koli¢ina obradenih prozora u
toku jednog dana.

Daljl napredak u obradi bilo je uvodenje
postupka polijevanja tzv, Flow-Coating sistema,
Boja se sistemom pumpl vuée iz rezervoara,
sistemom sapnica polijeva na prozore, a vifak
boja s prozora otjee opet u rezervoar,

Industrijsko lakiranje prozora danas se vrdi
postupcima uranjanja, polijevanja 1 #trcanja
klasi¢nim pistolama ili hezzraénim Strcanjem
kod velikih pritisaka tzv. Airless uredajima,
Sufenje boje ubrzava se u kanalnim suionica-

ma dovodenjem toplog zraka. Najpovoljnije tem-
perature sudenja su 40—45 °C,

Sistemi i nac¢in povriinske obrade prozora
znatno se razlikuju prema tome do koje faze i
gdje se zaStita Zeli provesti:

1. Kompletna finalizacija kod proizvodaéa
gradevne sfolarije.

2. Djelomiéna finalizacija kod proizvodaéa
i dovrSenje nakon ugradnje.

3. Impregnacija kod proizvodac¢a, a finaliza-
cija nakon ugradnje.

Sistem kompletne finalizacije kod proizvo-
daca gradevne stolarije, a zatim suha ugradnja
ima prednost 3to smanjuje broj stru¢nih radni-
ka na gradiliStu i skraéuje vrijeme gradnje.

Nedostaci su dosta popravaka zbog oSteéenja
nastalih tokom transporta i ugradnje. Povrede
zadtitnog filma mjesta su pogodna za ulazak
gradevinske vlage u drvo. IzlaZenje vlage ote-
Zano je zbog slabije propusne moéi filma po-
krivnog laka.

Sistem djelomi¢ne finalizacije kod proizvo-
data i dovrSenje nakon ugradnje ima prednost
da gradevinska vlaga, koja je u$la u drvo na
oSteenim mjestima prilikom transporta ili
ugradnje, moZe izaéi iz drva, koje je zaStiéeno
ventilacijskim temeljem.

Zbog naknadnog zavrinog li¢enja koje se
provodi na gradnji neizbjeZna oSteé¢enja ne pred-
stavljaju problem za popravljanje. Nedostatak
je ovog sistema 3to zahtijeva angaZiranje strué-
ne radne snage za obavljanje li¢ilatkih radova,
Sto produzava gradnju.

Ako se impregnacija izvodi kod proizvodaca,
a finalizacija nakon ugradnje, impregnacija ne
daje dugotrajnu zadtitu drvu. Uz pretpostavku
da je zaista kvalitetna, ona mo%e drvo efikasno
za8tititi do dva mjeseca. Kako je kod nas vrije-
me od isporuke do finalizacije prozora uvijek
dglje, “i;npregnaciju treba prije li¢enja obvezno
obnoviti,

Koji ¢e sistem finalizacije i koji postupak
obrade proizvodadi izabrati, ovisi o njegovim
moguénostima i zahtjevima trZista.

Postupkom uranjanja moZe se nanositi Chro-
modom impregnacija i Chromodom temelj. Po-
stupkom S$trcanja moZe se nanositi Chromodom
temelj i Chromodom zavrini lak. Chromodom
impregnacija je fungicidna i daje drvu zastitu
od napada gljivica. Postupak Strcanja ne pre-
poru¢a se jer su aktivne fungicidne kompo-
nente &tetne po zdravlje.

Chromos je pratio tok razvoja obrade gra-
devyne stolarije. Prvo &to je bilo rijeSeno u nizu
problema koji su se javili novim na¢inom obra-
de bila je izrada fungicidne impregnacije i ven-
tilacljskog temelja,

Za izradu prozora uglavnom se trebljava
drvo getinjada (jela 1 smreka, bor nefto manje).
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Drvo &etinjada sadrzi hranjive tvari za gljivice
(8krob, Secer, bjelanéevine) i uz odredene uvie-
te (temperature i vlaZnosti) omoguéen je raz-
vitak gljivica iz spora koje su uvijek prisutne,
Naro¢ito je radireno modrenje koje uzrokuju
Ceratostomelle. Osim promjene boje drva, duz
razvoj gljivica uzrokuje i promjene tehni¢kih
svojstava drva.

Pod povoljnim uvjetima za razvoj gljivica
moZe se na povriini drva pod premaznim sred-
stvima stvoriti gusta gljiviéna micela, koja uz-
rokuje odvajanje premaza.

Da bi se ova pojava sprijedila, izradena je
fungicidna impregnacija, koja uz
funkeciju uniStavanja gljivica ima jo§ i va¥nu
ulogu penetracije u drvo i besprijekorno vezi-
vanje slijedeceg sloja.

U zanatskom nacinu obrade upotrebljavala se
uljena boja kao temelj. Zbog polaganog suse-
nja ona nije mogla zadovoljiti u industrijskoj
obradi prozora. Buduéi da se finalizacija pro-
vodi najfeSée zavrino s temeljom, uljena boja
nije zadovoljila jo§ jedan uvjet, a to je bila
propusnost vode, koja ulazi u drvo na osteée-
njima koja nastaju prilikom transporta i u-
gradnje.

Specijalno odabranom sintetskom smolom,
punilima i pigmentima, Chromos je mnaéinio
ventilacijski temelj, koji ne dopuita
jako prodiranje vode u drvo, a dopusta izlaz
vode u obliku vodene pare kroz film premaza.

Pojavio se novi problem, Problem Zeliranja
impregnacije i temelja prilikom obrade gradev-
ne stolarije, postupkom uranjanja i polijevanja.
U suradnji s potrofadima taj problem je rijeSen.

Slijedeéi problem s kojim smo bili suoleni
bio je problem otkapavanja temelja s objeSenih
prozora. Zanatskim naéinom, odnosno li¢enjem
kistom, radilo se s viim viskozitetima, i boja
nije curila s prozora, Prilikom postupka uma-
kanja i polijevanja radni viskoziteti su vrlo
niski (16—18s) i boja se cijedi s prozora nakon
izlaska iz kade do ulaska u kanalnu susionicu,
Trebalo je podesiti da otkapavanje prestane prije
ulaska u kanalnu susionicu. 8 tim u vezi tre-
balo je podesiti i sufenje da prilikom otkapa-
vanja ne bi doflo do zaustavljanja kapi na pro-
zorima i stvaranje tzy. »suza«,

Povifene temperature u kanalima izazivale
su mjehurenje temelja. Kombinacijom aditiva
i otapala taj problem je rijefen.

Prilikom postupka polijevanja tzv, Flow-
~-Coating sistemom, boja se pumpanjem 1 poli-
jevanjem na prozore, padom ponovno u rezer-
voar, jako zapjeni. Tako zapjenjena hoja ostav-
ljala je na prozorima mjehure koji nisu pucall
do ulaska u kanal. Taj problem je takoder rije-
Sen kombinacijom pogodnih aditiva i otapala.

Pri klasi¢nom natinu obrade prozora, tj. ma-
zanju kistom, nije postojao problem debljine
nanosa temelja na rubove prozora.

Novim postupcima uranjanja i polijevanja
radni viskoziteti su niski i prilikom otkapavanja
boje rubovi prozora su ostali ogoljeni. Debljina
temelja mora biti oko 70 ym, $to je zahtjev za
dobru zadtitu drva. Uvodenjem nekih aditiva,
uspjeli smo postiéi zadovoljavajuéu debljinu fil-
ma na rubovima premaza, dapafe podeSavanjem
viskoziteta temelja i debljinu od 70 yzm jednim
nanosom temelja.

Sve te probleme Chromos je uspje$no rije-
3io i danas u modernim industrijskim postup-
cima obrade prozora nudi:

1. Kompletna finalizacija kod proizvodada gra-
devne stolarije.

1.1. Chromodom impregnaciju. Nanosi se uma-
kanjem ili kistom. Su$i se 3—4 sata kod
normalne temperature, a u kanalima pri
temperaturi 40—45 °C 45—60 minuta,

1.2, Chromodom temelj bijeli, Nanosi se uma-
kanjem, polijevanjem, Strcanjem ili kistom
u jednom ili dva sloja. Su$i se kod normal-
ne temperature 4—5 sati, a u kanalima pri
temperaturi 40—45°C — 45—60 minuta.

1.3. Chromodom kit za lopatice. Upotrebu sve-
sti na najmanju moguéu mjeru. Nanosi se
nakon prvog sloja temelja. U tankom na-
nosu sudi se 2—3 sata na normalnoj tempe-
raturi, a u kanalu pri temperaturi 40—45 °C
45—60 minuta.

1.4, Chromodom pokrivna boja bijela ili u nijan-
sama sjajna ili mat, nanosi se u jednom slo-
ju kistom ili Strcanjem klasi¢no ili tzv.
Airless uredajima. SuSenje 3—4 sata na nor-
malnoj temperaturi ili u kanalima pri tem-
peraturi 40—45 °C 45—60 minuta,

2, Djelomi¢na finalizacija kod proizvodada, a
dovrienje nakon ugradnje.

Vrijedi uputa 1.1, 1.2, 1.3. Zavrino lakiranje
vrii se na gradilistu.

3. Impregnacija kod proizvodada, a finalizacija
nakon ugradnje. Vrijedi uputa 1.1, all jo3
jednom napominjemo da je prilikom rada na
gradilistu potrebno jo¥ nanijeti Chromodom
impregnaciju,

U ovom izlaganju bilo je govora o problemi-
ma pri industrijskoj obradi gradevne stolarije
i dane su kra¢e upute za na§ CHROMODOM
SISTEM, Svaki pogon za obradu gradevne sto-
larije ima svoje specijalne probleme. Uz surad-
nju potro3ada, tj, zajednitkim radom, uvijek
smo uspjeino rjeSavall probleme, ¥to nam je i
u buduée Zelja.

BlaZenka Matusinovié, dipl. ing.
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U ovoj

kacife.
dutim,

Ul 8. maja 82,

rubrici objavljujemo safetke vainijih &lanaka koji su objavljend u najnovijim
brojevima vode¢ih svjetskih Zasopisa s podrudja drvne industrije. SaZeci su na poéetku
oznaceni brojem Oxfordske decimalne Kklasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifi-

Zbog ogranitenog prostora ove preglede donosimo u veoma skraéenom obliku, Me-
skre¢emo pozornost &itateljima i pretplatnicima, kao 1 svim zainteresiranim poduze-
¢ima i osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi
ili fotokopije svih &lanaka koje smo ovdje prikazali u
rudzbe ili obavijestj izvolite se obratiti UredniStvu &asopisa ili Institutu za drvo, Zagreb,

po uobicajenim cijenama prijevode
skracenom obliku. Za sve takve na-

634. 0.812/814 — D. Holz: O starenju dr-
vnog materijala, neka misljenja i rezultatl
pokusa. (Zum Alterungsverhalten des Werks-
toffes Holz — einige Ansichten, Untersuchun-
gen,  Ergebnisse).  Holztechnologie 22/1981,
br. 2, s. 80—85.

Starenje nekog materijala definira se kao
promjena njegovih fizickih i mehanigkih svoj-
stava nakon dugotrajnijeg lefanja ili upo-
trebe. U krugovima obradivada drva, od sto-
larije pa do gradnje muzikih instrumenata,
jod uvijek se moZe &uti midljenje da se drvo
godinama odleZano bolje obraduje, manje
deformira, te da je dugotrajno leZanje uvjet
za odli¢an zvuk muzi¢kih instrumenata. Po-
kusj autora usmijerili su se stoga na istra-
Zivanje utjecaja trajanja leZanja na svojstva
drva u Sirokom rasponu trajanja od gotovo
nula do 180 godina (drvo iz napuStenih sta-
rih zgrada). Pokazalo se da ispravno uskla-
didtenje smrekovine i grabrovine veé i za
kratkotrajnije leZanje pridonosi umanjenju
unutarnjih naprezanja, demu se pripisuje ne-
ko malo povienje modula eclasti¢nosti te
nesto manje rasipanje vrijednosti uteza-
nja, i to tako da se srednja vrijednost ute-
zanja pri tome ne mijenja. Pokazalo se da
sc i koeficijent prigudivanja pri tome ta-
koder nifta ne mijenja. Malo povifenje mo-
dula E — a time vjerojatno i &vrstoée na
savijanje — pridonosi poviSenju brzine zvuka
u smjeru viakanaca za nekih 5 — 10%, &to
za kvalitetu glazbala znali stanovito po-
boljianje. Dz bi se uklonila unutarmja na-
prezanja i tako postigao povoljan utjecaj sta-
renja, dovoljno je i kratkotrajno leZanje —
ovisno o vrsti drva — do samo 2 godine.
Za vrste drva osjetljive na sudenje ovakvo je
leZanje uvijek korisna operacija prije zavrinog
sufenja. Pozitivan utjecaj starenja pretpostav-
lja da je ispunjen osnovpi zahtjev
za dobru kvalitetu glazbala: odgovarajuéa
mikro — i makrostruktura, homogenost, te
dz je drvo bez kvrga, drugih grefaka i sl

J. Hribar

63408398 — Dzurenda, L. i dr,: Pretyara-
pje drvnog otpada u plin. (Splynovanie drev-
ného otpadu) Drevo, 35 (1980), 1.

U &lanku se imose rezuMati koji su bili po-
stignuti za wrijeme pretvaranfa u plin sit-
nog otpatka u obliku piljevine, iverja i kore
na prediof, postrojenju za pretyaranj
u plin.

634.0.84 — Mahdékové, O. { dr,: Zaktita his-
torijski vrljednih predmeta od drva. (Ucho-
vanie historicky ych predmetov z dreva),
Drevo, 35 (1980), br. 3.

Opisuje s¢ sredstvo Petrifo za zadtitu i
uévri¢ivanje, namijenjeno uglavnom za spa.
favanje starih oSteéenih spomenika od dr-
va. Ovo sredstvo se priprema za proizvodnju
u poduzeéu Chemolak, Smoleni Zadti¢u-
je drvo protiv biolodkih $tetnika, uz isto-
vremeno poboljSavanje fizikalnih i mehaniékih
osobina uglavnom olte¢enog drva.

634.0.841 — Komora, F.: Impregnacija pra-
gova za skretnice od keruinga (Impregnécia
vyhybkovych podvalov z Keruingu). Drevo, 35
(1980), br. 5.

U CSSR je manjak pogodnih vrsta drva
za proizvodnju impregniranih skretnica. Od
mnogih vrsta je za ove svrhe pogodan ke-
ruing. Clanak raspravlja o optimalnom pos-
tupku impregnacije keruinga. Informira i o
spoznajama do kojih se do$lo kod impregna-
cije ovih skretnica u Cchoslovatkoj.

634.0.843 — Novotny, V.: Utjecaj povisene
topline na & ¢u drva impregni g sred-
stvima koja snizuju zapaljivost (Vliv zvy§ané
teploty na pevnost dreva impregnovaného 14t-
kami sniZujfcimi horlavost) Drevo, 35 (1980),
br. 7.

Drvo dubinski zaStiéeno sredstvima koja
snizuju njegovu zapaljivost osim ostalog upo-
trebljava se u »vrudim postupcimae, gdje
je izloZeno djelovanju vrudeg i suhog zra-
ka. O osnovnim sastojcima tvari upotreblja-
vanih za zadtitu drva protiv poZara poznato
je da se kod temperature od oko 1000C raz-
lazu i aktivno djeluju na drvnu masu —
pougljenuju drvo. Da li i kakav utjecaj ima-
ju ova sredstva na osobine &vrstoée drva,
koje je njima impregnirano, kod raznog to-
plinskog naprezanja, bilo je istraZivano u la-
boratorijima VVUD u godinama 1978 — 1979,
Rezultati su sabrani u ovom ¢&lanku,

B, Hruika

634.0.847 — Schneider, A.: Istra¥lvanja o
utjecaju temperature viainog termometra na
tok visokotemperaturnog sufenja plljenica,
‘Untersuchungen (iber den Einfluss der Feucht-
temperatur auf den Verlauf der Hochtempe-
raturtrocknung von Schnittholz), Holz Roh-
Werkstoff 39 (1981), br, 9, 379387,

0d 3 faktora — temperatura, rel, vlaZnost i
brzina strujanjs zraka — koji utjeéu na pro.
ces sulenja, autor iznosi rezultate svojih po-
kusa o utjecaju temperature kod tav. vi-

k peraturnih postupaka, s temperatu-
rama sufenfa jznad 1000C, koji se zbog svo-

jih prednosti posljednijh godina sve Ceice
primjenjuju, prvenstveno za one americke i
australijske vrsti borovine, koje su vrlo sklo-

ne izbacivanju i vitoperenju, Visok p
raturno sulenje provodilo se dosad najces-
ée, u logiji na uobi¢ajena ja ispod

1000C, uz relativno niZe temperature vlainog
termometra (niska rel. vlaZnost zraka) zato
da se postigne 5to krade trajanje sulenja te
umanji opasnost od korozije metalnih pred-
meta u susionici, Ve¢ ranije provedeni po-
kusi pokazali su, dutim, da P
vlainog termometra (tv) gotovo nema utje-
caja na trajanje sulenja pri sulenju sa 130
i vide 0C te da vrlo visoke vrijednosti tv
mogu znatno poboljfati jednolikost sudenja
unutar gitavog sloZaja. Radi 3to potpunijeg
uvida o utjecaju temperature tv kod visoko-
temperaturnih postupaka, autor provodi po-
kusna sufenja s temperaturama sudenja t
od 90 do 1500C uz variranje temperature ty
od 45 do 950C. Pokuse izvodi s uzorcima
smrekovine veli¢ine 500x110x30 mm u la-
bor. sudionici s automatskom registracijom
mase sudenog sloZaja. Cela uzoraka bila su
zabrtvljena pr na aturu otpor-
nog polikloroprena i folijom aluminija. Br-
zina strujanja iznosila je 3 mfs. Pofetna
vlaZnost kod viaznih uzoraka bila je 70%,
kod prethodno prosufenih samo 30%, a ko-
nacni postotak vlage uvijek 8%. Da se pro-
uéi utjecaj smjera godova, jedna skupina u-
zoraka bile su blistade, a druga bo&nice, Re-
zultati pokusa su slijeded,

Sulenje kod 1500C uz vrlo visoki tv tede
u podrudju vlaZnosti drva ispod 25% nelto
brZe nego uz vrlo niski tv. To vrijedi i za
viaZne i za predsufene uzorke blistala i
botnica. Trajanje sulenja uz ts/tv = 150
/95°C sa 70% na &% vlage jednako je dugo
kao uz 150[6500.

atura

Susenje uz 130/950C sa 70% na 8% vlage
trajalo je 9...25% dulje nego uz 130/650C,
medutim u podrudju viage od 30 na 8% bilo
je sudenje uz 130/950C nesto krade. Za su-
Senje predsufenog matenijala preporutuje se
130/950C, jer daje ipak nedto manje gresaka
nego 130/650.

Trajanje sulenja uz 110/950 sa 70% na 8%
bilo je za 47% dulje od suSenja uz 110/650C.

S porastom temperature tv, a za isti ts, o-
pada opéenito sklonost suiene smrekovine
na pucanje i skorjelost.

Utjecaj temperature tv na promjenu boje
je kod visokotemperaturnog sudenja zane-
marivo malen,

Da bi se zadriala zadovoljavajuda kvali-
teta sufenja, uzima se, prema ranijim poku-
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sima, kao gornja granica temperature ts za
Cetimade 1500C.

Ocjenjuje se da ¢e potrodak topline za vi-
soke ts, tv biti primjetljivo niZi, pogotovo
ako se predvida Koridéenje topline izlazne
viazne smjese para-zrak.

Misljenje o utjecaju temperature tv,
zcto iz tehnike sudenja ispod 1000C,

preu-
treba

NOVE KNJIGE

Figurié, M.:

ORGANIZACIJA RADA U
DRVNOJ INDUSTRIJI — SKRIPTA.

Izdavaé: Sumarski fakultet — Zagreb, 1982.
god.

U izdanju Sumarskog fakulteta Sveudilista
u Zagrebu objavljena su skripta ORANIZA-
CIJA RADA U DRVNOJ INDUSTRIJI prof.
dr Mladena Figuriéa.

Skripta su tiskana u tri dijela kao jedin-
stvena cjelina, te obuhvadaju 890 str. teksta.
U tekst je ukljufeno 230 slika i 47 tablica.
Izlaganja su podijeljena na 12 poglavija, ko-
jima su obuhvaéena osnovna j specifitna zna-
nja i pojmovi potrebni za upoznavanje pro-
blematike organizacije rada u drvnoj indus-
triji.

Sadrzaj je podijelien na slijedeéa poglav-
lja: Uvod; Razvoj organizacijskih znanosti;
Osnove organizacije rada; Railanjivanje u-
kupnog zadatka poslovnog sistema; Razvojna
funkcija; Nabavna funkcija; Proizvodna fun-
keija s potfunkcijama; Organizacija proiz-
vodnje; Priprema proizvodnje; Studij mje-
renja i vrednovanje rada; Kontrola kvalitete
i Organizacija uredaja i postrojenja; Prodaj-
na funkcija; Financijsko-ratunovodstvena fun-
kcija; Plan i analiza; Opéa i kadrovska fun-
keije; Projektiranje organizacijskih sistema
s osnovoim postavkama makro—, mezo— i
mikroorganizacije te Karakteristiéni modeli
upravijanja i rukovodenja u drvnoj indus-
triji.

U prva dva poglavija »Razvoj organizacij-
skih znanosti« | »Osnove organizacije rada«
izmeseni su stavovi raznfh autora o tim pro-
blemima, Svi autori, ma koliko se izmedu
sebe razlikuju, u biti prikaju organizacij-
sku strukturu shvadenu kao raspored ljudi
u grupe s odredenim zadacima, te njihove
medusobne odnose. Razlike medu njihovim
gledidtima nastaju kada se zade u raspravu
o pnrodd tih odnosa, pdndpkm raspodjele

, formal i neformal karakteru
Wkl d prema sredstvima proiz-
vodnje itd. Iz tih razloga u ova dva po-
glavlja dan je razvoj organizacijske misli,
kako bj Citaoci kasnije iznesene metode |
tehnike znali staviti u funkciju drudtvenih
odnosa | na taj na&in mogli ocijeniti kada
se pojedine metode j tehnike organizacije
mogu primijeniti.

U poglavliju »Nabavna funkcija«, obraduju
se metode i postupci upravljanja zalihama
zaliha, metode odredivanja optimalnih zali-
materijala, karakteristitni modeli kretanja

prema tome korigirati u interesu optimalne
) .

primjene vi p nog p su-
{enja.

J. HRIBAR

634.0.847 — Trnka, M.: Utjecaj temperatura
sufenja na nekoje osobine smrekova drva
(Vplyv susiacich tepldt na nicktoré vlastnosti

ha, evidencija zaliha materijala, dokumenta-
cija nabavne funkcije te poslovanje u skla-
distima.

»Proizvodna funkcija« najopsirnije je po-
glavlje i obuhvaéa: Organizaciju proizvodnje,
Studij rada, Pripremu proizvodnje, Kontro-
Ju kvalitete i Organizaciju odrZavanja ure-
daja i postrojenja. U svakom od navedenih
dijelova detaljno su opisane metode i tehnike
rada, pripadajuéa dokumentacija, organiza.
cijska struktura funkcije i ostalo $to se od-
nosi na tu funkciju. Tako su u dijelu u
kojem se govori o studiju rada dane sve
metode za utvrdivanje strukture radnog vre-
mena, metode za utvrdivanje osnovnog teh-
noloSkog i pomoénog vremena, te nalin ut-
vrdivanja i analiziranja normativa vremena.
Prikazane su i najvaZnije metode i postupci
za racionalizaciju rada, te suvremene meto-
de vrednovanja rada. U poglavlju »Priprema
proizvodnje« dane su osnovne metode i pos-
tupci uz obveznu dokumentaciju, koji se u-
potrebljavaju u tehnoloskoj i operativnoj pri-
premi proizvodnje te na poslovima dispedi-
ranja poslova. Takoder su dane metode i
postupci za utvrdivanje kapaciteta, plani-
ranja rokova proizvednje i odredivanja re-
doslijeda lansiranja radnih naloga. U poglav-
lju »Kontrola kvaitete«, obradene su, uz
pripadajuéu do} iju, sve metode kon-
trole dijelova ili proizvoda u toku tehno-
loskog procesa i neke od metoda kontrole
kvalitete kada su dijelovi ili proizvodi za-
vréeni (Philipsovi, Dodge-Romigovi i drugi
planovi prijema). U poglavlju »Terotehnolo-
gijae, obradeni su samo osnovni pojmovi
pripreme odrZavanja, kolanja dokumentaci-
je te najpoznatiji modeli odriavanja.

U poglavlju »Prodajna funkcijae, prikaza-
ne su metode i postupci pripreme prodaje,
operativne prodaje, transportnog poslovanja
te osnove obrafuna, evidencije i kontrole
prodaje.

U poglavlju sFinancijsko-radunovodstvena
funkcijae, uz organizacijsku strukturu fun.
keije, dani su oblici | sadrZaji osnovnih knji-
govodsivenih dokumenata { njihova poveza.
nost s ostalim funkcljaml a posebno s proi-
zvodnom,

U poglaviju sPlan | analiza«, obradene su
vrste planiranja, te metodologija i nalela
planiranja. Dan je pregled vrsta planova u
radnim organizacijama { njihov znalaj,

U poglaviju »Opéa | kadrovska funkcija«,
osim organizacijske strukture, dan je preg-
led poslova | zadataka, a veéj dio teksta po-
sveéen je analizi j utvrdivanju kvalifikacij-
ske strukture,

smrekového dreva) Drevo, 35 (1980), br. 10,
str, 292 — A

Rezulati pokusa pokazali su da upotreba
visih temperatura za skradivanje procesa su-
Senja nema utjecaja na svojstva Cvrstode su-
scnog smrekova drva. Ujedno se istice zna-
Genje predsudenja za bolje cfekte susenja
drva.— B. Hrudka

Poglavlje »Projektiranje organizacijskih sis-
tema« obuhvaéa opis poslovnog sistema u
udruZenom radu kao sistema poslova. Za-
tim su prikazani razni organizacijski oblici
u udruZenom radu te metodologija projekti-
ranja na makro—, mezo— i mikro-nivou.

U ovom poglavlju najznadajnije mjesto za-
uzima dio u kojem se obraduje projektira-
nje optimalnog sistema poslova. Kao teo-
retske osnove u ovom poglavliju dane su os-
nove teorije sistema i teorije informacija.

U poglavlju »Karakteristi¢ni modeli uprav-
ljanja proizvodnjom i poslovanjem« danj su
najzna¢ajniji modeli upravljanja i rukovode-
nja specifitni za drvnu industriju te prak-
tiéni primjeri uz odgovarajuée prikaze to-
kova materijala i informacija.

Skripta su prije svega namijenjena studen-
tima Drvno-tehnolodkog odjela Sumarskog
fakulteta, medutim mogu korisno posluZiti
i struénjacima u drvnoj industriji koji se
bave poslovima istraZivanja trZista, openliv-
ne prodaje, lize trzista, i
nja, projektiranja i oblikovanja promoda
konstrukcijama, razvojem proizvoda, orga-
nizacijom razvoja, razvojem tehnologije, pri-
premom rada, projektiranjem toka tehnolo$-
kog procesa, kontrolom kvalitete, te organi-
zatorima proizvodnije,

Skripta, uz potrebnu kolidinu teorijskih po-
stavki, nuZnih za razumijevanje grade, sa-
drZe i niz prakti¢nih primjera koji ée stu-
dentima i drugim zainteresiranim omogu-
diti lakse razumijevanje materije.

Specifitnost drvne industrije 1 prilagode-
nost ovih skripta programu ne znadi da se
kao dopunska, pa i ob literatura, ne
mogu upotrebljavati i drugl pisani udZbe-
nicl. Naprotiv, to ée biti potrebno. Iz tih
razloga na kraju svakog poglavlja dan je
pregled koridtene literature, tako da dSitaoci
imaju 1 pregled Sire specijalistitke literature
iz spomenutih podrudja.

Ova skripta nastala su kao logitan nasta-
vak razvoja proudavanja organizacijskih zna.
nosti specifi¢nih za drvnu industriju na Su.
marskom fakultetu u Zagrebu. Na taj na-
&in odrZan je kontinuitet izdavanja udZbe
nika ili skripta iz ovog podrudja na Drvno-
tehnolodkom odjelu.

Skripta su tiskana uz veliku financijsku
i ostalu pomoé Sumarskog fakulteta u Za-
grebu | radne organizacije »Drvoproizvode
— Jastrebarsko.

Prof. dr, Roko Benié



SPOERRI & CO. AG

STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA

Telefon: (01) 362-94-70

Telex: 53572

CH-8042 ZORICH
Schaffhauserstrasse 89

TEHNICKA INFORMACIJA:

EESe/mann)

TOLERANCIJE OBRADAKA:

Izjednativanje do najmanje
2 mm sada se hez
problema postiZze nasim
usavrenim sustavom
pritisne grede kod bruSenja

drva | bruSenja laka

Automat za krizno brudenje s dvije popreéne | dvlje
Slrokotraéne skupine KSA 4

Brusna ploha prilagoduje
se povr3ini obratka

S NS SN SN SS

7/ 2

17mm

Dopustena odstupanja do 2 mm za pojedini ob-
radak, te izmedu ostalih obradaka bez dodatnog
uredaja.

Ranije dobavijene strojeve mogucée je preinaciti
na sustav pritisne grede s prihva¢anjem toleran-
cije od 2 mm.

Slobodno i viSeulazno pomicanje ispod elektro-
ni¢ki upravljanih pritisnih greda — takoder kod
tolerancija obradaka do 2 mm.

Bruenje nejednolikih dijelova, kao $to su okru-
gle | ovalne daske za stol, to&nim snimanjem
obrisa obradaka radi elektroni¢kog prijenosa na
povrdinu pritisne grede.

Upravljiv intenzitet bruSenja u odnosu na rubove
obradaka.

UzduZne | popreéne okvirnice uvijek se bruse
u jednom prolazu u smjeru viakanaca po inte-
griranom programu bruSenja okvira.

Sustav dogradnje automata za Kkrizno brudenje
uz raspored po potrebi popreénih | uzduZnih
brusnih skupina omoguc¢uje njihovu naknadnu
ugradnju ill medusobno zamjenjivanje.

Vrio je Jednostavno posluZivanje | lak nadzor
pomoéu pokazivata mjesta smetnje i svjetlosne
diode.

Optimalnim Iskori8éenjem energlje kod odsisiva-
nja pradine | primjene komprimiranog zraka —
postize se usteda od preko 50%.




IZLOZBA
STROJEVA
[ ALATA TS
¥ A OBRADU DRVA

ajam pordenone
(25 — 29. ozujka 1933.)

SAMULEGNO
4, priredba

otvoreno: 9.00 — 20.00



EXPORTDRYV(O

RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU | UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA |
PAPIROM, TE LUCKO-SKLADISNI TRANSPORT | SPEDICIJU, n. sol. o.
41001 Zagreb, Maruliev trg 18, Jugoslavija
telefon: (041) 444-011, telegram: Exportdrvo Zagreb, telex: 21-307, 21-591, p. p.: 1009

Radna zajednica zajednickih sluzbi
41001 Zagreb, Mazuraniev trg 11, telefon: (041) 447-712

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA:

OOUR — VANJSKA TRGOVINA OOUR — LUCKO-SKLADISNI

41001 Zagreb, Marulicev trg 18, TRANSPORT | SPEDICIJA

pp 1008, tel. 444-011, telegram: 51000 Rijeka, Delta 11, pp 234,

Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307, tel. 22-667, 31-611, telegr. Export-

21-591 drvo-Rijeka, telex 24-139

OOUR — MALOPRODAJA

41001 Zagreb, Ulica B. Adzije 11, QOURS OPREMALOBJIERATS

pp 142, tel. 415-622, telegr. Export- — INZINJERING

drvo-Zé .b '04.QRE 41001 Zagreb, Vlaska 40, telefon:
greb, tolox, 21865 274-611, telex: 21-701

OOUR — »SOLIDARNOST« / -

51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp OOUR — VELEPRODAJA

142, tel. 22-129, 22-917, telegram: 41001 Zagreb, Trg Zrtava faSizma

Solidarnost-Rijeka 7, telefon: 416-404

PRODAJNA MREZA EXPORTDRVO U INOZEMSTVU:

U TUZEMSTVU: Viastite firme:
ZAGREB EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-04 30th Street Long
RIJEKA Island City — New York 11106 — SAD
BEOGRAD OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
('-)‘,’S‘IJEE":ANA OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)
ZADAR EXHOL N. V., Amsterdam, Z. Oranje Nassaullan 65
SIBENIK (Holandija)
SPLIT Poslovne Jedinice:
PULA Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
NIS London, S. W, 19-IQE (Engleska)
PANCEVO

EXPORTDRVO — Pariz — 36 Bd, de Picpus

;»:\SBAE EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju,

BJELOVAR Drottningg, 14/1, POB 16-111 §-103 Stockholm 16

SLAV. BROD EXPORTDRVO — Moskva — Kutuzovskij Pr. 13, DOM 10-13
; ; EXPORTDRVO — Casablanca — Chambre économique
i ostali potrosagki de Yougoslavie — 5, Rue E. Duployé — Angle Rue Pegoud,
centri u zemlji 2me Stage



