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Duzinsko i Sirinsko spajanje drva lijepljenjem

NA DIMTEROVIM AUTOMATSKIM LINIJAMA IDEALNO JE ZA BOLJE ISKORISTENJE | KVALITETU DRVA

Tehni&ki podaci:

Ulazne sirine piljenica: 40 —200 mm
Sirina gotovih ploga: 200 — 700 mm

Debljina: 20— 50 mm
Duzina: 500 — 2500 (1500) mm
Kapacitet: 500 — 1500 m2/8 sati

Automatska linija za Sirinsko spajania

o

Automatska linija za duZinsko spajanje

Tehnid¢ki podaci:

ulazne duljine: 200 — 1500 mm
Sirine drva: 40—200 mm
girina paketa: 400 mm
kapacitet: 10 — 30 m/min.

— &)

Ll industriaimport

Dimter GmbH & Co. }
Maschinenfabrik

Postfach 248, D-7918 Jllertissen GENERALNI ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU
ZAGREB; llica 8, telefon 445-677, telex 21-206

Telefon: (0 73 03) 30 26-29
Telex: 07-19 116



TVORNICA STROJEVA

41020 ZAGREB — Savski Gaj, XIIl. put bb —
JUGOSLAVIJA; Tel.: Centrala: 520-481, 521-331,
521-539, 521-314 — Prodaja: 523-533; Telegram:
BRATSTVO ZAGREB: Telex: 21-614

Novo

,ARP-1600"

POSTROJENJE AUTOMATSKE
RASTRUZNE TRACNE PILE

— cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan
izvrsilac pomoéu centralnog komandnog
pulta

— promjer kotaca osnovnog stroja 1600
mm

— trazite ops$irnije tehnitko-tehnoloske in-
formacije

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO-
MATSKE RASTRUZNE TRACNE PILE ARP-1600

oP1 Automatska ostrilica pila
— uredaj za gater pile
— uredaj za Siroke tragne pile

Proizvodni program

TA-1800 Automatska traéna pila trupéara — uredaj za uske tragne pile
TA-1600 Automatska tratna pila trupCara OTP Automatska ostrilica Sirokih tradnih pila
TA-1400 Automatska traina pila trup&ara RU Razmetasica pila

TA-1100 Automatska tratna pila trupara — uredaj za gater pile

RP-1500 Rastruzna tratna pila — uredaj za Siroke tragne pile
RP-1100 Univerzalna rastruzna trana pila VP26  Valjagica pila

P9 R Pilanska traZna pila — pribor za valjanje 1 napinjanje pila
AC-3 Automatski jednolisni cirkular — stol za uredenje listova pila

KP4 Klatna pila BK Brusilica kosina

PP-1 Povla&na pila AL-26  Aparat za lemljenje

PCP-450 Precizna cirkulamna pila ABN4  Automatska brusilica nozeva

HCP 14 Preéni cirkular Razni strojewi za finalnu obradu drva
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Proces brusenja u proizvodnji ploCastog

namjeStaja®

Andrija Bogner, dipl. ing.
Ivica Grbac, dipl. ing.
Sumarski fakultet, Zagreb

Primljeno: 10. prosinca 1982.
Prihvacdeno: 23. prosinca 1982,

UDK 634.0.829.13
Prethodno priopéenje

Sazetak

Ovim radom je istrazivana varijabilnost debljine plo¢a iverica nakon razlici-
tih faza obrade u pogonima ploastog namijestaja, a u vezi s tim i utjecaj egalizi-
ranja plo¢a na smanjenje varijabilnosti debliine.

Cilj ovog istraZivanja bio je da se ustanovi da li je potrebno egalizirati olo{:{;
iverice i koliko se egaliziranjem moZe varijabilnost debljine plo¢a prilagoditi
zahtjevima tehnolo$kog procesa. : !

Kljuéne rijeéi: egaliziranje plota — varijabilnost debljine

SANDING PROCESS IN PRODUCTION OF CABINET FURNITURE

Summary

This paper discusses the research of variability of chipboards thickness after
various phases of workmanship in plants of cabinet furniture and in this respect
also of the effect of thickness sanding of chipboards on lowering the thickness

variability.

The aim of this investigation was to find out whether it was necessary to sand
chipboards to thickness and how much the variability of chipboard thickness could
by thickness sanding conform to requirements of technological process.

Key words: thickness sanding — thickness variability (A. M.)

1. UVOD

Medu mnogobrojnim problemima koji se jav-
ljaju u tvornicama plo¢astog namje$taja jesu i
problemi vezani za proces brusenja.

Ploce iverice dolaze veé kalibrirane** u tvor-
nice plocastog namje$taja. No mnogi proizvoda-
¢i ploCastog namjeStaja vrie egaliziranje*** plo-
&a nakon krojenja, Ova operacija je u stvari nuz-
no zlo i mogla bi se izbjedi kada bi varijabilnost
debljine plo¢a koje dolaze u tvornicu plodastog
namjeStaja bila takva da moZze zadovoljiti zahtje-
ve tehnoloSkog procesa. Na taj nadin postigle bi
se i mnoge ustede u proizvodnji, jer bi otpala sku-
pa oprema za egaliziranje, te tro$kovi egalizira-
nja.

-

* Rad je izraden na Sumarskom fakultetu u okviru zadatka
67.3.7. »Istrazivanje procesa proizvodnje namjestaja«, koji fi-
nancira SIZ — IV i Opce udruZenje Sumarstva, prerade drva
i prometa SRH, Zagreb

** kalibrirati = dovoditi na odredenu mjeru

#** egaliziranje = izjednafavanje debljine unutar i izmedu ploca

Mnogi proizvodadi plofastog namjestaja ipak
egaliziraju ploCe u svojim pogonima, jer ih ne za-
dovoljava varijabilnost debljine ploda dobivenih
od proizvodaca plo¢a. Naime, u procesu proizvod-
nje mogu se pojaviti veéi problemi ako plode ive-
rice imaju preveliku varijabilnost debljine. Ti
problemi mogu biti slijededi:

a) U procesima furniranja moze doéi do des-
trukcije plo¢e na mjestima gdje je ploda deblja,
a na mjestima na kojima je ploda tanja dolazi do
nesljepljivanja furnira i ploge, §to sve zajedno
rezultira poveéanim gubicima.

b) U procesima zavr$nog brusenja, gdje je va-
rijabilnost debljine izraZenija, dolazi do probru-
$avanja furnira.

Radi izbjegavanja navedenih gre$aka, proizvo-
dati plo¢astog namjestaja egaliziraju ploe iveri-
ce.

Iako su na tom podruéju i do sada bila vrie-
na istraZivanja [1...8], problem jo$ uvijek nije
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dovoljno istrazen, posebno zbog velikog znalenja
za praksu.

Ovim radom Zeljela se istraZiti promjena va-
rijabilnosti debljina plota iverica nakon razli¢itih
faza obrade (1. Prije egaliziranja ploca, 2. Nakon
egaliziranja plo¢a, 3. Nakon furniranja plo¢a, 4.
Nakon bru$enja furnira) i na osnovi toga donije-
ti zakljuCke, koliko egaliziranje doprinosi sma-
njenju varijabilnosti debljina plo¢a iverica i utje-
¢e na procese u navedenim fazama obrade. U tu
svrhu, radi komparacije, izvr§ena su istrazivanja
u industrijskim uvjetima kod dva proizvodaca
plodastog namjestaja, od kojih jedan egalizira plo-
¢e iverice, a drugi ne egalizira.

2. METODA RADA

Nakon krojenja plo¢a iverica za odredeni ele-
ment (dio) namje$taja odabrani su uzorci od 48
komada na kojima je izvr§eno mjerenje debljine.
Mjerenja su vriena u dvije radne organizacije (u
daljem tekstu proizvoda¢ »A« i proizvodal »B«).
Ploge iverice i kod jednog i kod drugog proizvo-
dada namjestaja potjecale su od istog proizvoda-
¢a ploca iverica.

Karakteristike plo¢a iverica kod proizvodaca
»A«:

— nominalna debljina 18 mm,

— dimenzije elementa (dijela) 1556 x 442 [mm].

Karakteristike plo¢a iverica kod proizvodaca
»B«:

— nominalna debljina 16 mm,

— dimenzije elementa (dijela) 1280 x 420 [mm].

Mjerenja su vr$ena mikrometrom i kompara-
torom na viljudci s to¢no$éu ofitanja 0,01 mm.
Mjerna mjesta na plo¢i iverici prikazana su na
slici 1. Mikrometrom je mjerena debljina na 1.
mjernom mjestu.

Kod proizvodada »A« mjerenja su vriena:

1. prije egaliziranja plo¢a

2. nakon egaliziranja plo¢a

3. nakon furniranja plofa

4. nakon brusenja furnira

Kod proizvoda¢a »B« mjerenja su vrsena:
1. prije furniranja ploca

2. nakon furniranja ploca

3. nakon brudenja furnira

Iz gornjeg je vidljivo da proizvodaé »A« egali-
zira plode iverice prije procesa furniranja, a pro-
izvoda¢ »B« ne egalizira plode prije furniranja.

3. OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA
FURNIRANIJA

Proizvodad »Ac«

Prije furniranja plode se egaliziraju na dvije
girokotraéne brusilice (tip- BOTTCHER & GES-
SNER UBe 130 — donja i tip BOTTCHER & GES-

SNER UDE 135 — gornja; granulacija brusnog
papira 40). Nakon egaliziranja na plofe je nane-
geno ljepilo na stroju za nanoSenje ljepila s valj-
cima. Poslije toga slazu se paketi tako da s donje
strane ploée dolazi furnir »coto« prosjene deblji-
ne 0,55 mm, a s gornje strane »fine line« — hras-
tov furnir prosjeéne debljine 0,68 mm. Tako for-
mirani paketi ulaze u proto¢nu hidrauli¢nu jed-
noetaznu presu u kojoj se pod odredenim reZi-
mom (temperatura pre$anja 1380C, trajanje pre-
$anja 50 s, specifiéni pritisak 6,2 daN/cm2) vrsi
furniranje. Nakon preSanja plofe se kondicioni-
raju 24 sata pri relativnoj vlazi zraka od 54f/o i
temperaturi od 24°C, Tako kondicionirane ploe
odlaze dalje na oblaganje rubova i zavrino bru-
$enje, koje se obavlja na dvije kontaktne brusili-
ce (tip BOTTCHER & GESSNER UE 135 — do-
nja i tip BOTCHER & GESSNER UG 110 — gor-
nja). Na donjoj brusilici upotrijebljeni su brusni
papiri granulacije 100 i 150, a na gornjoj 100 i 120.

Proizvodaé »B«

Ovaj proizvoda¢ ne egalizira iverice prije fur-
niranja, veé plo¢e nakon krojenja odmah idu u
liniju za furniranje. Dakle, nakon krojenja ploce
odlaze na stroj za nano$enje ljepila, a nakon to-
ga se slazu paketi, tako da s unutra$nje strane
dolazi furnir »tanganjika«, prosjecne debljine
0,66 mm. Tako formirani paketi ulaze u jednoeta-
Znu hidrauli¢nu protoénu pre$u u kojoj se pod
odredenim rezimom (temperatura pre$anja 1200C,
trajanje pre$anja 60 s, specifi¢ni pritisak 6 daN/
/cm2) vr$i furniranje. Nakon pre$anja ploce se
kondicioniraju 48 sati pri relativnoj vlazi zraka
od 52° i temperaturi od 250C. Nakon kondicioni-
ranja plode odlaze na oblaganje rubova i na za-
vr$no brusenje, koje se izvodi na dvije kontaktne
brusilice (tip CARSTENS UKS 4-1100 — donja i
tip CARSTENS FKA — Jr — gornja). Na donjoj
brusilici upotrijebljeni su brusni papiri granula-
cije 120 i 150, a na gornjoj 150 i 180.
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Slika 1 Raspored mjernih mjesta
Fig. 1. Scheme of measuring positions

4. OBRADA PODATAKA I ANALIZA REZULTATA

Prethodno opisanom metodom mjerenja dobi-
vene su kod proizvodaa »A« Cetiri grupe podata-
ka, odnosno ukupno 2112 podataka, a kod proizvo-
daca »B« tri grupe podataka, odnosno ukupno
1584 podatka.



A. BOGNER, I. GRBAC: Proces brusenja .

.. Drvna ind. 34 (3) 53—58 (1983) 55

Za dobivene podatke izraden je program za
analizu varijance s jednim faktorom prema: SNE-
DECOR, COCHRAN: STATISTICAL METHODS,
1967, str. 260. Program obrade podataka nazvan
je »KALIVE«, a podaci su obradeni u Sveucilis-
nom raéunskom centru.

Ovom analizom varijance ustanovljena je va-
rijabilnost u debljini ploce iverice izmedu mjernih
mjesta u raznim fazama obrade. Takoder je vr-
Sena i usporedba varijabilnosti debljina plo¢a u
raznim fazama obrade. Radi lak$eg pradenja do-
biveni rezultati svrstani su u tablice,

VARIJABILNOST U DEBI.JINI PLOCA IVERICA IZMEDPU
MJERNIH MJEST
Tablica 1

VARIABILITY IN CHIPBOARDS THICKNESS BETWEEN
MEASURING POSITIONS

iverica nakon egaliziranja jo§ uvijek postoje, ali
su one znatno manje i ima ih viSe. Znadi da su
se egaliziranjem ipak uspjele otkloniti velike raz-
like u debljini plo¢a iverica, a one manje su osta-
le.

Sad bi se moglo postaviti pitanje da li su ove
male razlike u debljini ploa preostale nakon ega-
liziranja dovoljno male da tehnoloski proces koji
slijedi iza egaliziranja tece u redu. Da bi se to usta-
novilo, treba obratiti paZznju ma polja rasipanja
dana u tablici II za podatke dobivene nakon raz-
nih faza obrade.

SREDNJE DEBLJINE I UKUPNA POLJA RASIPANJA NAKON
RAZLICITIH FAZA OBRADE ——
ablica

AVERAGE THICKNESSES AND TOTAL DIFFUSION FIELDS
AFTER VARIOUS PHASES OF WORKMANSHIP st i
‘able

Table I
2,
Sg E QL 8" ©
8 sS85 g~ o028
F st LDS** g'ﬁ.—a % g, SE & 3 g
EFEE TS @ e HES
.n'E..--a & % L g~ MZBo
g.g,:g AOR Mo PEo
Proizv Proizvodaé¢ »A«
olzvodat 3lx: Prije egaliziranja 17,99 0,900 1,1400
Erje cpalixionia 08,10, 00361 DO 15 Nakon egaliziranja 1735 00927 0,562
Nakon egaliziranja 190,36  0,0086  0,0372 43 Nakon furniranja 18,34  0,1304 10,7824
Nakon furniranja 160,26 0,0170 0,0519 43 Nakt:)n brusenja
Nakon brusenja 199,96 0,0284 0,0678 36 furnira 18,13 0,1685 11,0110
Proizvodaé »B« Prf)_lzvodac‘., »B.«
RN B N T
Nakon furniranja 16,75 0,0370 0,0759 26 Nakon bruSenja 1695 01931 11588

Nakon brusenja 10,81  0,0373 0,0784 15

*s* = procjena varijance
** LDS = najmanja znadajna razlika

Prag signifikantnosti Fy uz-vjerojatnost pogreske
prve vrste od 0,01 iznosio je 2,34.

Analizom dobivenih rezultata do$lo se do za-
kl_]ucka da posto;e s1gn1f1kantne razlike u debl]l-
ni plo¢a iverica prije procesa furniranja, kao i
nakon procesa furniranja kod proizvodala »Ac« i
kod proizvoda¢a »Bx, §to je vidljivo iz tablice I,
jer je F mnogo ve¢i od Fy. U tablici se takoder
nalaze i vrijednosti za LDS (najmanja znadajna
razlika) i broj parova mjernih mjesta koja se sig-
nifikantno razlikuju po debljini.

Vidljivo je da se kod proizvodada »A« prije e-
galiziranja znaéajno razlikuje po debljini 15 pa-
rova mjernih mjesta, dok se makon egaliziranja
znafajno razlikuju po debljini 43 para mjernih
mjesta (usporedivano je svako sa svakim mjernim
mjestom). Iz ove konstatacije ne bi trebalo izvu-
¢i pogresan zakljuak da egaliziranje nije bilo u
redu, jer je iz tablice I vidljivo da je varijanca
podataka nakon egaliziranja mnogo manja od va-
rijance podataka prije egaliziranja, a i najmanja
znalajna razlika se smanjila za podatke mjerene
nakon egaliziranja. Dakle, razlike u debljini ploda

Iz navedenih polja rasipanja vidljivo je da su
kod oba proizvodada ukupna polja rasipanja ne-
egaliziranih ploc¢a velika. Nakon egaliziranja, kod
proizvodaa »A«, ukupno polje rasipanja se sma-
njilo, ali je jo§ uvijek preveliko, jer bi se prema
nekim autorima varijabilnost debljina trebala kre-
tati u granicama * 0,10 do *=0,15 mm (4). Nada-
lje je interesantno usporediti moguénosti probru-
$avanja furnira pri zavr$nom brusenju (tab. III)

USPOREDBA UKUPNIH POLJA RASIPANJA DEBLJINA PLOCA
IVERICA NAKON FURNII:%Q&{?{A I SREDNJIH DEBLJINA

Tablica III

COMPARISON OF TOTAL DIFFUSION FIELDS OF CHIPBOARDS

THICKNESSES AFTER VENEERING AND AVERAGE VENEER
THICKNESSES

Table IIX

Ukupno
polje Srednja debljina
rasipanja furnira, mm
6 s
furniranih
plota,  Naligje Lice
mm

Proizvodaé »A« 0,7824 0,55 0,68
Proizvodac »B« 1,1541 0,52 0,66
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2a Prije egaliziranja
2a Before sanding to thickness

2b Nakon egaliziranja
2b After sanding to thickness

2c Nakon furniranja
2c After veneering

2d Nakon brudenja furnira
2d After veneer sanding

Slika 2. Prosjetan oblik elementa (dijela) kod proizvodada »A«
Fig. 2 Average form of element (part) at the manufacturer »A«

Ako se usporeduju polja rasipanja plo¢a sa
srednjim debljinama furnira lica i nali¢ja, vid-
ljivo je da su kod proizvodaca »B« koji ne ega-
lizira plode vece vjerojatnosti probrusavanja fur-
nira, jer je poznato da se kontaktne brusilice ne
mogu prilagoditi tako velikim razlikama u deblji-
ni. Uzev&i u obzir navedene &injenice, dolazi se
do zakljuka da je za furnirani namjesta) povolj-
nije egalizirati ploce iverice.

3a Prije furniranja
3a Before veneering

3b Nakon furniranja
3b After veneering

Slika 3 Prosjecan oblik elementa ( ) kod proizvodata »B«
Fig. 3 Average form of element (part) at the manufacturer »B«

Nakon egaliziranja plo¢a kod proizvodata »A«,
polje rasipanja se znatno smanjilo (s 1,1400 mm
na 0,5562 mm). Medutim, brusilice za egalizira-
nje morale bi imati jo$§ vedu to¢nost obrade, $to
se moZe potkrijepiti jo$ i ¢injenicom da je sred-
nji oblik plo¢e nakon egaliziranja zadrZzao oblik
kakav je imao i prije egaliziranja (slika 2a i b),
§to znaci da se brusilica za egaliziranje na neki
nacin prilagodava obliku ploce.

Nakon procesa furniranja varijabilnost deblji-
ne ploca ponovo se povecdala i kod jednog i kod
drugog proizvodaca, $to jo§ viSe umanjuje mo-
guénost kvalitetnog zavr$nog brusenja. Povedanje
varijabilnosti debljina plo¢a nakon furniranja
vjerojatno je uzrokovana djelovanjem nekih fak-
tora u procesu furniranja, kao $to su:

— nejednoli¢na debljina furnira,

— nejednoli¢na debljina nanosa ljepila,

— pritisak,

— temperatura,

— vlaga,

— istiskivanje ljepila s rubnih zona ploce i dr.

Analiza varijabilnosti debljina ploda iverica
provedena je pomocu F-testa, a rezultati su svr-
stani u tablici 4.
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USPOREDBA VARIJABILNOSTI DEBLJINA PLOCA IVERICA U
RAZNIM FAZAMA OBRADE Tablica TV
ablica

COMPARISON OF VARIABILITY OF CHIPBOARDS THICKNE-
SSES IN VARIOUS PHASES OF WORKMANSHIPT“’] i
e

Faze obrade kod kojih

se vrsi usporedba F Fy kb kn Napomena

Proizvodad »A«

Neegalizirano-egalizirano 4,197 1,11 527 527 F>F,

Egalizirano-furnirano 1,976 1,11 527 527 F>F,

Furnirano-zavr$no bruseno 1,670 1,11 527 527 F>F,

Proizvoda¢ »B«

Neegalizirano-furnirano 1,08 1,11 527 527 F<F,
0,99 1,11 527 527 F<F,

Furnirano-zavr$no bru$eno

!
*kb = stupanj slobode brojnika

Iz tablice IV je vidljivo da kod proizvodaca
»A« postoje signifikantne razlike izmedu uspore-
divanih varijanci (F > F,), a kod proizvoda¢a »B«
te razlike nisu signifikantne (F < F).

Dakle, za usporedbu neegalizirano-egalizirano
kod proizvodaca »A« moZe se tvrditi da se vari-
jabilnost debljina plo¢a iverica nakon egalizira-
nja smanjila, jer je varijanca egaliziranih plo¢a
manja (tablica I).

Za usporedbu egalizirano-furnirano moze se
tvrditi da se varijabilnost debljina plo¢a iverica
nakon furniranja povedala, jer je varijanca fur-
nirskih plo¢a veéa od varijance egaliziranih plo-
¢a. Uzrok tome su vjerovatno ve¢ spomenuti fak-
tori koji djeluju u procesu furniranja.

Za usporedbu furnirano — zavr$no bruseno
moze se tvrditi da se nakon zavr$nog brusenja
varijabilnost debljina plo¢a povedala, jer brusene
plo¢e imaju vedu varijancu od furniranih.

Kod proizvodada »B« ne postoje ni u jednoj
usporedbi signifikantne razlike izmedu procjena
varijanci, pa se ne moze tvrditi da se varijance
promatranih pojava medusobno razlikuju. Medu-
tim, iz tabl. I je vidljivo da su varijance debljina
nakon svih faza obrade velike, pa ne odgovaraju
zahtjevima tehnolo$kog procesa.

Da bi se provjerila korisnost egaliziranja, na-
pravljena je usporedba varijabilnosti debljina
plo¢a iverica nakon furniranja kod proizvodaca
»A« i »Bg, a rezultati su svrstani u tab, V.

USPOREDBA VARIJABILNOSTI DEBLJINA PLOCA IVERICA
NAKON FURNIRANJA KOD PROIZVODACA »A« j »B«

Tablica V
COMPARISON OF VARIABILITY OF CHIPBOARDS THISKNES-
SES AFTER VENEERING AT THE MANUFACTURER »A« and »B«

Table V
F Fy kb kn Napomena
2,176 1,11 527 527 F>F,

Kao $to je vidljivo iz tablice V, postoji signi-
fikantna razlika izmedu varijabilnosti debljina
plo¢a nakon furniranja kod proizvodada »A« i
»B«. Dakle, na temelju toga mozZe se tvrditi, uz
vjerojatnost pogreSke prve vrste od 2%, da je
kod proizvodaca »A« varijabilnost debljine ploca
nakon furniranja manja. Iz toga proizlazi da ega-

*kn = stupanj slobode nazivnika

liziranje pridonosi smanjenju varijabilnosti deb-
ljine plo¢a nakon furniranja, a samim time di-
rektno utjeCe na smanjenje gubitaka u procesi-
ma proizvodnje furniranog namjestaja.

Da bi se dobila jasnija predodzba, izradeni su
i grafi¢ki prikazi prosje¢nih oblika prikrojaka od
plo¢a iverica za oba proizvodaca i za svaku fazu
obrade (slike 2—3).

Prosje¢an oblik plo¢e nakon odredene faze o-
brade prikazan je na taj nacin da su se od jedne
ravnine, na kojoj su prethodno ozna¢ena mjerna
mjesta, nanosile prosje¢ne debljine. Najmanja
debljina nalazila se u samoj ravnini, odnosno,
imala je vrijednosty = 0.

Uzorak tretiran kod proizvodaéa »A« bio je o-
dabran sistematski. Ovo je u¢injeno namjerno ra-
di Sto vecleg priblizavanja uvjetima proizvodnje.
Tako je, kao $to se vidi iz slike 2a, prosjeéan oblik
elementa klinolik. Ovakav prosjean oblik ele-
menta moZe se objasniti na slijedeé¢i naéin. Bu-
du¢i da promatrani element zauzima uvijek isti
polozaj u shemi krojenja, a nakon krojenja sla-
Ze se na paletu uvijek istim redom, mogude je
da su i same ploce iz kojih su se krojili proma-
trani elementi imale klinolik oblik ili su bile u
sredini deblje nego na krajevima. Nakon egali-
ziranja ploCe su i dalje zadrzale klinolik oblik,
Sto je prikazano na slici 2b. Znadi da strojevi za
egaliziranje nisu u potpunosti izvrsili svoj zada-
tak, ve¢ su se prilagodili prethodnom obliku plo-
ca.

Prosjecan oblik ploe mijenja se iza procesa
furniranja i plo€e su u sredini deblje, a na kraje-
vima tanje. Ista promjena oblika dogodila se i
kod jednog i kod drugog proizvodacda (slike 2c i 3
b). Ovo se moZe objasnitj istiskivanjem ljepila od
sredine prema rubovima plole, $to je uzrokova-
no pritiskom, a takoder i brzom desorpcijom vla-
ge iz rubnih zona zbog visoke temperature pre-
$anja.

Nakon zavr$nog brusenja ploée su zadriale
priblizno sli¢an oblik kao i nakon furniranja,
slike 2d i 3c. Ovo je razumljivo, jer se zavr§no bru-
Senje vr$i u kontaktnim brusilicama, koje ima-
ju mogucnost prilagodavanja konfiguraciji povr-
Sine radi postizanja Zeljene &istode povrsine.
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5. ZAKLJUCAK I DISKUSIJA

Dobiveni rezultati pokazuju da to¢nost obra-
de strojeva za egaliziranje ne zadovoljava u pot-
punosti svim zahtjevima. U prvom redu, egalizi-
rane ploée morale bi imati daleko manje polje
rasipanja (polje rasipanja za plofe nakon egali-
ziranja iznosilo je 0,5562 mm), jer, prema nekim
autorima, varijabilnost debljine plo¢a morala bi
se kretati u granicama + 0,10 do = 0,15 mm [4].
Nakon egaliziranja plo¢e su i dalje zadrzale kli-
nolik oblik, $to je vjerovatno posljedica nedo-
voljne krutosti sistema stroj — obradak. Ipak ne
mogu se u potpunosti zanemariti efekti egalizi-
ranja ploca, jer je iz tablice vidljivo da se vari-
janca debljina plo¢a nakon egaliziranja smanjila
za oko 76%o.

U procesu furniranja varijabilnost debljine plo-
e iverice opet se povedava zbog djelovanja utje-
cajnih faktora u tom procesu. Dakle, egalizira-
njem plo¢a prije furniranja mogu se u potpunosti
izbje¢i opisane gre$ke u procesu furniranja, a u
mnogome se otklanjaju greske u zavr$nom bru-
Senju.

Kad bi tvornice iverica posveéivale veéu paz-
nju kalibriranju ploca, to bi se u mnogome odra-
zilo na varijabilnost debljine egaliziranih plo¢a u
tvornicama namjestaja.

1z ovog rada je vidljivo da tvornice furniranog
namje$taja sa svojom opremom nisu u stanju
svesti tako velike varijabilnosti u debljinama plo-
¢a u dopustene granice. Tvornice iverica bi zbog
toga trebale posvetiti vie paZnje kalibriranju,
jer zato posjeduju i odgovarajuée strojeve. Uspr-

kos tome, ne moZe se olekivati da se tako kali-
brirane plo¢e odmah ukljuée u proces proizvod-
nje furniranog namjestaja bez prethodnog egali-
ziranja.

Na temelju ovog rada takoder se moze zaklju-
&iti koliko se realni zahtjevi postavljaju na lini-
ju za brudenje. Ti zahtjevi su visoki ako se ploce
ne egaliziraju, a jo§ uvijek dovoljno visoki ako
se egaliziraju.

1z ovog proizlazi da skupa oprema u liniji za
brusenje ne moZe u potpunosti izvrditi svoju
funkciju, pa se ploe moraju naknadno brusiti na
traénim brusilicama.

Smatra se da je egaliziranje potrebno da bi se
izjednatile razlike u debljini kO]e mogu nastati
u toku transporta od tvornice iverica ili staja-
njem u skladistu.

Na kraju je potrebno napomenuti da bi bilo
interesantno istraziti faktore koji utjeCu na pove-
éanje varijabilnosti debljine ploa u procesima
furniranja.

Recenzent: prof. dr. B. Ljuljka
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Prethodno priopéenje

Sazetak

U ovom radu udinjen je pokusaj klasifikacije i kvantifikacije ¢inilica koji utje-

¢u na projektiranje proizvodnog programa. Primijenjena je metoda

anketiranja,

medu stru nfacima koji rade na poslovima vezanim za tu problematiku. Rezultati

ankete i ana

¢enju, te je predloZzen postupak koji bi se mogao primjenjivati k

proizvodnog programa.

iza posluzili su za determiniranje ¢inilaca i njihovo rangiranje po zna-

projektiranja

Kljuéne rijedi: &inioci oblikovanja namje$taja — projektiranje proizvodnog

programa.

THE INFLUENCE OF CERTAIN FACTORS IN DESIGNING CABINET
FURNITURE

Summary

In this work an attempt has been made to classify and quantify the factors
which have an influence on planning the production program.

Among the experts engaged with the work linked to these problems a method
of carrying out a poll has been applied. The results of the poll and analysis served
to establish the factors and their ranking by significance and a treatment which
could be applied in planning the production program was suggested.

Key words: factors of furniture designing — planning of production program.

uvobD

Kreiranje komponibilnog programa je stvara-
latka aktivnost u S$irem i uZem znadenju tog
termina, pod kojim se u prvom redu podrazumi-
jeva kritiCko-vrijednosni stav. U Sirem smislu se
podrazumijeva zato jer se traZi preispitivanje
elemenata, podataka i motiva koji se odnose na
industrijski proizvod, tj. njihova analiza i selek-
cija. U uZem smislu zato jer se tra%i pronalaZe-
nje i uspostavljanje novih odnosa medu njima,
njihovo strukturiranje i zahvat kreativne sinteze.
Industrijski proizvod nije samo pojava u prosto-
ru. On je tehni¢ko ustrojstvo vie ili manje
kompleksnog sastava brojnih dijelova, koji nisu
jednostavno zbrojeni, nego povezani u sistem
mehani¢kog funkcioniranja koji se upotrebljava
u odredenu svrhu.

*) Ovaj je rad skraceni i pojednostavljeni prikaz magistar-
ske radnje pod naslovom: »Analiza ¢inilaca koji utje¢u na obli-
kovanje plo¢astog namjestaja«, koju je autor obranio na Sumar-
skom fakultetu Sveudilidta u Zagrebu dne 9. studenog' 1981.

1. PROBLEMATIKA ISTRAZIVANJA

U trZiSnom privrednom sistemu potrebno je
tako upravljati proizvodnim sistemom da se osi-
gura postizanje osnovnog cilja sistema, a to je
rast i razvoj proizvoda. Osnova za razvoj i na-
predak svakog sistema je optimalni proizvodni
program. Planiranje proizvodnog programa u
procesu planiranja sistema prikazano je na sli-
ci 1. Vrste i koli¢ine proizvoda koji ée se proizvo-
diti u odredenom vremenskom razdoblju odrede-
ne su restrikcijama iz podruéja nabave, proizvod-
nje ili prodaje. Struktura jedne OOUR, prije sve-
ga njezina opremljenost sredstvima rada, Ljudski
radni potencijal i tehni¢ko znanje odreduje poro-
dice proizvoda koji se mogu proizvoditi.

Istodobno, da bi proizvod bio tr¥i¥no prihvat-
ljiv, on mora zadovoljiti Zelje kupca u pogledu
svojstava proizvoda koja se u biti mogu po-
dijeliti:

a) na pragmatiéna
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materijali

L plan nubavcj— plan pripravnosti

pogonska sredstva

operatori

usluge

kratkoroéni plan
rodaje 7

-—I lan proizvodn IQ--—-1 p I——
P F" kil o9 plan prodaje :

plan uskladi-
financijski $tenja_mater.

: |
plan istrazivanja <]
i plan_razvoja
lan
=d poluproizvoda

plan invest, nabava,

proizvodnja, prodaja

plan uskladistenja

gotovi proizvodi

meduproizvodi

lan ‘

plan izvrdenja

plan tehnologije

plan serija

plan termina

Slika 1. Plan proizvodnog proinm. u okvirima cjelokupnog plani-

Fig. 1 Production program plan within the frame of complete plan-
ning system.

b) na semanti¢na
¢) na sintaksna svojstva.

Prilikom planiranja proizvoda treba imati na
umu da svi proizvodi kojima se covjek sluzi
stoje izmedu sredine, ¢ovjeka i rada (sl. 2).

Da bi se dobilo pravilno rjesenje postavljenih
zadataka projektiranja u procesu proizvodnje
plotastog namje$taja, potrebno je determinira-
ti ¢inioce koji utjeéu na projektiranje proizvod-
nog progama i njihovo kvantitativno i kvalita-
tivno vrednovanje.

2. CILJEVI ISTRAZIVANJA

Na osnovi navedene problematike, cilj istra-
Zivanja je odrediti i analizirati bitne ¢inioce kod
projektiranja proizvodnog programa. Glavne gru-
pe <inilaca potrebno je ra$¢laniti i prikazati ka-
ko i u kojoj mjeri utjeu na proizvod i njegovo
kori$éenje. Navedeni cilj moguce je posti¢i pri-
mjenom spoznaja iz veoma S$irokog diapazona
znanstvenih podrudja: spoznaja iz tehnickih zna-
nosti, iz organizacije proizvodnje, poznavanja
tehnologkih moguénosti pojedinih proizvodnih
sistema, spoznaja iz drustvenih znanosti, medici-
ne itd. Konaéan je cilj ovog istraZivanja da se
postavi odredena metoda koja bi se primjenji-

11 ZAPAZANJA
12 ESTETIKA
13 MOTVIRANOST

Covjek

[oina

2.) KIBERNETIKA
22 FIZIOLOGUA
23 ERGONOMIUA

4.1 FUNKCUA
42 FINIS
4.3 FUNK. SMETNJE

3. MEHANIZAM
32 KORISTENJE
33 INFORMACIJE O PROIZVODU

Slika .2. Odnos proizvod—&ovjek—rad—okolina
Fig. 2 Relation product—ma: k- i

vala prilikom projektiranja proizvodnog progra-
ma u proizvodnji ploastog namje$taja.

3. METODA ISTRAZIVANJA

U ovom radu primijenjena je metoda rada
koja se zasniva na nacelima sistematske ana-
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lize. Analiti¢ki postupak zahtijeva odvijanje po
fazama:

1) utvrdivanje zadataka analize,
2) priprema postupaka analize,

3) ispitivanje ¢injenica, odnosno sam postu-
pak analize u uZem smislu,

4) prikazivanje rezultata analize.

Zadatak analize definiran je ciljem istraziva-
nja. U pripremnom postupku, na temelju pret-
hodnih istrazivanja unutar radne organizacije,
istrazivanja trzi$ta, planiranja proizvoda i plani-
ranja asortimana, odredeni su dinioci koji utje-
¢u na oblikovanje plotastog namjestaja.

Za kvalitetno vrednovanje ¢inilaca upotreblje-
na je metoda anketiranja. Objekt ispitivanja bili
su stru¢njaci koji rade na stvaranju proizvodnih
programa u deset radnih organizacija. Svaki an-
ketirani trebao je dodijeliti odredeni broj bodo-
va pojedinim ciniocima, kako bi se poludilo ko-
na¢no definiranje svih ¢inilaca i njihovo vred-
novanje.

5. REZULTATI ISTRAZIVANJA

Prilikom iznoSenja problematike razvoja i
definiranja proizvoda promatrani su neki karak-
teristi¢ni problemi iz kojih se mogu izluditi dva
osnovna pitanja:

1. Koji bi postupak trebalo primijeniti prilikom
projektiranja proizvoda u industriji namje$taja?

2. Koje je cinioce pri tom neophodno potrebno
analizirati?

S obzirom da na projektiranje uspje$nog pro-
grama utjeCe mnogo raznih (inilaca, metodom
ra$lanjivanja su izluéeni najbitniji €inioci. U pri-
premi postupka analize utvrdene su tri osnovne
grupe ¢inilaca:

1) Cinioci proizvodnje

2) Cinioci kori$céenja

3) intermedijarni &inioci trzista

Za determiniranje i analizu ¢&inilaca iz nave-
dene tri grupe upotrijebljene su spoznaje iz

znanstvene literature [1, 2, 3,4, 5i 6] te rezulta-
ti vlastitih istraZivanja vr$enih u tvornici »RADIN«,

5.0 Analiza ¢inilaca proizvodnje

Sistem dru$tvene proizvodnje ima tri osnov-
na podsistema, koji uzajamno i povratno djeluju
jedan na drugog, a ¢ija uskladenost treba dati
racionalno i ekonomiéno stvaranje materijalnih
dobara, To su: tehnika s tehnologijom, organiza-
cija proizvodnje i ekonomija proizvodnje.

Tehnolo$ki proces je stvaranje materijalnih

‘dobara propisanom tehnologijom. On je u osno-

vi odreden prilikom izgradnje tvornice, ¢ime je
i osnovni proizvodnj program tvornice determi-
niran, Kod daljeg razvoja proizvodnog sistema
ta se tehnologija u biti ne moZe mijenjati, pa se
samim tim ni proizvodni program u biti ne mo-
Ze promijeniti.

Organizacija proizvodnje je sa stanovi$ta teh-
nike i tehnologije uzajamna zavisnost i poveza-
nost elemenata proizvodnje, covjekova rada,
sredstava za rad i predmeta rada u racionalnu
svrsishodnu proizvodnu cjelinu, ¢iji je zadatak da
stvara materijalna dobra.

Zadovoljenje estetskih zahtjeva na industrij-
skom proizvodu ima sve vede znalenje, jer se
razvojem industrijske proizvodnje i plasmana, uz
objektivan porast standarda, razvija i opda kul-
tura, pa samim tim raste i izbirljivost ljudi.

Karakteristike koje se mogu na prvom mjes-
tu opaziti i ¢iji su efekti najblizi Covjeku jesu:
— skladnost oblika,

— harmonija,
— proporcija dimenzija,
— dobar izbor boja,

— op¢i izgled ostavlja ugodan utisak na proma-
traca.

5.2 Analiza intermedijarnih parametara trzita

Kad se govori o intermedijarnim parametrima
trZiSta, tada se mora uvesti i pojam totalnog pro-
izvoda. Totalni se proizvod sastoji: od fizickog
proizvoda s njegovim odgovaraju¢im funkcional-
nim i estetskim obiljeZjima, zatim od ambalaZe,
dodatnih dijelova, upute o upotrebi, instaliranja
proizvoda, imena proizvoda, servisa, dostave, tj.
svega onog Sto je vezano za proizvod, a kupcu
pruza zadovoljstvo. Radi toga prilikom projekti-
ranja proizvoda treba voditi raduno o:

— ¢&inocima vezanim za specifiénosti trzista i
uvjete konkurencije (ime proizvoda, ambalaZa
i trzidni potencijal),

— ¢&iniocima distribucije i servisiranja
— Cinjocima prezentiranja i propagiranja proiz-

voda (ekonomska propaganda, odnosi s javnos-
¢u, usluge potrosadima i sluzba informacija).

5.3 Klasifikacija ¢inilaca

Na osnovi provedene ankete izvrien je. prora-
¢un prosjeénog broja bodova svakog &initelja po-
sebno. Trebalo je ukupno 1000 bodova porazdije-
liti na pojedine &inioce ovisno o vaZnosti, a dobi-
veni rezultati su prikazani u tablici I.
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PROSJECNI BROJ BODOVA POJEDINIH CINILACA KOD PROJEKTIRANJA PROIZVODNOG PROGRAMA

Tablica I
AVERAGE NUMBER OF POINTS OF INDIVIDUAL FACTORS IN PLANNING THE PRODUCTION PROGRAM
Table I
Oznaka CINILAC sro) bod, S80c,
(prosjecni) devijacije

e 2 CINIOCI PROIZVODNJE 375 83,40
1.1 Cinioci proizvodnog procesa (karakteristike strojnog

parka, specifi¢nosti tehnolo$kog procesa) 117 81,48
1.2 Tehnic¢ki ¢inioci

(konstrukcija, mehanizam, materijal) 69 64,77
13 Cinioci koji proizlaze iz zahtjeva za internom stan-

dardizacijom 94 62,03
14 Ekonomski &inioci (ekonomiénost, rentabilnost serije) 95 67,17
2, CINIOCI KORISTENJA 332 78,89
2.1 Ekonomski ¢inioci 109 46,26
22 Estetski Cinioci 141 6529
23 Ekonomi¢nost kori$éenja 82 41,7
3. CINIOCI PRODAJE 293 88,15
3.1 Cinioci trZiSta i uvjeti konkurencije 148 56,5
32 Cinioci distribucije i servisiranja 65 31,74
33 Cinioci prezentiranja i propagiranja proizvoda 66 53,06

1000

Na slici 3. prikazan je histogram ¢inilaca. Vid-
ljivo je da su &inioci trZiSta i uvjeti konkurenci-
je ocijenjeni kao najvazniji ¢inioci. Neposredno
iza toga slijede estetski ¢&inioci, ¢inioci proizvod-
nog procesa, ergonomski ¢inioci itd. Najmanje
vaznim anketirani su ocijenili ¢inioce distribuci-
je i servisiranje, te &inioce prezentiranja i pro-
pagiranja proizvoda.

Broj bodova
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Slika 3. Histogram ¢inilaca
Pic. 3 Histogram of factors

6. DISKUSIJA

- Rezultatima ovih istraZivanja dokazano je da
je pravilno rjeSavanje postavljenih zadataka pro-
jektiranja moguée jedino uz primjenu odrede-
nog algoritma i determiniranje &inilaca koji bitno
utjeCu na projektiranje proizvodnog programa.

Na temelju istraZivanja odredeni su &inioci
koji su bitni, a svrstavaju se u slijedeée grupe.

— ¢inioci proizvodnje,
— ¢inioci korisStenja,
— ¢inoci prodaje

Najvazniji su &inoci trZiSta i uvjeti konkuren-
cije. Iz toga slijedi da je osnova za pravilno i
brzo reagiranje kod rjeSavanja problema stvara-
nja proizvoda konstantno pradenje trZista, uz
pouzdane i brze informacije koje o stanju na
trzi§tu mora primiti istrazivatko-razvojna funk-
cija.

Drugi po vaZnosti su estetski &inioci. Bududi
da su estetski ¢inioci promjenjivog karaktera, po-
trebno je konstantno pradenje kretanja na tim
podrucjima, analiziranjem odgovarajude literatu-
re i pradenjem sajmova. Samo na taj nadin je
moguée pravilno odrediti estetske ¢&inioce kod
projektiranja proizvoda.
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S obzirom na vaznost ¢inilaca proizvodnog pro-
cesa, neophodno je temeljito poznavanje insta-
lirane tehnologije i stalno praéenje tokova razvo-
ja tog podrudja.

Iz tablice I vidljivo je da je standardna de-
vijacija veoma razli¢ita za pojedine ¢inioce. Od-
stupanja su velika, $§to se moglo odekivati, bu-
duéi da je anketa sprovedena jednokratno, a
ispitanici su iznosili subjektivno mi$ljenje o vai-
nosti pojedinih ¢inilaca.

Moze se pretpostaviti da bi nakon ovih istra-
Zivanja trebalo viSestruko ponoviti anketu uz
upoznavanje svih anketiranih s rezultatima iz
prethodne ankete i odstupanjima kod ocjene
(vlastitim i grupnim). Praksa pokazuje da u pra-
vilu slijedi pribliZavanje stavova putem infor-
mativne povratne veze. Tek nakon viSestrukog
uskladivanja mogla bi se izvr$iti konalna Kklasi-
fikacija i vrednovanje pojedinih &inilaca vaznih
kod projektiranja ploastog namje$taja, uz pret-
postavku da su ispitanici pravilno odabrani.

Iz naprijed navedenog, bez analize ostalih &ini-
laca, proizlazi da je razvoj i definiranje proizvoda
kompleksan problem koji je mogude rje$avati
jedino timskim radom, Prilikom izvr$avanja poje-
dinih aktivnosti mijenja se sastav tima, no u
svim aktivnostima trebao bi sudjelovati bar je-
dan struénjak koji stalno radi na razvoju proiz-
voda, kako bi mogao koordinirati rad svih sudio-
nika u projektiranju.

7. ZAKLJUCAK

1. U ovom radu analizirani su samo neki ¢i-
nioci za koje autor smatra da su i najbitniji.

2. Kod analize Cinilaca i utjecaja na projek-
tiranje proizvodnog programa kao osnovni pro-
blem namecde se kvantifikacija pojedinih ¢inilaca,
jer Cinioce ne moZemo mjeriti egzaktnim mje-
rilima veé moramo vrsiti procjenu.

3. Kao rezultat analize i ankete dobiveni su
ponderi za pojedine ¢inioce, odnosno ponderi
znaCenja za cjelokupno projektiranje proizvod-
nog programa.

4. Rezultati ankete nisu egzaktni, nego zbog
procjene znalenja imaju odredenu vjerojatnost.

5. Rang pondera istrazenih ovim radom po
znaenju je slijededi, a $to proizlazi iz slike 3:

Cinioci trzi$ta i uvjeti konkurencije 14,80/o
Estetski ¢inioci 14,19/,
Cinioci proizvodnog procesa 11,7/
Ergonomski ¢inioci 10,990
Ekonomski ¢inioci 9,5%
Cinioci koji proizlaze iz zahtjeva
za internom standardizacijom 9,4%
Ekonomi¢nost kori$tenja 8,20/o
Tehni¢ki ¢&inioci 6,99/
Cinioci prezentacije i propagiranja
proizvoda 6,60
Cinioci distribucije i servisiranja 6,5%
UKUPNO: 98,690

Ostatak od 1,49/ dobili su ¢inioci prodaje koje
su anketirani smatrali vaznim, a nisu bili upisa-
ni u anketni listié.
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AFRICKI GRENADILLE
Nazivi

Afric¢ki grenadille botani¢ki je: Dalber-
giamelanoxylon Guill. & Perr. iz porodice: Le-
guminoseae odn. podporodice: Papiliomacae.
U engleskom govornom podruéju Afrike to je: »Afri-
can blackwood«, a francuskom »Palisandre«,

Domorodadka imena su:

u Senegalu: palisandre jli ebéne; u Mozambiquu:
pau preto; u Ugandi: mufunjo, poy, bingo itd.

NalazisS§te:

Grenadille se ¢e$ée nalazj u travnatim savanama
subtropske Istolne Afrike nego u Zapadnoj Africi.
Glavna podru¢ja su u Etiopiji, Keniji, Ugandi i Ro-
deziji.

Stablo

Grenadille je malo, skoro grmoliko stablo, naj-
vise do 10 m visoko, s promjerima od 40—50 cm, ri-
jetko do 60 cm. Deblo je &esto ubrazdeno krivo i
kratko, a &istoéa od grana seze samo do 5 m. Tehmicki
korisno drvo jedva iznosi 2—3 m, Stara stabla su o-
bi¢no $uplja. Grane na stablu su trnovite.

Kora je glatka i tanka, 5 vanjske strane pepeljas-
to-siva, a prema unutra crveno-smeda, Otkida se u
dugim i uskim plo¢icama.

Drvo

Suprotno pravoj ebanovini, grenadille drvo ima
oko 15 mm debelu bijel, smede bijele do Zuckaste
boje. Srzevina je sjajna s kolebanjem boje od smede
preko tamno-spurpurne do crno-ljubiaste. Makroskop-
ski drvo se ¢&ini da je bez strukture. Ipak, ono je di-
fuzno porozno, sa zapunjenim osrednjim porama.

Pri gorenju ima ¢adaviplamens mirisom na katran,
pa se stoga uvrstavalo u pseudo-ebanovinu. Zradno-
-suho grenadille drvo (s 15/ vlage) teZi preko 1200 kg/
/m3. Oblovina u transportu mora se ratunati s 1300
— 11400 kg/ms3.

Drvo se vrlo malo uteZe.

UDK 634.0.810

Struéni rad

Trajnost

Grenadille je vrlo trajno i klimatski vrlo otporno
drvo, Zbog ulja sadrZanog u drvu jo$ je trajnije od
ebanovine.

Susenje

Drvo se susi bez teSkoda pri blagim reZimima.
Svjeze drvo miriSe po ruZama.

Mehanid¢ka svojstva

Kao drvo velike mase i naroéito tvrdo ima i veli-
ku ¢&vrstodu, a uz to je i vrlo elasti¢no. Cvrstoéa na
savijanje iznosi: 170 N/mm?2, modul elasti¢nosti iz
savijanja: 19.000 N/mms2.

Obradljivost

S dobrim i o$trim alatima, naroéito 5 posebnim
Celi¢nim umecima, dade se obradivati, no uz veéu
potro$nju energije. Drvo je cjepko, blanjane povr$ine
su lijepe, glatke i tamno-sjajne.

Upotreba

Zbog malih kratkih dimenzija i izgleda poput e-
banovine, iz njega se izraduju: drdke za noZeve, ru-
dice, poledine Cetaka, Stapovi i lijeni¢ki instrumenti.
Nadalje se izraduju muzic¢ki instrumenti kao frule,
klarineti i dr. Mnogo se tokari, a sluZi i za intarzije.

Sortimenti

Isporuéuje se u vidu trupaca od 1 — 1,5 m duzi-
ne, promjera od 12 — 25 cm bez bijeli. Iz Mozambiqua
promjeri iznose €esto i 15 — 35 cm (s bijeli).

LITERATURA:
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Struéni rad

Sazetak

U ¢lanku je dan saZeti pregled novijih i znalajnijih aktivnosti i dostignuéa u
istraZivanjima na podruéju prerade drva u nekim svjetskim institucijama. Uz krat-
ke komentare razmatraju se nove ideje, shvacanja i tehnoloski razvoj u procesima

mehani¢ke prerade drva.

TIMBER CONVERSION RESEARCH IN THE WORLD

Summary

This paper briefly reviews new and significant activities and achievements oc-
curing in timber conversion research in several world institutions.

Along with brief comments, new ideas, concepts and technological develop-
ments in the field of mechanical processing of timber are reviewed.

Uvod

U vremenu kad se smanjuju sredstva za istra-
zivadki rad, medusobna suradnja znanstvenih in-
stitucija postaje neophodna potreba. Koondinira-
ni pristup rjeSavanju zajednidkih problema iz-
vanredno je vazan, posebno ako ise uz smanjena
sredstva Zeli postiéi odgovarajuéi uspjeh u tistra-
zivackih aktivnosti na podrudju prerade drva i s
vijek je bila potrebna, no danas ona postaje jo¥
neophodnija i na internacionalnoj razini. Imaju-
& to u vidu, u ovom se ¢lanku daje pregled istra-
Zivackih aktivnosti na podruéu prerade drva i s
njim povezanim drugim podru¢jima, koja se vr-
$e u nekim istraiziwaékiém centrima u svijetu.

Forest Products Laboratory, University of Cali-
fornia, San Francisco, SAD.

Od posebnog su interesa slijedeca istrazivanja u
navedenom Laboratoriju:

Strojnavwobrada drva

Optimalizacija raspiljivanja trupaca pobolj3a-
nim BOF (»Best Opening Face«) sistemom, Dok
je prvotni BOF sistem kod optimalizacije piljenja
uzimao u obzir samo formu trupca, ovaj pobolj-
$ani sistem uzima u obzir i ‘kvalitetu trupca kod
odredivanja mnajoptimalnijeg raspiljivanja trupa-
ca traénom pilom.

Studirana je priroda procesa troSenja zubaca
i ponaSanje materijala definiranjem termodina-

micnih uvjeta u kojima se takvi procesi trosenja
de$avaju.

Usporedivana je aktivnost izmedu razli¢itih
karakteristika furnira (kao ‘dubina raspuklina, nji-
hova frekvencija i hrapavost) Svrstoée na vlak
furnira.

Susenje drva

NajvaZnija istrazivanja ma podrué¢ju susenja dr-
va odnose se na slijedede:

— izrada matematskog modela za proces su-
Senja;

— rad na teoriji prirodnog susenja;

— odredivanje gubitaka topline u su$ionicama;

— razvoj kontrolnog sistema u suSarama pri-
mjenom mikroprocesora i mikrokompjutera;

— problem korozije u susionicama. Sprovede-
na su specifi¢na istrazivanja u uskoj kooperaciji
s Odjelom za kemiju drva. Ta se istraZivanja u os-
novi sastoje u iznalazenju postupaka za za$titu in-
strumenata u suSiomici protiv korodiranja.

Dynamic Stability Laboratory,
Berkley, SAD.

Glavna istraZivanja odnose se na optimalizaci-
ju u konstrukciji i radu kruznih i traénih pila, U
ta istraZivanja ulazi slijedece:

— Kontrola vibracije kruznih pila primjenom

elektromagnetizma. Magnetske sile primjenjuju se
za smanjenje vibracije lista u toku rada.
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— Kontrola wibracije i stabilnosti lista kruzne
pile primjenom termidkog unutra$njeg napreza-
nja lista, List pile se zagrijava u centralnom di-
jelu, da bi se time jnducirala potrebna naprezanja
periferije lista i tako postigla Zeljena unutrasnja na-
petost lista pile.

— Teorija i eksperimenti u vezi s optimalnom
konstrukcijom lista tradnih pila. Odredivanje kri-
terija od vaznosti za optimalnu konstrukciju i rad
lista tradne pile.

— Optimalna komstrukoija hidrostatskih i hi-
drodinamiékih vodilica lista pile. Odredivanje tre-
nja i analiza sredstva za smanjenje trenja.

— Aerodinamic¢ka i vibracijska buka listova
kruznih pila.

— Teorija i analiza davanja optimalne unutras-
nje napetosti listova pila valjanjem. Odnos izme-
du velidine napetosti i konstrukcije lista.

— Odredivanje kriterija za izradu optimalne
konstrukcije listova kruznih pila s pomoénim vo-
denjem na osovini.

— Podetna istrazivanja koja su vr§ena u Labo-
ratoriju dovela su do konstrukcije tankih kruznih
pila s vrlo uskim raspiljkom. Takve su pile pos-
tale glavni alat svjetski poznate tvormice za pro-
izvodnju das¢ica za olovke u Kaliforniji (California
Cedar Products Company). Istrazivanja koja su
dovela do ovakvih vaznih rezultata bazirana su ma
eksperimentalnom raspiljivanju. Pokazalo se, me-
dutim, da je za postizavanje jo$§ boljih rezultata
u komstrukciji listova pila, potrebno prethodno
rije$iti mnogo fundamentalinih teoretskih pitanja.
Stoga e i pri§lo teoretskom istrazivanju miza pi-
tanja iz oblasti karakteristika i ponaSanja listova
pila, a koja su naprijed mavedena.

California Cedar Products Research
Laboratory, Stockton, SAD.

Laboratonij u Stodktonu je manji istrazivadki
centar za listove kruZnih pila, za koji se smatra
da je najbolje opremljen takav laboratonij na za-
padnom dijelu SAD radedi iskljucivo za potrebe
vlastite kompanije, California Cedar Products
Company proizvodi godi§nje oko 20 miliona da8-
Cica za olovke od cedrovine (Libocedrus decur-
rens). Za raspiljivanje obradaka u tanke da$Cice
rabe se, radi §to manjeg ostatka w iobliku piljevi-
ne (a i ta se ekonomi¢no (koristi), vrlo tanki lis-
tovi kruzmih pila, kojih je dnevno 40 do 70 u stal-
noj upotrebi. Time se objaSnjava veliki interes
Kompanije za stalnim istrazivackim naporima na
podrudju razvoja i uporabe listova kruznih pila
sa $to uzim raspiljkom, U laboratoriju su izrade-
na i dva vrlo korisna uredaja koji rade ma polu-
komercijalnoj osnovi.

Prvi je aparat za lociranje, izmjeru i elimini-
ranje neravnosti lista kruZne pile. Radi se o ure-
daju koji pomoéu dva elektronska osjetljivaca

otkriva neravnosti na listu pile i projicira formu
i veli¢inu meravnosti na ekran. Majstor za urediva-
nje listova pila, na temelju dobivenih podataka,
odluéuje o potrebi izravnavanja lista pile opei
pomoéu specijalnog uredaja.

Drugi je uredaj za otkrivanje karaktera vibra-
cije pojedinih listova pila, koje se, na temelju
dobivenih podataka, mogu podvréi odgovarajucem
postupku za davanje unutras$nje napetosti.

Southern Forest Experiment Station
Alexandria, Louisiana, SAD. '

Radi se o jednom od deset regionalnih istra-
Zivadkih centara Ameri¢ke sluzbe za Sumarstvo.
Ovi centri, pored miza drugih ciljeva, imaju za cilj
i $to bolje iskomidcenje Sumskih proizvoda. Cen-
tar u juznom dijelu SAD daje u posljednje vri-
jeme veliki naglasak na istraZivanja za $to eko-
nomié¢nije iskori$éivanje velikih koli¢ina niskokva-
litetnih trupaca lista¢a. Najinteresantnija dostig-
nuca na podru¢ju tehnike i tehnologije su slijede-
ca:

— Izraden je stroj za ¢upanje drveca iz tla u
Sumi zajedno s ve¢im dijelom (korijena. Na taj se
na¢in znatno povedava drvna masa podesna za
preradu u celulozu. Stroj uspje$no vadi borova
stabla do 30 cm prsnog promjera, a stabla lista-
¢a do promjera od 20 om. U&inak je 1,5 do 2
stabla u minuti.

— Za preradu niskokvalitetne oblovine lista-
¢a konstruiran je stroj koji iz kratkih trupé&iéa
izraduje prizme razli¢itih poprednih presjeka. U-
lazma je sirovina deblovina raznih vrsta listaca, iz
koje se izraduju trupdi¢i za preradu duZine 0,9 do
1,3 m i promjera 12 do 28 om na tanjem kraju.
Kod izrade prizme nastaje ostatak u formi iverja
iz kojeg se izraduju gradevinske plode pre$ane
vru¢im postupkom. Dimenzije su ploca 1,2 m x
x 24 m x 13 mm, Komercijalna izvedba ovakve
tehnologije ima uginak od 6 do 8 trupdiéa u mi-
nuti. Dnevno se u jednoj ismjenj od 8 sati moe
u ovakvom pogonu preraditi oko 87 m3 trupdica
raznih vrsta listaca, uz rad od 45 radnmika.

— Komstruiran je i ispitan ma teremu pokret-
ni fverac, Taj je iveraC¢ namijenjen za rad iza za-
vrine sjece, kad na sje¢ini ostane jo§ mmnogo dr-
vnog materijala, pa i neposjecenih stabala, Savse
takav materijal iveradem preradi u sjeé¢ku za pro-
wvodnju ploca dili za gorivo. Stroj ima udinak od
30.000 tona sirovog materijala, koliko se otprilike
skupi ma oko 600 hektara sjedine.

— Tehnika suSenja visokim . temperaturama
primjenjuje se kod sulenja borovih gredica. Su-
Senje traje 10 sati u tunelnim suSionicama. U to-
ku suSenja gredice su u¢vriéene ma nadin da se
sprijedi njihovo vitoperenje.
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Forintek Canada Corporation, Ottawa, Canada

To je privatni laboratorij za fundamentalna i
primijenjena istrazivanja, te za savjetodavnu i dru-
gu pomoé industriji za preradu drva. Laboratorij
pod upravom vijeéa direktora zapo$ljava oko 250
stru¢njaka i pomodnog osoblja. Znacajna sw sli-
jedeca dostignuéa ovog laboratorija:

— Poznato je da kod piljenja kruZnim pilama
lako moze dodi do pregrijavanja periferije lista
i do gubitka stabilnosti u toku piljenja. Deblji lis-
tovi pila otporniji su na takve nestabilnosti, ali
oni daju veéu &irinu raspiljka. Stoga je komstrui-
rana pila-glodalica sa zamjenjivim zupcima, kod
koje ne dolazi do zagrijavanja lista i ostalih, u vezi
s tim, negativnih pojava. Radi se o dvije debele
kruzne pile, medu kojima je udvrséeno nekoliko
visokih zubaca. Ovakvom se kruZnom pilom mogu
piliti piljenice debljine i do 100 mm uz Sirinu
raspiljka od 2,5 mm. Zupci se jednostavno i brzo
mogu izmijeniti, Kod ovakve je kruzne pile elimi-
niran i visokofrekventni zvuk u radu, ¢esto prisu-
tan kod konvencionalnih kruZnih pila. Pila je po-
desna za sekundamno raspiljivanje piljenica de-
bljine do 100 mm. Ispituje se moguénost upora-
be ovakvog sistema i kao viSestruke kruzne pile
za raspiljivanje prizama visina j veéih od 100 mm.
Ukratko, ovakve bi kruzne pile, prema navodima
Laboratorija, trebale imati vrlo uski raspiljak, ve-
liku to¢most piljenja, malu buku pri radu i wvrlo
jednostavno odrzavanje.

— Stroj za razdvajanje iveranjem movi je po-
kuSaj da se, umjesto piljevine, kod uzduznog se-
kundarnog piljenja piljenica, ili tanjih prizama,
proizvede tehnolodko iverje. Stroj se sastoji od
dvije serije glava za iveranje: jedna ispod, a dru-
ga iznad planke ili prizme koja se para. U sva-
koj glavi su po dva zupca koja se krecu u smje-
ru paralelno s vlakancima drva. Zupci svake rezne
glave prodiru u drvo koje se para oko 6,5 mm
duboko, $to je i debljina proizvedenih jvera. Ako
se opr. para planka debljine 100 mm, onda je po-
trebno u svakoj od dviju serija reznih glava (jed-
na iznad i jedna ispod piljenice) po 8 takvih glava,
Ciji zupci daju debljinu ivera od oko 6,5 mm. De-
bljina ivera inale se regulira brzinom pomicanja
drva i obodnom brzinom rezne glave (305 do 610 m/
{m‘n). Ispitivanja su pokazala da se opisanim stro-
jem za uzduZno paranje piljenice postize velika
todnost reza i vrlo kvalitetno iverje.

Rezanje prizama umjesto piljenja pokazalo je
da ima buduénost primjene. Eksperimenti su wr-
Semi s postranim rezanjem prizama pomoéu du-
gatkih moZeva debljine 100 mm, uz proizvodnju
masivnog drva dimenzija 50 x 100 mm. Najnovija
eksperimentiranja uzduznim rezanjem prizama da-
la su takoder vrlo dobre rezultate, Prizma se ras-
tavlja na piljenice stacioniranim noZevima. U to-
ku kretanja prizma je s gumenim kotacima — vo-
dilicama ucvricena sa strane tako da ne dolazi

do cijepanja drva. Obje metode mnogo obecavaju
u smislu tehnologije razdvajanja drva bez otpa-
daka.

— Kod dosadasnjeg nadina vodenja noza pre-
ma trupou koji se ljusti, dolazilo je do veceg ot-
patka pri ljuStenju trupaca malih promjera. U
Laboratoriju je stoga razvijen takav sistem vode-
nja noza kod ljustenja da se ovaj krece brze sa
smanjenjem promjera trupca. Time je poboljsa-
na kvaliteta furnira koji se proizvodi iz dijela bli-
7e centru trupca, * znatno je smanjen otpadak pri
ljustenju.

— Vrlo vazna inovacija u¢injena je s komstru-
iranjem parom zagrijavane letve ma ljudtilicama
funnira, Praktiéna primjena ove inovacije poka-
zala je da se uz takvu pritisnu letvu postize fur-
nir vrlo jednoli¢ne debljine i da se povecava is-
koridéenje strojnog vremena.

U laboratorijima Forintek vr$i se i miz drugih
istrazivanja, od kojih spominjemo vaZnija:

— Vrde se istrazivanja radi povecanja trajanja
rada listova traénih pila izmedu dvaju oStrenja,
te smanjenja vremena potrebnog za odrZavanje
listova.

— Radi se na razvoju uredaja za kontinuirano
povecanje i registriranje to¢nosti debljine pilje-
nica u proizvodnji. Primjenom kompjuterske teh-
nike signalizirat ce se kada netodnost debljine pi-
ljenica prijede odredene tolerancije.

— Ispituje se macin koji ¢e omogudéiti uspjes-
nije okoravanje smrznutih trupaca.

Princes Risborough Laboratory
Princes Risborough, Velika Britanija

Laboratorij je osnovan prije vise od 60 go-
dina. Danas, u okviru Organizacije za istraZivanja
u gradevinanstvu, vr$i istrazivanja ma podrudju
drva, specijalno s obzirom na primjenu drva u
gradevinarstvu. Na podru¢ju prerade drva vri-
jedi spomenuti istrazivanja razvoja sistema za
kompjutersko odredivanje i vodenje procesa pi-
ljenica trupaca (»Locas«) na tra¢noj pili. Laser-
ski uredaj snima toéno dimenzije i formu trupa-
ca. Minikompjuter daje odmah informacije o ma-
¢inu piljenja (poloZaju raspiljka) koji ée dati naj-
veéi broj piljenica Zeljenih dimenzija. Pokusi vr-
$eni zadnjih godina pokazuju da se primjenom
sistema »Locas« moZe povecati iskori$éenje tru-
paca za 7 do 109, Raduna se da ce se, uz odeki-
vanu komercijalnu proizvodnju ovakvog sistema,
troSkovi mabavke isplatiti kroz jednu do dvije go-
dine eksploatacije.

Centre Technique Forestier
Tropical, Nogent-sur-Marne, Francuska

Centar za tropsko $umarstvo je drzavma orga-
nizacija osnovana 1950. godine, u kojem se, izme-
du ostalog, vrSe razna istragivanja u vezi sa $u-
marstvom u tropskim j subtropskim regijama. Sje-
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diSte i centralni laboratoriji nalaze se u Nogent-
-sur-Marne, dok se veéi broj istrazivac¢kih centara
nalazi u raznim dijelovima svijeta, Na podrudju
mehanicke prerade drva spominjemo najznadaj-
nija novija dostignuéa i istrazivanja:

— Stabilnost lista tra¢ne pile istrazuje se u
raznim institutima svijeta kao npr. u Japanu i u
SSSR-u. U Centru su takoder u toku laboratorij-
ska istrazivanja lateralne devijacije lista pile. Ta
se istrazivanja vrSe uz brzinu pomicanja od
10 m/min. Planirana su istraZivanja utjecaja zagri-
javanja periferije tocka tracne pile na razli¢ite u-
vjete piljenja.

— A. Krilov je 1980. godine ve¢ naglagavao veli-
ko negativno znacenje pojave deformacije i puca-
nja drva u toku piljenja, kao posljedice unutar-
njih naprezanja u drvu. Ta je pojava posebno mna-
glaSena kod piljenja tanjih trupaca lista¢a., Autor
je, radi mjerenja veli¢ine unutarnjih naprezanja
u drvu, zamislio posebni uredaj, koji je konstrui-
ran u Centru. Radi se o uredaju koji dvostrukim
kruznim pilama izrezuje iz debla uzorke trokutas-
tog presjeka, u duzini cijelog debla. Iz jednog se
debla ispili ¢ak oko 240 uzoraka, na kojima se
zatim mjere deformacije. Podaci se obraduju u
mikroprocesoru. Rezultati analize unutrasnjih na-
prezanja u drvu posve su zadovoljavajuéi, kako
to na temelju prethodnih ispitivanja smatraju u
Centru.

Gebr. Canali KG, Speyer, Njemacka

Privatna tvornica »Canali« vrlo je dobro poz-
nata kao inventivni proizvoda¢ opreme za pilane.
U toj je tvormici konstruiran movi sistem za mapi-
njanje listova tra¢nih pila, nazvan »Planomatic«.
Primjenom tog sistema nije vi$e potrebno pret-
hodno izravnavanje listova pila niti davanje unu-
tra$nje napetosti listu, kako se to do sada radilo.
Time je znatno olaks$ano i pojednostavljeno odr-
Zavanje listova tra¢nih pila.

ZAKLJUCAK

Iako ovaj prikaz razli¢itih inovacija u svijetu
nije niti izdaleka potpun, ipak je jasno da je na
podru¢ju razmatranih znanstvenih istraZivamja i
dostignuc¢a ucinjen velik napredak. Neke ¢e ino-
vacije sigurno imati zna¢ajnu prakti¢nu vrijednost
i utjecaj na podru¢ju prerade drva.
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INVESTITORI povjerite svoje probleme struénjacima

Specijalizirana projektantska orga-
nizacija za drvnu industriju nu-
di kompletan projektni inZenjering
sa slijede¢im specijaliziranim odje-
lima:

Tehnoloski odjel

Odjel za nisku gradnju

Odjel za visoku gradnju
Posebna skupina arhitekata
Odjel za energetiku | instalaclje

Odjel za programiranje

Izradujemo takoder nove proizvod-
ne programe, zajedno s tehnologi-
Jom i istraZivanjem trZista.

LY
;{ '&:

61000 Ljubljana, Koblarjeva 3

70 LESNO INDUSTRIJO

telefon 314052

Nasi struénjaci su Vam uvijek n#
raspolaganju.
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Nomenkilatura raznih pojmova, alata, strojevai uredaja
u drvnoj industriji (Nastavak iz br. 1—2/1983)

Franjo Stajduhar, dipl. ing. UDK 801.3:634.0.83
Zagreb

Prispjelo: 30. studenog 1982. Struéni rad

Prihvadeno: 1. veljage 1983.

poont - Hrvatskostoski  prgleski jezik Francuski jezik Njemacki jezik
1 2 3 4 5
1372. aparat za lemljenje  brazing apparatus appareil de soudage Lotapparat
1373. aparat za egaliziranje scraper appareil a égaliser Egalisierapparat
1374. beskonaéni ~ paternoster ascenseur a marche Umlaufférderer
transporter, continue
paternoster
1375. bezraéno airless spraying enduire au pistolet druckfreies Spritzen
Strcanje sans air comprimé
1376. biljno $tavilo, tan, tanning bark écorce a tan Lohe
kora za $tavljenje
1377. bojenje drva wood staining ¢ teinte pour bois " Holzfarbung :
1378. brave za pokuéstvo  locks for furniture serrures de meubles Schlosser fiir Mobel
1379. brid, ivica edge chant Kante
1380. brusilica za krivine = curvilinear sanding machine & poncer les Kurvenschleifmaschine
machine surfaces courbes
1381. brusni valjci sanding drums cylindres de pongage, Schleifwalzen
cylindres revétus de
papier émeri
1382. brusenje bez sjaja flatting down satiner Mattschleifen
1383. brusenje diskom disc grinding poncer au disque Scheibenschleifen
1384. brusenje laka lacquer sanding poncer du vernis Lackschleifen
1385. brzina zraka air speed \éitesse d’écoulement Luftgeschwindigkeit
‘air
1386. bubnjasto sito sieve drum, sizing drum cribleur, tambour Siebtrommel
tamiseur
1387. i:lt;lulgazno drvo hardwood, pulpwood bois a péate feuillu Laubfaserholz
ista
1388. crtalo ili vodilica circular saw fence régle-guide de scie Kreissédgelineal
kruzne pile circulaire .
1389. crvena trulez red rot pourriture rouge Rotfaule
1390. crvotocina beetle frass défét causé par les Kiferfrass, Wurmfrass
coléopteres ‘
1391. celik za circular saw steel acier a lames des Kreissagenstahl
kruZne pile scies circulaires
1392. <&etkanje bez sjaja dull brushing gépolﬁr a la brosse Mattbiirsten
e crin
1393. detkica za lak gaintl:'1 brush, varnishing pinceau a vernis Lackpinsel
rus;
1394. dekorativne ploce decorative boards plaques de stratifiés Dekorplatten
décoratifs
1395. dodaci ljepilu glue additives charges pour colle Leimzusitze

(Nastavlja se)
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IZ PROIZVODNJE

STIMULACIJA DA — UPROSJECIVANJE NE!

INTERVIEW S DIPL OEC. GOJKOM RADUSINOM, DIREKTOROM
»TVIN«-a IZ VIROVITICE —

12, sijeénja 1983. razgovarali smo s direktorom »TVIN«-a iz Viro-
vitice dipl. oec. Gojkom Radusinom. Dugi niz godina provedenih u
tom radnom kolektivu nacinilo je od naSeg sugovornika poznavaoca
svih najsuptilnijih detalja cijelog Kombinata. Kombinat je pred nje-
lgovim ocdima, i takoder uz njegovo zalaganje, rastao do danadniih
razmjera, Ono 3to nas je iznenadilo jest da G. Radusin nije prestao
gledati unaprijed. Isto tako se niti trenutak ne slaie s dostignutim,
ne brani postignuto, veé teZi da se postojeée dalje unapreduje. To je
rijetka vrlina, koju uspije saduvati mali broj i najvrsnijih struénijaka.
Prije razgovora smo neka od pitanja za razgovor poslali drugu Ra-
dusinu unaprijed, da bismo odredili podruéje o kojem bi razgovarali.

I tako smo zapoceli nas interview.

Pitanje: Kako ocjenjujete sada-
$nji trenutak u privredivanju indu-
strije namiestaja, posebno s aspekta
njezine izvozne orijentacije?

G. RADUSIN: Prije svega bih re-
kao da je Evropa, Jugoslavija po-
sebno, prezasiéena kapacitetima u
finalnoj preradi drva. Mislim da
jugoslavensko trziSte jednostavno
nije u stanju da apsorbira ono §to
bismo mogli proizvesti. Kada se pak
radi o izvozu, nas$a finalna prerada
drva nema kontinuiteta. Na§ je iz-
voz sporadi¢an, nastao stjecajem
okolnosti, ¢ast izuzecima. Osim ne-
koliko tvornica tradicionalno orijen-
tiranih na izvoz, kada dode do bilo
kakve krize, vedina poduzeéa stra-
daju, jer svi napregnu sve snage da
izvoze. Cinimo to u najnezgodnijem
trenutku — kada je potraZnja na‘.
manja, cijene najnize. Nasa masov-
na pojava snizuje cijene jo$ vise.
Tako oni rijetki proizvodaci iz nase
zemlje, koii su se dijelom svojeg ka-
paciteta orijentirali na izvoz i nasli
svoj dohodak u tom dijelu, najéesée
ostaju bez njega.

Sada je pravi trenutak da se ka-
Ze da tako viSe ne mozemo, da se
moramo organizirati. Istovremeno
se, medutim, moraju promijeniti
neki instrumenti ekonomske politi-
ke 1 popraviti tako da kod proizvo-
dada stvore ekonomsku motivira-
nost za izvoz. Bez takve motivira-
nosti sve rezolucije, dekreti i apeli
nece nas jzvoz povedati niti za naj-

Pogled na dio Kombinata TVIN Virovitica

manji djelié. U izvozu se traZi vi-
soka kvaliteta, a cijene za koje mi,
pri danas$njim uvjetima privrediva-
nja mozemo nuditi namie$taj za
strane kupce, nisu prihvatlijive.

Poznato je da izvozne cijene ne
pokrivaju niti cijene materijala i
direktnih osobnih dohodaka. Gdije
se onda mozZe govoriti o nekoj pro-
Sirenoj materijalnoj osnovi teme-
lienoi na izvoznim poslovima? Zna-
mo da se pojavljujemo na stranim
trziStima predstavljeni bezbroiem
izvoznih poduzeda, nudedi za  isti
proizvod pet i viSe razliditih cijena.
Kupci veoma dobro znaju za nase
poteskode i logi¢no je da se pri pre-
govorima postavljaiu tako da ih
maksimalno iskoristite za svoj pro-
bitak.

Ako drus$tvena zajednica kao cie-
lina bude izvoznu orijentaciju gra-
dila na dogovorima koje nitko ne
poStuje, a nije spremna da udini
nesto racionalno za wunapredenje
izvoza, izvoza nede biti.

S druge strane, drvna industriia,
da bi izvozila, treba veoma malo
uvoza. Medutim, niti najneophodni-
ii uvoz nije omoguden, barem ne
bez golemih te$koda.

Pitanje: Koje su po vaSem mistje-
nju specifiénosti te$koda u izvozu
uredskog namijestaja za koji ie va-
Sa tvornica specijalizirana?

G.v RA]?USIN: Kancelarijski na-
mjeStaj ima zadnje &etiri godine

Dipl. oec. Gojko Radusin, direktor
TVIN-a 'Virovitica za vrijeme razgovora

usporen rast. Razlozi su poznati, u
nas je na snazi Zakon koiim se
zabranjuje tro$enje drustvenih sred-
stava u neprivredne investicije, pri
tomu je, na Zalost, namijestaj izgle-
da jedini koji je ozbilino pogoden.
Prava teskoda lezi i u tomu da u
nas nema podjele rada, nema spe-
cijalizacije. Poznato je da u Jugo-
slaviji postoje dva proizvodacéa ured-
skog namjestaja, to su STOL iz
Kamnika i TVIN iz Virovitice, TVIN
oko 80% svoje proizvodnie realizi-
ra u uredskom namijestaju, i sada
dolazi do zakonske zabrane koija nas
dovodi u takvu situaciju da se tako
reéi preko noéi moramo preorijen-
tirati. Za bilo kakav zaokret potre-
bna su sredstva, ulaganija, a krediti
se ne mogu dobiti. Veé¢ ne znam po
koii put se u nas tezi stabilizaciii
kontrakcijom novdane mase, i jo$
se uvijek nismo naudili da takav
monetaristicki pristup nije dijelo-
tvoran i da nas nece nikamo dove-
sti, osim u deflacijom izazvanu de-
presiju privrede. Uredskom se na-
mieStaju za sada ne pise dobro, i
tko zna kako éemo iz 'svesa toga
izadi, Pitate me za izvoz. Kao i u
ostalim tipovima namiestaia, i ovdie
je *S@tuaciia ista: nemamo nikakvih
motiva da izvozimo, jer subimo, a
ako nitko nije spreman da obijekti-
vno shvati uzroke tih  gubitaka i
pomogne da se oni prebrode, nema
;to ocekivati od trajne izvozne ori-
jentacije. Izvoz ostaje marginalan i
sporadi¢an kao i do sada.

Pitanje: U uvjetima pune iskori-
Stenosti kapaciteta poznato ie da ie
proizvodnost u TVIN-u veoma viso-
ka. Imate 1i poteskoéa s uskim gr-
llmq u proizvodniji, gdje su potrebne
pre;m)zke i koliko trebate sredstava
za to:

G. RADUSIN: Ima jof niz proble-
ma u nas, koje jo$ nismo otklonili,
jedino zbog nedostatka sredstava.
Vlastitih sredstava ie u ovim uvie-
tima privredivanja malo i biva sve
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Linija krojenja plota u Kombinatu TVIN

manie, a bankarski krediti postaju
sve skuplii i nema ih koiji ih kao
teret mogu izdrzati. Nije problem
samo u sredstvima za investicije.
Kao i svi, i mj imamo probleme s
odrzavanjem likvidnosti. Uglavnom
smo prije proizvodili namijestai za
nepoznatog kupca. Danas, u ovim
uvijetima, to viSe apsolutno niije
moguce. Na taj smo nacin smanijili
potrebe za obrtnim sredstvima i
snizili troS$kove kamata na kratko-
rocne kredite, ali rastuée kamate
svejedno odnose lavovski dio na-
Seg dohotka., Nasa visoka proizvod-
nost ne pomaze mnogo, svi ostali
¢initelii koiji optereduiju cijenu su
toliki da visoka vlastita proizvod-
nost znac¢i veoma malo. U visokim

materijalnim tro$kovima pladamo
nasu opcéu nisku produktivnost. Na-
Sa osnovna sredstva su skupa, sku-
plia od na$ih konkurenata u ino-
zemstvu, a kod kalkulacija to sve
treba uéi u cijenu. Logi¢no je da
to strani kupac ne mozZe i nede da
plati.

Pitanje: Kako stoji s izvozom u-
redskog namjeStaja?

G. RADUSIN: Interes za uredski
namies$taj u izvozu postoii, ali, ci-
jene su tako niske u odnosu na na-
$u cijenu ko$tanja da se to ne is-
plati. Zbog te$kodéa s plasmanom
uredskog namie$taja u nas, a i u
svijetu, moramo se preorijentirati.

Sada izradujemo garniture spava-
¢ih soba za Francusku od lipovine.
Mogli bismo ih prodati nekoliko
puta viSe, ali kako?

Pitanje: Kakve bi mjere po va-
Sem miSljenju bile potrebne da se
prebrode sadasnje teSkoce,

G. RADUSIN: Nikakve nas linear-
ne mijere ne mogu spasiti. One mo-
gu samo izazvati novu ekspanziju
i tako prekobrojnih kapaciteta. I
do sada su takve mijere doprinijele
samo stvaranju jo$ veée neproduk-
tivnosti. Kapaciteta imamo dovolino,
treba ih iskoristiti. Kada bismo is-
koristili sve naSe kapacitete, mogli
bismo proizvoditi svi zajedno ne-
koliko puta vise od onoga $to sa-
da proizvodimo. Mjere moraju sti-
mulirati pojedinaéne poslove, one
koii su od koristi za dru$tvenu za-
jednicu, koja ih stimulira. Ne mo-
Zzemo ocekivati pomoé¢ drusStvene za-
jednice za ono $to nam je nisko
produktivno, jer time devalviramo
nasu produktivnost tamo gdije ije
imamo na razini evropske.

Mjere poticaja izvoza moraju, da-
kle, izadi iz okvira uprosjecavania.
Isto tako bi, ako postanemo selek-
tivniji, bilo viSe moguénosti za kre-
ditiranje izvozne proizvodnie, a to
je 'u ovoj oskudici sredstava veoma
vazno. Drugi skup miera, jednako
vazan, nalazio bi se u naSem orga-
niziranijem nastupu na inozemnom
trziStu. PokuSavali smo do sada
svakako, ima bezbroi prijedloga,
ali izgleda da jo$ nismo pronasli
prava rije$enja. Inozemni proizvo-
daci nastupaju individualno, ali se
nijima ne dogada to $to se dogada
nama, bududi da smo mi u staniu,
poijedinaéno, izolirano i sporadi¢no,
istu stvar ponuditi za mnajrazlid¢itije
cijene. Razlog tomu je da u nas

Proizvodnja TVIN—PARK—parketa

Detalj izlozbenog prostora u tvornici TVIN Virovitica
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nema pravih uvieta privredivania,
previSe ima intervencija na norma}-
no odvijanje poslovania i stijecanie

dohotka. Dok se to ne rije$i, nece -

vierojatno biti rijedeno niti pitanie
naSeg jedinstvenijeg nastupa na
stranom trzi$tu. Kada bi se to, pak,
rijedilo, vierujem da bi razgovori
o nastupu na trZi$tu postali izli$ni.

Pitanije: Kako stojite s kr'ez.iitima
za obrtna sredstva u sadasnjoj sma-
njenoj likvidnosti banaka?

G. RADUSIN: Vidite, Zagrebactka
banka, a i ostale, do nedavno su ra-
dile normalno, sve dok se pokazalo
da se to vise ne moze. U zadnije vri-
jeme banke ne povecavaju svoie
plasmane. U pogledu kreditiranija
takoder bi trebalo malo vi$e razu-

mijevanja i selektivnosti. OteZano
kreditiranije nalazi se svuda, ne sa-
mo kratkoro¢no. Kod dugoro¢nih
zajmova imamo takoder nepremo-
stivih teskoda. Zapodete investiciie
veé dospijevaju na vradanije, a jos
nismo pokrenuli niti kota¢, nema
proizvodnie, teret otplata pada na
tekuéu proizvodniu.

Pitanje: Kakvi su izgledi bilance
TVIN-a za poslovanje u $982?

G. RADUSIN: Odekujem da e bi-
ti dosta mrsava. Samo smo kamata
platili osam milijardi, dok smo pla-
nirali da ée one iznositi dvije i pol
milijarde. To zna¢i da nam ostatak
dohotka i amortizacija nisu dovo-
lini da te kamate pokrijemo, da i
ne govorim o dospielim anuitetima.

RAZVOJ RADNE ORGANIZACIJE »SAVRIC«
1948—1983. GOD.

Dne 20. sijeénja 1983. u Sumarskom domu u Zagrebu, u okviru
Sumarskog &etvrtka, odriao je ing. Martin Jazbec predavanje o
Radnoj organizaciji SAVRIC Zagreb. Nakon uvodne rijeéi prof. dr
Zvonimira Potodiéa, Martin Jazbec, ing., tehniéki direktor R.O. SA-
VRIC, prikazao je razvoj SAVRICA i njegov sada$nji poloZaj. SadrZaj
predavanja daje se u saZetom obliku.

£

Poduzeée »Marko Savnié« osno-
vano je 1948. godine i zapocelo ra-
dom s 12 malih pogona, uglavnom
zanatskih radionica. 1949. godine iz
SAVRICA je izdvojena kao samo-
stano poduzeée Zagrebacka tvornica
pokudstva, koja se trebala razvijati

Sl 1. Iz proizvodnje OOUR-a Tvornica stolica Krapina

kao tvornica, dok je Savrié¢ trebao
biti zanatsko poduzede, ali su se
poslije stvari drukdije razvijale.

. God. 1965. ostvaren je vazan za-
okret u poduzedu, kada se SAVRIC
opredijelio samo za proizvodniu po-
kuéstva. Proizvodnja se uglavnom

Ako se izvulemo da budemo bez
gubitka, tada smo jako dobro pro-
§li. Najvise me pri tomu ljuti to
da, uza sve na$e zalaganie i napore
da proizvodnja, prodaja i jzvoz ne-
smetano teku, situaciju ne mogu iz-
mijeniti.

I tako smo zavrsili taj iznad sve-
ga interesantan razgovor, pitanja su
ostala, problemij isto tako. Prolaze-
éi poslije razgovora kroz pogone,
vidjeli smo svugdije veliku aktivnost,
lijepe proizvode, vrijedne i stru¢ne
ljude. Na kraju postavljamo sami
sebi pitanje: Sto valja uciniti za te
vrijedne ljude da ne bi strepili oko
svojeg sutra? Pitanje za sada, na
zalost, ostaje bez odgovora.

Rudolf Sabadi

skoncentrirala u pogonima u ulici
Jakse Dugandzi¢a i Ive Lole Ribara
u Zagrebu.

God. 1969. Zagrebatka tvornica
pokudéstva ponovno se udruzila sa
SAVRICEM, ¢&ime je u Zagrebu po-
duzet vazan korak u koncentraciii
industriiskih i prodajnih kapaciteta
industrije pokudéstva. Prije tog u-
druzivanja R.0. SAVRIC bila je po-
znata po dobrom poslovanju, srede-
nim meduljudskim odnosima i ja-
kom kadrovskom potencijalu. Na
osnovi toga, drustveno-politicke or-
ganizacije i Skups$tina grada predlo-
zile su da se Zagrebalka tvornica
pokuéstva pripoii R.0O. SAVRIC, te
da se nade zajednicka lokaciia za
izgradniju nove moderne tvornice u
Zagrebu. U tim uvijetima R.O. SA-
VRIC mogla. se upustiti u gradniju
nove tvornice u Jankomiru.

1972. godine doslo je do pripoienia
DIP-a »Zagorje« Krapina, danas$nieg
OOUR-a Tvornice stolica u Krapini.
koji je onda bio pod prinudnom
upravom. Taj OOUR je nakon udru-
Zivanja veoma povecao proizvodniu
stolica za jzvoz. pa on danas pro-
izvodi oko 15.000 kolonijalnih stoli-
ca mieselno za izvoz, te jedan dio
drvenih elemenata za  proizvednin
u Zagrebu. U Krapini je nakon in-
tegracije izgradena nova proizvodna
hala, nova kotlovnica. skladiste eo-
tove robe. skladiste piliene srade.
uvedena je nova tehnologiia i orea-
nizacija i nabavljena nova mehani-
zaciia.

God. 1974. SAVRICU se pridruzilo
poduzeée »Drvotvor« Lucéko, koije je
tada doSlo na rub propasti, uglav-
nom iz subjektivnih razloga, medu
kojima su bile stalne promijene pro-
izvodnog programa, neuskladena
tehnologija i dr.
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God, 1977. SAVRIC se udruzu-
ie s DIP-om Durmanec, &ija je os-
novna dijelatnost bila pilanska pre-
rada, proizvodnja drvenih paleta,
lamperiie, brodskog poda i parke-
ta. Poslovni rezultati nisu bili dobri
zbog tehni¢ke dotrajalosti zgrade,
skladi$ta, pa i postrojenja, te zbog
nepriklanog proizvodnog programa.
Osim toga, slabi ekonomski poten-
cijal nije omoguéivao brzi razvoi,
pa je Opdinska skupstina dola do
spoznaje da bi udruZeni u »8a-
vriéu«, te sredstvima jednog i dru-
gog kolektiva mogli postiéi daleko
bolie poslovne rezultate.

Nakon udruZivanja izgradena ije
doradna pilana, pro$irena primar-
na pilana, izgradena su$ionica za
drvo, finalni pogon, prostor za dru-
Stvenu prehranu sa sanitarijama i
oko 12.000 m2 skladi$ta za trupce i
pilienu gradu.

God. 1980. sa SAVRIC-em se udru-
zila RO, MASIV iz Vrbovca, koija
je prije bila u sastavu poduzeca
»GRADIP«, zatim R.O. »Cesma« Bie-
lovar, a od 1978. godine samostalna
radna organizacija. Zbog gubitaka u
poslovanju uvedene su privremene

miere, a zatim je 1. I 1980. izvrseno
udruzivanje, Gubitak je saniran u
okviru SAVRIC-a, kreditima Fon-
da zajednickih rezervi Republike,
Zajednice opéina Zagreb i Opéine
Vrbovec.

1. I. 1981, SAVRIC-u se pridru-
Zila »Pilana Zagreb«, &ija je pro-
izvodnija preseliena u Jankomir.

Dne 1. I 1982, udruzeni su rad i
sredstva s Tvornicom namijestaja
»Trudbenik« u Bregani. Ovim udru-
Zivanjem htjelo se posti¢i da SA-
VRIC, kao nosilac razvoja drvne in-
dustrije na ovom podruéiju, ujedini
kapacitete i organizira suvremenu
proizvodnju. Radni ljudi jedne i
druge R.O. vidjeli su u tom udruZi-
vanju moguénost osiguranja veée
zaposlenosti, ostvarivanija boljih re-
zultata i veceg osobnog dohotka, te
bolieg iskori$¢ivanja postojeée o-
preme.

R.O. SAVRIC pristupala je u-
druzivanju s drugim radnim orga-
nizacijama uglavnom na dva naci-
na, Jedan pristup bio je &isto fizi-
¢ko pripajanie, &ija je posliedica
bila napu$tanije lokacije i preselije-
nje dotad uposlenih na nove loka-

Sl 2, OOUR Tvornica namjestaja Zagreb

cije, a u drugom pristupu radilo se
o rekonstrukcijama i izgradnii no-
vih kapaciteta u sklopu novo for-
miranih osnovnih organizacija udru-
Zenog rada. U tablici I dani su po-
daci, o ukupnom prihodu SAVRI-
C-a od 1948. do 1983. godine. Za
usporedbu s ostalim radnim orga-
nizacijama drvne industrije, u ta-
blici II dan je pregled ostvarenog
dohotka po radniku za SAVRIC i
neke druge proizvodade pokuéstva.

Danas SAVRIC ima oko 40 in-
Zenjera i 90 tehnicara. Strojevi i
oprema, nabavljeni uglavnom 1974.
godine, sada su ve¢ zastarijeli. Ra-
dna organizacija u sadagnijoj situa-
ciii nema moguénosti da kupuije
novu opremu. Poteskode dolaze po-
sebno od porasta cijena reproma-
terijala. Ipak se nadaju da de, kao
i do sada, sve te teskode svladati.

Nakon predavania, razvila se %i-
va diskusija, iz koje donosimo sa-
mo neke misli koje nam se &ine naj-
zanimliivije.

U diskusiji je, Bogomil Cop, dipl.
ing., spomenuo da se SAVRIC u-
druZio, medu ostalima, s dosta po-
duzeca koja su bila u gubitku. Pi-
tao je ing. Jazbeca: »Kako ste vi
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Sl. 4. OOUR Tvornica masivnog namjestaja Vrbovec — montaZna traka.

to uspjeli svladati, kako ste slomili
eventualne otpore udruZivanju«?

Ing. Jazbec: »Uvijek smo poslali
svoju ekipu struénjaka koja je u-
skladila razmimoilaZenja. Ljudi su
se brzo uvijerili da mala radna or-
ganizacija ima veée troSkove, a da
ujedinjeni bolje posluju. Svi OOUR-i
danas posluju bez gubitka, a zadu-
Zenja (otplate zajma) ijedino ima
OOUR u Vrbovcuc.

Ing. Jazbec je, medu ostalim, u
diskusiji istaknuo da svaki OOUR
SAVRIC-a ima svoj Ziro-radun, a
medu OOUR-ima postoji velika so-
lidarnost. Ide se za tim da za jed-
naki rad radnik bude placen jedna-
ko u Krapini i u Zagrebu.

U OOUR-ima radunovodstva pra-
ktiéno nema. Tako je u Krapini Ra-
Sunovodstvo od 60 osoba smanjeno
nakon udruZivanja na 2 osobe. U
Radunovodstvu u Zagrebu svi se po-
slovi obavljaju mehanografski.

Berniard Hru$ka, dipl. ing.: »SA-
VRIC vodi vrlo sposobna skupina
liudi, koja je sva pitanja odli¢no
rieSavala. To je ekipa koja zna ra-
diti i zna Sto hocex.

BoZidar Madesié, dipl. ing., spo-
menuo je da je prije nekog vreme-
na skupina mladih engleskih ru-
kovodilaca posjetila neke tvornice
drvne industrije u Hrvatskoj (Bje-
lovar, Pakrac i Zagreb) i u Novom

Mestu. Kod SAVRIC-a, u novoj
tvornici, pitali su do kada ce otpla-
éivati anuitete. Pok. dipl. ing. Tar-
novski rekao je da su oni vec ot-
plaéeni. Engleski predstavnici to
nikako nisu mogli vierovati i jos su
dva puta pitali da li je to zaista
tocno.

Nikola Goger, dipl. ing.: »Po pro-
duktivnosti Njemacka je 10 puta ja-
éa od nas. Sto misle u SAVRIC-u
o veliko i maloserijskoj proizvod-
nji. U novinama se istice da je »SA-
VRIC po produktivnosti na evrop-
skoj razini.«

Ing. Jazbec: »Produktivnost mije-
rimo po proizvodima koli¢inski, u-
zimajuéi njihove mjere itd., a ne fi-
nancijski. Ima i malih serija kod
nas — radi $irine asortimana, ali
do te mjere da ne padne previse
produktivnost.«

Tablica I
Brutto Broj

Godina produkt zaposlenih
1948. 162.850 250
1958. 3,210.000 365
1968. 28,000.000 394
1969. 61,900.000 772
1970. 85,500.000 743
1971, 117,000.000 797
1972, 170,000.000 1.086
1973. 205,500.000 1.141
1974, 341,100.000 1.293
1975. 409,700.000 1.250
1976. 465,000.000 1.220
1977. 522,367.000 1.320
1978. 617,965.000 1.347
1979. 746,363.000 1.800
1980, 1,078.617.000 1.950
1981. 1,341.000.000 1.981
1982. 2,000.000.000 2.200
1983. 2,300.000.000 2.200

Tablica II

Ostvareni dohodak po radniku od
I — IX 1982. god.

»8avrié« tvor. namij.

Zagreb 325.107

DI »Mataija« N.

Vinodolski 311513

»TVIN« — Virovitica 253482

»F. Bobié« Varazdin 235.052

»Oriolik« Oriovac 234.049

DI »Vrbovsko« 228.600

»Mobilija« tv. nami.

Osijek 127.565
D. Tusun
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»ZNANOST O DRVU I TEHNOLOGIJA«

PROGRAMI STUDIJA VISOKOG OBRAZOVANJA U SJEDINJENIM
AMERICKIM DRZAVAMA I KANADI

Prof. dr Vladimir Brudi
Sumarski fakultet, Zagreb

U okviru studija ZNANOST O DRVU I TEHNOLOGIJA prou¢avaju
se svojstva drva kao materijala i primjena tih spoznaja kod prerade
drva u ¢ovjeku korisne proizvode [3].

Nema sumnje da istraZivanje drva spada u podrudje prirodnih i
tehnoloske znanosti. VaZnost istraZivanja postaje oéitija ako se uzme
u obzir da postoji najmanje 5.000 razli¢itih upotreba drva [5]. Drvo je
za ¢ovjekove potrebe jedna od najvazmijih sirovina. Po vaznosti dolazi
odmah iza hrane (pSemica) i najvainijih strate3kih materijala (&elik,
nafta), a izravno utje¢e na standard.

Iako smo sviesni da izravna usporedba programa Sjevernoameri-
¢kih sveutiliSta s odgovarajuéim programima u Jugoslaviji nije mo-
guéa bez uzimanja u obzir niza ¢&inilaca, koje u ovom trenutku nismo
u moguénosti detaljno analizirati, smatramo ipak da prezentirani pre-
gled programa studija visokog obrazovanja ZNANOST O DRVU I TEH-
NOLOGIJA moZe dati niz korisnih informacija o profilu strudnjaka
koji se formiraju u Sj. Americi i koji rade u drvnoj industriji. Takoder
vierujemo da ovaj pregled moZe posluZiti kao korisna informacija kod
izrade ili revizije programa studija na na%im sveuéilistima.

POPIS PREDMETA STUDIJA ZNANOST O DRVU I TEHNOLOGIJA I BROJ SVEUCILI-
STA NA KOJIMA SE IZVODI NASTAVA:

— NA MATICNOM FAKULTETU, — U SURADNJI S DRUGIM FAKULTETOM, — ILI
SE NE IZVODI

Tablica I
Broj sveuciliSta na .
kojima se nastava Broj
izvodi: sveuciliSta
Predmet na kojima
na u suradniji se nastava

mati¢nom s drugim ne izvodi
fakultetu fakultetima

1. Anatomija drva 28 1 2
2. Kemija drva 23 2 6
3. Mehanika drva 27 0 4
4. Fizika drva 28 0 3
5. Ljepila za drvo 22 1 8
6. Uzroci razgradnije drva 21 4 6
7. Povrsinska obrada drva 10 1 20
8. Zastita drva 23 2 6
9. Lijepljeni drvni proizvodi
i njihova proizvodnja — ploce 24 1 6
10. Masivno drvo i njegova
proizvodnja — pilanarstvo 26 0 5
11. Sudenje drva - 25 1 5
12. Energija iz drva 6 - 4 21
13, Kem_ija ugljikohidrata 9 10 12
14. Kemija lignina 8 6 17
15. Kon(ro]a kvalitete 9 13 9
16. Dizajn i proizvodnja mamje$taja 4 2 25
17. Problem zagadivania u
drvnoj industriji 4 6 21
18. Postupci ispitivanija materijala
bez razaranja 8 4 19
19. Dizajn u drvnim konstrukcijama 20 4 7
20. Pulpa i papir 12 5 14
21. Gospodarenje u D.I. poduzeéima 14 4 13
22. Drvno inZinjerstvo i konstrukoije 12 8 11
23. Tropsko drvo 6 1 24
24. Mikro-tehnika 17 7 7
25. Elektronska mikroskopija 6 19 6
26. Kompjuterska znanost i obrada
podataka ) 3 20 8
27. Kemijska modifikacija drva 1 0 30
28. Specijalni problemi i seminar 30 0 1

U tablici II navedena su sveuci-
lista u SAD i Kanadi na kojima ije
u cijelosti ili djelomi¢no organizi-
ran studij ZNANOST O DRVU I
TEHNOLOGIJA. Sva sveu(ili$§ta na-
vedena u tablici II omoguduiju stie-
canije stupnja magistra M.S. (Mas-
ter of Soience), a vedina takoder
i stupanj doktora znanosti. Doktori
znanosti promoviraju se na ¢ast do-
ktora filozofije (Ph.D. — Doctor of
Philosophy in Wood science and
technology).

Interesantno ie da ne postoii niti
jedan predmet po nazivu koii se
upisuje na svim fakultetima.

Na temelju podataka iz tablice
II izradena ije tablica I, u kojoi su
navedeni predmeti, te broj fakulte-
ta na kojima je organizirana nasta-
va iz pojedinih predmeta.

Iz podataka navedenih u tablica-
ma I i II vidliivo ije:

1. Nastava iz predmeta ANATOMI-

JA DRVA I FIZIKA DRVA izvodi
se u okviru posebnih kolegija na
28 od ukupno 31 fakulteta, nasta-
va iz predmeta MEHANIKA DR-
VA na 27 fakulteta. Dalje slijede
MASIVNO DRVO I NJEGOVA
PROIZVODNJA (PILANARSTVO)
na 26, SUSENJE DRVA na 25, Li-
JEPLJENI DRVNI PROIZVODI
I NJIHOVA PROIZVODNJA
(PLOCE) na 24, KEMIJA DRVA
I ZASTITA DRVA na 22, LJEPI-
LA ZA DRVO na 22 i UZROCI
RAZGRADNJE DRVA na 21, te
DIZAJN U DRVNIM KONSTRU-
KCIJAMA na 20 fakulteta.
Ovo je grupa predmeta koii se
izvode u okviru samostalnih ko-
legija, na mati¢nom fakultetu ili
u suradnii s drugim fakultetima,
na 20 ili viSe sveuciliSta.

2. Drugu grupu ¢&ine predmeti KE-
MIJA LIGNITA i MIKROTEHNI-
KA, koii se izvode na 17 sveudi-
lista, zatim DRVNO INZINJER-
STVO i KONSTRUKCIJE, te PUL-
PA i PAPIR na 12 fakulteta.

3. Slijededa grupa predmeta izvodi
se na manje od 10 fakulteta. To
su predmeti: KEMIJA UGLJIKO-
HIDRATA i KONTROLA KVALI-
TETE na 9, POSTUPCI ISPITI-
VANJA MATERIJALA BEZ RA-
ZARANJA na 8, TROPSKO DR-
VO, ELEKTRONSKA MIKRO-
SKOPIJA i ENERGIJA IZ DR-
VA na 6, PROBLEMI ZAGADI-
VANJA U DRVNOJ INDUSTRI-
JI, te DIZAJN i PROIZVODNJA
NAMJESTAJA na 4, KOMPJU-
TERSKA ZNANOST I OBRADA
PODATAKA na 3, .a KEMIJSKA
MODIFIKACIJA DRVA na 1 fa-
kultetu.
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ANATOMIJA DRVA
KEMIJA DRVA

SVEUSILISTE

PROIZVODII NJI-|

- PLOCE

MASIVNO DRVO I NJEGOVA PROIZVOD-|

NJA - PILANARSTVO

SUSENJE DRVA
ARA

KEMIJSXKA MODIFIKACIJA DRVA

m

DIZAJN I PROIZVODNJA NAMJESTAJA

PROBLEMI ZAGADIVANJA U
DRVNOJ INDUSTRIJI
DRVNO INZENJERSTVO I KONSTRUKCIJE

TROPSX0 DRVO

POSTUPCI ISPITIVARJA MATERIJALA

BEZ RAZARANJA

UZROCI RAZGRADNJE DRVA
POVRSINSKA OBRADA DRVA

DIZAJN U DRVNIM KONSTRUKCIJAMA
PULPA I PAPIR

GOSPOPARENJE U D.I. PODUZECIMA
KOMPJUTERSKA ZNANOST I OBRADA
SPECIJAINT PROBLEMI I SEMINART

ZASTITA DRVA
ELEKTRONSKA MIKROSZOPIJA

KEMIJA UGLJIKOHIDRATA
KEMIJA LIGNINA

HOVA PROIZVODNJA
ENERGIJA IZ DRVA
KONTROLA KVALITETE

MIKROTEHNIKA

MEHANIKA DRVA
LJEPILA ZA DRVO
LIJEPLJENI DRVNI

FIZIKA DRVA

FODA'

Auburn Univ,
J|Auburn, AL 26830

>
>

>
>
>
>
>
>
>
>
>
B
>
Il

Univ. of British Co-
lumbia Vancouver, B.C.|
|Canada V6T 1WS

>
>

>
>

Unlv. of Callfornia
Richmond, CA 94804

Clemson Univ.
Clemson, SC 29631 X|x

Colorado State Univ.
Port Collins, CO 80523

>
>

Univ. of Georgia
Athens, GA 30602

>

Univ. of Idaho
Moscow, ID 83843 B X

Univ. of Illinois
Urbana, IL 61801

>

Iowa Btate Univ,

Ames, IA 50011 X|x
Laval Univ.
Quebec, Quebec X|X

Canada G1lK 7P4

Louisiana Btate Univ,
Baton Rouge, LA 70803

o
>

Univ. of Maine xlo
Orono, ME Q4473

Univ. of Massachusetts
Amherst, MA 01002 X|(x

E]

1chim State Univ.
East sing, MI 48824

Michigan Tech. Univ.
oughton, MI 49937

>
kad

[oniv. of Minnesota
St. Paul, MN 55108 X|x

Mississippi State Univ
Starkville, MS 39759

>
[l

[Univ. of Missouri
Columbia, MO 65211

>4
>

North Carolina State Ugivi
Raleigh, NC 27511 X[x

Oregon State Univ.
Corvallis, OR 97331

>
>

Ead
>

Pennsylvania State Uniy
Univ. Park, PA 16802

[Purdue Univ.
[W. Lafayette, IN 47907

State Univ., of New York
‘ISyrncuse. NY 13210 Ix

o

>4

Stephen F.Austin St. Univ.
[Nacogdoches, TX 75961 l

Texas A&M I
College Station, TX 77843X
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PROGRAMI NASTAVE II STUPNJA NA POD-
RUCJU ZNANOST O DRVU I TEHNOLOGIJA

Tablica II

Postoje posebni studifi za Pulpu i1 papir
kojl se ne navode u ovom pregledu

Samo istrazivatki rad

X 1[3'1::" organizirana na navedenom fa-
tu
O Nastava organizirana u suradnji s drugim
fakultetom
B Obje moguénosti (X 1 0)
ZAKLJUCAK

Ova kratka analiza programa stu-
dija ZNANOST O DRVU I TEHNO-
LOGIJA omoguduije uvid u koncep-
ciju studija. Mogli bismo zakljuditi
da se majviSe paznije poklanja znan-
stvenim disciplinama koje prouda-
vaju osnovna svojstva drva: anato-
miju, fiziku, mehaniku, suSenje i
kemiju. Ova koncepcija je moguda
jer su sveuéilita, odnosno fakulte-
ti, moderno opremljeni i mogu po-
stavljati, istraZivati i primijenjivati
nove metode i postupke za produb-
liivanje znanja o drvu.

U ovu grupu predmeta ulaze i
oni predmeti koii se bave preradom
masivnog drva (pilanarstvom), pro-
izvodnjom ploca, liepilima za drvo,
zadtitom drva i uzrocima razarad-
nje drva. Za ovu grupu predmeta,
uglavnom tehnolo$ku, postoje labo-
ratoriii s uredajima i opremom ko-
ja omogucuije fundamentalna i raz-
vojna istrazivanja. Ti laboratoriji
su tako opremlieni da mogu davati
odgovore na pitania koja se postav-
liaju u industriiskoj praksi. PaZnija
se takoder posvetuje dizajnu u
drvnim komstrukcijama.

U nastavnom i istrazivatkom ra-
du bno se prihvadaju i primjeniuju
spoznaje na podruéju fundamental-
nih znanosti, te nove metode i re-
zultati za rieSavanie problema teh-
nologije, ispitivanja svoistava ma-
terijala i obrade podataka.

LITERATURA:

[1] * **: University of Idaho, Bulletin; Ge-
neral Catalog 198183,

[2] FRED E. DICKINSON: University of Ca-
lifornia, Forest Products Laboratory. Rich-
mond, CA. 1981.

[3] ***: Graduate Study and Research in
Wood Science and Technology. Univer-
sity of California, Berkeley.

[4] * * * Directory of Graduate Programs in
Wood Science and Technology. Compi-
led and edited by Mississippi State Stu-
dent- Chapter of the Forest Products Re-
search Society (1981).

[5] FRANZ KOLLMANN: Die Lage und die
zukiinftigen Tendenzen der Holzforschung
Papper och Trd, No I, 1969,
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KONFERENCIJA 5. ODJELA IUFRO
U MADISONU

U informacijskoj publikaciji Internacionalnog saveza istrazivaikih
organizacija u $umarstvu (IUFRO), IUFRO News br. 38 iz 1982. godine,
data je obavijest o odrzavanju Konferencije 5. Odjela TUFRO. Odjel 5
(koji se bavi raznim istraZivanjima na podru¢ju drva) organizira Konfe-
renciju, na kojoj ée se sastati veéina radnih i drugih grupa Odjela, u
Laboratoriju za $umske proizvode (Forest Products Laboratory) u Madi-
sonu, USA, u vremenu od 27. lipnja do 5. srpnja ove godine. Pored sastana-
ka pojedinih grupa, odrzat ¢e se i zajednitki sastanci cijelog 5. Odiela,
na kojima ée se govoriti o pitanjima od zajedni¢kog interesa za cijeli
Odjel. Konferencija se odrzava pod motom: »Brzi rast — bolje iskori$ce-

nje«.

U pripremama za Konferenciju naj-
veca je paznja data Preporukama
koje je donio 17. Svijetski kongres
IUFRO u Japanu 1981. godine, kao
i zaklju¢cima na drugim odgovara-
judim svietskim nauc¢nim skupovi-
ma. Vrlo vazno pitanje drva kao iz-
vora energije nedavno je rasprav-
ljano ma specijaliziranim nauénim
skupovima, pa to necée biti predmet
specijalnog razmatranja na Konfe-
renciji u Madisonu.

Konferencija bi trebala biti prili-
kada da se sudionici upoznaju sa sa-
da$njim istrazivanjima na podrudiju
drva, tehnologija i drvnih proizvo-
da i da trasiraju tok dalinjih istra-
Zivac¢kih aktivnosti. Referati koii ée
se iznijeti na Konferenciji grupirani
su prema slijede¢im tematikama: —
Kvaliteta brzorastu¢ih vrsta drveéa;
— Iskoriséenje drva listad¢a, tankih
trupaca i drvnog ostatka u raznim
tehnologijama; — Grupiranje raz-

1. SVJETSKI KONGRES DRVNE INDUSTRIJE I
INDUSTRIJE POKUCSTVA

od 9. do 13. svibnja 1983.

Prvi svietski kongres drvne indu-
strije i industrije pokudéstva orga-
nizira Glavni savez njemacke drvne
industrije i srodnih industrijskih
grana, Wiesbaden, za vrijeme 13. IN-
TERZUM-a Ko6ln od 6. do 10. svi-
bnja 1983. i LIGNE Hannover. Na
kongresu koii pocdinje 9. svibnja 1983.
u Kolnu, sudjelovat ée istaknuti
predstavnici i struénjaci drvne in-
dustrije i industrije pokudéstva iz
cijelog svijeta. Svietski kongres pru-

Za idealan okvir za izmijenu misli i
iskustava u drvnoj industriji, o sa-
dasnjem razvoju trzi$ta i proizvod-
nje u mnogim zemljama i o ocjeni
razvoja grane u osamdesetim godi-
nama. Kongres, koii ¢e omoguditi i
posjete veéim industrijskim pogo-
nima drvne industrije i industriije
pokudéstva, zavrsit ¢e za vrijeme LI-
GNE Hannover, 13. svibnja 1983.
U seminarima posebno ée se obra-
diti pitanje snabdijevanja sirovinom

KOLOKVI1J IZ PILANARSTVA
u Zalesini, 25. i 26. svibnja 1983.

Zavod za istrazivanja u drvnoj
industriji Sumarskog fakulteta u
Zagrebu, u zajednici s Opéim ud-
ruzenjem Sumarstva, prerade drva
i prometa Hrvatske te Institutom
za drvo Zagreb, organizira dvodnev-
ni struéni KOLOKVIJ IZ PILA-
NARSTVA o temi: »Bolje iskoris-
éenje pilanske sirovinec.

Pokrovitelj Kolokvija je R.O.D.I.
»Delnice« iz Delnica.

Kolokvij ée se odrzati na Nas-
tavno-pokusnom $umskom objektu
Sumarskog fakulteta iz Zagreba u
Zalesini, 25. i 26. svibnja ove godi-
ne. Ako bude dovoljno zainteresira-

nih, odrzat ée se 27. svibnja krada
stru¢na ekskurzija u pilane u Del-
nicama i Mrkoplju. Plan je odrza-
vanja Kolokvija (koji moZe imati
manje naknadne izmjene) slijede-
éi:

Srijeda, 25. svibnja: 8 do 9 sati

prijave sudionika

9.30 do 12 sati otvaranje i rad Ko-
lokvija

12 do 15 sati pauza
15 do 18 sati rad Kolokvija

Cetvrtak, 26. svibnja: 9 do 13 sati
rad i zavrsetak rada Kolokvija

nih vrsta drveéa; — Razvoj u in-
zenjerstvu; — Standardizacija i dru-
gi lignocelulozni materijali.

U smislu preporuka 17. svietskog
kongresa IUFRO, za izlaganije rezul-
tata istraZivanija koristit ¢e se u ve-
likoj mjeri i tehnika postera. U to-
ku rada Konferencije predviden ije
i posjet poznatom Laboratoriju za
Sumske proizvode u Madisonu, te
drugim odgovarajuéim istrazivac¢kim
i industrijskim centrima na $irem
podru¢ju Madisona. Data je obavi-
jest da ée sluzbeni jezik Konferen-
cije biti samo engleski, bez organi-
ziranja prevodenja na druge jezike.

U toku rada Konferencije orga-
nizira se i sastanak Ameri¢ke regi-
onalne grupe Internacionalnog ud-
ruZenja za anatomiju drva, te In-
ternacionalne akademije znanosti o
drvu.

Sve detaljniie informacije u ve
zi Konferencije mogu se dobiti od:
R.L. Youngs, Forest Products La-
boratory, P.O. Box 5130, Madison,
Wisconsin 52705. USA.

M. BreZnjak

i mogucénosti suradnije s dobavlija-
¢ima drva u Juznoj Aziji, Zapadnoij
Africi i Latinskoj Americi. Zatim ée
dodi na red pitanja razvoija proiz-
voda i proizvodna tehnika. Napokon
¢e se raspravljati i o problematici
medunarodne suradnje i moguéno-
sti prodaje $irom svijeta.

Kako za Kongres vlada veliko za-
nimanije, organizator raduna da de
na kongresu sudjelovati oko 500 oso-
ba iz 80-ak zemalja.

PobliZe obavijesti mozete zatraZi-
ti na adresu: Hauptverband der
Deutschen Holzindustrie, Postfach
2928, 6200 WIESBADEN 1.

D. T

Petak, 27. svibnja: Ekskurzija
autobusom: 9 do 10 sati pilana u
Lucicama; 12 do 13 sati pilana u
Mrkoplju.

Sudionici dobivaju besplatno po
jedan primjerak Zbornika referata.
Sudjelovanje na Kolokviju je bez
kotizacije. Popis referata objavit
¢emo u br. 4/1983. »Drvne industri-
je«.

Sve informacije u vezi s Kolok-
vijem mogu se dobiti od mr dipl.
ing. Porde Butkovida (adresa: Su-
marski fakultet, Zagreb, Simunska
25, tel. 218288, kuéni 122) ili u O
¢em udruZenju $umarstva, prerade
drva i prometa Hrvatske od dipl.
ing. Branka Jirousa i dipl. ing. Iva-
na Delajkovica (adresa: Zagreb,
Trg Ivana Mazuraniéa 6, tel. 446-

Prof. dr Marijan Breznjak
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SAJMOVI POKUCSTVA U PARIZU I KOLNU
— OKOM STRUCNJAKA

Istaknuti struénjaci Petar KneZevid, ing., i mr Zlatko Hajek,
dipl. ing., poslali su nam élanke u kojima su prikazali ovogodiinje
medunarodne izloZbe pokuéstva u Parizu i Kolnu. Iz analize i dije-
lom razli¢itih pristupa ovih struénjaka moZe se dobiti cjelovitija sli-
ka o sajmovima i zbivanjima oko sajmova, trendovima dizajna i mar-
ketinga, promjenama konjunkture itd. U ovom broju objavljujemo
élanak Petra KneZeviéa, ing., a u slijedecem (br. 4/83) iziéi ée &lanak

mr. Z. Hajeka.

DVIJE PRIREDBE — JEDAN REZULTAT

Ocekivalo se mnogo, a rezultati su
viSe nego skromni. Posljednjih go-
dina osjeéao se stanovit zastoj, bo-
lje reéeno kriza pravih ideja u di-
zajnu i razvoju namjeStaja, jer je
sve nakon energetske krize 1973. go-
dine oznaéilo zapravo dublju idejnu
i, naravno, ekonomsku krizu, koja
se kao lavina obrusila na razvijene
zemlje, a onda naravno i na ostali
svijet. Kod ovoga su u posebne tes-
koée upale stare i tradicionalne gra-
ne industrije, kao §to je i proizvod-
nja namje$taja. Pad stambene iz-
gradnje, pad standarda i nezaposle-
nost odrazili su se neposredno i u
ovoj grani, koja je usko vezana za
investicijsku izgradnju, a ona je
svedena na minimum.

Ekonomski prognozeri na Zapadu
vrlo su oprezni (i skepti¢ni) §to se
ti¢e 1983. godine, pa struénjaci
OECD-a (24 najrazvijenije zemlje
Zapada) predvidaju tek skroman o-
poravak privrede pod kraj ove godi-
ne, $to zapravo znacdi i nadalje re-
cesiju i rekordnu nezaposlenost
(oko 12 milijuna) uz porast bruto
produkta za jedva 1,5—2%.

Medunarodni sajam namjesStaja u
Parizu (ne$to skromniji) i onaj u
Koélnu pokazuju pravo stanje stva-
ri: sve je manje izlagata, manje na-

mjestaja i posjetilaca, a ponuda no-
vih modela vi$e nego skromna. Svi
»idu« na sigurno, prokus$anim me-
todama i sredstvima, $to znadi u-
glavnom tradicionalna rjesenja i na-
mje$taj poznatih rjesenja, u koji ne
treba mnogo ulagati u razvoj, teh-
nologiju ili promociju (propagan-
du), gdje se pokusava odrzati posto-
jeée stanje, jer to, u ovakvim vre-
menima znaci zapravo prezivjeti.

Kako rastu cijene sirovinama (dr-
vo, tkanine, koZa itd.), a cijene ne
mogu rasti istim intenzitetom, in-
vesticijske sposobnosti industrije
namje$taja bit ¢ée vrlo male, $to
zna¢i i manja ulaganja u razvoj.
Ovo pak znadi eksploatiranje posto-
jeée tehnologije i rjeSenja, tradicio-
nalna rjes$enja i drveni namjestaj. A
na tome planu veé desetlje¢cima ne-
ma nista novo.

Ozivljavanje privrede ili ta pri-
Zeljkivana »bolja vremena« za indu-
striju namje$taja neée skoro dodi,
ili, bolje receno, nikada vie neée se
ponoviti sumanute S$ezdesete i se-
damdesete godine i potro$aéka gro-
znica jer, po skromnom misljenju
autora ovih redaka, ovo je labudi
pjev jedne stare i tradicionalne in-
dustrije, koja je dugo vodila u in-
tenzitetu razvoja, napajajuéi se iz-

gradnjom i blagostanjem, koje je
podivalo na jeftinim sirovinama i
nafti.

Danasnju proizvodnju namjestaja
na Zapadu najvedim dijelom kupuje
stanovni$tvo u poodmakloj dobi, za
obnovu ili zamjenu. Sve je manji u-
dio namje$taja za novosagradene
stanove i mlade ljude.

Bez velikih nedoumica, posjetilac
sajma u Parizu zakljudit ée da se ra-
di o krajnje komercijalnim proiz-
vodima, gdje je dizajn tretiran is-
klju¢ivo kao merkantilna funkcija,
pri ¢emu je sve podredeno ciljevi-
ma narucioca, odnosno poduzeéa.
Ova kritika mozZe se dopuniti jo$ sa-
mo necim: proizvodadi su postali
jo$ oprezniji, a noviteti, ako ih ima,
samo su mali pomaci u detalju. Pre-
vladavaju tradicionalne vrste drva:
hrast, mahagonij, ne$to tre$nje i
palisandra. Detalji su dotjerani, a
prevladavaju meke i zaobljene lini-
je. Skandinavci koji su izlagali u
Parizu drZe se svojih tradicional-
nih nacela: prirodno drvo i kvalite-
ta u punom znacenju te rijeéi, jer
to nije samo izvedbena kvaliteta.
No to nije nov namje$taj. Ideje su
se izgleda iscrpile.

Domadin (Francuzi) malo polaZe
na vaznost nastupa, jer je sve na-
dasve skromno, od $tandova i aran-
Zmana donamje$taja, uglavnom tra-
dicionalnih oblika, dosta stila i re-
produkcija. Kod namjestaja za sje-
denje, te uople tapeciranog namje-
Staja, reprodukcije stilova prevla-
davaju. Suvremeni tapecirani na-

mjestaj nije viSe predimenzioniran:
naslonja¢ i klupa (najéesée trosjed)

» Sl1. 2. Naslonja¢ od lameilranog drva —
proizvoda& »ASKO« Finska
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imaju ljudske dimenzije, tkanine su
svijetlih boja, meke i prijatne. No
neki proizvodaci, naroéito iz Belgi-
je, i nadalje forsiraju te$ke rustikal-
ne garniture od hrastovine, bez-
brojnih varijanti, ali i tako sli¢ne,
pretjerujuéi u dimenzijama i deta-
lju, $to se ba$ ne ¢ini razumno kod
ovako visokih cijena hrastovine.

Proizvodaci kuhinjskog namjesta-
ja drze se staroga trenda, a to je
tzv. »dnevna kuhinja« s prevladava-
juéim elementima od drva, oprem-
ljena tehnickim pomagalima (koja
¢ine 40° vrijednosti kuhinje) sve
veée sloZenosti i kompleksnosti.

Uglavnom, sve viSe je oclito jed-
no: prevladava racionalizacija u ko-
rist rastuce funkcionalnosti u smi-
slu suvremenog stanovanja. I jo$
nesto: namje$taj se dokupljuje, a
stari stanovi se ebnavljaju mnogo
viSe nego se grade novi. To znadi
i sve viSe malog, komadnog namjes-
taja. Zelje za individualizacijom Zi-
votnog ambijenta ispunjavaju se u-
pravo u toj vrsti namjestaja.

Medunarodni sajam u Koélnu pru-
Za samo malo drukéiju sliku: ma-
lo viSe bljestavila, ne$to vise pro-
izvodaca, ali sustina je ista, $to zna-
¢i da je to dobar sajam, bez veli-
kih novosti ili iznenadenja, a trend,
ako i postoji, to je inzistiranje na
kvaliteti, mirnim tonovima i prirod-
nim materijalima.

Jugoslavenska selekcija na sajmu
u-Koélnu bila je pravo malo iznena-
denje: velik broj izlaga¢a, mnostvo

Sl. 4. Stolica »Panton«

Sl. 3. Kuhinja sa sredinjom baterijom — proizvoda&é »TIELSA« SR Njematka

proizvoda, a $to je najvaznije, i ne-
$to naSih proizvoda. Na pristojno
uredenom prostoru (koji je mogao
biti malo bolje osvijetljen) izlagali
su:  »Drvoimpex«, »Exportdrvoc,
»Jugodrvo«, »Lesnina«, »Marlesc,
»Meblo«, »Simpo«, Sipad«, »Sloveni-
jales« i »Uniles.

Vidljiv je napor nasih proizvoda-
¢éa da se uklope u ovo sve skude-
nije trziSte i ponude, osim tradicio-
nalnog »kolonijal« i »rustik« namje-
Staja i nesto vlastito. No, kako su
ove akcije jo§ sporadi¢ne, narodito
kada je rije¢ o velikim udruzenjima
i organizacijama, rezultati na ovo-
me planu jo§ su uvijek skromni.
Zapravo, individualni proizvoda&i
koji su ovdje i izlagali pokazali su
i najviSe hrabrosti, iako je i ovdje
dizajn zapravo u vakuumu. On jo$
nije dovoljno iskori$ten kao sred-
stvo identifikacije nasih proizvoda-
Ca, nije operativno angaZiran u u-
savrSavanju i profiliranju ove pro-
izvodnje. Drugim rije¢ima, jo§ uvi-
jek se radi o nekoj vrsti kozmetike

i adaptacije tudih iskustava i rje-
Senja.

Od stranih selekcija i nadalje do-
miniraju Skandinavci i posebno
Talijani, ¢iji utjecaj na dizajnere
namje$taja u Evropi postaje sve o-
Cigledniji. No niti kod ovih majsto-
ra nema znacajnijih novosti, jer
sve $to je izloZeno uglavnom je vi-
deno. Naglasak je veé¢ na spomi-
njanoj kvaliteti, to je $to se danas
trazi, to je postao trend i u neku
ruku moto. Kako kod namjestaja
nema nekog jedinstvenog stila ili
neke prevladavajuée mode ($to je
dobro), egzistira sve ili gotovo sve,
pod uvjetom da je dobro, funkcio-
nalno, trajno i solidno, zna&i kva-
litetno. Kako je ovo trziste i inade
zasi¢eno namjestajem, vaznost kva-
litete namje$taja postaje sve odi-
glednija, jer je opremanje stana,
zbog sve vidih cijena, postalo in-
vesticija, dobilo je karakter trajno-
sti (namje$taj za ¢itav Zivot). Ovo
je vidljivo u svim grupama namje-
$taja za stan, od dnevnih soba i re-
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Sl. 5. Regal od masivnog drva — proizvoda¢ »DYRLUND« Danska

gala, preko spavacdih soba, do kuhi-
nja i tapecirancg namjestaja.

Sto se ti¢e kuhinjskog namjesta-
ja, jedno malo razocaranje: izbor
je bio viSe nego skroman, pa se Ci-
ni da »kuhinjasi« pocinju sa svo-
jim specijaliziranim manifestacija-
ma. U Milanu je odrzan prosle go-
dine Internacionalni sajam kuhinj-
skog namjestaja, a sli€éno se sprema
i u Njemackoj.

Tapecirani namje$taj na ovoj ma-
nifestaciji uglavnom je na mnivou
proteklih godina. Prevladavali su
poznati sastavi: trosjedi, klupe, na-
slonja¢i i kreveti, stari modeli u
tkaninama ili koZi, prevladavajucih
mekih i zaobljenih linija, te svijet-
lih tkanina. Za ljubitelje atrakcija
sve dosadno i stereotipno.

Talijani su se predstavili na naj-
bolji moguéi nadin, a njihov namje-
$taj se jasno odvaja, u cijeloj ovoj
zbrci drva, stakla, mramora i tka-
nina, nekom vlastitom vitalncscu,
prepoznatljivo§¢u u prvi mah, sto
je rijetka osobina ostalih proizvo-
dada. Nekoliko komada kod »B&B
Italia«, »Comfort« ili »Artemidec«
(stol) zavreduju svaku paznju.

Sli¢no - je i sa Skandinavcima:
skroman i trezvenjacki nastup, svi-
jetli, skromni i dobro uredeni $tan-
dovi uvjerljivo pokazuju da i skro-
mno ureden prostor s dobrim na-
mje$tajem moZe biti privlaan, jer
je ovdje sve vrvjelo od posjetilaca.
To je i nadalje poznati i priznat na-
mjestaj, uglavnom u prirodnom dr-
vu, komadni, deveden do perfekci-

vanja, $to djeluje deprimirajuce,
jer nakon ovakvih gotovih recepa-
ta $to ostaje kupcu? Individual-
nost? Niti govora!

To je namje$taj zamjerne kvali-
tete, pogotovu izvodacke, ali je to
namje$taj bez duse, pogotovu kada
se teZi unifikaciji, standardizaciji i
papirnatim folijama umjesto pra-
vog furnira.

Na kraju, $to da se kaZe jo§?
Tendenciozna jednoli¢nost ponude
njemackih, francuskih i belgijskih
proizvodada zapanjuje, inzistiranje
na kvaliteti je ocito, potraga za fi-
nim, drvenim detaljima opéa poja-
va. Prirodni materijali (drvo, koza)
i mirni tonovi u prvom su planu.

Sl. 6. Klupa iz serije »hoby« — proizvoda¢ »RUF« SR Njemacka

je izvedbom 1 detaijem. Previadava
borovina, jelovina i brezovina, a
kod Danaca tikovina, hrastovina,
mahagonijevina i palisandrovina.
Neki poznati proizvodi tvrtke Mal-
ler (stolice) zapanjuju svojom vital-
noséu i poslije gotovo pola stoljeca
proizvodnje.

Sto se ti¢e domadina (Nijemaca),
osim c&asnih izuzetatka, kao $to je
»Rosenthal« i jo§ neki, nije se ima-
lo $to vidjeti, osim luksuzno i pre-
bogato dekoriranih $tandova, gdje
se namjestaj izlaze u potpunim am-
bijentima, sasvim drukéije nego
kod Talijana ili Skandinavaca. Ov-
dje se olito smatra da se ne pro-
daje samo namjestaj, veé iluzija
namjestaja, ili bolje refeno stano-

Izleti u novo, ili u obojeni namje-
§taj, varijacije su starih tema, a Ze-
stoke kombinacije (crveno, bijelo,
zuto i crno) podsjeéaju na Bau-
haus, $to i nije neka velika novost.
Manji i neafirmirani proizvodaci
upustili su se u te i sli¢ne eksperi-
mente, ali su rezultati viSe nego
skromni.

Na periferiji dogadanja na saj-
mu, jedna mala izlozba Pantonove
plasti¢ne stolice na temu »cik-cak«
iz 1959. godine podsjetila je na sta-
ra dobra vremena kada se na ovo-
me planu svakodnevno dogadalo
ne$to novo. No ta vremena su da-
leko.

Petar Knezevié, ing.



SAJMOVI — IZLOZBE

Drvna ind. 34 (3) 78—82 (1983)

81

USKORO HANNOVERSKI SAJAM 83 I
LIGNA HANNOVER '83

Tvrtka Deutsche Messe-und Ausstellungs-AG, Hannover i njen za-
stupnik u Jugoslaviji JUGOSLAVIJAPUBLIK organizirali su 17. sijeénja
1983. u hotelu »Jugoslavija« u Beogradu konferenciju za tisak i razgovor
s privrednicima. Na konferenciji je govorio g. Sepp D. Heckmann, &lan

Uprave organizatora iz Hannovera.

G. Heckmann upozorio je na stalni, na trfiSte usmjereni dijalog s
izlagadima i posjetiocima na Sajmu u Hannoveru, $to je rezultiralo sve-
obuhvatnom tehnoloSkom ponudom, u isto vrijeme i na istom mjestu.

HANNOVERSKI SAJAM 83

Hannoverski sajam, koii se odr-
zava od 13. do 20. travnja 1983,
obuhvatit ée Svijetski sajam elektro-
tehnike i elektronike ukljudujudéi
Svjetsku izloZbu rasviete, zatim
CeBIT — Svijetski centar za biro-
tehniku i tehniku informacija, Stru-
¢ni sajam ASB — Pogon, upravlija-
nje i pokretanije, Stru¢nj sajam Is-
traZzivanje i tehnologija, zatim Grad-
nja uredaja, Oprema poduzeéa, Pro-
izvodnja alata i Gradevinska tehni-
ka.

Iz godine u godinu sve vise po-
sjetilaca privladi izlozba »Izgradnija
postrojenja, prerada, sirovine« i
»Znanost i tehnologija«. Tema »Teh-
noloski transfer« i tema »Od ideie,
preko licence do prototipa« jo$
1982. godine bile su izvanredno pri-
hvacene, zatim izlozba »Transport i
promet«, na kojoj se nude rijeSenja
problema, ne samo za vaniski nego
1 za unutarniji transport.

Na sajmu ¢e, pod naslovom MI-
CROTRONIC (inovatorski centar za
mikroelektroniku), biti prikazani
postignuti rezultati na poliju mikro-
elektronike, koja sve vise nalazi pri-
mjenu u industriji. Cili prikazane
ponude je buduca orijentaciia k
podruéiju novosti u proizvodnii i u
povecaniju produktivnosti.

Veliku pomo¢ posietiocima pred-
stavlja Elektroni¢ki informativni
sustav za posjetioce (EBi). Preko
70 terminala s elektroni¢kim radu-
nalima na svim servisnim mijesti-
ma i u svim halama moZe se raspi-
tati o najvaznijim podacima o pro-
gramu izlozbi i o tvrtkama koie iz-
lazu. Informaciije se vide na ekranu
i mogu se odStampati na vise sviet-
skih jezika. Mogu se postavljati pi-
tanja o: izlaga¢ima odredenog pro-
izvoda, o osnovnim podacima neke
odredene tvrtke, o izlagadima iz od-
redene drZave ili miesta, o strué-
nim savjetovanjima itd. bezbroj pi-
tanja.

Hannoverski sajam od 13. do 20.
travnja 1983. prihvatit ée 5.000 iz-
lagadéa iz 50 zemalia, koiji ¢e prika-
zati svoie proizvode, nova dostignu-
éa i sustave u tehnolo$kom sklopu,
usmijerenom k buduénosti. Na Saj-
mu se ocekuje oko pola milijuna
posijetilaca. Svi ¢e oni naéi svoie
podrucie interesa na Sajmu.

Izlozba LIGNA HANNOVER ’83

Od 11. do 17. svibnja 1983. odrzat
¢e se, opet nakon dvije godine, iz-
lozba LIGNA HANNOVER 83, vo-
deca jzloZzba strojeva i opreme za
drvnu industriju.

Posjetioce iz cijelog svijeta do-
cekat ¢e 900 izlagada iz 24 drzave,
koii ée im predstaviti svoje proiz-
vode, tehnologiju i sisteme, na
77.000 m? izlozbene povrsine. Po do-
sadas$njem broju prijava udio stra-
nih izlagada iznosi gotovo polovinu
(48/).

Zajedno sa Saveznom Republi-
kom Njemackom na izloZbi ¢ée su-
djelovati sve evropske zemlije koie
su nesto postigle na podruéju stro-
jeva za obradu drva, uklju¢ujuéi i
zemlje SEV-a. Medu sudionicima su
Japan, Izrael, Kanada, SAD j Bra-
zil.

Vrijeme odrZavanja izlozbe LIG-
NA HANNOVER (od 11. do 17. svib-
nja) namjerno se nastavlja na ter-
min odrZavanja Medunarodnog saj-
ma INTERZUM Koln (od 6. do 10.
svibnja). Ovakva kombinacija omo-
guduje struénjacima da jednim pu-
tovanjem posjete dvije tematski
vezane stru¢ne izlozbe.

Kvaliteta ponude ove medunarod-
ne izlozbe strojeva i opreme za dr-
vnu industriju prestavlija izvanredna
tehni¢ka dostignuéa na ovom pod-
ruéju. Na Sajmu se susreéu podu-
zea koija, ulazuéi svoj cjelokupni
know-how, nude pomoéna sred-
stva za racionalizaciju proizvodnie
i svoje sustave za racionalnu obra-
du i preradu drva.

Strojevi, uredaiji i alati razvrsta-
ni su na LIGNI na uobiajeni na-
&in:

Na otvorenom prostoru:
strojevi i alati za $umarstvo i eks-
ploataciju §uma

Hala 6:

strojevi za pilansku proizvodniju
Hala 5:

strojevi za obradu masivnog drva
Hala 17 (Istok), 18:

strojevi za izradu stolarskih proiz-
voda

Hale 17, 19, 20, 22. i 23:

[eLiGNA

HANNOVER’83

strojevi za preradu furnira i drvnih
ploca za industriju pokuéstva

Hala 21:

strojevi za izradu furnira i drvnih
plo¢a

Hala 16:
mieSoviti radni program

Uz to dolaze precizni alati, po-
mocdni strojevi i sprave, proizvodi
za za$titu na radu i za zastitu lju-
ske okoline, projzvodnia i $tednija
energije, te instituti za drvnu in-
dustriju.

Izlozba LIGNA HANNOVER ’83
savrieno je organizirana i prati ie
program visoke stru¢ne vrijednosti
u Kongresnom centru Sajma. Tako- -
der je organizirano nekoliko semi-
nara i struénih savijetovania o ak-
tualnim temama.

Razraden informativni i servisni
sustav razlaZe posijetiocima ponude
do u pojedinosti. Od velike je po-
moci i katalog tiskan na pet jezika
koji stoii na raspolaganju posieti-

»

ocima. U sredi$tu paZnie na izloy-
benom prostoru je »Informativni
centar«. Radi se o 15 medunarodnih
u.d_yui_enia.i interesnih organizaciia,
¢iii timovi spremno daju dogovore
na sva pitanja.

D. T
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INTERZUM 1983 —

6—10.

Sajam INTERZUM Koln 1983
(Medunarodni sajam pribora, stro-
jeva, uredaja i repromaterijala za
izradu pokuéstva, unutras$nje ure-
denje i opremu prostorija, te stro-
jeva za tapeciranije pokudéstva), koii
se odrzava od 6. do 10. svibnja 1983,
izaziva pojafano zanimanije strué-
nih krugova u Njemadkoj i u svi-
jetu. Zato ije izlozbena povr$ina po-
veéana od 93.000 m® (1981) na
103.000 m:.

interzum
koln .

Na sajmu Interzum 81 su-
djelovalo je 1100 izlagaa
iz 48 zemalja i 40.000
struénjaka - posjetilaca iz
81 zemlje.

Nemojte propustiti
u svibnju ove godine!

Koln

svibnja

Za izlagale, za kupce i ostale po-
sjetitelje prakti¢na je pregledna po-
djela izloZenih proizvoda na tri
struéna podrudia:

Podrudie 1.

Proizvodnija pokuéstva
Paviljoni 13. i 14.

Podrucie 2.

Drvo i unutra$nije uredenie
10. pavilion

Podrudie 3.

Oprema prostorija
12. paviljon, gornji kat

Anketa posijetitelja INTERZUM-a
koiju je provelo IFEP — Markta-
nalysen GmbH Koln za vrijeme po-
sliednje priredbe, pokazala je da u
Koln dolazi pretezno rukovodeée o-
soblje pogona (69,20°), da kupnia
posijetitelija zauzima vazno mijesto
i da industriju predstavlia najveca
skupina posijetitelia.

Medunarodni sajam snabdjevaéa za industriju namjestaja, unutradnju izgradnju
i uredenje prostorija — strojevi za industriju tapeciranog namjestaja.

U KOLNU — SVEOBUHVATAN PRIKAZ 3 GRANE SNABDJEVACA ZA INDU-
STRIJU NAMJESTAJA | UNUTRASNJE UREDENJE:

o lzrada namjestaja sa strojevima za
industriju tapeciranog namjestaja
Svjetski sajam snabdjevata indu-
strije namjestaja

o Drvo i uredenje unutarnjeg prosto-
ra '83
Veliki sajam trgovine i individualne
proizvodnje

@ Unutrasnje uredenje prostora

Medunarodni susret ponude za unu-
tradnje uredenje prostora

Veé dvije godine Kolnski je sajam
centar snabdjevaéa za industriju na-
mjeStaja — povrSina od 100.000 m2.

Dodite i uvjerite se o novostima, raz-
voju i novoj tehnologiji za industriju
namjes$taja i unutrasnjeg uredenja.

Sve informacije i prospekti: SOUR
»VJESNIK«, RO NID, AGENCIJA ZA
MARKETING, Inozemni odjel, Trg brat-
stva i jedinstva 6, 41000 Zagreb, telex
21590 yu vsk am, telefon 418-055/144

M KdInMesse

INTERZUM KOLN 1983 — SUSRET STRUCNJAKA
petak 6. do utorka 10. svibnja
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U ovoj rubrici objavlijujemo saietke vaZnijih &lanaka koji su objavijeni u najnovijim
brojevima vodeéih svjetskih &asopisa s podruéja drvne industrife. Sazeci su na
oznafeni brojem Oxfordske decimalme klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne
kacije. Zbog ogranitenog prostora ove preglede donosimo u veoma skraéenom obliku. Me-
dutim, skre¢emo pozornost (itateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduze-
¢ima i osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobi¢ajenim cijenama prijevode
ili fotokopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazali u skraéenom obliku. Za sve takve na-
rudzbe ili obavijesti izvolite se obratiti Urednidtvu &asopisa ili Institutu za drvo, Zagreb,

pocetku
klasifi-

634.0.83 — Badun, S. i Herak, V.:
Bibliografija radova znanstveno-is-
trazivatkog projekta »ISTRAZIVA-
NJA SVOJSTAVA DRVA I PROIZ-
VODA 1Z DRVA KOD MEHANICKE
PRERADEXc, za sredniero&no razdo-
blje 1976 — 1980. godine. Bilten ZIDI,
Sumarski fakultet Zagreb 9(1981),
br. 2, str. 19 — 59.

Ova je bibliografija radena na te-
melju godisnjih anotiranih biblio-
grafija, u kojima se osim osnovnih
bibliografskih podataka donosi i
kratki saZzetak najbitnijih elemena-
ta koju ¢lanak sadrzi. Iz tih godi§-
njih anotiranih bibliografija za 1976,
1977, 1978, 1979. i 1980. godinu sa-
Cinjena je bibliografija za period
1976 — 1980. godinu samo s osnov-
nim bibliografskim podacima i to
kao predmetna (po podrué¢iima) s
bibliografskim karticama i autorska
po abecednom redu, Bibliografija
sadrzi 154 naslova ¢lanaka. Godis-
nje anotirane bibliografije tiskane
su u <z)iis(1)varaiuéim brojevima Bil-

tena St. Badun

634.0.847 — Luiz C. de S. Olivernia,
Christen Skaar, Eug. M. Wengert:
O solarnom i prirodnom sugenju dr-
va tokom zime. (Solar and air lum-
ber drying during winter in Virgi-
nia), Forest Prod. J. vol. 32, (1982),
No. 1, s. 37—44,

Radi bolje iskoristivosti sugioni&
kog prostora te nizih tro$kova, su-
Senie vlaznog drvnog materijala pro-
vodi se danas najéesée u 2 etape:
najprije kao prirodno susenie sve
do nekih 25% vlage a zatim u ko-
morama do zavr$nog postotka vlage.
Zbog vrlo sporog prirodnog su$enija
u hladnim zimskim mijesecima po-
kuSalo se — jo§ god. 1961 — s pri-
mijenom sundane energije. Autori
daju prikaz dosadasniih iskustava i
rezultata pokusa, izvedenih u raznim
krajevima svijeta i s razli¢itim, pr-
venstveno osjetljivim vrstama drva.
Od prvih poletaka do danas razvi-
lo se i viSe tipova su$ionica za so-
larni postupak. PobliZe je opisan
pokusni tzv. stakleni¢ki tip susio-
nice, izgraden na Politehni¢kom in-
stitutu univerziteta u Virdiniji (VPI-
-SU). Ventilator ¢ 500 mm, smije$ten
ispod kosog dvostruko ostaklienog
krova kao kolektora topline, protis-
kuje struju cirkulirajuéeg zagrija-
nog zraka kroz sloZaj drva. Sve u-
nutarnie stijene izloZene suncu obo-
jene su crno radi bolie absorpciie
sunéane radijacije. Ventilator se sta-

vlia u pogon tek kada temperatura
pri vrhu sloZaja dosegne 159C, Vi-
Sak vlage u zraku skida se pomocéu
kondenzacije. Tokom pokusnih su-
Senja bila je temperatura u solar-
noj susionici 17 do 23°C visa od
temp. vaniskog zraka. Stoga ije i
trajanje sudenja bilo do 50 krade
od trainja prirodnog sudenija. Tako
ie npr. solarno sudenje hrastovine
s 80% na 7% vlage trajalo 125 da-
na, dok se vani na zraku osusilo na
15°/ vlage tek za 162 dana. Solarno
susenie hrastovine debljine 32 mm s
80% na 20% traje 12 tjedana, dok
ie vani na zraku bilo potrebno 18
tiedana.

Kvalitet su$enja s gledi$ta poia-
ve pucanja na ¢elima piljenica bio
ie besprijekoran i svakako bolii ne-
go kod susenja na zraku.

634.0.862.2 — O. Liiri, A. Kivisto:
Ispitivanje plo¢a iverica na vlago-
postojanost. (Priifung der Feuchtig-
keitsbestdndigkeit von Spanplatten),
gcg)lzzsgoh-Werkstoff 39 (1981), s.

Zbog sve vece proizvodnje vlago-
otpornih iverica postalo je aktualno
i pitanje o najpodesnijem kratko-
trajnom postupku ispitivanja niji-
hove postojanosti prema vlazi, koii
bi mogao uspie$no zamijeniti dugo-
trajna ispitivanja ovih plo¢a pod u-
tiecajem vanjskih atmosferilija. U
tu svrhu autori su uzorke ploda
podvrgli slijede¢im kratkotrajnim
i pobliZze opisanim postupcima ispi-
tivanja, poznatim pod oznakama:
7-satni brzj postupak — V 313 po-
stupak — hidroliti¢ki postupak —
ASTM postupak. Usporeduijuéi re-
zultate iz ovih ispitivanja s rezul-
tatima ispitivanja plo¢a izlozenih 3-
-godi$njem utjecaju vanjskih atmos-
ferilija, dolazi se do zaklju¢ka o
najpodesnijem kratkotrainom po-
stupku ispitivanja. To bi bio po
ocieni autora V 313 postupak, koii
se pokazao najpodesniiji za sve plo-
Ce, neovisno o vrsti upotrijeblienog
veziva.

Kao mierilo za ocienu ove podes-
nosti sluzili su ¢vrstoéa na rasloija-
vanje, vrstoa na savijanie, te bu-
brenie po debljini plo¢e nakon pro-
vedenih pojedinih postupaka ispi-
tivanja. Od ukupno 11 ispitivanih
ploéa svaka je bila iz druge tvor-
nice iz 5 evropskih zemalja, s 2
vrste veziva: fenolno (PF) i urea
melaminsko (UMF).

Kao interesantnija pojedinost iz
rezultata ovih pokusa navodi se
slijedec¢e: Cvrstoa mna raslojavanie
kod sva 4 kratkotrajna postupka
viSe se je smanijivala nego kod du-
gotrajnog 3-godiSnjeg postupka pod
utijecajem atmosferilija. To pogoto-
vu vrijedi za ASTM-postupak. Sli-
¢no vrijedi, i za ¢vrstoéu na savija-
nje, iznimka su ipak V 313 i hidra-
uli¢ki postupak. Plo¢e s UMF vezi-
vom pokazale su se s gledista ¢&vr-
sto¢e i bubrenija kao_otpornijie na
3-godi$niji utjecaj atmosferilija od
plo¢a s PF vezivom.

J. HRIBAR

634.0.862.2. — W. Clad, Ch. Sch-
midt—Hellerau: Ispitivanje stati¢ke
izdrZljivosti plo¢a iverica (Zustan-
dsversuche mit Spanplatten), Holz
Roh-Werkstoff, 39 (1981), s. 217—222
i 241—248.

Radi svestranijeg uvida u svois-
tva, ponasanie i kvalitetu plo¢a ive-
rica provedeno je ispitivanje njiho-
ve staticke izdrzljivosti u trajanju
od 588 dana, u ovisnosti o tipu upo-
trijeblienog liepila. Plo¢e su bile iz
industrijske proizvodnie, debljine
18...19 mm, volumne mase od 0,70
...073 g/cm3 i 0,64...0,66 g/cms,
a kao njihova veziva modificirana
melaminska smola (Kauramin), fe-
nolna smola (Kauresin — Kauranat)
i karbamidna (Kaurit). Cvrstoéa na
savijanje ispitivanih plo¢a u dostav-
nom suhom stanju kretala se u gra-
nicama od 16...34 N/mm2. a mo-
duli elasti¢nosti E od 3300...4650
N/mm2 pri vlaznosti od 9. ..do 10%.
NainiZe vrijednosti za &évrstodu i
modul elasti¢nosti odnose se na re-
lativno lagane plo¢e volumne mase
0,64...0,66 g/cm3.

Ispitivanie na statidku izdrZljivost
ploa provedeno je uz naprezanie
na savijanje pokusnih uzoraka od
33...6,7 N/mm2, $to je oko 1/5
od ¢&vrstoce savijania ovih plo¢a. Is-
pitivani uzorcj bili su izloZeni utije-
caju vanjske atmosfere, ali zastideni
od oborina i sunca. Tokom ispiti-
vanja pradene su promijene u veli-
¢ini progiba te sadrzaju vlage uzo-
raka. Znaéi 1i fy progib kod stan-
dardnog kratkotrajnog ispitivania,
a f; progib nakon dugotrajnog dr-
Zania pod istim optereceniem, tada
ie vrijednost omiera fi/f) uzeta kao
iedna od znadajki za ponasanie plo-
¢a i niihovu stati®ku izdriljivost.
Vrijednost tog omjera iznosila je
nakon 588 dana od 2 za vrlo dobre
plo¢e s vezivom Kauramin do pre-
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ko 7 za plo¢e s drugim vrstama ve-
ziva. Iz rezultata pokusa slijedi da
se pojedini tipovi plo¢a medusobno
iaée razlikuju. Plo¢e s veéim udje-
om c¢vrstog dijela smole u vezivu
su relativno najbolje, pokazujudi

ZBORNIK RADOVA 1976 — 1980.
godine
»Istrazivanja svojstava drva i proiz-
voda od drva kod mehanicke
prerade«.

Opée udruzenje Sumarstva, pre-
rade drva i prometa ‘Hrvatske, Za-
greb i Sumarski fakultet Sveudilista
u Zagrebu, Knjiga I — V, Zagreb
1982, str, 1115, format A-4.

U Zborniku su publicirani izabrani rado-
vi, objavljeni u znanstvenim i znanstveno-
-stru¢nim ¢asopisima, te radovi koji su izra-
deni kao zavr$ni izvje$taji u realizaciji znan-
stvenoistrazivatkog projekta pod gornjim na-
slovom u razdoblju 1976 — 1980. godine. Se-
lekcionirani materijal podijeljen je po ka-
rakteru u pet tematskih cjelina. Radovi su
kategorija izvornih znanstvenih radova, pret-
hodnih priopéenja, istrazivadko-razvojnih, pre-
glednih radova i radova stru¢nog karaktera.
Neki su radovi disertacijske i magistarske ra-
dnje, izradene u okviru programa rada na-
vedenog projekta. Zbornik u svojih pet knji-
ga obuhvaca radove slijedeéih tematskih cje-
lina:

Knjiga prva: Istrazivanja na podrudju
nauke o drvu« obuhvaéa 14 radova mna 151
stranici od 8 autora i bibliografiju ostalih
objavljenih radova. U radovima se iznose re-
zultati ispitivanja strukture, kemijskog sas-
tava, te fizi¢kih i mehani¢kih svojstava o-
drvenjene biomase domaéih komercijalnih vr-
sta drva. Odrvenjena biomasa (kora i drvo)
jest specifitan materijal po nadinu nasta-
janja i svojoj prirodi. Poznavanje naznade-
nih karakteristika, te faktora koji na njih
utjetu, pridonosi upoznavanju prirode ove
obnovljive sirovine. Nadalje one &ine temelj-
ne elemente za definiranje tehnolodkih ka-
rakteristika drva i optimiziranje tehnologije
izrade, razvoja proizvoda i upotrebe goto-
vog proizvoda.

Knjiga druga: »Istrazivanja na po-
dru¢ju tehnologije masivnog drva« obuhva-
¢a 22 rada na 221 stranici od 14 autora i
bibliografiju ostalih objavljenih radova. U
¢lancima su prikazani rezultati vezani na
tri temeljpa cilja istraZivanja: poveéanje
kvantitativnog, kvalitativnog i vrijednosnog
iskori$¢enja drvne sirovine u primarnoj pre-
radi; postupci za racionalnu upotrebu tan-
kih i niskokvalitetnih trupaca bukve j hras-
ta i optimizacija piljenja primjenom pro-
grama rasporeda pila, odredenih pomodu e-
lektroni¢kog radunala.

Knjiga tredéa: »Istrazivanja na podru-
¢ju tehnologije furnira i ploa« obuhvaéa 15
radova na 210 stranica od 11 autora i biblio-
grafiju ostalih objavljenih radova. U izabra-
nim radovima prikazuju se rezultatj istra-

najveée ¢vrstoée i najmanje progi-
be. Uz ¢vrstoéu na savijanje odre-
divana je i ¢vrstoda na smik, dije-
lom odmah nakon 588 dana ispiti-
vanja, a dijelom tek nakon kondi-
cioniranja proba.

Zivanja koji su od zna¢enja za unaprediva-
nje i razvoj tehnologije proizvodnje ploca
na bazi drva. VaZna su istraZivanja postup-
ka za ocjenu kvalitete gotovih plo¢a i me-
toda utvrdivanja koli¢ine oslobodenog for-
maldchida. Moguénosti odredivanja, te po-
znavanje ¢vrstoée raslojavanja, emisijske kla-
se iverica, karakteristike su vazne za upo-
trebu iverica u zgradarstvu i proizvodnji
namjes$taja. Rezultati istraZivanja utjecajnih
parametara na kvalitetu lijepljenja drva i
oplemenjivanje iverica prilog su daljem ra-
zvoju finaliziranja komponiranih proizvoda
od drva i ljepila. Radovi u kojima se izno-
se rezultati racionalnog utroika energije i
optimalne opskrbe pogonskom energijom, te
mogucénosti iskori$¢enja sekundarne drvne
sirovine, zaokruZuju postavljene ciljeve is-
trazivanja ove tematske cjeline.

Knjiga &etvrta i peta: »Istrazi-
vanja na podrudju tehnologije namjeitaja«
obuhva¢a 38 &lanaka na 481 stranici od 22
autora i bibliografija ostalih radova. Od to-
ga u Cetvrtoj knjizi 21 ¢&lanak na 301 strani-
ci i petoj knjizi 17 ¢€lanaka na 180 stranica.
Izabrani ¢lanci prezentiraju rezultate istra-
zivanja koji su vezani na 5 temeljnih cilje-
va: optimizacija konstrukcija namjestaja s
aspekta iskori$éenja sirovina; istraZivanja
faktora kvalitete ojastuéenog (tapeciranog) na-
mjestaja i stolica; istraZivanja metode ispi-
tivanja namje$taja za njihovu standardizaci-
ju u SFRJ; optimalno kori¥¢enje drvnih i
nedrvnih materijala u tehnologiji prozivodnje
namjeStaja; istrazivanja karakteristi¢nih mo-
dela rukovodenja i upravljanja procesom pro-
izvodnje namjeStaja. Radovi imaju posebnu
vrijednost za finalnu preradu drva i vaZni
su prilozi za unapredivanje i razvoj tehno-
logije proizvodnje, kvalitete proizvoda i nji-
hove standardizacije. Ova knjiga sastavljena
je od izabranih radova koji &ine lanac od
konstrukcija proizvoda iz drva i faktora kva-
litete do standardizacije i rukovodenja i u-
pravljanja procesima proizvodnje namjesta-
ja. Preko dobivenih rezultata istaknute su
najznaéajnije faze i problematika ove slo-
Zene proizvodnje i moguénosti njihova una-
predivanja i razvoja radi poboljSanja kva-
litete gotovog proizvoda.

Knjiga peta: »IstraZivanje na podru¢-
ju tehnologije namjestaja« i »IstraZzivanje na
podruéju tehnolegije proizvoda od drva za
gradevinarstvo«, U ovom svesku, osim ra-
dova temeljenih na tehnologiji namjestaja (1—
—180 strana), tiskano je 8 €lanaka na 92 stra-
nice (180 — 272 strana) od 11 autora i bi-
bliografija ostalih objavljenih radova - za
podru¢je tehnologije proizvoda od drva za
gradevinarstvo. Rezultati iznesenih radova po-
sebno su znaajni za proizvodnju i ponaSanje
proizvoda od drva u primjeni za gradevinar-
stvo, lijepljenih konstrukcija u upotrebi te
povrSinsku obradu i za$titu takvih proizvoda.

Pokusi su vrseni dijelom u labo-
ratoriju BASF-a u Ludwigshafenu,
a dijelom u SveudiliSnom institutu
za ispitivanje materijala (Celik, dr-
vo, kamen) u Karlsruhe-u.

J. HRIBAR

Zbornik radova predstavlja vrlo vrijedan
materijal za potrebe drvnotehnoloske stru-
ke, posebno drvne industrije. Selekcijom ra-
dova i formiranjem tematskih cjelina os-
tvaren je ne samo pregled izvrSenih radova
na programu projekta »IstraZivanja svojstva
drva i proizvoda od drva kod mehani¢ke pre-
rade« za razdoblje 1976 — 1980. godine«, ne-
go je ostvaren i znatajan prilog transferu
postignutih rezultata za potrebe udruZenog
rada materijalne proizvodnje drvne indus-
trije.

St. B.

PROGRAM ZNANSTVENOISTRAZI-
VACKOG RADA U DRVNOJ INDUS-
TRIJI ZA RAZDOBLJE
1981. — 1985. GODINE

Opée udruzenje $Sumarstva, prera-
de drva i prometa Hrvatske Zagreb,
Zagreb 1981.

Program predstavlja pregled istrazivanja za
podruéje drvne industrije. On je sastavljen
na temelju prihvaéenih pravaca razvoja (Sa-
vjetovanje: Znanstveno-istrazivacki rad u
drvnoj industriji SR Hrvatske, Zagreb, 23.
travnja 1980) i prijedloga ciljeva istrazivanja
koji su u javnoj raspravi dostavili OUR-i
drvne industrije. Program kao makroprojekt
objedinjen je na razini Hrvatske i podije-
ljen je u Cetiri projekta: (1) — Kompleksno
istraZivanje svojstava odrvenjene biomase;
(2) — Istrazivanje racionalne upotrebe siro-
vine u drvnoj industriji; (3) — Optimizaci-
ja proizvodnih procesa u preradi drva; (4)
— Istrazivanja i razvoj proizvoda od drva
te poboljsanje njihovih svojstava. Unutar pro-
jekata izdvojeni su zasebni programi koji
Cine tematske cjeline. Oni su komparirani
kao slijed ciljeva u lancu istrazivanja ko-
jim se zaokruZuje sadraj programa pro-
jekata i cjelina makroprojekta. U projektu
1. tri su izdvojene tematske cjeline, projekt
2. obuhvaéa osam dionica programa istrafi-
vanja, projekt 3. rai¢lanjen je u deset sa-
drzajnih segmenata istraZivanja i projekt 4.
Sine C&etiri cilja istraZivanja u cjelini nje-
gova programa. Ovaj je program tiskan na
47 stranica, te okvirno za projekte i de-
taljnije za dionice programa tekstualno do-
nosi: ciljeve istraZivanja, sadrZaj istraZiva-
nja, olekivane rezultate istraZivanja, tran-
sfer i mogudnost primjene dobivenih rezul-
tata.

PredloZeni program istraZivanja ¢&ini i sa-
drZaj znanstveno-istraZivatkog rada na pro-
jektu SIZ-a IV za znanost u osnovnom
pravcu istrazivanja 11 »Uzgoj i eksploataci-
ja Sumskog bogatstva«, programske orijen-
tacije 11. 4 »IstraZivanja i razvoj u drvmoj
industriji«.

St. B.
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KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB

NOVI DRVOFIX] Prorsx usverza

Podruc¢ja primjene:

@ Tvornice namjestaja:
korpusnog, masivnog, kuhinjskog i komadnog

@ Tvornice drvnih ploca:
panel-plo¢a, furnirskih ploca.
Oplemenjivanje plo¢a ultrapasom, PVC-folijom i
dekorativnim papirnim folijama

o Tvornice stolica i stolova
@ Tvornice lamel-parketa i drvnih podnih podloga

DRVOFIX SPECIJAL GS
Podrucéje primjene:

o Tvornice gradevne stolarije
DRVOFIX SPECIJAL VF

Podrué¢ja primjene:
o Izrada drvnih laminata
@ Oplemenjivanje drvnih plo¢a folijama

Za potrebne tehnicke informacije stoji vam na usluzi Sluzba primjene RO »KARBON«

» KARB O N« KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB, VLASKA 67, TEL. 419-222

|
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SVOJIM POSLOVNIM PRIJA-
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PRILOG

Kemijski kombinat SR
Radna organizacija ,CHROMOS* —

Uzroci greSaka
Il procesu
nanosenja

| na filmovima
premaza

Povremeno se gotovo u svakom odjelu po-
vriinske obrade pojavi problem s lakovima s
kojima godinama nije bilo te$koca u radu. Iz
nenadeni i ozlojedeni potro$a¢ obi¢no odmah
reklamira proizvod, a da prethodno nisu pro-
vjereni faktori koji utje¢u ili mogu utjecati na
tehnologiju nanosa i izgled lakiranih povrs$ina.
Mnoge teskoée i greske bile bi izbjegnute da
svi oni koji rade s ovim materijalima pozna-
ju uzroke pojedinih gre$aka i nacine za njiho-
vo sprecavanje.

U procesu nanosa i u filmovima premaza
mogu se javljati razni problemi kao: slabo
razlijevanje, »curenje« kod okomitih povrsina,
slabo brusenje, zapunjavanje brusnog papira,
pjenjenje kod lijevanja ili umakanja, tzv. na-
ran¢ina kora, matiranje, pojava bjelila kod ni-
trolakova, mjehuriéi, slabo prianjanje na drvo,
slabo prianjanje izmedu slojeva, problemi kod
pakiranja, krateri, mreZasta povr$ina, mrsava
povrsina, slaba pokrivnost, kratko radno vrije-
me kod dvokomponentnih lakova i dr. Posebni
su problemi kod poliesterskih lakova, ali sve
nije moguce obuhvatiti u ovako kratkom o-
pisu.

Ovime Zelimo upozoriti na faktore koji mo-
gu utjecati na pojavu kojekakvih gre$aka. Na-
ravno, da pored spomenutih faktora i u samom
sredstvu za povrsinsku obradu moze biti skri-
venih gresaka, koje se ispolje u procesu obra-
de, i to obi¢no pod odredenim uvjetima.

U industrijskoj proizvodnji pokuéstva, ele-
menata za opremu objekata, gradevnoj stolari-
ji i dr., primjenjuju se razliCiti tipovi prema-
za, ovisno o namjeni i zahtjevu kupca, odno-
sno korisnika. Svaka vrsta premaza, d?paée
pojedini proizvodi iste vrste, mogu imati svo-
je specifiéne probleme, ali postoje neki opéi
kriteriji, opéi uvjeti za rad kojih se treba pri-
drzavati. U Zelji da sprijecite greske ili da ih
svedete na najmanju mogucu mjeru, preporu-
¢ujemo vam da se pridrzavate slijede¢ih pre-
poruka:

1. Viskozitet premaza za odredenu tehniku
nano$enja treba pode$avati prema uputama
proizvodaéa. Svaki postupak ima svoj optima-
lan viskozitet kod odredene vrste premaza. Te
upute su dane na osnovi laboratorijskih ispi-
tivanja, provjerenih u pogonskim uvjetima.
Vrlo je vazino da se razrjedivanje vrsi na od-
redeni viskozitet i kod za to odredene tempe-
rature, a ne, kao §to se to obi¢no radi, od oka
i uz temperaturu kakva je na skladi$tu, tj. u
vedinom na otvorenom prostoru. Jale razrije-
deni lak nije ekonomi¢no nanositi, jer on ima
manje suhe supstancije, na povr$ini drva osta-
je tanji film, pa se kaze da su povrdine »mr-
Save«, da lak propada, matira i dr. S druge
strane, nedovoljno razrijedeni lak lofe se raz-
lijeva, a to ima kao posljedicu druge nedosta-

tke u filmu — mjehure, kratere, naranéinu ko-
ru i dr.

2. Premaz kojim se obraduje treba biti za-
grijan na temperaturu radnog prostora, tj. 18
—22°C, naravno uz manja odstupanja. Nanose-
nje hladnog laka, kao Sto je naprijed spome-
nuto, izaziva pojavu raznih gre$aka kao — si-
vilo, matiranje, slabo razlijevanje i dr.

3. Potrebno je kontrolirati temperaturu dr-
va i drvenih plo¢a u zimskim mjesecima, ako
materijal za obradu dolazi iz nezagrijavanih
prostora. Na hladnim plohama dolazi do po-
Jave gresaka kao i kod hladnog laka.

. 4. U lakirnici treba odrzavati normalne uv-
jete rada: temperatura 18—22°C, a relativna
vlaga zraka 55—75%. Kod visih temperatura
isparavanje je brZze, zbog fega se lak losije
razlijeva, dolazi do »kipljenja« i brzo se stva-
ra kozica. Kod niZih temperatura lak se spo-
rije susi, slabo razlijeva, a §to je temperatura
niza, moguénost pojave raznih gresaka je ve-
¢a. Svaka krajnost je $tetna, svaka na svoj na-
¢in.

5. U danas$njoj oskudici sredstava za povr-
Sinsku obradu dogada se da se upotrebljavaju
i razrjedivaéi koji ne odgovaraju za odredeni
proizvod i namjenu. To, naravno, izaziva razli-
cite teSkoée u radu, kao: slabije razlijevanje,
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PREMAZI

ZAGREB Radni¢ka cesta 43
Telefon: 512-922
Teleks: 02-172

OOUR Boje i lakovi
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006

kipljenje, slabije susenje, te razne druge gre-
$ke — naravno, ovisno o razrjedivacu. U nace-
lu treba uvijek upotrebljavati razrjediva¢ ko-
ji preporuda proizvoda¢ premaza.

6. Prije upotrebe svaku posiljku treba ispi-
tati u laboratoriju i u pogonskim uvjetima. To
je garancija da u pogonu nece doéi do neugod-
nih iznenadenja.

7. Kod pigmentiranih, te bezbojnih mat i po-
lumat proizvoda, posebno je vaZno dobro mije-
Sanje u ambalazi, jer se dogada da sredstva
za matiranje »sjednu«, pa se iz jedne ambala-
Zne jedinice mogu dobiti razliditi efekti sjaja.
Pigmentirani proizvodi, ako nisu dobro promi-
jesani, mogu varirati u nijansi.

8. Ima dosta primjera iz prakse da je rad-
ni prostor za odlaganje lakiranih povr$ina ja-
¢e zagaden otapalima, zbog nedovoljno efikas-
ne ventilacije, a i zbog Stednje energije. U ta-
kvim sluéajevima dolazi do sporijeg susenja.
To se mnogostruko osvecuje, prije svega na
zdravstvenom stanju radne snage.

9. Preporuca se sve premaze prije upotrebe
procijediti. U tu svrhu mogu se upotrebljavati
samo fina, gusta sita, a za nuZzdu se mogu u-
potrijebiti i Zenske ¢arape.

10. Kod dvokomponentnih lakova desto do-
lazi do greSaka, ako se kod zamijeSavanja ne
pridrzavamo odnosa komponenata. Na pr. kod
PUR lakova ima nekoliko tipova kontakata (o-
tvrdivada). Za svaki lak postoji odredeni tip
otvrdivaca i omjer u kojem se dodaje. Nikada
se ne smiju mijesati komponente nepoznatog
porijekla i one neprovjerene. Posljedice nepri-
drZavanja uputa proizvodata premaza mogu
biti razli¢ite, a spomenimo samo neke: slabo
susenje, nedovoljno protvrdivanje filma ili su-
viSe velika tvrdoda i krhkost, slabo prianjanje,
neodgovarajuce karakteristike filma i &itav niz
drugih gresaka, ovisno o koli¢ini i tipu neod-
govarajuceg otvrdivada.

11. Prije nano$enja premaza — povrsinu dr-
va treba ofistiti od prasine, eventualno parafi-
na, masnoc¢a i drugih nefistoda. Masnoce i pa-
rafin smanjuju prianjanje, a pra$ina izaziva
10§, prljavi izgled filma.

12. Kod klasi¢nog nanoSenja pistolama s
komprimiranim zrakom, pritisak zraka treba
da je 2,5—3,5 bara. Kod niZeg pritiska raspria-
vanje laka je slabije, pa na povrsinu lak do-
lazi u veéim kapljicama, koje se ne mogu dobro
razlijevati, te je posljedica efekt narancine ko-
re. Kod vedih pritisaka vedi je gubitak hlaplji-
vih komponenti, pa na povrinu dolazi lak ko-
ji se takoder teZe razlijeva, dolazi do mreska-

nja, utjerivanja zraka u film laka, mjehuranja
i drugih gre$aka.

13. Udaljenost pistole od povrSine koja se
lakira treba da bude oko 20 cm. Kad se pisto-
la previ$e pribliZi — na povrSinu dolazi uzi
mlaz i veéa koli¢ina laka, a osim toga utjeruje
se zrak u lak, pa dolazi do mjehuranja. Kod
veée udaljenosti u atmosferu se otpusta veca
koli¢ina otapala, mlaz je $iri, pa na povrsinu
dolazi manje laka, prema tome ve¢i je gubi-
tak. Pored toga, Cestice se laka od pistole do
povréine osuse, §to ima kao posljedicu hrapa-
vu povrsinu.

14. Brzina lijevanja (gisanja) moze utjecati
na pojavu mjehuriéa, osobito na onim vrstama
drva koje imaju veée pore. Osim toga, vece od
propisane koli¢ine nanesenog laka bitno utjeu
na spomenutu pojavu i na brzinu susenja. Kod
manjeg nanosa laka otapala brze izlaze iz la-
ka, pa zrak iz prekrivenih pora ima veéu mo-
guénost probiti se kroz film laka u procesu
susenja.

15. Pravilno je susenje osnovni preduvjet za
kvalitetnu povrsinsku obradu. U pogledu su-
Senja uvijek se treba pridrZavati uputa proiz-
vodaca i odredenih iskustava s tim proizvodom.
Ima lakova koji se mogu susiti kod vrlo ostrih
rezima, a ima i onih koji se uspje$no suse sa-
mo kod blazih rezima. To ovisi o podeSenosti
svojstava odredenog proizvoda za odredenu
tehnologiju susenja. Osim toga vaZan je tip
razrjedivaca koji se primjenjuje. SuSenje me-
duslojeva je bitno. Ako prethodni sloj nije do-
voljno suh, mogu se u filmu pojaviti mjehu-
ri¢i, jer otapala iz donjeg sloja prodiru i iza-
zivaju ovakvu pojavu.

16. Prostorije gdje se suSe lakirane plohe
treba da budu odvojene od lakirnice i treba da
imaju uredaje za grijanje i odsisavanje zraka.
U prostorijama gdje ne postoje dovoljno efi-
kasni uredaji za ubacivanje i odsisavanje zra-
ka zrak se zasiuje otapalima, zbog cega se
lak sporo su$i. Naravno, takvih problema ne-
ma tamo gdje postoje kanalne suSionice.

17. Svaka lakirnica treba da ima ispred pi-
stola regulator pritiska i filtar koji uklanja vo-
du iz komprimiranog zraka. Pistole treba da
rade pod stalnim pritiskom. Ako je kompresor
nedovoljnog kapaciteta ili je ukljudeno vise
potroSaca, tada pritisak varira, a to, naravno,
izaziva kojekakve teSkode kod lakiranja.

Oni koji duZe rade na poslovima povr$in-
ske obrade vjerojatno ée reéi — pa to su po-
znate stvari! Da, ali u proizvodnju dolaze mla-
di kadrovi, a njih je potrebno podsjetiti i upu-
titi gg lakse svladaju probleme s kojima se
susrecu.

M. RASIC,
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PROIZVODNI PROGRAM:

® Proto¢ne linije za furniranje

® Stolarske preSe, zagrijavane
vruéom vodom ili el. strujom

® PreSe za izradu savijenih
elemenata od furnirskih plo¢a
ili od masivnog drva, zagrija-
vane VF, vruéom vodom ili
parom

® Uredaji za unutrasnji
transport s kompletnim
tehnoloskim rjeSenjima

® Podizne platforme

® Uredaji za nanos ljepila

® SjecCkalica za usitnjivanje
otpadaka od iprem mase
(puhin)

e Hidraulicke plato-dizalice
za rad na visinama do 9,
odnosno 12 m

® Svjetlosni stup s vlastitim
dizelskim generatorom i
podiznim reflektorima do
visine od 10 m.

TOZD TOVARNA STROJNE OPREME — PIVKA
66257 PIVKA, Kolodvorska 9a, Slovenija
Tel. 067 /51010, 51022, 51037; tx: 34237 yu javor




Smjerrn

- za sveukup
rvinu privre

LlGNA HANI

@ Aktualna ponuda strojeva i opreme za cjelokup- ® Strucna savjetovanja i simpoziji uz aktualne teme drvne
nu drvnu industriju industrije

® 975 izlagada iz 26 zemalja s njihovim najboljim ® Brze, sveobuhvatne informacije o izlagaéima, proizvo-
stru¢njacima dima i servisnim uslugama putem EBl-a tj. elektronié-

@ NajviSe noviteta i daljeg tehnitkog razvoja iz ci- kog informativnog sistema o posjetiocima
jelog svijeta

® Usmjeravajucéa r;eéen;a problema u svim pntanu-
ma racwnahzacue i rentabilnosti, proizvodnje i
uStede energije

© Informativni Standovi i savjetodavni uredi vodeéih me-
dunarodnih struénih saveza, organizacija i instituta.

Za vaSe osobno planiranje posjeta mozete

’ zatraziti opSirnije upute
L G | | o LIGNA HANNOVER '83
. ¢ | | o putovanju i smjedtaju
HANNOVER ’83 Molimo da se pismeno obratite na
YUGOSLAVIAPUBLIC

Knez Mihajlova 10

~ s 11001 Beograd
srijeda, 11. — utorak 17. 5. 1983, Tel. 633-266, 624-666, 637-399 - P.O. Box 447
Medunarodni struéni sajam Teleks 11-125 Yu Pub

strojeva i opreme za drvnu industriju telegram Yugoslaviapublic



Telex: 53 572

/0 SPOERRI & CO. AG

STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA
Telefon: (01) 362-94-70 CH-8042 ZORICH

Schaffhauserstrasse 89

(Ffeasemanr)

PROIZVODI:

e poluautomatske | automatske protoéne
trane brusilice za fino bruSenje drva,
laka | follja

Radne Sirine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

e Brzina radnih pomaka 6...30 m/min
e Brza izmjena brusnih traka
e Brzo podesavanje strojeva

e Standardna | elektroniéka pritisna elasti¢-
na greda

e BruZenje s dvije i viSe traka
e Maksimalno iskoriStenje brusnih traka

e Dopustene tolerancije do = 1 mm

Priel sHorstmann
Bohr-und Fingresstechnik|

Automat za krizno brusenje s dvije popreéne i dvije
Sirokotraéne skupine KSA 4

PROIZVODI:

e automate za upustanje petlji za
namjestaj i gradevnu stolariju

e automate za montaZu okova za
ugaono spajanje elemenata

montaZnog namjestaja

o pneumatske prefe za ladice

Automat za montazu okova BAM-I




INSTITUT ZA DRVO - asTiTut DU BOIS)

ZAGREB, ULICA 8. MAJA 82 — TELEFONI: 448-611, 444-518
TELEX: 22367 YU IDZG

7a potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ

OBAVLJA:

ISTRAZIVACKE RADOVE

s podru¢ja grade i svojstava drva, mehani¢ke i kemijske prerade i za$tite drva,
te organizacije i ekonomike.

IZRADUJE PROGRAME

za dzgradnju novih objekata, za rekonstrukciju, modernizaciju i racionalizaciju
postojec¢ih pogona.

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING

u izgradnji novih te rekonstrukciji i modernizaciji pestojeéih pogona.

Izraduje idejne, glavne i izvedbene projekte strojarskog dijela toplane, energane,
toplinskih razvoda i pneumatskog transporta, te gradevinskih objekata za sve
industrijske oblasti.

Obavlja nadzor nad izvodenjem gradevinskih objekata i projektiranih tehnolos-
kih procesa s pripadajudim energetskim i strojarskim komponentama, te razvi-
ja nove i usavrsava postojeée uredaje i opremu iz podruéja djelatnosti.

PROJEKTIRA I PROVODI
ekonomsku i tehnolo$ku organizaciju, istraZivanje trZista i razvoj proizvoda.

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU

s podru¢ja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te specijalisti¢ku dopunsku
izobrazbu stru¢njaka u drvnoj industriji.

PREUZIMA I1ZVODENJE SVIH VRSTA ZASTITE DRVA

protiv insekata, truleZi i poZara za potrebe drvne industrije i $umarstva (zastita
trupaca i grade) i u gradevinarstvu (zastita krovista, grad. stolarije i ostalih drv-
nih konstrukcija)

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTE ZA PRIMJENU

}jepila, sredstava za povrSinsku obradu i zastitu drva, te pokuéstva i ostalih pro-
izvoda drvne industrije.

BAVI SE IZDAVACKOM I NAKLADNICKOM DJELATNOSTI
s podruc¢ja drvne industrije.

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI SERVIS
domace i inozemne struéne literature.

Za izvrSenje prednjih zadataka Institut raspolaZe odgovarajuéim struénim kad-
rom i suvremenom opremom.

U SVOM SASTAVU IMA LABORATORIJE ZA:

— ispitivanje kvalitete namjestaja,

— dspitivanje kvalitete drva i ploda,

— ispitivanje ljepila, te sredstva za za$titu drva i sredstva za povriinsku obradu
drva.

— poluindustrijsku proizvodnju ploca.




UPUTE AUTORIMA

Prillkom pripreme rukopisa za tisak molimo autore
da se pridrZavaju slijedeéeg:

~ Rad treba biti napisan u treéem licu, koncizan 1
jasan, te metrolodki i terminolo3ki uskladen.

— Radove' treba pisati uz pretpostavku da ¢&taoci
poznaju podrutje o kojem se govori. U uvodu treba
iznijeti samo sto je prijeko potrebno za razumijeva-
nje onoga 8to se opisuje, a u zakljuéku ono §to pro-
izlazi ili se predlaZe.

— Tekst rada treba pisati strojem, samo s jedne stra-
ne papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od
najmanje 3 cm), s proredom (redak oko 60 slovnih
mjesta, a stranica oko 30 redaka), i s poveéanim
razmakom izmedu odlomaka.

— Opseg teksta moZe biti najvile do 10 tipkanih stra-
nica.

U iznimnim sluajevima moZe Urednidki odbor &a-
sopisa prihvatiti radove i nesto veéeg opsega, samo
ukoliko sadrZaj { kvaliteta tu opseZnost zahtijevaju.

— Naslov rada treba biti kratak i da dovoljno jasno
izraZava sadrZaj rada. Uz naslov treba navesti 1 broj
UDK (Univerzalna decimalna klasifikacija), odnosno
ODK (Oxfordska decimalna klasifikacija). U koliko
je &Zlanak veé tiskan il se radi o prijevodu, treba
u fusnoti (podnoZnoj biljedci) naslova navesti ' kada
je 1 gdje tiskan, odnosno s kojeg jezika je preveden
i tko ga je preveo i eventualno obradio.

— Fusnote glavnog naslova oznadavaju se npr. zvjez-
dicom, dok se fusnote u tekstu oznadavaju redoslijed-
nim arapskim brojem kako se pojavljuju, a navode
se na dnu stranice gdje se spominju. Fusnote u ta-
belama oznadavaju se malim slovima i navode se od-
mah iza tabele.

— JednadZbe treba pisati jasno, kompaktno i bez
moguéih dvosmislenosti. Za sve upotrijebljene ozna-
ke treba navesti nazive fizikalnih veliéina, dok ma-
nje poznate tizikalne veli¢ine treba i pojmovno po-
sebno objasniti.

— Obvezna je primjena SI (Medunarodnih mjernih
jedinica), kao i medunarodno preporudenih oznaka
&e3ée upotrebljavanih fizikalnih veli¢ina. Dopulta se
jo¥ jedino primjena Zakonom dopustenih starih mjer-
nih jedinica. Ako se u potpunosti ne primjenjuju
velidinske jednadZibe, s koherentnim mjernim jedi-
nicama, prijeko je potrebno navestt mjerne jedi-
nice fizikalnih veli¢ina.

— Tabele treba redoslijedno obiljeZiti brojevima. Ta-
bele i dijagrame treba sastaviti i opisati tako da budu
razumljivi i bez &itanja teksta.

— Sve slike (crteze i fotografije) treba priloZiti od-
vojeno od teksta, a na poledini — kod neprozirnih
slika (ili sa strane kod prozirnih) olovkom napisati
broj slike, ime autora i skraéeni naslov &lanka. U
tekstu, na mjestu gdje bi autor Zelio da se slika
uvrsti u slog, treba navesti samo redni broj slike
(arapskim brojem). Slike trebaju biti veée nego 3to
ée biti na klifejima (najpogodniji je omjer oko 2:1).

— CrteZe { dijagrame treba uredno nacrtati i izvuél
tufem na bijelom crtaéem papiru ili pauspapiru (8i-
rina najdeblje crte, za spomenuti najpogodniji omjer,

treba biti 0,5 mm, a ostale Sirine crta 0,3 mm za crt-
kane i 0,2 mm za pomoéne crte). Najveéi format
crteza moZe biti 34 X 50 cm. Sav tekst i brojke (kote)
trebaju biti upisani s uspravnim slovima, a oznake
fizikalnih veliéina kosim, vodeéi raduna o smanjenju
slike (za navedeni najpovoljniji omjer 2 1 to su
slova od 3 mm). Ukoliko autor nema moguénosti za
takav opis, neka upife sve mekom olovkom, a Ured-
nidtvo ¢ée to udinitli tudem. Fotografije treba da su
jasne i kontrasne.

— Odvojeno treba priloZiti i kratak sadrZaj ¢&lanka
(saZetak) hrvatskom i na engleskom (i njema-
¢kom) jeziku, iz kojeg se razabire svrha rada, vai-
niji podaci i zakljudak. SaZetak moZe imati najvise
500 slovnih mjesta (do 10 redova sa 50 slovnih mjesta)
i ne treba sadrZavati jednadZbe ni bibliografiju.

— Radi kategorizacije &lanaka po kvaliteti, treba pri-
lozitl kratak opis »u &emu se sastoji originalnost
¢lanka« s kojim ée se trebati suglasiti 1 recenzent.

— Obvezno je navesti literaturu, koja treba da Je
selektivna, osim ako se radi o pregledu literature.
Literaturu treba svrstati abecednim redom. Kao pri-
mjer navodenja literature za knjige i &asopise bio bi:

[1] KRPAN, J.: Sulenje i parenje drva. Sumarski
fakultet Sveudlilista u Zagrebu, Zagreb 1965.

[2] CIZMESIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj industriji,
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) 5-6, 145—147.

(Redoslijedni broj literature u uglatoj zagradi, prezi-
me autora i inicijali imena, naziv &lanka, naziv &a-

sopisa, godina izlaZenja (godiste izdanja), broj &a-
sopisa te stranice od . . . do .. .).
— Treba navesti podatke o autoru (autorima):

pored punog imena i prezimena navesti zvanje i aka-
demske titule (npr. prof., dr, mr, dipl. inZ., dipl. tehn.,
itd.), osnovne elemente za bibliografsku karticu (kljud-
ne rijedi iz rada, sluZbenu adresu), broj Ziro-ratuna
autora s adresom i opéinom stanovanja.

— Samo potpuno zavrSene i kompletne radove (tekst
u dva primjerka) slati na adresu Urednistva.

— Primljend rad UredniStvo dostavlja recenzentu od-
govarajuéeg podrulja na misljenje. Nekompletni ra-
dovi, te radovi koji zahtijevaju veée preinake (skra-
éenje ili nadopune), vraéat ¢ée se autorima.

— Ukoliko primljeni rad nije uskladen s ovim Upu-
tama, svi trofkovi uskladivanja ié4 ée na trosak auto-
ra.

— Prihvaéeni i objavljend radovi s® honoriraju. Uko-
liko autor Zeli separate, moZe ih naruditi prilikom
dostave rukopisa uz posebnu narlatu.

— Molimo autore (kao i urednike rubrika) da u roku
od dva tjedna po izlasku &asopisa iz tiska dostave
Urednistvu bitnije tiskarske pogruike koje su se pot-
krale, kako bi se objavili ispravci u slijedeéem broju.

UREDNISTVO




NOVO NA TRIISTU

Dvostrana blanjalica

visokog ucinka tip K-42/43/63
s mogucnoScu proSirenja u cetverostranu blanjalicu

Ove se blanjalice uspje$no primjenjuju na svim podruc¢jima industrijske obrade drva gdje je potrebno

blanjanje, Zlijebljenje i profiliranje, kao na primjer: u proizvodnji lijepljenih nosaéa, plo¢a od masivnog

drva i plo¢a za oplatu, zatim u proizvodnji stolarskih plo¢a, lijesova, vrata, prozora i drugdje.

1.

MASCHINENBAU KUPFERMUHLE by
HOLZTECHNIK /
6430 BAD HERSFELD
Homberger Strasse 140
Telefon (06621) 6065

TEHNICKI PODACI:

Osnovna oprema — za dvostranu obradu
Radna $irina: 420 mm — 630 mm
Visina blanjanja max: 250 mm,
min: 5 mm,
manja na zahtjev.
Radna visina stola, konstantna oko 800 mm
Izmjenjive osovine za noZeve
Broj nozeva: 4, 6 i 8.
Oduzimanje po debljini: dolje: do 15 mm
gore: do 20 mm
Najkraé¢i komadi koji sami prolaze — od 380 mm
Pomak podesiv od 50 do 150 m/min.

Telex 0493324

Telegramm Kupfermiihle

124
industriaimport

, llica 8, telefon 445-677, telex 21-206
GENERALNI

Posjetite nas
na Sajmu
LIGNA - HANNOVER!

. Prosirenje za Cetverostranu obradu (vertikalne osovine)

Sirina obratka: od 15 mm na vise
Standardna visina blanjanja: 100 mm
Po zelji 150, 200 ili 250 mm,
minim.: 11 mm,

manje na zahtjev.

Promjer reznog kruga max: 200 mm,

min: 120 mm
(kod profiliranja uzeti u obzir)
Broj nozeva: 4, 6 i 8.
Visinsko podeSavanje vretena: 35 mm
Oduzimanje po debljini: do 20 mm
Najkraéi komadi koji sami prolaze
(s izvlaénim dijelom): 700 mm

ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIJU



EXPORTDRVO

RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU | UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA |
PAPIROM, TE LUCKO-SKLADISNI TRANSPORT | SPEDICIJU, n. sol. o.
41001 Zagreb, Marulicev trg 18, Jugoslavija
telefon: (041) 444-011, telegram: Exportdrvo Zagreb, telex: 21-307, 21-591, p. p.: 1009

Radna zajednica zajednickih sluzbi
41001 Zagreb, Mazurani¢ev trg 11, telefon: (041) 447-712

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA:

OOUR — VANJSKA TRGOVINA OOUR — LUCKO-SKLADISNI

41001 Zagreb, Marulicev trg 18, TRANSPORT | SPEDICIJA

pp 1008, tel. 444-011, telegram: 51000 Rijeka, Delta 11, pp 234,

Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307, tel. 22-667, 31-611, telegr. Export-

21-591 drvo-Rijeka, telex 24-139

OOUR — MALOPRODAJA

41001 Zagreb, Ulica B. Adzije 11, O RO REIE MO ERATA

pp 142, tel. 415-622, telegr. Export- — INZINJERING

A aarar R i e 41001 Zagreb, Vlaska 40, telefon:
JreDfileioxt 2is80s 274-611, telex: 21-701

OOUR — »SOLIDARNOST« g i

51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp OOUR — VELEPRODAJA

142, tel. 22-129, 22-917, telegram: 41001 Zagreb, Trg zrtava fasizma

Solidarnost-Rijeka 7, telefon: 416-404

1

P

PORTDRV0

PRODAJNA MREZA EXPORTDRVO U INOZEMSTVU:
U TUZEMSTVU:

Vlastite firme:

ZAGREB EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-04 30th Street Long
RIJEKA Island City — New York 11106 — SAD

EESSLFJ/;BA OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OSIEK OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

ZADAR Ek){(I_IiOLdN V., Amsterdam, Z. Oranje Nassaullan 65
SIBENIK tiolandiig)

SPLIT Poslovne jedinice:

PUSLA Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon.
NI London, S. W. 19-IQE (Engleska)

[’:g‘liEVo EXPORTDRVO — Pariz — 36 Bd. de Picpus

SISAK EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju,

TR Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16

S Rt EXPORTDRVO — Mo s kva — Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13

‘ ) e EXPORTDRVO — Casablanca — Chambre économique
i ostali potrosacki de Yougoslavie — 5, Rue E. Duployé — Angle Rue Pegoud,
centri u zemlji 2¢me étage



