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Novo 

'' 
ARP -1600" 

POSTROJENJE AUTOMATSKE 

RASTRU2NE TRAćNE PILE 

- cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan 
izvršilac pomoću centralnog komancmog 
pulta 

- promjer kotača osnovnog stroja 1600 
mm 

- tražite opširnije tehničko-tehnološke in
formacije 

Proizvodni program 
TA-1800 Automatska tračna plla trupčara 
TA-1600 Automatska tračna plla trupčara 
TA-1400 Automatska tračne pila trupćara 
TA-1100 Automatska tračna plla trupčara 
RP-1500 Aastružna traena plla 

RP-1100 Univerzalna raatrufna tračna pita 
P-9 R Pilanska tračna pila 
AC-3 Automatski Jednollsnl clrkular 
KP-4 Klatna pila 
PP•! Povlečna pila 
PCP-450 Precizna cirkularna pila 
HCP 1-4 Prećnl cirkular . . 

T V O R N I CA STROJEVA 

41020 ZA G A E B - Savski Gaj, Xll'I. put bb -

JUGOSLAVIJA: Tel.: Centrala: 520-481, 521 -331, 

521-539, 521-314 - Prodaja: 523-533: Telegram: 

BRATSTVO ZAGREB: Telex: 21-614 

.~f-P~~- ): 
•' ' ·! •,:• 

' 

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO
MATSKE RASTAUžNE TRA(';NE PILE ARP-1600 

OP-1 Automatska oštrilica pila 

- uređaj za gater pllo 

- uređaj za široke tračne plle 
- uređaj za uske tračne plle 

OTP Automatska oštrlllca širokih tra6nlh pila 

AU Aazmetećloa plla 

- urndaJ za gater plle 
- uređaj za široke tračne pHa 

VP-26 Valječlce pila 
- pribor za valjanje i neplnjanJe plh1 
- atol za uređenje ll11tova pila 

BK Brusilica kosina 

AL-26 Aparat za lemljenje 
ABN-4 Automatska brusilica nofeva 

Razni strojevi za f inalnu ob~~ drv.1 



lJPlJTE AlJTOBIJIA 
Pnlikom p.~ Nt<opiu a tisak molimo aU1oro 
da R prtđrtan,!u s lijed~ : 

- Rad treba btti napisan u ~ licu. kondun I 
,-,,, t-, mctrološkl I ~ rmtnol~ki usklađen, 

- Rado\'c treba plsau u.: ~~vku da čitaoci 
pom&ju podrućJc o kojem sc go,•ot!. U uvodu treba 
lm1jel:I samo ho Je prijeko potrebno r.a ruumlje\!a• 
IUc onoga lto r;c opisuje. " u Uključl<u ono !to pro
Izlazi ili ~ predl&ie. 

- Telc$t nd& treba pisati moJem, samo s Jedne stra
ne papira !omu.ta A4 (ostavit! IJJevl slobodni n,b od 
,..Jmanje 3 <:m). s proredom (redak oko 60 slovnih 
,nJesta, a litranlca oko 30 redeka). I s povećanim 
ra=a.ltom !%me.tu odlomaka. 

- Opsea telr:sta mote biti naj\-1le do 10 tipkanih sin• 
nlca. 

U iznimnim slučajevima mote Uredni~ odbor ČI• 
oopisa prihvatiti radove I netto većeg opsega, samo 
ukolllco ■adrt.aj ! kvalitet a tu opsetnost zahtijevaju. 

- Naslov rada treba biti ltratak I <I& dovoljno Jamo 
lzruava ndriaJ rada. Uz nulov treba navestt I broj 
UDK (Un!verulna decimalna klasWkaclja), odnosno 
ODK (O:nordska decimalna kluWkaclja). U koliko 
Je članak već Uakan lll se r adi o prijevOdu, treba 
u fusnoti CPodnomoj bUjek!) naslova navesti kada 
Je I gdje tiskan, odnosno s kojeg Jezllta Je preveden 
I tko ga Je preveo I eventualno Obradio. 

- Fusnote glavnog naslova označava.Ju $e npr. zvJez• 
dJcom, dok se fusnote u tekstu označavaju red0&liJed· 
nlm arapskllm brojem kako se pojav)JuJu, a navode 
ae na dnu stranice g<!Je se spom1nju. Fusnote u ta• 
belama omačavaju se malim slovtma I navode se od
mah !%a tabele. 

- .rednadlbe treba phati Juno, kompaktno I bez 
mogućih dvosmllle11ostl. Za sve upotrljebljene oma
Jte treba navcat1 nUlve f!Z!lc4lnlb veličina, dok ma
nje pomate ttzlkalne veltčlne treba I pojmovno po
sebno objai;nltJ. 

- Obvezna je primjena SI (Međunarodnih mjemlh 
Jedinica), kao I međunarodno preporučenih oznaka 
ćelće upotrebljavanih tiz!kalnih veličina. Dopullill ae 
Jot ledino primjena Zakonom doputten!h starih mjer
nih Jedinica. Ako se u potpunOtltl ne primjenjuju 
vellč!nske Jednlld!be, s koherentnlm mjernim Jedi• 
nlcam.a, prijeko Je potrebno nave.t! mjerne jeđl
nlce fiz1kaln!h veUčina. 

- Tabele treba redoslljedno oblljetlti brojevima. Ta
bele I dijagrame treba saataviti I opl■aU t ako da budu 
raiownljlvt I bez čltanJa t.elf.i.. 

- Sve 111.ke (crtde I f.oto1ratije) treba prUo!lt.l od
vojmo od teuta, a na poledlnl - kod nepro7Jrnlh 
slika CUl u etrane kod pror.lrnlh) olovkom napttaU 
broJ 1111te, Ime autora I al<raćenl na,lov aJanka. U 
t.eutu, na mJe.tu 1dJe bi autor telio da ae slika 
uvrsti u alog, treba naveati ■amo redru broj 1Uke 
(trapelt!m broJem). 811~ trebaju biti veće ne10 ho 
6e biti llll IWJeJlma (najpogodniji Je omjer olrq 2 : l). 

- ~ I dijagrame treba uredno nacrtati I Izvući 
ti!'- - lx,lelotn cnat«n papiru Ili p-...peplru (lt. 
rine najdeblje crte, :ra epomenUU Mjpogodnljl omjer, 

tttba t)ltl o.s mm. a o.\ale Jt r!fle crta O,J mm u eri• 
kane I 0.3 mm i. p0moćnr crte). Najveći !OrmAI 
cl'teb mote biti 31 x so cm. Sov 1ek1t ! brojke (kote) 

trebaju biti up!5"nl s u1pravnlrn a1ov1ma, • omake 
!illkalnth veličina kosim. vodeći računa o sm1nJenJ11 
slike cza navedeni n-.Jpovoljnljl omjer 2 : I to IU 

slova od s mm). Ukoliko autor noma mo111ćnost.1 u 
tal::av opis. nel<a uplh •ve mekom olovkom, • Ured• 
niltvo će to ul!-lnlti tu!em, FotoCTatlJe treba da au 
Jasne I kontrasne. 

- Od,·ojeno treba prllotltt I krat ak saorbJ ćlanka 

(,atetak) hrvatskom I na engluitom (Ili njem■• 

ćkom) Je:t!ku. Cz kojeg ,e razabire svrha rada, val• 
ntJI podaci I zaključak. Sa!etak mote trnatl naJvtJe 
500 &lovnih mjesta (do 10 redova sa 50 slovnih mjetta) 
l ne treba sadrhvau Jednadtbe nJ blbltogratlJu. 

- Radi kategorlzac,Je članaka po kvalltoU, treba pri• 
lo!itt krntak opis •u čemu se sastoji orl&lnalnoat 
članka• s kojim će •o trebati suglasiti I recenzent. 

- Obvomo Je navesU literaturu, 11:oja t rebo da J• 
selektivna, osim ako se rodi o pregledu Utorature. 
Literaturu treba svrstati abecednim redom. Kao pri• 
mJer navođenja l!terature u knjige I ćasoplse bio bt: 

[I) KRPAN, J. , SU!enje I parenje drva. Sumarald 
fakultet SveučllUta u Zagrebu, Za,-reb 1915, 

[%) CI2MESIJA, I.: Taljiva lJepUa u drvnoj lnduatrlj1, 
DRVNA INDUSTRIJA, t:11 (19'1'1) U, 145-147, 

(Redoslljednl broj literature u uglatoj zacrađl, prezl• 
me autora I Inicijali Imena, naziv članica, nazlv b 
soplsa, gođlna lzla!enja (godllte lzdanJa), broj a• 
soplsa· to stranice od ... do . . .). 

- Treba navest! podatke o autoru (autorima); 
pored punog Imena I prez,lmena nnveatl zvanje I aka
demske titule (npr. prof„ đr, mr, dipl. lnt., dipl. tehn., 
Itd.), osnovne elemente za blbl!ografSl(u k<1rtlcu (kljuC• 
ne riječi Iz rada, slut benu adresu), broj !lro-računa 
autora s adresom I općinom stanovanja. 

- Samo potpuno završen, I kompletne radove (telut 
u dva primjerka) slati na adresu Urednlltva. 

- Primljeni rad Uređnlštvo dostavlja recenzentu od· 
covara)uće1 područja na mlllJenJe. Nekompletni ra
dovi, te radovi koji zahtijevaju veće preinake (UNI· 
ćenJe Ili nadopune), vraćat će ,e autorima. 

- UkoW<o pr!mlJent rad ntJe ualtladen I ovim Ul>V· 
tama, svi troi kovl uakladJvanja let će na troial( auto
ra. 

- Pnhvaćenl I obJavlJen! radovi lllio honortraJu. 'Ullo
Uko autor teli ■ep■rate, mote Ih nanllUtl prUllt:0111 
dostave rukopisa uz posebnu naflalu. 

- Molimo autore (kao I urednike ru)ll'Ula) dol u roku 
od dva tjedna po !%luku čuoplu I.& tt-.a do.taft 
Urednlitvu bltnlJe ttakutko PDIN„ltO IIOJt JU N pclt
kralo, kalto bi se obJavJU lapravC'I u •11J1dff«D bftlJu. 

tndl)MttffO 
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Sinhronizacija razvojne funkcije kroz 
makro-organiziranost 

Dr Zvonimir Ettinger, dipl. ing. UDK 858.5 
lnst.itut 1.a drvo, Zagreb 

Prospjelo: 4. siječnja 1983. Stručni ra<I 
Prihvaćeno: 24. veljače 1983. 

Sažetak 

U ovom radu ,pokušalo se probleme prikaza makro-011ganizilranosti, a to znači 
obl,ika samouprav.ne i funkcionalne organimanostl, rješavati ne opiS'llo, nego gra
fički. Ova praktična metoda u iprlmjeni je već nekoHko godina u nekoliko radnih 
organizacija. 

Predloženi ipri<kaz makro-orgaruzlranosti ,u s.kladu je sa svim suvremenim po
stavikama makro-orgainiziranosti, kako na nivou zailronskfh odredaba, tako i stručnih 
i znanstvenih spoznaja. 17Jkazani ·p~imjer je !konkretan sliučaj projektiran i pro
veden 'I.I jednoj radnoj organizaciji. Radi jednostav.nastl rprikamna je sinhronizira
nost samo ,razvojne f.unikofje, a u lkonkiretnom s~učaju mwedelli pi,ikaz sinhrondzi
ranostl i)rovodi se za sve iunkcije. 

KI ju č ne r i j e č i : sinhroniziranost samoupravne i :f>unkcionalne organizira
nosti - maim'O organiziranost - rurrkclja - ,l)()dfunkcija - radni zadatak. 

SYNCBRONIZATION OF DEVEWPMENT FUNCTION THROUGH 
MACRO-ORGANIZATION 

· Summary 

The a'btempts ha-ve been made to solv.e the ,problem of macro-orga,nlzation ln 
other wo1'ds, a form of self-ma,nagement and functJonal organ!2ation illl graphical 
and not i n descriptive manner. This praotical method has ·been a'l)plied for several 
yeaT6 in some woMing organlzmions . 

The .proposed reVliew of macro-orgaB1li2astion lis im acoordance wi,th a:lil contem
porary theses of macro-oi,ga.nization, on the Jevel of legal ~rovisions, as well as on 
the level of 1>rofessionld and scientif!c ,perceptions. 11\he !llusbrated exatl}ple is a 
rea! case de&i~ed and carried out in a produotion l)lant. For t he sake of simpld
city, only synchronizatlon of development tunction bas been shown, and in the 
observed case t he men1lioned revliew olf synoh:ron:izaiti'on has ·been carr,ied out tor a:11 
!unclJons. 

K e y w o r d s : sy,nchronlzabion of selt-management and functional organlza
tton - maoro organ1zation - wncbion - sub:founotlion - task (A. M.) 

Osnovni je cilj organizacije proizvodnje posti-
2.11vanje »maksimalne efikasnosti proizvodnje i po
sloval)ja« u SOUR-u, RO-u i OOUR-u. Jedan od 
čimbenika koji utječu na postavljeni cilj jest ob
lik makro-organiziran06ti, koji s obzirom na 81:ruč-
n.o-«ganizacijsld nivo funkcionalne organilztrano
sti može bi ti : 

- na višem nivou, što znači da je broj informa
cija potpun, upravljanje proizvodnjom i poslo
vanjem je uspješno uz postizavanje maksimal
nih efekata. 
Samoupravne;> je organi1.iranje pravo i duinost 

radnika prema Zakonu o udruženom radu, dok je 
funkcionalni oblik organiziranooti re-zultat struč
nog pristupa rješavanju ovog problema. 

- na nižem nivou, a to znači da je broj Infor
macija nedovoljan za normalno upravljanje 
proizvodnjom i poslovanjem, a r~ultati ne za
dovoljavaju ; 

- na srednjem nivou, što znači da je broj Infor
macija još uvlijek nedovoljan, ali, s obzirom na 
druge utjecaje, rezultat! zadovoljavaju; 

Ovaj rad prikazat će sinhronlziranost razvojne 
funkcije kroz maikro-organiziranost samo kao pri
mjer prikaza navedenog problema. Ovaj se pro
blem proučava već nekoliko godina u Institutu za 
drvo u Zagrebu, uz aktivno sudjelovanje tehnolo
ga, koji rade na studij! tehnoloških funkcija, i 
ekonom ista, koji rade na studiji ekonomskih funk-
cija. • 
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ORAFIČl<I PRIKAZ SINttllOlilZACUE RAZVOJNE FUNKCIJE 
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nancseM samoupravna organiziranost, a u vodo
ravnom nizu funkcionalna organiziranost. Grafički 
prikaz jasno pokazuje koju funkciju, potfunkciju 
i koji radni zadatak koja organizacijska jedinica 
\zvrilava. 

Ovakav grafički prikaz makm-organiziranosli 
najvredniji je dio projekta i potrebno je da u iz
vornom obliku služi kao podloga za dalje projek
tiranje mikro-oL·ganiziranosti. Makro-projekt može 
biti i tekstualno opisan. ali samo u osnovnim crta
ma. jer je praktično nemoguće tekstualno opisati 
sve ono što se vidi iz grafičkog prikaza. Može se 
konstatirati da je grafički prikaz osnova projekta, 
a da je tekstualni dio prilog toj osnovi. 

Razvojna funkcija · dijeli se na potfunkcije, a 
polfunkcije se dalje dijele na radne zadatke. Za 
svaki radni zadatak definirano je gdje se izvršava 
i na koji način. tj. da li odnosni OOUR, JUR ili OJ 
odlučuje i organizira, surađuje i koordinira, izvr
šava. ili izvršava druga OOUR-a ili R.Z., sudje
luje u radu ili za nju izvršava R.O. razvoja 
SOUR-a, odnosno ostale službe SOUR-a, a što je 
prikazano u legendi grafičkog prikaza (sl. 1). 

1. Razvojna funkcija 

l .1. Potfunkcija razvoja proizvoda 

Nosilac razvoja proizvoda mora biti OOUR uz 
usku koordinaciju svih jedinica udruženog rada. 

Glavni koordinator razvoja proizvoda je 05.2 
Sektor za razvoj R.Z.Z.S. R.O. Ovo je u načelu 
tako projektirane, ali imade i odstupanja, što je 
iz grafičkog prikaza vidljivo. 

1.1.1. Istraživanje tržišta i plasman proizvoda 

Ovaj radni zadatak izvršavat će u načelu za 
većinu OOUR-a obračunska jedinica 04.1.01 Pro
daja. Iznimka je OOUR šumarstvo, gdje će ovaj 
radni zadatak izvršavati 01.5. JUR Zajednički po
slovi OOUR-a i 03.3 J UR Unutrašnje opremanje 
objekata. 

1.1.2. Politika razvoja proizvoda 

Na osnovi informacija s tržišta, tehnološke 
opremljenosti proizvodnje i drugih elemenata, po
litiku razvoja proizvoda predlaže, tj. izvršava za
datak JUR Zajednički poslovi u svakom OOUR-u. 
Osnovnu pomoć u koordinaciji, tj. davanju doku
mentacije za ili protiv, daje 05.2. Sektor za raz
voj R.Z.Z.S.R.O, i 04,1 JUR Prodaja. Konačnu 
pdJuku o politici razvoja proizvoda donosi svaki 
pOUR uz 1U1ku koordinaciju s jedinicama udru!e-
hog rada. Iznimka je 03.3 JUR Unutrašnje opre
manje objekata. Radi specifičnosti svoga rada ova 
jedinica udruženog rada ne koordinira u dono
šenju odluke nego direktno odlučuje. Sve opiaano 
je mnogo jasnije vidljivo iz gra.flčkog prikaza. 

1.1.3. Obllkovanje proi:i:voda 

Oblikovanje proizvoda je specifičan zadatak ko-
j i se izvršava na osnovi definirane politike raz
voja proizvoda. Izvršavanje ovog radnog zadatka 
zahtijeva određenu specijalnost koja je skoncen
trirana u okviru Centra za dizajn, te je logično 
da ga i izvršava. Stoga izvršenje ovog radnog za
datka za Zajedničke poslove OOUR-a izvršava 
Centar za dizajn. Glavnu koordinaciju i ovog rad
nog zadatka izvršava 05.2 Sektor za razvoj R.Z.Z.S, 
a sudjeluje u radu Prodaja i Nabava „Komerca ... 
Konačnu odluku, uz suglasnost JUR-eva, donosi 
svaki OOUR. 

l.l.4. Ocjenjivanje proizvoda 

Izrada prototipa i njegovo ocjenjivanje isklju
čivi · je zadatak izvršenja pripreme proizvodnje 
svakog OOUR-a, a koja se organizacijski nalazi u 
Zajedničkim poslovima svakog OOUR-a. I ovaj 
radni zadatak koordinira Sektor za razvoj R.Z.Z.S., 
a stručnu pomoć pruža i sudjeluje u radu: 

04.1.01 OJ Prodaja 
04.2 JUR Nabava 
05.4 Sektor kontrole kvalitete R.Z. 
05.4 Sektor plana i analize R.Z. 
05.5 Sektor rač. i financijskih poslova R.Z-, 

dok će u pojedinim slučajevima sudjelovati pred
sjednik R.O. Konačnu odluku donosi svaki OOUR 
uz koordinaciju sa svakim pojedinim JUR-om, 
gdje će se proizvodnja izvršavati. 

1.2. Potfunkcija razvoj tehnologije i investicijska 
izgradnja 

Radne zadatke u ovoj potfunkciji uglavnom 
izvršava 05.2 Sektor za razvoj R.Z., osim pokusnog 
rada koji se izvršava u svakoj obračunskoj jedini
ci, a što je grafički zajednički prikazano kao jedi
nica udruženog rada. 

1.2.1. Razvoj tehnologije 

Stvaranjem tehnoloških problema prilikom pro
mjene proizvodnog programa, razvoja nove tehno
logije ili dotrajalosti opreme potrebno je pristupiti 
rješavanju nove tehnologije. Ovaj radni zadatak 
za cijelu radnu organizaciju izvršava 05.2. Sektor 
za razvoj R.Z. ili on samo koordinira, a rješava 
ga R.O. razvoja SOUR-a. S obzirom da jedan dio 
problema nastaje u okviru obračunskih jedinica, 
odnosno JUR-eva, oni su najuži koordinatori. Ko
načnu odluku i · prihvaćanje novih tehnoloških 
rje$enja isključivo je pravo svakog OOUR-a. Iz
nimka je OOUR šumarstvo radi specifičnih pro
blema, tako da priprema proizvodnje u sastavu 
Ol.5 JUR-a Zajednički poslovi OOUR-a izvršava 
ili naručuje od R.O. razvoja SOUR-a tehnološka 
rješenja. Uska suradnja i učešće u radu n_a izvr
šenju ovog radnog zadatka potrebna je od 05.3 
Sektora kontrole kvalitete u okviru R.Z. 
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1.2.2. Planfranje i ugovaranje investicija 

Nosilac ovog radnoi:( zadatka je 05.2 Sektor za 
razvoj R.Z. Ovaj sektor priprema natječaje, doku
mentaciju uz koordinaciju pripreme proizvodnje 
tj. Zajedničkih posle>va svakog OOUR-a, I\ OOUR 
odlučuje tj. donosi konačnu odluku o ugovaranju 
itwesiicijskih radova i opreme. Iznimka je OOUR 
šumarstvo koji radi specifičnosti problematike sve 
izvršava u okviru 01.5 JUR Zajednički poslovi 
OOUR-a. 

1.2.3. Programiranje i izvođenje radova 

Ovaj radni zadatak izvršava se, tj. makro-orga
niziranošću je predviđeno da se izvršava, potpuno 
kao i 1.2.2. 

1.2.4. Pokusni rad 

Nakon što je investicija (veća ili manja) zavr
šena. potrebno je izvršiti pokusni rad. Glavnu 
koordinaciju za izvršenje pokusnog rada provodi 
09.2 Sektor za razvoj R.Z., a izvršava se u svakoj 
jedinici udruženog rada gdje je instaliran. Pokusni 
rad provodi JUR, ali uz stručnu pomoć Sektora 
za razvoj. Konačno prihvaćanje novih investicija 
propisano je zakonom, a odgovornost za izvršenje 
snosi OOUR. 

Potfunkcija razvoja organizacije i potfunkcija 
elektroničke obrade podataka, te njezina sinhroni
ziranost sa samoupravnom organiziranošću, jasno 
je vidljiva iz grafičkog prikaza (sl. 1). 

5. ZAVRSNA RAZMATRANJA 

U okviru dosadašnjih proučavanja i izradi ma
kro-projekta danog u grafičkom prikazu rješavani 
su slijedeći osnovni problemi: 
1. Obrada samoupravne organiziranosti te razrada 

OOU&-a na niže organizacijske jedinice. 
2, Šifriranje organizacijskih jedinica samouprav

ne organiziranosti. 

3. Razrada razvojne funkcije na potfunkclje, a 
pot(unkcije na radne zadatke. 

4. šifriranje funkcija, potfunkcija i radnih zad~ 
taka. 

5. Definiranje aktivnosti koje su potrebne da bi 
se mogla izvršiti sinhronizacija funkcionalne i 
samoupravne organiziranosti. 

6. Izrada legende oznaka aktivnosti prikazane u 
grafičkom dijelu. 

7. Sinhronizacija funkcionalne i samoupravne or
ganiziranosti pomoću oznaka aktivnosti. 

8. Prikazani makro-projekt razvojne funkcije os
novna je podloga za studiju i razradu mikro
-projekta razvojne funkcije, a koji će definirati 
sve poslove uvjetovane razradom pojedinih rad
nih zadataka s potrebnom dokumentacijom, te 
hodogramom dokumentacije. 

Istraživanja na ovom području su u toku. Ve
liki doprinos su proučavanje makro-organizirano
sti pojedinih potfunkcija razvojne funkcije, a ko
je se korekcije odražavaju na makro-organizira
nost. Grafički prikaz, bez ikakvih tekstualnih di
jelova makro-projekta, dovoljna je podloga za pri
stup izradi mikro-projekta, te ga stoga i možemo 
smatrati najvrijednijim dijelom makro-projekta. 
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INSTITUT ZA DRVO -(INSTITUT DU 801S) 
ZAGREB, ULICA S. I\\AJA 82 - TELEFONI: 448-611 , 444•518 

TELEX: 22367 YU lDZG 

za potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ 
0l3AVLJA: 

JSTRAžIV ACKE RADOVE 

s područja građe i svojstava drva, mehaničke i kemijske prerade zaštite drva, 
te organizacije i ekonomike. 

IZRAĐUJE PROGRAME 

za lizgradnju novih objekata, za rekonstrukciju, modernizaciju racionalizaciju 
postojećih pogona. 

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING 

u izgradnji novih te rekonstrukciji i modernizaciji postojećih pogona. 
Izrađuje idejne, glavne i izvedbene projekte strojarskog dijela toplane, energane, 
toplinskih razvoda i poeumatskog transporta, te građevinskih objekata za sve 
ind'ustrijske oblasti. 
Obavlja nadzor nad izvođenjem građevinskih objekata d projektiranih tehnološ
kih procesa s pripadajućim energetskim i strojarskim komponentama, te razvi
ja nove i usavršava postojeće uređaje i opremu iz područja djelatnosti. 

PROJEKTIRA I PROVODI 
ekonomsku li tehnološku organizaciju, istraživanje tržišta razvoj proizvoda. 

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU 
s područja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te specijalističku dopunsku 
izobrazbu stručnjaka u drvnoj industriji. 

PREUZIMA IZVOĐENJE SVIH VRSTA ZAATITE DRVA 

protiv insekata, truleži i požara za potrebe drvne industrije i šumarstva (zaštita 
trupaca i građe) i u građevinarstvu (zaštita krovišta, građ. stolarije i ostalih drv• 
nih konstrukcija) 

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTE ZA PRIMJENU 

ljepila, sredstava za površinsku obradu i zaštitu drva, te pokućstva i ostalih pro
izvoda drvne industrije. 

BAVI SE IZDAVAČKOM I NAKIADNičKOM DJELATNOSTI 

s područja drvne industrije. 

ODR.tAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODIUčKI SERVIS 
domaće i inozemne stručne literature. 

Za izvršenje prednjih zadataka Institut raspolaže odgovarajućim stručnim kad
rom j suvremenom opremom. 

U SVOM SAST1WU IMA UBORATORIJE ZA: 
- ispitivanje kvalitete munještajll, 
- i.spitivanje kvalitete drva i ploča, 
- ispitivanje ljepila, te sredstva za zaštitu drva i sredstva za površinsku obradu 

drva. 
- poluindustrijsku proizvodnju ploča. 



M. ORESKOVIC: fuerada dJva li'stača ... Drvna ind. 34 (4) 101- 105 (-1983) 101 

Prerada drva listača kombinacijom 
mehaničke i kemijske prerade, posebno s aspekta 
iskorišćenja drvnih otpadaka 

Mile Orešković, dipl. ing. 
SOUR kombinat „BeMšće« 

Prispjela: 7. sij~nja 1983. 
Prihvaćeno: 20. veljače 1983. 

1. UVOD 

UDK 634.0.83 

Stručni rad 

Sažeta ,k 

Kao •bitan fa!ktor racionalne i ekonomične prerade dr<Va listača na širem područ
ju, tehnolo~ja prerade dnva ,treba da rbude iprdaagodena irasploživoj sirovl>ni, kako 
po wstama, tako i (!)O asoritimamu sirnvinskog allmentacijskog područja. 

Osim toga, odlučujruće značenje ima za<lovoljavaj,uće rješavanje problema drwrih 
ostataka, kako 1bi se postiglo integralna ~kori.šćenje drvne mase koja ulazi u pre
radu. Jedan od m~ći-h načina ispunjenja ovlh ruvjeta jest kombinacija prerade 
prostornog drva listača kod proizvodnje polucelruloze, odnosno ambalažnih papira 
s pilanskom preradom, s naglaskom na tanku oblovinu, te •S proizvodnjom diM/!nih 
briketa iz ostata'ka - piljevine i kore. 

K l j u č ne r i i e č i : Kemij9ka i pHanska prerada drva - dr'Jlni ostaci -
drvni bniket od piljevine i kore. 

CONVERSION OF DECIDUOUS SPECIES BY COMBINATION OF MECBANICAL 
AND CHEMICAL PROCESSING, PARTICULARLY FROM ASPECT OF SOLVING 

THE PROBLEM OF WOOD WASTE 

S<ummary 

& a pri-ncipal faotor of irational and economical. conversion of deciduous species 
on a wider area, technology of wood conversion should ,be adapted to available raw 
mat-erial, ,by specles as well as by assoritment of raw ma<terlal alimentatiive area. 

Apart trom this, a decisive sign,ifi<:a111ce 'is a satisfaotory soliut!on of wood waste 
problems in order <to obtain rull util!zation o! wood. One of posslble ways to ful!ill 
these condit ions is combiioation of deo~duous cordwood conversion in 'P!'oduction of 
semi-pulp, i. e. ,paoking ,paper wi~h sawmi!Ung, w1th a stres.s on thin round wood, 
and w.ith ,produotion of briquettes trom wood waste - sawdust and baJ:lk. 

Key woll'dS: chEl!rncal wood .processing and sawmUling - WOO<I waste -
wood briq.uettes from sawdust a.nd baric - integrađ utiliza:tion of wood (A. M.) 

U mnogim zemljama kao i u nas sve su više 
priButna određena 'kretanja i tendencije kod pre
rade drva. One se mogu naznačiti kao: 

- i:itjecaj' transportnih troškova kod prijevoza i 
manipulacije drvom sve je značajniji radi enor
mno visokih cijena tekućih goriva; 

- i pored niza nepovoljnih faktora koji prate pre
radu drva, potrošnja drva ima i dalje trend 
porasta. Tako dolazi do izgradnje novih većih 
kapaciteta, naročito u industriji celuloze i pa
pira. 

- kapaciteti prerade drva razvijaju se brže od 
mogućnosti proizvodnje drvne oblovlne, kako 
po količini tako j po kvaliteti ; 

- radi veće potrauije drva u odnosu na ponudu, 
cijene drvnoj sirovini rastu brže nego finalni 
proizvodi od drva; 

- drvna sirovina poprima · izuzetno veliko zna~ 
čenje za nacionalnu ekonomiju, pa I ona po
staje sve više stratelld materijal; 

- kod prerade drva, naročito kod indUlltrije ce
luloze i papira, sve je više prisutan u tehno
logiji i u troškovima problem zaAtite čovjekove 
okoline; 

Kod podizanja i proširenja većih kapaciteta za 
preradu drva, naročito kemijske prerade drva na 
jednom širem području, u ekonomici prerade drva 
nužno je poći od nekoliko bitnih faktora : 
- tehnologiju prerade drva prilagoditi raspol0-

ž!voj sirovlnskoj bazi koja se smatra osnovnim 
fllitnentaclonim podrt1čjem toga kapaciteta; 

~ ,kro.r. čvrsto poslovno pove'livanje prerađivača 
c;lrva I organlzacljp §umarstva, osigurati dug0-
ročnost I sigurnost snabdijevanja prerađivača 
drvom; 
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- racionalno i u cijelosti riješili problem ostataka 
drva (otpadak). odnosno, po mogućnosti, po
stići mtcgralno iskrišćenje drvne mase kod 
prerade. 

2. OSNOVNI KAPACITETI PRERADE 

Za »iru razradu ove teme ovdje se razmall'a 
koncepcija prerade drva jednog kombinata na po
dručju regije Slavonije i Bnranje, momentano naj
većeg proizvođača ambalažnih papira u zemlji. 
Instalirani proizvodni knpaeiteti prikazani su u 
slijedećem pregledu: 

a) proizvodnja i prerada papira 
(NSSC postupak): 
- polueeluloza (920/o) 
- ambalaž.ni papir 

(fluting. testlajner, šrene) 
- ambalaža od valovitog 

kartona 
- kartonske cijevi 
Potrebna količina drva 

b) suha destilacija drva: 
- retortni ugalj 
- octena kiselina 
Potrebna količina drva 

c) pilanska ·prerada drva: 
- piljena građa 
- finalizacija pilj. građe 
Potrebna količina drva 

130.000 t/god. 
200.000 t/god. 

75.000 t/god. 

570.000 prm/god. 

50.000 prm/god. 

• I 

55.000 m3/god. 

Ukupna godišnja potrošnja ·drva iznosi: 

3. RASPOLOZIVA DRVNA SIROVINA 

Regija Slavonije i Baranje raspolaže s oko 
330.000 ha šuma i drvnom zalihom od oko 55 mit. 
ms. Prosječna godišnja neto sječiva masa u druš-
lveno organizll'anoj proizvodnji kreće se oko J,2 
mi!. m3. od toga na trupce i tanku oblovinu otpada 
oko GJ0.000 m3 (520/o), a na prostorno drvo 570.000 
m3 (480/o). Najviše je zastupljeno hrastovo drvo, 
slijedi bukva. meke listače, jasen, grab i ostalo. 

Sječiva godišnja drvna masa znatno je niža 
nd godišnjeg prirasta. 

Uže gravitaciono područje razmatranog kom
binata kreće se na oko 170.000 ha, s drvnom zali
hom od oko 27 mil. m3 ili 165 m3/ha (prosjek za 
Jugoslaviju 120 m3/ha). Planirani godišnji etat iz-. 
nosi 750.000 m3 bruto mase. Postoje svi uvjeti · da 
na užem alimentacionom području godišnji et at 
bude i veći sprovođenjem intenzivnih metoda go
spodarenja šumama. 

Prosječna udaljenost mjesta snabdijevanja do 
mjesta prerade drva iznosi oko 100 km. Transport 
drva obavlja se cestovnim, željezničkim i vodenim 
transportom. 

4. RAZVOJNA KONCEPCIJA 

Osnovna koncepcija razvoja kombinata jest 
proizvodnja i prerada ambalažnih papira. Ovakva 
koncepcija bazira se na nekoliko bitnih faktora: 
- .Potrošnja ambalažnih papira, odnosno amba

laže od valovitog kartona, i dalje će rasti, ne 
samo u zemlji nego i u svijetu. Potrošnja am
balaže od valovitog kartona iznosi u zemlji po 
glavi stanovnika 15,4 kg (1981. g.), dok se ona 
u razvijenim zapadno-evropskim zemljama kre
će od 25-30 kg (1981. g.). U nekim razvijenim 

- prostorno drvo ' 435.000 m3/g. (898/o) , I 

- trupci i tanka ,oblovin1' 55.090. m3/g. (110/o) ... !' 

zemljama ova potrošnja je znatno viša (USA 
66 kg, Japan 45 kg). Analize i prognoze o da
ljem P?rastu potrošnje ovog proizvoda temelje 

Ukupno: ,,, - 490.000 ·m 3/g. (1000/o) 

Kod prostornog drva zastupljenost po vrstama 
je ovakv.a.: bukva,1 meJ.ce lista~e (topola, ,vrba), 
hrast, grab, brez.a, 'jasen j dr. 11- 1kod pilanskih tru
paca prerađuju se uglavnom meke listače, a manje 
typie (hrast, jasel'!); . ,, . , ,. . 1 , 

lnsiu.strija celulo.z<1 , i pap_ira vrlo je veliki po-
1,ro~~ toplinsie i elektro ·energije. U koncepciji 
raivoja prišlo se .!podi.za1Jju vlastitih izvora po
trebne energije radi sigurnosti rada postrojenja i 
raeiol'l~nosti korišćenja, Jnstalirani energetski ka
p,a~ite,ti OQU))YllćaJV ; 

,.4 kotloyska postro)e)lja zri proizvodnju' 
pare ' · ' ' .250 tlsat 

I 

- . turl:>ogeneratore za proizvo(irijµ *Vie ~4 MW 

Radi što sigurnijeg rad11 postrojenja izgrađena 
je ~lastit,a trafostanica 110 kV, •,dQ bi se osiguralo 
pariu.elno .elektrQnapajanje I ·Iz vanjske mreže. 
Osnovno energetsko gorivo je zemni plin s po-, 
trošnjom od 120 mit Nms/g, 

., .se na podacima koje objavljuje FEFCO (Evrop
; , ,, ,skq µdruženje proizvođača ambalaže od valovi-

tog kartona); 
- Te.hnologija prerade drva, naročito prostornog, 

prilagođena je raspoloživoj drvnoj sirovini; 
- Integralno iskorišćenje drvne mase kombinaci

jom kemijske i mehaničke prerade, uz odgova
, raju,če 'iskorišćehje svih vidova drvnih ostataka. 
-_, Time ·se _pqdiže vrijednosnl koeficijent iskoriš,.. 

ćenja drva i ekonomičnost 'prerade drvne si-
! i rovine· ,. , ·· 

t '. 
- Dugoročno je osigurano energetsko gorivo 

zemni plin, · . · 

5, ,STIWKTURA PRERADE DRVA PO NAMJENI 

Po n11mjeni struktura prerade drva shematski 
je prikazana na slici l. Razumljivo je da dolazi 
\ do odstupanja od prikazane sheme prerade. Nai
me, I pored toga što je trend da se prostorno 
celulozno drvo i2rađuje i transportira do mjesta 
prerade u dugom stanju, ono se nabavlja prera
đeno i u klnslčnoj dužini od 1 ,m, Jedan dio sječ,. 
ke ulazi direktno u preradu za proizvodnju papi-
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51RUIOURA PRLRAOC DRVA PO NAMJCNI 

~ 

lf!\l',đlll I 

$1. J. Strulctura prerade dn,a po namjeni 

ra, jer se takva nabavlja od vanjskih prerađivača 
drva. Transport ove sječke vrši se vlastitim spe
cijalnim kiper vozilima korisnog obujma oko 60 
m'. 

Pilanska prerada trupaca te tanke oblovine 
vrši se, u pravilu, kroz namjensko piljenje, pre
ma zahtjevima vlastitih finalnih pogona ili vanj
skih naručitelja. Prije ulaska oblog drva na pri
mame strojeve ono se okorava. 

Drvni otpaci kao okorci, okrajci i porupci pre
tvaraju se na iveračima u sječku, te transporti
raju traktorskim prikolicama za potrebe proizvod
nje papira. 

Piljevma iz pilanske i finalne prerade drva sa
kuplja se u silosima ,odakle se traktorskim pri
kolicama transportira za potrebe proizvodnje drv
nih briketa. 

Kora dobivena nakon okoravanja trupaca i 
tanke oblovine u pilanskoj preradi traktorskim 
prikolicama se odvozi za potrebe proizvodnje bri
keta. 

Prostorno celulozno drvo u pravilu se doprema 
u dugom stanju, dužine do 10 m. Preuzimanje ,i 
obračun prostornog dugog celuloznog drva od or
ganizacija šumarstva vrili se vaganjem u krugu 
prerađivača. Radi što većeg vrijednosnog koefici
jenta iskorišćenja prostornog dugog drva, vrši se 
njegovo poprečno skraćivanje, I to po namjeni. 
Većina ove sirovine namijenjena je za proizvodnju 
papira, a odt'ovarajući dio i za potrebe pilanske 
prerade. Drvo s najviše grešaka (natrulo drvo, s 
većim kvrgama I sl.) upottebljava se za poug}ja-

vanje u procesu suhe destilacije za dobivanje re
tortnog ugljena i octene kiseline kao finalnih pro
izvoda. 

Celulozno prostorno drvo se okorava na rota
Cionlm bubnjevima, nakon čega se iveračima pre-
rađuje u sječku, te pneumatski transportira i 
usklad išćujc na otvorenim pistama. Pravilo je ?a 
se celulozno drvo dobavlja i prerađuje u što svJe
iljem stanju i to kontinuirano preko čitave godi
ne. Međuskladištenje prostornog celuloznog drva 
prije dalje prerade svodi se na minimum. Kora i 
manji dio nastale piljevine odvozl se traktorskim 
prikolicama za proizvodnju drvnih briketa. Učešće 
kore u celuloznom drvu uzima se da je 100/o. 

6. PROIZVODNJA DRVNIH BRIKETA 

Za proizvodnju drvnih briketa, kao krutog go
riva u domaćinstvima, upotrebljava se piljevina 
i kora iz mehaničke i kemijske prerade drva. Ra
nije su se ovi otpaci odlagali u deponije, uz znat
ne troškove, a sada se oni pretvaraju u koristan 
finalni proizvod. Ova vrsta krutog goriva ima niz 
dobrih osobina: 
- povoljna kalorična vrijednost od oko 16.000 

kJ/kg (3.800 kćal/kg) kod vlažnosti od oko 150/o; 
~ radi vrlo visokog tlačenja drvne mase, ovaj 

proizvod ima relativno visoku obujamsku ma
su, 1200-1400 kg/ms ; 

- visoka gustoća drvnog briketa omogućava pot
puno i ravnomjerno izgaranje s malim postot
kom pepela. Učešće pepela iznosi oko 10/o kod 
proizvodnje briketa iz piljevine, a oko 56/o kod 
proizvodnje iz kore; 

ZAVISNOST KALORIČNE: VRIJEDNOSTI 

DRVNIH OTPADAKA 00 VLAŽNOSTI 

.... 
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- nema v~ zagađenosti okoline, jer briketi ne 
sadrže sumpo1· i nemaju nikakvog vezivnog 
sredstva : 

- prikladni su za rukovanje, transport i uskladi
štenje. 

Za proizvodnju briketa upotrebljava se kora i 
piljevina s relativno visokom vlažnosti. Kalorična 
vrijednosl ovih otpadaka u osnovi je funkcija 
vlažnosti. Vlažnost se kreće u širokom rasponu, 
od 100/o kod piljevine i:? finalnog pogona i preko 
1000/o u kori celuloznog drva. Međutim, vlažnost 
najvećeg dijela otpadaka (900/o količine) kreće se 
od 450/o do 900/o, pa je i kalorična vrijednost drv
nih otpadaka različita (slika 2). 

6.1. Tehnologija proizvodnje drvnih briketa 

Priprema drvnih ostataka (kora, piljevina) kod 
proizvodnje briketa ima veliko značenje. Jedno
lična granulacija otpatka (1 mm - 4 mm) i rav
nomjerna vlažnost od 150/o - 180/o (atro) omogu
ćuje dobivanje zadovoljavajuće kvalitete briketa. 
Samo se po sebi razumije da i ostali preduvjeti 
moraju biti ispunjeni, naročito podešenost osnov
nog stroja - preše, odgovarajuće doziranje i dr. 

Kora u pravilu potiče od različitih vrsta drva 
kao bukve, topole, breze, hrasta i dr. pa je razli
čite strukture i debljine. Osim toga, prilikom oko
ravanja i odvajanja piljevine od kore, uz koru 
ostaju i dijelovi punog drva, što sve skupa zahti
jeva posebnu obradu za ovu grupu drvnog otpat
ka. Natresna masa otpatka kod vlage od 900/o (atro) 
iznosi oko 200 kg/m3• Osnovna tehnološka shema 
proizvodnje drvnih briketa prikazana je na slici 3. 

Mobilnim kašikarom (1) drvni otpaci se dovo
ze s piste i ubacuju u bunker za koru (3), odnosno 
bunker za piljevinu (2). Radi vrlo različite struk
ture kore, ovaj materijal se usitnjava na određenu 
granulaciju na posebnom stroju (5). Piljevina, te 
usitnjena kora pneumatski se transportiraju u silos 
za vlažni materijal (7) kao međuskladištenje prije 
sušenja. Među.skladištenje omogućava ravnomjerno 
doziranje i sušenje otpatka na rotacionoj sušari 
(10). Usitnjeni otpadak osušen na odgovarajuću 

vlagu pneumatski se transportira u silos za suhi 
materijal (14). Ovaj s ilos, kao među.skladištenje 
osušenog i usitnjenog otpatka određene granula-

St. l. Osnovna lelmalolb lana Đ,l• 4M10t1 brtktta1 _. 
bUnl bi1kar (I), bt.uwr XII plJ MDII ), bunur XII koru l 
pl~tllllll~(1) (!!:_._~ D. (i VllltlJalor (6), IIJM (~ 
V alcrlJal (1), u - u ln.upol'ler (I), ,or1otllk 1uian ('), 

cije, omogućava da se pužnim transporterom (13) 
postigne ravnomjerno doziranje osnovnog stroja, 
a to je preša. Kao izvor topline za sušenje drvnih 
otpadaka služi zemni plin. 

Prešanje se izvodi na principu tlačenja s vrlo 
visokim pritiscima. Zato i nema potrebe korišćenja 
posebnih vezivnih sredstava kao što je slučaj kod 
drugih vrsta briketa. Drvni briketi u formi bes
konačnog cilindra (/) 90 mm izlaze iz preše, hlade 
se na trasi za hlađenje, pa je time i završen tehno
loški proces. Pakiranje prikladnih cilindara, duži
ne oko 30 cm, može biti različito (folije, kartonske 
kutije i dr.). Zadovoljavajući vid pakiranja je 
strojno pakiranje u folije (po 3-4 cilindra) da se 
spriječi upijanje vlage kod transporta i uskladiš
tenja gotovog briketa. Time se osigurava i rela
tivno velika čistoća pakiranja, pa nema većih 
onečišćenja prilikom rukovanja. Na drvenoj paleti 
(nepovratnoj) formiraju se prikladne paletne jedi
nice briketa mase 0,8 t - 1,0 t, radi lakše mani
pulacije, odnosno rada s viljuškarima. 

Kapacitet osnovnog stroja preše iznosi oko 1 
tih. Računa se da jedna linija s jednom prešom 
može dati godišnju proizvodnju briketa od 6.500 
t/g kod rada u tri smjene (330 radnih dana). 

Sva oprema za proizvodnju drvnih briketa iz
rađena je od domaćih projektantskih kuća. 

Godišnja količina otpadaka iznosi oko 30.000 t, 
od čega na koru otpada 650/o, a na piljevinu 350/o. 
Za preradu ovih otpadaka i proizvodnju od oko 
20.000 t/g drvnog briketa kao finalnog proizvoda 
instalirane su tri preše, odnosno linije. 

7. ZAKLJUCNA RAZMATRANJA 

Nakon razmatranja ove problematike mogu se 
izvesti slijedeći zaključci: 

1. Radi sve veće potražnje i potrošnje drva u 
odnosu na ponudu, dolazi do znatno bržeg po
rasta cijena drvne sirovine prema finalnom 
proizvodu od drva. Time objektivno prerada 
drva kao grana dolazi u nepovoljniji ekonom
ski položaj prema proizvođaču oblovine, odnos
no šumarstvu kao grani. Zato se ukazuje još 
veća nužnost da prerada drva iznalazi tehnič
ko-tehnološka rješenja n korišćenje drvnim 

1ular• (10), komora aa rudvaJUIJ• (li), baterija dklcma (U), 
pl!lnl ll'lllllporlu (IS), eUoe aa aalil mal.-ijal 1!_4), buDkw • 
dOllraaJ• (15), pnle aa brlbUnD,Je (I.), p-•~ t! lrwpmtar 

(17). 
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otpacima, pa i onim najniže kvalitete, sve u 
cilju maksimalnog podizanja iskorišćenja ras
položive drvne mase. 

2. U praksi se pokazalo da je, osmišljenom pre
radom drva listača. i to kombinacijom kemij
i:ke i mehaničke prerade, moguće znatno podići 
vrijednosni koeficijent iskorišćenja raspoložive 
drvne sirovine i na taj način postići visoki stu
panj ekonomike prerade drva. 

3. l pored toga što se radi o relativno niskoj kva
liteti drvnog otpatka, kao što je slučaj kore 
s vrlo različitom strukturom (različite vrste 
drva, veliki sadržaj lika i dr.) i velikom vlaž
nošću, kroz određena tehničko-tehnološka rje-
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šenja moguće je proizvoditi drvni briket kao 
kruto gorivo dobre kvalitete i uz zadovoljava
juću akumulaciju proizvodnje. 
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji 
(nastavak) 

Fr:rn,io Slnjđ11har, dipl. ing. 

Prispjelo: I O. veljače 1983. 
P:·!hvaćeno: 15. ožujka 1983. 

LOLIONDO MASLINA, ELGON 

Nazivi 

L o J i o n d o m a s 1 i n a ili e J g o n botanički 
se zove: Stega nt h u s w e I w i t s ch i i Knobl. 
i L i n o c i e r a w e J w i t s c h i i Baker iz porodi
ce: O leac eae. 

Domorodačka imena su: mutukuyu, muukuru, 
murguiwet u Keniji. 

Nala zišt a 

Kao drvo polutropskih kišnih šuma loliondo 
se uglavnom nalazi u Keniji, Ugandi i Tanganjiki. 

S l a bl o 

Visine koje dosiže su 30- 33 m s promJerima 
do 2,7 m iznad žilišta. Uglavnom ima čisto, pravno 
deblo do dvije trećine visine stabla. 

Drvo 

Boje je blijedo-smeđe do tamno~smeđe, često i 
ružičasto obojeno u varijaciji s tamno-smeđim 
prugama, pa tada sliči drvu istočno-afričke masline 
(Oka hochstetteri). Bjelika je svjetlo žute boje, 
j~sno definirana u odnosu na srževinu. Pravne je 
žice ili pa!Ć vržljava (protusmjerne); srednje fine 
teksture, prosječne obujamske mase 700 kg/s, 

Sušenje 

Razmjerno svojoj gustoći, drv-0 se suši dobro i 
be-t degradacije, a u komorama ponaša se slično 
kao istočno-afrička maslina. 

UDK 634.0.810 

Stručni rad 

Tr ajnost 

Srednje je otporno na vanjske utjecaje, a ot
porno je i na napadaje termita. 

Mehanička svojs t va 

Ima dobra mehanička svojstva 
prosjeku drva jednake gustoće. 

Obradljivo s t 

odgovaraju 

Ručno i strojno drvo se lako obrađuje. Zbog 
sklonosti rascjepljivanju pri čavljanju, preporu
ča se prethodno nabušivanje. Boji se i polira do
bro, te se može postići odlična površinska obrada. 

Upotreba 

' U !stočnoj Africi služi ' za teške konstrukcije, 
željezničke pragove i za izradu pokućstva. Ekspor
tirano drvo općenito se upotrebljava za podove i 
parkete, zbog vrlo velike otpornosti na habanje. 
Odgovara normalnim uvjetima prometa, a i za 
podove u lakoj industriji. Zadovoljava i za toka
rene muzi,čke instrumente. 

Proizvodi 
J • 

Za sada se uvoze trupci za izradu podova, no 
postoji mogućnost i za druge svrhe. 

LITERATU R A 

(I] i~f 'flr~ P;;~~,:,mcnt Assoclatloo LTD - ,World Timbersc, 

(2) KOLOC: •So hcisscn die Weltbolzer, - VBB Fach.bucbvCfflll 
- Lelptig 1961. 
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Bukovo drvo i njegova upotreba za izradu 
željezničkih pragova 

Xada Uidl, dipl. ing. 
SOUR »Slavonija«, Sl. Brod 

PMspjelo: 15. listopada 1982. 
Prihvaćeno: 20. prosinca 1982. 

UDK 634.0.831.6 

Stručni rad 

Sažetak 

U radu se razmatiraju uzroci deterioracije bukove pragovske oblovine i izraden~h 
~e!jezničkih pragova. Zagullenost, piravost m tl'u.lež ~O'Zije uzroci su deterioraai"je 
bukova drva. Razmabra se uttjecaj ,naivedenih UN()Ćl"llika ,na stanje drva ; njegova 
mehaničl<a svojstva, te upotrebljivost ta'kve sirovine I pragova za proces Impregna
cije bukovih željezničk•ih pragova. 

K 1 j u č ne rij e č i : bukovi željeznički pragovi - zagušenost - piravost -
trulež korozije. 

, BE.ECHWOOD AND ITS UTILIZATION IN PRODUCTION OF RAiLWAY 
SLEEPERS 

Summary 

This paper IJ)I'esents causes of deterioraition of beech roundwood for sleepers 
and of al·ready ma,nufactured railway sleepers. Staining and white rot are causes 
of deteriora1ion in beech. The e!tect of these cooses of <leterioration on woo<I an<I 
i1s mechanical properties bas been 'observed, as well as wpplicability ot such raw 
material and ·sleepel'S in process of t he impregna~ion. 

K e y w o ir d s : beech railway sleepers - stalining (A. M.) 

Dugi niz godina bukovina se smatrala manje 
vrijednom vrstom drva i rabila pretežno za ogrjev. 
Uzrok tome bila je mala prirodna trajnost buko
vine. Za izradu željezničkih pragova ranije se 
rabila hrastovina, no uvođenjem dvostruke Rti
ping-metode za impregnaciju prednost je pripala 
bukovu pragu. Primjenom te metode trajnost bu
kova praga produžena je od 3 na 40 godina. Me
đutim, tako veliku trajnost moguće je postići je
dino ako je p.rag do časa impregniranja sačuvao 
'l..dravost. 

Bilo je mnogo pokušaja da se drveni pragovi 
7.amijene betonskim, ali se uvijek vraćalo na 
upotrebu drvenih pragova. Prema najnovijim po
dacima, u podu,;eću ZTP - Beograd od ukupne 
količine ugrađenih pragova dan11s na betonske 
pragove otpada svega 5,440/o, a na željezne 
0,100/o [5), Drveni prag ima cijeli niz prednost! 
pred drugim materijalima: lagan je, elastičan, raz
mjerno trajan, te jednostavan za Izmjenu i ugrad-

nju. Osim toga, drveni prag je loš vodič elektrici
teta, te omogućuje nesmetani sistem signalizacije, 
a što je danas, s obzirom na visoki stupanj elek
trifikacije željeznica, od vrlo velike važnosti. 

Danas bukovo drvo ima · široko područje pri
mjene, te ga sve manje ostaje za izradu želje2-
ničkih pragova. Bukov prag zbog toga postaje na 
tržištu deficitaran. Takvo stanje neminovno na
meće zahtjev da se očuvanju bukova praga po
sveti maksimalna pažnja. Da bi se ozbiljnije shva
tila potreba pravilne manipulacije bukovim pra
govima od sječe do impregnacije, u ovom članku 
dan je kratak prikaz uzroka propadanja bukovi
ne, te mjere koje bi mogle doprinijeti očuvanju 
praga u zdravom stanji.\ do impregnacije. 

Bukovina ima vrlo dobra mehanička svojstva, 
1111 Ima ·i jednµ veliku manu, a ta je da nezašti
ćena vrlo brzo pt opada. To isto vrijedi i za sirovi 
bukov prag. 
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Propadanje bukovine manifestira se najprije 
u promjeni boje drva, a tek kasnije i u promjeni 
mehaničkih svojstava. Prema tome, moglo bi se 
govoriti o t ri faze: zagušenost.i, piravosti (ili preš
losti) i t ruleži. 

O uzrocima propadanja bukovine postoji mno
go teorija, no faza „zagušenost« ne može se pro
matrati odvojeno od stvaranja crvenog srca. Za
gušenost drva je pojava uvjetovana fiziologijom i 
strukturom drva, zdravstvenim stanjem stabla i 
vremenom njegovog obaranja. Između živih sta
nica - parenhima - aktivnog dijela drva dube
ćeg stabla i susjednih mrtvih provodnih elemena
ta - članaka traheja, s obzirom da je koncentra
cija sadržaja u lumenima parenhimskih stanica 
veća od koncentracije sadržaja u lumenima čla
naka traheja, stvara se određeni osmotski tlak. 
Ipak do osmoze ne dolazi jer u člancima traheja, 
zbog transpiracije lišća, vlada određeni podtlak, 
koji je veći ili jednak osmotskom tlaku. 

Obaranjem stabla ili prodorom zraka u drvo 
kroz mrtve grane ili ozljede na dubećem stablu 
pritisci se u stanicama izjednačavaju. U tom mo
mentu kroz jažice traheja i susjednih parenhim
skih stanica dolazi do osmoze, prouzrokujući zbog 
osmotskog tlaka prodiranje mjehurastih izraslina 
parenhimskih stanica u lumene članaka traheja. 

Ukoliko su parenhimske stanice u drvu aktiv
ne, što se dešava u vrijeme vegetacije, mjehuraste 
izrasline će se dalje razvijati u veće izrasline -
tile. Tile mogu potpuno ispuniti lumene članaka 
traheja i znatno smanjiti njihovu propusnost, a 
time i penneabilnost drva. 

Prema istraživanjima Ch a t a w a y (1949), 
proces stvaranja tila ovisan je o veličini otvora 
jažica. Tile nastaju samo u slučaju ako je promjer 
otvora parova jažica između provodnih elemenata 
i živih parenhimskih stanica veći od 10 mikro-
metara, a ako je manji, u provodne elemente izlu
l-uju se samo gumozne tvari. Tile imaju crven
kasto-smeđu boju, pa odatle i potječe boja zagu
šenog drva. Tek kasnije, ako se za to pojave od
govarajući uvjeti, može doći do napada gljiva, 
koje će uzrokovati piravost. 

Jedna od prvih teorija o uzrocima nastanka 
piravosti bila je teorija Tu s z o n a (1905), koji 
je tvrdio da crveno srce kod dubećih stabala đ 
piravost oborenog bukovog drva uzrokuju iste 
vrst.e gljiva, odnosno, da su obje pojave posljedica 
kemijskog podrafaja uvjetovanog djelovanjem en
clma koje izlučuju bife gljiva. Mišljenje da crve
no srce bukovine nastaje djelovanjem gliva zastu
pali su i sovjetski naučnici A. T. Vat k I n, J. A. 
Cernicova i M. V. Akldinov a. 

Tuszonovu teoriju opovrgao je prof. Z y ch a 
(1948.) koji je dokazao da je uzrok stvaranja cr• 
venog srca prodor kisika iz zraka u provodne ele
mente drva. Pret.eča te t.eorlje bio je R. H a r t I g 
(1880), koji je tvrdio da je crveno srce posljedica 
prisustva zraka u drvu. B o s a h a r d (1959) 
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smatra da je crveno srce posljedica starenja drva, 
lj. smanjenja vitaliteta starijih stanica parenhlma. 
Z i e g 1 e r (1967) je mišljenja da je uzrok stva
ranja srži poremećaj ravnoteže fitohormona za
jedno s povećanom udaljenošću stanica radijalnog 
parenhima od kambija. B a m b e r (1976) smatra 
da smrt parenhimskih stanica nije uzrok nego 
posljedica stvaranja crvenog srca. To je evolucioni 
proces s kojim organizam regulira optimalnu ši
rinu bijeli, kako bi se krošnja mogla snabdijevati 
hranom. Reguliranje vrše fitohormoni [l]. 

Dugo se vjerovalo da je zagušeno drvo u prvoj 
fazi zadržalo svoja mehanička svojstva, ali da ga 
je, zbog obilja tila, teže impregnirati. Međutim, 
kasnija istraživanja pokazala su da već i kod naj
manje dekoloracije dolazi do promjene nekih me
haničkih svojstava, posebno kod čvrstoće na uda
rac (dinamička čvrstoća savijanja) [3]. 

Prijelaz zagušenosti u piravost ovisi o cijelom 
nizu vanjskih i unutarnjih faktora, koji su usko 
vezani uz gubitak vode iz drva, a važnu ulogu 
kod toga igra i temperatura. Dok se u fazi zagu
šenosti radi samo o oksidaciji sokova u drvu, kod 
pojave piravosti odlučujuću ulogu igraju gljive. 
Piravo drvo, ovisno o stupnju napretka dekolo
racije, znatno je izgubilo svoja mehanička svoj
stva i teško se može upotrijebiti u tehničke svrhe. 

Posljednja faza propadanja bukovog drva je 
bijela trulež. Trulo drvo je potpuno izgubilo sva 
tehiiička svojstva, a znatno mu je smanjena i 
kalorična vrijednost. 

Smanjenje tehničkih svojstava u raznim faza
ma propadanja bukovog drva istraživali su mnogi 
autori. Prema Car t w r i g h t Fin d 1 a y - u, gu
bitak na masi vrlo je važan pokazatelj promjena 
nekih mehaničkih svojstava drva. Prema tim auto
rima, gubitku mase drva za 100/o odgovara sma
njenje čvrstoće na udarce za 900/o [4]. Trende
! e n b u r g i Ma y e r - W e g e li n smatraju da 
naglo smanjenje čvrstoće na udarce nastaje zbog 
mnoštva sitnih rupica koje nastaju na parenhim
skim stanicama uslijed djelovanja hifa gljiva. 

S ch m i t je došao do podataka da se čvrstoća 
na udarac bukovog drva, uslijed djelovanja gljiva 
Shizophylum Commune Fr., za 3,5 mjeseca smanji 
za 110/o, a za 6 mjeseci za 250/o u odnosu na zdra
vo drvo [9]. 

š t a j d u h a r je vršio ispitivanja degradacije 
bukovog drva, te potvrdio da se mehanička svoj
stva degradiranog drva znatno mijenjaju, a veli
čina promjena ovisi o stupnju degradacije. Tako 
se, prema njegovim Istraživanjima, volumna ma
sa degradlranog drva umanjuje za 2-10¼, čvr
stoća na tlak za 3-11 O/o, a čvrstoća na udarce za 
20-550/o u odnosu na zdravo drvo (u apsolutno 
suhom stanju) [8]. 

U članku „cvratoća zagušene bukovlne.. objav
iJenom u časopisu »Holz als Roh und Werkatoff ... 
1953. god., Mayer-Wegelln je dao tabelu 
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opadanja tehničkih svojstava u odnosu na stupanj 
dekoloracije, koja karakterizira pojedine faze pro
padanja bukovog drva. On je dekoloraciju podi
jelio u 10 stupnjeva - od potpuno zdravog [l] 
do potpunog trulog (10), te promatrao smanjenje 
nekih mehaničkih svojstava (8]. Smatra se da bi 
se propadanje bukovog drva moglo svesti na tri 
glavne faze, pa je tabela postavljena u te okvire, 
a smanjenje tehničkih svojstava drva izraženo u 
postocima (tablica I). 

Volumna masa 

Stupanj gubitak u 

Za očuvanje zdravosti željezničkih pragova od
lučujuću ulogu ima manipulacija o_d izrade . ?o 
dopreme sirovih pragova u pogone unpregnac1Je. 
Taj postupak propisan je JUS-om D.01-CO 20, 
koji također propisuje i uvjete ~~litete. za_ izr~d~ 
pragova (11). Prema tim prop1s1ma, žel3ezručk1 
pragovi izrađuju se u vremenskom periodu 1. 10 
- 31. 3. 

Pri tome ipak treba voditi računa o dnevnim 
temperaturama, tj. o klimatskim prilikama koje 

Tablica 1 

Cvrstoća na tlak Cvrstoća na udarac 

gubitak u gubitak u 
kg/mS odnosu na odnosu na odnosu na 

dekoloracije N/mm• J/mm• 
zdravo drvo zdravo drvo vlažnost 120/o zdravo drvo .,. P/o .,.,. 

Potpuno zdravo 690 58,0 0,085 

2-3 
0,5- 0,1 57,8- 57,0 0,3- 0,7 0,083-0,078 2,4- 8,2 

Zagušeno 687-689 

4-6 
688-671 0,3- 2,7 56,9-56,1 1,9- 3,3 0,070-0,057 17,7-32,9 

Piravo 

7- 10 
660- 594 4,4-13,9 54,5-45,1 6,0-22,2 0,029-0,018 65,9-78,8 Trulo 

Iz podataka danih u tabeli može se vidjeti da 
su već u prvoj fazi degradacije (zagušenost) znat
no narušena neka tehnička svojstva bukovog drva. 
Tako je npr. kod smanjenja volumne mase zagu
šenog drva od 0,1-0,50/o čvrstoća na tlak sma
njena za 0,3-0,70/o, a čvrstoća na udarac smanje
na je već za 2,4-8,20/o u odnosu na zdravo drvo. 
Kod piravog drva te su razlike znatno veće. Vo
lumna masa piravog drva smanjena je za 0,3-
-2, 7¼, č-vrstoća na tlak za 1,9-3,30/o, a čvrstoća 
na udarac za 17,7-32,90/o u odnosu na zdravo 
drvo. Volumna masa trulog drva smanjena je za 
4,4- 13,90/o, čvrstoća na pritisak za 6,0-22,20/o, 
a č-vrstoća na udarac za 65,9-78,80/o u odnosu na 
7,đravo drvo. 

Posebnu pažnju treba obratiti podatku da je 
već u početnom stadiju zagušenosti znatno naru
šena č-vrstoća na udar, što je naročito važno kod 
upotrebe bukovog drva za izradu željezničkih pra
gova. 

Pošto je osnovni uzrok degradacije (propada
nja drva) odnos vlage 1,1 drvu, pravilnom manipu
lacijom nakon sječe i izrade mogle bi se sačuvati 
velike količine bukovog drva. Postoje dva osnovna 
načina očuvanja kvalitete, I to: oqržavanje viso
kog postotka vlage, Ili prosušivanje ispod točke 
zasićenosti vlakanaca. Prvi način primjenjuje se 
kod bukovih trupaca koji ij8 potapaju u bazen 
ili prskaju vodom. Dosta dobre rezultate daje I za
štita čela trupaca premazima. Kod željezničkih 

pragova primjenjuje se samo ovaj drugi način, 
tj. prosušivanje ispod točke zasićenosti vlakanaca. 

su svake godine različite, posebno što se tiče vre
mena početka sječe. Prema navedenom JUS-u, 
pragovi se isporučuju do 31. V, a po sporazumu 
i do 15. VI. 

JUS DT 4-020 - propisuje opće uvjete za 
impregnaciju željezničkih pragova, a između osta
log i način slaganja na stovarištima impregnacije 
(10]. 

Najveći broj pragova zagušuje se u šumi -
zbog nestručne manipulacije. To se odnosi poseb
no na tesane pragove, koje izrađuju individualni 
proizvođači. Vrlo se često pragovi tešu u šumi na 
mjestu gdje je drvo oboreno, te tamo ostaju i leža
ti. Jedna od poteškoća je i pravovremena doprema 
do tvrdog puta, što se katkada, pogotovo za kišnih 
proljeća, otegne i do konca travnja. Kada takav 
prag stigne u pogon za impregnaciju, često bude 
zagušen već u tolikoj mjeri da ga više nikakvo 
pravilno uskladištenje n.e može spasiti od propa
danja. 

Zeljeznica je svojim internim pravilpikom pt'O
pisala obavezno prskanje pragova u vitlu kreozot
nlm uljem, no to Ima efekta samo u slučaju ako 
su pragovi u pogon impregnacije prispjeli zdravi. 

Impregnacije putem svojih preuzimača vrše 
preuzimanje pragova na šumskim stovarištima, alt
Jle mogu mnogo utjecati i na dopremu pragova, 
koji se unatoč JUS-om propisanih rokova (JUS 
D.Dl. 020) dopl'emaju najčešće u zadnji čas, a često 
I sa zakašnjenjem. Impregnacije su, zbog „gladi« 
za sirovim pragovima (kojih je sve amnje), prisi
ljene da toleriraju takvo stanje. Jedini fčin 

.. 
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da se spriječe naprijed spomenute štete je slaganje 
pragova u zračne vitlove već u šumi, ako se oni 
ne mogu dopremiti na pomoćna stovarišta. 

Nadalje je potrebno inzistirati na rokovima 
dopreme u pogone impregnacije, ali to ima efekta 
samo u slučaju ako se s pragovima prije toga vr
šila pravilna manipulacija. Prag je, na primjer, 
mogao biti izrađen u ožujku i dopremljen u po
gon impregnacije do kraja svibnja (što je u skla
du s rokovima), ali ak-0 je taj prag do dopreme 
ležao na zemlji, u blatu, travi ili u hrpi drugih 
pragova, sigurno je da će se u tom periodu »za
gušiti«. 

Svrha ovog članka bila je davanje kratkog pri
kaza uzroka koji dovode do propadanja željeznič
kog praga, jer se iz prakse sve češće čuju pri
mjedbe da su kriteriji željeznice kod preuzimanja 
pragova preoštri, da ne treba u oskudici pragova 
odbacivati pragove u početnoj fazi zagušenosti i 
slično. Ovime se želi negirati opravdanost ovih 
primjedbi, ali se postavlja pitanje, na koji bi se 
način (u praksi) mogla odrediti granica, kod koje 
još nije došlo do gubitaka mehaničkih svojstava 
drva. Iz priložene tabele vidi se da je kod zaguše
nog praga već u početnoj fazi dekoloracije čvrsto
ća na udarac smanjena od 2,4-8,20/o u odnosu na 
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zdravo drvo, što se ni u kom sl učaju ne smije 
zanemariti. 

Bilo bi neophodno da se taj problem riješi na 
drugi način , tj. bl'igom da ne dođe do pojave za
gušenosti pragova na pomoćnim stovarištima, od
nosno najstror.ijim pridržavanjem JUS-a D-D1. 
0.20. Samo na takav način moglo bi se utjecati na 
očuvanje kvalitete bukovog praga, kojega je, s ol).. 
zirom na sve šire područje primjene bukovog dr
va - sve teže n:1baviti. 

Recenzent: prof. dr B. Petrić 
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1396. <ioziranjc iverja 
i 397. drvena kuća 

1398. drveni ugljen 
1399. dnrni plin 
1400. drvo i.m.pregn.irano 

uljem 
1401. dužinsko lijepljenje, 

lijepljenje po dužini 
drva 

1402. dužimko ute.zanje 

1403. furnill'Ski trupac 
1404. glava s noževima 
1405. glodalica za 

modeliranje 
1406. glodalica za naslone 

1407. gornje sito 
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1413. horiz.on4alna bušilica 

14)4. bT3.'.>tova kora za 
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1418. iver.ice za namještaj 
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1420. izlog, prozor za 
i71aganje 

1421. wnjena zraka 

1422. iwlacijs'k.a ploča 
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di5ks 
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barJ<,ing i,ron 
abrasion, wea,r 
horieontal borer 

oirk ,ta'!l bark 

b UO"r veneers 

inlaid worJ<., <ma<rquetry, 
veneering 
lacquer te3ting 
p a11ticle ·boards for 
fur,ni!ture 

middle.1ayer chiips 

di.splay wm'dow 

change of aiir 

in,sulatioo boanl 
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Stručni rad 

rrancuski jcr.ik Njemački jezik 

4 5 

dosagc de particules Spando3ierung 
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cn bois 
charbon de bois Holzkohle 
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bille de bo~s a tPlacages Messerbloak 
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perte au ·sciage 'Schn'1ttverlust 
eoor90.ilr a 4an Loheisen 
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Waagerechtbobrma.schine 

ecorce a 4an de chene Eichenlohrinde 

placages de Joupes ou de 
br.ol»Ssinls 

Knollenfllmniere 

marqueterie Inta,rsie 

controle des veIU'lli:s LaMpriifiung 
;pamieawc de pa:ntiOU!)es 
pour fa fabricaition de 
meublas 

Mobelspanp!aitten 

pairtioules de couches 
centraleis 

Wt•tellagMSpane 

'devainrure, etailage Sohaufen&ter 

chan:gwnea:wt ou Lufltweobsel 
renouvel~ement d'ai'r 
pmneau ,isolaint hialierP.l,artJte 

tNmavija ~) 
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t. UVOD 

Dvogodišnji ritom odrhlva• 
nja snjmovn međunarodnog 
karaktera, nawnjenlčno u Pa· 
rl.w I Kolnu, porcm~n Je o
ve godine od strane Kolnskog 
sajma namještaja, koji Je od· 
lučio da ova priredba svake 
godine ima intci-nadon11lnl ka
rakter. Donošenje ove odluke 
još 1981. godine h:azvalo Je 
pravl mcđwtarodnJ sajamskl 
rat, koji je kulmlnlrao ovih 
sljcčansldh sajamsldh dana. 
Mora se odmah reći da je op
ći dojam, stečen posjetima na 
oba sajma, te analiziranjem 
pisanja stručnog tiska, da je 
Pariz. Izgubio rat. Kakav će 
odgovor spremiti Parlz, može 
se samo nag11đatl. 

Razlog11 koji su uvjetovali 
oval,.-vu ocjenu ima više. Re
ces\jskn situacija u svijetu ve
oma se negativno odrazila na 
industriju namještaja kroz 
znatno smanjenje prouvod• 
aje, smanjenje plasmana, ~ 
većanje nezaposlenosti i zao
štravanje konkurentske borbe 
na domaćem i inozemnom tr
žištu. Većina zemalja našla se 
u vrlo velikim dllemama ko
jem sajmu posve.tlu veću pa• 
žnju, s aspekta interesa za 
plasman namještaja na odre
đenim tržištima, s aspekta 
troškova izlaganja, koji su no
rmalno vrlo visoki. U ovoj si• 
tuaciji većina zemalja priklo
nila se matnijim udjelom Ko
lnskom sajmu. Slično kako su 
reagirale zemlje izlag11či, iz. 
gleda da su reagirali i posje
ti.od sajma. Pariz je tako prvi 
puta ubllježio znatnJJi pad 
posjetilaca. 

Svom osnovnom zadatku 
sajmoVi su svakako odgovorili 
veoma dobro. Postali su mjes
to gdje se ugovaraju poslovi, 
ito Je svakako najvažnije, te 
mJe.to gdje se 8U.lreću struč
njaci raznih profila da bi ut
vrdlll t.rendove dizajna, mate, 
riJala, konstrukdJ•, pa do 
trendova llllU'ketlnp, novih 
z.ahtjeva u stanovanju Itd. 

SAJMOVI - IZL02BP.. 

KONJUNKTURNI IMPULSI ZA INDUSTRIJU NAMJEŠTAJA 
AKO MEĐUNARODNJH SAJMOVA U PARfZU l KOLNU 

1983. GODINE 

Mr Zlntko 11:ijck, dipl. ing. 

Hrastova blapvaonlca u stilu boptc repona!M ru1tllr.e. Prob:vođaC: NJENABER KC, 
Spenge Wallenbr1ck, Zapadna Njemačka. 

2. SAJMOVI U BROJKAMA 

12. međuoarodni i.ajaro u 
Pariru održan je na 135.000 m' 
u 6 zatvorenih hala na Pte 
Versailles, uz prisustvo oko 
1000 izlagača iz Francuske i 28 
ev,ropskih i vanevropskih ze
malja. Od stranih zemalja bi
le :..u ~risutne: Južna Afrika, 
Australija, Austrija, Belgija, 
Bugarska, Kanada, Danska, 
španjolska Finska Velika 
Britanija, Hong-Kong, Mađar
•.;ka, Italija, Makao, Holandija, 
Poljska, Portugal, Kina, Ru
munjska, DDR, SR Njemačka, 
švedsko, švicarska, Tajvan, 
Tajland, SSSR i Jugoslavija. 

19. internacionalni sajam u 
K.Blnu održan je na 212.000m' 

zatvorenog sajamskog prosto
ra u 14 hala i uz -sudjelovanje 
1523 izlagača iz SR Njemačke 
i stranih zemalja. mteresant
no je napomenubi da je od u
kupnog broja izlagača 728 iz 
SR Njemačke, a 795 iz ino
zemstva, koji su zauzeli neto 
površinu od 28% izložbenog 
pro3tora. Od stranih zemalja 
bile -su prisutne: Belgija, Bra• 
zil, Danska, DDR, Finska, 
Franous'ka, Veli:ka Britanija, 
Hai1,i, Hong-Kong, Indonezija, 
Italija, Japan, Jugoolavija, Ho
lao<lija, Norv~a. Austrija, 
Peru, Filipini, Poljska, Ru
munjska, švedska, švicarska, 
Slngapur, španjolska, Juž,na 
Afrika, Tajland, Cehoslova&a, 
Tul'Ska, Mađal'Ska, SAD i Ci· 
par. 



SAJMOVl - lZLO.tBE 

3. OCJENA TRENDA 
DIZAJNA 

3. I. Oi>tcnill utisak Partškog 
sajma 

Suočen s konkurenls)dm po-
1ezom Kolns kog sajma namje
štaja, koji je uzeo rtem1in re
t.<'rviran u ranijem razdoblju 
za Parišk i internacionalni sa
jam namještaja, org::.nizator 
je nekim potezima pokušao 
privoljeti ,•mane izlagače i 
posjetioce na svoju i.,tranu. U 
prvom o·cdu 10 je postavljanje 
stranih izlagača prema gru• 
pama roba zajedno s brojnim 
francusk.im iilagač.ima. Tceba 
naglasiti da je ova novos t 11Ja• 
išla na pozitivan odjek kod 
većine s tranih izlagača. Dru
ga je pozitiv.na novost ambi
jent sajma, koji se odlikovao 
prostranim hodnicima s dos· 
ta zelenila i vodoskoka, što 
je stvorilo pooebnu atmosferu 
koju nema Kolnski sajam. O
vo se donekle može usporedd
ti samo s priredbama proiz
vođača ·namještaja iz rpokraji• 

ne Baden•WUrtemberg nn KBl
nskom l.lajrnu namješ:taja. 

Oduvijek ghwni pečat Pa• 
ri~kom međunarodnom sajmu 
namješ taja daje rustikalni i 
s1i'lski namještaj. Poseban do
ž ivljaj za posjetioce je izložba 
u hali 7. pod nazivom »Antič
ke kopije«, gdje je izložene 
niz originalnih modela i ko
pija svih 1.>tilskih epoha od 
roma.nike, gollike, nnc i kasne 
renesanse, baroka, Luja XIII, 
XV i XVI, rokdkoa, klasiciz• 
ma, empirea, bidennajera do 
Napoleona III. 

U posebne hale smješteni 
tapecirani namještaj, moderni 
i rusti·kalni, ,te 13tilski omogu
ćio je dobar pregled kod po
sjetilaca i stvorio mogućnost 
da •se ono što se želi vidjeti 
može vrlo brz:o pronaći•. J ed· 
no od glavnih obilježja moder• 
nog rumiješta(ja na Priš• 
kom sajmu jest romantični 
;;ti!, njefuih i finih linija. Novi 
modeli u mladenačkom s1tilu 
i modeli u sti:lu »Belle Epo
que« UipOtpunjaivaju ovaij 
trend. 
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Najčešća vrsta drva ovdje 
je, kao I uvijek, trešnja. O
sim nje znatan je udjel hira• 
s toville i orahovine, a mnogo 
modela svijetlog vala tizrađeoo 
je ru javorov;ni, Općenlta ten• 
dencija •kod slmce ,saijma 1e pre
vladavanje uvrjetlog drva i dr• 
va močenog u ,sv.i,jetHm •tOl'lo
vima. 

3.2. Općeniti utJsak Kolnlkog 
sajma 

Domaćin, SR N,jemaćka, po, 
novo je meJ·a pravo da izlaže 
ambijentalne po grupama ro
ba, u,ključujući i zajedničku iz. 
ložbu proizvođača namještaja 
iz pdkrajine Baden-Wiirtem• 
borg, <ldk su stranci izlagali 
u posebnim halama, osim kod 
kl.lhi.l1jGkog· ~amještaja, kako 
je tbilo i ;rani jih godina. Os
novne skupine i:dožaka bile 
su: ,sm~ki, rustikalni regional
ni i 1<0madni namještaj, s~e
šten u dnevne i spavaće sobe, 
blagovaonice i [l'adne sobe, za. 
tim modem i 10amještaj smješ
ten u dnevne i spavaće i,obe, 
blagavaonice, dječje sobe, so-

Blapvaonllka pndlun od lamcllrllna '1Mkt bN2.0YIM. P,.-am Kolsularu, dizajn Bil o PaJ~, "81[0 Plnalm. 
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bc 7..a mlade, flcksibilno na• 
mještcne s tanove za sam ce, 
tapcciranj namještaj s klup
sk im Jtolićima. te kuhinje 
stilske i modeme zajedno s 
namještajem za sanitarije. O
sim oVih .k,ljučnih grupa izla
ganja, viđen je i namještaj 
za vrtove, namje.~taj za ikućc 
za odmor, po'klrctni namještaj, 
mali namještaj, namještaj 
predsoblja iul. 

Vrlo bogata iJ)Oiluda na 
Kolnskom "Jajmu namještaja 
veoma mnogo vodi računa o 
sociolo~kim trendovima koj<i 
se j avljaju u suvremenom dru
štvu, a <to su viši standard -
veći stan, manje obi,telji -
visok •.standard - proporcio
nalno veći stan, veći udjel sa
ma6k-ih kućanstava - potre
ba za apartmanima i stanovi
ma za samce. Samci čine pre
ko 30% aiktivnog stanovništva 
SR Njemaćke, te je zbog njih 
jaisno izražen trend ma,_;ovnog 
izlaganja apartmana i stano
va za samce, fleksibilnih i po
desivih prostora kuhinja, dnev 
nog boravka, radne sobe, te 
spavaće 1>obe. 

Na Kolnskom sajmu hrasto
vina je dominantno drvo već 
preko 10 godina. Kod stilskog, 
rustiska1oog i regionalnog na• 
mještaja primjenjuju se rami 
tonovi nn;tilkalnog <tipa tj. 
tamniji, dok u modemom na• 
mještaju prev'Jadavaju svjetli
ji tonO'Vi, identični onima na 
Pariskom s ajmu. Osim oraho
vine i m.ahagonijevine zatim 
trešinjevm.e, ikoje -su dosta za
s·tupljene, nastavljen je veo
ma po1jtjvan trend belgijlikog 
jasen.a i fins'ke bre1..e. Naro
čito imponira -n.a.gli prodor 
finske brC7..e, koji nije samo 
karakteristika i,'k,andlnar.r~ldh 
izlagača n eg-0 i proizvođača 
namještaija iZ Halije i SR Nje
mačke. 

Nas ..waka:ko interesira dalje 
jačanje primjene 9asenovine. 
Mora se naglas~ti da u. soba
ma za mlade, spavaćim so• 
baJDa, u modemom maswnom 
namještaj.u, ,.,tolicama 4 bla• 
ga,vaonica,ma, .jasenovina !kao 

izraženi p reds tavnik bijelog 
vala uživa vcli'ku popula1111ost, 

3.3. Trend dizajna po rob
nim skupinama 

Tap ec iranj (ojastu-
č e :ni) namještaj u cen!Jl'U 
je interesa na oba sajma. 0.;
novna je karakteristika: me
ki, topli i udobni oblici ne
marno namještenih rukonas• 
Iona i naslona za leđa i glavu, 
kako u tkaninama tako isto i 
u koži. Klasičn,ih modela ta• 
peoiranog namještaja ima vr
lo malo samo u ru1;tiikalnom 
stilu, te u skupnim modelima 
sjajne kože u engleskom stilu. 

Na pariškom sajmu namje
štaja prevladavaju svijetli 10· 
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novi presvlalka na tapecira
nom namješ taju prvenstveno 
pastelnih tonova. Jače nego 
ranijih godina ~zražen je i 
trend jarkih boja u crvenoj, 
zelenoj, plavoj i žutoj nijansi, 
vrlo često u obliku širih pliU· 
ga. Trend koji dolazi i koji se 
vrlo lijepo uklapa u moderni 
namještaj novih modela jest 
oonovna boja tkanine ili plat
na u bcige boji s jarko ob
rubljenim ,rubovima u tamni
jim bojama. Ima modela i ma
lo ekstravagantnih: stopala, 
noge, ruke itd. 

Na Kolnskom sa<jmu •tako
đer je tapecirani namještaj 
sličnih •karakteristika, topao, 
udoban. mekih formi, usmje-

1·~~,r-11a 1arntlu111 u 1Nll10 - boji I obnil>l)enlm rubovima u 1amnlJln1 Jul<lm l><>jama. 
. Prolzv0đ1e I kreator: ROCHe BOBOIS, Parb, Frau~Ulkl, 
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rcn · tvaranju domaćeg veseli
j eg ugođaja. Svijetli tonovi s 
beige bojom J.::ao prevladava
jućom i nizom utkanih malih 
geometrijskih šara ili crtica u 
plavoj ili crvenoj boji na bei
ge il:i bijeloj podlozi prevla
davajući su kod š<tofova i <kod 
ra:r..nih vrsta platna. 

Koža u mat-imedbama i u 
pastelnim bojama svih mogu
ćih nijansi li da'lje je u sta:1• 
nom u..;ponu kod .skoro svih 
zemalja i domaćina na oba 
sajma, š-to pokazuje da kod 
tapeciranog namještaja koji 
se upotreb1java uglavnom u 
dnevnim sobama nema potre
be '<la se Jtedi. 

N a rn j e š t a j z a d n e v
n i borava•k !Ila oba saj
ma izazvao je najveći interes, 
a!i tu ima najmanje [Promje
na u odnosu na raniju pon\l• 
du. Pored vanredno visC>ke 
kvalitete i ambijentalno rije
šenih prootora dnevnog borav
ka u pravilu stroP1)od, s vrlo 
mnogo masivnog -drva - :vra
ta, vertika1a, proširenih pod
nožja, s mnogo detalja u drvu 
na u.kladama vrata, na spoj
nim letvama, niz prefektno 
izvedenih aplikacija i ukrasa, 
prevJadavaju ob1e forme bez 
oštcih rubova. Rubovi s foli
jama i furnirom zadržali su se 
samo kod dijela soba za mla
de. U dnevnom boravku naj
vvAlije vn;te d.l"Va su hrast, 
trešnja, zatim bor kod mo
dernih dnevnih soba, jasen, te 
mahagoni. Kod ·.rtilskih i 111.lS· 

t i'k.alnih soba - osim hrasta i 
,tl'eš.nje - :imamije je prisutan 
orah. 

:Spaivaće sobe t dalje 
su u usponu. Dok je na Pa
m'.kom sajmu bilo više wlo, 
ženo klal,iooib s-tllsll:!h spava· 
ćlh soba, dotle ~e u Katnu 
prevladavalo vJ.še modernih 
spavaćih .soba s ugrađemm 
plakarima ~rop,pod te vra,ti,. 
ma u pravilu od dednog ko· 
mada, i., furnkom slaganim u 
sl.ikama, masivnim •rukohvatli• 
ma j rubovima, te u vemlm 
letvama a podnožjima. S ob
zirom na velike dužine, ma• 
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Kuhinja od jasenovi.ne. ProlX\'ođat: DURANTE S. p . A., Gorgo al montlcall<>, llallJa 

s-iv -kod spa;yaćih soba veći· 
nom je izrađen .kao imiitaci,ja 
oblaganjern iveriice ili MDF
•ploče fumirima ilri folijama. 

Većina spavaćih soba je u 
svijetlim tonovima hrai;tovme, 
jasenovine, brezovine, trešnje
v:ine •te vrlo rijetko orahovine 
ili mahagonijevme. I dalje se 
ja,v:Jja dosta ogledala, dok se 
spavaće sobe s mnogo metala, 
staiJcla, tekstila, akustike te 
doota kiča pojavljuju isključi
vo 'kao specijalna ponuda za 
arapske zemlje. 

Kuhd111jsiki ,namješ-
taj, i U .Parizu i 11 Kolnu, U· 

vJjek iz~tva živ interru. Odli
kuje se am'bijenta1nim ,izlaga
njem -zajedno s proizvođačima 
bijele tehnike i elektronike. 

Masiwe fronte na bazi hra
~tovj,ne i dalje su dominant,ne 
na oba sajma, ali su znatno 
zastupljene -i fronte u trešnlji, 
boru, ja!.ienu, brezi i buikv!. 
'Iirend vrata od medijapana s 
ukladama i u imitaciji masiiv
nog drva u bijelom valu I 
d,yobojnoj Izvedbi (belge-1\lme
đe, iswjetlo IJ)IIIIVO - 4amno-pla,
vo, Mičll$11)-CTV61)0 dt.d), ko, 
Ji se prvi 'P1'la flOjavio proš,\e 
godl'l'le, o ve se godine nalazi 
u z:nalll'lom porastu, prven!&tve
no zbog -nižih cijena, jer su 
lk.uhlnje od mM~vnog drva do
stigle stvamo ~tronomJke cl-

jene. Osim masiva i ličenih 

vra1a, i dalje egzistiraju raz. 
ni tipoyj folija, a na •radnim 
plohama, osim folija, pojav
ljuje se i :keramika, mramor, 
itd. 

Dječj d namještaj i 
namjš'ta,j za m l ade iz. 
rađen je uglaW1om u svijet
lim tonovima, moderno obli
kovan, s detaljima okova u 
žarkim bojama, ,te živo i na
padno \kreiranim ,tekstilom na 
ležajevima i stolicama. Osnov
na je kara:kteristika čvrstoća, 
fwlkcionamost i trajnost. Pre
vladavajuća vruta drva je bo
rovina, zaitim •bukovima, jase
novina i brezovina s još u
vijek dosta velikom ,upotre
bom folije. 

Namještaj sandtari
j a, izložen s kuhlnjama, iz
rađen je ~rvenstveno 6 ramim 
folijama u pastelnim bojama 
•s •naglašenim trendom upotre
be drva, 1S1ićno ·kao i u JIU.. 
hmjaroa. !Znatnijih noviteta 
nema. 

Nam j e š:t a j U\ v r t o v e 
posebno se dojmio na C>ba saj, 
ma. Ptrevladavaju bijele boje 
kod Učenog namoeštaja s vr
lo 0IJepo dizajniranim oja.stu• 
čenlm --.jedišbima i naslonima. 
Qjll!.;tučenje je uglavnom u 
prugas!Jm desenima živih 



116 Drw1a ind. 34 (4) I 12- 117 (1983) 

pMtelnih boja. Osim drva, ko• 
je je uglaWlom bijelo ličeno, 
te djelomično močeno u ,tam
nim tonovima, u upotrebi je 
i metal, plastika 1e bambw,o
\'.i.na. 

4. OCJENA NASTUPA JU
GOSLAVENSKIH IZLAGACA 

Naši izlagači našli .su se 
pred velikim cli'iemama, kako 
i u 'kojom opsegu da nastupe 
na ova dva sajma. Nastup u 
Parizu bio je skromniji i po
svećen prvenstveno francus
kom tržištu, dok, je Da'stup u 
Kolnu bio do sada najbogatiji 
po ponudi i površini izlaga
nja, <te namijenjen štirem svjet
skom trlištu. 

U Parizu su nastupili :oEx
portd,rvo« Zagreb, •Jugodrvo« 
Beograd, »Lesnina Uniles« 
I.Jjub1jana, »Sloveoijales« Lju
bljana, »šipad« Sar3!ievo, te 
radne organizacije »Simpo« 
Vranje, »Crvena za1.,.ta,va« Kru
ševac, »Lipa« A!jdovščina, ,-Ma
rles« Mari.bor. U Kolnu se, o
sun ovih ,trgovačko-<proizvod
nih cradnih organizacija, J)O'ja
vio i »Drvoimpex« Titograd, a 
od proizvodnih »Meblo« Nova 
Gorica. U sastavu »ElQPOrtdr
va« nastupila je d nj.ihova i
nozemna tvrlka ..Omnico« iz 
Landshuta. 

Ponuda radnih organizacija 
iz naše zemlje ove godine bila 
je na 'Vrlo 'Visokom kvalitet
nom nivou, -tako da se više 
lwaii~eti ni,je moglo g~ovo ni
šta prigovoritJi. Neke radne <Yr· 
ganizacije, bo »Simpo« iz 
Vranja, startale 1SU vrlo am
biciozno .na oba sajma sa svo
jqm. standardnim programom, 
k_O'ji je dobrim dijelom nami• 
jenjen arap~im zemljama. 
Ponuda masiivnih stolica od 
hrastovine, btikovine i boro
vme bila je w'lo bogaita Jrod. 
gotovo svih naših 10lagača, do
m blagavaoni.ćkih garnitura, 
tilpecJranog namješta,đa s h~
stovim ili bukovim wdljivim 
~vom, ;stilskog 111.amješta• 
ja, te ostalog masi'llnog ko
ina4nog namjeitaJa. l}da,rno 

mjesto izložbenog prostora 
»Lesnine« zauzco je bogat pro• 
gram masivnih front4 za Jru. 
hinjc i rcgalski program, gdje 
je DI »Đurđenovac« zauzela 
oko 70% prootora s progra
mom u hrastovini i jasenovi• 
ni. ,.Sipadov• <izložbeni pros
tor bio je usmjeren k propa
giranju Zimskih olimpijskih i
gara u Sarajevu 1984. godine, 
što je vrlo ,povoljno pl'im1je
no od posjetilaca. »Export
drvo« je izloiilo raznoliku po
nudu, u kojoj dominiraju mo
deli u hrastovini i borovini, 
te bwkov.ini. 

Propagandna djelatnoot bHa 
je nešto uspje'šruja nego ra
nijih god<ina. »Privredni vjes
nik« je ponovo izdao ediciju 
»YU NAMJEšTAJ«, na boljem 
papiru i u boljoj tisikarskoj 
tehnici, alii još uvijek bez ade
k-.Ya'tnog dizajoa, lkoj.i posjedu
ju. edicije drug.ih zemalja (I· 
talije, Francuske, iFinske, 
šveds<ke .itd). »Uni,!a,« je .izdao 
v.rlo .kvalitetnu ediciju, koja 
ni po čemu ,ne zaostaje za i
nozemnima. Sve u svemu, s 
na;stupom Jugoslavije na ovo
godi&n~im sajamskim prired
bama morallll.o biti zadovoljni, 
~to i odgovara trenutku i za
dacima pred ikojima ~e nalazi 
naša industrija namještaja u 
1983. godini u izvozu. 

S. OCJENA TRENDA 
MARKETINGA U 1983 
GODI.NI 

Trgovina nantještajem u 
1982. godini :podbacila je is· 
po'd svih očekivarnja. Vrdjeme 
recesije, neizvjesnost, da li će 
građani pojedinih zemalja za
držarti posao, di,r~tno poga• 
đa .industriju namještaja, jer 
kupci odlažu kupov-inu za 1.>i· 
gumiija i s tabHruja ..,,remena. 

~je godlnu dana itljarve 
stručnja3m market4nga bile su 
- sledaJu6i u 1982. godmu 
~ • optimi,s-tićke. Vjerovali su 
u polagani pri'Vredni oporavak 
tokom 1982, godlne, no preva
nilld su se ka.to SllllDI priznatlu, 
Nea:aipoolon0&t Je rasla (lkvo-
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ta nezapos lenosti u Belgiji do
segla je u 1982 godini 14,8%, 
u Danskoj 9,4'1,, u FrancuskO'j 
9,6%, Bngleskoj 12,8%, ItaM1ji 
10,9%, Holandiji 11,1¼ Kana
di 11,7°/o te SAD 10,40/o - Iz
vor »Baokg11und• 12/82, 1/83), 
kapital je ostao ,sk.up, i.;tam
bena i oota,Ja izgradnja ni,je 
pokrenuta, a tmosfera suzdr• 
žanosti v'ladala je u .i,nvestira• 
nju, sve se ovo direktno odra
zilo l!la dconjunlkturu u .namje
štaju. 

Najnoviji podaci iz »Hol:z. 
zentralblatt-a« pokarutiu da 
je za prvih 9 mjeseci 1982. go
dine zabil;ie-1ena manja l'eali• 
zacija prodaje namještaja od 
6,4%, ~o odgovara smanje
nju rproizvodnje od 100/o, sma
njenju zaposlenosti u indui;. 
triji namještaja od 9,5°/o, te 
smanjenju uatvarenib o:adnih 
sati za 10,3%. Očito da indus
trija naanješta,ja -ima rvrJ.o ,vi
sok Jcoeficijent elai.;tionosti i 
da u ovim 'krilmim v.remellima 
ona ipaik ima manje prob1e
ma ,nego npr . .industrija čeli
ka, -tekstilna industrija ili ke
mijs4ca pod udarom naftne 
krize. Dokaz za ovo ge da je 
industrija namještaja SR Nje
mačilce za 9 mjeseci prošle go
dine .izve:ila 7,f:l'/o v~e na d.no
zemno trlište, a da se uvoz 
namještaja -smanjio za 7,9%, 
čime je industrija namještaja 
pomogla ostvarenju visokog 
su.6icita pla11ne bilance svoje 
zemlje. 

Shuacija u Francuskoj da• 
leko je l>loženija, jer je ona 
veći uvoz.ni!lc nego izvoZillik na
mještaja. 

Zato predsjedmlk Ml'tte
rand IJ>I'OVodi politiku is da
hom protekcionizma, ikojoj je 
cilj da pomogne francuskoj 
industriji namještaja da se o
pora'Vli i povrati .izgubljene po
zicije u izvozu. Posebna po
rezna politika, te plakati s 
na,t,piGima: »Kupuj.1e namješ
taj francmke ipro~odnje« di
relol!llo 111as10Je u tje(:atl ~ pa
m.ot.&ku svijest i savjest Fran
cuza da !kupuju \'11&1."titi oa
mj~taj 1 ~ako smanj~ potre-
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bu za uvozom . No, t1ožal0$l, 
ovo po1iwkn niju u prošloj go
di,ni don,Jjela l'CZ\lltatc, jer ~c 
izvoz francuskog namještaja 
povećan za 17% (u zemlje EEZ 
se smanj io), dok je uvoz po
većan za 32"/o,što je još po
voca1o doba'Jans firancuske in· 
<lu.mije namještaja za 36% 
(izvoz francuskog namještaja 
l - IX 1982. iznosi 1,86 mili
ja1-di Ff', a uvoz 5,09 milidardi 
FF!). Franouski izvoznici tru• 
de se udruženi u »Thlia de 
Greffa« da ;povocaju imoz, te 
na svim sajmov,ima nastupa• 
j u pod nazivom „ulice Pari-
1.a«, •no i:J)ak je laooše zaraditi 
na <trgovini, taiko da 13atni pro
izvođači namještaja sve više 
uvoze, kako bi pokrili negativ
ne rezultate izvoza i nepovolj
ne konjunkture na domaćem 
tržištu. 

što se očekuje u 1983. godi• 
ni? Zapažcno Je da su ove go
dine svi stručnjaci neobično 

suzdržani u prognw.ama. E-
1,ich Neumann, g.lavni ured
nik "Mobelmarkt«-a, u iilltcrvi
ewu ta •BacJcerund« smait.ra 
da se do jeseni meće ništa pro
mijeniti, a da c!e tada nastu, 
piti mnogo bolja vremena. 

»Mobclmarkt«, sajamsko iz. 
danje br 1, smatra da l(>Ol'li• 

tivna tendencija u plasmanu 
namještaja, Ikoja je započela 
u zadnjem kvartalu prošle go
dine, treba da 1,e u blagoj for
mi nastavJ i dalje. Uspješnija 
poduzeća u tim teškim vre
menima nastojala su iindivi
duame potrošače zainteresira
ti stručnom pomoć.i u rješa
vanju uređe!l'ja njihova stam
benog prostora, Time je pot
vrđen trend 11 korJst potroša-

EUMABOIS NA SAJMU LIGNA '83 

Evropskii :komitet proizvođača 
si,rojeva za drvnu mdustriju »EU
MABOIS« prerutavlilt će se na svom 
5tandu u Informacijskom centru 
sajma UGNA '83 kraj nelcih svoj.ih 
članova-nacionalnih saveza. Osnovan 
godine 1960, EUMABOIS o~lja sa
veze proizvođača 'St!rojeva za drvnu 
iindu:striju .iIZ 9 zemalja: AUSTRIJA, 
DANSKA, FRANCUSKA, VELIKA 
BRITANIJA, ITALIJA, PORTUGAL, 
šPANJOLSKA, šVICARSKA li llA
p AĐNA NJEMAćKA. K itome dola• 
zi šVEDSKA koju ipred.;tavlja je
dan veliik!i proizvođač. 

Od Ji9tqpada 1982. godine Paul 
JRION (švicarska) predsjed!llik je 
dae'kitonija EUMABOIS.a, a člamovi 
direktorija su gg. Jean-Louis CHAM
BON (Fa-an.cuska), GODDARD (Ve
!i.ka Britamj a) a WEINIG (Zapadna 
Njema&a). 

Posljed.tl)e stallatike, tj. one iz 
1981, prooJen,juju ,svjetsku proizvod
nju za zemlje s ll!rU§nom p l'i,v.redom 
na 6.160,000.000 SFa-s 1l8 &trojeve u 
drvnoj .industnij{ i !Pribor. Sam EU· 
MABOI.5 prO'i2.vodi za 3.100,000..000 
SFr.,, lito predstavlja 'Više od S(Jt/o. 
Na Zapadnu Bv,opu bo cjelinu ot
pada 'YrijedlrJ.()St od 3.390,000,000 
SF:rs, EUMABOIS vodi u .svijetu đ 
7.auzima stalno važan polot.aj, kD 
priikazuju petnaestogodišnji S't:806· 
tićki -rezulta1d na tom polju. 

Godii1.e 11981. t,p<>menute članice 
E.UMABOI&a uvezie w stirojeve ~ 
drl.v)u industliju u Yrljedllost;i Od 
688,000.000 SFrs (bC'l pnbora, preša 

za ,iverice i 1.>trojeva za oblaganje) 
Glaiv.ni dobavljač: zemlje Evropske 
zajedIJiice. Izv02llle broj-ke :iznosile 
su 1.535,000.000 SF,rs u čiitavom ,_,vi. 
jetu. 

Uvoz Iaivoz 

EEZ 532 485 
Zemlje s drfaVlll.om 
ptiv:redom 7 14J 
USA :17 72 
Osta!li 132 837 

688 1.535 

(u milijunima SFrn) 

Eumabols - tehnička uloga 

Svoj položa,j ikao prv,i 111a sv.ijetu 
na (!)()Iju .stir<>jeva za :drvnu .industri
ju zahvaljuje rtebničk.oj ulOzj u pr
vom redu. Veiza mneđlu potrošača 
i [PI'Oizvođača slll'O'jwa za dr.wnt din
dustriju nemmovno je utjecala na 
evropske :prowvođače u st'Varanju 
nowh tehnologija, Mco su 60, ~odi
ne IJ?OOO!e sa sllrojovima za l3ori1Jslru 
pro12Vodnju, 80. 'SU otivoriile pm, kao 
re2u~ta.t 'SVjetlSke Eilonomske ikrl2e, 
stroje~ima ikoji lcomhlni.raju 11ajve
ću ipouzdanost, u§tedu na wrov.Lna
ma .i brro ip1ilagođavanje. Sav taj 
progres, đcojii n~ovještlwa upotJrebu 
robota u drmo industr!iji, q,osred
no donosj !J>OOO jšan-je člta<vog ~a 
tzv. •Jconvonolonaln-lh« $lil'Ojeva, \'l'Ve 
do· onih lkojd su l!lfflnbjenjonl ama-

ča, koj i postaje već: p„zuava
lac kvaJi,tcte, modnih k,ctar.ja 
I ostaloga. Smatra se da će 
trgovci, osim o cijenama, r37..,. 

nolikosti ,i kva'.liteti ponude, 
morali više voditi -raćuna i o 
tom da stručnim 1,avjetron za. 
dovolje interese pdtrošača. 
Općenita je procjena da će 

prvo ozbilnjije ofivljavaoje 
t.Iiišta i oživljavanje investi
cija veoma brzo pozitivno u
tjeca,tj na konjunkturu u in
dustriji namještaja, 9er će su
zdržanost u trgovfoi s povje
renjem u bolja vremena brzo 
ne...-tati. Za10 sv,i vjeruju da 
će ovaiko grairrdrome priredbe, 
kao što su .mtemacionalni sai· 
movi namještaja u Parizu i 
osobito Kolnu, grani •namje
štaja dati nove i jake konjun
lct.ume impul8e u teškoj i ne
iz,vjesnoj godini 1983. 

teru, ii lima vrlo p<>voljne :rezultate, 
ooobito što se tiče problema :tai>'<ti· 
te. 

EUMABOIS: privredna uloga 

Proizvoditi ~ prodavati itakođer 
znači voditi posao na lalkav način 
da se stvori dobit na tk,raju financiJ
ske godine. BUMABOIS već nekoli
ko godina dopr,indS.i da se ostva.n 
taj cilj. To je đedan od .razloga što 
EUMABOIS ip~jivo (POOučava broj
ne ,specijalne ;izložbe i.,tlrojeva za dllv
nu industrij,u, ikojih .ima sve više ,u 
svijetu. Izlooba opravdava ~ za. 
dovoljava ekonomsku rpotrebu. Od 
male je vamosti veličina <takve ir.1JIO'!
be, ako odgovan ,pravoj potrebi -
ali ~reba spašavati 1pro17Nodače od 
iZlo:iibi ,koje 1kupci. 1.>m>jeva za drv
nui indUStll'iju ne itirebaju, a da se ne 
spomenu one wo:iibe, koje žele sa
mo ~i svoje r.ivale! Za EUMA
BOIS <to 210ači -stalan i nikad dovr
šen po1Sao, od Sjedinjenih Držlwa 
do jugoi>Stoćne Azije s okom uvijek 
U!J)erenim na E'W'Opu. 

Irzložbe su tkao igrokazi. I za njih 
su mtemi.H ISlićnl lkao kod Jđa,sw5rob 
francusk.ih 1kazališnih komada za 
koje su veliika firancwki. dramatičari. 
u 17. sito!jeću utvrdili jediostvo 
vremena, mjesta d .radnje, 

UGNA će j~aiwio ~ naj
bolj jgrokaz ~trojeva za drvnu in
dustmijt,i ,na sv.ijeitu u repertoiru 19$l, 
god. 

Priredio: 
DJ. Tomld, cllpL IDc, 
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PRIPREME ZA XVIII SVJETSKI KONGRES IUFRO 
1986. GODINE 

Na XVII svjetskom kongresu IUFRO, održanom u Kyotu (Japan) 
1981, godine, odlučeno je da se XVIII kongres odrli u Jugoslaviji 1986. 
godine. Odmah poslije XVII kongresa započeti su u Jugoslaviji radovi 
i niz aktivnosti u vezi XVIII kongresa. 

Putem stručnih časopisa, predavanja, sastanaka i radija obaviješ
tene su o predstojećem kongresu znanstvene, znanstveno-nastavne i 
proizvodne organizacije šumarstva I prerade drva, o~ udruženja, sa
vezi inženjera i tehničara šumarstva I drvne industrije, organi društve
no-političke zajednice i turističke organizacije. 

Na pripremama i organizaciji XVIII svjetskog kongresa IUFRO 
angažirat će se sve strukture šumarstva i prerade drva iz cijele naše 
zemlje, zatim turlsdčke, prometne i druge organizacije. Takva je prak
sa bila u svim zemljama organizatorima prethodnih kongresa IUFRO. 

Početkom travnja 1982. godine formiran je Savemi organizacljsld 
odbor za pripreme i organizaciju XVIII svjetskog kongresa IUFRO. 

Za predsjednika tog Odbora izabran je Mlrko Andrašek, dipl. inž. iz 
SšGO •Slavonska šuma« Vinkovci, a za generalnog tajnika izabran je 
Hubert Dolinšek, dipl. inž. iz RO "Lesna« Slovenj Gradec. 

SAVEZNI ORGANIZACIJSK'1 
ODBOR 

SR Bosna i Hercegovlna: 
prof. dr Petar Drinić, 
šumarski fa1ru1'tet, Sarajevo 

ing. Pero Glavaš, 
SOUR šIPAD, Sara-jevo 

prof. dr Murat Backović, 
RO šl'PAD - IRC, Sara.jevo 

ing. Jovan Bezbradica, 
SOUIR Krivaja, Zavidovići 

SR Crna Gora: 

dr. Vfajko Kadović, 
Biro za .unapređenje šuma Cme 
Gore, Titograd 

lng. Drago Nibv.ić, 
šlK Vulkma.n Kruščić, Mojkovac 

1ng. Btnin Kalać, 
SIK Gomji lbar, Rožanj 

ring. Veljko Vuković, 
SOUR SJK Cma Gora, Titograd 

ing, Vila.tko Dubaik, 
SIK Polimlje, lvaJ}grad 

SR Hrvatlka: 

px:of. dr Slmeun Tomanić, 
Swnars.k!i fakultet, !lagreb 

mg. Mirko ~. pr~Jednt,k 
Odbora 
SšGO ..Slavomka iuma•, Vd.nkovci 
prof. dr Marijan Brežnja:k, 
š~ki fakultet, Zagreb 

ing. Ante Mudrovčić, 
Opće udruženje šumarstva, prerade 
drva i !Prometa SR Hrvatske, Za
greb 
ing. Antun Jurić 
Pri-vred!na komora, Osijek 
mr. Joso Gračan, 
šumarska institut, Jat&trebarsko 
prof. dr Rudolf .Sabadi, 
šumal\'lki fakUltet, Zagreb 

SR Makedonija: 

J:>r<>f. dr Veliko Stefanovski, 
šumarski fa:Jrultet, Skopje 

prof. dr Boris Grujoslci, 
šwna,r,slQi .fakiul,tet, Skopje 

ing. Stefan laarewki, 
podsekretar Republiakog sekretari
jata za zemjo'dejstvo i šumaTSt'VO 
SR Mabdomje, Skopje 

SR Srbija: 
prof. dr Vojislav Stamen!ković, 
šwnarski fakwtet, Beograd 

ing. Mihajla Stoji1ković, 
SOUR »Jugodrvo'kombinat«, Beo
grad 

~r. ,Radovan Mairković, 
šumarski insttlJUlt, Beogffld 

•Lng. VJadimir Arsić, 

»S'rMPO«, Vranje 

SAP Kotcwo: 
dni, Stain1s1av Antušewć, 
Pokraj'insik11Sokretari:lat za polJoprl-

vredu i šumarstvo SAP Kosovo, Pri
ština 

dr. Radovan Marović, 
šuma,rski insllitut, Beograd 

i,ng. Vladlmir Arsić, 
»SIMPO«, Vranjc 

ing. Fahridin Hard-i , 
SOUR »Ko3ovo-drvo•, Pl'išt-ina 

SAP Vojvodina: 

dr. I,van Her1ik:a, 
Institut za topolarswo, Novi Sad 

dr. Slav.ko Vlirtiković, 
Pok!rajim,ki sekretarrjat za poljopri• 
vredu, Novi Sad 

SR Slovenija: 

prof. dr Iztok WrrD'kler, 
Biotehniška fa'ku1teta, Ljubljana 

ing. Tugomir Canjko, 
Savez inženjera i -tehničara šumar• 
stva i drvne industrije SR ,Slovenije, 
Ljubljana 

ing. Manko Kmecl, 
lnŠllirtlut rza gozdno in ,lesno gospo
da.ratvo, l:jub1jana 

ing. Hubert Dolinšek, genera1nj taj
nik Odbora 
»Lesna«, ,SJovenj Gradec 

:ing. Lojze Leb, 
Sp1ošno zdru.ženje LES, Ljubljana 

ing. Pavel Olip, 
Slovenjales, Ljub1jana 

prof. dr Dušan Mlinšek, 
Biotehni!9ra falkulteta, Ljubljana 

prof. dr Dušan Mlinšek, 
Biotehni§ka fa!kullteta, Ljubljana 

Pored članova iz republika o. po
kra1i.na, organizacijski odbor čine i 
slijedeći predstavnici: 

prof. dr Slavčo Ožekov, 
preds,tavnik Zajednice fakulteta .i 
instituta šumarutva i prerade dr
veta Jugoslavije 

ing. nragoljub Džodžić, 
predstavnik Privredne ikomore Ju
goslavije 

Oragiša Lonča.r'e\tl~, 
pred5tawuk ~teg udru!enja šu
marstva, im:lusllrlje za preradu dr
veta, celuloze i ,papira Jugwlavije, 

dr 2aJ'lk0 Ostojdć, 
predstavnik Saveza inženjera ii ,teh
ničara §uma,x,swa d industrije za 
preradu drveta Jugoslavrije, 



IZ IZNAN TVENIH 1 OBRAZOVNlll USTANOVA Drvna ind. 34 (4) 118--120 (1983) 119 

pred3tavnik Savcwog komiteta za 
poljoprivredu, 

predstavnik 5ave.za 6indikata rndni
ka šumarstva i drvne !industrije Ju. 
goslavijc. 

Savezni organizacijski odbor for• 
mirao je Savezni imršni odbor, Od· 
bor za Nnancije, Komitet za :man
stveni rad, Komitet za razvoj šu• 
mar.stva i prerade drva, Komitet 
za cklsl.."l.lr:rije i Komitet za tehničke 
pri?fcme i odvijanje kongresa. l s • 
todobno Savezni odbor je iizabrao 
j ugoslavenske koordinatore sekcija 
IUFRO. 

Na .inicijativu Saveznog orgarriza
cijskog odbora u republikama i po
krajinama formirali isu se repub1ić
ki i pokrajinski odbori za pripremu 
kongresa. Republički i pokrajinski 
odbori !izabrali su komisije za znan
stveni rad, razvoj (una,pređenje pro

izvodnje) i za eksk,urzije. 

Savezni .izvršni odbor čine pred· 
.;jedni.k i generalni tajnik Saveznog 
odbora. predsjednik odbora za fi. 
nancije, predsjednici komiteta i 

predsjodruci republičkih i pokrajin
skih odbora. 

Odbor za financije čine predsjed
nik Odbora i tajnici, odnosno dele
gati republičkih i pomjinskih op
ćih udruženja šuma.r,,tva, (Prerade 
drva i prometa. Predsjednik Odbora 
za financije je Mihajlo Stoilsjković, 
dipL im. 

Komitet za manstveni rad, Komi
tet za razvoj i Komitet za eklskurzi
je čine predsjednik :komiteta, te 
?feclsjednioi <i potpredsjednici od
nosnih republičkih :k.omil>ija. 

Komitet :12 zoamtvem 
nd 

P.rec:bjednik: prof dr Vojislav Sta• 
mcdwvić 

Potprec:bjedoik: p.rof. dr Mibajlo 

<Nikolić 

Ola:oovi: 
SR B j H: pro!, dr Murat Baokovl.ć 

prof. dr Božidar Kuluš~ 
SR Cma Gora: Drago Oltojić, dipl. 

.laž. 
M. Gaj~, dipl. inf. 

SR Hn-atska: prof. dr Stanillblv 
Bađun 

prof. dr Branhnir 'Prp~ 
SR Makedonija: prof. dr Ra4ov8!1 

Aći!no\w]cj 

prof. dr Aleksandar Andonevski 
SR Slovenija: dr Franjo Kordiš 

prof. dr Jože Kovač 
SR Srbija: dr Miorrur Va1Jlć 

prof. d Mil1ajlo Nikolić 
dr lvan Herpka 

KomUet za razvoj 

Predsjednik: prof. dr Petar Drinić 

Clanovi: 
SR B i H: Pero Glavaš, dipl. dnž. 

Jovo Bezbradica, dipl. i!nž. 
SR Crna Gora: mr Mojsioe Vlličelić 

Branimir Tmusić, dipl. dnž. 
SR Hrvatska: prof. dr Mladen Fi

gurić 
doc. dr SlavJco Matić 

SR Makedoni9a: prof. dr fande Po
povski 
Milčo Podupčev, dipl. !inž. 

SR Srbija: prof. dr 2ivojin Milin 
dr Jovan Ma.rković 
mr Srđan Tanad<ović 

SR Slovenija: dr Edo Rebu:la 
Lojze Leb, dipl. oec. 

Komitet za ekalrurzl.Je 

Predsjednik: Miloš Jeftić, dipl. ·w. 
Clanovi: 
SR Bi H: prof. dr Konrad Pintarić 

Nikola Stanivukov.ić, dipl. mž. 
SR Oma Gora: Branko Mijović, tli3>1. 
SR Hrvatska: da: Nikola Komlenović 

mr Stevo Orlić 
SR Ma.1!:edonija: prof. dr Radoolav 

Ri.zovsld 
D. Spirov~. <lipl. iiDž. 

SR Srbija: iprof. dr :ltvan Afeksov 
SR Slovenija: prof. dr MarJan Ko

tar 
Marjan Gašparič, dipl. inž. 

Komitet za organh:aclju 1 ochijanje 
kongresa 

Budući da će se Kongres održati 
u Ljubljani, većina članova ikomirte
ta rza organlzaolju, !tehničke pr!pre
me i odvijanje Kongresa su fz SR 
Slovenije. Iz ostalih republika ii.zab. 
ran je IJ)O jedan član u taj KOJni
tet. Predstavinlik SR Hr,vMske u tom 
Komi,tetu Je prof. rdir Đuro Rauš. 

Jugoalavemkl koordJnatort ~• 
IUFRO 

1. &kelja - SumSIJd otolli i uzga
janje šuma: 

~rof. dr Branlmlr Prpjt 
~rof. dr Koorad iPlntarlt 

2. Se1cci;ja - š1DI1ske kulture i za§. 

tita šuma: 
dr Milutin Jovanoviić 
prof. dr AJek.sandar Tucović 

3. Sekcija - šwn,1ci radovi i tehai• 
ke: 

prof. dr Sreten Nikolić 
prof. dr Stevan Bojanin 

4. Sekciđa - Planira.nje, ekonomi
ka, prirast i prinos, gospodarenje i 
šumarska politika: 

~rof. dr Dušan Klepac 
. ?fOf, dr Franc Gasperčič 

S. Sekcija - šumski proi2-vodi: 
prof. dr Boris Ljuljka 
prof. dr Murat Baoković 

6. Sekcija - Opće teme 
mr Jo.so Grača,n 
dr lvan Herp'ka 

Predsjednici republlčldh odbora 

SR B i H:' prof. dr Petar Drinić 
SR Croa Gora: dr Vlajlro Kadović 

SR Hrvatska~ prof. dr Simeun To-
manić 

SR Makedonija: prof. dr Boris Gru
josJti 

SR Srbija: dr Radovan Marović 

SR Slovenija: Tugomir Canijko, dipl. 
inž. 

R.FJPUBLIOK.I ORGANLZACIJSKI 
ODBOR SR HRVATSKE 

ing. Mwko Andrašek, 
SšGO -Slavonska šuma«, Vdov
ei 

ing. Božidar Bočak, 
šumsko gospodarstvo »Mojica 
Bmta«, Bjelovar 

ing. Slobodan Galović, 
!POtpred,sjedmk. Odbora, Opće ud. 
ruženje šumamtva, prerade drva 
i prometa SR Hrvatske, Zagreb 

ing, SlavJco H011Vlmllović, 
Savez inženjera i telmičara šu
marstva i d.rvne industrije SR m,. 
vatske, Zagreb 

ing. Ivica Kisiček 
šumsko bortikultumo goopoda.r

stvo •l&tra«, Buzot 
ing. Rranjo Kinebl, 

Savez inženjera ,i tehničara šumar
stva i dnme industrije SR Hr
vatske, Zagreb 

lng. Tomlslav Krnjak, 
RepubH6ki komitet za poijopri
vreclu đ šumarstvo SR HI'Yatub, 
Zagreb 
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ing. Hrvoje Labu.ra, 
SIZ odgoja i u.smjerenog obrazo
vanja šumarstva i drvne industri
je SR Hrvatske, Zagreb 

mg. Josip Lulić, 

Kombinat 1>Belišćec Belišće 

Jo.ro Mikić, 
SOUR ..Slavonija« DI, Slavonski 
Brod 

ing. Ante Mudrovčić, 
Opće udruženje šumarstva, prera
de drva i prometa SR Hrv&11.;ke, 
Zagreb 

ing. Davor Prgin, 
Poslovna zajednica šum~tva Dal
macije, Split 

Petar Radošević, dipl. oec. 
RO „Marko šavrić«, Q:agreb 

ing_ Drago Ribić, 
šumsko gospodarstvo, Kariovac 

ing. Mićo Svilar, 
šumsko gospodal'ltvo, Ga,pić 

!van Tomac, 
šumsko gospodarstvo, Delnice 

prof. dr Simeun Tomanić, 
predsjednik Odbora, šwn.a11Ski fa. 
llrultet, Zagreb 

ing. Stanko Tomašev.;ld, dipl. occ. 
Expor.tdrvo, Zagreb 

iog. Vencl Vondra, tajnik Odbora 
šumarski fablltet, Zagreb 

Komfdja za znamtftnl rad 

prof. dr Stanislav Bađun, 
predsjednik Komisije, šumarski 
fakultet, Zagreb 

dr Dražeo Cestar, 
šumar.;Jć institut, Jastrebarsko 

ing. i[vica Cirkveni, 
predsjedv.ik Komisije za znanstve
ni rad u drv.ooj i.Ddustriji ~ 
udruženja šumarstva, prerade dr· 
va i prometa SR Hrvatske, Za• 
grcb 

mr Joso Gračan, potpredsjednik Ko
mi&ije 
šumar6kl institut, Jutrebarsko 

prof. dr Boris Ljuljb, , 
predstojnik Zavoda za istratlva,. 
nja u drvnoj Industriji 
Sumar.iki fakultet, Zapeb 

ing. Petar Pačić, 
p~jcdnik Komil»je za znanstve
ni rad u šum~tvu Opće, udru
ženja šumarstva, prerade drva I 
prometa SR Hrvatske, Zagreb 

mr Franjo Penzar, 
SOUR „slavonija«, Slavonui Brod 

mr Stjepan Petrović, 
Institut za drvo, Zagreb 

prof. dr Mi.l'ko Vjdaković, 
IJ)redsl.'Ojnik Zavoda za <istraživa
aja u šumacst"w 
šumarski fakultet, Zagreb 

Kombija za unapređenfe 
prolzvoclnje 

ing. Drago Beđula, 
SšGO „slavonska šuma«, Vmkov
ci 

prof. dr Mladen F.ifšurić, predsjednik 
Komisije 
šumars!ki fa1rul1et, Zagreb 

~ng. Martin Jazbec, 
DPP »Marlm šavrić«, Zagreb 
ing. Branimir Jirouš, 
Opće udruženje šumarstva, pre
rade drva i prometa SR H!vatake, 
Zagreb 

ing. Samojlo Kosanović, 
šumsko gospodarstvo, Ogulin 

Dr Đuro Kovačić, 
Opće udruženje šumarstva, prera
de drva i prometa SR Hrvatske, 
Zagreb 

mr Ferdo Laufer, 
Poslovna zajednica za šumarstvo i 
dvrnu industriju Slavonije i Ba
ranje, Osije!k 

ing. Antun Latal, 
šumsko gospodarntvo »Josip Ko
zaiac«, Nova Gradiška 

doc. dr Slavko Matić, 
,potpredsjedniik Komi.sije, šumar
ski fa:lrultet, flagreb 

ing. Mile Orcšković, 
. SOlJij. J(ombinal »Belišće•, BeJiš. 
će „ I 

rng. lvan Pleše, • 
šwnsk.o gospodarstvo, Delnice 

dr Tonrlslav Prka, 
Dl'Wlll industrija »Cesma-, Djelo
var 

mr Bo-i.idar Tomičić, 
ŠWTI'Jko gospodarstvo »Mojica 
Birta«, Bjelovar 

Komlslja :za ebkurdje 

mr Đorđe Butković, 
šumarski fa,kultet, Zagreb 
ing. Alojzije Frković, 

šumsko gospodarstvo, Delnice 
ing. Branko Guštin, 

Institut za drvo, Zagreb 
ing. Stjepan Iwcović, 

SOUR »Bilo-Kalnik«, Koprivnica 
ing. Edo Kalajdžić, 
SšGO »Slavonska šuma«, Vinkovci 
ing. Ivica Kfaiček, 

ŠlDTlsko hortikulturno gospodar
stvo „J9tra«, Bu7..et 

ing. Ivo Knežević, 
potpredsjednik Komi.sije 
šumarski fakultet, Zagreb 

dr Nikola Komlenović, 
predsjednik Korni,ije šumarski 
institut, Jastrebarsko 

ing. Rudolf Kučera, 
SOUR »Slavonija«, Slavonski Brod 

dr Miroslav Majera, 
LSPG »Jelen«, Bilje 

ing. Josip Movčan, 
Nacionalni pank PJitvice, Plitvička 
Jezera 

ing. Gojko Prijić, 
DPP »Marko šavrićc, Zagreb 

mr V<Jado Topić, 
Institut za jadramke kulture i me
lioraciju krša, Split 

Izabrana savezna, republička i po 
krajinska tijela <pripremaju progra
me svoga rada u vezi organizacije 
XVUI svjetskog kongresa lUFRO. 
Ti programi trebaju se dovršiti i u
sklamti najkasnije do kraja siječnja 
1983. godine. 

' O svim aktiW1ostima u vezi. pred, 
stojećeg svijetskog -kongresa IUFRO 
stručna jav.nost informirat će se pu• 
,tem biltena Save2nog organizacij. 
kog odbora, stručnih časopisa, te sa
stanaka stručinih i rukovodećih t i
~ela ,.šumarst'V~, \Prerade drva i pro, 
meta. 

Dr S. Tomanić 

-1 . 



SA\IJETO\IA JA - SASTANCI 

KOLOKVIJ IZ a>IUNARSn'A 
Zalcslna, 25 . I 26. svibnja 1983. 

Kao što smo vet Javili u prethođnom borju „Drvne Industrije", u 
7A1esini se 25. l 26. svibnja ove godine ođriava KOLOKVIJ IZ PILA· 
'1ARSTVA o temi: BOUE lSKORISCENJE PILANSKE SIROVINE. 
Orpnizator Kolokvij& Je Za\"ođ Z..'l lstralivanja u drvnoj inđustrljl Su
maruor fakulteta u Zagrebu, u zajednici s Općim uđrufenje.m šumar
stva, prerade drva i prometa Hrvatske te Institutom m drvo Zagreb. 
Pokrovitelj Kolokvija je R.O.D.I. »DclnJce« iz Delnica. 

Na Kololniju će se održati slije
deći referati, grupirani prema te
mama: 

t. Razni aspekti boljeg iskorlšćenja 
sirovine 

Brežnjak, M., Zagreb: Nadmjerc pi
ljenica. 

Covorčm. S., Zagreb: Mjerenje hra
cr,avosti površine piljenica. 

Nik"Olić, M.: Beograd: RasJ)Ored pila 
i iskorišćenjc. 

2. Prerada tanke oblovine 
Hcra:k, V., Zagreb: Pilanska prera

da unke oblovine hral;ta. 
Međurečan, V., Belišće: Prerada tim· 

ke oblovine listača u pilani u 
• Kombinalll Belišće«. 

Milinovit, I., ~: Prerada tanke 
bukove oblovme. 

Palovič, J., Zvolen: P.rerada tanke 
oblovine u srednjoj Evropi. 

Pctrić, B. i Bađun, S., Zagreb: Tan• 
ka oblov.i'lla i juvelrilno drvo. 

šoškić, B., Beograd: Utica/· oblika 
duge bukove oblovine .ma og preč
nika na pristup njenoj pllanskoj 
preradi. 

3. Kompjuterska tehnika u pllanar• 
stvu 

Budcović, Đ., Zagreb: Simuliranje 
ikvalj.tete piljonica. 

H>trec, V., Zagreb: Neki utjecajni 
faktori volumnog iskorišćenja '1lnl· 
paca ckod piljenja na jarmačama. 

Potrič, Z., Ljubljana: Eleklt!TO'llSka 
tehnika l!la mehaniziranih li.nitjah 
za luplenje, krojenje 10 sOl'tiTallje 
jelove oblov.ine. 

4. Kvaliteta pllanske sirovine 
Krute!, F., Zvolen: Starost bukve i 

kvaliteta ,piljenica. 

SVJETSKI KONGRES DRVNE INDUSTRIJE I INDUSTRIJE POKUC
S'IVA POVEZUJE SAJMOVE LIGNA HANNOVER I INTERZ1JM 
KOLN 

Vrijeme odrlava:nja sajma LIGNA 
Hamiover {11. do 17. svibnja 1983) 
tradicionalno se nasmija na vrije
me održavanja 6ajma •INTERZUM« 
Koln (6. do 10. svibnja 1983). Time 
se pc,vezuju dva najvažnija među
narodna sajma u zajedničku i,;ve> 
obuhvatnu PonUdti u SR Njemač
koj. Oko 950 Wagača prikazat će u 
Haonoveru strojeve I opremu za 
drvnu tndusuiju, a oko 1.000 Wa
aača u Kolm.t ponudit će pribor U• 
ređaje 1 matmjale za prolzvodaju 
polrućstva , unutrašnje uređenje. 

Ove će godine poouda biti još o
jačana stručnim programom. O ra7,
doblju između ova dva r&ajma odr· 
'-at će se I. 1vJeukl koQgrel drvne 
lndustrlje l lndultrtje pokw!stva. 
Kongres počinje na •ajmu 10INTER,. 
!ZUM~ Kl:!ln, u ponedjeljak đ utorak 

9. i 10. svtl'bnda 1983. U ,srijedu sudi
onici ,putuju autobusom u ~sjetu 
nekim ttvomioama i nastavljaju put 
u Hannover, gdje llon~s završ,wa 
na \iajanu LIGNA HANNOVER u če
,1 vrtaik ii 1petalk 12. i 13. svibnja 1983. 

OrganiZ<lltor S..-Jetskog kongresa 
je Glavni savez 111emać.ke d!iv.ne in• 
dustrije ii srodnih mdustrijskih gra
na u WJe.;badoou, u suradnji 6 upra. 
ivom Kolnskog i Hannoverskog saj• 
m11. 

Lstaknut4 stručnlaci u &v,l,Jetiu mz. 
mat.rat će 1J1a Kongresu pitanja 
snabdijevanja 1Jlrovinom, proizvod
ne ,t.ehruke, dsJ)Orulce dijelova i roe-
đwlarodne suradnje, l!'nzvoja proiz. 
ivoda d ipl tanjn marketinga u lidu• 
ćem desetljeću. Težište ikongres.nog 
dijela Gcoji ue održava u K&nu jest 
pkanje ma~olinga i isporuke dlje--
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Sabadi, R. i Jakovac, H., Zagreb: 
Reperkusije povećanog iskorište
nja na rentabilnost i ekonomič. 
,nosi ,poslovanja. 

Zubčević, R., Sa,ra,jcvo: <Utjecaj kva• 
liteta i dimen1.ija bukovih tnrpa• 
ca na i5kodšćcnja. 

S. Razne tehnologije u plJanarstvu 
Horvat, Z., Bjclov'ar: Problematika 

namjenske prorade hra..tovine i 
bukovine 

Glavaški, L., Beograd: PodobnOCit 
nekih vrsta topola za ,pilansk'IJ pre
radu. 

Guštin, B., Zagreb: Klasična ili na
mjenska prerada listača. 

Muhamedagić, I., Delnice: Niskokva· 
1Htctne jelove rpiljenice 1 proizvode 
!!lja obrada,ka (elemenata). 

Sve informacije u vezi Kolokvija 
mogu se dobiti od mr Đorđe But
kovića, dipl. ing. (adresa: šumarski 
falw,ltet, ~greb, Simunska 25, 1el. 
218-288, kućni 122) ili <U Općem u
druženju šumaiistva, prerade drva i 
prometa Hrvatske od Branka J.iro
uša, dipl. ing. ,i Iva.na Delajkovića. 
dipl. ing. (adresa: Zagreb, Trg Iva
na Mažuranića 6, 1el. 446-066). 

Prof. dr Marijan Brefnjak 

lova, a kongresnog diijela u Ham» 
veru prvenstveno drvo i proizvodna 
1elmika. Prije završne diskusije ob
radit će ,se osobitosti u ~udi 1.>aj• 
ma LIGNA Hannover '83, stanje i 
t!Tend tehnike, tehnika mnalizacije i 
organizacije sustava za elemroničl-u 
obradu ipodataka. 

Svjetski kongres drvne ,i:ndwtrije 
a indus1ir.ije ,pokućstva završava 13. 
svibnja 1983. sveča.nm sk.~. Za• 
dntoresirani mo~ pd.;ustvovaU Kon
gresu mjelo vnjeme tili samo jed
noj kongresnoj cjelini (Koln, st.Nć-
1111 posjet tvomicama ili Hannover). 
Pozivnice s opš.imim Pl"O!lramom ~ 
obtwiijostima možete naruč.it! na 11d· 
re;u: HAUPTVERBAND DER DE
OTSCHEN HOLZINDUSTRIE UND 
VERWANDTBR INDUSTRIEZWEI
GE e. V, An don Quellon 10 
6200 Wiesbadem, S. R. NJEMACKA 

~!jave se mogu ~akođer p<>slat:i 
i na adrese sajmova u Koln dll Han
nover. 

D. T. 
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IZ INDUSTRIJE ZA PRERADU DRVA SLOVAČKE (CSSR) 

OSVRT NA RAZMJENU STRUčNJAKA DRVNE INDUSTRIJE 
SLOVAČKE I SRH U 1982. GODINI 

O. UV OD 

U okviru programa međunarodne 
poslovno-tehničke suradnje između 
CSSR ,i SFRJ 4Z'V'rŠOna je 1"=jena 
stručnjaka drvne industrije između 
CSSR - Slovačke i SFRJ - SRH. 
U yremcn~kom rndoblju od 17. X. 
1982. do 26. X. 1982. godine, grupa 
stručnja!ka iz CSSR (Slovačka) od 22 
člana posjetili f;U slijedeće OUR dr
\.'JlC industrije: •Đurđenovac« u Đut'
đenovcu, »Spačva« u Vin.kovcima, 
»Slavonija« u Slavonskom Brodu, 
»P~purk« u Pa!kraou, »Cesma« u Bjc
lovaru »Nehaj« u Se.nju, »Milan Ma
taija• ~ Novom Vinodo~'.kom i »Del
nice« u Delnicama. 

U:n•ratna ramnjena stručnjaka dr
vne industrije SRH obavliiena je od 
11. XI 1982. do 20. XI 1982. godine. 
Grupa od 22 stručnja:k.a posjetili su 
slijedeće radne organizacije d.J,vnc 
i-ndus-trije: »Piloimpregma« - Ko
šice, p0gon »šAR'Iš ~ P,rešovu, 
»Drev,ina« Turany, »Bučllll3« - Zvo
len »Preglejka« »Tatra nabytok« -
pogon u Pravenecu, »Mier« - To
polčany »Drevoindu~rija« - Zilina, 
pogon u Pezinoku. 

t. 1. •DREVINA« TURANY pogon u 
Turanyma 

Ovaj pogon po veličini )e na dru
gom mjestu u SlovačkoJ. Uk!l.ll?an 
broj uposlenih iznosi 5.600 ra~a 
koji rade u 10 ~ona, na raznim 
lokacijama. LokaciJa u_ T~ym~ 
ima pilansku rproizvodnJu s m~t3:11-
rnne 4 jarmače. ~a prefll:~u čet)nJa
ča Rad se odviJa u dVIJe ~mJene. 
K.apaciiet je _360 m3/dan. U ~go
nu je tvo:r:mca vrata ka,pac1•te~ 
700.000 kom/god. što je i najve<?) 
pogon u Turanyma. Takođ~r postoJ1 
i tvornica ,prozora s kapacitetom od 
530.000 m'/godišnje. 

Tvornica ploča ,vlaknaitica ima ka· 
pacitet od 22.000 <t/godišnje. Ka.rak:
teristika je mdkri postupak. U kru
gu pogona po&to-ji i manja :tvormca 
drvenili nosača. 

Pogon TURANY ima organizira
no vla..tito školovanje kadrova . ka
paciteta: 400 učenika u TURANYMA 
i JSO učenika u KRASNOM. 

1. 2. »BU(:JNAc - ZVOLEN pogon 
u Zvolenu 

Ova radna organfaacija postoj-i 35 
godina i mi.a naj,vc6j_ kapacitet u iln· 
dustriji Slovačlke. Danas zapošljava 
6.000 radnika u 12 pogona na raz• 
nim lokacijama. Pregledana je lo
kacija u Zvolenu gdje q,ostojl pilan
s'ka ,proizvodnja 6 dviJe pilane, U 
staroj pilani irutalirane su 4 trač
ne pile za proizvodnju pragova, te 

dvije lračne ,pile za proizvodnju nc
okrajčene piljene građe. Nova pi-Ja. 
na je ,u prdbnom rpogonu. Lrutal-ira
ne su dvije linije za ,proimodnju 
pragova svaka s dvije_ tračne ,pi;Je 
lrupčarc i 4 tračne rp1le za proiz
vodnju neokrajčene piljene građe. 
Ukupni kapacitet pilane je 188.000 
mS/godišnje. 

Osnovni program je rproizvodq1a 
bU!kovih pragova. Nakon operac1Je 
piljenja po dužini pragovi se prere
zuju na •konačne dužine. ,i ·bu~_e •,e 
nt,t?e za uvijanje bukovih v1Jaka. 
Njihov zadata!k je sprečavanje pu
canja čela prilikom impregnacije. 
Osim pragova, proizvode re i neob
rubljene piljenice. 

U pilan•skom pogonu insta•l'!l"an ~e 
elektrovodni računar za m1erenJe 
,količine ulaza obloVllle i količine 
izlaza ,piljenica i pragova. Postoji i 
tvornica iverica koja proizvodi ne
opl6Illenjene i oplemenjene iverice. 
Za ~roizvodnj,u vla1t7Iatoica karakte
ri-stično je da -.;e ploče rade po su
hom ij)OStuplru. 

.Pogon impregnacije obavlja zaš
litu sirovih pragova i stupova za 
elek!lro- i PTT vodove. Pragovi 6e 
iJn!Pregniraju u isirovom ,stanJju po 
metodi mdkre impregnacije, i •to s 
tri cilcJuosa sušenja u kreozotnom u
lju i jedan ctklus utiskivanja ulja u 
prag. 
Izgrađena je i tvornica elemenata 

čiji su proizvodi namijenjeni pro
izvodnji masiwiog 111amještaja i par
keta. K!l!Padiltet t,rornice je 69.000 
m~/ godišnje. ~raikteristiiČ!lo ~~ da 
je ugrađena 'VISC>ka mehainizaciJa. 

U krugu ove radne organizaci.je 
postoji tvornica impregnira;nib pa• 
pira koji se uipotrebljavaju 7.a vlll'.;. 
titu proizvodnju u procesu Cij>}e
menj1~anja j,verica ·i za E!l<istemu 
prodaJU. 

U tvornici ipunog parketa instali
rane su tri linije, uikupnog <kapaci
teta od 220.000 m'/,god. 

1 3. POGON »PREGLEJKA• U 
žARNOVICI (pripada RO 

•BU(:INA•) 

Osnovna proizvodnja Je plemeniti 
fu.mir kaipa?iteta 4.~ ms/godišnJe 
i !konst111.ikt1ViJlog ~rnara za pro1z
vodll!lu špeIJPl~a .1 ol'p_resaka; . -p 
tvornici fum1ra Je m,tahrana hm)a 
s dva ,vertilca,Jna RRR noža J ~e
dan horizontalni furnh,skj nož. U 
proizvodnji špe11Ploča i nsta!Jrane su 
4 ,ljuštilice furnira i linija 1.a proiz
vodnju špe11J>loča i otpresalka. 

Pilana prerađuje hrastovinu i bu
kovinu na tri linije lraćnih pila 
lru,pča·ra. Karakteristiika ovih trač
nih pila je da pile u oba pravca. U 

OPA2ANJA 

sa•slavu ove proizvodnje nalazi se i 
proizvodnja elemenata vi.sokog stu• 
pnja mehanizacije. 

Proizvodnja Jamci par'k~ta j 7 k~
pacitota 230.000 m'/godišnJc. Sirovi
na je hrast. 

1.4. •TATRA NABYTOK«, pogon u 
PRAVENECU 

Pilanska p~oizyodi:iJa izra~e e
lemente za fina-L!zac1Ju u proizvod· 
njoi -stolica i namještaoja, ,nstalirane 
su 3 brzohodne jarmače. 

Po.;toji stara i nova tVOI"f'!i~ sto
lica •~oJc _ujedn? predstavlJaJU o~ 
novni proIZVodm program. Kapaci
tet stare tvornice je 2.000 kom/dan 
s 350 r adnika. Plarurani ka!J)aci,tet 
nove tvornice stolica je 6.000 kom/ 
dan, a radi se 2.000 kom/dan s 2?° 
radnika (rprobni posao). Karakten:3· 
tika rproizvodnog programa obJe 
tvomice su stolice iz sa-vtjenog dr,va. 
Osnovna sirovina je g>~jena ~~ 
bttkve, Qprema u novoJ tvormo Je 
najwvremeraja. Skladište gotovih 
proizvoda rij~eno je tako da i.;u 
postavljeni regali -s 11 katova. Sto
lice se slažu u ikošare prosječno po 
12 'kom. Upravljange ovim skladiš· 
tem je putem elelot-roničkog računa
la. U toj proiz.vodnji skladište go
tovih proizvoda precbtavlja vrhun
sku tehmlru i tehnologiju. 

I.S. ,.MIERc TOPOLCA.NY 

Ova radna organizacija ima 8 fi
nalnih pogona i jednu pilanu. To Je 
najveća RO za finallnu proizvodnJU 
u direkciji žilina. RO Je a&novana 
1912, godme, Pregledan je rpogon u 
Topolčanyima gdje ima 1.300 radni
ka. 

PHana prerađuje bukvu za vlastite 
potrebe. Kapacitet je 20.000 m3/go
dišnje. U RO postoji tvomica lru
hinjskog namje~taja, pločastog na
mještaja i rustikalnog namješaja iz 
drva četinjača. 

Na razvoju proizvoda rade Imti
tut za r~voj drwie industrije u 
Bratislavi i vlasti-ti odjel za razvoj 
prowoda. 

1.6. »DREVOINDUSTRIJA• - žn.I
NA pogon u PEZlNOKU 

R. O. je osnovana 1967. godine. 
U pila,nskoj proizvodnji instalirane 
su 3 linije traanih pila. Kapacitet Je 
90.000 ms/godiš.nje. U pilani je in
·~tailirano ele.lctrons.ko mjerooje ula• 
za oblovine i izlaza .piljenica. 

0-snowia proizvodnja je .plemeniti 
furnir koji se proizvodi na 2 fur
nirska horir.con'talna noža, a sušenje 
fumlra vrše u 2 ,sušionice. Lju§teni 
fumir ·se proizvodi na 3 linije iz H
stača i četinjača. l!z ovog furnira 
proizvode se S, 7, 9 i 11 slojne fur. 
ninske ip1oče namijenjene ambala
ži. Tvornica je počela s radom 1~8. 
godine. U okviru ove R. O. postoJt i 
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tvomica ploča vJa:kiaalica kapacite
ta 30.000 t/godišnje (6\lhj .po3tupak). 
Karakterisučno za ovaj pogon je 

sistom upravljanja koje se vrši s 
jednog cont.rallziranog mjoota, l). 
di~pcčerske centrale. U centrali Je 
instaliran ,,PROCESOGRA'F« mađar
ske proizvodnje. U pogonu su pos
tavljene TV..kamere na ključnim di• 
jelovima proizvodnje, -taico da se u
kupno upravlja sa 60 radnih mj~~ 
ta.. P<moji dojavni sis1em na RM 
i u di~et"Skoj centrali. Dispečer 
u svakom tronut1ku ima signal o 
tanju kolišćenja radnog vremena, 

i ovisno o struk-tu.ri radnog vreme
na daje di.i'l)CČerske naloge i u.1,>ute 
7.a rad svakom od upravljanih RM. 
Na sva'kom radnom mjestu koje je 
vezano na centralu postoji aparat 
vezan na elelktromotor koji regis
trira strulcturu radnog vremena u 
toku 8 sati. Struk'tura radnog vre
mena grafički se regfatri-ra u cen
trali, i svaki dan se vrši očitavanje 
za svako opažano RM. Ovi podaci 
slu~e iz.među ostalog li za registri• 
ranJe učešća elemenata radnog vre
mena u ukupnom radnom vremenu. 
PodaCi su izraženi numerički u v.re
menu i u ~'totku. TV kamere su 
pokretne, i njima se može vrši,ti 
kontrola rada na mjelovima tehno
logije. 

2. ZAKUUCAK 

Osnovne :karaloteristike drvne jn• 
dustrije Slovačke koje su se na o
vom strućno-studij\&l.om pUtovarllju 
m~e vidjeti mogu se SWlSta-ti u ne
koliko O'SD.ovnih opažanja: 

1. Stupanj, tehnološke opremlje
nosti 1e na zavidnoj visini. Nova u
gradena oprema i instalacije pred
stavljaju ~un~ rješ~ja n_a po
druČJ'll tehnike u mdust.riJskOJ pre
radi dtiva. 

2. Svi noVi kapaciteti za .indus· 
trijs'lru preradu drva projektirani 
su u odnosu na •.nrovinsku osnovu 

., . 
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prlpa-dajućcg područja, Romoj no
viJt kapaciteta uvjotovnn je ćvmtom 
sirovinsko.m osnovom, 

3. Prema raspoloživoj sirovJn-3koj 
091\0Vi ramtijona 1je 1,pecijallzaclja 
industrijs ke prerade i obrade drva. 
Namjcns.Jca proizvodnja usmjerena 
.le na finalizaciju drva. 

4. Ra;,položiva drvna masa nas
toji ,se maksimalno iskoristiti u vri
jedne drvne prowvode, a sekundar
na sirovina. iz postojećih !\'ogona i 
šuma usmjerava ~e u ,pro1:z.vodnju 
ploča za razne namjene, kao i 1..a 
proizvodnju ener~ije. Kora ,se upo
trebljava za p roizvodnju ploča, e
nergiju i konverniju u humus. 

5. Znanstvena dostignuća Jz zem
lje i inozemstva primjenjuju se u 
svim fazama indu'..Hnjskc prerade 
i Obrade drva. Zapažena je 1ntenzJ.v
na poslovno-tehnička suradnja unu
tar R. O., izmedu radnih ovganiza
cija i znanswenoi:st-raži;vačkih .inSm
tucija u CSSR. 

6. Znanost je uključena u s,va bit
na zbivanja u ovoj grani indwtriJe 
i stavljena je u razvojnu funkciJu 
radnih organizacija. 

7. I-ntenzitet rada, radnih. :proce- , 
sa j, radna disciplina je vrio visoka. 
Zapažena je pri,sutnost radni'ka iz 
drugih zerna!lja, zbog pomanjkanja 
vlastite radne snage. Na ·kljuc'.:nim 
radnim mj~ti.ma uposlene su žene, 
koje vrlo uspješno obavljaju slože-. 
ne radne zadaitlke. 

8. Proizvodillli kapaciteti u pilan
skoj proizvdd.Tllji su veliki -u ·odnosu 
na pilanske ika,pacitete u SRH. Stu
panj primi:jenjene mehani~acije u 
transportu trupaca, krojenju, oko
ravanju, sortiranju i illilutr~njem 
tran•.;portu u pilan-skoj proizvodnj,i 
:mačajno je veći u odnosu na naše 
prilike. 
Dvofazna .i namjen.s'ka prerada ori
jentirana je na proizvodnju robe za 
vJastitu reprodukciju, a lizvoma ori
jentacija je l!)Itilsulkla i naglašena kod 
proizvodnje piljene građe četinjača. 

Proizvodnja clert1enata t1amijenjena 
je flnali7:aciji. 

9. U iproizvodnji ploča iz drvaza„ 
pažm je voliiki napredak u finaJiza. 
cijJ l op1emenJ!vanj,u ploča folijama 
i plomenitiim furnirom za potrebe 
iprolzvodnje ti~alnlh proizvoda iz 
dl'Va. 

10. Oiza)n 11>roizvoda je u razvo
ju. ObavlJa se u ,službama vlastlitih 
org81l)izacija kao i preko :,;naos,tve
no ratraživačlcih ~nstltuta u Slovač
koj. 

H. ,Zaipaženo Je da j e usmjereno 
školovanje radnlika vezaino za proiz„ 
vodni rproces. Kadrove šikoluju u n e
kol!iiko stupnjeva. Obrazovni cent-ri 
;nalaze se u sklopu rpojedinih a-adnih 
organfaacija. V1soka š kolska ins!i• 
,tucija locirana je ,u ZVOLENU, gdJe 
,.,e -nalaze naj,veći pogoni za indus
•trijslcu rpreradu drva. 

12 . .ZOan;swenoj organizaciji rada 
posvećuje se određena !Pažnja. U
očeno je sve veće oslobađa,nje rad
nika od nepotrebnih fizičkih a,apre
zanja, ,nepotrebrrih pc1kreta ,j opti
malnoga korišćenja .radrrog vreme
na. Stud~j ra'da ima punu potvrdu 
u _Pra!ksi .u ovim Tadnim organiza
ci3ama. Stupanj aUJtoma$ke obra• 
de podata.ka na 'Više dijelova tehno
l'O'š.kog procooa >ima ii značajnu prak
tičnu primjenu. 

13. Prilikom posjete stručnjaka iz 
·Slovačke tna'Šim RO kao i iprilikom 
rposjete lllaših 'Stručnjaka navedenim 
RO u Slovačkoj :izražena je želja i 
potreba za daljom međusobnom su
radnjom ,u cilju razmjene iskustava 
na području mano.rn, .i:straživanja 
i :provedbenih rpozitivnih rješenja u 
proimodJllim p rocesima. 

Mir Z-DRA V.KO FUOKA!R, di,pl_ inž. 
(INSTITUT /l,A DRVO - Z:AGREB) 

' Mr FRANJO :PENZAR, dipl. mž. 
(SLA:VON,UA« - Slavons1k:i. Brod) 
BOžWAR KU!KULJ, dipl. inž. (..-PA
:PUK« - ~aikrac) 
ISMAIL MUHAM>EOALIC, dipL inž. 
(DI ~DELNICE«) 
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ISPRAVAK 

U broju 3/83 ovog časopisa, u prikazu , Znanost o rdrvi.i«'od prof. dr .V. Bručija, 'na 
stJaniei 75, desni stupac, pod brojem 2. :pi'še: · • • . '. , . .: . . 

I • 
·• -.Drugu.-grupu čin predmeti KEMIJA LIGNITA' I MI~OTEHNJKA . .. «', ·a treba 

:: pisati: ·· · • u ·· · 
u I)• 

»2, J)rugu. pupu čine predmeti ,KEMIJA:. LiGNINA I MMCRQTEHNI~ . ,«. 
Zbog nastale greške ,ispričavamo se autoni i 'čit~_teljima . . ;! • " 

,I • ,I • ., ' ... ~ ' .. , . . Urednlitvo· 



PRILOG 

Kemijski kombinat ~OUR 
Radna organizacija "CHROMOS• 

O lakovima 
za umakanje 

Nan9i;enje laka umakanjem je najekonomič
niji sistem 1POvršimke obrade jer ip1;1uža moguć

nost potpune mehanizacije i automatizacije, mo
že se obrađivati istowemeno velik broj predme
ta, odnosno eaemenata, postoji mogućnost ,pri
mjene ,u mll!loserijskoj i velikoserijskoj proiz
vodnji, a velika je ušteda na laku u odnosu na 
štrcanje. S obzirom na tehnološko-ekonomske 
pt'ednosti lllllla:kanja, sve 'Sl'l više iPrimjenjuje 
ovaj sistem obrade za manje elemente kao: no
ge od stolova i stolica, galanteriju i razne toka
rene predmete. 

Umakanje u la'k vrši se strojnim ,postu-pkom 
pomoću mehaničkih ili ~eumatskih uređaja, 
na kojima se brzina umakanja, odnosno uvla
čenja, može regulirati prema potrebi, 'Odnosno 
optimalno potrebnoj brzini. Izv.Jačiti se mora 
.zaista jednolikom brzinom, jer te samo na taj 
način dobiva jednoličan sloj laka. 

Od svih vrsta lakova l!'lajpovoljniji w za wna
kanje nitroeelulozni, -nara'Villo samo oni koji su 
za taj sistem podešen! . .Lakovi I lak-boje, nami
jenjen! za litrcanje ili lijevanje (.glsanje) nisu 
pogodni za ,umakanje. Kod lakova za umakanje 
pravilan izbor otapala, smola i drugih dodataka 
1 njihov omjer ima odlumrjuću ulogu. Samo -ma
lo poremećen omjer odgovarajućih otapala i po
trebnog ac»tliva izaziva i:azLlčite probleme. Zato 
mje svejedno kojim I llljim se razrjeđtvačem 
razrjeduje. Lako ~arljl,va otapala mogu izazi
vati lntenzivnije isparavlll!lje, naglo povećavanje 
v!Bkozltet.a u llredl, loše .razlijevanje, pojavu 
mjclwrtćlt t. dr, aportje ~al'ljiva otapala pove
ćava~ dužinu otjecanja laka, uzrokuju 1Jpo;lje 
IUienje, a to uzrowje foi d11:gleđ tllma i dl"Uge 
probleme. Svaka krajn01t 4zaz1va 1voje nedaće. 

La1covi u umakanje mora.ju zadovoljava-ti 
.u,Jedeće uvdete: 

- Sadržaj suhe tvari. mora bltl takav da se 
jednim, a najviše s dva mnakanja, dobije 
zadovoljavajuća debljina fllma I odgovMa
jući efekt. 

- Svaki lak za ,wnaikanje dma svoj optimalni 
radni l\fiskozltel: I 1brz!nu umakanja kod ko
jih se 1pOSt~ najpo,voljnlji ;rezultati. Ta,j 
viskozitet ,i brzina ovisi o duljini i obliku 
<predmeta koji se obrađuje. 

Deb}J.ina f.ilma 11111:a O'Visi o karakteriist:ikama 
laka, njegov.u viskozitetu, suhoj tvari, pl'irnjen
&ko-tehinološkim svojstvima, brzini izvlačenja, 

temperaturi laka, obliku i duljini elemenata. 
Ko.d telmilke umaika.nja virljede neka općenita 
.pravifa, kao: 

- Povećavanjem viskoz.iteta - ,povećava se i 
debl,jina filma. 

- Veća !brzina dzvlačenja - veći porast deblji
ne filma u donjem dijelu obrađivanih ele
menata i cveća mogućnost za pojavu grešaika 
Ili. fi1lmu la!ka. Veće brzd!ne potapanja i izVla
čenja dzazLvaju među -06ta'lm1 greškama i po
tiaV1U mjehura 2ll'aika u laku. 'DI· mjehurići se 
iugua-at,u u laik, a teško i'1 i sporo -isplivaju na 
pawšlinu, tako da se prilikom izvlačenja m--
1Venih elemenata d2 laka zall1epe za površi'
mi, a osobito kod pro:Cw.ranih elemenata i 
elemena1ia s većom poprečnom powšinom, s 
ikQjom se ulazi u lak (donja čela od nogu 
lili drugih elemenata). 

- Kod malih brzina (o,0S-0,1 m/mln) debljina 
filma je rav,nomjemlja po cijeloj duljini ele
menata koji se obraduj-u. 

- Smanjivanje vtskozlrt.eta zagrijavanjem nije 
ipodesno, jer dolazi do !bržeg isparavanja ota
ipaaa 1z kade l lbrr.og snižavanja temperature 
na elementima koji se obrađuju. 

- .ZagrijaivMll)e predmeta obrade jest metoda 
Ikoja dma prednosti, za.to §to se duže zadržaiva 
toplina elemenata koji otpušta}u t u toplinu 
1 ubnavaju sušenje, jer zagrijani predmeti 
ipredaju toplinu tllmu laka, a sušenje se od
vija iznutra prema van. Naravno, za ovakav 
1lstem obrade mora obvezno hltl podelen 
lak, temperatura elemenata i driugt Uktorl 
koji .utje6u na izgled lakiranih povril.na. 

.tJ llalem prollaVO(lnom prQ8nlmU Imamo: 



,,CHROMOS" 
PREMAZI 

l. .NITROLAK ZA UMAKANJE UGM 

Vdskozitet (JUS H .CS.051 -20°C) 
Viskozitet {Fore!, </) 8 mm) 
Suha s1,1pStanciia 
Sjaj na dl1VU po Langeu, 
1 X wnakanlie 

2. NITROLAK ZA UMAKANJE I 
ŠTRCANJE UGM 

5-5,30 mlin 
45- 50 s 
32- 35 D/a 

18- 20 % 

Viskozitet (JUS H.C8.051 -20°C) 150-180 s 
Suha supstancija 24-. 26 °/o 
Sjaj na (ll'IV!U po Langeu, 
2 x umakanje 32- 35 D/o 
Sjaj na drv:u (l)O Langeu, štrcano 
na nitro-temelj 18- 220/o 

3. NEOLINI ZA UMAKANJE 
(PlGMENTLRANE NlTRO-LAK~BOJE) 

Viskozitet (JUS H.CS.051 
,-20°C) 
Suha supstancija 
Sjaj na drvu po Langeu 

minimalno 120 s 
ovisi o nijansi 

radi se po narudžbi wpaca ,u sjajnom, pol!U
mat i mat efektu. 

Ne mogu se umakati .u bezbojne lakove za 
umakanje elementi koji su prethodno obrađeni 
nltro-temeljnim bojama, 1budući da ih rut ro
.. fa'kovi otapaju. Kod tehnike ,umakanja za tra,n
eparentno obojenje rabe se posebne uljene te
meljne boje, tzv. CHROMODECOR TEMELJNE 
BOJE, koje nitrolakavi ne otapaju. Ove temeljne 
boje swe se procesom oksidacije l. po tome su 
slične iaz:urama pa ee 811Še, naravno, 8J)Orije. 

Ako l)OVrš!Jla ruje dovoljno !Jllha, prianjanje 
laka je slabo. 2a transpuentno obojenje drva 
mogu se 11Aray,np cupotr,ijebit1 vodena močila, 

,1,amo je tada nelto v~ utrošak laka. 

Za iiµčnf l)Ofltupak umakanja, lalt()vJ ~ mna• 
,kanJe .razrjeđuju 11e na Vliskozitet od 60-90 se,
kundl. Naravno, za obradu kra~lh elemenata 
~ji je već!, a za obradu dužih elemenata 
- manji v11kozltet. S obzirom na znatno niži 
viskozitet kod ručnog postupka, a time I manju 
k9llčlnu 5Uhe tvari, ,potrebno je lak nanoaltl u 

1
· • dva eloja a međusušenjem od ,najmanje 2-3 a11ta 

kod temperature u ĐOmlalnlm pogoneklm uvje-
tima. 

Kod rada po bilo kojem postupku pot,apanje 
, :·,:,, i.I .izvlačenje mora biti jednollčno. Kod većih br- , 

z A G R E B Radnička cesta 43 

Telefon: 512-922 

Teleks: 02-172 

OOUR Boje I lakovi 

žitnjak b.b. , 

Telefon: 210-006 

zlna izvlačenja !ak ne dootigne oteći u kadu, 
nego ostaje na površini dl'lla nejednollčno raz
ljeven. To je zbog toga llto lak prelazi veći put 
do mom811ita gubi1Jka pok•retl.)ivosti zbog ,ispara
vanja otapala. ,Iz tog razloga preporuča se kod 
rullnog ,postupka umakanja za duže elemente 
upotrebljavati za razrjeđivanje laka razrjeđivač 
za lJ,jevanje, a za la1tiranje kra1!kih elemenata 
može ~e primJ.eniti i razrjeđivač namijenjen za 
štrcanje. 

s obzirom da se kod ,umakanja postlw de
beli filmovi lltka, a osdbito kod strojnog po
stupka - to je naravno i veća osjetljivost na 
radne 1Uvjete i r ežime swenja. Kod male rela
tivne vlage zraka i povišenih temperatura može 
doći do ,pojave mjehllran;!a, a kod velike rela
tivne vlage do pojave sivila i matiranja. Iz 
navedenih I"azloga zatsta je bitno da radni uVje
ti ,budu odgovarajući (temperat,ura 18-22°C, a 
relativna vlaga zraka 55-750/o). Zimi se lak 
prije upotrebe obavezno mora ugrijati na tem
peraturu radnog prostora. Naravno, grije se in
direktnim zagrijavanjem, tako da se ,posude a 
lakom stavljaju u vodu grijanu do oko 50°C. 

Kod tokarenih predmeta, zbog drugačijeg 
prelamanja svjetlost!, la'k će izgledati sjajniji 
nego na ravnim plohama Ili na četvrtastim ele
mentima. Ne dobiva ~e isti efekat sjaja kod 
strojnog i ručnog pOISbupka, jer je f'azllka u 
debljini filma, a debljina filma Ja.ka I zapunje
nost ,površine drva imaju veliki utjecaj na efe
kat sjaja. 

I 

Za po$bllpaik ~a nisu podesni svi ele
ment i. Predmeti oštrih ·bridova nieu pogodni 
za umakanje, Jer lakovl vel!e, vl~o:dteta ne 
stvaraju !$tu debljinu filma na takvlm bridovi
ma kao na ostalim pavršlnama. 

«'la određeni efekt 1 debljinu filma, kao što ,e ,vel! epamelrllto, utječe nh1 faktora: vlskozltet ' 
la!lca, ipostotak suhe tvari, bN\.na umakanja l 
Izvlačenja, dužina elemenata u obradi, oblici 
elemenata, temperatura laka,. temperatura obra
đlvan!h elemenata; , uvjeti u radnom prostoru, 
primjena razrJeđlvača, režim .. sušenJ~, te prJ
mjemko-tehnološka svojstva laka. Kao što se 
vidi, ,umakanje je osjetljiv I . alo!en p~s po-
vrllnake obrade. 1 , ·• 

, :u. Railć 



126 OJ'W1A Jnd. 34 ~4) J26 (1983) BIBLioGRAFSK:I PREGLED 

U ovoj rubrici obJa.ljuJemo al.etb Tdnijlh l!lamb koji au obJaYIJeal a m,tno,lJlm 
brojevima vodećih svJetlklh čuc>pla I podnlčJa drvne tndu■trije, Sdect m na poč.ettu 
označeni brojem Oxfordlke cJectrnaJne tladftkaclje, odDOIDO Univerzalne declmalDe lđulft• 
kaclje. Zbog ograničenog pro.tora ove preglede donoalmo u veoma lkraćeDOm obliku. Me
đutim, ~ pozornolt čitateljima l pn!tplatnlclma, kao l svim r.alntereslranim poduze· 
ćima i osobama, da smo u stanju na zahtjev Izraditi po uobičajenim cijenama prijevode 
ili fotokopije svih čla.nab koje smo ovdje prlka7.all u skral!enom obliku. Za sve takve na
m dfbe W obavijesti Izvolite ■e obratiti Uredniltvu čuoplsa W Imtltutu za drvo, Zagreb, 
UL 8. maja &2. 

634.0.8.3 - Mys:i:k, O.: Razvoj dr
vopreradlvačke Industrije u 7.emlja
ma SEV-a (Rozvoj drevoopraouji
c.iho promysJ.u v fil:Nech RVHP), 
Drevo, 36 (1981), br . 1. 

Svrha je članka da analima do
sadašnje irazvojne tendenci1e :izvora 
drvne uirovme, ojezino .iskorišćiva
nje, da usporedi razvoj industrije 
u cjelini s r11ZY0jem drvoprerađivač
ke industr.i je, da okarallJter.iz.iira rarz
voj oa osnov:i gla'Y'll!ih prowvoda, <te 
da =ta dalje ,tendencije i oilljeve. 

jelu i.;tambene i radne sredine du
bok, u osnovi općeniro pomtivan i 
nezamjenijiv odnos; (2) ikoje od oova
Hteta drva lkao isastavnog dijela 
stambene s.red'lne (.interijera) su :na
ročito drage dooasnjem čo,;jeku; (3) 
da li :je moguće drvo ikao osj61lilnu, 
kulturnu i estetskiu ~alitetu fltam· 
bene sredine zamijeni.ti di b1'Jva su 
današnja is'lrustva. Referat na IV 
međunarodnoj ik:onferencij.i >Drvo u 
~votnoj ~reilini« (Vfaoke Ta,tre, Rat
kova tlolina, ruj3111 1980). 

634.0.84 - Mahd'ak~va, o . .i Ko-
634.0.83 - Spišiak, S.: Neke spoz- mora, F.: Vrednovanje kvalitete 

naje i Iskustva na području gospo:- zaštitnih sredstava za drvo u prl• 
darenja vodom u drvnoj Industriji rodnim uvjetima bez kontakta 1 
i industriji namještaja, (Nielotorć tlom, U dio: ,vrednovanje ugrađenih 
poma'!lky a skuseno.."'ti. ina use1ru vod- uzoraka od d1iva {Hodnotenie ikwalii· 
nebo hospodlirstva JV dreval'Skom a . ty ochrannych roo'Ol.9triedkov oa dre
n.aby.tkarskom IJ)T.iemysle),. Drevo, 36 · vo v prlrodnych podmienkach bez 
(19S1), br. l. · konta!k>tru s podou). Drevo, 36 (1981), 

br. 2 . . 
U članku 1Se upororu~e na (;tanje · 

gpspadarenja vodom, ~ mogućno
sti smaI>}ivanja 111jewie potrošnje i 
načine ~vanja otpadnih voda 
u drvnoj industirij.i i :ind~ji oa
mjes,taja CSSR. 

ćlanak se 1mrdovezu1e na I dio 
- Metodilka vrednovanja :lfNali,tete 
, tvari (obja'\<'hjen u D.revu br. lll/ 
/1979). U ,ovom dijelu l>U podrobno 
valor.wiirr'ane !l)romjene 1113. smreko
v.im · U2MOima wtićenim sa 7 itipo-

D ilo
, · v v • 1G va wjaruh zaštitnih &edstava za 

vanje gubitka ,vlage u 'lo/<httl pri 
7..adanim dclimatskml uvjetima o!oo-
1&. Na oonOVi dugotrajnih za,pa
fanja ,j mjerenja u Fl'Lu ~ 
postavljene :su đirkve jednadžbe za 
proračun gubibk.a 'Vlage Po 1 danu, 
u ovisnosti o prOO!ječnoj dnevnoj,.. 
temperawri .i xel. vlažnosti okoli.š
nog zraka, o prosječnoj dnevno) br
aW:i \Sltrujanja zraka, o dneVillOJ !ko
ličini oborina, te o IP()ČellilOIIl •t• .yJa. 
ge dotičnog dana mj_ere.nja. U za. 
padnim krajevima SAD-a primjenju
Je se za određ1vanje !IZV. indeksa 
prirodnog ooše.oja empirička jed
nadžba, ikoja w:ima .u obzir prosječ
ne mjesečne rtemperature, relativ:ne 
vlažnosti i •brzine zraka, te ukupnu 
mjesečnu lkoličinu oborina u dotič
nom !kraju. 

-Pos.tavljene formule odnose se na 
.građu hrastovme i 1tuHpanovine deb
ljine 25 mm. 

Iz rezultata' proračuna te dzrađe
oog lka:lendaira v.idi i.;e Ida će t rajanje 
sušenja s 8/Ylfe na 20-.21 % vlage da
ko ovJsiJti li o ,godišnjem dobu .te 
ranositi za ~đu od 25 mm 

110 dana za početak sušenja dne 
I. I 

90 dana •·2a početaik sušenja dne 
1. iII 

634.0.833 - an v, · · 4 on- vdjeme ,19-an:jeseane e!klspozicije u 
dratenko, B. E.: Svojstva ploča od priirodmm 1UVjetima. Vwuamo se 
aglomeriranog drva fzlof.enfh dugo- vrednovao jzgJed. zaštićenih i kon• 
trajnom djelovanju ~pterećeDJa I tromih uzoraka, r,wr;.,,,m<m ipliiesni, 
klimatskih utj ecaja, (Vwtnostf do- r-- " 60 dana rza početak sušenja dne 
sa.k z aglomerovanebo dreva vysta• otvaranje pu'kotlina, stalnost boje i III 1 IV 
veoych dlhooob6mu p6sebeniu zaita- e.,te!iskii dojam. Pra,vilnim praće- l. . • · , • 1. V, l. VI d 1. VII. 
ženia a kJ.imatiokych ,vply,vov), Dre- njem mase worab utvrđLvana je · . [sta građa li IPOČCf1mh l'3 do 39% 
vo, 36 (1981) br. 3. , . otpamost na vodu zaštitnih &~e- vlage suši.t će se na 22'!, 110 dana, 

. ' . . · ma. U za1Jclju&u se preporučuju alko se stavi ,na ~enje 1. XI ili 
_Na OS!l(>vi ikx>mpleklinog iistra!~va• zašlt.llma &redJ.rt,•~ t načini njihove 1. XI,I. J. Hribm-

DJa svoJ$!aVa ploča .od a~oinenra- pnimjene na mo ,ugrađeno lll ekste-
nog drva, prema OVWJJOSl'i od d je- .. ·H 
~anja opterećellja ) utjecaja _oko- J'tJere. 1 • B. rtiMca 634.0.863 - E1Sner, K.: Mol[UCIOSt.l 
line, izrađene su sm~e:rI).lce za &lko- 1 raclonalnog lakorllav~a dna b-
rišćenje aglomeriranih .materijala u 643.0;847. - J. Demg, E. M. Wen- mljsldm putem sa alrovfnskOI ~ 
gradnJi. prefabriciramh hlća. One gei,t: Proračun gubitka sađrtaja vla· dišta (Momosti ncionalno 'V)'UŽitia 
treba da projektantima budu od ge prl prirodnom auJenJu hraltovl· dreva ohemiokou ceatou zo surovi
pomoći 3c.od proračtma građevnih ne I t uUpanovlne. (Est,imating Đliir· noveho hl'adilska). ~o, 35 (1980), 
dnrenih :konstrukcija ci da u pralc&l :'(iryi,ng moi,a,tiure COUBtenit l~es for br. 10, istr. 2&1-284. 
~ ncionalnom dskorišćenju ' red o* and yellow-ipQplar -lumber). P.ravci d itendenoije u svjetskiim 

, a u g;rađevina.rstvu, , Forest ~rod. J. 32 (11982), No. 2, istr. mjer.i1lma lkllllcve w mogućnooti ,is. 
· ' ' '26-3'1. > , : korlšćivQ~ 1a siroviruklih rez!:lrlW. ma• 

634.0.836.1 - farošova, H.: Drvo • """' ... _. ad-1\..- · ~,._ u Interijeru - p■lhoJolkl I kulturni krada t,zv. ikalendaa-a &ušenja, ko. nje LV!l'J:iednog .... ,a, otp """' 1 ,..... 
aspekti (Dlevo "' mren~ru _ psy- ji će pr~ledato po'kaz1vald ika!Jro du• -va koje !Pdtječe liz prastar.ih sastoji
chologioke a lwlwmi aispekty), IDl:e- go će 4rll1Ja/t.i cprurodncl isušenje neke na. Autor wnOS'i načine đ&korlšćiva-
vo, 36 {1981), br. 2. , .... građe s početnog sadriaja 'lode 111a 11ja ~'l'Va ~em1nij\g)dmd' P'!f!!fl ~aal-te 

konaćoih 20 - 2:1'/o, .Lnteresantna~·e u sv...,ertu, "e ećl dopruuJ., .. raOIOil 
U članku se :raspravlja J 'slijed& · radi p lamranja umjellnog sušen a. nijem lkordišćerrj!U . dl'."llOlll. \l.irovi-

ćim probl~: {1) zašto čovjek U itu (!.v:rhu ,potrebno je pMtiwiti nom. ·· · · · • ' · 
ima iprema drw: kao salStavnom di- rau (fmimule) ita iracurisko određi,, . ' .: • ,.1 ,•> iĐ:.Hrušk.a 



Uspješ ni 
progra m 

Hydro-glave noževa 

Weilllgova konstrukcija 
koja je unijela revoluciju 
u obradu drva. 

Mehanizacija 

Je preduvjet za strojeve velll<.ih 
brzina. Potpuno 1skorlščenje 
kapaciteta strojeva uz minimalne 
potrebe za osobljem. Posve gotovo 
od Jednog proizvođača, 

Ml. chael 't'l'7.:erm· • ~ Welnigstraae 2/4, Postfach 1440 vv• D-6972 Tauberbischofsheirn 
• Telefon (0)9341/86-0, Telex 6 89511 

GmbH & Co. Kommand1tg'esellscha t sundesrepublik Deutschland 



EXPORTDRVĐ 
RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU I UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA 

PAPIROM, TE LUćKO-SKLADIŠNI TRANSPORT I ŠPEDICIJU, n. sol. o. 
41001 Za gr e b, Marulićev trg 18, JugoslavlJa 

telefon: (041 ) 444-011 , telegram: Exportdrvo Zagreb, telex: 21-307, 21-591, p. p.: 1009 

Radna zajednica zajedničkih službi 
41001 Zagreb, Mažuranlćev trg 11, telefon: (041) 447-712 

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA : 

OOUR - VANJSKA TRGOVINA OOUR - LUćKO-SKLADlšNI 
41001 Zagreb, Marulićev trg 18, TRANSPORT I SPEDICIJA 
pp 1008, tel. 444-011, telegram: 51000 Rijeka, Delta 11, pp 234, 
Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307, tel. 22-667, 31-611, telegr. Export-
21 -591 drvo-Rijeka, telex 24-139 

OOUR - MALOPRODAJA OOUR _ OPREMA OBJEKATA 
41001 Zagreb, Ulica B. Adžije 11, _ INŽINJERING 
PP 142, tel. 415-622, telegr. Export- 41001 Zagreb, Vlaška 40, telefon: 
drvo-Zagreb, telex 21-865 274-611, telex: 21-701 
OOUR - »SOLIDARNOST« C 
51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp ~ OOUR - VELEPRODAJA 
142, tel. 22-129, 22-917, telegram: ..41---------■~.a. 41001 Zagreb, Trg žrtava fašizma 
Solidarnost-Rijeka I 7, telefon: 416-404 

l~Xl1111lrl,IJll\TIJ 
PRODAJNA MREŽA 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 
RIJEKA 
BEOGRAD 
LJUBWANA 
OSIJEK 
ZADAR 
ŠIBENIK 
SPLIT 
PULA 
Nlš 
PANCEVO 
LAĐIN 

SISAK 
BJELOVAR 
SLAV. BROD 

i ostali potrošački 

centri u zemlji 

1 \.._ ________ .,. 
..._ __ _.;, ... 

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU: 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-04 30th Street Long 
lsland City - Ne w Yo r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/ B, Watzmannstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, M 11 a no, Via Unlone 2 (Italija) 

EXHOL N. V., A m ste r dam, Z. Oranje Nassaullan 65 
(Holandlja) 

Poslovne Jedinice: 
Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wlmbledon. 
L on do n, S. W. 19-IQE (Engleska) 

EXPORTDRVO - P a r 11 z - 36 Bd. de Plcpus 

EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
Drottnlngg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16 

EXPOATDRVO - Moskva - Kutuzovsklj Pr. 13. DOM 10-13 

EXPORTDRVO - C a s a b I a n C a - Chambre economlque 
de Yougoslavle - 5, Rue E. Duploye - Angle Rue Pegoud. 
2&m• etage 


