UDK 634.0.8+674
CODEN: DRINAT
YU ISSN 0012-6772

4

gasopis za pitanja
eksploatacije Suma,
mehanicke i kemijske
prerade drva, te
trgovine drvom

i\ finalnim

| drynim

(HHE (i proizvodima

i

"

| i DRVNA s
INDUSTRIJA

i i
9 Drvna ind. Vol. 34. Br. 4 Str. 93-126 Zagreb, travanj 1983.



)L

SOP KRSKO

specializirano
podjetje

za industrijsko
opremo

A Sustav otprasivanja SOP-MOLDOW

s W4
."l'- AT

el I




Novo

,ARP-1600"

POSTROJENJE AUTOMATSKE
RASTRUZNE TRACNE PILE

— cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan
izvrsilac pomoéu centralnog komandnog
pulta

— promjer kotata osnovnog stroja 1600
mm

— trazite opsirnije tehni¢ko-tehnolodke in-
formacije

Proizvodni program

TA-1800 Automatska traéna pila trup&ara
TA-1600 Automatska traéna pila trupéara
TA-1400 Automatska tratna pila trupara
TA-1100 Automatska traéna pila trupéara
RP-1500 Rastruzna traéna pila

RP-1100 Univerzalna rastruZna traéna pifa

P9 R Pilanska tra&na pila

AC-3 Automatski jednolisni cirkular
KP4 Klatna pila

PP-1 Povlaéna pila

PCP-450 Precizna cirkularna pila
HCP 14 Preéni cirkular

+BRATSTV @«

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO-

TVORNICA STROJEVA

41020 ZAGREB — Savski Gaj, Xll. put bb —
JUGOSLAVIJA; Tel.: Centrala: 520-481, 521-331,
521-539, 521-314 — Prodaja: 523-533; Telegram:
BRATSTVO ZAGREB; Telex: 21-614

MATSKE RASTRUZNE TRACNE PILE ARP-1600

or-1

QTP
RU

VP-26

BK
AL-26
ABN-4

Automatska oStrilica pila

— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke tra&ne pile

— uredaj za uske tracne pile
Automatska o&trilica 3irokih tradnih pila
Razmetadica pila

— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke traine pile
Valjaéica pila

— pribor za valjanje | napinjanje pila
— stol za uredenje listova pila

Brusilica kosina
Aparat za lemljenje

Automatska brusilica noZeva
Razni strojew za finalnu obradu drva



UPUTE AUTORIMA

Prilikom pripreme rukopisa za tisak molimo autore
da se pridriavaju siijededeg:

~ Rad treda biti napisan u treéem licu, koncizan 1§
Jasan, te metroloZki i terminolodki uskladen.

— Radove treba pisati ur pretpostavku da &itaoct
pamaju podrudje o kojem se govori. U uvodu treba
iznijeti samo #to je prijeko potrebno za razumijeva-
nje onoga #to se opisuje, 3 u zaklju®ku ono &o pro-
izlazi ili se predlade,

— Tekst rada treba pisati strojem, samo s jedne stra-
ne papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od
najmanje 3 em), s proredom (redak oko 60 slovnih
mjesta, a stranica oko 30 redaksa), i s povedanim
rarmakom izmedu odlomaka.

— Opseg teksta moZe biti najvide do 10 tipkanih stra-
nica.

U iznimnim sluajevima moZe Urednitki odbor &a-
sopisa prihvatiti radove i neito veéeg opsega, samo
ukoliko sadrZaj { kvaliteta tu opseZnost zahtijevaju.

— Naslov rada treba biti kratak { da dovoljno jasno
izraZava sadrZaj rada. Uz naslov treba navesti 1 broj
UDK (Univerzalna decimalna klasifikacija), odnosno
ODK (Oxfordska decimalna klasifikacija). U koliko
je &Zlanak veé tiskan i se radi o prijevodu, treba
u fusnot! (podnoZnoj biljedci) mnaslova navesti kada
je 1 gdje tiskan, odnosno s kojeg jezlka je preveden
i tko ga je preveo { eventualno obradio.

— Fusnote glavnog naslova oznafavaju se npr. zvjez-
di dok se fu te u tel davaju redoslijed-
nim arapskim brojem kako se pojavljuju, a navode
se na dnu stranice gdje se spominju, Fusnote u ta-
belama oznalavaju se malim slovima { navode se od-
mah iza tabele.

— JednadZbe treba pisatl jasno, kompaktno i bez
moguéih dvosmislenosti. Za sve upotrijebljene ozna-
ke treba navesti nazive fizikalnih velié¢ina, dok ma-
nje poznate fizikalne veli¢ine treba { pojmovno po-
sebno objasniti.

— Obvezna je primjena SI (Medunarodnih mjernih
jedinica), kao { medunarodno preporu¢enih oznaka
Celte upotrebljavanih fizikalnih velitina. Dopuita se
jof jedino primjena Zakonom dopustenih starih mjer-
nih jedinica, Ako se u potpunosti ne primjenjuju
velitinske jednadZbe, s koherentnim mjernim jedi-
nicamsa, prijeko je potrebno navesti mjerne jedi-
nice tizikalnih veli&ina,

— Tabele treba redoslijedno obiljeZiti brojevima. Ta-
bele { dijagrame treba sastaviti i opisati tako da budu
razumljivi { bez #tanjas teksta,

— Sve slike (crtefe § fotogratije) treba priloZiti od-
vojeno od teksts, a na poledini — kod neprozirnih
slika (1li sa strane kod prozrnih) olovkom napisati
broj slike, ime autora i skraéeni naslov &lanka, U
tekstu, ne mjestu gdje bi autor Zello da se slika
uvrst! u slog, treba navesti samo redni broj slike
(arapskim brojem). Slike trebaju biti veée nego #to
ée DIt na klifejima (najpogodniji je omjer oko 2:1).

— Crtefe | dijagrame treba uredno nacrtati { fzvuéi
tulem ma bifelom crtaéem papiru {li pauspapiru (#-
rina najdeblje crte, za spomenut! najpogodniji omjer,

treda hiti 0.5 mm, a ostale firine crta 0,3 mm za ort.
kane i 02 mm za pomoéne crte). Najved! format
crte2a mole biti 34 X 50 cm. Sav tekst | brojke (kote)
tredaju biti upisani s uspravadm slovima, a ornake
fizikalnih velidina kosim, vodeél raduna o smanjenju
slike (za navedeni najpovoljnijl omjer 2 : 1 to su
slova od 3 mm). Ukoliko autor nema moguénosti za
takav opis, neka upife sve mekom olovkom, a Ured-
niftvo ¢e to udiniti tuiem. Fotografije treba da su
jasne i kontrasne.

— Odvojeno treba prilo2it! | kratak sadr2aj &lanka
(saZetak) hrvatskom { na engleskom (ilI njema-
&tkom) jeziku, iz kojeg se razabire svrha rada, val-
niji podaci i zakljulak, Saletak moZe imati najvile
500 slovnih mjesta (do 10 redova sa 50 slovnih mjesta)
! ne treba sadriavati jednadibe n! bibliografiju.

— Radi kategorizacije ¢lanaka po kvaliteti, treba pri-
loZiti kratak opis »u lemu se sastoji originalnost
¢lanka« s kojim ¢e se trebati suglasiti | recenzent.

— Obvezno je navestl literaturu, koja treba da je
selektivna, osim ako se radi o pregledu literature.
Literaturu treba svrstati abecednim redom. Kao pri-
mjer navodenja literature za knjige 1 tasopise bio bi:

(1) KRPAN, J.: Sudenje | parenje drva. Sumarsk!
fakultet Sveudilifta u Zagrebu, Zagreb 1065,

[2) CIZMESIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj industriji,
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) 5-6, 145—147,

(Redoslljedni broj literature u uglatoj zagrad!, prezi-
me autora i inicijall {mena, nazilv ¢lanka, naziv &a-
sopisa, godina izlaZenja (godidte izdanja), broj &a-
sopisa te stranice od . . . do .. .).

— Treba navest! podatke o autoru (autorima):
pored punog imena { prezimena navest! zvanje { aka-
demske titule (npr. prot.,, dr, mr, dipl. in%., dipl. tehn.,
itd)), osnovne elemente za bibliografeku karticu (kljud-
ne rijedi iz rada, sluZbenu adresu), broj Ziro-raduna
autora s adresom | opéinom stanovanja.

— Samo potpuno zavriene { kompletne radove (tekst
u dva primjerka) slati na adresu Urednistva.

— Primljend rad UredniStvo dostavlja recenzentu od-
govarajuéeg podrudja na miiljenje. Nekompletni ra-
dovi, te radovi koji zahtijevaju veée preinake (skra-
é¢enje ili nadopune), vraéat ée se autorima.

~ Ukoliko primljend rad nije uskladen s ovim Upu-
tama, svi trofkovi uskladivanja & ée na trofak auto-
ra,

— Prihvaéeni { objavljeni radovi s& honoriraju. Uko-
liko autor Zell separate, moZe ih naruditi prilikom
dostave rukopisa uz posebnu naglatu,

~— Molimo autore (kao | urednike rubrika) da u roku
od dva tjedna po izlasku Casopisa iz tiska dostave
Uredniitvu bitnije tiskarske pogridke koje su se pot-
krale, kako bl se objavili ispravei u sMjedeéem broju.

UREDNISTVO
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Sinhronizacija razvojne funkcije kroz

makro-organiziranost
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Prihvacdeno: 24. velja¢e 1983.

UDK 658.5

Struéni rad

Sazetak

U ovom radu pokusalo se probleme prikaza makro-organiziranosti, a to znaéi
oblika samoupravne i funkcionalne organiziranosti, rjeSavati me opisno, nego gra-
fiéki. Ova prakti¢na metoda u primjeni je veé¢ nekoliko godina u nekoliko radnih
organizacija.

PredloZeni prikaz makro-organiziranosti u skladu je sa svim suvremenim po-
stavkama makro-organiziranosti, kako na nivou zakonskih odredaba, tako i struénih
i znanstvenih spoznaja. Prikazani primjer je konkretan slu¢aj projektiran i pro-
veden u jednoj radnoj organizaciji. Radi jednostavnosti prikazana je sinhronizira-
nost samo razvojne funkeije, a u konkretnom slu¢aju mavedeni prikaz sinhronizi-
ranosti provodi se za sve funkcije.

Kljuéne rijeci: sinhroniziranost samoupravne i funkcionalne organizira-
nosti — makro organiziranost — funkcija — podfunkcija — radni zadatak.

SYNCHRONIZATION OF DEVELOPMENT FUNCTION THROUGH
MACRO-ORGANIZATION

Summary

The attempts have been made to solve the problem of macro-organization, in
other words, a form of self-management and functional organization in graphical
and not in descriptive manner. This practical method has been applied for several
years in some working organizations .

The proposed review of macro-organization is in accomdance with all contem-
porary theses of macro-organization, on the level of legal provisions, as well as on
the level of professional and scientific perceptions. The illustrated example is a
real case designed and carried out in a production plant. For the sake of simpli-
city, only synchronization of development function has been shown, and in the
observed case the mentioned review of synchronization has been carried out for all

functions.

Key words: synchronization of self-management and functional organiza-
tion — macro organization — function — subfunction — task (A. M.

Osnovni je cilj organizacije proizvodnje posti-
zavanje »maksimalne efikasnosti proizvodnje i po-
slovanja« u SOUR-u, RO-u i OOUR-u. Jedan od
¢imbenika koji utjetu na postavljeni cilj jest ob-
lik makro-organiziranosti, koji s obzirom na strué-
no-organizacijski nivo funkcionalne organizirano-
sti moZe biti:

— na niZem nivou, a to zna¢i da je broj infor-
macija nedovoljan za normalno upravljanje
proizvodnjom i poslovanjem, a rezultati ne za-
dovoljavaju;

— na srednjem nivou, 3to znati da je broj infor-
macija jo¥ uvijek nedovoljan, ali, s obzirom na
druge utjecaje, rezultati zadovoljavaju;

— na vifem nivou, $to znadi da je broj informa-
cija potpun, upravljanje proizvodnjom i poslo-
vanjem je uspje$no uz postizavanje maksimal-
nih efekata.

Samoupravno je organiziranje pravo i duZnost
radnika prema Zakonu o udruZenom radu, dok je
funkcionalni oblik organiziranosti rezultat strué-
nog pristupa rjelavanju ovog problema.

Ovaj rad prikazat ¢e sinhroniziranost razvojne
funkeije kroz makro-organiziranost samo kao pri-
mjer prikaza navedenog problema. Ovaj se pro-
blem proudava veé¢ nekoliko godina u Institutu za
drvo u Zagrebu, uz aktivno sudjelovanje tehnolo-
ga, koji rade na studiji tehnolo¥kih funkcija, i

ekonomista, koji rade na studiji ekonomskih funk-
cija.
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Slika 1 — Grafizki prikaz sinhronizaclje razvojne

funkelje kroz

Fig, 1 — Graphic review of synchronization of development functlon through macro-organtzation
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nanesena samoupravna organiziranost, a u vodo-
ravnom nizu funkcionalna organiziranost. Graficki
prikaz jasno pokazuje koju funkciju, potfunkciju
i koji radni zadatak koja organizacijska jedinica
1Zvrsava.

Ovakav graficki prikaz makro-organiziranosti
najvredniji je dio projekta i potrebno je da u iz-
vornom obliku sluZi kao podloga za dalje projek-
tiranje mikro-organiziranosti. Makro-projekt moze
biti 1 tekstualno opisan, ali samo u osnovnim crta-
ma, jer je praktiéno nemoguée tekstualno opisati
sve ono $to se vidi iz grafickog prikaza. MoZe se
konstatirati da je graficki prikaz osnova projekta,
a da je tekstualni dio prilog toj osnovi.

Razvojna funkcija dijeli se na potfunkcije, a
potfunkcije se dalje dijele na radne zadatke. Za
svaki radni zadatak definirano je gdje se izvrSava
i na koji naéin, tj. da li odnosni OOUR, JUR ili OJ
odluéuje i organizira, suraduje i koordinira, izvr-
Sava, ili izvrSava druga OOUR-a ili R.Z., sudje-
luje u radu ili za nju izvrsava R.O. razvoja
SOUR-a, cdnosno ostale sluzbe SOUR-a, a §to je
prikazano u legendi grafi¢kog prikaza (sl. 1).

1. Razvojna funkcija

1.1. Potfunkcija razvoja proizvoda

Nosilac razvoja proizvoda mora biti OOUR uz
usku koordinaciju svih jedinica udruZenog rada.

Glavni koordinator razvoja proizvoda je 05.2
Sektor za razvoj R.Z.Z.S. R.O. Ovo je u nacelu
tako projektirano, ali imade i odstupanja, Sto je
iz grafitkog prikaza vidljivo.

1.1.1. Istrazivanje trzista i plasman proizvoda

Ovaj radni zadatak izvrSavat ¢e u nacelu za
veéinu OOUR-a obra¢unska jedinica 04.1.01 Pro-
daja. Iznimka je OOUR Sumarstvo, gdje ¢e ovaj
radni zadatak izvriavati 01.5. JUR Zajednicki po-
slovi OOUR-a i 03.3 JUR Unutrainje opremanje
objekata.

1.1.2. Politika razvoja proizvoda

Na osnovi informacija s trZita, tehnoloske
opremljenosti proizvodnje i drugih elemenata, po-
litiku razvoja proizvoda predlaZe, tj. izvrSava za-
datak JUR Zajedni¢ki poslovi u svakom OOUR-u.
Osnovnu pomoé u koordinaciji, tj. davanju doku-
mentacije za ili protiv, daje 05.2. Sektor za raz-
voj RZZSRO. i 041 JUR Prodaja. Konaénu
odluku o politici razvoja proizvoda donosi svaki
OOUR uz usku koordinaciju s jedinicama udruZe-
nog rada, Iznimka je 03.3 JUR Unutradnje opre-
manje objekata, Radi specifiénosti svoga rada ova
jedinica udruZenog rada ne koordinira u dono-
Senju odluke nego direktno odluéuje. Sve opisano
je mnogo jasnije vidljivo iz grafi¢kog prikaza.

1.1.3. Oblikovanje proizvoda

Oblikovanje proizvoda je specifi¢an zadatak ko-
ji se izvrSava na osnovi definirane politike raz-
voja proizvoda. IzvrSavanje ovog radnog zadatka
zahtijeva odredenu specijalnost koja je skoncen-
trirana u okviru Centra za dizajn, te je logi¢no
da ga i izvrdava. Stoga izvrienje ovog radnog za-
datka za Zajedni¢ke poslove OOUR-a izvriava
Centar za dizajn. Glavnu koordinaciju i ovog rad-
nog zadatka izvrSava 05.2 Sektor za razvoj R.Z.Z.S,
a sudjeluje u radu Prodaja i Nabava »Komerca«.
Konaénu odluku, uz suglasnost JUR-eva, donosi
svaki OOUR.

1.1.4. Ocjenjivanje proizvoda

Izrada prototipa i njegovo ocjenjivanje isklju-
ivi' je zadatak izvrSenja pripreme proizvodnje
svakog OOUR-a, a koja se organizacijski nalazi u
Zajedni¢kim poslovima svakog OOUR-a. I ovaj
radni zadatak koordinira Sektor za razvoj R.Z.Z.S.,
a struénu pomoé pruza i sudjeluje u radu:

04.1.01 OJ Prodaja

04.2 JUR Nabava

05.4  Sektor kontrole kvalitete R.Z.

05.4  Sektor plana i analize R.Z.

05.5  Sektor raé. i financijskih poslova R.Z,
dok ¢ée u pojedinim slucajevima sudjelovati pred-
sjednik R.O. Konaénu odluku donosi svaki OOUR
uz koordinaciju sa svakim pojedinim JUR-om,
gdje ¢e se proizvodnja izvravati.

1.2. Potfunkcija razvoj tehnologije i investicijska
izgradnja

Radne zadatke u ovoj potfunkciji uglavnom
izvrSava 05.2 Sektor za razvoj R.Z., osim pokusnog
rada koji se izvrS8ava u svakoj obradunskoj jedini-
ci, a Sto je grafi¢ki zajednicki prikazano kao jedi-
nica udruZenog rada.

1.2.1. Razvoj tehnologije

Stvaranjem tehnoloSkih problema prilikom pro-
mjene proizvodnog programa, razvoja nove tehno-
logije ili dotrajalosti opreme potrebno je pristupiti
rjeSavanju nove tehnologije. Ovaj radni zadatak
za cijelu radnu organizaciju izvrSava 05.2. Sektor
za razvoj R.Z. ili on samo koordinira, a rjesava
ga R.O. razvoja SOUR-a. S obzirom da jedan dio
problema nastaje u okviru obratunskih jedinica,
odnosno JUR-eva, oni su najuzi koordinatori. Ko~
na¢nu odluku i prihvaéanje novih tehnoloskih
rjefenja iskljudivo je pravo svakog OOUR-a. Iz-
nimka je OOUR Sumarstvo radi specifiénih pro-
blema, tako da priprema proizvodnje u sastavu
015 JUR-a Zajednitki poslovi OOUR-a izvriava
ili naruduje od R.O. razvoja SOUR-a tehnoloSka
rjeSenja. Uska suradnja i uceice u radu na izvr-
§enju ovog radnog zadatka potrebna je od 05.3
Sektora kontrole kvalitete u okviru R.Z.
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1.2.2, Planiranje i ugovaranje investicija

Nosilac ovog radnog zadatka je 05.2 Sektor za
razvoj R.Z. Ovaj sektor priprema natjecaje, doku-
mentaciju uz koordinaciju pripreme proizvodnje
tj. Zajednitkih poslova svakog OOUR-a, a OOUR
odluduje tj. donosi konaénu odluku o ugovaranju
investicijskih radova i opreme. Iznimka je OOUR
Sumarstvo koji radi specifi¢nosti problematike sve
izvrSava u okviru 01.5 JUR Zajednic¢ki poslovi
OOUR-a.

1.2.3. Programiranje i izvodenje radova

Ovaj radni zadatak izvr3ava se, tj. makro-orga-
nizirano$¢éu je predvideno da se izvrSava, potpuno
kao i 1.2.2.

1.2.4. Pokusni rad

Nakon §to je investicija (vecéa ili manja) zavr-
Sena, potrebno je izvr$iti pokusni rad. Glavnu
koordinaciju za izvrSenje pokusnog rada provodi
09.2 Sektor za razvoj R.Z., a izvriava se u svakoj
jedinici udruzenog rada gdje je instaliran. Pokusni
rad provodi JUR, ali uz struénu pomo¢ Sektora
za razvoj. Konaéno prihvacanje novih investicija
propisano je zakonom, a odgovornost za izvrienje
snosi OOUR.

Potfunkcija razvoja organizacije i potfunkcija
elektroni¢ke obrade podataka, te njezina sinhroni-
ziranost sa samoupravnom organiziranosu, jasno
je vidljiva iz grafickog prikaza (sl. 1).

5. ZAVRSNA RAZMATRANJA

U okviru dosadasnjih prouéavanja i izradi ma-
kro-projekta danog u grafi¢kom prikazu rjesavani
su slijede¢i osnovni problemi:

1. Obrada samoupravne organiziranosti te razrada

OOUR-a na niZe organizacijske jedinice.

2. Sifriranje organizacijskih jedinica samouprav-
ne organiziranosti.

3. Razrada razvojne funkcije na potfunkcije, a
potfunkcije na radne zadatke.

4. Sifriranje funkcija, potfunkeija i radnih zada-
‘akd

5. Definiranje aktivnosti koje su potrebne da bi
se mogla izvrsiti sinhronizacija funkcionalne i
samoupravne organiziranosti.

6. Izrada legende oznaka aktivnosti prikazane u
grafickom dijelu.

7. Sinhronizacija funkcionalne i samoupravne or-
ganiziranosti pomoc¢u oznaka aktivnosti.

8. Prikazani makro-projekt razvojne funkcije os-
novna je podloga za studiju i razradu mikro-
-projekta razvojne funkcije, a koji ¢e definirati
sve poslove uvjetovane razradom pojedinih rad-
nih zadataka s potrebnom dokumentacijom, te
hodogramom dokumentacije.

Istrazivanja na ovom podruéju su u toku. Ve-
liki doprinos su prouéavanje makro-organizirano-
sti pojedinih potfunkcija razvojne funkcije, a ko-
je se korekcije odrazavaju na makro-organizira-
nost. Grafi¢ki prikaz, bez ikakvih tekstualnih di-
jelova makro-projekta, dovoljna je podloga za pri-
stup izradi mikro-projekta, te ga stoga i moZemo
smatrati najvrijednijim dijelom makro-projekta.
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2a potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ

OBAVLIJA:
ISTRAZIVACKE RADOVE

s podru¢ja grade i svojstava drva, mehani¢ke i kemijske prerade i zastite drva,
te organizacije 1 ekonomike.

IZRADUJE PROGRAME

za dzgradnju novih objekata, za rckonstrukciju, modernizaciju i racionalizaciju
postojecih pogona.

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING

u izgradnji novih te rekonstrukciji i modernizaciji postojecih pogona.
Izraduje idejne, glavne i izvedbene projekte strojarskog dijela toplane, energane,
toplinskih razvoda i pneumatskog transporta, te gradevinskih objekata za sve
industrijske oblasti,

Obavlja nadzor nad izvodenjem gradevinskih objekata i projektiranih tehnolog-
kih procesa s pripadaju¢im energetskim i strojarskim komponentama, te razvi-
Jja nove i usavriava postojece uredaje i opremu iz podruéja djelatnosti.

PROJEKTIRA I PROVODI
ekonomsku i tehnolo$ku organizaciju, istraZivanje trZita i razvoj proizvoda.

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU

s podru¢ja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te specijalisticku dopunsku
izobrazbu stru¢njaka u drvnoj industriji.

PREUZIMA IZVODENJE SVIH VRSTA ZASTITE DRVA

protiv insekata, truleZi i poZara za potrebe drvne industrije i Sumarstva (zadtita
trupaca i grade) i u gradevinarstvu (zastita krovista, grad. stolarije i ostalih drv-
nih konstrukcija)

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTE ZA PRIMJENU
ljepila, sredstava za povrdinsku obradu i zatitu drva, te pokuéstva i ostalih pro-
izvoda drvne industrije,

BAVI SE 1ZDAVACKOM I NAKLADNICKOM DJELATNOSTI
s podrucja drvne industrije.

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI SERVIS
domace i inozemne struéne literature.

Za izvrienje prednjih zadataka Institut raspolaZe odgovarajuéim struénim kad-
rom i suvremenom opremom.

U SVOM SASTAVU IMA LABORATORIJE ZA:

— ispitivanje kvalitete namjestaja,

~— ispitivanje kvalitete drva j ploéa,

— idspitivanje ljepila, te sredstva za za$titu drva i sredstva za povrsinsku obradu
rva.

— poluindustrijsku proizvodnju ploéa.
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Struéni rad

Sazetak

Kao bitan faktor racionalne i ekonomiéne prerade drva listaéa na Sirem podrué-
ju, tehmologija prerade drva treba da bude prilagodena rasploZivoj sirovini, kako
po vrstama, tako i po asortimanu sirovinskog alimentacijskog podrudja.

Osim toga, odlu¢ujuce znadenje ima zadovoljavajuce rjeSavanje problema drvnih

ostataka, kako bi se postiglo integralno iskoni§¢enje drvne mase koja ulazi u pre-
radu. Jedan od mogué¢ih macina ispunjenja ovih mvjeta jest kombinacija prerade
prostornog drva listata kod proizvodnje poluceluloze, odnosno ambalaZnih papira
s pilanskom preradom, s naglaskom na tanku oblovinu, te s proizvodnjom drvnih
briketa iz ostataka — piljevine i kore.

Kljuéne rijec¢i: Kemijska i pilanska prerada drva — drvni ostaci —
drvni briket od piljevine i kore.

CONVERSION OF DECIDUOUS SPECIES BY COMBINATION OF MECHANICAL
AND CHEMICAL PROCESSING, PARTICULARLY FROM ASPECT OF SOLVING
THE PROBLEM OF WOOD WASTE

Summary

As a principal factor of rational and economical conversion of deciduous species
on a wider area, technology of wood conversion should be adapted to available raw
material, by species as well as by assortment of raw material alimentative area.

Apart from this, a decisive significance is a satisfactory solution of wood waste
problems in order to obtain full utilization of wood. One of possible ways to fulfill
these conditions is combination of deciduous cordwood conversion in production of
semi-pulp, i. €. packing paper with sawmilling, with a stress on thin round wood,

and with production of briquettes from wood waste — sawdust and bark.

Key words: chemical wood processing and sawmilling — wood waste —
wood briquettes from sawdust and bark — integral utilization of wood (A. M.)

1. UVOD

U mnogim zemljama kao i u nas sve su vise
prisutna odredena kretanja i tendencije kod pre-
rade drva. One se mogu naznafliti kao:

— kapaciteti prerade drva razvijaju se brZe od
moguénosti proizvodnje drvne oblovine, kako
po koli¢ini tako i po kvaliteti;

— radi ve¢e potraZnje drva u odnosu na ponudu,
cijene drvnoj sirovini rastu brZe nego finalni
proizvodi od drva;

— drvna sirovina poprima jzuzetno veliko zna-
¢enje za nacionalnu ekonomiju, pa i ona po-
staje sve vife stratefki materijal;

— kod prerade drva, narofito kod industrije ce-
luloze i papira, sve je vife prisutan u tehno-
logiji i u trofkovima problem zaftite &ovjekove
okoline;

— utjecaj transportnih troSkova kod prijevoza i
manipulacije drvom sve je znadajniji radi enor-
mno visokih cijena tekuéih goriva;

— i pored niza nepovoljnih faktora koji prate pre-
radu drva, potro$nja drva ima i dalje trend
porasta. Tako dolazi do izgradnje novih veéih
kapaciteta, narodito u industriji celuloze i pa-
pira.

Kod podizanja i proSirenja veéih kapaciteta za
preradu drva, narodito kemijske prerade drva na
jednom Sirem podrudju, u ekonomici prerade drva
nuzno je poéi od nekoliko bitnih faktora:

— tehnologiju prerade drva prilagoditi raspolo-
Zivoj sirovinskoj bazi koja se smatra osnovnim
alimentacionim podru¢jem toga kapaciteta;

— kroz ¢vrsto poslovno povezivanje preradivada
drva i organizacija Sumarstva, osigurati dugo-
roénost i sigurnost snabdijevanja preradivada
drvom;
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— racionalno i u cijelosti rijediti problem ostataka
drva (otpadak). odnosno, po moguénosti, po-
sti¢i integralno iskrid¢enje drvne mase kod
prerade.

2. OSNOVNI KAPACITETI PRERADE

Za Siru razradu ove teme ovdje se razmatra
koncepcija prerade drva jednog kombinata na po-
dru¢ju regije Slavonije i Baranje, momentano naj-
veceg proizvodata ambalaznih papira u zemlji.
Instalirani proizvodni kapaciteti prikazani su u
slijede¢em pregledu:

a) proizvodnja i prerada papira
(NSSC postupak):
— poluceluloza (92%)
— ambalazni papir
(fluting. testlajner, Srenc)
— ambalaza od valovitog
kartona
— kartonske cijevi

Potrebna koli¢éina drva

130.000 t/god.
200.000 t/god.

75.000 t/god.

570.000 prm/god.

b) suha destilacija drva:
— retortni ugalj
— octena kiselina

Potrebna koli¢ina drva 50.000 prm/god.

c) pilanska prerada drva:
— piljena grada
— finalizacija pilj. grade ;
Potrebna koli¢ina drva 55.000 m3/god.

Ukupna godi3nja potrosnja drva iznosi:

435.000 m3/g. (89%b0)

— prostorno drvo-
55.000 m%/g. (11%o)

— trupci i tanka oblovina

Ukupno: 490.000 m3/g. (100%o)

Kod prostornog drva zastupljenost po vrstama
je ovakva: bukva, meke listace (topola, vrba),
hrast, grab, breza, jasen i dr. a kod pilanskih tru-
paca preraduju se uglavnom meke listace, a manje
tyrde (hrast, jasen). i i :

Industrija celuloze, i papira vrlo je veliki po-
trofa¢ toplinske i elektro energije. U koncepciji
razvoja prislo se podizanju vlastitih izvora po-
trebne energije radi sigurnosti rada postrojenja i
racionalnosti koris¢enja, Instalirani energetski ka-
paciteti obuhvacaju:

~ kotlovska postrojenja za proizvodnju
pare ’ 250 t/sat
— turbogeneratore za proizvodnju struje 34 MW

Radi 8to sigurnifeg rada postrojenja izgradena
je vlastita trafostanica 110 kV, da bi se osiguralo
paralelno elektronapajanje i iz vanjske mreZe.
Osnovno energetsko gorivo je zemni plin s po-
trofnjom od 120 mil. Nm3/g,

3. RASPOLOZIVA DRVNA SIROVINA

Regija Slavonije i Baranje raspolaze s oko
330.000 ha Suma i drvnom zalihom od oko 55 mil.
m?, Prosjecna godiSnja neto sjeciva masa u drus-
tveno organiziranoj proizvodnji kreée se oko 1,2
mil. m?, od toga na trupce i tanku oblovinu otpada
oko 630.000 m3 (52%), a na prostorno drvo 570.000
m? (48Y). Najvise je zastupljeno hrastovo drvo,
slijedi bukva, meke listace, jasen, grab i ostalo.

Sjetiva godiSnja drvna masa znatno je niZza
od godi$njeg prirasta.

Uze gravitaciono podruc¢je razmatranog kom-
binata krece se na oko 170.000 ha, s drvnom zali-
hom od oko 27 mil. m3 ili 165 m%ha (prosjek za
Jugoslaviju 120 m%ha). Planirani godi3nji etat iz-
nosi 750.000 m3 bruto mase. Postoje svi uvjeti da
na uzem alimentacionom podruéju godisnji etat
bude i veéi sprovodenjem intenzivnih metoda go-
spodarenja $umama.

Prosje¢na udaljenost mjesta snabdijevanja do
mjesta prerade drva iznosi oko 100 km. Transport
drva obavlja se cestovnim, Zeljezni¢kim i vodenim
transportom.

4. RAZVOJNA KONCEPCIJA

Osnovna koncepcija razvoja kombinata jest
proizvodnja i prerada ambalaZnih papira. Ovakva
koncepcija bazira se na nekoliko bitnih faktora:
— Potro$nja ambalaznih papira, odnosno amba-

laze od valovitog kartona, i dalje ée rasti, ne

samo u zemlji nego i u svijetu. Potro$nja am-
balaze od valovitog kartona iznosi u zemlji po
glavi stanovnika 15,4 kg (1981. g.), dok se ona

u razvijenim zapadno-evropskim zemljama kre-

¢e od 25—30 kg (1981. g.). U nekim razvijenim

zemljama ova potroS$nja je znatno visa (USA

66 kg, Japan 45 kg). Analize i prognoze o da-

ljem porastu potrosnje ovog proizvoda temelje

se na podacima koje objavljuje FEFCO (Evrop-

;sko udruZenje proizvodata ambalaze od valovi-

tog kartona);

— Tehnologija prerade drva, narogito prostornog,
prilagodena je raspoloZivoj drvnoj sirovini;
— Integralno iskori§¢enje drvne mase kombinaci-

jom kemijske i mehanitke prerade, uz odgova-
~ rajuce iskoriS¢enje svih vidova drvnih ostataka.

" Time se podiZe vrijednosni koeficijent iskoris-

~ C¢enja drva i ekonomiénost prerade drvne si-
~rovine; "

— Dugoroéno je osigurano energetsko gorivo —
zemni plin,

5. STRUKTURA PRERADE DRVA PO NAMJENI

Po namjeni struktura prerade drva shematski
je prikazana na slici 1. Razumljivo je da dolazi
i do odstupanja od prikazane sheme prerade. Nai-
me, i pored toga $to je trend da se prostorno
celulozno drvo izraduje i transportira do mjesta
prerade u dugom stanju, ono se nabavlja prera-
deno i u klasiénoj duZini od 1 m. Jedan dio sjed
ke ulazi direktno u preradu za proizvodnju papi-
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STRUKTURA PRERADE DRVA PO NAMJEN!
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PAPIR
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SL. 1. Struktura prerade drva po namjeni

ra, jer se takva nabavlja od vanjskih preradivala
drva. Transport ove sjefke vrsi se vlastitim spe-
cijalnim kiper vozilima korisnog obujma oko 60
m3.

Pilanska prerada trupaca te tanke oblovine
vrii se, u pravilu, kroz namjensko piljenje, pre-
ma zahtjevima vlastitih finalnih pogona ili vanj-
skih naruditelja. Prije ulaska oblog drva na pri-
marne strojeve ono se okorava.

Drvni otpaci kao okorei, okrajci i porupci pre-
tvaraju se na iveradima u sjecku, te transporti-
raju traktorskim prikolicama za potrebe proizvod-
nje papira.

Piljevina iz pilanske i finalne prerade drva sa-
kuplja se u silosima ,odakle se traktorskim pri-
kolicama transportira za potrebe proizvodnje drv-
nih briketa.

Kora dobivena nakon okoravanja trupaca i
tanke oblovine u pilanskoj preradi traktorskim
prikolicama se odvozi za potrebe proizvodnje bri-
keta.

Prostorno celulozno drvo u pravilu se doprema
u dugom stanju, duZine do 10 m. Preuzimanje i
obratun prostornog dugog celuloznog drva od or-
ganizacija Sumarstva vréi se vaganjem u krugu
preradivaca. Radi Bto veéeg vrijednosnog koefici-
jenta iskoriftenja prostornog dugog drva, vrii se
njegovo popretno skraéivanje, i to po namjeni,
Vetina ove sirovine namijenjena je za proizvodnju
papira, a odgovarajuéi dio i za potrebe pilanske
prerade. Drvo s najvide grefaka (natrulo drvo, s
veéim kvrgama i sl) upoirebljava se za pouglja-

-
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vanje u procesu suhe destilacije za dobivanje re-
tortnog ugljena i octene kiseline kao finalnih pro-
izvoda.

Celulozno prostorno drvo se okorava na rota-
cionim bubnjevima, nakon Cega se iveradima pre-
raduje u sjecku, te pneumatski transportira i
uskladigéuje na otvorenim pistama. Pravilo je da
se celulozno drvo dobavlja i preraduje u $to svje-
7ijem stanju i to kontinuirano preko ¢itave godi-
ne. Meduskladiitenje prostornog celuloznog drva
prije dalje prerade svodi se na minimum. Kora i
manji dio nastale piljevine odvozi se traktorskim
prikolicama za proizvodnju drvnih briketa. Ucescte
kore u celuloznom drvu uzima se da je 10%.

6. PROIZVODNJA DRVNIH BRIKETA

Za proizvodnju drvnih briketa, kao krutog go-
riva u domadinstvima, upotrebljava se piljevina
i kora iz mehanitke i kemijske prerade drva. Ra-
nije su se ovi otpaci odlagali u deponije, uz znat-
ne troikove, a sada se oni pretvaraju u koristan
finalni proizvod. Ova vrsta krutog goriva ima niz
dobrih osobina:

— povoljna kaloriéna vrijednost od oko 16.000
kJ/kg (3.800 kcal/kg) kod vlaZnosti od oko 15%0;

— radi vrlo visokog tladenja drvne mase, ovaj
proizvod ima relativno visoku obujamsku ma-
su, 1200—1400 kg/m3;

— visoka gustoéa drvnog briketa omogucava pot-
puno i ravnomjerno izgaranje s malim postot-
kom pepela. UceSée pepela iznosi oko 19 kod
proizvodnje briketa iz piljevine, a oko 5% kod
proizvodnje iz kore;

ZAVISNOST KALORICNE VRIJEDNOSTI
DRVNIH OTPADAKA OD VLAZNOSTI
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— nema vec¢e zagadenosti okoline, jer briketi ne
sadrze sumpor i nemaju nikakvog vezivnog
sredstva;

— prikladni su za rukovanje, transport i uskladi-
Stenje.

Za proizvodnju briketa upotrebljava se kora i
piljevina s relativno visokom vlaZnosti. Kalori¢na
vrijednost ovih otpadaka u osnovi je funkcija
vlaznosti. Vlaznost se kreée u Sirokom rasponu,
od 10% kod piljevine iz finalnog pogona i preko
100% u kori celuloznog drva. Medutim, vlaZnost
najveceg dijela otpadaka (90% koli¢ine) krede se
od 45% do 90%, pa je i kalori¢na vrijednost drv-
nih otpadaka razli¢ita (slika 2).

6.1. Tehnologija proizvodnje drvnih briketa

Priprema drvnih ostataka (kora, piljevina) kod
proizvodnje briketa ima veliko znaéenje. Jedno-
liéna granulacija otpatka (1 mm — 4 mm) i rav-
nomjerna vlaznost od 15% — 18% (atro) omogu-
¢uje dobivanje zadovoljavajuée kvalitete briketa.
Samo se po sebi razumije da i ostali preduvjeti
moraju biti ispunjeni, naroito podeSenost osnov-
nog stroja — preSe, odgovarajuée doziranje i dr.

Kora u pravilu potiée od razli¢itih vrsta drva
kao bukve, topole, breze, hrasta i dr. pa je razli-
c¢ite strukture i debljine. Osim toga, prilikom oko-
ravanja i odvajanja piljevine od kore, uz koru
ostaju i dijelovi punog drva, $to sve skupa zahti-
jeva posebnu obradu za ovu grupu drvnog otpat-
ka. Natresna masa otpatka kod vlage od 90%0 (atro)
iznosi oko 200 kg/m3. Osnovna tehnolo$ka shema
proizvodnje drvnih briketa prikazana je na slici 3.

Mobilnim kasikarom (1) drvni otpaci se dovo-
ze s piste i ubacuju u bunker za koru (3), odnosno
bunker za piljevinu (2). Radi vrlo razli¢ite struk-
ture kore, ovaj materijal se usitnjava na odredenu
granulaciju na posebnom stroju (5). Piljevina, te
usitnjena kora pneumatski se transportiraju u silos
za vlazni materijal (7) kao meduskladi$tenje prije
suSenja. MeduskladiStenje omoguéava ravnomjerno
doziranje i sufenje otpatka na rotacionoj susari
(10). Usitnjeni otpadak osufen na odgovarajuéu
vlagu pneumatski se transportira u silos za suhi
materijal (14). Ovaj silos, kao meduskladistenje
osuSenog i usitnjenog otpatka odredene granula-

cije, omogucava da se puznim transporterom (13)
postigne ravnomjerno doziranje osnovnog stroja,
a to je presa. Kao izvor topline za suenje drvnih
otpadaka sluzi zemni plin.

Presanje se izvodi na principu tlaenja s vrlo
visokim pritiscima. Zato i nema potrebe koridéenja
posebnih vezivnih sredstava kao §to je slucaj kod
drugih vrsta briketa. Drvni briketi u formi bes-
konaénog cilindra ¢ 90 mm izlaze iz pre3e, hlade
se na trasi za hladenje, pa je time i zavrien tehno-
loski proces. Pakiranje prikladnih cilindara, duzi-
ne oko 30 em, moze biti razli¢ito (folije, kartonske
kutije i dr.). Zadovoljavajuéi vid pakiranja je
strojno pakiranje u folije (po 3—4 cilindra) da se
sprije¢i upijanje vlage kod transporta i uskladii-
tenja gotovog briketa. Time se osigurava i rela-
tivno velika ¢istoéa pakiranja, pa nema veéih
onetif¢enja prilikom rukovanja. Na drvenoj paleti
(nepovratnoj) formiraju se prikladne paletne jedi-
nice briketa mase 0,8 t — 1,0 t, radi lakSe mani-
pulacije, odnosno rada s viljuskarima.

Kapacitet osnovnog stroja preSe iznosi oko 1
t/h. Raéuna se da jedna linija s jednom preSom
moZe dati godiS$nju proizvodnju briketa od 6.500
t/g kod rada u tri smjene (330 radnih dana).

Sva oprema za proizvodnju drvnih briketa iz-
radena je od domaéih projektantskih kuéa.

Godisnja kolid¢ina otpadaka iznosi oko 30.000 t,
od ¢ega na koru otpada 65%, a na piljevinu 35%.
Za preradu ovih otpadaka i proizvodnju od oko
20.000 t/g drvnog briketa kao finalnog proizvoda
instalirane su tri prese, odnosno linije.

7. ZAKLJUCNA RAZMATRANJA

Nakon razmatranja ove problematike mogu se
izvesti slijedeéi zakljuédei:

1. Radi sve vede potraZnje i potroinje drva u
odnosu na ponudu, dolazi do znatno brZeg po-
rasta cijena drvne sirovine prema finalnom
proizvodu od drva. Time objektivno prerada
drva kao grana dolazi u nepovoljniji ekonom-
ski poloZaj prema proizvodatu oblovine, odnos-
no Sumarstvu kao grani. Zato se ukazuje jos
veéa nuZnost da prerada drva iznalazi tehnid-
ko-tehnolodka rjeSenja za koridéenje drvnim

subara (10), ki za razdvajanje (11), baterifa ciklona (12),

omora
19), stlos terijal (14), bunker z
- gt mm(:?;).i-“‘iu’,’,‘,.....ku transparter

E
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otpacima, pa i onim najnize kvalitete, sve u
cilju maksimalnog podizanja iskorii¢enja ras-
poloZive drvne mase.

U praksi se pokazalo da je, osmi§ljenom pre-
radom drva listada, i to kombinacijom kemij-
ske i mehanitke prerade, moguée znatno podici
vrijednosni koeficijent iskoriéenja raspoloZive
drvne sirovine i na taj nadin postiéi visoki stu-
pan] ekonomike prerade drva.

1 pored toga $to se radi o relativno niskoj kva-
liteti drvnog otpatka, kao §to je slu¢aj kore
s vrlo razlititom strukturom (razlidite vrste
drva, veliki sadrzaj lika i dr.) i velikom vlaz-
noséu, kroz odredena tehni¢ko-tehnolodka rje-

PRIGODNA PRODAJA ZBOG LIKVIDACIJE

1) Biirkle-ov uredlaj za oblaganje PVC-folljama, u pogonu
oko 3 godine, zajam&eno podoban za proizvodnju.
Sirina 1100 mm.

Cijena sa skladifta u Svicarskoj Sfr. 25.000.—

Novi strojevi:

2) Biesse-ova automatska buiilica za moZdanike s auto-
matskim protokom i gornjim popreinim nosafem, 4
radne skupine odozdo, 1 radna skupina odozgo, svaka
dvodjelna, 2 vodoravne radne skupine,

. Sfr. 47.000.—

3) Viet-ova #irokotratna brusilica Valerla 2 C 1200 mm
s valjkom za kalibriranfe i radnom skupinom za
fino brufenje, s valjkom za Zetkanje. Str. 48.000.—

4. Simal-ov automat za upuitanfe brava na vratima,
kombiniran s automatom za bufenje i uvrtanje, u¥i-
nak 90 vrata na sat. Str, 65.000.—

Senja moguée je proizvoditi drvni briket kao
kruto gorivo dobre kvalitete i uz zadovoljava-

juéu akumulaciju proizvodnje.
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re¢i znanstveni sa

5) Budilica Biesse s dvije radne skupine, jedna oko-
mita 1 jedna vodoravna za po 20 vretena s razma-
kom 32 mm, prikladna za male serije 1 pojedinaine

elove.
« Sfr. 9.800.—

6) Viselisna kruina pila Sicar MS 30, skoro nova, u po-
gonu jednu godinu, razmak listova pile: maksimalni
300 mm, minimaloi 2 mm (specijaini model) 30 KW
s listovima pile @ 120 mm od tvrdog metala, cijena
ukljuuje listove pile.

Sfr. 18.000.—

Sva oprema sa skladifta u Svicarskoj s jednom godinom
garancije.
Za placanje uzimaju se 100% jugoslavenski proizvodi,

npr. drvo, drvni poluproizvod! ili pokuésivo po viasti-
tim nacrtima.

Upiti na:

A. LOCHER Maschinen, 8706 Mellen — Svicarska
Telex 875405 impe, Telefon Ziirich 019232544

je,
Recenzent: mr S. Petrovi¢
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji

(nastavak)
Franjo Stajduhar, dipl. ing. UDK 634.0.810
Prispielo: 10. veljace 1983. Struéni rad
Prihvaceno: 15. ozujka 1983.
LOLIONDO MASLINA, ELGON Trajnost

Nazivi

Loliondo maslina ili elgon botanicki
se zove: Steganthus welwitschii Knobl.
iLinociera welwitschii Baker iz porodi-
ce: Oleaceae.

Domorodacka imena su: mutukuyu, muukuru,
murguiwet u Keniji.

Nalazista
Kao drvo polutropskih ki$nih Suma loliondo
se uglavnom nalazi u Keniji, Ugandi i Tanganjiki.

Stablo

Visine koje dosize su 30—33 m s promjerima
do 2,7 m iznad Zzilita. Uglavnom ima c¢isto, pravno
deblo do dvije treéine visine stabla.

Drvo

Boje je blijedo-smede do tamno-smede, Cesto i
ruziéasto obojeno u varijaciji s tamno-smedim
prugama, pa tada sli¢i drvu istoéno-afri¢ke masline
(Oka hochstetteri). Bjelika je svjetlo Zute boje,
jasno definirana u odnosu na srZevinu. Pravne je
Zice ili pak vrZljava (protusmjerne); srednje fine
teksture, prosjeéne obujamske mase 700 kg/s.

Sufenje

Razmjerno svojoj gustoéi, drvo se susi dobro i
bez degradacije, a u komorama ponasa se sli¢no
kao isto¢no-afri¢ka maslina,

Srednje je otporno na vanjske utjecaje, a ot-
porno je i na napadaje termita.

Mehani¢ka svojstva

Ima dobra mehani¢ka svojstva i odgovaraju
prosjeku drva jednake gustoce.

Obradljivost

Ruéno i strojno drvo se lako obraduje. Zbog
sklonosti rascjepljivanju pri d¢avljanju, preporu-
¢a se prethodno nabusivanje. Boji se i polira do-
bro, te se moze posti¢i odli¢na povrsinska obrada.

Upotreba

U Istoénoj Africi sluzi za teSke konstrukcije,
zeljeznic¢ke pragove i za izradu pokuéstva. Ekspor-
tirano drvo opéenito se upotrebljava za podove i
parkete, zbog vrlo velike otpornosti na habanje.
Odgovara normalnim uvjetima prometa, a i za
podove u lakoj industriji. Zadovoljava i za toka-
rene muzi¢ke instrumente.

Proizvodi

Za sada se uvoze trupci za izradu podova, no
postoji mogucnost i za druge svrhe,

’

LITERATURA

[1]1 The Timber Development Associal — Timberse.
Vol III. — London SR 2T

[2] KOLOC: »So heissen die Well —
oz g n die Welthdlzere VEB Fachbuchverlag



N\. UIDL: Bukovo drvo... Drvna ind. 34 (4) 107—110 (1983) 107

Bukovo drvo i njegova upotreba za izradu

zeljeznickih pragova

Nada Uidl, dipl. ing.
SOUR »Slavonija«, Sl. Brod

Prispjelo: 15. listopada 1982.
Prihvaéeno: 20. prosinca 1982.

UDK 634.0.831.6

Struéni rad

SazZetak

U radu se razmatraju uzroci deterioracije bukove pragovske oblovine i izradenih

zeljeznickih pragova. ZaguSenost, piravost i trulez korozije uzroci su deterioracije
bukova drva. Razmatra se ufjecaj navedenih uzrodénika na stanje drva i njegova
mehani¢ka svojstva, te upotrebljivost takve sirovine i pragova za proces impregna-
cije bukovih Zeljezni¢kih pragova.

Kljuéne rijeci: bukovi Zeljezni¢ki pragovi — zaguSenost — piravost —
trulez korozije.

BEECHWOOD AND ITS UTILIZATION IN PRODUCTION OF RAILWAY
SLEEPERS

Summary

This paper presents causes of deterioration of beech roundwood for sleepers
and of already manufactured railway sleepers. Staining and white rot are causes
of deterioration in beech. The effect of these causes of deterioration on wood and
its mechanical properties has been observed, as well as applicability of such raw
material and sleepers in process of the impregnation.

Key words: beech railway sleepers — staining (A. M.)

Dugi niz godina bukovina se smatrala manje
vrijednom vrstom drva i rabila pretezno za ogrjev.
Uzrok tome bila je mala prirodna trajnost buko-
vine. Za izradu Zeljezni¢kih pragova ranije se
rabila hrastovina, no uvodenjem dvostruke Rii-
ping-metode za impregnaciju prednost je pripala
bukovu pragu. Primjenom te metode trajnost bu-
kova praga produZena je od 3 na 40 godina. Me-
dutim, tako veliku trajnost moguce je postiéi je-
dino ako je prag do ¢asa impregniranja saéuvao
zdravost,

Bilo je mnogo pokusaja da se drveni pragovi
zamijene betonskim, ali se uvijek vraéalo na
upotrebu drvenih pragova. Prema najnovijim po-
dacima, u poduzeéu ZTP — Beograd od ukupne
koli¢ine ugradenih pragova danas na betonske
pragove otpada svega 544%, a na Z%eljezne
0,10° [5]. Drveni prag ima cijeli niz prednosti
pred drugim materijalima: lagan je, elasti¢an, raz-
mjerno trajan, te jednostavan za izmjenu i ugrad-

nju. Osim toga, drveni prag je lo§ vodié elektrici-
teta, te omogucuje nesmetani sistem signalizacije,
a $to je danas, s obzirom na visoki stupanj elek-
trifikacije Zeljeznica, od vrlo velike vaZnosti.

Danas bukovo drvo ima -Siroko podrudje pri-
mjene, te ga sve manje ostaje za izradu Zeljez-
ni¢kih pragova. Bukov prag zbog toga postaje na
trzi§tu deficitaran. Takvo stanje neminovno na-
mece zahtjev da se oluvanju bukova praga po-
sveti maksimalna paZnja, Da bi se ozbiljnije shva-
tila potreba pravilne manipulacije bukovim pra-
govima od sjete do impregnacije, u ovom ¢&anku
dan je kratak prikaz uzroka propadanja bukovi-
ne, te mjere koje bi mogle doprinijeti ofuvanju
praga u zdravom stanju do impregnacije.

Bukovina ima vrlo dobra mehaniéka svojstva,
ali ima i jednu veliku manu, a ta je da nezadti-
éena vrlo brzo propada. To isto vrijedi i za sirovi
hukov prag.
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Propadanje bukovine manifestira se najprije
u promjeni boje drva, a tek kasnije i u promjeni
mehanickih svojstava. Prema tome, moglo bi se
govoriti o tri faze: zagusenosti, piravosti (ili pres-
losti) i truleZi.

O uzrocima propadanja bukovine postoji mno-
go teorija, no faza »zaguSenost« ne moZe se pro-
matrati odvojeno od stvaranja crvenog srca. Za-
guSenost drva je pojava uvjetovana fiziologijom i
strukturom drva, zdravstvenim stanjem stabla i
vremenom njegovog obaranja. Izmedu Zivih sta-
nica — parenhima — aktivnog dijela drva dube-
¢eg stabla i susjednih mrtvih provodnih elemena-
ta — ¢&lanaka traheja, s obzirom da je koncentra-
cija sadrzaja u lumenima parenhimskih stanica
veéa od koncentracije sadrzaja u lumenima é&la-
naka traheja, stvara se odredeni osmotski tlak.
Ipak do osmoze ne dolazi jer u é&lancima traheja,
zbog transpiracije li¢a, vlada odredeni podtlak,
koji je vedi ili jednak osmotskom tlaku.

Obaranjem stabla ili prodorom zraka u drvo
kroz mrtve grane ili ozljede na dubeéem stablu
pritisci se u stanicama izjednaavaju. U tom mo-
mentu kroz jaZice traheja i susjednih parenhim-
skih stanica dolazi do osmoze, prouzrokujuéi zbog
osmotskog tlaka prodiranje mjehurastih izraslina
parenhimskih stanica u lumene &lanaka traheja.

Ukoliko su parenhimske stanice u drvu aktiv-
ne, to se deSava u vrijeme vegetacije, mjehuraste
izrasline ¢e se dalje razvijati u veée izrasline —
tile. Tile mogu potpuno ispuniti lumene ¢lanaka
traheja i znatno smanjiti njihovu propusnost, a
time i permeabilnost drva.

Prema istrazivanjima Chataway (1949),
proces stvaranja tila ovisan je o veliéini otvora
jaZica. Tile nastaju samo u sluéaju ako je promjer
otvora parova jaZica izmedu provodnih elemenata
i zivih parenhimskih stanica veci od 10 mikro-
metara, a ako je manji, u provodne elemente izlu-
fuju se samo gumozne tvari. Tile imaju crven-
kasto-smedu boju, pa odatle i potjete boja zagu-
genog drva. Tek kasnije, ako se za to pojave od-
govarajuéi uvjeti, moze doéi do napada gljiva,
koje ée uzrokovati piravost.

Jedna od prvih teorija o uzrocima nastanka
piravosti bila je teorija Tuszona (1905), koji
je tvrdio da crveno srce kod dubeéih stabala i
piravost oborenog bukovog drva uzrokuju iste
vrste gljiva, odnosno, da su obje pojave posljedica
kemijskog podraZaja uvjetovanog djelovanjem en-
cima koje izlu¢uju hife gljiva. Migljenje da crve-
no srce bukovine nastaje djelovanjem gliva zastu-
pali su i sovjetski nau¢nici A, T. Vatkin, J. A,
Cernicova i M. V. Akidinova.

Tuszonovu teoriju opovrgao je prof. Zycha
(1948.) koji je dokazao da je uzrok stvaranja cr-
venog srca prodor kisika iz zraka u provodne ele-
mente drva. Preteta te teorije bio je R. Hartig
(1880), koji je tvrdio da je crveno srce posljedica
prisustva zraka u drvu, Bosshard (1959)

smatra da je crveno srce posljedica starenja drva,
tj. smanjenja vitaliteta starijih stanica parenhima.
Ziegler (1967) je midljenja da je uzrok stva-
ranja srzi poremecaj ravnoteZe fitohormona za-
jedno s povec¢anom udaljeno$¢u stanica radijalnog
parenhima od kambija. Bamber (1976) smatra
da smrt parenhimskih stanica nije uzrok nego
posljedica stvaranja crvenog srca. To je evolucioni
proces s kojim organizam regulira optimalnu $i-
rinu bijeli, kako bi se kro$nja mogla snabdijevati
hranom. Reguliranje vr¥e fitohormoni [1].

Dugo se vjerovalo da je zaguSeno drvo u prvoj
fazi zadrzalo svoja mehani¢ka svojstva, ali da ga
je, zbog obilja tila, teZe impregnirati. Medutim,
kasnija istraZivanja pokazala su da veé i kod naj-
manje dekoloracije dolazi do promjene nekih me-
hani¢kih svojstava, posebno kod &vrstoée na uda-
rac (dinamicka &vrstoéa savijanja) [3].

Prijelaz zagufenosti u piravost ovisi o cijelom
nizu vanjskih i unutarnjih faktora, koji su usko
vezani uz gubitak vode iz drva, a vaznu ulogu
kod toga igra i temperatura. Dok se u fazi zagu-
Senosti radi samo o oksidaciji sokova u drvu, kod
pojave piravosti odluéujuéu ulogu igraju gljive.
Piravo drvo, ovisno o stupnju napretka dekolo-
racije, znatno je izgubilo svoja mehanitka svoj-
stva i teSko se mozZe upotrijebiti u tehni¢ke svrhe.

Posljednja faza propadanja bukovog drva je
bijela trulez. Trulo drvo je potpuno izgubilo sva
tehni¢ka svojstva, a znatno mu je smanjena i
kaloriéna vrijednost.

Smanjenje tehnic¢kih svojstava u raznim faza-
ma propadanja bukovog drva istraZivali su mnogi
autori, Prema Cartwright Findlay-u, gu-
bitak na masi vrlo je vaZan pokazatelj promjena
nekih mehanic¢kih svojstava drva. Prema tim auto-
rima, gubitku mase drva za 10% odgovara sma-
njenje &évrstoée na udarce za 90% [4]. Trende-
lenburg i Mayer-Wegelin smatraju da
naglo smanjenje &vrstoée na udarce nastaje zbog
mnostva sitnih rupica koje nastaju na parenhim-
skim stanicama uslijed djelovanja hifa gljiva.

Schmit je doSao do podataka da se ¢vrstoéa
na udarac bukovog drva, uslijed djelovanja gljiva
Shizophylum Commune Fr., za 3,5 mjeseca smanji
za 11%, a za 6 mjeseci za 25% u odnosu na zdra-
vo drvo [9].

Stajduhar je vr¥io ispitivanja degradacije
bukovog drva, te potvrdio da se mehanitka svoj-
stva degradiranog drva znatno mijenjaju, a veli-
¢ina promjena ovisi o stupnju degradacije. Tako
se, prema njegovim istraZivanjima, volumna ma-
sa degradiranog drva umanjuje za 2—10%, &vr-
stoéa na tlak za 3—11%, a dvrstoéa na udarce za
20—55% u odnosu na zdravo drvo (u apsolutno
suhom stanju) [8]. _

U #lanku »Cvrstoéa zaguene bukovine« objav-
ljenom u Casopisu »Holz als Roh und Werkstoff«
1953. god, Mayer-Wegelin je dao tabelu
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opadanja tehnigkih svojstava u odnosu na stupanj
dekoloracije, koja karakterizira pojedine faze pro-
padanja bukovog drva. On je dekoloraciju podi-
jelio u 10 stupnjeva — od potpuno zdravog [1]
do potpunog trulog [10], te promatrao smanjenje
nekih mehani¢kih svojstava [8]. Smatra se da bi
sc propadanje bukovog drva moglo svesti na tri
glavne faze, pa je tabela postavljena u te okvire,
a smanjenje tehni¢kih svojstava drva izraZeno u
postocima (tablica I).

Za ofuvanje zdravosti Zeljezni¢kih pragova od-
luéujuéu ulogu ima manipulacija od izrade .flo
dopreme sirovih pragova u pogone impregnacije.
Taj postupak propisan je JUS-om D.D1—CO 20,
koji takoder propisuje i uvjete kvalitete za izradu
pragova [11]. Prema tim propisima, zeljezni&ki
pragovi izraduju se u vremenskom periodu 1. 10
— 31, 3.

Pri tome ipak treba voditi raéuna o dnevnim
temperaturama, tj. o klimatskim prilikama koje

Tablica 1
Volumna masa Cvrstoéa na tlak Cvrstoéa na udarac
: gubitak u gubitak u gubitak u
i kg/ms odnosu na odnosu na odnosu na
dekoloracij o N/mm? b
Gt vlaZznost 120/ zdravo drvo mm zdravo drvo JAnm zdravo drvo
/o /o P/o
: 58,0 0,085 —
Potpuno zdravo 690 = » - )
2—3
Zaguseno 687—689 0,5— 0,1 57,8—57,0 0,3— 0,7 0,083—0,078 24— 8,2
4—6
Piravo 688—671 013'— 2’7 5619_56)1 119— 3,3 0,070—0,057 17,7—32,9
710
,jm_u] % 660—594 4,4—13.9 54,5—45,1 6,0—22,2 0,029—0,018 65,9—178,8

1z podataka danih u tabeli moZe se vidjeti da
su veé u prvoj fazi degradacije (zagulenost) znat-
no narusena neka tehni¢ka svojstva bukovog drva.
Tako je npr. kod smanjenja volumne mase zagu-
Senog drva od 0,1—0,5% &vrstoéa na tlak sma-
njena za 0,3—0,7%, a &évrstoéa na udarac smanje-
na je veé za 2,4—8,2% u odnosu na zdravo drvo.
Kod piravog drva te su razlike znatno vede. Vo-
Jumna masa piravog drva smanjena je za 0,3—
—2.7%, ¢vrstoéa na tlak za 1,9—3,3%, a &vrstoéa
na udarac za 17,7—32,9% u odnosu na zdravo
drvo. Volumna masa trulog drva smanjena je za
4,4--13,9%, &vrstoéa na pritisak za 6,0—22,2%,
a &vrstoéa na udarac za 65,9—78,8% u odnosu na
zdravo drvo.

Posebnu paznju treba obratiti podatku da je
ve¢ u potetnom stadiju zagudenosti znatno naru-
%ena ¢vrstota na udar, 8to je narotlito vaZno kod
upotrebe bukovog drva za izradu Zeljezni¢kih pra-
gova,

Po#to je osnovni uzrok degradacije (propada-
nja drva) odnos vlage u drvu, pravilnom manipu-
lacijom nakon sjefe i izrade mogle bi se saéuvati
velike koli¢ine bukovog drva. Postoje dva osnovna
na¢ina ofuvanja kvalitete, i to: odrZavanje viso-
kog postotka vlage, ili prosudivanje ispod totke
zasi¢enosti vlakanaca, Prvi naéin primjenjuje se
kod bukovih trupaca koji se potapaju u bazen
ili prskaju vodom. Dosta dobre rezultate daje i za-
tita cCela trupaca premazima., Kod Zeljeznitkih
pragova primjenjuje se samo ovaj drugi naéin,
tj. prosusivanje ispod totke zasi¢enosti vlakanaca.

su svake godine razli¢ite, posebno §to se ti¢e vre-
mena poletka sjee. Prema navedenom JUS-u,
pragovi se isporu¢uju do 31. V, a po sporazumu
i do 15. VI

JUS DT 4—020 — propisuje opée uvjete za
impregnaciju Zeljezni¢kih pragova, a izmedu osta-
log i nacin slaganja na stovariitima impregnacije
[10].

Najvedi broj pragova zaguSuje se u $umi —
zbog nestruéne manipulacije. To se odnosi poseb-
no na tesane pragove, koje izraduju individualni
proizvodadi. Vrlo se &esto pragovi teSu u $umi na
mjestu gdje je drvo oboreno, te tamo ostaju i leZa-
ti. Jedna od poteSkoéa je i pravovremena doprema
do tvrdog puta, $to se katkada, pogotovo za kisnih
proljeéa, otegne i do konca travnja. Kada takav
prag stigne u pogon za impregnaciju, ¢esto bude
zaguSen veé u tolikoj mjeri da ga viSe nikakvo
pravilno uskladidtenje ne moZe spasiti od propa-
danja.

Zeljeznica je svojim internim pravilnikom pro-
pisala obavezno prskanje pragova u vitlu kreozot-
nim uljem, no to ima efekta samo u sluéaju ako
su pragovi u pogon impregnacije prispjeli zdravi,

Impregnacije putem svojih preuzimada vrie
preuzimanje pragova na Sumskim stovariStima, ali
ne mogu mnogo utjecati i na dopremu pragova,
koji se unato¢ JUS-om propisanih rokova (JUS
D.D1. 020) dopremaju najéei¢e u zadnji &as, a &esto
i sa zakadnjenjem. Impregnacije su, zbog »gladi«
za sirovim pragovima (kojih je sve amnje), prisi-
ljene da toleriraju takvo stanje. Jedini enraém



da se sprijece naprijed spomenute $tete je slaganje
pragova u zra¢ne vitlove veé¢ u Sumi, ako se oni
ne mogu dopremiti na pomocna stovarista,

Nadalje je potrebno inzistirati na rokovima
dopreme u pogone impregnacije, ali to ima efekta
samo u slu¢aju ako se s pragovima prije toga vr-
Sila pravilna manipulacija. Prag je, na primjer,
mogao biti izraden u oZujku i dopremljen u po-
gon impregnacije do kraja svibnja (8to je u skla-
du s rokovima), ali ako je taj prag do dopreme
lezao na zemlji, u blatu, travi ili u hrpi drugih
pragova, sigurno je da ¢e se u tom periodu »za-
guiiti«.

Svrha ovog ¢lanka bila je davanje kratkog pri-
kaza uzroka koji dovode do propadanja Zeljezni¢-
kog praga, jer se iz prakse sve ¢eSce ¢uju pri-
mjedbe da su kriteriji Zeljeznice kod preuzimanja
pragova preoStri, da ne treba u oskudici pragova
odbacivati pragove u pocetnoj fazi zaguSenosti i
sli¢cno. Ovime se Zeli negirati opravdanost ovih
primjedbi, ali se postavlja pitanje, na koji bi se
nadin (u praksi) mogla odrediti granica, kod koje
jo$ nije doslo do gubitaka mehani¢kih svojstava
drva. Iz prilozene tabele vidi se da je kod zaguse-
nog praga ve¢ u pocetnoj fazi dekoloracije &vrsto-
¢a na udarac smanjena od 2,4—8,2% u odnosu na
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zdravo drvo, $to se ni u kom slu¢aju ne smije
zanemariti,

Bilo bi neophodno da se taj problem rijedi na
drugi naéin, tj. brigom da ne dode do pojave za-
gudenosti pragova na pomo¢nim stovari§tima, od-
nosno najstroZijim pridrzavanjem JUS-a D—DI.
0.20. Samo na takav naéin moglo bi se utjecati na
otuvanje kvalitete bukovog praga, kojega je, s ob-
zirom na sve $ire podruéje primjene bukovog dr-
va — sve teZze nabaviti.

Recenzent: prof. dr B. Petri¢
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojevai uredaja
u drvnoj industriji (Nastavak iz br, 3/1983)

Franjo $tajduhar, dipl, ing. UDK 801.3:634.0.83.

Zagreb

Prispjelo: 4. prosinca 1982, Stru¢ni rad

Prihvaceno: 1. orujka 1983,

Efgi"i gic;wi"';\tsko-srpski Engleski jezik Francuski jezik Njemacki jezik
1 2 3 4 5
1396. doziranje iverja dosing of particles dosage de particules Spandosierung
1397. drvena kuda wooden house chalet en bois, maison Holzhaus
en bois
1398. drveni ugljen charcoal charbon de bois Holzkohle
1399. drvni plin wood-gas gaz de bois Holzgas
1400. drl'yo impregnirano oilimpregnated wood bois imprégné d’huile Olholz
uljem
1401. duzinsko lijepljenje, length gluing collage de bois fil sur fil Lingsholzklebung
lijepljenje po duzini
drva
1402. duzinsko utezanje longitudinal retrait longitudinal Langenschwindmass
shrinkage
1403. furnirski trupac veneer log bille de bois a placages Messerblock
1404. glava s noZevima cutter block (head) téte porte-lames Messerkopf
1405. glodalica za pattern milling machine toupie de modelage Modellfrismaschine
modeliranje
1406. glodalica za naslone chairback milling cutter Sraispuse a feuillures de Lehnenfrasmaschine
ossiers
1407. gornje sito upper sieve toile a tamis supérieure Obersieb
1408. granica goda annual ring boundary ligne d’accroissement Jahrringgrenze
1409. granulacija kod granulation of sanding grain de meules Kornung bei
brusnih diskova disks Schleifscheiben
1410. gubitak kod piljenja cutting loss perte au sciage Schnittverlust
1411. gulja¢ kore barking iron écorgoir a tan Loheisen
1412. habanje, trosenje abrasion, wear usure Verschleiss
1413. horizontalna busilica horizontal borer machine a percer Waagerechtbohrmaschine
horizontale
1414. hrastova kora za oak tan bark écorce a tan de chéne Eichenlohrinde
tanin
1415. ikric¢avi furniri burr veneers placages de loupes ou de Kmnollenfurniere
broussins
1416. intarzija inlaid work, marquetry, marqueterie Intarsie
veneering
1417. ispitivanje laka lacquer testing controle des vernis Lackpriifung
1418. iverice za namjeitaj panticle boards for panneaux de particules Mé&belspanplatten
furniture pour la fabrication de
meubles
1419. iverje za srednjice middledayer chips partix:illes de couches Mittellagenspéne
centrales
1420. izlog, prozor za display window devanture, étalage Schaufenster
izJaganje
1421. izmjena zraka change of air changement ou Lufitwechsel
renouvellement d'air
1422, izolacijska plota insulation board panneau isolant Isolierplatte

(Nastavlja se)
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1. UVOD

Dvogodisnji ritam odrzava-
nja sajmova medunarodnog
karaktera, naizmjeni¢no u Pa-
rizu { Kdlnu, poremecen je o
ve godine od strane Kolnskog
sajma namjestaja, koji je od-
lutio da ova priredba svake
godine jma internacionalni ka-
rakter, Donofenje ove odluke
jo¥ 1981, godine izazvalo je
pravi medunarodni sajamski
rat, koji je kulminirao ovih
sijetanskih sajamskih dana.
Mora se odmah re¢i da je op-
¢i dojam, steen posjetima na
oba sajma, te analiziranjem
pisanja stru¢nog tiska, da je
Pariz izgubio rat, Kakav ée
odgovor spremiti Pariz, moze
se samo nagadati.

Razloga koji su uvjetovali
ovakvu ocjenu ima viSe. Re-
cesijska situacija u svijetu ve-
oma se negativno odrazila na
industriju namjestaja kroz
znaino smanjenje proizvod-
nje, smanjenje plasmana, po-
vecanje nezaposlenosti j zao-
Stravanje konkurentske borbe
na domacem i inozemnom tr-
ZiStu. Veéina zemalja nasla se
u vrlo velikim dilemama ko-
jem sajmu posvetiti veéu pa-
Znju, s aspekta interesa za
plasman namjestaja na odre-
denim trZziStima, s aspekta
troskova izlaganja, koji su no-
rmalno vrlo visoki. U ovoj si-
tuaciji vecina zemalja priklo-
njla se znatnijim udjelom Ké-
Inskom sajmu. Sli¢no kako su
reagirale zemlje izlagadi, iz
gleda da su reagirali j posje-
tioci sajma. Pariz je tako prvi
puta zabiljeZio znatniji pad
posjetilaca.

Svom osnovnom zadatku
sajmovj su svakako odgovorili
veoma dobro, Postali su mjes-
to gdje se ugovaraju poslovi,
§to je svakako najvaznije, te
mjesto gdje se susreéu strud-
njacj raznih profila da bi ut-
vrdili trendove dizajna, mate-
rijala, konstrukcija, pa do
trendova marketinga, novih
zahtjeva u stanovanju itd.

KONJUNKTURNI IMPULSI ZA INDUSTRIJU NAMJESTAJA
NAKON MEDUNARODNIH SAJMOVA U PARIZU T KOLNU
1983. GODINE

Mr Zlatko Hajek, dipl, ing.

Hrastova blagavaonica u stilu bogate reglonalne rustike. Proizvodas: NIENABER KG,
Spenge Wallenbrick, Zapadna Njemadka.

2. SAJMOVI U BROJKAMA

12. medunarodni sajam wu
Parizu odrZan je na 135.000 m’
u 6 zatvorenih hala na Pte
Versailles, uz prisustvo oko
1000 izlagaca iz Francuske i 28
evropskih i vanevropskih ze-
malja, Od stranih zemalja bi-
le su prisutne: Juzna Afrika,
Australija, Austrija, Belgija,
Bugarska, Kanada, Danska,
Spanjolska Finska Velika
Britanija, Hong-Kong, Madar-
1ska, Italija, Makao, Holandija,
Poljska, Portugal, Kina, Ru-
munjska, DDR, SR Njemadka,
Svedska, Svicarska, Tajvan,
Tajland, SSSR i Jugoslavija.

19. internacionalni sajam u
Kélnu odrZan je na 212,000 m*

zatvorenog sajamskog prosto-
ra u 14 hala i uz sudjelovanje
1523 izlaga¢a iz SR Njemadke
i stranih zemalja. Interesant-
no je napomenuti da je od u-
kupnog broja izlagata 728 iz
SR Njemacke, a 795 iz ino-
zemstva, koji su zauzeli neto
povrsinu od 28% izloZzbenog
prostora. Od stranih zemalja
bile su prisutne: Belgija, Bra-
zil, Danska, DDR, Finska,
Francuska, Velika Britanija,
Haiti, Hong-Kong, Indonezija,
Italija, Japan, Jugoslavija, Ho-
landija, Norve$ka, Austrija,
Peru, Filipini, Poljska, Ru-
munjska, Svedska, Svicarska,
Singapur, Spanjolska, Ju¥na
Afrika, Tajland, Cehoslovadka,
Turska, Madarska, SAD i Ci-
par.
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3. OCJENA TRENDA
DIZAINA

3. 1. Opéeniti utisak Pariskog
sajma

Suocen s konkurentskim po-
tezom Kolnskog sajma namje-
staja, Koji je uzeo termin re-
zerviran u ranijem razdoblju
za Pariski internacionalni sa-
jam namjcstaja, organizator
je nekim potezima pokusao
privoljeti stranc izlaga¢e i
posjetioce na svoju stranu, U
prvom redu 10 je postavijanje
stranih izlagata prema gru-
pama roba zajedno s brojnim
francuskim izlagadima. Treba
naglasiti da je ova novost na-
isla na pozitivan odjek kod
vecine stranih izlagada, Dru-
ga je pozitivha novost ambi-
jent sajma, koji se odlikovao
prostranim hodnicima s dos-
ta zelenila i vodoskoka, 3to
je stvorilo posebnu atmosferu
koju nema Kdlnski sajam. O-
vo se donekle moZe usporedi-
ti samo s priredbama proiz-
vodaca namjes$taja iz pokraji-

ne Baden-Wiirtemberg na Kol-
nskom sajmu namje$taja.

Oduvijek glavni pe¢at Pa-
riskom medunarodnom sajmu
namjestaja daje rustikalni i
stilski namjestaj. Poseban do-
zivljaj za posjetioce je izloZba
u hali 7. pod nazivom »Anti¢-
ke Kkopije«, gdje je izloZeno
niz originalnih modela i ko-
pija svih stilskih epoha od
romanike, gotike, ranc j kasne
renesanse, baroka, Luja XIII,
XV i XVI, rokokoa, klasiciz-
ma, empirea, bidermajera do
Napoleona II1.

U posebne hale smjedteni
tapecirani namje$taj, modernj
i rustikalni, te stilski omogu-
¢io je dobar pregled kod po-
sjetilaca 1 stvorio moguénost
da se onp Sto se Zeli vidjeti
moZe vrlo brzo pronaéi, Jed-
no od glavnih obiljeZja moder-
nog mnamjedtaja ma Prid-
kom sajmu jest romanti¢ni
stil, njeznih i finih linija. Novi
modeli u mladenac¢kom stilu
i modeli u stilu »Belle Epo-
que«  upotpunjavaju  ovaj
trend.

At

o |

Esko Paj

Najc¢edc¢a vrsta drva ovdje
je, kao i uvijek, tre$nja. O-
sim nje znatan je udjel hra-
stovine i orahovine, a mnogo
modela svijetlog vala izradeno
je u javorovini. Opéenita ten-
dencija kod slike sajma je pre-
vladavanje svijetlog drva i dr-
va modenog u svijetlim tono-
vima.

3.2. Opéeniti utisak Kolnskog
sajma

Domacdin, SR Njemacka, po-
novo je uzela pravo da izlaZe
ambijentalno po grupama ro-
ba, ukljudujuéi i zajedni¢ku iz-
loZbu proizvodaca namjestaja
iz pokrajine Baden-Wiirtem-
berg, dok su stranci izlagali
u posebnim halama, osim kod
kuhinjskog' namje$taja, kako
je bilo i ranijih godina, Os-
novne skupine izloZaka bile
su: stilski, rustikalni regional-
ni i komadni namjestaj, smje-
Sten u dnevne i spavace sobe,
blagovaonice i radne sobe, za-
tim moderni namje$taj smjes-
ten u dnevne j spavade sobe,
blagavaonice, djecje sobe, so-

arnles, ASKO Finska,
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be za mlade, fleksibilno na-
mjestene stanove za samce,
tapecirani namjestaj s Klup-
skim stoli¢éima, te kuhinje
stilske | moderne zajedno s
namjestajem za sanitarije. O-
sim ovih klju¢nih grupa izla-
ganja, viden je i namje$taj
za vrtove, namjestaj za kude
za odmor, pokretni namjestaj,
mali namjestaj, namjeStaj
predsoblja itd.

Vrlo bogata ponuda na
Kolnskom sajmu namjestaja
veoma mnogo vodi racuna o
sociolo$kim trendovima koji
se javljaju u suvremenom dru-
§tvu, a to su vi§j standard —
veéi stan, manje obitelji —
visok standard — proporcio-
nalno vedi stan, veéj udjel sa-
mackih kucanstava — potre-
ba za apartmanima j stanovi-
ma za samce. Samci Cine pre-
ko 30% aktivnog stanovnistva
SR Njemacke, te je zbog njih
jasno izrazen trend masovnog
jzlaganja apartmana i stano-
va za samce, fleksibilnih i po-
desivih prostora kuhinja, dnev
nog boravka, radne sobe, te
spavacde sobe,

Na Kolnskom sajmu hrasto-
vina je dominantno drvo veé
preko 10 godina. Kod stilskog,
rustikalnog i regnonalnog na-
mjeétaya primjenjuju se razni
tonovi rustikalnog tipa tj.
tamniji, dok u modernom na-
mjeétaju prevladavaju svjetli-
ji tonovi, identi¢ni onima na
Pariskom sajmu. Osim oraho-
vine i mahagonijevine zatim
tresnjevine, koje su dosta za-
stupljene, nastavljen je veo-
ma pozitivan trend belgijskog
jasena i finske breze, Naro-
¢ito imponira nagli prodor
finske breze, koji nije samo
karakteristika skandinayskih
izlagata mnego | proizvodada
namjedtaja iz Italije i SR Nje-
madke,

Nas svakako interesira dalje
ja¢anje primjene jasenovine,
Mora se naglasiti da u soba-
ma za mlade, spavaéim so-
bama, u modernom masivnom
namje$taju, stolicama i bla-
gavaonicama, jasenovina kao

izrazeni predstavnik bijelog
vala uZziva veliku popularnost,

3.3. Trend dizajna po rob-
nim skupinama

Tapecirani (ojastu-
¢eni) namje§taj u centru
je interesa na oba sajma, Os-
novna je karakteristika: me-
ki, topli i udobni oblici ne-
marno namje$tenih rukonas-
lona i naslona za leda i glavu,
kako u tkaninama tako istoi
u kozi. Klasi¢nih modela ta-
peciranog namje$taja ima vr-
lo malo samo u rustikalnom
stilu, te u skupnim modelima
sjajne koZe u engleskom stilu.

Na pariskom sajmu namje-
Staja prevladavaju svijetli to-

Tapecirana garnltura u beige — bojl s obrubljenim rubovima u tamnijim jarkim bojama.
Prolzvodaé | kreator: ROCHE BOBOIS, Parls, Francuska.

novi presvlaka na tapecira-
nom namjestaju prvenstveno
pastelnih tonova. Jale nego
ranijih godina izraZen je i
trend jarkih boja u crvenoj,
zelenoj, plavoj i Zutoj nijansi,
vrlo ¢esto u obliku Sirih pru-
ga, Trend koji dolazi i koji se
vrlp lijepo uklapa u moderni
namje$taj novih modela jest
osnovna boja tkanine ili plat-
na u beige boji s jarko ob-
rubljenim rubovima u tamni-
jim bojama. Ima modela i ma-
lo ekstravagantnih: stopala,
noge, ruke itd,

Na Kolnskom sajmu tako-
der je tapecirani namjes$taj
sli¢nih karakteristika, topao,
udoban, mekih formi, usmje-
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ren stvaranju domacdeg veseli-
jeg ugodaja, Svijetli tonovi s
beige bojom kao prevladava-
ju¢om i nizom utkanih malih
geometrijskih $ara ili crtica u
plavoj ili crvenoj boji na bei-
ge ili bijeloj podlozi prevla-
davajuéi su kod 3$tofova i kod
raznih vrsta platna,

KoZa u matdzvedbama i u
pastelnim bojama svih mogu-
¢ih nijansi i dalje je u stal-
nom usponu kod skoro svih
zemalja i domadina na oba
sajma, $to pokazuje da kod
tapeciranog namjestaja koji
se upotrebljava uglavnom u
dnevnim sobama nema potre-
be da se $tedi.

Namjestaj za dnev-
ni boravak ma oba saj-
ma izazvap je najveci interes,
alj tu ima najmanje promje-
na u odnosu na raniju ponu-
du. Pored vanredno visoke
kvalitete i ambijentalno rije-
Senih prostora dnevnog borav-
ka u pravilu strop-pod, s vrlo
mnogo masivnog drva — vra-
ta, vertikala, prosirenih pod-
noZja, s mnogo detalja u drvu
na ukladama vrata, na spoj-
nim letvama, niz prefektno
izvedenih aplikacija j ukrasa,
prevladavaju oble forme bez
oétrih rubova. Rubovi s foli-
jama i furnirom zadrZali su se
samo kod dijela soba za mla-
de. U dnevnom boravku naj-
vaznije vrste drva su hrast,
treénja, zatim bor kod mo-
dernih dnevnih soba, jasen, te
mahagoni. Kod stilskih i Tus-
tikalnih soba — osim hrasta i
tre$nje — znatnije je prisutan
orah.

Spavade sobe i dalje
su u usponu, Dok je na Pa-
riékom sajmu bilo vise izlo-
zeno Klasiénih stilskih spava-
¢ih soba, dotle je u Kolnu
prevladavalo vise modernih
spava¢ih soba s ugradenim
plakarima stroppod te vrati-
ma u pravilu od jednog ko-
mada, 3 furnirom slaganim u
slikama, masivnim rukohvati-
ma i rubovima, te u veznim
letvama i podnoZjima. S ob-
zirom na velike duZine, ma-

Kuhinja od jasenovine, Proizvodad: DURANTE S, p. A., Gorgo al monticano, Italija

siv kod spavac¢ih soba vedi-
nom je izraden kao jmitacija
oblaganjem iverice ili MDF-
-plo¢e furnirima ili folijama.

Veéina spavaéih soba je u
svijetlim tonovima hrastovine,
jasenovine, brezovine, tre$nje-
vine te vrlo rijetko orahovine
ili mahagonijevine, I dalje se
javlja dosta ogledala, dok se
spavace sobe s mnogo metala,
stakla, tekstila, akustike te
dosta kic¢a pojavljuju iskljudi-
vo kao specijalna ponuda za
arapske zemlje.

Kuhinjski namjes-
taj, i uParizu i u Kélnu, u-
vijek izaziva Ziv interes, Odli-
kuje se ambijentalnim izlaga-
njem zajedno s proizvoda¢ima
bijele tehnike i elektronike.

Masivne fronte na bazi hra-
stovine i dalje su dominantne
na oba sajma, ali su znatno
zastupljene i fronte u trednji,
boru, jasenu, brezi i bukvi.
Trend vrata od medijapana s
ukladama i u imitaciji masiv-
nog drva u bijelom valu i
dvobojnoj izvedbi (beigesme-
de, svijetlo plavo — tamno-pla-
vo, muZi¢asto-crveno itd), ko-
ji se prvi puta pojavio prosle
godine, ove se godine nalazi
u znatnom porastu, prvenstve-
no zbog niZih cijena, jer su
kuhinje od masivnog drva do-
stigle stvarno astronomske ci-

jene. Osim masiva i li¢enih
vrata, i dalje egzistiraju raz-
ni tipovi folija, a na radnim
plohama, osim folija, pojav-
ljuje se i keramika, mramor,
itd.

Djeé¢ji mamjestaj i
namjStaj za mlade iz
raden je uglavnom u svijet-
lim tonovima, moderno obli-
kovan, s detaljima okova u
Zarkim bojama, te Zivo i na-
padno kreiranim tekstilom na
lezajevima i stolicama. Osnov-
na je karakteristika &vrstoca,
funkcionalnost i trajnost. Pre-
vladavajuéa vrsta drva je bo-
rovina, zatim bukovina, jase-
novina i brezovina s jo§ w
vijek dosta velikom upotre-
bom folije.

NamjeStaj sanitari-
ja, izloZen s kuhinjama, iz-
raden je prvenstveno s raznim
folijama u pastelnim bojama
& naglasenim trendom upotre-
be drva, slitno kao i u ku-
hinjama, Znatnijih noviteta
nema.

Namjestaj za vrtove
posebno se dojmio na oba saj-
ma, Prevladavaju bijele boje
kod li¢enog namjeStaja s vr-
lo lijepo dizajniranim ojastu-
Cenim sjedisStima i naslonima,
Ojastucenje je uglavnom u
prugastim desenima Zivih i
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pastelnih boja, Osim drva, ko-
je je uglavnom bijelo li¢eno,
te djelomi¢no modeno u tam-
nim tonovima, u upotrebi je
i metal, plastika te bambuso-
vina.

4. OCJENA NASTUPA JU-
GOSLAVENSKIH IZLAGACA

Nadi izlagadi nasli su se
pred velikim dilemama, kako
iu kojem opsegu da nastupe
na ova dva sajma. Nastup u
Parizu bio je skromniji i po-
sve¢en prvenstveno francus-
kom trzistu, dok je mastup u
Kdlnu bio do sada najbogatiji
po ponudi i povrsinj izlaga-
nja, te namijenjen $irem svjet-
skom trzistu,

U Parizu su nastupili »Ex-
portdrvo« Zagreb, »Jugodrvo«
Beograd, »Lesnina Uniles«
Ljubljana, »Slovenijales« Lju-
bljana, »Sipad« Sarajevo, te
radne organizacije »Simpo«
Vranje, »Crvena zastava« Kru-
Sevac, »Lipa« Ajdovi¢ina, »Ma-
rles« Maribor. U Kolnu se, o-
sim ovih trgovadko-proizvod-
nih radnih organizacija, poja-
vio i »Drvoimpex« Titograd,a
od proizvodnih »Meblo« Nova
Gorica, U sastavu »Exportdr-
va« mastupila je i mjihova i-
nozemna tvrtka »Omnico« jz
Landshuta.

Ponuda radnih organizacija
iz naSe zemlje ove godine bila
je na wrlo visokom kvalitet-
nom mivou, tako da se vise
kvaliteti nije moglo gotovo ni-
$ta prigovoriti. Neke radne or-
ganizacije, kao »Simpo« iz
Vranja, startale su vrlo am-
biciozno na oba sajma sa svo-
jim standardnim programom,
koji je dobrim dijelom nami-
jenjen arapskim zemljama,
Ponuda masivnih stolica od
hrastovine, bukovine i boro-
vine bila je wrlo bogata kod
gotovo svih nadih jzlagada, do-
sta blagavaoni¢kih garnitura,
tapeciranog namjeétaja s hra-
stovim jli bukovim wvidljivim
masivom, stilskog mamjeita-
ja, te ostalog masivnog ko-
madnog namjedtaja, Udarno

mjesto izlozbenog prostora
sLesnine« zauzeo je bogat pro-
gram masivnih fronti za ku-
hinje i regalski program, gdje
je DI »Purdenovace zauzela
oko 70% prostora s progra-
mom u hrastovini i jasenovi-
ni, »Sipadove« izloZbenj pros-
tor bio je usmjeren k propa-
giranju Zimskih olimpijskih i-
gara u Sarajevu 1984, godine,
§to je vrlo povoljno primlje-
no od posjetilaca. »Export-
drvoc je izloZilo raznoliku po-
nudu, u kojoj dominiraju mo-
deli u hrastovini i borovini,
te bukovini.

Propagandna djelatnost bila
je nesto uspjednija nego ra-
nijih godina. »Privredni vjes-
nik« je ponovo izdao ediciju
»YU NAMJESTAJ«, na boljem
papiru i u boljoj tiskarskoj
tehnici, ali jo$ uvijek bez ade-
kvatnog dizajna, koji posjedu-
ju edicije drugih zemalja (I-
talije, Francuske, Finske,
Svedske itd). »Uniles« je izdao
vrlo kvalitetnu ediciju, koja
ni po ¢emu ne zaostaje za i-
nozemnima, Sve u svemu, S
nastupom Jugoslavije na ovo-
godid$njim sajamskim prired-
bama moramo biti zadovoljni,
$to i odgovara trenutku i za-
dacima pred kojima se nalazi
nada industrija namjestaja u
1983. godini u izvozu.

5. OCJENA TRENDA
MARKETINGA U 1983
GODINI

Trgovina namjeStajem u
1982. godini podbacila je is-
pod svih o&ekivanja, Vrijeme
recesije, meizvjesnost, da 1i ée
gradani pojedinih zemalja za-
drZatj posao, direktno poga-
da industriju namje$taja, jer
kupci odlaZzu kupovinu za si-
gurnija i stabilnija vremena.

Prije godinu dama izjave
struénjaka marketinga bile su
— gledajuéi u 1982, godinu
- optimisti¢ke. Vjerovali su
u polagani privredni oporavak
tokom 1982, godine, no preva-
rili su se kako sami priznaju,
Nezaposlenost je rasla (kvo-

ta nezaposlenosti u Belgiji do-
segla je u 1982 godini 14,8%,
u Danskoj 94", u Francuskoj
9,6%, Engleskoj 12,8%, Italiji
10,9%, Holandiji 11,19/ Kana-
di 11,79 te SAD 104%% — Iz
vor »Backgrund« 12/82, 1/83),
kapital je ostao skup, stam-
bena i ostala izgradnja nije
pokrenuta, atmosfera suzdr-
Zanosti vladala je u investira-
nju, sve se ovo direktno odra-
zilo ma konjunkturu u namje-
Staju.

Najnoviji podaci iz »Holz
zentralblatt-a« pokazuju da
je za prvih 9 mjeseci 1982. go-
dine zabiljeZena manja reali-
zacija prodaje namjestaja od
64%, $to odgovara smanje-
nju proizvodnje od 10, sma-
njenju zaposlenosti u indus-
triji namje$taja od 9,5%, te
smanjenju ostvarenih radnih
satj za 10,3%. Ocito da indus-
trija namjestaja ima wrlo vi-
sok koeficijent elastidnosti i
da u gvim kriznim vremenima
ona jpak ima manje proble-
ma nego npr. industrija &eli-
ka, tekstilna industrija ili ke-
mijska pod udarom naftne
krize, Dokaz za ovo je da je
industrija namje$taja SR Nje-
madke za 9 mjeseci prosle go-
dine izvezla 7,6% viSe na ino-
zemno trZiSte, a da se uvoz
namje$taja smanjio za 7,9%,
¢ime je industrija namjestaja
pomogla ostvarenju visokog
suficita platne bilance svoje
zemlje.

Situacija u Francuskoj da-
leko je sloZenija, jer je ona
vecj uvoznik nego izvoznik na-
mjestaja.

Zato predsjednik  Mitte-
rand provodi politiku s da-
hom protekcionizma, kojoj je
cilj da pomogne francuskoj
industriji namjestaja da se o
poravi i povrati izgubljene po-
zicije u jzvozu, Posebna po-
rezna politika, te plakati s
natpisima: »Kupujte namjes-
taj francuske proizvodnje« di-
rektno mastoje utjecati na pa-
tniotsku svijest i savjest Fran-
ouza da kupuju wviastiti na-
mjestaj i tako smanje potre-
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bu za uvozom, No, naZalost,
ova politika niju u prosloj go-
dini donijela rezultate, jer je
izvoz francuskog mamjeStaja
povecan za 17% (u zemlje EEZ
se smanjio), dok je uvoz po-
vecan za 32%,5to je jos po-
vecalo debalans francuske in-
dustrije namjeStaja za 36%
(izvoz francuskog namjestaja
I — IX 1982. iznosi 1,86 mili-
jardi FF, a uvoz 5,09 milijardi
FF!), Franouski izvoznici tru-
de se udruZeni u »Unia de
Greffa« da povedaju izvoz, te
na svim sajmovima nastupa-
ju pod nazivom »Ulice Pari-
za«, no ipak je lak$e zaraditi
na trgovini, tako da sami pro-
izvoda¢i namjestaja sve vise
uvoze, kako bi pokrili negativ-
ne rezultate izvoza i nepovolj-
ne konjunkture na domadem
trzistu.

Sto se ofekuje u 1983, godi-
ni? ZapaZeno je da su ove go-
dine svi stru¢njaci neobiéno
suzdrzanj u prognozama, E-
rich Neumann, glavni ured-
nik »Mobelmarkte-a, u intervi-
ewu ra »Backgrunde smatra
da se do jeseni mece nista pro-
mijeniti, a da ¢e tada nastu
piti mnogo bolja vremena.

»Mobelmarkte, sajamsko iz-
danje br 1, smatra da pozi-
tivna tendencija u plasmanu
namjestaja, koja je zapocela
u zadnjem kvartalu prosle go-
dine, treba da se u blagoj for-
mi nastavi i dalje. Uspjesnija
poduzeéa u tim te$kim vre-
menima nastojala su indivi-
dualne potro$ade zainteresira-
ti struénom pomodi u rjesa-
vanju uredenja njihova stam-
benog prostora, Time je pot-
vrden trend u korist potrosa-

EUMABOIS NA SAJMU LIGNA '83

Evropski komitet proizvodada
strojeva za drvou industriju »EU-
IS« predstavit ¢e se na svom
Standu_u Informacijskom centru
sajma LIGNA ‘83 kraj mekih svojih
¢lanova-nacionalnih saveza. Osnovan
godine 1960, EUMABOIS okuplja sa-
veze proizvodaca strojeva za drvnu
industriju iz 9 zemalja: AUSTRIJA,
DANSKA, FRANCUSKA, VELIKA
BRITANIJA, ITALIJA, PORTUGAL,
SPANJOLSKA, SVICARSKA i ZA-
PADNA NJEMACKA. K tome dola-
zi SVEDSKA koju predstavlja je-
dan veliki proizvodac.

Od listopada 1982. godine Paul
JRION (Svicarska) predsjednik je
direktorija EUMABOIS-a, a ¢lanovi
direktorija su gg. Jean-Louis CHAM-
BON (Francuska), GODDARD (Ve
lika Britanija) i WEINIG (Zapadna
Njemacka).

Posljednje statistike, tj, one iz
1981, procjenjuju svjetsku proizvod-
nju za je s trziSnom privredom
na 6.160,000.000 SFrs za strojeve u
drvnoj industriji i pribor, Sam EU-
MABdlS proizvodj za 3.100,000.000
SFrs, %o predstavlja vise od 500/,
Na Zapadnu Evropu kao cj
pada wrijednost od  3.390,000.000
SFrs, EU IS vodi u svijetu i
zauzima stalno vaZan j, 5to
prikazuju }i statis-
ti¢ki rezultati ma tom polju,

Godine 1981, spomenute ¢lanice
EUMABOIS-a uvezle su strojeve za
drwu industriju u wrijednosti od
688,000.000 SFrs (bez pribora, presa

za iverice i strojeva za oblaganje)
Glavni dobavlja¢: zemlje Evropske
zajednice. Izvozne brojke iznosile
su 1.535,000.000 SFrs u ¢itavom Gvi-
jetu.

Uvoz Iavoz

EEZ 532 485
lje s drZavnom

privredom 7 141

USA 17 72

Ostalj 132 837

688 1.535

{u milijunima SFrs)

Eumabois — tehnitka uloga

Svoj polozaj kao prvi ma svijetu
na polju strojeva za drvnu industri-
ju mhvaljuj‘(; tehni¢koj ulozi u pr-
vom redu, Veza izm potrofaca
i proizvodada strojeva za drvnu din-
dustriju neminovno je utjecala ma
evropske proizvodale u stvaranju
novih tehnologija, Ako su 60, i
ne polele sa strojevima za serijsku
proizvodnju, 80, su otvorile put, kao
rezultat svjetske ekonomske krize,
strojevima koji kombiniraju naEve-
¢u pouzdanost, ustedu na
ma i brzo prilagodavanje, Sav taj
progres, koji nagovjeStava upotrebu
robota u drvnoj industriji, posred-
no donosj poboljfanje &itavog niza
tzv, »konvencionalnih« strojeva, sve
do onih koji su namijenjeni ama-

¢a, koji postaje vec: poznava-
lac kvalitete, modnih kictar.ja
i ostaloga, Smatra se da ée
trgovci, osim o cijenama, raz-
nolikosti j kvaliteti ponude,
morati vide voditi raduna i o
tom da struénim savjetom za-
dovolje interese potro$aca.
Opdenita je procjena da e
prvo ozbilnjije ozZivljavanje
trzidta i oZivljavanje investi-
cija veoma brzo pozitivho u-
tjecati na konjunkturu u io-
dustriji namjestaja, jer ée su-
zdrzanost u trgovini § povje-
renjem u bolja vremena brzo
nestati. Zato svi vjeruju da
ée ovako grandiozne priredbe,
kao $to su internacionalni saj-
movi namje$taja u Parizu i
osobito Kdélnu, grani namje-
§taja dati nove i jake konjun-
kturne impulse u te$koj i ne-
izvjesnoj godini 1983.

teru, i ima vrlo povoljne rezultate,
osobito $to se tiCe problema zaSti-
te.

EUMABOIS: privredna uloga

Proizvoditi i prodavati takoder
znadi voditi posap ma takav ma&n
da se stvori dobit na kraju financij-
ske godine. EUMABOIS veé mekoh-
ko godina doprinosi da se ostvari
ta%oilj. To je jedan od razloga $to
EUMABOIS pazljivo proudava broj-
ne specijalne izloZbe strojeva za drv-
nu industriju, kojih ima sve vise u
svijetu, Izlozba opravdava ako za-
dovoljava ekonomsku potrebu. Od
male je vaZnosti velidina takve izloZ-
be, ako odgovara pravoj potrebi —
ali treba spadavati proizvodale od
izloZbi koje kupci strojeva za drv-
nu i iju ne trebaju, a da se ne
spomenu one izlozbe, koje Zele sa-
mo azgurati svoje rivale! EUMA-
BOIS to znadi stalan i mikad dovr-
Sen posao, od Sjedinjenth DrZava
do jugoistone Azije s okom uvijek
uperenim na Evropu.

Izlozbe su kao igrokazi. I za njih
mkwﬁﬂisﬁ&ﬁﬂmokodﬂwénm' i
francuskih kazali$nih komada, za
koje su velikj francuski dramatican
u 17. stoljeéu u jedinstvo
vremena, mjesta i e,

LIGNA ¢e jednostavno biti
bolji igrokaz Emm za drvnunal-i‘
dg(s’tmm na svijetu u repertoiru 1983,
god.

Priredio:
Dj. Tomlé, dipl. ing.
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PRIPREME ZA XVIII SVJETSKI KONGRES IUFRO
1986. GODINE

Na XVII svjetskom kongresu IUFRO, odrzanom u Kyotu (Japan)
1981, godine, odluteno je da se XVIII kongres odrZi u Jugoslaviji 1986.
godine. Odmah poslije XVII kongresa zapodeti su u Jugoslaviji radovi
i niz aktivnosti u vezi XVIII kongresa,

Putem struénih Casopisa, predavanja, sastanaka i radija obavije$-
tene su o predstojecem kongresu znanstvene, znanstveno-nastavne i
proizvodne organizacije Sumarstvai prerade drva, opéa udruZenja, sa-
vezi inZenjera j tehni¢ara Sumarstva i drvne industrije, organi drustve-
no-polititke zajednice i turistitke organizacije.

Na pripremama i organizaciji XVIII svjetskog kongresa IUFRO
angazirat ¢e se sve strukture Sumarstva i prerade drva iz cijele nase
zemlje, zatim turisti¢ke, prometne j druge organizacije. Takva je prak-
sa bila u svim zemljama organizatorima prethodnih kongresa IUFRO,

Pocéetkom travnja 1982, godine formiran je Savezni organizacijski
odbor za pripreme i organizaciju XVIII svjetskog kongresa IUFRO.

Za predsjednika tog Odbora izabran je Mirko Andrasek, dipl. inZ, iz
SSGO »Slavonska Suma« Vinkovci, a za generalnog tajnika izabran je
Hubert Dolinsek, dipl. inZ. iz RO »Lesna« Slovenj Gradec.

SAVEZNI ORGANIZACIJSKI
ODBOR

SR Bosna i Hercegovina:
prof, dr Petar Drinié,
Sumarski fakultet, Sarajevo
ing. Pero Glavas,

SOUR SIPAD, Sarajevo
prof. dr Murat Backovi¢,
RO SIPAD — IRC, Sarajevo
ing. Jovan Bezbradica,
SOUR Krivaja, Zavidovici

SR Crna Gora:

dr, Vlajko Kadovi¢,

Biro za unapredenje 3uma Crne
Gore, Titograd

ing. Drago NiSavic,

SIK Vukman Kru3&ié, Mojkovac
ing. Emin Kala¢,

SIK Gornji Ibar, RoZanj

ing. Veljko Vukovié,

SOUR SIK Crna Gora, Titograd
ing. Vlajko Dubak,

SIK Polimlje, Ivangrad

SR Hrvaitska:

prof, dr Simeun Tomanié,
Sumarski fakultet, Zagreb

ing. Mirko Andradek, predsjednik
Odbora

S8GO »Slavonska $umae«, Vinkovci
prof, dr Marijan BreZnjak,
Sumanrski fakultet, Zagreb

ing. Ante Mudrov¢i¢,

Opée udruZzenje $umarstva, prerade
drva i prometa SR Hrvatske, Za-
greb

ing. Antun Jurié

Privredna komora, Osijek

mr. Joso Gracan,

Sumarskj institut, Jastrebarsko
prof. dr Rudolf Sabadi,

Sumarski fakultet, Zagreb

SR Makedonija:

prof. dr Velko Stefanovski,
Sumarski fakultet, Skopje

prof. dr Boris Grujoski,

Sumarski fakultet, Skopje

ing, Stefan Lazarewvski,

podsekretar Republitkog sekretari-
jata za zemjodejstvo i Sumarstvo
SR Makedonije, Skopje

SR Srbija:
prof, dr Vojislav Stamenkovi¢,

Sumarskij fakultet, Beograd
ing, Mihajlo Stojilkovi¢,
SOUR »Jugodrvokombinate,
grad

dr, Radovan Markovié,
Sumarski institut, Beograd
ing, Vladimir Arsi¢,
»SIMPO«, Vranje

Beo-

SAP Kosovo:

ing, Stanislav Antuevi¢,
Pokrajinski sekretarijat za poljopri-

vredu i $umarstvo SAP Kosovo, Pri-
Stina

dr. Radovan Marovic,

Sumarski institut, Beograd

ing. Vladimir Arsi¢,

»SIMPO«, Vranje

ing. Fahridin Hardi,

SOUR »Kosovo«drvoe, Pristina

SAP Vojvodina:

dr. Ivan Herpka,

Institut za topolarstvo, Novi Sad
dr. Slavko Vlatkovié,

Pokrajinski sekretarijat za poljopri-
vredu, Novi Sad

SR Slovenija:

prof. dr Iztok Winkler,

Biotehni$ka fakulteta, Ljubljana
ing. Tugomir Canjko,

Savez inZenjera i tehni¢ara Sumar-
stva i drvne industrije SR Slovenije,
Ljubljana

ing, Marko Kmecl,

Indtitut za gozdno in lesno gospo-
darstvo, Ljubljana

ing. Hubert Dolin$ek, generalnj taj-
nik Odbora

»Lesna«, Slovenj Gradec

ing, Lojze Leb,

Splodno zdruZenje LES, Ljubljana

ing. Pavel Olip,
Slovenjales, Ljubljana

prof. dr Dusan Mlinsek,
Biotehni$ka fakulteta, Ljubljana

prof, dr Dusan Mlinsek,
Biotehniska fakulteta, Ljubljana

Pored ¢lanova iz republika i po-
krajina, organizacijski odbor ¢ine i
slijededi predstavnici:
prof. dr Slavéo Diekov,
predstavnik Zajednice fakulteta i
instituta $umarstva i prerade dr-
veta Jugoslavije

ing. Dragoljub DZodi¢,

predstavnik Privredne komore Ju-
goslavije

Dragis$a Loncarevié,

predstavnik Opsteg udruZenja Su-
marstva, industrije za preradu dr
veta, celuloze i papira Jugoslavije,
dr Zarko Ostoji¢,

predstavnik Saveza inZenjera i teh-
ni¢ara Sumarstva i industrije za
preradu drveta Jugoslavije,
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predstavnik Saveznog komiteta za
poljoprivredu,

predstavnik Saveza sindikata radni-
ka Sumarstva i drvne industrije Ju-
goslavije.

Saveznj organizacijski odbor for-
mirao je Savezni izvr$ni odbor, Od-
bor za financije, Komitet za znan-
stveni rad, Komitet za razvoj Su-
marstva i prerade drva, Komitet
za ckskurzije i Komitet za tehnicke
pripreme i odvijanje kongresa. Is-
todobno Savezni odbor je izabrao
jugoslavenske koordinatore sekcija
1UFRO.

Na inicijativu Saveznog orgamniza-
cijskog odbora u republikama i po-
krajinama formirali su se republic-
ki i pokrajinski odbori za pripremu
kongresa. Republicki i pokrajinski
odbori izabrali su komisije za znan-
stveni rad, razvoj (unapredenje pro-
izvodnje) i za ekskurzije.

Savezni izvrni odbor ¢ine pred-
sjednik j generalni tajnik Saveznog
odbora, predsjednik odbora za fi-
nancije, predsjednici komiteta i
predsjednici republickih i pokrajin-
skih odbora.

Odbor za financije &ne predsjed-
nik Odbora j tajnici, odnosno dele-
gati republi¢kih i pokrajinskih op-
¢ih udruZenja Sumarstva, prerade
drva j prometa. Predsjednik Odbora
za financije je Mihajlo Stoiljkovi¢,
dipl. inZ.

Komitet za znanstveni rad, Komi-
tet za razvoj i Komitet za ekskurzi-
je &ine predsjednik komiteta, te
predsjednici i potpredsjednici od-
nosnih republic¢kih komisija.

Komitet za znanstveni
rad

Predsjednik: prof dr Vojislav Sta-
menkovié

Potpredsjednik: prof. dr Mihajlo
Nikoli¢

Clanovi:

SR B i H: prof, dr Murat Backovi¢
prof, dr BozZidar Kulu$ié

SR Crna Gora: Drago Ostoji¢, dipl,
inZ,
M. Gajevié, dipl. inZ,

SR Hrvatska: prof, dr Stanislay
Badun
prof. dr Branimir Prpic

SR Makedonija: prof, dr Radovan
Aéimovski

prof., dr Aleksandar Andonevski
SR Slovenija: dr Franjo Kordi¥
prof. dr JoZe Kova¢
SR Srbija: dr Miomir Vasi¢
prof, d Mihajlo Nikoli¢
dr Ivan Herpka

'Komifet za razvoj

Predsjednik: prof, dr Petar Drini¢

Clanovi:

SR B i H: Pero Glava$, dipl. inZ.
Jovo Bezbradica, dipl. inZ.

SR Crna Gora: mr Mojsije Viceli¢
Branimir Tmusi¢, dipl. inZ,

SR Hrvatska: prof. dr Mladen Fi-
gurié
doc. dr Slavko Mati¢

SR Makedonija: prof. dr Pande Po-
povski
Mil¢o Podupcev, dipl. inZ.

SR Srbija: prof. dr Zivojin Milin
dr Jovan Markovié
mr Srdan Tanackovi¢

SR Slovenija: dr Edo Rebula
Lojze Leb, dipl. oec.

Komitet za ekskurzije

Predsjednik: Milo§ Jefti¢, dipl. inZ.
Clanovi:

SR B i H: prof. dr Konrad Pintari¢
Nikola Stanivukovié, dipl, inZ.
SR Crna Gora: Branko Mijovié, dipl.
SR Hrvatska: dr Nikola Komlenovi¢

mr Stevo Orlié
SR Makedonija: prof. dr Radoslav
Rizovski
D. Spirovski, dipl. inZ.
SR Srbija: prof. dr Ivan Aleksov
SR Slovenija: prof. dr Marjan Ko-

tar
Marjan Gaspari¢, dipl. inZ.

Komitet za organizaciju i odvijanje
kongresa

Buduéi da ée se Kongres odrZati
u Ljubljani, veéina &anova komite-
ta za organizaciju, tehni¢ke pripre-
me i odvijanje Kongresa su iz SR
Slovenije, Iz ostalih republika izab-
ran je po jedan &lan u taj Komi-
tet, Predstavnik SR Hrvatske u tom
Komitetu je prof, dr Puro Raus,

Jugoslavenskj koordinatorj sekcija
IUFRO

1, Sekcija — Sumski okoli§ | uzga-
janje $uma:

prof, dr Branimir Prpié

prof, dr Konrad Pintarié

2. Sekcija — Sumske kulture j zas-
tita Suma:
dr Milutin Jovanovi¢
prof. dr Aleksandar Tucovié¢
3, Sekcija — $umski radovi i tehni-
ke:
prof. dr Sreten Nikoli¢
prof. dr Stevan Bojanin
4. Sekcija — Planiranje, ekonomi-
ka, prirast i prinos, gospodarenje i
$umarska politika: )
prof. dr Dudan Klepac
. prof. dr Franc Gasper¢i¢
5 Sekcija — Sumski proizvodi:
prof. dr Boris Ljuljka
prof. dr Murat Backovi¢
6. Sekcija — Opce teme
mr Joso Gratan
dr Ivan Herpka

Predsjednici republi¢kih odbora
SR ‘B i H: prof. dr Petar Drini¢
SR Crna Gora: dr Vlajko Kadovi¢
SR Hrvatska: prof. dr Simeun To-

mani¢
SR Makedonija: prof. dr Boris Gru-

joski
SR Srbija: dr Radovan Marovic¢
SR Slovenija: Tugomir Canjko, dipl.
inZ.

REPUBLICKI ORGANIZACIJSKI
ODBOR SR HRVATSKE

ing. Mirko Andrasek, -
SSGO »Slavonska Sumac, Vinkov-
ci

ing, BoZidar Bocak,
Sumsko gospodarstvo
Bintax, Bjelovar

ing. Slobodan Galovi¢,
potpredsjednik Odbora, Opée ud-
ruZenje $umarstva, prerade drva
i prometa SR Hrvatske, Zagreb

ing, Slavko Horvatinovié,
Savez inZenjera i tebmidara Su-
marstva i drvne industrije SR Hr-
vatske, Zagreb

ing. Ivica Kisitek
Sumsko hortikulturno gospodar-
stvo »Istra«, Buzet

ing, Franjo Kmebl,
Savez inZenjera j tehni¢ara Sumar-
stva i drvme industrije SR Hr
vatske, Zagreb

ing. Tomislav Krnjak,
Republitki komitet za poljopri-
vredu i $umarstvo SR Hrvatske,
Zagreb

»Mojica
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ing. Hrvoje Labura,
SIZ odgoja i usmjerenog obrazo-
vanja Sumarstva i drvmne industri-
ie SR Hrvatske, Zagreb
mg, Josip Lulié,
Kombinat »Belisée« Belisée
Jozo Miki¢,
SOUR »Slavonija« DI, Slavonski
Brod

ing. Ante Mudroveié,
Opce udruZenje $umarstva, prera-
de drva i prometa SR Hrvatske,
Zagreb
ing. Davor Prgin,
Poslovna zajednica Sumarstva Dal-
macije, Split
Petar Rado3evié, dipl. oec.
RO »Marko Savriée, Zagreb
ing. Drago Ribié,
Sumsko gospodarstvo, Karlovac
ing. Mico Svilar,
Sumsko gospodarstvo, Gospié
Ivan Tomac,
Sumsko gospodarstvo, Delnice
prof. dr Simeun Tomani¢,
predsjednik Odbora, Sumarsk; fa-
kultet, Zagreb
ing. Stanko TomaSevski, dipl. occ.
Exporntdrvo, Zagreb
ing. Vencl Vondra, tajnik Odbora
Sumarskij fakultet, Zagreb

Komisija za znanstveni rad

prof. dr Stanislav Badun,
predsjednik Komisije, Sumarski
fakultet, Zagreb

dr Drazen Cestar,
Sumarski institut, Jastrebarsko
ing. Ivica Cirkveni,
predsjednik Komisije za znanstve-
ni rad u drvnoj industriji Opéeg
udruZenja $umarstva, prerade dr-
va i prometa SR Hrvatske, Za-
greb

mr Joso Gratan, potpredsjednik Ko-
misije
Sumarsk; institut, Jastrebarsko
prof, dr Boris Ljuljka, ;
predstojnik Zavoda za istraZiva-
nja u drvnoj industriji )
Sumarski fakultet, Zagreb

ing. Petar Padi¢,
predsjednik Komisije za znanstve-
nj rad u Sumarstvu Opéeg udru-
Zenja Sumarstva, prerade drva i
prometa SR Hrvatske, Zagreb

mr Franjo Penzar,
SOUR »Slavonija«, Slavonski Brod

mr Stjepan Petrovié,
Institut za drvo, Zagreb

prof. dr Mirko Vidakovig,
predstojnik Zavoda za dstraZiva-
nja u Sumarstva
Sumarskj fakultet, Zagreb

Komisija za unapredenje
proizvodnje

ing. Drago Bedula,
SSGO »Slavonska $umae, Vinkov-
ci

prof. dr Mladen Figurié, predsjednik
Komisije
Sumarski fakultet, Zagreb

ing. Martin Jazbec,

DPP »Marko Savriée, Zagreb

ing. Branimir Jirous,
Opée udruZemje $umarstva, pre-
rade drva i prometa SR Hrvatske,
Zagreb

ing. Samojlo Kosanovig,
Sumsko gospodarstvo, Ogulin

Dr Puro Kovadié,
Opée udruZenje Sumarstva, prera-
de drva i prometa SR Hrvatske,
Zagreb

mr Ferdo Laufer,
Poslovna zajednica za $umarstvo i
dvrnu industriju Slavonije i Ba-
ranje, Osijek

ing. Antun-Latal,
Sumsko gospodarstvo »Josip Ko-
zarac«, Nova Gradiska

doc, dr Slavko Matié,
potpredsjednik Komisije, Sumar-
ski fakultet, Zagreb

ing. Mile Ores$kovié,

. SOUR Kombinat »Beli§¢e«, Belis-
ée

ing. Ivan Plese,
Sumsko gospodarstvo, Delnice
dr Tomislav Prka,
Drvna industrija »Cesma¢, Bjelo-
var ,

mr Bozidar Tomiéié,
Sumsko gospodarstvo
Birta«, Bjelovar

»Moj ica

Komisija za ekskurzije

mr Porde Butkovié,
Sumarski fakultet, Zagreb
ing. Alojzije Frkovié,
Sumsko gospodarstvo, Delnice
ing. Branko Gustin,
Institut za drvo, Zagreb
ing. Stjepan Ivkovic,
SOUR »Bilo-Kalnik«, Koprivnica
ing. Edo Kalajdzid,
S8GO »Slavonska Sumac, Vinkovci
ing. Ivica Kisicek,
Sumsko hortikulturno gospodar-
stvo »Istra«, Buzet
ing. Ivo Knezevié,
potpredsjednik Komisije
Sumarski fakultet, Zagreb
dr Nikola Komlenovié,
predsjednik Komisije Sumarski
institut, Jastrebarsko
ing. Rudolf Kudera,
SOUR »Slavonija«, Slavonski Brod
dr Miroslav Majera,
LSPG »Jelenc, Bilje
ing. Josip Movéan,
Nacionalni park Plitvice, Plitvicka
Jezera
ing. Gojko Prijié,
DPP »Marko Savriée, Zagreb
mr Vlado Topié,
Institut za jadranske kulture i me-
lioraciju kr¥a, Split

Izabrana savezna, republitka i po
krajinska tijela pripremaju progra-
me svoga rada u vezi organizacije
XVIII svjetskog kongresa IUFRO.
Ti programi trebaju se dovr$itj i u-
skladiti najkasnije do kraja sueénja
1983. godine.

O svim aktivnostima u vezi pred-
stojeceg svijetskog kongresa JTUFRO
struéna javnost informirat ée se pu-
tem biltena Saveznog organizacij-
kog odbora, struénih &asopisa, te sa-
stanaka struénih i rukovodedih ti-
jela Sumarstva, prerade drva i pro-
meta.

Dr S. Tomani¢
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KOLOKVIJ 1Z PILANARSTVA
Zalesina, 25 . i 26. svibnja 1983,

Kao 3to smo veé¢ javili u prethodnom borju »Drvne industrije«, u
Zalesini se 25, i 26. svibnja ove godine odrfava KOLOKVIJ IZ PILA-
NARSTVA o temi: BOLJE ISKORISCENJE PILANSKE SIROVINE.
Organizator Kolokvija je Zavod za istra¥ivanja u drvnoj industriji Su-
marskog fakulteta u Zagrebu, u zajednici s Opéim udruZenjem Sumar-
stva, prerade drva i prometa Hrvatske te Institutom za drvo Zagreb.

Pokrovitelj Kolokvija je R.O.D.I.

Na Kolokviju ¢e sc odrzati slije-
dedi referati, grupirani prema te-
mama:

1. Raznj aspekti boljeg iskori¥éenja

sirovine

Breznjak, M., Zagreb: Nadmjere pi-
ljenica.

Govortin, S., Zagreb: Mjerenje hra-
pavosti povriine piljenica,

Nikoli¢, M.: Beograd: Raspored pila
i iskoriscenje.

2. Prerada tanke oblovine

Herak, V., Zafreb: Pilanska prera-
da tanke oblovine hrasta.

Medurecan, V., BeliSée: Prerada tan-
ke oblovine listata u pilani u
»Kombinatu Beliséee.

Milinovié, I., Zagreb: Prerada tanke
bukove oblovine.

Palovi¢, J., Zvolen: Prerada tanke
oblovine u srednjoj Evropi.

»Delnice« iz Delnica.

Petri¢, B. i Badun, S., Zagreb: Tan-
ka oblovina i juvenilno drvo,
Soski¢, B., Beograd: Ut-icaf‘ oblika
duge bukove oblovine malog preé-
nika na pristup njenoj pilanskoj

preradi.

3, Kompjuterska tehnika u pilanar-

stva

Butkovi¢, ., Zagreb: Simuliranje
kvalitete piljenica.

Hitrec, V., Zagreb: Neki utjecajni
faktori volumnog jskoriséenja tru-
paca kod piljenja na jarmadama.

Petri¢, Z., Ljubljana: Elektronska
tehnika na mehaniziranih linijah
za luplenje, krojenje in sortiranje
jelove oblovine,

4. Kvaliteta pilanske sirovine

Krutel, F., Zvolen: Starost bukve i
kvaliteta piljenica.

SVIJETSKI KONGRES DRVNE INDUSTRIJE I INDUSTRIJE POKUC-
STVA POVEZUJE SAJMOVE LIGNA HANNOVER I INTERZUM

KOLN

Vrijeme odrZavanja sajma LIGNA
Hamnover (11. do 17. svibnja 1983)
tradicionalno se mastavlja na vrije-
me odrzavanja sajma »INTERZUM«
Koln (6. do 10. svibnja 1983). Time
se povezuju dva majvaZnija medu-

sajma u zajedniCku sve
atnu u SR Njemacd-
koj. Oko 950 izl prikazat ée u

eru sfrojeve 1 opremu za
drvou industriju, a oko 1,000 izla-
gaca u Kolnu ponudit ée pribor, u-
redaje i materijale za proizvodnju
pokuéstva i unutradnje uredenje,

Ove ¢e godine ponuda biti jo¥ o
jatana stru¢nim om. U raz-
doblju izmedu ova dva sajma odr-
Zat Ce se 1. svjetski kongres drvne
industrife i industrife pokuéstva,
Koixfres inje na 3ajmu »INTER-
ZUM« Koln, u ponedjeljak i utorak

9. i 10. svibnja 1983. U srijedu sudi-
onici putuju autobusom u posjetu
nekim tvornicama j mastavljaju put
u Hannover, gdje es zavrsava
na sajmu LIGNA HANNOVER u ¢e-
tvrtak i petak 12. i 13. svibnja 1983,

Organizator Svjetskog kongresa
je Glavni savez mjemadke drvne in-
dustrije i srodnih industrijskih gra-
na u Wiesbadenu, u suradnji s upra-
vom Kolnskog i Hannoverskog saj-
ma,
Lstadmtég' aci u sw'je;lu rajz-
matrat na Kongresu pitanja
snabdijevanja sirovinom, proizvod-
ne tehnike, dsporuke dijelova j me-
dunarodne suradnje, razvoja proiz-
voda i pita;ﬁ marketinga u ddu-
¢em desetljeéu, TeziSte kongresnog
dijela koji se odrava u Ki (Lest
pitanje marketinga i isporuke dije-

Sabadi, R, i Jakovac, H., Zagreb:
Reperkusije povedanog iskorisce-
nja na rentabilnost i ekonomic.
nost poslovanja.

Zubcevié, R., Sarajevo: Utjecaj kva-
liteta i dimenzija bukovih trupa-
ca na iskoriséenja.

5. Razne tehnologije u pilanarstvu

Horvat, Z., Bjelovar: Problematika
namjenske prerade hrastovine i
bukovine

Glavaski, L., Beograd: Podobnost
nekih vrsta topola za pilansku pre-
radu.

Gustin, B., Zagreb: Klasi¢na ili na-
mjenska prerada listada,

Muhamedagi¢, I., Delnice: Niskokva-
litetne jelove piljenice i proizvod-
nja obradaka (elemenata).

Sve informacije u vezi Kolokvija
mogu se dobiti od mr Dorde But-
kovi¢a, dipl. ing. (adresa: Sumarski
fakultet, Zagreb, Simunska 25, tel.
218288, kuéni 122) ili u Opéem wu-
druZenju $umarstva, prerade drva i
prometa Hrvatske od Branka Jiro-
usa, dipl. ing. i Ivana Delajkoviéa,
dipl. ing. (adresa: Zagreb, Trg Iva-
na MaZuranica 6, tel, 446-066).

Prof. dr Marijan Breimjak

lova, a kongresnog dijela u Hanno-
veru ]?arvenstveno drvo i proizvodna
tehnika, Prije zavr$ne diskusije ob-
radit ¢e se osobitosti u ponudi saj-
ma LIGNA Hannover ’83, stanje i
trend tehnike, tehnika finalizacije i
organizacije sustava za elektroni
obradu podataka,

. Svjetski | es drvne industrije
i in e pokuéstva zavriava 13.
svibnja 1983, svetanim skupom. Za-
interesirani mogu prisustvovati Kon-
gresu cijelo vrijeme ili samo jed-
noj kongresnoj cjelini (Koln, strud-
mi posjet tvornicama ili Hannover).
Pozivnice s opSirnim p. i
obavijestima moZete naruditi na ad-
resu: HAUPTVERBAND DER DE-
UTSCHEN HOLZINDUSTRIE UND
VERWANDTER INDUSTRIEZWEI-
GE e. V, An den Quellen 10

6200 Wiesbaden, S. R. NJEMACKA

Prijave se mogu takoder poslati
i ma adrese sajmova u Kéln dli Han-
nover. e
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OPAZANJA

IZ INDUSTRIJE ZA PRERADU DRVA SLOVACKE (CSSR)

OSVRT NA RAZMJENU STRUCNJAKA DRVNE INDUSTRIJE
SLOVACKE I SRH U 1982. GODINI

G UvVoD

U okviru programa medunarodne
poslovno-tehnicke suradnje izmedu
CSSR | SFRJ imricna je razmjena
stru¢njaka drvne industrije izmedu
CSSR — Slovacke i SFRJ] — SRH.
U vremenskom razdoblju od 17. X.
1982, do 26. X. 1982, godine, grupa
strucénjaka iz CSSR (Slovacka) od 22
¢lana posjetili su slijede¢e OUR dr-
vne industrije: »Purdenovac« u Pur-
denovcu, »Spacvas u Vinkovcima,
»Slavonija« u Slavonskom Brodu,
»Papuk« u Pakracu, »Cesma« u Bje-
lovaru, »Nehaj« u Senju, »Milan Ma-
taija« u Novom Vinodolskom i »Del-
mice« u Delnicama.

Uzvratna razmjena stru¢njaka dr-
vne industrije SRH obavljena je od
11. XI 1982, do 20. XI 1982. godine.
Grupa od 22 stru¢njaka posjetili su
slijede¢e radne organizacije drvne
industrije: »Piloimpregma« — Ko-
Sice, pogon »SARIS u PreSovu,
»Drevina« Turany, »Bucina« — Zvo-
len, »Preglejka« »Tatra nabytok« —
pogon u Pravenecu, »Mier« — To-
poléany »Drevoindustrijac — Zilina,
pogon u Pezinoku.

1.1. »\DREVINA« TURANY pogonu
Turanyma

Ovaj pogon po veli¢ini je na dru-
gom gnjestu u Slovackoj. Ukupan
broj uposlenih iznosi 5.600 radnika
koji rade u 10 ona, na raznim
Jokacijama, Lokacija u Turanyma
ima pilansku proizvodnju s instali-
rane 4 jarmade za preradu cetinja-
¢a. Rad se odvija u dvije smjene.
Kapacitet je 360 m3/dan. U pogo-
nu je tvornica vrata kapaciteta
700.&00 kom/god. $to je i majveci
pogon u Turanyma, Takoder postoji
i tvornica prozora s kapacitetom od
530.000 m*/godiSnje.

Tvornica plo¢a vlaknatica ima ka-
pacitet od 22,000 t/godi$nje. Karak-
teristika je mokri postupak. U kru-
gu pogona postoji 1 manja tvornica
drvenih nosaca.

Pogon TURANY ima organizira-
no vlastito Zkolovanje kadrova ka-
paciteta: 400 u¢enika u TURANYMA
i 150 u¢enika u KRASNOM.

1.2. »BUCINA« — ZVOLEN pogon
u Zvolenu

Ova radna organizacija postoji 35
godina i ima najvedj kapacitet u in-
dustriji Slova&ke, Danas zapo$ljava
6.000 radnika u 12 pogona na raz
nim lokacijama. Pregledana je lo-
kacija u Zvolenu gdje postoji pilan-
ska proizvodnja s dvije pilane,
staroj pilanj instalirane su 4 tral
ne pile za proizvodnju pragova, te

dvije tracne Filc za proizvodnju ne-
okrajc¢ene piljene grade, Nova pila-
na je u probnom pogonu. Instalira-
ne su dvije linije za proizvodnju
pragova svaka s dvije tra¢ne pile
trupéare i 4 tratne pile za proiz-
vodnju neokrajéene piljene grade.
Ukupni kapacitet pilane je 188.000
m3/godisnje.

Osnovni program je proizvodnja
bukovih pragova. Nakon operacije
piljenja po duzini pragovi se prere-
zuju na konaéne duZine, i buse se
rupe za uvijanje bukovih vijaka.
Njihov zadatak je sprefavanje pu-
canja ¢ela prilikom impregnacije.
Osim pragova, proizvode se i neob-
rubljene piljenice.

U pilanskom pogonu instaliran je
clektrovodni radunar za mjerenje
koli¢ine ulaza oblovine i koli¢ine
izlaza piljenica i pragova, Postoji i
tvornica iverica koja proizvodi ne-
oplemenjene i oplemenjene iverice.
Za proizvodnju vlaknatica karakte-
ristiéno je da se ploce rade po su-
hom postupku,

Pogon impregnacije obavlja za$-
titu sirovih pragova i stupova za
elektro- i vodove. Pragovi se
impregniraju u sirovom stanju po
metodi mokre impregnacije, 1 to s
tri ciklusa su$enja u kreozotnom u-
lju i jedan ciklus utiskivanja ulja u
prag.

Izgradena je i tvornica elemenata
&iji su proizvodi namijenjeni pro-
izvodnji masivnog namjestaja i par-
keta. Kapacitet tvornice je 69.000
m3/ godiSnje. Karakteristi¢no je da
je ugradena visoka mx izacija.

U krugu ove radnme organizacije
postoji tvornica xm?regm ih pa-
pira koji se upotrebljavaju za vlas-
titu proizvodnju u procesu ople-
menjivanja iverica i za eksternu
prodaju.

U tvornici punog parketa instali-
rane su tri linije, ukupnog kapaci-
teta od 220.000 m'/god.

13. POGON »PREGLEJKA« U
ZARNOVICI (pripada RO
»BUCINA«)

Osnovna proizvodnja je plemeniti
furnir kapaciteta 4.000 m3/godisnje
i konstruktivnog furnira za proiz
vodnju 3perploca i otpresaka. U
tvornici furnira je instalirana linija
s «dva wertikalna RFR mnoZa i je-
dan horizontalni furnirskj noz, U
proizvodnji &penploéa instalirane su
4 ljustilice furnira i linija za proiz-
vodnju S$perplota i otpresaka.

Pilana preraduje hrastovinu i bu-
kovinu na tri linije tra¢nih pila
trupéara, Karakteristika ovih tra¢-
nih pila je da pile u oba pravca, U

sastavu ove proizvodnje nalazi se i
proizvodnja elemenata visokog stu-
pnja mehanizacije.

Proizvodnja lamel parketa gg ka-
paciteta 230.000 m‘/godidnje. Sirovi-
na je hrast.

14. »TATRA NABYTOK¢, pogon u
PRAVENECU

Pilanska proizvodnja izraduje e
lemente za finalizaciju u pron;vod-
nji stolica i namjestaja, instalirane
su 3 brzohodne jarmace.

Postoji stara i nova tvornica sto-
lica koje ujedno predstavljaju os-
novni proizvodmi program, Kapaci-
tet stare tvornice je 2.000 kom/dan
s 350 radnika. Planirani acitet
nove tvornice stolica je 6.000 kom/
dan, a radi se 2.000 kom/dan s 250
radnika (probni posao). Karakteris-
tika proizvodnog programa obje
tvornice su stolice iz savijenog drva.
Osnovna sirovina je piljena grada
bukve, Oprema u movoj tvornici je
najsuvremenija. SkladiSte gotovih
proizvoda rijeSeno je tako da su
postavljeni regali s 11 katova. Sto-
lice se slazu u koSare prosjecno Jao
12 kom, Upravljanje ovim skladis-
tem {;: putem elektroni¢kog raduna-
la. toj proizvodnji skladite go-
tovih ﬁizvoda predstavlja vrhun-
sku tehniku i tehnologiju.

1.5. »MIER« TOPOLCANY

Ova radna organizacija ima 8 fi-
nalnih pogona i jednu pilanu, To je
najvea RO za finalnu proizvodnju
u direkciji Zilina, RO je osnovana
1912, godine, Pregledan je pogon u
;I('opoléanyma gdje jma 1 radni-

a.

Pilana preraduje bukvu za vlastite
potrebe, Kapacitet je 20.000 m3/go-
didnje. U RO postoji tvornica ku-
hinjskog namjestaja, plo¢astog na-
mjestaja i rustikalnog namjesaja iz
drva Cetinjaca.

Na razvoju proizvoda rade Insti-
tut za razvoi drvne industrije u
Bratislavi 1 vlastiti odjel za razvoj
proizvoda.

1.6. »DREVOINDUSTRIJA« — ZILI-
NA pogon u PEZINOKU

R. O, je osnovana 1967. godine.
U pilanskoj proizvodnji instalirane
su 3 linije tradnih pila. Kapacitet je
90.000 m$/godisnje. U pilani je in-
stalirano elektronsko mjerenje ula-
za oblovine i izlaza piljenica.

Osnovna proizvodnjg(f'e plemeniti
furnir koji se proizvodi na 2 fur-
nirska horizontalna noZa, a susenje
furnira vrée u 2 susionice. Ljusteni
furnir se proizvodi na 3 linije iz H-
stada j Cetinjata, Iz ovog furnira
proizvode se 5, 7, 9,i 11 slojne fur-
nirske plo¢e mamijenjene ambala-
%, Tvornica je poela s radom 1978.
godine. U okviru ove R. O. postoji i
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tvornica plo¢a vlaknatica kapacite-
ta 30.000 t/godignje (suhi postupak).
Karakteristi¢no za ovaj pogon je
sistem upravljanja koje se vi$i s
jednog centraliziranog mjesta, tj.
dispecerske centrale, U centrali je
instaliran »PROCESOGRAF« madar-
ske proizvodnje. U pogonu su pos-
tavljene TV-<kamere na klju¢nim di-
jelovima proizvodnje, tako da se u-
Kupno upravija sa 60 radnih mjes-
ta. Postoji dojavni sistem na
i u dispeterskoj centrali. Dispeder
u svakom trenutku ima signal o
stanju koris¢enja radnog vremena,
1 ovisno o strukturj radnog vreme-
na daje dispeerske naloge i upute
za rad svakom od upravljanih .
Na svakom radnom mjestu koje je
vezano ma centralu postoji aparat
vezan na elektromotor koji regis-
trira strukturu radnog vremena u
toku 8 satj, Struktura radnog vre-
mena graficki se registrira u cen-
trali, i svaki dan se vr¥j oitavanje
za svako opafano RM. Ovi podaci
slui.e izm ostalog i za registri-
ranje u¢esa elemenata radnog vre-
mena u ukupnom radnom vremenu.
Podacj su izraZeni numeri&ki u vre-
menu i u postotku. TV kamere su
pokretne, i njima se mo¥e vrsiti
;:orr.xgrola rada na dijelovima tehno-
ogije.

2. ZAKLJUCAK

Osnovne karakteristike drvne in-
dustrije Slovagke koje su se ma o-
vom stru¢no-studijskom putovanju
mogle vidjeti mogu se svrstati u ne-
koliko osnovnih opaZanja:

1. Stupanj tehnoloske opremlj
nosti je na zavidnoj visini. Nova u-

gradena oprema j imstalacije pred-
stavljaju vrhunska rjeSenja na po-
dru¢ju tehnike u industrijskoj pre-
radi drva.

_2. Svi novi kapaciteti za indus-

trijsku preradu drva proj
su u odnosu na sirovinsku osnovu

pripadajuéeg podrucja, Razvoj no-
vih kapaciteta uvjetovan je &vrstom
sirovinskom osnovom,

3. Prema raspoloZivoj sirovinskoj
osnovj razvijena fje specijalizacija
industrijske prerade j obrade drva.
Namjenska proizvodnja usmjerena
je na finalizaciju drva.

4. RaspoloZiva drvna masa nas-
toji se maksimalno iskoristiti u vri-
jedne drvne proizvode, a sekundar-
na sirovina iz postojeéih pogona i
suma usmjerava se u proizvodnju
plota za razne namjene, kao i za
proizvodnju energije, Kora se upo-
trebljava za proizvodnju ploda, e
nergiju i konverziju u humus.

5. Znanstvena dostignuéa iz zem-
lje i inozemstva primjenjuju se u
svim fazama industrijske prerade
i obrade drva, ZapaZena je intenziv-
na poslovno-tehnidka suradnja unu-
tar R. O, izmedu radnih organiza-
cija i znanstvenoistrazivackih insti-
tucija u CSSR.

6. Znanost je ukljucena u sva bit-
na zbivanja u ovoj grani industrije
i stavljena je u razvojnu funkciju
radnih organizacija.

7. Intenzitet rada, radnih proce-
sa j radna disciplina je vrlo visoka.
ZapaZzena je prisutnost radnika iz
drugih zemalja, zbog glomanj‘kanja
vlastite radne snage, Na klju¢nim
radnim mjestima uposlene su Zene,
koje vrlo I;sapj&no obavljaju sloZe-
ne radne zadatke.

8. Proizvodni kapaciteti u pilan-
skoj ﬁaroizvo‘dnji su veliki u odl;wsu

a pilanske kapacitete u SRH, Stu-
panj primijenjene mehanizacije u
transportu trupaca, krojenju, oko-
ravanju, sortiranju i unutrasnjem
transportu u pilanskoj proizvodnji
znacajno je vedi u odnosu na nase
prilike.

Dvofazna j namjenska prerada ori-
jentirana je na proizvodnju robe za
vlastitu reprodukciju, a izvozna ori-
jentacija je prisutna i nagla$ena kod
proizvodnje piljene grade ¢etinjaca.

IsPRAVAK

U broju 3/83 ovog ¢asopisa, u prikazu »Znanost o drvu« od
stranici 75, desni stupac, pod brojem 2. pise: /

»Drugu grupu ¢in predmeti KEMIJA LIGN_ITA I MH(ROTEHNIKA...«’, a treba

- pisati:

Proizvodnja elemenata namijenjena
je finalizaciji.

9. U proizvodnji ploca iz drva za-
pazen je veliki napredak u finaliza-
ciji i oplemenjivanju plo¢a folijama
i plemenitim furnirom za potrebe
fgroizvodnje finalnih proizvoda iz

va.

10. Dizajn proizvoda je u razvo-
ju. Obavlja se u sluzbama vlastitih
organizacija kao i preko znamstve-
no istrazivadkih instituta u Slovaé-
koj.

11. ZapaZeno je da je usmjereno
$kolovanje radnika vezano za proiz-
vodni proces. Kadrove $koluju u ne-
koliko stupnf'(eva. Obrazovni centri
nalaze se u sklopu pojedinih radnih
organizacija, Visoka $kolska insti-
tucija locirana je u ZVOLENU, gdje
se nalaze najvej pogoni za indus-
itrijsku preradu drva.

12, Znanstveno(g organizaciji rada
posveduje se odredena paznja. U-
ofeno je sve vele oslobadanje rad-
nika od mepotrebnih fizi¢kih napre-
zanja, nepotrebnih pokreta i opti-
malnoga koris¢enja radmog vreme-
na. Studij rada ima punu potvrdu
u praksi u ovim radnim organiza-
cijama. Stupanj automatske obra-
de podataka na viSe dijelova tehno-
loSkog procesa ima i znacajnu prak-
ti¢nu primjenu.

13. Prilikom posjete struénjaka iz
Slovacke ma$im RO kao i prilikom
posjete madih struénjaka navedenim
RO u Slovadkoj izrazena je Zelja i
potreba za daljom m: nom su-
radnjom u cilju razmjene iskustava
na podrudju znanosti, istraZivanja
i provedbenih pozitivnih rjesenja u
proizvodnim procesima.

Mr ZDRAVKO FUCKAR, dipl. inZ.
(INSTITUT ZA DRVO — ZAGREB)
Mr FRANJO PENZAR, dipl. inZ.
(SLAVONIJA« — Slavonski Brod)
BOZIDAR KUKULYJ, dipl. inZ. (»PA-
PUK« — Pakrac)

IS MUHAMEDALIC, dipl. inZ.

MAIL
(DI »DELNICE«)

prof. dr V. Brudija, na

»2. Drugu grupu &ine predmeti KEMIJA LIGNINA I MIKROTEHNIKA. . .
Zbog nastale greske ispri¢avamo se autoru i Sitateljima, - = Ak

. Uredniitvo

—_—_——— e %'“_“—
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0 lakovima
7a umakanje

NanoSenje laka umakanjem je najekonomié-
niji sistem povrSinske obrade jer pruZza mogué-
nost potpune mehanizacije i automatizacije, mo-
Ze se obradivati istovremeno velik broj predme-
ta, odnosno elemenata, postoji moguénost pri-
mjene u maloserijskoj i velikoserijskoj proiz-
vodnji, a velika je uSteda na laku u odnosu na
Strcanje. S obzirom na tehnolo3ko-ekonomske
prednosti umakanja, sve se viSe primjenjuje
ovaj sistem obrade za manje elemente kao: no-
ge od stolova i stolica, galanteriju i razne toka-
rene predmete.

Umakanje u lak vrsSi se strojnim postupkom
pomoéu mehani¢kih ili pneumatskih uredaja,
na kojima se brzina umakanja, odnosno izvla-
&enja, moZe regulirati prema potrebi, odnosno
optimalno potrebnoj brzini. Izvladiti se mora
zaista jednolikom brzinom, jer se samo na taj
nadin dobiva jednoliéan sloj laka.

Od svih vrsta lakova majpovoljniji su za uma-
kanje nitrocelulozni, naravno samo oni koji su
za taj sistem podefeni. Lakovi i lak-boje, nami-
jenjeni za &trcanje ili lijevanje (gisanje) nisu
pogodni za umakanje. Kod lakova za umakanje
pravilan izbor otapala, smola i drugih dodataka
i njihov omjer ima odludujuéu ulogu. Samo ma-
lo poremeéen omjer odgovarajuéih otapala i po-
trebnog aditiva izaziva razli¢ite probleme. Zato
nije svejedno kojim i é&jim se razrjedivaiem
razrieduje. Lako isparljiva otapala mogu jzazi-
vati intenzivnije isparavanje, naglo povetavanje
viskoziteta u kadi, lofe razlijevanje, pojavu
mjehuri¢a 4 dr, Sporije isparljiva otapala pove-
éavaju dwZinu otjecanja laka, uzrokuju sporije
sufenje, a to uzrokuje lo¥ izgled filma i druge
probleme, Svaka krajnost izaziva svoje nedade,

Lakovi za umakanje moraju zadovoljavati
slijedeée uvjete:

— Sadrzaj suhe tvari. mora biti takav da se
jednim, a najvife s dva umakanja, dobije
zadovoljavajuéa debljina filma i odgovara-
juéi efekt.

— Svaki lak za umakanje ima svoj optimalni
radni wviskozitet i brzinu umakanja kod ko-
jih se postiZu najpovoljniji rezultati. Taj
viskozitet i brzina ovisi o duljini i obliku
predmeta koji se obraduje.

Debljina filma laka ovisi o karaktenistikama
laka, njegovu viskozitetu, suhoj tvari, primjen-
sko-tehnolo$kim svojstvima, brzini izvlafenja,
temperaturi laka, obliku i duljini elemenata.
Kod tehnike umakanja vrijede neka opéenita
pravila, kao:

— Poveéavanjem viskoziteta — poveéava se i
debljina filma.

— Veéa brzina izvlafenja — veéi porast deblji-
ne filma u donjem dijelu obradivanih ele-
menata i veéa moguénost za pojavu gresSaka
u filmu laka. Veée brzine potapanja i izvla-
¢enja izazivaju medu ostalim greSkama i po-
javu mjehura zraka u laku. Ti mjehuriéi se
uguraju u lak, a tesko ili sporo isplivaju na
povrSinu, tako da se prilikom izvladenja dr-
wvenih elemenata iz laka zalijepe za povrsi-
nu, a osobito kod profiliranih elemenata i
elemenata s veom popretnom povriinom, s
kojom se ulazi u lak (donja &ela od nogu
ili drugih elemenata).

— Kod malih brzina (0,05—0,1 m/min) debljina
filma je ravnomjernija po cijeloj duljini ele-
menata koji se obraduju.

— Smanjivanje viskoziteta zagrijavanjem nije
podesno, jer dolazi do brZeg isparavanja ota-
pala iz kade i brzog sniZavanja temperature
na elementima koji se obraduju.

— Zagrijavanje predmeta obrade jest metoda
koja ima prednosti, zato Sto se duZe zadrZzava
toplina elemenata koji otpuStaju tu toplinu
i ubrzavaju sulenje, jer zagrijani predmeti
predaju toplinu filmu laka, a suienje se od-
vija iznutra prema van. Naravno, za ovakav
sistem obrade mora obvezno biti podeSen
lak, temperatura elemenata i drugi faktori
koji utjedu na izgled lakiranih povrsina.

U nafiem proizvodnom programu imamo:
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Telefon: 512-922
Teleks: 02-172

OOUR Boje i lakovi
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006

1. NITROLAK ZA UMAKANJE UGM
Viskozitet (JUS H.C8.051 —20°C) 5—5,30 min

Viskozitet (Ford, ¢) 8 mm) 45— 50 s

Suha supstancija 32— 35 %
Sjaj na drva po Langeu,

1 x umakanje 18— 20 %

2. NITROLAK ZA UMAKANJE I
STRCANJE UGM

Viskozitet (JUS H.C8.051 —20°C) 150—180 s

Suha supstancija 24— 26 %
Sjaj na drvu po Langeu,

2 x umakanje 32— 35 %
Sjaj na drvu po Langeu, $trcano

na nitro-temelj 18— 22%,

3. NEOLINI ZA UMAKANJE
(PIGMENTIRANE NITRO-LAK-BOJE)

Viskozitet (JUS H.C8.051
—20°C)

Suha supstancija

Sjaj na drvu po Langeu
radi se po narudZbi kupaca u sjajnom, pol'u-
mat i mat efektu.

minimalno 120 s
ovisi o nijansi

Ne mogu se umakati u bezbojne lakove za
umakanje elementi koji su prethodno obradeni
nitro-temeljnim bojama, buduéi da ih mitro-
-akovi otapaju. Kod tehnike umakanja za tran-
sparentno obojenje rabe se posebne uljene te-
meljne boje, tzv. CHROMODECOR TEMELJNE
BOJE, koje nitrolakovi ne otapaju. Ove temeljne
boje sufe se procesom oksidacije i po tome su
sliéne lazurama pa se sufe, naravno, sporije.

Ako povriina mije dovoljno suha, prianjanje
laka je slabo. Za transparentno obojenje drva
mogu sge narayno apotrijebiti vodena modéila,
samo je tada nelto veéi utrofak laka,

Za rulni postupak umakanja, lakovi za uma-
kanje razrjeduju se na viskozitet od 60—890 ge-
kundi. Naravno, za obradu kraéih elemenata
pogodniji je veéi, a za obradu duzih elemenata
— manji viskozitet. 8 obzirom na znatno ni%i
viskozitet kod ruénog postupka, a time | manju
koli¢inu suhe tvari, potrebno je lak nanositi u
dva sloja s medusuSenjem od najmanje 2—3 sata
kod temperature u normalnim pogonskim uvje-
tima.

Kod rada po bilo kojem postupku potapanje

-4 izvlatenje mora biti jednoli¢no. Kod veéih br-

zina izvlatenja lak ne dostigne oteéi u kadu,
nego ostaje na povrdini drva mejednoli¢no raz-
ljeven. To je zbog toga Sto lak prelazi veéi put
do momenta gubitka pokretljivosti zbog ispara-
vanja otapala. Iz tog razloga preporuda se kod
ruénog postupka umakanja za duZe elemente
upotrebljavati za razrjedivanje laka razrjedivaé
za lijevanje, a za lakiranje kratkih elemenata
moZe se primjeniti i razrjedivaé mamijenjen za
Strcanje.

S obzirom da se kod umakanja postizu de-
beli filmovi laka, a osobito kod strojnog po-
stupka — to je naravno i vela osjetljivost na
radne uvjete i reZime sufenja, Kod male rela-
tivne vlage zraka i poviSenih temperatura moze
doéi do pojave mjehuranja, a kod velike rela-
tivne vlage do pojave sivila i matiranja. Iz
navedenih razloga zaista je bitno da radni uvje-
ti budu odgovarajuéi (temperatura 18—22°C, a
relativna vlaga zraka 55—75%). Zimi se lak
prije upotrebe obavezno mora ugrijati na tem-
peraturu radnog prostora. Naravno, grije se in-
direktnim zagrijavanjem, tako da se posude s
lakom stavljaju u vodu grijanu do oko 50°C.

Kod tokarenih predmeta, zbog drugadijeg
prelamanja svjetlosti, lak ée izgledati sjajniji
nego na ravnim plohama ili na Zetvrtastim ele-
mentima. Ne dobiva se isti efekat sjaja kod
strojnog i ruénog postupka, jer je razlika u
debljini filma, a debljina filma laka i zapunje-
nost povriine drva imaju veliki utjecaj na efe-
kat sjaja.

Za postupak umakanja nisu podesni svi ele-
menti. Predmeti oftrih bridova nisu pogodni
za umakanje, jer lakovi vedeg viskoziteta ne
stvaraju istu debljinu filma na takvim bridovi-
ma kao na ostalim povr¥inama.

Na odredeni efekt i debljinu filma, kao $to
je ve¢ spomenuto, utjefe niz faktora: viskozitet
laka, postotak suhe tvari, brzina umakanja i
izvladenja, duZina elemenata u obradi, oblici
elemenata, temperatura laka, temperatura obra-
divanih elemenata, uvjeti u radnom prostoru,
primjena razrjedivala, reZim sulenja, te pri-
mjensko-tehnolodka svojstva laka. Kao #to se
vidi, umakanje je osjetljiv i sloZen proces po-
vriinske obrade.

M, Rasié



126  Drvna ind. 34 (4) 126 (1983)

BIBLIOGRAFSKI PREGLED

kacije. Zbog ograni
dutim, skredemo
¢ima {

Ul 8. maja 82.

oznateni brojem Oxfordske d

ili fotokopije svih ¢lanaka koje smo ovdj

U ovoj rubrid objavijujemo saietke vadnijih dlanaka koji su objavijend u najnovijim

brojevima vodecih svietskih casopisa s podrudja drvme industrije. SaZeci su na poetku
ecimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne

Cenog prostora ove preglede donosimo u veoma

pozornost &tateljima i pretplatnicima, kao | svim zainteresiranim poduze-

da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobitajenim cijenama prijevode

e prikazali u skracenom obliku. Za sve takve na-

rudibe ili obavijestj izvolite se obratiti UredniStvu &asopisa ili Institutu za drvo,

obliku. Me-

634.0.83 — Mysik, O.: Razvoj dr-
vopreradivatke industrije u zemlja-
ma SEV.a (Rozvoj drevozpracuji-
ciho primyslu v stitech RVHP),
Drevo, 36 (1981), br. 1.

Svrha je &lanka da analizira do-
sadasnje razvojne tendencije izvora
drvne sirovine, mjezino iskori$éiva-
nje, da i razvoj industnije
u cjelini s Tazvojem drvopreradivac-
ke industrije, da okarakterizira raz-
voj na osnovi glavnih proizvoda, te
da zacrta dalje tendencije i ciljeve.

634.0.83 — Spisiak, S.: Neke spoz-
naje i iskustva na podrué{u gOSpo-
darenja vodom u drvnoj ji
i industriji namijestaja, (Niektoré
poznatky a skisenosti na dseku vod-
ného hospodarstva v drevarskom a
nabytkarskom priemysle). Drevo, 36
(1981), br. 1.

U é&lanku se upozoruje na stanje
gospodarenja vodom, ma méno-
st smanjivanja mjezine potrosnje i
nadine proc¢iséivanja otpadnih voda
u drvnoj industriji i industriji na-
mijestaja CSSR.

634.0.833 — Danilov, V. V. i Kon-
dratenko, B. E.: Svojstva plo¢a od
drva izlozenih dugo-
trajnom djelovanju opterecenja i
klimatskih utjecaja, tnosti do-
sik 7 aglomerovaného dreva vysta-
venych dlhodobému pbsebeniu zata-
Zenia a k.limatid:gdl vplyvov), Dre-
vo, 36 (1981), br. 3.

Na osnovi komplekusnog dstraZiva-
nja svojstava ploa od aglomerira-
nog drva, prema ovisnosti od dje-
lgvanijzam%ptereéenja i utjecaja oko-
line, izradene su smijernice za isko-
ri¥¢enje aglomeriranih materijala u
gradnji prefabriciranih ku¢a, One
treba da projektantima budu od
pomoéi kod proratuna gradevnih
drvenih konstrukcija i da u praksi
doprinesu racionalnom iskmigémju
drva u gradevinarstvu,

6340836.1 — Jarokové, H.: Drvo
u interijeru — psiholo#ki i kulturni
aspekti (lé)fevo v finteriéru — m
chols a kulturni aspekt 4
vo, % {1981), br. 2, 4

U élanku se raspravlja o slijede-

¢im problemima: (1) zadto &Sovjek
ima prema drvu kao sastavnom di-

Le(}; stambene j radne sredine du-
, u osnovi openito pozitivan i
nezamjenljiv odnos; (2) koje od kva-
liteta drva kao sastavnog dijela
stambene sredine (imerig(e)ra) su na-
nodito drage dana$njem covjeku; (3)
da li je moguée drvo kao osjetilnu,
kulturnu i estetsku kvalitetu stam-
bene sredine zamijeniti i kakva su
danadnja iskustva. Referat ma IV
medunarodnoj konferenciji »Drvo u
#ivotnoj sredini« (Visoke Tatre, Rat-
kova dolina, rujan 1980).

634.0.84 — Mahd'akové, O. i Ko
mora, F.. Vrednovanje kvalitete
zastitnih sredstava za drvo u pri-
rodnim uvjetima bez kontakta s
tlom, 11 dio: Vrednovanje ugradenih
uzoraka od drva (Hodnotenie kvali-
ty ochrannych prostriedkov ma dre-
vo v prirodnych podmienkich bez
bkgn;a]qm s podou). Drevo, 36 (1981),

Clanak se madovezuje ma I dio
- Metodika vrednovanja kvalitete
tvari (objavijen u Drevu br, 11/
/1979). ‘U ovom dijelu su podrobno
valorizirane promjene ma smreko-
vim uzorcima i¢enim sa 7 tipo-
va uljanih zaStitnih sredstava za
vrijeme 19-mjesetne ekspozicije u
prirodnim uwvjetima, Vizualno se
vrednovao izgled zasti¢enih i kom-
trolnih uzoraka, prisutnost plijesni,
otvaranje pukotina, stalnost boje i
estetski dojam. Pravilnim prace-
njem mase uzoraka utvrdivana je
otpornost ma vodu zadtitnih siste-
ma. U zakljutku se prepox:uému
zadtitna sredstva i madini mjihove
primjene ma drvo ugradeno u ekste-
rijere. B. Hruska

643.0.847, — J. lgfulx:‘g, E. M.j Wﬁ-

ent: Proratun gubitka sadrZaja vla-
ﬁe pri om sufenju hrastovi-
ne i tulipanovine. (Estimating air-
ﬁmg moisture countent losses for
red oak and yellow-poplar lumber).
Forest Prod, J. 32 (1982), No. 2, str,
2631,

Izrada tzv. kalendara sudenja, ko-
ji ée pregledno pokazivati kako du-
go ¢e trajati prirodno sufenje neke
Erade s sadrzaja vode ma

onaénih 20 — 25%, interesantna je

3"& pla%tuipranja e;lmjo’mog sudenja.
tu svrhu potrebno je postaviti
raze (formule) za mgmdko odredi- -

vanje gubitka vlage u %/dan i
zadanim klimatskim uvjetima
lifa. Na osnovi dugotrajnih zapa-

7anja i mjerenja u FPLu Madison
za
1 dany,

postavljene su takve j
proratun gubitka vlage po ,
u ovisnosti o prosjecnoj dnevnoj_
temperaturi i rel, vlaZnosti okolis-
nog zraka, o prosjeinoj dnevnoj br-
zinj strujanja zraka, o dnevnoj ko-
li¢ini oborina, te o potetnom %o vla-
ge dotiénog dama mijerenja. U za-
padnim krajevima SAD-a primjenju-
je se za odredivanje tzv. indeksa
prirodnog susenja iricka jed-
nadzba, koja uzima u obzir prosjec-
ne mjesedne temperature, relativne
vlaznosti i brzine zraka, te ukupnu
mjeseénu koli¢inu oborina u doti¢-
nom kraju.

Postavljene formule odnose se na
gradu hrastovine i tulipanovine deb-
Ijine 25 mm.

1z rezultata proracuna te izrade-
nog kalendara vidi se da ¢e trajanje
susenja s 80% ma 20—21% vlage ja-
ko wisi:tidogodiéggemdmze
iznositi za gradu od 25 mm

110 dana za pocetak suSenja dne
1.1

90 dana za poletak suSenja dne
1.1

60 dana za poletak suSemnja dne
1., 1.IV, 1.V, 1. VI i L VIL

Ista grada s poletnih 33 do 39%
vlage susit ée se na 22% 110 dana,
ako se stavi na suSenje 1. XI ili
1. XIL J. Hribar

634.0.863 — Eisner, K.: Mo
raclonalnog iskoriséivanja ke-
mijskim putem sa sirovinskog gle-
dista (MoZnosti raciondlno vyuZitia
dreva chemickou cestou 20 sSurovi-
nového hl'adiska). Drevo, 35 (1980),
br. 10, str. 281—284,

ijvcj i tendencije u svjetskim
mjerilima kakve su mogudnosti is-
koriS¢ivanja sirovinskih rezervi ma-
nje vrijednog drva, otpadaka i dr-
va koje potjede iz prastarih sastoji-
n?. ﬁutorlkimgsi nadine dskoriééiva-t
nja drva kem em poznate
u svijetu, Zel dopm%ijneﬁ racional-
oni¥éenju  drvnom Birovi-

B. Hruska

nijem Kk
nom. '
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Hydro-glave nozeva Mehanizacija

Weinigova konstrukcija je preduvjet za strojeve velikih

koja je unijela revoluciju brzina. Potpuno iskoriséenje

u obradu drva. kapaciteta strojeva uz minimalne
potrebe za osobljem. Posve gotovo
od jednog proizvodaca,
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