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Novo

,ARP-1600"

POSTROJENJE AUTOMATSKE
RASTRUZNE TRACNE PILE

— cjelokupnim postrojenjem upravlja jedan
izvrSilac pomoc¢u centralnog komandnog
pulta

— promjer kotaca osnovnog stroja 1600
mm

— trazite opSirnije tehnic¢ko-tehnoloske in-
formacije

DIO POSTROJENJA (ULAZNI TRANSPORTER S OSNOVNIM STROJEM) AUTO-
MATSKE RASTRUZNE TRACNE PILE ARP-1600

Proizvodni program

oPr-1 Automatska o$trilica pila
TA-1800 Automatska traéna pila trup&ara — uredaj za gater plle
TA-1600 Automatska traéna pila trup&ara — uredaj za $iroke tratne pile
TA-1400 Automatska traéna pila trupéara — uredaj za uske tratne pile
TA-1100 Automatska tragna pila truptara oTP Automatska ostrilica Sirokih tradnih pila
RP-1500 RastruZna traéna pila RU Razmetadica pila
RP-1100 Univerzalna rastruzna traéna pila — ureda) za gater plle
P9 R Pilanska tragna pila — uredaj za §iroke traine pile
AC-3 Automatski jednolisni cirkular Vp-28 Valjatica pila
KP4 Klatna pila — pribor za valjanje | napinjanje pila
PP Poviséna pila — stol za uredenje listova pila

BK Brusilica kosina

PCP-450) Precizna cirkularna pila

-26 |
HCP 14 Pre¢ni cirkular Al Aparet.za: lmijone

ABN-4  Automatska brusilica nozeva
Raznl strojevi za finalnu obradu drva



UPUTE AUTORIMA

Prilikom pripreme rukopisa za tisak molimo autore
da se pridrzavaju slijedeéeg:

-~ Rad treba biti napisan u treéem licu, koncizan |
jasan, te metroloiki { terminolofki uskladen.

- Radove treba pisati uz pretpostavku da &taoci
poznaju podrutje o kojem se govori. U uvodu treba
fznijeti samo #to je prijeko potrebno za razumijeva-
nje onoga #to se opisuje, a u zakljudku ono 3to pro-
izlazi 11l se predlaZe,

- Tekst rada treba pisat! strojem, samo s jedne gtra-
ne papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od
najmanje 3 cm), & proredom (redak oko 60 slovnih
mjesta, a stranica oko 30 redaka), i s poveéanim
razmakom izmedu odlomaka.

— Opseg teksta moZe biti najviSe do 10 tipkanih stra-
nica.

U {znimnim sluajevima moZe Urednitki odbor &a-
sopisa prihvatiti radove i nedto veéeg opsega, samo
ukoliko sadrZaj { kvaliteta tu opseZnost zahtijevaju,

— Naslov rada treba bitl kratak | da dovoljno jasno
izraZava sadrZaj rada. Uz naslov treba navesti i broj
UDK (Univerzalna decimalna Klasifikacija), odnosno
ODK (Oxfordska decimalna klasifikacija). U koliko
je Zlanak veé tiskan i se radi o prijevodu, treba
u fusnoti (podnoZnoj biljedcl) naslova navesti kada
Je 1 gdje tiskan, odnosno s kojeg jezika je preveden
i1 tko ga je preveo { eventualno obradio.

— Fusnote glavnog naslova oznalavaju se npr. zvjez-
dicom, dok se fusnote u tekstu oznalavaju redoslijed-
nim arapskim brojem kako se pojavljuju, a navode
se na dnu stranice gdje se spominju. Fusnote u ta-
belama oznafavaju se malim slovima { navode se od-
mah iza tabele.

— JednadZbe treba pisati jasno, kompaktno i bez
guéith dv islenosti. Za sve upotrijebliene ozna-
ke treba navesti nazive fizikalnih veliéina, dok ma-

treba biti 0,5 mm, a ostale &irine crta 0,3 mm za crt-
kane 1 0,2 mm za pomoéne crte). Najveéi format
crteza moZe biti 34 X 50 cm. Sav tekst i brojke (kote)
trebaju biti upisani s uspravnim slovima, a oznake
fizikalnih veli¢ina kosim, vodeéi ratuna o smanjenju
slike (za navedeni najpovoljniji omjer 2 : 1 to su
slova od 3 mm). Ukoliko autor nema moguénosti za
takav opis, neka upife sve mekom olovkom, a Ured-
niftvo ¢e to udiniti tudem. Fotografije treba da su
jasne i kontrasne.

— Odvojeno treba priloZiti | kratak sadriaj ¢&lanka
(saZetak) hrvatskom { na engleskom (ii njema-
tkom) jeziku, iz kojeg se razabire svrha rada, vai-
niji podaci i zakljuak. SaZetak moZe imatli najviie
500 slovnih mjesta (do 10 redova sa 50 slovnih mjesta)
i ne treba sadrZavati jednadibe ni bibliografiju.

— Radi kategorizacije ¢lanaka po kvaliteti, treba pri-
loziti kratak opis »u <&emu se sastoji originalnost
¢lanka« s kojim ée se trebati suglasiti | recenzent.

— Obvezno je navesti literaturu, koja treba da je
selektivna, osim ako se radi o pregledu literature.
Literaturu treba svrstati abecednim redom. Kao pri-
mjer navodenja literature za knjige i éasopise bio bi:

[1) KRPAN, J.: Sulenje | parenje drva. Sumarski
fakultet Sveuliliita u Zagrebu, Zagreb 1965,

[2] CIZMESIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj industriji,
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) §-6, 145—147.

(Redoslijedni broj literature u uglatoj zagradi, prezi-
me autora { inicijali imena, naziv ¢lanka, naziv &a-
sopisa, godina i{zlaZenja (godilte izdanja), broj &a-
sopisa te stranice od . . . do . . ).

— Treba navesti podatke o autoru (autorima):
pored punog imena { prezimena navesti zvanje 1 aka-
é ke titule (npr. prof., dr, mr, dipl. inZ., dipl. tehn.,

nje poznate fizikalne veli&ine treba i poj po-
sebno objasniti.

— Obvezna je primjena SI (Medunarodnih mjernih
jedinica), kao i medunarodno preporudenih oznaka
Ceife upotrebljavanih fizikalnih veli¢ina. Dopusta se
jof jedino primjena Zakonom dopuitenih starih mjer-
nih jedinica. Ako se u potpunosti ne primjenjuju
veliinske jednadZbe, s koherentnim mjernim jedi-
nicama, prijeko je potrebno navesti mjerne jedi-
nice fizikalnih veli&ina.

— Tabele treba redoslijedno obiljeZiti brojevima. Ta-
bele 1 dijagrame treba sastaviti { opisati tako da budu
razumljivi | bez ¢itanja teksta.

— Sve slike (crteZe i fotografije) treba priloZiti od-
vojeno od teksta, a na poledini — kod neprozirnih
sliika (1 sa strane kod prozirnih) olovkom napisati
broj slike, ime autora i skraéeni naslov é&lanka, U
tekstu, na mjestu gdje bi autor Zelio da se slika
uvrsti u slog, treba navesti samo redni broj slike
(arapskim brojem). Slike trebaju biti veée nego #to
¢e biti na klifejima (najpogodniji je omjer oko 2:1),

— CrteZe § dijagrame treba uredno nacrtatl { jzvuél
tufem na bijelom crtaéem papiru {li pauspapiru (#i-
rina najdeblje crte, za spomenut! najpogoedniji omjer,

itd.), osnovne elemente za bibliografsku karticu (kljus-
ne rijefi iz rada, sluibenu adresu), broj Ziro-raduna
autora s adresom i opéinom stanovanja,

— Samo potpuno zavriene { kompletne radove (tekst
u dva primjerka) slati na adresu Urednistva.

— Primljeni rad Uredniitvo dostavlja recenzentu od-
govarajuéeg podrudja na mifljenje. Nekompletni ra-
dovi, te radovi koji zahtijevaju vete preinake (skra-
¢enje {11 nadopune), vraéat ée se autorima.

— Ukoliko primljeni rad nije uskladen s ovim Upu-
tama, svi troSkovi uskladivanja 16 ée na trodak auto-
ra.

— Prihvaéeni | objavljend radovi s~ honoriraju. Uko-
liko autor Zed separate, moZe {h nariditi priikom
dostave rukopisa uz posebnu narglatu.

— Molimo autore (kao i urednike rubrika) da u roku
od dva tjedna po izlasku Sasopisa iz tiska dostave
Urednistvu bitnije tiskarske pogruike koje su se pot-
krale, kako bi se objavili ispravei u slijedelem broju.

UREDNISTVO
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Metodi¢ko konstruiranje — novi pristup
projektiranju i konstruiranju drvnih proizvoda®

Mr Stjepan Tkalec, dipl. inZ.
Sumarsk, fakultet, Zagreb

Primljeno: 24. lipnja 1983.
Prihvaceno: 25. srpnja 1983,

UDK 634.0.836.1

Prethodno priopcenje

Sazetak

U ovom se ¢lanku govori o metodickom konstruiranju kao znanstvenoj me-

todi projektiranja i konstruiranja, te o moguénostima njene primiene kod obli-
kovanja finalnih drvnih proizvoda. Usporeduiu se klasi¢ne rr_letode razvoia pro-
izvoda s metodi¢kim pristupom, na osnovi Cega se zakliu¢uje da jedino meto-
di¢ko konstruiranje daje osnove za optimalizaciju projektnih i konstrukciiskih
riesenja, te za obradu podataka na elektroni¢kom racunalu.

Kljuéne rijeci: Metodi¢ko konstruiranje — intuitivne i diskurzivne me-
tode konstruiranja — proijektiranje — konstrukciiska razrada — koeficiient uskla-

denija.

METHODICAL CONSTRUCTING — NEW APPROACH TO
CONSTRUCTION AND DESIGN OF NEW PRODUCTS

Summary

This article discusses methodical constructing as a scientific method of de-
signing and constructing and a possibility of its application in moulding finished

wood products.

Traditional methods of the product development are compared with metho-
dical approach, on the basis of which a conclusion is made that only methodi-
cal constructing offers the grounds for optimalization of design and constru-
ction solutions and for data processing on computer.

Key words: methodical constructing — intuitive and discursive methods
of designing — constructional working out — coefficient of coordination (A.M.)

UvVOoD

Znanost o konstruiranju je novo podruéje teh-
nickih znanosti. Njen zadatak je da istrazuje pro-
ces nastajanja konstrukcije proizvoda, otkriva-
njem zakonitosti konstruktorske djelatnosti i raz-
vijanjem metoda koje ¢e omoguéiti racionalan
proces konstruiranja,

Vrlo sloZena i rastuca problematika u projekti-
ranju i konstruiranju strojarskih i gradevinskih
konstrukcija utjecala je na mnoga istraZivanja u
tom podru¢ju. Kao rezultat tih istraZivanja raz-
vila se nova znanstvena oblast pod imenom zn a-
nost o konstruiranju.

Znanost o konstruiranju i konstruiranje po-
mocu elektroni¢kog racunala polelo se istrazi-

* Rad je izraden na Sumarskom fakultetu u okviru zadat-
ka 67.4.3. »Istrazivanje kriterija optimizacije kod razvoja proiz-
voda«, koji financira SIZ-IV i udruZenje Sumarstva i prerade
drva 1 prometa SRH, Zagreb.

Potprojektom rukovodi prof. dr mr Mladen Figurié¢,

vati i u nasoj zemlji u podruéju strojogradnje.
Upoznavanje tog znanstvenog podruéja i mogu-
¢nosti koje pruZa ta oblast u finalnoj drvnoindu-
strijskoj proizvodnji, posebno u proizvodnji na-
mjeStaja i drvnih proizvoda za gradevinarstvo,
tek predstoji. Razina razvoja aktivnosti projek-
tiranja i konstruiranja nalazi se trenuta¢no u o-
kvirima primjene intuitivnih metoda ra-
da, dok se u novije vrijeme skromno javljaju i
diskurzivne metode. Optimalizacija projektnih i
konstruktivnih rje$enja, te pristup automatizac:ji
konstruiranja ¢ine problematiku koja je obuhva-
éena zadatkom »Istrazivanje kriterija optimiza-
cije kod razvoja proizvoda« u okviru Programa
zanstvenoistrazivackog rada u drvnoj industr:ji.

Ovim ¢lankom Zeli se upozoriti na znacenje da-
ljih istrazivanja, na pravce u stvaranju uvjeta za
izu¢avanje ove problematike, do primjene u ne-
posrednoj proizvodnji.
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1. PROBLEMATIKA AKTIVNOSTI
PROJEKTIRANJA I KONSTRUIRANJA

Oblikovanje ili projektiranje u uZem smislu
predstavlja aktivnost koja ima za cilj odredivanje
funkcionalno-estetskih svojstava finalnog proizvo-
da, za razliku od aktivnosti konstruiranja koja
odreduje konstruktivno-tehnolo$ke karakteristi-
ke. Obje aktivnosti sastavni su dio cjelokupnog
procesa razvoja proizvoda. U Sirem smislu, ci-
ljevi tih aktivnosti su zajednicki, ali se bitno raz-
likuju u sadrzaju rada. Aktivnosti konstruiranja,
za razliku od projektiranja, tj. oblikovanja, ima-
ju znatno veée grani¢no podrudje s tehnologijom
1 organizacijom izrade, te bitno utje¢u na ko-
na¢no oblikovno rjeSenje s aspekta tehnicko-
-ckonomskih mvjeta realizacije novog ili preobli-
kovanog proizvoda. Stoga svako idejno oblikov-
no rjesenje treba omoguditi alternative konstruk-
cijskih rjeSenja radi adaptiranja odredenom pro-
izvodnom sustavu.

Bez obzira ma lokaciju funkcije razvoja pro-
izvoda u nekom poslovnom sistemu, aktivnosti
oblikovanja j konstruiranja teku s obzirom na
sadrzaj i vrijeme u razli¢itim kombinacijama, od
diskontinuiranog postepenog nadina do kombini-
ranog. Redoslijed aktivnosti odreden je metodo-
$kim pristupom i razlikuje se izmedu pojedinih
radnih organizacija. Na slici 1. gantogramski je
prikazan tijek projektiranja i konstruiranja pro-
izvoda po kombiniranom nacdinu izvodenja.

Nacin izvodenja uvjetovan je i brojem izvr-
Silaca radova ma oblikovanju proizvoda, bez ob-
zira na uspje$nost takvih radova. Primjerice, je-

R
S Konstruircnje
Eo===12 Tetnclopijz

TIJEK OBLIKOVANJA | KONSTRUIRANJA

PLANIRANJE
PROIZYVODA

ANALIZA
ZADATAKA

PRIKUPLIANJE
INFORMACIJA

mf] PRECIZIRANJE
pa— ZADATAKA
7 PRISTUP
. KONCIPIRANJU
UT /R OIVANIE
KONCEPCIJE
| Riedens -
UTVRBIVANJE
FORALNI
| RICSEIA
KONS TRUACLISKA

RAZRAQA

1ZRADA | ISPITIANJE
UZORAKA

PROBNA
PROIZVODNIA

REDOYNA
PROIZVODNIA

Slika 1 — Oblikovanje 1 koxucrm:'lﬂo kao usporedne aktivnostl
— gantogramskl prikaz

Fig. 1 — Moulding and constructing as paralel activiiles — the
Gantt chart

dan izvr§ilac moZe svoje aktivnosti operativno
planirati po diskontinuiranom — postepenom ma-
¢inu, alternativno po kontinuiranom — postepe-
nom nadinu, a takvi nadini izvodenja daju naj-
duZe vremenske cikluse. Dakle, na rezultate treba
relativno dugo ¢ekati. Drugi problem ¢ini uspje-
$nost oblikovnih rje$enja. Univerzalnost strud-
njaka moZe uvjetovati takva rjeSenja, koja s
trzisnog, tehnitkog ili ekonomskog aspekta misu
optimalna. Specijalizacija stru¢njaka, tj. timski
rad s vremensko paralelnim ili kombiniranim pro-
vodenjem aktivnosti, skra¢uje rokove izrade, dok
u kvalitativnom pogledu daje vece moguénosti
za pristup optimalizaciji, a time povoljnijem iz
boru za uspje$nija oblikovna rjeSenja. U ovom
radu ¢e se ukratko analizirati postojeci meto-
doloski pristupi kod proizvodaca namjestaja.

2. METODE KONSTRUIRANJA

IstraZvanjem procesa konstruiranja, vremen-
skog udjela odredenih radova, te takva misao-
nog procesa, utvrdeno je da u procesu postoji
intuitivmi i diskurzivan nacin miSljenja
pri rjesavanju konstruktorskih problema i dono-
$enja odluka. Intuitivni nacin bazira se na empi-
riji, tj. bez temeljnih znanstvenih spoznaja. Dis-
kurzivne metode osnivaju se na rezultatima znan-
stveno-istrazivadkih eksperimenata, proracuna :
logickih zakljudaka.

Jedno od podrudja znanostji o konstruiranju
nazvano je metodié¢ko konstruiramje.
Njime se mastoji razviti proces konstruiranja
primjenom sistematiziranih postupaka, koji omo-
gucuju opcenito rjeSavanje konstrukcijskih pro-
blema. Osnovni uvjeti za to su algoritmiénost i
ucestalost pojedinih aktivnosti. Metoditko kon-
struiranje omogucuje da se proces razradi algo-
ritmicki i rjeSava primjenom elektroni¢kog ra-
¢unala. Prakti¢na primjena ove metode uvedena
je u strojarstvu, brodogradnji 4 gradevinarstvu,
a uvodi se u podmu¢je drvnih konstrukoija.

Unazad trj desetlje¢a razvijaju se metode iz-
nalaZenja odgovaraju¢ih tehni¢kih rjesenja u
mnogim zemljama kao: SAD, SSSR, SR Njema-
¢ka, Francuska, Engleska, Svicarska, Cehoslo-
vacka i dr. IstraZivanja se uglavnom provode u
tri smjera, a to su:

— pronalaZenje novih metoda;

— razvijanje novih metoda kombinacijom ve¢
poznatih metoda;

— poboljSanje poznatih metoda s obzirom na us-
pjesnost,

Metodi¢ki postupci, nazvani uglavnom prema
njihovim autorima ili skupini autora (Roth, Pahl/
Beitz, VDI 2222/1, Koller i dr.), imaju sli¢an pro-
ces konstruiranja, Tako mpr. spomenute &etiri
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metode sadrze faze formuliranja i raséiséivanja
zadatka, funkcionalnu fazu, fazu oblikovanja, te
dijelom razradu. Jedinstvena slika ovih metoda
moze se dobiti ujedinjenjem aktivnosti metodi-
¢kog konstruiranja koje se¢ svrstavaju u deset va-
Znijih etapa:

— utvrdivanje cilja zadatka

— utvrdivanje svrsishodnosti zadatka

— skupljanje i analiza informacija o zadatku

— preciziranje — konkretiziranje zadatka

— karakteriziranje idealnog rezultata

— traZenje ideja i predvidanje rjefenja

— analiza i obrada idejnih rjesenja

— izbor optimalne varijante rjesenja

— razrada i pojednostavljenje rjeSenja

— vrednovanje i rezimiranje rezultata

U metodickom konstruiranju postoje tri os-
novna stupnja, a to su: koncipiranje koje
je pretezno heuristi¢ka djelatnost s primjenom
intuitivnih metoda, projektiranje kao heu-
risticko-algoritmitka djelatnost, te konstrui-
ranje kao pretezno algoritmitka djelatnost s
primjenom diskurzivnih metoda. Sva tri stupnja
obuhvacena su kod rje$avanja novih konstrukci-
ja, dok se optimalna konstrukcijska razrada izvo-
di u etapi konstruiranja.
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. §
3
.-r ANALIZA ZADATAKA | 2
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’ Y 3 ]
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Slika 2 — Di aktivnosti metodié -—
jagram - pri kom konstrulranju

Fig. 2 — Graph of activity in methodical consiructing

U dijagramu na slici 2. skra¢eno je prikazan
tijek metodic¢kog konstruiranja. Slijed aktivnosti
se sastoji od tri osnovna razvojna stupnja (faze):
koncipiranja, projektiranja i konstrukcijske raz-
rade.

Koncipiranje sadrZi aktivnosti rasélanji-
vanja zadatka i upoznavanja s osnovnim proble-
mima konstruiranja. Za ove potrebe prikupljaju
se potrebne informacije, vréi njihova selekcija u
smislu sintetiziranja pozitivnih informacija i idej-
nih konstrukcijskih zahtjeva. Nakon izrade funkci-
onalne strukture, vr$i se konkretiziranje koncep-
cijskih varijanti, koje se po vrednovanju odabiru
za daljnju razradu.

Projektiranje obuhvada oblikovanje fun-
kcionalnih i ekonomskih rjeSenja, tj. definitivan
izbor materijala, dimenzija i konstrukcijskih sas-
tava, vr$i se izbor majpovoljnije varijante na os-
novi tehnolo$ko-ekonomskog vrednovanja, te se
pristupa izradi projekta do razine prototipske do-
kumentacije. ;

Konstrukcijska razrada. Nacrt pro-
izvoda se u posljednjoj fazi razraduje u oblik teh-
nicke dokumentacije namijenjene potrebama ne-
posredne izrade. U skladu s organizacijom pripre-
me, vr$j se razrada na poluproizvode, sklopove ili
dijelove, te se crtaju detalji (fragmenti) konstruk-
cijskih oblika i sastava. Konstrukoijska razrada
obuhvaca unoSenje svih promjena i korekcija ko-
je su nastale u toku ispitivanja prototipa ili u
procesu probne ili redovne proizvodnje.

3. PRISTUP OPTIMIZACIJI KONSTRUKCIJA

Tehnike pronalaZenja optimalnih rjefenja da-
nas su razvijene i poznate. Problemi se pojavljuju
pri odredivanju kriterija optimizacije. Zbog sloze-
nosti sprega kriterija koji su ¢esto suprotnih pola-
znica, potrebno je odrediti prioritet traZenja op-
timuma samo jedne sprege kriterija, a ostale kni-
terije obuhvatiti uz odredena ograni¢enja.

Varijante konstrukcijskih rjeSenja dobivene
metodiCkim pristupom vrednuju se jedinstvenim
nacinom, npr.:

— relativnim pokazateljima na osnovi proc-
jene eksperata,
— tro3kovima materijala, izrade i usluga,

— kombinacijom, tj. svodenjem na relatavne
pokazatelje (npr. indekse vrijednosti).

Vrijednosni pokazateljj dobiveni analizom pro-
izvoda &ine osnovu za valoniziranje razli¢itih kons-
trukeijskih rjeSenja. Kniteriji za vrednovanje mo-
gu se kvantificirati unutar nekog predvidenog ras-
pona (npr. s obzirom na uvjete standarda), ili se
mogu ponderirati ukoliko se Zele istaknuti neke
pozitivne karakteristike (npr. kvantitativne mo-
gudénosti plasmana).
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Jedinstveni sistem vrednovanja treba obuhva-
titi:

— odredivanje skupa varijanti konstrukcijskih
ricenja proizvoda,

— odredivanje kriterija za vrednovanje vari-
janti izvedbe sa zadatkom pronalaZenja najpovolj-
nijeg rjesenja.

S gledi$ta razdoblja vijeka trajanja finalnog
proizvoda razlikuju se razdoblja: razvoja ili kre-
iranja, proizvodnje, eksploatacije, te eventualne
regeneracije ili uni$tenja gotovog proizvoda.

Iz medusobnih djelovanja linearne vremenske
veze i veza povratnog djelovanja, te razmatranjem
nac¢ina i mjesta djelovanja, mogu se prema KOS-
TICU [3], izdvojiti pet osnovnih kriterija polaz-
nog stupnja u postupku optimizaocije proizvoda. To
su: funkcionalnost proizvoda (F), tehnologi¢nost
(T), trzisnost (M), eksploatibilnost (E), te rege-
nerativnost ili unistivost (R). Svaki od pet nave-
denih kriterija (K,) sadrzi potreban minimum ili
konstantne zahtjeve (K.), te neke dodatne kvali-
tetne ¢inioce kao varijable 4K, ¢&ijim se varira-
njem moze utjecati na osnovne kriterije u traze-
nju optimalnih rjes$enja, tako da je:

K, = K; + 4K

Prilikom iznalaZzenja optimuma konstrukcijs-
kog rjesenja pretpostavlja se da proizvod zadovo-
ljava sve konstantne dijelove kriterija (Fe, T, M.,
E., R.), te ne ulaze u proces variranja pri optim:-
zaciji. Stoga proizvod dobiven konstantnim mi-
nimumima nije optimizacija, ve¢ udovoljavanje
elementarnim zahtjevima, §to je uobicajen: postu-
pak u praksi.

Varijabilni dijelovi kriterija (AF, AT, AM, AE,
AR) imaju djelomi¢no znacenje karakteristicno za
pojedine konstantne kriterije. Tako se npr. vani-
ranjem razli¢itih konstrukcijskih oblika unutar
podruéja tehnologitnosti moZe dobiti parcijalna
optimizacija (AT). Daljnjim razludivanjem vari-
jabilnog dijela na AT’ (parcijalna optimizacija) i
AT" (korelacijska optimizacija) postupak optimi-
zacije svodi se na drugi, odnosno treéi stupanj, u
kojem suma kriterija djeluje na optimalna rje-
$enja. Varijabilni dio odredenih kriterija, kao $to
je spomenuto, moguce je kvantificirati prema zna-
&enju za pojedina podruéja. Stoga je vazno kod
pristupa optimizaciji odreditj podrucje unutar o-
snovnih kriterija i prioritete, Prema tome, moZe
se razlikovati parcijalni pristup, gdje se
vréi izbor kriterija samo nekih podruéja i k o m p-
leksni pristup, kada se uzima veliki izbor
kriterija iz svih podruéja. Ovaj pristup je sloZeni-
111 i dugotrajniji, al} vjerojatno daje i bolje rezul-
ate.

U proizvodnji namjestaja najznacajniji su kri-
teriji funkcionalnosti (F) j tehnologiénosti (T), dok
su s aspekta trZiSta posebno zanimljivi ostali kva-
litativni i kvantitativni kriteriji,

Na slici 3, prikazan je tijek procesa oblikovanja
proizvoda, te se vidi da tehnologi¢nost ima direkt-
ni odraz na proces oblikovanja. Dizajner je speci-
jalista za funkciju, ali za jedan dio oblikovanja ko-
ji proizlazi direktno iz utjecaja tehnologije (T’)
moze biti kompetentan konstruktor i tehnolog.

Proizvod se moZe oblikovati s aspekta njegove
realizacije, tj. tehnolodkog procesa (To), ali je za-
datak oblikovanja znatno §iri, jer je potrebno na-
stojati $to viSe smanjiti konstruktivnu i tehnolo-
$ku slozenost, utroske materijala, vremena izrade
i dr. Stupanj ispunjenja ovih zahtjeva &ini teh-
nologi¢nost oblika nekog proizvoda, tj. elemente
njenog varijabilnog dijela AT.

Slika 3 — Tijek procesa oblikovanja proizvoda
Fig. 3 — Series of process of product moulding

4. ANALIZA POSTOJECEG STANJA PRISTUPA
RAZVOJU PROIZVODA

Promatrajué¢i neke metodoloske pristupe raz-
voju proizvoda u praksi, uo&eno je da se faze ob-
likovanja i konstruiranja razmatraju kao jedin-
stvena aktivnost, iako se medusobno razlikuju u
sadrzaju rada, u ciljevima pojedinog razvojnog
stupnja, strukturi i profilu potrebnih kadrova i
drugim specifi¢nostima,

U toku 1982. godine autor ovog ¢lanka proveo
je anketu medu nekolicinom stru¢njaka koji se
neposredno bave organizacijom ili provodenjem
razvoja proizvoda ili neposrednim oblikovanjem
namjeStaja. Za anketu su odabrani struénjaci iz
onih radnih organizacija koje imaju uvedenu fun-
kciju razvoja proizvoda. Anketom su obuhvaéene
dvije radne organizacije iz SR Slovenije, dvije iz
SR Hrvatske i jedna iz SR Bosne i Hercegovine.
Podaci koji su prikupljeni odnose se na sadrZaj i
redoslijed aktivnosti kod razvoja proizvoda. Rezul-
tati ankete iznijeti su u tablici I, gdje su slovi-
ma A, B, C, D i E obiljeZene anketirane radne
organizacije. Usporedujuéj dobivene podatke s ak-
tivno$¢u metoditkog konstruiranja zapaZaju se tri
osnovne razlike, a to su:

— Redoslijed aktivnosti odstupa od redoslije-
da metodi¢kog konstruiranja. Kod nekih ispitani-
ka ta odstupanja su znalajna u pogledu logi¢kog
tijeka aktivnosti, koje se ne mogu uspje$no oba-
viti bez ulaznih podataka prethodne aktivnosti.

— Svrha promatranih prakti¢nih metoda viSe
ili manje se razlikuje po detaljima u sadraju ak-
tivnosti. Stoga se postupci nisu detaljno rad&lanji-
vali od razine pogodne za unosenje podataka u ta-
blicu.
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Komparacija aktivnosti razvoja proizvoda u praksi Tablica II
s metoditkog pristupa djelatnostima )
Tablica I Radna
§ ita a ag ky
hztivnosti u procesu razvoja A B c D E Orgamzaclj
PLANIRARJE PROIZVODA
5] - Eemos, el &8 A 14 2 0,54
g
RALIZA ZADATKA 26 0,46
3| S5 saantra o Iatal 3l B 12 5
el- svreishodnost - - S - - C 16 26 0,62
]| “ERupe deoet 2 |al 2| 2]s 0.50
- -t xo-tehno L
;~ - k;n;xrencuc - 5 2 1 7 D 13 26 »
& | PRECIZIRANIE ZADATKA 0
w|- raf&ifbfavanje i objainjavanje - 3 3 - & E 13 26 0,5
s+ | - izrada liste zahtjeva P, T, M... o o o L} o
S PRISTUP KOWCIPIRANJU
R o B HE R ja proizvo-
8- 3 a % = Z | = 4, 8 .
% | - razrada na funkcije i podfunkcije o o o ) o Usporedu]utsl klas“"ne me_to.de razv‘.)']a p
- fioe e e i G BB B | I da s »idealnim« modelom, vidi se da i vrlo opse-
% | - vrednovanje izabranii kriterijina o |o| of o | o zan prarktiéni rad ne omoguéava bilo kakvo pro-
UTVRDIVANJE KONCEPCIJSKIH RIESENIA nalaZenje optimalne izvedbe. U praksi je éestol;pq.-
3 | - dzd {3nln i di i 6 |- i i judii ra«, Koji
& |- iser 3:::§§53§gam“3:§23.m"' sole i) 213 laziSte u pronalaZenju odgovarajudih »uzoras, koj
& | - vrednovanje utvrdenih rjeSenjn o |of| o o odgovaraju sli¢no$¢u funkcije, ali ne i ostalim
&£ UTVRDIVANTE KOABNIR RIBSENIA : sl 52 b utjecajnim faktorima, Unapredenje oblikovanja
~ razrada projekta , & e z "
g - izrade "%"g'mlﬂ‘fz i 8. |7 |1n[101715 proizvoda sastoji se u pronalaZenju optimalnih
“ ] - T ovanje razn riter: na o o o o . . . . >
varijanti oblika traZenog proizvoda, $to je omo-
COHSTRIECTISLA TATRADA N I S guéeno primjenom modernih metoda i'c?]ektmm_c‘f
.| = Teseisains opstuisnctga wosvseh. | 6. |0 | 23] 2 [U8” kog radunala. Izrada vedeg broja varijanti koje
g - dzred usorske-prototipova AR 32|t e omogucuju optimizaciju sada$njim klasi¢nim po-
ISPITIVARJE UZORAZA -, . e . .
S | - korekeije, izmjene 10,3 = [13] - |1 stupcima nije izvediva.
g PROBNA PROIZVODHJA
E | - korekeije, izajene - |12 |1 12 |16
R=DOVNA PROIZ it
£ .i;::j’:'m.-. ;ogg%g:nju 1 |12 |16 28 |22 5. ZAKLJUCAK

— Aktivnosti koje su neophodne u optimizaci-
ji oblikovnih i konstrukoijskih rjesenja u prak-
tiénim metodama izostaju (vidi kolone oznacene
nulom). Tako su npr. izostavljene: izrada liste za-
htjeva unutar osnovnih podru¢ja za izbor krite-
rija vrednovanja, vrednovanje koncipiranih i ut-
vrdenih varijanti rje$enja, kao i vrednovanje ko-
naénih rje$enja barem vaznijim kriterijima. Kod
nekih proizvodaéa ne vréi se niti ispitivanje uzo-
raka u cilju otklanjanja nedostataka.

Jedan od pokazatelja razine i uspjeS$nosti or-
ganiziranja razvoja proizvoda moZe biti pribliZe-
nje teoretskom modelu razvoja koji predstavlja
»idealno« stanje. Tako se stupanj razvoja moZe
prikazati odnosom postojeceg i teoretskog mode-
la, tj. brojem i znacajem pojedinih aktivnosti. Stu-
panj ili koeficijent uskladenja (k,) je odnos bro-
ja stvarnih aktivnosti (a,) i broja teoretskih
aktivnosti (a;). U primjeru on je izraZen me-
todi¢kim pristupom. Ako bi se kvantificirale
pojedine aktivnosti, dobio bi se sloZen izraz za
stupanj uskladenja, U tablici IT obradeni su po-
daci iz prethodno iznijete ankete, Raspon stupnija
uskladenja je 046 ... 0,62, §to odrazava izostaja-
nje nekih neophodnih aktivnosti unutar klasiénih
metoda.

Razvoj metodickog konstruiranja bitno ée u-
tjecati na organiziranje proizvodnog sustava u po-
gledu pristupa planiranju razvoja proizvoda, or-
ganiziranju konstrukcijskog odjela, gdje ¢ée se
konstruktorski crtadi stolovi zamijeniti terminal-
skim jedinicama, tj. grafickim stanicama oprem-
ljenim koordinatnim crtac¢im stolovima (tzv. plot-
teri); komuniciranje s ljudima zamijenit ée se
strojem koji ¢e davati potrebne podatke i crteZe
za izbor i odlu¢ivanje. Na slici 4. iznijet je prim-
jer automatike u projektiranju. U svijetu se da-

Slika 4 — Prii tolno CGunala u konstrukeljskom o.
dielu — cndmi'-:m nx:m.njeltq’a"n koord‘l‘nlr:::l criadeg -u:h

Fig. 4 — Example of application of table p in th
division — sketch of furniture .tmbl ement of coordinating drawing
able
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nas intenzivno radi na istraZivanjima u pogledu
transformacije klasi¢nog procesa konstruiranja.
Suvremena znanstvena disciplina izuzetno inter-
disciplinarna i nedovoljno definirana je CAD (Com-
puter Aided Design). Ona prvenstveno ovisi 0 raz-
voju kompjuterskih sustava, pripadnih programa,
te specifi¢nih metoda analize i sinteze, 3to &ini po-
lazi$ni problem definiranja ove discipline. Dosada-
¢nji rezulatati jednozna¢no pokazuju da je razvoj
CAD-a neizbjezan, te ¢e u bliskoj buducnosti pred-
stavljati osnovni preduvjet optimizacije u proce-
su projektiranja i konstruiranja. Radovi u okviru
znanstvenih istraZivanja u podru¢ju projektiranja
i konstruiranja finalnih drvnih proizvoda imaju
zadatak da utvrde kakve su mogucénosti i predno-
sti primjene metoditkog konstruiranja, te kako
pristupiti sprovodenju ove metode sa ciljem una-
predenja ovih aktivnosti u praksi.

U toku su istraZivanja koja provodi Zavod za
istraZivanja u drvnoj industriji Sumarskog fakul-
teta u Zagrebu, a odnose se na podruéje izbora
kriterija za vrednovanje konstrukcijskih i obliko-
vnih rjesenja, te na sistematsko prikupljanje kon-
strukcijskih varijanti, kao osnove za optimizaciju

nekih konstrukcijskih vrsta namjestaja od ploca,
masivnog drva i ojastu¢enog namjeStaja za le-
zanje.
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Prethodno priopéenje

Sazetak

Sumske cestovne prometnice pripadaju sistemu ijzvlacenja ili prijevoza, a
svrstane su kod mnogih autora u grupu »cesta s niskim troSkovima zra_demaw.
$to upucuje ma njihovu specifi¢nost, naglaenu i u ovom izlaganju. Prikazana
su ispitivanja projektnih elaborata $umskih cestovnih prometnica u pogledu
njihove sigurnosti, s tehnic¢kog, $umsko-eksploatacijskog, ekpnomskog i biolo-
$kog stajali§ta. Zatim su dani rezultati ovih ispitivanja s namjerom da se utvrdi
&injeniéno stanje stupnja realizacije sigurnosti (u pogledu naprijed navedenih
stajalidta) $umskih cestovnih prometnica u operativi.

. Kljuéne rijeci: Sumske ceste — sigurnost — stajaliSte — eksploata-
cija
CONSTRUCTION AND TRAFFIC SAFETY ON FOREST ROADS
Summary

Forest roads belong to a special category; many references call them »low
construction cost roads«, which is suggestive of their specific character. De-
signs of forest roads have been reviewed with respect to safety and from the
engineering, forestry, economic and biological standpoint. The results of the
review are presented in order to determine the current safety of forest roads

in exploitation.

Keywords: forest roads — safety — standpoint — exploitation

1. UVOD

Poznato je da se prilikom izrade projektnih e-
laborata mora obratiti paZnja na sigurnost Sums-
kih cestovnih sistema, odnosno njihovih objeka-
ta, i to kao $to je uobi¢ajeno s tehni¢kog, Sumsko-
-eksploatacijskog i ekonomskog stajali$ta, dok je
bioloko stajaliSte ¢esto zanemareno.

S obzirom da izradu projektnih elaborata (te-
hni¢ke dokumentacije) $umskih cestovnih promet-
nica obavljaju $umarski struénjaci, vaZno je u
ovom izlaganju prikazati natin kako se ostvaruje
ta Sumarsko-tehni¢ka djelatnost.

Podaci za obradu ove tematike uzeti su iz iz-
vodackih projektnih elaborata $umskih prometni-
ca od nekih Sumskih gospodarstava, a analizom
pomocu koeficijenata sigurnosti ustanovljen je
stupanj racionalizacije sigurnosti u izradj elabo-
rata navedenih prometnica, odnosno njihovih o-
bjekata. Svakako je vazno naglasiti da nije pot-
rebna gradevna dozvola za izvedbu projektnih e-

Referat odrZan na XI Kongresu Saveza druStava za puteve
Jugoslavije, Opatija 28—30, X 1982,

laborata Sumskih cestovnih prometnica, zbog nji-
hove gospodarske, odnosno $umsko-eksploatacij-
ske namjene, $to, pored ostalih &inilaca, znatno u-
tjeCe na jzradu navedenih elaborata.

2. PRIKAZ METODE ISPITIVANJA
PROJEKTNIH ELABORATA

Iz uvodnog izlaganja proizlazi da je osnovna
namjenska koncepcija ove tematike obrada podru-
¢ja planiranja i izgradnje Sumskih cestovnih pro-
metnica na osnovi izvedbenih elaborata nekih $u-
mskih gospodarstava u pogledu njihove sigurno-
sti. Prilikom obrade podataka dobivenih od nave-
denih gospodarstava upotrijebljen je princip ras-
¢lanjivanja utjecajnih parametara zbog jasnijeg
uocavanja veli¢ine i smisla njihova utjecaja. Ti-
me je odreden stupanj primjene u uvodu nave-
denih stajalita, odnosno nacela pri planiranju i
izgradnji $umskih cestovnih prometnica izvlacenja
i prijevoza.

Zbog specifi¢ne problematike ispitivanja primi-
jenjen je poseban princip tretiranja osobina $um-
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skih prometnica sistema izvlacenja i prijevoza, jer
se one razlikuju od javnih cestovnih prometnica u
pogledu planiranja, izgradnje i odvijanja prometa.

3. TZRACUNAVANIJE KOEFICIJENATA
SIGURNOSTI SUMSKIH CESTOVNIH
SISTEMA 1ZVLACENJA I PRIJEVOZA

Utvrdivanje sigumnosti izgradnje i odvijanja
prometa Sumskih cestovnih sistema izvlatenja i
prijevoza moZe se promatrati s tehni¢kog, $um-
sko-eksploatacijskog, ekonomskog i biolo§kog sta-
jaliSta [Lit. 3, 6]. Kolidinski stupanj navedene si-
gurnosti odreduje koeficijent sigurnosti izgradnje
a definira se u opéem smislu slijede¢om formu-
lom:

moguca sigurnost $umskih cestovnih
sistema

projektom predvidena sigurnost $umskih
cestovnih sistema

Pomocu koeficijenata sigurnosti mogu se ta-
koder medusobno usporedivati prometnice cestov-
nih sistema u pogledu njihove upotrebljivosti, od-
nosno vrednovanja njihovih projekata jzgradnje i
odvijanja prometa, a u daljem izlaganju prikazat
ce se primjena ove opce formule u pogledu sigur-

4. DEFINICIJE I ODREDIVANJE
KOEFICIJENATA SIGURNOSTI

Na osnovi gornje formule definirat de se &e-
tiri koeficijenta sigurnosti razli¢itog znacenja, i
to tehnidki, Sumsko-eksploatacijski, ekonomski i
biologki.

Tehnicki koeficijent sigurnosti, odnosno stati-
cko-dinami¢ki (n,) pokazuje izdrzljivost konstruk-
tivnih elemenata objekata $umskih cestovnih pro-
metnica uzevéi u obzir predvidena opteredenja, a
dobiva se diobom stati¢ko-dinamicke sigurnosti
koju komstrukcija moZe izdrZzati do sloma (n,,,)
i statiCko-dinami¢ke sigurnostj predvidene projek-
tom (n, ;). Ovaj stati¢ko-dinamicki koeficijent ve-
¢inom je propisan i odnosi se na objekte donjeg
stroja Sumskih cestovnih prometnica (mostove,
propuste i ostale), pa je prema tome odreden
formulom:

Ny w
n, =
Dy p

Ukoliko taj koeficijent nije propisan, treba ga o-
prezno odabrati zbog moguénosti rugenja objekta,

_Sumsko-eksploatacijski koeficijent sigurosti
definiran je u vezi mavedene opée formule omje-
rom izmedu grani¢ne $umsko-eksploatacijske ra-

cunske sigurnost: fumskih cestovnih prometnica
iznad koje prestaje njihova namjenska funkcija
i projektne funkcionalne sigurnosti navedenih si-
stema. Prema namjeni tih prometnica odredena
je njihova funkcija, a ta se sastoji u realizaciji
usluga u pogledu odvijanja prometa. Ako se uz-
me kao mjerilo odvijanja prometa brzina vozila
na osnovi koje se utvrduju potrebni elementi
$umskih cestovnih prometnica, kada ¢e se, uz
navedene uvjete, Sumskceksploatacijski koefici-
jent (n,,) odrediti diobom moguée brzine iznad
koje prestaje sigurnost odvijanja prometa vozila
(Ve,m) i projektirane racunske brzine odvijanja
prometa (v, p), odnosno matemati¢kim izrazom:

Var m

Ny =
Ve p

Koeficijent ekonomske sigurnosti (n,) odre-
den je omjerom grani¢ne ra¢unske ekonomske si-
gurnosti $umskih cestovnih prometnica do koje
postoji njegov opravdani eknomski efekt (n.,n)
i projektirane ekonomske sigurnosti, odnosno
predvidenog gospodarskog efekta navedenih pro-
metnica (n,, ), dakle formulom:

ne; m

Ny =
N, p

Pod opravdanim ekonomskim efektom sma-
traju se majvede potrebne investicije za grade-
nje Sumskih cestovnih prometnica do kojih je
njihova izgradnja u S$umsko-gospodarskom po-
gledu opravdana. Predvidene investicije projek-
tirane sigurmosti su miZe od navedenih radunsko-
-ekonomskih, odredene su na osnovi podataka u-
zetih iz izvedbenih elaborata gradenja $umskih
cestovnih prometnica.

Biolo$ki koeficijent sigurnosti (n,) definiran
je omjerom izmedu bioloskog stanja, tj. izradu-
nate sigurnosti dok mije podela promjena stanja
okoline, i projektom predvidene biolosko dozvo-
ljene sigurnosti, odnosno promjene navedenog sta-
nja nastale nakon izgradnje. Ako se uzme gospo-
darska, odnosno novéano iskazana vrijednost, kao
mjenilo stanja okoline, tada se moZe odrediti bio-
loski koeficijent sigurnosti (n,) diobom nov¢ano
iskazane vrijednosti stanja okoline zralunate za
sigurnost prije pocetka izgradnje cestovnog siste-
ma (ny, ) i smanjene ili povecane novéano iska-
zane vrijednosti okoline utvrdene za projektiranu
bioloku dozvoljenu sigurnost (ny,p), odnosno
stanje okoline nastalo nakon izgradnje. Prema
tome taj koeficijent sigurnosti ukazuje na mega-
tivni dli pozitivni utjecaj izgradnje na okolinu,
a odreden je formulom:

Dy m

n, =
Ny, p
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U slutaju negativnog utjecaja izgradnje, bio-
lodki koeficijent sigurnosti pokazuje koliko je
puta niZa nov¢ana vrijednost projektom dozvo-
ljenog stanja okoline zbog razaranja od njezine
izralunate pocetne vrijednosti prije izgradnje kod
koje ne postoji razaranje okoline.

U slu¢aju pozitivnog utjecaja izgradnje na cko-
linu, navedeni koeficijent pokazuje koliko je puta
ve¢a nov¢ana vrijednost nastalog stanja okoline
koje je bilo projektom predvideno od podetnog
stanja okoline prije izgradnje. Razumljivo je da
moze nastati slu¢aj kad nije doslo do promjene
nov¢ano izraZene vrijednosti stanja okoline, prije
i nakon izgradnje.

Navedena <etiri koeficijenta sigurnosti u
medusobnom su odnosu, i oni iskazuju u kojem
slu¢aju moze do¢i do razaranja $umskog cestov-
nog sistema, odnosno njegovih dijelova ako b: se
promijenili npr. tehni¢ki (stati€ko-dinamicki) i
Sumsko-eksploatacijski koeficijenti sigurnost. Ra-
zumljivo je da prekomjernim povecanjem teh-
nickog i $umsko-cksploatacijskog stabiliteta do-
lazi do smanjenja koeficijenta ekonomske sigur-
nosti. I tada, kao u prethodnom slu¢aju, izgrad-
nja moze biti neopravdana.

5. REZULTATI ANALIZE PROJEKTNIH
ELABORATA SUMSKIH CESTOVNIH
PROMETNICA

Odgovarajuéi postupak pri primjeni analize iz-
gradnje $umskih cestovnih prometnica oéito ovisi
od mnogo ¢inilaca koji odreduju specifi¢nost sva-
kog slucaja. Ipak se mogu dati generalnj podaci,
odnosno opéi komentari koj: su zajedni¢ki za naj-
vedi broj projekata izgradnje j odvijanja prome-
ta navedenih sistema, i to u pogledu njihove si-
gurnost: s tehnickog, Sumsko-eksploatacijskog, e-
konomskog i biolo$kog stajali$ta.

Sumski cestovni sistemi namijenjeni su pri-
jenosu drvne mase, odnosno realizaciji prometnih
usluga u vez: s uzgojem, za$titom, uredivanjem,
iskorié¢ivanjem $uma i lovstvom. Na osnovi toga
moze se zakljuciti da su zadaci $umskih cestov-
nih sistema raznovrsni, pa se njihovi projektni
elaborati moraju analizirati, ne samo kao gra-
devinski objekti, nego i sa stajalista $umsko-go-
spodarske upotrebljivosti,

S obzirom na navedenu upotrebljivost, $um-
ski cestovni sistemi mogu se podijeliti na §umske
cestovne sisteme izvlacenja i prijevoza. Prvom
sistemu pripadaju Sumske cestovne prometnice
najnizih kategorija, tzv. Sumske vlake koje se
planiraju i grade bez gornjeg stroja, odnosno kod
kojih se promet odvija ve¢inom traktorima na
planumu donjeg stroja Sumskih cesta, Sumski
cestovni sistemj prijevoza izraduju se s donjim
i gornjim strojem, te sluZe otpremi drvne mase
kamionima. Dijele se na sporedne (sekundarne),

sabirne (glavne) i spojne (magistralne) Sumske ce-
stovne prometnice. Pri tome su navedene spojne
prometnice priklju¢ene na javne, a od njih se
odvajaju sabirne , zatim od ovih sporedne, a od
ovih sporednih $umske vlake kao slijepi krakovi
do manjih eksploatacionih Sumskih predjela [Lit.
14].

5.1. Rezultati analize Sumskih cestovnih sistema
izvlacenja

Izrada projektnih elaborata Sumskih cestov-
nih sistema izvlacenja je u tehni¢kom pogledu
vrlo jednostavna u usporedbi s obradom Sumsko-
-eksploatacijskih, ekonomskih i bioloskih eleme-
nata, §to je njihova glavna karakteristika, Druga
glavna karakteristika Sumskog sistema izvlaenja
je privremenost njegovih cestovnih prometnica,
tj. kori¢enja samo za vrijeme eksploatacije Sum-
skog kompleksa. Pri tom, u svim fazama pro-
cesa izgradnje kao i eksploatacije ovih promet-
nica, vrijednosti koeficijenata sigurnosti mogu
opcenito iznositi:

N5 m

ng = >1

Ng p

Za sve konstruktivne elemente cestovnih siste-
ma stati¢ko-dinami¢ki koeficijenti sigurnosti mo-
raju biti veéi od jedinice, §to je uvjet stabilnosti
izgradnje.

nﬂ' m

v

ng, =

nﬂl D

Za stabilni cestovni sistem Sumsko-eksploata-
cijski koeficijenti sigurnosti moraju biti veéi od
jedinice, a ako su jednaki jedinici, tada je ce-
stovni sistem labilan.

Ny, m

Ny= =1

ne; P

Za stabilni cestovni sistem koeficijenti eko-
nomske sigurnosti su vrijednosti vec¢e od jedinice
uz opravdane ekonomske efekte, a ako su jednaki
jedinici, sistem je labilan, ali u nekim slu¢aje-
vima gradnja moZe biti ipak opravdana.

Ny, m

=1

n, =
Ny, p

Biologki koeficijenti sigurnostj su veéi ili jed-
naki jedinici ve¢ prema utjecaju izgradnje na
okolinu,

Rezultatj analize Sumskih cestovnih sistema iz-

vlaéenja u pogledu upotrebljivosti, odnosno vred-
novanja mjihovih projekinih elaborata i madina
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izgradnje, na osnovi koeficijenata sigurnosti su
slijededi:

— Tehnicki (stati¢ko dinamicki) koeficijenti
sigurnosti pojedinih objekata za njihove kon-
strukcije uvijek su veéi od jedinice, odnosno iz
nosa prema propisima, a ako je dozvoljen izbor,
tada je, ovisno o objektu, katkad uzet neznatno
vedj od jedinice;

— Sumsko-cksploatacijski i ekonomski koefi-
cijenti sigurnosti su rjede jednaki fjedinicj a vrlo
¢esto veci od jedinice, katkad znatno u odnosu
na ostale koeficjente sigurnosti, $to ukazuje npr.
na povecane ekonomske koeficijente sigurnosti,
odnosno moguénost negativnog utjecaja izgradnje
na okolinu;

— Bioloski koeficjenti sigurnosti vedinom su
jednaki jedinici, tj. izgradnja prometnica nema
utjecaja na okolinu, a ako su veéi od jedinice,
navedenom izgradnjom degradira se okolina.

Prema tome, na osnovi koeficijenata sigurno-
sti proizlazj da je katkada, uz potrebnu tehni¢ku
i Sumsko-eksplotacijsku stabilnost, znatno pove-
can ekonomski efekt, i to na 3tetu bioloskog u-
¢inka. Posljedica takvog stanja je ugrozavanje
okoline pa ¢e potrajati neko vrijeme, uz even-
tualno poduzimanje gospodarsko-uzgojnih mjera
za otklanjanje negativnih utjecaja na okolinu,
5to (je olak$ano dinjenicom da su navedeni sistemi
privremenog karaktera. ’

5.2. Rezultati analize Sumskih cestovnih sistema

prijevoza

Sumski cestovni sistemi prijevoza su stalnoga
karaktera, pa izgradnja njihovih prometnica za-
htijeva primjenu tehni¢kih propisa, ali u manjem
opsegu nego za javne prometnice, jer za njih nije
potrebna gradevna dozvola. Kao i kod prethod-
ne analize prometnica izvlacenja, i u ovom slu-
¢aju teziSte razmatranja je projektiranje i gra-
denje Sumskih cestovnih prometnica u pogledu
njihove sigurnosti s tehni¢kog, Sumsko-eksploata-
cijskog, ekonomskog i bioloskog stajalidta.

Uzme li se u obzir prethodno navedene koe-
ficijente sigurnosti u pojedinim fazama izgradnje
Sumskih cestovnih prometnica prijevoza, tada op-
Cenito njihova vrijednost moZe iznositi:

nl m
>1

Dy p

g m

i >1

nll g

’Za. stabilni cestovni sistem vrijednosti tehni-
¢kih i $umsko-eksploatacijskih koeficijenata si-
gurnosti su vece od jedinice, §to je uvjet stabil-
nosti izgradnje,

n"J m

I
e

Mo, p

Za stabilan cestovni sistem koeficijenti eko-
nomske sigurnosti su vrijednosti veée od jedi-
nice uz opravdani ekonomski efekt, a ako su jed-
naki jedinici, sistem je labilan, alj u nekim slu¢a-
jevima gradnje mogu biti opravdane,

Ny, m >

nhrp<

Bioloski koeficijenti su veéi ili jednaki jedi-
nici veé¢ prema stupnju negativnog utjecaja na
okolinu zbog izgradnje cestovnog sistema, a ma-
nji od jedinice ukoliko je povecana nov¢ana vri-
jednost okoline nakon izgradnje.

IzvrSena su istraZivanja i analize izvedbenih
projektnih elaborata gradenja $umskih cestovnih
prometnica sistema prijevoza i njihovih sastav-
nih elemenata s vrednovanjem pomoéu koefici-
jenata sigurnostj i dobiveni su slijedeéi rezul-
tati:

— Tehnicki i Sumsko-eksploatacijski koefici-
jenti sigurnosti su veéi od jedinice s obzirom na
stabilnost cestovnog sistema odnosno sigurnosti
eksploatacije i prometa koji se odvija tijekom
cijele godine;

— Ekonomski koeficijenti sigurnosti utvrden:
kod svih projektnih elaborata prometnica, odnos-
no gradenja, veéi su od ijedinice, pa je samo te-
orijski pretpostavljen slu¢aj kad su t: koeficijen-
ti sigurnosti jednaki jedinici,

— Bioloski koeficijenti sigurnosti utvrdeni kod
projektnih elaborata ! gradenja Sumskih cestov-
nih prometnica sistema prijevoza su vedi, jedmaki
i manjj od jedinice, tj. ako su veéi od jedinice,
tada nastaje o$tecenje okoline, odnosno kod jed-
nakosti jedinici mije bilo negativnog utjecaja, a
za vrijednost tih koeficijenata sigurnosti manjih
od jedinice mastalo je pobolj$ano stanje okoline
nakon izgradnje.

Zakljuéno se za oba sistema, tj. izvlatenja
i prijevoza, moZe na osnov: koeficijenata sigur-
nosti utvrditi ¢injenidno stanje da ne postoje te-
hni¢ki propisi o izgradnji $umskih prometnica.
Zbog toga se katkada deSava da je, kod potreb-
ne tehnicke j Sumsko-eksploatacijske stabilnosti
sistema, znatno povecana ekonomska sigurnost
na §tetu bioloske, odnosno da je obrada projekt-
nih elaborata Sumskih cestovnih prometnica raz-
li¢ita u struénom pogledu za pojedina Sumska
gospodarstva. Razumljivo je da su kod promet-
nica prijevoza $tetne posljedice na okolinu ve-
¢eg udinka jer su te prometnice stalnijeg karak-
tera, pa se za njihovo smanjenje i otklanjanje
preporu¢a primjena tehni¢ko-bioloskih mjera
prema nacelima inZenjerske biologije.
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Navedeni koeficijenti sigurnosti za cestovne
sisteme izvladenja i prijevoza odredeni su na os-
novi maprijed navedene opée formule, i to dio-
bom mogucih sigurnosti Sumskih cestovnih siste-
ma izvladenja il: prijevoza s tehnidkog Sumsko-
-cksploatacijskog, ekonomskog i bioloskog staja-
lidta i projektom predvidene sigurnosti u pogledu
navedenih stajalidta. Za sve sigurnosti cestovnih
sistema predloZena su mjerila njihove kvantifika-
c¢ije, tako da postoji njihova prakticna primjena
u operativi.

6. ZAKLJUCAK

Namjera ovog izlaganja je prikaz metode ka-
ko se pomodu koeficijenata sigumnosti ocjenjuje
stupanj sigurnosti u izradi projektnih elaborata
Sumskih cestovnih prometnica izvlacenja i prije-
voza. Primjenom te metode izvrSena je analiza
projektnih elaborata nekih $umskih gospodarsta-
va i dati su rezultat: realizacije sigurnosti $um-
skih cestovnih prometnica u operativi.

Na taj na¢in dobivene su indikativne smjer-
nice na mogucnost prakti¢nog odredivanja koe-

ficijenta sigurnosti u izradi projektnih claborata
s tehni¢kog, 3Sumsko-eksploatacijskog, ekonom-
skog i biolokog stajali$ta, $to je svakako od
prakti¢ne vaznosti za pobolj$ano planiranje i
gradenje $umskih cestovnih prometnica izvlace-
nja i prijevoza u pogledu sigurnosti.
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u izgradnji novih te rekonstrukciji i modernizaciji postojeé¢ih pogona.

Izraduje idejne, glavne i izvedbene projekte strojarskog dijela toplane, energane,
toplinskih razvoda i pneumatskog transporta, te gradevinskih objekata za sve
industrijske oblasti,

Obavlja nadzor nad izvodenjem gradevinskih objekata i projektiranih tehnolo§-
kih procesa s pripadajuéim energetskim i strojarskim komponentama, te razvi-
ja nove i usavr$ava postojece uredaje i opremu iz podrué¢ja djelatnosti.

PROJEKTIRA I PROVODI
ekonomsku i tehnoloSku organizaciju, istraZivanje trZiSta i razvoj proizvoda.

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU

s podru¢ja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te specijalisticku dopunsku
izobrazbu struénjaka u drvnoj industriji.

PREUZIMA 1ZVODENJE SVIH VRSTA ZASTITE DRVA

protiv insekata, truleZi i poZara za potrebe drvne industrije i $umarstva (zastita
trupaca i grade) i u gradevinarstvu (zastita krovista, grad. stolarije i ostalih drv-
nih konstrukcija)

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTE ZA PRIMJENU

ljepila, sredstava za povrSinsku obradu i zaStitu drva, te pokuéstva i ostalih pro-
izvoda drvne industrije.

BAVI SE IZDAVACKOM I NAKLADNICKOM DJELATNOSTI

s podrucgja drvne industrije.

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI SERVIS
domace i inozemne struéne literature.

Za izvrdenje prednjih zadataka Institut raspolaZe odgovarajuéim strucnim kad-
rom i suvremenom opremon.,

U SVOM SASTAVU IMA LABORATORIJE ZA:

— ispitivanje kvalitete namje&taja,

— ispitivanje kvalitete drva i ploéa,

- Lspitivanje ljepila, te sredstva za zaStitu drva i sredstva za povrSinsku obradu
rva.

— poluindustrijsku proizvodnju ploéa.
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Struéni rad

Sazetak

Obraduije se noveliranje standarda za ostaklijenje prozora u S. R. N'iejr'naékoi.
pri &emu je u rad bio ukljuden &itav niz struka, koie su korisno doprinijele no-
velaciji »Iskaza skupine opteretivosti za ostaklienie prozora«.

Prikazani su zadatak i sustavi ostaklienja — brtvlienie i po_stavlianie sta-
kala u okvir, te norme i smjernice za izvodenje ostakljenja za svih pet skupina

opteretivosti.

Kljué&ne rijec&i: brtvlienje stakala pri ostaklienju prozora — skupine
opteretivosti za ostakljenje prozora.

1. UVOD

U SR Njemackoj noveliran je 15-ak godina star
»Iskaz skupina opteretivosti za ostakljenje prozo-
ra«. Dosada$nji iskaz (iz 1968) bio je razraden za
materijale od kojih se rade okviri, pa je i prvi pu-
ta bilo mogude opisati sisteme ostakljivanja u o-
visnosti od maprezanja. To je omoguéilo i uvrsta-
vanje brtvila prema sistemima ostakljenja. Kako
se, medutim, od tada i tehnika ostakljivanja raz-
vijala, a doslo je i do novih njemackih normi, to
je slijedom razvoja nastala potreba prerade sta-
rog iskaza.

U noveliranje iskaza sada su se ukljucili pro-
izvodaci brtvila, stakala i, dakako, proizvodaci pro-
zora, pa je sve to doprinijelo sveobuhvatnosti ob-
rade ove problematike,

Kako u mas ne postoji takav standard, a nema
niti radova o toj problematici, korisno je da ovla-
damo ovim znanjima, Ovo tim viSe jer meki ma$i
napredniji proizvodati izvoze prozore na njemac-
ko trzidte, gdje su ovi iskazi i DIN-norme na sna-
zi, pa bi svako neudovoljavanje zahtjevima na tom
trzistu moglo biti $tetno®,

2. ZADATAK OSTAKLJENJA

Ostakljenje obuhvaca ulaganje staklene plode
u okvir prozora te brtvljenje izmedu staklene plo-

* Izvor: Anforderungen an die Verglasung — Lie Neue Ta-
g/ellég:s)Bcanspruchungigruppun zur Verglasung vor Fenstern, (BM

¢e i okvira. PoloZaj stakla u okviru ne smije iza-
zvati naprezanja koja bi povecéala opasnost loma
stakla. Dobar polozZaj stakla postiZe se struéno iz-
vedenim podlaganjem. Brtvljenjem sljubnica iz-
medu okvira i staklene plo¢e mora se sprijediti
prodor vode i zraka u poluutor za staklo, ¢ime se
za$ti¢uje drvo, ali i staklena ploéa.

Da bi se ostvarilo dobro ostakljenje, mora se
pri izboru konstrukcije materijala i izvodenju sta-
klarskih radova udovoljiti uvjetima vanjskih u-
tjecaja. Polazedi od toga mogu se standardima i
smjernicama ostvaniti preduvjeti za svrsishodno o-
stakljenje.

3. SISTEMI OSTAKLJENJA

Brtvljenje stakla valja izvesti tako da dodir-
na ploha izmedu stakla, okvira i brtvila iskljuci
moguénost nastanka naprezanja zbog mehanickih
i kemijskih djelovanja (slika 1).

Za ocjenjivanje sistema razmatra se ponasa-
nje stakla pri granidnom opterecenju. No, tu va-
lja promatrati ono opterecenje kod kojeg jos ni-
je nastupilo trajno o$tedenje sistema ostakljenja.
Na slici 2. pojednostavljeno su prikazani razni si-
stemi ostakljenja, a na slici 3. objasnjeno je nji-
hovo brtvljenje.

Postoje bitne razlike izmedu brtvljenja brtvi-
lima od onih brtvenim profilima. Brtvljenje brt-
vilima ostvaruje se adhezijom okvira, stakla i brt-
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vice, a brtvljenje pak brtvenim profilima priti-
skivanjem profila na staklo, odnosno okvir. Raz-
like koje se pokazuju pri vanjskom naprezanju

Naravne atmosferilije, atmosferska oneliféenja,na pr:
na pr. kisik, klor, klorovodik,sumporni

oxon, voda \ / dioksld, sumporovodik

{ sredstva za

svjetlo
toplina

Slikn 1 — Naprezanja $to djeluju na ostakljenje od mehanitkih 1
kemijskih utjecaja

i

Slika 2 — Pojednostavljenl prikaz raznih sustava ostakljenja

1

Ostakijenje profilima

Ostakijenje ftrcanim brtvilima
; "

(sl. 3) izrazavaju se mehanickim modelom, $to
nuzno dovod: do razli¢itih kriterija pri ocjeni za-
tajenja brtvljenja stakla. Kod prvog bi slu¢aja
prestanak adhezije izmedu brtvila, stakla i okvi-
ra doveo do trajnog oStecenja brtvljenja, pa ad-
hezija zbog toga ne smije zatajiti niti u ekstrem-
nim uvjetima. Kod drugog slucaja se, medutim,
i nakon prolaznog smanjenja tlaka opet usposta-
vljaju prijasnji uvjeti, pa time sistem ostakljenja
nije ofte¢en, a ¢ak iznimno i, dakako, u ograni-
éenoj koli¢ini mogu ulaziti zrak i voda. Oba sis-
tema brtvljenja stakala su jednakovrijedni i upo-
rabivi u dana$njem stanju tehnike.

Za sada postoje normirani postupci samo za
ispitivanje brtvila koja se obraduju u plastinom
stanju. Prikladna su, medutim, i brtvila na osnovi
akrilnih otapala, ali proizvoda¢ ovih mora za njih,
na temelju iskustva, garantirati odgovarajuci raz-
red otpornosti.

Ne postoje, na Zalost, standardj za razvrstava-
nje ostakljenja brtvenim profilima, nego samo
smjernice. Za sada se one nme mogu preporuditi
kod drvenih prozora.

RO Y
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Slika 4 — Nalelni prikaz rasporeda podloga kod zaokretnih krila
nmnéenhnd&tnimdljagmhmnpdjm tereta

Ulaganje stakla mora omogu-
Citi ponajprije siguran hod i u-
porabivost prozora. Nadalje se
djelovanjem temperature, ruko-
vanjem ili sliénim utjecajem ne

% Evrsti 3poj

p'lku buvyul/l Sustovg
I sustav neoptereéen

opnnlcn/nn g ‘

%% razrjefivi spoj
7
¢ v, kod ustakljenja s
~, briviima ne smije se
rastaviti spoj opterecen
na viak
7
zamjenbeni sustay optereden

NG prexanje .‘_ naprezanje

A H

tpo/ i« numih woll!ch taka ne smije
raxdvojiti bitj manji

NN

Fod cstokdjenja profiima
za brtvienje Mumﬁ
minimalni tiak pasti
ispod necphodnog

smije ugroziti mehanitka &vrsto-
¢a stakla. Za svaku vrstu otva-
ranja mora se odrediti raspored
podmetaca, Pri ostakljivanju bez
brtvila moraju se podloge osigu-
rati protiv pomicanja u poluuto-
ru za staklo. Da se ne prekoraci
mehani¢ka &vrstoéa stakla, treba
paziti da se prilikom podlaganja
staklo previse ne stegne i ne nasta-
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ne, na dodiru s okvirom, mjestimi¢no preoptere-
¢enje. To dsto vrijedi i za ostakljenje drvenih pro-
zora bez podloZne trake (slika 5).

L L]
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SHika 5 — Ostakljenje drvenih prozora bez podloine trake

Stare mjemacke norme i smjernice propisivale
su ostakljenje s ispunjenjem poluutora za staklo,
a nove predvidaju : ostakljivanje bez ispune polu-
utora za staklo brtvilom. Prema sada$njim saz-
nanjima mogu se:

— drveni prozori ostakljivati prema izboru s
ispunjenim poluutorima (sl. 6.1) ili bez ispune s
brtvilom (sl. 6.2)

N7

A AL

Slika 6.1, —
venth

YN

2 c s

Slika 62, — Ostakijenje dr-
venih prozora bez ispune brt

— prozori s okvirima od sinteti¢kog materi-
jala i aluminija, drvo-aluminija i éelika ostaklii.
vati bez ispune poluutora za staklo brtvilom, U
iznimnim sluéajevima potrebna je suglasnost pro-
izvodada izolacijskih stakala,

Pri ostakljenju meispunjenim poluutorima za
staklo, bilo uz brtvljenje brtvilima ili brtvenim
profilima, moraju se ostaviti u konstrukciji ot-

vori kako se ne bi skupljala voda, nego se odvo-
dila van.

Otvor poluutora za staklo mora biti okrenut
prema strani pada tlaka pare da ne dode u uto-
ru do gomilanja vlage od kondenzata, kiénice ili
vode od pranja. Prema opaZanjima ova vlaga re-
dovito ishlapi i samo jznimno kod jakih oborina
dio sakupljene vode odvodi se u tekuéem stanju.

Optimalni odvod vode i izjednacivanje vlage
zraka nastaju u poluutoru bez brtvila ako:

— je optimalni razmak izmedu ruba stakla i
dna poluutora za staklo 5 mm;

— $upljina po duljini utora ne bude prekinu-
ta podmetatem. Taj se spoj moZe osigurati pro-
filiranjem dna wutora i mostovnim podlosci-
ma (sl. 7);

— se u donjem vodoravnom poluutoru za sta-
klo izvode najmanje 3 otvora za odvodenje vode
® 8 mm, ili urezima 5/20 mm. Ti otvori moraju
biti u kutevima poluutora i u sredini (sl. 8.);

— pri profiliranom dnu poluutora za staklo
moraju dublji utori biti u podru¢ju otvora spoje-
nj (sl. 7.);

rupe rzglodane xa spoj
c) pojedinih utora u podrudiu

odvodnjavanja
Ia)mo:t podloge
H
premostenje Slika 7 — Mjere u poluuto-
p) podioge e vt yow

— se za brZe izjednalivanje vlage zraka izvode

rupe u podrudju gornjih uglova (sl. 8.).
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Slika 8 — Rasp za odvodenje vode i ubr je izjed-
nneenhvhgemh(ﬂlﬂ).lumAmBmoieseodaﬁnﬂpo

Pravilno je da budu poluutori za staklo otvo-
reni prema van, jer ako bi bili u prostoriju, mo-
glo bi pri poviSenom stupnju vlage u prostorijj ili
nepovoljnom loZenju doéi do jateg navlaZivanja
poluutora.

Otvor prema prostoriji je bez problema sa-
mo ako:

— se grijace tijelo nalazi ba¥ ispod prozora i
ako je grijano,

— Kklima prostorije nije nepovoljnija od 20 °C
i = 40%.

Kod prozorskih krila od drva moZe prikazani
poluutor za staklo biti otvoren prema van iznad
kutnog spoja okvira (sl. 9). Otvor prema van, da-
kle ispred brtvice, mogué je samo u okvirima de-

bljina do 56 mm.

Slika 9 — Otyor poluutora za staklo iznad spoja okvira

Na aluminijskim i plastiénim prozorima mo-
raju otvori prema van bit: za$tiéeni od izravnog
upada kiSe. Zbog toga mora ispred tih otvora biti
izvedena okapnica sliéno kao na sl. 10, a otvor
mora biti za$tien vodoodbojnim profilom protiv
izravnih udara ki%e. Otvori u komorama profila

Slika 10 — PoloZaj otvora za odvod tople vode kod komornih pro-
fila. Osobito je vaZan podatak otvora iz brida za otkapljivanie.

ne smiju biti u vertikalnom pravcu, a promjer
vanjske rupe mora biti veéi.

4. STANDARDI I SMJERNICE

I pri ostakljivanju valja paziti da standardi
nisu jedino mjerilo spoznaje za tehni¢ki pravilnu
izvedbu, jer noviji razvoji nisu u njima obuhva-
éeni. U podruéju ostakljivanja upotpunjuju se u
prvom redu standardj sa smjernicama kada tre-
ba mlagati tzv. posebna stakla za koja postoje
smjernice proizvodaa za ugradbu.

41 Standardi
Za ostakljivanje bitni su slijedeéi standardi:
DIN 18 361 »STAKLARSKI RADOVI« (1979.
god.) odreduje ugovorne temelje izvodenja gra-

devno-staklarskih radova, razgranitenje sa spo-
rednim radovima, te izmjere i obradun radova.

DIN 18 545 »BRTVLIENJE STAKLA BRTVI-
LIMA« (1982. god.) odreduje tehnitke osnove os-
takljivanja prozora. Tu su preuzete i Smjernice
za ugradivanje od proizvodada izo-stakla.

U prvom dijelu norme postavljene su kon-
strukc.uske pretpostavke za okvir, neophodne za
ostakljenje, a mora ih ostvariti proizvoda¢ pro-
zora.

U drugom dijelu nalaze se potrebna ispiti-
vanja svojstava brtvila neophodna da ostakljenje
bude sposobno za uporabu. Postavljanjem grani-
¢nih vrijednosti dani su stupnjevi brtvila. Norme
dijele brtvila na: A, B, C, D i E skupine, i pri tom
se ne rabe pojmovi plasti¢no ili elastitno. VaZno
je ustanoviti da brtvila A nisu bolja od brtvila E,
nego samo da su to brtvila raznih svojstava. Ako
se neka brtvila ne mogu ispitivati prema normi,
ne znadi da su ona neprikladna.

U treé¢em dijelu norme staklaru su vaZne
upute, jer u ovoj normi, pozivajuéi se na iskaz
»Skupine opteretivosti za ostakljenje prozora«,
daju se granice podruéja uporabljivosti za skupi-
ne brtvila od A do E.
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42 Smjernice

SMJERNICE PROIZVODACA IZOLACIJSKIH
STAKALA ZA UGRADBU odreduju detalje nepot-
puno odredene normama, a vaZno je na njih pa-
ziti, jer bi mogao izostati 5-godi¥nji rok jamstva
o nepojavljivanju rose u meduprostorima stakala.
Trajnost izolacije stakla inafe se uzima 25 do
30 godina.

TEHNICKE SMJERNICE INSTITUTA STAK-
LARSKOG OBRTA priredile su i komentiraju os-
tala pravila za praktidara, neobuhvacena norma-
ma. Tako mpr. predlaganje ravnih stakala i odre-
divanje njihove debljine. U mmogim pitanjima te-
hni¢ke smjernice odreduju sadadnje stanje teh-
nike.

TEHNICKE SMJERNICE INSTITUTA ZA TE-
HNIKU PROZORA u Rosenheimu, kao gotovo u-
vijek, idu ispred propisa, pa i sada sadrZe pretpo-
stavke za buduée norme, jer razraduju osnove no-
ve tehnike.

5. OSTAKLJIVANJE BRTVILIMA

0d KONSTRUKCIJSKIH UVJETA za djelotvor-
no ostakljenje najneophodniji su dovoljne dimen-
zije okvira i pravilna izvedba profila. Potrebne iz-
mjere poluutora za staklo prikazane su u sl. 11.

b R
e |0 a. & ay c
sfubnrca poluutora
r z staklo [(rmers
S I
SINZINSY P ER:
Z5° \\ \ _ L
izvang \*\\\ \\\i\ izvana| ENNNS
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Ostakijenje s letvicom

Ostakfenje sa slobodnom
za drianje stakla

nosinom brtvila

¢y cebljina vanjske podioge brivila
oy debling voutarnje podioge brtvila
Sirina poluutora za staklo
podloga letvice za dr¥anje stakia
Sirina letvice za drianje stakla
debljina slaklg

dubina stakla v vloru

vising poluutora za staklo
ukupng Siring poluutora zo staklo

~>ananv

Slika 11,

Odredivanje dubine poluutora za staklo pot-
rebno je radi toga:

— da se sprijedj ispadanje stakala i pri opte-
recenju,

— da bi rubni spoj izolacijskog stakla bio do-
voljno zasti¢en od djelovanja UV-zraka.

— da dubinu stakla u gornjem poluutoru o-
grani¢i na 20 mm, kako se ne bi zbog pada tem-
perature povecala opasnost loma stakla.

Letvice za ostakljivanje moraju biti:

— u pravilu iznutra,

— tako postavljene da se lako dadu maknuti
zbog popravka,

— tako pri¢vricene da mogu izdrzati ocekiva-
no prometno opterecenje,

— tako oblikovane da na drvenim prozorima
bude &irina podloga barem 14 mm.

Sirina poluutora za staklo mora biti takva da
u ovisnost: od tvoriva okvira i duljine ruba budu
osigurane minimalne debljine podloZaka za brt-
vljenje.

Stakla moraju biti dovoljno dimenzionirana
prema opterecenjima koja se mogu oc¢ekivati, npr.
vjetar.

Pri izvedbi radova valja se pridrzavati smjer-
nica za izvedbu proizvodada brtvila i izolacijskih
stakala. Plohe (polu)utora moraju biti Ciste od
masti, nedistoée, znojnice i drugih tvari koje u-
manjuju prianjanje (sredstva za klizanje i zaStit-
ni slojevi, koji sluZe samo za privremenu ugrad-
bu gradevnih dijelova).

U tehni¢kom opisu za izvodaa brtvenih ra-
dova (staklar ¢ lidilac) mora davalac posla navesti
da li na brtvilu treba izvesti za$titni nali¢. Ako se
to trazi, onda je potreban sporazum proizvodacta
brtvila i proizvodaca nalica.

IZBOR SISTEMA OSTAKLJENJA. Ustanovlji-
vanje skupina opteretivosti za neko ostakljenje te-
melji se na:

— gradevinskim podlogama, npr. veli¢ina pro-

zora,

— utjecajima uzroka iz okoline.

Skupina opteretivosti ustanovljuje se pomoéu
iskaza »Skupina opteretivosti za ostakljenje prozo-
ra« (prilog 1). Podrudje primjene ovog iskaza po-
dudara se s podru¢jem DIN 18545 i proteZe se na
ugradbu jednostavnog i viSeslojnog izolacijskog
stakla u prozore, prozorske stijene i vrata, ako se
ova ugraduju s brtvilom, a barem jednom stra-
nom su u dodiru s vanjskom klimom.

Za posebna ostakljenja (izlozi, kupaliSni baze-
ni i krovni pokrovi) treba ili skupinu opteretivo-
sti ili sistem ostakljenja raspraviti s proizvoda-
¢em brtvila,

Oznadivanjem skupina opteretivosti u nadme-
tanju za izvedbu (licitaciju) imade raspisiva¢ nad-
metanja mogucnost da jednoznatno opide ostak-
ljenje koje odgovara stanju tehnike. Tu mu stoji
na raspolaganju 5. skupina opteretivosti.
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Prilog 1.
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INSTITUT ZA
SKUPINE OFTERETIVOSTI
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TEHNIKU PROZORA
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VELIGINA  LatA Podlogs | Raspored po_tvorivu_ok dulj ba i _podioge brtvil
9 aspored po tvorivu okvira; duljira ruba loge bdrtvila
Tvorivo okvira brivila . . 2od28
™ do 150 m
8oja svijetla doe 0,80 m do 1,00 m ,
Alumly Al tamna do 0,80 m do 1,00 m do_1,50 m |
& mm svijetla do 1,50 m do 2,00 m do 250 m
tamna do_ 1,25 m do_ 1,50 m do 2,00 m
5 svijetia do f,75 m do 2,25 m de 3,00 m
tamng do 1,50 m do 2,00 m do 2,75 m
Orveo 3 mm | Duljina ruba do 0,80 n] do 1,00m do 1,50 m do 1,76 m do_2,00 m|
4§ mm do 1,75 m do_2,50 m do_3,00 m |
5 mm do 2,00 m do_ 3,00 m do_ 4,00 m
Boja svijetla do 0,80 m do 1,00 m do 1,50 m
Sintetska 4 mm tamna do 0,80 m do 1,00 m do 1,50 m
tvoriva svijetia das 1,50 m do 200 m do_ 250 m |
5 mm tamna do_ 1,25 m do 1,50 m do 2,00 m
6 mm tamna | do 1,50 m | do 2,00 m | do 2,50 m
VELICINA PLOCA Raspored prema visini zgrode I/ii opteredenju leiifto  stakla
Visina rgrade opterecenje | “Foyriing stakia do 0,507 do 0,8 _m do 1,8 mt do 6,0 m* do 9,0 m
8m 0,60 kN/m® | Opterecenje do 0,16 N/mm | do 0,22 N/mm do 0,35 N/mm do 0,70 N/mm do 0,90 N/mm
20m 0,96 kN/m? do  0,25N/m do 0,35 N/mm do 0,55 N/mm do 1,10 N/mm do 1,40 N/mm
100m 1,32 kN/m?* do  Q3I5SN/mm do_ 0,50 N/mm| do 0,75 N/mm do 1,50 N/mmy do 1,90 N/mm

Skupine opteretivost: (»B«)* proizlaze iz slijedecih kriterija:

Opteretivost

Znacajka

Rukovanje

— nadin otvaranja krila

Djelovanje okoline

— djelovanje vlage unutar prostorije
— opasnost mehani¢kog o$tecenja iz prostorije

Veli¢ina stakla s obzirom ma promjenu tempe-
rature

— tvorivo okvira i ton boje, najveéa duljina bri-
da stakla i podloge brtvila

Veli¢ina stakla s obzirom ma opteredenje vjetrom

— opteretivost tratne podloge

Za skupinu opteretivosti uzima se ona najveca
koja se wstanovi iz pojedinadnih naprezanja. Ako
se npr. za neki prozor nade dva puta »BG 3« i
samo jedan puta »BG 5«, tada je mjerodavna sku-
pina 5,

6. USTANOVLJIVANJE SUSTAVA
OSTAKLJENJA

Polaze€i od »BG« za ostakljenje prema iskazu
»Skupine opteretivosti za ostakljenje prozorac« i

BG = Beanspruchungsgruppen — Skupine opteretivosti

skupina brtvila prema DIN 18545, 2. dio, u tre-
¢em dijelu sastavljenj su sustavi ostakljivanja.
Pored razlikovanja »BG 1« do »BG 5«, iskaz
je podijeljen u sustave s ispunjenim poluutorom
i poluutorom bez brtvila. Kao oznake su ustanov-
ljeni:
— sustavi s poluutorom za staklo ispunjenim
brtvilom (Vai)
— sustavi s profilima za drianje i ispunjenim
utorom (Vaz do Vas)
— sustavi s profilima za drZanje i neispunje-
nim utorom (Vfs i Vfs).
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Priiog 2.
—_ lzvod iz DIN-18 545, dio 3 ~ Sustavi ostaklienia o N
Grupa opteretivosti 1 N 2 N 3 1 % 5
Sustav ostakljenja s ispunom i poluutora
Kratka oznaka Va 1 Va2 Va3 Va4 1l Va5
Shematski
prikaz
Q
mpo ufzor A* B B B 8
DIN 18: 29 Cvrsto = =
dio 2°°%° _ Bokganye ¢ o £
Sustav ostakljenja bez brivijenja poluutora
Kratka cznaka VF3 44 VfFs5
Shematski
prikaz
Gr za
tm‘r‘pf-./% 0 z%m,l-'sro o = B
QIN 1855 pokganje ¢ o £

Simboli : 3 brivilo poluutora Em  brivio Cvrstog postavianja
mm fraka za predpolaganje

* zo ovaj sustav ostakljenja smiju se uzeti
i brtvila skupine B, ako to proizvodal preporuci

Oznake, prema prilogu 2 »Izvod jz DIN-18545, Sus‘tayi ostakljenja prema DIN 18545 moraju
3y fimattl anakenles se oznacivati kratkim oznakama prema iskazu u
dio 3« imaj ] prilogu 2. Primjer: Sustav ostakljivanja za 3. sku-

v = sustav ostakljenja, pinu opteretivosti s ispunjenim poluutorom za
) o staklo prema iskazu je Vas. Tako za staklara po-
a = ispunjeni utor, stoji moguénost da za unaprijed odredenu skupi-
o T nu opteretivosti odabere prikladno brtvilo. Dokaz
f Delaprajens uior, da brtvila odgovaraju navedenoj skupini mora
1—5 = skupine opteretivosti za ostakljenje pruziti proizvoda¢ brtvila.
prozora., Izvadak iz DIN 18545, dio 1.
Minimalna debljina podloge brtvila a; i as za ravna stakla
) Okvir je od matenijala
?&ﬂiﬁfﬁ'ﬁa (cm) disit plasti¢na_povrina metalna povrsina
svijetla tamna svijetla tamna
do 150 3 4 4 3 3
preko 150 do 200 3 5 5 4 4
preko 200 do 250 4 5 6 4 5
preko 250 do 275 4 — -— 5 5
preko 275 do 300 4 - - 5 -
preko 300 do 400 5 — — — =
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U ovom se {lanku nastojalo ukratko iznijeti
dio ove slozene problematike s aspekta nekih u-
zanci, Namjera je bila da se iskustva u izradi o-
vakvih proizvoda upotpune i praksa njihove ugra-

dbe obogati novim spoznajama.
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INVESTITORI povjerite svoje probleme struénjacima

Specijalizirana projektantska orge-
nizacija za drvnu industriju nu-
di kompletan projekini inZenjering
sa slijedeéim specijaliziranim odje-
lima:

Tehnoloski odjel

Odjel za nisku gradnju

Odjel za visoku gradnju
Posebna skupina arhitekata
Odjel za energetiku | instalacljo
Odjel za programiranje

lzradujemo takoder nove proizvod-
ne programe, zajedno s tehnologl-

BIRI] T g" |IISTRIJ o | adveniom et

61000 Ljubljana, Koblarjeva 3

Nasi struénjaci su Vam uvijek na

tﬂ|ef0ﬂ 314052 raspolaganju.
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Sazetak

Predvidanja o ozivljavanju svetske privrede u 1982. g. nisu se ostvarila. U
industrijski razvijenim zemljama Zapada stopa rasta bruto-druStvenog proizvoda
bila je negativna. U jesen je dostignut nainiZi nivo recesije i pokazali su se zna-
ci privrednog ozivljavanja, najpre u SAD, a onda i u nekim drugim industrij-
ski razvijenim zemljama. Jako oZivliavanie stambene izgradnie u SAD-u i Ve-
likoj Britaniji bilo je glavni generator rasta potrosnje piljene grade. To su is-
koristili izvoznici, da u uslovima raniie smanjene proizvodnie povecaiu cene iz-
nad olekivanog nivoa. Izvesno oZivliavanje potro$nie names$taja, maipre u SAD,
SR Nemackoj i Velikoj Britaniji, dovelo je i do blagog rasta potrosnie grade
liséara. No zbog toga $to su ponuda i potraZnja za vedinu sortimenata bile u-
ravnotezene, nije bilo osetnijih promena cena. Do oZivliavanja je doSlo i na trZi-
$tu Sperploca i panel plo¢a. U I kvartalu cene celuloze su dostigle majniZi nivo.
Pocetkom II kvartala, zbog postepenogz smanienija zaliha, blago su povisene. Na
tom nivou su ostale i u III kvartalu, Krajem I polugoda pocele su rasti i cene
papira.

Kljuéne rijec¢i: ponuda i potraznia drvnih proizvoda — izgledi u me-
dunarodnoj trgovini — piljena grada — drvne plo¢e — celuloza i papir.

INTERNATIONAL WOOD PRODUCTS MARKET IN
THE FIRST HALF-YEAR 1983

Summary

Predictions about revival of world economy in 1982 did mot come true. In
the indusrially developed countries of the West the rate of growth of the gross
national product was negative. In autumn, the lowest recession level was recor
ded and indications of economical revival noticed, first in the US and then in
the other industrially developed countries. Strong revival of housing constructi-
on in the US and Great Britain was a main generator of growth of sawn timber
consumption. Exporters took advantage of it by increasing the prices above the
expected level.

A certain revival in consumption of furniture, first in the US, West Germa-
ny and Great Britain, brought to slight growth in comsumption of deciduous
species. However, as the supply and demand for most assortments were balan-
ced, there was no significant change in prices. Plywood and blockboard market
recovered too. In the first quarter the price of woodpulp fell to the lowest le-
vel. Early in the second quarter, due to gradual reduction of stock the prices

# " slightly increased and remained at that level in the third quarter. By the end
of first half-year the prices of paper showed an upward tendency.

Key words: supply and demand of wood products — prospects in the
international trade — sawn timber — wooden boards — pulp and paper (AM.)

od 03 odsto. Upravo tada je MMF predvidao sle-
dede stope rasta (u zagradi rezultati u 1982, g):
SAD + 1,6 odsto (— 1,8 odsto), Kanada + 9 odsto

1. Opéti ekonomski razvoj
U kasnu jesen 1982. g, bilo je ozbiljnih znakova

da je recesija dostigla svoj majniZi nivo i da poéinje
oporavak, To se u prvom redu odnosilo na SAD, Po-
Cetkom marta 1983. g. MMF je predvidao da ée sto.
pa privrednog rasta u vodedim industrijskim ze-
mljama Zapada iznositi 1,3 odsto, To je bila ohra.
brujuéa prognoza, jer je 1982, g. zavriena s padom

(— 4,9), Japan + 3 odsto (+ 3), Francuska + 0,4 od.
sto (+ 1,4), SR Nemadka + 03 (— 1,2), Italija —0,9
(+ 0,4) Velika Britanija + 1 odsto (+ 0,6).

Za grupu zemalja vodedih projzvodaca nafte pred-
vidala se stopa rasta od 4,5 odsto, a zemlje u raz
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voju, koje nemaju nafte, 24 odsto (1,5 odsto u
1982. g.)

Ekonomska komisija za Evropu konstatovala je
u aprilu da je situacija u 1982, g. bila gora nego
sto se ocekivalo i da se »ponovo misu ispunile ra-
nije prognoze« da ¢e evropska privreda poceti da se
oporavlja. Umesto oporavka doslo je do pada.

Stru¢njaci OECD.a su krajem aprila tvrdili da su
sve ranije prognoze o oporavku bile preuranjene i
da do pravog oporavka nede do¢i pre sredine 1984.
g. i da ¢e tada proizvodnja bit; za 15 odsto veda
nego u 1982. g,

Pocetkom jula ocena MMF-a je bila mnogo svet.
lija. Konstatovao je da medunarodna ekonomska
klima ulazi u fazu znatajnog ekonomskog poboljia.
nja. Povod za poverenje u bolje tokove svetske pri-
vrede je opadanje stope inflacije i kamatnih stopa
u vodeéim industrijsk.m zemljama zapada. Infla.
cija je znatno smanjena u SAD i Velikoj Britaniji,
a zadrzana je na relativno niskom nivou u Japanu
i SR Njemackoj. U veéini ostalh zemalja pala je
ispod 7 odsto. Prose¢na stopa inflacije u ovoj i sle-
decoj godini ¢ée iznositi oko 5 odsto.

Prema revidovanom predvidanju, stope rasta u
1983. g. ¢e iznositi: u Italiji — 0,1 odsto, Francuskoj
0 odsto, SR Njemackoj 0,5 odsto, Velikoj Britaniji
1,5 odsto, SAD 24 odsto, Japanu 2,8 odsto, Izgleda
da ce stopa rasta u SAD biti veéa, jer je bruto drus-
tvenj proizvod u II polugodu porastao za preko 8
odsto.

Recesija u industrijskim zemljama mije bila bez
odraza ma privredu SSSR+ i zemalja Isto¢ne Evrope.
Stopa rasta je usporena, ali su ipak ove zemlje us.
pele da smanje dugove u konvertibilnoj valuti za
4 — 5 milijardi dolara.

Posle vise sumornih prognoza medunarodnih or-
ganizacija i instituta o kretanju svetske privrede,
poslednja prognoza MMF majavljuje bolje dane, Je.
dino poremecaji na monetarnom trZitu, zbog naglog
rasta vrednosti dolara u julu i avgustu, mogu do-
neti nova iznenadenja.

2. Trziste drvnih proizvoda, celuloze i papira

Poito misu ostvarene prognoze o privrednom ras.
tu u 1982, g., i trzi$te drvnih proizvoda se razvijalo
drukéije mego §to se oéekivalo. Ipak blagovremeno
smanjenje proizvodnje u Severnoj Americi, Skandi-
naviji i Zapadnoj Africi doprinelo je da se pad po-
trodnje osetnije ne odrazi ma cenama i da se ne
ponove dogadaji iz 1974, g. Pored toga i proizvodadi
i potrofati izbegavalj su da stvaraju zalihe,

Ve¢ krajem 1982, postalo je jasno da je majgore
proslo. I pored sumornih prognoza, trZifte za neke
proizvode oZivelo je veé pocetkom godine, To je bilo
naroito izrazeno na trZiétu grade Cetinara u Sever-
noj Americi j severnim delovima Ewrope. Zbog tes.
ko¢a u gradevinskoj delatnosti i industriji namesta-
ja potraZnja u Italiji je bila slabija nego 1982, g.

TrZiste grade lidéara bilo je prilitno stabilno i u
I polugodu. Potraznja, naroéito hrastove grade, po.

rasla je u SAD-a i SR Nemackoj, a i u Velikoj Bri-
tan.ji. Pad potraznje bukove piljene grade u Italiji
bip je nadoknaden rastom potraZnje u Velikoj Bri.
taniji i Egiptu. Cene su zbog toga ostale stabilne.
Cene razne grade tropskih vrsta liS¢ara rasle su u
Jugoistotnoj Aziji, a za meke popularne crvene vrste
i u Zapadnoj Africi.

Trzidte $perplo¢a ozivljavalo je u toku polugo-
da, i cene su se¢ oporavljale i u Jugoistotnoj Aziji.
Problem prekapacitiranosti u industriji plo¢a ‘iveri.
ca i vlaknatica nije reSen mj porastom potraznje. Si-
tuacija u industriji MDF ploca i dalje je ostala teska.

Potra’nja namjeétaja pocela je da oZivljava u ne.
kim zemljama ve¢ u novembru 1982. g. Tt? se mnas-
tavilo i u I polugodu 1983. g., ali s razl-ic"iltom' sto-
pom rasta iz meseca u mesec. To oiivljavz.rn_}e je
bilo neto izrazenije u SAD-a, SR Njemackoj i Ve-
Jikoj Britaniji.

U I kvartalu cene celuloze su dostigle svoj naj.
niZi nivo poslednjih godina. No smanjenje zaliha ko-
je je zapoeto u martu mavelo je proizvodace da
blago povise cene, koje su ostale na snazi ; u toku
III kvartala. U II kvartalu polele su da rastu i ce-
ne papira. Tome je znatno doprineo i rast kursa
dolara.

2.1. Piljena grada &etinara

I pored svih teskoca ewropsko trzi$te piljene
grade cetinara bilo je u 1982, g. stabilnije mego u
1981. g. Smanjena je proizvodnja i ma taj madin
dovedena u bolji sklad sa potro$njom, Zbog toga
su zemlje izvoznice bile u stanju da u I polugodu
ne samo da stabilizuju nego i da povedaju cene,
narotito borovini. To je bilo omoguéeno zbog oset-
nijeg rasta potraZnje u SAD-a i u Velikoj Britamiji.

Na kretanje cena mepovoljno su delovali esti
poremecaji na medunarodnom monetarnom trZistu.
Kurs dolara je poslednjih meseci j poetkom avgus-
ta dostigao mivo mnepodnosljiv za vedinu zemalja
sveta, Rast kursa dolara mije spreila ni zajednicka
akcija ameridke, nemadke i japanske macionalne ban.
ke. Proslog oktobra su simultano devalvirane $vedska
kruna i finska marka. U junu 1982, g. i martu 1983.
doslo je do prilagodavanja kurseva valuta unutar
zemalja Clanice Evropske monetarmne unije. Posle-
dica je bila rast cena za francuske i pad cena za
nemacke i holandske uvoznike.

Povecanje cena u I polugodu bilo je mnogo iz
razitije kod borove grade nego smréeve i jelove, jer
je porasla potranja za borovinom ma Bliskom is-
toku i Mediteranu, a i u Velikoj Britaniji.

Nabavke za 1983, g. polele su ve¢ u novembru
1982, g, i sledeéih meseci progresivno su napredo.
vale. Uvoznici su nastojali da iskoriste povoline
cene posle devalvacije $vedske krune i finske mar-
ke, U meduvremenu Kanadani su iskoristili pad kur-
sa dolara u decembru da prodaju znatne koliine na
evropskom trZi§tu za isporuke u periodu aprilmaj
1983, g.
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SSSR je krajem januara podneo svoju prvu po.
nudu u Velikoj Britaniji, a meposredno posle toga
i u ostalim zemljama Zapadne Evrope (SR Nemad-
koj, Francuskoj, Holandij;, Belgiji i Danskoj). I ovaj
put su Sovjeti pogodili prave cene u pravo vreme
i prodali sve $to su Zeleli, odnosno daleko vise iz
nad ponudenih koli¢ina.

Cene su bile prilino viSe od onih u prvoj po-
nudi u 1982, ali blago viSe ili jednake cenama u
drugoj ponudi, Upravo u prvoj sovjetskoj ponudi
Velikoj Britaniji cene su u odnosu ma drugu po.
nudu u 1982, g, (11. VI 1982) bile za 4 — 7 odsto
viSe kod borovine, u/s, dok su kod grade jele (smr-
e, ws, IV i V Kkl, ostale nepromenjene. U
prvoj ponudi Francuskoj cene su ostale neprome.
njene u odnosu na drugu ponudu u 1982. g, a u
SR Nemackoj su povisene za 5 dolara po m3 za
borovinu, a ostale mepromenjene za gradu jele/smr-
¢e. Za mneke sortimente jele/smrée, cene su cak
sniZene, $to je dokaz da su Sovjeti Zeleli da budu
sasvim sigurni da ée prodati ono $to Zele, Kod toga
su narodito imalj ma vidu prilike na trZi§tu, stvore.
ne posle devalvacije $vedske krune,

Posle zakljucenja ugovora ma osnovu prvih so.
vjetskih ponuda, Svedani i Finci su povecali aktiv-
nost na svim trZi$tima i povecali cene. Ove povi-
Sene cene uticale su i ma Sovjete da povecaju svo-
je u drugim ponudama u Evropi, Tako su one u
odnosu na cene u prvoj ponudi poveéane u SR Nje-
madkoj za 9 odsto, Velikoj Britaniji za 11 odsto,
Francuskoj za borovinu 17—23 odsto i smréevinu i
jelovinu za 15—23 odsto, zavisno od sortimenata.
Mada su uvoznici u Francuskoj i SR Nemackoj sma-
trali da su ove cene previsoke, kupili su vise od
ponudenih koli¢na.

Svedani su izvukli znadajnu korist iz svoje dve
devalvacije u 1982. g. Zbog toga su veé¢ u 1982. g.
prodali za 33 odsto vi¥e mego u 1981. g Zalihe na
kraju godine smanjene su za 1 milion m3, Ve
do kraja aprila prodali su za 25 odsto wviSe mego
u jstom periodu 1982, g. Ocekuje se da ¢e proizvod-
nja u 1983. g., dostiéi 12 miliona ms3.

Krajem juna $vedske cene su dostigle za boro.
vinu, u/s, od 175 mm 1550 $v. kr., V. kL, 175 mm,
1250, a VI kl. 910 3v. kr.,, za m3, FAS. Cene piljene
grade jele/smrle, za 44 x/100, u/s, 1200, V kl. 1150,
a VI kl. 540—560 $v. kr. za m3, FAS.

Zbog rasta cena grade posednici $uma su kra.
jem juna postigli sporazum s predstavnicima pi-
lanske industrije da se cene trupaca za sledeu go.
dinu povise: za borove trupce 15 odsto, a za trupce
jele/smrée za 9 odsto.

Finci nisu jmali takav uspeh kao Svedani jer ni.
su bilj zadovoljnj cenama koje su diktirali Sveda.
ni, U 1982. g. prodali su za 12 odsto manje nego u
1981. g. Rezultati u I polugodu 1983, g. bili su mno.
go uspesniji, Do kraja maja prodali su 3,2 milio.
na m3 ili za 24 odsto vide nego u istom periodu
1982. g. Cene su bile nedto vise od $vedskih. Za
razliku od Svedana, koji su do kraja juna proda.

li koli¢ine koje ¢e modéi isporuéiti do kraja godi.
ne, Fincima su ostale neprodate dovoljne koli¢ine
da podmire potrebe uvoznika u toku kasne jeseni.

Sovjeti su takoder zadovoljn; svojim prodajama
u I polugodu 1983. g. Oni su veé m 1982. g. u Evropu
prodali viSe nego u 1981, g. U 1983, g. bili su jo$
uspesniji. Samo u Veliku Britaniju prodali su 12
miliona m3. Britanc, semadaju da ¢e im Sovjeti po.
nuditi jo§ izvesne koli¢ine u toku jeseni.

Rast potraznje u SAD-a zbog rasta stambene iz-
gradnje iznenadio je pilanare. Ve¢ u I kvartalu broj
zapoletih stanova bio je za 82 odsto vedi od broja
zapocetih stanova u istom periodu prosle godine.
Upravo je zapoleta izgradnja 1490000 stanova. Da
nije bilo loSeg vremena, uspeh bi bio jo$ vedi.

Potevéi od prvih dana aprila, cene piljene grade
u SAD-a porasle su vie mego ikada ranije. Tako
su cene grade smrée, bora i duglazije samo u toku
4 nedelje na domadem trZi§tu porasle za 35 odsto,
i krajem juna bile su samo za 10 odsto niZe od
rekordnog mivoa cena dostignutog u aprilu 1979. g.

U I kvartalu domade trZiSte apsorbovalo je za
48 odsto vise grade mego u istom periodu prosle
godine. U II je potro$nja mastavila i dalje da raste.

I pored visoke potro$nje i povoljnih cena, pro.
izvodnja u 1983. g. neée dostié¢i mivo iz 1978/79. g.,
jer su u vreme slabe konjunkture mnoge pilane de-
finitivno prestale s radom. Zbog toga je porasla
i potraznja u Kanadi. U maju i junu potraZnja u
Kanadi bila je marodito visoka, ba§ u vreme kada
je proizvodnja zbog loSeg vremena i S$trajkova pa-
la. Cene su zbog toga dostigle majvi$i mivo u pos-
lednje 3,5 godine, Cene na spot lots trziStu dostigle
su 250 dolara za 1000 boardfeeta. Zbog povoljne
moguénosti prodaje u SAD, oslabio je kanadski pri-
tisak u Evropi i mediteranskim zemljama.

I izvoznici iz Austrije, koji su imali znatnih tes.
kocéa u 1982, g. (pad izvoza za 10 odsto u odmosu
na prethodnu godinu), startovali su dobro. U I po-
lugodu izvezli su oko ? miliona ms3 ili za 16 odsto vi.
Se nego u I polugodu 1982, g. ilj za 5 odsto vise
od petogodiSnjeg proseka. U Italiju su izvezli 1,1
milion m3 ili za 5 odsto manje nego u I polugodu
1982, g. Tzvoz u prekomorske zemlje, uglavnom ze-
mje Bliskog | Srednjeg istoka, gotovo je utrostrucen
i dostigao je 490.000 ms, od ¢ega oko 100.000 m® u
Tran.

Mada su ukupne kanadske prodaje u 1982. g. po-
rasle za 5 odsto, uglavnom zbog oZivljavanja trZis.
ta pred kraj godine u SAD-a i Japanu, prodaje u
Evropu pale su za 12 odsto i iznosile su 2,15 mi.
liona m? Najvie je pao izvoz u Francusku zbog
rasta kursa dolara i pada kursa franka. U I po.
lugodu 1983. g. u Ewropu je prodano manje nego
prosle godine,

U zemljama uvoznicama u I polugodu 1983, g.
situacija ‘je bila razlidita. U SAD, Vel'koj Britaniji
i SR Nemadkoj potraznja je porasla zbog ozivlja.
vanja gradevinske delatnosti. U Belgiji, Danskoj, Ho.
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landiji i Francuskoj potro$nja na domacem trZ.§tu
ostala je ma niskom mivou, a u Italiji pala. I po.
red toga, uvoz, npr. u Francuskoj, bio je vedi nego
u istom periodu prosle godine.

Na kraju juna bilo je jasno, da je u I polugodu
evropsko trziste piljene grade ¢etinara uslo u period
rasta cena, Ovaj trend su stvorili izvoznici jer su
dobrovoljno smanjili proizvodnju i izazvali nestasi.
cu. To im je omoguélo da iskoriste porast potraz.
nje u SAD i Velikoj Britaniji i da poveéaju cene.

Treba se nadati da izvoznici neée biti suvide ve.
Iiki optimisti u svojim predvidanjima, $to bi moglo
dovesti do previsoke proizvodnje, stvaranja zaliha i
pada cena.

2. 2. Grada lis¢ara

Trzidte piljene grade liséara u 1982. g. bilo je
stabilnije od trZiSta grade d&etinara, i pored toga
§to je gradevinska delatmost u gotovo svim zemlja.
ma bila slaba, a potraZnja mames$taja u prva tri
kvartala miZza mego prethodne godine. U IV kvarta
lu je doslo do izvesnog oZivljavanja potraznje na-
mestaja u nekim zemljama, pa i do poveéanja po.
trosnje grade 1.8¢ara.

U I polugodu, narolito posle Sajma u Kolnu,
oZivela je potraZznja mamestaja u SAD-a, SR Nemac
koj i Velikoj Britaniji. Do sasvim blagog oZivljava.
nja dodlo je i u nekim ostalim zemljama. Izvoz
namestaja iz Italije blo je u daljoj ekspanziji, ali
je proizvodnja namestaja pala za 23,7 odsto u od.
nosu na isti period 1982, g. jli za 22,5 odsto 1981, g.,
zbog ostrog pada potraZnje na domadem trZiStu.

Kretanje ma trzistu grade li§€ara nije billo isto
za sve vrste i u svim zemljama. Osetno je porasla
potraznja u SAD, Velikoj Britaniji, SR Nemackoj
i Egiptu.

Poito je hrast i dalje u visokoj modi u jndus.
triji name$taja, to je i potraZznja bila Ziva. PotraZ
nja u SAD bila je ve€a od ponude, jer je zbog
dekonjunkture u 1982, g. bila smanjena seca. Zbog
toga proizvodnja u I polugodu nije mogla da pod
miri potraznju. Cene u SAD-a su stalno rasle,
ponekad z nedelje u nedelju. Paralelno s potraZ.
njom na domaéem trziStu rasla je i potraZnja u
Evropi, Ameri¢ki beli hrast, 70/30, fas + fas 1,
vedtacki sufen, 80 odsto duZine 245 m, prodavan je
u Austriji fco granica: grada 26 mm po 10.000, 33 mm
10800, 40 mm 11,700 %ilinga. Rast kursa dolara,
narofto u julu i avgustu, povedao je posredno i o.
vako visoke cene. Potro$aéi u SR Nemadkoj su i

pored toga kupovali jer nije bilo dovoling grade
na domadem trziétu,

U SR Nemaékoj krajem juna nije bilo dovoljno
neprodatih koli¢ina, marolito grade dobrog kvali-
teta. Kladarke I ki, 3b, prodavane su po 1150 —
1300 DM za ms, fco plana, kladarke 4 deb. razreda
po 1250 — 1500, 5. razreda po 1300 — 1700 DM, Ove
cene su vazile za gradu odlezanu 6 meseci, Cene gra-

de prirodno suene vise od 1 1/2 godinu i za male
koli¢ine bile su odgovarajuée vide. Cene grade II
kl., sveZe, iznosile su 800—900 DM, a odlezane gra.
de 900 — 1100 DM. Grada III kl. prodavata je po
600—700 DM, a grada za parkete 250 DM, teZinska
grada po 170 — 175 DM, tona.

Manje koli¢ne hrastove grade izvezene su u
Veliku Britaniju, Holandiju, Italiju i Svajcarsku.

U poslednjih 18 meseci cene japanske hrastovine
porasle su za 60 odsto, Tradicionalnim potro$acima
nije ostalo ni$ta drugo nego da se preorijentiu na
ameri¢ku hrastovinu, jer je jo§ uvek jeftinija.

Potraznja m Francuskoj je pokazivala malo pro.
mena u odnosu na 1982, g., zbog slabe gradevinske
delatnosti i te$koéa u kojima se jo$ uvek nalazi
industrija namestaja, uglavnom zbog konkurencije
namestaja iz uvoza. Izvoznici iz Francuske su pos.
tali manje konkurentni na britanskom trZidtu, jer
su vozarinski stavovi porasli za 30 odsto u pore.
denju s 2 odsto koliko su porasli iz SR Nemacke.

PotraZznja bukove grade u S$paniji, Velikoj Bri.
taniji, SR Nemactkoj i Egiptu bila je dobra. Pad
potraznje u Italiji je posledica pada proizvodnje
namestaja.

Zbog pada kursa pezete uvoznici u Spamij. &i-
nili su stalan pritisak na izvoznike iz SR Nemacke
da smanje cene. To su radili i posredno, podiza-
njem neopravdan:h reklamacija.

Izvoznici iz SR Nematke su ipak zadovoljni obi-
mom izvoza u $Spaniju. Postigli su dobre rezultate
i u jzvozu bukove grade u Veliku Britaniju mada
su nailazili na o$tru konkurenciju Francuza. Kra.
jem juna cene nisu bile tako &vrste kao pocetkom
godine. Grada A kl., parena, prodavana je po 490 —
500 DM za ms3, fco pilana, a A kl. za izvoz 460 — 490
DM, A/B kl. za izvoz po 420, a za domace trz.ste
po 390, B kl. za izvoz po 360 — 370 DM, a na do-
macem trZi$tu po 330 DM. Krajem polugoda grada
dobrog kvaliteta A i A/B kl za izvoz nije se mogla
naéi na pilanama.

Ozivljavanje trZiSta grade liséara vidi se i iz
obima potraznje u Velikoj Britaniji. Ve¢ u prvom
kvartalu, trupaca i piljene grade uvezeno je vise
za 48 odsto mego u I kvartalu 1982. g. Uvoz grade
porastao je za 54 odsto. Potro$nja je porasla pribliz.
noza 46 odsto, a zakljueno je za 51 odsto vise. U
IT kvartalu stopa rasta je oslabila.

PotraZnja bukove grade, a i ostalih vrsta lis¢ara,
u Italiji je bila slaba, kao posledica pada proiz
vodnje u industriji namestaja i slabe gradevinske
delatnosti. Ocekivalo se oZivljavanje u jesen, ali ni
to sad nije sigurno.

U II polugodu potraznja i hrastove i bukove gra.
de, osim u Italiji, biée dobra, ponuda i potraznja
uglavnom mravnoteZena, a cene &vrste.

Na trzi§tu tropskih vrsta, i trupaca i grade, nije

bilo maroditih promena, U podetku godine potraZnja
je u Evropi bila slaba, ali je slaba bila i ponuda
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zbog pada proizvodnje u 1982, g. Pad potraznje u
Italiji osetio se na trZzi$tu tzv, sekundarmnih wvrsta
drva.

Potevsi od aprila, doSlo je do nestadice nckih
popularmih crvenih afridkih vrsta i trupaca i grade
(sipoa, doussica, sapelia, makorea i dr.), $to je do.
velo do rasta cena. Nestasica je bila delom posle.
dica medostatka deviza, zbog Cega su nastale smet.
nje u transportu. U Istotnom Kamerunu, Centralno.
afritkoj republici, Kongu i Zairu pocetkom maja
leZale su velike zalihe trupaca na obalama reka ko.
je utitu u Kongo. Zbog nestasice vode splavarenje
je bilo nemoguce i za otpremu treba &ekati jesen.

Piljenu gradu popularnih arvenih vrsta afrike pi.
lane prodale su za mekoliko meseci unapred, Kao
i ranije, vladala je izrazita nestadica grade sipoa i
sapelia.

U Jugoistotnoj Aziji cene trupaca su fluktuirale
zavisno od potraznje u Japanu, JuZnoj Koreji i
Taiwanu. Zbog dobre snabdevenosti uvoznika cene
su pred kraj oslabile, No, po$to je u meduvremenu
pocela kiSnma sezona, smanjiée se proizvodnja, $to ée
ponovo dovesti do rasta cena. Poremeéaji na tr
Zidtu trupaca u Jugoistocnoj Aziji zavise i od toga
kojim tempom Indonezija smamjuje izvoz trupaca
radi snabdevanja trupcima vlastite industrije $per-
ploca.

U II kvartalu potraZnja piljene grade u Jugo.
istoénoj Aziji bila je veda od ponude. To se naro.
¢ito odnosilo na gradu merantija, seraye, ramina,
lauana, i keruinga. Cene su rasle. Cene seraye blle
se vise nego Sto je to bilo opravdano. Zbog pada
izvoza u Italiju, cene nekih sortimenata grade ramin
bile su pod pritiskom, I dalje su ostale ¢vrste cene
kratke grade i etvrtaca. Krajem polugoda porasla
je potraznja grade merantija u Velikoj Britaniji, Ho-
landiji i Australiji.

Cene merantija u Malaji iznosile su oko 1160 male-
zijskih dolara za Cetvrtade i 1190 dolara za gradu
3 x 3”, veStacki suSenu za load, CIF evropske luke
(1 load = 142 m3)

2.3, Furnir

Ozivljavanje potro$nje name$taja u nekim zem.
ljama, prvenstveno u SAD-a, SR Nemackoj i Velikoj
Britaniji, dovelo je do porasta potraZnje furnira, na.
rotito hrastovog,

Pred kraj I polugoda furnir agmeri¢kog belog hras.
ta, dobrog kvaliteta, prodavan je u SR Nemadkoj,
feco fabrika jli skladi$te uvoznka, po 450 — 550
DM za m2, a furnir u partijama po napadu po 1,80
— 2,70 DM, Hrastov furnir kvaliteta za dnevne so.
be nuden je po 3,50 — 5 DM, a kvalitet za enterijere
po 5 — 6 DM za m2 Evropski hrastov fumir za
enterijere prodavan je po 6 — 10 DM, Cena furnira
mahagonija najboljeg kvaliteta iznosila je 4 DM,
srednjeg kvaliteta 2,50 do 3,50, a kvaliteta za dnev-
ne sobe 2,0 — 2,50 DM, a za unutradnje furniranje na-

mestaja po 1,30 — 1,50 DM. Cene furnira finske
breze iznosile su 3 — 4 DM, franouske bukve 3 — 4
DM, bora 3 — 4 DM, a tre$nje najmanje 5 — 8 DM.

Zbog ocekivanja oZivljavanja u stambenoj iz
gradnj, i industriji namestaja, cene svih vrsta fur-
nira imaju tendencu rasta. To je najvide izraZeno
kod hrastovog i tre$njevog furnira.

24. Plode

24.1. Sperploce i panelploce

U junu je u Luzernu odrZan sastanak Evropskog
udruZenja proizvodaéa $perplo¢a. Konstatovano _-je
da je zbog pada potro$nje u gradevinarstvu i in-
dustriji namestaja potro¥nja u 1982, g. bila pala za
94 odsto, a u odnosu na 1980. g. za 15 odsto. Ev-
ropski proivodadi su trpeli i zbog visoke kvote bes-
carinskog uvoza u zemlje &lanice EEZ-e, Na osnovu
kvote uvezeno je 600.000 m$ $perploda cetinara iz
SAD-a i Kanade, 500.000 m3 jz zemalja u razvoju
i 100,000 m? iz Afrike na osnovu specijalnog spo-
razuma.

PoCetkom 1983. g. potraZnja 3$perploa bila je
slaba, maroito u gradevinarstvu, Znatno su pale
cene u Jugoisto¢noj Aziji. Ne samo da su padale ce-
ne nego i kurs malajskog dolara. Ve¢ u IV kvartalu
cene su za 25 odsto bile niZe od cena u TII kvartalu.
Zbog obimnih prodaja u zemlje ¢&lanice EEZ-a u
okviru bescarinske kvote, rasle su cene u SAD i
Kanadi. Porasle su i cene gabonplota u Evropi. I
u februaru je potraZnja plo€a u Evropi bla rela-
tivno slaba, ali su u isto vreame cene u SAD rasle
iz nedelje u nedelju. U toku 3 meseca porasle su za
20—25 odsto. Cene plota za pakovanje CDX (&eti-
nara) od 19 mm porasle su sa 165 na 200 dolara za
1000 kvadratnih stopa, CIF.

Pocetkom aprila Finci su izvr$ili dugo odgada-
no poviSenje cena za 5 odsto. Udvriéene su ; cene
u Jugoistoénoj Aziji. Sve znadajniji izvoznik postala
je Indonezija. Ona sada ima 58 fabrika s ukupnim
kapacitetom od 3,5 mil.ona ms, Izvoz je sa 96.000 m?
u 1979, g. porastao na 597.000 ms u 1981. g. i oko
900.000 m* u 1982, g Takav uspeh nisu postigli kva-
litetom nego niskim cenama, Ponekad su one bile
i za 25 odsto niZe od cena ostalih proizvodata u
Jugoistodnoj Aziji. Najveéim delom IndoneZani izvo-
ze u Zapadnu Evropu, Bliski istok, SAD i Hong-
-kong.

U maju je na svim trZi$tima, osim u Jugo:stod
noj Aziji i Severnoj Americi, doslo do pomeranja
cene na vise. Rast potraznje u SAD, ne samo za do-
macde trZisle nego i za izvoz, doveo je do stabil-
zovanja cena Sperploda i u Jugoistotnoj Aziji, Cene
su bile jednake cenama po KOMASI listi, minus
12 — 15 odsto. U SR Nemadkoj plode iz Jugoistodne
Azije staju: AW 100 od 4 mm, 450 — 4,60 DM,
a IF — 20 po 4 DM, za m?,

Krajem juna dolo je do izvesnog sezonskog zas-
toja i u Severnoj Americi i u Evropi.
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Potraznja panelplota u celom I polugodu bila
je slabija od odekivane. U SR Nemackoj ploce od
19 mm prodavane su po 17 DM za m2,

24.2. Plode iverice

Krajem juna odrzan je godisnji sastanak Evrop-
ske federacije proizvodada ploca iverica (FESYP).
To je ujedno bilo i obelezavanje 25-godisnjice njena
osnivanja. Dobar deo zasedanja bio je posveéen pro-
blemu snabdevanja industrije drvetom i prekapa-
citiranosti industrije. Potedkoca u snabdevanju siro-
vinom, tu i tamo, bilo je i u 1982, g, mada su one
bile manje jzraZene zbog pada potrodnje u industriji
celuloze i papira. Problem prekapacitiranosti bio je
stalno prisutan posle 1975. g. To i pad potrosnje
u 1982. g. i 1982, g. doveo je i do osctnijeg pada
cena. Niz fabrika, narofito malih, morao je da o-
bustavi proizvodnju ili da se preor;jentidu na neki
drugi proizvod. Proizvodadi su se stalno nalazili u
dilemi da li odrzati cene | smanjiti proizvodnju ili
se bolje koristiti kapacitetima i smanjiti cene. Niti
jedno niti drugo nije dovodilo do povedanja potros-
nje. I pored svega, proizvodnja u 1982, g. nije bila
tako losa kao $to se odekivalo. Npr. u SR Nemad-
koj proizvedeno je 5,470.000 m3, $to je samo za 4,7
odsto manje nego u 1981. g. Izvezeno je za 11,7 od-
sto viSe, a uvezeno za 14,7 odsto manje.

U januaru su cene bile pale ma nizak nivo. Cene
ploca od 19 mm u SR Nemadkoj, zavisno od vrsta,
kretale su se od 5 — 6 DM za m2. Bilo je ponuda
po niZim, a i po viSim cenama. U toku polugoda
cene su povisene ali nisu dostigle raniji nivo i ne-
dovoljno da bi se industrija plo¢a izvukla iz tes-
koda.

24.3. Plo¢e vlaknatice i MDF ploce

U toku juna odrZala je sastanak i Federacija ev-
ropskih proizvodaca ploga vlaknatica (FEROPA). I
na ovom sastanku je konstatovano da je 1982. g,
bila tet¢ka godina. Proizvodnja tvrdih plo¢a pala je
za 7] odsto, a izolacionih plofa za 2,8 odsto. Bilo
je sluéajeva i obustave proizvodnje i pada pod ste-
¢aj, U I polugodu proizvodnja je blago porasla, ali,
kao i u industriji iverica, kori§Cenje kapacitetima
je bilo nedovoljno,

Ukupna potroénja MDF-plo¢a u Zapadnoj Evropi
u 1982, g, iznosila je 232.000 m3, Jedan deo potrose-
nih plo¢a uvezen je iz Kanade, SAD-a i Jugoslavije,
Potro$nja je bila znatno ispod moguénosti pro.zvod-
nje u Zapadnoj Evropi, a u njoj je instalirano sve-
ga oko 36 odsto evropskih kapaciteta,

Najveéi uvoznik ovih ploéa je Velka Britanija,
a uvezla je u I kvartalu svega 2400 m*, od &ega
1100 m3 iz Spanije, a 600 m® jz Kanade, Podto su
MDF ploée u Evropi novi proizvod, a tehnologija
neusavriena, potro$nja je niska. Zbog toga §to su
cene grade lid¢ara visoke, a nju uglavnom zamenju-
ju MDF ploce, najvie u propagandi za potro¥nju
ovih plofa u€injeno je u Velikoj Britaniji, Tome je

najvide doprineo J. Sparkes, Sef Odelenja u FIRA4,
Detaljno je ispitao i tehni¢ka svojstva plo¢a proz-
vedenih u Busovadi. FIRA ¢e po porudZbini FERO-
PA-¢c u toku 1983. g. izdati priru¢nik o moguénosti
upotrebe MDF ploca,

Oko 70 odsto potrodnje MDF—ploéa otpada na
$paniju, Italiju i Veliku Britaniju,

2.5. Namestaj

Paralelno sa stambenom izgradnjom i bruto drus-
tvenim proizvodom rasla je i proizvodnja namesta-
ja. Najteza situacija bila je u 1981. g. i prva tri
kvartala 1982, g. U oktobru je pocelo oZivljavanje u
SR Nemackoj i SAD, neSto se pojacalo u novembru
i decembru. Januar je bio sasvim dobar, a krajem
februara je doslo do usporavanja. Najbolje je bilo
u vremenu odrzavanja Sajma nameStaja u Kolnu.

Pad potro$nje mame$taja me znacéi i pad medu-
narodne trgovine, jer se onda konkurencija poostra-
va. Npr. zbog pada potro$nje na domadem trzistu
u Italiji, proizvodnja namestaja je znatno pala, ali
je izvoz bio u ekspanziji. Upravo u I kvartalu 1983.
g. proizvodnja mamestaja je pala za 27,3 odsto u od-
nosu ma I kvartal 1982. g., izvoz je porastao po ko-
licini za 10, a wvrednosti 14,8 odsto. Od ukupnog
izvoza mamestaja u vrednosti od 740.945 miliona lira
otpadalo je ma Framcusku 25,6 odsto, SR Nemadku
16,7 odsto, Saudijsku Arabiju 15,5 odsto (rast od 66
odsto), Svajcarsku 5,3 odsto, SAD 4,1 odsto, Velku
Britanju 3,8 odsto i Emirate 2,6 odsto,

U IV kvartalu 1982. g. i I polugodu 1983. porasla
je potraznja names$taja u SR Nemadckoj. Porasli su
i jzvoz i uvoz.

U 1982. g. izvoz namestaja za domadinstva je po-
rastao za 33 odsto, a uvoz pao za 6,0 odsto. Rezultati
postignuti u I polugodu 1983, g, mnogo su povoljniji.
Promet u trgovini namestajem porastao je nominal-
no za 5.8 odsto, a realno za 26 odsto. Tako povoljni
rezultati ofekuju se i za celu 1983, .

Ocekuje se da ¢e realno obim medunarodne tr-
govine namestajem u Evropi u 1983. g. porasti za 2
odsto.

3.6. Celuloza i papir

Zbog visokih zaliha i pada potrainje, cene ce-
luloze su u I kvartalu dostigle nivo ispod kojeg se
vise mije moglo i¢i. Tada su cene beljene sulfatne
dugovlaknaste celuloze iznosile 410 dolara po toni,
CIF, u odnosu na 580 dolara pre pocetka pada ce-
na, Cene beljene brezove sulfatne celuloze iznosile
su 370—380 dolara, Tada su zalihe kod proizvodaca
dostigle rekordan nivo, Samo koncern NORSCAN i-
map je zalihe od 1,7 miliona tona. Krajem marta
zalihe koncemna su pale ma 1,564, a aprila ma 1,531
milion tona. U tome u Kanadi je bilo 568.000 tona,
SAD-a 401.000 tona, Norveskoj 30.000 tona, Svedskoj
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370.000 tona, Finskoj 144.000 tona. Zalihe viskozne
celuloze su porasle i krajem aprila su iznosile
174.000 tona.

Ovo blago oporavljanje navelo je proizvodade da
za IT kvartal povise cene. One su tada utvrdene na:
440 dolara, CIF za dugovlaknastu beljenu sulfatnu ce-
lulozu, 400 dolara za beljenu sulfatnu brezovu celulo-
zu, 390 dolara cukaliptusovu j 375 dolara celulozu iz
mesanih liséara. 1 pored visokih zaliha ove su cene
teSko prihvacene na trZisw. Cene u III kvartalu
nisu menjane.

Pad cena celuloze i rast tro¥kova proizvodnje na-
terao je proizvodace na rigoroznu $tednju. U tome
prednjade Japanci. Oni su utrodak starog papira
povecali ma 8,5 miliona tona, $to iznosi 46 odsto
od ukupne potroinje sirovina u industriji papira i
kartona. Smanjili su i zavisnost industrije celuloze
i papira od uvoza celuloznog drva, Uvoz u perio-
du 1979. — 1982. g. smanjen fje za 40 odsto. Zbog
visokog udeS¢a trodkova energije u industrij. celu.
loze i papira, marodito posle skoka cena nafte, Ja-
panci su poceli da smanjuju tro§kove energije. Od
1975. — 1982. uspeli su da ih smanje za 20 odsto.
Utrosak nafte smanjili su za 40 odsto.

Krajem I polugoda bilo je mejasno kako ée se
ubuduce cene celuloze razvijati. Cene od 440 dolara
za beljenu dugovlaknastu celulozu vrlo su merado
prihvaéene, narocito posle ubrzanog rasta kursa do-
lara. Izgleda da je i cena eukaliptusove celuloze pre-
visoka (390 dolara) u odnosu ma cene brezove i cene
celuloze ostalih liséara.

Ocekivanje stalnog rasta cena u sledeée 2 go-
dine temelji se ma ¢injenici da su cene dve godine
padale, a i na tome da su zalihe koncerna NORSCAN
pale na 14 miliona tona, a imaju tendencu daljeg
pada. Povoljno je i to $to se m sledeée dve godi.
ne oc¢ekuje mali rast novih kapaciteta.

Protiv rasta cena govori slabo koridéenje kapa-
citetima u industriji papira i kartona, pad cena

starog papira u SAD-4q (koja normalno poéinju da
rastu 18 meseci pre rasta cene celuloze), a i kratak
vremenski period pocétka oporavka cena grade. On
normalno iznosi 2 godine, pa nekad i tri godme.
Izgleda da su i ove ¢injenice uticale na proizvoda.
¢e da ne menjaju cene za III kvartal. Verovatno je
na proizvodace u Skandinaviji uticao | rast kursa
dolara,

I na trZi$tu papira cene su prvih meseci u I po-
lugodu bile pod pritiskom. U aprilu su posrednim
putem povisenc cene kraftlajnera jer je EEZ-a do-
nela odluku o minimalnim uvozn'm cenama. Zbog
toga one su u SR Nemaclkoj povisene za 350 DM,
a Francuskoj za 100 franaka za tonu.. Cenc testlaj-
nera ostale su na visokom mivou sledeéi cene kraft-
lajnera.

Pred kraj polugoda rasle su cene ostalih wvrsta
papira. Cetiri vode¢a proizvodata movinskog papira
povisili su ih sa 468,50 ma 500 dolara za tonu, CIF.
Na trziStu grafi¢kog papira u Evropi je do$lo do
pomeranja cena na vise. U Francuskoj su cene
bezdrvnog grafi¢kog papira poviene za 10 odsto i
dostigle su 4000 fr. franaka za tonu, u SR Nemad&-
koj 164—167 DM za 100 kg., a papir od 80 gr. 172—
175 DM. Pocevsi od maja, proizvoda&i u SAD po-
vecali su cene za 5 odsto. Npr. cene ofset papira
od 50 1b iznosile su 580 dolara za kratku tonu u
poredenju s ranijim cenama od 520 dolara.

GodiSnji odmori ¢e dovesti do sezonskog sma-
njenja potraZnje ; mirovanja cena. Verovatno je da
¢e u IV kvartalu doci do rasta cena i papira i kar.
tona. To zavisno od stope opsteg ekonomskog oZivlja-
vanja.

LITERATURA:

ORESCANIN, D.: Medunarodno triiite celuloze i ira (razni na-
slovi), Drvarski glasnik br. 1, 2, 3, 4, 5, smpms(m -

ORESClANI)N,, D.: Medunarodno trZiste celulov.e i papira (razni
naslovi

Privredni pregled br. 7467, 7486, 7532, 7549, 7569 i 7592/1983.
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojevai uredaja
u drvnoj industriji

Franjo Stajduhar, dipl. ing.
Zagreb
Prispjelo: 30. lipnja 1983,

Pr hvaceno: 1. kolovoza 1983.

(Nastavak iz broja 7—8/1983)

UDK 801.3:634.0.33

Struéni rac

Redni  Hrvatsko-srpski ST P y . Ni ¢ 2

broj jezik Engleski jezik Francuski jezik jemadcki jezik
1 2 3 4 5

1475. mijedalica iverja chip mixer mélangeur de part.cules Spanemischer

1476. mikrofurniri
1477. minijski kit
1478. mijchuri u laku

1479.
1480.

mijesalica za ljepilo
mjerad protoka

1481. modila za hrastovinu

1482
1483.

mosna dizalica
napinjanje pila

1484,
1485.

naprezanje vla¢no

napukline zbog

naprezanja
1486.
1487.
1488.

matresanje verja
noga za namjestaj
noz za okoravamje
1489. oblik ivera

1490. oblikovanje plota
1491. obljepljivanje iverja

1492.
1493,

odrZavanje strojeva

odyaja iverja,
separator

1494. oklopljeno drvo,
pancer-drvo

1495, okov za namjestaj
1496. okrugli obod

1497, optotni zrak,
cirkulirajuéi ' zrak

1498. orijentacija iverja
1499, osmotski postupak

1500, oitradica za d
nozeve e

micro veneers

lead oxide putty, red
lead putty
air bubbles in varnish

mixer drum
flow meter (through)

oak stains (mordants)

gantry arane

tensioning of saw blades

tens.on
stress cracks

spreading (particles)
furniture foot

knife barker

shape of particle
mat-forming

gluing of particles

machine maintenance
particle sifter

metalfaced plywood

furniture fitt'ng
round edge
convection air

particle orientation
osmose treatment

straight knife grinding
machine

microfeuilles de placage

mastic ‘de minium

bulles d’air dans
le vernis

tambour mélangeur

débitmétre (de contrdle
de la pulvérisation)

mordants pour bois de
chéne

grue portique

tendre (ou fixer) les lames
de scie

tens.on

fentes internes dues aux
tensions

déversement de particules
pied de meuble .
écorceuse a couteaux
forme de particule
formage de panneaux

arrosage de particules par
pulvérisation

entretien de machines
classeur de particules

bois amélioré armé de
métal

ferrure pour meubles
ceinture

a.r cyolé,

clrchmion d'air
disposition des particules

océdé par osmose,
procédé de diffusion)

machine & affiter les
couteaux longs

Mikrofurn ere
Mennigekitt

Luftblasen im Lack

Mischtrommel
Durchflussmengenmesser

Eichenbeizen

Briickenkran
Spannen von Sdgeblittern

Spannung
Spannungsrisse

Spanschiittung
Mobelfuss
Messerentrinder
Spanform
Plattenformung
Spénebediisung

Maschinenpflege
Spansichter
Panzerholz

Mabelbeschlag
Rundzarge
Umluft

Spananordnung

Osmoseverfahren

Langmesserschleifmaschine

(nastavlja s€
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PAD PROIZVODNJE FINALNIH PROIZVODA DRVA
U 1983. GODINI

Mr I. Stipeti¢

U prvom ovogodi$njem dvobroju pisali smo o stagnaciji fizickog o-
bujma_drvnoindustrijske proizvodnje Hrvatske od 1980. do 1982. go-
dine. Dinamika proizvodnje, rezultati i uvjeti privredivanja, te s tim
u vezi mjere ekonomske politike i privrednog sistema, ne samo 3to ne
pruZaju viSe nikakva izgleda da se ostvare planirani srednjorocni ra-
zvojni ciljevi organizacija udruienog rada i grana u cjelini nego su vec
krajem prosle godine ozbilino upozoravali na opasnost pada proizvo-
dnje, osobito finalnih proizvoda od drva.

Kretanja proizvodnje u dosada3-
njem dijelu 1983. godine, na Zalost,
potvrduju pesimisticke progonze.
U prvih sedam mijeseci fizicki o-
bujam primarne drvmoindustrijske
proizvodnie pao je za 03%, a fi-
nalne ¢ak za 8,6’ u odnosu na is-
to razdoblije 1982. godine. Proizvo-
dni rezultati drvne industrije nisu
pozitivni niti na razini Jugoslaviie
— primarna proizvodnija pala je za
1,1%, a finalng za 2,3%, ali su do-
sada$nja kretanja ipak bolia nego
u Hrvatskoi:

— ukupna drvnoindustriiska pro-
izvodnia Jugoslavije poveéana ie od
1980. do 1982. godine za 1,370 a Hr-
vatske tek za 0,1%.

— dosadadnja stopa pada jugo-
slavenske proizvodnie u 1983. go-
dini iznosi 1,9/% a hrvatske cak

Prema tome, skupno djelovanje
nepovoljnih subjektivnih i objektiv-
nih &ini 'faca proizvodnje u Hrvatskoj
ic znatno jace mego u drugim dije-
ovima zemlje. To znadi drvna
industrija Hrvatske -ima, gledano
u cjelini, slabiji sistem amortizacije
udara izazvanih opéim pogor$aniem
uvieta privredivanja. Sistem ubla-
#ivanja kriznih posliedica ovisi o
trzidnoj orijentaciii, izboru, veli¢i-
ni i elasti¢nosti proizvodnih kapa-
citeta, individualnoj i ukupnoi or-
ganiziranosti organizacija udruZe-
nog rada, grane i $ire, financijskoi
snazi orgamizacija 1 njihovih finan-
cijskih institucija, kadrovskoi stru-
kturi itd. Sadasnje stanje i kvalite-
ta tih elemenata posljedica je rani-
je donesenih i realiziranih dugo-
ro¢nih poslovnih odluka, dije vo-
sliedice ie, naZalost, uglavnom ne-

5,4 %. mogudée izmijeniti u kratkom roku.
Indeks go- “Indeks A
diSniepro-  p_yirgyI—virg2 2z

izvodnie __ %8

Dielatnost @ 2 = 'gg
1981 1982 .8 %? 282 58
980 1981 o3 = Lo~

: £2 F Js§ 3B

Proizv. piljene grade 98,5 105,5 99,8 99,7 110,6 30,0

Proizv. plota 104,6 98,8 96,8 959 116,9 3,1

Proizv. furnira 110,5 90,2 90,3 79,6 109,9 43

Impregnacija drva 63,0 9228 1828 1368 1823 0,7

Ukupno grana 122 99,3 102,7 99,7 97,3 1123 38,1

Proizv. pokuéstva 95,5 98,3 89,1 92,7 92,5 40,4

Proizv. ambalaZe 95,4 96,1 974 102,5 57,0 19

Proizv. grad. elemenata 111,6 101,1 933 93,4 1225 158

Ostala proizvodnja 94,5 111,6 106,0 109,3 1493 38

Ukupno grana 123 99,3 99,7 91,4 94,0 99,8 61,9

Drvna industrija 99,3 100,8 94,6 95,0 105,3 100,0

Izvor: Mjeseéni izvje$taj IND—1, RZS SRH

Dinamika proizvodnje u 1983, g.

u indeksima

Razdoblje 1983, godine

Grana I I—=II  I-III I-—IV -V I-vI I-VII
123 9 9% 91 9% 90 91 91
122 104 98 97 92 102 101 100

Napomena: Indeks je utvrden u odnosu na isto razdoblje 1982, godine.

Fizi¢ki obujam proizvodnie pilje-
ne grade i plo¢a (gr. 122) gotovo ie
zadrzan na razini ostvarenoij u pr-
vih sedam mieseci 1982, godine. I-
pak se to, bez obzira na pogoria-
nie op¢ih uvieta privredivanija, ne
moZe smatrati pozitivnim ,jer su
proizvodne i trZi$ne okolnosti pru-
zale mogucénost povecanja proizvo-
dnje u cjelokupnom asortimanu
proizvoda te grane. Osim u impre-
gnaciii drva, gdie visok rast pro-
izvodnie za 839, znaéi prekid dra-
sti¢cnog dvogodis$nieg pada i daije
Sanse da se obujam proizvodnie
vrati na razinu 1980. godine, u ve-
éem dijelu asortimana ipak nema
povolinih kretanja. To se osobito
odnosi na proizvodniju furnira, ko-
ja u posliednie dviie godine pada
po godi$njoi stopi od 10%. Proi-
zvodnija pilijene grade pak, nakon
poleta ostvarenog podetkom godi-
ne i u svibniu, usporava dinamiku
i time, zajedno s proizvodnjom fur-
nira, djeluje na dinamiku proizvo-
dnije cijele grane.

Obujam primarne proizvodnije, a
osobito njeno kretanje tokom 1983.
godine, zavisio ie, kao i raniiih go-
dina, o opskrbljenosti preradivac-
kih postrojenja drvnom sirovinom.
Cinjenica je da su poéetne zalihe
drvne sirovine zadovoljavale i da
se njihovo iskoristenje povoljno
odrazilo na dinamiku proizvod-
nje u prvom mijesecu. Medutim, i-
sporuka sirovine u prvom kvartalu
1983. godine bila je manija nego u
istom razdoblju lani, osobito na po-
dru¢ju_JuZnog bazena. To potvr-
duju i statisti¢ki podaci Sumar-
stva: izvoz vpilanskih i furnirskih
trupaca na glavno stovaris§te u pr-
vom kvartalu maniji je gotovo za
70 tisu¢a m?, odnosno za 22 %, ne-
go lani, ali manii i od uobitaienih
koli¢ina ‘u istim razdobliima rani-
jiih godina, izuzev§i posebno lo3u
1981. godinu. Od travnia mijesene
isporuke trupaca brzo rastu, a kul-
miniraju u svibnju, kada su vise
nego u bilo koiem miesecu u po-
sliednijih Sest godina. Do kraia sr-
pnja kumulativna isporuka trupa-
ca gotovo doseZe kolidine ostvarene
u istom razdobliu laniske godine.
Time je i pilanska proizvodnia do-
stigla, barem po kvantiteti, pros-
logodi$nju razinu. Medutim, u pro-
izvodnji furnira to nije bilo mo-
guée jer su neke tvornice imale
konstantan nedostatak kvalitetne
sirovine,

Narudena dinamika primarne pro-
izvodnje, bez obzira ma dosizanie
prodlogodi$njeg obujma proizvod-
nje, ipak je imala i imat ¢e nega-
tivne posliedice na kvalitetu pri-
marnih proizvoda, ali i na dinami-
ku i obujam finalne proizvodnie.
Pored toga, valia istadi da ¢e se, u
prvom redu primarna alii finalna
proizvodnija tokom 1983, godine su-
sresti i s problemom strukture u
vrstama drva. U sedmomijesednom



248 Drvna ind. 34 (9—10) 247—248 (1983)

1Z PRODAIJE

razdobliu povecana je doduie sie-
¢a cetinjaca za 129, ali je siea
hrasta smanjena za 11 %.

Pad sedmomiesene proizvodnije
finalnih proizvoda od drva za go-
tovo 99, treba promatrati s aspe-
kta cielokupnih privrednih kreta-
nia u Republici. Industrijska pro-
izvodnja Hrvatske manja ie za
3,6%, nego u istom razdoblju pro-
dle godine, a najvedi pad je ostva-
ren u proizvodnii repromaterijala.
Od 38 industrijskih grana svega 11
ostvarilo je odreden rast, a najve-
¢i pad imale su proizvodnja: ru-
da oboijenih metala 29,79%,, deriva-
ta mafte 12,1%, etnih sredsta-
va 11,1% i finalnih proizvoda od
drva 8,6 %,.

I u drugim privrednim oblasti-
ma, npr. gradevinarstvu, prijevozu,
trgovini, turizmu itd., usporena ie
privredna aktivnost, a svi vidovi
potro$nie u zemlii (investicijska, o-
sobna i op¢a) ogranieni su i u re-
alnom padu.

Proizvodnja finalnih proizvoda
od drva je, osobito radi trainijeg
i sve izrazitijeg ograni¢avania po-
tro$nie i sve vecih teSkoda u ops-
krbi repromaterijalima, ve¢ od 1982
godine u postepenom padu. Tako
ie fizicki obujam proizvodnie po-
kuéstva smanjen u odnosu na 1980.
godinu za 6,1% wuz porast zaliha
gotovih proizvoda za 50%. Proiz-
vodnia eradevnih elemenata od dr-
va je doduse u istom razdobliu po-
vecana za 13%, ali su stoga zalihe
tih proizvoda porasle ¢ak za 167.
1983. godine proizvodnia pokuéstva
ponovno pada, a tome se, prema
o¢ekivaniju, pridruZuje i proizvod-
nia gradevnih elemenata od drva.
Pa ipak, izuzevsi pokudstvo, zalihe
gotovih proizvoda i dalje rastu, o-
sobito zalihe gradevne stolarije, po-
dova i montaZnih objekata. Te su
kraiem srpnia, dakle u vrhu era-
devinske sezone, viie nego na po-
cetku godine za 147/ ,odnosno tro-
struko vefe mego pocetkom 1981.
godine

Zanimliivo je kretanije zaliha po-
kudstva: od pocetka godine do kra-
ja srpnia zalihe su smanijene za
16°. Najvecim dijelom je to re-
zultat pada proizvodnije, ali i ne-
oc¢ekivanog rasta prodaje pokudstva
na domacem trzistu. Bez obzira na
vrlo o$tra ograni¢enija u kreditira-
niu potro$nje i pad realnih osob-
nih dohodaka, prodaja pokucstva
na malo u Hrvatskoi je, prema sta-
tistickim podacima, u sedmomie-
seénom razdoblju porasla 11% u
odnosu na isto razdoblie prosle go-
dine. Niti poskuplienje pokuéstva
(prosje¢no za 23%) niti povecanje
udijela kupovine za gotov movac (s
44 na 66%) misu sprijedile porast
prodaje pokuéstva na domacem tr-
Zi$tu. Medutim, ta kretanja nisu
trainijeg karaktera, S$to dokazuije
usporavanje indeksa realnog pro-
meta na malo tokom godine: I—III
114, IV—VI 111, VII 104. Pored to-
ga valija podsijetiti da je promet
pokuéstvom na malo u SR Hrvat-
skoi od 1980. do 1982. godine pao
realno za oko 20°/o.

No trenutno povecana potraZnia
pokuéstva ne rie$ava izuzetno te-
Sku situaciju finalne prozivodnie
od drva, $to uostalom potvrduie
nijen pad. Ozivljavanie je ovisilo i
ovisi, imajuéi u vidu cilieve i mie-
re ekonomske mpolitike, u prvom
redu o kretanju izvoza, ti. o re-
zultatima mastojanija za vece i trai-
nije ukljuivanie na svjetska tr-

ta drvmim proizvodima, Odeki-
vani efekti su, medutim, izostali,
a nasuprot tome izvoz primarnih
prozivoda Hrvatske prema dostu-
pnim podacima (uobiCajeni stati-
stidki podaci misu objavljeni) pao
je za 26%% (SFRI = —12%), a fi-
nalnih 26°% (SFRJ = —23%,).

Istovremen pad izvoza i proizvo-
dnje je u znatnoj mijeri meduovi-
san, a posliedica je, izmedu osta-
log: neodgovarajuce, po_koli¢ini, a
osobito dinamici, opskrbe primar-
nih preradivada drvnom sirovinom
i s time vezanim padom proizvod-
nie primarnih proizvoda u prvim

miesecima ove godine, nedostatka
kvalitetne drvne sirovine u tvorni-
cama finalnih proizvoda, izrazitog
pada izvoza na trzi$ta s klirinékim
nac¢inom placania, nedovoline i ne-
redovite opskrbe repromaterijalom
uvoznog i domaceg porijekla te pa-
da niihove kvalitete. Ako se tome
doda da se i investicije u osnovna
sredstva vrlo brzo smanjuju i da
su po vrijednosti nize od amorti-
zacije, da funkcionalnost opreme veé
dulje vrijeme pada, pa su manjak
trainih obrtnih sredstava i nelikvi-
dnost postali sredi$nii problem po-
slovanja, da sistem ekonomskih o-
dnosa s inozemstvom, posebno u
pogledu udruzivanja i dohodovnog
povezivanja, mije ni konzistentan
ni efikasan, da poslovna i dohodov-
na povezanost i organiziranost u-
druZenog rada u reprocielini ne za-
dovoljava, onda su time navedeni
i osnovni uzroci pada proizvodnie.

Posliedice toga ofituju se u re-
alnom padu dohotka i akumulaci-
je, enormnom rastu gubitaka i pa-
du drvne industrije na dno ljest-
vice svih privrednih grana po visi-
ni prosieénog osobnog dohotka.

Sve to dokazuje da je ova grana
u vrlo ozbiljnoj krizi, iz ko-
je izlaz nije ni jednostavan ni brz.
Po mislienju pri ika iz ove die-
latnosti, akcije je potrebno podu-
zimati u tri pravca: (1) na ukla-
nijanie subiektivnih uzroka, medu
koiima se isti¢e nezadovoljavajuéa
proizvodnost razvoine politike i in-
vesticiiske izgradnje uz zan i-
vanje izvozne orijentacije, ti. ra-
zvoinih 1 strukturnih problema, ne-
uskladenih  drustveno-ekonomskih
odnosa i neracionalne drustvene or-
ganiziranosti u reprocielini,

(2) na izmienu privredno-sistem-
skih miera i miera ekonomske po-
litike i njihovu prilagodavaniu dru-
Stveno verificiranim razvoinim ci-
lievima ove grane i reprocieline.

(3) na oZivliavanie opée privred-
ne aktivnosti u zemlji, jer ie to
usko vezana dinamika proizvodnie
drvne industriie.
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U Hannoveru je od 11. do
17. svibnja o. g. odrzan peti
specijalizirani sajam strojeva
i opreme za drvnu industriju
LIGNA '83, Strudni tisak na-
zvao je ovu izlozbu »Mekka«
za  drvnoindustrijske strud-
njake, odnosno »svijet« mo-
derne tehnologije obrade dr-
va, Sajam je posjetilo preko
70.000 posjetilaca preteino
itruénjaka za drvnu industri-
u.

Ove je godine nastupilo o
ko 950 izlagada iz 30 zema-
lja od kojih je 472 bilo iz SR
Njemacke, 170 iz Italije, 46
iz Francuske, po 34 iz Austri-
je i Svicarske itd. Jugoslavija
je bila zastupljena s 2 izla-
gada,

Na ukupnoj netto povrsini
od 79.000 m? izloZeni su naj-
moderniji strojevi i oprema
za eksploataciju 3uma, pilan-
sku proizvodnju, proizvodnju
plo¢a, furnira i drugih polu-
proizvoda, te za finalnu pro-
izvodnju. Program izlaganja
otitovao se specijaliziranim i
vifenamjenskim strojevima o-
premljenim  mikroprocesor-
skom tehnikom, koja poveéa-
va fleksibilnost u proizvodnji
kod obrade velikih ili malih
serija, omogudava pojednos-
tavljenje izrade sloZenih rad-
nih operacija, povedava tod&
nost obrade i znatno smanju-
je vremena podesavanja ala-
ta i druge gubitke koji su od
:;geuja na produktivnost ra-

U ovom ¢lanku daje se pre-
gled novosti na Ligni ’83.

ARMINIUS — SCHLEIFMITTELL
GmbH

Detmold, SR Njemadka

Usavriavanjem wspecijalnih brus-
nih alata za obradu profiliranih o-
bradaka i strojeva za brulenje tvr-
tka je razvila novu automatsku pro-
toénu kopirnu glodalicu — brusi-
licu S—55/CNC 4 COP, elektroni-
¢ki upravljanu, bez primjene 3a-
blona ili numeri¢kog podefavanja
alata za obradu kontura sloZenih
profila, Broj profilnih brusnih plo-
éa tip »Combi finisch« i »System
Segment« tvrtka je povecala ma
vkupno 1300 standardnih profila.
Isti alati mogu se primijeniti na
jednostavnijim brusilicama tipa
T-10, T-20 1 T-30.

NOVOSTI S HANNOVERSKOG SAJMA »LIGNA 83«

Mr Stjepan TKALEC, dipl. ing.
Mr Zeljko PIDARA, dipl. ‘ng.

PAOLINO BACCI
Cascina/Pisa, [talija

Jedan od prvih proizvodaca stro-
jeva za finalnu obradu masivnog
drva koji je izlozio elektronicki u-
pravljanu dvostranu ceparicu zaob-
ljenih ¢epova tip TSD. Prednosti u
radu na novom stroju odituju se
uStedom vremena za pedeSavanje
alata i to 20... 40°/6 ovisno o obli-
ku c¢epa. Stroj posluZuje jedan rad-
nik, jer je spremnlk za posluZiva-
nje postavljen ma izlaznoj strani.
Obradeni obratci postavljaju se u
slozaj dodatnim uredajem za sla-
ganje.

UDK 634.0.822/829

RENZO BALESTRINI
Seveso, Italija

Novost u programu strojeva za
proizvodnju stolica i masivnog na-
mjestaja je razvoj dosadadnjeg je-
dnostranog stroja, u dvostrani stroj
za prikrac¢ivanje, glodanje | budenje
tip DFTP, namijenjen za obradu u-
gaonih sastava raznih okvirnica.

Radne skupine na stroju pomicu
se hidraulikom, ciklusi obrade mo-
gu se programirrati elektronicki,
skupina za budenje podesava se u
horizontalan odnosno vertikalan po-
lozaj. Radna S$irina kod standard-
nih strojeva je 1200 i 2000 mm, a po
potrebi 1 veca.

Automatska linlja za Sirinsko-debljinsko spajanje SHR, Dimter, SR Njematka
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DIMTER GmbH
Illertissen, SR Njemadka

Tvrtka je izloZila postrojenja za
procese duzinskog, Sirnskog i de-
bljinskog spajanja drva. Novost
predstavlja automatska poprecna
podstolna pila OKS450 za prikra-
¢ivanje i izbacivanje gresaka. Mi-
kroproccsorskom tehnikom, hidrau-
Jickim mnat.skivanjem wvaljaka za
omak, postupnim podesavanjem
rzine pomaka 50... 120m/min po-
stize se visok udinak i precizan rad
na novoj automatskoj liniji, tip
SHR, za debljnsko lijepljenje do-
prozornika, dovratnika i ostalih o
bradaka s dvoslo%’nim ili troslojnim
konstrukcijama. Postupak se sasto-
ji u predgrijavanju obradaka, je-
dnostranom nanoS$enju ljepila, te
automatskom punjenju_i praZnje-
nju ljepila, te automatskom punje-
nju i praznjenju hidrauli¢ke cetve-
rostrane rotacione prese.
Aptoqnatska linija za duzinsko
s_paja%e klinastozupcastih sastava
tip HK 800 ima u sastavu visoko-
u¢insku proto¢nu predu DKV s po-
makom 10... 30 m/min, odnosno
mogucénosti sastavljanja oko 45 o-
bradaka u minut..

Za proizvodnju ravnih lijepljenih
nosaca tvrtka je proizvela automat-
sku liniju, tip DFU, na kojoj se
mogu lijepiti nosa¢i maksimalnth
dimenzija: visina 600 mm, Sirina
150 mum, a debljine do 12 mm. Ka-
pacitet postrojenja prema navede-
nim d.menzijama iznosi oko 20.000
m3 godisnje.

Elekiriénl ruéni uredaj za zabijanje sponki
DUO FAST, SR Njemalka

DUO FAST GmbH
Dormagan, SR Njemacka

Uz Sirok asortiman pneumatskih
ru¢nih alata za zabijanje cavala i
sponki (klamerica), te uvijala za
razne vrste vijaka, posebno zanima-
nje je pobudio ru¢nj elektriéni
uredaj za zabijanje sponki tzv,
»Elektro — Klammer — gerit«. Pri-
kiju¢ak uredaja je na napon od
220 V, predviden (je za sponke du-
ljine 6... 12 mm, vrlo je lagan za
rukovanje, a posebna mu je pred-
nost Sto nije vezan za instalacije
komprimiranog zraka,

EISENMANN KG
Boblingen, SR Njemacka

Uobi¢ajeno je da tvrtka ma sva-
koj hannoverskoj .zlozbi izloZi mo-
vitete iz godruéja tehnologije po-
vréinske obrade, sudenja drva i te-
hnike unutarnjeg transporta. Ove je
godine izloZila montaZnu komornu
sudioniocu za sudenje piljene grade
&etinjata tip EN-100, korisnog vo-
lumena 45 m3, SuSionica se odli-
kuje dobrom toplinskom izolaci-
jom, te je povoljna za podrucja
s ekstremno niskim vanjskim tem-
peraturama, krovna konstrukc.ja
pojatana je radi tereta snijega do
250 kg/m?, ventilacija je provedena
reverzibilnim visokoudinskim aksi-
alnim ventilatorima, susionica se
zatvara dvostrukim sklopivim vra-
tima, vodenje procesa potpuno je
automatizirano i upravljano elek-
troni¢kim uredajem.

Zapaeni izlozak je automatska 1-
nija za lakiranje stolica uz kabine
za prskanje laka s mokrim odva-
jacem <estica laka. Kabine su op-
remljene elektrostatskim prskalica-
ma laka, obraci prolaze na kruZ
nom transporteru uz kabinu i tu-
nelne su$ionice grijane wvrelim u-
Ijem, Kapacitet linije iznosi oko 800
stolica po smjeni obradenih temelj-
n'm i zavr$nim lakom.

Pod natuknicom »Emergija iz ot-
padaka« tvrtka je izradila dvoste-
peni plinski generator ZSG ¢ija
konstrukcija ima vi$e prednosti: ko-
r.sti sve vrste orgamskih otpadaka
za proizvodnju generatorskog pli-
na koji moze imati vrlo $iroku pri-
mjenu, a postoji moguénost da se
putem plinskog motora i generato-
ra proizvodi elektri¢na energija.

PAUL ERNST
MASCHINENFABRIK GmbH

Eschelbronn, SR Njemadka

Uz poznate brusilice asortimana
»Ge«, koje su inovirane ugradnjom
girokotraénih brusnih skupina uz
brusne valjke, tvrtka je razvila no-
v. asortiman brusilica s kombina-
cijom Sirokotradnih radnih skupina
za uzduzno brusenje i uskotra¢nih
skupina za popreno brulenje ob-
zirom na smjer prolaza obradaka.

Brusilica LKB/1300/G opremljena
je jednom &irokotraénom i jednom
uskotraénom skupnom, te omogu-
éava tzv. »kriZno« brudenje, Novost
u programu predstavlja stroj za
otpradivanje i ¢i§éenje plodastih o-
bradaka strujom zraka, tip AB 1,
te automatska brusilica za fino bru-
Senje i medubrufenje laka s elek-
i{%r/)gbki'm upravljanom gredom tip

Automat za profiliranje 1 precizmo formatl-
ziranje ukrasnih letvica SC 80 ZT, GE.
MEC., Itallja

GE. MEC. SpA.
S. Bernardo d’ Ivrea/To, Italja

Automatski stroj za profiliranje
ravnih i zakrivljenih letvica s mo-
gucnosti precizngn formatiziranja,
novi je stroj u tehnologiji finaliza-
cije masiva.

Model SC 80 2T sastoji se od u-
redaja za udvriéenje i pomak ob-
ratka duljine do 1200 mm, od rad-
ne skupine s dvije masuprotne Vi
sokoturazne glodalice 7. o/min,
te radnom skupinom s dvije pre-
c.zne kruzne pile za formatiziranje
pod odredenim kutom. Prema po-
trebi ugraduje se dodatna glodalica
za izradu poprecnog utora.

I\IélgSCH INENFABRIK GUBISCH

Flensburg, SR Njemadka

Uz ve¢ poznati asortiman detve-
rostranih blanjalica i dvostranih
Ceparica, tvrtka je izlozila auto-
matsko postrojenje za obradu pro-
zorskih okvirnica s ugaonim sasta-
vom ma ravni ¢ep i raskol. Novost
Besdvostrana .automatska {eparica

ISH-16 s na eni¢no postavlje-
nim glodalicama koje omoguéuju i
stovremenu obradu duzih, odnosno
kra¢ih obradaka radi kompletira-
nja i sastavljanja u kontinuiranom
procesu, Oblanjani obradak se pre-
nosi na popredni transporter <epa-
r.ce, te se u prolazu obraduju des-
ne strane obradaka mna ije glo-
dalice, gdje se cetverostrukim po-
dizanjem koristi detiri vrste alata,
PoduZnim transporterom podeSava-
ju se obraci za obradu lijevih stra-
na, takoder na dvije glodalice, Na-
kon obrade na ici, obradak
prolazi kroz poduZnu viSevretenu

lodalicu radi izrade potrebnih po-
uutora i profila,

Postrojenje je upravljano elek-
troni¢kim uredajem.

KARL HEESEMANN, Maschnenfa-
brik GmbH & Co. KG

Bad Oeynhausen, SR Njemadka

Poluautomatska traéna brusilica
s pomi¢nim stolom, BA2 — Elek-
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Shematski prikaz rada na automatskoj dvostranoj eparici DSH-16, GUBISCH, SR

Njematka

tronik, moZe se koristiti kod bru-
Senja malih i velikih serija furni-
ranih plo¢astih i masivnih obrada-
ka.

Kod pojedinacnog i viSestrukog
ulaganja postiZze se visoka kvalite-

ta brusenja. Povrsina elasti¢éne pri-
tisne grede elektroni¢ki upravljana
pode3ava se prema obliku i veliéi-
ni obradaka, Dopustene razlike u
debljmi su 2 anm, Glavna prednost
novog pritisnog sistema je spreéa-
vanje prebruavanja tankih pleme
nitih furnira.

Standardne radne &irine strojeva
su 2300, 2550 i 2800 mm. Kao i ra-
nija izvedba BA-2, stroj je oprem-
ljen s dvije brusne trake za grubo
i fino brusenje. Stroj posluZuje je-
dan radnik.

Od ostalih izloZenih strojeva is-
ticu se mnove izvedbe automatske
brusilice za kruzno brusenje, KSA
4, s popretnom i uzduZnim brus-
n.m skupinama, te PO cijeni povolj-
nije alternativno rje$enje u mode-
lu LSM 4. Na univerzalnom stroju
za brudenje rubova, UKP 12, pos-
tavljena je tro-osovinska brusna
skupina elektroni¢ki upravljana.
Proizvodaci furnirskih otpresaka
mogu Koristit. brusilicu furnirskih
listova FBA2 s dvije ili tri ugrade-
ne brusne skupine za obradu vanj-
skih ploha. Na prvoj skupini vrsi
se kalibriranje, a na drugoj litre-
¢oj fino uzduzno brusenje. Radne
Sirine su 300 i 500 mm, Moguénost
ﬁ?de§ava-nja na 0,01 mm debljine

rnira. PosluZivanje se vrii poje-
dinaénim listovima :li duZinski sa-
stavljenim u namotajima.

HELMA HOLLAND
Tegelen, Nizozemska

UzduZzne kopirne glodalice s bo-
¢nim radnim skupinama za gloda-
nje i brusenje poznate su kao spo-
ri strojevi, zbog praznog hoda, tj.
vra¢anja obradaka do radnika ko-
ji posluzuje. Ta}(nedosmtak rijesila
je ova tvrtka, koja je razvila pro-
toéni stroj, tip CFS, s 4 do 16
radnih skupina, dvostruko postav-
ljenih, Nakon obrade $ablone se
vracaju transporterom koji je pos-
tavljen ispod radnog stola, Na po-
Cetku stroja nalazi se uredaj eza
podizanje odnosno spustanje obrat-
ka sa Sablonom, Brzina pomaka pri
obradj iznosi 2... 12 m/min, a po-
vrat 44 m/min,

Dimenzije obratka iznose: dulji-
na 350... 2000 mm, $irina 20... 360
mm, visina 130, 150 i 170 mm.

HOMAG HORNBERGER Masch:-
nenbaugesellschaft mbH + Co KG

Schopfloch bei Freudenstadt, SR
Njemadka

TeziSte izloZzenog programa ove
tvrtke leZi u_ automatizaciji poje-
dina¢nih strojeva i kompletnih li-
nija za obradu. Spec:jalizacija pro-
jzvodnog programa odnosi se na
automate za potpunu obradu rubo-
va ma principu primjene taljivih i
PVCa ljepila s mogucnoscu pro-
gramiranja i pode$avanja radnih
skupina u toku rada uz primjenu
elektronickih uredaja. U tom smis-
lu tekao je dalji razvoj strojeva
za oblaganje »Softforunge«, te auto-
mata za obradu rubova »Singomat«
koji su namijenjeni za male i sred-
nje pogone.

Novi stroj iz asortimana auto-
mata za oblaganje rubova je tip
KL 70.

Tvrtka je razvila move brusilice
asortimana SPL i SKL namijenjene
za brudenje profila kaji su obloZe-
ni plemenitim furnirom. Stroj se
moze povezati s automatom za o-
blaganje profiliranih obradaka, npr.
koje proizvod. tvrtka FRIZ iz
Weinsberga, SR Njemacka.

0 ‘\j‘f.’zt\ it
Automatska brusilica profila SKL, HOMAG,
SR Niemalka

THEODOR HYMEN GmbH
Bielefeld, SR Njemadka

Novosti u tehnologiji oblaganja
folijama redovito se ofekuju na iz-
lozbenom prostoru ove tvrtke, No-
vo postrojenje, tip HTL, predstav-
lja dvotratni sistem oblaganja plo-
¢a folijama po kontinu:ranom pos-

lugku.
'rednosti novog postrojenja su
i sniZenje tro$kova mnasuprot dis-
kontinuiranog postupka, usteda e-
nergije, te reduciranje radne sna-
ge.

Novi termo-uredaj za oblaganje,
tip MTK, sluzi za oblaganje tan-
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Automatski ureda
INTERHOLZ-RAI

kim pap.rima i PVC folijama br-
zinom pomaka do 35 m/min. Lje-
pilo se nanosi valjcima u tankom
sloju na poledinu folije.
Proizvodad je izloZio automatske
valja¢ice laka TLX-1 (s jednim mna-
nosnim valjkom) i TLC-2 (s dva mna-
nosna valjka), koja je maro&ito po-
godna za postupak nanosenja laka
»mokro ma mokro« valjéanje.

INTERHOLZ —RAIMANN GmbH
Freiburg — Hochdorf, SR Njemac-
ka

Razvoj strojeva za pilansku pro-
izvodnju tvrtka je usmjerila u au-
tomatizaciju proizvodnih linija s
viSelisn'm kruznim pilama j trac
nim pilama. U okviru linije s vise-
lisnom dvoosovinskom kruZznom pi-
lom, tip POSIMAT, nalazi se ure-
daj za automatsko posluzivanje, la-
serski uredaj za osvjetljavanje li-
nije piljenja radi automatskog po-
desavanja piljenice, te povratni
transporter RQ 10.

Laserski uredaj za odredivanje
linije obrubljavanja prilagoden je
uz automatsku kruznu pilu VBS-1
gedan list) i VBS-2 ava 1'sta).

trojevi su opremljeni i povratnim
transporterima. Posebna izvedba vi-
$elisnih pila mamijenjena je proiz-
voda¢ma parketa zbog moguénos-
ti piljenja kratica duljine 100 do
250 mm.

U razvoju pilanskih traénih pila
nalaze se nove izvedbe s pojedi-
nacnom ili dvojnom postavom 1zv,
»Baukastensysteme,

Novi model je rastruzna traéna pi-
la B 9/11 s promjerima kotaca 900
mm, odnosno 1100 mm, Posebno
zanimanje ila je dvolisna tra-
¢na pila »Duomatice ¢ primjenom
listova debljine 08 mm, promjeri-

za centriranje i luZivanje piljenicama POSIMAT,
, SR Nfemagg fe pil

ma kotaca 1100 i 1300 mm; brzi-
nom pomaka 40, 60 i 80 m/min; vi-
sna reza 200, 400 i 600 mm; mogu
se postaviti u nizu ili nasuprotno.
Od noviteta prikazan je automat
US-7 za ‘jednostrano oblaganje ru-
bova taljivim i PVAc ljepilima, te
automat za izbacivanje kvrga i u-
ljepljivanje ¢epova tip A 20.

!}(.GKNOEVENAGEL GmbH & Co.

Hannover, SR Njemadka

Tvrtka je izloZila viSe specijali-
ziranih strojeva namijenjenih fina-
lizaciji masiva. U srediStu paZnje
bila je CNC — upravljana nad-
stolna glodalica s pomakom u smje-
ru 3 osi, Cetirj vretena za obradu,
dvojni stol s uredajem za udvrice-
nje obradaka.

x|t e

Ak el hbiee) AR

?f?j;bb ot o AT il

CNC — u v_}lam nadstolna koplrma glo-

dalica FNCZ—T—RSI1—4F, KNOE NAGh,
SR Njemadka

Iz serije kopirnih glodalica —
brusilica skarusel« tip za obra-
du s unutarnje | vanjske strane
Eogreb_no je dstaknuti tip FO { HY,
oja je apremljena uredajima za
obradu savijenih okvinnica sjedala
alternativno za obradu prstenova
za moZifta istovremeno po tri u
sastavu,

Proizvoda¢ je usavréio i pro$irio
sustav brusn'h diskova i kolutova
tzv. W & V Sandex — System, ko-
jima se postize eclasti¢an pritisak
pri bru$enju profiliranih obradaka,

KUPFERMUHLE HOLZTECHNIK
GmbH

Bad Hersfeld, SR Njemacka

Inovacije u tehnologiji blanjanja
obradaka ve¢ih dimenzja (Sirine
obradaka 300... 2650 mvm) sastoje
se u primjeni modernog alata, u
prigradnji radnih skupina koje o-
mogucuju_istovremeno obavljanje
vise radnih operacija, te elektro-
nike koja pojednostavljuje uprav-
ljanje strﬁjem. Na dvostranoj bla-
njalici KH 30 ugradena je spiral-
na glava za blanjanje stegnuta i
centrirana hidraulikom (tzv. Rota-
planwelle). Podesavanje alata je hi-
draulikom, a brzina pomaka iznosi
do 120 m/min.

Siroka blanjalica u kombinaciji s viselisnom
43, KUPFRERMUHLE, SR

pilom KM Nje-

Univerzalna viSestrana jalica
— viSelisna kruzna pila Igll\ﬂ3 o
mogucuje istovremeno poravnava-
nje i blanjanje na mjeru, te raspi-
lxvez:(l),]le u letvice, Radna $irina je

0 mm, visina do 85 mm, po-
defavanje horizontalnih i vertikal-
nih skupina s digitalnim pokaziva-
Cem, ugradeni leZajevi osovina s
oscilacijama, jednostavna izmjena
stola viSelisne pile kod promjene
programa.

LYON FLEX
Lyon, Francuska

Novo univerzalno tehnolodko rje-
Senje ove tvrtke sastoji se u mo-

Cnosti izrade detiri razli¢ita o

lika upusta za ugaone sastave na
okvirnicama i to na jednom stroju.
Izmjenom alata i podesavanjem
stroja moZemo wriiti slijedece ope-
racije: dubljenje Cetvrtastih rupa,
glodanje ¢etvrtastih rupa lancanim
glodalom, buSenje poduZne rupe
glodalom i buSenje rupa za moZ
danike svrdlima.

Uz stroj je potrebno naruciti rad-
ne skupine po 2Zelji,

(Nastavit ¢e se u iduéem broju.)
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NUMERICKI UPRAVLJANI (NC i CNC) STROJEVI,
PREDSTAVLJENI NA SAJMU »LIGNA« Hannover '83

ANDRIJA BOGNER, dipl. ing.
Sumarski fakultet, Zagreb

Prispjelo: 25. kolovoza 1983.
Prihvadeno: 5 rujna 1983.

UDK 634.0.823

Struc¢ni rad

Sazetak

NC i CNC strojevi poleli su se sve viSe afirmirati i u drvnoj

industriji,

a potvrda za to je ovogodiénji sajam opreme i strojeva

za_drvnu industriju »LIGNA« u Hannoveru, U ovom &lanku dan je
saZeti prikaz karakteristika i moguénosti NC i CNC strojeva za drv-

nu industriju.

Takoder je magla$ena potreba za adaptimn‘ge proizvodnje i tehno.
logije, te izobrazba kadrova koji ¢e raditi na odrzavanju i upravljanju

tim strojevima.

Kljué¢ne rijeci: numeri¢ki upravljani strojevi — numeri¢-
ki upravljani strojevi pomocu elektroni¢kog radunala — strojevi za

obradu drva.

Slika 1.

— Primjer CNC d

oAndall,

i pokretnim stolom u dvije osf x | y

Radj stalnog poveéanja brzine i
sloZenosti produkcije razvijaju se
novi strojevi, ali je &ovjeku sve
teze upravljati njihovim radom, Za-
to se razvijaju nova Rlomagaaa (PO-
JACALA INTELIGENCUE), koja
kao misaoni alati pojacavaju efekt

glavom s glodalom

ljudskog mozga, Tako se, ve¢ 1808,
godine, Joseph M. Jacquard Kkoris-
tio busenom limenom plo&.com za
automatsko upravljanje razbojem.
Na,;li razvoj NC (Numerical Con-
trol) stro&eva potinje od 1947. go-
dine, a 1972. godine proizveden (e

Slika 2. — Shematskl prikaz obrade na CNC
stroju s pozicionl 1 »r « o
vom sa 6 alata, pokretnom u trl osl (x, y,
z). Stroj proizvodl talljanska tvrtka C.M.S.

prvi CNC (Computerized Numeri-
cal Control) stroj, kod kojeg se u-
pravljacka funkcija ostvaruje pre-
ko kompjutera sastavljenog
mikro-Cipova. Ovi strojev. primje-
njuju se odavno u industriji obra-
de metala, dok su se u drvnoj
industriji poleli pojavljivati tek po-
sljednjih godina.

Na ovogodi$njem sajmu strojeva
za drvnu .ndustriju u Hannoveru
pojavilo se mnogo strojeva, pa ¢ak
i cijele linije, s ugradenom opre-
mom za NC, odnosno CNC uprav-
ljanje. MoZe se weéi, da gotovo sva-
ki veéi proizvodal strojeva za dr-
vnu industriju ugraduje u svoje
strojeve opremu za NC ili CNC u-
pravljanje. Da bismo objasnili zasto
je to tako, moramo prvo navesti ne-
ke prednosti i nedostatke ovih stro-
jeva,

Osnovne prednosti bile bi slije-

ede:

— povecanje proizvodnosti rada na
ratun skracenja pripremno-zavré-
nog i operativnog vremena,

— ve¢l stupanj iskoriséenja stro-
Ja,

— velika todnost obrade i meznat-
na povremena kontrola obradaka,
— usteda u mehani¢kim nosiocima
informacija (razne $ablone, bregas-
te plo¢e itd.) zbog numerickog me-
moriranja podataka,

——dvelika fleksibilnost pri obradi
itd,

Kao negativne osobine mogle bi
se spomenuti:

— obavezno planiranje rada do u
detalje, kao i kod svake automa-
tizirane proizvodnje,
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Slika 3. — CNC stroj s »revolvere glasom pokretnom u smjer osi x i y
1 pokretnim stolom u smjeru osi z

— velik. investicijski troskovi, a s
tim u vezi i veéi tro¥kovi amorti-
zacije,
— vi§i zahtjevi na osoblje koje se
stara o odrZavanju ovih strojeva.
Iz ranije nabrojenih ¢injen'ca wvi-
di se da se ovi strojevi odlikuju
proizvodno$cu, toénodéu i fleksibil-
nos¢u univerzalnih strojeva. Upra-
vo ove karakteristike omogucuju
da se pomoéu njh automatizira
srednjeserijska’i maloserijska pro-
izvodnja. To znadi da je ma ovim
strojevima moguce ostvariti veliku
proizvodnju raznih proizvoda u ma-
lim serijama uz vrlo v'soku proiz-
vodnost. Na taj se madin moZe o-
siguratj Siroki asortiman proizvo-
da, §to trzi§te namjeStaja u_da-
nasnje vrijeme sve viSe trazi. Radi
njihove vel ke fleksibilnosti i brzine
pode$avanja moZe se izbje¢i jzrada
elemenata za skladiSte, kao $to je
slu¢aj kod klasi¢ne tehnologije, i
tako posti¢i velike ustede. Jedan en.
gleski proizvoda¢ namje$taja koji
je mabavio CNC strojeve ofekuje
ustedu od 40.000 £ go&lén:]e.

Dakle NC i CNC strojevi poceli
su se masovno_ proizvoditi i za po-
trebe drvne industrije, i moguce je
ocekivati da ¢e oni_ostvariti sta-
nov'tu revoluciju, kako u projekti-
ranju tako i u upravljanju tehno-
loskim procesom u . finalnim po-
gonima drvne industrije. Ovi stroje.
vi omogucuju povezivanje sa cen-
tralnim _ elektroniékim racunalom,
preko kojeg se moZe upravljati s
vi¢e strojeva, pa ¢ak i cijelim teh-
nologkim procesom, Ovakav sistem
povezivanja NC strojeva zove s€
DNC (Direct Numerical Control),

NC strojeve, zbog njihove velike
fleksibilnosti, nazivaju jo$ i obrad-
nim centrima, Osnovne karakter:s-
tike koje definiraju fleksibilnosti o
bradnih centara su slijedece:

— moguénost automatskog korisce.
nja razli¢itih alata pri obradi,

— automatska jzmjena alata iz
skladista alata,

— automatsko ukljucivanje odre-
denog broja okretaja i brzine po-
maka, .

— automatska izmjena obradaka,
— CNC upravljanje s memorira-
njem programa i potprogramskom
tehnikom,

— korekcija programa na stroju,
— automatsko mjerenje obradaka
na stroju.

Pored ovh osnovnih karakteris-
tika, na strojevima je moguce au-
tomatski obavljati i &itav niz dru-
gih operacija, kao npr.:

— mnogostruko ponavljanje istog
uzorka,

— kompenzacija o$trice glodala u-
slijed zatupljenja i oStrenja,

— kontrola pritezanja obradaka,
—dkontrola podmazvanja stroja
itd.

Ovi strojevi proizvode se u tri o-
snovne konstrukcije:

1. Poziciona glava s glodalom i
pokretni stol. Primjer ovog tipa
CNC stroja prikazan je na slici 1.
Ova vrsta strojeva ob:¢no se koristi
za obradu manjih obradaka i kod
ovakvih konstrukcija obi¢no se ne
mozZe izvrditi ulaganje obradaka
dok stroj radi (tandemsko ulaga-
nje). Znac¢i da pripremno-zavrino
vrijeme mesto duZe traje. Strojevi
ovakve konstrukcije me$to su jef-
tin.ji od ostalih.

2. Pozicioni stol, pokretna glava
s alatom. Shematski prikaz obrade
na -stroliu ovakve konstrukcije dat
je ma slici 2, Ova vrsta stroja ima
mnogo veée mogucnosti obrade, a
moguée je obraditi i veée obratke.
Kod manjih obradaka moZe se iz-
wrditi ulaganje obradaka dok stroj
radi. Revolver glava s alatima po-
kretna je u tri osi (x, y, z), a mo-
guéa je i automatska izmjena ala-
ta., Kao §to je wvidljivo iz slike 2.
obrada na obracima moZe se jzvr-
§.ti sa 6 raali¢itih vrstg alata,

3. Pokretna glava s alatima i po-
kretni stol, Kod ove wvrste stroja

Slika 4. — Neke moguénosti obrade na CNC

sroju s pokretnom srevolverc glavom [ po-

glava s alatima obi¢no je pokretna
u smjeru osi x ib{ a stol u smjeru
osi z. Primjer C ¢ stroja ove kon-
strukcije prikazan je ma slici 3, a
neke moguénosti obrade na slici 4.
Takoder postoje strojevi kod kojih
je glava s alatom pokretna u smje-
ru osi X, ¥y i z, a stol je rotacioni
(tzv. B 0s).

Iz ovog kratkog prikaza NC i
CNC strojeva vidlj.vo je da oni pru-
Zaju mnoge nove mogucnosti u pro-
izv i namje$taja koje bi svaka-
ko trebalo jskoristiti. Medutim, pri-
mjena_ovih strojeva u proizvodnji
namjedtaja istovremeno zahtijeva
adaptaciju proizvodnje i tehnologi-
Jje ovim strojevima, uz jstovremeno
poznavanje samih strojeva. S tim
u vezi moZe se reéi da uloga teh-
nologa u NC tehnologiji raste. Pro-
blemi vezan. za izradu obradaka
ne rjeSavaju se za vrijeme obrade,
ve¢ moraju biti rijeSenj pri izradi
programa. Dakle, kod izrade pro-
grama tehnolog mora definirati re-
doslijed operacija i zahvata, reZim
obrade, izbor alata itd., da bi se na
osnovi tih informacija mogao na-
praviti program. s %

Pri konstruiranju proizvoda ta-
koder treba voditi ratuna o tome
da radionigki crtez bude prilagoden
zahtjevima CNC ili NC stroja. Dak.
le, konstruktori takoder moraju
dobro poznavati m sti ovih
strojeva, Na kraju vazno je nagla
siti da bi itrebalo obrazovati kadro-
ve za odrZavanje ovih strojeva, ka0
i kadrove za rad ma strojevima.
tim u vezi mogli bi se, barem u
pocetku, koristiti nekim iskustv.ma
steenim na strojevima za obradu
metala. "
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BRIKETIRANJE KORE BEZ PRETHODNOG SUSENJA

Problem upotrebe kore u preradj drva oduvijek je stvarao velike
te$koce, posebno u pilanskoj industriji i industriji celuloze i papira.
Tedko je bilo nac¢i korisnu upotrebljivost za ovaj prirodni materijal,
koji desto predstavlja pravi balast, optercéujuéi proizvodne troskove.
RaspoloZiva rjesenja bila su vrlo uska i nezadovoljavajéa. Kora se

mogla ili spaljivati u_kotlovnici
1j.3te na kompostiranje. U oba

Ovi problemi s korom dolaze sve
vide do izraZaja tamo gdje se vrsi
koranje oblovine na prostorno ma-
lim povr$inama, odnosno svagdje
gdje se upotrebljavaju guljadi ko-
re, pa dolazi do sabiranja tog ma-
terijala. Veoma su prisutna nasto.
janja da se mehanizira rad u Su-
marstvu transportom debala do
centralnog stovariSta, gdje bi se
tada vrdilo prikrajanje i koramje
trupaca (posebno &etinjaca), Cen-
tralno stovaridte moZe biti locira-
no i u preradivackom pogonu, gdje
nastaje koncentracija kore nakon
koranja i problemi njena iskorisce-
nja, TraZenje rjesenja adekvatne u-
potrebe kore postaje sve aktualnije,

ogotovo ako se uzme u obzir da
Eora sadinjava 10—15"/0 volumena
odrvenjene biomase.

U prisutnoj energetskoj krizi na-
mece se kao rjesenje upotreba ko-
re kao energenta. Osnovni je prob.
lem u ovom rjeSenju niska ogrjev-
na moé prirodne kore, koja moZe
biti i negativma, ako je kora mok-
ra ili zaledena, a u takvom se sta-
nju ni ne mo¥e ubacivati u kotlov-
sﬁa loZista, Proizlazi da bi koru
trebalp pripremati za dalju upo-
trebu sudenjem bilo za briketiranje,
bilo za direktno loZenje. To opet
uzrokuje velike investicijske i po-
ggnske troskove, pa se Citavo rje-

nje s ekonomskog stanovista do-
vodi pod znak pitanja,

Ohrabrenje u rje$avanju gve pro-
blematike predstavija pokufaj da
se kora briketira mokra, dakle bez
E;ethodnpg suéenja. Izazov je sva-

ko velik, jer je povecana vlaga
i ina¢e glavna prepreka u jedno-
stavnoj 1 jeftinoj primjeni brike.
tiranja sitnih drvnih otpadaka i
piljevine,

Na ovogodinjem sajmu opreme
za drvnu industriju Ligna u Han-

ili odvoziti na poljoprivredno zem.
slu¢aja je to bio trosak.

noveru, $vicarska tvrtka ATS iz
loZila je i demonstrirala rad ure-
daja za briketiranje kore. Uredaj
radi na principu puZa, koji ulazni
mokri materijal sabija, a u proce.
su sabijanja razvija se toplina i
istovremeno vr$i otparivanje. od-
nosno susenje ulaznog mater:jala.
Tzlazni su briketj cilindriénog obli.
ka, sadrZe ispod 15°/ vlage, odsje-
caju se na Zeljenu duzinu i paleti.
ziraju za transport i uskladistenje.

PredloZeno rje$enje izgleda sa-
sv.m prihvatljivo, jer je vrlo jed.
nostavno, Nema posebnih uredaja
za su$enje, kora moZe biti mokra
i zaledena, a sama je manipulaci-
ja korom do kraja pojednostavlje.
na.

Izlazni briketi imaju zadovoljava-
juéu ogrjevnu moé, oko 14630 kJ/kg
(oko 3500 kcal/kg) te zadovoljava.
juéu kompaktnost i ¢vrstoéu. Na
taj je nadin kora kao standardni
otpadni materijal dobila upotrebnu
vrijednost, jer se moZe veoma lako
transportirati, uskladi$tavati i ra-
biti kao gorivo bilo u vlastitom
pogonu, bilo kao ostali gor’vi mate.
rijali u industriji i kuéanstvu. Pro-
ces je briketiranja pojednostavljen,
a moZe se djelomi¢no i automatizi.
rati, Tehnidko rjesenje e, dakle,
izvedeno, ali za $iru primjenu o-
vog uredaja treba jo$ detaljno pro.
analizirati sve faktore koji su ov-
dje od utjecaja.

Prije svega treba imati na umu
da za uklanjanje vode, odnosno
suéenja, treba utrositi odgovaraju-
éu kolidinu energije, U ovom slu-
¢aju je to elektricna energija, jer
uz pre$u me postoji poseban ter-
mi¢ki uredaj, Prema tome, postoje
znatni trodkovi elektri¢ne energije
samo za sus$enje, osim §to se ener-
g.ja trofi i na samo sabijanje, od.

nosno izradu briketa. Instalirana
snaga eclektropotro3aca je znatna,
te za presu iznosi 150 kW, a za
pomoénu opremu 130 kW,

Nadalje, u praksi treba provje-
riti podatke koje proizvodaé daje o
g:nroénji energije u odnosu na do.

iveni materijal. Prema t:m poda-
cima, uredaj ATS trcdi 150 kWh
clektri¢ne energije da bi iz 2.2 to-
ne mokre kore proizveo 1,5 tonu
briketa (vlage oko 13). Dobivena
koli¢ma od 1,5 tone sadrZava
22,478.000 kJ (5,370.000 kcal) odnos-
no 6240 kWh toplinske energije.
Usporedujuéi potroSenu energiju za
proizvodnju briketa i energiju ko.
ja se na taj macin dobila na ko-
ristenje, uocava se opravdanost o-
vakvog nastojanja, a gotovo bez
vrijedan mater ial prefabriciran je
u veoma vrijedno gorivo,

Proizvedeni briketi sabijene kore,
sadrzaja vlage oko 15%, imaju pre.
ma podacima proizvodaéa ATS
14985 kJ (3.580 kcal/kg). Ovaj po-
datak je veoma prihvatliiv jer se
radi o ogrievnom materijalu koii
jie po kemiiskom sastavu vrlo sli-
¢an drvu. Medutim, ostale podatke
proizvodaca svakako treba provije-
riti i proanalizirati, narodito 3to se
ti¢e potrodnje energije, kapac:teta,
veli¢ine investicije i ostalog.

IzloZzeni uredaj za briketiranje
mokre kore, kao uostalom i svi pro.
tot.povi, zahtijeva vjerojatno stano-
vito dotjerivanje i prilagodavanije,
paga ne treba smarati savrienim
i univerzalno upotrebljivim.

Unatoé eventualnih podetnih ne.
dorecenosti, moZe se reé. da je
ovaj sistem vrlo interesantan i da
bi u slufaju uspjesne afirmacije
predstavljao pravo rjeSenie za aku-
tan problem kore i sitnog otpatka
u Sumarstvu i drvnoj industriji.

Vaznost ovog rjedenja potencra
se jednostavnoséu izvedbe, jer ot-
pada sloZeni uredaj za sudenje, koji
osim svega traZi poseban izvor to-
plinske energije. S druge pak stra.
ne, deficitarnost elektroenergije si-
gurno predstavlja jedan od limti.
raju¢ih faktora upotrebljivosti o-
vog uredaja, U doba energetske
krize i traZenja novih energenata,
briketiranje vlaZne kore i sitnih ot.
padaka dobiva posebnu vaZnost bez
obzra na sve u ovom <¢asu predvi-
dive probleme.

Branko Gustin, dipl. ing.
Institut za drvo, Zagreb
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17. SKANDINAVSKI SAJAM NAMJESTAJA
KOPENHAGEN, 4. DO 8. SVIBNJA 1983.

IVICA GRBAC, dipl. ing.
Sumarsk. fakultet, Zagreb

Pogled na »Bella Centar«, mjesto odrZavanja Skandinavskpg sajma namjesta’a u Kopenhagenu

Od 4. do 8. svibnja 1983. godine odrZavao
se u Kopenhagenu tradicionalni sajam namje.
Staja, Bila je to sedammnaesta skandinavska
i trideset peta danska izlozba namjes$taja. Sa-
jam u Kopenhagenu u »Bella Centru« najvedi
je sajam u Skandinaviji i jed.ni koji je isko-
ris¢en do zadnjeg kvadratnog centimetra, Sva-
ke godine sajam traje pet dana, i opéi je
dojam da i dalje pobuduje veliku paZnju strué.
njaka S$irom svijeta, iako je svjetska eko-
nomska kriza i dalje prisutna, Ocito je da su
dizajn, kenstrukcijska rjeSenja i todnost obra.
de karakteristike koje ovom sajmu j dalje da-
ju vodece mjesto u Evropi,

Pored internacionalnog sajma u Kopenha-
genu, u skandinavskim zemljama odrZavaju
se i cCetirj nac.onalna sajma, u kojima obve-
zatno sudjeluju i ostale nordijske zemlje, dok
se u »Bella Centru« odrzava jzloZba namjeéta.
ja koja traje cijelu godinu pod mazivom »Scan-
dinavian Trade Mart«,

Tablica I daje pregled izlagaa po zemlja.
ma i zauzetom prostoru,

Tablica I
1983. 1984,
Izlagadi broj povr§ina broj povrsina
izla- (m2) izla- (m?2)
gaca gaca
Danska 286 11.172 280 11.029
Finska 43 2745 42 2457
Norveska 42 2421 40 2673
Sveska 76 4740 74 4750
Internac. sekcija
(13 zemalja) 100 3650 64 2420

Umjetnost i obnt

(Primijenj. umjet.) 25 200 15 213
Scandinavian

Trade Mant

(91 Danska, 1 Finska,

8 Norveska | 17

Svedska) 117 98%4 119 10.198

UKUPNO 34.822 33.740
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Ormarié s policom, u®vri¢en na zldnu oblogu s mosmé
no#é¢u podelavanja visine po potrebi.

Model JUBILE, de Paul Cadovius, TRANHOLM DE-
SIGN A/S, SVENDBORG, Danska

Pregled broja posjetilaca

1983. 1982. 1981.
Danska 3.146 4.542 4.663
Ostale zemlje 8.357 8.330 9.745
UKUPNO: 11.503 12.872 14.408

Iz podataka navedenih u tablici i pregledu
broja posjetilaca vidljivo je da ukupan broj
posjetilaca iz godine u godinu pada, $to se
moze obrazloZiti cjelokupnom trZiSnom stag.
nac.jom koja se odraZava i nma podru¢ju na-
mjestaja. Veliki pad u posjeti biljeZi upravo
Danska, iz koje su prosle godine bila 4.542 po.
sjetioca, dok ove godine samp 3.146. Dakle pad
od 1.39 posjetilaca ili oko 31%.

Tablica II
Zemlja Broj posjetilaca
1983. 1982.
Svedska 2813 2.704
Zapadna Njemadka 1.176 1273
Norveska 841 892
USA 489 504
Finska 378 41
Japan 330 250
Nizozemska 330 448
Engleska 226 247
Francuska 163 222
Svicarska 146 142
Ostale zemlje (oko 40) 1.465 1.207

Medutim, iz nek'h zemalja povecao se in-
teres posjetilaca (kupaca) u odnosu na pros.
lu godinu ,kao mpr, iz Svedske, Japana i Svi-
carske, $to je vidljivo iz tablice II.

Za vrijeme sajma registriran je posjet od
270 novinara i uzete su 2.562 fotografije. U
toku sajma bilo je organizirano nekoliko in.
teresantnih diskusija, od kojih je najznacajnija
bila »Zanimanje javnosti za industriju namje-
$taja u buduénostic. To je bilo izlaganje futu.
rista Per Benteruda, a osnovna je poruka in-
dustriji koja se bavi uredenjem kuée i drvnoj
industriji: »Budite spremni za razdoblje veli.
kih promjena i velikih izazova. To e zaista
biti borba umova«.*

Casopis »Mobler & Miljoe, koji se izdaje u
Svedskoj, u broju 4/1983. iznosi vrijednosti pro-
izvodnje i izvoza u 1982. godini za tri mordij.
ske zemlje (vidi prikazane tabelarne preglede).

Postignuti poslovni rezultati na ovogodis.
njem sajmu iznad su occkivanja, Mnogi novi-
nari i inozemni stru¢njaci tvrde da je to bila
najuspjelija izlo’ba namjeStaja u posljednjih
10 godina. Opéi je utisak da je, kao i pret-

Ganitura za sjedenje od hmellruu bukovine s ojastudenim
sjedalima 1 naslonom, uévriéena du. Prednosti su s
rom na poarne puteve lnepok.dvenmtpodnlh povriina
Design Rud Thygesen & Johnny Sorensen, MAGNUS OLE-
SEN A/S, Durup, Danska

hodnih godina, kljuéno pitanje za mnoge tvor-
nice razvoj proizvoda. Dizajneri tih zemalja
i dalje njeguju specifidnu skandinavsku liniju.
Novi modeli razlikuju se od prethodnih jo$
svjetlijim bojama i novim konstrukcijskim
rjeSenjima. Upravo to je za Skandinavce vaZ.
na karakteristika, a bio je to i zanimljiv trgo-
vacki potez, jer su mmogi kupci dosli iz USA.
Ponovo se dosta traZila tikovina, i time se do-
kazalo da renesansa te wvrste drva nije Zelja,
nego i realnost. Istovremeno se povecao i in-
teres za danske modele u bukovini i javoro.
vini,

* O diskusiii na temu »Namie$taj i budué-
no.slt' bit ée u ovom c¢asopisu tiskan poseban
prilog.
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Danski izvoz u 1982. godini

Postotak Vijednost Povedanie
ukupnog iz- proizvodnie u odnosu

ZEMLIA voza namie- u danskim na 1981,
ftaja (%) krunama (°6)
(mil. Dkr)
Zapadna Njemacka 20 735 11
USA 19 722 47
Norveska 19 562 28
Engleska 10 358 14
Svedska 9 323 2
Nizozemska 4 150 2
Saudijska Arabija 3 109 115
Francuska/Monaco 3 106 38
Svicarska 2 93 20
Irak 2 90 42
Zemlje EEZ 38 1.420 13

Finski izvoz namjeS$taja u 1982, godini

Postotak  Vijednost Povecanic/
ukupnog iz- proizvodnie smanienie
ZEMLIJA voza namie- u finskim u odnosu
itaja (%) markama na 1981
(mil. FM) (%)

SSSR 29 208 —12
Svedska 244 174 + — 6
Zapadna Njemadka 13 95 +16
Norveska 5 35 + 9
Libija 3 23 +37
Engleska 3 20 + 7
Svicarska 2,6 19 +23

W
-~
"

o ol el

Biagavaoni¢kn ganitura od borovine, &l

blagavaonitki stol, stolice 1 clmemu ul":al:;::ﬁ:" o
suda. K ki vezovl izveden! su vijclma, hnrl::.
Ijivo | jednostavnp konstrukciisko riedenje s korl#é
prostora iznad stola za pohranu { rasvietu.

Design Peter Zanmaat, KLAET M
Norveska OBELFABRIK, Helmdal,

Vo VT e RS L SR

o

Namjesta] namijenjen djeci i omladini, SANTA MOBLER
Aps, Danska

Kao i svake godine tako i ove, pored na-
mjestaja, na sajmu su bili izloZeni i drugi
prateéi proizvodi, koji tako ¢ine cjelovitost
aranZiranja. Ponovno su dominirali proizvodi
tzv. male privrede, a takoder i izlodci proiz
vodaca dekorativnih tkanina, madraca, rasvjet-
nih tijela, zidnih satova, keramike, stakla, ta.
piserija, te raznih drugih predmeta.

DAU-

Py 5

»Erg L larijska 11 _-!«nl‘. s razliéitim

moguénostima anja
PHIN

HIN, SR Njemacka
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Svedski izvoz nammstan u ]982 gmhm

Postotak Vijednost Povecanic/
vkupnog iz- proizvodni¢e smanjenije
ZEMLIJA voza namje- u Svedskim u odnosu
Ltaja (%)  krunama  na 1981,
(mil. SKr) (%)

Norvetka 31 541 +36,5

245 430 —229
Danska 12,5 215 +11,2
Engleska 10,5 178 +19,6
Francuska 5 89 +56,4
Nizozemska 4 63 — 76
Svicarska 4 63 —I113
Finska 3 52 +15,3
Kanada 25 44 —17,6
USA 2 40 +18,7
Saudijska Arabija 1 29 +394

Detal] sastava kod bragnog
kreveta s nagladenim starim
stolarskim vezom, prilagode-
nim za strojnu obradu, koj!
ja istovremeno konstrukeljs'i
vez i ukras, AVNBOL MO-
BEL DESIN, Avnbol, Danska

U ukupnoj strukturi izloZenog namjestaja
preteZzno su zastupljeni slijedeéi proizvodi:

Proizvodi od lameliranog drva (stolice, po-
lunaslonjaéi, naslonjaci, police, regali) | dalje
ostaju primjer vrhunskog dizajna i obrade bu.
kovine, Narocito je to uoéljivo kod Norveza-
na koji takav namje$taj izlaZu komadno ili
garniturng s raznovrsn.m namjenama. Istovre.
meno dizajneri identi¢na rjeSenja proizvoda nu-
de od aluminija.

¥ LA S

Dvosjed s konstrukcijom od masivne borovine, BRUKSBO
AlS, Ollo, Norveska

Kod namjestaja od plota moglo se uoditi
dosta garnitura ;| to u bijeloj boji, a takoder
i kombinacije s furnirima od tikovine, buko-
vine, hrastovine i borovine.

I ove godine b.o je najve¢i broj proizvo.
daca plo¢astog namjedtaja namijenjenog mlia-
dima. Dominirali su programi raznih boja.

Jedan od najpoznatijih takvih proizvodaca
iz Danske nud. 30 razli¢itih modela namjes-
taja, koji se mogu sastaviti na najrazli¢itije na-
¢ine. Postoje bezbrojne moguénosti, npr. mo-
Je se poleti samo s jednim modelom i nas-
tavit sastavljati dalje, dok se ne dobije Citav
regal. Dje¢ji krevet se prvo moZe upotpuniti
sa stolom za igru, a poslije pisa¢im stolom
ili u obrnutom redoslijedu, kada mlada djeca

»Novl prolzvods — moderno oblikovana tllografska 1
radna stolica, design SVEIN GUSRUD \1“. HAG A/S,
Oslo, Norveska

trebaju preuzeti namjestaj. To moZe trajati
v.8e godina, NamjeStaj je napravijen od ploca
iverica obloZzen tankom PVC — folijom. PVC
— folija je povrsinski otpornija nego drvo,
i buduéi da uvijek saduva svoju prvobitnu bo.
ju, ng moze se vidjeti da li je namjestaj kup-
ljen ek nedavno ili je od ranije. Takav prog-
ram je najpoznatiji program namjestaja za
mlade u Danskoj. Gallupovo istrazivanje je
pokazalo «da 2/3 svih mladih u Danskoj pozna-
je taj program, No i u mnogim drugim ev-
ropskim zemljamg taj je namjeStaj omiljen
zbog svoje visoke kvalitete i fleksibilnosti.
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Proizvodnja komoda, stolova, stolica, kreve-
ta i v.trina od masivnog drva — borovine o.
bradene u prirodnoj boji — i dalje je prisutna
kod mnogih proizvodaca iz Skandinavije.

Uredski namjestaj je i ove godine bio dosta
zastupljen, poscbno se to odnosi na razne ti-
pove kancelarijskih stolica s movijim rjesenji.
ma podesavanja kuta magiba sjedala i naslona.
Prmjeéeno je da se velika paZnja posvecuje
ergonomskom dizajniranju uredskog namje$-
taja, Sto nije ¢udno, ako se zna kolikp vreme.
na ¢ovjek provede sjedeéi, bilo na radnom
mjestu, bilo kod kude.

Pisaéi stol od bukovine s dvije ladice, design
gesen & Johnny soore:sen, ERIK BOISENS MOBELFX

BRIK, Vejen, Danska

Ojastuéeni namjeStaj je zadrZap proSlogo-
di$nji trend. I dalje dominiraju razne presvla.
ke od dekorativn'h tkanina i prave koZe. Uz
krevete mnogi proizvodadi izlagali su razlicite
tipove lezaja (madraca). Interesantno je da kod
lezaja prevladavaju tipovi s dvostrukim opru-
7enjem. Novost ovogodisnjeg sajma blo je tzv.
»AIR BED« — zraéni krevet, Karakteristika
ovog lezaja je da je ispunjen zrakom, i pomo-
éu posebnog ventila svatko sebi sam regulira
pritisak, tako da svaki dio prostora od kiéme
do gleznja dobiva kompletnu i odgovarajuéu
potporu. Znalji takav tip leZaja u potpunosti
je prilagodljiv individualnim potrebama. Mno-
gj proizvodadi izlozili su razne tipove podlo.
ga za leZajeve, od otpresaka — lamela u raz
nim kombinac.jama, ovisno o tipu kreveta.

Proizvodi od metala i plastike mnisu bili za.
stupljeni u vedem broju, a postojeca tjeSenja
bila su ekskluzivna, osvjczena novim obl.cima
i bojama (crvenom).

Ovogodisnji sajam pokazao je da nije sve
samo u stvaranju dobrog dizajna, konstrukci-
je, veé se visoka vrijednost proizvoda postize
. odgovarajuc¢im izborom i primjenom kvali.
tetnih osnovnih i pomoé¢nih materijala, okova,
povriinske obrade, a u kreiranju movih mo-
dela veliku ulogu ima prateca industrija.

Jednostavno I duhovlm e!en e biblioteke izradene od bo-
rovine, kao z n regal s policama,
OYLAGERHOLM MOBEI. Ab anlsa, Finska

Svi eksponat. bili su izloZeni ambijentalno,
Sto je davalo predodZbu o njihovoj upotreb.
noj vrijednosti u stvarnom prostoru, a po-
sjetiocu ugodan boravak ma sajmu,

Sto ima novog kod izlagaca iz Jugoslavije?

Ove godine masu zemlju su predstavljali
EXPORTDRVO, SLOVENIJALES, KRIVAJA,
SIPAD, JUGOSKANDIA I LESNINA. I ove
godine, na osnovi razgovora s na$im jzlagadi.
ma, mogu se vidjeti moguénosti plasmana na-
Seg mamjeStaja na skandinavskom trziétu. U-
glavnom i dalje tom trzi$tu moZemo ponuditi
masivan mamjes$taj od bukovine, borovine i
hrastovine, ali, prema onome $to smo vidjeli,
jasno je da veéih Sansi za prodaju ov-
dje memamo, U prvom redu ne zadovoljava
kvaliteta obrade, konstrukcije i dizajna, a za-
tim | nain na koji su proizvodi izloZeni.
Umjesto da ma3i izlaga¢i djeluju jedinstveno,
dobija se utisak da su oni na tom sajmu stran-
¢i jedni drugima i naravno me mogu se ode
kivat. anacajni rezultati.
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MOBIL-OPTIMUM '83
PRIZNANJE NAJUSPJELIJIM EKSPONATIMA NAMJESTAJA
NA ZAGREBACKOM VELESAJMU

U okviru realizacije projekta za promjenu koncepta izlaganja na
proljetnom i jesenskom ZV, te ocjenjivanja i nagradivanja finalnih pro-
izvoda drvne industrije, na ovogodisnjem Jesenskom medunarodnom
zagrebatkom velesajmu po prvi put je provedeno ocjenjivanje uspjes-
no razvijenih finalnih proizvoda drvne industrije pod nazivom »MO-
BIL OPTIMUMe«, Ove godine u okviru akcije sMOBIL OPTIMUMz« ocje-
njivanjem je obuhva¢en namjeStaj samo zainteresiranih proizvodaca
koji su prijavili svoje proizvode za ocjenjivanje i zadovoljili odre- . . = I
dene preduvjete prema Pravilniku., Proizvode je ocjenjiva, _strucni

ziri sastavljen od stru¢njaka iz
podru¢ja drvne industrije, dizajna
. marketinga iz cijele zemlje. Po-
trebne aktivnosti je usmjeravao In-
stitut za drvo Zagreb,

Ziri je bio sastavljen od slijede-
NAGRADENI DIPLOMOM I PLAKETOM ¢ih stru¢njaka: )
Bernardo Bernardi, dipl. ing. arh
— predsjednik (SR Hrvatska), Mi-
loje Bik'cki, dipl, ing. (SR Srbija),
Vinko Rozman, dipl. ing. arh. (SR
Slovenija), Milan Mari¢, dipl, ing.
arh (AP Vgjvodina), Milutin Veli-
mirov.¢, dipl. ing. (SR Crna Gora),
Venceslava Gavrilska, dipl. ing. arh
(SR Makedonija), Hanefija Sutovic
«ipl. ing. (AP Kosovo),

Clanovi komisija:

Bozidar Sinkov¢, dipl. ing. — In-
stitut za drvo — Zagreb, Radoslav
Jersié, dipl. ing. — Institut za drvo
— Zagreb, Mr Bozidar Lapaine,
dipl ing. arh — Institut »Rade Kon-
¢ar« — Zagreb, Dragan Roksandi¢,
ak. arh — ULUPUH — Zagreb,

Tajnik Z.rija:

Drago Biondi¢, dipl. ing, Institut za
drvo — Zagreb

Garnitura za sjedenfe | odlaganje V
(nl'"(l;.‘(‘)rlltull“m z bln{m\u\]e

JAZON (LIKO Vrhnika) JAN BOBIC« Varazdin)
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PoSto su komisije izradile pri-
jedloge, a strué¢ni Ziri u vrlo krat-
kom roku .zvriio kona¢no ocjeniji-
vanje, u petak 9. IX 1983. na Za-

cbadkom velesajmu, u Paviljonu

1/1 (Klub privrednika) svetano su
podijeljene nagrade predstavnicima

Visoki op¢i mivo u razvoju na-
mjeitaja, Sto se poklapa i s bro-
jem i znacajem dobvenih prizna-

PLAKETOM 1 DIPLOMOM

nja, postigla je radna organizacija
»Savinja« iz Celja.

Nagradeni su slijedeéi proizvodi:

radnih organizacija drvne industrije 1. Namjestaj za »SAVINJA« Plocasti »VISTA«
za najuspjes$nije razvijen namjes- stanovanje CELJE komponibilni
taj izloZen na ovogodisnjoj jesen- 2, Namjestaj za »LIKO« Garnitura »JAZON«
skoj medunarodnoj priredbi. Na stanovanje VRHNIKA za sjedenje
svetanoj Z&)od,l_el[ mgg_ada_ n;%:f;g: i odlaganje
ne je poedravio 1 tucio. Jm > 3 Namjestaj za »FLORIJAN Garnitura za
nje generalni direktor Zagrebatkog jesta) A A 7
vg’.lcsgaujma Mr Bohumil Bernasek, stanovanje 32&%0»{ blagovanie
dipl, oec.
DIPLOMU SU DOBILI:
sf(%m S Proizvodad namiecitaj TIP
L Namje$taj za »MEBLO« NOVA plocasti FORMA
stanovanje GORICA komponib.Ini NOVA
2 Namjestaj za »MEBLO« NOVA ojastudena garnitura ASTRI
} stanovanje GORICA garnitura
3, Namjestaj za GORANPRODUKT ojastu¢ena garnitura S-15
stanovanje CABAR garnitura
4. Namjestaj za PIN-PAZIN locasti SET-20
stanovanje omponibilni
3 Namjestaj za »$IPAD« VRBAS plocasti DIV
stanovanje BANJA LUKA komponibilni
6. Namjesitaj za »SAVINJA« za omladinu LIK-LAK
stanovanje CELJE
7. Namjestaj za »LESONIT« plocasti SISTEM-7
stanovanje Ilirska Bistrica komponibilni
8. Namjestaj za »MARLES« kuhinjski LANTANA
stanovanje Maribor
9.  Namjeitaj za »SAVRIC« locasti JASNA
stanovanje ZAGREB omponibilni
POHVALJENI SU:
1. Namjestaj za »SAVRIC« spavaca soba VISNJA
stanovanje ZAGREB
2. Namjestaj za »SAVINJA« Eloéasti SUMA
stanovanje CELJE omponibilni
3, Namjestaj za »QTOCAC« ﬁloéwti_ e SUMA
stanovanje OTOCAC omponibilni
4. Namjestaj za »BREST« kuhinjski 1n
stanovanje CERKNICA
5. Namje$taj za »SIPAD« VRBAS garnitura za ANA
stanovanje BANJA LUKA blagovanje
6. Namjestaj za »LESONIT« onmar TONKO
stanovanje Il'rska
Bistrica
7. Namjestaj za »MEBLO« ojastuéena ROK
stanovanje Nova Gorica garnitura

Prilikom ocjenjivanja Ziri je pri-
mijenio pet osnovnih kriterija: op-
timizacija resursa, tehni&ko-tehno.
lodki, funkcionalno-ergonomsk:, tr-
zi¥no-ekonomski i oblikovni krite-
rij. Svaki od mavedenih kriterija
razraden je analit:éki, tako da je

u radu Zirija postignuta zadovolja.
vajuéa objektivnost 1 suglasnost.

»MOBIL-OPTIMUMc, kao akcija
koja {je prvi put odrZana na Jesen.
skom medunarodnom zagrebadkom
velesajmu, treba da preraste u tra-
dicionalnu manifestaciju. Ona je ne.

dovoljno poznata medu roizvoda-
¢ima drvne mdustrije nase zemlje,
kupcima iz inozemstva i $iroj jav-
nosti. Iz toga razloga potrebno je
dalje aktivnosti usmjeriti na popu-
lanizaciju akcije, a kroz valor.zaci-
ju priznanja na trzistu osigurati u-
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Sa svelanog urudivanja plaketa, dipoma 1
pohvala MOBIL OPTIMUM

gled | 2znadenje »sMOBIL-OPTI-

MUMe-a,

Nagradivanjem uspjesno razvije-
ngg namjestaja iz redovne proiz-
vodnje Zeli se potaknut; proizvoda.
&e ma sborbu za dobar dizajne, O-
nima koji to postignu to bi po.
moglo popularizaciji njihovih pro.
izvoda ma domacem i inozemnom
trz.5tu. Nagradeni proizvodi trebali
bi postati interesanini za domaceg,
a narocito stranog poslovnog part-
nera kod ugovaranja. Na taj nacin
postigao bi se izvoz vlastitih proiz.
voda uz pr.mjenu znanstveno-meto-
dolo¥kog pristupa u razvoju pro-
jizvoda. Nagrada »MOBIL-OPTIMU-
MA« treba da bude prepoznatljiva
i na inozemnom trzi§tu za namje-
$taj iz nase zemlje. Stvaranjem od-
redene tradicije u ocjenjivanju i

USUSRET MEDUNARODNOM
SAJMU POKUCSTVA KOLN

Posjetitelji Medunarodnog sajma
pokuéstva

. Za koji mjesec, od 17. do 22. si-
jetnja 1984, odrzat ¢e se opet Me-.
dunarodni sajam pokudstva u Kol-
nu. IstraZvanja koja je proveo
IFEP-Marktanal GmbH Koln
pokazala su da Medunarodni sajam
pokuéstva u velikoj mijeri sluzi za
zakljucivanje poslova. Tako je 42,2
posto zainteresiranih struénih po-
sjetitelja mavelo namjeravanu kup.
nju kao cilj posjeta Sajmu, 294
posto iskoristili su Sajam da pri-
grreme kupnju nakon te ijzloZbe,
8,4 posto anketiranih naveli su kaop
vazan cilj posjeta Sajmu mogué-
nost opseznog upoznavanja trzista.
Tome je sigurno doprinio velik broj
izlaga¢a. Zan'mljivo je da gotovo
svakj drugi stranac dolazi u Koln
s namjerom da ostvari kupnju.
Vaznost koju posjetitelji pridaju
Sa;mu vidi se iz Cinjemice da je
747 posto inozemmih posjetitelja

pripadalo rukovodstvu poduzeca ili
su, dapade, bili vlasnici poduzeca.

Na Medunarodni sajam pokud-
stva dodlo je 1983. 70.760 posjeti-
telja iz 79 drzava, od toga 15.189
iz Inozemstva.

Medunarodno natjecanje u
oblikovanju

U S. R. Njemackoj zZeli se ponov-
no dati vaznost drvu domadih lista-
¢a kao sirovini za proizvodnju po-
kuéstva. Sredi$nje drustvo za mar-
keting mjemadkog agrarnog gospo-
darstva (Centrale Marketinggesell-
schaft der Deutschen Agrarwirt-
schaft mbH — CMA), kao predstav.
nik za drvo kao sirovinu, Savez
njemacke industrije pokudéstva, kao
predstavnik industrije pokudstva i
Kolnsko sajamsko drustvo, kao
svjetski sajam pokudstva, raspisali
su zato medunarodni natjecaj za
design (dizajn). Htjelo se da drvo

nagradivanju na priredbama Jesen.
skog medunarodnog zagrebadkog
velesajma, ova magrada bi trebala
zainteresirati proizvodale mnamjes-
taja iz inozemstva da bi izlagali na
ovom sajmu u mnasoj zemlji. [zla-
ganjem namjestaja jnozemnih pro-
izvodac¢a stvorili bi se uvjeti za
ja¢u konkurenciju kod ocjenjiva-
nja i nagradivanja, $to bi trebalo
jednim dijelom pozitivno utjecati
na osposobljavanje domacih proiz
vodaca za uspjesniji .zvoz, Akcija
»MOBIL OPTIMUM« na Jesenskom
medunarodnom zagrebadkom vele-
sajmu uklapa se u napore cjelo-
kupne drvne idustrije, kao i zajed-
nice u cjelini, za poboljsanje plat-
ne bilance zemlje, te joj u napo-
rima prelazenja u tradicionalnu
manifestaciju treba dati punu po-
drsku. D. Biondi¢

njemackih listaca jade obuzme svi-
jest designera (d.zajnera), da se
oni potaknu da zamisle pokuéstvo
od njemackog drva listada, usmje.
reno prema buducnosti, da se
tako mjemadkom drvu listaca osi-
guraju vedi izgledi na trzistu. Inici-
jatori smatraju da je medunarodno
natjecanje u des'gnu prikladno da
dade nove poticaje suvremenom ob-
likovanju pokudéstva.

Prvom dobitniku nagrade (DM
12.000) dodatno ce se dodijeliti zlat.-
na Thonetova medalja. Michael Tho-
net bio je pravi tvorac industrij-
skog designa za pokucstvo i time
osniva¢ industrije pokuéstva, Nje-
gova tehnika prerade bukovine stvo.
rila mu je svojedobno svjetski ug-
led i jo$ se danas primjenjuje.

Radovi prvog, drugog i treceg
dobitnika nagrade i ostali radovi
prikazat ¢e se javno u okviru po-
sebne izloZbe prilikom Medunarod-
noxs sajma pokuéstva u Koélnu 1984.
. Natje¢aj traje do 15. studenog
i raspisan je za mjemadke i ino-
zemne designere i skupine designe-

ra
D. T.
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premaza v indvstriji namjestaja
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ZASTITA S 2 — 3 SLOJA BEZBOJNOG
ZAVRSNOG LAKA

Ova tehnologija za$tite drvenih povréina
najcesce se primjenjuje u industrijama za
proizvodnju parketa ili zidnih drvenih opla-
ta (lamperije, brodski pod i sl.). Za za$titu
se uglavnom primjenjuju tzv. kiselootvrd-
njavajudi ili poliuretanski lakovi.

Kiselootvrdnjivajué¢i lakovi obi¢no su
izradeni na bazi kombinacije urea-formal-
dehidnih i alkidnih smola uz eventualni do-
datak celuloznog nitrata, a kao otvrdnjiva&
sluzi organska kiselina.

Poliuretanski lakovi su takoder dvokom-
konentni, gdje je jedna komponenta polie-
ster, a druga poliizocijanat, te njihovom re-
akcijom dobivamo poliuretan.

Ovisno o tehnologiji nanasanja, radno
vrijeme smjese (potdife) podeSava se ma
kra¢e (3—4 sata) ili na duze (2—3 dana).
U slu¢aju da se drvene povrSine Zele trans-
parentno obojiti, moZe se primijeniti i te-
meljna transparentna boja, pa se poslije
toga nanasa bezbojn: zavr$ni lak, s time da
je obavezna primjena transparentne temelj-
ne boje koja je izradena ma istoj bazi kao
zavréni lak, a nikako neka lazura ili sl.

Instalirane tehnolo$ke linije za zatitu
ravnih povriina (npr. parketi) u nafoj zem-
lji sastoje se od fine predobrade, otprasi-
vanja, nana$anja temeljne transparentne
boje valjanjem, su$enja (otvrdnjivanja),
nanasanja prvog sloja bezbojnog laka, suge-
nja, brusenja i otpradivanja, nanasanja dru-
gog sloja bezbojnog laka i sudenja.

Takva linija shematski je prikazana na
slici 1.

— - EHiE
5b
- ool (7 {a} -3¢

Slika 1.

gdje je:

1. Brusenje i otprasivanje

2. NanaSanje transparentne temeljne boje
valjanjem

2. Su$enje (otvrdnjivanje)

4. NanaSanje bezbojnog zavr&nog laka na-
lijevanjem

5. a — otparavanje
b — sudenje (otvrdnjivanje)
¢ — hladenje

6. Brudenje i otprasivanje

7. Nana$anje bezbojnog zavr$nog laka na-
lijevanjem

8. a — otparavanje

b — suSenje (otvrdnjivanje)
¢ — hladenje

Po zavr$enoj za$titi, predmeti se ostav-
ljaju nekoliko sati na sobnoj temperatur:
(kondicioniranje), kako bi dos$lo do potpu-
nog otvrdivanja zastitnog sloja, te se zatim
uskladi$tuju.

U slu¢aju da se ne primjenjuje transpa-
rentna temeljna boja, tada se zone 2 i 3 is-
kljuce iz linije.

Vrijeme otvrdnjavanja pojedinih slojeva
prikazano je u tabeli I.
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OOUR Boje i lakovi

Zitnjak b.b.
Tabela I
Vrste premaza Otparavanje Otvrdnjivanje Hladenje
Transparentna tem. boja 10—15s 30—40 s 20—30s
Kiselootvrdnjivajuéi I sloj 1 — 2 min 4— 5 min 1— 2 min
Kiselootvrdnjivajuéi 11 sloj 1— 2 min 5— 6 min 3— 5 min
Poliuretanski I sloj 5—10 min 35—45 min 10 — 15 min
Poliuretanski II sloj 5—10 min 40— 50 min 20 — 30 min
Temperature u 9C prikazane su u tabeli II

Tabela II
Vrste premaza Otparavanje Otvrdnjivanje Hladenje
Transparentna tem. boja 18—20 80 —90 18 —20
Kiselootvrdnjivajuéi I sloj 18—20 70 — 80 18—20
Kiselootvrdnjivajudi IT sloj 18 —20 70 —80 18—20
Poliuretanski I sloj 18—20 60— 80 18—20
Poliuretanski II sloj 18—20 70—80 18—20

Transparentna temeljna boja valjanjem
se nanosi u koliGini 40 — 50 g/m2, dok se
zavr$ni bezbojni lakovi nanose u koli¢ini
90 — 110 g/ms. .

Poliuretanski lakovi, ako se manose u
manjim koli¢inama do 70 g/m2, mogu se
suditi i kod vigih temperatura (1000C), a
tada je vrijeme otparivanja, otvrdnjivanja i
hladenja znatno krade i iznosi 15— 20 min.
U sludaju da se kiselootvrdnjivajuéi lakovi
su$e na zraku, tada je vnijeme su$enja 1 —2
sat za svaki sloj, a za poliuretanske lakove
iznosi 16 — 24 sata kod 20¢C i maksimalne
relativne vlaZnost: zraka do 659.

PIGMENTIRANI TEMELJNI PREMAZ
+ ZAVRSNA LAKBOJA

Za zadtitu kuhinjskog namje$taja, a i
sobnog, &esto puta se primjenjuju i pig-
mentirana premazna sredstva. Po svom sa-
stavu mogu biti kombinacija celuloznog ni-
trata i sintetske smole, kombinacija alkidnih
i amino-smola, kombinacija urea-formalde-
hidnih i alkidnih smola, te poliuretan.

Tehnologija zasite kod vecine nas:h pro-
izvoda¢a kuhinjskog namje$taja sastoji se
od bruSenja i otpraSivanja, nana$anja pig-
mentiranog temeljnog premaza, susenja (o-
tvrdnjavanja), brudenja i otpra$ivanja, na-
nasanja zavr$ne lakboje i sudenja (otvrd-
njivanja). Medutim, ako se primjenjuju ne-
furnirane ploce vlaknatice, ¢esto puta je po-
trebno vrSiti impregnaciju ili kitanje ovis-
no o njihovoj kvaliteti,

Industrijska linija za za$titu kuhinjskog
n_axznje§taja prikazana je shematski na sh-
Cl 2.

—= [ 77 {15
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Slika 2.

gdje je:

1. Fino brusenje i otprasivanje

2. Nanadanje nalijevanjem ili Spricanjem
pigmentiranog temeljnog premaza



3. a — otparavanje
b — susenje (otvrdnjivanje)
¢ — hladenje
4. Bru$enje i otpraSivanje
5. Nanalanje nalijevanjem ili $pricanjem
lakboje
6. a — otparavanje
b — susenje (otvrdnjivanje)
¢ — hladenje

Cesto puta su instalirane i kraée linije
(1—3), kod kojih se na seriju elemenata
nanosi prvo pigmentirani temeljni premaz,
a zatim se na istoj liniji nanosi lakboja.

Koli¢ine nane$enog premaza ovise o vrstj
premaza, a one iznose za temeljne premaze
90—110 g/m?2, dok za lakboje iznose 100 —
130 g/m2,

Vrijeme otvrdnjivanja pojedinih vrsta
lakboja prikazano je u tabeli III.

Tabela 111
Vrste premaza Otparivanje Otvrdnjivanje Hladenje
Celulozni nitrat
i sintetska smola 8 — 10 min 15 —30 min 5—10 min
Alkidna i amino smola 10— 15 min 40 — 45 min 10 — 15 min
Urea-formaldehidna
i alkidna smola 10— 12 min 40 — 45 min 10— 15 min
Poliuretan 10 — 15 min 30 —40 min 10 — 15 min
Temperature u 9C prikazane su u tabeli IV
Tabela IV
Vrste premaza Otparivanje Otvrdnjivanje Hladenje
Celulozni mitrat
i sintetska smola 18—20 40— 60 18 —20
Alkidna i amino smola 18—20 30—60 18—20
Urea-formaldehidna
i alkidna smola 18—20 40— 60 18—20
Poliuretan 18—20 30—60 18—20
Po zavr$enom otvrdnjivanju lakboje, elemen- NAPOMENA:

ti se trebaju kondicionirati na sobnoj tempe-
raturi nekoliko sati prije montaZe ili skladi-
Stenja.

Svi navedeni podaci odnose se na premaz-
na sredstva iz proizvodnog programa SOUR-a
»CHROMOS«, RO »CHROMOS-PREMAZI«, Za-
greb, Radnidka cesta 43.

Antun Levai, dipl. ing.
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STRUCNI RAZGOVOR O MOGUCNOSTIMA USPJESNOG RAZVOJA
PROIZVODA DRVNE INDUSTRIJE

Institut za drvo Zagreb i Zavod za istraZivanja u drvnoj industri.
ji Sumarskog fakulteta Zagreb, zajedno s Op¢im udruZenjem Sumar-
stva, prerade drva i prometa Hrvatske Zagreb kao pokroviteljem sku-
pa, a u okviru PROJEKTA ZA PROVEDBU NOVOG KONCEPTA 1ZLA-
GANJA, TE OCJENJIVANJA USPJESNO RAZVIJENIH PROIZVODA
DRVNE INDUSTRIJE NA PRIREDBAMA ZAGREBACKOG VELESAJ-
MA, organizirali su za proizvodne organizacije drvne industrije dne 7.
VI 1983. u Zagrebu, a paviljonu 11.Zagrebactkog velesajma, razgovor o
moguénostima uspjesnijeg razvoja proizvoda drvne industrije.

Cilj razgovora bio je razmatranje optimalnih mogucnosti rje$ava.
nja problema istraZivanja i razvoja proizvoda drvne industrije, kao
jedne od osnovnih aktivnosti organizacija udruZenog rada s ciljem
povecanja dohotka i uspjesnijeg izvoza.

Jzvjestioci kratkih uvodnih izlaga-
nja i naslovi pojedinih dijelova raz.
govora blli su:

1. Branko Jirou§, dipl. ing.,

»Uvjeti privredivanja podgrupacije
drvne industrije

2, Dragan Roksandi¢, ak. arh.
»Koncept izlaganja i prezentiranja
proizvoda, te ocjenjivanje«

3. Prof. dr Boris Ljuljka, dipl.-ing.
Dr Slavko Miheve, dipl. ing.
Bozidar Sinkovi¢, dipl. ing.

»Znak kvalitete«

4. Alda KneZevi¢-Laro$ o
»Prikaz rezultata stanja dzajna u
nekim RO

5. Prof. dr Mladen Figurié, dipl. ing
»Neki modeli sistema razvoja pro-
izvoda«

6. Mr Bozidar Lapaine, dipl. ing.
arh.

»Proizvodnja i razvoj finalnih pro-
izvoda«

7. Drago Biondi¢, dipl. ing.
»Funkcija marketinga i razvoja pro.
izvoda u manjim RO«

Diskusija sudionika u razgovoru
bila je vrlo plodna, a zakljucke je
sastavila komisija u sastavu: Bran-
ko J.rous, dipl. ing. — tajnik Gru.
pacije drvne industrije Opéeg ud-
ruZenja §I_1Innarslt‘va, prerade drvafl
prometa Hrvatske Zagreb, izv. prof.
dr Boris Ljuljka, dipl. ing. — Su-
marski fakultet reb, izv. prof.
dr Mladen Figuri¢, dipl. ing. — Su-
marski fakultet Zagreb 1 Drago
Biondi¢, dipl. ing.,, vi$i stru¢ni su-
radnik Instituta za drvo — Zagreb.

Zakljucci su podijeljeni u Cetiri
dijela:

1 — Ocjena postojeceg stanja i
rwﬂtgg!fr'rvredivan),a drvne indus-
trije ’

2 — Stanje organiziranosti raz
vojnih f\mi‘(cija u drvnoindustrij-
skim proizvodnim organizacijama,
komparativno s nekim proizvodnim
organizacijama drugih privrednih
grana e regije,

3 — Akcije koje se provode na po-
ticanju uspje$nijeg razvoja proiz-
voda,

4 — Preporuke konkretnih aktiv-
nosti za unapredenje razvoja proiz-
voda drvne industrije SRH.

1. Ocjena tojeéeg stanja i rezul.
g‘l'i:l prlvrepdol.mja drvne industrije

Industrija namjestaja zauzima u
daljem razvoju privrede republike
znacajno mjesto iz razloga $to ras-
polaze ve¢ poznatim komparativ.
nim prednost.ma u odnosu na neke
dn?c forsirane privredne grane.
Medutim, neki najvazniji pokazate-
lji poslovanja industrije namjesdtaja
komparativno 1981/1982, godina u.
pozoruju na svu kompleksnost mo-
guénosti koriStenja t.m prednosti.
ma.

Indeks lovanja ukupnog pri-
]hoc_i_a "e5 1 7:b'dl?h°2%‘7a 11320: akumu.
acije 75; gubitka ; broja zapos-
lenih 102, a prosje¢nih osobnih do.
hodaka 127. Podaci za prvi kvartal
1983. godine pokazuju u odnosu na
isto razdoblje 1982. godine dalj. pad
dohotka i povedanje gubitaka, pad
proizvodnje i plasmana, te porast
zaliha. Proizvodnja pokuéstva SRH
biljeZi u posljednje dvije godine
pad od 6,19, ozi su pada pro-
izvodnje u smanjenom plasmanu,
nedostatku nek’h repromaterijala i
rezervnih dijelova, te nedostatku
nov¢anih sredstava, Povecanje ka.
matne stope za obrtna sredstva na
18% o?tereti'lo je dohodak u struk-
turi 13,5%.

Podba¢aj u proizvodnji namjes.
taja nije moguce u kratkom roku
ublaZiti, a u ovoj situaciji i po-
vecanje »na.zgled« nerentabilnog iz
voza uz sve povoljniji devizni te-
¢aj financijski je opravdanije od
proizvodnje za skladidte i zaledi.
vanje oskudnog obrtnog kapitala.
Dugoroénijj izlaz za uspje$an izvoz
RO treba da traZe u stalnom razvi-
janju aktivnosti ma podruéju mar.

ketinga 1 Tazvoja proizvoda. Po-
zitivan primjer takve politike raz.
voja moze se vidjeti u drvnoj n-
dustriji susjednih zemalja.

Samom primjenom marketinga i
razvoja proizvoda me mogu se oO.
¢ekivati bolji poslovni rezultati ako
se ne razr.jeSe odnosi raspodjele
dohotka unutar Sumsko<rvnog
kompleksa, koji koCe izvoz i inten.
zivniji razvoj finalne prerade.

2. Stanje organiziranosti razvojnih
funkcija u drvnoindustrijskim or-
ganizacijama komparativno s ne.
kim proizvodnim organizacijama
drugih privrednih grana zagrebacke

regije

U okviru projekta: ISTRAZIVA-
NJE 1 RAZ‘\)/O U DRVNOJ IN.
DUSTRIJI, ZIDI Sumarskog fakul-
teta u Zagrebu wrsi istraZivanja
STANJA I?rAZVOJNOISTRAZIVAC.
KIH POSLOVA U ORGANIZACIJA-
MA UDRUZENOG RADA DRVNE
INDUSTRIJE, IstraZivanja su vr-
gena u razli¢itim organizacijskim
oblicima, i do sada je pr.kupljeno
oko 72/s podataka. Stanje organiza-
cije istrazivadko-razvojnih funkcija
obuhvaéeno je kroz: oblike orga-
niziranja, planranje, financiranje,
materijalno-tehni¢ku opremljenost,
koriét:z:}e i vrednovanje rezultata
rada, informacijski sistem i oblike
suradnje., Rezultati pokazuju da
38%/s proizvodnih organizacija nema
organiziranu funkciju istraZivanja
i razvoja, a kod preostalog broja
RO c¢esto medostaje sadrzaj rada.
Djelatnosti koje se obavljaju u
funkcijama istraZivanja j razvoja
zast’l;gl'jcne su na slijedeé¢i macin:
usavr$avanje postojec.h tehnoloskih
rocesa i istraZivanje novih tehno-
ogija s 42°/, fundamentalna istra-
Zivanja 3%, usavr$avanje postoje.
¢ih proizvoda 21%, jstrazivanje i
razvoj movh proizvoda 18, istra-
Zivanje trZiSta 5, istraZivanje or.
ganizacije poslovanja 100 i ostala
istrazivanja 1%o.

Trenutno stanje u drvnoj indus-
triji, osim poteSkoéa u osiguraniu
sirovine, karakterizira nedovoljna
iskoriStenost tehnolodkih i !juds{:i,h
potencijala, Jedan od osnovn:h ra.
zloga medovoljnog iskoriséenja tih
potencijala jest medostatak infor-
macija o tome $to treba proizvodi.
ti. Da bi se na to pitanje uspjesno
odgovor.lo, mije vise dovolino po-
sjedovati samo intuiciju ili kopirati
neke uzore, ve¢ je neophodan sis-
tematski pristup istraZvanju i raz
voju proizvoda. Veli¢ina radne or.
ganizacije, kadrovska opremljenost
za obavljanje tih poslova, financij-
ski potencijal, globalna poslovna po.
litika i drugi faktori odlu¢uju da li
¢e se ti poslovi obavljati u radnoj
orgamzam‘]’i.ili' ¢ée se povjeriti za
to osposobljenim ustanovama, me-
dutim sigurno je da se te aktiv-
nosti moraju obavljati.
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Istrazivanje stanja dizajna u 500
OUR-a raznih privredn h grana me.
todom standagéiizi-ran(;‘l:é Emcrzzjua ga
podrudju zajednice ina Zagreba
izvrsio je Centar za kulturu Opci.
ne Pe$¢enica. Nakon obrade dob.-
veni su slijede¢i podaci. U 66"/ rad.
nih organizacija u kojima je izvr-
§eno istrazivanje postoji radnik na
poslovima dizajna, i to 53 s VSS,
od kojih 107/s likovnog usmijerenja,
te 47 sa SSS, od kojih 15/ Ili-
kovnog usmkarenja_ Prema podaci-
ma 88" OUR na dizajnu radi tim-
ski. Informacije o potrebama trzig-
ta kod dizajniranja prozvoda 48/
radnih organizacija dobiva od stru.
¢nih sluzbi, a 4% od kupaca, Rad-
ne organizacije koje nemaiu dizaj-
nera ili_razvijenu vanjsku suradniju
smatraju da dizajn ne utje¢e na
prodaju proizvoda na domacem tr-
zistu, jer se sve prodaje, dok oni
koji_imaju dizajnera misle suprot-
no. Na pitanje da 1i izlazak na .no-
zemmo trziSte aktualizira pitanje
dizajna, 64°% radn’h crganizacija
odgovorilo je potvrdno.

Analiziraju¢i razloge neprimjenji.
vanja metoda jstraZivanja i razvoja
proizvoda u manjim radnm orga-
nizacijama drvne industrije, doslo
se do nekih uzroka koji utjedu
na to:

— nedostatak dovoljno jakog tr-
Zisnog motiva,

— medostatak odgovornosti  za
dugorocne rezultate poslovanja,

— nepoznavanje metode marke-
tinga i istraZivanja trzista,

— mepristupacnost jzvonima trZi-
$nih informacija,

— nedostatak znanja i iskustva
na poslovima razvoja proizvoda,

— mnepoznavanje metoda razvoja
proizvoda,

— nedostatak financijskih sred-
stava za istraZivanje trziSta i raz
Vvoj proizvoda,

— permanentno angaziranje ras-
poloZivog struénog kadra ma ope-
rativnim problemima.

Naprijed mavedeni elementi sta-
nja market.nga i razvoja proizvoda
karakteristiéni su za manje radne
organizacije i neke veée kod ko-
jih je n mentalitet malog
groizvodnog sistema, Stanje velikog
roja proizvodaéa s tako reéi is-
tm proizvodnim programima zato
ni ne zacuduje.

‘S:.a:jkclje k:g;l se provode na poti-
u us; { trazi raz-
voja i p R odjaeg is s

Institut za drvo — Zagreb, na za-
htjev Zagrebatkog velesajma, izra-
dio je PROJEKT PROMJENE KON-

CEPTA IZLAGANJA TE OCJENIJI-
VANJA 1 NAGRADIVANJA USPJE-
SNO RAZVIJENIH FINALNIH PRO-
IZVODA DRVNE INDUSTRIJE. U
okviru tog projekta predvideno je
na proljetnoj priredbi ZV ambijen-
talno izlaganje namjestaja i ostale
stambene opreme nazivom
»AMBIENTA«, $to je i realizirano
ovog proljeéa, a m okviru jesen-
ske medunarodne priredbe bit ce
ocjenjivani i nagradivani uspjeSno
razvijeni %roizvodi iz redovne pro-
izvodnje. U okviru ocjenjivanja us-
piesno razvijenih proizvoda krite-
riji predvidaju ocjenjivanje pro.z-
voda ¢ija je kvaliteta ispitana u
skladu s JUS-om. Tim aktivnosti.
ma kroz realizaciju projekta Zeli
se utjecat] na povecanje plasmana
bolje dizajniranog namjesStaja na
domadem trzi$tu uz podizanje kul-
ture stanovanja te na uspjedniji iz-
VOZ.

Struéna radna grupa iz SR Slo.
venije i SR Hrvatske radi na pro-
jektu prijedloga kriteri_lia za dobi-
vanje ZNAKA KVALITETE, koji
treba da usvoje organi Saveznog
zavoda za standardizaciju, Prijed.
log kriterija za Znak kvalitete obu-
hvaéa kvalitetu proizvoda $re od
do sada usvojenih kriterija za za.
dovoljenje minimalnih uvjeta,

Znak kvalitete podrazumijeva re-
dovno ispitivanje kvalitete proz.
voda i kvalitete u proizvodnom ci-
klusu, a nezadovoljavanje odrede.
nih kriterija predvida i oduzima-
nje ve¢ pr.je steCenog znaka.

Tom akcijom Zeli se podi¢i kva.
liteta domace produkcije namjes-
taja u smislu zaStite korisnika i
stvaranja uvjeta za uspjeSniji iz
VOZ.

4, Preporuke za unapredivanje raz-
v?gﬁ proizvoda drvne industrije
S

Jedan od izlaza iz trenutno lo$ih
rezultata poslovanja drvna indus.
trija SRH moZe traziti u dva prav-
ca: kroz rjefenje dohodovmih od.
nosa Sumarstva, proizvoda¢a ma-
terijala i fmalne proizvodnje drvme
industrije, te primjenom spoznaja
na podru¢ju marketinga i razvoja
proizvoda, radi osiguranja plasma-
na.

Opée udruZenje Sumarstva, prera-
de drva i prometa Hrvatske Zag-
reb treba da konstituira Odbor za
‘straZivanje i razvoj proizvoda, te
definira s predstavnicima udruZe.
nog rada program rada i nadin fi.
nanciranja. Osnovni zadatak Od.
bora za istraZivanje | razvoj pro.
izvoda treba da bude koordinacija

aktivnosti u usmjeravanju politike
razvoja finalnih proizvoda drvne
industr.je SRH. Za organiziranje
zajednickih akcija, kao globalnog
istrazivanja domadeg i inozemnog
trziSta, raspisivanja matjecaja za
razvoj deficitarnh ili novih proiz-
vodnih programa finalne proizvod.
nje, provodenja akcije ocjenjivanja
i nagradivanja uspjeSno razvijenih
finalnih pro.zvoda i drugog, treba
konstituirati povremene radne gru.

pe.
Za potrebe drvne industrije, Op.
Ce ug:uienje Sumarstva, prerade
drva i prometa Hrvatske Zagreb
treba da organizira izradu studije
globalnog kvantitativnog istraZiva.
nja domacdeg i inozemnog trZista
radi pronalazenja deficitarnih pro.
izvoda za domade trziste i izvoz.

Udruzenje takoder treba da iz
radi program S$kolovanja kadrova
za dizajnere-specijaliste za rad na
razvoju namje$taja i ostalih final
nih proizvoda drvne industrije.

Proizvodne organizacije za wvlas.
tite potrebe, a na baz; globalnog
kvantitativnog istrazivanja doma-
¢eg i inozemnog trZiSta, treba da
pridu jzradj kvalitativnih straZiva.
nja trziSta radi pronalaZenja spe-
cifi¢nih karakteristika postojeéh ili
novih proizvodnih programa.

Proizvodne organizacije koje se
ne mogu kadrovski ekip'rati ili im
se ekonomski ne isplatj zasnivati
stalni radni odnos sa strudnjaci.
ma za poslove istraZivanja trzista
. razvoja proizvoda ili postojeéim
kadrovskim potencijalom mne posti-
Zu olekivane rezultate, treba da se
poveZu s orgamizacijama, instituci.
Jama 1 asocijacijama koje takvim
kadrgwma raspolazu. Razvojem su-
radnje struénjaka raznih specijal-
nosti unutar radne organizacije i
suradn_nka iz pojedinih ustanova mo-.
guée je olekivati bolje poslovne
rezultate, Vede trgovinske organi.
zacije trebale bi takoder poduzeti
akoiju da se kadrovski ekipiraju za
pruZan je usluga marketinga i raz
Voja proizvoda mdruZenom radu, te
na taj madin preuzeti veéu odgo-
vomnost za plasman pojednih pro-
izvoda, prema godi$njim ili sred-
njoro¢nim SAS-ovima, ali uz adek-
vatnu valorizaciju njihova rada.

Potrebno je aktivirati rad Teh-
nidkog odbora za namjestaj Opéeg
udruZenja Sumarstva prerade drva
i prometa Hrvatske radi ubrzava.
nja akcije na izradi i usvajanju
JUS-a o znaku kvalitete.

D. B.
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MEHANIZACIJA SUMARSTVA U TEORIJI I PRAKSI
Savjetovanje, Opatija, 16.— 18. veljace 1983.

Pod gornjim naslovom odrzano je I Savjetovanje $umara Hrvat
ske u vezi s ostvarenjem zadataka Projekta V znanstvenoistraZival.

kog rada Zavoda za istra¥ivanja u Sfumarstvu Sumarskog

Sveutili$ta u Zagrebu.

fakulteta

Savjetovanje, u ¢ijem radu je sudjelovalo oko 350 3Sumarskih i
drugih struénjaka, imalo je ovaj program:

— jzlaganje znanstvenih { stru&nih radova s diskusijom,

— okrugli stol na temu »Domaca oprema u procesu mehanizira.

nja radova u Sumarstvu,

— rad Komisije za zakljutke Savjetovanja,

— zasjedanja jugoslavenskog organizacijskog

IUFRO-a.

Referati, priopéenja i drugi pi
sani prikazi tiskani su u Zborniku
savjetovanja te su obuhvadal. sli.
jedeca rudja:

— uvodni referati,

— mehanizacija u jskori§éivanju
Suma,

— mehanizacija u uzgajanju i
zadtiti duma,

— mehanizacija u gradnji Sum.
skih prometnica,

— ergonomija i za$tita na radu,

— problemj energije, standardi.
zacije, razvoja, projektiranja, obra.
zovanja i drugo.

Uz istrazvate sa Sumarskog fa-
kulteta u Zagrebu, Sumarskog insti-
tuta Jastrebarsko i Instituta za to.
polarstvo Novi Sad, te stru¢njaka
sumarstva SR Hrvatske, na Savje-
tovanju su s referatima sudjelova.
li i struénjaci iz SR Slovenije, Plod.
na suradnja izmedu materijalne
proizvodnje i znanstvenoistrazivad.

odbora kongresa

kih organizacija najbolje se mani.
festirala u jznesenim referatima na
samom Savjetovanju.

Od ukupno 80 zmesenih referata
44 su podnijeli struénjaci iz mate.
rijalne proizvodnije, a 36 sa fakulte.
ta i instituta. Ukupno je na Savje.
tovanju sudjelovao 41 autor iz ne.
posredne jproizvodnje te 24 iz znan.
stvenih organ.zacija.

. Na osnovi zaklju¢énih razmatra-
nja u referatima kao i rasprava
na Okruglom stoli, Komisija za
zakljutke predloZila je sudionicima
Savjetovanja slijedeée zakljudke,
koje su isti prihvatili:

1. Izbor odgovarajuc¢ih tehnolo-
gija i sredstava rada za odredene
radne uvjete, pri ¢emu je potreb.
no provesti klasifikaciju terena i
sastojina, te obuhvatiti racionalno
troSenje energije.

2. Tehnolog.ju rada i mehanicka
sredstva u jskoriséivanju $uma i

gradnji treba provodit’ u suradniji
sa struénjacima uzgajanja $uma,
kako bi narusavanje biocenoze bilo
§to manje.

3. Provesti standardizac ju i od-
rediti nacin atestiranja opreme.

4, Zajednitki nastupati prema
proizvodacima i dobavljacima stro.
Jjeva i opreme, Surad.vati s proiz-
vodad¢ima strojeva i kod izrade i
definiranja projektnih zadataka te
ispitivanja prototipova, Strojevi i
oprema moraju zadovoljavat, ergo.
nomske principe.

5. Unificirati metode pracenja
rada i troSkova mehanizacije (na-
¢ini pracdenja i kalkulacije)

6. Razraditi sistem obrazovanja
kadrova u podru¢ju mehanizacije.
Obrazovanje provoditi za pojedina
podru&ja kroz stalno dopunsko o.
brazovanje, obuhvadajuéi mova do-
stignuda.

7. Poticati napredak pratece in.
dustrije, posebno hidrauli¢k h kom.-
ponenata i vozila.

8. Unapredivati informacijski sus-
tav na nivou zemlje u vezi raspo-
lozivih komponenata za gradnju Su-
marske mehanizacije.

9. Kod programiranja i pradenja
sredstava rada i obrade podataka
koristi elektroni¢ka radunala,

10. Razraditi i wuvoditi stru¢nu
terminologiju.

11. Dalje razvijati suradnju sa
srodnim organizacijama ma razini
cijele zemlje.

Za provedbu ovih zakljucaka po-
trebna je uska suradnja znanosti
i prakse, kako bi se ostvarili 3to
bolji rezultat..

St. B.

SAVIETOVANIJE 1Z FINALNE OBRADE DRVA

Zavod za istraZivanja u drvnoj industrljli Sumarskog_ fakulteta u Zagrebu, u zajednici
s Tehnitkim odborom Savjeta za namjeStaj Opéeg udruZenja Sumarstva, prerade drva i
prometa SRH, te Institutom za drvo,

OPTIMIZACIJA FINALNE TEHNOLOGIJE U DRVNOJ INDUSTRIJI
u Tuheljskim Toplicama 7., 8. i 9. prosinca 1983.

b, organizira savjetovanje:

Na Savjetovanju ¢e biti odrzano 19 re-
ferata u okviru slijedeéih tema:

1. Temeljni problemi tehnologije, optimi-
zacije i znanstvenog rada

2. Sirovine, materijali i poluproizvodi

3. Utjecaj dizajna i konstrukcije ma opti-
mizaciju ta{mologije ; B

4. Optimizacija procesa projektiranjem,
tehnologijom i primjenom odgovarajuée op-
reme

5. anizacijski i ekonomski aspekiti op-
tu'mizatc):’i-_lsc tehnologije

Sudionici dobivaju besplatno po jedan
primjerak Zbornika referata. Sudjelovanje
na Sawvjetovanju je bez kotizacije.

Sve informacije u vezi sa Savjetovanjem
(program, prijava, smjestaj i dr) mogu se
dobiti od Zlatka Bihara, teh. surad., Sumar-
ski fakultet — Zagreb (tel.: 218-288/100) i
Branka Jirou$a, dipl, ing., Opée udruZenje
Sumarstva, prerade drva i prometa Hrvat-
ske (tel,: 446-066), Prijave se primaju do 24.
studenoga o. g.
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oznadeni

dzbe il
8. maja 82.

U ovoj rubrici obja\'ljuicmu_sazctk i
brojevima vodecih svjetskih casopisa s podrué¢ja drvne t ' ‘e
brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifika-

o u veoma skra¢enom obliku. Medu-
kao i svim zainteresiranim poduzeci-
po uobic¢ajenim cijenama prijevode ili
i u skra¢enom obliku, Za sve takve naru-
pisa ili Institutu za drvo, Zagreg, UL

cije. Zbog ogranienog prostora ove preglede donosim
tim, skrecemo pozornost Citateljima i
ma i osobama, da smo u stanju na za
fotokopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazal
E obavijesti izvolite se obratiti Urednistvu c¢aso

Eretplatnicima,
tjev izraditi

e vaznijih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
industrije. Sazeci

su na pocetku

634.0.824.8 — Homanner, A.: Poli-
vinilacetatne disperzije za proiz
vodnju ljepila za drvo vede mrno-
sti na vodu. (Polyvinylacetat-Disper-
sionen zur Herstellu von Holz-
leimen mit erhohter Wasserbestan.
digkeit.) Adhdsion 26 (1982), 11, s.
22 12, s 13..

Tvornica Hochst, koja je veé pri-
jc zapolela s proizvodnjom vodoot-
pornih ljepila za drvo i dalje na-
stoji da kvaliteta tih ljepila ide u
korak sa sve ve¢im zahtjevima drv-
ne industrije. U ovom ¢lanku autor
opisuje dvije vrste ljepila: ljepilo
A kao jednokomponentno ljepilo za
zahtjevnu grupu B i ljep.lo B kao
dvokomponentno ljepilo za zahtjev-
nu grupu By, prema DIN 68 602.
Autor u prvom dijelu daje karak.
teristike tih ljepila i opisuje jzvrse-
ne pokuse oko ispitivanja utjecaja
raznih faktora kao: vrste drva | re.
#ima preSanja na éyrstoéu_i kva-
litetu spojeva lijepljenih ljepilom
A (otpornost ma temperaturd, iz.
drzljivost kod trajnih opteredenja,
otpornost na vlagu i vodu).

U drugom dijelu autor opisuje
jsptivanja izvrSena s dvokompo-
nentnim ljepilom B, i to utjecaj
dodataka ljepilu, nanosa ljepila i
nadina rada s ljepilom na &vrstocu
i vodootpornost te na otpornost na
atmosferilije.

634.0.8622 — Ayla, C., Weissmann,
G.: Novifi razvoj u primjeni tanin-
formaldehidnih smoa u proizvodnji
plo¢a iverica, (Neue Entwicklungen
in der Verwendung von Tanninfor-
maldehydharzen bei der Herstel-
lung von Holzspanplatten). Adhid-
sion 26 (1982), 11, s, 26.

Zbog znatnog porasta cijena zem-
nog ulja, a time i znatnog poskup-
lienja ljepila za drvo, ponovno su
povecani u velikoj mjeri naponi za
primjenu taninskih smola. Ideja da
se iz tanina proizvedu produkti sl'¢-
ni fenolformaldehidnim smolama
kao ljepila jli mase za presanje ni-
je nova. Naporj da se tanini pri.
mjenjuju kao fenolne kompomnente
u fenolnim smolama narogito su se
povecali od 1973. g. Tanin-formalde-
hidne smole imaju prema sintet.
skim smolama stanovite prednosti:

jeftinije su, brzina otvrdnjivanja
im je veéa, imaju vecu toleranciju
prema vlazi iverja, jednostavmija
im je primjena i dr., ali imaju 1
stanov.te medostatke, koji su, me-
dutim, intenzivnim straZivanjima
veéim dijelom uklonjeni.

Iako drvni materijali 1.jepljeni
taninformaldehidnim ljepilima po-
kazuju istu &vrstoéu kao oni lijep-
ljeni fenol-formaldehidn.m ljepili-
ma, ipak su ta ljepila do sada sa-
mo u pojedinim slu¢ajevima doseg-
la veéu tehnidku primjenu. Razlozi
tome su ekonomske, odnosno orga-
nizacijske prirode, a majveéu po.
tesk predstavlja, za razl.ku od
fenolnih smola, pomanjkanje struc.
nog savjetovanja od strane proiz-
vodaca.

634.0.862.2 — Parameswaran, N.,
Roffael, E.: Mikrotehnoloska istra-
7ivanja zgusnutih drvnih ivera ve.
zanih u plodama ivericama. (Mikro.
technologische Untersuchungen an
verd.chteten Holzspidnen im Sga'n.
plattenverband.) Adhdsion, 26 (1982),
6/7, s. 8.

Pri proizvodnji plo¢a ivenica iver-
je se_ tokom procesa pre$anja ne-
jednolidno zgudcuje preko cijelog
presjeka ploe. Iveri u zoni blize
povréin, ploe jate se komprimi.
raju nego oni u srednjoj zoni. Uz
du? poprecnog presjeka plofe se
pri tome, u skladu s r jelom
gustode, stvara profil gustoce. Na
profil gustoée znatno utjeCu razni
faktori, kao vrsta drva, oblik i ve.
li¢ina iverja, vlaga iverja i rezim
pre$anja, U stru€noj literaturi ob-
javljeni su mnogi radovi o tome
i o odnosu profila gustoce i fizi¢ko.
-tehnolodk:h svojstava iverica. Me.
dutim, postoji vrlo malo podataka
o mikromorfoloskim promjenama
iverja tokom ijzrade iverica, Zato
su autori u ovom radu, u okviru
svojih dstraZivanja odnosa profila
gustoée | fizidko-tehmoloskih svoj-
stava na plotama od borova jverja
razne gustode, proveli i mikroskop-
ska istraZivanja strukture pomocu
svjetlosnog i elektronskog mikro-
skopa, te dali na 20 slika opsiran
prikaz promjena u strukturi vanj-
skog i srednjeg sloja jverica,

63408622 — Roffael, E. Mi-
ertzsch, H., Menzel, W.: Naknadna
obradba iverica u svrhu smanjenja
njihova dgotencijala odvajanja for-
maldehida. (Nachtragliche Behan
dlung von Spanplatten zur Vermin-
derung ihres Formaldehydabgabe.
poterlréialas.) Adhésion, 26 (1982), 3,
str. 13.

Odvajanje formaldehida jz plo¢a
iverica, koje sadrze veziva od ami-
noplasta, moZe se smanjiti priklad-
nim vodenjem procesa presanja, te
naknadnom obradbom gotovih plo-
¢a. U tu svrhu mogu se na ploce
nanijeti reaktivne tvari, koje ¢e re
agirati s pristupaénim formaldehi-
dom, ili se mogu ma ploe iverice
nanijeti prevlake, koje e zbog ve.
like otpornosti na difuziju plnova
smanjiti odvajanje formaldehida u
okolinu.

U ovom radu obradeni su postup-
ci naknadne obradbe plo¢a iverica
amonijakom i/lli spojevima koji od-
vajaju amonijak, te su izneseni re-
zultati istrazivanja. Ustanovljeno je
da se maknadnom obradbom amo-
nijakom postize znatno smanjenje
odvajanja formaldehida z ploca
iverica, jako je kod maknadnog us-
kladidtenja tako obrademih plo¢a
zapaZen stanovit porast odvajanja
formaldehida ovisno o vrsti i tipu
ploéa}. Naknadnom obradbom kar.
bamidom (ureom) jli drugim spoje-
vima, koji odvajaju amonijak, po-
stiZe se znatno smanjenje potenci-
jala odvajanja formaldeh.da. Ti
postupci se ve¢ primjenjuju u prak-
si.

63408622 — Roffael, E., Schri-
ever, E, May, H. A.: Hidrofobiranje
iverica parafinom. Dio 1: Dosada-
nje spoznaje 1 vlastita istraZivanja.
(Hydrophobierung von Spanplatten
mit Paraffinen. Teil 1: Kenntnisse
und eigene Untersuchungen.) Adhi-
sion 26 (1982), 11, s. 10.

Zahtjevi na svojstva iverica znat-
no su se u toku zadnjeg stoljeca
prodinili, Posebno se to odnosi na
stabilnost dimenzija i upijanje vla.
ge, §to je narodito vaino kod ive-
r.ca za gradevinarstvo.
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U Slanku je uvodno dan pregled
dosadasnjih spoznaja o hidrofobi.
ranju plo¢a iverica parafinom, a
zatim su prikazani rezultati vlasti-
tih ispitivanja o utjecaju duljine
lanca parafina i duljine ogranaka
(izo-parafin) na efekt hidrofobira-
nja. Pokazalo se da ploce izradene
s Cyo, Cog i Cyq, kao sredstvom za
hidrofobiranje, pokazuju razl.¢ito
debljinsko bubrenje kod stajanja
u vodi, Hidrofobno djelovanje pa-
rafina pojacava se od Cyy — preko
Cgg do Cgg Jedan tehnicki parafin
je rastavljen u frakcije, u kojima
je m- odnosno izo-parafin poveéan.
okazalo se da je frakc.ja u kojoj
je izoparafin povedan znatno nepo-
voljnija u pogledu hidrofobnog dje-
lovanja od frakcije u kojoj domi-
nira m-parafin. Smjesa jedne i dru-
ge frakcije bila je u hidrofobnom
djelovanju izmedu t:h dviju frakei-
ja.

NOVE KNJIGE

Prof. dr Rudolf Sabadi

EKONOMIKA DRVNE
INDUSTRIJE

Udzbenik i prirudnik, Sveudilite u
Zagrebu, 1983. Str. 191.

Kako je to bilo majavljeno u
predgovoru skripata: Ekonomika —
Osnove ekonomske analize u $u-
marstvu i drvnoj industriji, Sveuc.
u ebu, 1982., prof, dr Rudolf
Sabadi napisao je ovaj udZzbenik
i priru¢nik za studente i inZenjere
drvne industrije.

Valja istaknuti da se radi o pio-
nirskom pothvatu — to fje prvi ud-
Zzbenik koji pregledno i sistemati¢-
no obraduje ono $to inZenjer drv-
ne industrije treba znati u svojem
svakodnevnom radu iz ekonomike
poslovanja. Pored toga udZbenik
daje pregled drvne industrije u o-
kvirima cjelokupnog narodnog gos.

rstva, dimenzionirajuéi ju kva-
ntitativno i kvalitativno u tom ma-.
rodnom gospodarstvu.

Knjiga se dijeli u dva dijela: I
dio obraduje efumomiku poduzeéa,
II dio ekonomiku drvne industrije
kao grame marodnog gospodarstva,

Autor je naclinio popis i klasifi-
kaciju poslova rkofe obavlja inZe.
njer drvmne industrije u svakodnev-
nom poslu i evnom dono.
Ql‘.’e_nju wgltz‘nih od};ka, pxja kig.

jegava ponavlja znanja
lla su inZenjerj stekii u drugim ko-
egijima studija, analizira svako-
dnevne poslovne odluke koje valja
donositi.

634.0.862.2 — May, H. A., Roffael,
E.. Schriever, E.: Hidrofobiranje
iverica parafinom. Dio 2: Djelotvor-
nost tehni¢kih parafina kao sred-
stava za hidrofobiranje u ivericama
s ureaformaldehidnim smolama.
(Hydrophobierung von_ Spanplatten
mit Faraffinen Teil 2: Wirksam-
keit von technischen Paraffinen als
Hydrophobierungsmittel in Harn-
stoff-formaldehydgebundenen Span-
?éatten.) Adhidsion 27 (1983), 4, s.

Na temelju postignutih rezultata
i konstatacija prvih ispitivanja, au-
tori su dali tumacenje razlika u
h.drofobirajuéem djelovanju neko.
liko tehni¢kih parafina s izrazitim
razlikama u sastavu. Rezultati ispi-
tivanja pokazali su da postoje znat-
ne razlke medu tehnickim parafi-
nima u hidrofobirajuéem djelova-
nju. Kod parafina, koji se sastoje
pretezno od n-ugljikovodika, ima

Uz prethodna znanja ekonomike
i ekonomske analize, koje je au-
tor opisao u ve¢ spomenutim skrip-
tama Ekonomika — Osnove eko-
nomske analize u $umarstvu i pre-
rad. drva, ovim udZbenikom i pri.
ruénikom je i jeno ocekivanje
da de Citatelj znati kako valja u-
potrebljavati oskudne resurse da bi
zt; postigao majve¢i gospodarski u-
m.

U 1. poglavlju I dijela: Gospo-
darski cilj 1 planiranje«, autor kon-
cizno, im i jasnim redenicama
objasnjava proces planiranja, po-
trebu planiranja i definira gospo-
darske ciljeve, U 2, dijelu objas-
njeni su cinitelji proizvodnje po
kategorijama. Bez suvi$nih rijedi,
koje ¢ine udbenik privladénim, sva.
koj kategoriji resursa dato je pra-
vo ime i vrijednost. U 3. poglavlju:
»Uspjesnost gospodarenja«, autors:.
stematski objasnjava nadin na ko-
ji se snimaju i Kklasificiraju gos-
podarski rezultati, te kako se in-
terpretiraju i zaSto ‘analize sluZe.
Prikazane su metode wventikalne i
horizontalne analize, analize koefi.
cijentima i pokazatelji uspjesnosti,
Veoma je jasno prikazano do kak-
vih je di}agnostiékﬁh zakljudaka
moguce do¢i tim analizama i ma
koji ma¢in valja provoditi dalja ras.
vjetljavanja da bi se do$lo do u-
zroka, te _mjera za njihovo ukla.
nianje. Najobimnije poglavlje 4.
»Troskovi«, prikazuje proizvodnju i
objasnjava trodenje, klasificira tro-
$kove s razlititih aspekata, odgo-
varajuéim Zivim pnimjerima, Pog-
lavlje sadr?i vrijedan prikaz ele.
mentarnog raduna troskova na pri-
stupadan | razumljiv naéin, Obra.
dujuéi stalno jedan | jer orga-
nizacije wdruZenog rada finalne pre.
rade drva, svi prakti¢ni i teorijski

razdioba duzine lanaca vaznu ulo.
gu, Hidrofobirajuée djelovanje pa-
rafina u ovom je slucaju to djelo.
tvorn.je §to je veéi udio visokomo-
lekularnih ugljikovodika, Tehnicki
parafini s visokim izo-udjelom po-
kazuju znatno manje hidrofobira-
juce djelovanje od onih s n.Zim sa-
drzajem jzoparafina, $to potvrduf'c
rezultate postignute u prvom dijelu
rada. Negativna djelovanja izo.pa-,
rafina moze prekriti utjecaj povolj-
ne razdiobe duljine lanaca n.para-
fna. Razlike u hidrofobiraju¢em
djelovanju raznih parafina dolaze
do izrazaja maroc¢ito kod niskih sa-
drzaja veziva. I ovdje su potvrdene
prijasnje konstatacije da razlike u
djelovanju razli¢:tih parafina dola-
ze vie do izraZaja kroz odrediva-
nje upijanja vode nego kroz mje
renja debljinskog bubrenja.

Z. Smolcié¢-Zerdik

problemi i kategorije obraduju se
tako da je slikka o takvoj organi-
zaciji sa stajali§ta optimizacije na
kraju potpuno jasna. U 5. poglav-
lju: »Planiranje resursa«, opet upo-
trebljavajuéi primjer iste organiza.
cije udruzenog rada finalne prerade
drva, prikazuje se postupak pla-
niranja resursa, te daju neke ana.
liticke metode optimizacije, na na-
¢in pristupacan i lako shvatljiv, uz
Zive primjere, a sve je to prika.
zano jasno, kratko i razumljivo.
Konac¢no, zadnje, 5. poglavlje pr-
vog dijela: »Vrednovanje alternati-
va«, predstavlja kratak i jasan pri-
kaz vrednovanja razli¢itih poslov-
nih alternativa, §to je veoma dob-
ro ilustrirano primjerima.

. U II dijelu: »Ekonomika drvne
industrije«, u 1. poglaviju dat je
prikaz gospodarskog razvitka, uvje-
ta za taj gospodarski razvitak i
medusobne uvjetovanosti koja vla.
da u gospodarskom Zivotu. Prikaza-
ne su neke od b.viih i sadadnjih
zabluda u dimenzioniranju gospo-
darskog razvitka u svijetu i u nasi
data prihvatlijva objasnjenja. 2. po-
glavlje: »Proizvodnja i traznja u
svijetu«, ukratko daje sliku sadas.
nje ; buduce traZnje i proizvodnih
moguénosti u svijetu, Poglavlja 3.,
4. 5. pnikazuju izvore sirovina, po-
tro$nju i R;oizvodr_u‘u u nas. Pog.
lavlje 6: »Meduzavisnost i planira-
nje«, daje prikaz medusobne uvje-
tovanost, svih sektora n

ospodarstva i vrednuje se veli-
ina doprinosa Sumarstva i prera.
de drva u okvirima cijelog gos-
rodarskog sustava, Zadnjim poglav.
jem 7: »Sadadnjica i pogled una-
pri{ed«. predstavija u stanovitom
smislu zakljucak ocijelog udzbenika.

Udzbenik nije tmao pretenzija da
rjeSava dileme socijalisti¢ke robne
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proizvodnje. To uostalom nije prak.
tiéno rijesio niti jedan drugi udzbe-
nik u nas, miti drugdje. Cilj autora
da inZenjerima sac¢ini aktuelan pri.
ru¢nik bez dogmatskih dilema, ko-
jom je mogude rjeSavati probleme
svakodnevne prakse, u potpunosti
je ispunjen.

Na$a praksa i teorija ovim ud.
7benikom dobila je mnogo: ispunje-
.na je praznina po prvi put, i to
ne samo u mas, veé i drugdje; do.
bili smo koristan priruénik, pisan
na visokoj znanstvenoj razini, ali
uvijek jednostavan i razumljiv. Po-
red toga, taj udZbenik i priruénik
ggiéiganju ne zamara niti op$irno-
,miti nepotrebnim citatima. Zbog
svega toga se ta knjga moZe pre-

poruditi.
St. B.

Giinter Langendorf:

DRVO — PRIRODNA SIROVINA
PRED KOJOM JE BUDUCNOST
(Holz — Naturrohstoff mit Zu-
kunft)

I1zdanm je: VEB Fachbuchverlag
Iﬁi.g, 1982. Knjizarska cijena

U ovoj likaciji, na 62 strani.
ce malog formata, autor je uspjes-
no pokazao da drvo u narodnom
gspoda-rstvu zauzima sli¢an polo-

j kao i sve ostale prirodne si-

>
,UKRAS’ ro 7A 1ZRADU OKVIRA I LETAVA ZA OKVIRE
Telefon: 422-300

Zagreb

rovine, ali ima i posebna svojstva,
kojih bolje poznavanje moze don'-
jeti gospodarstvene prednosti,

Opéenito je poznato da se nafta
i ugljen mo%u mnogo bolje upotri-
jebiti kao sirovina za proizvodnju
mnogih drugih proizvoda nego za
loZenje, a iz kemjskog sastava mo.
7e se to isto reéi i za drvo. To
su osnovne prednosti drva na ko-
je autor Zeli upozoriti. On pritom
isti¢e potrebu znanstvenog prouca.
vanja drva, kako bi se mogle pra-
vovremeno donijeti odluke u poli.
tici mjegove proizvodnje i prerade.

Materiju knjige autor je podijelio
u 6 poglavlja, odnosno 17 odsjeka,
kojima obraduje drvo od sadnje 1
uzgoja Sume sve do primarne pre-
rade, te Is)rorizvodnje drvenjade i
celuloze. Ne obraduje uopée druge
finalne proizvode od drva, a od
drugih moguénosti kemijske pre-
rade drva inje samo proizvo-
de 3to se dobvaju hidrolizom ili
pirolizom drva.

. S obzirom na kratkocu sadrZa-
ja, dosta je da se spomenu samo
nazivi poglavlja i odsjeka i moZe
se vidjeti potpunost autorovih pri.
kaza., Poglavlja su:
2.— Sumy — regulator Zivoga i
»tvommica Zivota«
2.1, Rasprostranjenost i tipovi
S$uma

2.2. Zaliha, rast i prirast

Preradoviéeva 4

3. — Proizvodnja drva
3.1. Sadnja sastojina
3.2. Uzgoj) mladih
ethodne sjece
3.3. Za$tita $uma
4.— Sjeca $uma i priprema drva
4.1. Sjeta $uma, konaéno isko-
riséivanje
4.2, Oblikovanje, skupine pro.
izvoda
4.3, Uskladi$tenje, okoravanje
44. Uvoz drva
5.— Sada$nja i buduca prerada dr-

sastojina,

5.1. Osnove
52. Sirovina drva
5.3. Piljeno drvo
5.4. Furniri i obojedno drvo
5.5. Plo¢e iverice i vlaknatice
5.6. Celuloza i drvemjata
5.7. Drvo kao izvor energije
5.8. Ostali nadini korid¢enja i
buduénost .

6.— Gospodarenje sporednim pro-

jzvodima

Uz tekstove daje autor uz svako
poglavije iskaze statisti¢kih poda-
taka. Steta je da se svi_ti iskazi
odnose samo MD& osim iskaza
0 u.lcu{moj povrsini, broju stanovni-
ka, zalihi i iskori$tenju, koji se od-
nose na cijeli svijet s nazmacenim
udjelom istodnih zemalja, SSSR-a,
Evrope i DDR-a, U Knjizici je o-
tisnuto i 15 fotografija i crteZa po-
vezanih sa sadrZajem.

M. Gjaié, dipl. ing.

nova mehanizirana linija za brufenje, lakiranje i tunelsko suéenje ravnih i
profiliranih letava i lamperije duljine do 3000 mm, marke »Eurotehno« Ita-

oglasava

JAVNU PRODAJU

osnovnog sredstva

lija, uz pocetnu cijenu 1,260.907.— dinara.

1) Stroj za brukenfe laka
2) Stroj za nanodenje laka prskanjem
3) 5) Ulazno-fzlazni popreéni (ransporier

4) Protofna kanalna suilonica s

grijanjem

m/min.

5. XI. 198

Infracrvenim

Strojevi se mo
(dvoriste) od 1

Ponude molimo dostaviti na adresu ogladivaca

Kapacitet linije jest do 50 tekucih

Osnovno sredstvo prodaje se naipov:lk{"niiem
onudadu ?ni\l\ z

janjem ponuda do judno

drustvenim § gradanskim pravnim
te fiziékim osobama.

1 ledati u Medulievoj 14
Zgl do'p(is

sati do 25. XI 1983.

neposredno ili preporu¢enom dostavom.
—_—__,_—————:_—————————_——___—_—-:—-ﬁ'_—_.
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IN MEMORIAM

PROF. DR ZVONIMIR SPOLJARIC

U Velom Losinju je 25. kolovoza 1983. u 73 godini Zivota preminuo jedan od
donedavnih ¢&lanova Sumarskog fakulteta u Zagrebu prof dr Zvonimir Spoliaric.
Tog je dana Sumarski fakultet u Zagrebu izgubio eminentnog profesora, iskrenog
suradnika, velikog znanstvenika i _pedagoga, a $umarska i drvno-industriiska stru-
ka vrsnog stru¢njaka, ¢ovjeka koji je gotovo citav svoj zivotni vijek posvetio ovoj
struci.

Prof. dr Zvonimir Spoljari¢ roden je 20. 2. 1911. godine u Zagrebu. Ispit zre-
losti polozio je 1930. na realnoi gimnaziji u Varazdinu.

Prve kontakte sa Sumarskom i drvarskom strukom prof. dr Zvonimir Spolija-
rié je ostvario davne 1931. godine, kada je upisao studij Sumarstva na tadaSniem
Poljoprivredno-§umarskom fakultetu u Zagrebu. Vec¢ tijekom studua"poéep ie
1935. godine raditi na Fakultetu kao dnevni¢ar u Zavodu za fitopatologiiju. Diplo-
mirao je 1936. godine. Odmah po zavrsetku studija nastavio je raditi kao dnev-
ni¢ar-asistent, a 1939, izabran je i postavlien za asistenta pri istom Zavodu. Od
tada se poceo intenzivno zanimati za problematiku anatomije drva, pa mu je fa-
kultetsko Vijeée povierilo 1947. godine predavania iz predmeta »Anatomija drvae.

. Godinu dana kasnije, ti. 1948. godine, jo§ kao asistentu, poviereno mu je o-
snivanje Zavoda za anatomiju drva i funkcija vrSioca duznosti predstojnika no-
vog Zavoda. U listom Zavodu osnovao je prvu ksiloteku na Balkanu, koja danas
broii vife od 2500 svietski poznatih komercijalnih vrsta drva i velik broi pripa-
dajucih mikroskopskih histolo$kih preparata.

Iste godine promoviran je za doktora $umarskih znanosti, uspje$no obraniv-
$i disertacijsku radnju pod naslovom: »Prilog poznavanju_kvartarnih i tercijar-
nih Suma sjeverne Hrvatskee«, Tijekom 1952—1953. godine bio ie ma specijalizaci-
ji u Engleskoj, u poznatom laboratoriju za ispitivanje $umskih proizvoda u Prin-
ces Risborough i Univerzitetu u Oxfordu.

Na osnovu habilitacijskog postupka i obranijene habilitaciiske radnie pod na-
slovom: »Nove mogucnosti u makroskopskoi identifikaciji drva« habilitiran je 1953.
godine za naslovnog docenta, Iste godine izabran je i postavlien za docenta iz
p(x;;glmeta »Anatomija drva«. Za izvanrednog sveudiliSnog profesora izabran je 1959.
godine.

Prof. Z. SESlJané bio je jedan od prvih inicijatora za osnivanje samostalnog
Sumarskog fakulteta u Zagrebu, 3to je ostvareno diobom Poljoprivredno-Sumars-
kog fakulteta 1960. godine. Iste godine izabran je za prvog prodekana novog Su-
marskog fakulteta.

Te godine, na tadas$njem drvnoindustrijskom odielu novog fakulteta, uvodi se
redmet »ZaStita drvac, koiji se provierava prof. Spoljariéu, a Zavod za anatomi-
Ju drva prerasta u Zavod za anatomiju i zatitu drva. Kasnije, u Katedri za anato-
ju i zadtitu drva, bio je predstoinik do odlaska u mirovinu. Danas je ta Katedra,
zahvaljujuéi prof. Z. Spoljari¢u, nadaleko poznata i preko granica nade domovine.

Za redovnog sveutilidnog profesora izabran je 1963. godine, a u zasluZenu mi-
rovinu odlazi 1977. godine makon vie od 42 godine neprekidnog rada na istom
fakultetu. Iako u mirovinj ostao je i dalie duboko vezan za svoi fakultet radedi,
premda naruenog zdravlja, na znanstvenim istraZivanjima iz svoie uZe speciial-
nosti gotovo do svog posliedneg dana.

Tijekom svog dugogodiSnjeg sluzbovania prof. Z. Spoljari¢ je sudielovao u
radu brojnih fakultetskih tijela i komisija, medu inim bio je dviie godine dekan
fakulteta i predstoinik Zavoda za Sumske pokuse.

Edukativni rad prof. Z. Spoljari¢a bio je veoma bogat. Kao nastavnik sudje-
lovao je u izobrazbi vise od 38 generacijfla\oﬁzsnxgkih i drvnotehnolodkih struén}a-
ka, Izdao je udZbenike iz podruéja anatomije i zastite drva, koii su doZivieli ne-
koliko izdanja, dopunjujudi ih stalno novim spoznajama.

Kao prvi specijalista, koji se bavio strukturom drva u nasoi zemlii, prof. Z.
8poljari¢ je nesebi¢no prenosio sva svoia znania mladima, provevsi kroz dokto-
rate i magisterije sve dana&nije stru¢njake u Jugoslaviii iz tog podrudia.

Prof, Z.Spoljari¢ je publicirao broine znanstvene i struéne radove. Medu osta-
lim sudjelovao je na izradi prve Sumarske enciklopedije u Jugoslaviji, te izradi
§umarskih i Sumarsko-tehni¢kih prirugnika,
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Kao vrstan stru¢njak i znanstvenik bio ie ¢lan brojnih strucnih organizaciia
Bio je ¢lan Sumarske sekciie odiela za prirodne nauke Jugolavenske akademiije
nauka, dugogodi$nii ¢lan Drustva inZeniera i tehnicara Sumarstva i drvne indu-
strije Jugoslavije, dugogodiinii ¢lan Medunarodnog udruZenija anatoma drva —
IAWA (International Association of Wood Anatomists), Medunarodne istrazivacke
grupe za zastitu drva (International rescarch group on wood preservation), i Me-
Adunarodne zajednice $umarskih znanstvenih organizacija — IUFRO, te je sudie-
lovao na nijihovim brojnim radnim sastancima, simpozijim i kongresima.

Veliki dio svog radnog vijeka prof. Z. $poliari¢ ie posvetio izgradnii danasnii-
ce kroz veoma aktivan dru$tveno-politi¢ki rad. Veé tijekom okupacije domovine,
kroz pune &etiri godine, suradivao s Narodnooslobodila¢kim pokretom. Bio ie nai-
stariji ¢lan Saveza komunista Jugoslaviie i Socijalistickoz saveza radnog naroda
Jugoslavije na Fakultetu, a u dva navrata bio je i sekretar Osnovne organizaciie
Saveza komunista.

Ono malo preostalog slobodnog vremena prof. Z. Spoljarié¢ je zrtvovao iz-
gradniji mladih, rade¢i neprekidno vide od 40 godina kao aktivan ¢lan studentskog
veslatkog kluba »Mladost« i studentskog planinarskog drustva »Velebit«. Kao pri-
znanje za dugogodinii rad na tom poliu primio je od sportskih drustava »Mla-
dost« i »Velebite plakete, a Skup$tina grada Zagreba dodijelila mu je diplomu, kao
priznanje grada za njegov dugogodidnii drudtveno-politi¢ki rad.

. Ukazom Predsjednika Republike u svibnju 1976. godine prof. dr Z Spoljaricu
ie za mjegov cjelokupan rad dodijeljen orden Zasluga za marod sa srebrnim zra-
cima.

Za sve ono $to je udinio za $umarsku i drvnotehnolo$ku struku, za Sumarski
fakultet u Zagrebu,

NEKA JE VJECNA HVALA I SLAVA PROF. DR ZVONIMIRU SPOLJARICU.
Prof. dr B. Petric,

TORWEGGE

HOLZTECHNIK Automat za obradu rubova lijepljenjem talji-

vim i PVAc-ljepilima za ravne i zaobljene fur-
nirane rubove (SOFTFORMING).
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L ’J STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA

Telefon: (01) 362-84-70 CH-8042 ZORICH
Telex: 53 672 Schaffhauserstrasse 80
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Telefon: (01) 362-94-70
Telex: 53 572

SPOERRI & CO. AG

STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA
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CH-8042 ZURICH
Schaffhauserstrasse 89
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Automatska brusilica furnirskih listova
tip FBA 2

Stroj FBA 2 opremljen je s dvije radne
skupine za fino uzduzno brudenje furnirskih
listova debljine od 0,5 mm na vise. Ovisno o
vrsti furnira i Zeljenoj kvaliteti brugenja, stroj
se moze opremiti treéom brusnom skupinom.
Stroj FBA 2 proizvodi se u radnim $irinama
od 300 i 500 mm, a po potrebi i 800 mm.

Za izjednacavanje furnirskih listova na
toénu debljinu primjenjuje se brusna skupina

s pritisnim metalnim valjkom, ¢ime se posti-
se apsolutna tocnost u trazenoj debljini fur-
nira. Fino brusenje izvodi se na drugoj brus-
noj skupini elastiénom pritisnom gredom.
Preciznim pode$avanjem elasti¢ne pritisne
grede prema kvaliteti furnira i njenim ravno-
mijernim pritiskom na obradak postize se vi-
soka kvaliteta brusene povrsine.

Vakuumski uredaj za pridrzavanje furnira
omoguéuje ravnomjerno nalijeganje i vodenje
furnira u podruéju bru$enja.

Stroj FBA 2 prikladan je za bruSenje poje-
dinaénih furnirskih listova i furnira u namo-
taju. Na stroj se moze prigraditi i uredaj za
odmatanje i namatanje furnira.
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Tehnicki podaci:
Sirina brugenja

mm 300 500
Duljina brusne
trake mm 350 x 2100 550 x 2100

Instalirana snaga
po radnoj sku-

kini kW 4.7/5.7 6/8
Brzine brusne

trake m/s 12/24 12/24
Brzina pomaka

podesiva m/min 6...30 6/cs:i30




EXPORTDRVO

RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU | UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA |
PAPIROM, TE LUCKO-SKLADISNI TRANSPORT | SPEDICIJU, n. sol. o.
41001 Zagreb, Marulicev trg 18, Jugoslavija

telefon: (041) 444-011, telegram

Exportdrvo Zagreb

Radna zajednica zajednickih sluzbi
41001 Zagreb., Mazuranicev trg 11

21-307, 21-591, p. p.: 1009

(041) 447-712

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA:

OOUR VANJSKA TRGOVINA

41000 Zagreb, Maruliéev trg 18
pp 1008, tel. 444-011, telegram
Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307
21-591

OOUR MALOPRODAJA

41001 Zagreb, Ulica B. Adzije 11
pp 142, tel. 415-622, telegr. Export-
drvo-Zagreb, telex 21-865

OOUR — »SOLIDARNOST«

51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp

142, tel. 22-129, 22-917, telegram
Solidarnost-Rijeka

OOUR — LUCKO-SKLADISNI
TRANSPORT | SPEDICIJA

51000 Rijeka, Deita 11, pp 234
tel. 22-667, 31-611, telegr. Export-
drvo-Rijeka, telex 24-139

OOUR — OPREMA OBJEKATA
— INZINJERING

41001 Zagreb, Vlaska 40, telefon
274-611, telex: 21-701

OOUR — VELEPRODAJA
41001 Zagreb, Trg zrtava fasizma
7, telefon: 416-404
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PRODAJNA MREZA
U TUZEMSTVU:

ZAGREB
RIJEKA
BEOGRAD
LJUBLJANA
OSIJEK
ZADAR
SIBENIK
SPLIT
PULA

NIS
PANCEVO
LABIN
SISAK
BJELOVAR
SLAV. BROD

i ostali potrosacki

centri u zemlji

\PORTDRVO0

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU

Vlastite firme:

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-04 30th Street L
Island City — New York 11106 — SAD

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z. Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

ong

Poslovne jedinice:

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EXPORTDRVO — Pariz — 36 Bd. de Picpus

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju,
Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16

EXPORTDRVO — Mo s kva — Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13

EXPORTDRVO — Casablanca — Chambre économique
de Yougoslavie — 5, Rue E. Duployé — Angle Rue Pegoud,
2°M¢ étage




