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Novo 

'' 
ARP-1600" 

POSTROJENJE AUTOMATSKE 

RASTRUžNE TRAćNE PILE 

cjelokupnim postrojenjem upravlja Jedan 
izvršilac pomoću centr,alnog komandnog 
pulta 

- promjer kotača osnovnog stroja 1600 
mm 

- tražite opširni•je tehničko-tehnološke in
formacije 

Proizvodni program 
TA-1800 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1600 Autornat:ika tračna pila trupčara 

TA-1400 Automatska tračna pila trupčara 

TA-1100 Automateka tračna pila trupčara 

RP-1500 Rastružna tračna pila 

R?-1100 Univerzalna rastružna tračna plla 

P-9 R Pilanska tračna pila 

AC-3 Automatski jednollsni clrkuler 

KP-4 Klatna pila 

PP-1 Povlačna pile 

PCP-451) Precizna cirkularna pile 

HCP 1-4 Prečnl clrkular 

► 1!1 OO~Lf~iTWrnJ ◄ 

TVORNI C A ST ROJEVA 

41020 ZA G R E B - Savski Gaj, XIII. put bb -

JUGOSLAVIJA: Tel.: Centrala: 520-481, 521-331. 

521-539, 521-314 - Prodaja: 523-533 ; Telegram: 

BRATSTVO ZAGREB: Telex: 21-614 

S OSNOVNIM STROJEM) A\JTO-

OP-1 Automatska oštrilica pila 

- uređaj za gater plle 

- uređaj za široke tračne plle 

- uređaj za uske tračne pile 

OTP Automatska oštrlllca ši rokih tračnih pila 
RU Razmetalllca pila 

- uređaj za gater pile 
- uređaj za široke tračne pile 

VM6 Valjačlca pila 

- pribor za valjanje I napinjanje pila 
- stol za uređenje listove plla 

BK Brusilica kosina 

AL-26 Ape~et za lemljenje 

ABN-4 Automatska brusilica noževa 
Razni strojevi za finalnu obradu drv1 



lJPlJTE AlJTOBIHA 
Prlllkom pripreme rukopisa za U1&k molimo a utore 
da se p r1drtivaJu allJcdećeg: 

- R•d treb<II bltl n•plson u trećem Ucu, konciun I 
Ju•n . te metrolollltl I termlnoloikl usklađen. 

- Radove treba p14au uz pretpostavku da čitaoci 

poznaj u l)(Xln,čje o koJcm ae govori. U uvodu treba 
Iznijeti umo lto Je prijeko potrebno ia ra;rum!Jeva
nje onog& &to ge opisuje, a u uklJučku ono ito pro
lzla :r:I 111 se p redlaže. 

- Tekst rada treba pisati strojem, samo s Jedne tira
ne papir• formata A4 (ostaviti UJevl slobodni rub od 
na.jmonje 3 cm), e proredom (redak oko 60 slovnih 
mJesta. a <tranlca oko 30 redaka), I s povećanim 

ramiakom luneđu odlomaka. 

- Opseg teksta mote biti n•Jvllle do 10 ttpkanlh ma
ntca. 

U Iznimnim slučajevima mote Urednički odbor ča-
1opisa prihvatiti radove I netto većeg opsega, samo 
ukoliko oadr!aJ I kvaliteta tu opsetnost zahttJevaJu. 

- Noslov rada treba biti kratak I đa đovo!Jno Jamo 
lzralava ••drtaJ rada, Uz naglov treba navesti t broj 
UDJ<: (Univerzalna decimalna klaslflkac!la), odnosno 
ODK (Oxtordska decimalna klaalflkaclja), U kol.lJ<o 
Je članak već Uskan Ili se radi o prlJevodu, treba 
u fusnoti (podno!noJ bl!Jdcl) n aslova navesti kada 
Je I gdje tiskan, odnosno s kojeg Jezll<A Je preveden 
I tko gn Je preveo t eventualno obradio. 

- Fusnote glavnog naslova označavaju ae npr. zvJez• 
cllcom, đok se tusnote u tekstu označavaju redoaUJecl
nlm arapslo!m brojem kako se PoJavlluJu, a navode 
se na dnu stranice gdje •• spominju. Fusnote u ta• 
belam a označavaju •• malim slovima I n avode se od
mah tza tabt:l~. 

- Jednacllbe treba pisati Jasno, kompaktno I bu 
mogućih dvosmlalenostl. za evo upotrljeblJene ozna
ke treba navesti nazive fl.zil<alnlh veličina, dok ma• 
nje poznate tl:r:lkalne veličine treba I pojmovno po
sebno obJunltt. 

- Obvezna Je primjena SI (Međunarodnih mjernih 
Jedinica), kao I meduqarodno preporučenih oznaka 
čelće upotrebljava nih fizikalnih veličina. Dopulta H 

jol Jedino prlmj..,a Zakonom dopuatenlh ltarlh mjer
nih Jedinica. Ako ae u potpunosti ne prJmjfflJuJu 
vellčJnake Jednađžbe, 1 koherentnim mjemlm jedi
ni cama, prtJeko Je patrebno n avesti mjerne Jeđl

nJce tlztkalnlh veličina. 

- Tabele treba redoslijedno obiljdltl brojevima. Ta
bele I dijagrame treba sastaviti I op!ntt tako da buđu 
ruumlllvl I bez i!ltanja tekstil. 

- Sve ,u.u cerkže I toto1rat1je) treba pr11otltt Od· 
vojeno od tekC'tS, a n.a poledlnt - kod neprOUmth 
•Uka (!U u •lrane kod prozirnih) olovkom naptsatt 
broj •liko, Ime autora I Skraćeni naslov članka. 1J' 
te!Utu, na mJectu 1dJe bi autor želio da ae 1Uka 
uvrsti u 11oe, lteba navesti 1amo reclni broj allka 
(arapskim brojem). s~ trebaju biti veće 11010 fto 
~• biti na kJIJejlma (najpogodniji je omjer oko a : 1), 

- Crtele I dlJasrame treba uredno nacrtati I Izvući 
tulem na b!Jetom crtačem papiru Ili PAIIJp,tplru (li• 
rlna n1JdeblJ• crte, za •POmm..u najpo1odnljl omjer, 

treba biti 0,5 m m, • oct.ale llrlne crt• 0,3 mm za eri
kane I 0.2 mm za pomoćne crte). Najveći format 
crteL, može b it i 34 x 50 cm. Sav tekst I brojke (kote) 
trebaju bltl upisani • ullpravnlm slovima, a omake 
tlzikalnih veličina kostm , vodeći raćuna o sm•nJenJu 
slike (za nave<Jeni naj povoljniji omjer l : I to su 
slova od 3 mm), Ukoliko autor nema mogućnosti za 
tAkav opis , neka upiše sve mekom olovkom, • uređ. 

nlštvo će to učiniti tušem. Fotografije treba đa su 
June i kontrasne. 

- Odvojeno treba prlložltl I kratak sadr!aJ članka 

(oaietak) hrvatskom I na engleskom (IU njema. 
čkom) Jez iku, Iz kojeg se razabire svrha rada, vat
n ljl podaci I zaključak. So:telak mo!e Imati naJvU. 
500 slovnih mjesta (do 10 redova sa 50 slovnih mjesta) 
I ne treba sadržavaU Jednadžbe ni blbllogra.f!Ju. 

- Radi kategorlzae<Je članaka po kvaliteti, treba prt
lotltl kratak opis •.u čemu se sastoji originalnost 
članka• s kojim će se trebati suglasiti t recenzent. 

- Obvezno Je navesti Uteratuni, koja treba ~ je 

aelektlvna, osim a ko se racll o pregledu literaturi!. 
Literaturu treba svrstati abecednim redom. Kao prt• 
mjer navođenja llteuture za knjige I l!uoplse bio bi: 

Ili KRPAN, J.: SuJet1Je I parenje drva. Sumarald 
fakultet Sveučllllta u Zagrebu, Zagreb 1HS. 

(3) CIZM'ESIJA, t.: TaJJ!va l)ep!Ja u drvnoj Industriji, 
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (197'1) 1-8 , H5--H7, 

(RedoeliJednl broj literature u uciatoJ zagradi, prezt
m.e autora I tn!CIJ■li Imena. nuJv Clanl<a, nuJv e,,. 
soplsa, gođ.lna Izlaženja (godište Izdanja), broj l!a· 
oop!u t~ stranice od . .. do . . .). 

Treba nave.u podatll:e o autoru (autorima): 
pored punog Imena I prezimena navesti zvanje J au
den1,1ke titule (npr. prof., dr, mr, cllpl. ln1„ dipl. tehn., 
Itd.), osnovne elemente za bibliog rafsku karticu (k]JUl!• 
ne r!Ječt Iz rada, slu!benu adreeu), broj f.lro-računa 
autora s adresom I općtnom 1tanovanJa. 

- samo potpuno nvriene I kompletne radove (teut 
u dva primjerka ) slati na adresu Urednlitva. 

- Primljen! rad Uredn1itvo dostavlja recenzentu ođ· 
govarajućeg područja na mišljenje. Ne.kompletni ra
dovi, te radovi koji zahtijevaju veće preinake c.kra· 
ćenJe Hl nađopuac), vraćat će i,e autorima. 

- Ukoll.ko p rimljeni rad nije u.11:lađen I ovim Upu

tama, svJ trolkovl mlclađlvanja I~ će na troiak auto
ra, 

- PrlhvaCenl I objavljen.I radoVl .,. bOl>Orlraju. tao
Uko a utor teli separate, mote Ili 1.\81" ,~u prtltl!
do1tave rukopisa uz poaebl\u na.rJatu. 

- Molimo autore (kao I uređnllce rubl'fka) da \I roku 
o!I dva tjedna po lzlaaku l\&Jop/la !,s tiaka do.ta" 
Urednlltvu bltnlJe tllkarake Polru!k• koje IU „ pol• 

l!rale, k•ko bi so obJavlll l1prav01 u ll!Jtdae.<n broju. 

Ult.SDNUITVO 
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konstruiranje novi pristup Metodičko 
projektiranju 

Mr Stjepon Tkalec, dipl. inž. 
Sumarsk: fakultet, Zagreb 

Primljeno: 24. lipnja 1983. 
Prihvaćeno: 25. srpnja 1983. 

UVOD 

i konstruiranju drvnih proizvoda* 
UDK 634.0.836.1 

Prethodno priopćenje 

Sažetak 

U ovom se članku govori o metodičkom konst_ruiran_iu kao. zn_anstvenoi 01~
todi projektiranja 1 konstruiranja, te o mosru_ćnostuna ~1ene pnm1ene kO? obh
kovanja finalnih drvnih proizvoda. Usporcđ'u1u se klas1či:1e ~etode .ra~vo1a Pro
izvoda s metodičkim pristupom, na osn~vi ~e11:a„ se za~l 1uč~1e _da 1edmo ~eto
dičko konstruiranje daie osnove za opt1mahzact1u pro1ektoih 1 konstrukc11slnh 
r ješenja, te za obradu p0dataka na elektroničkom računalu. 

KI ju č ne r i j e č i : Metodičko konstruiraITT ie - j,ntuitivne i dis~~:7=ivne me
tode konstruiranja - proiektiranie - konsitrukciiska razrada - koeficnent uskla
đenja . 

METHODICAL CONSTRUCTING - NEW APPROACH TO 
CONSTRUCTION AND DESIGN OF NEW PRODUCTS 

Summary 

This article discusses methodical constructing as a scientinc rnethod of de
signing and constructing amd a possibility of its application in rnoulding finished 
wood products. 

Traditional methods of the prođuct development are cornpared with metho
dical approach, on the basis of which a conclusion is made that onlv methodi• 
cal constructin.it offers the grounds for optimalization of design and constru
ction solutions and for data processin2 on computer. 

K e y w o r d s: methodical constructing - intuitive and discursive methods 
of designing - constructional workinJ:( o'Ut - coefficient of coordination (A.M.) 

Znanost o konstruuranju je ,novo područje teh
ničklih znanosti. Njen zadatak je da istražuje pro
ces nastajanja koll'Strukcije proizvoda, otkriva
njem zakonitosti. konstruktors,ke djelallnosVi i raz
vijanjem metoda koje će omogućiti raoionalan 
proces konstruiranja. 

vati .i u našoj zemlji u ·području strojogradnje. 
Upoznavanje tog znanstvenog područja ~ mogu
ćnosti koje pruža ta oblast u finalnoj drvnoindu
strijskoj proizvodnji, posebno u proizvodnji na
mještaja i drvnih prd:zvoda za građe..,.inarstvo, 
tek predstoji. Razina razvoja akti,vnoslli projek~ 
tiranja i konstruiranja na·lazi se rtrenutačno u o
kv.ir:ma primjene i nt u i t i v.ni h me to da ra· 
da, dok se u novije vrijeme skromno javljaju i 
ctisk1Urzivne metode. Optimalizacija projektnih : 
konstruktivnvh rješenja, te pristup automatizaciji 
konstruiranja čine problematiku koja je obuhva
ćena zadallkom »Istraživanje biteriija optimiza
dije kod .razvoja proizvoda« u okviru Programa 
zllllliStvenoJ.straživačkog rada u drvnoj industriji. 

Vrlo složena i rastuća problematika u projekti
rainju i konstruiranju strojars,kih i građevinskih 
konstmkcija utjecala je na mnoga istraživanja u 
tom području. Kao re2iultat tih iMraživanja rai
vHa se nova znanstvena oblast pod imenom zna
n o s t o kon st r'Uira nju. 

Znanost o konstrufranju li ,konstruiranje po
moću ele'ktroničlrog računala počelo se istTaži-

• Rad je izr-.lđen na Sum..-skom fakul1cw u olcvjru 1Adal• 
ka 67.4.3. •Istra. tivanje kriterija oplimlu,cl.le kod ruzvoja profz. 
voda• koji nnanci.m SIZ.IV i Optc udrut.enje šumnr•tvn i prcrode 
drva l prometa SRH, Zagreb. 

Potprojektom rukovodi prof. dr mr MlndpJ1 Ff~ur!~. 

Ovim člankom želi se upozoriti na značenje da. 
lj:ih tstra~vanja, na pravce u stvaranju uvjeta za 
izučavanje ove problematike, do primjene u ne,. 
posrednoj proizvodnji. 
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I. PROBLEMATIKA AKTIVNOSTI 
PROJEKTIRANJA I KONSTRUIRANJA 

ObJ,i1kovanjc ili projelctiranjc u užem smislu 
predstavlja aktivnost koja ima za cilj određivanje 
funkcionalno-estetslcih svojstava finaln:og proizvo
da. za razld,ku od aktivnosti konstrui,ranja koja 
određuje konst1'!Uikt.tivno-tehnološke karakteristi
ke. Obje aktivnosti sa5tavni su ,dio cjelokupnog 
procesa razvoja proillvoda. U širem sm'i,slu, ci
ljevi tih aktiv.nustli su zajednički, ali se b ~tno raz
liJ...1Uju u sadržaju rada. Akriivnosti konstnuiranja, 
za razlilku od projek<niranja, tj. oblikovamja, ima
ju znatno veće gran~čno ,područje s tehnologijom 
i organizaoiJom izrade, te bitno utječu .na ko
načno oblikowio rješenje s aspek<ta tehn~čko

-ekonoms,kih tt1vjeta realizaci'je novog H, ipreobli
kovanog proi~oda. Stoga sva·ko idejno oblikov
no rješenje treba omogućiti alternati<ve IJ:construk
cijsJ..-.ih rješenja radi ada,ptlramja određenom pro
izvodnom sustavu. 

. Bez obzira ll'la lokaciju funkcije razvoja rpro-
1zvoda u nekom poslovnom sistemu, akt'i!Vnosri 
obLikovanja i ikonstruriranja tektU s obz:rom na 
sadržaj i vrijeme u r~li~i,tim Jcombiinac'ijama, o'd 
diskontiinuira:nog {pOstepenog načina do okom!;in i
ranog. Redos'l:ified aktivnosti 'Određen je metodo
škim pri'S.tupom i razlik!uje ·se i7lmeđu pojed~ih 
radnih organizacija. Na islici! 1. gaint<ogramski: je 
prikazan tijek projek-tilranja i ikonstrui.ra:nja ipro
izvooa po Jcomb:iniiranorn nacinu izvođooja. 

Način wođenja uvJetovan je i brojem izvr
šilaca radova ([la oblikovanju :proizvod.a, bez ob
zira na uspješnost takvih radova. Primjerike, je-
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dan izvršilac može svoje ak-tivnos·ti operativno 
planirali po diskontr.rnuiranom - postepenom n a
činu, alternati1V,no po kontilrruiranom - postepe
nom nać:nu, a ta1J<:vi načimi rizvođenja daju naj
duže vremens'ke dkluse. Dafk.le, na rewltate treba 
relativno dugo čekati. Drugi ,problem čini uspje
šnost obUk:ovmh rrj ešenja. Univerzalnost istruč
njaka može u,vjetovati ta1kva rješenja, ikoja s 
,tržišnog, tehnr:ćkog ·ili ekonomskog aspekta 111is u 
optimalna. Specijalizacija s•tručnjaka. tj . 1Jims'ki 
rad s vremen·sko ,parailelnirm ili lkombin~.r&nim pro
vođenjem alkrtri.vnosti, skraćuje rokove izrade, dok 
u kvalitab.ivnom pogledu daje veće mogućnosti 
za pri'stup optimalilzac1ji, a 'time ,povaljnrjem iz
boru za uspjeŠiliija, oblikovna ,rješenja. U ovom 
radu će !Se uk-ra~ko analizi-rati postojeći meto
dološki pristupi •kod iproi2vođača namještaja. 

2. METODE KONSTRUIRANJA 

Istr~,vanjem procesa \konstruiranja, vremen
skog udjela određenih radova, te taikva misao
nog procesa, utvrđeno je da u procesu postoji 
intu d ivlllti ii diisku ,r .zdvoannačinmr§ljenja 
pri rješavanju tkonst.ruk,torskih problema i dono
šenja odl'lllka. Lntui1Jivni način bazira tse na empi
djj, tj. bez temeljnih 2'I!ianS1tvenih spomaja. Di& 
kurziwie meto'de 'OiSnivaju ·se na rezultatima znan
s tveno0ist•raž,iva<:Jktlh ek$periimenata, proračuna : 
logičkih rzaikljufaka. 

Jedno od ipodru.čja znan'ostj o l}rnn:st:rnili-anju 
nazvaino Je m ett'Od i čk'o :ko ns t rui ra111 je. 
Njime ,se ma'Stoj,i iraz:vdt!i proces 'konstruiranja 
primjenom silSte.matiziiran:ih postupaka, Ikoji omo
gućuju općenito rj eša,vainje ikoll'l.strukcij:sWi pro
blema. Osnovm uvjeti za to su algoritmičnost i 
učestalost pojedLnih akitivnooti. Metodićko ,kon
struiranje omogućuje da se IJ)roces ~radi algo
r.itmički i rješava promjenom ele.ktrornčkog ra
čunafa. ,Praktična primjena ove metode uvedena 
je u strojarstw, brodogradnji i građevi,narstvu, 
a uvodi se u ;područje drvnih Lkonstrukoija. 

Unaza:d ,trj >desetljeća razvijaju se metode iz. 
n&lažerrja odgovaraj,ućih tehnlČkili rješenja u 
mnog.im zemljama kao: SA'D, SSSR, SR Njema
čka, Fram.cU.9ka, Engleska, šwcans.ka, Cehoslo
vačka i dr. Iastraži-vanja ·se uglavnom provode u 
tri smjera, a t o su: 

- pronalaženje novih metoda; 

- razV!ijanje novih metoqa kombinacijom već 
P'Omatiih m etoda; 

- poboJj~je poznatih meroda s ob1Jirom na us
p ješnost . 

Metodi&! postupci, nazvani uglavnom ,prema 
njihovim autorima Hl slrupini autora (Roth, PahU 
BeitQ:, VDI 2222/1, Kcller i dr.), imajtt1 •sličan pro
ces konstruiranja. Tuko npr. s,pomenute četii,rii 
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metode sadrže faze formuliranja i raščišćivanja 
zadatika, funkcionalnu f~u, faziu oblikovanja, te 
dijelom razradu. Jedinstvena sHka ovhl1 metoda 
može se dobiti ujedinjenjem aMivnosti m etodi
čkog konstruiranja kOje se sv~tavaju ,u deset va. 
žnijih etapa: 

- utvrđivanje cilja zadatka 
- utwđivanjc svrs.i-shodnosti zadatka 
- skupljanje i amrli.ia info11macija o zadalku 
- preciziranje:: - lkOn·kretiziranje zadatka 
- karakte1iziranje JdeaLnog rezultata 
- traženje ideja i. predviđanje rješenja 
- analiza ,i obrada idejnih a-ješenja 
- -izbor optimalne vanrjante rješenja 
- razrada i pojednostavljenje rješenja 
- vrednovanje i re0imirarnje rezultat~ 

U metodičkom konstruiranju postoje •tri os
novna StiUpntja, a to isu: ik on ci pir a n j e (koje 
je pretežno heur,ismčka djelatnost ·s prli!lljenom 
intiu-itiwuh metoda, ip roj ek t dntnj e kao heu
listiako-algoritmička djelatnost, te k onrs tru L
r a n j e kao pretežno ialgoriitrrni.čka djelam.ost s 
primjen•om dis'lruraivnih metoda. Sva tri stupnja 
obuhvaćena su -kod rješavanja nov-ih (konstru•kci
ja, dok se optimalna ikonstrukc~j•ska razrada iz,vo
di u etapi konstruiranja. 
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U dijagramu na slici 2. skraćeno j e prikazan 
tijek metodičkog kortstruiranja. Slijed aktivnosti 
se sastoji od t r.i osnovna razvO'jna stupnja (faze): 
koncilpiranja, ;projektiranja i konstrukcijske raz
rade. 

Ko n c i p i r a n j e sadrži akt-ivnosti raščlanji
vanja za:da'IJca d upoz,navanja s osnovnim proble
mima :konstruiranja. Za ove potrebe pri•kupljaju 
se potrebne .iinformaci-je, vrši nj,ihova selekcija u 
smi,slu sinteti~iranja pozit ivnih informao:ja i ,i-dej. 
nih konstrukoijsktih zahtjeva. Naikon iz,rade funkci
onalne s-trukture, vrši se korrlcireti2Jirnnje koncep
cijskih varijanti. ikoje se po v rednovanju odabiru 
za daljnju lfa(ll'adu. 

P r o j e k t ti r a n •j e obuhvaća oblitkovan je fun
kcionaJ.nih i ekonomskih rješenja, tj. d efinitivan 
izbor materJja.Ja, dimen~ja i konst~ukcijskih sas
tava, vrši se izbor najpovoljnije varijante na ·os
noVi tehnološko-ekonom~og vrednovarrja, te .se 
pristupa izradi projekta rđo •ra:zrine protot,iipsike do
kumentacije. 

K o n s t r u ,k c-i ti s .k a r a z ,r a d a. Nacrt pro
izvoda se u posljednjoj fazi razrađuje ,u oblik -teh
ničke dokumentacije IIlamijenjene p'Otrebama ne
posredne dzrade. U rskladu s organkacijom pripre
me, vršJ. se razrada na ,po'luproizvode, sklopove ili 
dijelove, te se c11taju deta,!j,i (fragmenti) ,konstruk
cijskih oblilka i sastava. Kon'Stnikcijs.ka ,razrada 
obuhvaća unošenje svih promjena i korekcija -ko
je su ,nasta'1e u ,toku ispit,ivanja prototipa ili u 
procesu prolbne ili redovne proizvodnje. 

3. PRISTUP OPTIMIZACIJI KONSTRUKCIJA 

Tehn:i!ke pronalaženja optimalnih r ješenja da
nas su razvijene i poznate. P.roblemi se pojavljuju 
pr,i odiređivanju .kniterija optimizacije. Zbog slože
nosti sprega :kr.iitedja ikoja su često ISUiprotnih pola
zoica, potrebno je 'Od.rediti opriodtet traženja op
timuma samo jedne sprege .kr-iteri:ia, a ostale lu>i
tertije obuhvatiti uz određena ograničenja. 

Varijante JconsDI'Ukcijskih rješenja dobivene 
metod,i-čkim •ptii'Stn.llpom v.rednuju se jedinstvenim 
načinom, <npr.: 

- relati-vnim pdkazateljirna na osnovi proc
jene e.kBperata, 

- troškOVima materijala, iz.rade i usluga, 

- ,kombi.nacljom, tj. ,svođenjem na relatavne 
pokazatelje (npr. dndekise vrijednooti). 

Vrijednosni ,pokazatelji -dobiveni analizom ,pro. 
!zvoda ćine osnovu za valonizinnje različit-ih koois
h1uikoij slclh rješen~a. K•raterlji m \'reclnovanje mo
gu se kvanlificka·tJ unutar nekog predwđenog ras
pona (npr. s .obzirom na uvjete standarda). Hi se 
mogu ponderfrati wroJ.i.ko se žele i&t-aJmuti neke 
pozitivne ikaralklteriistt,ke (n.p1'. kvant!itativne mo
gućnoslll ~lalsmana). 
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Jedinstveni sistem vrednovanja treba obuhva-
1i li : 

- određivanje skupa varijanti konstrukcijskih 
rješenja proizvoda, 

- određivanje kriterilja 7..a vrednovanje vari· 
j anr i izvedbe sa zadatJcom pronalaženja 11aj,povolj
nijeg rješenja. 

S gledi'šta rauloblja vijeka trajanja finalnog 
proizvoda raz~i-kuju se razdob,ja: razvoja ili kre
iranja, proizvodnje, eksploatacije, te eventualne 
regeneracije ili uništenja gotovog proizvoda. 

Iz međusobnih djelovanja li,nearne vremenske 
v&e i veza povratnog djelovanja, te razmatranjem 
načina i mjesta djelovanja, mogu se prema KOS
TICU [3], izdvoj,11.i pet osnovnih ,kriterija 1polaz
nog stupnja u postupkiu optimizacije proizvoda. To 
su: funkci'Onalnost proizvoda (F), tehnologi'ćnost 
(T), tržišnost (M), eksploal!ibilnost (E), te rege
nerativnost ili uništivost (R). Svalki od pet nave
denih kl1iterJja (K11) saddi potreban minimum ili 
konstantne rzahtjeve (K0), te neke dodal!ne kvati
tetne činioce kao varijable LIK, čijim se varira
njem može utjecati na osnovne kl'iterije u traže
nju optimalnih rješenja, tako da je: 

Prilikom iznalaženja optimuma konstrukcijs
kog rješenja pre~postavlja se da proizvod zadovo
ljava sve konstantne dijelove kriterija (Fe, Te, M., 
Ec, Rc), te ne ulaze u proces va11iranja pri optim:
zacijd. Stoga proizvod dobiven konstantnim mi
nimumima nije op~imizacija, već udovoljavanje 
elementarrum zahtjeviima, §ro 1e uobičajen: postu
pak u praksi. 
Varijab'ilni dijelov,i kriterija (t.F, t.T, t.M, t.E, 
t.R) imaju djelomično značenje ·karatktermtično za 
pojedine konstantne kriterije. Tako se npr. vari
ranjem različitih konstrukoijskih oblika unutar 
područja tehnologičnosti može dobiti parcijalna 
op1imizacija (t.T). Daljnjiim raz1uoivan.jem vari
jabilnog dijela na t.T' (parcijalna optimizacija) i 
.t.T" (korelacijska optimizacija) postupak optimi
zacije svodi se na drugi, odnosno treći stupanj, u 
kojem suma krHerija djeluje na opti;malna .rje
šenja. VarijabUni dio određenih ikritel1ija, Jcao što 
je spomenuto, moguće je kvantificit1a1ti prema z,na
ćenju za pojedina podriučja. Stoga je važno kod 
pristupa opt4mizaciji odrediti područje unrutar o
snovnih -kl-iterija i prioritete. Prema tome, može 
se razlikovati par cii j a I n i pri 1s tup, .gdje se 
vrši !zbor kriterija samo nek~h ,područja i ,kom p-
1 e ks ni pristup, kada se uztma velriiki izbor 
~riterija iz svih ipodručja. Ovaj pristup je složeni
Ji i dugotrajniji, al: vjerojat,no daje 1 bo1je re:.1ul
tate. 

U proizvodnji namještaja najznačajniji su kri
teriji funkcionalnosti (F) i tehnologionosti (T), dok 
su s aspekta tržišta posebno zanimljivi osta.li kva
litat.ivni i kvanti tativni kriteriji. 

Na s lici 3, prikazan je tijek procesa oblikovanja 
proizvoda, te se vidi da tehnologičnost ima direkt
ni odraz na proces oblikovanja. Di.zaijner je speci
jalista za funkciju, ali za jedan dio oblikovanja ko. 
j i proizlazi direktno iz •utjecaja tehnologije (T') 
može biti kompetentan ·konstruktor i tehnolog. 

Proizvod se može obli-kovati s aspekta njegove 
r~)izacije, tj. tehnološkog procesa (Te), ali je ;,.a. 

datak oblikovanja znatno širi. jer je potrebno ,na. 
stojati što više smanjiti konstruktivnu i tehnolo
šku složenost, utroške materijala, vremena izrade 
i dr. Stupanj ispunjenja ovih zahtjeva čini teh
nologičnost oblika nekog proizvoda, tj. elemente 
njenog varijabilnog di-jela 41T. 

Slika 3 - TIJok procesa obUkovanJa proltvoda 

FIJ, 3 - Seri„ of proc••• or producl mouldlng 

4. ANALIZA POSTOJECEG STANJA PRISTUPA 
RAZVOJU PROIZVODA 

Promatrajući •neke metodološke prisllupe raz. 
voju proizvoda ,u praksi, uočeno je da se faze ob
likovanja .i konstnlliranja razmatraj,u kao jedin
stvena aktivnost, iako se međusobno razlikuju u 
sadržaju rada, u ciljevima pojedinog razvojnog 
stupnja, stnikturi i profitu potrebnih kadrova .i 
drugim specifičnostima. 

U toku 1982. godine autor ovog članka ,proveo 
je anketu među nekolicinom stručnjaka koji se 
neposredno bave organizacijom rn provođenjem 
razvoja proizvoda ili neposrednim oblikovanjem 
na~ještaj~. Za anketu su odabrani stručnjaci iz 
omh radruh organizacij a koje imaju uvedenu fun
kciju razvoja proizvoda. Anketom su obuhvaćene 
dvije radne organizacije iz SR Slovenije, dvije iz 
SR Hrvatske i jedna jz SR Bosne i Hercegovine. 
Podaci koja su prilrupljeni odnose se ,na sadržaj i 
redoslijed aktivnosti. •kod razvoja proizvoda. Rezul
tati anke'te imijeti su u ,tablici I, gdje su slovi
ma A, B, C, D i E obilježene anketirane .radne 
organizacije. Uspoređujući dobivene podatke s ak
t,ivnošću metodičkog !konstruiranja zapažaju se tri 
osnovne razlLke, a to su: 

- Redoslijed aktivnosti odstupa od redoslije
da metodičkog konstruiranja. Kod nekih jspitani
ka ta odstupanja su značajna u pogledu logičkog 
tijeka ~tivnosti, koje se ne mogu uspješno oba• 
vili bez n.ilaznih podataka prethodne aktivnosti. 

- Svrha promatranih praktičnih metoda više 
ili manje se :razlikuje po detaljima u sadržaju ak
tivnosti. Stoga se postupci nisu detaljno raščlanji
vali od razine pogodne za unošenje podataka u ta
blicu. 
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Komparacija aktlvoosU ra-ivoja proizvoda u praksi 
s metodlčkog pristupa djelatnostima 

Tablica I 

-'Jr.dvr,io,t J u pr~w rnvoj• • B C D ;; 

PIJJlt!IAAJE PROIZVODA 

~ 
- kN:t1<o~no 1 8 6 '+ 5 
- liN4DJero6no - - ? -
lnA.LlZA ZADATKA 

;S - cilj Hđetka - - .. 3 -
C4 - twTciahod.no•t. - - 5 - -
i SAl(t)Pt.JAJIJE mPO!l:1AClJA 

I 
• teM16-to-tel\noloiiHI 2 4 1 2 6 
- leoftXllt'e:nc.iJ• - 5 2 1 ? 
PIWCIZIR>Ji.11' Z.IJ>AC'KA 

~ : r:!~!t~~::l· t~:~;::ni!Yr.j~ ... - 3 3 - 4 
o o o o o 

I PRIST"1' KOIICIPIJWIJll 

: ~;:~;:nr• ot=!e~o~•:~~;:~kt. - l - 5 1 
- 2 - - -

- ra ~rllda ne funkci j e i pod.t'u.nJceije o o o o o 

g - koc::binirt..nJti i t N:f.en.je :tjehnj• ' - - 6 2 
- konk:rcthirMJe varijanti • - 8 - ' • vrt,~nov~j• iU.b?"Ant.111 k:J"it n i jim.1 o o o o o 

ll'l'VRĐIVANJE ltOJ(CEl'ClJSYJl! J!.rašEliJA 

i 
- izbor 11111.teri, 11.la i di nenr.ion.i.r-Mje 6 - 9 1 B 

: ;;:~o=l!~~~=~~ ~::::;. ? - - - 9 
o o o • o 

~ OTVRĐ!V/JIJE ltONAČNIH RJEliENJA 

: r:~:::• p~~~~leoije 
5 6 10 8 10 

i:: 
a. ? H 10. 1 15 

„ vradnovanje raznim Jcri t-ori.)ie'la o o o o o 

t:OllS'raUXCIJSl'J;. RAZRADA. 
.. ra~rl.đ.a detal~• 11 9 15 9 l , B 

e; : r:;~~•!~:r~;~;:::~t~!:ne.i-j~I. o o o o o 

i 
9 .11 10 12 11 12 

fBPITIVAllJE. U'ZQRAT.A ;; „ korekcije, i~e,ne 10, 13 s l} - 14 

~ Pl!Oll!IA PllOil:VOĐ:<JA s - korekeije , i r.:iJe~• - 11 1• 12 16 

RZDO'l}ll. PROU.VODliJA 
- iz:.jeoe, i:>O't>oljisMjo 14 12 16 14 1? 

- Aktivnosti koje -su neophodne ,u optimizaci
ji obNkovnih i konsLrukoijskih rješenja u prak
tičnim metodama izostaju (vidi kolone označene 
nulom). Tako su opr. izostarvljene: izrada liste za
htjeva unutar osnovnih područja za ~bor krirte
rlja vrednovanja, vrednovanje koncirpiranih i ut
vrđenih varijanti rrješenja, ka:o i vrednovanje ko
načnih rješenja barem ,važnijim kriterijima. Kod 
nekih :proizvođača ne vrii se nini ispitivanje uzo
raka u cilju otklanjanja nedosta<ta1ca. 

Jedan od pokazatelja razine i uspješnosti or
ganiziranja razvoja proizvoda ,može biti približe
nje teoretskom modelu razvoj,a ,koji predstavlja 
»idealno« s tanje. Tako se stuparuj razvoja može 
prikazati odnosom po,stojećeg i <teoretskog mode
la, tj. brojem i značajem pojedinih akltivnosti. Stu
panj ili koeficijent usklađenja Cku) je odnos bro
ja stvarnih aktlvnosti (a,) 6 broja teoretskih 
alktivnosbi (a,). U primjeru. on je izražen me
todičkim pristupom. A1ko bi se lkva,nti&ioirale 
pojedine akbivnosti, dobio bi se ,složen rirlNI-Z za 
stupanj usklađenja. U tablici II obrađeni su po: 
daci iz prethodno iZni,jete ankete, Raspon sbupnja 
usklađenja je 0,46 ... 0,62, što odražava fa:osl'aja• 
nje nelmh neophodnih aktiv,nosti unutar klaslćn!h 
metoda. 

Radna 
organizacija 

A 

B 

C 

D 

E 

a. 

14 

12 

16 

13 

13 

Tablica II 

a1 ku 

26 0,54 

26 0,46 

26 0,62 

26 0,50 

26 o.so 

Uspoređujući klasične metode razvoja p roizvo
da s »idea'hmn« modelom, vidi se da i wlo opse
žan praktični rad ne omogu6ava bilo ikakvo pro
nalaženje opt~lne ,izvedbe. U praksi je često p o
lazište u pronalaženju odgovarajućih »uzora«, koji 
odgovaraju sličnošću :!iunlko1je, ali -ne i ostalim 
utjecajnim faktorima. Unapređenje ob J.~kovanja 
proizvoda sastoji ,se u pronalaženju optimalnih 
varujanti oblilca traženog proizvoda, što je omo
gućeno primjenom modernih metoda i elektronič
kog računala. Izrada većeg bTO'ja varijanti koje 
omogućuju opl!i,m:zadju sadašnjiim :klasičnim po
s.tupcima nije !izvediva. 

5. ZAKUUCAK 

Razvoj metodičkog konstruiranja oorino će u
tjecati na organizkanje proizvod:nog sustava u po
gledu pristupa planiranju razvoja p.roizvoda, or
ganfairanju konstirukci'jskog :odjela, gdje će se 
konstru!ktorski crtaći stolovi zamijeniti tennina:1-
skim jedanicama, tj . grafičlcim stanicama oprem
ljenim koor<ii'IlaJtnim crtaćim st:olov,ima (tzv. ,p lot. 
teri); komuniainmje ,s 11udima zamijenit će se 
s trojem koji će davati potrebne podatke i crteže 
za izbor i odlučivanje. Na 'Slici 4. mnjet je prim
jer automatike u proje'ktiranju. U s\lijetu se da-

Slika 4 - Primjer prlmJene 1101001 računala u 11...,.trukcl,lli<om o 
djelu - crtot raaporcda naniJcitaJ• ■ koordlnlranos on~ ,toli 
1'11. 4 - llnn1p11 ol appllcallon ot table cocuput-r ln canttructlon 
dlvl■lon - 1ketch of turnllure ar11U111•men1 ot coordlnallnl drawhq: 

table 
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nas iintenzivno radi na iistraživanijima u pogledu 
transformacije klasičnog procesa konlStruiranja. 
Suwemena znanstvena disciplina ,iw.zetno i,nter
discipli-narna i nedovoljno definirana je CAD (Com
puter Aitled Design). Ona prvenstveno ovisi o raz• 
voju kOmpj,uterskih 91.1stava, pr.ipadnjh programa, 
te specifičnih metoda analize i sinteze, što čini po
Ja,;i§ni problem definiranja ove discipline. Dosada· 
šnji rezulata,ti jednoznačno ,pokazuju da je razvoj 
CAD-a neizbje1.an, te će u blisJto:j budu6n~ti pred
stavljati osnovni preduvjet optimizacije u proce
su projektiranja i konstruiranja. Radovi u okviru. 
znanstvenih J.straživaa:ija u području projektiranja 
i konstruiranja finalnih drvnih proizvoda imaju 
zadatak da utvrde kakve su mogućnosti., i predno
s ti primjene metodičkog kom;truiranja, te ka!lro 
pristup1ti sprovođenj.u ove metode sa ciljem una
pređenja ovih a'lcti'WlOsti u praksi. 

U to'lru su istraživanja koja provodi Zavod za 
istraživanja ,u drvnoj industriji šumarskog fakul
teta u Zagrebu, a odnose se .na područje izbora 
mterij'1 i.a wednovanje kon'Strulkcij-skiih i obl:ko
vnih r-ješenja, te na sistemarsko priikTupljanje kon. 
strukcijsfkih varijanti, kao osnove za opt,irnizaciju 

nek,ib konstrukcijskiih vrsta namještaija od ploča, 
masivnog drva i ojastučenog namještaja za le• 
žanje. 
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Prethodno priiopćenje 

Sažetak 

šumske cestovne .prometnice pripadaju sistemu izvlačenia ili priievo-za. a 
svrstane su kod mnogih autora u frrllPU »cesta s niskim troškovima irrađenia«. 
što upućuje na njihovu Specifičnost. naglašenu i u ovom izlagarniu. Prikazana 
su ispitivanja projektnih elaborata šumskih cestovnih prometnica u pogledu 
njihove sigurnosti, s tehničkog, šumsko-eksploa,taciiskog, ekonomskog i biolo
šk<>g sta,iališta. Zatim su dani rezultati ovih ispitivania s namiero~ da se utv.r~i 
činjenično stanje st'upnja realizaci je sigurnosti (u ll)Ogledu na-pn1ed navedenih 
stajališta) šumskih cestovnih prometnica u ooerativi. 

Ključne rij eč i: šumske ceste - si~ost - stajalište - eksploata
cija 

CONSTRUCTION AND TRAFFIC SAFETY ON FOREST ROADS 

Summ ar,v 

Forest roads belong to a special category; man.v references call them »low 
construction cost roads• , which is suggestive of their speci'fic character. De
signs of forest roads have been reviewed with respect to safety and from the 
engineering, forestry, economic and biological standpoi,nt. The Tesults of the 
review are presented in order to deter.millle the current safety of forest roads 
in exploitation. 

K e y w o r d s : forest roads - safety - standpoint - exploitation 

1. UVOD 

Poznato je da se prili:kom >izratle projektnih e
laborata mora obiratliitn pažnja na sigum.ost šums
k,ih cestovnih sistema, odnosno njdhov~h objeka
ta, <i to kao što je uobičajeno s tehničkog, šumsko
-ek5ploatacijskog ii ekonomskog staija'liš'lla, dok je 
biološko stajalište čes-to zanemareno. 

S obzirom da izradu proje!k!tnih elaborata (te
hničke dokumentacije) šumskih cestovnih promet
n ica obavljaju šumarski sbručnjaoi, važno je u 
ovom izlaganju prikazati način ka,ko se ostvaruje 
ta šumarsko-tehnička djelatnost. 

Podaci za obradu ove tematike uzeti su li2 iz
vođa<'Jlcih projektnih elaborata šumskih prometnlj
ca od nekih šumskih gospodarstava, a analizom 
pomoću ,koeficijena•ta sigurnosti ustarnovljen je 
stupanj racionalizacije sigwrnosli u faradd elabo
rata navedenih prometnica, odnosno njlhowh o
bjekata. Svakaiko je važno naglas.iti rda nije pot
rebna građevna rdozvola za izvedbu projektnih e-

Referat održan na XI Kongresu Saveza drultova za putevc 
Jugoslavije, Opatija 28-30. X 1982. 

laborata š=kih cestovnih prometnica, zbog nji
hove gospodar,ske, odnosno šwm,ko-ekisploatacij
ske namjene, što, pored ostalih čiinill.aca, znatno u
tječe na ,i~radu navedenih elaborata. 

2. PRIKA,Z METODE ISPITIVANJA 
PROJEKTNIH ELABORATA 

Iz uvodnog izlaganja proizlazi da je osnovna 
namjenska 'koncepcija ove temati'ke obrada podru
čja planirainja J j~radnje šumskih cestovnih pro
metdlica na osnovi đzvedbenih elaborata nekih šu
mskih gospodarstava u pogledu njihove sigurno
sti. Prilikom obrade podataka dobivenih od nave
denih gospodarstava upotrijebljen je plincip raš
članjivanja ut jecajnih parametara zbog jasnijeg 
uočavanja vellčine i smisla njihova utjecaja. Td
me je određen stupanj primjene u uvodu nave
denih stajališta, odnosno načela pri planiranju -i 
izgradnjđ šumskih cestovnih prometnica izvlačenja 
i prijevoza. 

Zbog spec.ifične rproblematike ispitivanja prJmi
jenjen je poseban princip •treti,ra,nj,a osobina šum-
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skih prometnica sistema izvlačenja i prijevoza, jer 
se one razl:ikuju od javnih ccstow1ih promC'tnica u 
pogledu planirnnja, izgradnje i :odvijanja prometa. 

3. JZRACUNAVANJE KOEFICIJENATA 
SIGURNOSTI šUMSKIH CESTOVNIH 
SISTEMA IZVLACENJA I PRIJEVOZA 

Utwđivainje sigu11110-st'i izgradnje i odvJjanja 
promet.a šumskih cestovrnih sistema izvla:čenja i 
prijevoza može se promatrati s tehlličkog, šum
sko-ek"Sploatacijskog, ekonomskog i biološkog sta
jališta [LH. 3, 6]. KoličJns,ki stupanj navedene si
gurnosti određuje koe6i.cijent .sigurnosti izgradnje 
a def\inira se u općem ,smislu sJ'iljedećom formu
lom: 

moguća sigurnost šums-kih ccstovn'ih 
sistema 

n = -------- - --------
projektom predviđena sigurnost šumskih 

cestoVtnih sistema 

Pomoću koeficijenata sigurnosti mogu se ta
kođer međ.usobno iUSpoređivati .prometnice cestov
nih sistema u pogledu njihove ,upotirebl'jivosti, od
nosno vrednovanja njihovih projekaita j~gratlnje i 
odvijanja prometa, a u daljem izlaganju prikazat 
će se primjena ove opće formule u pogledu sigur
nosti. 

4. DEFINICIJE I ODREĐIVANJE 
KOEFICIJENATA SIGURNOSTI 

Na osnovli gomje fonmule defin1frat će se če
tiri koeficijenta sigurnosti r.azličitog značenja, d 
to tehni{:l,k,j, št.unsko-eksploataoijsroi, ekonomski ~ 
biološki. 

Tehnički ikoeficijent sigurnosti, odlll'osno .stai'i
čk~čkJi (lll,) poka:ruje izdržljivost komstmk
t'ivnih elemenata objekata šumslkih ce&tlOVttiih pro
metnica uz.evši u obzir prech<iđena opterećenja, a 
dobiva se diobom ,statičko-0inaimioke sigu,mosti 
koju konstrukcija može Jzdržatd do ,sloma (n. ,n) 
i statičko-dinamičke sigu.mosta predviiđene projek• 
tom (n, p), Ovaj statičko-dinamički koeficijent ve. 
ćinom je propisan i odnosi se na objekte don'jeg 
stroja šumskih cestovnib prometnica (mostove, 
propuste .i ost.ate), pa je prema t.ome određen 
formutQm: 

n,. JI) 

n. = --
n,, o 

Ukoliko taj koeficijent nije propisan, t·reba Sll O• 

prezno odabrati zbog mogućnosti ruAenja objekta. 

šumsko-eksploatacij'ski koeficljen t slgu,mosti 
definiran je u vezi lllavedene opće f011mule oonje. 
,rom između granične šumsko-ellJSploa·taoij~e ra• 

čunske s igurnost: šumskih cestovnih prometnica 
iznatl ikoje prestaje nj,ihova namjenska funkcija 
i projektne (un•kcional:ne sigurnosti 11aveclenih si
stema. Prema namjeni t ih prometnica određena 
je njihova funkcija, a ta se sastoji u rca'JiQ:aciji 
usluga u pogledu odvijanja prometa. Ako se uz
me kao mjodlo odvJjanja J)'l"Omcta brzina vozila 
na osn~i koje se utvrđuju ;potrebni elementi 
šumskih CCSltovnih prometnica, kada će se, uz 
navedene uvjete, šumsskoekisploatacijskii koefici
jent (n. ,) odrediiti diobom tTTloguće brzine iznad 
koje prestaje sigurnost odv.ijanlja prometa vozila 
(v., '") ri projeMirane raču,nske bx,zine odvijanja 
prometa (v. , p), ·odnosno matematiakim dzrazom: 

Koeficijent ekonomske sigurnosti (n e) odre
đen ,je omjerom grainične ral=ske ekonomske si
gurnosti šumskih ces1ovnih prometnica do koje 
postoji njegov opravdani eknomstki efekt (ne, 111) 
i projek,tirane elronomslke sigurnosti, odnosno 
predv;đenog gospodair.Sk"'Og efekta na-vedenih pro
metnica (n e, p), dakle formulom: 

De, m 
n,,=-

lllc, p 

Pod opravdamm ekonom-skiim. efektom sma
traju se inajveće ,potrebne ,investicije za ,građe
nje šum'Sikih cestovnih prometnica do kojih je 
njiihova !izgradnja u šlum~ko-gdSpOdarskom po
gledu opravdana. Predviđene mvesticije ,projek
tkane sigwinosti s u llliže od navedenih računsko.. 
-ekonomskih, određene su na o'sinoVi podataka u
zetih iz izvedbe.nmh elahora,ta građenja šumskih 
cesrovnih prometnica. 

Biološki koefJaijent sigumrost.i (.nb) defaliran 
je omjerom između <bioloMcog st-anja, <tj. liz.raču• 
nate sigurnosti dolk lllije ipočela promjena ,stanja 
okoline, i projektiom predviđene biološko dozvo.. 
ljene sigurnosti, odnosno promjene inavedenog sta
nja naS:tale nakon izgradnje. Ako se uzme ~ . 
da11Ska, odn'osn'O ltlovčano iskazana virijednost, kao 
mjenilo st-anja dko1iine, tada se može odrediti b:o
loški ikoefilcijent sigumoo,,ti (nb) diobom novčano 
iskazane vtrijednosti stanja okoline :zraČlmate za 
•sigurnost prije ,početka J.zigradnje cestowiog ,siste
ma (1f11o, m) J smanjene iU poveća.ne novčano isk&
zane vi11jednosti o.k"O\tne utvrđene za. proje!ktiranu 
biološku dozV10ljenu s igumost (nb, p), odnosno 
,stanje okoline nasta:lo nakon izgradnje. P.rema 
tame taj tkoefilcljent sigurnosti ukazuje na 111ega• 
tlNni ~'li poztthmi u tjecaj izgradnje na okolinu, 
a određen je fommlmn: 

llb, m 

n11 =-
nb, p 
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U slučaju negaĐivnog utjecaja izgradnje, bio• 
loški .koeficijent sigurnost«, pokazuje koliko je 
puta niža novčana vrijednost projektom dozvo
ljenog stanja okoline zbog razaranja od njezine 
izračunate početne vrijednosti prije uzgra<lnje kod 
koje ne pos toji razaranje okoline. 

U slučaju pozitivnog utjecaja i'lgradnje na oko
linu, navedeni koeficijent pokazuje koliko je puta 
veća novčana vnijednost nastalog stanj-a okoline 
koje je bilo projektom predviđeno od početnog 
stanja okoline proje izgradnje. Razumlj i:vo 1je da 
može nastati slučaj •kad nije došlo do promjene 
novčano izražene vrijednosti stanja okoline, prije 
i nakon !izgradnje. 

Navedena četiri koeficijenta sigurnosti u 
međusobnom su odnosu, i oni iska2t.1ju u kojem 
slučaju može doći do razaranja šumskog cestov• 
nog sistema, odnosno ·njegowh dijelova ako b: se 
promi'jenilli npr. tehnički ~statičko-dinamički) i 
šumsko-eksploatacijski !koeficijenti \9igumost. Ra• 
zumljivo je da IJ)re'komjernim povećanjem teh
nričkog i šu.msko-ekSIJ)loaitaoijskog stabi1i•teta do
lazi do smanjen•ja koefiaijen.ta ekonomske isigur
nosti. I 1:ada, llcao u prethodnom slučaju, izgrad
nja može hiti neopravdaITTa. 

5. REZULTATI ANALIZE PROJEKTNIH 
ELABORATA šUMSKIH CESTOVNIH 
PROMETNICA 

OdgovaTajući postrupak pri pr®Ujeni analize iz
gradnje šu~h cestovnih pr:ometnica očito ov:·si 
od mnogo oinilaca koji od,ređuju specitičnost sva· 
kog slučaja. Ipak se mogu dati generalni rpodaci, 
odnosno opći komentari koj: su ,zajedničiki za naj
veći broj projekata dzgraooje :i odvijanja ,prome
ta navedenih !Sistema, ,i :to 11.l. pogledu njihove si
gurnost: s tehničkog, šums'ko-eks,pfoatacijskog, e• 
:konomskog i biološkog sta'jaliišta. 

šumski cestovni; sistemi namijenjeni su pri
jenosu dTWle mase, odnosno !l"ealfaao~jd prometnih 
usluga u ve:z: s uzgojem, zaštitom, uređivanjem, 
iSKOrišćivanjem ~uma i Jovstvom. Na osnov.i ,toga 
može se zaJdjučiti.i. da su zadaci š,umskih cestov
nih sistema :raznovrsni, ~a se nj'ihovli projek:tni 
elaborati moraju analizirati, ne samo 'kao gra
đevinski objekti, nego i sa ·stajališta šumsko-go
spodarske upotrebljivosm. 

S obzirom na navedenu upotrebljivost, šum
-s:ki cestovni sistemi mogu se podijeliti na šumske 
cestovne filsteme izvlačenja i ,pnijevoza. Prvom 
sistemu pvipada,ju šumske cest.ovne prometnice 
najruž,ih kategorija, tzv. šumske vlaike koje se 
planiraju i grade be,z gornjeg s troja, odnos@ !kod 
kojih se promet odvija većiaiom 1Lrakt.orima na 
plam.1mu donjeg sĐrOja šums'kih cesta. šumski 
cestovni :sistemi. prijevoza izrađuju se s (jonjim 
i gornjim tStrojem, te isluže ollpremi drvne mase 
kamionima. Dijele se 1na sporedne (se'ku,ndarne), 

sabirne (glavne) i spojne (magistralne) št1mskc ce
stovne prometnice. Pri Lome su navedene .spoj ne 
prometnice priključene na javne, a od njih se 
odvajaju sabirne , zatim od ovih sporedne, a od 
ovih sporednih šumske vlake kao slijepi krakovi 
do manjih elcsploataoionih šumskih predjela [Lit. 
1,4]. 

S.I. Rezultati analize šumskih cestovnih sistema 
izvlačenja 

Izrada projektnih elaborn.ta šumskih cestov
ni11 sistema izvlačenja je u tehničkom pogledu 
vrlo jednostavna u usporedo.i 6 obradom šu.msko
•eksploatac~jskih, ekonomskih i brološ~ih eleme
nata, što je njihova glavna 1karakterist1ka. Druga 
gla1VJ1a kara!kteristi·ka šumskog sistema -izvlačenja 
je privremenost njegovih cestovnih prometnica, 
tj. korišćenja samo za vrijeme eksploatacije šum
skog komplema. Pri tom, u svim fazama pro. 
cesa izgradnje kao .i eksploatacije ovih promet
nica, vnjednosti koeficijenata s igumosti mog-J 
općenito iznositi.: 

n. m 

n., = --> 1 
n , P 

Za sve konstruktiwie elemente cestovnih siste
ma statičko-dinamički \koeficijenti sigurnosb.i mo
raju b~ti veći od jedinice, što je uivjet stabilnosti 
izgradnje. 

n ,s,m 
n i.,=-- ~ 

llg, D 

Za stab:i.lni cestov:ni si,stem šumsko-eksploata
cijski kJOef.cijenti sigurnost;, moraju biti veći od 
jedinice, a ako su jednaki, jedinici, tada je ce
stov:ni sistem labillan. 

tlc, Dl 

n8 = -- ~ 1 
ne,p 

Za stabilni cestovni is:stem koeficijenti eko
nomske siglll1llosti su vrijednosti veće od jedinice 
uz opravdane ekonomske efelkte, a ako su jednaki 
j edinici, sistem je Jabhlan, ali u nekim slučaje
vjma gradnja može bitJ. ipak opravdana. 

Jlb, lll 
nb = --~ 1 

nb, I> 

Biolo~Jci koefici1enti sigurnosti su veći ili jed
naki jediniQ1 ve6 prema utjecaju izgradnje na 
okolinu. 

Rezultati m1alize šumskih cestovnih si5tema iz
vlačenja u pogledu i.q,otrebljivosti, odnosno vred
novanrja 111jihovdh projektnih elaborata i načina 
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izgradnje, na osnovi koeficijenata sigurnosti su 
slijedeći: 

- Tehnički (istaoičko dinamički) koeficijenti 
sigw,nosti pojedinih ol1jekata ~ njihove lko_n
s trukcije uvijek ~u veći od jedinice, o~nos~o :z
nosa prema propisima, a a'ko je dozvolJen •11Jbor, 
tada je, ovisno o objektu, katkad uzet neznallno 
veći od jedinice; 

- šumsko-eksploatacijski. i ekonomski 'koefi
cijenti &igurnost-i su rjeđe jednaki ~cdinici a vrlo 
često veći od jedrinice, k~tkad znatno u odnosu 
na ostrue ·koeficjeT1Jte stgunnosti, što ukazuje npr. 
na povećane ekonom-ske koeficijente sigurnosti, 
odnosno mogućnost negativnog utjecaja ,izgradnje 
na okolinu; 

- Bidloš.ki 1koeficjenti sigurnosti većinom su 
jednaki jedinici, tj. iizgradnja prometnica nema 
utjecaja na okoNnu, a ako su veći od jed>in'ice, 
navedenom izgradil1jom degradira se okolina. 

Prema tome, na osnovi ,koeficijenata 1Sigurno-
1sti proizlazi. da je .katlkada, 1UZ ipotTeibnu •tehničku 
i šumsko-eksplotacijsklu stabrlnost, znatno pove
ćan ekonomski efekt, i to na štetu biološkog u
činka. Posljedica taikvog stanja je -ugrožavanje 
okoline pa će potrajati neko vdjeme, uz even
tuailno poduzimanje gospodars:ko-uzgojinih mjera 
za otklanjanje negat.il\lllih utjecaja na o1colinu, 
što ge olakšan'O ćinjenicom da su navedeni sistem~ 
privremenog ,karaktera. 

5.2. Rezultati analize ~umskih cestovnih siStema 
prijevoza 

šumski ces·tovni sistemi prijevoza su •stalnoga 
karaktera, pa izgradnja njihovih prometnica za
htijeva !primjenu tehn.ftih propi,sa, a!li u manjem 
opsegu ,nego za javne ipromet-nice, jer za njih ruje 
potrebna građevna <lozvola. Kao i ikod prethod
ne analize prometnica iz~lačenja, i u ovom slu
čaju tetilšte razmatranja je projektiranje d gra
đenje š=skih cesrowiih prometnica u pogledu 
njihove sigurnosti ,s •tehničkog, šums~o-e.ksploata
cijskog, ekonomskog i 'biološlkog staJallšta. 

Umne li se u o'b21iT prethodno navedene koe
ficijente sigurnosti u pojedinim farzama izgradnje 
šumskih cestovnih ,prometnica prijevoza, ·tada op
ćenito njihova vrijeda:rost može imosi·lli: 

'"• m --> l 
n, I) 

Za stabi·lni cestov,J'lii :sistem vrijednosti tehni
čkih i šumsko-eksploaitaci1•skih Iroefiici,jenata si
gumosti su veće od jedinice, što je uvjet :stabil
nosti izgradnje. 

Za stabilan ces tovni sis tem koeficijenti eko
nomske sigurnosti su vdjednoslli veće od jedi
nice uz opra\'dani ekonomski efekt, a ako su jed
naki jedinki, sistem je labi.tan, ali u nektim sluča
jevima gradnje mogu biti opravdane. 

--=1 

Biološki 'koefilci,jenti ,su veći ili ,jednaki jedi
nici već prema stupnju negativnog utjecaja na 
okolinu zbog izgradnje cestovnog sirstema, a ma
nji od jedinice ,ukoliko je povećana novčana vri
jednost dkoli'Ile na!kon izgradnje. 

Izvršena ,su istraživanja i analize izvedbenih 
projektnih elaborata građenja šumskih cestO'V'Ilih 
prometnica sistema p-ri1jevo:re i njihovih sastav
nih elemenata s vrednovanjem pomoĆIU koefici
jenata sigurnosti i dobiveni \SU ,slijedeći rezul-
1ati: 

- Tehnički d šumsko-eksploaitacijski, ,koefici
jenti sigurnosti ,su veći od jedinice 1s obzirom na 
stabilnost cestovnog sistema odnosno sigurnosti 
eksploatacije d prometa koji se odvija :tijekom 
cijele godine; 

- Bkonoms:ki liroeficijenti sig,urnosti utvrđen: 
kod svJh projektnih elaborata prometnica, odnos
no građenja, veći .su od ijedinice, ipa je samo te
oriJs,kj pretpostavljen slučaj kad su E lkoefioijen
ti sigurnosti jednaki jedinici, 

- Bioto~ki !koeficijentu sigurnosti utvrđeni kod 
projelctnih elaborata : građenja šwnskrih cestov• 
nih prometnica sistema prijevoza :su veći, jednaki 
:Ji manji od jedilil.ice, 1!j. a:ko su veći od jedinice, 
tarda nastaje oštećenje akoline, odnosno kod jed
nakosti jedinici 'lllije b~lo negatiWlog utjecaja, a 
za vrijednost tih ikoeficijenata s:~rnosti manjih 
od jed~n:ice na~talo 1e pobolj,šano stanje okoline 
nakon izgradnje. 

Za•kljućno se :za oba sistema, tj. wlačenja 
i prijevoza, može na osnov: !koeficijenata sigw-
nosti utvr-dii1ti činjenično •stanje da ne postoje te
hn:čki propisi o izgradnju šumskih prometnica. 
Zbog toga se !katkada de.šava da ,je, kod -potreb
ne tehničke i ·šumsko-~s.ploatacijske stabiilnosti 
sistema. znatno povećana ekonomska sigurnost 
na š•tetiu b:iološke, odnosno da je obrada projekt
nih elaborata šumskih cestowiih :prometnica raz-
1:čila '\.I sllllućnwn ,pogledu za ,pojediina šurnS'ka 
gos,poctarstva. Razumljivo je da -su kod ,promet
nica prljeVIOZa štetne posljedice na okolinu ve
ćeg ućinka Jer su te prometnice istalnijeg 1karak
tera, ,pa se za njihovo smanjenje i otddanjanije 
preporuča pniunjena tehnič.ko-b:oloških mjera 
prema 111ačelima inženjerske biologije. 
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Navedeni koeficijenti sigurnosti za cestovne 

isisteme ,izvlačenja, i ,p1'ijevoza odrcđerui su na os
novi naprijed navedene opće formule, i to dio
bom mogućih sigurnosti šumskih cestovnih s iste• 
ma arzvlačenja iJ; prijevoza s tehnićlrog šumsko
-eksploatacijskog, ekonomskog i biološlkog staja
lišta i projektom ,predviđene sigurnosti u pogledu 
navedenih :stajališta. Za sve s:gurnosti cestovnih 
sistema prediložena su mjerila njihove kvantifika• 
cije, tako da postoji njihova pra:ktiična primjena 
u operativi. 

6. ZAKLJUCAK 

Namjera ovog dzlaganja je prikaz metode ka
oko se pomoću ilroeficijena-ta sigunnosti ocjenjuje 
stupanj sigurnosti u izradi projektnih elaborata 
šumskih cestovnih prometnica !izvlačenja i prije
voza. P•rimjenorn te metode izv-ršena je analliza 
projektnih elaborata neknh šumskih gospodarsta
va i dati su rezultat: ·realizacije isigu,nnosti šum
skih cestovnih .prometnica u operativ.i. 

Na ta.j način dobivene su indilkativne smjer
nice na mogućnost praktičnog određivanja koe-

ficijenta s-igumosti u izradi projektnih elaborata 
s tehničkog, šumsko-ekisploatacijskog, ekonom-
9kog i !biološkog stajališta, .što je 1sva:ka1ko od 
praktične važmosti za poboljfano planiranje i 
građenje šums-kih cestovnih iprometnica ~zvlače
nja i prijevoza u pogledu sigurnosti. 
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INSTITUT ZA DRVO- (INSTITUT DU 801S) 
ZAG R EB, ULICA 8. MAJA 82 - TELEFONI: 448-611, 444-518 

TELEX: 22367 YU IOZG 

za potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ 
OBAVLJA: 

ISTRA2lVAčKE RADOVE 

s područja građe i svojstava drva, mehaničke i kemijske prerade 1.aštite drva, 
te organi zaci ie i ekonomike. 

IZRAĐUJE PROGRAME 

za izgradnju novih objekata, za rekonstrukciju, modernizaciju racionalizacij u 
postojećih pogona. 

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING 

u izgradnji novih te rekonstrukciji i modernizaciji postojećih pogona. 
Izrađuje idejne, glavne i izvedbene projekte strojarskog dijela toplane, energane, 
toplinskih razvoda i pneumatskog transporta, te građevinskih objekata za sve 
ind'ustrijske oblasti. 
Obavlja nadzor nad izvođenjem građevinskih objekata d projektiranih tehnološ
kih procesa s pripadajućim energetskim i s trojarskim komponentama, te razvi
ja nove i usavršava postojeće uređaje i opremu iz podrnčja djelatnosti. 

PROJEK.TIRA I PROVODI 
ekonomsku d tehnološku organizaciju, istraživanje tržišta razvoj proizvoda. 

DAJE POTREBNU INSTRUKTAžU 
s područja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te specijalističku dopunsku 
izobrazbu stručnjaka u drvnoj industriji. 

PREUZIMA IZVOĐENJE SVIH VRSTA ZAŠTITE DRVA 

protiv rnsekata, truleži J požara za potrebe drvne industrije i šumarstva (zaštita 
trupaca i građe) i u građevinarstvu (zaštita krovišta, građ. stolarije i ostalih drv
nih konstrukcija) 

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTE ZA PRIMJENU 

ljepila, sredstava za površinsku obradu i zaštitu drva, te pokućstva i ostalih pro
izvoda drvne industrije. 

BAVI SE IZDAVAčKOM I NAKLADNičKOM DJELATNOSTI 

s područja drvne industrije. 

ODR.2AVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILAćKI SERVIS 
domaće i inozemne stručne literature. 

Za izvršenje prednjih zadataka Institut raspolaže odgovarajućim stručnim lc!\d• 
rom i suvremenom opremom. 

U SVOM SAS'.J'AVU IMA L/\BORATORIJE ZA: 
- ispitivanje kvalitete namještaja, 
- ispitivanje kvalitete drva i ploča, 
- ispitivanje ljepila, te sredstva za zaštitu drva I sredstva za površinsku obradu 

drva. 
- poluindustrijsku proizvodnju ploča. 
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Sažetak 
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Stručni rad 

Obrađuje se noveliranie standarda za ostakljenje prozora u S. R. Niemačkoi. 
pri čemu je u rad bio uključen čitav niz struka. koje su korisno dopriniiele no
velaciji »Iskaza skupiine opteretivosti za ostaklienie prozora«. 

Prikazani su zadatak i sustavi ostakljenja - brtvlienie i postavljanje sta
kala u okvir, te norme i smjernice za izvođenje ostakljenja za svih pet skupina 
opteretivosti. 

K 1 j u č ne riječ i : brtvljenje stakala Pri ostakljenju prozora - skupine 
opteretivosti za ostakl ien ie prozora. 

1. UVOD 

U SR Njemačkoj noveliran je 15-ak godina star 
»Iskaz slwpina opteretivosti za ostal}djenje prozo
ra«. Dosadašnji <i,skarz (1z 1968) bio je razrađen za 
materijale od ,kojiih se rnde dkviri, ,pa ·je ci [Prvi pu
t a bilo moguće op;sa1tl •.siisSteme ostakljivanja ru o
visnosti od naprezanja. To je omogućilo i 11.Wršta
vanje brtvila [Prema sistemima osta,kljenda. Kalko 
se, međutim, od ,tada i. rtelmjka ostaikajivanja raz
wjala, a došlo je d do nov~h rrjemaćklih 111onmi, to 
je sl~jedom razvoja nastala potreba prerade s ta
rog iskaza. 

U noveliranje iskaza sada su se ulkiljučili pro
izvođači brtvila, stakala i, dakako, proizvođači pro
wra, pa je sve to dopd-nijelo sveobuhvatnosti ob
rade ove probiematl!ke. 

Kako u 1D.as ne postoji tak-av standard, a n ema 
niti radova o toj problematici, korisno je da ovla
damo ov,jm znanjima. Ovo tim više jer meki naši 
napredniji proizvođači izvoze prozore na njemač
ko tržište, gdje su ovi iskazi i DIN..norme na sna• 
zi, pa bi svako neudovoljavanje zahtjevima na tom 
tržištu moglo biti itetno•. 

2. ZADATAK OSTAKLJENJA 

~akljenje obuhvaća 11.1laganje s ta'k!lene ploče 
u okvir prozora te 'brtvljenje između S1lalklene plo-

• Izvor: Anforderuogco an d1e Verlll•sun11 - fila Ncue Ta• 
belle: Bcanspruchungsgrupprn zur Ver11fasuna vor fcnHcrn (OM w•. . 

če i okvira. Položaj stakla u okviru ne smije iza
zvati naprezanja koja ,b i povećala opasnost loma 
stakla. Dobar položaj isna-kla postiže se stručno iz_ 

vedenim ,podlaganjem. B:r.tvJjenjem sljubnica iz. 
među okvira i staklene ploče mora se spriječiti 
prodor vode i zraka u .poluutor za stalclo, čime se 
zaštićuje drvo, ali i staklena p,loča. 

Da bi se ostvarilo dobro ostakljenje, •mora se 
pri izboru konstrukcije ma1erijala i izvođenju sta
klarskih radova udovoljiti uvjetima van~ u
tjecaja. Polazeći od toga mogu se standardima i 
smjernicama ostvaniti preduvjeti za svrsishodno o
stakljenje. 

3. SISTEMI OSTAKLJE~JA 

Brtvljenje stakla valja izvesti tako da dodir
na ploha između stakla, okvjra i brtvila isključi 
mogućnost nastanka na;prezanja zbog mehaničkih 
i kemij$kih djelovanja (sl~a 1) . 

Za ocjenjivanje sistema razmatra se ponaša• 
nje stalcla prl ·graničnom opterećenJu. No, tu va
lja promat,rati ono opterećenje kod !kojeg još ni
je nastupilo trajno oštećenje sistema ostakljenja. 
Na slici 2. pojedrnostavljeno su ,pr•kazani razni si
s temi osta!lđjanja, a na slici 3. obja&njeno je nji
hovo b1'tvl1enje. 

Postoje bitne ra2ilike između brtYljenja b11tvl
lima od onih ,hrtvenim profiiJirma. Btitwijenje brt
vilima ostvaruje se adhezijom okvira, staikla i brt-
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vice, a brtvljenje pak br tvcnim p rotiilima priti
skiivanjem profila na staklo, odnosno okvir. Raz
li,ke koje se pokazuju pri vanjskom naprezanju 

Harovh• almo~ril//e, 
hO pr. k isik, \ 
ozon, voda 

atmo1fer1ka on~čl1Ćtn/o,na pr. 
klor, klorovodl k ,•umpornl 

/ dl•k• ld1 sumporovod/k 

Sllim 1 - Naprezanja lto djeluju na ostaldjtnjc od mchanltldh I 
kcmljsldh utjecaja 

Slika 2 - Pojednostavljeni prlka• nunlh ..,,tava •ostakJJonJa 

Oslaldjenj■ lrrcđniM brtvilima o ,ta1t.li„nj~ prOfitlrnt'l 

(sl. 3) iizražavaju se mehaničkim modelom, što 
nužno dovod: do razl i čitih krite rija p ni ocjeni za
tajenja b rtvljenja stakla. Kod prvog bi slučaja 

p restanaik adhezije između b rtvila, s takla i okvi
ra doveo do trajnog oštećenja brtvljonja, pa ad
he-,d ja ~bog toga ne smije za<taj1ti niti u ekistrem
ni.m uvjetima. Kod drugog slučaja ~e, međutim, 
i n akon ,prolaznog smanjenja t,Jaka opet usposta
vljaju -prijašnji u vjeti, pa time sistem ostakljenja 
ni-je oštećen, a ča.k iznimno i, dalmko, u ograni
čenoj količini mogu ulazi-ti zrak i voda. Oba sis
tema brtvljenja stakala su jednalkovrijedni i upo
rabivi ,u današnjem stanju tehni,ke. 

Za sada postoje nonnirani postupci samo za 
ispitivanje brtvila koja se obrađuju u plastičnom 
s tan-ju. Prikladna su, međutim, i brtvila 1Da osnovi 
akrilnih otapala, ali proizvođač ovih mora za nj.ih, 
na temelju iskustva, garantirati odgovarajući raz
red otpornosti. 

Ne postoje, na žalos t, standardi za razvrstava
nje ostaJ.klljenja brtvenim p r ofilima, nego samo 
smjernice. Za sada se one ne mogu prepontči·ti 
kod drvenih p rozora. 

Slika 4 - N~lnl prlku ruporcda podlop kod zaokntnlh krila 
• označenim tlafoun dijagonalama za prlJ- tereta 

~ i 
ko l ••lokl/ rnjo 1 

brtvi/mo "• uni/• Jof 

IIH nulvvit/ , po/ •P'"""' 
no vlolt 

1/, 

Ulaganje stakla mora omogu

ćiti ponajprije siguran hod i u

porabivost prozora. Nadalje se 

djelovanjem t emperature, ruko

vanjem ili sličnim utjecajem ne 

smije u groziti mehanička čvrsto

ća stakla. Za svaku vrstu otva

ranja mora se odrediti raspored 

podmetača. Pri ostakljivanju bez 

brtvila moraju se podloge osigu.
rati protiv pomicanja u poluuto

ru za staklo. Da se ne prekorači 

mehanička čvrstoća stakla, treba 
pazi ti da se prilikom podlaganja 

s taklo previše ne stegne i ne nas ta-Slika J -
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ne, na dodiru s okvirom, mjes'timično preoptere
ćenje. Tu dsto vrtijedi .i .za ostakljenje drvenih pro
zora bez podložne trarke (slika 5). 

Slll<t. 5 - Ostaltljffljl' drvenih proiora b<!• pođloitte trako 

Stare njemačke nor.me i smjernice ,propisivale 
su ostakljenje IS i~unjenjem po!uutora za •staklo, 
a nove predviđaju : ostaikljiivainje bez is,pune polu
utora :ra ~taklo brtvilom. Prema sadašnjiim saz
nanjuna mogu se: 

- drveni 1Jrozori ostailcljivati prema izbom s 
ispunjen:m poluutorima ~sl. 6.1) ili bez i•spune s 
brtvilom (151. 6.2) 

SWl:a .... - Omlđjmje dr
vadh J'l'O'Z'Oft • bpuDJenlal 

pol- ~ .raldo. 

- prO'LOri s okvirima od sintetilčkog materi• 
jala i aluminija, drvo~aluminlja i čeliika osta'Jdil, 
vati bez wpune poluutora za 'Staklo brtvilom. U 
iznimnim slučajevima ,potrebna Je suglasno&t pro· 
izvođača izolacij·s'ldh stakalla. 

Pri ostakljenju neispunjenim poliuutortma za 
staklo, bilo uz brtvljenje brtvilima ili brtvenim 
profilima, moraju se 0s1Ja.viti u ckon&llrukciji ot-

vori kako se ne b i skupljala voda, nego se odvo
d:la van. 

Otvor pdluutora za staklo mora biti okrenut 
prema strani pada tla,ka pare da ne dođe u uto
ru do gomilanja vlage od kondenzata, kišnice ili 
vode od pranja. Prema opažanjima ova vlaga re· 
dovito ishlapi i samo iznimno kod jakih oborina 
dio sakupljene vode odvodi se u tekućem stanju. 

Optiimalrn odvod vode i izjednačiv.mje vlage 
zra-ka na!;taj,u u poluutoni. bez brtvila ako: 

- je o.ptimalni razmak između ruba st~a i 
dna poluutora za -staklo 5 mm; 

- šupljina po duljini utora ne bude prekinu
ta rpodmetačem. Taj se spoj može osigurati pro
fil1ranjem dna utora i mos,tovnim podlošci• 

ma (sl. 7); 

- se u donjem vodoravnom rpoluutoru za 'Sta

klo izvode najmanje 3 otvora za odvođenje vode 
(/) 8 mm, ia.i urezima 5/20 mm. T<i otvori moraju 
biti u tk:utev1ma polurutora i. u s·reclini (sl. 8.); 

- pri profiliranom dnu poluutora za staklo 
moraju 'dublji utori bi-bi u području otvora spoje
ni (sl. 7.); 

podloge 

-

I I I 

I prtmoit~njt 
I>) podloge 

I 

Sllb 7 - Mjve u poluuto
"' ... •tulo .. ~ pra

mlh -Ion I ulun 

- se za brže liJednačivanje vlage zraka izvode 
rupe u području gornjih uglova (sl. 8.), 
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;;i: 8 mm ili 5~ 0 mm 

SUb 8 - Raspored otvon za cdvodenjo vode I ubrzavanje lzJed
naf,enja vlage zrab (11./B), Raspored A U! B mole se odabrati po 

lelJI. 

Pravillno je da budu ipoluutori za 9tafldlo otvo
reni prema van, jer a:ko bi bili u prostoriju, mo
glo bi pri povišenom stupnju vlage ni pro&toriji iili 
nepovoljnom loženju doći do jačeg navlaživanja 
po1uu<tora. 

Otvor prema prostol'ijJ je bez problema sa
mo ako: 

- se gciljać.e tijelo nalazi ba'š ispod prozora i 
ako je grijaino, 

- klima prostorije nije nepovoljnija od 20 oc 
i ep = 40"/o. 

Kod prozorskih kri1a od drva može prikazani 
poluutor za sta!klo biti otvoren prema van wnad 
kutnog spoja okvira (sl. 9). Otvor prema van, da
kde dsp.red brtvdce, moguć je samo u ok,vlirfima de
bljina do 56 mm. 

, 

Slika 9 - Otvor polawtor• 2SI ttaklo ltmd •poJ1 ol<vt•• 

Na aluminijsk.1m i plastu'!nim prozorima mo• 
raju otvori prema van oot: zaštićeni od dzravnog 
upada kite. Zbog toga mora ispred tih otvora biU 
i'Lvedena okapnica slično kao na sl. 10, a otvor 
mora biiti zaštićen vodoodbojnim ,profilom rprotiv 
izravnih udara 'kiše. Otvori u komorama iprofHa 

r, 

Slika 10 - PotofaJ otvora za odvod tople 11'ocle kod komo,,,lb pro
fila. 01ohllo Je vabn podalnk oh·ora 11! brida za otkap!Jl~nnle. 

ne smiju biti u ventikalnom pravou, a promjer 
vanjske rupe mora bilti veći. 

4. STANDARDI I SMJERNICE 

I pri osta!klj;ivanju valja p~iti da standardi 
nisu jedino mjerilo spomaje za tehnički pravilnu 
i2lvedbu, jer novij~ razvoji n1'su u nj1ma obuhva
ćeni. U području osta!lcljivanja tJiPOllpunjuju se u 
prvom redu -standardi sa smjernicama kada tre
ba l\llagati tzv. posebna sta:kla za koja postoje 
smjemiice p:rowvođača za ugva:dlbu. 

4.1 Standard.i 

Za osta,k,ljivanje bitni su sli,jede6i standardi: 

DIN 18 361 »-STAKLARSKI RADOVI« (1979. 
god.) određuje ugovorne temelje dzvođenja gra
đevno-stalclarsloih radova, ,razgraničenje sa spo
redinim radovima, <te izmjere i obrači.m radova. 

DIN 18 545 »BRTVLJENJE STAKLA BRTVI
LIMA« (1982. god.) određuje tehni<'.ike osnove os
takljivanja prozora. Tu .su preuzete i Smjernice 
za ugrađivanje od proizvođača dzo--stailcla. 

U prvom dijelu norme postaw.jene su kon
st'l"llkcijske ipretposta\lke za okvir, neophodne za 
osta1cljenje, a .mora ih ostvariti ,proizvođač pro
zora. 

U d r u g o m dijelu nailaze se potrebna ispi ti
van ja svojstava brtvila neophodna da ostakljenje 
bude sposobno za uporabu. Postavljanjem gran:.
čnih virijednosti darni su stupnjevi brtV'ila. Norme 
d:jele brtwla na: A, B, C, D ii E sklupine, i pri tom 
se ne rabe pojmovi plmićno .ili elastično. Važno 
je ustanovit,i da brt>wla A nisu bolja od brtviila E, 
nego samo -da su to brtvila raznih ,svojstava. Ako 
se neka brtvila ine mogu ispitivati ,prema normi, 
ne znači da su o.na .neprikla~a. 

U tre ćem dijelu norme staklaru su važne 
upute, jer u ovoj normi, 4)0'livajući se na iskaz 
»SkU!})ine optereUvosti za osta.lcljenje prozora«, 
daju se gr81Ilice područja uporabljivosti 2a skupi
ne br tvila od A do E. 
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4.2 Smjernice 

SMJERNICE PROIZVOĐACA IZOLACIJSKIH 
STAKALA ZA UGRADBU određuju detalje nepot
puno određene normama, a važno je na njih pa
ziti, jer bi mogao izostati 5-goditnji rok jamstva 
o nepojavljivanju rose u međuprostorima stakaJa. 
Trajnost izolacije stakla inače se uzima 25 do 
30 godina. 

TEHNICKE SMJERNICE INSTITUTA STAK
LARSKOG OBRTA priredile su i komentkaju os
tala pravila za praktičara, neobuhvaćena norma
ma. Tako npr. predlaganje ravnih stal<ala i odre
đivanje njihove debljine. U mnog~m pitanjima te
hničke smjernice određuju sadašnje stanje teh
nilke. 

TEHNICKE SMJERNICE INSTITUTA ZA TE
HNIKU PROZORA u Rosenheimu, !kao gotovo u
vijek, idu 1spred p:rqpisa, pa i sada sadrže pretpo
stavke za buduće norme, jer .razrađuju osnove no
ve tehnike. 

5. OSTAKLJIVANJE BRTVILIMA 

Od KONSTRUKCIJSKIH UVJETA za djelotvor
no ostakljenje najneopho:dniji su ·dovoljne dimen. 
zije o'k-vira i pravilna izvedba profila. Potrebne iz
mjere po1uutora za staklo prii•kazane su u sl. 11. 

O=tak~Mj, "" ,Jobodt,cm 
1tosinom brtrilc 

e 1 tdljiM ,an;,ke pod/~ brlYilo 
a.1 .S.b~in<, vr,;lamjt p-;,dl~ brtYilo 
b l1rir,a pcluulora 10 ..staklo 
c l>')dl09a 1,ty~ µs đrfanj• stakla 
d liriro ~t'lia zo drlanjt' ,toklo 
e debljino 1f9/,th1 
g dubinG ~tol<W u 1,,1f9r1.1 

h , /sina poluutr..-o za 614/<fl> 
t ukupna l irino P'J{uytora za staklo 

a O C 

Ostakl}tnjt s (~Ivicom 
za drianj~ .stakla 

Određivanje dubi'lle poluutora za staklo pot
rebno je radi <toga: 

- da se spriječi ispadanje stakala i pri opte
rećenju, 

- da bi rubni spoj izolacijskog stak,la bio do
voljno zaštićen od djelovanja UV-1,raka. 

- da dubinu stakla u gornjem poluutoru O• 

graniči na 20 mm, kako se ne bi zbog pada tem
perature povećala opasnost loma stakla. 

Letvice za ostlllkljivanje moraju biti: 

- u praviilu iznutra, 

- tako postavljene da se lako dadu maknuti 
zbog popra1.<ka, 

- 1a1ko pričvršćene da mogu izdržati očekiva
no prometno opterećenje, 

- -tako oblikovane .da na drvenim prozorima 
bude .širina podloga barem 14 mm. 

širina poluutora za staklo mora bi,ti takva da 
u ovisnosti: od tvoniva okvira i duljine ruba budu 
osigurane minimalne debljine podloža,ka za brt
vljenje. 

Stakla moraju biti dovoljno dimemionirana 
prema opterećenjima koja se mogu očekivati, npr. 
vjetar. 

P11i <izvedbi radova valja se pridržavati smjer
nica za izvedbu proizvođača brtvila i izolacijskih 
staka'la. Plohe (polu)utora moraju bi,ri čiste od 
masti, ne<'Sistoće, ooojnice i drugih tvari koje u
manjuju !PfialllJjanje (sredstva za kJ:.zanje ii zaštit
ni slojevi, koj1 služe samo za privremenu ugrad
bu građevnih dijelova). 

U tehničkom opjsu za ievođača brt'venih ra
dova (s,toklar ~ lidillac) mora davalac posla navesti 
da li na brtvilu treba izvesti zaštitni malič. Ako se 
to traži, onda je potreban spora.z,um proizvođača 
brtvila i proii(lVođača nalJ.iča. 

IZBOR SISTEMA OSTAKLJENJA. Ustanovlji
vanje skupina opterebivosti za neko ostakljenje te
melj,: se na: 

- građevinskim podlogama, npr. veličina pro• 
zora, 

- utjecajima uz-roka iz okoline. 

SkiU'Pina opteretivosti usta,novljuje se pomoću 
iskaza »Skupina opteretivosti za ostakljenje prozo
ra« (prilog 1). Područje primjene ovog iska2l3 po
dudara se s područjem DIN 18545 i proteže se na 
ugradbu jednostavnog i višeslojnog izolacijskog 
stakla u prozore, prO!lorske stijene i vrata, ako se 
ova ugrađuju 'S brtvilom, a barem jednom stra
nom su u dodirn s vanJskom klimom. 

Za ,posebna ostakljenja (~l~:. kUipališni baze
ni i •krovni ,pokrovi) treba ili skupinu opteretivo
sti ili sistem ostakljenja rnspraviti s proovođa• 
čem brtvi,tn. 

Oznao:vanjem sku.p~na opterctivosti u nadrne
rnnju za izvedbu (licitaciju) im11cle rasprsivač nad
metanja mogućnost da jednoonačno opiše ostak
ljenje koje odgovara stanju tehnike. Tu mu stoji 
na mspolaganju 5. sku1)ina opteretivosti. 
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P r;log I. 

I J 

UcO INST/rUT ZA fCHWKV f'ROZOIIA t . V., ROSeNHEH 

SK V!JIHE OfrERE rrvos r, ,t4 OSfAKLJEIVE PROZORA 

$kupi"t opl•r aftvo, 11 I 2 J ' ' 
I 

~ [141 ~~ rJd I I ~~ Su , ta'I o , foltljtl'lja (Htmo 

- ~ 
I DIN li StS d to J 

) 5htmof~lo pnka t 

' t<rolllo oznatto Vo I 'ta 2 Vo 3 V( 3 Vo < VI< Va 5 VI 5 

Nopr uan; ~ u.rl11ed 

Rvk♦..,o~,o R a1.nor•d H "'t'2'i':, ... v ol-,,or ~nl o 

~!7.lBP....,.111 zookrttni zo:.«rotktr~ I I 
I Prc l<fop r,i pr;tJ:,,,, ,• prozor , 4lfJ(il' tdb~t'I. napreron;imo 

01elovanje o•Đt,n, Ro 1pcr1d pl'trr,a d;eJovanju Iz prot.tor!Jt 
_lVloao 

_l NMOnilka olt, IJ-;, 

VELIČINA PLOđA 
Podlo.gr, 

T110rfro okvira brl vila 
Ro1:oor11t1 po tvorlvu Oh\•lra - tlufjlra r tJba J pod/09 1 brtvi/ti 

Boja svijeUa do O 80 m do 1, 00 m da rso .. 
A l llmml) 3 mm 

do o ao m do 1 00 ,,. do r s~ '" romna 
sv,1etfo do 1 5 0 m do 1 00 m do 1 so ,,. 

' """ do I 50 "' cw 2 00 "' tamna do I 2S m 

S mm :ni/tita do I 15 m do 1 2$ m do 3 00 '" 
tamno do I 5 0 m do 1 00 m do 1 1 5 m 

brvo J mm Duljina ruba do 0, 80 ;,i do 1 OOm do , so m do I 1 5 m do 2 QQ m 

' m m do 1 . 75 ,,. do 2 5 0 m do J.00 m 
5 m m do 1 0 0 m do 3 00 m do < 0 0 m 

Bojo 1vi/1tlo do OBO m do I 00 m do I.SO m 
Slnt•f•ka ~ mm tamna do O 80 m do I 00 m do I S O m 
t voriva J 'n/t lla d• , so m do 2 0 0 m d tJ 7 r.n m 

S mm tamno do r 15 m do 1 50 m do 2 00 m 

6 Mm tomtJO do I SO m do 2 00 m do 1 so m 

VE:LtĆINA l't.OđA Ro1por•d pr•ma visini zgrade J / i,• op,er1(1nju l1iil10 afakla -~ opr-~r«4rii~ Povr JJr,o sfOJda c::t) O,Snfl do o a ,rr do I 8 m• do 6 O ,,. . do 9,0 m' 
8 m 0 , 60 kN/ni'- o,,1..-.ć.,.. do O 16 N,,l,,m I do lJ UN/mm do 0,35 N/m m d o 0,10 Nlmm do 0, 90 N/mm 

20 m 0,96 kN/m' cw 01SN/mnj do O JSN/mm do O,SS H/ rnrn do 1,10 N / rnm do 1 ,o N/ rnm 
10 0 m r,31 kN/m1 

do 0
1
3$N/mm do O SON/ mrn do O 15 N/mrn do 1 50 N / mM d o I 90 N /'""' 

Skupine opteretivos tr. (»B«)• proi,zlaze i:z slijedećih kriterija: 

Opteretivos t 

Rukovanje 

Djelovanje o'koline_ 

Veličina .stakla s obzirom 'Ila promjenu tempe• 
rature 

Veličina stakla s obzirom na opterećenje vjetrom 

Za skupinu o:pteretivosti uzima se ona najveća 
koja se ,ustanovi .i2 pojedina:ćnih naprezanja. A1ko 
se npr. za nek~ prozor nađe dva p uta »BG .3« i 
samo jedan puta »BG S«, tada je mjerodaWla sku
pina 5, 

6. USTANOVLJIVANJE SUSTAVA 
OSTAKLJENJA 

Polazeći od »BG« za ost~kljenje p rema iskla?:U 
»Skupine opteretivosti za ostakljenje prozora« i 

BG - Boanaprucliunsagruppen - Skupina optcrctlvostl 

Značajka 

način otvara11ja krila 

djelovanje vlage .uIJUta,r prostorije 
opas.nost mehaničkog oštećenja iz p rostorije 

tvorivo dk.vira i ton boje, najveća d uljina bri
da stakla i podloge br tvila 

- opteretivost tračne podloge 

skiupina b r tvila prema DIN 18545, 2. dio, u tre
ćem dijelu sastavljeni su sustavi ostak!ljivanja. 

Pored •razlikovanja »BG 1« do »BG S«, iskaz 
je podijeljen u sustave ,s ispunjenim poluut.orom 
i poh.wtorom bez brtvila. Kao oznake $ U rustanov• 
ljenii: 

- -sustavi s ;poluutorom za staiklo ~spunjenim 
brtvifom (Va1) 

- sustavi •s profilima za držanje i ispunjenim 
utorom (Va2 do va~) ' 

- sustavi \S profUima za držanje i neispunje
lilllm utorom (Vfs i Vfa), 
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l.z..vod tz DIN - 18 ,5i_5_, dio J,_::_Su..sL~a.irJJ.eoi_n 
Grupa optercti vos fi 1 _j__ 2 L_ J r ~ 5 Sustav ostakljen1a a Ispunom po~!~uu-'-to_r_a __ _._ __ --'=-------1 i--K- ra_t_k_o_o_z_n_o_ko __ ._,-~-a- ,-----~-o- 2---...-=----"-voJ ___ Va~ 

Shematski 
prikaz 

Gri.JP!J za 
tvoriva ,oo utor 
'3W. ;e~s t:,fr11'te 

A • 
-

---+- Va 5 

B 8 8 8 

- C D E 
Sustav ostaklJenja bez brtvljenjo poluutoro 

nra11<0 cznoko 

Shematski 
prikaz 

Grupa 
tvoriva po 
(!,(N_/~5 

Vf 3 

C 

Vf ~ Vf S 

D E 

Simboli : □ brtvilo pofuutora m brtvilo čvrstog postavljanja 
lllll!!J trako za predpofaganje 

• za ovaj sustav ostakljenja smiju se uzeti 
, brf v1/a skupine B, ako to proizvo đač preporuči 

Oznake, prema prilogu 2 »Izvod -iz DIN- 18545, 
d.io 3« imaju 2JI1ačenje: 

V = sustav ostakljenja, 

a = ispunjeni utor, 

f = :neispunjeni utor, 

1-5 = skupine opteretivosti za ostakljenje 
prozora. 

Sustavi ostakljenja prema DIN 18545 moraju 
se označivati kratkim oznalkama prema iskazu u 
prilogu 2. P.rimjer: Sustav ostaikljwanja za 3. sku
pinu opteretivosti s ispunjenim poluutorom za 
staklo prema iskazu je Vll3. Tako za staklara po
stoji mogućnost da za unaprijed određenu skupi• 
nu opteretivosti odabere prikladno brtvilo. Dokaz 
da brtwla odgovaraju navedenoj skupini mora 
pružiti proizvođač brtvila. 

Izvada!k iz DIN 18545, dio 1. 

Minimalna debljina podloge brtvila a1 i a2 za ll'avna sta!kla 

Okvir je od matellliala Dulja strana 
plast ična površina metalna površina staklene ploče (cm) drvo 

svijetla tamna sviietla tamna 
do 150 3 4 4 3 3 

preko I SO do 200 3 s s 4 4 
preko 200 do 250 4 s 6 4 s 
preko 250 do 275 4 s s 
preko 275 do 300 4 s 
preko 300 do 400 5 
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U ovom se članku naslojalo ukratko imijcti 
dio ove složene problematike s a~pckla nekih u
zanoi. Namjern je bila da se iskustva u i1.radi o
n1kvih proizvoda upotpune i praba njihove ugra
dbc obogat i nov' m spoznoij ama. 

l..lTBR.ATURA: 

fl) • • •: AnforJ~nrn~cn an dlc Vcrglasnng - Oie ncuc Tnbr llc: 
BcanspruchullJl'Srupr,cn •ur VcrglilSnng ,·on Fen1tcm: Bau 

+ \1obrlschrcincr 1983. 2. 

121 MAYl!R - 80111!, W.: F~n•ter - Funktloncn, Konstruktlo

ncn, Anfordcrungen, 1973, Aleksandcr Koch, Stuttgart. 

( l i PRKIC, V.: Tcrmol,olacljsko atoklo. Stručni bilten. Institut 

za s taklo, Panćcvo, S (1969), 2. 

14] RRITMAYER, U.: Holzfen\ler. Juliu• lloffm•nn, Stuttpn, 

1967. 

[5) Sl!IFP.RT. E .• SCHMID, J.; HOLZ f'ENSTER, 1969. 

(6) VIKOP, V.: Prc11.orl, vrata l kapl!e od drveta I metala. Gra
đevinsko knjiga, Beograd, 1953. 

R e • e n • e n t : prof. lng. Zvonlmlr Vtkljan 

INVESTITORI povjerite svoje probleme stručnjacima 

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJU 
61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314052 

Specijalizirana projektantska orp
nlzacija za drvnu industriju nu
di kompletan projektni lnžen)erint 

sa slijedetlm specijaliziranim odi. 
lima: 

Tehnološki odjel 

Odjel za nisku gradnju 

Odjel za visoku gndnJu 

Posebna skupina a.rhltmta 

Odjel za energetiku I Instalacijo 

Odjel za programirani. 

Izrađujemo također nove proizvod

ne programe, zajedno s tehnolog!• 

Jom I lstrallvanJem trillta. 

Nali struanJac:l su Vam uvijek ..a 
raspolaganju. 
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Međunarodno tržište drvnih proizvoda 
u I polugođu 1983. g. 
P:rof. dr Dušan Oreščanln, d~pl. in'1. UOK. 634.0.7 
Beograd 

l"rimljcno; 20. kolovoza 1983. Stručni rad 
Prihvaćen-o: 31. 'kolovoza 1983. 

Sažetak 

Predviđanja o oživljavanju svetske ,pri,vrede u 1982. g. nisu se ostvaz:i!a. U 
industrijski r azvijenim zemljama Zapada stopa .rasta bruto-društvenog prmzvcxia 
bila je negativna. U jesen je dostignut n.ajniži nivo i:;ecesije ~ pokaza~i s4 se z~;
ci privrednog oživljavanja, najpre u SAD, a onda 1 u nekim drugim mdustnJ• 
ski razvijenim zemljama. Jako oživljavanie stambene izirr\\dnje u SAD-u i V,p,
likoj Britaniji bilo je glavni generator rasta potrošnje pilJene građe. To su is
koristili izvoznici, da u uslovirna raniie smanjene proizvodnje .povećaju cene iz. 
nad očekivanog nivoa. Izvesno oživljavanje potrošnie nameštaja, 1Daipre u SAD, 
SR Nemačkoi i Velikoi BritaniH. dovelo je i do blagoJZ rasta potrošnie iuade 
lišćara. No zbog toga što su ,Ponuda i potražnja za većinu sortimenata bile ·u
ravnotežene, nije bilo osetniiih 'l)romena cena. Do oživliavania je ·došlo i na trži
štu šperploča i panel ploča. U I kvartalu cene celuloze su dostigle najniži nivo. 
Početkom II kvartala, zboir postepenog smanjenja zaliha. blas:!o su 'POvišene. Na 
tom nivou su ostale i 'U III kvartalu. Krajem I polugođa počele su rasti i cene 
papira. 

K 1 ju č ne ri ječ i: ponuda i potrafulja drvnih proizvoda - izgledi u me
đunarodnoj trgovini - pil jena građa - drvne ploče - celuloza i pa-pir. 

INTERNATIONAL WOOD PRODUCTS MARKET IN 
THE FIRST HALF-YEAR 1983 

Summa,ry 

Predictions about revivaJ of world economy in 1982 did not come true. l n 
the indusrially developed countries of the West the rate of growth of the gross· 
nationail praduot was aiegati'Ve. ln aurumn, rthe lowest recesSlion level wass reoor
ded and indica,tions of economical revival noti'ced, first in the US and then in 
the other industrially developed countries. Strong revivaJ of housing constructi
on in the US and Great Brltain was a main generator of growth of sawn timber 
consumption. Exporters took advantage of it by increasing the prices above the 
expected level. 

A ce11tai.n revival in cons-umption of .tiumi.1Allre, 611$t w the U.S, \Vest Germa-
ny a,'!ld Great Brurtam., bro~ht ,to .sligllt growth in ocmswnption of deciduous 
species. However, as the supply md demand for most assortments were balan
ced, there was no significant change in prices. Plywood and blockboard mar.ket 
recovered too. In ,the first quarter the price of woodpulp fell to the lowest le-
vel. Early in the second quarter, due to gradual reduction of stock the prices 

·,t· · slightly increašed and remained ,at that level in the third quarter. By the eod 
of fitist ha1f-year the prices of paq>er showed an upwaird tendency. 

K e y w o T d s : supp!y and demand of wood products - prospects in the 
international trade - sawn timber - wooden boards - pulp and J)t\per (AM.) 

1. Opiti ekonomski r~oJ 

U kasnu jesen 1982. g. bilo je oobiljndh znakova 
da je irecesija d09tli.gla svoj 11ajnlži n'ivo i da počinje 
oporavak. To .se u prvom iredu odnosifo na SAD. Po
četkom .mairta 1983. g, MMF je predviđao da će soo. 
pa priwednog ira:;ta u vodećim industrij1.11clm 2e, 

mljama ~ada iznositi 1,3 odsto. Tu je bila ohi;t. 
brujuća p~, jer je 1982. g. zawšona s padom 

od 0,3 odsto. U!l)ravo tada je MMF rpredv~đao sle
deće stQpe rasta (,u Za9fadi rezultati u 1982. g): 
SAD + 1,6 odS110 {- 1,8 odsto), Kanada + 9 odsto 
(- 4,9), Japan + 3 odsto (+ 3), Prwncuska + 0,4 od. 
sto ( + 1,4), SR Nemaćka + 0,3 {- 1, 2), Italija -0,9 
( + 0,4) Velika B:ri,tanijl\ + I odsto ( + 0,6), 

Z11 grupu zemalja vodećih :proizvođača .nafte pred· 
vidala se !.topa -rasta od 4,5 odsto, a zemlje u raz. 
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voju, koje nemaju nafte, 2,4 odsto (1.S odsto u 
1982. g.) 

Ekonomska komisija U\ Evropu konstatovala je 
u aprilu da je situacija u 1982. g. bila gora nego 
J;tt> :se oček::valo i da se •ponovo nisu ispunile ra
nije prognoze« da će evropska princda Početi da se 
oparavlja. Umesto oporavka došlo je do pada. 

S1ručnjaci OECD.a su krajem aP("ila tvrdili da su 
sve ranije prognoze o oporavku bile 1>reuranjenc i 
da do pravog oporavka neće doći pre sredine 1984. 
g. i da će tada proizv~ja bit: za 1,5 odsto veća 
nego u 1982. g. 

Početkom juia ocena MMF-a je bila mnogo svet 
lija. Konstatovao je da međunarodna ekonomska 
kJima ulazi u fazu značajnog elronom:s1<og poboljša. 
nja. Povod za povereoje u bolje ~okove svetske pri• 
vrede je opadanje stope inflacije i tkamaklih stopa 
u vodećim a111dustrijsl(:m zemljama zapada. Infla. 
eija je znatno smanjena u SAID i Velikoj Brita11iji, 
a zadržana je na relativno niskom nivou u Japanu 
i SR Njemačkoj. U većini osta[h ~malja pala je 
ispod 7 odsto. Prosečna stopa in0acije u ovoj i sle
dećoj godini će iznosiiti oko S odsto. 

J'lrema II"evidovainom predviđanju, stO:Pe rasta u 
1983. g. će iznositi: u Italiji - 0,1 odsto, Francuskoj 
O odsto, SR Njemačkoj O.S odsto, Velikoj Britaniji 
1,5 odsto, SAD 2,4 odsto, Ja:i,ami 2,8 odsto. Izgleda 
da će stopa rasta u SAD biti veća, jer je bruto druš, 
tveni proizvod u II ipolugođu pora:stao M rpreko 8 
od.sto. 

Recesija u industrijskim zemljama nije bila bez 
odraza lila priwedu SSSR-a i zemalja Istočne Evrqpe. 
Stopa rasta je usporena, ali w iiipa.k ove zemlje us. 
pele da smanje dugove u konvertibilnoj valuti za 
4 - 5 milijardi dolara. 

Posle više sumornih prognoza međunarodnih or
ganizacija i instituta o k,retanju 1Svetske pt.:wede, 
poslednja !Prognoza MMF l!lajavljuje 1bolje dane. Je. 
clino poremećaj-i na monetarrnom trži-š-tu, l2lbog naglog 
.rasta vrednosti dolara u julu i avgustu, mogu do
neti nova iznenađenja. 

2. Tržitte drvnih proizvoda, celulo-ze i paplra 

Pošto rusu ostvarene !Prognoze o privrednom ras. 
1.u u 1982. g., i tržište d.rvnih tproizvoda se cazv.ijalo 
drukčije nego lto se očekivalo. ¼>* blagowemerio 
.smanjenje proizvodnje u Severmoj Allllerici, Skand-i· 
naviji l Zapadnoj AfricJ d0p11Lnelo Je da 'Se ipad ~o
trošnje osetinije ne oora2i 11a cenama i da se ne 
pooove doeađaji iz 1974. g. Pore'd toga i proizvođači 
i potrošači '7.begavali su da stvaraju zalihe. 

Već uajem 1982. IP()Stalo je jasno da je najgore 
prošlo. I iJ?Ored sumornih fl)rogno-1.a, ,wžiilte za ne.ke 
,proizvode ožlvelo je već početkom godine. To je bilo 
naročito izražen<> na trži.št.u građe čebinara u Sever
noj Amcdci I .-;evernim delovima Bvl'Of)e. Zbog ceš. 
koća u građevinskoj delatrnosti i industriji nameš1a• 
ja potražnja u Ita1iji je bila slat,i-ja nego 1982. g. 

Trlište g'l'a.đe lišćara lbUo je prlllćno titabilno i u 
I polugođu. Potražnja, naročito hras.tove građe, po. 

rasla je u SAD-a i SR Nemaćkoj, a i u Velikoj Bri
tan ji. Pad po1ražnjc bukove piljene građe u Italiji 
bio je nadoknađcn -rastom .potrawjc u Velikoj Bri. 
taniji i Egiptu. Conc su zbog toga o&iale s tabilne. 
Cene J"azne građe tropskih vrsta lišćara rasle su u 
Jugoistočnoj Aziji, a za tieke đ)()Pula!mc crvene vrste 
i u Zapadnoj Africi. 

Tržiš te šperploča oživljavalo je u toku polugo
đa i cene su se oporavljate i u Jugoistočnoj Aziji. 
Pr~blcm iprekapac.i>tiranosti u industriji ploča _:iver!
ca ii vlak:natiea nije rešen il1i porastom fPOCražnJe. S i
tuacija u industriji MDF ,ploča I dalje je ostala teška. 

Potražnja namještaja ipočela je da oživljava u ne. 
kim zemljama već u novembru 19&2. g. To se nas-

1tavilo i u I poiugođu 1983. g., alJ s r~li~itom. st?· 
„om rasta iz m eseca u mesec. To 'Oz1vlJavanJe Je 
bilo nešto izraženiije u SAD-a, SR Njemačkoj i Ve
Jikoj Britaniji. 

U I ,kvartalu cene celuloze su ,dostigle ~voj naj. 
niži nivo poslednjih godina. No smanjenje zaliha ko
Je je započeto u martu 1Davelo je proizvođače da 
plago povise cene, koje su ostale na snazi ,i u tok\l 
III 1kvarttala. U II kvartalu počele su da irastu a ce. 
.ne l!)apira. Tome je 2JDatno croprineo i irast kursa 
dolara. 

2.1. Piljena građa četinara 

I ;pored svih tc§koća ewopslko trlište piljene 
~ađe četinara bilo je u 1982. ,g. -...tabilnije nego u 
J981. g. Smanjena je pro,zvodnja i na taj način 
dovedena u bolji ~ad sa '})O!Irošnjom. lbog toga 
su zemlje izvoznice bi'1e u <Stanju da u I IP<>lugođu 
ne samo da stabilizuju nego i da povećaju cene, 
.naroči1o borovini. To je bilo omogućeno :zbog oset• 
nijeg rasta '}>C>tratnje u SA;D.a ii u Velikoj BritanJji. 

Na Jm-eta!llje cena nepovoljno su delovali česti 
p0tresmećaji Da aneđUnarodnom monetarnom tržištu. 
,Kum dolaira •je poslednjih me:seci i IJ)()Četkom avgu.s
ta dostigao nivo nepadnošlj.iv za većimt 2:emalja 
sveta. Rast hir:sa dolara n'tje sprečila ni zajednička 
akoija američke, nemačke i japanske ,naciooa1ne ban. 
ke. Prošlog ~ktobra su ,simultano :devalvirane švelds.ka 
.kruna i fin&ka marlca. U junu 1982. g. i ma.rtu 1983. 
došlo je do prilagođavlllaja lk!urseva valuta unutar 
zemalja članice Evrqpske monetarne unije. Posle
dica je bila ra-st eena .za firancuske i pad cena za 
nemačke i holandske uvoznike. 

Povećanje cena u I polugođu bilo je m®i'O iz. 
.nwtrje 1kdd borove Đf,\đe nego smrčeve i jelove, jer 
je porasla potražnja za barov.inom na Bliskom is-
1tolru i Mediteranu, a 1 u Velikoj BritanUi, 

Nabavilce ria 1983. g. !P'OČcile su već u novembru 
1982. g. a ,siedećih meseci IJ)TOgresiWlO ,su napredo. 
vale. Uv02lnici su nastojali da jsk~e povoljne 
cene posle d1,walvacije švedske Juw\e i finske mar
ke. U međuvremenu Kanađani su iSkorJstili pad kur
sa dolo.ra u decembro da (Prodaju znat.ne kolićine na 
evropskom mlštu za isparuke u periodu ~ril-maj 
1983. g. 
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SSSR je ,k.rajem januara podneo iSV'Oju airvu !PO· 
nudu u Velitkoj Brjtaniji, a rnoposredno posle itoga 
i u ostalim zemljama Z~adne Evr~pe (SR Neu:nač
koj, Fraoicus'koj, Holaoidij.:, .Belgiji u Danskoj). I ovaj 
,put su Sovjeti pogoditi ,prave c6l'Je u pravo w-eme 
j prodali ISVC što su želeli, odnOS'110 daleko više il
nad [POnuđenil1 količina. 

Cene su bile prilično v.:še od onih u prvoj ipo

nudi u 1982., ali tblag0 više ili jednake cenarna ,u 
' drugoj :J)Onudi. ,upravo u prvoj sovjet:.koj ,ponudi 

Velikoj Britaniji cene su u odnosu 111a drugu po. 
nudu u 1982. g, (,li. VI 1982) bile ea 4 - 7 odsto 
\'liše ikod boroVii:ne, u/s, dOlk ~u 1kod građe jele (,smr
če, u/s, IV i V ikl., ostale nepromeinjene. U 
prvoj IPODUdi F,rancuskoj cene ,su ostlille neprome. 
njene u o'<lnosu na drugu ,ponudu u '1982. g ., a u 
.SR Nemač'koj su povišene za S dolara po ms .i:a 
borovinu, a OS'ta:le inepromenjene za građu jele/smr. 
če. Za neke soo-timente jele/smrče, cene su čak 
snJžene, što je dokaz da iSLI Sovjeti želeli da budu 
.sasvim sigurni da će !Pl"odati ono što žele. Kod toga 
su m11ročito imali 111a v,idu prillike na <tržištu, stvore.. 
ne posle devalvacije švedske '.krune. 

Posle :reključenja ugovora 111a oonovu prvih iso. 
vjetsikih [POnuda, š,veđani ~ ,Finci su [POvećali a,'ktiv. 
nost na s<vim tržištima ,i ,povećaiti cene. Ove !):)Ovi. 
šeoe cene utica,Je su i \tla Sovjete ida ,povećaju svo. 
j e u drugim ponudama u E<v,ropi, Tako su one u 
odnosu na cene u [Prvoj [Ponudi 'J)Ovećame u SR Nje. 
mačlroj za 9 'Odsto, Velikoj ,Britaniji rla 11 odsto, 
Fra.ncuslroj za borovilllu 17- 23 odsto i rSTilll'čev.:o::iu ,i 
jelovinu za 15-23 od!sto, =is,no od sortimenata. 
M~ w uvoznici u Francuslroj i SR Nemačlroj sma
trali da su ove cene l!)II'evi'so'ke, kupili su više od 
ponuđenih !količina. 

šveđani su izvukli značajnu !korist iz s voje dve 
deval.vacije u 1982. g. 21bog rtoga 6U već ;u 1982. g. 
prodali za 33 od.sto ,više mego :u 1981. g. Zalihe na 
kraju igodme smanjene $U za J. milion ms. Već 
do I.kraja aprila prodaili, su za 25 odsto ,v.iše ID.ego 
u istom rperiodu 1982. g. Očekuje rSe da će proi7Nod.. 
nja u 1983. g., dostići JQ mHiana ms. 

Krajem juna .švedske cene su dostigle za ibo:ro. 
vinu, u/e,, od -175 mm .1550 tŠv. kr . ., V. lkl., .175 mm, 
1250, a VI U 910 šv. ik.r., rza ms, FA:S. Cene piJjene 
g,rađe jele/smrče, u 44 x/J.00, ,u/'S, •1/200, V ki . .IISO, 
a VI kli. 540-560 &v. ikr. /Za' m3, FAS. 

Zbog ll'asta cena građe ,posednici šuma s u k,ra. 
jem juna postigli sporazum s predgtawtlcima pi. 
lanske industrije da se cene <tru!paca ri:a siedeću go. 
dinu ,J)OVise: za 'blorove trupce 15 odst'o, a za ,tlriupce 
jele/smrče ~ 9 odsto. 

Finci nisu imaH takav uspeh kao šveđani jer ni. 
su bili 7,adovoljnj cenama koje su dilktirali š,veđa. 
ni. U 1982. g. prodali .su za 12 odsto manje nego u 
1981. g. R&ultati u I pol:ugođu 1983. g. bUi su mno. 
go uspešniji. Do Jcraja maja a,rodali ISU 3,2 rnJJio. 
na ms ili ~ 24 odsto 'Više nego Q.I tl.6tom {Periodu 
1982. g. Cene su bile .nešto vi.še od šveds!kib. ila 
razliku od šveđana, ikoji su do loraja juna prada .. 

li kol ičine koje će moći isporuči t i do J,:,rnja godi. 
ne, Finoima su •ostale neprodate dovoljne ckoličine 
da podmire pot1rnbe uvozni1ka u ,tdku kasne jeseni. 

Sovje ti su također zadovolj,n; svojim prodajama 
u I [Polugođu 19&3. g. Oni ,su već iU 1982. g. u Evropu 
prodali više nego u 1981. g, U 1983. g. bili .su još 
uspešniji. Samo u Veliku Britaniju prodali su 1.2 
miHona rms. Brita.nc: se'lladaj-u da će im Sovjeti po, 
nuditi Još izvesne količine u toklll jesen.i. 

RlllSt po:trafoje u SAD-a zbog rasta s tambene ,i,7„ 
'"radnje iznenadio je rpi,laoiare. Već u I kvartal111 broj 
;.aipočetih ,stanova bio je za 82 -O<isto veći od broja 
započetih stanova u i,stom 'Periodu ,prošle godine. 
Upravo je cz:apočeta izgradnja 1,490.000 stanova. Da 
nije bilo lošeg vremena, u~peh bi bi~ još veći. 

Počevši od rprvih ,da:na aprila, cene rp)ljene građe 
u SAD-a porasle su više ITTego ,Ikada iran,ije. Tako 
su cene građe ismrče, bora i dugl~ije samo_ u roku 
4 nedelje 41a domaćem rtržiš!IU pora:sle .za 3:, od.s.to, 
i krajem juna bile su samo za 10 o dsto niže od 

rekordnog nivoa cena dostignutog u aprilu 1979. g. 

U I ·k!vartalu !domaće itrlište apsorbovafo je rza 
48 odsto više igrađe nego u istom !Periodu prošle 
godine. U II je {P<Hrošnja <nastav:ila i dalje da raste. 

I ,pored visoke potrošnje i povoljnih cC111a, pro. 
izvodnja u 1983. ig. 111eće dostići nivo iz 1978n9. g., 
j er su u vreme sl~be lkonjun:krure mnoge pilane de
finitivno prestale s radom. Zbog toga je porasla 
i potr~nj a u Kanaidi. U majJU i junu potražnja u 
Kanadi bi!Ja je 111airočito visaka, baš u vreme kada 
je proizvodnja zbog došeg weimena i 'Štrajikova l)a. 

Ja. Cene ,su zbog toga <los•ti,gle mrjv.iši nivo u [P'OS
lednje 3,5 ,godine. Cene !Ila •~ot lots trlišltu dost ;gle 
s u 250 dolara cz:a 1000 iboardJfeeta. Zbog povoljne 
mogućnosti ;prodaje u SAD, oslabio je ,ka.nadsiki pri
tis:A: u Evropi ,i med~teranskim zemljama. 

I i'ZVOZiOici iz Austir,;je, Ikoji su imali ma'trub teš. 
koća u 1982. g. (pad izvoza za 10 odsto u odnosu 
na iPrethodlllU goidinu), stairtovali su dobro. U I po
lugođu izvezli su ,oko ,, mhliona ms ili za .16 'Odsto vL 
še nego u I ipolugođu 19&2. g. iJli rza 5 odsto više 
od petogodišnjeg ;prose-ka. U Italiju su wv6Zli 1,1 
miilio:n ,ma ,ili za 5 odisto manje ,nego u ii polugođu 
1982. ,g. Izvoz u [Prekomorske zemlje, uglavnom ze. 
mje Bliskog ,i Srednjeg istoka, gotovo je utrostručen 
i dostigao je 490.000 ms, od čega oko 100.000 m• u 
kan. 

Mada su ulrupne ,kanadske prodaje u 1982 . . g. po. 
irasle za 5 odisto, ugla'Wlom 2ibog ožiwjavanja trliš. 
ta {Pred kraj godine u SAiD-a i J~anu, prodaje u 
Evrqpu ,pafo '9U .za ,12 odsto i i'Zlllosile s.u 2,15 mi. 
!iona m•. Najviš!'l je pao izvoz u Francusku zbog 
rasta ·Jrunsa dolaira i ,pada kursa franka. U I po. 
lugođu .1983. g. u Ew-opu j e prodana manje nego 
prošle godine. 

U zemljrona uvoznicama u .I po1ugođu 1983. g. 
Si11Jaoija ~e ,bila razUć'ita. U SAD, Vel')koj Britaniji 
i SR Nemaćkoj potražnja Je ,porasla zbog <YlJvlja. 
vanja g.rađeviinske deli»tnostl. U Belgiji, Danskoj, Ho. 
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Jandiji i 1-rancuskoj pobro!inja na domaćem trž:štu 
ostala je .na niskom JJivou, a u Italiji rpala. I po. 
.red toga, uvoz, np_r. u Francuskoj, bio je veći nego 
u istom periodu prošle godine. 

Na kraju juna bilo je jasno, da je u I polugođu 
evropsko trlište piljene građe četinara ušlo u period 
rasta cena. Ovaj trend su stvorili izvoznici Jer su 
dobrovoljM sm3111jili proizvod.nju i izazvaJi nestaši. 
cu. To im je omoguć:lo da iskoriste 1POraist potlraž. 
nje u SAD i Velikoj Briita-niji i da povećaju cene. 

T,eba se -nadati da izvo2II1ici neće bi:ti StJviše ve. 
l;.ki o,ptiroisti u svojim .predviđanjima, što bi m'Oglo 
dovesti tlo previsoke ,pro"izvodrnje, swa-ranja zaliha i 
pada cena. 

2. 2. Građa Uščara 

Tržište ,piljene gjrađe lišćan-a u 1982. g. bHo je 
stabilnije -oo ,tržišta građe četinara, ,i pored toga 
što je građevin:s,ka deJatnost u gotovo svim zemlja
ma bila slaba, a .potražnja nameštaja ,u prva tri 
kvartala niža lllego prethodne ,godi.lile. U IV kva,rta
lu je došlo do izvesnog oživljavanja potražnje na
meštaja u nekim zem!ljama, 1Pa i do povećanja po. 
trošnje wađe [šćara. 

U I polugođu, naročito d)OSle Sajma u Kolnu, 
oži.veJa je potramja nameštaja u SAD-a, SR Nemač 
koj i Velikoj Britaniji. Do sasVim blagog oživljava. 
nja došlo je i u nekim ostalim zemljama. litVOZ 

nameštaja iz Italije ,b:o je u da.ljoj eksparuziji. ali 
je proizvodnja .nameštaja. 1Paia za 23,7 odsto .u od. 
nosu na isti period 1982. ,g. ,ili za 22,5 odsto 19&1. g., 
zbog oštrog pada potrrlnje na domaćem tržišt!ll. 

KretaJJje '113 tržištu ,građe Jišćara nije b':ilo isto 
za sve vrste i u svim .zemljama. Osetno je pOll"asla 
po1raimja u SAD, Velikoj Bcritaniji, SR Ne.mačkoj 
i Egiptu. 

Pošto je hrast i dalje u viso-koj modi u Jndu.s. 
trij1 nameštaja, to je i potražnja b'ifa ž1va. Potraž. 
.uja u SAD bila je veća od ponude, jer je ~bog 
delconj\lllikture u •1982. g. bila smanjena ,seča. Zbog 
toga proizvodnja u I polugođu nije mogfa da pod. 
miri pot-ramju. Cene u SAD-a 6U stalno ra5le, 
ponekad ;z nedelje u ne'<ielju. Pairailehlo s pom-až. 
njom na domaćem tržištu rasla je i IP<>tražinja u 
Evl"QJ)i. Američki be1i hrast, 70/30, fas + fas 1, 
veštačk.i wŠCĐ, 80 odsto dužine 2,45 m, prodavan je 
u Austriji fco gril1J!ic,i: građa 26 mm IPO 10.000, 33 mm 
10.800, 40 mm 11.700 šilinga. Rast kursa dolara, 
naroč;to u julu i avgu~tu, povećao je pos,redno i o. 
vako visoke cene. Potrošači u SR Nemaćkoj sti i 
pored toga ,lw,poval! jer nije bilo dovoljno srađe 
na domaćem tržlhtu. · 

U SR Nema6koj krajem juna nije bilo dovoljno 
neu,rodatih ilr.oličina, mrročlto građe dobrog 'JQvadi
teta. Kladarke I k.l., lb, prodavane su po I ISO -
1300 DM za m8, fco pJana, lđadal1ke 4 deb. l'll2reda 
po 1250 - 1500, S. r azreda po 1300 - 1700 DM. Ove 
cene su važile za građu odležanu 6 meseci. Ccnc gra, 

đe .prirodno sušene više od l 1/2 godinu i za male 
količine bile su odgovarajuće više. Cene ~ađe I I 
ki., sveže, iznosile su 800-900 DM, a odleža.ne gra. 
đe 900 - 1100 DM. Građa III k:l. :proda.vata je po 
600-700 DM, a građa za ,pallkete 250 DM, ~ežinska 
građa tPO ,170-175 DM, tona. 

Manje količ;ne hrastove građe izvezene su u 
Veliku Britanl}u, Holandiju, I~aliju i švajcarsku. 

U poslednj,ih 18 meseci cene jap~e hrastovine 
porasle su za 60 odsto. TradiciOllahlim potrošačima 
nije ostalo ništa drugo nego da se preorijentišu na 
američku hrastovinu, jer je još uvek jeftinija. 

Potražnja u !Francuskoj je ,poka.ziva,Ja malo pro. 
mena u odnosu na 1982. g., zbog S'labe građevinske 
delatnosti i teškoća u kojima se još uvek nalazi 
industrija nameštaja, u.glavnom zbog konkurencije 
narme~taja .iz uvoza. lzvozn:ci ,iz Francuske 'SU pos. 
tali manje konkurell'tni na britanskom tdištu, jer 
su vozariinski stavovi porasli za 30 odsto u pore. 
đenj,u s 2 odsto koliko su porasli iz SR Nemačke. 

Potražnja bukove ,građe ,u špan'iji, Velilkoj BrL 
taniji, SR Nemačkoj i Egiptu bila je dobra. Patl 
po~ražnje u Italiji je posledica pada proizvodnje 
nameštaja. 

Zbog tPada kursa pezete uvoznici u ~anij: či. 
IriLi su staialll :pritisak na izvoznike iz SR Nemačlce 
da smanje cene. To su radili j ,posredno, podi:za. 
njem neopravdan:Ji reikfamacija. 

Izvoznici iz SR Nemačke su ipak zadovoljni obi. 
mom izvoza u špa,n,iju. Postigli su dobre rezultate 
i u izvo7JU bukove građe u Veliiku Britaniju mada 
su naHarlli na oštru kOililrurenciju fuancw:a. Kra. 
jem juna cene rusu bile tako čvrste kao početkom 
godine. Grada, A ki1., parena, !Prodavana de tPO 490 -
500 DM za m3, lfco đ)il.aina, a A kl. rta .izvoz 460 - 490 
DM, A/B ki. za ~o,z J)O 420, a za domaće trž;šte 
po 390, :B kl . .za izvoz tPO 3QO - 370 DM a na do. 
maćem tržištu po 330 DM. Krajem pol~ ~ 
dobrog kvaliteta A i A/B lcl za izvoz nije se mogla 
naći na pilanama. 

Oživljavanje tržišta građe lišćara vidi se i iz. 
obima potražnje u Velik:oj BI'itanij'i. Već u prvom 
kvairtalu, trua>aca i piljene građe uveiono je više 
za 48 odsto nego ,u I .kvaxtruu 1982. g. Uv~ građe 
porais-tao je za 54 odsto. tPotro§nja je porasla približ. 
noza 46 odsto, a zaključena je za SI odstto više. U 
li lkvartalu st~a rasta je oslabila, 

Potražnja bukove gt'ađe, a i ostalih vrsta llšćanl, 
u Italiji je bila slaba, bo posl«uca ~ proiz. 
vodnje u industirij! name.§taja i s labe građevinske 
delatnosti. Očekivalo se oživljavanje u jesen, ali ni 
to Sl\d nije sigurno. 

U II '})dlugođu potra1nja l hrast-ove i bukove gra.. 
đe, osim u ltaUJl, biće dobra, ponuda i pol!nlŽilja 
1.1gla\lnom i\lr!lvnotežena, a cQlle čvrste. 

Nn tržištu Đr~ih vrsta, i tNpaca i građe, ruje 
bi lo naročirtlh .pi"Omenn. U početku godine potražnja 
je u Evropi bila slaba, ali je slaba bila i poouda 
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zbog pada proizvodnje u 1982. g . Pad potražnje u 
Italiji osetjo se na trJ.ištu tzv. se'kundamih wsta 
drva. 

Počevši od aprila, došlo je do nesta!Hcc nekih 
popula.1ruh crvenih afri&:ih vrnta i trupaca i građe 
(sipoa, doussiea, s~lia, malkorea i dT.), što je do. 
velo do ,rasta cena. Nestašica je b'ila delom posle. 
dica n edostatka devixa, zbog čega su nastalle srnet. 
nje u transportu. U &točnom Karnerunu, Centra'.Lno. 
afričkoj republici, Kongu i Zairu početkom maja 
ležale su vel.:ke ealihc ~aca na oba!ama redca ko. 
je utiču u Kongo. 2ibog nestašice vode s,plava·renje 
je bilo nemoguće i za otpremu treba čekall'i jesen. 

P.iljeou građu populamih or.venih vrs·ta afričke pi. 
lane prodale su za ~ekoliko mesec:i unapred. Kao 
i ranije, vladala je izrazita nestašica građe sipoa i 
sa.pelia. 

U Jugoistočnoj Aziji cene trupaca su Jlluktuira'le 
zavjsno od potražnje u Japanu, Južnoj Koreji i 
Taiwanu. Zbog dobre snabdevenosti. uvoznika cene 
su pred kraj oslabile. No, pošto je u međuvremenu 
počela kišna sezona, smanjiće se proizvodnja, što će 
ponovo dovesti do rasta cena. Poremećaji na tr. 
žištu tru;paea u Jugoistočnoj Aziji zavise i od toga 
kojim tempom Indonezija •smainjuje izvoz tiru;paca 
radi snabdevanja trupcima vlastite industrije šper
ploča. 

U II kvartalu potražnja ,piljene građe u Jugo. 
istoćnoj kiji bila je veća od ponude. To se naro. 
čito odnosilo na građu merantrja, seraye, ramina, 
lauana, i keruinga. Cene su rasle. Cene seraye b:Je 
se više nego što je to bilo opravdano. Zbog pada 
izvoza u I taliju, cene nekih sortimenata građe ramin 
bile su pod pritiskom. I dalje su osta:le čvrnte cene 
kratke građe i četvrtača. Krajem polugođa porasla 
je potražnja građe merantija u Velikoj Britaniji, Ho
landiji i Australiji. 

Cene meran<ija u Mala,jii i?ll'.losile su oko 1160 male
zijsđdh dolara za četvrtače i 1190 dolara za girađu 
3 x 3", veštački sušenu za load, CIF evropske luke 
O load - 1,42 m3) 

2.3. FW'Jlir 

Oživljavanje potrošnje ~ameštaja u nekim zam. 
ljama, prvenstveno u SAD,a, SR Nernačkoj i Velikoj 
Britaciji, dovelo je do porasta d)Otražnje funnira, na. 
ročito hrastovog. 

Pred klraj I polugođa furnir američkog beJog hras. 
ta, dobrog kvaliteta, prQdavan Je u SR Nema&:oj, 
fco fabrika ll! skladi~te uvoxn:h , po 4,50 - 5,50 
DM za m!, a furnir u partijama po napadu po 1,80 
- 2,70 DM. Hrp;s tov furni.r kvallteta za dnevne so, 
be nuđen je po 3,50 - S DM, a kvalitet za enterijer11 
Po 5 - 6 DM za mt, Evropski hrastov furnir za 
enterijere prodavan je po 6 - 10 DM. Cena funnira 
mahagonija najboljeg kvaliteta iznosila je 4 DM, 
srednjeg kvaliteta 2,50 do 3,50, a kvaliteta za dnev
ne sobe 2,0 - 2.50 DM, a za unutrašnje fumiranje na-

meštaja po 1,30 - I ,SO DM. Cenc furnira finske 
breze imosilc su 3 - 4 DM, liranous\kc bu'kvc 3 - 4 
DM, bora 3 - 4 DM, a trešnje najman je S - 8 DM. 

ZbOg očekivanja oživlja,vanja u stambenoj iz-
gradnj; i industriji nameštaja, cane svih vrsta fur• 
nira imaju tondencu rasta. To je najviše irn-aženo 
kod hrastovog ~ ttrešnj evog điurnira. 

2.4. Ploče 

2.4.L ~erploče i ,panelploče 

U junu je u Luzernu održan sastanak Ev.ropskog 
udruženja proizvođača šper,ploča. Konstatovano 1e 
da je zbog ,pada potrošnje u građevinarstvu i in
dustriji nameštaja ,pollrošnja u i1982. g. bila pala za 
9,4 od&t-o, a u odnosu .na 1980. ,g. za 15 odsto. Ev
ropski proivođači su trpeli i zbog visoke kvote bes
carinskog uvoza .u zemlje članice BBZ-e. Na osnovu 
kvote uvezeno je 600.000 ms šper,ploča četinara iz 
SAD-a <i Kanade, 500.000 ms iz zemailja .u razvoju 
i J00.000 mi iz ~ilke na osnovu specijallnog spo
r=a. 

Početkom 1983. g. potr~ja ~erploča bila je 
slaba, rnaročito u građevinarstvu. Zna,tno su pale 
cene u Jugoistočnoj Aziji. Ne samo da su padale ce
ne nego i kurs mailaJskog dolara. Već. u IV kvairta!lu 
cene su za 25 odsto biie niže od cena u UI kvartalu. 
Zbog obimnih prodaja u zemlje članice BEZ.a u 
alwlru bescarinske kvote, ra:s.le su cene u SAD i 
Kanadi. Porasle su i ceme galbon;ploča u Ewopi. I 
u februlll!U je potražnja J>loča u Evropi bJa rela
tivno slaba, ali su u isto vreme cene u SAID rasle 
iz nedelje u nedelju. U toku 3 meseca p,o;rasle su za 
20-25 odsto. Cene ploča za paikovanje CDX (četi
nara) od 19 mm porasle su sa 165 na 200 dolara za 
1000 kvadratinih stopa, CIF. 

Pačetkom aprila Finci su .izvršili dugo odgađa
no povišenje cena za S od.sto. Učvršćene su ; ceae 
u Jugoistočnoj Aziji. Sve mačajniji izvomik postala 
je Indonezija. Ona sada ima 58 fab rika s ukupnim 
kll/J)acitetom od 3,5 miJ.:ona ms. Izvoz je .sa 96.000 ml 
u 1979. g. porastao na 597.000 ma u 1981. g. i olco 
900.000 m• u 1982. g. Taikav uspeh nisu pootigli kva
litetom nego niskim cenama. Ponekad su one bile 
i za 25 odsto niže od cena ostalih proizvođača u 
Jugoistočnoj Aziji. Najvećim delom Indonc;žani izvo
ze u Z31Padni1 E\'ropu, Bliski istok, SAD i Hong
.Jcong. 

U maju je na svim trl1š1ima, osim u JU&Q'.stoč
noj ~iji i Sevemoj Americi, do-§lo do pomeranja 
cene na više. Rast potražnje u SAD, ne samo za do
maće tdište nego l za izvoz, doveo je do stabil:
zovanja cena §pe:!'ploča i u Jugoistočnoj Aziji. Cene 
su bile JQQnake cenama po KOMASI listi, minus 
12 - JS odsto. U SR Nemaćlcoj ploče iz Jugoistočne 
Azlje s taju: AW 100 od 4 ro.m, 4.50 - 4,60 DM, 
A JF - io po 4 DM, za m t. 

Krajem juna došlo je do izvesnog sezonskog zas
toja i u Scvernoj Americi i u Evropi. 
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Potražnja panelploča u colom I polugođu bila 
je slabija od očekivane. U SR Nemačkoj ploče od 
19 mm prodavane su po 17 DM za m2. 

2.4.2. Ploče iverice 

Krrajem juna odrfan je godišnji sastanak Evrop· 
ske fe<kracijje ipToizvođača ,ploča ivcr ica (FESYP). 
To je ,u,jcdno bilo i obelcfavan,je 25.godišnjicc njena 
osnivanja. Dobar .deo zasedanja bio je posvcćcn pro
blemu snabdevanja industrije drvetom i prekapa
ci lliranooti industrije. Poteškoća u ,snabdevanjru siro• 
vinom, w i tamo, bilo je i u 1982. g., mada su one 
bile manje i:iiražene zbog pada potrošnje u industirij i 
celufoze i ipa,ipira. Problem ipreka.pacitiranosti bio je 
stalno prisutan posle 1975. g. To i pad potrošnje 
u 1982. g. i 1982. g. doveo je i do osetnijeg pada 
cena. Niz fa:brika, naročito malih, morao je da o
birstavi proizvodnju ili da rse preor:jen!tišu na neki 
drugi proizvod. Pu-oizvođači su se stalno nala0ili u 
dilemi da li održati cene .i ~manjiti proizvdd111ju ili 
se bolje koristiti kapacitetima i smanjiti cene. Niti 
jedno niti drugo nije dovodilo do povećanja potroš
nje. I pored svega, proizvodrnja u 1982. g. nije bil.a 
ta·ko loša kao što ,se očekivalo. Npr. u SR Nwnač
koj proizvedeno je 5,470.000 ms, §to je samo za 4,7 
odsto ma!llje nego u 11981. .g. Izvezeno je za 111,7 od· 
sto više, a uvezano za 14,7 ađJsto manje. 

U januaru su cene bile ,pale 'l'la nizak nivo. Cene 
ploča · od 19 mm u SR Nemadkoj, zavisno od vrsta, 
kretale su se od 5 - 6 DM za m 2• Bilo je ,ponuda 
po niž':m, a i po v.išim cemama. U toku po1ugođa 
cene su povišene ali ni:su dosfigle raniji nivo i ne• 
dovoljno da bi se industrija ploča izvu>k!1a iz teš
koća. 

2.4.3. Ploče vdaikala1:ice i MDF ploče 

U tolru juna održala je sa:stanaik i Federacija ev
ropskih proizvođača ploča <vlallmatica (FBROPA). I 
na ovom sastanku je kansta:toVan.o da je 1982. g, 
bila teška godina. Pro;avodnja tvroih ploča (parla je 
za 7,1 odsto, a izolacionih ploča za 2,8 odsto. Bilo 
je slučajeva i obustave proi2vodnje i ,pada pod ste
čaj. U I polugođ-u proizvodnja je blago porasla, al'i, 
kao i u ind'l.16tr'iji jverica, korišćenje kapacitetima 
je bJ;Jo nedovofJno. 

Uikupna potro.šnja MDF;ploča u Zapadnoj Ev-ropi 
u 1982. g, iznosila je 232.000 m3. Jerdan deo ponroše
nih ploča uvezen je iz Ka!na'.de, SAD-a i JugdsJarvije. 
Potrošnja je bi-la l.14lll'mO iffl)Oll mogućnosti pro·:rzvO'd. 
nje u Za:padnoj Evropi, a u njoj je insta-lhrnno sve
ga dk.o 36 ocl,s,t;o evropskih lkapa.cLte ia. 

Na.jveći uvoznik ovih ploča je Vel'lka Britanija, 
a uvezla je u I kvartalu svega 2400 m•, od čega 
HOO m3 iz &pa:nije, a 600 rm• iz Kanade. Pošto 6u 
MDF q,loče u Evropi novi prol2'Vo:d, a tehnologija 
neusa.wšena, potrošnja je niska. 2Jbog toga što su 
cene građe lišćara visdke, a nju uglavnom zamenju
ju MDF ploče, najv;še u ipropagandl za potn"ošnju 
ov,ih ploča učinjeno je u VeHkoj Britanlđl. Tome je 

najviše doprinco J. Spamkes, šef Odđienja u FlRA-i. 
Detaljno j e ispitao i tehni6.ka svojstva ploča pro:z
vcdenih u Busovači. FIRA će po porudžbiini FERO
PA-c u toku 1983. g. izdati priručnik o mogućnosti 

~ottebe MDF ploča. 

Oko 70 odsto potro§nje MDF-ploča otpada na 
španiju, Italiju i Veliku Btit.a-oiju. 

2.5. Nameštaj 

Parralelno sa LS tambenom -iz.gradnjom i bruto druš
tvenim proizvodom rasla je i proizvodnja nameata
ja. Najteža situacija bila j e u 1981. g. i prva tri 
kvartala 1982. g. U oktobru je počelo ož~vljavanje u 
SR Nemačkoj li SAD, ,nešto 6e ipojačalo u novembru 
i decembro. Januar je bio LSa&vim dobar, a •krajem 
februara je došlo do usporavanja. Najbolje je bilo 
u vremenu održavanja Sajma nameštaja u Kolnu. 

Pad ipotroš;nje naroeštaja ne ooači J ipad aneđu
na-rodne -wgovine, jer ·se onda 'k~urencija {POoštra
va. Npr. zbog !Pada !Potrošnje na domaćem •tržištu 
u I•taJiji, 1Pro.i2Nodnja ,nameštaja je rzmatno ipala, ali 
je izvoz bio u. Eik:spamJji. IU[Pravo u I lkvartarlu 1983. 
g, proimodnja mameštaja je pala rza 27,3 otlsto u od
nosu na I kvartal 1982. ig., :izvoz je porastao rpo ko-
1ič.ii!li za ,10, a wednosti '14,8 odsto. Od uikupnog 
izvoza rnamešta:ja iU -wed:nosti od 740.945 miliona lira 
olU)a:dalo je ·na Fraaicuslru 25,6 odsto, SR Nemačkn.l 
16,7 odsto, Saudij&ku Araibiju 15,5 odsto {rrast od 66 
od,sto), švajcarisk.u 5,3 ods•to, SAD 4,1 odsto, Veulru 
Britan:jru 3,8 odsto i Emirate 2,6 ~l'o. 

U IV rkvai:talu 1982. g. i I ;polrugođu 119&3. porasla 
je potražnja nameštaja u SR Nemačkoj. Porasli su 
i izv,oz i uvoz. 

U 1982. g. i2ivoz nameštaja za domao.mstva je po
•rastao rza 3~ -~o. a ruvoz ipao za 6,0 odsto. Rezultati 
postignuti u I ipolugođu 198·3. g. mnogo su povoljniji. 
fuomet u •trigov'~,ni naaneštajem pora:stao je -nominal· 
no za 5,-8 odsto, a reailioo za 2,6 odsto. Tako po11oljni 
rerulta,ti očelruju se i za cel,u 1983. g. 

Očekuje ise da će realno obim međunarodne tr· 
gov.ine .nameštajem u Evropi u 19S3. g. porasti za 2 
odst.o. 

3.6. Celuloza i papir 

Zbog visokih zaliha i pada potražnje, cene ce
luloze su u I ikwan·ta1u dostigle nivo ,1Spod Jrojeg se 
više nije uuoglo ići. Tada ,su oene ibeljene sulfatne 
di.igovrllllknaste celuloze J.mosile 4110 dolara po ,toni, 
CIF, u odnosu 111a 580 dola,ra pTe početka pada ce
na. Cene be.ljene brezove ,sulfatne celuloze ialn<)Sile 
su 370--380 dolara. Tada ,su iallihe !kod proizvođača 
dostigle rekordan nivo. Samo konce('tl NORSCAN i
mao je ialihe od 1.7 mHiona ,tona. Krajem marta 
zalihe ,koncemna su ipale ma 1,564, a ~rifa 111a 1,531 
milion tona. U tome u rKanadi ,je bilo 568.000 tona, 
SAID-a 401.000 -tona, Norveškoj 30.000 'tona, švedskOj 
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370.000 tona, Finskoj 144.000 10.na. Zalihe viskm.mc 
celuloze su porasle i ,krajem a,µri la su imosilc 
174.000 tona. 

Ovo blago oporavljanje navelo je proizvođače da 
1,a Irl k-vartal <povi.se cene. One s u tada utvrđene 11a; 
440 dolan·a, CIF rta 'dugovlaktnastu beljen'U tSulfa'tnu ce
lulozu, 400 dolara za beljenu sulfatnu brezovu celulo
zu, 390 dolara cukaliptusovu i 375 dolara celulozu iz 
mcšanih li-šćaira. I p orod visokih zaliha ove su cene 
teško prihvaćene na tržištu. Cene u III kivartaf.u 
:nisu moojane. 

Pad cena celuloze i rast troškova proiz-vodnje na
lerao je l()roizyođače :na «·igoroznu štednju. U 1ome 
prednjače J apanci. O:ni su 111•broša'k s tarog pap.irn 
!l)OVećal-i 11Ja 8,5 miliona tona, š to iz.nosi 46 odsto 
ođ uiJ..."UiJ)ll'le [POi rošnje sirovina IU industr6j,i JP!l<pira i 
kartona. Smanjili su i wviisnost jindust,:ije ceJuloze 
i papira od uvoza celuloznog drva. Uvoz u perio
du 1979. - 1982. g. smanjen je ria 40 odst o. Zbog 
visokog učešća troškova energije u industrij': celu. 
loze i iJ)apira, lllaročito (posle &k.O'ka cena !llafte, Ja. 
panci su !Počeli da s,manj,uju 'llroškove energije. Od 
1975. - 11982. uspeli su da ih 1Srnarrje za 20 od'Sto. 
Utrošak nafte s ma,nji1i isu za 40 ochsto. 

Krajem I polugođa bilo Je 11Jeja-sno Jcalko će se 
ubuduće cene cel.UJ!oze rasr;wjaiti. Cene od 440 rdolara 
za beljenu dugovlatkioastu celul02JU vrlo su nerado 
prihvaćene, naročito iPOSie ubrzauog ra;sta 'kursa do
lara. Lzigleda da je i cena euka:li1Ptusove celuloze pre. 
visoka (390 dolara) u odnosu 111a cene bre:z:ove i cene 
celuloa:e ostalih 1išćara. 

Očekivaarje stalnog rasta cena u sledeće 2 go. 
dine temelji se na či-njenici da su cene dve gddine 
padale, a ii 111a tome da ,s,u zalihe !koncerna NOR.SCAN 
pale na 1,4 miliona ,tona, a imaju tendencu daljeg 
,pada. Povoljlll.O je i to što se JU sledeće dve godi
ne očekuje mali .rast novih kapaciteta. 

Protlv rasta ccna govor:i slabo korišćenje ,kapa
citetima u i.ndustirij1 papiira i kartona, ipad CCIIJa 

s tarog l))apira u SAD-a (koja normafo-o počinju da 
rnstu 18 mescci pre ,rasta com: celuloze), a i kratak 
vre.menslki period l))OČE!tka cwora~'ka cena građe. On 
normalno iznosi 2 godine, p a nekad i tri godine. 
Izgleda da su i ove činjenice uticale na proizvoda. 
čc da ne menjajlU cene za III !kvazital. Verovatno je 
na proimođače u Skandinavij.i u ticao ·; rast kursa 
dolaira. 

I na tržištu papira cenc su pI1Vih m eseci u 1 po
lu.godu bile pod !Pritiskom. U au,ri,lu &U posrednim 
p1.Hem p ovišene cene ikraftlaj,nera jer je EEJZ.a do
nela odluku o minimalnim uv~ cenama. ~og 
toga one su u SR Nemačkoj povišene za 50 DM, 
a F.ranouskoj za '100 lira.na-ka ;za tonu .. Cene ,testlaj
nera ostale su na visokom ,nivou sledeći cene kraft. 
Jajnera. 

Pred ·klraj iPOl-ugođa rasle su cene 'Ostalih ,vrsta 
papira. Cetiri vodeća ,Proizvođača ,novinskog IP<l!Pi-ra 
povfai1i su :ih sa 468,50 ITTa 500 rdolara za lonu, CIF. 
Na trži-štu grafičkog ,papira u Ev.ropi je došlo do 
pomeranja cena na vi·še. U Francuskoj mi cene 
bez<li=og grruf.illkog pap,ira il)ovišene za 10 od.sto i 
dostigle s,u 4000 fr. franaka za tonu, 1U SR Nemač
koj 164--167 DM za 100 ikg., a pa,piir od 80 gr. 172-
175 DM. Počevši od maja, ,proi0Vođači u SA!D po
većali 5u cene rl,a 5 odsto. Npr. cene ofset papira 
od SO lib wiosile su 580 dolara za 1kratku tonu u 
poređenju s ranijim cenarna od 520 dolara. 

Godišnji odmori će dove1Sti tlo sezonskog sma
njenja IP()tražroje 1 m.i!rova,nja cena. Verovatmo je da 
će u IV ;kvartalu doći do ra9ta cena i !Pll!Pira i kar. 
tQllla. To zavisno od stope opšteg ek011Jomskog ofivlja• 
vanja. 

LITERATURA: 

ORESCANIN, D.: Međunarodno trlištc celuloze i papira (.-uai na• 
slovi). Drvlll'ski glasnik br. I , 2, 3, 4, S, 6, 7, 8/1983. 

OREšCAN_IN„ D.: Međuno.rodno tr-lište celulcne i papira (razni 
naslov,) 
Privredni pregled br. 7467, 74&S, 1S32, 7549. 7569 i 7592/ 1983, 
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, stroteva i uređaja 
U drvnol Industriji (Nastava:k iz broja 7-8/1983) 

Franjo štajduhar, dipl. tng. 
Zagreb 
Prispjclo: 30. li,pnja 1983. 
Pr:hvaćeno: 1. 1kolovoza 1983. 

Redni Hrvatsko-srpski 
b roj ,iezik 

2 

1475. miješalica iverja 

1476. mikrofumiri 

1477. minijski k:t 

1478. mjehuri u laiku 

1479. miješalica za ljepi,io 

14S0. mjerač protdka 

1481. močila za hrastovinu 

1481. :mosna dizailica 

1483. napinjanje pila 

1484. naprezanje vlačno 

1485. napulkline mog 
naprezanja 

1486. 'llatresanje ;verja 

1487. ooga iza namještaj 

1488. nož za okoravainje 

1489. obli!k: ivera 

l490. oblilcovanje ploča 

1491. obljepljivanje iiverja 

1492. održava.nje strojeva 

1493. odvajač j,verja, 
~parator 

1494. o'kloplje.no drvo, 
pancer-drvo 

1495. okov za namjeiUJ 

1496. o'k.rugli obod 

1497. i:mtoč,u zrak, 
cirkulirajući zrak 

1498. orijentacija ivezja 

1499. osmot&ki po,tupak 

1500. oštračica za duge 
no~eve 

Engleski jezik 

3 

chqp rnixer 

micro rveneers 

lead oxide putty, red 
lead putty 

air bubbles in varnish 

mixer drum 

~low meter (through) 

o~k stains ~mordanrts) 

gantry orane 

tell'Sioning of saw 1llades 

tens:on 

stress craok.s 

spreadiing (iparticlesl 

furndrure foot 

knife ba11ker 

shape of particle 

roat-fonning 

gluing of ,paI'llicles 

machine maintenaince

pairticle sifter 

metal..f'aced rplywood 

furniture fi,tt:ng 

round iu:tge 

convection ak 

partwle orleJl'tatlon 
O$m<n~ tre~tment 

straight knlfe grinding 
machine 

Francuski je1Ji'k 

4 

melangeur de part:cules 

microfeuilles de placage 

mastic de =inium 

bulles d'ai.r ,dans 
le vern•is 

tambour melaingeur 

deb~tmetre (de controle
de la -putverisaition) 

mordants ,pour -bo.i'~ de 
chene 

grue portique 

tendre (ou f:ixer) les lames 
de scie 

tens:on 

fentes ~nternes dues aux 
tensiom 

deverisemem de iparticules 

pied de meuble 

ecorceuse a' couteaux 

fo~e de ,particule 

formage .<:le -pa.nneatL"< 

a rrosage de ipartioules pa-r 
pulv6risation 

entretien <le machlnes 

classeur de particules 

boos ameHore arme do 
metal 

ferrure pour meubles 

cem<ture 

a :-r cyol6, 
clrculaitlon <i'alr 

dlsposition des particules 
p.roced~ ,par osmose, 
(procecle d11 lilffuslon) 

machlne ti affuter les 
coqtenu1- Jongs 

UDK 801.3:634.0.8~ 

Njeroauki je-z:ik 

5 

Splinenrischer 

Mikrofurn:ere 

Menni,gekitt 

Stručni rać 

Luftblasen im Lack 

Mi:schtrommel 

Durchflussmengenmesseir 

Eichenbeizen 

Bri.ickeakran 

~aonen von Sagebl.attern 

Spanmmg 

&pannungsrisse 

SpamchiitJtung 

Mobelfus.s 

Messerecrtl'inder 

Spanforol 

Plattenfo.t1II1une 

Spanebedi.isung 

Mais~~ 

Spansicllter 

Panzerholz 

Mobelbescblag 

Rundzarge 

Umluft 

Spanwnordnur:ig 

Os.mo.severlahren 

Langmesserschleif.maschine 

(naistavlja se 
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PAD PROIZVODNJE FINALNIH PROIZVODA DRVA 
U 1983. GODINI 

Mr I . Stipetić 

U prvom ovogodišnjem dvobroju pisali smo o sta1maciii fizičkof.! o
bujma drvnoindustrijske proizvodnje Hrvatske od 1980. do 1982. go
dine. Dinamika proizvodnje,' rezultati i uvjeti privređivanja, te s tim 
u vezi mjere ekonomske politike i privrednog sistema, ne samo što ne 
pružaju više nikakva izf.!leda da se ostvare planirani srednjoročni ra
zvojni ciljevi organizacija udrutenOI! rada i !!rana u cjelini nego su već 
krajem prošle godine ozbiljno upowrava.li na opasnost pada vroizvo
dnje, osobito finalnih proizvoda od drva. 

'K.re~ia ,proizvodnje u dosadaš
njem dijelu 1983. godine, na žalost, 
potvrđuju pesimističke progonze. 
U prvih sedam mjeseci fizički o
bujam primame drWloindustrijske 
proizvodnje ,pao je za 0,3 O/o, a fi
nalne čak 2a 8,<l'/o u odnosu na is• 
to rauloblie 1982. godine. Proizvo
dni rezultati drvne industriie nisu 
pozitivni niti na •raiini 11.1$?oslavije 
- primama proizvodnja pala je za 
I, I O/o, a finaiLna za 2.3"/o, a<Li su do
sadašnja kretanja ipak bolja nego 
u Hrvatskoj: 

- ukupna drvnoindustrijska pro
izvodnja J.ugoslavije povećana je od 
1980. do 1982. godine za 1,31>/o a Hr
vatske tek za O,lĐ/o. 

- dosadašnja stopa pada jugo
slavenS1ke proizvodnje u 1983. go
dini iznosi 1,')1/o a hrvatske čak 
5,4 O/o. 

Prema ~ome, skiupno djelovaruje 
.nopovo}jni1h sub)elctimih i objektiv
nih čim.Jaca pr01zvodnjeu H'I'Vatskoj 
Je zna'tno jače rnego u drugi.m dije
lovima zeml,je. To znači da drvna 
industri ja Hrvatske , ima, gledano 
u cjelini, slabiji sistem amortizacije 
udara izazvanih općim OOJ1.'0ršaniem 
uvjeta privređivanja. Sistem ubla
živania kriznih posljedica ovisi o 
tržišnoj ori jentaci ii. izboru. veliči
ni i elastičnosti proizvodnih kapa
citeta, individualnoj i ukupnoj or
ganiziranosti organizacija udruže. 
DOJI.' rada, grane i šire, financijskoj 
.snazi orgainliizacija i njihovih finain
ciislcih instituci ia. bdrovskoj stru
kturi itd. Sadašnje stanje i kvalite
ta tih elemenata posljedica je rani
je donesenih i realiziranih dugo
ročnih -poslovnih odluka. čiie oo
sliedice je, nažalost, uii:lavnom ne
moguće izmijeniti 'u kratkom roku. 

Indeks ~o- 'Indeks t::§ dišnie pro- I- VII 83/I-VII 82 izvodnje 
::s .s:t-g 

Djelatnost 
1981 1982 .. ~ .! v·e ~ = e ~r. 

" °a3 P.N 
I98f 198( 

.!::! i:; -o :5.1,.ri:j' e'CI o -; ~ e- ·~·-oo 
~~ .. -O Oo, 

~ N ~"' ::, s::-

Proizv. piljene građe 98,5 105,5 99,8 99,7 110,6 30,0 
Proizv. ploča 104,6 98,8 96,8 95,9 116,9 3,1 
Proizv. furnira 110,5 90,2. 90,3 79,6 109,9 4,3 
Impregnacija drva 63,0 92,8 182,8 136,8 182,3 0,7 
Ukupno grana 122 99,3 102,7 99,7 97,3 112,3 38,1 
Proizv. pokućstva 95,5 98,3 89,1 92,7 92,5 40,4 
Proizv. ambalaže 95,4 96,1 97,4 102,5 57,0 1,9 
Proizv. građ. elemenata H.1,6 101,1 93,3 93,4 122,5 15,8 
Ostala proizvodnja 94,5 111,6 106,0 109.3 149,3 3,8 
Uku pno grana 123 99,3 99,7 91,4 94,0 99,8 61,9 
Drvna industrija 99,3 100,8 94,6 95,0 105,3 100,0 

Izvor: Mjesečni izvještaj IND-1. RZS SRH 

Dlnamlka proizvodnje u 1983. g. 
u indeksima 

Razdoblje 1983, godine 
Grana I I- II I - Ili I-IV I -V I- VI I - VIl 

123 99 90 91 90 90 91 91 
122 104 98 97 98 102 101 100 

Fizički obujam proizvodnje pilje. 
ne građe i ploča (gr. 122) gotovo je 
zadržan na razini ostvarenoj u pr
vih sedam mjeseci 1982. godine. I
pak se to. bez obzira .na poe;oda
n jc općih uvieta ,privređivanja, ne 
može smatrati pozitivnim ,jer su 
proizvodne i tr-J.išne okolnosti oru
žale mogućnost .povećan ja proizvo
dnje u cjelokupnom asortimanu 
proizvoda te -11:rane. Osim u impre
waci ji drva, 11:die visok rast Pro
izvodnje za 83 O/o znači prekid dra
stičnog dv02:odišnjee: pada i daic 
šanse da se obujam proizvodnje 
vrati na razinu 1980. 2odine. u ve
ćem dijelu asortimana 1oaik nema 
povoljnih kretanja. To se osobito 
odnosi na proizvodnju furnira. ko
ia u oosljednie dvije 11:od:me ,oada 
PO 11:odišn joj stopi od 10 O/o. Proi
zvodnja piljene građe ,pak, nakon 
poleta ostvarenog početkom 11:0di
ne i u svibnju, usporava dinamiku 
i time, zajedno s proizvodniom_fur. 
nira, djeluje na dinamiku pro!ZVO
doie criele _grane. 

Obujam ,primarne proi:zvodnle. a 
osobito njeno kretanje tokom 1983. 
godine. zavisio je: kao i raniiih go
dina, o opskrbljenosti ,prerađivač
kih postroienja drvnom sirovinom. 
Cinienica . je da su početne zalihe 
drvne sirovirne zadovoljavale i da 
se njihov,o iskorištenje povoljno 
odrazilo na dinamiku proizvod
nje u "Prvom mjesecu. Međutim, i
sporuka sirovine u prvom kvart.tlu 
1983. 11:odine bila ie manja nego u 
istom razdoblju lani. osobito ,na Po· 
dručj\l Južnog bazena. To Potvr
đuju i statistički podaci šumar
stva: izvoz ,pilaoskih i fumirskih 
trupaca na e:lavno stovarište u pr
vom kvartalu manii je ll(Otovo za 
70 tisuća m*, ·odnosno za 22 O/o ne
go lani, ali manji i od uobičaienih 
količina \l istim razdobl j•ima rani
Hh .'(odina, izuzevši posebno lošu 
1981. godinu. Od travnfa mjesečne 
isooruke trupaca brzo rastu. a kul
miniraju u svibnju, kada s'u više 
neszo u bilo 1koiem miesecu u oo
sljednilh šest godina. Do kraja sr
pnja kumulativna iSPOruka trupa
ca gotovo doseže količine ostvarene 
\1 istom razdoblju lanjske izodine. 
Time je i pilanska proizvodnja do
stilda. barem PO kvantiteti . oroš
logodil'm ju razinu. Međutim. u oro
izvodnii furnira to nije bilo mo
~uće ier su neke tvornice imale 
konstantan nedostatak kvalitetne 
sirovine. 

Narušena dinamika primarne Pro
izvodn je, bez obzira na dosizanje 
proš logodišnjeg obujma proizvod
nje, ipak je imala i imat će neca
tlwie posljedice na kvalitet'U Pri• 
marnih proizvoda, ali i na dinami
ku i obujam finalne proizvodnie. 
Pored toga, valja istaći da će se. u 
prvom •redu primarna ali i finalna 
proizvodnja tokom 1983. godine su-
sresti i s ,problemom strukture u 

Napomena: Indeks je utvrđen 'u odnosu na isto razdoblje 1982. godine. vrstama drva. U sedmomiesečnom 
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razdobl iu povećana ie doduše sic
ća četinjača za 12 %. ali ie sieća 
hrasta smaniena za ll O/o. 

Pad sedmomiesećnc proizvodn_ie 
finalnih .proizvoda od drva za 20-
tovo 9 % treba promattati s aspe
kta cjelokupnih privrednih kreta
nja u Republici. lndustriiska pro• 
izvodnia Hrvatske mania ie za 
3,6 O/o nea:o u istom razdoblju pro. 
šle o:odine, a najveći pad ie ostva
ren u p roizvodnii repromateriiala. 
Od 38 industrijskih o:rana svee;a 11 
ostvarilo je određen rast, a najve
ći pad imale S'u proizvodnja: ru
da oboienih metala 29,7 "/o, deriva
ta nafte 1211b/o, prometnih sredsta. 
va 11,19/ , i finalnih proizvoda od 
drva 8,6 °/n, 

I u drugim privrednim oblasti
ma, npr. građevinarstvu, prijevozu, 
trgovini, turizmu itd., usporena je 
privredna a'ktivnost, a svi vidovi 
POtrošnie u zemlii (investicijska, o
sobna i 01>ća) oo:ra,ničeni su i \1 re
alnom oadu. 

Proizvodnja finalnih ,proizvoda 
od drva ie. osobito radi traimjesz 
i sve :izrazitiiei.? Ol!l<Uličavania po
trošnje i sve većih teškoća u OPS· 
kroi rer>r-omaterijalima. već od 1982. 
irodine u POStepenom tiadu. Tako 
ie fizički obuiam proizvodnje I'.><>· 
kućstva smanien u odnosu na 1980. 
1Zod.inu za 6.1 % 'Uz .porast zaliha 
gotovih proi2Nooa za 5(}1/o. rPiroiz
vodnia imiđevnih elemenata od dr
va ie doduše u istom razdobliu :po
većana za 13%,. ali su stoga zalihe 
t ih proizvoda porasle čak za 167"/o. 
1983. szodine proizvodnia -pokućstva 
oonovno pada, a tome se, prema 
očekivaniu, pridružuje i .proizvod
n ia Jmtđevnih elemenata od drva. 
Pa ioak. izuzevši pokućstvo, zalihe 
rotovih proizvoda i dalie rastu, o
sobito zalihe szrađevne stolari ie, oo
dova i montažnih obiekata. Te su 
kraiem SJ\'Pllia, dakle u vrhu gra
đevinske sezone, više nelZO na oo
ćetku godine za 14'>/o ,odnosno tro
struko veće nego 1)0Četkom 1981. 
godine, 

Zanimliivo ie kretanic zaliha PO· 
kućstva: od početka godine do kra
ia smnia 1.alihc su smimiene za 
1@/o. Najvećim dijelom j e lo rc• 
zu\lat pada proizvodnje, ali i ne
oćeki\lanog ras la orodaic pokućstva 
na domaćem t,lištu. B ez obzira na 
vrlo oštra OJ?raničenia u kreditira
nju potrošnje i pad realnih osob
nih dohodaka, prodaja pokućstva 
na malo u Hrvatskoj Je, prema sta
tističk·im podacima, u sedmomje
,sećnom raoooblju pcrasJa 110/o u 
odnosu na isto razdoblie prošle 20• 
dine. Niti poskupljenje pokućstva 
(prosječno za 23'¼) niti povećanje 
udjela kupovine za gotov novac (s 
44 ,na 6(:/J/o) nisu SiPriječlhle porast 
proda je pokućstva na domaćem t r• 
žištu. Međutim, ta kretanja nisu 
trajnijeg karaktera. što dokazuje 
usporavanje indeksa realnog pro
meta na malo tokom godine: I-III 
114, IV-VI lll, VII 104. Pored to
ga valja podsjetiti da ie promet 
ookućstvom na malo u SR Hrvat• 
skoi od 1980. do 1982. 1Zodine pao 
realno rz.a dko 2(Jl/o. 

No trenutno ,povećana rpotražnja 
pokućstva ne rješava izuzetno te
§ku situaciju fu:talne 1)rozivodnje 
od drva, što uostalom potvrtluie 
n.ien pad. Oživljavanje ie ovisilo 1 
ovisi. imajući u vidu ciljeve i mie
re ekonomske ipolitike, \1 prvom 
redu o kretanju izvoza, ti. o re
zultatima nastojanja za veće i trai
ni ie ukliučivanie na svjetska tr
filšta dJrvln.im 1P:r◊i0vodima•. Oćdlti
vani efekti su, međutim. izostali, 
a nasuprot tome izvoz ,primarnih 
prozivoda Hrvatske ;prema dostu
pnim podacima (uobičajeni stati
stil'lk\i ipadaci Llli:siu obja.vf!.'jeni) pao 
je za 26% (SFRJ = -121>/o), a fi. 
lllillnih i.rl'/o (SFiRJ = - 2'3P/o). 

Istovremen pad izvoza i rproizvo
dn_je ie u znatmoj mjeri međuovi
san. a ;posljedica ie, između osta
lOI?: neode;ovara:juće, PO količini, a 
osobito dinamici, opskrbe primar
nih ,prerađivača drvnom sirovinom 
i s time vezarum padom proizvod
n ie primarnih proizvoda u prvim 

JZ PRODAJE 

micsecima ove god~oe, nedostatka 
kvalitetne drvne sirovme u tvo mi
cama finaln.ih proizvoda, izrazitog 
pada izvoza na trlišta s klirinškim 
načinom oJaćania, 'Tledovoline i ne
redovite c,pskrbc repromate rijalom 
uvoznQIZ i domaćcsz ooriiekla te pa
da niih.ov'e kvalitete. Ako se tome 
doda da se i investicije u osnovna 
sredstva vrlo b rzo smanfuiu i da 
su po vrijednosti niže od amorti• 
zaci Je, da funkcionalnost opreme vet 
<lulje vrijeme pada, pa su manja,k 
trajnih obrtnih sredstava i nelikvi
dnost 'Postali središnii problem oo
slovania, da sistem ekonomskih o
dnosa s inozemstvom, posebno u 
pogledu udruživanja i dohodovno2 
povezivanja, ,nije ni konzistentan 
ni efikasan, da poslovna i dohod'ov
aia ,povezanost i organiziranost u
druženoiz •rada u reprocjelini ne za
dovoljava, onda su time navedeni 
i osnovni uzroci 1Pada proizvodnje. 

Posljedice t()l{a očituju se u re
alnom padu dohotka i akumulaci
je, enoiililnom rastu ln]lbi;taka i pa. 
du drvne industrije na dno ljest
vice svih 'Privrednih szrana 'PO visi
ni prosiečnog osobno1Z dohotka. 

Sve to dokazuje da je ova izrana 
:u vrlo oz'hll,j,noj :krizi, iz ko
ie izlaz niie ni jednostavan n i brz. 
Po mišlieniu ,privrednika iz ove die
latnosti, akcije je p0trebno podu. 
zimati u tri spravca; (1) na ukla
.n ianje subiektivnih uzroka, među 
koiima se ističe nezadovoljavajuća 
Proizvodnost razvojne :politike i ill
vestici iske izgradnje ,uz zanemari
van,je izvozne oriientaci,ie, ti. ra
zvoinih i' strukturnih problema, ne
usklađenih dr'uštveno-ekonomskih 
odnosa i neracionalne druš tvene or
szaniziranosti u reprocjelini, 

(2) na izmienu privredno-sistem
skih miera i miera ekonomske PO
liti:ke i n,jihovu rprilagođavaniu dru
štveno verificiranim razvoi.nim ci
lievi:ma ove izrane i reprocjeline. 

(3) na o!ivliavanje QPĆe Privred
ne aktivnosti u zemlii. ier ie to 
usko vezana dinamika proizvodnje 
drvne industriie. 



IZ TEHNIKE 

W-•LIGNA aii HANNOVER'83 
U Hannoveru je od 11. cio 

17. svibnja o. g. odrlan petf 
specUalizirani sajam strojeva 
i opreme za drvnu industriju 
LIGNA '83. Stručni tisak na
zvao je ovu izložbu »Mekkas 
za drvnoindustrljske struč
njake, odnosno »svijet« mo
derne tehnologije obrade dr· 
va. Sajam je posjetilo preko 
70.000 posjetilaca pretežno 
stručnjaka za drvnu industrl
ju. 

Ove je godine nastupilo o
ko 950 hlagača iz 30 :i:ema• 
lja od kojih je 472 bilo iz SR 
Njemačke, 170 iz Italije, 46 
iz Francuske, Po 34 Iz Austrl• 
je l švicarske itd. Jugoslavija 
je bila zastupljena s 2 izla• 
gača, 

Na ukupnoj netto površini 
od 79.000 m! izloženi su naj• 
modemijt strojevi i oprema 
za eksploataciju šuma, pilan· 
siru proizvodnju, proizvodnju 
ploča, furnira i drugih polu
proizvoda, te za finalnu pro
izvodnju. Program izlaganja 
očitovao se specijaliziranim i 
višenamjenskim strojevima o
premljenim mikroprocesor• 
skom tehnikom, koja p0veća• 
va fleksibilnost u proizvodnji 
kod obrade velikih Ili malih 
serija, omogućava pojedn0&
tavljenje Izrade složenih rad• 
nih operacija, povećava toč
nost obrade i znatno smanju
je vremena podešavanja ala· 
ta i droge gubitke koji su od 
utjecaja na produktivnost ra• 
da. 

U ovom članku daje se pre
gled oovoatl na LignI '83. 

ARMINIUS - SCHLEIFMITTELL 
GmbH 
Detlll).old, SR Njemačka 

Usavršavanjem @ecjjaln ih brus
nih alata za obradu iprofiHranih o
bradaka i strojeva za brušenje tvr• 
tka je razvila novu automatsku pro
točnu kopirnu ,gloda.Jicu - brusi• 
licu S-55/CNC + COP, elektroni• 
čki upravljanu, bez primjene ša
blona ili numeričkog podešaivanja 
alata za obradu lkonwra ~loženih 
profila. 'Broj profilnlh lbru'snil1 pl<>
ča rtip •»Combi fiin:Sch• i ..System 
Segment« tvrtka je rovećala na 
ukupno 1300 sta,ndardnih :profila. 
Isti alati mogu se primijeniti na 
jednostavnijim brus-:Iicama 1tpa 
T.J0, T-20 i T.JO. 
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Mr Stjepan TKALEC, dipl. ing. 
Mr Zeljko ĐIDARA, dipl. :ng. 

PAOLLNO BACCI 
CascinaM>isa, iitalija 

Jedan od prvih proizvođača s tro
jeva za finalnu obradu masivnog 
drva koji je ilJ!ožio elektronički u
pravljanu dvostranu čopaTicu zaob
ljenih čepova tip TSD. Prednosti u 
radu na novom 'Strc,ju oči1tuju se 
uštedom vremema za podešarvanje 
alata i to 20 ... 400/o ovisno o obli
ku čepa. Stroj ,poslužuje Jedan rad
nik, jer je ,spremnlk za ,posluživa· 
nje ipostavljen na izlaznoj strani. 
Obrađeni obratci rpostavljaju se u 
složaj dddaitnian uređajem za sla
ganje. 

UDK 634.0.822/829 

RENZO BM.ESTRINI 
Scveso, Italija 

Novost u ipr~ ramu strojeva za 
p roizvodnju s tollca i mas~vnog na• 
mještaja je ramoj dosadašnjeg je
d nostranog stroja, u dvostJrani stroj 
za priikraćivanjc, glodanje i 1bušenje 
tip DfT,P, namije~en za obradu U· 
gaonih ,sastava raznih okvimica. 

Radne -skupine na stroju ,pomiču 
se hidraulikom, chlcllusi obrade mo
gu se program:irati elekt,roničil<l, 
skupina za !bušenje podešaiva iSe u 
horizontalan odnosno vertikalan po
ložaj. Radna širina kod stan'dard· 
nih strojeva je 1200 i 2000 mm, a po 
potrebi i veća. 

Dvostrani automat za prikraćivanje, glodaoje I bušenje Dl'TP, u.Jeslrlnl. Ilallja. 

Aulo1uabka Unija za llrln■ko-cleblJlntko 1paJanjo SHR. Dlmter, SR NJm,aaa 
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DIMTER GmbH 
lllerti;ssen, SR Njemač'ka 

Tvrtka je izložHa postrojenja za 
procese <iužinskog, šiir:nskog i de• 
bljinskog -spajanja drva. Novost 
predstavlja automa~ka popr~na 
podstolna 'Pila 0~50 za rprrikr~· 
ćiva.nje i izbacivanJe grešaka. M1-
kro.procesorakom tehnikom, hidrnu
Jičk1m nat:-skivanjom Naljaka za 
po.n1a:k, vostupnim podefav~njem 
brzine JPOmaka SO . . . 120m/mm po
stiže se visO'k \1činak i precizan ,rad 
na novoj automatskoj liiniji, tip 
SHR, za deblj'nsko lijepljenje -do
prozornika, dovratnika i ostalih o
bradalka s dvoslojnim ili tros.lojnim 
konstrukcijama. PostU[lak ise sasto• 
ji u p,redgri(javanju obradaka, je
dnostranom nainooenju iljepila, te 
automatskom 'Punjenju i 1Pražnje
nju ,Jjepila, te automatskom pooje
nju ; vražnjenju hidrauliake četve• 
rostrane rotacione !preše. 

Automatska linija rza dužinsko 
spajanje 1klinasto,zU[)Ča15tih -sastava 
tip HK 800 ima u sastavu visdko
učiin:sku protočnu !l)rešu DKV s po
makom 10... 30 m/tmin, odnoono 
mogućnolSti ,sastavljanja oko 45 o· 
brada4ca u minut:. 

Za proizvodnju -ravinih lijeipljenih 
nosača tvrtka je proizvela autO'mat· 
si."ll iliniju, tip iDFU, na ikojoj se 
mogu lije!piti nosači maksin1alrrJ1 
dimenzija: visina 600 mm, širina 
150 mm, a debljine do 1.2 mm. Ka• 
paciJtet postrojenja prema navede• 
nim d :•menzijama iznosi oko 20.000 
ms godišnje. 

Đeldrlml ~ w-eci.J .,. zabijanje ,poakJ 
DVO FAST, SR NJema<lk.a 

DUO PAST OmbH 
Don:n.agap, SR Nj~Jca 

Uz širok asortiman pneumats,kih 
ručnih a!ata za 7..abijar,je čavala i 
sponki ~klam.erica), te uvijača za 
razne vrste vijak.a, posebno zanima• 
nje je pobudlio ručni električni 
uređaij za zabijanje i,,pron'ki w. 
•Elektro - Klammer - geriit«. Pri, 
k:!jučak uređaja -je na napon od 
220 V, predviđen de rza i,ponke du• 
ljine 6 ... 12 mm, vrlo je lag114"1 za 
rukovanje, a posebna mu Je tpred· 
nost š~o . nije ,vezan za instalacije 
kompnm1rnnog zralka, 

EISENMANN KG 
Bi:ibHngen, SR Njcmačika 

Uobičajeno je da tvrtka a,a s va· 
ko_j hannoverskoj •:r.tloŽlbi izl??,i no• 
vitcte iz podn1čJa tchnolog1,1e rpo• 
vršinske obrade, sušenja drva i 1e• 
hnikc unutamjcg transporta. Ove je 
godi,ne izloži.Ja m onrtažnu komornu 
sušionicu za sušenje pi'ljene građe 
četinjača t\p EN-100, 'kor:snog v<: 
lumena 45 m3. Sušionica se odli· 
kuje dobrom toplinskom izola~i
jom, te je povoljna za ;pod.ručJa 
s ekstremno niskLm Nanjskian tem
peraturama, kroma 1konstru'kc~ja 
pojačana je radi ttereta snijega do 
250 kg/m2, ventilacija je proveden~ 
reverzibilnim vjsokouči=kim a'lm· 
alnim -ventilator:rna, s ušionica se 
zatvara dvostrukim s'klopivim vra· 
tima, vođenje p;roc~a •pof1'.)1.lllO je 
automatilzirano i ua>ravljano elek
troničkim uređajem. 

Za,paženi i:zJložak je automatska 1:
nija za 1a1Jdranje -stolica uz ikalbine 
za p11Skanje craka s ,mdk,rim odva• 
jačem čestica ,laika. iKa:bine 6U QJ)· 
remljene elekllrostats-kim p:r,s,kalica
ma laka, obraci prolaa:e na 'kntž· 
norn tran!ij)orteru uz lkalbinu 1 tu
nelne sušionice gritjane 'V·relim u· 
ljem. Kapacitet linije .jmosi oko 800 
stolic.a po smjeni ol>rađenih temelj
n:m i zaivršnim lakom. 

Pod natuknicom »Bner,gija iz ot• 
pada/ka« tvr~ka je i2,radHa dvoste
peni -plioski generator ZSG čija 
konstrukcija ima 'llrše prednosti: ko· 
r:sti sve vnc;te or:galllSkih otpadaka 
za proizvodnju generatoI\Skog ,pli· 
na !koji može imati wlo šiiro:Jru pri· 
mjenu, a postoji mogu6n05t da se 
putem rplin!skog motora i generato• 
ra proizvodi električna energ;ja. 

PAUL ERNST 
MASCHINENFA<BRI.K GmbH 
Eschelbronn, SR tNjemallka 

Ui poonate brwilice asortimana 
. G«, kaje •su inovi1"ane ug,radnjom 
ši.rokotiračnih brusnih sikupina uz 
brusne valj1ce, t,v•rtka je razvila no
v: :asortiman bru'Si!ica ,s kombina
cijom širokotračnlh radinih silrupina 
za m:dufoo brušenje i uskot•račnih 
skupina za ipoprečno brušenje ob-
zi,rom na smjer prolaza obradalJca. 

Brusilica LK.B/1300IG opremljena 
je jednom široocotračnom i jednom 
uskotračnom skupinom, te om~
~aiva tzv. -®r!ino• brušeoje. Novost 
u ,programu predsta~ja stroj za 
otprašivanje i člšćeaje pločastih o
bradaka strujom zrađca, tip AB 1, 
te automatska brnsilica za fino bru• 
Aenje i međubrušemje laka s elclt
troniliklm upravljanom g redom tip 
KB/G. 
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Aulomal 7.8 prolfllranje I prttimo rormatl
zlraojc ukrasnih letvica SC 80 ZT. CE. 

?.fEC. , lta!JJa 

GE. MEC. S,p.A. 

S. Bemardo d' Iw-ea/To, TtaJ:Ja 

Automatski stroj .za profiliranje 
ravn,i<h i zađcri<vJjeni.h !letvica s mo
rućnosti preciznog fomiati.ziranja, 
;';ovi je stroj u tehnoloig~j.j ,.finaliza
cije masiva. 

Model se 80 2T sastqji se od u· 
,ređaja iza uovr~ćenje i ipo.mak ob
a-atka duljine do lQOO mm, od rad
ne ,skupine ,s dvije na~rotne vi• 
sokoturažne ,glodalice 7500 o/mm, 
te radnom $kupinom s dvije pre· 
c:2JDe ·knrane pile rza fonnatiziranje 
pod određenim 'kutom. P-rema po
t,rebi ugrađuje .se 'dodatna glodalica 
za izradu !J)QpI'ećnog utora. 

MASCHINENFABRlIK GUBISCH 
KG 
Rlernsburg, SR Noema&a 

Uz već iporznat i asortiman četve
rostranih blanjailica i dvo.stran:b 
čepa,rica, tv.rt.ka je izložila auto
matsiko postrojenje za obradu pro
zorskih okvirm1ca s ugaooim ,sasta• 
vom na ravni čep i raskol. Novost 
je dvostrana automat'Ska č~arica 
l>SH-16 s na'.wajeniono J>()Stavlje
nim glodalicama đcoje omogućuju i
stovremenu obradu dužih, odnosno 
kraćih ol>radllka, radi •kon:wletira• 
nja i sastavljanja u kontinuiranom 
procesu. Oblanjani ~bradak se ,pre:, 
nosi c11a poprečni t.rans,portetr čepa· 
r :ce, te se u prolazu Oibrađuju des• 
ne ,st,rane <)lmlldaka na ~e glo
dalice, .gdje se četve~trultim po
diza.njem ikori-sti četiri '1111:'Ste alata. 
Podužnim ~raosporterom podešava
ju se obraci ~ obradu li.ievih stra
na, također na dvije ,glodal:ce. Na
kon obrade na ~arici, obradak 
prolazi kroz pod.umu viševretenu 
glodalicu rad.i iz~ ipot.ebnlh po
luutora i profila. 

Postrojende je upravljano elek
troničkim uređajem. 

KARL HBBSEMAN:N, Masahinenfa· 
bri'k GmbH & Co. KG 
Bnd Oey.nhau.sen, SR :Njemačka 

Poluautomatska tračna brusilica 
s pomićnirn stolom, BA-2 - Elek-
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Shematski prikaz rada na au1omaUkoJ dvo•tranoj čepar1cl DSH,16, GUBISCH, SR 
NJemaOa 

tronik, može se ,koristiti kod bru
šenja malih i velikih ser:ja fulrni
ranih ploča,stih i masiwih obrada
ka. 

Kod pojedinačnog i višestrukog 
ulaganja ,postiže se v~soka kvalite-

Poluatomska dvotračna bru&llka a pomla,lm 
nolom BA-2 - Elel<tronlk, IJEl!Sl!MANN, 

SR NJ.....au. 

ta brušenja. 'Površina elastične pri
tisne grede elektronički l.ij)ra-wjana 
podešava se IJ)rema obliku i veliči
ni obradaka. Dopuštene ciwilk.e u 
debljmi su 2 mm. Glavna predriost 
novog pritisnog sistema je spreča
vanje 'J)rebrušavanja 1tan'kih pleme> 
nitih furnira. 

Standardne ra:dne širine strojeva 
su 2300, 2550 i 2800 mm. Kao i ra
nija izvedba BA-2, stroj je oprem
ljen s dv;je brusne trake za grubo 
i fino brušenje. Stroj poolužuje je• 
dan radnik. 

Od ostalih izloženih strojeva is• 
tiču se <11ove izvedbe automatske 
brusilice za ,kružno ,br-ušenje, KSA 
4, s đ)Oprečnom i u'.lldužnim brus
n:m sku,pinama, te q,o cijeni povolj
nije alternativno ,rješenje u mode, 
lu LSM 4. Na univerza1nom stroju 
za <brušeaje rubova, UKP 12, pos
tavljena Je tro-osovins.ka brusna 
skupuna elektronički upravljana. 
Proizvođači fomi1f'5dcih otpresa:ka 
mogu ,koristit: .brusilicu furnirskih 
listova FBA2 s dvije ili tri ugrađe
ne brusne s,kupine Za obradu vanj
skih ploha. Na (Prvoj \Sku,pini v,rši 
se kalibtriranje, a na dru~oj :ai tre• 
ćoj fino uzdužno hrušenJe. Rarlne 
širine su 300 i 500 mm. Mogućnost 
podešavanja na 0,Q] mm debljine 
furnira. ·Posluživamje se vrši poje
dinačnim listovima ;!i dužinsiki sa
stavljenim u namotajima. 

HELMA HOLLAND 
Tegelen, Nizozemsb 

Uzdužne kopime glodalice s bo
čnim radnim skupitnama za gloda
nje I brušenje poznate su crtao spo
ri strojevi, zbog praznog hoda, tj. 
vraćanja obradalka do ,radnika ko
ji poslužuje. Taj nedostatak riješila 
je ova t'Vl'bka, 'koja je n·azvlla ,pro
točni straj, ti.p CFS, s 4 do 16 
~dnih sk•UiPina, dvostruko ipootav
ljenih. Nakon obrade šablono se 
vraćaju trans,porteconn koji je pos. 
tavljen Ispod radnog stola, Na po
četku is troja nalazl .se U1Teđaj iza 
podizanje odnosno spuštanje obrat
ka sa šablonom. Bi,i:na pomaka pri 
obradi iznosi 2 ... 12 m /min, a po
vrat 44 m/rmln. 

Dimenzije obratka iznose: dulji
na 350 ... 2000 mm, širina 20 ... 360 
mm, visina 130, 150 i 170 mm. 

HOMAG HORNBERGER Masch:
ncnbaugoscl,lschaft mbH + Co KG 
Schopfloch ,bei Freudenstadt, SR 
Njemačka 

Težište izloženog ,programa ove 
tvrlike leži u automatizaciji _poj~ 
dinačnih strojeva i ~o~pl~1h h
nija za obradu. Spec.Ja:l1zac1Ja pro· 
izvodnog programa odnosi ,se na 
automate za pot,punu. obradu_:J1l!b°: 
va 11a princil)u primJene 1alJ1V1h 1 

PVCa ljepila s mogućnošću prp
gramirainja i podešavanja ,ra~mh 
skupina u toku rada uz pr.mJe'?u 
elektroničkih uređaja. U tom ~•s· 
lu tekao je <lalji razvoj stroJeva 
za oblaganje »Sofitforung«, te auto
mata za obradu rubova „Singomat« 
koji su namijenjeni :za male i sred
nje pogone. 

Novi stroj iz asortimana . aut.o
mata za obla.ganje rubova Je t~p 
K.L 70. 

Tv.rllka je razv]a tnove 'l?~sFHce 
asortimana SPL i SKL naITTl1JenJene 
za brušenje profila koji su oblože
ni piemenii1w furnirom. Stroj se 
moze povezati s automatom za o
blaganje profiHranih obradaka, npr. 
koje 'Proizvod: tvrtka FRIZ iz 
Weinsberga, SR Njemačka. 

THEODOR HYMEN Gr\1bH 
Bielefeld, SR Njemačka 

Novosti u telmologiji oblaganJa 
folijama tredovito se očekuju na iz. 
ložbenom prostoru ove ,tvrtke. No
vo postrojenje, tip HTL, pre<!Stav
lja dvotračni sist1>m oblaga~a plo
ča folijama po kontinu:ranom pos
tu!lku. 
· f',rednostl novog postirojenja su 
i s niženje trookova nasu,prot dis
kontinuJ.rainog ,postupka, ušteda e
nergije, te reduci•rainje radne sna• 
ge. 

Novi termo-uređaj za oblaganje, 
tiJ) MTK, 1Služi za oblaganje tan• 
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Automatsld uređaj za cenlrlran.,Jc I poslu!lvanjc plljen.lcan,a POSIMAT 
INTERHOLZ-RAlMANN, SR NJCmačl<a ' 

k_im pap:rima i PVC folijama br
z1_nom pomaka -do 35 m/imiin. Lje
pilo se nanosi valjcima u tankom 
sloju na poleđinu folije. 
Plroizvođač je izložio automatske 

valjačice laka T,LX-1 (s jednim 111a
nosnim valjkom) ·i TLC-2 (s dva 111a
nosna valjka), Ikoja je na.roči.to po
godna za IPOS!rul))ak nanošenja [alka 
»mokro na mokro« va1jčanje. 

INTERHOLZ ---RAIMANN GmbH 

fueiburg - Hoohdolf, SR Njemač
ka 

Razvoj strojeva za pilans'lru !J)l'<>
izvodnju tvntka je cusmjerida• u au
tomatizaciju l!)roizvodnih dinija 6 
višelisnm ,kružmim piiama i ttrao 
nim pilama. U o'kv~ru linije s l\Tiše
Hsnom dvoosovmskom ikružnom pi
lom, tip POSIMAT, nalazi se ure
đaj za automatsko posluživanje, la
serski uređaj za Os<Vjetljavanje Ji. 
nije piljenja a-adi a,utomats'kog po
dešavanja piljertlce, te ipov.ratni 
transporter iRQ 11.0. 

Laserski uređaj za određwanje 
linije obrubljavanja IJ)rilagođen je 
u.z automats'ku lkruž;nu .P.ilu VBS-1 
(jedan Ust) i VBS-2 {dva 4:·sta). 
Strojevi su opn,m~jeni j pov,ra~nim 
traru;;porterima. •Posebna izveldba vi
šelis ni;iJ pila namijenjena je proirz
v?đa;č:ffi.a; parketa ooog mogućnos
ti pilJenJa •lcratica duljilJ'le 100 do 
250 mm. 

U ra'llvoju pilanskih tračnih pila 
nahw,e se nove j~wCldbe s pojedi• 
načnom ili dvojnom postaivom ·~ . 
»Baukastensystem• . 
Novi model je .r361ruMa tračna pi• 
Ja B 9/'l J s prom.1jerana !kotača 900 
m~, odr:iosno !100 mm. Posebno 
zamm\\DJe pdbu.dilla je dvolisna tra
čna (Pila „nuom111tic• s primjenom 
lis t.ova debljine 0,8 mm, promjeri-

ma kotača 1100 i 1300 mm; br.:i
nom pomalka 40, 60 i 80 m/mill'l; vi
s:na reza 200, 400 i 600 mm; mogu 
se postaviti u nizu ili nasuprotno. 

Od noviteta IJ)rikazain je automat 
US-7 za jednostrano oblaganje ro
bova taljii,vim i PV,Ac ilj~pili.ma,, ie 
automat za izibacivanje il.'lVrga i u
ljepljivanje čepova tip A 20. 

A. KNOEVENAGEL GmbH & Co. 
KG 
Hainnover, SR Njeunaoka 

. Tv•i:tka je_ i1Zložila :'-'.iše_ ~ecijali
zira~~ stroJeva nam1Je':1Jenih fina
l,~ac1J_1 masiva. U sred1stu pa/Žnje 
bila Je CNC - upravl.jana nad
stolna .glodalica s pomakom u smje
ru 3 osi, četiiri vretena za obradu 
dvojllli ·stol .s uređajem za učv<t"šće'. 
nje obradaka. 

Iz serije koplrnih gloclalica -
brusLJica »karusel« tip FO Za obra
du s unuta,rnje I vanjske .st1-aine 
po\rebno Je •)s ta~-nutl frp Rg I HY, 
koJa Je QpremlJena 'UređaJ1ma za 
obradu ,.savijenih dlcvinnlca '°liedala 
alternativno u:a obradu prstenova 
za nožlAta Istovremeno po 1rl \I 
saislaw, 
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Proizvođač _j e u.savršio i -proširio 
sustav brusn .h d is kova i kolutova 
\~v. W & V S_~ndex ~ System, ko
J1m a se po.s,t1ze elastičan ipritisak 
p ri brušenju p rofili-ranih obradaka. 

IWPFERMOHLE HOLZTECHNIK 
Gmbl-1 
Bad Her,s(eld, SR Njemačka 

Inovacije u _tehn<;>logiji„blanj~nja 
obrada<ka većih dtmenz.Ja (~1rine 
obradaka 300 ... 2650 rrrvm} sastoje 
se u primjeni modennog alata u 
prigradnjj ,radnih sk~p ina 'koje o
mogućuju istovremeno obavl}anje 
više radnih O,Peracija. te elektro
niike koja pojednostavljuje uprav
ljanje •strojem. Na dvostranoj bla
njalici KH 30 ugrađena je sp;ral
na ,glava za blainjanje 1stegnuta i 
centrirana hidirau1vkom (tzv. Rota
planwelle). ,Pddešavanje alata de hi
drauli'kom, a brzina l!)omaka iznosi 
do 120 m/min. 

Slroka blanJallca u komblnac:111 s -.lieli
pllom KM 43, KUPFRERMtlBLE, Sll Nje, 

ma&a 

Univerzalna višestrana blanjalica 
- ,itl'šeJ.riooa ik1_1wna tPilla ~ 43 o
~~ćuje . i.st?VI"emeno poravrurva· 
n_J_e 1 ?lanJanJe na ,mjeru, te nspi-:. 
lJlVMlJe u letvice. Radna ~u-ina je 
do 407 1:001, ~ina do 8.5 mm, pO
dešavanie honzootalnih i vertikal
nih sklllPina s digitalnim po'kaziva. 
če~. ~rađeni_ dežajevi osovina s 
osc1lac1Jarna, JednostaVllla izmjena 
stola višelisne pile Jrod promJCne 
programa. 

LYON FLEX 
Lyon, Francuska 

Novo unive~o telmolooko rje
šen je ove tvrtke -sastoji ,se u mo
gućnosti i1lrade četiri nzličita o· 
bllka u;pusta za ugaone sastave na 
okvh-nicama i to na jednom stroju. 
11.mjenom alata i p()dešavanjem 
stroja možemo wšiti slijedeće ope
racije: dltbijeaje četvrtastih ri.wa. 
glodanje četvrtastih rupa dančanim 
glodalom, bušenje l)O(lužne f\lPC 
glodalom i tbu.šeaje rupa ~ mož. 
danilke swdHma. 

ln stiroj je potre'bno naručiti rad· 
ne t1k\t,pfoe ;p<> že)Ji. 

(Nastavtt će ise u 1dućem broju.) 
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Stručni rad 

Sažetak 

NC i CNC strojevi počeli su se ,sve više afirmirati i u drvnoj 
industriji , a potvrda za <to je ovogodišnji sajam opreme i strojeva 
z.:a drvnu industriju ,LIGNA« u Hannoveru. U ovom članku dan je 
sau.eti prikaz karakteristika i mogućnosti NC i CNC ,surojeva za drvnu industriju. 

Također je naglašena <J)Otreba za adaptiranje proizvodnje i tehno. 
logije, te izobrazba kadrova koji će raditi na održavanju i uprav~janju 
tim strojevima. 

Ključne rij eč<i: numerički upravljani strojevi - numerič
ki u.prawjani strojevi pomoću clo'ktironičkog raćunala - strojevi za 
obradu drva. 

Slika I. - PrtauJcr CNC nadatohv: llodallce , P<l1'l<;!0nom •luorn , rtodalnn, I pokret.Dim 1lolom II dvije ool li I 'f 

Radi stalnog povećanja bnine 
složenosti produkcije razvijaju ,e 
novi stlrojevl, ali Je ćovjl'ku sve 
teže uprav1Ja1i njihovim radom. rza, 
to .se razviJaju nova ipomagaaa (1PO
JACALA JNTE'1JIGENCIJE), ikoja 
kao m.isaoni alati pojačavaju efekt 

ljudskog mozga. Tako se, već 1808. 
1rodine, Josoph M. J11cqu11rd koris
tio bušenom llmenom ploč:com za 
automatsko up_ravljf!nje razbojom. 
Nagli razvoj NC (Numorical Con• 
i.rof) strojeva počinje od 1947. go
dine, a 1972. godine proizveden de 

C 

~-,. 0 

i ~f'<); ~ 
,, Q: 

SIiu 2. - Shemallld prikaz obrade na CNC 
1ir·roJu s l)O'Dclonlm stolom I •rtvolve.rc -1•· 
vom .,. 6 alata, poltrelnom u tri osi (x. y, 
1). Stroj proizvodi talljan1ka 1vrtka C.M.S. 

prvi CNC (Computerized Numeri
cal Control) st roj, kod koj~ se u
pravljačka funkcija ostvaruJe pre
ko kompjutera ,sastavljenog od 
mikro-čipova. Ovi strojev: :primje
njuju se odavno u industriji obra
de metala, dok su se u drvnoj 
industriji počeli pojavljiva1i tek ipo
sljednjih godina. 

Na ovogodišnjom sajmu strojeva 
za drvnu :ndustriju u Hannoveru 
pojavilo .se mnogo strojeva, pa čak 
i cijele l.inije, s ugrađenom opre
mom za NC, ddnosno CNC uprav
ljanje. Može se .reći, da ~otovo sva
ki veći proizvođač st•roieva za dr• 
Wlu indusllriju ugrađuJe u svoje 
strojeve opremu za NC ili CNC u• 
pravljanje. Da bismo objasnili zašto 
je to tmco, moramo prvo navesti ne
ke prednosti i nedostatke ovih stro
jeva. 

Osnov,nc ,prednosti bile bi slije
deće: 

- povećanje proizvodnosti rada na 
račun skraćenja ,pri,premno-završ
nog i operativnog vremena, 
- veći stupanj i&korišćenja st ro
ja, 
- velika točnost obrade i neznat
na pov.remena kontrola obradaka, 
- ušteda u mehanićkim nosiocima 
lnfom,acija ,(rame šablone, bregas
te iplOče itd.) zbog numeriokog me
moriranja podataka, 
- velilca fleksibilnost pri obradi 
Itd. 

Kao negativne osobine mogle bi 
se s pomenuti: 
- obav~o planiranje ;rada do u 
detalje, ilcao i tkod svake automa
tizirane proizvodnje, 
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Sltksi l. - CNC stroj 5 are:,-olvcrc gla1110nl IK)ktttnonl u ~mJer osi x I y 
I pomtnlm atolom u smJuu osi z 

- velik: investidjski troš,kovi, a s 
tim u vezi i veći uroškovi amorti· 
zacijc, 
- viši zahtjevi na osoblje koje se 
stara o održavanju ovih s trojeva. 

Iz rani1e nabrojenih činjen·ca ,vi
di se da ,se ovi strojevi odlikuju 
proizvodinošću, točnošću i fleksibil
nošću univerzalnih ,stro,ieva. Upra· 
vo ove karakteristike omogućuju 
da se pomoću njll automatizilra 
srednjeserijska · i mafoserijska ,pro
izvodnja. To znači da je na ovim 
strojevima moguće ostvariti vehk.u 
proizvodnju raznih ,proizvoda u ma• 
lim ,serijama uz vrlo v·-soku proiz
vodnost. Na taj ise 1Dačin može o
sigurati širc;Jci asortiman proizvo
da, što tržište namještaja u da
našnje vritjeme sve više traži. Radi 
njihove -veDke fle'.ksi:biilnosti i brzine 
podešavanja može ,se dzbjeći izrada 
elemenata za skladište, kao što je 
slučaj kod Jclasične tehnologije, i 
tako postići velike uštede. Jedan en. 
irleski proizvođač D31!lieštaja ko_ii 
je nabavio CNC stroJeve očekuJe 
uštedu od 40.000 :E godišnje. 

Dakle NC i CNC strojevi počeli 
su ,se masovno proizvodilti i za po
trebe drvne industrije, i moguće je 
očekivati da će oni ostvairiti -sta• 
nov·tu .revoluciju, ika'ko u projekti
ranju tako i u upravl.i_an.iu _ tehno
loškim procesom u __ fma!n_im ~◊
gonima drvne indU1Stn.1e. Ovi stro.1e. 
vi omogućuju povezivanje sa cen· 
tralnim elek.troni:čkim raču:nailom, 
preko ,kojeg se može upravljati s 
više ,strojeva, pa čak -i djelilJn teh
nološkim 1>rocesom. Ovakav sistem 
povezivanja NC strojeva zove -se 
DNC (Pirect Numerical Control), 

NC strojeve, zbog O'jihove velike 
fle-k.sibilnosti, nazivaju još i obrad
nim centrima, Osnovne karakter:,s. 
tike koje definiraju fleksibilnost! o· 
bradnih centara s u ,slijedeće: 

- mogućnost automatskog korišće. 
nja različitih a-Jata pri obradi, 
~ automats ka izmjena alata irt 
skladišta alata, 

- automatsko uključivanje odre• 
c'Tonog broja okretaja i brzine po
maka, 
- automatska i2Jmjena obradaika, 
- CNC upravljanje s memorira· 
njem programa i :potpr0grams'k()ll'IJ 
tehnikom, 
- korekcija programa na ,stroju, 
- automatsko mjerenje obrada•ka 
.na stroju. 

Pored ov:h osnovnih karaikteris• 
1Lka, na ·stroje-vima je moguće au
tomatski obavljati i čitav niz dru
gih operacija, kao npr.: 
- m□ogostruko ponav.ljall(je istog 
U7.orka, 
- kolJlillenzaoija ošt,rice gledala u
slijed· zatupljeoja i oštrenja, 
- ikonkola [Pritezainja obradaka, 
- kontrola ,podmaz:vanja snroja 
itd. 

Ovi stroje~l proi:1Jvode se u tri o
snovne konstrukcije: 

I. Poziciona glava s glodalom i 
pokretni stol. Primjer ovog !liipa 
CNC stroja prikazan je na s.lici 1. 
Ova vnsta strojeva ob:čno se koristi 
1.a obradu manjih obradaka i kod 
ovak!vih konstrukcija obično ,se ne 
može izvršim ulaganje obradaka 
dok stroj radi (tamdemsko ulaga
nje). Znači da ·pr\prenmo-završno 
v.rijeme <nešto duže traje, Strojevi 
ovak!ve .konstrukcije nešto su ief
tin:ji od ostallih. 

2. Pozicioni ·stol, pokretna glava 
s alatom. Shema;tslci p.r:kaz obrade 
na ,stroju ova-kve ·konistrukcije dat 
je na slici 2, Ova •vrsta straja ima 
mnogo veće mogućnosti obrade, a 
moguće je obr11d!ti i veće obratke. 
Kod manjih obradalka može se •iz. 
w-šbti ulaganje obraooika dok stroj 
radi. Revolver ghwa s alatima po
kretna je u tri os;( (x, y, z), a mo
guća je i automatska izmjena ala
ta. Kao što Je ,vidljivo iz 1Slike 2. 
obrada na obracima može iSe izvr
š:li sa 6 raailičitih vrs ta alata. 

~- Pokretna g lava s alatJma ~ po, 
kre~ni stol, Kod ovĐ ~t11 stroja 

lZ TEHNIKE 

rn 

Slika 4. - Neke mogutnootl o1,.,.c1e na CNC 
sroJu I pokretnom •revolvere Jllavom I po

tretn.lm stolom 

glava s alatima obično je pokretna 
u ~eru osi x i y a ,stol u smjeru 
osi z. p.rilJnjer CNĆ stroja ove ikon
strukcije ipriikazain je na slici 3, a 
neke mogućnosti obrade na slici 4. 
Također postoje 61Irojevi .kod ikojih 
je .glava <S al.nom pokretna u ,smje
ru osi x, y i z, a stol je rotacioni 
(tzv. B os). 

Iz ovog kratlko~ prikaza NC i 
CNC strojeva ,vidlj.vo je da oni pru• 
žaju mnoge nO'Ve mogućnosti u pro
izvodnjsi namještaja ·koje bi S"Vaka
ko ~ebalo iskoristiti. Međutim, pri
mjena O'Vih 1Sttrojeva u proizvodnji 
namještaja istovremeno zaht;jeva 
adaptaciju ,proizvodnje i itebnologi· 
je ovim istrojevnna, uz istovremeno 
poznavanje samih -strojeva. S tim 
u vezi može se reći da uloga teh
nologa u NC tehnologiji raste. Pro
blemi vezan: za iZradu obradaika 
ne rješavaju se za vrijeme obrade, 
već moraju biti riješeni pri ,izradi 
programa. Đ;rkle, kod wrade pro
grama 'tehnol~ mora defini;rati {e

dos!ijed operacija i zahvata, relim 
obrade, izbor alata itd., da bi ,se na 
osnovi tih inrormaoija ,mogao na-
praviti ;program. , . 

Pri konstruiranju proizvoda ta
kođer treba voditi ,i-aču,na o tome 
da radioničk:i crtež bude .prilagođen 
zahtjevima CNC ili NC stroja. ~
le, konstruktori također ~ 
dohro 1poznavati mogućnosti ovih 
strojeva, Na .kiraju vamo je na__ida-. 
siti da bi ,trebalo obrazovati i<:acfro„ 
ve za održavanje ovih strC\ieva, kao 
i kadrove za rad na strojevima. S 
tim u ve~i unogli bi se, barell;l u 
početku, .k,Qristiti nwcim iskurstv.ma 
stečenim n,r .strojevuna ia obra<iu 
mcit<\,la. 

. ' ... ; . 
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BRIKETIRANJE KORE BEZ PRETHODNOG SUŠENJA 

Problem ~potrebe kore u preradj drva oduvijek je stvarao velike 
teškoce, posebno u pilanskoj indus triji •i industrij i celuloze i papi ra. 
Teško je bilo naći korisnu upotrebljivost za ovaj !Prirodn i materijal, 
koji često predstavlja pravi balast, optercćujući proizvodne troškove. 
Raspoloživa rješenja bila -su v1fo u:.ka i nezadovoljavajća. Kora se 
m ogla ili spaljiivati u kotlovnioi ili odvoziti na poljoprivredno zem. 
lj .šte na J<ompostiranje. U oba slučaja je to ,bio trošak. 

Ovi problemi s korom dolaze sve 
više do izražaja tamo gdje se vrši 
konmje oblovine na pros,torno ma
lim površiJnama, odnosno <Svagdje 
gdje se upotrebljavaju .~uljači ko
re, pa dolazi do sabitran1a tog ma
teri1~la. Veoma 'SU ,prisutna na·st-0. 
janja da se mehainixira rad u šu
marstvu transportom debaila do 
centraJ.noe: stovarišta, gdje bi se 
tada vršilo pri,k.rajamje i Jcoranje 
trupaca (posebno četinjača). Cen
tralno -stoval'ište može biti locira
no i u ;prerađivačkom pogonu, gdje 
nastaje ,koncentraciija kore naikon 
koranja i ,problemi njena iskorišće
nja. Traženje rješenja adekvatne u
potrebe Jc0re ;postaje -sve aktualnije, 
pogotovo ako se uzme u obzir da 
kora sačinjava 10--JSl'/o volumena 
odrvenjene biomase. 

U pri6utnoj energetskoj kri!lli na. 
meće se kao .rješenje upotreba !kore kao energenta. 0snO'VIli je prob. 
lem u ovom rje'šenju nJska ogrjev
na moć prirodne kore, ikoja može 
b iti i ,negathma, ako je 1kora mok. 
ra ili zaleđena, a u takvom .se sta
nju ni ne može ubacivati u lkotlov
ska ložišta. J'-roizlazi <la bi koni 
txrebalo p ripremati za dalju UiPO
trebu '51.lšenjem bio!o za briketirarnje, 
bilo za ,direktno loženje. To opet 
uzrokuje velike in,vestioi,isk.e i ~ 
gonske troškove, pa 6e čitavo r,Je
-šenje 1S ekonom-s'kog stanovišta do
vodi pod zoa:k ,>itanja, 

Obralbrenje• u .rješavanju ove pro
blematike ipredsta'Vdja pokušaj da 
se kora -briketira mo'kra, da'kle bez 
prethodnog 15ušenja, Izazov je sva
kako veli-k, jer je povećMJa vla,ga 
i inače glavna prepreka u jedno
staWlOj i jeftinoj .primjeni brike. 
tiranja sitnih drvnih otpad~a i 
piljevine. 

Na ovogodišnjem .sajmu opreme 
.za drvnu industriju Llgna u Han• 

noveru, š vicarska tvrtka ATS iz
ložila je i demonstrirala rad ure
đaja za brikethranje kore. Uređaj 
radi na pr~ncipu puža, koji ulazni 
mokri ,materijal sabija, a u proce. 
su -sabijanja ,rarivija se tOjJlina i 
istovremeno vrš-i otpariv:11nje. od· 
nosno sušenje ullaznog mate(jala. 
Izilazni iSU briketi cilmdričnog obli. 
ka, sadde ispod 15"/o vlage, odsje
caju se na željenu dužinu i valeti. . 
ziraju za tranisport i us.lcla:dištenje. 

P.redloženo rješenje izgleda sa
sv:m prihvatljivo, jer je vrlo jed. 
no1>tavno. Nema posebn:ll uređaja 
za ,sušenje, :kora može ,bi ti mokira 
i zaleđena, a sama je maniiJ>ulaci
ja ,korom do kraja pojednostavlje. 
na. 

Irla2J11i b l'liketi imaju 2adovoljava
juću ogrjev,nu moć, oko 14650 kJfk,g 
(oko 3.500 lkca'l/kg) te zadovoljava. 
juću lrompalotnost i čvrstoću. Na 
taj je način kora kao standardni 
otpadni mater,jađ dobiila upotrebnu 
v,rijednost, jer se može veoma la'ko 
nran,sportira:ti, uskladištavati i ra· 
biti tkao gorivo ,bilo u vlastitom 
pogonu, bilo kao ootali gor:Ni mate. 
rija1i u infdustniji i kućanstvu. Pro
ces je <briketira~ja ipojed!oostavlJen, 
a može ise djelomično ,i automafui. 
rati Tehnićko rješenje 1je, dakle, 
izvedeno, ali za širu primjenu o
vog uređaja treba još detaljno pro. 
aITTalizirati sve faiktore koji $U ov• 
dje od utjecaja. 

Prije svega ,treba ~mati na umu 
da 2a uJQ1anjanje vode, odnosno 
sušenja, treba utroš iti odgovaraju
ću /Jcolioinu enex,gije. U ovom slu
čaju je ,to elek1Jr1čna ene~ja, jer 
ui premi ine postoji ,poseban ter. 
mički uređaj. P.rema tome, postoje 
.znaJ!ni CrOŠ'kovi električne ener,gije 
samo za .sušenje, os-im što se OO\U" 
g:ja troSi i na <Samo sabijanje, od. 

nosno izradu briketa. lnstalirana 
snaga cleknropotrošača ,je znatna, 
te za prešu iznosi 150 kW, a za 
pomoćnu opremu 130 k.W. 

Nadalje, u praksi treba provjc
~ li iJ>Odatke koje proizvođač daje o 
potrošnji energije u odnosu 11a do. 
oi,veni ma1erijal. "Prema 1:m pO'da• 
cima, uređaj /\TS trc~i 150 kWh 
električne energije da bi iz 2.2 to. 
ne mokre kore proizveo 1,5 tonu 
bI'i keta (vilage oko 19'>/o). Dobivena 
količ',na od l,5 tone sadr".lllva 
22,478.000 kJ (5,370.000 .kcal) odnos
no 6.240 kWh toplinske energije. 
Uspoređujući notrošenu enclj!,iju za 
proizvodnju _brLkeJa i el'!ergiJu ko. 
ja se ,na ta.1 'l'lačm dobila na .k~ 
rištcnje, uočaava se opravdanost o. 
valwog na-stojanja, a gotovo bez· 
vrijedan m aotcr· ial prefabriciran je 
u veoma vrijedno gorivo. 

Proizvedeni br iketi sabijene kore, 
sadirlaja ,vlage oko 15"/o, imaju pre. 
ma podacima proizvođača ATS 
14.985 JcJ (3.580 kcal/•k,g). Ovaj po
da.tak je veoma p rihvatliiv jer se 
<radi o ogrjevnom ma1eri jalu k01ii 
je po kemii~kom sastavu vrlo sli. 
čan drv,u. MeđuMm, ostaJe podatke 
proizvođača svakako treba provje
riti i ;proanalizirati, naroč1to što se 
tiče rpotrošnje ener,!ije, kaJPac:teta, 
veličine inveis.ticije i ostalog. 

Izloženi uređaj za b r ikBtiranje 
mokre kore, kao uos talom i i.vi pro. 
tot:,povi, zahtijeva vjerojatno stano
vito dotjerivanje j prilagođavan je, 
pa ga ne treba smarari s:ivršenim 
i univerzalno upotrebljivim. 

Unatoč eventualnih početnih ne. 
dorečenosti, može se reć: da je 
ovaj ·sistem v;r!o' fatere.5an1an i da 
bi u slučaju uspješne afirmacije 
predstavljao ;praivo rješen ie za aku
tan ,problem kore i sitnog otpa1lka 
u šumairstvu i drvnoj m dustriji. 

Važnost ovog rješenja potenc:ra 
se jednostavnoš6u oiivedbe, jer ot
pada složeni uređaj 2a sušen je, kojl 
ooim ,svega 1raži J>OSeban jlzvor to
plinske eoe11gije. S druge pak stra
ne, deficitamost elektroenergije s.i
gwrno 11>redsta-vlja jedan od lim:ti-· 
rajućih fakltora upotrebijivosti o
vog i1ređaja. ili doba energetske 
krize i traženja novih energenata, 
briketiranje vlažne kore i sitnili ot. 
padalka dobiva 1>0sebnu ;v<WJ.oot ~ 
obzlra ,na sve u ovom času preidvi• 
dive probleme. 

Branko Guštln, dipl. ing. 
lni~titut za drvo. Zagreb 
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17. SKANDINAVSKI SAJAM NAMJEŠTAJA 

KOPENHAGEN, 4. DO 8. SVIBNJA 1983. 

IVICA GR!BAC, di1Pl. ing. 
Sumars k: fakultet, Zagreb 

Pogl<:d na •B~lta Ccnfart(, mjesto odr1..n,,..njn Skandlmw,:~ g sajma nan,jcšta;a u Kopcnhngcnu 

Tablica I 

1983. 1984. 

Od 4. do 8. svibnja 1983. godine ockfavao 
se u Kopenhagenu tradicionalni sajam namje. 
štaja. Sila je to sedamnaesta ,skand inavska 
i nrideser peta da~ka izlowa namještaja. Sa
jam u Kopenhagenu u »Bella Centru« najveći 
je \!:ajam u Skain.dinav~ji i jed'.ni koji je is-ko. 
rišćen do zadnjeg ,kvadratnog centimetra. Sva
ke godine sajam traje pet dana, i opći je 
dojam da i dalje ,pobuđuje veliku pažnju struč. 
njaka širom svijeta, iako je svjetska eko
nomska kriza i dalje prisutna, Očito je da su 
dizajn, konstru1ocijska <rješen'ja i .t.oooost obra. 
de karalctcr:stike koje ovom sajmu .j dalje da
ju vodeće mjesto u Evropi. 

Izlagači broj povr~:.na broj površina 

Pored foternacionalnog sajma u Kopenha
genu, u skandinaivsk4m 7,e:m,Jjama održava.ju 
se i ćetirj nac:onalna sajma, u kojima obvc-
1.atno sudjeluju i ostale nordijske zemlje, dok 
se u •Bella Centru« odriava izlo¾:ba nam.ješta. 
ja koja •traje cijelu godinu pod nazivom »Scan• 
dinavia,n T,rade Mart~. 

Tablica I .daje pregled izlagača po 1.emlja. 
ma i zauzetom prostoru. 

izla-
gača 

Danska 286 
Fi,nska 43 
Norveška 42 
ŠVe!.'K8 76 
Intemac. sekcija 
(13 zemalja) 100 
Umjetinost i obl't 
(Primijeaj. umjet.) 25 
Scandinavian 
Trade Mairt 
(9J Danska, 1 Finska, 
8 Norveška i 17 
Svooska) 117 

UKUPNO 

(m2) irua- (m2) 
gača 

11.172 280 11.029 
2.745 42 2.457 
2.421 40 2.673 
4.740 74 4.750 

3.650 64 2.420 

200 15 213 

9.894 H9 10.198 

34.822 33.740 
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Ormari~ • policom, učvršćen na :ddnu oblogu 
no~u podešavanja vlsllle po poln:bl. 

Model JUBILE, doslgn Paul Cadovlu1, TRANHOLM DE· 
SICN A/S, SVENDBORC, Danska 

Pregled broj a ,posjetilaca 

1983. 1982. 1981. 

Danska 3.146 4.542 4.663 
Ostade zemlje 8.357 8.330 9.745 

UKUPNO: 11.503 12.872 14.408 

Iz podataka navedenih u tablici i pregledu 
broja posjetilaca vidljivo je da u'ku;pan broj 
posjetilaca iz godine u gđdinu pada, što se 
može obrazložiti cjelokupnom trli.š.nom 9tag. 
nac:jom koja se odražava i na području na· 
mještaja. Veliki ipad ,u posjeti bi'lježi upravo 
Danska, iz koje su tJ)I'Ošle ,goditne bila 4.542 po. 
sjetioca, dok ove godme samo 3.146. Dakle pad 
od 1396 ,posjetilaca ili ok.o 31%. 

Tablica II 
Zemlja 

švedska 
Zapadna Njemaćka 
Norve§ka 
USA 
Finska 
Japan 
Nizozemska 
E-ngleska 
Francuska 
šviClll'Ska 
Ostaie zemlje (ok.o 40) 

Broj posjetilaca 
1983. 1982. 

2.813 
1.176 

841 
489 
378 
330 
330 
226 
163 
146 

1.465 

2.704 
l.273 

892 
504 
441 
250 
448 
'1A1 
222 
142 

1.2W 
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Međutim, iz nek:h zemalja .povećao se in
teres posjet ilaca (kupaca) u od.nosu .na proš. 
lu godinu ,kao atpr. iz š vedske, Japana i š vi
carske, što je vidlj ivo iz tablice U. 

Za vrijeme sajma registr iran je posj et od 
270 novinara i uzete su 2.562 fotografije. U 
toku saj ma bilo je organizirano nekoliko in. 
tcrcsant.nih diskusija, od kojih je najznačajnija 
bila »Zanimanje javnosti za industriju namje
~ aja u budućnosti•. To je bilo izlaganje futu. 
rista Per Bentenida, a osnovna je poruka in
dustrijJ koja se b avi uređenjem kuće i drvnoj 
industrij i: "Budtte spremni za razdoblje veli. 
kih promjena i velikih izazova. To će zaista 
b iti borba umova«.* 

CasQPis „Mobler & Miljo•, koj i se izdaje u 
š vedskoj, u broju 4/1983. iznosi vrijednosti Pr<: 
izvodnje i izvoza u !982 . . godini za tri n ordiJ. 
ske zemlje (vidi p rikazane tabelarne preglede). 

Postignuti poslo\lni rezultati na ovog.od iš. 
nj em sajmu iznad su očokivanja. Mnogi novi
nar i i inozemni stručnjaci tvrde da je to bila 
najuspjelija izložba namještaja u posljednjih 
10 godina. Opći je utisak da je, kao i p ret. 

Canltura za •J•denje od lamellrane bul<OY!ne • ojastučenlm 
sledallma I n&1lonom, učvrl«na na zidu. Prednosti su • 
obzirom na polarne puleve I nepokrtven011 podnih površli:>a. 
Det\lJJ Rud TbJ,1e1en " Johnny Sorensen. MACNUS OLE
SEN A/S, Dunip, Da.mka 

hod:nih godina, ključno ,pitanje /Za mnoge tvor
nice raxv.oj profavoda. D.izajneri tih zemalj a 
i dalje njeguju specifićnu skandinavslcu. liniju. 
Novi .modeli razlfkuju se od prethodnih još 
svjetlijim bojama i novim konstrukcijskim 
rješenjima. Ua:,ravo to je za Skandinavce važ. 
na 'k91rakteristika, a bio je to i zanimljiv trgo
vački potez, jer su mnogi klupci došli iz USA. 
Ponovo se dosta tražila tikovina, i time se do
kazalo da renesansa ,te v.rste drva nije želja, 
n0g0 i r ealnost. Is to\'IT6IT16IIO se povećao i in
teres za druiske modele u bukovini i javoro
vkni. 

• O diskusiii na temu »Namieštai i buduć
nost• bit će u ovom časooisu tiskan ooseban 
prilog, 
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Dans ki izvoz u 1982. -godini 

ZE MLJA 

Zapadna Njemačka 

USA 
Norveška 
Engleska 
Svedska 
Ni;,,0zems ka 
Saudijs1:a Arab i>ja 
Rrancus ka/Monaco 
Svicairs ka 
lr3Jk 
Zemlj e EBZ 

ro.101ak Viiedno.i Povcć:lnic 
• u kuPnclit ;.,. pro!zvodn ie u odnosu 

vo1.tt na.inic- u dnn~kim na 19SI. 
.\11\i• (%) krunnma (0b) 

(mi!. Dkr) 

20 735 li 
19 722 47 
19 562 28 
JO 358 14 
9 3~ 2 
4 150 2 
3 109 115 
3 106 38 
2 93 20 
2 90 42 

38 1.420 13 

f j'll'ski izvoz namješ taja u 1982. godini 

ZEMLJA 

SSSR 
švedska 
Zapadna NjemaČJ]{a 

Norveška 
Liliija 
Erigles'ka 
š v.icarska 

Postolak V4iedno• t Povcćanic/ 
u.kupnCJR b.- nroizvodnie smanicnie 
voza namie• u finskim u odnosu 

š toia (%) markama na 1981. 
(mi!. FM) (~o) 

29 
24,4 
l3 
s 
3 
3 
2,6 

208 
174 
95 
35 
23 
20 
19 

- 12 
- 6 
+ 16 
+ 9 
+37 
+ 7 
+ 23 

BlagavaooJč.ko eanUuna od borovine, u čijem 111aavu au 
blagavaonlt!kl stol, atollce I element .,. odl•1111nle J>O
suđa. Kon11rukclJtki ve,ovl l,vedenl •u vijcima. ·1.anlm· 
IJlvo I Jednos tavno ko,utrukclJll<o rJ•knJ~ , kor11ćcnJem 
pro1.tora hnad stola u pohranu I ruvJe&u, 

~:~k:eter Zanmoal, KLAE T MOBELPADRIK, Helmd•I, 

SAJMOVI - IZLOZBE 

Namještaj namijenjen dj eci I omladini, SANTA MOBLE R 
Aps, Danska 

Kao i svake godine tako i ove, pored na• 
mještaja, na ,saj.mu su bili izloženi i drugi 
prateći proizvodi, koji ta:ko čine cjelovitost 
aranžirnnja. Ponovno su dominirali proizvodi 
tJJV. male privrede, a također i iZl06ci ,proi7-
vođača dekorativnih tkanina, madraca, rasvjet• 
nih t ijela, zidnih satova, keramike, stal<la, ta. 
pi,serija, 1c raznih drug'h p red.meta . 

11Ergonomaka• ka.ocelorljaka 1tolka .1.az.. 1 rullfl~ 
1nogut no1tlma podetavanJa naalba •J•dala I nulona, D • 
PHIN, SR N.h:.rnačka 
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švedski izvoz namještaja u 1982. godini 

ZEMLJA 

Norveška 

Danska 
Engleska 
Francuska 
Ni'Zozemska 
š vfoarska 

Finska 
Kanada 
US A 
Saudijs.ka Arabija 

Po,101nk Vilcdno, t l'o\''-"-f,mic/ 
ukupnoR: i1.- proi,:nxlnic s1nt11, i~nic 
\'01,:1 n:lmic- u ~\·cds khn u o<lrmsu 
šl•I• (%) kruna.ma nn 1981. 

(mil. SKr) <'•l 

31 541 + 36,S 
24,5 430 - 22,9 
12,5 215 + 11,2 
10,5 178 + 19,6 
s 89 + 56,4 
4 63 - 7,6 
4 63 -11,3 
3 52 + 15,3 
2,5 44 -17,6 
2 40 +18,7 
I 29 +39,4 

Dcralj sastava kod bračnog 
kreveta s nax:laJenJm sta.rlm 
stolarskim vezom, prilagođe
ntn, za „rojou obradu, koji 
jo Istovremeno konstrukc!Js~I 
vu I uk..as, AVNBOL MO• 
BEL DESIN, Avnbol, Danska 

U uikupnoj stru~uri izložonog namještaja 
pretežno su zastupljeni slijedeći proizvodi: 

Proizvodi od lameliranog cm-va (stolice, po• 
h.maslonjači, naslonjači, police, regali) ·: dalje 
osta;iu primjer vrhunskog dizajna i ob,rade bu. 
kovine, Naročito je to uočljivo kod Norveža
na koji takav namještaj iz!afo komad.no ili 
ga,rniturno s raznovrsrr'.m namjenama. I'Stovre. 
meno di7.ajneri identična rješenja proizvoda nu
de od alum:nija. 

Dvosjed , kon1lrukciJom od muJvn~ boro•lnc, DRUKSIJO 
A/S, Oslo, Norvdb 
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Kvd namještaja cxl ploča moglo se uočiti 

dosta garnitura ; to u bijeloj boji, a također 

i kombinacije s furnirima od tik.ovine, lmko
vi,ne, hrastovine i borovine. 

I ove godine b .o je najveći broj proi;,:vo. 
đača pločastog ,namještaja namijenjenog mla
d ima. Dominirali su programi raznih boja. 

Jedan od najrpozna·tijih takvih proizvođača 

iz Danske nud'. 30 razlićitih modela namješ
taja, koji se mogu sastaviti na naj<različitije na
čine. Postoje bezbrojne mogućnosti, npr. mo
že 5C početi samo s jednim m odelom i na.s· 
taviti .sastavljat i dalje, dok se ne dobije čitav 
regal. Dječj i krevet se ~rvo m<Yže upotpuniti 
sa ,stolom za ig,ru, a poslije pisaćim stolom 
ili u obrnutom a-edoslijedu, kada mlađa djeca 

I . 

i. ....... 

•Navl prol2vodc - moderno oblll<ovana da.k_lllognfika I 
mdnu • lollcu, de11&n SVE IN G\JSRUD NIL, H,\G ,VS. 
O•lo, Nurveš ka 

I rebaju ,preuzeti namještaj. To može, trajatl 
v:še godina. Namje~rnj je na.pravljen od ploča 
iv~l'ica obložen ta.nkom PVC - folijom. PVC 
- folija je površinski otpornija nego drvo, 
i b~dući da \lVije.k; sač;u,,a svoju prvobitnu bo. 
ju, ne može se vidjeti da li je namještaj kup
ljen 1ek nedavno m je oct rnnije. Ta,kav iprog. 
·ram je nnjpozna1iji p.rogrnm namještaja za 
mlade u Dnnskoj. Gallupovo isnraživa.nje je 
pokaza lo .dn 2/3 svih mJndih u Dan.srkoj ;pozna
je taj program. No i u mnogim drugim ev
ropskim 2crnljnma 111j je namještaj omiljen 
zbog svoje visoke tkvall\ete i fleksibilnosti. 
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Proizvodnja komoda, s tolova, ,s,tolica, kreve
ta i v. trina od ma<Sivnog drva - borovine o. 
brađene u prirodnoj boji - i dalje je prisutna 
kod mnogili proizvo<1ača iz Skandinavije. 

Uredski namještaj je i ove godine b:o dosta 
zastl.Q)ljen, posebno se to odnosi na ra7.ne ti
pove ,kancclarij$kih stolica s 'Tlovij im rješenji. 
ma podešaqmja kuta ,nagiba sjedala i naslona. 
Pr.mjcćeno :ic da se vo!ika pažnja posvećuje 
ergonomskom dizajniranju uredskog namješ
taja, š to n ije čudno, ako se zna koliko \\reme. 
na ČO\'jek provede sjedeći, bilo na radnom 
mjestu, bilo kod kuće. 

PlsaćJ stol od bukovlne s dvlJe ladice, deslgn Rud Thy· 
geuu I< Jobm>y Soreuseu, ERIK BOISENS MOBELfi\• 
BRJK, VeJen, Damka 

Ojastučenl namještaj je zadržao prošlogo
diš-nji 1ren'd. I <laJje dominiraju razne presvla. 
ke od dekorativnJI ukanina i !Prave kože. Uz 
kirevetc mnogi ,proizvođači izlagali isu ,različite 
tipove ležaja (madraca). I<nteresantno je da kod 
ležaja ,prevfadavaju tipovi s dvostru1kim opru
ženjem. NO'VOSt ovogodišnjeg sajma b:o je tzv. 
»AIR BED« - zraooi !krevet. Karakteristika 
O\"Qg ležaja je da je dspunjen zra!k:om, -i pomo
ću posebnog ven·tila svarko sebi sam regulira 
pritisak, tako da svaki dio prostora od <k:čme 
do gle'LOja dobiva kompletinu i odgovarrajuću 
potp,oru. Znači takav ti!P ležaja u potiPunosti 
je prJ!agod1jw indiooua1nim potrebama. Mno
gj proizvođači izl07.ili s u razne tipove ,podlo. 
ga za ležajeve, od otpresaika - fame)a u raz
nim •koml>inac;jama, ovisno o tipu kreveta. 

SAJMOVI - IZLOZBE 

Proizvodi od metala i plastike n isu bili za. 
stupljcni u većem b-roj,u, a postojeća rješenja 
bila su okskluziwia, osvjdicna novim obl:Cima 
i bojama (crvenom). 

Ovogodišnji 15ajam pokazao je da n ije sve 
samo u stvaranju dobrog dizajna. konstrukci• 
je, već se v;soka vrijednost proizvoda '1)0stižc 
: odgovarajućim izborom i primjenom kvali. 
tctnih osnovnih i pomoćnih materijala, okova, 
površinske obrad-:, a u kreiranju •novih mo
dela veliku ulo!,"u trna pra-tcća industrija. 

J•dnostavno I duhovito rJešenJe biblioteke lzrađeuc od bo
rovine, kao zamJt.na :c.a klatfčan rega1 s policama. 
OYLAGERHOLM MOBEL Ab, Lavlsa, finska 

Svi eksponat: bili s u izloženi ambijentalno, 
što je davalo predodžbu o njihovoj ttpotreb. 
noj vrijednosti u stvarnom prostOTU, a po
sje1iocu ugodan boravaik na ,sajmu. 

Sto ima l!lovog kod izlagača iz Jugoslavije? 

Ove godine mašu zemlju su ipredstavljali 
EXPORTDRVO, SLOVENUALES, K.RIVAJA, 
šIPAD, JUGOSKANiDlA I LESNINA. I ove 
godine, na osnovi :razgovora ,s našjm izlagači. 
ma, mogu se vidjeti mogućnosti ;plasmana na
šeg namještaja na skandinavskom !rt.ištu. U
gla=om i dalje .tom tržl~ možemo ponuditi 
masivan 111amještaj od bukovine, borov:ne i 
hra5tovine, aJi, ,prema onome što smo vi'djeli, 
ja_sno je da većih šansi za prodaju ov
dJe _'Ileanamo. U IJ)rvom redu ,ne zadovoljava 
kvabteta obrade, konst,rukcije i dizajna, a za. 
tim 1i načilll na Ikoji su lpl'Oizvo<li izloženi .. 
Umjesto da ,naši izlagači djeluju je<linstveno. 
dobija -se utisak da .su ani 111a tom sajmu stran
ci jedni drugima i naravJio ne mogu se oče. 
kivat: :.11načaj,ni ·rezultati. 
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MOBIL-OPTIMUM '83 

PRIZNANJE NAJUSPJELIJIM EKSPONATIMA NAMJESTAJA 

NA ZAGREBACKOM VELESAJMU 

U okvl.ru rea)hac1je projekta za promjenu koncepta Izlaganja na 
proljetnom i jesenskom ZV, te ocjenjivanja I nagrađivanja finalnih pro
izvoda drvne Industrije, na ovogodišnjem Jesenskom međunarodnom 
7.agrebačkom velesajmu po prvi pu t je provedeno ocjenj ivanje uspješ• 
no razvijenih finalnih proizvoda drvne indusirije pod nazivom •MO 
ĐJL OPTIMUM«. Ove godlnc u okvlm akcije »MOBIL OPTIMUM« ocje
njlvanj~m je obulwa~e11 namještaj samo zainteresiranih proizvođača 
koji su prljavlll svoje proizvode za ocjenj ivanje l zadovoljili odre
đene preduvjete prema Pravilniku., 

NAGRAĐENI DIPLOMOM I PLAKETOM 

Pl<>ćutl .kompolllblllll 11a111Jeltaj VIST,\ (SAVINJA Celje) 

Proizvode ~e ocjenjiva::, stručni 
ži ri sastavljen od stručnjaka i7. 
pod,rnčja drvne indu-stnije, dizajna 
. marketinga iz djcle zemlje. Po
t rebne a:lotivnost i je usmjeiravao ln-
5titut za drvo Zagreb. 

žiri je ibio sn>stavljen od s1 ijede
ćih stručnjaka: 

BcrnaTd'O Bcrnard·i, d<i.pl. ing. ar h 
- predsjednik (SR Hrvatska), Mi• 
,loje Bik'cki, di,pl. ing. (,SR Sa-bi ja), 
Vinko Rozman, dipl. in,g. arh. (SR 
Slovenija), Mi:lan Ma11ić, d1pl. ing. 
a rh (AP Vojvodina), Miliutin Ve}i
mirov:ć, dipl. ing. (SR Crna Gora), 
Venceslava Gav.ri-!S'ka, idipl. i.ng. arh 
(SR Ma,kedoffija), Haneliija Sutovic 
<lipi. ing. (A.P Kosovo), 

ćlanovi komisija: 

Bofa!aT Siinlkov:ć, dipl. i.ng. - I n
.s•i tul za drvo - l:agrelb, Radoslav 
Jc:ršić, dipl. ri!'i • - fustHut za d rvo 
----: ~agreb, ,Mr Bo~dar Lapaine, 
dipl mg. a,rh - J.n.stirut »Rade Kon
čar« - Zagreb, Dragan Roksandić, 
ak arrh - ULU~UH - Z~greb, 

Tajni:k ž:,rija: 

Drago Biondić, dipl. !ing. I nstitut za 
dlrVo - Zagreb 

C•r nhur• "" sJ«icnJ• I odluaunjo 
J,\7,0N ttrKO Vrhnlb) Ganllturu "' bl~ovaaje 

(•l'LORUAN BOBIC• Vnrulđln) 
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Visok.i opći nivo u razvoju na
mještaja, š to se poklapa i s bro
jem i ~načajem dob:venlh prizma• 

PLJ\KETOM 1 Df PLOMOM 

1. Namještaj .1.a »SAVINJA« 
stanovanje CELJE 

2. Namjcltaj za »LIKO« 
s tanovanje VRHNIKA 

SAJMOV( - IZLO2.BE 

nja , postigla je radna organizacija 
»Savinja• iz Celja. 
Nagrađeni su sl:jcdcći proizvodi: 

Pločasti »VISTA« 
komponibilni 
Garnitura 
za sjedenje 
i odlaganje 

»JAZON« 

Pošto su komi,siie ,jz.radile pri
jedloge, a strućni žiri u vrlo '.'cr~i
kom rok,u .zvrš;o 1konačno ocJenJ1· 
vanje, u petak 9. IX 1983 . .oa Za
grebačkom ve:le:sa_imu , u Paviljonu 
11 /1 { K!Lub privredni ka) svečai:io. su 
podijeljene ,nagrade pircdstavn1c1ma 
radnih organizacija drvne industrije 
za najuspješnije ,r3"\fi_j_e~ _na_mješ
taj izložen na ovo$od1sr:i.10.1 _1escn
skoj rneđunarodno1 prnredlJi. Na 
sv~anoj p odjeli ,na.grada nagrađ& 
ne ·je pozdravio i uručio im l't'ima
nje genera:lni direktor Zagrebačkog 
velesajma Mr Bohumi,1 Bemaš~. 
d ipl. occ. 

3. Namještaj ea »FLORIJAN Glll"ni trUra za 
stanovanje BOBić« 

VARAžDJN 
blagovanje 

DIPLOMU SU DOBILI: 

Redni Proizvođač namještaj TIP 
broj Grupa 

I. Namještaj za »MEBW« NOVA pločasti , ·~ ' FORMA 
stanovaJl'je GORICA komrponib]ni NOVA 

2, Namještaj za »MEBLO« NOVA ojastn.J.čena garnitura ASTRI 
.stanovainje GORICA garnitura 

3. N.roiještaj za GORANPRODUKT oj as tJučen a gairnit ura S-15 
s tanovanje ◊ABAR garnitura 

4. Namještaj za PIN•PAZIN pločasti 
s tanovanje JcolllJ)OnibHni 

5. Namještaj rza »šLPAD« VRBAS pločastli 
stanovanje DANJA LUKA kolJliJ)oni~,lni 

6. Namještaj za »SAVlNJA« za omlachnu 
stanovanje CELJE 

7. Namještaj 11:a »LESONIT« pločasti 
stanovanje mrska Bistrica korrwonibilni 

8. Naanještalj a:a »MARLES« kuhiinj.ski 
:stanovanje Madbor 

9." Namješta i za »šAVRlć« kločastri 
stanovanje ZAGREB omponibilni 

POHVALJBNI SU: 

1. Namještaj za 
stanovanje 

»šAVRić« 
ZA:GREB 

s,pavaća soba 

2. Namještaj za »SAVINJA« kloča.sti 
st31Ilovaoje CELJE ompon,jbi:lni 

3. Namještaj za »OTOč:AC« pločasti 

st31Ilovanje OT-Oč:AC komponibilni 

4, N;m1ještaj za »BREST« kuhirnjski 
stanovanje CBRKN,ICA 

5. Namještaj za »šlPAD« VJlBAS garn~tura za 
st:ano.vanje BANJA LUKA blagovanje 

6. Namještaj za •LESONIT« onmwr 
stanovanje tl'rska 

Bls!rica 

7. Namještaj za »MEBLO- oJast\.lČenu 
tStanovanje Novp Gorica gamiitura 

.~riijkom wjen.l'iv!l'IlJa i.žiri Je pri• 
~IJ~mo __ pet osnovnih krlteriJa: op
tllllllzao1Ja rresu,IBa, tehnićko-telmo. 
l~i, fwikciona'l.no.ergonomsk:, rtr
ž1šno-ekonomski i oblikovni lorlte
rij. Svaki od 111avedenih ·kritetilja 
ra11rađen je anaJit:čki, rtalko da je 

u ,radu žirija postignuta zadovo!Ja. 
vajuća objektdvnost •I 5uglasnost. 

»MOBJL-OPTJMUM«, kao a'ltcija 
koja ue p1wi put od,ržana na J5Sen. 
skom međunarodnom zagrebaakom 
velesajmu, ~reba da preraste u rtra· 
dioionalnu mMiifestraciju. Ona Jene. 

SET-20 

DIV 

LIK,-LAK 

SISTEM-7 

LANTANA 

JASNA 

VIšNJA 

SUMA 

SUMA 

11 

A.NA 

TONKO 

R-OK 

dovoljno poznata među proizvo'!a• 
čiuna drvne :industrije naše zemlJe, 
kupcima iz ;it01Zeuns't'Va i široj jay
nosti. Ia: 1oga .razloga ipobrebno Je 
dalje a)lotivnosti usanjeri11i na (P.OP"!· 
laruzaciju akcije, a 1kroz "".alor.<Z?CI• 
j:u ,imznanja na ~l!U osrgurah u· 
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Sa •-OR uruflnl\Ja plakcta, dlpoma I 
Pohvala MOBIL OPTIMUM 

gleđ i značenje 
MUM«-a. 

•MOBIL-OPTI-

Nagrađivanjem us pješ no ra,:vijc
nog namještaja . iz ,redov111e proii:.
vodnje iželi .se ~,otaklnuti proizvoda. 
če na „1Jonbu za dobar dizajn«. 0 -
rnima ikoji to postignu to bi po. 
moglo pqpufariwciji njiholl'ih 'J)rO. 
izvoda ,na domaćem i inozemnom 
trž:šl.'U. Nagrađeni pro.imodi trebali 
bi postati <interesan1 ni za domaćeg, 
a naročito stranog poslovnog part
nera kod ugovaranja. Na taj !llačin 
postigao •bi ,se i:avoz vlastitih proiz~ 
voda uz pr:.rnjoou znanstveno-meto
dološkog p.ristupa u razvoju pro· 
izvoda. Nagrada »MOBFL.-OPTir.MU
MA« broba da ,bude prqpo:zina1Jtj1iva 
i na inozemnom trlišLu za namje
štaj iz naše zemlje. Stva,ranjem od
ređene trad<icije u ocjenjivanju i 

USUSRET MEĐUNARODNOM 
SAJMU POKUCSTVA KOLN 

Posjetitelji Međunarodnog sajma 
pokućstva 

Za -koji mjesec, od 17. do 22. 6i
ječnja 1984, održat će ,se Q.Pet Me
đUJI1rurodni sajam Q>Ok.u6stva u Kol
nu. Lstraž:vanja koja je prO'Veo 
IFEP-.Mairlct.analyseo GmbH Kči1n 
pokazala su da Međuna-rodni sajam 
pokućstva u velikoj mjeri služi za 
zaključivanje poslova. Taiko _je 42.2 
pos,to zainteresi.ranih s1lručnih po
sjetitelja Đa<velo namjeravanu ,kup. 
nju kao d l j rpo1sjeta Sa,jmu. 29.4 
post.o iskoristili su Sajam da pr;. 
preme ls:lUJpnju na:kon ite izložbe. 
88,4 posto ainketfranih na<veli su kao 
važan cilj posjeta Sajmu moguć. 
no.st opse:žm.0g upo:zmava,nja tržišta. 
Tome je sigurno doprinio velik broj 
izlagača. Zan1:mlj11Vo je da gotovo 
svaki drugi stranac dolazi u Koln 
s namjerom da ostvari kupnju. 

Važo.os; !,(oju posi!?t\JttS!ji prl'da'j_u 
Sajmu vidi se iz ČlllJCllllce da Je 
74,7 posto inoz01M1ih posjer;telja 

pripadailo ,rukovodstvu ,poduzeća ili 
su, dapače, bili vlasnici rpodU'zeća. 

Na Međunairodni sajam pdlruć
stva doš-lo je 1983. 70.760 posjeti. 
telja iz 79 država, od toga 15. 189 
iz inozemstva. 

Međunarodno natjecanje u 
oblikovanju 

U S. R. Njemačkoj želi se ,ponov
no dati važnost r&I'VU domaćih H-sta. 
ča .kao isrurovini za proi--zv<:ldinju ,oo
ku6stva. Središnje dru&tivo za mar. 
keting 1Djemaćkog a:warnog gospo
darstva (Centlrale Mairketinggesell. 
schaflt -der Deutjgchen Agra,rwirt
schaft mbH - C~), kao pređstav. 
nilk za drvo Jcao sirovinu, Swez 
njemačke .illldusbrije po;kućstva, kao 
predsta,vni;k indus1lrije po'ku6stva i 
Kčilnisko sajamsko društvo, kao 
svjetški ,sajam iPOkućstva, raspisali 
su zato međ'U[laro:dni nabječaj za 
desi~ {dizajn). Htjelo se da dwo 

nagrađivanju na pr:Wedbama. Jesen. 
s kog međt.marotlnog z.agrebaćkog 
velesajr:na, ova 111agrada bi 1!rebala 
zainteroslrati iproizvođačc namješ
taja iz inozemstva da bi [zlagali na 
ovom s ajmu u nasaj zemlji. Izla
ianjom namještaja iTICYlemnih ;i,ro-
1zvođača s tvorili bi se uvjeti za 
jaču kon'kurenoiju kod oc.1enjiva. 
nja i nagirađivan'ja, ~to bi trebalo 
jodnim dijelom rpov..itivno utjecati 
na osposob]ja,v~nJe .. ?~aćih pr~i:7..
vođača za uspJe§mJ1 ·.zvoz. Ak01Ja 
»MOBIL OPTIMUM« 1r1a Jes~orn 
međunaroclmo.ro zagrebaćkOm vele
sajmu uk.131J)a se ,u narpc,re cjelo
kupne drvne ~dusbrije, kao i zajcd. 
n ice u cjelini, ,za poboljšanje plat
ne biilance zemlje, te jaj u narpo. 
rima prelaženja u mradicionalnu 
m anifestaciju treba dai; pUlllU 'Po
dršku. D. Biondić 

njemačkih Hstača jače obuzme svi
jest designera (d1aajl!lera), da se 
oni (Potaknu da zaimisle pokućstvo 
od njemačkog drva listača, :usmje. 
reno prema budućnost.i, da se 
tako ,njemačkom dnru listača osi
~raju veći ~gledi na <tržištu. l1J1ici. 
Ja,tori .smar!lraju da je međWl~rodno 
natjecanje u des:gou pdkladno da 
dade nove poticaje suvremenom ob-
li'kovanj,u 1POku6stva. 

P,rvom dobi,tin:.ku nagrade (DM 
12.000) dodatno će se dodi:jeliitt zlat. 
na Thonetova medalja. Michael Tho
net bio je pravi tvorac im:lustrij. 
skog desig;na za ,pdkućstvo i tmie 
osnivač industrije ipd.kluĆ6tva. Nje
g,ova tehnika, !P'l'erade bukov.i.ne stvo. 
rila mu je svojedobno svjetski ug
led i još se d.al!las 'Primjenjuje. 

Radovi prvog, drugog ,j trećeg 
dobitnika na~a!de i ostali radovi 
pr:,kaza't će ise javno u okviru po
sebne izložbe px,iJikom Međunalrod· 
nog 6ajma pdkućstva u Ko1nu 1984. 
Natječaj nraje do 15. studenog 

i raspisan je za JI1jema&.e i mo. 
zemne designere i skru:pii,ne designe-
ra. 

D. T. 



PRILOG 

Kemijski kombinat SOUR 

Radna organizacija "CHROMOS· -

01vrdnilva11e organskih 
premaza u industriii namiešlaia 

(2. dio) 
ZAšTITA S 2 - 3 SLOJA BEZBOJNOG 
ZAVRšNOG LAKA 

Ova tehnologija zaštite drvenih ,površma 
najčešće se pnimjenjuje u industrijama za 
proizvodnju parrketa i4i zidnih dI'Veni!h opla
ta (famiperije, brodsk,i pod i ,sl.). Za u~tiatu 
se uglavnom iprimjenjuj;u tzv. 'kiselootvrd
njavajući Hi ipoliuretanski ilakovi. 

KiiselO'Otvrdnfjiivajući lakovi obično su 
izrađeni na ·bazi kombinacije rurea-formal
dehidnih i a]il(iidniih smola uz eventua!ni do
dataik celulo:llnog nitrata, a lkao otvrclnjivač 
s1uži ·organska Jciselina. 

PoJi.uretanski đa'kovj su također dvokom
iconenmi, gdje je jedna komponenta ;poLie
ster, a d11Uga poliizocijanat, •te njihovom re
akcijom dobivamo ;poliuretan. 

Ovilsno o telmalogij,i nanašanja, radno 
vrijeme smjese (pot-iliife) podešava se oa 
kraće (3-4 sarta) Hi na duže (2- 3 dana). 
U slučaju da se drvene površine žele trans
paren tno obojiti, ,može •se primijeniti i te
meljna itransparentllla boja, pa se posJ.ije 
toga nanaša bezbojn: zavrršl1li lak, s time da 
je obaveui.a primjena transparentne ,temelđ
ne boje •koja je izrađena 111a istoj bazi kao 
završni laik, a nikakb ,neka !azura m sl. 

Instalirane tehnološke linije ria !Zaštitu 
ravnih površina (npr. ipatlceti) u našoj a:em
lji sastoje ise od fine predobrade, otpraši
vanja, nanašanja temeljne transparentne 
boje valjanjem, sušenja (otvrdnjdvanja), 
nanašanja prvog •s loja beiibojnog !alka, suše
nja, brušenja ~ ollprašivanja, nanatan1a dru
gog sloja bewojnog -laika i s ušenja. 

Takva linija shematski je rprtkazana na 
s lici 1. 

---0 --0--0-m-- Sa 

---
S1ilka 1. 

gdje je: 

1. Brušenje i ot;prašivanje 

Sb 

2. Nana~je transparentne temeljne boje 
valjanjem 

2. Sušenje ·(otvrdnjivanje) 

4. Nanašanje bezbojnog završnog faka na
lijevanjem 

S. a - otparavanje 
b - sušenje (otvrdnjivanje) 
c - hlađenje 

6. Brušenje i otprašivanje 

7. Nanašanje bezbojnog završnog laka na
lijevanjem 

8. a - ollparavanje 
b - sušenje (otvrdnjivanje) 
c - Hlađen>je 

Po završenoj zaštiti, predmeti se ostav• 
!jaju nellm.lruk.o satii na -soonoj .temperatur. 
(lrondicioniranje), kalro bi došlo do potpu• 
nog otvrđivanja zaštitnog s'loja, te se zatim 
uskladiš tuju. 

U ,slučaju da se ne pnmjenjuje transpa
rentna teme.lijina boja, tada se rone 2 i 3 is• 
!ključe iz linije. 

Vrijeme otvrdnjavanja pojedinih <Slojeva 
prikazano je u 1abelri I. 



,,CHROMOS" 
PREMAZI 

Vrste premaza 

Transparentna tem. boja 
K~elootvrdnjivaj,ući I sloj 
Kiselootv·rrlnjivajući II sloj 

Poliuretanski I sloj 
Poliuretanski II sloj 

Otparavanjc 

10 - 15 s 

l- 2 min 
1- 2 min 

5- 10 rnin 

5-10 min 

Temperature u oc pr.ilkazane su u tabeli II 

Vrste ,premaza 

11ransparentna tem. boja 
Kiselootv.ndnjivajući I sloj 
1(j5elootvrdnjlvajiući Ili sloj 
Pol<iureta,ns,ki I s loj, 

Poliuretanskti II sloj 

Otpairavanje 

18 - 20 
18-20 
18-20 
18 - 20 
18-20 

Transparentna temeLjna :boja ,valjanjem 
se nanooi u lkolićiin: 40 - 50 'lfm2, ddk se 
završni bezbojni 1laikovi nanose u ko]iičini 
90- ll0g/mt. 

Poliuretanski lakovi, a:ko ,se nanose u 
manj im koJ.ičinama do 70 g~m 2, mogu se 
sušiti ~ drod v:iših terqperatrura (I00°C), a 
tada je w-iueme otparivainja, 'Qtvr,dnjivanja i 
blađenja znatno ~aće li iznosi 15 - 20 min. 
U slučaju da se ·kiselootvrdnjiva,Jući faikovi 
suše na zra:lru, tada ge 'VIlijeme suŠM1a 1 - 2 
s at za svaki sloj, a ~ pdliuretanske J.alkove 
iznos.i 16 - 24 sata .kod 20 °c i maksi,malne 
relativne vlažnosti zra!k~ do 65 O/o. 

PIGMENTIRANI TEMELJNI PRBMAZ 
. + ZAVRšNA LAK.BOJA 

Za zaštitu kuhinjskog namj~t.aja, a i 
sobnog, često puta se primjenjujiu i pig
mentirana premazna sredstva. ~o rsvom sa
stavu mogu biti ,komb~nacija cclulozm:>g ni
trata i sintetske smdle, <kombinacija aUlddnli.h 
i amino-smola, -kombinacija urea-formalde
hidnih i al.k:dmh smola, te polliuretan. 

Z A G R E B Radnička cesta 43 

Telefon: 512-922 

Teleks: 02-172 

OOUR Boje i lakovi 

:litnjak b.b. 

Telefon: 210-006 

Otv.rdn1ivanje 

30-40 s 

4- 5 roin 

S- 6 min 
35-45 min 
40-50 min 

Ot v.rdojivanje 

80-90 
70-80 
70-80 
60 - 80 
70 - 80 

Hlađenje 

20-30 s 

1- 2 min 

3- 5 min 
10 - 15 min 
20-30 min 

Hlađenje 

18-20 

18-20 
18-20 
18-20 
18 - 20 

Tabela l 

Tabela II 

Tehndlogi,ja zaši-te ikod većine naš:.h pr0-
iZvođača •lmhinjskog namještaja •sastoji se 
od brušenja i otprašivanja, nanašanja pig
mentiranog temeljnog cpremaza, $\!Šenja (o
.tvrd:njavanja), brušenja i otprašwanja, na
našanja a:avršne Iakboje i sušenja {otvrd
njdvanja). Međutiim, ako se primjenjuju ne
furnirane p1oče vlaknatice, često puta je po
trebno vršiti impregnaciju ili kitanje OVis
no o njihovoj ,kvalitetli. 

Industrijska airuja za zaštitu ,kuhinjskog 
namještaja iplikarzana je shematski na sli
ci 2. 

- 6 c 6b 6a 

Sl:i!ka 2. 
gdje je: 

I. Rlno brušenje i ot,prMivanje 
2. Nanašanje nalijevanjem ili špi;icanjem 

cpigmentiranog temeljnog premaza 



3. a - otparavanje 
b - smenje (otvrdnj:vanje) 
c - Hlađenje 

4. Brušenje i otp~1vanje 

5. Nanašanje nalijevanjem <ili špricanjem 
farkboje 

6. a - otparavanje 
b - sušenje (otvrclnjivanje) 
c - hlađenje 

Vrste premaza 

Ceh.domi nhrat 
i sintetska smola 

Atk.idna i amino smola 
Urea-formaldehidna 

,i a:lk-idna smola 

Poliuretan 

OLpa11ivaaje 

8-10 min 
10-15 min 

10 - 12 min 
10 - 15 min 

Cesto puta su insta·lirane i kraće linije 
(1-3), !kod kojih se na ser,iju elemenata 
nanosi prv.o pigmentiranj temeljni premaz, 
a zatim ise na istoj liniji nanosi -la'kboja. 

Količine nanešenog premarza ovise o vrsti 
premaza, a one iznose za temeiJnc premaze 
90--110 gtm2, dok za lakboje iznose 100-
130 g/ml. 

Vrijeme otvrdnjivanja pojedinih vrsta 
lakboja prikazano je u tabeli IH. 

Otvrdnj i van je 

15-30 mm 
40-45 min 

40-45 mlin 
30-40 min 

Hlađenje 

5-10 min 

10-15 mi:n 

10-15 min 
10-15 min 

Tabela IIT 

T~ure u OC l)'.JI'iikazane su u •tabeli IV 

Virste premaza 

Celulomi nitrait 
i sintetska smola 

Alkidna li amino smola 

Urea-formaldehidna 
i alkiclna smola 

Poliuretan 

Otparivanje 

18-20 
18-20 

18- 20 
18-20 

Po zavri'ienom o tv.rdnjivanj,u Ja!J<;boje, elemen
lli se trebaju okond!icionirati na sobnoj ,tempe
raturi nekoliko sati prije montaže ili skladi
štenja. 

. ' ' 

Otvrdnjivanje 

40-60 
30-60 

40-60 
30-60 

NAPOMENA: 

Hlađooje 

18-20 
18-20 

18-20 
18-20 

Tabela IV 

Svi navedeni {Podaci odnose se na ipremaz
na sredstva ~ proizvodnog pr~ama SOUR-a 
.CHROMOS«, RO »CHROMOS-PREMAZlc, Za
greb, Radn'ička cesta 43. 

Antun Levai, dipl. ing • 
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STRUćNI RAZGOVOR O MOGUCNOSTIMA USPJEšNOG RAZVOJA 
PROIZVODA DRVNE INDUSTRIJE 

Institut za drvo Zagreb I Zavod za istraživanja u drvnoj industri. 
ji Sumarskog fakulteta Zagreb, :i:ajemio s Općim udruženjem šumar• 
stva, prerade drva I prometa Hrvatske Zagreb kao pokroviteljem sku
pa, a u okviru PROJEKTA ZA PROVEDBU NOVOG KONCEPTA IZLA
GANJA, TE OCJENJIVANJA USPJESNO RAZVIJENIH PROIZVODA 
DRVNE INDUSTRIJE NA PRIREDBAMA ZAGREBACKOG VELESAJ· 
MA, organlzlrall su :za proizvodne organizacije drvne industrije dne 7. 
VI 1983. u Zagrebu, a paviljonu 11.Zagrebačkog velesajma, razgovor o 
mogut nostlma uspješnijeg rll%VOJa proizvoda drvne Industrije. 

Cilj razgovora bio Je nwnatranje optimalnih mogućnostJ rješava. 
nJa problema Istraživanja i ,azvoja proizvoda drvne industrije, kao 
jedne od osnovnih aktivnosti organizacija udruženog rada s ciljem 
povećanja dohotka I uspješnijeg t.zvoza. 

Izvjestioci Jcrat'l<ih uvodnih h1aga• 
nja i naslovi pojedinih dijelova raz.. 
govora b:.li su: 

I. Bnmko Jirrouš, dipl. ing., 
• Uvjeti privređivanja podgruiPacijc 
dcvne industrije 
2. Dragan Ro.k:sandit, ak. arh. 
»Koncept i2ilagainja i prezentiranja 
proizvoda, 11e ocjenjivaJnje« 

3. Prof. dir Đ.or:is LjuAjdca, di:PI. · ing. 
Dr :Sla~ko Mihevc, d'i,pJ. ing. 
Božidar Sm'ković, diipl. ing. 

•Znak kva'.litete« 
4. Alcla lKinefović-La,roš 
„Prikarz. .rezultata istanja d :ri:ajna u 
nekim R.O 
5. Prof. dr Mladev:i ifigurjć, d ipl. "3g 
»Neki modeli sistema ,ra:z,voja ,pro. 
izivoda• 
6. Mr Bož,idair Lapa.ine, di(pl. ing. 
a~h. . 
»Proizvodnja i irazvoj finalnih pro
i:,;voda« 

7. Drago Biondić, dipl. :iog. . 
,.FWJkcija ma.Iiket'ilnga •i razvOJa pr.o. 
izvoda u manjim RO« 

Di:skusrja .sudionilka i!l raz.govoru 
b i:la je vrlo plodna, a zaključke je 
sasta,vifa !komisija ili isaistavu: Brnn
ko J-:rouš, dipl. ing. - tajnliic Gru. 
pacije d11Vne rndus.trije Općeg ud· 
n.iženja šwnarstva, prerade d;rva l 
prometa Hrvatske rlagreb, izv, prof. 
dr Boris Lju1j,ka, dipl. ing. - Su. 
marski fakultet Zagreb, izv. rprof. 
dr Mladen Figurić, dipl. in~. - šu• 
marski fakultet Za~eb I Drago 
Biondić, dipl. ing., viši stručni su• 
radnik Instituta za drvo - Zagreb. 

Zaključci ~ podijeljeni u četiri 
dijela: 

1 - Oojena IJX)Sto~ećeg &tanja i 
r~tata privređivanJa divine ·irah.1s
tinJe SRH, 

2 - Stanje organiziiranosti I'B!l..
vojnih funkcija u drvnoindustrij
sk.im :proiz'Vodnim organDcijama, 
komparativno 6 nekim proizvodnim 
onganizacijama drugih IJ)riwednih 
grana &Zagrebačke .regiie, 

3 - Akc,je koje se provode na po. 
ticanju .us,pjcl.nijeg ,razvoja proiz
voda, 
4 - P.repontke konkretn ih aktiv, 
nosti za unapređenje razvoja proiz• 
voda drvne indu:str :je SRH. 

t. Ocjena pos10Jeug ttanJa I rezu). 
1ata prlvređlva.nja drvne Industrije 
SRH 

Industrija namještaja umtlma u 
daJjem =oJu privrede r~blike 
2:Dačajno mjesto iz razloga što ras
polaže evcć l)()Ulatim -komparai iv. 
nim (17l'ednoot.ma ,u odnosu na m:lkc 
cl,ruge forsirane privredne S{rane. 
Međutim, neki naJvažnlji pokaza0te
lji a><>slovania industrije namještaja 
kollllJ)arativno 1981/ 1982. godina u. 
pozoruju na ,svu kompleksnom mo
gućnosti ,koriš.tenja t.m prednosti. 
ma. 

Indek$ poslovanja ukt.lPtlog ,pri• 
hoda ie 127; dohotka 120; akumu. 
lacije 75; gubitka '297; broja za;pos• 
lenih 102, a prosječnih osobnih do. 
hodak a 127. rPodaci za prvi kva,rtal 
1983. godine pokazuju u odnosu na 
isto razdoblje 1982. godine dalj: pad 
dohotlka i IJX)većanje gubitaka, parl 
proizvodnje i rplasmana, tte porast 
zaliha. Pirowodnja pokućstva SRH • 
bHježi u ~ljednje d vije godine 
pa<I od 6,1 /o. Rarzl<YLi su pada piro
izvc1dnje u smanjenom plasmanu, 
nedostanku nek:h ,repromaterijala i 
rezervnih dijelova, te ne-dostatku 
novčanih ,sredstava. iPovećanje ka. 
mat.ne stqpe za ob!,tna sredstva na 
1811/o Oi))teretrlo je dohodaJk u s~nik
turi 113,SO/o. 

,Podbačaj u proizvodnji namješ. 
taja nije moguće u lcratkom roku 
ublažiti, a u ovoj isiituacij'i i po
veća,nje >'Da~e!cl« neremabiilnog iz. 
voza uz sve tJ)OVoljni,ji· devimi te
čaj financijski je op.ravdaruje od 
proizvodnje .za skiladište i rzaleđi. 
vanje oskudnog ohr.llnC>Jt k!ll)itaila. 
Dugoročniji izlarz za uspješan izvoz 
RO treba da tcaže u s talnom ,razvic 
janju B!ktivnosfi ,na području mar. 

ketinga i -razvoju proizvodu. Po
zitivan t)>rimjer ta kve politike ra:z. 
voja može se vidjeti u drvnoj :n
dustriji susjednih zemalja. 

Samom primjenom mar keting,1 i 
razvoju proizvoda ne mol!m s e o. 
ćekivatii bolji poslovni trcxultati ~ko 
se ne razr:ješe odnosi iraspodJele 
dohat'ka unutar šumsko-drvnog 
kompleksa, ,koji koče 'izvoz i inten. 
zivniji l!'azvoj finalne prerade. 

2. Stanje organlziraoosti razvojnJh 
funkcija u drvnolndustrljsklm or• 
ganlzacljama komparallvno s ne. 
!dm prob:vodnlm organizacijama 
drugih privrednih grana zagrebačke 
regije 

U okviru projekta: JSTRAZIVA
NJE I .RAZVOJ U DRVNOJ JN. 
DUSTR1JI ZIDI šuma,rsk'og fakt!'1· 
teta ,u Z~©rebu <Vrši istraž:vanJa 
STAN:JA RAZVOJNOISTRAZIVAC. 
KIH POSLOVA U ORGANIZACIJA• 
MA UD.R:UZENOG RADA DRVNE 
I NDUSTRIJE. Iistraživanja ~ yt'· 
šena ili ,različitiim organi'ZaCJJ5'.lnm 
oblictma, i do sada je pr.-kuplJ~O 
oko 1°Z'I• podataka. StanJe orgamza• 
cije istraživačko-ra~ojruh funkcija 
obuh,vaćeno je ooroz: obl,ik e or~a
nizi ranja, [J>lan:ranje, flnanc~ranJC, 
ma1eriJa'lno-1ehnićku 'Opremljenost, 
korištenje i ,weclnova:nje rezultata 
rada, Wormaaijirld sis,tcm •i oblik e 
suradnje. Rezultat i pokazuju da 
38¼ proizvodnih oq~anizacrja nema 
organiziranu funkcrju •:straživanja 
i •rM'JVoja, a .kod. ipreostalo~ broja 
RO često 111edoS'taJe sadrža,1 ll'ada. 
Djelatnosti ikoje se obavljaju u 
funkcijama istraživanja i .razvoja 
zastupljene su na sli.1edeći <način : 
usavršavanje ,post-0jeć]1 tehnoloških 
procesa i isbražiivanje mwi.h tehno. 
logija s 4'1!>/o, fundamentaltna Istra
živanja 30/o, usavršava1J1je postoje. 
ćih IJ)roizvoda 21P/o, istraživanje i 
razvoj inov:•h proizvoda 180/o, istTB• 
živainJe ,t,rž'išta '31/o, istraživanje or. 
ganizacije IJ>os\lovanja 100/o i ostala 
istraživanja ~, •. 

Txenutno is>taoje u drvnoj indus
triji, os:m potookoća u osig,uraniu 
sirovi.ne, Jcarakterizka ne.dovoljna 
iskorištenost 1tehnoloških i ljudskih 
potencijala. Jedan od osn'O'lnll n . 
zloga :ne.dovoljnog 4skorišćenja 1ih 
potencijala jest me!clostatak infor• 
macija o ,rome što t'l'eba ,proizvodi. 
ti. Da bi ise ,na ,to pitanje usp ješno 
odgovor]o, nije više dovoljno i» 
sje.dovati samo !Nltuiciju ili k opirati 
neke uzore, tVeć je neophodan sis. 
termatski ipristu,P istr~:,vanju i raz. 
voju .promvoda. Veličina ,radne or. 
ganizacije, .tcmrovska opremljenost 
za obav,ljanje tiih poslova. financi i• 
ski potonc:jal, globalna pos!o,.,na po. 
litika i drngi faktori odlučuju da li 
će se ti poslovi obavljati u tradnoj 
organiuoiJi Hi će s e povjeriti za 
to osposobljenhn mtanovama, rne
đutun sigumo je da se te aktiv. 
nosti moraju obavljati. 
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Istraiivanje ,stanja dizaj na u 500 
OUR-a ,raznih privredn h g,rana me. 
todom :standardizi•ranih intervjua na 
području :zajednice općina Zagreb:3 
izvršio je Centar u kulturu Opći. 
ne Pešćenica. Nakon obrade dob'.
veni .su ,slijedeći podaci. U 6&'/o .rad. 
n ih organizacija u kojima je izvr
šeno istramvanje pos toj i radnik na 
poslovima di7,a;na, i to 53•/• IS VSS, 
ođ kojih 100/o likovnog usmjerenja, 
te 47>/o sa SSS, <od kojih 15'1/o ii
kov,nog usmjerenja. Prema rp<Xlaci
ma 88'/o OUR na dizajnu ra<li tim· 
ski. Informacije o potrebama t ržiš
ta kod d izaj,niranja pro:zvoda 48'¼ 
radnih organizacija dob:va od istru. 
čnih služb i, a 44% <XI kupaca. Rad
ne organizacije koje ncma·iu diza j. 
ncra Ni razvijenu •vanjsku suradnju 
s,ma~raju da dizajn ne utječe na 
prodaju 'Proizvoda na domaćem tr• 
žišl.u, jer se <Sve prodaje, dok oni 
koji imaju di2ajnera misle suprot. 
no. Na IJ)i1a!l'je ,da đi izlazak na :no
zcmno tržište aktuafrzira ,pitanje 
dizajna, 64% :radn:11 organizacija 
odgovorilo je l))Olvrdno. · 

Analizirajući ,razloge nc;prnnjenji. 
van,ia metoda is traživanja i ra7Noja 
pro'izvoda u manjim .radn·m o rga
nizacijama drvne industirije, došlo 
s e do mlkih ~rdka Ikoji utječu 
na to: 

- nedostata·k dovoljno jakog tr
žiš.nog motiva, 

- llledosta-ta!k odgovornosti ,za 
dugoročne .rezultate [POSiovanja, 

- nepoznavanje metode marke
tinga i istraii'Vanja ti-J.iMa, 

- ,nepristupačnost izvoruna tJrži
šn.ih informacija, 

- nedostatak znanja i iskustva 
na !Poslovima irazvoja proizvoda, 

- n~~na'Vanje m etoda razvoja 
proizvoda, 

- nedostata:k financ:Jskih sred
stava za ,istraživanje tržišta i ,raz
voj proizvdda, 

- ,per,manentno a,ngaži,ranje ras
po1oži'Vog stručnog ,kadrn na ope
rativnim problemima. 

Na,pri'jed 1Davedeni elementi sta
nja market:nga i razvoja proirzvoda 
kar~teristiič:ni su za manje radne 
organi1..acije i 111C1ke veće kod ko
jih ,je zadrlan mentalitet ma1og 
proizvodnog .sistema. Stanje veli,kog 
broja proizvođača s t30co ,reći is
t'm proi?.vodnim programima zato 
ni ne začuđuje. . 

3. Akcije koJe se provode na poti
canju uapJešniJeg istraživanja raz
voja i proizvoda 

Institut za drvo - ,Zagreb, na za• 
htjev Zagrebačkog velesajma, !?!ra
dio •je PROJ.BKT PROMJENE KON-

CEPTA IZLAGANJA TE OCJENJI
VANJA I NAGRAĐIV.A.NJA USPJE
šNO RAZVIJENIH FJNA'LNIH PRO
IZVODA DRVNE JNl)USTRIJE. U 
okviru tog projelota ,predviđeno je 
na proljetnoj p riredbi •ZV ambijen
ta1no i-zlaganje namješta ja i ostale 
stambene opreme pod nazivom 
•AMBIENT A•, što je i ,realiz:.rano 
ovog ,proljeća, a n.i okvint jesen
ske međunarodne priredbe bit će 
ocjenjivani i nagrađivani uspješno 
razviJeni 1proizvodi iz redowie pro
iz;vodnje. U dkvi.m ocjenjivanja us
pjdno ,razvijenih proizvoda krite
rij i ,predviđaju ocjenjivanje a>ro:.z
voda čija je kvalfleta i:;,pitana u 
skladu s JUS-om. J jm aktivnost\. 
ma uoz realizaciju projekta želi 
se utjecati na rpovcćanje ,plasmana 
bolje dizajniranog nam ještaja na 
domaćem tržištu uz podrzanje kul. 
ture stanovanja tse na uspješniji iz
voz. 
Stručna radna grupa jz SR Slo. 

venije ,j SR Hrvatske radi na pro
jekt.u prijedloga kriterija za dob!: 
vanJe ,ZNAKA KVALITETE, koJ1 
treba da .usvoje organi Saveznog 
zavoda za standarrdizaci iu. Pr:ijed. 
log kPilerija za Znak kvalitete obu• 
hvaća kvalitetu proizvoda ~:rc od 
do sada usvojenih kriteriJa za za. 
dovo}jenje minimalnih uvJeta. 

Zna,k \kvalitete podrazumijeva re
do'1no ispitivanje .kvalitete 1)1'0·z. 
voda i kvali-tetc u iproizvodnom ci• 
klusu, a .nezadovoljavanje određe. 
nih ik.rLterija preclviđ:i i odU:Zima
nje ,već fPT.;je stečonog 7maka. 

Tom aikoijom želi se podići kva. 
liteta domaće ,prochrkcijc namješ
taja u smislu zaštite korisnilka i 
stvara:nja uvjeta za uspješniji j7,. 
voz. 

4. Preporuke za unapređivanje raz. 
voja proizvoda drvne industrije 
SRH 

Jedan od ,j:/Jlaza iz ,trenutno loših 
rezultata ,poslovanja drvna i.ndus. 
trija SRifi može traitlti iu dva IJ)Tav
ca: krro-z rješenje dohodovnih od. 
nosa šumarstva, ,proizvođača ma
terijaila i f:malne proizvodnje drvne 
indust•rije, •te primjenom .~zna,ia 
na području marketinga i razvoja 
proixvoda, radi osiguranja ;plasma. 
na. 
Opće udruženje .§umarstva, prera

de drva i ,prometa Hrvat:s1ce Zag. 
reb ,t:reba da -konstituira Odbor iza 

:straži'Vanje i ramoj proi,zvoda, 1e 
defiiniira s ,predstavnicima udruže. 
nog rada program irada ,i način tfi. 
nainci:ranja. Osnovni• zadatalk Od. 
~ora za i.strrufiivanje i rarzvoj pro. 
izvoda .treba da bude Jcoordinaci,ia 

SAVJETOVANJA - SASTANCI 

aktiw,osti u usmjeravanju p:o.litik.e 
r azvoja fimdnih prorivoda drvne 
indus,tr:je SRH. Za organiziranje 
zajedničkih a kcija. kao globalnog 
istraživanja domaćeg i inozemnog 
tržišta, raspisivanja «ia.tječaja w 
razvoj dcficitam:h ili novih ,proiz, 
vodnih programa finalne proizvod. 
nje, provođenja a-kcijc oojonjivanja 
i nagrađivanja uspješno ,rM:vijemh 
finalmh pro:.zvoda i drugog, t reba 
konstituirati povremene radne wu. 
pe. 

Za potrebe drvne industrije, Op. 
će udruženje tumarstva, prera'de 
d rva i prometa Hrvatske Zagreb 
treba da organizira izradu studije 
globalnog kvantita,~'.•vnog istraživa. 
nja -domaćeg i inozemnog t ržišta 
radi ,pronalaženja deficitarnih pro. 
izvoda za domaće tiriište i izvoz. 

Udruženje ta·kođer treba da iz. 
radi ,program školovanja kadrova 
za dizajnerc-specijafo,te za rad oa 
razvoju '!lamještaJa i osta'iih finaL 
nih l!)roizvoda drvne <induswije. 

Proizvodne organfaacije za ~las. 
tite ipotrobe, '<' na bazi globalnog 
kvantilativnog ~stra"mvanja doma. 
ćog 'i ,inozemnog tržišta, ,treba da 
priđu izradi l!Jvalrtativnih ~straživa. 
nj~ ,~šta .radi. JJ!'ona:Jafon)a . sp_e. 
c1F1č01h karaktenst1ka positoJeć.h ili 
novih proizvodnih a,rograma. 

Proimodne organizacije koje se 
ne mogu ·kadrovski ekijp:Tati 1tl,i im 
se ekonomsik.i ne isplati zasni'Vati 
9taln'i :radni odnos ..sa ,st.ručnjaoi. 
ma 2a poslove Jsllrafivanja mrbi.šta 
• razvoJa proizvoda Ui IP!(>stojećim 
kadrovskillll IJ)OtencijaJ.om ne ~osti. 
žu očekiva,ne 'l'ezuLtate, ,rreba da se 
povežu s organizacijama liinstiitudi. 
jama i asooijacijam,a Ikoje takvim 
kadr?v'.:ni.a r asJ)01afu. Rafl!Vojem su. 
radnJe 1Stručnjalka ra7JJlih s,pecijal. 
nosti 1;U1Utar radne ox;ganizadije i 
suradnika iz pojedinih ustanovamo. 
guće je očekivati bolje poslovne 
rCZ1;1:lta.te. Veće rrrgovinlS'.ke organi. 
zaCIJ,e t reba-le bi talkođer poduzeti 
akotJu ~a se .ka:drovskii ekijpi.raju za 
P~Je. ,U'Sluga mairketinga i ,raz_ 
VOJa pro1Zvoda lll'diružonom radu, te 
na taj način preuzeti ,veću odgo. 
yonnost za rpla.sman IJ)Qjed:rtih pro. 
1z_voda, _prema ,godišnjim ili ,sred, 
nJoročmm SAS-ovima. ali uz adek• 
vatnu vaiorizacij-u .njihova rada. 

Potrebno je allctivirat;, rad Teh
nićkog odbora za namještaj Općeg 
udruženja šuma,rstva iP,rerade drva 
i prooneta Hr.vatske radi ubrzava. 
nja aikcije na izradi i usvajanju 
JUS-a o z.naiku .kvaJ.itete. 

D. B. 
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MEHANIZACIJA ŠUMARSTVA U TEORIJI I PRAKSI 

Savjetovanje, Opa-tija, 16. - 18. veljače 1983. 

Pod gornjim naslovom odriano Je I Savjetovanje šumara Hrvat. 
ske u vez.I s ostvarenjem zadataka Projekta V 7.nanstvenofstraflvač. 
kog rada Zavoda za lstmlvanja u šumarstvu šumarskog fakulteta 
Sveučilišta u Zagrebu. 

Savjetovanje, u čijem radu Je sudjelovalo oko 350 šumarskih 
drugih stručnjaka, bnalo Je ovaj program: 

- izlaganje znanstvenih 1 stručnih radova s diskusijom, 
- okrugli stol na temu •Domaća oprema u procesu mehanJzira. 

nja radova u šumarstvu«, 

- rad Komlsije za zaključke Savjetovanja, 

- zasjedanja Jugoslavenskog organizaeljskog odbora kongresa 
IUFR04. 

Referati, priopćenja i drugi 1Pi. 
saru prikazi ,tiskani su .u ~rniku 
savjetovanja te su obuhvaćat: s li. 
jedeća pod.,ručja: 

- uvodni ;referati, 
- mehanizacija u iskorišćivanju 

šuma, 

- mehani-zaoija u uzgajanju 
zaštitii šuma, 

- mehanci.zać.fa u gradnji šum. 
s-kili prometnica, 

- ergonomija i 12aštita na -radu, 
- jproblemi energije, standardi. 

zacije, r~ja, iPI"Oje'ktiranja, obra. 
ZOV3!0ja i drugo. 

Uz istraž:lvače sa šuman.~ fa. 
Jrul teta u ,Z•ebu, šumarsikog msti. 
tuta J a5trebarsko i Jnstitu,ta za ,to. 
polarstvo Novi Sad, te stručnjaka 
šumaoistva SR Hcvatske, oa Savje. 
tovanju ,su 6 referatia:na 6Udjelova. 
li i strućnjaci Jz SR Slovenije. P:lod. 
na 61.II'lldnja w.medu mater~:iame 
proizvodnje ,i manstvenoistraživač. 

kih organizacija najbolje se ma.ni. 
fcst'irala u iznesenim referatima na 
samom Savjetovanju. 

Od ulmpno 80 ,Jl.lTiesenih referata 
44 su podnijeli stručnjaci iz mate. 
rijalnc 1Proi,zvodnje, '<I 36 6a fak.ulte. 
ta i instiJtuta. Ukupno je .na Sav je. 
tova.nju 6Udjelovao 41 autor iz ne. 
posredne 1proizvodnje te 24 đ·z znan. 
stvenih Ol'.gan:~acija. 

Na osnovi .zaključnih ra1.lll1atra. 
nja u referatima kao i iras,prava 
na Okruglom stolu, Komi&iia za 
zak!Ju&e ,predfožila je sudionicima 
SavJelovanja slijedeće zakljućke, 
koje su isti prihvatili: 

1. Izbor odgovarajućih tehnolo
gija i sredstava rad:i za određene 
radne uvjete, ,Pli čemu je Jl'()treb. 
no iprovesti kl36ifikaciju terena i 
sast:ojGna, !le obuhvati-ti racionalno 
trošenje enw,gije. 

2. Tehnoloifju rada i mehaniolca 
&redstva u ,islkorišć1va.nju .šuma i 

gradnji treba provodit' u suradnji 
sa stručnjacima uzga ja:ija šwna, 
kako ,bi narušavanje l:>iocenoze brlo 
š to manje. 

3. Provesti 6tandardizac· ju i od· 
,rcđi1'i način atestiranja opreme. 

4. Zajednički nastuoati ,prema 
proizvođačima J dobavljačima stro. 
Jeva i opreme. Suraa:vati -s proiz• 
vođačima strojeva i ilcod izrade i 
definiranja projekltnih i.adataka te 
is,pitivaillJa prototiipova. Strojevi i 
oµrema moraju zadovoljava t: ergo. 
nom:ske prinđpe. 

5. Unificirati metode praćenja 
rada i t roškova mehanizacije (na
čini praćenja -i kaHruladije) 

6. RazradLQ sistem obrazovan)'a 
kadrova u ,području mehanizaciJe. 
Obrazovanje ,provoditi za pojedina 
područja M OZ ,stailno dopunsko o. 
brazovanje, Clbuhvaćajući inova do
stignuća. 

7. Poticati napredak ,prateće in. 
dustrije, ,posebno hid:rauličk:h kom. 
ponenata o voziJa, 

8. iUnaa>ređivati ·informacijsk,i sus
tav na n'ivou zemlje u ,vezi .raspo. 
!oživih komponenata ea giradnju šu. 
marske mehanizacije. 

9. Kod programiranja i praćenja 
sredstava .rada J obrade podataka 
koristi elektroniolca računaJa. 

JO. Razraditi i JUVod,iti stručnu 
. terminologiju. 

ll. Dalje .azvijai;j suradnju ,sa 
srodnim organizacijama ,na razini 
cijele zemlje. 

Za !Provedbu ovih zalk,ljučaka po. 
trebna je uska 5Uradnja znanosti 
i prakse, kako bi ,se ostvarili što 
bolji rezultat:. 

St. B. 

SAVJETOVANJE IZ FINt\LNE OBRADE DRVA 

Zavod za istraživanja u drvnoj industriji šumarskog fakulteta u Zagrebu, u zajeđnicl 
s Tehničkim odborom Savjeta za namještaj Općeg udruženja šumarstva, prerade drva I 
prometa SRH, te Institutom za drvo, Zagreb, organizira savjetovanje: 

OPTIMIZACIJA FINALNE TEHNOLOGIJE U DRVNOJ INDUSTRIJI 
u Tuheljskim Toplicama 7., 8. i 9. prosinca 1983. 

Na s~1etovanj1.1 će bilt-i održan-o 19 re
ferata u okv-iru sl1jedećih tema: 

1. Temeljni problemi tehnologije, optirm• 
zacije i ManStvenog rada 

2. Sirov,ine, materija-Iii i IJ)O'luproizvodi 
3. Uajecaj dizajna J \Jco1115tru'kcije 1J1a OIJ)t1· 

mizadju tehnologije 
4. Op~imfaaclja procesa projekt,iranjem, 

tehnol09}j'om i pr1mjenom odgovarajuće op
reme 

S. Or~anizacijSilci i ekonomski a,spekfti op• 
timizaciJe .tehnologlije 

S.u:dionici dobivaju ibes.p.latno ,po jedan 
pnimueraik Zbornika referata. Sudjelovanje 
na Sa\<ljetovanju je bez drotizacije. 

Sve Informacije <U vezi s a Sa'\'jetoval'l'jem 
Gprogram, prijava, s.mješta:l i dir.) mogiu se 
dobiti od Zlaitka Bihara,, teh. ~urad., Sumar
slk.i· failrubtet - Zagreb (1el.: 218-288/tlOO) ii 
l3ranika Jiro\.l'Ša, cliipl. ing., Opće ,udruženje 
&umairstva, prerade drwa i tprorneta Hrvat· 
&ke (tel.: 446-066) . .Prijave -se primaju do 24. 
s tiu!Clenoga o. g. 
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U ovoj rubiici obja\'lju jcmo sni.etkc važnjjih članak!} koji „s u obj,.avl_jeni u najnovij im 

brojevima vodećih svjetskih ča_sopisa s p~~rućJ!) drvne mclus~nJc. Sazec1 . su na PO<:C.tku 
označeni brojem Oxfordskc dcc11nalnc klas1f1kac1Jc, <?clnosno Univerzalne dec1maln~ klasifika

cije. Zbog ograničenog pros tora ove preglede d~~os1mo u .veo':'a sk~aćenoi:r, o_bhku. Mcđ~
tim, skrcćcmo pczomost čitateljima i pre1pla1mc1.IT!a, kao 1. sv.,m. zam_t_eres1ran1m . . poduze~1: 

ma i osobama, da smo u slanju na zahtjev iirad1t1 po uob1čaJcmm. c1Jcnama pnJcvodc 1h 

fotoko\>ijc svih članaka koje smo ovdje prikazali u sk~aće~om o~ltku. Za sve takve naru
džbe i i · obavijesti Izvolite se obratili Uredništvu časopisa 111 Ins titutu za drvo, Zagreg, Ul. 

8. maja 82. 

634.0.824.8 - Homanner, A.: PoU
vtnllacetatnc disperzije za prolz. 
vodnju ljepila za drvo veće opomo
stt na vodu. (PoJyvjnyJacetat-Dispesr
sionen zur Herstellung von Holz
leimcn mit erhohtcr Wasserbestiin. 
d~keit.) Adhiision 26 (1982), 11, s. 
22 i 12, s. 13 . . 

Tvornica Hocllst, koja je već pri
je započela s proizvodnjom vodoot
po.mih ljQpida za drvo i dalje na
stoji da kvalilleta t ih ljepila :de u 
korak ·sa ,sve ,većim zahtjevima drv. 
ne industrije. U ovom članku autor 
opisuje dv1je VI19te ljepila: ljepilo 
A kao jednokomponentno djey)ilo za 
1.ahtjDW1u grupu B~ ,i ~ji;p:Io B tkao 
dvOikomponentno ljepilo za zahtjev
nu grupu B4, proma DIN 68 602. 
Autor u prvom dijelu daje karak
teristike tih ljepila i opisu je im.rše
ne pokuse oko ispitivanj"a utjecaja 
raznih faktiora .kao: 'V.nste drva i re. 
žima prešanja na čvrstoću 1 kva· 
literu ,spojeva lijepljenih ljepilom 
A (otp011110St •na tempera<turu, jz.. 
driljivost ·kod t.rajnih opterećenJa, 
otpornost na vlagu i vo.du). 

U druiom dijelu autor oprsuje 
isp:tivanJa izvršena s dvoko~PO: 
nentnim ljepilom B, i to . uqeca~ 
dodataka Jjepilu, nanosa I.1epila 1 
načina rada s 1jepilom na Č'Vl'Stoću 
i vodootpornost te na o1ip<>rndst na 
atmosferilije. 

634.0.862.2 - Arla, C., Weissmann, 
G.: Noviji razvo u primjeni tanin
.formaldehldnfh smola u proizvodnji 
Y>loča lverlca. (Neue Ent~ok)ungen 
in der Verwendung von Tanninfor. 
maldehydharzen bei der Herstel
lung von Holzspanplatt.en). Adha.
slon 26 (1982), I I, s. 26. 

Zbog llrult)')()g porasta cijena zem
nog ufja, a time i watnog pos'kup. 
ljenja ljepila za drvo, PQJIOVDO 6U 

J)<1Većani u velikoj mjeri na,poni za 
pr-imjenu taninskih smola. ldfl.ia da 
se iz tanina proizvedu produkti sl:t. 
na fenol-formaldehldllim smolama 
kao ljepila ili ,ma.se ;za prešanje nb
je nO'Va. •Napori da se -tanini pri, 
mjenjuju tkao fenolne kompooente 
u fenolnlm -smolama naročito 1;u se 
povećali od 1973. g. Tanin-formalde
hid11e smole imaju prema siintet. 
skim smolama stanovite prednosti: 

jcftin:jc su, !}rzina otvrdnjivan.ia 
im je veća, imaju veću ,toleranciju 
prema vlazi iverja, jednostavniija 
im je primjena i dr., ali imaju i 
stanov:te .nedostatke, koj i su, mc
đuliim, intenzivnim :straživanjima 
većim dijelom uklonjeni. 

Iako drvni materijali [jep.ljeni 
tanin,formaldehi-dnim ljepilima po
kazuju listu čvrstoću .kao oni lijep
ljeni fenol-formaldehidn:m ljepili· 
ma, ipak su ta ljepila do sa-da sa
mo u pojedinom 61Učajcvi1ma doseg. 
Ja veću tehnićku primjenu. RazJozi 
tome su e'konomske, odnosno orga
rri.zacijske prirode, a najveću po. 
teškoću -predi9tavbja, za ra~:Jcu od 
fenolnih smola, 'J)0manjiJ<.a,nje struč. 
nog savjetovanja od strane proiz
vođača. 

634.0,862.2 - Parameswaran, N., 
Roffael, E.: Mikrotehnološka Istra
živanja zgusnutih drvnih ivera ve. 
zanl.h u pločama iverlcama. (Mikro. 
technolo~che Unteirsuchungen an 
verd:chteten Holxspiinen ,im Span. 
plattenve11band.) Adhiision, 26 (1982), 
6n, s. s. 

Pri proizvodnji -ploča ivel1ica tver. 
je se tokom procesa prešanja ne
Jednolično zgušćuje .preko cijelog 
presjeka p.loče. Iveri u zoni bliiže 
površin: ,ploče jače 6e komprimi. 
raju ,ne.go oni u srednJoj zoni. Uz. 
duž 1poprečnog presjeka ploče se 
pri trone, u s!Qlaidu s raspodjelom 
gustoće, stvara ,profil gustoće. Na 
profil gustoće znatno utječu razni 
faktori, kao wsta <!rva, obltk i ve. 
ličlna :iverja, ,vlaga iverja i rdiim 
prešainja. U •stručnoj biteratiuri 01>
javljen-i ,su mnogi ratlovi o itome 
i o odnosu ,proiilla gustoće i fiZt.i~
•tehnološk:h svojstava iverka. Me. 
đutim, postoji v.1110 malo podataika 
o mlikromorfolo§kil.m <promjenama 
iverja idkom iJZratde •lve11ica. Zato 
su autori u ovom radu, u okviru 
svojih dstraživanja odnosa profila 
gustoće i fizl6ko-tehnološlcih svoj
stava na 1Pločama od :borova iverJn 
rn1ine gusllOće, ,proveH l milkiro&kop
ska •is-tražlvanfa .i.trukt11re pomoću 
svjeĐ!osnog i elektronskog mikro. 
sk~pa, te dali na 20 slika opš.i ran 
pru'ka.2 promjena u strullcturi vanJ• 
skog l srednjog sloja .l,varica, 

634.0.862.2 - Roffael, E., Mi
ertzsch, H., Menze!, W.: Naknadna 
obradba tvertca u svrhu s manjenja 
njihova potencijala odvajanja for
maldehfda. (Nachtriigliche Behan. 
dlung von Spanl)la,tten zur Vermin
denmg ihres Formaldehydabgabe. 
poten'tia!s.) A-dhiilsion, 26 (,1982), 3, 
sbr. 18. 

Odvajanje formaldehida iz ploča 
iver:ca, Jcoje .sa'drže veziva od ami
noplasta, može 6e smanj<iti priklad. 
nim vođenjem procesa prešanja, te 
naknadnom obradbom gotovih plo
ča. U tu svrhu mogu se na ploče 
nanijeti reaikrtri'V'ne tvari, koje će re. 
agirati ,s pri,stupačnim formaldehi
dom, Hi se mogu na ploče iverice 
f!anijeti prevlake, •koje će zbog ve. 
lfke otpornosti na difuziju plnova 
smainjiti odvajanje formaldehida u 
okdlinu. 

. U ovom radu obrađeni su postup
ci naknadne obradbe ploča iverica 
all"!~ija1kom _i/ili spojewma koji od. 
vaJaJu amon11a1k, rte su izneseni ire

zul~ati istrailiivanja. Ustanovljeno je 
d?. ,se lllaknadnom obradbom amo. 
011akom postiže zmrtno smanjenje 
?dv~janja fol!lllaldehida :z ploča 
1ven7'1, i~o je .kod IO~adnog us. 
kladištenJa ita!ko obrađenih ploca 
zapažen stanovit p.orast odvajanja 
forunaldehida ovisno o vrsti i t4)U 

ploča . .Naknadnom obradbom kar. 
b~midom (ureom) rli drugim spoje. 
v~a, koji odvajaju amonijak. po
~tiže se znatno 5.manjeaje potenci. 
Jala odvajaaja formaldeh:da. Ti 
P~tupai se već p.rimjenjaju u prak· 
s1. 

634.0.8622 - Roffael, E., Schri• 
ever, E. May, H. ,A.: Hldrof~ 
lverlca parafinom. Dio 1: Dosada
nje spomaje t vlastita ut:raflvanJa. 
(Hydrophoblorung von S1>anplatten 
mit Paraffinen. Teil I: KOMtnisse 
und eigene Unteffluclmngen.) Adhii
sion 26 ~1982), l I, s. 10. 

Zahtjevi ,na svojswa iver:ca mat• 
no su se u toku zadnjeg stoljeća 
prošll'.ill. J>osebno se to odnosi na 
stabilnost dimenzija ,j upijan,ie -vla. 
ge, šoto je naročito va200 kod i,ve
r:ca za građevinarstvo. 
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U ~lank-u je uvodno dan pregled 
dosadašnjih spoznaja o h idrofobi. 
ranju ploča iverica parafinom, a 
:intim su prika=i rezultati vlasti
tih isp: tiva.nja o utjecaju du•lj ine 
lanca parafina ~ dtdjine ogranaka 
(izo-parafin) na efoka hi'd rofobira• 
nja. Pokazalo se da ploče izrađene 
s C20, Cts i Cso, kao sredstvom za 
hidrofob~ranje, pokazuju razl:čito 
deblji,nsko bubrenje kod stajanja 
u vodi. Hidrofobno djelovanje pa
rafina pojačava se od Cto - preko 
½$ do C~6• Jedan tehnički 'Parnfin 
je rastav,ljen u frakoije, u kojima 
je n- odnosno iz<>,parafin povećan. 
f o ~azalo ·si: da je frakc:ja u kojoj 
Je 1~arafm povećan znatno nepo. 
voljniJa u pogledu hid.ofobnog dje. 
lovanJa od frakcije u kojoj domi
nira 01-parafin. Smjesa je-dne i dru
ge flrakcije bila je u mdrnfobnom 
djelovanju između t:h dviju frakci
Ja. 

NOVE KNJIGE 

Prof. dr Rudolf Sabadl 
EKONOMIKA DRVNE 
INDUSTRIJE 

Udt beni:k i ,pr.i'ručnilk, Sveuči•lište u 
Zagrebu, 11983. Str. ·191. 

Katko je to ,b;lo cajavljeno u 
predgovoru skripata: Bkonomi'ka -
Osnove ekonom:ske analize u šu
marstvu i drvn-0j irnlustriji, Sveuč. 
u Zagrebu, 1982., rp.rof. dr Rut!olf 
Sabadi napi;sao je ovaj udibenilc 
i priiručnik za istudente i :imenjere 
divne mdust-rije. 

Valja istaknuni da se 1radi o pio
nirs-kom -po~hvatu - 'to oe p!1Vi. ud. 
žbemk koji ,pregledno i si5ltematič
no obrađuje ono ·što inženjer drv
ne industrije treba znati u !Svojem 
svakodnevnom radu ari ek-0nomike 
poslovanja. Pored <toga u~benik 
daje pregled drv.ne industllije u o
kvirima cjelok~nog narodnog gos. 
podarstva, dimemioniraju6i ju llova
n titaitivno ii. kvall,itativno u tom 111a. 
rodnom gospodain;-tw. 

Knjiga se dijeli u dva dijela: I 
dio obrađuje ekonomiku poduzeća, 
II dio ekonomiku d11Vne mdustrije 
kao girll41e m1:rodnog goopodarstva. 

Autor je načinio popis j .k!looifi
kaciju poslova ikoje obavlja dnže
njer drme i.mlustrije u IS/Va1kodnev
nom 1poslu i 6'Vak:odnew10m dono. 
šenju poslovnih odluka, pa lz
bjegavaJući da a,onavlja fflanja ko
ja su inženjeri stekl4 u drugim IJro. 
legijima studija, a'lla'lldra isvalko
dnewie 1poslOV<11e o'dlu'ke .koje rva!Ja 
donositi. 
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634.0.862.2 - May, H . A„ Roffaćl, 
E„ Schricvcr, E.: Hldrofobiranje 
lverlca parafinom. Dlo 2: Djelotvor. 
nost tehnJčkU1 parafina ho s.-ed
stava za hldrofoblranje u iverlcama 
s u.reafonnaldehidnJm smolama. 
(Hydrophobierung ,von $panplatten 
mit Faraffinen Teil 2: Wfrksrum
kei t von technischen Pa.raffinen als 
Hydrophobierungsm:Ltel in Harn
s toff.formaldehydgebundenen Span
plaitten.) Adhasion 27 (1983), 4, s . 
16. 

Na ,temelju postignutiJ1 rezultata 
i konstatacija prvih Ispitivanja, au• 
tori su dali tumačenje razli-ka u 
h:drofobirajućem djelovanju neko. 
liko tehničkih parafina s iurazitim 
razlikama u sastavu. Rem ltati ispi
tivanja ipokazaH su da 'J)O'stoje znat. 
ne .rao:L,ke među ,tehničkim parafi
nima u hidrofobirajućem djeJl.ova. 
nju. Kod, parafina, koji se {msroje 
pretcino od n-ugljikovodika, ima 

Uz prethodna zoainja ekonomike 
i ekonomske -anafu:e, ikoje je au
tor opi-sao u već s pomenutJ:im sklrip
tama Ekonomika - Osnove edco
nomske analize u -&umM1Stv:u ,j pre
rad: d rrva, ovim udžbenikom i pri. 
ručnikom je ispuajeno očekivanje 
da će čitatelj wati ikako vaJ,j a '11· 
potn'ebljavat:i oskudne l!'csurse da bi 
se postigao aiajveći gospodarsk;i u. 
čin. 

U I. poglavlju .I dijela: Gospo
darski cilj i planiranje«, autor kon
cizno, ooratllcim i jasnim rečenicama 
objašnjava ,proces pla.mr,anja, IJ)O
trebu pJaniramja i definira gospo. 
darske ciljeve. U 2. dijelu objaš
njeni su činitelji <proizvodnje 1J>O 
kategorijama. Bez ,swvgnill niječi, 
koje č1ne 'll'Cl1Jbenik pciwačrtim, ,sv,a. 
koj !kategoriji II'CSU'l1Sa rdato je pra
vo ime i vrijednost. 1u 3. poglavJju: 
»Uspješnost gospoda't'enja«, autor s:. 
s-tematski objašnjava, način na ik-0-
ji se snimaju i klasificiraju gos
podairsk,i- relJU}tati, te lk~o se iin
terpretilraju i zašto 'alllal!ize slt12e. 
Pr )kaiiane su metode ovenvi'ka:ltne i 
horizontalne ana'lia:e, anaili-ze lkoefi. 
cijentima i rpcikazatelji UiS[pje§nosti. 
Veoma je jasno pri·kazano 'Cio kooc
vih je dijagnostičloih rzalc,}jučalca 
moguće doći tim anali~ama ,j 111a 
koji 111.ačin v~a pr-0voditi dalja oras. 
vjet¾javanja da bi se došlo do u· 
zroka, ,te m jera za njihovo uklla. 
niooje. Najabimlllije ip~av.1-je 4. 
»Tll'ošlkovi«, prlikazuje proizvodnju ·i 
objašnja,va ·trošenje, l<IIIIL'li.fic:·ra tro
§kove s 1različitih aspokata, odgo. 
varajućim tivirn pnimjarima. ·Pog
lavlje sa·drii! wijedan rpdkaz ede
mantairnog 1raćuna tro§kova lila pri• 
sl'lij)ačllO"I ·i razumljiv način. Obra
đujući s tal-no jedan ,primjer 0 11ga• 
nlzac!je ud.ruženog ir'8da tunalne pre. 
rade drva, svi p.aiktičn! i teorijski 

razdioba dužine lanaca važnu ulo. 
gu. Hidrofobirajućc djelovanje pa
rafina u ovom je slučaju to djelo. 
tvorn:je što je veći udio ~okomo
lekulamih u.glj·iikovodika. Tehnićki 
parafii,ni s vis6kim izo-udjelom po
kazuju znatno manje hidrofobilra
juće djelovanje od onih ,s n:žim sa. 
držajem izO'J)arafi:na, ~to potvrđuje 
rezultate postignute u prvom dijelu 
rada. Negativna djelovanja izo.pa
rafina može prekriti utjecaj povolj- • 
ne raw-iobc dutj ine .lanaca n,para
f:-na. Razlike u hidrofobirajućem 
djelovanju raznih parafina dolaze 
do izražaja ,na,ročito kod ni:s-kih sa
drfaja veziva. I ovdje su potvrđene 
prijašnje konstatacije da ,razlike u 
djelovanju ,različ:tih parafina dola. 
ze više do iuažaja kroz određiva
aje upijanja vode nego kroz ·mje. 
renja deb1Jil'l5kog bubrenja. 

Z. Smolčić-žerdik 

p roblemi i :kategorije obrađuju -se 
tako da je .sl:ika o takvoj organi
zacij•i sa ,stajališta op'li-mizacije na 
~aJu ,potpu,no jasna. U S. poglav. 
Iju: »•Planiranje -resursa«, opet ~ 
tJrebljavajući primjer iste O!l'gamza. 
cije udruženog rada finalne prerade 
drva, prikazuje se -postupak pla
niranja resursa, te daju ,neke ana. 
litičke metode optimizacije, na na• 
čin pristupačan d fako shvatljiv, uz 
žive primjere, a sve je to prika
zano jasno, kratko i .razumljivo. 
Konačno, zadnje, S. :poglavlje pr
vog dijela: »Vrednovanje alternati
va«, predstavlja kratak i jasan pri
kaz vrednovanja različitih poslov
nih alternativa, što je veoma dol>
ro ilustrirano primjerima. 

U II dijelu: •FJkonomika d!'Wle 
industrije«, u I. fP()§iawtu dat je 
p11ikaz gospodro,skog razvi,tka, uvJe
ta .za •taj gospodarskii .razvitak i 
međusobne uvjet-Ovanosti ikoja vla. 
da u gospoda11Skom životu. Plrikaza
ne ,su nedce od -b:vših i .sadašnjih 
zabluda u dimenzioniranju gospo. 
darskog razvitka u svijetu i u nas i 
data prihvatl~va objašnjenja. 2. ,po
glavlje: »Pro1zvodnJa i tražnja u 
svijetu«, ul<lratko daje s liku sa'daš. 
nje l buduće tra2nje i ,proizvodnih 
m-0gućn?Sti ~ syijetu. }'.ogl~vJja 3., 
4. 5. ~azu)u n:vare s1rovma, po
trošnJU i .proizvodnju u nas. Pog. 
lavlje 6: »Međuzavisnost i planira
nje«, daje prikaz međusobne uvje
tovanost: s vih sektora n~ 
!iospodars,tva -i wednuje se veh
d na doprinosa ~umarstva d prera. 
de drva u okvirima cijelog gos
podars,kog •sustava . .Zadnjim ,poglav. 
ljem 7: »Sadašnjica i a,ogled una
prijed•, predstawja u stanov:tom 
smls!u zaključak cijelog u~bemka. 

Udžbenik ,nije imao pretenzija da 
rješava dileme socija,U,stičke II'Obne 
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proizvodnje. To uostalom nije pra'k. 
tićno r~je.šio mti jedan dnigi udžbe
mk u nas, mti drugdje. Cilj autora 
da inženjerima ,sačini a'ktueilan prj. 
ručnik bez dogmait~ih dilema ko
j"m je .moguće rješavati problem<; 
svakodnewie prakse, u potpunosti 
je ispunjem. 

Naša praksa i teorija ovim ud. 
žbemi•kom 'dobila je mn~o: i.s.punjc-

• na je pra1.nina po prvi put, i to 
ne samo u l!las, već i drugdje; do. 
biili smo lkt>ri.:s4an pro~·učnik. iPiisa,n 
na visokoj 7,nans1venoj razi111i, ali 
uvijcl< joonostavall'I li· rawmlji;v. Po
red roga, .taj ud:bbeniik m priročni1k 
pri čitanju ll'le zamara nit,i o;pšiirno• 
šću, n~ti nepotrebnim citatima. Zibog 
svega toga se ta lkinjga može pre
poručibi. 

St. B. 

Giinter Langendorf: 

DRVO - PRIRODNA SIROVINA 
PRED KOJOM JE BUDUCNOST 

(Holz - Naturrobstoff mit Zu• 
kunft) 

I z d a n j e : ,VEB Fachbuchrverlag 
Lei;pLg, 1982. .Knjižarska c'i-jena 
M4.-

U ovoj publikaciji, na 62 strmi
ce maJog formata, autor .je uspješ
no pokazao da drvo u nairodnom 
,ospociaa'stvu zauzima ,sličan ,p<)lo. 
zaj kao i sve ostaie prirodne si• 

rovine, ali ima i posebna svojstva, 
kojih bolije IJ)Oznavanje može doni:. 
jeti gospodal'St-vene prednos ti. 
Općenito je po'lnato da se nafta 

i ut)jen mogu mnogo bolje upotri
jebiti kao slrovi,na za !Proizvodnju 
mnogih ,drugih proizvoda nego rro 
loženje, a iz kom1:j'skog sastava mo. 
že se 110 isto ,reći i za drvo. To 
su osnovne predne1stii drva na 'ko
je autor želi upozoriti. On pritom 
ističe ,potrebu znanstvenog <prouča. 
vanja drva, lka'ko bi se mogle pra• 
voviremeno donijeti odluke u poli. 
Kci njegove pro1Zvodnje i prerade. 

Materiju knjige autor je podijelio 
u 6 poglavlja, odnosno J7 odsjeka. 
kojima obrađuje drvo od sadnje i 
uzgoja šume sve do primame pre. 
irade, te proizv.odnje drvenjače i 
celulcxze. Ne obrađaje uopće druge 
fi111ame proizvode od drva, a od 
drugih mogućnooti .kemij.ske pre
rade drva JSPOlllin.ie samo iproizvo. 
de išto se do1':'Vaju hidrolizom 11li 
pilrolizom drva. 

S obzirom na lcra1tkoću sa"Clrla
ja, dosta je da -se spomenu samo 
n~ivi poglavlja a odlsje'ka i može 
se vidjeti potpunoot autorovih pri
kaza. Poglavlja isu: 

2. - šuma - <regulator živoga i 
"'tvonnica ži.vota« 
2.1. RasproistJranjenost i ttipovi 

šuma 
2.2 . .Zaliha, rast i iJ)ri,rast 

3 . - Proizvodnja drva 
3.1. 5adnja s astojina 
3.2. il.JzgoJ mladih sastojina, 

,'!)Tethodne 1Sječe 
3.3. Zaštuta šuma 

4 . ..., Sječa šuma i priprema drva 
4,1. S)eča šuma, lkonačno 1s'ko

nšćivanje 
4.2. Oblikovanje, skupine pro. 

1;zvoda 
4.3. iUISlkiladi&tenje, okoravan.je 
4.4. Uvoz drva 

S. - Sadašnja i buduća prerada dr
va 
5J. Osnove 
5.2. Sirovina drva 
5.3. :Piljena drvo 
5.4. Fuirniri i obojedno drvo 
5.5. Plorče ii<verice i vlaknatice 
5.6. Celuloza i drvenjača 
5.7. Drvo \kao izvor energije 
5.8. Ostalii ,načini kori~ćenja i 

budućno1t 
6. - Gospodm-eoje sporednim pro. 

izvodima 

Uz tekistove daje autor ,uz svaiko 
poglavlje ,isikau ,statističlcih ~a
taka. šteta je da se svi ti iskazi 
odnose samo na DDR, osim i!sk~a 
o ulwpnoj !P()W§mi, broju stanOWJL 
ka, zaiJ.ih1 i tiskoriš.tenju, ikoji ,se od
nose 111a cijeli svijet ,s n=ačenim 
udjelom istoanih ,zema!lja, SSSR.a, 
Evrqpe i DDR-a. U iK.njižioi je o. 
tis,nuto i ,15 fotcwafiija i crteža po. 
vezanih sa sadržajem. 

M. Gjaić, dipl. ,ing. 

,UKRAS' ROZA IZRADU OKVIRA I LETAVA ZA OKVIRE 
Zagreb Preradovićeva 4 Telefon: 422-300 

oglašava 

JAVNU PRODAJU 
osnovnog sredstva 

nova mehanizirana linija za brušenje, lakiranje i tunelsko sušenje ravnih i 
_profiliranih letava i lamperije duljine do 3000 mm, marke »Eurotehno« Ita~ 
lija, uz početnu cijenu 1,260.907.- dinara . 

1) Sll'Oj xa bru.ltllJ• Jao 
Z) 6f.r<>l u nanounl• laka pr1kanJem 

J) 5) tJla1.n0•lxJaml popmnl tran1porter 
4) PrQl,Qćna kaulu 1ullj>1!!&11 1 lnfr~rv•nlm 

arlJll)Jffll 

Kapacitet linije jest do SO tekućih 
m/min. 
0sa1ov.no -sredstvo IJ)rodalje se naj,povol,lnijem 
ponuđaču ipl'llk"iU,Pljanjem -ponuda do z!Afjuono 
25. XI. 1983. dr:ustvenim d ~đansk>i'm pravnim 
te f,izićkim osobama. 

Strojevi se mo~u ~ledatd u MedulićeVQj 14 
(dJVolllšte) od 12 do H sa1tli do 25. XI 1983. 

J\:m1.1cle moti.mo dostaviti .na adresu ()8ldi.vača 
neposredno dU preporučenom dOl.9lavom. 
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IN MEMORIAM 

4 

PROF. DR ZVONIMIR šPOUARJć 

U Velom L~inju j e 25. !kolovoza 1983. u 73 godini ž~vota p remmuo· iedan od 
donedavnih članova šumarskoiz fakulteta u Zagrebu prof dr Zvonimo- špoliarić. 
Tog je dana šumarski fakultet u Zalo(rebu izi(U.bio eminentn02 .profesora. iskren01l 
suradnika, velikog znanstvenika i pedagoiza. a šumarsk~ j drvi:io-/pdustriisk<;1 stru~ 
ka vrsnog stručnjaka, čovjeka koji je gotovo čitav svoJ z1votn1 v11ek posvetio ovoJ 
struci. 

Prof. dr Zvonimir špoljarić rođen ie 20. 2. 1911. godine u Zagrebu. l spi,t zre
losti položio ie 1930. na realnoj gimnaziji u Varaždinu. 

Prve kontakte sa š'umarskom i drvarskom strukom prof. dr Zvonimir Špolja
rić je ostvario davne 1931. godine. kada ie upisao studij šumarstva na tadašniem 
Poljoprivredno-šumarskom fakultetu u Zagrebu. Već tijekom studija počeo je 
1935. godine raditi na Fakultetu kao dnevničar u Zavodu za fitopato!Oltiiu. Diplo
mirao ,ie 1936. godine. Odmah po završetku sfudi ja nastavio je raditi kao dnev
ničar-asistent, a 1939. izabran je i µostavljen za asistenta pri istom Zavodu. Od 
tada se počeo intenzivno zani:mati za problematiku anatomiie drva, pa mu je fa. 
kultetsko Vijeće povjerilo 1947. godine predavanja iz predmeta »Anatomija drva«. 

Godinu dana kasnije, ti. 1948. godine, ioš kao asistentu. povjereno mu je o
snivanje Zavooa za anatomiju drva a liunkcijja w:šioca dU0IYosti prefdstoj,nika no
vog Zavoda. •U ti!stom .Zavodu osnovao ~e prvu ,ksilotekiu na Ba11ika1I1u, koja da111as 
broji više od 2500 svje tski poznatih komercijalnih vrsta drva i velik broi pripa
dajućih mikroskopskih histoloških preparata. 

Iste godine promoviran je za doktora šumarskih znanosti, uspješno obraniv
ši disertacijsku radniu pod naslovom: »Prilog poznavaniu kvartarnih i terciiar
nih šuma sjeverne Hrvatske«. Tijekom 1952-1953. ,l(od.i!lle 'bio ie na s,pecijalizaci
ji u Engleskoj, u poznatom laboratoriju za ispitivan je šumskih proizvoda u Prin
ces Risborough i Univerzitetu u Oxforcl'u. 

Na osnow habilitacijskoiz J>Ć>StuPka i obranjene habiHtaciiske radnie pod na
slovom: »Nove mogućnosti u makroskopskoj identifikaciii drva« habilitiran ie 1953. 
godine za nas!ovn9n docenta. Iste godine izabran ie i postavljen za 'docenta iz 
predmeta »AinatomrJa -drva«. Za .jzvan,rednog sveučilišnog ,profesora :iltabran je 1959. 
godi!Ile. 

Prof. Z. špoljarić bio ie jedan od prvih iniciiatora za osnivanje samostalno2 
šumarskog fakulteta u Zagrebu, što je ostvareno diobom Poljoprivredno-šumars
kog fallruLteta 1960. godi111e. l'Stte godine izabrain je za iprvog prodeikana novog šu
marskog fakulteta. 

Te godine. na tadašnjem drv,noindustrijskom odjelu novog fakulteta, uvodi se 
predmet »Zaštita drva«, koji se Provierava prof. špoljariću, a Zavod za anatomi
JU drva prerasta u Zavod za anatomiju i zaštitu drva. Kasnije, u Katedri za anato
ju i zaštitu drva. bio je ,predstojnik do odlaska u mirovinu. Danas ie ta Katedra. 
zahvaljujući prof. Z. špoljariću, nadaleko p0znaita i preko 2ranica naše domovine. 

Za redovnoiz sveučilišnog ,profesora izabran ie 1963. godine. a u zasluženu mi
rovinu odlazi 1977. iocti_ne nakon više od 42 c1todine neprekidno2 rada na istom 
fakultetu. Iako u m1rovmi ostao ie i dalie duboko vezan za svoj fakultet radeći. 
premda narušenog zdravlja, na znanstvenim istraživaniima iz svoie uže speclial
nosti lo(otovo do svog •oosliedneg dana. 

Tijekom svog dugogodišnjeg sll.lŽbovanja prof. Z. špoljarić le sudielovao u 
radu brojnih fakultetskih tijela i komisija među iniom bio ie dviie godine dekan 
fakulteta i predstojnik Zavoda za šumske ,pokuse. 

Ed'ukativni rad prof. Z, špollarića bio ie veoma bOll&t. Kao nastavnik sudje
lovao je u ii2o.brazbi više od 30 t:eneracija šumarsk,ih ir dflW!otehnolo.Mdh <StručnJa• 
ka. Izdao je udžbonike iz područia anatomije i zaštite drva. koH su doživjeli ne
koliko izdanjn, dopunjujući ih stalno novim spo:majama. 

Kao prvi specijalista, koji se bavio strukturom drva u našoi zemlii, prof. Z. 
špoljarić le nesebično prenosio sva svoia znanla mlađima, provevši kroz dokto
rate 1 magisterije sve današnje stručnjake u Jugoslaviii iz ,tol! područja. 

Prof. Z.špol,larić le publicirao brolne znanstvene i stručne radove. Među osta
lim sudjelovao je na izradi prve šumarske enciklopedije u Jugoslaviji, te izradi 
šumars'kih I šumars'lco-tehnlčklh 'l)rirućnlka. 
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Kao vrstan stručnjak i znanstvenik· bio ic član brojinih stručnjh or2aaizaciia 
Bio je član šumarske sekcije odjela za prirodne nauke Ju2olavenske akademije 
na'uka, dugogodišnji član Društva inženicra i tehničara šumarstva i drvne indu
stri je Jugoslavi_je, dugogodišnii član Mcđunarodnqsz udruženja anatm:na qi:,ia -
IAWA (International Associatiol_1 of Wood Anatom1sts). Međunarodne 1 s_traz1~ačke 
grupe za zaštitu drva (lntcrnauonal rcscarch group on wood preservat1on), 1 ~ e
đunarodne zajednice š·umars kih znans tvenih or2anizaci ja - IUFRO, te je sud 1e
lovao na niihovim brojnim radnim sastancima. simpozii im i koneresima. 

Veliki dio svoi;i radnosz vijeka prof. Z. Špoljarić ie posvetio izszradnii današnii
ce kroi: veoma aktivan dnrltveno-p01itički rad. Već ti jekom okupaci je domovine, 
kroz pune četiri szodi.nc. surađivao s Narodnooslobodilačkim pokretom. Bio ie nai
stariii član Saveza komunista J\l,i;(oslavi ic i Socijalističko!! saveza radno2 naroda 
J ugoslavije na Fakultetu. a 'u dva navrata bio ie i sekretar Osnovne orszanizacije 
Saveza komunista. 

Ono malo preostalog slobodnog vremena .prof. Z. špoljarić je žrtvovao iz
gradn ji mladih, radeći neprekidno više od 40 godina kao aktivan član studentsko!! 
veslačkosz kluba »Mladost« i studentskog planinarskog društva »Velebit«. Kao ori
:,;,nanie za dugogodišnji r ad na tom poliu primio je od sportskih društava »Mla
dost« i »Velebit« plakete, a Skupština J:?rada Za.1?rcba dod jelila mu ·je diplomu . kao 
priznanje grada za n iCJ.IOV dugogodišnji društveno-politički rad. 
. Ukazom Predsjednika Republike u svibnju 1976. godine prof. dr Z špol iarić"u 
Je ~a 41jegov cjelolrupoo l!"ad dodijeljen orden Za,sluga za narod sa sirebrnim zra
cima. 

Za sve ono što ie učinio za šumarsku i dn,notehnološku struku, za šumarski 
fak-ultet u Zagrebu. 
NEKA JE VJECNA HVALA l SLAVA PROF. DR ZVONIMIRU šPOLlARICU. 

Prof. dr B. Petrić, 

' TORWEGGE 
HOL:ZTECHN]K 

Automat za obradu rubova lijepljenjem talji-
vim i PVAc-ljepiNma za ravne •i zaobljene fur• 
nirane rubove (SOFTFORMING). 

SPOERRI & CO. AG 
STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA 
Telefon: (01) 382•94-70 
Telex: 53 572 

CH-8042 Z0RlCH 
Scheffhauaeratr••• 118 



SPOERRI & CO. AG 
STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA 

Telefon: (01) 362-94-70 

Telex: 53 572 

CH-8042 ZORICH 

Schaffhauserstrasse 89 

cheeselllann) 

Automatska brusilica furnirskih listova 
tip FBA 2 

Stroj FBA 2 opremljen je s dvije radne 
skupine za fino uzdužno brušenje furnirskih 
listova debljine od 0,5 mm na više. Ovisno o 
vrsti f~rnira i željenoj kvali teti brušenja, stroj 
se moze opremiti trećom brusnom skupinom. 
Stroj FBA 2 proizvodi se u radnim širinama 
od 300 i 500 mm, a po potrebi I 800 mm. 

Za i zjednačavanje furnlrskih listova na 
točnu debljinu primjenjuje se brusna skupina 

s pritisnim metalnim valjkom, čime se posti
že apsolutna točnost u traženoj debljini fur
nira. Fino brušenje izvodi se na drugoj brus· 
noj skupini elastičnom pritisnom gredom. 
Preciznim podešavanjem elastične pritiisne 
grede prema kvaliteti furnira i njenim ravno
mjernim pritiskom na obradak postiže se vi
soka kvaliteta brušene površine. 

Vakuumski uređaj za pridržavanje furnira 
omogućuje ravnomjerno nalijeganje i vođenje 
furnira u području brušenja. 

Stroj FBA 2 prikladan je za brušenje poje
dinačnih furnirskih listova i furnira u namo
taju. Na stroj se može pr'igraditi i uređaj za 
odmatanje i namatanje furnira. 

r,0, r 
,~- c=:::::::~: 1&.❖-~*~! :.,~@~g1 

Tehnički podaci: 

Širina brušenja 
mm 300 
Duljina brusne 
trake mm 350 x 2100 
Instalirana snaga 
po radnoj sku-
klni kW 4,7/5,7 

Brzil ne brusne 
trake m/ s 
Brzina pomaka 
podesiva rn/min 

12/24 

6 ... 30 

500 

550 X 2100 

6/8 

12/ 24 

6 •.. 30 



EXPORTDRVO 
RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU I UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA 

PAPIROM, TE LUCKO-SKLADIŠNI TRANSPORT I SPEDICIJU, n. sol. o. 
41001 Za g r e b, Marulićev trg 18. Jugoslavija 

telefon (041) 444-011 telegram Exportdrvo Zagreb telex 21-307 21-591 P P 1009 

Radna zajednica zajedničkih službi 
41 001 Zagreb Mažuranićev trg 11 telefon (041) 447-712 

OSNOVN E ORG A NIZACIJE UDRUžENOG RADA : 

OOUR VANJSKA TRGOVINA OOUR - LUCKO-SKLADISNI 
41000 Zagreb. Maruhćev trg 18 TRANSPORT I ŠPEDICIJA 
pp 1008, tel. 444-011 , telegram 51000 Rijeka, Delta 11. PP 234, 
Exportdrvo-Zagreb. telex 21-307 tel. 22-667 31-611, telegr Export-
21-591 drvo-RiJeka. telex 24-139 

OOUR - MALOPRODAJA OOUR OPREMA OBJEKATA 
41001 Zagreb, Ulica B. Adž1je 11 _ INŽINJERING 
pp 142, tel 415-622, telegr Export- 41001 Zagreb. vlaška 40. telefon 
drvo-Zagreb. telex 21 -865 274•611 , telex: 21-701 
OOUR - »SOLIDARNOST« L 
51000 Rijeka, Sara1evska 11 pp ...,.. OOUA VELEPRODAJA 
142, tel. 22-129, 22-917, telegram .tlllll---------■>.a 41001 Zagreb, Trg žrtava fašizma 
Solidarnos(-Rijeka •'•------------7 telefon 416-404 

l~Xl1111lrl,1Jll\lll 
____,,; I 

PRODAJNA MREŽA 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 
RIJEKA 
BEOGRAD 
LJUBLJANA 
OS!JEK 
ZADAR 

ŠIBENIK 
SPLIT 
PULA 
NIŠ 
PANČEVO 
LABIN 
SISAK 
BJELOVAR 
SLAV. BROD 

i ostali potrošački 
centri u zemlji 

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-04 30th Street Long 
lsland City - Ne w Y o r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b.H., 83 Lan d s h u I B, Watzmannstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, Mi I a no, Via Un1one 2 (I talija) 

EXHOL N. V., A m s I e r dam, Z. Oranje Nassaullan 65 
(Holandija) 

Poslovne jedinice: 

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon, 
L on do n, S. W. 19-IQE (Engleska) 

EXPORTDRVO - Pa r I z - 36 Bd. de Picpus 

EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
Drolln lngg, 14 1, POB 16-111 S-103 Sto c k h o Im 16 

EXPORTDRVO - M oskva - KutuzovskiJ Pr 13 DOM 10-13 

EXPORTDRVO - C a s a b I a n c a - Chambre econom1que 
de Yougoslavle - 5, Rue E. Duploye - Angle Rue Pegoud, 
21m• etage 


