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UPUTE AUTORIMA 
Prilikom pripreme rukopis:i. za tisak molimo autore d::1 

se pridrfavaju slijedećeg: 

- Rad treba biti napisan u trećem licu, koncizan 

jasan, te mctrološki i terminološki usklađen. 

- Radove treba pisati uz pretpostavku da čitaoci po

znaju područje o kojem se govori. U uvodu treba iznijeti 

samo što je prijeko potrebno za razumijevanje onoga š to 

se opisuje, a u zaključku ono š to proizlazi ili se pred• 

laže. 

- Tekst rada treba pisati s trojem, samo s jedne strane 

papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od naj

manje 3 cm), s prorcdom (redak oko 60 slovnih mjesta, 

a s tranica oko 30 redaka), i s povećanim razmakom 

između odlomaka. 

- Opseg teksta može biti najviše do 10 tipkanih stra

nica. 

U iznimnim slučajevima može Urednički odbor časopisa 

prihvatiti radove i nešto većeg opsega, samo ukoliko sa~ 

držaj i kvaliteta tu opsežnost zahtijevaju. 

- Naslov rada treba biti kratak i da dovoljno jasno 

izražava sadržaj rada. Uz naslov treba navesti i broj 

UDK (Univerzalna decimalna klasifikacija). odnosno ODK 

(Oxfordska decimalna klasifikacija). U koliko je č lanak 

već t iskan ili se radi o prijevodu, treba u fusnosti (pod

nožnoj bilješci) naslova navesti kada je i gdje tiskan, 

odnosno s kojeg jezika je prevedena i tko ga je preveo 

i eventualno obradio. 

- Fusnote glavnog naslova označavaju se npr. zvjezdicom, 

dok se fusnote u tekstu označavaju redoslijedom arap

skim brojem kako se pojavljuju, a navode se na dnu 

stranice gdje se spominju . Fusnote u tabelama označava. 

ju se malim slovima i navode se odmah iza tabele. 

- Jednadžbe treba pisati jasno, kompaktno i bez mogu

ćih dvosmislenosti. Za sve upotrijebljene oznake treba 

navesti nazive fizikalnih veličina, dok manje poznate fi 

zikalne veličine treba i pojmovno posebno objasniti. 

- Obvezna je primjena SI (Međunarodnih mjernih jedi

nica), kao i međunarodno preporučenih oznaka češće 

upotrebljavanih fizikalnih veličina . Dopušta se još jedino 

primjena Zakonom dopuštenih starih mjernih jedinica. Ako 

se u potpunosti ne primjenjuju veličinske jednadžbe, s 

koherentnim mjernim jedinicama, prijeko je potrebno 

navesti mjerne jedinice fizikalnih veličina. 

- Tabele treba redoslijcdno obilježiti brojevima. Tabele 

i dijagrame treba sastaviti i opisati tako da budu ra

zumljivi i bez čitanja teksta. 

- Sve s like (crteže i fotografije) treba priložiti odvojeno 

od teksta, a na poleđini - kod neprozirnih slika (ili 

sa strane kod prozirnih) olovkom napisati broj slike, 

ime autora i skraćeni naslov članka. U tekstu, na mjestu 

gdje bi autor želio da se slika uvrsti u slog, treba na

vesti samo redni broj slike (arapskim brojem). Slike 

trebaju biti veće nego što će biti na klišejima (najpo

godniji j e omjer 2 : I). 

- Crteže i dijagrame treba uredno nacrtati i izvući tu

šem na bijelom crtaćem papiru ili pauspapiru (širina 

najdeblje crte, za spomenuti najpogodniji omjer, treba 

biti 0,5 mm, a ostale širine crta 0,3 mm za crtkane i 

0,2 mm za pomoćne crte). Najveći format crteža može 

biti 34 x 50 cm. Sav tekst i brojke (kote) trebaju biti 

upisani s uspravnim slovima, a oznake fizikalnih veličina 

kosim, vodeći računa o smanjenju s like (za navedeni naj

povoljniji omjer 2 : 1 to su slova od 3 mm). Ukoliko · 

autor nema mogućnosti za takav opis, neka upiše sve 

mekom olovkom, a Uredništvo će to učiniti tušem. Fo• 

tografije treba da su jasne i kontrastne. 

- Odvojeno treba priložiti i kratak sadrlaj članka (saže

tak) na hrvatskom i engleskom (ili njemačkom) jeziku, 

iz kojeg se razabire svrha rada, važniji podaci i zaklju

čak. Sažetak može imati najviše 500 slovnih mjesta (do 

10 redova sa 50 slovnih mjes ta) i ne treba sadržavati 

jednadžbe ni bibliografiju. 

- Radi kategorizaciJe članaka po kvaliteti, treba priložiti 

kratak opis • U čemu se sastoji originalnost članka• s 

kojim će se trebati suglasi ti i recenzent. 

- Obvezno je navesti literaturu, koja treba da je selek

tivna, osim ako se radi o pregledu literature. Literaturu 

treba svrstati abecednim redom. Kao primjer navođenja 

literature za knj ige i časopise bio bi: 

[I ] KRPAN, J .: Sušenje i parenje drva. šumarski fakultet 

Sveučilišta u Zagrebu, Zagreb 1965. 

[2] CIZMESIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj industriji. 

DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) 5-6, 145-147. 

(Redoslijedni broj literature u uglatoj zagradi, prezime 

autora i inicijali imena, naziv članka, naziv časopisa, 

god.ina izlaženja (godište izdanja), broj časopisa, te stra

nice od ... do ... ). 

- Treba navesti podatke o autoru (autorima): pored pu

nog imena i prezimena navesti zvanje i akademske titule 

(npr. prof. , d r, mr, dipl. inž. , dipl. tehn. , itd.). osnovne 

elemente za bibliografsku karticu (ključne riječi iz rada, 

službenu adresu), broj . žiro-računa autora s adresom 

i općinom stanovanja. 

- Samo potpuno završene i kompletne radove (tekst u 

dva primjerka) slati na adresu Uredniš tva. 

- Primljeni rad Uredništvo dostavlja recenzentu odgova

rajućeg područja na mišljenje. Nekompletni radovi , te 

radovi koji zahtijevaju veće preina ke (skraćenje ili na

dopune), vraćat će se autorima. 

- Ukoliko primljeni rad nije usklađen s ovim Uputama, 

svi troškovi usklađivanja ići će na trošak autora. 

- Prihvaćeni i objavljeni radovi se honoriraju. Ukoliko 

autor želi separate, može ih naručiti prilikom dostave 

rukopisa uz posebnu naplatu. 

- Molimo autore (kao i u rednike rubrika) da u roku 

od dva tjedna po izlasku časopisa iz tiska dostave Ured

ništvu bitnije tiskarske pogreške koje su se potkrale, 

kako bi se objavili ispravci u slijedećem broju. 

UREDNISTVO 



UDK 630''8 + 6i4 CODEN: DRINAT YU ISSN ooii----6772 

DRVNA 
INDUSTRIJI 

CASOPIS ZA PITANJA EKSPLOATACIJE SUMA, MEHANICKE I KEMIJSKE 
P R E R A D E D R V A, T E T R G O V I N E D R V O M I F I N A L N I M D R V N I M P R O I Z V O D I M A 

Drvna ind. Vol. 34 Br. 11- 12. 

I z davači i suradnici u izdavanju: 

INSTITUT ZA DRVO, Zagreb, U1. 8. maja 82 
šUMARSKI FAKULTET, Zagreb, šimW1ska 25 

Str. 275-332 

OPćE UDRUžENJE šUMARSTVA, PRERADE DRVA I PROMETA 
HRVATSKE, Zagreb, Mažuranićev trg 6 
»EXPORTDRVO«, Zagreb, Marulićev trg 18. 

Uredni štvo i upra va: 
Zagreb, U!. 8. maja 82, tel. 448-611, telex: 22367 YU IDZG 

Izdava čki savjet: 

prof. dr Stanislav BađW1, diJpl. ing., prof. dr Marijan Brežnjak, dipl. 
ing., mr Stjepan Petrović, dipl. ing. (predsjednik), Stanko Tomaševski, 
dipl. ing. i dipl. oec., Josip Tomše, dipl. ing. - svi iz Zagreba. 

Urednički odbor: 

prof. dr Stanislav Bađun, dipl. ing., prof. dr Stevan Bojanin, dipl. 
ing., prof. dr Marijan Brež.njak, dipl. ing., doc. dr Zvonimir Ettinger, 
dipl. ing., Andrija Ilić, prof. dr mr Boris Ljuljka, dipl. ing., prof. dr 
Ivar. Opačić, dipl. ing., prof. dr Božidar Petrić, dipl. ing., mr Stjepan 
Petrović, dipl. ing., prof. dr Rudolf Sabadi, dipl. ing. i dipl. oec., prof. 
dr Stanislav Sever, dipl. ing., D1nko TusW1, prof. - svi iz Zagreba. 

Glavni i odgovorni urednik: 

prof. dr Stanislav BađWl, d1pl. ing. (Zagreb). 

Tehnički u -rednik: 
Andrija llić (Zagreb). 

Urednmk: 
Dinko TusWl, prof. (Zagreb). 

Pretplata : 

g_odišnja za pojedince 450, za đake i studente 192, a za poduzeća i 
ustanove 2.100 dinara. Za inozemstvo: 66 US $. žirorn. br. 30102-601 -17608 
kod SDK Zagreb (Institut za drvo). 

Rukopi~i se ne vraćaju. 

Iz 1 a z i ka o mjesečnik. 

Casopis je oslobođen osnovnog poreza na promet na temelju mišlje
nja Republićkog sekretarijata za prosvjetu, kulturu i fizičku kulturu 
.SR Hrvatsk~ br. 2053/1-73 od 27. IV 1973. 

Tiskar a . »A. G. Matoš«, Samobor 

Zagreb, studeni-prosinac 1983. 



DRVNA INDUSTRIJA 

Vol. 34, br. 11- 12 

str. 275-332 

stud eni-prosinac 1983. 

Zagreb 

Redakcija dovršena 

1983. 11. 10. 

Znanstveni r a dovi 

Marijan Brežnjak 

SADR 2 AJ Str. 

O NADMJERAMA NA DIMENZIJE PILJENICA 277- 283. 
Rudolf Sabadi 
ANALIZA POSLOVANJA PRERADE DRVA U SR HRVATSKOJ U RAZ
DOl3LJU 1979 - 1982. GOD. I OCEKIVANJA U BLISKOJ BUDUC-
NOSTI 285-294. 
Mladen Figurić 
PRILOG OBJEKTIVIZACIJI DIJAGNOSTICIRANJA I PROJEKTIRA-
NJA ORGANIZACIJSKIH SISTEMA U DRVNOJ INDUSTRIJI . 295-301. 

St ru č n i radov i 

Franjo štajduhar 
NAMENKLATURA RAZNIH POJMOVA, ALATA, STROJEVA I URE-
ĐAJ A U DRVNOJ INDUSTRIJI 302. 

Salah Eldien Omer 
SLOBODNI FORMALDEHID U PROIZVODNJI DRVNIH PLOČASTIH 
MATERIJALA 303- 307. 

P o g I e d i i m i š I j e n j a 308-309. 

I z tehnike 
Stjepan Tkalec 
Novosti s Hannoverskog .sajma »Ligna '83« (•nastavak) 

Sajmovi i i zlož b e 
S 32. Drvnog sajma u Klagenfurtu 

I z z n a n s t v e n i h i o b r ;i z o v ni h u s t a n o v a 

Savjetovanja sasta nci 

310-313. 

314- 320. 

321-322. 

323-324. 

In memoriam (A. Sorić) 325. 

P ri log 
KEMIJSKI KOMBINAT »CHROMOS« 326-327. 

Biblio_grafija članaka, prikaza, stručnih informacija i izvještaja, objav-
ljenih u »Drvnoj industriji«, u god. XXXIV (1983) , UDK i ODK 328- 331. 

CONTENTS P age 
Scientif ic pap ers 
Marija n Brežnjak 
OVERSIZEŠ OF SA WN WOOD 

Rudolf Sa ba di 
ANALYSIS OF BUSINESS PERFORMANCES OF WOOD BASED 
INDUSTRIES IN THE SR OF CROATIA IN THE PERIOD 1979-1982 

277-283 

AND EXPECTATIONS IN THE NEAR FUTURE . 285-294 

Mladen Figurić 
CONTRIBUTION TO OBJECTIVIZATION OF DIAGNOSING AND DE
SIGNING OF ORGANIZATIONAL SYSTEMS IN WOODWORKING IN-
DUSTRY 295- 301 

T e chnic a l pap e r s 
Franjo Stajduhar 
TECHNOLOGICAL TERMINOLOGY IN WOODWORKING INDUSTRY 302 

Salah Eldien Omer 
FREE FORMALDEHYDE IN PRODUCTION OF WOOD BASED PANEL 
PRODUCTS 303- 307 

O p i n i o n s a n d c o m m e n t s 308-309 

T ec hn ica l n e w ·s 
St jepan Tkalec 
News from lhe Hannover Fair »Ligna '83« (cont.) . 310-313 

Fair s and ex hibitions 
From 32nd Timber Fair in Kla genfurt 314-320 

From scie n tlfic a nd educational i ns tit u tio ns 

Meetings a n d co nferences 

I n m e m o r i a m (A. Sorić) 

I n f o r m a ti o n f r o m »CHROMOS« 

321-322 

323- 324 

325 

326-327 

Bibliography of articles, reviews, technical information and repom pu
blished in the journal »Drvna industrija« In the yea,r XXXIV (1983), UDC 
and ODC 330-331 



M. BREZNJ AK : O nadmjerama ... Drvna ind. 34. (11 - 12) 277 - 283 (1983) 277 

O nadmjerama na dimenzije piljenica 

Prof. dr Marijan BREZNJAK, dipl. ing. 

Sumarsk i fakultet Zagreb 
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Sažetak 

UDK 630*832.18 

Izvorni znanstveni rad 

Studij a problematike uzroka, potreba i načina određivanja nadmjera na di
menzije piljenica, posebno na debljfou i širinu. Nadmjere treba davati ne samo 
zbog utezanja, već i zbog netočnosti piljenja, a prema potrebi i zbog dalje obrade 
piljenica te nekih drugih razloga. Ima mnogo problema i nepoznanica koje ote
žavaju posve točno određivanje veHčine nadmjera. 

K 1 j u č n e r i j e č i : nadmjera na dimenzije piljenica - utezanje - netoč
nost piljenja. 

OVERSIZES OF SA WN WOOD 

S umm ary 

This study discusses causes, needs and methods for determining oversizes of 
sawn wood, particulary in thickness and width. Ovemizes should be given not 
only for shrinkage but also for inaccurate sawing and, if necessary, for further 
conversion of sawn wood or for some other reasons. There are many problems 
and unknown facts which make exact determinabion of oversize difficult. 

K e y w o r d s : oversizes of sawn wood - 1shr,inkage - sawing inaccuracy (A. M .) 

1. UVOD 

Ovim se radom želi :upozoriti n a svu složenost 
problematike nadmjera (prida) na dimenzije ipilje
nica, gledanja na tu p roblematiku u znanosti i pi
lainskoj .praksi, načine i pokušaje rješavanja odgo
varajućih pitanja u teoriji i praksi. 

Pod nadmjerom se razumijeva veličina za koju 
treba uvećati nominalm.e dime nzije piljenica priH
kom njihove izrade. Pod nominalnim dimenzijama 
misE se na dimenzij e (debljinu, širinu i dužinu) pod 
kojima se piljenice obračunavaju, i1sporučuju i 
prodaju. 

Nadmjere piljene građe imaju veliko značenje 
za pilansku pre radu drva, pa i za preradu drva 
uopće (11;Pr. za uporaibu 1Piljenica .u finalnoj preradi). 
Nadmjere imaju posebno značenje u is,korišćenj-u 

pilaru;kih trupaca. U ukuipnoj s trukturi iskorišćenja 
trupaca na pilani, na IIlatlmjere može otpasti iznoo 
u r edu vel<ičina od 5 tlo 100/o, pa i više, ovisno o 
nizu faktora (ll!Pr., vrsti drva, načinu prerade). Sto
ga je ,vamo teo.retsko izučavanje pitanja nadmjera, 
n jihova određivanja i praktične primjene na pila
nama. 

Ra2l.loga radi kojih piljenicama tre ba davati nad~ 
mjere ima više. Stoga' je, treba to odmah reći, neto-

čno, ili bar nedovoljno točno, nadmjere (na deblji
nu i širinu) poistovjetiti samo s ,pitanjem utezanja 
drva, kako se to često u prakti (pa i ne samo u 
praksi) čini. RaQ:lozi davanj,a nadmjera l eže u po
javi u tezanja drva, u netočnosti p iljenja, u eventu
alnoj ,potrebi dalje obratle ,piljenica. Mogu postojati 
i još neki drugi r azlooi. S obzirom da ipostoje odre
đene specifičnosti u nadmjerama na debljinu i ši
rinu piljenica, t e u nadmjerama na dužinu, ove će 
nadmjere nadalje biti predmet pos.ebnog razmatra
nja. 

Na kraju ovog rada daje se [l)Opils specifične li
terature I\J kojoj, se obrađuje pitanje nadmjere i 
literatu re u kojoj se nalaze podaci, objašnjenja i 
postavke od važnosti za bolje razumijevanje tog 
pitanja. 

2. NADMJERE NA DIMENZIJE POPRECNOG 
PRESJE-KA PILJENICA 

2.1 Nadmjere zbog utezanja drva 

Poznato je da sa smanjenjem sadržaj-a vode u 
drvu, u određenom području, dolazi do ,pojave ute
zanja drva, smanjenja njegovih dimenzija. Pri tom 
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je utezanje u smjeru vlakanaca tako malo da se i 

nadmjere na dužinu piljenica zanemaruju. Veličina 

nadmjera na debljinu ili širinu pHjenica najčešće 

se u literaturi određuje na temelju veličine parcijal
nog utezanja drva i nominaln ih dimenzija (debljine 
il i š irine) piljenica, prema formulama (1) i (2). 

V 

u = U (1 - - -) (I/o) 
vz 

u 
Pu = d --- (,mm) 

100 

(1) 

(2) 

U prednjim formulama u je veli<':ina utezanja 

drva od točke (stanja) zasićenosti vlakanaca do od
ređenog, nižeg, sadržaja vode u drvu ; U je veličina 
totalnog u tezanja; v je konačni sadržaj vode ; vz 
je sadržaj vode kod točke zasićenosti vla,kanaca, sve 
izražena u postotku. Pu je nadmjera piljenice na 
debljinu ili širinu ; d je odgovarajuća nominalna di
menzija piljenice, sve izraženo u milimetrima. 

Veličina nadmjere određene ovakvim postupkom 
ovisi o vrsti drva (različito utezanje i različite vI"i
jednosti točke zasićenosti), [Položaju godova u pilje
n ici u odnosu na promatranu dimenziju (tangentno 
i radijalno utezanje), konačnom sadržaju vode u 
piljenici i o nominalnoj, p romatranoj dimenziji pi

!jenice. Pretpostavlja se da je sadržaj vode u trupcu 
iz kog se [Pile pi!jenice veći od točke zasićenosti žice, 
što je u prakši redovito slučaj . 

Određivanje nadmjera na 'utezanje prema for
mulama {l) i (2) samo je približno točno (ne može se 
reći koliko, ;približno). To iz slijedećih razloga: 

a ) Formula (2) daje linearnu ovisnost između 

promatrane dimenzije piljenice i postotka utezanja, 
što ne odgovara stvarnosti, kako se to nalazi obra-

¼ 

12 

li 

2 

\ 

' \ ' ' ', ..... ___ Radijalno ---
2 4 5 8 10 12 14 15 18 20 22 24 (cm) 

Oimenzijt drva 

Sl. I. Najve<!e utezanje drva u ovlsnostt o dimenziji drva (obra

đeno prema VoITelteru). 

Flg. I - Maxlmum shrlnkage of wood dependlng on slze of wood 

(by V~rrelter) 

zloženo npr. kod V o r r e i t er a [22] i Kreče to
v a [13] . Naime, postotak utezanja opada s porastom 
dimenzija drva (sl. 1). To znači da. bi piljenitama 
s većim debljinama i širiirlama trebalo davati manje 
nadmjere od onih koje se dobiju proračunom po 

formuli (2). 

Kod nas su na temelju istraživanja do sličnih za
ključaka došli Kn ež ević i Nikolić [12] . Kr
p an [14] je došao do pokazatelja nešto većeg po

stotka utezanja bukovih dasaka iPO širini nego po 
deblj-ini. Vjerojatno su ovakvi rezultati posljedica 

orijentacije linije godova u odnosu na debljinu i 
širiirlu ipiljenica i(pitanje tangentnog i radijalnog ute

zanja). Kr eče.t ov govori posebno o usušivanju 
(usuška) i utezanju .(usadka) drva, čije su veličine 

to 'bliže što je promatrani komad drva (ili piljenice) 
tan ji. Formula ~l) daje ;po tome u stvari veličinu 
usušenja drva, dok je utezanje iz nekih razloga (,po 
nekim a radi unutrašnjih naprezanja drva) manje. 

V o r r e i t e r čak govori da veličine utezanja iz
mjerene na malim laboratorijskim probama nisu 
komparabilne ako te p,robe nisu posve istih dimen
zija. Dakle, veličina :utezanja piljenice izra<':unata 
po formuli (1) najtočnije odgovara za piljenicu de
bljine koja je jedna-ka debljini la1boratorijskih pro
ba na temelju koj,ih je izračunata vrijednost total
nog utezanja drva ~), što je kod nas 30 mm. Intere
santni su podaci o veličinama nadmjera na usuši

vanje { !) koje određuje Sovjetski standard (slika 2) 
[27]. 

ao 100 120 u o 160 1ao 200 120 1,0 xo 1ao 100 /mm) 
Dimt nzi/t pifjt nlca iza suhnja 

Sl. 2. Nadmjere na usušlvanje u odnosu na dimenzije plljenlca 

nekih vrsta drva, uz konačnu vlafnost od 150/0 (llstača) , odnosno 

20-22¼ (četinjače). Obrađeno prema Sovjetskom standardu. 

Flg. 2 - Ovemzes due to shrlnkage 1n relatfon to slzes of sawn 

wood ot some spedes, wllb fina! molsture of l!p/0 (bardwoocb) 

and 20-220/0 (softwoods) - accordlng to Sovlet standard. 

Prema njima, porast nadmjera za listače linearan 
je s dimenzijama,piljenica, a ikod četinjača nije. Kod 
četinjača po tome postotak utezanja nešto opada s 

porastom dimenzija [Piljenica, a kod listača ne. Nije 
poznato kako ovo [Protumačiti. Naime, kod svih 
piljenica, s obzirom na veličinu dimenzija, smatra 
se da se radi o, utezanju, a ne o usušivainJ!u, dakle o 

smainjenju postotka utezanja s porastom dimenzija 
piljenica - kako to tumači K r e četo v. 
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Kod nadmjere na debljinu piljenica tvrdih lista
ča, koje preporučuje naša ,pilanska praksa [10), 
očito se vodi računa o smanjenom postotku uteza
nja kod debljih ipiljenica ,(slika 3). Slično je i s .pre
porukama za nadmjere na utezanje koje daju Za
grebačke uzance iz 1929. godine (26] (slika 4). 

bli stać, 

bolni~t __ 

1) - 20 ]5 - 16 50 70 60 - 90 100 mm) 
Nominalna dtbljina p1lj11n1co 

Sl. 3. Nadmjere na debljinu koje se za tvrde llstače koriste na 
nekim našim pilanama. 

Fig. 3 - Oversizes on thlckness which for hardwoods spedes 
are applled ln some of our sawmllls. 

6 - n 11-1211 5051 !HJ - (mm) I/S/16 : 
Nominalna d, bl(,na pUj,n/ca 

Sl. 4. Nadmjere na debljinu plljenica tvrdih llstača koje pre. 
poručuJu Zagrebačke uzance. 

Fig. 4 - Oversizes on thfckness of sawn wood of hardwoo~ sle• 
cies, recommended by the Zagreb usance. 

b) U formuli (1) <dana je prosječna vrijednost 
totalnog utezamja dr.va ~kao i ;prosječna vrijednost 
točke zasi~nosti), pa se time dobije i prosječna 
vrijednost parcijalnog utezanja drva . 

Radi toga nadmjera obračunana prema formuli 
(2) daje dovoljnu veliči111u za svega oko 500/o pilje
nica, zbog normalne distribucije utezanja (slika 5). 
Stoga neki autori [15, 16) kod obračuna dodaju i 
određeni fanos (t) varijabiliteta parcijalnog uteza
nja (standardne devijacije parcijalnog utezanja -
O' u) , ,prema formuli (3). 

fu 

'--- ------ ~ ------- --•u 
Je-u Ur,1anj1('/, ) 

Sl. s. Shematski prikaz distribucije poototka totalnog utezanja. 
U - prosječna vrijednost; O' u. - standardna devijacija utezanja. 

Flg. s - Scbematic revlew of dlstrlbutioo ol total 1hrlnka1e, 
U - average value; O',, - standard dmation of 1brlnka1e, 

U O'u 

Pu d- + t·d- (mm) (3) 
100 100 

Ako se za v,rijednoot t uzme 3, onda ~ (s obzirom 
na normaJnu distribuciju) ,pra·ktički sve ;piljenice 
imati dovoljnu nadmjeru. Uz t = 1,28, oko 100/o 
piljenica imat ~ premalu nad.mjeru. 

Ovdje je problem u tome što treba odrediti veli
činu standardne devijacije parcijalnog utezanja. Na
ime, taj, varija'bilitet ne mora biti jednak varija
bilitetu kod totalnog utezanja, a najčešće se u lite
raturi nalazi eventualno samo podatke o varija,bili
tetu totalnog utezanja. Tako se iz ,podataka H o r
v at a [9) može vi"djeti da je npr. va-rijabilitet ute
zanja hrastovillle do ,prosušenog stanja uglavno~ 
nešto manji nego što je to varijabilitet kod utezanJa 
do posve suhog stanja. 

c) Nadmjere na utezanje mogu se izračunati~
sebno za čisto radijalno i čisto tangenbno utezanJe. 
Iako postoje metode za određivanje utezanja i u 
drugim smjerovima [13] , [15), [22), [20), te su me
tode neprikladne za pilansku ,praksu, jer se i na 
jednoj te istoj piljenici na raznim dijelovima pre
sjeka i ra=im mjestima uzduž piljenice nailazi na 
utezanje u različitim smjerovima. Sovjetski standard 
za piljenu g,rađu, vjerojatno radi tog razloga, za 
piljenice kod kojih nije čisto radijalino <Utezanje, 
određ·uje da se nadmjere na utezanje (točno: na usu
šivanje) kod listača daju na temelju velicine tan
gentnog utezanja drva ~27) . Za četinjače se pak daju 
,podaci za nadmjere, .u2iimajući u obzir samo radi
jalno-.tamgentni položaj, godova u piljenicama. 

Očito da je (Pitanje usušivanja, utezanja i nad
mjera piljenica vrlo složeno radi nehomogenosti i 
a111izotl'O!Pnosti drva. Radi toga je IPOGve točan obra
čun potrebnih nadmjera dimenzija piljenica zbog 
utezanja praktički nemoguć. Iako ima mnogo rado
va s područja ute2anja drva u svijetu, pa i kod nas 
[l], ipak je malo, -radova koji pitanje utezanja obra
đuju s načinom obračuna nadmjera zbog utezanja. 
Pozna.ti s.u novij'i početni na,pori na tom području 
kod nas Kneževića i N'ikolića [12), te 
Salopeka i Š.tajduhara [17). Istraživa
njima bi trebalo sistematski nastaviti kako bi se 
došlo do što je moguće točnijih i za r,raksu jedno
stavnije upotrebljivih pokazatelja. 

2.2 Nadmjere zbog netočnosti piljenja 

S.vaki stroj za r~iljivanje t rUiPaca i piljenka 
ima određenu netočnost piljenja: Ta se netočnost 
piljenja odražava u odstu(Pa111ju, varija<bilitetu stvar
nih dimenzija piljanica od željenih, to jest onih kO'je 
se žele postići .(a to su nominalne dimenzije uve
ćane za IIlaJdmjeru utezanja). Netočnoot piljenja iz
ražava se standa,t1dnom devjjacijom promatrane di

. menzije piljenica. Netočnost piljenja ,posebno je 
značajna k<td primarnih pilarakih strojeva (na nji
ma je 1I1ajčeš~ dana konačna tlebljina, a neki put 
i širina piljenica), pa če se o~je unaprijed govoniti 
o netočnosti piljenja na primarnim strojevima i 
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standa rdnoj devijaciji debljine pil jenica kao izrazu 
le netočnosti , odnosno varija biliteta debljine. Kod 
va r ijabili te ta debljine ipilje nica r azlikuje se varija
bilitet k,oji se javlja duž svake pojedine piljenice 
(va rijabilitet »unutar« piljen ice) , varijabilitet deb
ljine koji se javlja od piljenice do piljenice (varija
bilitet »između« piljenica), te »tot alni« varijabilitet, 
kojim se uzima u obzir i varijabilitet debljine koji 
postoji unutar piljenica i varijabilitet koji postoji 
između piljenica . Kod pitanja u vezi nadmjera na 
deblji nu piljenica (analogno je i sa širinom) važan 
je totalni va rijabi]lite t, pa će unaprijed biti riječ o 
ta kvom varijabilitetu debljine ,piljenica. 

10 '/. 

"-
ds 

Dtblpno piljcnico (mm) d 

JG'"n 

Sl. 6. Prikaz netočnosti piljenja, odnosno varljablllteta debljine 

piljenica. d _, - prosječna debljina plljenlca u sirovom stanju; 

a-
11 

- standardna devijacija debljine sirove plljenlce. 

Fig. 6 - Rcvicw of inaccuratc sawlng, Le. voriablUtty of board 

thickness. d s - average thlckness of board in raw condlUon; 

a-,. standard devlatlon of thlckness of the board. 

Istraživanjima je dokazano da su debljine pi
ljenica distribuirane po 111ormalnoj dis tribuciji N; 
(ds, a-") !(Sl. •6}. To znači da će se u području 

± 3 a-11 od prosječne debljine piljenica u sirovom 
stanju (d,) naći deblj1ne svih piljenica (mjerene na 
odgovarajući način). Prema standardnim propisima, 
svaka piljenica mora na bilo kom mjestu imati de
bljinu pod kojom je ispiljena. Ako je poznat totalni 
varijabildtet debljine piljenica (a-0 u mm), te ako se, 
dakle, želi da niti jedna ipiljenica na bilo kom mje
stu ne bude tanja od nominalne vrijednosti u si
rovom stanju (d8 u mm), onda nadmjera zbog ne
točnosti piljenja sirovih piljenica (Pns u mm) mora 
iznos iti 3 a-11• Ako, se želi da svega oko 2,5% 1~lje.
nica bude ta111je od nominalne vrijedno·sti, onda nad
mjera mora iznositi 2G'n. Ako se (kao u našim i ne
kim drugim standardnim ;propisima) za četinjače 

dozvoljava da do HY% pljenica može biti tanje od 
nominalnih dimenzija, onda se (u skladu sa statisti
čkim pootavkama) nadttnjera na netočnost piljenja 
smanjuje na svega 1;28a-,. •(vidi sliku 6). Općenito 
se nadmjera zlbog netoČlllosti piljenja može izraziti 
formulom -(4), u kojoj t pretpostavlja oda,branu 
vrijednost varijaible t s obzi-rom na dozvoljeni posto
tak piljenica, koje smiju biti tanje od nominalnih 
dimenzija. 

Pn, = t · G'n (mm) (4) 

Sa stajališta is.korišćenja trupaca, u formuli (4) 
vrijednost varijatble t treba da bude što manja. Ali 
pri tame treba voditi računa da ta veličina ne bude 
premala pa da količina pretankih piljenica ne bude 
prevelika. U tom smislu ne čini se jasna odredba 
JUS-a za piljenice listača, kod kojih se ne govori 
o tolerancijama s obzirom na broj tanjih piljenica. 
Naime, u takvo m slučaju vrijednost t mora iznositi 
3, ipa je time potrebna i relativno velika nadmjera 
zbog netočnosti piljenja. Treba, isto tako težiti da 
i standardna devijacija netočnosti piljenja (a-0 ) bude 
što manja. Međutim, određena netočnost piljenja 
imane111tna je svakom stroju. Ta netoČlllost je razlL
čita kod ipojedinih strojeva i ovisi o nizu faktora 
(npr. v-r.sti stroja, njegovu stanju, režimu piljenja, 
vrsti i kvaliteti drva le] , 131, 14]). Kako se dosta 
elemenata o kojima ovisi netočnost piljenja na jed
nOIITI te istom stroju mijenja i u toku samog pilje
nja, to je i određivanje nadmjere 111a netočnost 

piljenja po formuli 1(4) pri:bližno točno. U tablici I 
dani su orijentaciollli podaci o netočnosti piljenja, 
uz manje-više normalne uvjete rada, na temelju 
istraživanja vršenih na našim pilanama [4] . 

Vrsta stroja 

Vertika.lne jarmače 
Tračne pile trupčare 

Tablica I. 

jela, smreka hrast, bukva 
G'n (mm) 

0,1-0,4 
0,3-0,7 

0,3-0,6 
0,4-0,7 

Veličinu netočnooti piljenja treba na svakoj pi
lani i na određenim strojevi.ma posebno odrediti. 

Određivanje nadmjera na netočnost piljenja iz
loženim postupkom zahtijeva · korektne statističke 
postupke mjerenja i obračunavanja odgovarajućih 
veJilčina. I na tom području ima još nejasnoća (npr. 
načina obračuna totalnog varija'biliteta) i različitih 
postupaka, ipa su u tom smislu potrebna dalja teo
retska istraži,vanj-a. 

2.3 Ukupna nadmjera zbog utezanja i zbog netoč
nosti piljenja 

Iz dosadašnj~h se razmatranja vidi da piljenica
ma na nominalne ddmenzije u prosušenom stanju 
(ili kod željenog sadržaja vode u drvu) treba dati 
nad.mjere i zbog utezanja drva i zbog netočnooti 
pfiljenja. Način određivanja takve 111admjere vrlo 
je malo istraživan. Prema nekim malo'brojnim istra,,. 
živanjima [15], [1-6], [19], ipolazi se od zbrajanja 
veNčine natlmjera 111a utezanje i nadmjere 111a. netoč
nost piljenja. Pri tom se računa i s varijabilitetom 
parc.ijalnog utezanja, tj. zbrajaju se formule (3) i 
(4), gdje se ne zlbrajaju standardne devijacije već 
njihovi kvadrati, tj. varijance. Takvim zbrajanjem 
do,bije se formula (5) koja daje vrijednost ukupne 
n admjere utezanja i netočnosti (Punl-

Pu~· ;., -d ~ + t · l / '. {d :.a-u )2 +a-2n · .(mm) - (5) 
,. _,. --- 100· ~•· .• -K · -. 100· . - - - . -
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Vrijednost uz t u formuli (5) predstavlja stan
dardnu devijaciju, varija1bilitet, debljine illzrokovan 
istovremeno ,i utezan jem drva i netočnošću ,plljenja 
(0-

110
). Na slici 7a prikazan je princip obračuna i da

vanja ukupnih 111admjera utezanja i netočnosti uz 
pretpostavku da ruti jedna piljenica ne smije biti 
manja od nominalne vrijednosti ,(t = 3), a na slici 
7b, uz ,pretpostavku da se dozvoljava oko 100/o ta
njih piljenica (t - 1,28). 

a) 

b) 

Pun 

, JUun 1 ~ -, 

Pun 

ds Dim,nrija d " 
pilj,nica 

Sl. 7. Princip određivanja zajedničkih nadmjera zbog utezanja 

drva I zbog netočnosti piljenja (p
1111

). pu - nadmjera zbog pro• 

sječnog utezanja; o-.,,. - standardna devijacija I zbog utezanja I 

zbog netočnosti piljenja. 

Fig. 7 - Prlnclple for determining overslzes on account of shrln• 

kage and inaccurate sawlng (p
11

,.). 

P u - overslze on account of average shrinkage; 
(Jun - standard devlatloo because of shrlnkage and because 

of lnaccurate sawlng. 

Već je ranije $p<>menuto da se neće za svaki 
slučaj raspolagati s [Pokazateljima veličine stan
dardne devijacije parcijalnog utezanja (o-u)- U tak
vom se slučaju (opet samo s [Približnom točnošću) 
za vrijedlllost jedne standardne devijacije parcijal'
nog utezanja (O-u) može uzeti vrijednost jedne stan
dardne devijacije totalnog utezanja (o-u), do kojih 
je pokazatelja lakše doći. Vjerojatno će ta vr-ijednost 
biti nešto prevelika. 

Ako se :poove zanema,ri varijabilnost utezanja 
drva, onda formula za određivanje nadmjere ute
zanja i netočnosti poprima oblik ;prema formuli (6). 

u 
!Puu = d - - + t · O'n 

100 
(6) 

Za manje debljine pi'ljenica, manje vrijednosti 
parcijalnog utezan ja (ia utezanje IJiPr. prosušenog 

stanja), te uz toleranciju do- lrf-l/o tanjih piljenica 
(t je svega 1,28), formula ,(6) daje tek ikoju desetinku 
manje vrijednosti nego formula {5). S obzirom na 
već (Prije rečenru problematičnu točno·st .prvog dijela 
formule ,(5) i (6) ,(pitanje proporcionalnosti po'Stotka 
utezanja i dimenzije ,piljenica), ,koji vjerojatno daje 
kod većih dimenzija nešto prevelike rezultate, mož
da se ,~barem za manje debljine ipiljenica) može za 
obračun narlmjera ,primijeniti s dovoljnom točnošću 
formula (6) (vidi tabelu III). 

2.4 Nadmjere zbog dalje obrade piljenica 

Nadmjere utezanja i netočnosti treba piljeni
cama uvijek davati. One su dostatne ako su pilje
nice kao, takve gotov pilanski proizvod. Međutim, 
ako se plljenice budu dalje obrađivale, finalizirale, 
u vlastitim ili drugim finalnim pog<l'Ilima, onda tre
ba računati i s odgovaraj:ućim nadmjerama zbog 
dalje obrade ,(nadmjera obrade - Po)- Najčešće će 
se raditi o nadmjeri zbog blanjanja, ali se može 
raditi ;i o 111admjeri npr. zbog tokarenja, brušenja 
itd. 

Osnovni ,pokazatelj za davanje nadmjera zbog 
blanj,anja je hrapavost piljene površine. Cini se da 
je najpovoljniji pokazatelj hrapavosti, a time i os
novni pokazatelj za određivanje veličine nadmjera 
zbog blanjanja, maksimalllla veličina udubina pilje
ne .površine {hwaks)- U ta:blrici II dane S'U informativ
ne vrijednosti veličine hrapavosti piljene površine, 
konstatirane na 111ekim našim pilanama, uz manje 
više normalne okolnosti .piljenja. · 

Tablica II. 

Vrsta stroja 
jela, smreka ,,bukva, hrast 

hrapavost, hmaks (mm) 

Tračne pile tl'll!Pčare 
Vertika,Jne jarmače 

0,6-1,2 
0,8-1,3 

0,4-0,6 
0,3-0,7 

StU,panj- hraipa vosti piljene površine samo je gru'. 
bi indikator za određivanje veličine nad.mjere 2Jbog 
blanjanja piljenica. Ta će nadmjer a ovisiti i o nizu 
drugih činilaca t(n,pr., željenom stupnju glatkoće 
,površine, jednostranom ili dvostranom !blanjanju 
itd.) 

Nadimjeru dalje obrade treba u svakom slučaju 
posebno odrediti, imajući u vid'u način obrade, kva~ 
litetu te obrade, vrste s trojeva kojima se ona vrši 
itd. 

Ostaje o tvoreno pitanje kako odabranu nadmje
ru obrade dodati na nadmjeru uteza111ja i netočno
sti. Najjednostavnije je aritmetički [Pribrojiti nad
mjeru obrade nadmjerama utezanj,a i netočnosti. 
Pitanje je da. li je d koliko ovakav postupak za 
i:z;računavanje totalne 111admjere {Pt - formula. 7) 
točan. 

'Pt = Pun + !Po . . . (7) 

2.5 Stvarne nadmjere 

Ako se pilje;11ici daju · odgovarajuće nadmjere 
~g rutezanja drva, :zJoog netočnosti piljenja i :z;bog 
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dalje obrade. svejedno se može desiti da u nekim 
okolnostima sve te nadmjere ne budu do-voljne, tj. 
da se na kraju postignu dimenzije (posebno deblji
na) piljenice ko,je mogu biti premale. Razlog tome 
može biti npr. deformacija piljenica (n pr. korita
vost.). zbog koje se kod blanjanja skida sloj drva 
deblji nego što to zahtijeva sama hrapavost piljene 
površine (slika 8). Radi toga se, prema iskustvima 
iz pilanske prakse raznih zemalja , čestO', posebno, na 
debljinu piljenica, dodaje nešto veća nadmjera ne
gO' što bi to zahtijevali naprijed razmatrani činioci. 
Primijećeno je također da su i 111admjere koje se 
daju samo zbog utezanja i netočnosti tPiljenja tako
đer na nekim iPilanama očito prevelike. Te se pre
velike nadmjere obično daju radi sigurnosti da se 

ne ispile pretanke iPiljenice (kO'je onda kupac ne 
prihvaća), s obzirom na mnoge nepoznanice u vezi 
s utezanjem drva i netočnosti piljenja. Međutim, 
ima slučajeva da su ukupne nadmjere, posebno na 
debljinu piljenica, i manje nego što bi trebale biti. 
To se dešava osobito u slučajevima velike potraž
nje za piljenim drvom, pa se s pilane otpremaju i 
sirove pi!jenice, odnosno tržište prihvaća veći po
stotak piljenica ispod nominalnih dimenzija. To su 
svakako nenormalne tržišne situacije. 

"1 ~ r 
Sl. 8. Shematski prikaz razlike Između debljine Ispiljene (d) 

oblanjane (db) plljenlce, kao posljedica korltavosli. 

Flg. 8 - Scbematic revlew of dJfference between thlckness of 

sawn (d) and afterwords planed (dh) board, as a consequence 

of board deformlty (cup). 

Stvarne nadmjere na poprečne dimenzije pilje
nica na pilanama ili su iskustvene (kao kod nas) ili 
su određene standardnim prop1s1ma (n/pr. 11.1 

SSSR-u). U ovom potonjem slučaju opet se redovno 
radi samo o nadmjeraana zJbog utezanja. 

RAZLIKE U VELICINI NADMJERA IZRACUNATIH PREMA FOR

MULAMA (2), (3) , (5) I (6): 
TABLICA Ili. 

u·d 
iPu = -- (2) 

100 

a:u · d 
iPu = -+--- (3) 

100 100 

Pun = u . d + t V( eru. d) ~ cr2n 
100 100 

(5) 

u·d 
Pun = -- + t · O'n (6) 

100 

·Pror• l!\11\ n•daJ•n u ' 
lfAĐfl.JZ&E(• ) 

(2) rn m (6) 

t • 1,28 I G'"n • 0,2 1,00 1,10 1,29 1 ,26 

a C'"0 • 0,6 1,00 1,10 1,78 l,?7 

't:/ 
J G"0 • 0,2 1 ,00 1,10 1,,5 l,'O t • 2,0 

u • li." 
.., 

u .. • 0,6 1,00 1,10 2,22 2,20 

'•c-\l. 0,11" t • 1,28 ; UD • 0,2 2,00 2, 20 2,'6 2 ,26 

"'.n"' 0,2 u = C-
0 

• 0,6 2,00 2, 20 2,81 2,?? 
SI, 

C'n• 0 ,6 -
, . 
.., t • 2,0 ; G"0 • 0,2 2,00 2,20 2,5? 2 ,4() 

t • 1,28 .. • 0,6 2,00 2,20 3,26 3,20 

t • 2,~ 
= 

t • 1,28 ; G'0 • 0,2 •.00 .... •,57 •,26 

~ G" • o,6 •.oo .... 4,92 •.?? 

.., t • 2,0 l G""n • 0,2 •,00 .... 4,89 .... 
c-" • 0,6 •.00 ··"" 5, ... 5 ,20 

3. NADMJERA NA DUZINU PILJENICA 

O nadmjerama na duži111u piljenica jedva da se 
i piše, vjerojatno stoga što se nadmjera na dužinu 
piljenice z,bog utezanja drva može zanemariti. Sto 
se netočnos,ti piljenja fprikraaivanja) tiče, niti iz 
tog razloga ne ·bi trebalo davati• posebnu nadmjeru 
(ako se dužina piljenice mjerl uz, eventualno, kraći 
rub) . Ostaje ,potreba nadmjera z-~ dalje obrade 
(npr. fino, prikraćivanje). VeLiči!Ilu nadmjere na 
dužinu piljenice t!'€1balo bi proučiti imajući u vidu 
okolnost prikraćivanja (npr. ši-rinu raspiljka), na
stajanja pukotina i raspuklina od sušenja, manipu
lacije piljenicama i slično. 

Nadmjera na dužinu piljenica (kod nas određena 
standardnom u iznosu od 2 cm) 111ema značenja za 
iskorišćenje trupaca, ako su piljenice u dužini trup
ca. Naime, te su nadmjere redovno sadnžane u nad
mjeri na dužinu tl'll.liPca, Međutim, kod kraćih pilje
nica iz ·bočne zone trupca, i kad se iz dužih ,piljenica 
poprečnim piljenjem izrađuju kraće piljenice, tada 
nadmjera na dužinu smanjuje iskorlšćenje t rupca. 
Posebno veli·ko značenje za iskoriščenje trupca ima 
nadmjera na dužinu u tehnologiji izrade piljenih 
obradaka (elemenata.). U takvom se slučaju krupne 
piljenice prerađuju u, redovnO', kratke elemente, pa 
na nadmjere otpada dobar dio drva. Teško je bez 
posebnih istraživanja -reći da li i koliko sadašnje 
nadmjere koje se kod nas daju na dužill1u piljenica 
odgovaraju i kod izrade ovako kratkih obrada.ka. 

4. ZAKLJUČNA RAZMATRANJA 

Nadmjere imaju veliko Z'!lačenje za iskorišćenje 
pilans>ke ~irovine. One su od značenja i ,s 01bzirOIJ'Il Ina 
mani1Pulaciju i trans.port piljenica te s obzirom na 
dalju jpreradu i 1Upora1bu 1Piljenica. Pooebno su zna
čajne nadmjere 111a delbljill1u, a zatim na širinu pilje
nica. Kold. dalje prerade piljenica u drvne obratke 
(elemente), te nadmjere dobivaju još više na zna
čenju 1Pa i nadmjera na duržinu obra.tlaka. 
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Nadmjere na dimenziju poprečnog presjeka, a 
posebno na debljinu, treba davati radi utezanja 
drva i netočnosti piljenja, a ovisno o nači111u upo
trebe i radi dalje obrade piljenica (sl. 9). 

Sl. 9. Shematski prikaz nadmjera na poprečni presjek plljenlce: 
r\ - krajnje (nominalne) dimenzije, B - nadmjera utezanja, C 

- nadmjera netočnosti pltjenja, D - nadmjera daljnje obrade, 
E - stvarna nadmjera 

Fig. 9 - Schematlc review of overslzes on cross section of sawn 
wood: A - nominal slze, B - oversize on shrlnkage, C - over
slze on inaccurate sawlng, D - overslze for further processing, 

E - actual overslze. 

U teoriji određivanja nadmjera ima još dosta 
nepobpuno istraženih i razjašnjenih pitanja. Posve 
točne nadmjere za sve pojedinačne okolnosti pilje
nja vjerojatno nije moguće od-rediti. Na temelj'll 
prO'llčavanja rezultata već izvršenih istraživanja od 
značenja za pitanja nadmjera i vršenja novih, vje
rojatno, će biti potrebno odrediti optimalrne (stan
dardne) veličine nadmjera, koje bi što je moguće 
više odgovarale određenim teoretskim postavkama. 
Treba razmisliti i o jedinicama u kojima se nad
mjere izražavaju. Smatra se da je izražavanje nad
mjera na debljinu ,piljenica u punim milimetrima 
dana'S [,pak pregru,bo. 

Teško je reći koli.ko iskustvene nadmjere koje 
se danas primjenjuju na našim pilanama odgova
raju stvarnim potrebama. Ne treba zaboraviti da 
veličina tih nadmjera često ovisi i o konjunkturi 
na tržišt'll piljenica. 
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UVOD 

Prethodno priopćenje 

Sažetak 
U posljednjem razdoblju od četiri godine .sve se više osjećaju negativne po

sljedice inozemne prezaduženosti, nekontrolirane inflacije i pada opće proizvod
vodnosti. 

Pilanarstvo, proizvodnja ploča i finalna prerada drva su prezadužene, 
te raspolažu sa samo oko trećinom ukupnih sredstava potrebnih za normalno 
poslovanje. Industrija celuloze i papira insuficijentna je, zbog nedostatka siro
vina. Glavni je razlog nedostatak realističkih planova pošumljivanja i nedostat
ka sredstava za ostvarenje smionijeg ulaganja u šumarstvo. 

Rentabilnost je visoka, ali s tendencijom pada, zbog predstojećeg poskup
ljenja posuđenih sredstava. Ekonomičnost je u padu. Proizvodnost rada tak0-
đer je u padu, s daljim tendencijama pada. Usporavanje proizvodnje vodi k raz
razbacivanju resursa. 

Predlažu se mjere kreditne politike koje bi pomogle da se reprodukcijska 
cjelina počne udruživali na programima proizvodnje, kojima bi krajnji cilj bio 
povećanje jzvoza proizvoda visokog stupnja obrade. 
KI ju č n e riječ i : rentabilnost - ekonomičnost. 

ANAL YSIS OF BUSINESS PERFORMANCES OF WOOD-BASED INDUSTRIES 
IN THE S. R. CROATIA AND EXPECTATIONS IN THE NEAR FUTURE 

Su m mary 
In the recent four year period the growing negative consequences of inter

national overdebtedness, uncotrolled inflation, and overall fali of productivity 
are being felt. 

Sawmilling, wood based board manufacture, and fumiture production are 
over-extended, having at thcir disposal only one thlrd of the total required fi
nancial resources, the remainin~ two thirds being loans and credits. Output of 
the pulp and paper industry is msufficient, due to the lack of raw material. The 
main reason is the lack of realistic plans for afforestation, and lack of means 
for the realization of bolder investment in forestry. 

Rentability is high, but with a downward tendency, due to expected further 
rise in interesi rates. Profitability is falling. Productivity is falling too, with a 
further downward trend. Diminuation of output is leadmg to the waste of re
sources. 

Financial policy measures are proposed, which should facilitate mergers wit
hln the wood-based industries and forestry, on programs of production aiming 
at increase of exports of products of a high degree of finalization. 
K e y w o r d s : Rentability - Profitability. 

U po.s,ljednje četiri godine sve se vise osjećaju 
posljedice opadanja praizvodnje, pritiska inozemnog 
zaduženja, inflacije i pada društvene i pojedinać-

ne proizvodnje. Trend tog pretiska je uzlazan, i :i
vog časa je veoma teško naslutiti kada bi moglo do
ći do smanjenja pritiska J:Od kojim se odvija pro
izvodnja. 

Umjesto rasta: proizvodnje i proizvodnosti, zbog 
niza pogrešruh procjena gospodarske situacije, pri
sutan je sve veći pad. Takvi padovi prouzrokuju 
smanjenje konk1Urentne sposobnosti ,u odnosima s 
drugim zemljama s kojdma imamo trgovačke od-

• Rad je izrađen u okviru P.rograma »Istraživanje ekonom
skih rezultata poslovanja industnje prerade drva, celuloze i pa
pira u SRH•, a financira ga SIZ - _IV za znanstveni rad i Opće 
udruženje šumarstva, pre~ade drva 1 promet3: Hrya~ske, Zagreb. 
Voditelj potprojekta 67.3 Je prof. dr mr Boris LJulJka. 
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nose. P~d proizvodnosti vrši pritisak na platnu bi
lancu s inozemstvom, koja je permanentno pasivna. 
Zbog takve pasivnosti, očigledno mjere monetarne 
poh t1~e same nisu u stanju izliječiti osnovnu bolj
k_u CtJelog go,podarskog sustava. Administriranje s 
c1Jenama ne samo da je u nei:osrednoj suprotno
sti s osnovama Zakona o udruženom radu i Usta
va. po kojima je za proizvode koje su radnici pro
izveli ~snovno pravo radnika da im odrede cijene 
1 poku~aJu . na tržištu svoje proizvode za te cijene 
P:odati, vec ogroman aparat birokracije, koji se ba
vi prometom i cijenama, na sv,im administrativnim 
:azinama, ne samo da je nepotreban i sk,up za ci
Jelu zaJedmcu, već je i štetan. 

Partikularizacija, izračunavanje do absurdnih 
detalja kome što pripada u kolaču novostvorene vri
jednosti, priznaje rascjepkanost koja je raznim us
mierenim doprinosima materijalno i:otvrđena i sti
mulirana, zanemaruje opće koristi i potrebe, svodi 
1h na granice uskih feuda, pa nije za čudo da se
kundarna preraspodjela društvenog proizvoda de
stimulira veću proizvodnju i proizvodnost. 

Za izlazak iz gospodarskih teškoća nisu potreb
ni beskrajni sastanci niti rezolucije, već velika i ra
cionalna proizvodnja. 

U ovim uvjetima, kada su svi napom usmjere11i 
na otplate dospjelih dugovanja, izvozi se sve i sva, 
tako da ćemo po otplati dugova ostati siromašniji 
no što smo bili, jer će se efekti koje smo očekivali 
od inozemne akumulacije izgubiti u oi:;ćoj depreci
jaciji neselektivne izvozne orijentacije pošto-poto. 

U takvim uvjetima bilo je potrebno istražiti ka
ko se odvija poslovanje u preradi drva u SR Hr
vatskoj i kakve su perspektive pred nama u raz
vitku gospodarske situacije. U okviru Katedre za 
ekonomiku šumarstva i drvne industrije šumar
skog fakulteta Sveučilišta u Zagrebu, izvršena su 
istraživanja općih gospodarskih kretanja, izvršene 
su procjene budućeg gospodarskog razvitka, te sta
nje i tendencije u razvitku prerade drva suprot
stavljene takvim tendencijama. Rezultati is,traživa
nja trebali bi poslužiti našoj praksi kao putokaz za 
poslovnu orijentaciju za razdoblje od oko tri godi
ne, računajući od danas. 

Kao i svaki ekonometrijski model, tako i naša is
traživanja koja na njemu počivaju, imaju u procje
nama neočekivanog što u razdoblju za koje se daju 
prognoze može nastupiti, pa s tim valja računati. 
Prikaz koji slijedi u sumariziranom obliku analizi
ra stanje ostvarenih gospodarsk,ih rezultata u raz
doblju 1979- 1982. i, ili odmah ili posebno kru,nije, 
daje procjenu za dolazeće razdoblje. Zbog ograni
čenosti prostora ne prikazuju se metode i postupak 
istraživanja već se daju samo rezultati. 

PILANARSTVO 

U pilanarstvu SR Hrvatske, od ukupnih sredsta
va i:otrebnih za normalan rad u današnjdm uvje
tima i tržišnoj orijentiranosti, samo oko trećina po
tječe iz trajno ustupljenih sredstava, tj. vlastitih. 

Toliko otprilike iznosi i sadašnja vrijednost osnov
nih sredstava, što znači da je pilanarstvo za nor
malno odvijanje proizvodnje prisiljeno koristiti se 
kreditiranjem dobavljača i kreditima banaka. 

Problemi pilanarstva su višeslojni. No, idemo 
redom: 
. _ (1) . U tržišn_oj orijen taciji, posebno kada je ri
Jec o izvozu, p1lanarstvo je, radi skraćenja ciklusa 
proizvodnje, napustilo klasična tržišta kao što su 
zemlje Zap. Evrope, posebno Ujedinjenog kraljev
stva. To se naročito odnosi na bukovinu, koja se 
danas usmjerava uglavnom u Italiju i Egipat. Cije
ne koje se postižu za sirovu i nei:-arenu bukovinu 
znatno su ispod mogućnosti koje nudi tržište Zap. 
Evrope. Naime, posao pomnije manipulacije, pare
nja, sušenja i izrade određenih specifikacija košta 
i plaća se ako je načinjen. Da su tržišta koja takve 
specifikacije zahtijevaju gotovo potpuno napušte
na, svakako nije krivica samo u pilanarstvu, već i 
u egzogenim činiteljima, koji doknadne napore, po
sturke i troškove ne motiviraju, bez obzira što bi 
se oni odrazili u značajnijem neto deviznom pri
livu. 

(2) Sirnvina koja danas stoji pilanarstvu na ras
polaganju ima tendenciju kvalitetnog pada što 
smanjuje postotak kvalitativnog i kvantitativn~g is
korišćenja, uz eksplozivno rastuće troškove sirovi
na. Na žalost, može se očekivati i u budućnosti da
~ji pad u kakvoći sirovine, što će pilanarstvo, koje 
!e na yžištu limitirano u tržišnoj tražnji cijenama 
1 kohcmama, dovoditi u sve veće teškoće. Već danas 
velik broj pilana posluje na granici rentabiliteta uz 
osjetno malu likvidnost. Dalja -tendencija pogorša
nja kakvoće sirovine smanjivat će stupanj iskoriš
tenja i povećavati troškove, pa se u pilanarstvu mo
raju i:oduzeti napori za povećanjem stupnja isko
rištenja, povećanje proizvodnosti i maksimalne šte
dnje, kako bi se barem djelomično kompenzirali ne
gativni utjecaji do kojih mora neminovno doći u 
daljem gospodarskom razvitku. Sve te mjere koje 
se u pilanarstvu moraju poduzeti neće spriječiti da 
ć_e priličan broj pilana, koje se i danas, u još rela
tivno povoljnim uvjetima, nalaze na granici eko
nomičnosti, morati obustaviti rad. Veoma bi bilo 
važno pri tomu da odlučivanje o zatvaranju pilana 
ni u kojem slučaju ne smije biti prepušteno nikak
vim drugim osim jedino i isključivo gospodarskim 
kriterijima. Dogodi li se suprotno, ništa ne će biti 
i:ostignuto na putu ozdravljenja narodnog gospo
darstva kao cjeline. 

(3) Pilanarstvo je u poslovanju velikim dijelom 
vezano za posuđena sredstva. Zbog povećanja ka
matnih stopa treba u najbližoj budućnosti računati 
s takvim porastom troškova koji će izazvati i kod 
danas najuspješn'ijih pilana, povećanja zbog !kojih 
će se ekonomičnost drastično smanjiti. U takvim 
uvjetima će, naravno, do sada v.isoke stope renta
biliteta biti smanjene na malen clio dosadašnjih 
vrijednosti. 

Zbog takvih perspektiva teško je očekivati da 
će u današnjim restriktivnim uvjetima biti ikakve 
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mogućnosti za nužne modernizacije u nekim pilan
skim postrojenjima. koje su preduvjet daljeg na
stavka zdravije. borbenije i raznolikije pilanske in
dustrije. koja bi trebala postati zdravijim i:artne
rom šumarstvu i isto tako sposobnija da snabdije
va domaće i strano tržište kvalitetnim proizvodima. 

U prvom će redu biti potrebno najveći dio vla
stite akumulacije usmjeravati u povećanje vlastitih 
sredstava. kako bi se smanjivali troškovi kamata 
na sve skuplje zajmove. 

Ako u veoma kratkom vremenu ne dođe do br
ze. selektivne i djelotvorne intervencije društvene 
zajednice, takvo mučenje i sastavljanje kraja s kra
jem kod preostalih pilanskih postrojenja može p0-
trajati godinama, za koje vrijeme neće biti moguć
nosti za modernizacije. 

Iz ovako crne slike poruka pilanarstvu je: op
rez. štednja, diversifikacija tržišta i borba za viso
ko kvalitativno i kvantitativno iskorišćenje ! 

PROIZVODNJA FURNIRA I PLOČA 

Grupacija proizvodnje furnira i drvnih ploča je 
ona u kojoj se do 2000. godine očekuje najveći po
rast tražnje. To je ujedno grupacija koja mora, u 
uvjetima oskudice piljene građe četinjača, supsti
tuirati gdjegod je to moguće tu građu , prven5tve
no u proizvodnji namještaja i u građevinarstvu. 

U toj grupaciji je kapitalni koeficijent skoro 
dvostruko viši od onog u pilanarstvu, pa zbog to
ga nije nikada bila posebno atraktivna za investi
ranje pošto-poto, kao što je to bio slučaj u pila
narstvu u prošlosti. Pokrivenost vlastitim sredstvi
ma u odnosu na ukupno korištena sredstva također 
je veoma niska, čak ispod trećine ukupnih sredsta
va. S visokim udjelom osnovnih sredstava u ukui:~ 
nim sredstvtlma, ova grupacija je čak hipotekarna 
zadužena, budući da su izvori vlastitih sredstava ni
ži od sadašnje vrijednosti osnovnih sredstava. 

Ova grupacija, pored ostalog, muči muku s ne
dostatkom sirovina. Furnirskih trupaca će, zbog ne
povoljne dobne struk•ture šuma, u dolazećem razdo
blju biti sve manje. U proizvodnji iverica postoje 
stanovdte mogućnosti povećanja, a polovicom deve
desetih godina i u proizvodnji furnirskih ploča i 
panelploča , uz uvjet da se u cijelom razdoblju o
samdesetih godina priđe intenzivnijem pošumljiva
nju raspoloživih i:ovršina brzorastućim vrstama me
kih listača, te četinjačama. 

Koeficijent solventnosti te gmpacije najniži je 
u drvnoj industriji Hrvatske, što tu relativno slabo 
razvijenu grupaciju u Hrvatskoj u odnosu na Jugo
slaviju čini posebno ranjivom na sve res,trlktivne 
mjere gospodarske politike. Uzme li se u obzir da 
će do 2000. godine trebati proizvoditi gotovo 70'% 
više ploča od godiišnje proizvodnje, valjalo bi raz
misliti o selektivnim i djelotvornim mjerama gos
podarske ,politike kojima bi se taj razvitak potak
nuo tamo gdje za njega postoji gospodarsko oprav
danje 

Unatoč svim istaknutim teškoćama, stopa renta
bilnosti te grui:acije je najviša u cijeloj drvnoj in
dustriji, a to je i razumljivo uzme li se u obzir s 
kako niskim vlastitim sredstvima ta grupacija radi. 
Isto tako je jasno da se toj grur,aciji, jednako tako 
kao ,i pilanarstvu, crno piše, poskupe li zajmovi. Za 
razliku od ,pilanarstva, ta grupacija, međutim, ima 
potrebu, koja je životni »conditio sine qua non«, 
da se modernizira, rekonstruira i obnavlja. To će, 

međutim, i u današnjdm uvjetima niske ekonomič

nosti biti nemoguće. I doista je tako, što je vidlji
vo golim okom,dok postrojenje ide kako tako, pro
izvodnja teče . Uzmanjka li bilo kakav ozbiljniji 
dio u postrojenju, ne samo da nema deviz111ih sred
stava za njegovu zamjenu, nego nema niti dinarske 
protuvrijednosti. 

Očigledno je da se bez znatnijeg mijenjanja gle
danja na ovu grupaciju i njezino značenje u okvi
ru cjelokupnog narodnog gospodarstva, te stvara
nja jedne realistične gospodarske i;olitJike, u okvi
rima grupacije ne mogu očekivati značajniji poma
ci naprijed. U prvom redu potrebno je promijeniti 
u potpunosti arbitraran odnos sekundarne raspodje
le društvenog proizvoda ;j napustiti prevelika admi
nistrativno uplitanje, koje je donijelo i donosi po
gubne po.sljedice. 

FINALNA PRERADA DRVA 

Unutar finalne prerade, a isto tako i u cijeloj 
drvnoj industriji, i:·roizvodnja namješt3.ja najveća 
je i najvažnija grupacija. Prema ukupnom prihodu 
ona je dva puta jača od p.i.]anarstva i proizvodnje 
građevinskih elemenata, a isto toliko i ,od proizvod
nje celuloze i papira u SR Hrvatskoj. Ne samo pa 
veličini ukupnog prihoda, već i po veličini upotri
jebljenih sredstava i broju zaposlenih radnika, pro
izvodnja namještaja najvažnija je grupacija unu
tar hrvatske drvne dndustnije. 

Proizvođači namještaja izvoze relativno malen 
dio svoje i;roizvodnje, kapaciteti nisu najbolje ko
rišteni, jednako tako nisu l1li poslovni rezultati po
najbolji. Razloga za to ima na pretek, egzogenih i 
endogenih. Ta je grupacija u stanovitoj mjeri ovis
nija o uvoznim mater.ijalima, osjeća nedostatak tih 
materijala po smanjenju uspješnosti poslovanja. Od 
nje se očekuje da u dolazećem razdoblju najviše 
doprinese izvoznoj ekspanziji unutar cjelokupne 
drvne industrije Hrvatske. Za takvu -ekspanzJiju po
stoje bitni preduvjeti: kvalificirana radna ooaga, 
sirovine i zadovoljavajuća fleksibilnost. Nedostaje 
konsistentna opća selektivna gos1=odarska politika, 
iz dl:oje bi tr-ebala proizaći racionalna gospodarska 
prinuda i motiviranost. Uspije li se u rješavanju 
tih problema, može se očekivati da industrija na
mještaja do 2000. godine udvostruči proizvodnju, s 
tim da izvoz može doseći čaik 40% od ukupne pro-
izvodnje. · 

Poput svih drugih grupacija, niti industrija na
mještaja ne raspolaže dostatnim vlastitim izvorima 
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sredstava, što je limitirajući činitelj ekspanzije, bo
ljeg iskorišćenja kapaciteta i veće proizvodnosti. 
Zbog toga je po prirodi svojih i:roizvoda ta grupa
cija izvrgnuta tržišnim oscilacijama u potražnji. 
Dodaju li se oscilacije moguće u kreditnoj politi
ci, jasno je da je senzitivnost poslovnog uspjeha 
znatna i zbog toga ranjivost na te oscilacije veoma 
velika. 

Masivni namještaj ima bolje uvjete za izvoz, pa 
će mjerama gospodarske politike poticaje trebati 
usmjeriti uglavnom u tom pravcu, iako se ne mo
že reći da pločasti namještaj nema perspektiva, što 
uostalom već pokazuju neki ohrabrujući početni re
zultati. 

U proizvodnji namještaja, bez obzira na relativ
no nizak kapitalni koeficijent, ekonomija obujma 
predstavlja važan izvor za racionalizaciju, poveća
nje rentabilnosti i ekonomičnosti u poslovanju, isko
risti li se ona pravilno. 

O budućnosti proizvodnje namještaja mora s•e 
istaknuti da će <i ovdje, kao uostalom u cijeloj drv
noj industriji SRH, doći do ozbiljnih teškoća zbog 
opadajuće ekonomičnosti, koja će biti dzazvana po
skupljenjem kredita, bez kojih se normalno poslo
vanje ne može zamisliti, s obzirom na niski udio 
vlastitih !izvora i očekivanu kontrakciju kredita. 
Jednako tako će se kontrakcija kredita odraziti i na 
potražnju. Djelomična kompenzacija može biti po
stignuta povećanim izvozom, no taj ne može bit
no poboljšati deteriorirajuću situaciju. Vjerojatno 
će proizvodnja namještaja, ne samo u Hrvatskoj 
već i u cijeloj Jugoslaviji, morati mnogo pažljivije 
okretati dinar :i:•rije nego ga potroši. Povećan izvoz 
u proizvodnji namještaja, zbog v•isokog udjela do
maćih sirovina, neće u tolikoj mjeri biti štetan kao 
što može biti u granama koje su ovisnije o uvozu. 
Ako bi se u tom pravcu postav<ili pravilniji razvoj
ni pravci i ako bi ih pratila realistička gospodarska 
politika, povećan izvoz namještaja mogao bi mnoge 
dopriinijeti ublaživanju deficita, a isto tako ublaži
vanju nezaposlenosti. 

Proizvodnja drvenih građevnih elemenata u Hr
vatskoj je po veličini slična pilanars,tvu. U toj pod
grupaciji važna je proizvodnja parketa. Zbog ogra
ničenosti sirovina za proizvodnju parketa, nekih 
većih izgleda za ekspanziju u budućnosti nema. Is
to tako, zbog nedostatka piljene građe četinjača , 
nema niti većih izgleda za ekspanziju prO'izvodnje 
prozora, vrata i ostaliih građevinskih elemenata na 
osnovi drva četinjača. Mogućnost ublažavanja tih 
nedostataka postojala bi kada bi se našla sredstva 
za konverziju šikara i pošumljavanje krš.a u pri
morskim regijama Hrvatske, koje ~u idealne za po
šumljavanje različitim vrstama borova. No to je 
posebno pitanje, veoma komplicirano, i zahtijeva 
posebno izučavanje. 

Proizvodnja drvne galanterije un1;1tar drvne in
dustrije malena je podgrupacija, čiji su poslovni re
zultati bolji od ostalih podgrupacija. Mogućnosti 
za razvitak te podgrupaćije nisu zanemar.ujuće, ali 

bi ekspanzija zahtijevala mnogo inventivnosti i da
kako radikalnu promjenu u tržišnom pristupu. 

Drvna ambalaža stabildzirala se kao sporedna 
djelatnost uz postojeće drvnoindustrijske pogone. 
Poslovni rezultati ne ohrabruju, ali ako se uzme 
u obzh· da je drvna ambalaža istisnuta iz u:i:otre
be prikladnijom kartonskom, u tako skučenom pro
storu za razvitak, ona -ipak ostaje važnim činite
ljem boljeg -iskorištenja drvne sirovine. 

CELULOZA I PAPIR 

To je najkritičnija grupacija unutar prerade dr
va u Hrvatskoj. Dok su prerada papira i grafička 
industrija tradicionalno razvijene djelatnosti, koje 
prednjače sa Slovenijom u cijeloj Jugoslaviji, .u Hr
vatskoj je sve teži problem snadbijevanja papirom, 
budući da, uz izuzetak papirne industrije u Plaš
kom, u Hrvatskoj nema proizvodnje celuloze i na 
njoj temeljene proizvodnje papira. Tvornica papira 
u Zagrebu muči muku s nabavom celuloze i bolno
osjeća zatvaranje neznatnog kapaciteta koji je u 
svojem sastavu imala. 

Pošavši od proizvodnje celuloze, koja je ishodi
štem za proizvodnju papira, a isto tako i niza dru
gih na celulozi baziranih proizvodnji, najveći su 
problem sirovine, koje su danas i bit će još dugo 
vremena ograničavajući činitelj te grupacije. 

Najgore pri tomu je da za proizvodnju kvalitet
nih sirovina za industriju celuloze ima uvjeta: ima
mo ogromne površine degradiranih šuma, šikara, 
makije i krša. Svi ti tereni predstavljaju ogroman 
potencijal za osnivanje šuma, koje mogu poslužiti 
kao sirovinska osnova za višestruko povećanje pro
izvodnje celuloze. Šumarstvo, rascjepkano prostor
no i idejno, nije u današnjoj situaciji u stanju po
nijeti razvitak u pravcu krupnog programskog po
šumljavanja, radi stvaranja sirovinske osnove, ne 
samo industrije celuloze, već i ostalih grana prera
de drva. Celuloza je, osim toga, proizvod kojeg će 
u Evropi nedostajati sve više, što bi znatnijem po
šumljivanju u nas stvorilo gospodarski »raison 
d'etre«. 

Očigledno će trebati još dosta vremena da se 
shvati da je pošumljivanje pothvat kojem nije is
ključiv cilj povećanje šumskih površina radi šu
ma, već je to gospodarski <imperativ prvog reda. 

O rezultatima poslovanja industrije papira mo
ra se međutim govoriti s oprezom. Velika je razlika 
između proizvodnje celuloze, papira, te prerade pa
pira. Zahvaljujući odnosima stvorenim u sekundar
noj raspodjeli društvenog proizvoda, u nas praktič
no tvornica celuloze jedva · može egzistiram. J edno
stavno ju negospodarski čiinitelji tjeraju da celulo
zu prerađuje sama u papire ili još i dalje. Zbog 
takvih uvjeta na tržištu, u nas su stvoreni specifi
čni uvjeti, koji postojeće proizvođače, npr. rato-pa
pira, celuloze, natron-papira itd., dovode u položaj 
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da su osigurani na tržištu bez obzira kako rade, ka
kv;u tehnologiju primjenjuju. Za optimalnu aloka
ciju resursa i za rast društvene proizvodnosti tak
va pozicija je upravo pogubna. 

VELICINA ORGANIZACIJA I INTEGRACIJA 

Veličina organizacija udruženog rada različitih 
grupacija prema broju zaposlenih varira u dosta 
širokim granicama. U tom pogledu nije moguće, o
sim kod kapitalno intenzivnih proizvodnji, dati na
prečac sud o optimalnoj veličini. Manji pogoni ima
ju bez sumnje veću fleksibilnost, zbog čega su po
povoljniji u našim prilikama, kada se valja svaki 
čas prilagođivati zahtjevima tržišta, koje se mije
nja posebno zbog nedostatka koncepcije dugoročne 
orijentacije na određena tržišta, što je opća zna
čajka naše izvozno orijentirane industrije. Veća i 
velika postrojenja u takvim uvjetima nemaju goto
vo nikakvih izgleda da se održe u uvjetima koji se 
stalno mijenjaju, i: očevši od sirovina, reprodukcij
skih materijala, pa do tržišta gotovih proizvoda. 

U tom pogledu nam mora postati jasno da svi 
proračuni nekog optimalnog kapaciteta nemaj u 
mnogo smisla sve dok nisu u račun uzeti gospodar
ski uvjeti u kojima se . stvara i raspoređuje doho
dak, te u kojoj mjeri u tim uvjetima ima dugoroč
ne tržišne orijentacije, posebno ako se radi o izvo
zu, s tim da domaće tržište igra sve važniju ulogu 
u dohotku drvne industrije kao cjeline. Zbog krive 
predodžbe da samoupravljanje znači ,parcelizaciju, 
u nas više praktično i nema podjele posla, posebno 
ne između različitih teritorijalnih jedinica. U pro
izvodnji koja proizvodi po načelu optimuma, prvo 
pitanje u aktivnosti je da li nabaviti ili kupiti. U 
nas su međusobni odnosi Između proizvođača na 
žalost ta•kvi da se ne isplati i .previše je rizično o
slanjati se na kooperaciju, tj. jedan vid vertikalne 
integracije. Zbog naglašenih negosi:odarskih intere
sa, koji su regionalizirani, a isto tako zbog prema
lene motiviranosti u stvaranju većeg dohotka, nema 
pravih integracija na određenim dugoročnim pro 
izvodnim programima. 

Vjerojatno je da će, silom nužde, u mjerama re
strikcija koje je nametnula gospodarska situacija i 
mjere oko stabiliziranja narodnog gospodarstva, po
treba za integracijom biti sve više. Za očekivati je 
da to ne će biti integracija kojoj će cilj biti spaša
vanje onih koji rade slabo ili nemaju uvjeta za rad. 
Samo integracija proizvođača koji imaju sve pred
uvjete za dinamično i racionalno poslovanje može 
donijeti koristi općem ozdravljenju narodnog go
spodarstva. 

U širem konceptu, kada se promatra integracija 
šumarstva s preradom drva, to načelo je od pose
bne važnosti. Ako bi integracija bila iskorištena za 
to da se izgradi još više kapaciteta drvne industri
je koji bi tavorili, cilj ne bi bio postignut, efekti bi 

bili suprotni. Ako se u lancu proizvodnje određenih 
proizvodnih programa dugoročno osigura da svi u 
lancu proizvodnje imaju interes u zajedničkom do
hotku, bio bi to krupan doprinos za izlazak iz da
našnj ih neracionalnosti, usitnjenosti programa i in
teresa. 

Zbog toga, kada se govori o integraciji, treba 
strogo lučiti dvije stvari: (a) integraciju u velike, 
glomazne, nefleksibilne jedinice, i (b) integraciju 
interesa. Kada je riječ o (a), onda smo za manje, fle
ksibilne proizvodne jedinice , koje rade racionalno i 
u mogućnosti su proizvodnju prilagođivati brzo za
htjevima tržišta. Kada je ri je~ o (b), onda smo za 
velike cjeline interesa, kojima treba konačni in
teres biti u integraciji interesa stvaranja i raspo
djele zajcdničkog dohotka. 

U tablici I daje se pregled organizacija udru
ženog rada prema broju zaposlenih u SR Hrvat
skoj . Valja napomenuti da su podaci u tablici I 
sastavljeni na temelju registriranih obračU'IISkih je
dinica, tj. OOUR-a. Tablica I prema tomu daje u
vid u i:raktično etablirane tehnološke cjeline. Broj 
zaposlenih je vjerojatno ponešto hipertrofiran zbog 
toga što svaki OOUR ima potpuno svoju admini
strativno-prodajnu režiju. U slučaju integracije, 
vjerojatno je da bi se situacija mogla racionalizirati 
i da bi za izvršavanje poslova administrativno~pro
dajne režije bi,o u većem sistemu integriranih pro
izvođača na bazi zajedničkog dohotka (ne dirajući 
osnovne odredbe ZUR-a) racionalnije dimenzioni
ran, ne samo administrativno-prodajno, već dijelom 
i u pogonskoj režiji. 

TABLICA I. 

ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA INDUSTRIJE DRVA U SR 
HRVATSKOJ PREMA PROSJECNOM BROJU ZAPOSLENIH 

TABLE I. 

ORGANIZATION OF ASSOCIATED LABOUR OF TIMBER IN
DUSTRIES IN THE SR OF CROATIA AT AVERAGE NUMBER OF 
WORKERS 

GRUPACIJA 1976. 1977. 1978. 1979. 1980. 

Pilanarstvo 139 13"5 144 132 129 

Furnir i pl. 175 175 177 191 186 

Impregnacija 127 109 117 136 137 

Namještaj 220 226 218 201 201 

Ambalaža 94 84 91 104 92 

Građ. elem. 91 99 108 117 130 

Galanterija 120 96 71 78 95 

Broj prosječno zaposlenih radnika 

SREDSTVA 

Nabavna vrijednost i sadašnja vrijednost os
novnih sredstava po jednom radniku govori rječito 
o tomu kolike su unutar drvne industrije, ,tj . između 
i:ojedinih grupacija, razlike u opremljenosti rada 
sredstvima. Takav prikaz darr' je u tablici II. 
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OPREMUE 'OST SREDSTVIMA RADA (OSNOV A SREDSTVA) PO JEDNOM RADNIKU - NABAVNA VRIJEDNOST; U DRVNOJ 
INDUSTRIJI SRH 

TABLICA II. 

F IXED ASSETS PER ONE WORKER - PURCHASE VALUE IN TIMBER INDUSTRIES OF THE S.R. of CROATIA 

GRUPACIJA 1976. 1977. 

Pilanarstvo 121,20 138,55 
Furniri i ploče 170,66 208,28 
Impregnacija 156,17 217,38 
Namještaj 123,25 152,67 
Ambalaža 76,82 95,40 
Građevinski elementi 97,48 127,12 
Celuloza i papir 656,29 519,95 

1978. 

168,54 
314,71 
429,83 
178,90 
104,09 
162,07 

1022,79 

1979. 

218,45 
543,32 
434,64 
235,41 
127,15 
206,14 

1386,38 

TABLE li . 

1980. 

310,07 
707,09 
529,61 
301,30 
149,15 
258,81 

1927,09 

u 000 din po tekućim cijenama 

DRUSTVE I PROIZVOD PO JEDNOM PROSJ ECNO ZAPOSLENOM RADNIKU U PRERADI DRVA U SR HRVATSKOJ - 000 
din (tekute cijene) 

TABLICA III. 

SOCIAL PRODUCT PER ONE WORKER IN WOOD PROCESSING INDUSTRY IN THE SR OF CROATIA - 000 dinars (current 
prices) TABLE III. 

GRUPACIJA 1976. 1977. 

Pilanarstvo 73,35 106,58 
Furniri i ploče 63,91 98,29 
Impregnacija 65,35 103,35 
Namještaj 89,93 107,21 
Ambalaža 69,01 66,70 
Građevinski elementi 88,49 92,06 
Galanterija 80,86 94,49 
Celuloza i papir 112,92 168,53 

DRUŠTVENI PROIZVOD I 
UKUPAN PRIHOD 

Društveni proizvod drV'l'le industrije u SR Hrvat
skoj u posljednje se četiri godine veoma malo mi
jenjao. Isto se tako mijenjao udjel u fizičkom obuj
mu proizvodnje veoma malo, uz izuzetak furnira i 
drvnih ploča, drvene ambalaže i <lrvene galanteri
je, gdje je došlo do porasta. Pilanarstvo je stagni
ralo, u namještaju je došlo do laganog pada, nešto 
veći pad je u proizvodnji drvne ambalaže, a najve
ći pad nastaje u impregnaciji drva. 

U tablici III prikazano je kretanje društvenog 
proizvoda od 1976. godine do 1980. po jednom za
poslenom radniku, a na slici 1. kretanje ukupnog 
prihoda ukuFne prerade drva u 1:\R Hrvatskoj i u
djel pojedinih grupa proizvodnje u cijenama 1980. 
godine. 

Kako se iz tablice III vidi, veličina društvenog 
proizvoda po jednom zaposlenom radniku u pozi
tivnoj je korelaciji s veličinom osnovnih sredstava 
po jednom zaposlenom radniku. 

Pri niskom iskorištenju kapaciteta, grupacije 
prerade s višim kapitalnim koeficijentom osjetljivi
je su i značajnije FOgođene od grupacija s nižim 
kapitalnim koeficijentima. U proizvodnji celuloze 
i papira, gdje imamo najviši kapitalni koeficijent, 
prag rentabiliteta leži veoma visoko, negdje čak 
i izna<l 80% ukupnog kapaciteta. 

1978. 1979. 1980. 

127,14 165,36 235,34 
130,50 194,63 345,95 
180,69 243,00 350,49 
133,59 155,42 190,05 

71,93 107,12 149,51 
124,96 160,78 222,21 
115,16 141,16 173,74 
211,91 261,14 463,27 

INDEKS KRETANJA FIZICKOG OBUJMA PROIZVODNJE U PRE
RADI DRVA U SR HRVATSKOJ 

Tablica IV. 

INDEX OF VOLUME OF PRODUCTION !N WOOD PROCESSING 
!NUSTRY IN THE SR OF CROATIA 

TABLE IV. 

o -~ 
i ·u 

R 
:,: "' "' "' "' "' i:: >N <: ·- ·;:: 

"' ... ... bO "" "'"' ·- ·> 1= ., 
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1978. 97,9 65,2 97,5 93,8 109,8 87,6 77,8 
1979. 102,6 88,1 135,1 97,2 104,4 94,7 82,9 
1980. 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 
1981. 97,8 108,4 62,9 95,1 95,1 111,6 100,0 
1982. 100,0 107,0 55,1 96,7 90,5 114,5 131,8 

IZVOR: D(?KUMENTA~DA, br. 323, 324, 356, 359, 396, 432, 437, 
470, 472, ,10. Repubhčk1 zavod za statistiku, Zagreb 

KAPITALNI KOEFICIJENT 

Kapitalni koeficijent pokazuje koliko nam je po

trebno -osnovnih sredstava po nabavnoj vrijednosti 

za jednu jedinicu ukupnog prihoda. Kapitalni se 

koeficijent naravno može izraziti i kao odnos 0 3-

novnih sredstava prema društvenom proizvodu. 

Proizvodni koeficijent 'je recipročna vrijednost 

kapitalnog koeficijenta. 
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KRETANJE UKUPNOG PRIHODA (u 000 DINARA) U TEKUCIM I STALNIM (1980. g.) CIJENAMA; POSTOTNI UDIO POJEDI
NIH GRUPACIJA UNUTAR PRERADE DRVA SR HRVATSKE I POSTOTNI UDIO UNUTAR PRERADE DRVA 

TABLICA V. 

TREi DS OF TOTAL REVENUE (in 000 dinars) IN CURRENT AND FIXED PRICES (1980): ' /, PORTION OF INDIVIDUAL 
BRAl CH GROUPS I N WOOD PROCESSING INDUSTRY OF THES.R. OF CROATIA AN D •t, PORTIO~ IN WOOD PROCESSJNG 
INDUSTRY TABLE V. 

AI UKUPAN PRIHOD U TEKUĆIM CIJENAMA (~ 000 dinara) 

1979, 1980, 1981. ·1982. 
Pilanars tvo 3 . 951.451 5 . 460 . 021 7 .520 . 643 9 .850;066 
Furnir & ploče 1.036.812 1.920.627 2 . 597 . 708 ) ,099". 951 
Impregnacija . 359 . 593 468.357 624 .190 : 697 . 472· 
UK UPN O GRUPACIJ A 5.347.856 7.64 9 . 005 10.742.544 13 ,647 ; 369. 

Namješta'j . 6 . 149.065 1.1.007 . 733 14 . 534 . 332 1_8 ,478 .105 
Građevinsk i elementi 3 . 650 .516 5 . 552.149 ·7.740.265 9. 484. 722 
Drvena g~lanteri j a 217 . 134 294.130 475.744 . 610 . 224. 
Drvena ambalaža 251 . 173 340 . 202 453 .024 524;022 
UKUPNO GRUPAC_IJA 12.267. 666 17 . 194 . 214 · 23 . 203·. 365 ' 29.297 .073 

UKUPNO PRERADA DRVA 17.615 .744 .25.043.219 33.945.909 42 ,944.462 

BI UČEŠĆE U % UNUTAR . GRU PAC IJE I UNUTAR PRERADE DRVA 

Pilanarstvo- 73 , 69 22 , 43 69 , 56 21 , 60 70,01 22,15 72, 16 22 ,94 
Furnir & ploče . 19,39 5,69 24,47 7,67 24 ,1 8 7,65 22,'71 7,22 
ImpregnaC"ija 6, 72 2,04 5,97 1 , 6 7 5 , 61 1, 64 5 11 1 62 
UKUPNO GRUPACIJA % 100 , 00 30 , 36 100,00 31 ,34 100,00 31,65 100,00 31, 76 

Namj ~š taj 66,43 46 ,26 64,02 43,95 62 , 64 42,62" 63, 07 43 , 03 
Građevinski . e l em3n ti 29 ,76 . 20, 72 32 , 29 22,17 33 ,36 22,60 32,37 22,09 
Drvena ga l anterija 1, 77 1 , 23 1, 71 1, 17 2 , 05 1, 40 2,77 1,; 69 
Drvena ambalaža 2,05 1,43 1 , 96 1 , 36 1, 95 1,33 f.79 1 , 22, 
UKUPNO GRUPACIJA 100,00 69 , 64 100,00 66 , 66 100,00 66 , 35 100,00 66,22 

. SVEUKUPNO 

---------
100,00 ~ 100 , 00 ~ 100,DD ~ 100,00 

ci PRIBLJ 2AN INDEKS PROMJ ENA CIJENA PREMA POJEDINIM GRUPAC IJAMA . (1980 = 1ooi' 

Pilanarstvo 70 , 5 100,0 140,6 179 ,5 
Furnir i p l oče 61, 3 100,0 124 , 6 150,6 
Impregnacija 56 , 6 100, O 21.1, 9 270,3 
Namještaj 76 , 2 100 , 0 136 , 6 173,6 
Drveni gracl . elementi 69,4 100,0 124,9 149,2 
Drvena galanteri ja 69 , D 1 oo·, o 141, 5 209,0 
Drvena ambalaža 70 , 7 100 . 0 140 , 0 170,2 

D) UKUPAN PRIHOD PR IBLI2NO OBRAČUNAT PO CIJENAMA 1980, U 000 DI NARA 

Pilanar stvo 5 . 60 1.962 5 . 460.021 5 .33 9 . 90 1 5 . 467 , 32 1 Furn ir & ploče 1. 692 . 072 "1 , 920.627 2_. □ 61 ; 9·50 2-; 055; 07 1 
Impregnacija 632.750 466.357 294,, 59, 258 . 065 
Namj eštaJ 10:699 . 516 11 . 007 . 733 10 . 466 , 354 10 . 644.478 Drv. građevinski e l ement i 5.257.665 5 . 552.149 6 .1 96 -.196 -6. 357:. 211 
Drvena galanterija· 243;634 294.130 336 . 191 367: 663 
Drvena ambalaža ' 355.17'1 340 . 202 ,323 . 532 307.66'3 

SVEGA 24 . 483.210 25.043 . 2_19 25. 040 ~.733 . ?5 ;-:49?°, 69_2 

INDEKS UKUPNOG- PRIHOD~ 
_OBRA'CU_N_ATOG .PRIBLIZ ND 
.PO oqENAMA 1"980_, g , 9·7 

1
76 100 ;00 99:,99 101. i.61. 

I '. ... .. 
. ,1; ,: . 

" . 
.. 

•L 
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Osn. sred. po nab. vrijed. 

Kapita lni koefici jent = ----- ------
Ukupan prihod 

Proizvodni koeficijent = ------------
Kapitalni koeficijent 

KAPITALNI KOEFICIJENT PO GRUPACIJAMA U DRVNOJ IN-
DUSTRIJI U SR HRVATSKOJ 

TABLICA VI. 

CAPITAL COEFFICIENT PER BRANCH GROUPS IN TIMBER 
INDUSTRIES IN THE S.R. OF CROATIA 

TABLE VI. 

GRUPACIJA 1979 1980. 1981. 1982. 

?ilanarstvo ,532 ,537 ,584 ,742 

Furnir i pl. 1,190 ,834 ,920 1,201 

Impregnacija ,536 ,500 ,509 ,674 

Namještaj ,607 ,586 ,671 ,804 

Građ. elem. ,545 ,465 ,533 ,671 

Galanterija ,488 ,519 ,629 ,573 

Ambalaža ,302 ,317 ,230 ,330 

Cel. i papir ,623 1,092 ,920 1,125 

Iz tablice VI se vidi da, osim u proizvod
nji drvene ambalaže, u svim drugim grupama pro
izvodnji unutar prerade drva u Hrvatskoj kapital
ni koeficijent ima tendenciju porasta. U tako krat
kom roku nije moglo doći do većih tehnoloških 
promjena. Više je tomu razlog slabo iskorištenje 
kapaciteta, sporo uhodavanje novih kapaciteta i/ ili 
njihovo nedostatno korištenje. Takva situacija je 
u svakom slučaju zabrinjavajuća, i ona može 1=osta
ti izvorom ozbiljnih teškoća u daljem razvitku pre
rade drva. 

KOEFICIJENT BRZE SOL-KOEFICIJENT SOLVENTNOSTI I 
VENTNOSTI U PRERADI DRVA U SR HRVATSK~ABLICA VII. 

SOLVENCY AND QUICK SOLVENCY COEFFICIENT IN WOOD 
PROCESSING INDUSTRY OF THE S.R. OF CROATIA 

TABLE VII. 

GRUPACIJA 1979. 1980. 1981. 1982. 

l,168 1,197 1,135 1,687 
Pilanarstvo ),692 0,750 0,649 1,001 

0,904 0,964 0,962 0,980 
Furnir i ploče 0,540 0,398 0,449 0,542 

1,520 1,286 1,193 1,124 
Impegnacija 0,405 0,259 0,347 0,277 

1.107 1,036 0,982 0,951 
Namještaj l,671 0,583 0,486 0,480 

l,185 1,239 1,069 1,034 
Građ. elementi 0,604 0,574 0,497 0,445 

1,457 0,834 1,167 0,762 
Galaenterija J,844 0,448 0,689 , 0,490 

1,208 · 1,394 1,744 1,227 
Ambanlaža 0,659 0,691 1,035 0,774 

1,006 1,245 0,984 1,155 
Celuloza i papir 0,563 0,809 0,715 0,932 

RENTABILNOST 

S obzirom na niski udjel vlastitih sredstava, op
ćenito je rentabilnost veoma visoka. Proračuni, m e
đutim, pokazuju da već neznatno povišenje kamat
nih stopa smanjuje tu rentabilnost, kod velikog će 
broja organizacija udruženog rada politika realnog 
tečaja dinara i ·visokih kamatnih stopa u potpun:i
sti eliminirati rentabilnost 1=oslovanja. 

U tablici VIII prikazana je rentabilnost po gru
pacijama unutar prerade drva u SR Hrvatskoj, ko
ja se izražava formulom: 

Rentabilnost = 
(Traj . izvori sred. na kraju g. - Traj. izv. sr. ·na poč.) 

- - ----- -- X 100 
(Traj . izv. sr. na poč. - Traj. izv. sr. na kraju)/2 

LIKVIDNOST 

Poznato je da se pod likvidnošću jedne organi
zacije smatra sposobnost da ona podmiri svoje ob
veze u trenutku njihova do.s,pijeća. 

Likvidnost se mjeri koeficijentom solventnosti i 
koeficijentom brze solventnosti. Oni su izraženi ra
zlomkom : 

Obrtna sredstva 
Koef. solventnosti = 

Koef. brze solv. = 

Kratkoročne obveze 

Novčana sredstva 

Kratkoročne obveze 

Koeficijenti solventnosti i brze solven tnosti kre
tali su se kako to prikazu jer tablica VII, u kojoj je 
prvi izraz koeficijent solventnosti, a drugi koefici
jent brze solventnosti za određenu grupaciju u od
ređenoj godini. 

KRETANJE RENTABILNOSTI U PRERADI DRVA U 
SR HRVATSKOJ · 

TABLICA VIII. 

TRENDS OF RENTABILITY IN WOOD PROCESSING INDUSTRY 
IN THE S.R. OF CROATIA 

TABLE VIII. 

GRUPACIJA 1980. 1981. 1982. 

Pilanarstvo 37,70/o 37,20/o 39,0'/o 

Furnir i ploče 42,1 O/o 49,30/o 41,7"/o 

Impregnacija 16,7P/o 25,50/o 20,40/o 

Građevni elem. 34,BP/o 41,ff'/o 35,6¼ 

Galanterija 19,80/o 61,11!/o 57,2¼ 

Ambalaža 23,40/o 32,C1'/o 30,9"/t 

Celuloza i papir 38,40/o 43,flll/o 43,3"/o 



1979. 

1981. 

Građevinski l1 
1rvena ..9._a 

lrvena 

indeks 

971s 

F .& ploče 6 ,91 % 

Impregnacqa 2 158 % 
Nam,ieštaJ 43,70 % 

Građevinski ·elementi 
rvena ga lanter1Ja 

Drven~ ambalaža 
Pilanars tvo 

9999 

,loče 8_,_31 % 

10000 

Namještaj 43,95 % 

Impregnacija 1 ,87. % 
Furnir & ploče0 7 ,67 %. 

Pilanarstvo 

101s1 

Namješ.taj 41,75. %· 

Impregnacija 1,01 % 

Furnir & ploče 8,06 ._! 

SI. 1. Kretanje ukupnog prihoda prerade drva u SR Hrvatskoj u cijenama 1980. 

Flg. 1 - Trends of total revenue in the wood processing Jndustry of lhc S .R. of Croalla ln prlces 1980 
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EKONOMIČNOST 

Ekonomičnost pokazuje tijekom samo četiri go
dine nevjerojatna kolebanja. U normalnim tržiš
nim uvjetima privređivanja takva kolebanja bi iza
zvala pravu ,paniku i najvjerojatnije zaustavila in
vestiranje u djelatnost gdje su takve oscilacije mo
guće. 

Razloga za ovakvo nenormalno stanje ima bez
broj ,na žalost najveći njihov dio potječe egzogeno. 
U prvom redu se kontrola cijena u preradi drva 
i:okazala pogubnom. U uvjetima koji su za mnoge 
vrste prerade slični uvjetima perfektne konkuren
cije ili pak monopolističke konkurencije, kontrola 
cijena ima suprotan učinak od onoga koji se oče
kuje. 

To je uostalom pokazala praksa. Gdjegod je 
kontrola cijena bila najrigoroznija, porast cijena 
bio je najviši. U vrijeme kada s,u cijene bile rela
tivno slobodne u formiranju, to su, na žalost, veo
ma rijetka razdoblja, porast cijena namještaja bio 
je čak ispod općeg porasta. To je još jedan poen 
protiv miješanja države u područje poslovanja, i to 
najosjetljivije. Osim toga, ,intervencija u području 
cijena nei:osredan fe atak na osnovno pravo orga
nizacija udruženog rada, garantirano ZUR-om. 

KRETANJ E EKONOMICNOSTI U PRERADI DRVA U 
SR HRVATSKOJ 

TABLICA IX. 

TRENDS OF PROFITABILITY IN THE WOOD PROCESSING 
INDUSTRY OF THE S.R. OF CROATIA 

GRUPACIJA 

Pilanarstvo 

Furnir i ploče 

1979. 1980. 

9,10/o 12,20/o 

5,60/o 10,2% 

Impregnacija ,10/o ,70/o 

Namještaj 6,10/o 7,00/o 

Građev. elem. ,70/o 9,50/o 

Galanterija 10,80/o 7,00/o 

Ambalaža 2,8% , 6,50/o 

Celuloza i papir 4,2% 4,70/o 

1981. 

6,60/o 

6,30/o 

,50/o 

4,00/o 

4,7% 

12,20/o 

(7,50/o) • 

6,30/o 

• Znači gubitl/,k, tj. negativnu ekonomičnost 

TABLE IX. 

1982. 

2,8°/o 

4,40/o 

,30/o 

,50/o 

3,00/o 

9,4% 

(3,1 O/o)• 

5,00/o 

Ekonomičnost se izražava formulom: 

Ukupan prihod 
Ekonomičnost = -----------X 100 

Utroš. sredstva + B-to o. d. 

ZAKLJUČAK 

Prerada drva u SR Hrvatskoj snažna je indu
strijska grana, koja velik dio svoje proizvodnje iz
vozi. Proizvodi prerade drva sastavljeni su najve
ćim dijelom iz domaćih sirovinskih izvora, pa su 
efekti takvog izvoza apsolutno viši od bilo kojeg 
drugog efekta ostalih materijalnih proizvodnja. Je
dino je možda turizam toliko konkurentan kao al
ternativa deviznom efektu. 

Analiza poslovanja posljednjih godina pokazuje 
da, kao i u ostalim granama gospodarskih djelat
nosti, drvna industrija također nema dovoljno sred
stava. Zbog takve situacije, logična mijenjanje k re
alnom tečaju dinara i kamatne stope koje bi barem 
djelomično kompenzirale inflaciju izazvat će velike 
teškoće. U mjerama gospodarske politike trebalo bi 
stoga, posebno u industriji finalnih drvnih izrađe
vina, i:orazmisliti o mjerama povoljnog i trajnog 
kreditiranja izvozne proizvodnje, uz povoljne uvje
te. Takvo trajno kreditiranje omogućilo bi final
noj preradi drva da redovito podmiruje svoje obve
ze prema dobavlj1!,čima, a tu su najznačajniji ispo
ručitelji nižih faza ,prerade drva i šumarstvo. Uspo
stavljanjem trajnijeg odnosa ,u osiguranju sredsta
va, ostvario bi se konačno jedan od motiva za ver
tikalno povezivanje unutar reprodukcijske cjeline, 
na zajedničkom dohotku. Naravno, za integraciju 
su potrebni i ostali motivi, kao što je ispravna va
lorizacija doprinosa svake faze prerade, što se po
stiže umanjenjem intervencija izvan ciklusa sekun
darne raspodjele društvenog proizvoda u cijelom 
narodnom gosi:odarstvu. 

Imamo dobro razvijenu preradu drva, finalna 
prerada je orijentirana uglavnom na domaće trži
šte, ne iskorišćuje dovoljno kapacitete, pa je tu pri
lika da se da poti'caj na ostvarenju ,programa izvo
za finalnih· proizvoda. Inače, izostanu li takva us
mjerenja, restrikcije će posebno finalnu ,preradu do
vesti do toga da će još dalje smanjivati kapacitet. 
S druge strane, ne bi se smfo forsirati izvoz pošto
-poto, pa bi izvozni subsidiji trebali biti znatno ma
nji u nižim fazama prerade, u sirovinama čak nega
tivni (izvozna carina). 



L 

M. F!G UR!ć: : Prilog objektivizaciji .. . Drvna ind. 34 (li - 12) 295 - 301 (1983) 295 

Prilog objektivizaciji dijagnosticiranja 
i projektiranja organizacijskih sistema* 

Prof. dr Mladen Figurić 
šumarski fakultet Zagreb 

Prispjelo: 4. rujna 1983. 
Prihvaćeno: 25. listopada 1983. 

Sa žetak 

UDK 65 

Znanstveni rad 

U ovom radu prikazana je metoda za dijagnosticiranje i projektiranje organi
zacijskih sistema specifična za drvnu industrij u. Metoda je nastala kao rezul tat 
višegodišnjih teorijskih i praktičnih istraživanja autora i suradnika. Cilj je bio 
pronalaženje objektiviziranih mjerila za vrednovanje projekata organizacijskih mo
dela u drvnoj industriji. 

K 1 j u č ne r i j e č i : organizacijska struktura - organizacijski potencijal. 

CONTRIBUTION TO OBJECTIVIZATION OF DIAGNOSING AND DESIGNING OF 
ORGANIZATIONAL SYSTEMS IN WOODWORKING INDUSTRY 

Summar y 

This paper presents a method for diagnosing and designing of organizational 
systems specific for woodworking industry. The method comes as a result of seve
ral years longtheoretic and practical research work of the author and his fellow
-workers. 

The purpose of this ,study was to e~tablish objectivizing vriterion for evaluation 
of project design of organizational models in woodworking industry. 

K e y w o r d s : organizational structure - organizationa ,potential 

Svakoj organizaoiji, bez obzira na različitost ob
jektivnih uvjeta poolovanja, odgovara samo jedan 
određeni organizacijski model, koji u postojećim u
vjetima poslovanja omogućuje postizanje optimal
nih poslovnih rezultata. Pojam organizacijskog mo
dela vrlo je kompieksan, jer organizacijski model 
obuhvaća sve statičke i dinamičke komi:onente 
organizacije posloiVanja [3]. Statički dio modela or
ganizacije odnosi se na organizacijske oblike, na 
podjelu rada sve do radnih mjesta. Sa statičkim di
jelom organizacijskog modela želi se postići ravno
mjernij i raspored _pot rebnih organizacijskih po,ten
cijala po različitim organizacijskim osnovama. Di
namički se di.o organizacijskog modela odnosi na 
djelovanje organizacije cjelokupnog poslo,vanja i na 
usklađivanje svih elemenata poslovanja kvantita
tivno, kvalitativno, ,u vremenu r prostoru. 

Dinamički dio organizacijskog modela !Jrgani
zacijski se uređuje različitim organizacijskim pro-

* Rad je izrađen u okviru znanstvenoistraživačkog programa 
u polprojektu 67.3 - Optimizacija proizvodnih procesa u pre
n1d1 drva. Istraživanja frnancira SIZ - IV za znanstveni rad 
SRH i Opće udruženje šumarstva, prerade drva i prometa Hr
vatske Zagreb. Voditelj potprojekta prof. dr mr Boris Ljuljka. 

pisima i metodama rada. Svaka izmjena u poslova
nju iziskuje veću ili manju rekonstrukciju organi
zacijskog modela. Obujam organizacijskih promje
na ovisan je o izmijenjenim uvjetima poslovanja ili 
ciljeva. Sve to uzrokuje da se organizacijski modeli 
moraju sve brže prilagođavati izmijenjenim uvjeti
ma i;:oslovanja, jer organizacijska rješenja brzo za
starijevaj/\l. Radi toga je rarumljiva i želja da se 
utvrde objektivni elementi koji bi omogućivali brze 
i uspješne rekonstrukcije ,organizacijskih modela. 

Svaka se organizacija udruženog rada razvija ne
kim tempom, koji je, ovisno o različitim činiocima 
i uvjetima, čas brži, čas sporiji. Taj razvitak kao 
i p11omjene ciljeva i zadataka, neminovno dov-ode 
do nužnosti promjene njezine organizacijske struk
ture, odnosno do ada,ptiranja novonastalom stanju 
i novim ciljevima i zadacima. Proširenom reproduk
cijom svaka organizacija udruženog rada postaje 
sve veća i zrelija. Taj razvitak teče sve dok ne do
stigne svoj kvantitativni i kvalitativni optimum. 
Jednom postavljena organizacija može odgovarati 
sve dok ona /\l organizaciji /\ldruženog rad a ne do
segne svoju kritičnu točku, tako •da pos,tojeća orga
nizacija umjesto potican ja daljeg i kvalitetnijeg ra-
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sla postaje ograničujući činilac dal jeg razvitka. Obi
čno se danas u svijetu prihvaća nepisano pravilo da 
organizaciju u privrednoj organizaciji treba mije
njati u roku od 2 do 4 godine n jezina djelovanja 
[4] . 

Dijagnosticiranje i projektiranje organizacije 
kod nas relativno je slabo razvijeno„ J edan od uz
roka za takvo stanje je niski nivo znanja o organi
zacij i. Nosioci obrazovanja za područje organizacij
skih znanosti, is,tina, postepeno upotpunjuju svoje 
nastavne programe uključivanj em predmeta o or
ganizaciji na svim s tupnjevima obrazovanja. Taj je 
proces još uvijek prespor s obzirom na nivo orga
niziranosti industrijskih radnih organizacija drvne 
industrije i drugih djelatnosti. 

Dijagnosticiranje i projektiranje organizacije 
cjelokupnog poslovnog sistema ili pojedinih orga
nizacijskih jedinica stručan je i odgovoran posao. 
S dijagnozom organizacije nastoje se utvrditi uz
roci manjkavosti u organizaciji i:oslovanja i mjere 
za njihovo otklanjanje . A s projektiranjem organi
zacije traži se smišljeno ustrojstvo organizacijskih 
potencijala, na različitim organizacijskim osnovama. 
U našoj praksi, utvrđivanje uzroka organizacijskih 
manjkavosti i oblikovanja mjera za poboljšanje po
stojećih organizacija, u velikom je broju slučajeva 
prepušteno rutini i intuiciji. Projektiranje se or-

. ganizacije u većini slučajeva svodi na prenošenje 
organizacijskih oblika i postupaka iz bolje organi
ziranih u lošije ,organizirane organizacije udruženog 
rada. Razumljivo, takvi organizacijski oblici i pos
tupci nikada ne mogu oživjeti. S takvim načinom 
rada, organizatori ne uzimaju u obzir da svakom 
konkretnom slučaju, s obzirom na objektivno dane 
uvjete poslovanja i konkretne prilike u organizaciji 
uc'r uženog rada, odgovara samo jedan organizacijski 
model, s obzirom na objektivne i subjektivne okol
nosti po&lovanja. Svaka ipromjena u uvjetima i:oslo
vanja zahtijeva i rekonstrukciju, odnosno adaptaci
ju organizacijskog modela. 

U složenoj praksi drvne industrije, prisutno je 
također i mišljenje da je rad na području organi
zacije samo prigodni rad , koji se može obaviti za 
kratko vrijeme. S obzirom na to, valja naglasiti 
da je rad na području organizacije stalan i stručni 
rad, koji mora biti usmjeren na sprečavanje orga
nizacijskih manjkavosti, a ne samo na njihovo ot
klanjanje. Takvo se mišljenje postepeno afirmira 
u naprednijim organizacijama udruženog rada. 

Iz tih razloga u ovim istraživanjima postavljeni 
su slijedeći ciljevi: 

- pronaći objektivna mjerila za vrednovanje 
rješenja pojedinih alternativa prilikom dijag
nosticiranja i projektiranja organizacijskih 
modela u drvnoj industriji. 

2. STUPANJ ISTRA:ZENOSTI TEME 

Za utvrđivanje postojećeg organizacijskog sta
nja. i projektiranje mjera reorganizacije, primjenju-

ju se različite metode. Cilj ovih istraživanja bio je 
da se prvo načini pregled postojećih metoda ocje
nj,i vanja i projektiranja nivoa organizacije i ispita 
mogućnost praktične primjene pojedinih metoda. Do 
sada poznate metode ocjenjivanja nivoa organiza
cije poslovanja mogu se razvrstati u slijedeće sku
pine: 

1. rutinske analitičke metode, 
2. klasične analitičke metode, 
3. anketne analitičke metode, 
4. analitičke metode koje svoje zaključke obli

kuju na osnovi analize interpretacije raznih 
pokazatelja poslovnog rezultata, 

5. utvrđivanje i:·rofila prema Likertovim siste
mima rukovođenja, 

6. kompleksna analitička metoda (Dešićev sis
tem) 

7. ocjenjivanje organizacije prema procesnim 
funkcijama (Ivankov sistem). 

Pojedine metode razlikuju se između sebe po 
efikasnosti u praktičnoj primjeni, sadržaju, kom
pleksnosti i po samom postupku pristupa analizi i 
projektiranju organizacije. Svaka metoda ima svo
je prednosti, a i manjkavosti. Njihovo međusob
no uspoređivanje omogućilo je da se izradi metoda 
prilagođena specifičnostima rada i i:oslovanja drv
ne industrije, budući da takve metode, osim rutin
skih i klasičnih, do danas nisu izrađene za potrebe 
drvne industrije. 

Na osnovi teorijskih spoznanja o pojedinim me
todama i na osnovi istraživanja njihove praktične 
primjene, u prvom ispitivanju odbačene su meto
d·e navedene pod rednim brojem 1, 2 i 3, jer je nji
hov pristup prvenstveno prakticistički, i ocfenjiva
nje nivoa organiziranosti u pravilu je atributivno. 
Ne postoji mogućnost kvantifikacije dobrote r ješe
nja pojedinih alternativa. ·Analitičke metode koJe 
svoje zaključke oblikuju na osnovi analize i inter
pretacije raznih pokazatelja poslovnog rezultata 
prihvaćene su kao neophodne i sukladne sa svim 
ostalim, Na osnovi toga, osnovna pažnja u ovim 
istraživanjima usmjerena je na ispitivanje moguć
nosti primjene analitičke metode ocjenjivanja nivoa 
organiziranosti. S tim u vezi proučene su teorijski 
i praktički metode navedene pod rednim brojem 
5, 6. i 7. 

Likertovi sistemi u prvom redu prilagođeni su 
proučavanju psiholoških i socioloških aspekata or
ganiziranosti. S njima se utvrđuju stvarne i želje
ne prilike i;:onašanja. Mietoda je interesantna s te
orijs.kog aspekta, međutim mala jo j je mogućnost 
primjene. 

Kompleksna analitička metoda (Dešićeva) omo
gućuje utvrđivanje optimalne organizacije za svaku 
konkretnu organizaciju. Sve ostale analitičke meto
de temelje se na uspoređivanju organizacija s n l!
kim dobro organiziranim poslovnim sistemom. Sva
kako, u tome je njezina prednost u odnosu na druge 
metode. 

Posljedn jih se godina, međutim, već pojavljuju 
kritike [3] kompleksne analliičke metode. Te su 
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kritike u prvom redu odraz nepovjer:mja organiza
tora. jer u kompleksnoj analitičkoj metodi nisu pro
našli opće važeći organizacijski model, koji bi se 
mogao prilagoditi svakoj radnoj organizaciji. Kom
pleksna analitička metoda i:redstavlja samo opću 
metodu rada, koju, za svaku organizaciju rada čiji 
se nivo 01·ganizacije ocjenjuje, valja tem eljito pri
lagoditi konkretnim prilikama. Moglo bi se reći da 
ona predstavlja samo sistem rada. 

Potrebni organizacijski potencijali elemenata po
slovanja prema kompleksnoj analitičkoj metodi u
tvrđuju se kao umnožak frekvencija i korektivnih 
koeficijenata. Takav način utvrđivanja potrebnih 
organizacijskih potencijala ima svoje manjkavosti. 
Zbog neadekvatne razdiobe poslovnih funkcij a na 
elemente, frekvencije predstavljaju različite vrijed
nosti informacijskih veza između poslovnih funkci
ja. Kako poslovne funkcije nisu raščlanjene na ele
mente poslovanja od istog stupnja raščlanjeno3 ti , 
frekvencije zbog toga predstavljaju različite vrijed
nosti i:oslovnih odnosa, koje nis,u vidljive iz samih 
brojčanih izražaja. Same frekvencije imaju na jsna
žniji utjecaj na vrijednost potrebnog organizacij
skog potencijala određenog elementa. Razlike .u tim 
potencijalima povećavaju se još s korektivnim ko
eficijentima. Sve to uzrokuje da se dobivaju različi
ti pondel'i, koji nisu ·odraz stvarnog organiz1cijskog 
stanja. S tim u vezi postavlja se pitanje same vri
jednosti korektivnih koeficijenata. Bez obzira na 
manjkavosti komplek.5,ne analitičke metode, kom
pleksna je analitička metoda najrazrađenija meb
da za proučavanje organizacije i primjenjuje se u 
nizu radnih organizacija. 

Ocjenjivanje organizacije po procesnim funk
cijama (Ivanko) također je analitička metoda ocj~
njivanja. Osnovno za ovu metodu je da je, osim 
poslovnih funkcij a, ima u sistemu anaHze i proce
sne funkcije. Na taj način izbjegnu se neki nedo
staci Dešićeve metode. Metoda se uspješno i:rimj~
njuje u više radnih organizacija. 

3. METODA RADA 

Organizacija poslovanja bilo kojeg poslovnog si
stema može se dijagnosticirati i projektirati na raz
ličitim nivoima. Izbor· nivoa konkretnog postupka 
ovisi o cilju. Analiza ili projektiranje organizacije 
po predloženoj metod~ može se obavljati po slije
dećim fazama: 

Faza 1. 

Faza 2. 

na nivou poslovnih funkcija (iii organi
zacijskih jedinica) 
na nivou područja rada (potfunkcije) u 
okviru pojedinih funkcija (ili organiza-
cijskih jedinica) 

Faza 3. - na nivou elemenata poslovanja 

Detaljiziranje primjene postupka uvijek ov1s1 o 
cilju analize i nivou projektiranja organizacije po
slovanja. Ako se želi dobiti detaljni uvid u _s.>rga
nizaciju poslovanja poslovnog sistema, ocjenjiva-

nje organizacije obavit će se na nivou elemenab 
poslovanja. Za upozna vanje općeg sistema (makro
-stanje) organizacije poslovanja, dovoljno je da se 
poslova.nje analizira ili projektira na nivou organi
zacijskih jedinica (poslovnih funkcija i njihovih 
potfunkcija). 

Osnovna ideja predložene metode sastoji se u 
tome da se ponovno istraže optimalni r:onderi zna
čaja pojedinih funkcij a i njihovih potfunkcija ra
da, a da se zatim ispituju optimalni ponderi ele
menata poslovanja i njihovih procesnih fun kcija. 
Na taj način dobiju se pretpostavljeni optimalni or
ganizacijski potencijal, a n akon utvrđivanja stvar
nih orgaruzacijskih potencijala azračunavaj'l.l se 
razlike. Time su ujedno prikupljen;i. i objektivna 
mjerila za unapređivanje i vrednovanje organizacij
skih alternativa te prioritet mjesta (područja rada 
ili elementi poslovanja) koje je potrebno raciona
lizirati u postojećoj organizacijskoj strukturi. 

3.1. Definiranje područja rada i elemenata 
poslovanja poslovnih funkcija 

Prema postavljenom postupku raščlanjivanja u
kupnog poslovanja organizacije udruženog rada, p~s
lovne funkcije raščlanjuju se na potfunkcije, a po -
funkcije na područja rada. Razdioba poslovnih funk
cija na područja rada omogućuje dosljedniju razdiobu 
poslovnih funkcija na elemente poslovanja. Pojam po
dručja rada po sadržaju svakako je uži od pojma _pos
lovne funkcije. Područja rada, koja bi se mogla nazvati 
i kategorijama rada, dijelovi su poslovnih funkcija u 
nj ihovim prvim i grubim raščlanjivanjima i predsta
vljaju skup istovjetnih ili istorodnih operacija u o'~
viru pojedine poslovne funkcije. Područja rada defi
niraju sadržaj rada pojedine poslovne funkcije. Kao i 
kod poslovnih funkcija, tako i kod područja rada, tre
ba uzimati u obzir specifičnosti rada poslovnog siste
ma. Treba ih definirati i izabrati toliko koliko ih je 
stvarno potrebno za jasno sadržajno definiranje pos
lovne funkcije i za potrebe cjelokupne analize ili re
konstrukcije organizacije. Višestruka raščlanjivanja u
kupnog poslovanja organizacije udruženog rada za po
trebe konkretnih organizacijskih potreba u drvnoj in
dustriji pokazala su prema ovim istraživanjima da je 
ukupni broj elemenata poslovanja 122. Po pojedinim 
funkcijama broj je područja rada različit. Za potrebe 
daljeg koncipiranja organizacijskog modela, raščlanje
ne su poslovne funkcije na slijedeće potfunkcije i ele
mente poslovanja. (U tekstu je npr.: 1. Funkcija, 1.1. 
Područje rada (potfunkcija) , 1.1.1. Element po,lovanja. 

1. 

1.1 . 
1.1.1. 
1.1.2. 
1.2. 
1.2.1. 

1.2.2. 

1.2.3. 

1.2.4. 
1.2.5. 
1.3. 
1.3.1. 
1.3.2.-
1.4. 

RAZVOJNA FUNKCIJA 

Istraživanje i razvoj proizvoda 
Oblikovanje i konstrukcija proizvoda 
Projektiranje i uvođenje standardizacije 
Razvoj organizacije 
Dijagnosticiranje postojećeg nivoa organizirano
sti 
Projektiranje i uvođenje novih organizacijskih 
sistema i metode 
Kontrola funkcioniranja projektiranih organiza
cijskih metoda 
Programiranje razvoja 
Organizacija i koordinacija razvojne funkcije 
Razvoj ekonomike 
Planiranje potrebnih financijskih sredstava 
Osiguranje potrebnih financijskih sredstava 
Razvoj tehnologije i kapaciteta 
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1.4.1. 
1.4.2. 
1.4.3. 

1.4.4. 

1.4.5 . 

Planiranje i ugovaranje investicija 
Projektiranje i kontrola izvođenja 
Puštanje u pogon novih ili rekonstruiranih ka
paciteta 
Planiranje i projektiranje razvoja sredstava za 
rad 
Pla niranje i projektiranje razvoja proizvodnje 
i tehnologije 

2. PLAN I ANALI ZA 

2.1. 
2.1.2. 
2.1.3. 

2.2. 
2.2.1. 
2.2.2. 

2.3. 
2.3.1. 
2.3.2. 

3. 

3.1. 
3.1.1. 
3.1.2. 
3.1.3. 
3.1.4. 
3.1.5. 
3.1.6. 
3.1.7. 
3.1.8. 
3.1.9. 

3.2 
3.2.1. 
3.2.2. 
3.2.3. 

3.3. 
3.3.1. 
3.3.2. 

3.3.3. 
3.3.4. 

3.4. 
3.4.1. 
3.4.2. 
3.4.3. 
3.4.4. 

3.5. 
3.5.1. 
3.5.2. 
3.5.3. 
3.5.4. 

4. 

Plan 
Izrada metodologije 
Organizacija i koordina cija planske funkcij e 

Analiza 
Izrada a nalize 
Izrada statističkih izvještaja 

Raspodjela 
Sprovođenje procjene rada 
Projektiranje sistema raspodjele 

PROIZVODNA FUNKCIJA 

Priprema proizvodnje 
Izrada konstrukcije 
Određivanj e tehnološkog procesa 
Određivanje alata i naprava 
Određivanje materijala 
Planiranje i kontrola rokova proizvodnje 
Organizacija i koor dinacija proizvodne funkcije 
Planiranje proizvodnih kapaciteta 
Izrada kalkulacija 
Ispisivanje i lansiranje dokumentacije 

Studij rada 
Studij i a naliza vremena 
Pojednostavljenje rada 
Poučavanje u radu 

K ontrola kvalitete 
Izvođenje ulazne kontrole 
Izvođenje međufazne kontrole (međuoperacij

ske kontrole) 
Izvođenj e završne kontrole 
Organizacija i koordinaocija kont role kvalitete 

Održavanje 
Priprema održavanja 
Izvođenje preventivnog održavanja 
Izvođenje korektivnog održavanja 
Organizacija i koordinacija održavanja uređa
ja i postrojenja 

Proizvodnja 
Izvođenje dispečerskih ,poslova 
Organizacija i koordinacija proizvodnje• 
Organizacija unutrašnjeg transporta 
Izvođenje servisnih radova (vanjska montaža) 

t:l'ABAVNA FUNKCIJA 

4.1. Priprema nabave 
4.1.1. Istraživanje i praćenje tržišta ,na bave 
4.1.2. Planiranje nabave 

4.2, Opera tivna na bava 
4.2.1. Izvođenje tuzemne na bave 
4.2,2. Izvođenje nabave iz uvoza 
4.2.3. Pla niranje potreba i zaliha materijala 
4.2.4, Uskladištenje m aterijala 

* Ovaj element poslovanja u konkretnim uvjetima mora se 
razbiti na pojedine procese rada, a one na faze rada (npr. stroj
na obrada u proizvodnji namještaja, površinska obrada u pro
izvodnji namještaja itd .) 

4.2.5. 
4.2.6. 

4.3. 

4.3.1. 
4.3.2. 

4.3.3. 

Planira nje i praćenje kooperantskih radova 
Organizacija i koordinacija nabavne funkcije 

Obračunavanje, evidentir a nje i kontrola na
bave 
Likvidiranje računa dobavljača 
Obračunavanje i evidentira nje materijala do
bavljača 
Kont roliranje i a naliziranje procesa nabave 

5. PRODAJNA FUNKCIJA 

5.1. 
5.1.1. 
5.1.2. 

5.1.3. 
5.1.4. 

5.2. 
5.2.1. 
5.2.2. 
5.2.3. 
5.2.4. 
5.2.5. 
5.2.6. 
5.2.7. 
5.2.8. 

5.3. 

5.3.1. 
5.3.2 

6. 

6.1. 
6.1.1. 
6.1.2. 
6.1.3. 
6.1.4. 
6.1.5. 

6.1.6. 
6.1.7. 

6.1.8. 

6.1.9. 
6.1.10. 
6.1.11. 

6.2. 
6.2.1. 
6.2.2. 
6.2.3. 

6.3. 
6.3.1. 
6.3.2. 
6 .3.3. 

6.4. 
6.4.1. 
6.4.2. 
6.4.3. 
6.4.4. 
6.4.5. 

6.5. 
6.5.1. 
6.5.2. 
6.5.3. 

Priprema prodaje 
Istraživanj e tr žišta prodaje 
Unapređenje plasmana postojećeg proizvodnog 
programa 
P laniranje prodaje 
Izvođenje ekonomske propagande i publiciteta 

Operativna prodaja 
Ugovaranje 
Prodaja i distribucija 
Fakturiranje 
Uskladištenje gotovih proizvoda 
Otprema gotovih proizvoda 
Organizacija i koordinacija prodajne · funkcije 
Vođenje postupka rekla macija 
Organizacija vanjskog transporta 

Obračunavanje, statistika i kontrola rada 
prodaje 
Obračunavanje i salda-konti kupaca 

Kontroliranj e i analiziranje procesa prodaje 

RACUNOVODSTVENO-FINANCIJSKA 
FUNKCIJA 

Financijska potfunkcija 
Evidentiranje za jmova i kredita 
Likvidiranje računa 
Evidentiranje deviznog poslovanja 
Blagajnički poslovi 
Planiranje i osiguranje izvora financijskih 
sredstava 
Stjecanje financijskih sredstava 
Praćenje i pla niranje toka kruženja 
financijskih sredstava u poslovnom procesu 
Izrada podloga za r aspodjelu financijskih 
rezultata 
Financiranje investicija 
Izvođenje platnog prometa 
Organizacija i koordinacija financijske i 
računovodstvene funkcije 

Materijalno knjigovodstvo 
Obračunavanje primljenog materijala 
Obračunavanje izdatog materijala 
Evidentiranj e utroška materijala 

Knjigovodstvo osobnih dohodaka 
Evidentiran je radnog vremena 
Obračunavanje osobnih dohodaka 
Obračunavanje doprinosa i tržnih obustava 

Pogonsko knjigovodstvo 
Razvrstavanje troškova 
Obuhvaćanje troškova proizvodnje 
Obračunavanje proizvodnje 
Obračunavanje nedovršene proizvodnje 
Evidentira nje gotovih proizvoda 

Fina ncijsko knjigovodstvo 
Kontiranje 
Knjiženje stanja kupaca i dobavljača 
Praćenje i evidentiranje internih i eksternih 
faktura 
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6.5.4. Knjiženje osnovnih sredstava 
6.5.5. Izrada periodičnih obračuna i zaključnog računa 

7. 

7.1. 

7.1.1. 
7.1.2. 
7.1.3. 

7.1.4. 
7.1.5. 
7.1.6. 
7.1.7. 

OPČA I KADROVSKA FUNKCIJA 

Planira nj e i praćenje poslova iz radnog odnos1 
i kadrovske evidencije 
Planiranje i praćenje stanja kadrova 
Vođenje postupka kod izbora kadrova 
Izvođenje i organiziranje stručne izobrazbe 
kadrova 
Vođenje postupka kod primanja kadrova 
Vođenje postupka kod raskida radnog odnosa 
Vođenje svih kadrovskih evidencija 
Organizacija i koordinacija opće i kadrovske 
funkcije 

7 .2. Društveni standard 
7.2.1. Organiziranje, koordiniranje i izvođenje 

poslova društvene prehrane 
7.2.2. Organiziranje prijevoza na posao 
7.2.3. Planiranje i izvođenje poslova vezanih uz 

stambenu problematiku 
7 .2.4. Organiziranje, koordiniranje i izvođenje 

poslova rekreacije zaposlenih 

7.3. Opća administracija 
7.3.1. Organizacija i izvođenje poslova informiranja 

zaposlenih 
7 .3.2. Izvođenje poslova statistike (interne i eksterne) 
7.3.3. Izvođenje poslova opće administracije 

7.4. 
7.4.1. 
7.4.2. 
7.4.3. 
7.4.4. 

7.5. 
7.5.1. 

7.5.2. 

7.5.3. 

7.5.4. 

7.6. 
7.6.1. 

7.6.2. 

Pravna 
Izrada podloga za ugovore 
Vođenje sporova 
Vođenje arbitraže 
Izrada nacrta samoupravnih općih akata 

Sigurnost i zaštita na radu 
Planiranje, organiziranje i izvođenje poslova 
opće narodne obrane i društvene samozaštite 
Planiranje, organiziranje i izvođenje poslova 
zaštite na radu 
Planiranje, organiziranje i izvođenje poslova 
zdravstvene zaštite 
Organizacija i izvođenje čuvarska-vatrogasnih 
poslova 

Samoupravljanje 
Izrada podloga prijedloga unapređenja 
samoupravnih odnosa 

· Izvođenje administrativnih poslova za organe 
upravljanja 

3.2. Ponderiranje poslovnih funkcija i 
područja rada 

Nedvojbeno je da je značenje pojedinih poslov
nih funkcija u okviru poslovnog sistema različito, a 
isto tako ,pojedinah područja rada u okviru određe
ne poslovne funkcije. Može se tvrditi da su pojedi
na i:odručja rada za poslovnu funkciju od odlučno
ga značenja. Neka su manje važna, ali unatoč to
me nisu suvišna za sadržajno definiranje poslov
ne funkcije. Radi toga, svako područje rada se pon
derira, tj . svakome se području rada daje određena 
»težina« u okviru poslovne funkcije. 

Ponderiranje pojedinog područja rada obavlja 
se na slijedeći način: 

a) potrebno je za s;ve poslovne funkcije odre
diti (procijeniti) ponder :mačenja, i to taiko da u-

kupni ponder ne bude veći od 100%, kao što je 
prikazano u primjeru 1. 

Poslovne funkcije 

1. Razvojna funkcija 
2. Planska-analitička funkcija 
3. Proizvodna funkcija 
4. Nabavna funkcija 
5. Prodajna funkcija 
6. Računovods·tveno-financijska funkcija 
7. Opća i kadrovska funkcija 

Ukupno: 

Primjer 1. 

Ponder 

20 
5 

30 
10 
20 
10 
5 

100% 

b) Nakon toga i:o-trebno je u okviru svake funk
cije rasporediti predloženi ponder značenja po po
dručjima rada tpotfunkcijama), kao što je prika
zano u primjeru 2: 

F unkcija: 

RAZVOJNA 
P.otfunkcija: 

Ponder značenja : 200/o 
(veza s primjerom 3) 

Ponder: 

Istraživanje i razvoj 
proizvoda 
Razvoj organizacije 
Razvoj ekonomike 
Razvoj tehnologije 
i kapaciteta 

Ukupno: 

Primjer 2. 

3.3. Ponderiranje pojedinih elemeata 
poslovanja i procesnih funkcija 

10 
3 

2 

5 

20% 

Za ponderiranje elemenata i:oslovanja izabrani 
su ponderi od O do 5, prema mjerilima, u -tablici I. 

Tablica I 

Ponder Mjerilo 

5 Izvršavanje poslova je neophodno, poslo
-vanje ne bi bilo moguće. 

4 Izvršavanje poslova vrlo utječe na cjelokup
no poslovanje 

3 Izvršavanje poslova utječe na ekonomičnost 
poslovanja 

2 Neizvršavanje poslova uzrokuje m_anjkavo
sti_ u poslovanju, ali je poslovanje, unatoč 
tome, moguće · · 

l Izvršavanje poslova utječe na cjelovitost po
slovanja 

O Izvršavanje posl~va pije i:otrebno 
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Procesne funkci je u poslovnom sist:!mu de[in\
rane su na slijedeći način: 

E v id e n t i r a n j e uključuje sve djelatnor,ti ko
Je se odnose na obuhvaćanje svih poslovnih zbiva
nja u radnoj organizaciji (Ev). 

Ob a v j e š ć i v a nj e je posredovanje e·1'den
cija i informacija na sve nivoe radnih mjesta u 
radnoj organizaciji (Obv). 

K o n t r o I i r a n j e je uspoređivanje obavlje
nih aktivnosti, s obzirom na naprijed postavljena 
mjerila. standarde i smjernice (Kt). 

A na I iz i r a n j e je raščlanj ivanje jedne cje
line na njezine sastojke, uspoređ1ivanje tih sastojaka 
vremenski i prostorno i zaključivanje o uzrocima 
negativnih ili željenih odstupanja .s obzirom na ne
ka mjerila, standarde ili s,mjernice (An). 

Od I u č i v an je obuhvaća sve aktivnosti ,koje 
se odnose na ponovne intervencije, s kojima pov
ratno djelujemo na zbivanja u procesu, kao i one 
koje se odnose na oblikovanje budućeg procesa i 

sve elemente koji taj proces omogućuju (Odi). 

P I a ni ran j e je osiguranje potrebnih eleme
nata kako bi se neka odluka mogla izvršiti (Pl). 

U s k I a đ iv a nje je kombiniranje i usvajanje 
pojedinih nai:ora u skupni organizirani napor, koji 
omogućuje postizanje skupnih ciljeva (Us). 

Organ iz i r a n j e je onaj stupanj rukovode
ćeg procesa čije se aktivnosti odnose na traženje i 
oblikovanje najadekvatnijih organizacijskih pos tu
paka, koji na jednostavan i racionalan način prika
zuje moguće postupke za izvršenje radnih zadataka 
(Org). 

I zvođ e n j e obuhvaća konkretno izvrhvanje 
zadataka na svim radnim mjestima u organizaciji 
udruženog rada (Izv). 

Definicije procesnih funkcija u ovom radu pri
hvaćene su prema Ivanku [3]. 

Prema sličnim mjerilima, kao i za elemente po
slovanja, odredit će se i ponderi za procesne funk
cije, što je osnoV'lla postavka ovog rada da se, kao 
i za područja rada, i procesne funkcije označavaju 
u rasponu od 1 do 5 prosječnim ponderom kao u 
primjeru 3. 

Procesne funkcije Ponder 

1. Evidentiranje 1 
2. Obavještavanje 2 
3. Kontr,oliranje 3 
4. Analiziranje 3 
5. Odlučivanje 5 
6. Planiranje 5 
7. Usklađivanje 4 
8. Organi:z;iranje 4 
9. Izvođenje 2 

Primjer 3. 

Navedeni ponderi rezultat su procjene. Osnov
no mjerilo za određivanje pondera je komplicira
nost prilikom obavljanja zadatka, odnosno stupanj 
specijalizacije i tipizacije pojedinih procesnih funk
cija. U primjeru 3. preti:ostavljeno je da je eviden
tiranje najjednostavnija faza. Za vođenje evidenci
je rabe se uglavnom tipski obrasci. SJ.ijedeće su pro
cesne funkcije, s obzirom na stupanj opterećenja 
organizacije, obavješćivanje i izvršavanje. Ponder 
2 za te funkcije još uvijek označava niski stupanj 
kompliciranosti u obavljanju poslova, a~i u odno:m 
na evidenciju - s ponderom 1 - više opterećuje 
organizaciju. Za analiziranje i kontroliranje odre
đen je ponder 3, što predstavlja srednji stupanj op
terećenosti organizacije. Obavljanje poslova u tim 
procesnim funkcijama zahtijeva određeno specijali
zirano stručno znanje. Za usklađivanje i organizi
ranje, određen je ponder 4. Uspješno obavljanje tih 
faza realizacije procesa rada zahtijeva visoki stu
panj kreativnosti, a njihova je standardizacija znat
no teža u odnosu na prethodne procesne funkcije. 
Najviši ponder imaju odlučivanje i planiranje. Rad
ni postupci tih procesnih funkcija ne mog;u se stan
dardizirati. Upravo radi toga najv,iše opterećuju 
organizaciju. 

3.4. Utvrđivanje funkcionalne povezanosti rada 
i elemenata poslovanja s procesnim funkci;ama 

Ele:nent\ se po3Jovanja u okviru pojedinih pod
ručja rada obavljaju u procesnim funkcijama. Za 
određene elemente poslovanja nije, međutim, pot
rebna prisutnost svih procesnih funkcija. Prisut
nost procesnih funkcija utvrđuje se ukoliko se pro
uče dodirne točke elemenata poslovanja po proces
nim funkcijama·. Na taj se način utvrđuje njihova 
funkcionalnia povezanost. Povezanost elemenata 
poslovanja po pojedinim procesnim funkcijama pri
kazuje se sa (+ ). Sa (- ) utvrđuje se da povezano
sti nema. Suma frekvencija (F) po ,područjima ra
da i elementima poslovanja i procesnim funkcij.1-
ma izražava kvantitativno funkcionalnu povezanost 
područja rada odnosno elemenata poslovanja po 
procesnim funkcijama i posebno za svaku procesnu 
funkciju. Taj postupak prikazan je na primjeru 
pripreme proizvodnje (tab II). Na osnovi tog po
stupka moguće je izračunati stvarni i optimalni 
organizacijski potencijal. Utvrđivanje ove funkcio
nalne povezanosti neophodna: je pretpostavka. 

3.5. Utvrđivanje optimalnih 
organizacijskih potencijala 

Utvrđivanje optimalnih organizacijskih poten
cijala izračunava,no je I=Utem slijedeće osnovne 
furrkcije: 

o 
pt(op) 

o 
pl(op) 

O · O · P 
ep pt zpr 

Optimalni organizacijski potencijal 
elemenata poslovanja iz radnog po
dručja 
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P:.idručja Element 
rada poslovanja Ev Obv 

l'RIPREl\1A PROIZVODNJE 
1. Konstrukcije + 
2. Teh nološki proces + + 
3. Alu' i i naprave + + 
! . Ojređivanje materijala + + 
J . Planiranje i kon trola 

radova proizvodnje + + 
6. Organizacija proizv:idne 

funkcije + 
7. Proizvodni kapaciteti + ·+ 
8. Kalkulacije + + 
9 . Ispisivanje i lansiranje 

dokumentacije + + 
Suma frekvencija: 8 8 

Oep Ocjena značenja elementa 1=oslova
nja 

Opr Ocjena značenja procesne f1t1nkcije 

O,pr Procjena značenja područja rada 

U tablicama VII - XIII dan je pregled izvrše
nih proračuna za sve elemente poslovanja i radna 
područja. 

3.6. Organizacija i sprovođenje 

istraživanja 

Na osnovi postavljene metode istraživanja izvr
šeno je snimanje relevantnih podataka. To je iz-

TABLICA I I. 

PROCESNE FUNKCIJE 

K t An Odi Pl Us Org Izv F 

+ + + + 5 

+ + + + + 7 

+ + + + + 7 

+ + + + + + 8 

+ + + + + + + 9 

+ + + + + + + 8 

+ + + + + + 8 

+ + + + + 7 

+ + 4 

9 8 8 7 4 2 9 63 

vršeno na taj način da je prvo formiran tim stru
čnjaka iz drvne !industrije. Tim je formiran na taj 
način da su okupljeni stručnjaci iz 18 radnih or
ganizacija drvne industrije. Osnovne karakter.isti
ke sudionika tima bile su slijedeće: višegodišnje is
kustvo u radu u drvnoj industriji, te upisan ili za
vršen postdiplomski studij iz znanstvenog područ
ja: Organizacija rada u drvnoj industriji. Na taj 
način osigurana su dva osno·vna uvjeta: afinitet 
prema znanstvenoj organizaciji rada i poznavanje 
problematke drvne industrije. Time je osigurana 
objektivizacija procjena članova tima. 

Kao objekti istraživanja uzete su pretežno rad~ 
ne organizacije drvne industrije SR Hrvatske. 

(Nastavit će se) 
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva i uređaja 
U drvnoj Industriji (Nastavak iz broja 9-10/1983) 

Franjo štajduhar, dipl. lng, 
Zagreb 

Prispjelo: 30. li,J>nja 1983. 
Pr:Iwaćeno: 1. kolovoza 1983. 

Redni Hrva,tskC>-'srpski 
broj jezik 

2 

1501. otvrdnjivanje 
na hladno 

1502. ovlaživanje furnira 

1503. oznaka granulacije 
1504. pad promjera 
1505. paketne škare 

1506. periodički pomak 
1507. pila za krojenje 

ili razdjelbu 
1508. pile za raspiljivanje 

po dužini, pile za 
uzdužno piljenje 

1509. piljena građa 
1510. pjenas,to ljepilo 
151 I. plemenite umjetne 

smole (oplemenjenje) 
1512. plošnost, plosnatost 
1513. podešavati 
1514. podizna kolica, 

kolica za podizanje 
(furnira ili ploča) 

1515. podizni podij 
1516. pokućstvo 

(namještaj) od 
punog drva 

1517. pomak 
1518. poprečna 

sas1avljačica 
ili spajačica 

1519. potreba snage 
1520. površina (lice) ivera 
1521. površinske pukotine 
1522. prečistač . zraka 
1523. prednji (frontalni) 

dio 
1524. prevlaka, lakovni 

film 
1525. prid, nadmjera kod 

piljenja 
1526. prihvatna kolica 
1527. prikrajanje i 

okoravanje trupaca 

1528. priprema drvnih 
površina 

1529. pritisni valjak 

1530. probijanje kao 
greška na površini 

Engleski jezik 

3 

cold setting 

sprinkling of veneers 

grain-size marking 
taper 
veneer guillotine 

periodic feed 
dividing saw 

rip saws 

sawn timber 
foam glue 
relined synthetic resins 

flatness 
fit 
shaft lift 

lifting platform 
solid wood furniture 

feed 
cross-feeded splicer 

power reqirement 
surface of sliced particles 
surface checks 
air cleaner, air filter 
front piece 

Jacquer coating or 
coat film 
oversize 

receiver carriage 
log sizing and 
barkpeeling 

pretreatment of wood 
surfaces 
pressure roller 

bleedthrough as surface 
defect 

UDK 801.3:630*83 

Stručni rad 

Francuski jezik Njemački jezik 

4 s 

durcissement a froid Kalthartung 

humecter ou mouiller Einsprengen der 
des feuilles de placage Furniere 
grosseur de grain Korngrossenbezeichung 
diminution du diametre Durchmesserabnahme 
cisaille a couper les 
placages 

Furnierpaketschere 

avance periodique periodischer Vorschub 
scie de coupe a format Aufteilsage 

scies a refendre Spaltsagen 
scies de long 

bois debite Schnittware 
colle a agent moussant Schaumklebstoff 
resines a couler Edelkunstharze 

aplatissement Plattheit 
adapter, ajuster, emboiter einpassen 
chariot elevateur 
a timon 

Hubwagen 

plateforme elevatrice Hebebiihne 
meubles en bois Massivhiobel 
massif 

amenage, avance Vorschub 
jointeuse de Querzusammen-
placages a rainures setzmaschine 
transversales 
pu.issance requise Leistungsbedarf 
surface de copeau Spanoberflache 
fentes superficielles Mantelrisse 
epurateur d'air , filtre d'air Luftreiniger 
fac,:ade d'un tiroir Vorderstilck 

couche de vernis Lackilberzug oder 
Vberzugsfilm 

surmesure Vbennass 

chariot principal de sortie Empfangswagen 
sectionnement et Trennung und 
ecorc,:age des troncs Entrindung der 

Stamme 
traitement preparatoire 
des surfaces de bois 

Vorbehandlung der 
Holzoberflachen 

rouleau de pression, Druckrolle, 
rouleau presseur Druckwalze 
remontee de constituants Durchschlag als 
d'un revetement comme Oberflachenfehler. 
defaut de surface 

(nastavlja se) 
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Slobodni iormaldehid u proizvodnji drvnih 
pločastih materijala 

Mr Salah Eldien Omer, dipl. ing. 
Institut za drvo, Zagreb 

Primljeno: 17. kolovoza 1983. 
Prihvaćene: 4. studenog 1983. 

Sa ž e tak 

303 

UDK _630•862.2 : 
630·824.8 

Stručni rad 

. U ovom s u radu prikazane neke metode za određivanje slobodnog foralde
hida iz pločastih drvnih materijala. Razmatraju se istraživanja američkih stru
čnjaka o štetnosti i utjecaju izlučenog formaldehida na ljudski organizam. Opisane 
je jedno tehničko rješenje za ,smanjenje količine formaldehida i njegove emisije 
iz pločastih materijala. 

KI j u č ne ri ječ i : slobodni formaldehid - metode određivanja 5lobodnog 
formaldehida - tehničko rješenje za smanjenje emisije formaldehida. 

FREE FORMALDEHYD IN PRODUCTION OF WOOD BASED 
PANEL PRODUCTS 

Summary 

This paper describes some methods for detemining the formaldehyde em1ss10n 
from wood based panel product.s. Testing methods of Americal researchers of the 
formaldehyde emission on health effects have been disclll3Sed. 

A technical method for reduction of formaldehyde quantity and its emission 
(rom wood based panels has been described. 

K e y w o r d s : f.ree formaldehyde - method for determining the liberated 
formaldehyde - technical method for reduced emission of formaldehyde. 

UVOD 

Karbamidno-formaldehidna ljepila rabe se u raz
nim granama ,proizvodnje zbog njihove kval~tete i 
pristupačne cijene. Proizvodnja •i upotreba karba
midno-formaldehidnih ljepila porasla je u zadnjih 
deset godina. Poteškoće s kojima se suočavaju pro
izvođači i potrošači ovog ljepila odnose se na prob
lem i posljedice djelovanja slobodnog formaldehida. 

Poznato je da se, zbog oslobađanja formaldehida 
u zrak, radnici 1\.1 proizvodnji žale na razne i;oteš
koće disadanja i suzenja očiju. Američka istraživa
nja [3] pokazala su da u izradi ,proizvoda kod kojih 
se oslobađa formaldehid zaposleni podliježu utje
caju slobodnog formaldehida, kao što prikazuje ta
blica I. 

U drvnoj industriji karbamidno-formaldehidna 
ljepila upotrebljavaju se najviše kod proizvodnje 
pločastih materijala na b azi drva. Tu je koncentra
cija slobodnog formaldehida vrlo visoka. Međutim, 
emisija formaldehida iz drvnih pločastih materija
la prisutna je i dalje u gotovim proizvodima (sl. 1, 
2, 3 i 4). 

GRANA INDUSTRIJE 

proizvodnja formaldehida 
proizvodnja ljepila i 
plastičnih materijala 
kemijska industrija 
proizvodnja boja i 
sličnih proizvoda 
proizvodnja adhezi va 
proizvodnja tekstila 
proizvodnja odjeće 
proizvodnja furnirskih ploča 
proizvodnja iverica 
proizvodnja namještaja iz drva . 
proizvodnja papira i kartonaže 
proizvodnja plastičnih proizvoda 
proizvodnja taljivih proizvoda 
proizvodnja pogrebnilj potrepština_ 

Tablica 

TRAJNOST 
IZLOZENOSTI 

FORMALDEHIDU 
min/sat 

25 

10 
25 

10 

10 
25 
10 

45 
40 
50 
25 

35 

25 

35. 
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Sl. 2. Emlslja formaldehlda Iz raznih furnlrsldh ploča, KF, KMF 

I FF vrste ljepila 

Fig. 2 - Emlss1on of formaldehyde from dlllerent plywood (KF, 

KMF and FF reslns) 

1.0. Opasnost od slobodnog formaldehida 

Medicinska istrafilvanja formaldehida na meta
bol,izam započeta su već prije više godina. Izlaga
njem ljudi i životinja raznim količinama formalde
hida pokazalo se da formaldehid uzrokuje iritaciju 
dišnih i drugih organa (tablica II). Količina slobod
nog formaldehida koja utječe na rad organa osje
ta (čula) i njegova koncentracija također je bila 
predmet ispitivanja skupine amer,ičkih istraživača 

od 1972. godine [2] . Ta su istraživanja pokazala da 
koncentracija slobodnog formaldehida u zraku is
pod 0.1 ppm• HCHO ne utječe na ljudske organe, 
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SI , 3. Emisija lormaldehlda kod uobičajenih materijala za ln· 

terijere: I. - lamlnatl; 2. - lakirane tvrde ploče s KF, 3. -

Kuhinjski elementl; 4. - parketi; 5. spojevi tvrdih ploča; d -

debljina ploča 

Flg. 3 - Emlsslon of formaldebyde from conveotlonal materials 

for lnterior usage: I. lamlnated board,: 2. lacquered bard pa

nels wllh KF; 3. Kltchen unlts; 4. parquet floorlng; S. bard 

panels Jolnts; d - thlckneu 
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Sl. 4. Izmjerene količine formaldehlda u stambenim prostorijama 

Flg. 4 - Measured quantlly o! formaldehyde 1n dwelllnga. 

odnosno, iznad te koncentracije formaldehid je ško
dljiv za ljudski organizam. Dalja istraživanja us
mjerena su na određivanje egzak-tne koncentracije 
slobodnog formaldehida koja utječe na 'ljudske or
gane i u kojem vremenskom trajanju. 

U tablici II prikazani su neki rezultati takvih 
ispitivanja. Pretpostavka da dugogodišnje izlaganje 
djelovanju formaldehida može uzrokovati karcinom 
još nije medicinski' potvrđena·. 

-6 
*. ppm = partes per millionem; : I ppm =, I x 10 (odnos 

dvije iStorodne jedinice; isto što i •t,,' lt samo manja Ypjednost) 
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SLOBODNI FORMALDEHID I STETNOST NJEGOVA UTJ ECAJA NA WUDSK I ORGANIZAM 

Koncentracija 
ppm HCHO 

1- 11 

13,8 

0,13-0,45 

16-30 

0,9-1,6 

0,3-2,7 

0,09-5,26 
(s paraformaldehidom) 

0,9-3,3 

0,9-2,7 

2,1-8,9 

0,5- 3,3 

3 

Duljina izlaganja 

8 sati/dan 
30 mi nuta 

8 sati/dan 

8 sati/dan 

8 sati/dan 

sat 

sat 

sat 

svaki dan 

Institut CIIT (Institute of Toxicology) u US.'\ 
objavio je 1980. godine slijedeće zaključke [5]: 

1. 40% zamoraca koji su bili :zložen<i utjeca,;u form
aldehida koncentracije 15 ppm u trajanju od 24 
mjeseca dobili su karcionom dišnih organa 

2. Zamorci izloženi utjecaju koncentraci j•~ od 6 ppm 
HCHO pokazali su postojanje k arcinoma u ma
lom postotku. 

3. Miševi kod koncentracije 15 ppm HCHO poka
zali su male postotke karcinom. Dtišni su organi 
najviše stradali. · 

4. Kod koncentracije 6 ppm odnosno 2 ppm LCHO 
nisu zabilježene kancerogene pojave kod mi-ševJ 
odnosno zamoraca. 

SI. 5. Komora za mjerenje slobodnog formaldehlda [2]: 

Reakcija i mjesta utjecaja 

oči , nos i iritacija grla 

iritacija nosa i grla 

Tablica II 

žaljenje na iritiranje očij u i gornjih dišnih puteva 

iritacija očiju i grla, reakcija kože 
očni svrab, subo i gorko grlo, pospanost i žeđ nakon 
jutarnjeg buđenja 

neugodan miris, konstantno izlučivanje sluzi iz nosa, 
pospanost, žeđ, suze 
iritiranje očiju i gornjih dišnih puteva, malaksalost 

lagana očna iritacija, prisutnost mirisa 

suzenje očiju, iritacija nosnih kanala (već na početku 
radnog dana i nakon ručka) 

povećanje već prisutne iritacije dišnih organa 

iritacija spojnice očiju kože 

2.0 Metoda za određivanje formaldehida u 
materijalima 

Dana.9 su i:oznate razne metode za određivanj e 

količine oslobođenog formaldehida iz raZTllih mate
rijala. Ovdje ćemo navesti neke od njih: 

1. Perforator metoda za određivanje 
formaldehida 

Perforator metoda za određivanje formaldehida 
zasnovana je na principu ekstrahfranja formalde
h.ida iz uzoraka pomoću toluola. Formaldehid pre
lazi u vodenu otopinu, a njegov se sadržaj u oto
pini određuje jodometrijski. Za ovu metodu upo
trebljava se specijalna oprema (5] . 

CD-0 

I. ploče, 2. ventllator - pumpa, 3. mjerač protoka svježeg zraka. 4. lzmjerlvač topline, 5. Izlaz zraka, 6. navlažlvač (humJdlfi. 
kator), 7. ulaz svježeg zraka, 8. pslhromclar, 9. prečlslačl - boce, 10. manometar, li. mjerač protoka, 12. termometar, 13. kompresor, 

14. barometar. 

Ffg. 5 - Chamber for measurlng free formaldehyde [2]: 

I. board, 2. ventllatfon ;- ~P~P, 3. Freah alrflow meter,. 4„ beat exchanger, S. a1r outlet; 6. humidlHer,.. .7. alrflow tnlet, 
a. p1ychrometer, 9. ftlters - bottles, 10. manbmeter, 11 , flowmeter, U. ther·mometer, 13. compressor, 14. barometer, 
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4 

Sl. 6. Aparatura za određivanje formaldeblda - eksl.kator me 

toda 2: 1. uzorak, 2. ekslkator 6--o,5 dmS, 3. termometar, 4. mem• 

branska pumpa S. blreta za plin, oko I dm' 

Flg. 6 - Instruments for determlnlng formaldehyde - deslccator 

test 2: 1. test ptece, 2. deslccator 6-615 dm', 3. thermometcr, 4, 

membrane pump, S. bfretta for gas abt. 1 dm1 

2. WKI metoda za određivanje forma1dehida 

WKI metoda je jednostavnija. Radi se pomoću 

polietilenske boce od 500 mi. Boca s uzo,rkom za 
ispitivanje stavlja se u sušionik (40° C), odakle se 
vadi nakon 48 sati a zatim se stavlja u ledenu vo
du na pola sata radi apsorpcije formaldehida u vo
di. Formaldehid se određuje jodomertr.ijsk,i u :i:ara
leli [6]. 

3. Komora za određivanje količine 
formaldehida u zraku 

Ova metoda slu~i za određivanje količine form
aldehida u zraku iz cijele ploče, a ne na uzorcima. 
Detalji kom ore i ispitivanja prikazani su na slici 
5. (2] 

4. Eksikatorska metoda za određivanje 
formaldehida 

Ovo je jedna od novijdh metoda za određivanje 

slobodnog formaldehida koju su razvili američki 

instituti. Kako se vidi dz slike 6, uwrci se ostav
ljaju u eksikatoru, koji je spojen -s membranskom 
pumpom i pokretnom bdretom za plin od litre. Ko
ličina formaldehida određuje se ,pomoću vrlo osjet
ljivih florometračkih metoda [2]. 

5. Metoda pomoću staklenog zvona 
(»Bell test metod«) 

Ova metoda je vardjacija eksikatorske metode, 
gdje je eksikator zamijenjen staklenim zvonom ko
je se postavlja na uzorak koji treba ispitat i. Pred
nost met ode je u tome što se može mjeriti formal
dehid !iz materija}q na obje strane. Određivanje 

= 5=:o 

51. 7. Aparatura za određivanje fonnaldehlda pomo61 metode 

staklenog zvona (•Beli test metod•) [2]: 1. uzon.k, 2. stakleno zvo-

no, 3. brtvilo, 4. membranska pumpa, 5. blnta za plin, oko 
I dm' 

Flg. 7 - Instruments for detenninlng fonnaldehyde by •Bell 

t~ method• [2): 1. test plece, 2. bell, 3. pack, 4. membrane 
pump, 5. biretta for gu, abt. 1 dm.1• 

formaldehida je isto kao i kod eksikatorske meto
de [2]. Skica apa rature za određivanje formaldehida 
pomoću metode staklenog zvona vidi se na slici 7. 

Prve dvije metode za određivanje ,količine slo
bodnog formaldehida detaljno su opisane u radovi
ma V. Bručija i dr. [6, 7] . 

Kod drvnih pločastih materijala uzima se u ob
zir klasifikacijska p odjela :i:•rema FESYP-u ili DIN 
EN 120 za emisione vrijednosti slobodnog formal
dehida u ppm HCHO, kao što pokazuje tablica III. 

3.0. Jedan od sistema za smanjenje sadržaja 
formaldehida u pločastima materijalima 

AT-sistem ponudila je tvrtka »AKA INDUSTRI
JAPRODUKTER AB« iz Solna, švedska, n a proda
ju na Zapadnoevropska tržište. Njime se osigurava 
smanjenje k-oliičine formaldehida u materijalima, a 

posebno ivericama i MDF-;pločama proizvedenim s 
formaldehidnim ljepilima. AF-sistem osigurava za 
iverice i MDF-ploče smanjenu količinu formalde
hida ispod 10 mg/ 100 .g (FESYP perforator vrijed
nost). 'I'lime garantira i E 1 einisionu klasu po 
DIN-u. 

AF-sistem radi na principu protiskivanja amo
nijeva hidroksida (NH4OH) kroz ploče uzorka na 

Tablica III 

Emisiona Perforator 
Emisione vrijednost vrijednost 

klase u ppm HCHO u mg 
HCHO/100 g 

E 1 ::; 0,1 ::; 10 
E 2 > 0,1 do 1,0 ~ · 10 do 30 
E 3 > 1,0 do 2,3 ~ 30 do 60 
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Sl. 8. Shema AF-slstema. 

Flg. 8 - Scheme ol AF.system 

taj način da se stvori razlika u pritisku (vacuum) 
nad pločom. Taj proces vrši se tako da se postavi 
AF-sistem u lirtlju proizvodnje. Kada ploča izlazi 
iz AF-uređaja, zrak u njoj je maksimalno zamije
njen amonijakom. 

Unutar AF-uređaja s okvirima kojd se brtve, 
amonijak se potiskuje na dno ploče. Unutar okvira 
uređaj vrši usisavanje, i onda se ubacuje amonijev 
hidroksid na gornju površinu pod atmosferskim pri~ 
tiskom. Ako nije potreban tretman na ,ploči, jed
nostavno se uključd vakuumska pumpa, dozira NHs 
i ispusti u brtveni okvir, tako da se smanjuje priti
sak u pneumatsko-podiznom dijelu. Jedina potreb
na regulacija, u slučaju promjene debljine ploče, 
jest promjena brzine protoka amonijaka. Na slici 

8. prJkazana je shema cjelokupnog AF-sistema. 

Prednosti AF -sistema su slijedeće: 

- postižu se vrlo male vrijednosti formaldehida, 
- ne dod'aje se tekućina pločama, 

- · nije potrebno dulje vrijeme skladištenja, 

- vrlo je jednostavno podešavanje prema raznim 
debljinama ploča 

- omogućava korištenje starih tipova ljepila, bez 
opasnosti od slobodnog formaldehida. 
S obzirom na sadašnju situaciju i mogućnosti 

uvoza opreme, spomenuti sistem moguće je izraditi 
u domaćoj izvedbi. 
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DIZAJN I MARKETING KAO PODLOGA DONOŠENJA 
POSLOVNIH ODLUKA U RADNOJ ORGANIZACIJI 

KITAN MINOVSKI, dipl. akad. arh . UDK 630*836.I 
OVA PAZOVA 

Sa že tak 

Ovim radom pokuša/ će se još j ednom utvrditi pravo 
mjesto, uloga i značenje marketinga i dizajna, te kadrov
ske politike za obavljanje tih poslova u procesu osiguranja 
plasmana proizvoda. Cilj j e da se upozori na potrebu pro
mjene odnosa pojedinih funkcija u radnoj organizaciji 
prema poslovima marketinga i dizajna. Razmatrajući po
stojeća stanja i shvaćanja, ov im radom se želi potaknuti 
unapređenje poslova marketinga i dizajna kod projektira
nja proizvodnog programa i primjene »totalnog dizajna« 
u proizvodnim radnim organizacijama drvne industrije. 

Preduvjet za uspješan industr ij
ski razvoj novih proizvoda s ma
njim rizikom jesu tržišne informa
cije prikupljene kroz istraživanje 
tržišta. Razvoj industrijskog pro
izvoda treba biti rezultat koordi
niranog i sinhroniziranog rada 
svih funkcija u radnoj organizaci
j i, što znači da je ta aktivnost sa
stavni dio najvažnijih poslovnih 
odluka. Nekoordiniran i nesinhro
nizi rani razvoj proizvoda rezultira 
problemima u proizvodnji i lošim 
rezultatima u poslovanju koji se 
odražavaju znatno kasnije. Iz tog 
razloga marketing koncepcija u po
slovanju nužna je u svakoj razvi
jenoj privredi pa tako i u radnim 
organizacijama drvne industrije. 
Ono što je tehn ika i tehnologija u 
proizvodnom procesu to je marke
ting i dizajn u osiguranju proda
je proizvoda. Na pitanje kako i 
kada dizajner treba započeti s ra
dom na projektiranju novog pro
izvoda ili redizajniranju postojećeg 
nije moguće dati konkretan odgo
vor. U svom radu integralnog pla
niranja proizvoda dizajner bi se 
trebao koristiti svim funkcijama 
proizvodne radne organizacije, uzi
majući u obzir sva proizvodna i 
tržišna ograničenja, te komparativ
ne prednosti. 

Mjesto i uloga dizajnera u na
šoj praksi ne može ni izdaleka po
lučiti željene efekte, iako bi dizajn 
trebao biti sinonim za planiranje i 
razvoj proizvoda. Da bi dizajner u 
praksi bio u stanju preuzeti takvu 
ulogu i odgovornost, potrebno mu 
je dati daleko veću važnost, tj. o
vlaštenje u smislu koordiniranja 
projekta, te daleko veći broj infor
macija iz svih funkcija. Bez potreb
nih informacija, dizajn je oblikova
nje na pamet, čime naša praksa 
jako obiluje. Naime, dosadašnja 
praksa pokazuje da je dizajn izo
liran u nekoj od funkcija (razvoj, 

prodaja, priprema rada) i nije u 
stanju zadovoljiti stvarne potrebe 
koordinacije sa svim funkcijama. 
Postoji opasna iluzija da dizajn no
vog ili redizajn postojećeg proizvo
da počinje od dizajnera koji treba 
dati »salomonska« rješenja. Dizaj
ner treba da se uključi u cijeli pro
ces nastanka proizvoda, od istraži
vanja, planiranja, projektiranja, 
promocije do plasmana proizvoda. 

Politika dizajna 

Iz posljednje konstatacije logič
no proistječe da je neophodna od
ređena politika dizajna u radnoj 
organizaciji, kao sustavnog dijela 
cjelovite poslovne politike u pogle
du upravljanja dizajnom i određi
v~nj<l:. ciljev~, t_e mjera rac!pe orga
mzac1je I njemh akt1vnost1. 

Dizajner ne može slijediti liniju 
ni jedne specijalnosti i niti jednog 
posebnog interesa inženjera, ekono
m ista, rukovodioca i sl. Ovakav od
nos može potvrditi uvjerenje da se, 
i pored prisutne svijesti o znače
nju dizajna, ovoj djelatnosti ne po
klanja dovoljna pažnja. Dizajn se 
još uvijek tretira samo s tehničkog 
ili samo s estetskog aspekta, a tak
vo uvjerenje po inerciji nije se mi
jenjalo do danas. 

Poslovi dizajna ne mogu biti pri
vjesak ni jedne funkcij e, jer je di
zajn sinteza nauke, umjetnosti i 
tehnologije. Uzroke nepovoljnog 
tretmana treba tražiti u nedovolj
nom poznavanju prave vrijednosti 
dizajna. To predstavlja činjenicu da 
sama djelatnost nije pravilno orga
nizacijski locirana, a samim tim 
stupanj kompetencija i ovlaštenja 
nije pravilno definiran. Ako se po
klanja pažnja kadrovima i drugim 
službama, teško je opravdati stanje 
koje je prisutno u pogledu nebri
ge za kadrove u dizajnu. Nedovolj
no poznavanje biti dizajna, uz to i 

prisutnost nebrige odgovornih fak
tora, kao i nedovoljno definirani 
odnosi na tržištu i zabluda da se 
može plasirati bilo kakav proizvod, 
bez obzira na stvarnu vrijednost 
dizajna, uvjetuju takvo stanje. 

Sve što se danas čini dio je vre
mena koje dolazi, dio je budućno
sti čije vrijednosti nose u sebi oni 
koje mi danas odgajamo. Nije lako 
obrazovati ljude i pripremati ih za 
život koji dolazi, za tehnologiju ko
ja je nedovoljno poznata, za vri
jednosti koje se još ne mogu do 
kraja uočit i. Dizajn je istinski d io 
te budućnosti. Neobaviještena i ne
upućena osoba, koja radi na plas
manu proizvoda, ne može se zala
gati za uspješan plasman dobrog 
dizajna ako o njemu ništa ne zna. 
Jednostrani aspekt u procesu razvo
ja proizvoda, pri čemu tehnički ru
kovodeći stručnjaci imaju glavnu 
riječ, diktira zahtjeve proizvodnje 
i tehnologije na prvom mjestu, a 
što nije pravi pristup dizajnu. 

Sokrat je rekao: »Jedini uzrok 
loših djela je neznanje«. U vezi s 
tim treba još jednom upozoriti da 
dizajn kao sredstvo prodajne poli
tike ne može biti ignoriran. Pro
blem dizajna nije problem oblika 
ne~o problem potreba. Dizajn se 
pojavljuje kao sredstvo unapređi
vanja proizvodnih procesa i pove
ćanja njihovih efekata rada, Prema 
tome, funkcija dizajna predstavlja 
jednu od fundamentalnih i bitnih 
aktivnosti u sklopu cjelokupne dje
latnosti razvojnog procesa. Namješ
taj posebnih likovnih i tehničkih 
karakteristika rezultat je visoke 
nadmoći razvijene tehnologije. Sa
svim je drugo pitanje kako izbje
ći sve zamke te neobične profesi
je. Dizajner bi morao biti integral
ni dio rukovodećeg kadra, um u 
čitavom proizvodnom procesu, jer 
dizajn djeluje i na dobit i na pro
duktivnost. Bez dizajna nema ra
cionalnog iskorišćenja proizvodnih 
kapaciteta. Nasuprot tome, često 
umjesto da usavršavamo dizajn, 
brinemo se o proizvodima koji ne 
zaslužuju velike kreativne napore 
ili proizvodimo proizvode koji ne 
pronalaze kupca. 

Mjesto i lokacija 
djelatnosti dizajna 

Poslovi na dizajnu proizvoda 
često su nepravilno organizirani i 
postavljeni. Udio dizajna kao eko
nomske kategorije u okviru poslov
ne politike radne organizacije vrlo 
je malen i često potpuno odsutan, 
a i pogrešno interpretiran. Formi
ranje dizajna kao funkcije koja bi 
mogla idejno širiti svoju koncepci
ju dovela bi dizajnera u situaciju 
da se bavi određenim poslovima i 
studijama, a ne svaštarenjem. U 
mno~im slučajevima, zbog žurbe i 
drugih zahtjeva, dizajneru se daju 
nemogući kratki rokovi za dovrše
nje neke ideje ili nekog kreativnog 
zadatka. žurba i preopterećenost 
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uzroci su mnogih grešaka koje če• 
s to dovode i do velikih troškova i 
do rušenja ugleda dizajna kao važ
ne poslovne djelatnosti. 

Problem projektiranja počinje i 
temelji se na pretpostavci o pro
dajnim i tehničkim mogućnostima 
t ržiš ta. U vezi s tim treba upozo
riti da dizajn kao sredstvo prodaj
ne politike ne može biti ignoriran. 
Organizacijski promašaji u poslo
vima dizajna stvaraju neadekvatne 
konstrukcije i nekvalitetne proizvo
de, nedovršene po svojim detalji
ma, čime se degradira ili stvara loš 
dizajn. Dizajner često nema mo
gućnost da doradi mnoge stvari. 
U takvim situacijama on postaje 
nerentabilan crtač i razrađivač na 
nivou tehničara, jer ima samo za
datke postavljene od pripreme ra
da, komercijale i proizvodnje, a 
njegov stvaralački duh za jednu o
dređenu studiju ostaje neiskoriš
ten. Mn.ogiJ?a ~je jasno da vrije
me proJekt1ranJa u odnosu na vri
jeme izvođenja novog proizvoda 
treba da bude približno 3:1, što je 
u mnogim situacijama obrnuto. 
Poslovi su oblikovanja kampanjski, 
utjecaji dizajna minimalni. Pove
ćanje produktivnosti rada ne može 
se tražiti više samo u proizvodnim 
pogonima, ili samo od proizvod
nog kadra. Produktivnost leži u 
kreativnim kadrovima, zato je sva
ka štednja na kreativnom kadru 
za poslove dizajna potpuno pogreš
na. 

Prosperitet i propast dvije su 
krajnosti jedne poluge na čijem ba
lansiranju treba trajno i s uspje
hom raditi. Na zanatskoj, primi
tivnoj i uskoj organizaciji rada ne 
može se razvijati suvremena pro
izvodnja. Industrijski sistem rada 
imperativno nameće postavljanje 
poslova dizajna na studijsku razi
nu. Ovo naročito vrijedi za kadar 
koji će se morati uhvatiti u koš
tac s rastućim djelovanjem broj
nih negativnih komponenata, čija 
se prisutnost ne može ukloniti za 
jedan dan, nego kroz duže vremen
sko razdoblje, u kome bi se uskla
dile potrebe i zahtjevi na svim ra-

zinama. Treba prihvatiti cmJenicu 
da je sve što se radi novo, i da 
nove tehnike rada imperativno na
meću detaljno upoznavanje svih 
sredstava rada. Karakter ovih po
slova nije tako jednostavan, jer 
su oni vrlo opsežni i ne mogu se · 
uraditi za kratko vrijeme. 

Treba istaknuti da o vremenu 
izrade svakog osnovnog elementa 
proizvodnje ovisi poslovni uspjeh 
radne organizacije. Primarna ulo
ga dizajna, koji hita u pomoć zbu
njenim stručnjacima i poslovnim 
ljudill}.a, nije više dovoljna. Može 
se reci da imamo slabo i loše pri
lagođivanje zahtjevima tržišta a i 
cijene namještaja ne idu nam' više 
u prilog. 

Industrijska revolucija i dfaa. 
mična tržišna privreda prouzroku
ju sve kraći životni vijek proizvo
~a. U. SAD . su u toku pet godina 
1zvrš1h zamJenu oko 90% proizvo
da, a svega svaki peti je ušao u 
promet na tržištu. Pitanja se od
nose na intimnu stranu čovjekova 
života, za š to se teško dobivaju 
odgovori. 

Zaključak 

Proizvodnja proizvoda široke 
potrošnje može biti uspješna jedi
no uz uključivanje marketinga i 
dizajna u širem smislu riječi. Di
zajn je, prolazeći svoje duge poro
đajne godine, vrlo teško nalazio 
svoje mjesto u proizvodnim plano
vima velikih, promašenih i uspje
lih poslovnih poteza. Nivo radne i 
proizvodne kulture kod mnogih 
proizvođača veoma je nizak. Među
tim, nastupilo je stanje u kojem 
se bez marketinga i dizajna kao 
vrlo važne djelatnosti više ne mo
že. Direktor, organi upravljanja i 
svi rukovodioci treba da shvate ne
ophodnost ovih djelatnosti. Dizajn 
još nije dovoljno iskorišten kao 
sredstvo identifikacije proizvođača, 
još se radi o nekoj vrsti kozme
tike i adaptacije tuđih iskustava i 
rješenja. 

Bilo bi nepravilno preuveličava
ti ulogu dizajna. Mnogo toga ne 
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ov1s1 samo o njemu, u prvom re
du opći razvoj tehnike i tehnolo
gije proizvodnje. I opet, jedna 
stvar su mogućnosti dizajna a ~~
ga njegove realne šanse u uv1et1-
ma nastalih veza uzajamnih odno
sa, u oblasti ekonomske politike 
zemlje i same industrije. Kako kod 
namještaja nema nekog jedinstve
nog stila, neke prevladavajuće mo
de, a stalno je prisutna ograniče
nost u resursima, važnost trajno
sti i pouzdanosti namještaja kao 
komponenata dizajna postaje sve 
očiglednija. Namještaj dobiva ka
rakter trajnijeg dobra (namještaj 
za čitav život). 

Pogrešno je prihvaćanje tzv. 
»naših uvjeta« kao opravdanja ne
kvalitete u dizajnu i proizvodnji. 
Ne postoji razvijena zemlja i pri
vreda s nerazvijenim dizajnom. 
Onaj koji tvrdi da voli ovu zem
lju, a ne pomaže dizajnu, taj ne 
shvaća abecedu razvoja. Imamo 
instrumente kojima se kažnjavaju 
nadrizanatstvo i nadriliječništvo, a 
nemamo pravni akt koji kažnjava 
nadridizajn. 
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r-•LIGNA 
ali HANNOVER'83 

GEBR. LEITZ GmbH & Co 
Oberkochen, SR Njemačka 

Poboljšanje tehničkih svojstav<\ 
lis tova kružnih pila uz usavršava
nje obl ika zuba i listova, primje
nom specijalnih čel ika i tvrdih me
tala, a u cilju što uspješni je obra
de piljenjem, nalazi novo· podru
čje za dalja poboljšanja alata za 
piljenje. 

1 eki proizvođači alata pristupili 
su novoj tehnici obrade listova 

PLOČICA OD 

IZ TEHNIKE 

NOVOSTI S HANNOVERSKOG SAJMA LIGNA '83 
(nastavak iz prošlog broja) 

Mr STJEPAN TKALEC, dipl. inž. 

partera s mogućnosti podešavanja 
na dvije brzine pomaka. 

Maksimalne dimenzije obradaka 
izno'se: šir ina 650 mm, a debljina 
do 200 mm. 

MAWEG dipl. Ing. S. KNOPFER 
Neuhausen.lFilder, SR Njemačka 

Asortiman preša za stezanje o
kvira tvrtka je dopunila novom 
prešom QUICKOMAT za sastavlja-

UDK 630*822/ 829 

desne strane lista pile. Maksimal
na debljina obratka iznosi 40 mm. 
Ispred glavnog lista pile može se 
postaviti list manjeg promjera za 
pretpiljenje, tzv. predrezač. 

REICH SPEZIALMASCHINEN 
GmbH 
Ni.irtingen, SR Njemačka 

TVRDOG METALA 

RUB ZAŠTITNE FOUJE 

_J 

Strojevi za oblaganje rubova 
HOLZ-HER namijenjeni malim i 
'srednjim pogonima inovirani su 
dodatkom radne skupine za obla
ganje zaobljenih rubova tzv. Soft
forming-stanicom. To se odnosi 
na tipove 1510 i 1514, koji se sa
stavljaju na principu slaganja rad
nih skupina tzv. »baukasten-prin
cip«. Lijepljenje rubnog materijala 
provodi se po vruće-hladnom pos
tupku uz poseban sistem nanoše
nja ljepila tzv. »Ultra - Granu
press-system«. Na rubove obratka 
debljine do 66 mm mogu se nalije
piti rubne obloge debljine 0,3 

ZONA ZATVARANJA 
OSNOVNI LIST PILE 

VISKOELASTIČNA 
OBLOGA 

ZAŠTITNA FOLIJA 
OD ĆELIKA 

' 

Detalj lis ta tzv. »protubučne• kružne pile AS, Leitz, SR Njemačka 

kružnih pila radi smanjenj a buke 
kod praznog hoda pile i u toku 
piljenja. U tu svrhu listovi se o
bostrano oblažu (na principu sen
dviča) visokoelastičnim slojem sin
tetskog materijala, preko kojeg je 
položena zaštitna čelična folija. O
vako obrađeni listovi u toku rada 
imaju manje aksijalne vibracije i 
prave manju buku od uobičajenih 
l istova. Nove kružne pile LEITZ 
AS, tzv. »protubučne« , imaju zup
ce obložene tvrdim metalom, a li
stovi su obloženi materijalom za 
prigušenje buke. 

JAKOB Lč>WER, Inh. von- Schu
mann GmbH & Co. KG 
Homberg, SR Njemačka 

Obrada površine drva s efektom 
istrošenosti, odnosno profiliranosti 
između zona tvrdog i mekog drva 
unutar godova, postiže se na no
vim strojevima tehnikom četkanja 
valjčanim četkama izrađenim od 
čelične žice. Dubina profila odre
đuje se brojem propuštanja obra
đaka kroz stroj za određenu vrstu 
drva. Ova se tehnika uglavnom pri
mjenjuje kod izrade pseudorusti
kalnog namještaja i elemenata op
reme objekata u sličnom stilu. 
Tehnika ubrzanog habanja površi
ne može se izvesti na novom stro
ju SM 350, na kojem su ugrađene 
dvije valjčane četke različitog pro
mjera. Obratci prolaze ispod rad
ne skupine putem tračnog trans-

nje doprozornika i prozorskih kri
la, koja je opremljena fotoelektro
ničkim uređajem za očitavanje to
čnosti položenih okvirnica u pre
ši. Novost je također horizontalna 
hidraulička preša DRUCKBALKEN
PRESSE, namijenjena stezanju 
vratiju s međuokvirnicima i me
đuokvirnicama u kombinaciji s 
križnim sastavima. Na preši je o
mogućeno vrlo jednostavno i brzo 
podešavanje steznih elemenata pre
ma složenosti okvira ili konstruk
cijskom obliku ugaonog sastava. 
Promjer cilindra određuje se pre
ma potrebnoj sili stezanja, a du
ljina hoda klipa iznosi 100 mm. 

ANT. PANHANS GmbH 
Sigmaringen, SR Njemačka 

Prikraćivanje ploča sa zaoblj e
nim rubovima obloženim furnirom, 
folijom ili laminatima, posebno 
kod konstrukcija ploča stolova ili 
donjih kuhinjskih ormarića koje 
imaju odebljanje uz rubove, pred
stavlja poteškoću s obzirom na 
točnost obrade, tj . oštećenje vanj
skih vidlj ivih bridova prilikom pi
ljenja. Tvrtka je proizvela novi 
stroj (Ablangmaschine fi.ir Postfor
mingelemente) za prepiljivanje plo
ča pod kutem od O ... 45°. Prepi
ljivanje se vrši kružnom pilom či

ji je pomak precizno upravljen na . 
osnovu uređaja, koji prima infor
macije od senzora, koji prati pro
fil obratka istpvremeno s lijeve i s 

0,8 mm, uz pomak 11 ... 25 m/ rnm. 
Kod oblaganja sva četiri ruba, po
sebna radna skupina vrši prikra
ćivanje rubnog materijala prema 
rubnom profilu. 

Na izložbenom prostoru ove tvrt
ke nalazili su se i strojevi koje ie 
ranije proizvodila tvrtka FESTO. 
To su strojevi za obradu masiv
nog drva u proizvodnji prozora, 
vrata, dijelova namještaj i sl. 

Horizontalna stolna glodalica, t ip 
1740, stroj za nanošen,je ljepila na 
klinaste zupce, tip 1745, i pneumat
ska preša za dužinsko sastavlja
nje klinastim zupcima, tip 1750, 
predstavljali su malu linij u za du
žinsko spajanje masivnog drva. 

Novost u programu su profilira
ne brusne papuče, odnosno brusi
lice namijenjene obradi složenih 
profila. 

MASCHINENF ABRIK 
REICHENBACHER GmbH 
Dorfles-Esbach/Coburg, 
SR Njemačka 

Unapređenje tehnologije na ko
pirnim glodalicama može se ilus
trirati uspoređenjem klasične ob
rade na nadstolnim glodalicama i 
ručnim posluživanjem u odnosu na 
elektronički upravljane jedno i vi
ševretene kopirne glodalice bez u
običajenih šablona za vođenje ob
radaka, neujednačenosti u pomaku 
i brzini rezanja, te ograničenom 
kapacitetu u odnosu na posluživa
oca. 

Nova serija automatskih kopir
nih glodalica RANC ove tvrtke kon
struirana je na principu serijske 
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Automatska nadstolna kop!nta glodalica 
CNC - RANC-A, Reichcnbnchcr 

SR Njemačka 

obrade kopirno-glodanih elemenata 
kod koje se radne skupine pomi
ču u tri osnovna smjera ili osi: x 
- širina do 3000 mm, y - dubina 
do 1840 mm i z - visina prema 
konfiguraciji obrade. Motori za po
mak pogonjeni su istosmjernom 
stmjom radi mogućnosti postiza
nja optimalne brzine pomaka rad
ne skupine. Brzina pomaka kod 
složenih profila kreće se do 10 
m/min, a kod ravnih i do 20 m/ 
/mio. Učestalost okretanja glodala 
kreće se do 18.000 o/min, a snage 
motora do li kW. Radne skupine 
za glodanje moguće je opremiti za. 
okretnim viševretenim radnim gla
vama s do 6 vretena kojima se vr
ši brza izmjena alata u toku rada. 

RYE MACHINERY LIMITED 
Buckinghamsh..ire , Engleska 

Tvrtka je započela proizvodnju 
nove generacije automatskih »ka
msel« glodalica-bmsilica R 80 MC. 
Radne skupine za glodanje i bru
šenje upravljane su mikroprocesor
skom tehnikom. Promjer radnog 
stola je 1727 mm, a najveća dulji
na obratka iznosi 1422 mm. Broj 
okretaja vretena je 9000 o/min. 
Pomak stola je podešavajući od 20 
... 120 sek/okretaju. Radne skupi
ne se pomiču hidraulikom, a nala
ze se na čvrstim kliznim vodilica
ma, što osigurava visoku točnost 
obrade. Stroj je pogodan za proiz
vodnju dijelova stolica, masivnog 
namještaja i sl. 

Automatska koplma glodalica - brusilica 
»karusel• R 80 MC, Rye, Engleska 

Iz o talog programa tvrtka je 
izložila vi evretenu horizontalno
-vertikalnu bušilicu FEEB 2000 na
mijenjenu obradi okvirnica koj e će 
se sastavljati moždanicima, zatim 
inoviranu nadstolnu kopirnu glo
dalicu R 600, upravljanu ele!ctroni
čkim uređajem. Najveća prednost 
kod obrade s jednim ili više vre
tena je točnost obrade, koja izno
si ± 0,025 mm, s brzinom pomaka 
do 15 m/min. 

SCHIELE - MASCHINENBAU 
GmbH 
Niderzissen, SR Njemačka 

Površinsku obradu sastavnih di
jelova prozora, vrata, obloga, ogra
da i dr. lazurnim bojama, močili
ma ili nekim impregnansima mo
guće je izvršiti na novom protoč
nom stroju IMPREGMAT III. 
Strojno dovršeni sastavni dijelovi 
propuš taju se kroz stroj brzinom 
8 . . . 80 m/min, ovisno o obliku i 
dimenzijama obratka, ~dje se u 
prvoj zoni nanosi tehmkom zrač
nog prskanja sredstvo za površin
sku obradu. U drugoj zoni vrši se 
četverostrana brisanje sredstva me
kim četkama kod 50 . . . 500 o/ 
min. Uz stroj dolazi oprema za 
dobavu materijala, uređaji za mje
šanje i filtriranje sredstva, te ure
đaj za čišćenje i odlaganje četki. 
Uređaj ima ulazni i izlazni valjča
ni transporter, te se može postavi
ti u liniju. 

G. STEFANI S. p. A. 
Thiene, Italija 

Pred četiri godine prvi puta su 
se pojavili njemački strojevi za 
oblaganje profiliranih rubova ple
menitim furnirima tzv. »Softfor
ming« postupkom, dok je pos tupak 
oblaganja s naknadnim oblikova
njem rubnog materijala tzv. »Post-
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forming« poznat znatno ranije. P~ 
ovim postupcima se, nakon nah
jeplj ivanja rubnog materijala, na~
mjera ili višak odstranjuje tehm
kom glodanja prilikom prolaska 
obratka kroz stroj. 

Nova talijanska tehnologija pred
stavila je novi postupak oblaganja 
pod imenom SOFT + POST for
ming. Suština oblaganja profilira
nog ruba rubnim materijalom, na 
pr. plemenitim furnirom, sastoji 
se u nalijepljivanju rubne trake 
precizno obrađene na širinu izme
đu sljubnica gornjeg i donjeg fur
nira kojim su obostrano obložene 
ploče. Naknadna obrada, izuzev pre
ciznog prikraćivanja, nije potreb
na. Po obradi obradak daje efekat 
nalijepljene rubne letvice. Oblaga
nje se može vršiti raznim vrstama 
rubnih materijala, a lijepljenje se 
vrši termoplastičnim ili termore
aktivnim ljepilima. 

TORWEGGE HOLZTECHNIK 
GmbH & Co. KG 
Bad Oeynhausen, SR Njemačka 

Tvrtka s novim naslovom nastav
lja proizvodnju strojeva po pro
gramu ranije tvrtke FRANZ TOR
WEGGE GmbH & Co. KG. To su: 
dvostrani automatski profiler i 
strojevi za oblaganje rubova za 
pločasti namještaj, dvostrane au
tomatske čeparice za proizvodnju 
prozora i vrata, automatski uređaj 
za lijepljenje letvica, fumirski po
kretni noževi - škare, višelisne 
kmžne pile i dr. · 

Izloženi strojevi za oblaganje rav
nih profiliranih rubova rade po 
sistemu primjene taljivog i PVAc 
ljepila, odnosno s istovremenom 
kombinacijom za oblaganje ravnih 
rubova i l?rofiliranih ravnih rubo
va naljepljivanjem rubnog materi
jala tzv. »Softforming« postupkom. 
U zoni natiskivanja ugrađena je 

Automatski dvostrani protller sa 6-vretenom 
radnom skupinom HW 500, Torwege, SR 

Njemačka 
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tzv. »revolver-pr itisna pruga«, koja 
omogućuje brzu zamjenu i prepo
dešavanje alata kod promjene rub
nog profila. Podešavanje progra
ma, pozicioniranje radnih skupina 
i kontrola provođenja provodi se 
mikroprocesorskom tehnikom. 

Inovacija na dvostranoj automat
skoj čeparici HW 500 sastoji se u 
ugradnji univerzalne 6-vre tene au
tomatske radne skupine, kod koje 
se glodalice nalaze na kružnoj plo
či , te se njenim zaokretanjem, za 
oko S sekundi, vrši prepodešavanje 
u skladu s programom rada, a to 
je prikraćivanje obradaka, zarezi
vanje, izrada čepova, izrada rasko
la i izrada profila. Radna skupina 
za prikraćivanj e može se postaviti 
ispred 6-vretene radne skupine. Po
seban efekat u proizvodnji prozora 
postiže se postavljanjem ovog stro
ja u tehnološku liniju s dvije če
tverostrane blanjalice. 

ELIO VALERI & FIGU s.n.c. 
Pesaro, Italija 

Krojenje zakrivljenih elemenata 
iz masivnog drva sasto ji se od ope
racij e zacrtavanja građe i piljenja 
na tračnoj pili ručnim pomakom 
po zacrtku. Racionalizaciju ove fa. 
ze rada provela je tvrtka Valeri 
izradom uređaja za vođenje obra
đaka COPYMA TIC 1200/100. Prema 
zakrivljenosti obratka izrađuje se 
šablona koja se postavlja na ure
đaj , obradak u obliku prikraćene 
piljenice učvršćuje se hidrauličkim 
cilindrom radi s igurnog vođenja 
tokom piljenja. Maksimalna dulji
na obratka iznosi 1200 mm. Ure
đaj se može postaviti na sve tipo
ve stolarskih tračnih pila. 

Uređaj za vođenje zakrivljenih obradaka na 
tračnoj pili COPYMATIC, Valeri, Italija 

Prednost primjene Q.vog uređaja 
sastoji se u većoj brzini pomaka 
u odnosu na piljenje po zacrtku, 
većoj točnosti obrade i sigurnijem 
radu. 

VOLLMER WERKE 
MASCHINENFABRIK GmBH 
Biberach/Riss, SR Njemačka 

Novosti u tehnologiji oštrenja 
alata predstavi t će se s dva nova 
automata za oštrenje cjelovite geo
metrije zuba kružnih pila od tvr
dog metala. Oštrilica CEN 20 H 
namijenjena je za listove kružnih 
pila promjera 160 ... 810 mm, a 
CEN 21 H za listove promjera 160 

1270 mm. Mikroprocesorska 
tehnika prisutna je kod uređaja za 
upravljanje radom brusnih koluto
va, hidrauličkog pomaka, odnosno 
takta oštrenja. 

Posebnu novost kod ovih stroje
va predstavljaju dvije nasuprotno 
postavlj ene brusne ploče za oštre
nje prsne odnosno leđne strane zu
ba. Brusna skupina stoji na jednoj 
osovini i nagiba se oko 1801• Kut 
oštrenja na leđnoj strani iznosi do 
450, a na prsnoj, tj. reznoj strani, 
do 301. Promjer ploča je 125 mm, 
obradna brzina 26 m/s, a brzina 
oštrenja iznosi 0,5 ... 10 mm/s. 

IZ TEHNIKE 

Oštrlllca kružnih plla CEN 21 H, Vollmer 
Wcrke, SR Njemačka 

MICHAEL WEINIG GmbH Co KG 
Tauberbischofsheim, SR Njemačka 

Na uobičajeno velikom izložbe
nom prostoru, koji je ove godine 
iznosio 840 m' , tvrtka je izložila 
s trojeve za blanjanje i profiliranje 
modela Unimat i Hidromat. Uz po-

Postrojenje za Izradu prozora UNICONTROL I, Welnlg, SR Njemačka 

Univerzalni automat za 6 radnih operacija kod obrade dljel<!'Va stolica ZUMA, Zucker
mann, Austrija 



IZ TEHNIKE 

jedinačne izloške s nizom novite
ta potrebno je istaknuti automat
s kp p_ostrojenje UNCONTROL, na
m1iei:iieno proizvodnji prozora, a 
konc1p1_rano je za izvedbu u pet 
~sn~vnih va_rijanti. Postrojenja ili 
~m1Je. sastoJe se od jednostranih 
cepanca Unnec I , alternativno dvo
s_tranih . Unitec II, koje su oprem
lJ~ne pilom za prikraćivanje i sku
pinom za glodanje, gdje se na jed
nom vretenu nalazi više slogova 
alata radi mogućnosti brzog pre
podešavanja za izradu čepova, od
nosno raskola i ostalih profila. Ce
parice su povezane glodalicama, 
odnosno četverostranim blanjalica
ma. UNICONTROL I je poluauto
matska linija sastavljena od jed-

. nostrane čeparice i viševretene glo
dalice. 

Linija UNICONTROL II oprem
ljena je dvostranom automatskom 
čeparicom Unitec II. Linija UNI
CONTROL III opremljena ic za 
fleksibilnu proizvodnju različitih 
tipova prozora s kapacitetom oko 

180 komada u smjeni. Linije IV i 
V sastavljene su s dvostranim če
paricama za kontinuiranu protoč
nu proizvodnju. 

Od pojedinačnih novih strojeva 
is tiče se četverostrana blanjalica 
Profimat 17 E za obratke presje
ka do 120 x 170 mm, zatim Hidro-
mat 17 B za primjenu kod zahtje
va za visokom kvalitetom blanja
ne površine. 

ZUCKERMANN 
MASCHINENFABRIK GmbH 
Wien, Austrija 

Razvoj univerzaln ih strojeva s 
više radnih operacija namijenjenih 
obradi dijelova od masivnog drva, 
započela je ova tvrtka uzdužnim 
kopirnim glodalicama na principu 
povratnog obratka, zatim je pri
stupila izradi protočnih strojeva 
tzv. »transfer linija« s brojnim rad
nim skupinama zbog univerzalne 
namjene. Najnovij i univerzalni au-

DD-LAK ZA NOVI PROGRAM 
NAMJEŠTAJA 
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tomat ZUMA, elektronički uprav
ljan, u okviru jedne faze rada o
bavlja 6 različitih operacija: ko
pirno glodanje određenog profila 
glodalom kao kod stolne glodalice 
i nadstolne glodalice, izradu zaob
ljenih čepova, bušenje podužnih 
rupa i bušenje rupa za sastavlja
nje moždanic1ma. Alati su postav
ljeni na zvjezdastoj glavi s turbo
motorima snage 3 kW i 35000 o/ 
/min, alternativno s visoko-frekven
tnim motorima 6,5 kW i 18000 o/ 
/min. Obradak duljine do 1140 mµi 
postavlja se na okretno-nagibni 
stol s vacuum prihvatnicima, tako 
da se obradak u toku iste faze 
može obraditi s pet strana. 

Program obrade nalazi se na 
magnetofonskoj 'traci, a podaci se 
mogu kontrolirati putem TV ekra
na. Prednosti automata u odnosu 
na ranija postrojenja sastoje se u 
znatnom smanjenju radnog pros
tora, vremena pripreme i podeša
vanja stroja, te međuskladišnih 
prostora. 

Na ovogodišnjem Salonu namje
štaja u Kolnu, tvrtka »Interliibke«, 
Rheda Wiedenbriick, predstavila je 
novi program namještaja »interliib
ke-duo«, lakiran (llJDD-lakom. Iza
bran je DD-lak od sirovina tvrtke 
Bayer AG, jer takav premaz ima odli
~na mehanička svojstva i postojanost 
na habanje, po'stojanost prema vo
d i, mastima, uljima i alkoholu, te 
dobru stabilnost boje, a lako se 
održava. Stalnost boje je osobito 
važna, jer omogućuje da se namie-
1taj na_kon više g~dina nadopunJu
Je novim elementima potpuno is
tog tona boje. 

Program »interliibke-duo« usmje
rio se prije svega prema ukusu 
mlađe generacije. Ovaj se program 
sastoji od pojedinačnih ormara, 
elemenata regala, koji se po želji 
slobodno raspoređuju, te dodatnih 
ležaja. Ormari se isporučuju u bi
jeloj, sivoj i crnoj boji, police se 
još mogu dobiti u crvenoj, žutoj 
i )?lavoj boji, kao i u prirodnoj 
boJi jasena. Rubovi polica mogu 
se po želji još obraditi u nekoj ži
voj boji, tako da j e moguća ispo
ruka u mnogo zanimljivih kombi
nacija boja. 
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32. D R V N I S A JA M 
U CELOVCU (KLAGENFURT) 12-17. VIII 1983. 

Od 12. do 17. kolovoza održan je 32. drvni sajam u Celovcu, u o
kviru jubilarnog SO. celovečkog sajma (12-21. kolovoza). 

Svjetska gospodarska recesija, koja još uvijek traje, bila je jed
na od tema koja se nije mogla izbjegnuti u govorima prilikom sve
čanog otvorenja Drvnog sajma. Tako je trg. savjetnik Ka r I B a u
re ch t predsjednik industrijske komore za Korušku i potpredsjed
nik KJagenfurtskog sajma, istaknuo u svom govoru da je recesija utje
cala na poslovni rezultat pilanske industrije pokrajine Koruške u 
1982. godini. On je među ostalim rekao: »Prema prethodnoj poslov
noj godini vrijednost proizvodnje bila je manja za 500 milijuna Sch 
ili za 18'/o, a zaposlenost se zbog toga morala smanjiti za više od 
10% ili za 344 zaposlenih. Pilanska industrija nalazi se u jednoj od 
najtežih kriza od svršetka rata.« I dalje: »Prosječne cijene piljenog 
drva četinjače opale su prema proljeću 1982. za preko 20%. K. Bau
recht upozorio je i na pad izvoza piljenog drva četinjača iz Koruške 
u odnosu na 1980. godinu. 

S druge strane, ministar za poljodjelstvo i šumarstvo, dipl ing. 
Giinter Haiden, koji je svečano otvorio Sajam, naveo je neke zna
kove oživljavanja drvnog gospodarstva. Tako je, prema njegovim ri
ječima, u prvom polugodištu 1983. Austrija »izvezla 2,052 milijuna m• 
piljenog drva četinjača. To je ipak za 18% više nego u prvom polu
godištu prošle godine. I napokon ipak još S posto više od godišnjeg 
prosjeka od 1978. do 1982.« lng. Haiden je naveo i porast izvoza u 
S. R. Njemačku i u prekomorske zemlje, posebno u zemlje Bliskog 
istoka. 

I 32. drvni sajam u Celovcu svo
j im uspjesima da.ie povoda opti
mizmu i nadi u skoro prevladava
nje recesije. Novo razvijeni proiz
vodi, prikazani na Drvnom sajmu, 
upućuju na posebne napore da se 
gospodarski razvoj_ oživi _no_vi~. pro
nalascima. Stručm pos1et1tel11 na 
Sajmu pokazivali su spremnost _za 
kupnju i volju da ostvare ~ove m
vesticije, pa je tako na Saimu :a• 
ključeno više poslova nego se oce
kivalo. 

Oba celovečka sajma, 32. DRV
NI SAJAM i 50. CELOVECKI SA
JAM, imala su 279.390 posjetilaca. 
To je za 5.886 ili 2,15% više nego 
prošle godine. 

Na svim područjima koja se 
tiču Drvnog sajma mogle su se 
vidjeti novosti i usavršene izved
be. U šumarstvu to vrijedi za mo
torne pile, žične dizalice, traktore 
itd. 

Na području pilanarstva isticao 
se, među ostalim novostima, stroj 
za obradu drva koji proizvodi raz
ličite drvne profile kružnog oblika 
i oblika kružnog segmenta. Moguć
nosti primjene ovih profila neiscr
pive su u gradnji drvenih kon
strukcij a, a cijena im je, osim to
ga, povoljna. Na Sajmu su izlože
ne i mim-pilane za piljenje trupa
ca, koje poslužuje jedna osoba. 

Nov je bio i uređaj za impreg
niranje uranjanjem, prije svega za 
konzerviranje drva za izvoz. 

Ponuda strojeva na području pi
lanarstva odgovara trendu pilanske 
tehnike, gdje nij e toliko važno da 
se poveća kapacitet, nego da se 
poveća iskorišćenje. 

Od dijelova strojeva ovdje je 
prvi put predstavljen tržištu list 
kružne pile s izrazito visokom 
zvučnom izolacijom. 

Glavna radna skupina SAJAM
SKE PILANE bila je ove godine 
dvostruk~ !račna pila. šest različi
ruh tvrt_k1 1z F:_ancuske, S. R. Nje-
7!1ačke I AustnJe prikazali su svo. 
Jim strojevima pilansku preradu 
kratkih trupaca. 

U Sajamskoj stolariji stolarski 
p~go~ Hans-Jčirg Kofler proizvo. 
d10 Je pokućstvo od masivnoa dr-
va. o 

Ni~ada . se još na Sajmu nije 
tako __ 1zraz1to_ predstavio sektor e
nerg1Je,. us_mieren prema upotrebi 
alte~nat1vruh obhka energije. Ponu
da J~ o~uhv~tila uređaje i preše 
~a bnk_etiranie (sl. 1), razne uređa
Je ~a 1ziaranj~ biomase, strojeve 
za 1skonšc1van1e drvnih ostataka 
bezdimne uređaje za loženje ure-'. 
đaje za usitnjivanje drva itd'. 

K_od uređaja_ Zli: loženje doima 
~~ visok st_upanJ dJelotvornosti ko. 
JI se pos tiže upotrebom biomase 
D~lji uređ~j\ _prikladni su za pri: 
mienu razh?1 t1h goriva, kao što su 
!reset, ~rvm o~tac_i, otpaci papirne 
mdustnJe, polJOdJelstva i šumar
stva. Spomenutim uređajima mo
že se proizvoditi električna energi
ja i toplina. 

N~ Sajmu _su prikazani gotovi 
drvm pro_1:1:vod1: pokućstvo, građev
na stolanJa, drvene kuće itd. 

Za potrebe stolarija izloženi su 
ala ti i strojevi, posebno za izradu 
prozora. 

Zastupljena je elektronika u 
svim područjima obrade i prerade 
drva, bilo da se radi o s trojevima 
opremljenim elektroničkim računa
lima, ili o uređajima za upravlja
nje ,proizvodnim procesima. 

Velik doprinos uspjehu Drvnog 
sajma dala su savjetovanja i sa
stanci. Istaknimo među njima Pi
lanarski dan, održan 13. kolovoza. 
Predstojnik Stručne skupine trg. 

SAJMOVI - IZLOZBE 

Sl. I. Automatska preša za brlketlranje 
Oleobricmatlc 45/100 tvrtke Valmac Iz 

Italije 

savjetnik H a n s Jari t z i pot
predsjednik H e r b e r t G o t z, 
kao predstojnik Stručnog saveza 
austrijske pilanske industrije, pre
uzeli su na sebe da procijene sa
danji položaj austrijske piJanske 
industrije. Nadalje su na progra
mu bili stručni referati o ekon0-
mičnim mogućnostima primjene 
pilanskih nusproizvoda (dipl. ing. 
KI a u s S e e g e r , S. R. Njemač
ka) i »Utjecaj suvremene piJanske 
tehnologije na strukturu švedske 
pilanske industrije (dipl. ing. 
To r d S e g e r d ah I). 

1. sajamski dan drva u graditelj
stvu predstavljao je pun uspjeh, 
sa svojih 297 sudionika. Dr dipl. 
ing. H e r b e r t S c h e i r i n g odr
žao je referat: »Zašto baš da up0-
trijebimo drvo?« Dipl. tesar S a
I e s A ff e n t r a n g e r iz Ziiricha 
govorio je o temi »Drvo u gradi
teljstvu u alpskom području«, a 
ing. H u b e r t G s t a t t ne r o te
m i: »Uređenje unutrašnjeg prosto
ra drvom.« U predavanjima i u di
skusiji istaknute su prednosti mno-· 
gostruke mogućnosti upotrebe i 
sm:sao primjene drva kao građev
nog materijala, također kao ukras
nog elementa i za uređenje unu-
tarnjeg prostora. ' 

Još treba spomenuti lll. međuna
rodni šumski i drvni simpozij, o
držan od 15. do 17. kolovoza. Te
ma Simpozija bila je: »šumski i 
robni putovi u plarunskom podru
čju.« 

Od zemalja zastupljenih na Drv
nom sajmu treba posebno istaknu
ti S. R. Njemačku, š vedsku, Polj
sku, Italiju, Mađarsku i SSSR. 

U Jugoslavenskom paviljonu iz
lagao je veći broj radnih organiza
cija, uglavnom iz Slovenije i Hr
vatske, a izlagali su pokućstvo, 
građevnu stolariju, drvnu galante
riju, vrtne sjenice, vrtno • pokuć-
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· ivo, pokretne drvene kućice za 
potrebe građevinarstva i dr. Po iz
javi direktora paviljona i pred-
tavnika Privredne komore Slove

nije, druga Jože Na'strana, izlaga
nje na Celovečkom drvnom sajmu 

nema izravnog komercijalno~ efe
kta, jer je to sajam namiJenjen 
konačnom potrošaču, pa se ovdje 
samo pripremaju eventualni budu
ći poslovi. 

D. Tusun 

21. SAVJETOVANJE EVROPSKIH NOVINARA 
DRVNE STRUKE U CELOVCU* 

(11- 13. kolovoza 1983) 

Uoči Klagenfurtskog dvrvnog sajma započelo je 11. kolovoza 19il3, 
na prostoru Sajma i u njegovoj organizaciji, 21. savjetovanje evrop
skih novinara drvne struke. Sudionike Savjetovanja pozdravio je di
rektor Klagenfurskog sajma dr Jo sef K le i n d i e n s t, predajući 
zatim riječ K ur tu G ade n z u, glavnom uredniku časopisa Holz-Ku 
rier, koji je sudionike vodio kroz sva predavanja i diskusiju. 

Uređaji tvrtke Steyr 
D a i m I e r P u c h AG 

Prvo je okupljenim novinarima, 
na otvorenom sajamskom prostoru 
i predavanjima stručnjaka, pred
stavljen proizvodni program aus
trijske tvrtke Steyr Daimlei: Puch 
AG, među ostalim usavršene izved
be Steyrovih šumskih traktora, za
tim pokretna konzolna žična di
djzalica KSK 16, o kojoj je pisa
no u br. 9-10/ 1977. ovog časopisa 
(str. 256). Upravo j e ovog ljeta 
prodan 50. uređaj KSK 16. Uz go
dišnj i učin od oko 20.000 m3 drva 
po uređaju, time se Steyrovim u
ređajima godišnje ukupno izvuče 
već I milijun m" drva. Steyr do
bavlja uređaje KSK 16 u evropske 
zemlje i Kanadu, a i u Jugoslavi
ju su dobavljena 4 uređaja (2 »š!
PADU«-u Sarajevo i 2 »KRIVAJI« 
Zavidovići). 

Za nas je vjerojatno najzaniml.ii
vi ii usavršeni kranskj procesor KP 
40 (sl. 2), koji je obješen na diza
lici šumskog traktora, a skida gra
ne s oborenih stabala, debla pre
pilj uje na željenu dulj inu i zatim 
ih razvrstava. Uređaj je u pobolj. 
šanoj izvedbi laganiji, još stabil• 
niji, snažnij i i prikladniji za po. 
si uživanje. 

švedske tvrtke na 
Celovečkom sajmu 

11. kolovoza popodne, u dvorcu 
Magereggu kod Celovca, švedsko 
vanjskotrgovinsko predstavništvo u 
Beču organiziralo je švedski dan, 
s predavanjima švedskih stručnja
ka, povezanih s ponudom švedshlh 
proizvođača na Celovečkom sajmu. 
Nakon uvodne riječi švedskog tr• 
govinskog savjetnika Per a Ris
b erg a, govorio je dipl. ing. To r d 
S e g e r dah 1, rektor Kraljevske 
pilanarske škole u Skoghallu, o te
mi: »Sadašnji položaj švedske pi
Ianske industrije«. Predavač je pr
vo dao pregled dosadašnjeg razvo
ja švedske pilanske industrije, či
ja je proizvodnja od 800.000 m• pi-

ljenog drva u godini 1850. do kra• 
Ja devetnaestog stoljeća narasla 
do približno 6.000.000 m", da bi na
kon znatnih kolebanja, već 1973. 
godine, u vezi s b'tiskoistočnom 
krizom; dostigfa apsolutan vrhunac 
od oko 14.000.000 m•. šumarski 
stručnjaci smatraju godišnju pro• 
izvodnju od 11.000.000 m3 piljenog 
drva racionalnom količinom. Po ri
ječima predavača, »švedska nije 
nikada bila tako bogata drvom kao 
danas. Ukupne zalihe drva iznose 
dobre 2,5 milijarde m'. Ocjenjuje 
se da prirast iznosi 85.000.000 m'. 
Stručnjaci smatraju da bi godišnja 
sječa trebala obuhvatiti oko 70-
75.000.000 m3 drva.« 

Zadnjih godina sjeklo se do 
60.000.000 m 3• Pri tome su se mo
gle donekle podmiriti potrebe šve
dske pilanske industrije, uz dodat
nu kupnju drva iz SSSR-a i Fin
ske. 

švedska zauzima 5. mjesto na 
svijetu kao proizvođač piljenog dr
va. 1982. godine bila je kao zem
lja izvoznica na 2. mjestu, iza Ka
nade, a izvozila je naJviše u Veliku 
Britaniju, S. R. Njemačku i Ni
zozemsku. Zadnjih godina izvozi 
sve više u Aziju i Afriku. 

Razvoj pilanske tehnologije zad
njih desetljeća veoma je utjecao 
na švedsku pilansku industriju. U
vođenje elektroničkih računala i 
suvremene mjerne tehnike u raz
ne dijelove proizvodnog procesa 
veoma je unaprijedilo švedsku pi
lansku proizvodnju. Ali ta nova 
tehnologija je i skupa, što je pre
velik teret za male pilane, pa je 
došlo do velike promjene u struk
turi švedskog pilanarstva. God. 
1953. u švedskoj je radilo 7.000 pi
lana, a 1979. samo 2.600. Opao je 
uglavnom broj onih pilana koje 
godišnje proizvedu do 25.000 m• 
piljenog drva, dok je znatno po
većan broj pilana čiJa proizvodnja 
iznosi od 25.000 do 50.000 m• pilje
nog drva. Porastao je i broj stvar
no velikih pilana. Segerdahl .ie to 
protumačio slijedećim riječima: 
»Srednje velike pilane izgleda da 
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Slika 2. Steyrov kranskl procesor KP 40 u 
usavršenoj izvedbi 

postižu najveću ekonomičnost. One 
su prilagodljive i mogu brzo pode
siti svoju proizvodnju željama kup
ca.« Predavač je dalje istaknuo da 
je danas važna, ne samo kvaliteta 
proizvedenog piljenog drva, nego 
isto tako prilagodljivost zahtjevima 
tržišta. To je osnovna orijentacija 
današnje švedske pilanske industri
je. 

Slijedilo je predavanje dr-a H a
r a I d a U h I a od tvrtke Gorans
son - predstavništva tvrtke Koc
kums: »Pilanska tehnologija tvrtke 
Kockums«, u kojem se postavlja 
pitanje ispravnog i budućnosti pri
lagođenog rješenja pilanske tehno
logije. Tehnologiji potpuno auto
matske masovne proizvodnje, s 
maksimalnim učinom uz točno jed. 
nake dimenzije u određenom raz
doblju piljenJa, kakva se ostvaru
je Linckovim uređajima, Kockums 
suprotstavlja tehnologiju u kojoj 
se pridaje više važnosti optimal
nom iskorišćenju sirovina i koja 
ide za tim da se prilagodi svojs
tvima drva i raznolikim potreba
ma tržišta. Dr Uhl je dao pregled 
svih procesa u pilanskom postro
jenju po Kockumsovu sustavu, a 
posebno je istaknuo uređaj za ob
rubljivanje (sl. 3), opremljen Ja. 
serskim mjernim sustavom. Po Uh
lovoj ocjeni, Kockumsov sustav o
mogućuje postizanje boljeg iskoriš
ćenja, čime se ostvaruje povećanje 
dohotka od 6% u odnosu na dru
ge sustave. 

T o m m y W e s t e rl u n d, od 
tvrtke UTEC, dao je »Prikaz proce
sora 5000 u utakmici s konkurenci
jom«. P 5000 je regulacijskj sustav 
koji se temelji na elektroničkom 
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mikro-računalu. Ovaj se sustav mo
že primijeniti za postojeće sušio
nice drva, a prikladan je za suše
nje pri niskim i visokim tempera
turama. 

su primjer za švedsku energetsku 
politiku, koja se provodi u surad
nj i između vlade i industrije. šved
ska ima najviše iskustava u upo
rabi vlažnih goriva (drvni i šum-

~ 

Slika 3. Autoinatski uređaj za obrubljivanje Autopos tvrtke Kockwns industri SOder• 
hamn, kojim se postiže lskorlšćenje od preko 90% 

Ing. G e o r g S a n d h o fer, od 
tvrtke GeSa Transporttechnik, Kla
genfurt, predstavio je »Prijenosni 
sustav pomoću zračnog jastuka 
MOVIT«, tvrtke MOVIT Transport
system AB iz Vasterasa. Pomoću 
uređaja MOVIT, koji stvaraju zra
čni sloj ispod teških tereta, ovi se 
mogu točno i lako pokretati. Tako 
npr. jedan čovjek može pomicati 
teret od 10 tona. Prijenosni sustav 
MOVIT, nakon povoljnih iskusta
va u teškoj industriji, sada se pri
mjenjuje i u drvnoj industriji, npr. 
za prijenos složajeva piljenica, pa
leta itd. Sustav MOVIT jednosta
van je za rukovanje, ne oštećuje 
pod, prikladan je i za najteže te
rete, radi ekonomično i ne zahtije
va velika ulaganja. Sustav MOVIT 
obuhvaća staze za prijeno·s i smje
štaj, od kojih svaka ima po tri 
grede za odlaganje. Među gredama 
rade po dva transportera na osno
vi zračnog sloj a, koji se sinhrono 
pomiču pomoću pneumatskih po
gonskih motora. Složaj drva poči
va na gredama za odlaganje. ka
da je dovod zraka isključen, pod 
složaj se mogu uvesti transporte
r i na kotačima. Ako je dovod zra
ka uključen, transporteri se dižu 
nešto iznad greda i oslobađaju slo
žaj drva za dalj i prijenos. Sustav 
upravljanja prij enosom koji se 
može programirati prenosi teret 
automatski na željeno mjesto. 
»Specijalni obruči TWIN kotača za 
šumska vozila tvrtke Trelleborg« 
bio je naslov referata K j e 11 a O I
s s on a iz tvornice Trelleborg AB. 

Slijedio je opet referat dr-a H a
ra Ida U h I a, koji je ovaj puta 
predstavio tvrtku KMW-Erjo refe
ratom: »Proizvodnja usitnjeg drva 
i loženje njime - alternativa u e
nergetskoj politici.« Uređaji tvrtke 
KMW i povezanih tvrtki izvrstan 

ski ostaci, ostaci industrije celu
loze), na čemu se počelo raditi u
brzo nakon 2. svjetskog rata. Već 
se danas na taj način postižu u
štede energije koji odgovaraju ko
ličini od 3 i pol milijuna m• teku
ćih goriva. U toj situaciji švedska 
je vlada usvojila 1981. program za
mjene tekućih goriva domaćim go
rivima (drvni ostaci, treset itd.), 
po kojem se želi prikladnim mje
rama smanjiti uvoz tekućih gori
va, koji je 1979. iznosio 24 miliju
na m• da bi 1985. bio 22, a u 1990. 
15 milijuna m•. Pritom bi drvni 
ostaci do 1990. zamjenjivali 3 mi
lijuna m' tekućih goriva. Da taj 
program nije neostvariv, vidi se 
iz činjenice da .ie već u ovoj godini 
uvoz tekućih goriva smanjen na 
21 milijun m', dakle manje nego 
što je predviđeno za 1985. godinu. 

Tvrtka KMW-Erjo nudi manje i 
veće sječkalice drvnih i šumskih 
otpadaka, ali i specijalne strojeve 
za usitnjavanje kore koji moraju 
biti neosjetljivi prema kamenju i 
zato izvedeni kao grubi usitnjiva
či (sl. 5). 
Predavač j e dao i primjere upo

rabe drvnih otpadaka, počevši od 
skladišta drva, u kojem su usre
dotočeni svi potrebni uređaji za 
pripremu i svrstavanje usitnjenog 
drva i kore, pa sve do njihova iz
garanja u drvnoj industriji, osta
lim industrijama, kasarnama, ško
lama, bolnicama, kućanstvima itd. 

Na kraju je W a I ter Mori t
s ch, od tvrtke Ferdinad Berger 
OHG, Schwanenstadt, u referatu: 
»Dizalice za utovar drva HIAB i 
JONSERED vode u Austriji, čSSR
-u i Mađarskoj«, dao opširan pre
gled proizvodnog programa tvrtke · 
HIAIB-FOCO, Hudiksvall, koji obu
hvaća dizalice za utovar drva ka
paciteta 1,5 do 25 t. 
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Razvoj drvnih konstrukcija u SAD 

Dne 12. kolovoza održao je prof. 
dr Helmut Resch, s Oregon
skog drfavnog sveučilišta, Odjela 
za šumske proizvode, predavanje: 
»Najnoviji razvoj drvnih konstruk
cija u SAD«. Predavač ističe dvije 
novosti na području gradnje dr
vom. 

Prva je racionalno ispitivanje op
terećenJa (»Machine Stress Rating« 
= MSR) građevnog drva radi raz
vrstavanja za različite primjene. 
Ovo ispitivanje sve se više prim_je
mjenjuje za građevno drvo po mje
ri za uporabu u građevnim kons
trukcijama. Građevne komponente 
moraju se klasificirati prema tri
ma konstruktivnim značajkama: 
koeficijent elastičnosti, čvrstoća 
na savijanje i maksimalno vlačno 
opterećenje. Mjerenje elastičnosti 
kontrolira savijanje pod određe
nim teretom i definira se kao vla
čna sila unutar nekog materijala. 
Budući da se čvrstoća na savija
nje i maksimalno vlačno optereće
nje ne mogu mjeriti metodama 
bez razaranja materijala, po me
todi MSR procjenjuju se vlačne si
le na osnovi mjerenja keoficijen
ta elastičnosti, zatim se drveni di
jelovi optički . ispituju. Procjena 
čvrstoće na savijanje i maksimal
nog vlačnog opterećenja na osnovi 
koeficijenta elastičnosti moguća je 
zbog toga što postoji korelacija iz
među tih svojstava građevnog dr
va. Nakon optičkog ispitivanja, još 
se uzimaju uzorci i ispituju njiho
va fizikalna svojstva, da bi se pro
vjerilo da li se podudaraju s vri
jednošću MSR. Drvo razvrstano po 
metodi MSR upotrebljava se prije 
svega za potpornje, ali i za izradu 
lijepljenih drvnih konstrukcija. 

Druga su novost sustavi drvenih 
stupova, izrađenih od građevnog 
drva i vezanih metalnim pločama, 
učvršćenim čavlima. Ovi se susta
vi gradnje sve više primjenjuju u 
gradnji kuća i industrijskih kons
trukcija. Njihove su prednosti: re
lativno niska težina u odnosu na 
čvrstoću i stabilnost, mogućnost 
relativno dugih slobodnih širina, 
jer nisu potrebni međustupovi; u 
slobodne prostore među pojeilinim 
stupovima mogu se smjestiti elek
trične i mehaničke komponente, 
te klimatski uređaji i drugo. Po
moću elektroničkih računala pro
računavaj u se optimalni razmaci 
među stupovima, predvidivi troš
kovi izgradnje sustava i dr. Troš
kovi poruzanja zgrada po sustavu 
drvenih stupova relativno su niski. 
Monteri ih podižu u veoma krat
kom vremenu, jer se lako postav
ljaju i vežu. 

Prof. Resch naveo je i primjere 
primjene s:pomenutih pronalazaka. 
Prvi je noV1 sustav rešetkaste kon
strukcije (Truss Framed System = 
TFS) za ~radnju lakih drvenih 
zgrada, koji je razvio Laboratorij 
za šumske proizvode S.A.D. (US-
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Slika 4. Automatski upravljano protočno skladlšte drva po sustavu MOVJT 

-Forest Products Laboratory). Pred
nosti su ovog sustava gradnje 
stambenih i lakih komercijalnih 
zgrada u tome da se upotreblja
va malo potpornog materijala, ko. 
ristan efekt je obično visok, dobi
va se više slobodnog prostora, a 
zgrada se može jako opteretiti. 
Pri gradnji potrebno je pola do 
dvije t rećine vremena koliko za 
odgovarajuću kuću građenu po 
konvencionalnim metodama, za dr
veni kostur potrebno je do 30% 
manje građevnog drva. 

Drugi je primjer dvorana u Ta
comi, najveća drvena dvorana u 
Americi, visoka 161,5 m, a služi 
kao centar za sportske i kulturne 
priredbe. To je jedna od najpo
kretlj ivijih dvorana s više od 
13.000 m~ podne površine i s 26.342 
sjedala, izgrađena 1982. godine. 
Drveni krov je izrađen od lijep
ljene rešetkaste konstrukcije, a u 
donjem dijelu nalaze se betonski 
zidovi i stropovi. Krovna rešetka
sta konstrukcija pokrivena je šin
drom, zatim izolacijskim slojem 
od poliuretana. 

Evropski drvni novinari prati
li su predavanje prof. Rescha s ve
likim zanimanjem i postavljali su 
mnoga pitanja. 

Konferencija za tisak 
saveznog ministra 

za poljodjelstvo i šumarstvo 

13. kolovoza održao je austrij
ski savezni ministar za poljodjel
stvo i šumarstvo dipl. ing. Gilnter 
Haiden konferenciju za tisak, u 
kojoj je iznio podatke o razvoju 
austrijskog šumarstva i drvne in
dustrije u zadnjih par godina. 

Slaba međunarodna konjunktu. 
ra loše je u tjecala na gospodar
ske rezultate austrijskog šumar
stva u 1982. godini, čemu još tre
ba dodati velike štete od oluja u 

susjednim zemljama u 1981. godi
ni, zbog čega je došlo do znatnih 
isporuka pilanskih trupaca četi
njača po niskim cijenama iz tih 
susjednih zemalja. Ukupno je uvoz 
pilanskih trupaca četinjača s 1,6 
milijuna m3 bio u 1982. godini za 
45% veći nego prethodne godine. 
Zbog toga su i domaće cijene tru
paca jako snižene, tako da je ci• 
jena pilanskih trupaca četinjača 
krajem godina bila oko 20 posto 
niža od prosjeka prethodne god:
ne. 

Nešto je bolja bila situacija na 
tržištu industrijskog mekog drva, 
ali i cijene tog drva smanjene su 
za oko 8 posto krajem godine. 

Zbog opadanja cijena drvu, u 
1982. godini osjetno je smanjena 
sječa. 

Zbog svih tih razloga bruto
-dobitak šumarstva smanjio se u 
1982. na 11,35 milijardi Schillinga 
(u odnosu na 1981. bio je za 19,1 o/o 
manji). 

Savezni mm1star iznio je i ne
ke podatke o investicijama u uz
goju šuma, o zaštiti šuma itd. Drv
nim novinarima predočeni su sta
tistički podaci iz šumarstva, drv
no-industrijske proizvodnje i trgo. 
vine drvom za god. 1982. i I. polu
godište 1983. Ing. Haiden govorio 
je o problemu zagađivanj a zraka 
i o štetnom utjecaju zagađenog 
zraka na šume, te o mjerama ko
je se protiv toga poduzimaju i 

. dr. 

5. sajamski stolarski dan 

Na S. sajamskom stolarskom 
danu dne 13. kolovoza predavanje 
»Uređenje prostora I design (di• 
zajn) pokućstva - kulturni zada
tak stolarskih pogona, usmjeren 
prema budućnosti« održao je Re
inhold Herzog, arhitekt za unu. 
trašnje uređenje i ing. designa iz 

Graza. On je prvo dao povijesni 
pregled i razloge podjele rada iz. 
među designera (dizajnera) i pro
izvođača, koja je započela s indu
strijalizacijom u 19. stoljc_ću . Zad
nji pokušaj da se ta podJela .P:e• 
vlada, da se obrt, umJetnost I m. 
dustrijski proizvodi povežu na ide
alan način, predstavljao je model 
Bauhausa. Po mišljenju ing. Her
zoga, bilo bi vrijeme da se opet 
uspostavi sinteza rada arhitekta i 
clesignera s jedne strane i proiz
vođača s druge strane. Da bi ta 
sinteza uspjela, inicijativa bi tre
bala doći od proizvođača . 

Zatim su raščlanjeni osnovni 
uvjeti i zapreke poslovnom uspje
hu stolarskih pogona. Posebno je 
istaknuta potreba da se pogon ne 
orijentira prema unutra, nego pre
ma van. Navedeni su izvori pogre
šaka u gospodarskom procesu. 
Proizvodnja i tržište razmotreni 
su kao društveni sustavi, pa se na 
osnovi iskustava u prirodnim su
stavima (npr. kod biljaka) raščla-

Slika 5. Usltnjlvač kore 200 BS tvrtke KMW 
ERJO 
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njuju uvjeti rasta navedenih druš
tvenih sustava. Dana su osnovna 
načela Mewesove strategije mar
ketinga. 

* * * 
21. savjetovanje evropskih novi

nara drvne struke okupilo je tri
desetdevet novinara iz 13 evrop
skih zemalja. Bila je to opet pri
lib da drvni novinari upoznaju 

nova tehnološka i tehnička dostig
nuća na području drvne industri
je, da se informiraju o svemu što 
se zbiva u toj važnoj grani gospo
darstva u drugim zemljama, da 
izmijene iskustva i miš!Jenja. Za 
bogat sadržaj savjetovanja i izvrs
nu organizaciju, zasluga pripada 
Celovečkom drvnom sajmu, na če
lu s direktorom, senatskim savjet-

DRVNI NOVINARI ODLIKOVANI PRILIKOM 
KLAGENFURTSKOG SAJMA 

Direktor Sajma dr Josef Klelndienšt (lijevo) čestita Dinku Tusunu, prof. (desno) pri~ 
likom predaje diplome (u sredini njemački ministar dr Joseph Ertl) 

Za vrijeme ovogodišnjeg Drv
nog sajma i 21. savjetovanja ev
ropskih novinara drvne struke u 
Klagenfurtu (Celovcu), na prijemu 
koji je u Gradskoj vijećnici 12. 
kolovoza 1983. navečer priredilo 

Foto: H. G. Trenkwalder, Klagenfurt 

Predsjedništvo Klagenfurtskog saj
ma, odlikovano je nekoliko osoba 
iz više zemalja. 

Predsjedništvo i Uprava Klagen
furtskog sajma odlikovali su i na
gradili četiri osobe: dr Josefa Ertla, 

UOČI KOLNSKOG SAJMA POKUĆSTVA 

Za idući Međunarodni sajam pokućstva, koji se održava od 17. do 
22. siječnja 1984. na Kolnskom sajamskom prostoru, vlada veliko zani
manje svih gospodarskih skupina koje sudjeluju u izložbi. Očekuje se 
oko 1.500 izlagača iz 35 zemalja. Stanje prijava jedno tromjesečje pri
je početka Sajma ja'sno pokazuje da se može računati s inozemnim u
djelom od oko 50 posto. Nakon Savezne republike Njemačke najviše 
se izlagača očekuje iz Italije, zatim Danske, Nizozemske, Velike Bri
tanije i Francuske. 

Opsežna ponuda Međunarodnog 
sajma pokućstva zauzet će svih 14 
hala Kolnskog sajamskog prostora, 
dakle ukupno 212.000 mz bruto- iz
ložbene površine. Jednostavnim ra
sporedom izložaka omogućeno je da 
se brzo pronađe pojedina vrsta pro
izvoda. Korpusno pokućstvo izlože
no je u halama 1. do 12. i u gornjem 
katu bale 14. Pokućstvo je svrsta
no po područjima: spavaće sobe, 
dnevne sobe, blagovaonice, stolovi 
i s tolice, sitno pokućstvo itd. Ojastu
čeno pokućstvo prikazano je u 10, 
12 i 13 bali i u gornjem katu 14 bale. 

Ponovno se ističe skupna izložba 
»Pokućtsvo iz Baden-Wiirttember
ga«, koja obuhvaća 60 izlagača na 
neto izložbenoj površini od 17.000 
mz. Prikazano je moderno pokuć
stvo suvremenog designa i visoke 
kvali tete, a posebno je velika ponu
da stolova, stoLica i ojastučenog po
kućstva. 

Zanimlj.iv je i program dodatnih 
priredbi Kolnskog sajma. I ove go. 
dine Kolnsko sajamsko društvo za
_jedno s poznatim nakladnikom iz 
područja pokućstva organizira pri
redbu posvećenu marketingu. Savez 
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nikom dr Josefom Kleindienstom 
koji se o svemu brinuo zajedn~ 
sa svojim suradnicima, od kojih 
posebno ističemo glavnog urednika 
časopisa Holz-Kurier iz Beča Kur
ta Gadenza, koji je savjetovanje 
vodio s velikom umješnošću, i re
ferenta za tisak Celovečkog saj
ma mag. Gerharda Leitnera. 

D. Tusun 

bivšeg ministra za prehranu, po
ljodjeljstvo i šumarstvo S. R. Nje
mačke, Endre Szenesa, glavnog di
rektora tvrtke Lignimpex (Budim
pešta), trg. savjetnika Rudolfa Pi
seca (Beč), a od evropskih drvnih 
novinara Dinka Tusuna, prof., u
rednika časopisa »Drvna industri
ja«, koji je primio diplomu Pred
sjedništva i Uprave Sajma za pro
micanje ugleda Sajma i osobitu 
stručnu potporu. On je, prema ri
ječima direktora Sajma dr Josefa 
Kleindiensta, svojim izvještajima 
o priredbama Klagenfurtskog drv
nog sajma, objavljenim u časopisu 
»Drvna industrija«, doprinio da se 
na jugoistoku Evrope stručna jav
nost bolje upozna s djelatnošću 
Sajma, u što je uložio više truda 
nego što je to uobičajeno. 

Po mišljenju D. Tusuna, ova 
diploma ne predstavlja priznanje 
samo njemu osobno, nego je to i 
priznanje Uredništvu časopisa 
»Drvna industrija« i njegovim su
radnicima, Institutu za drvo u Za
grebu, te ostalim sudionicima sa
vjetovanja evropskih novinara drv
ne struke u Celovcu. 

Iste je večeri dr Adriano Ri
bera, sveučilišni profesor, naklad
nik, poduzetnik i novinar drvne 
struke, primio visoko austrijsko 
odlikovanje za unapređivanje tr
govinske suradnje između Austrije 
i Italije. 

St. B. 

njemačke trgovine pokućstvom i 
Središnji savez društava njemačkih 
trgovačkih zastupnika i posrednika 
pozivaju na stručni razgovor. 

Na površini velikoj gotovo kao 
Markov trg u Veneciji izlaže indu
strija lruhinjskog pokućstva. 86 pro
izvođača, od čega 14 inozemnih, iz
laže na 15.640 mz neto, uglavnom u 
prizemlju 14. hale. 67 % izložbene 
;površine kuhinja otpada na tvrtke 
Radne zajednice MODERNA KUHI
NJA (AMK). 

Ne samo veliko zanimanje indu
strije i trgovine nego i pozitivan ra
zvoj stanogradnje u Njemačkoj da
ju razloga za optimističke procjene 
poslovnog uspjeha MeđUJJarodnog 
sajma pokućstva. U sedam prvih 
mjeseci 1983. sagrađeno je 242.443 
novih stanova, što je za 23,8 posto 
više nego u istom ·razdoblju 1982. 

D. T. 
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13. INTERZUM - KOLN 1983. 

U cijelom svijetu poznati sajam IN~ERZUJV! u Ko!nu i ov~j je 
puta (6-10. svibnja 1983) značaJan po mter_nac10nalnoJ . zastup!Jeno

s ti. Svoje proizvode izložile s~ 1022 ~~r tke 1z 38 zemalJa. Na vrhu 
je Njemačka s 508 tvrtki, zatim ItahJa (125), USA (63/,. Francuska 
(51), Belgija (41), Engleska (30), Nizozemska (24),_ Aus tr!J~ (23),_ ~a
nada (17), Danska (15), švedska (13) i dr. Bili su 1zlagač1 iz Bohv1.1e, 

Kostarike, Obale Slonovače, Gvatemale, Ho~durasa! Hoi:igkonga, Indo
nezije, Japana, Konga, Nigerie, Perua, TaJvana I TaJlanda. 

Na sajmu je bilo 38700 posjetitelja iz _75 ~ef!ialja. Značenje INTER

ZUM-a za inozemne kupce došlo Je do 1zraz~Ja I po tome š to su u 
Koln došle mnoge organizirane s kupine stručnJaka. 

Na INTERZUM-u se izlagalo u 
tri različita područja: 

- proizvodnja namještaja 
- drvo i interijer 
- unutrašnje uređenje prosto-

ra, 

Može se reći da je INTERZUM 
bio prvorazredni sajam inovacije. 
Iz velikog interesa za informacija
ma i drugih pokazatelja dade se 
zaključiti da je konjunktura na 
tržištu stanova oživljena, posebno 
za jednoobiteljske i dvoobiteljske 
kuće. 

Na sajmu su se mogli zapaziti 
internacionalni trendovi kod sta
novanja u pogledu oblika, materi
jala i boja. Trend privlačnih i svi
jetlih boja, koji je zapažen na saj
mu namještaja Koln-83, nastavlja 
se i dalje. Pri tome je neš to više 
naglašena kićenost i visoka funk
cionalnost. Naglašenije boje, kao 
plava, crvena i žuta, .pobuđuju sve 
veći interes, i to ne samo kod 
tkanina nego i kod lakova i kože. 

Veliku pažnju industrije na
mještaja izazivaju novosti na po-

dručju okova, a isto tako i dalji 
napredak kod oblaganja ploča i 
profila folijama. 

Ponuda materijala i poluproiz
voda za modernizaciju starih zgra
da bila je još veća nego prethod
nih godina. 

U području strojeva i uređaja 

za izradu ojastučenog namještaja 
i uložaka za krevete zapažen je 
veliki interes iz inozemstva. U tom 
području se ide očito k onim stro
jevima koji pojednostavljuju pro
izvodnju. Oni moraju biti fleksi
bilni i omogućiti visoku kvali tetu 
proizvoda. Kod brava i okova paž
nja se poklanja visokoj kvaliteti 
i funkcionalnosti do u najsitniji 
detalj . 

Za vrijeme sajma održan je i 
Svjetski kongres drvne industrije 
i industrije pokućstva. 

Treba posebno upozoriti na ne
ke zanimljive pojedinosti sa saj
ma: 

- o problemima s formaldehi
dom kod ploča iverica nema ni 
govora, jer u međuvremenu nje-

VAŽNIJI SAJMOVI U I POLUGODIŠTU 1984. GODINE* 

Frankfurt 
11. do 14. siječnja 
Tekstil za stan 

Pari z 
12. do 16. siječnja 
Međunarodni sajam pokućstva 

Koln 
17. do 22. siječnja 
Međunarodni sajam pokućstva 

Miin c h en 
18. do 24. siječnja 
Bau (Građevinarstvo) 84 

Kolo 
8. do 11. veljače 
Domotechnica 

Bas el 
21. do 26. veljače 
IFM - Međunarodni sajam 
transportnih sredstava 

Essen 
22. do 26. veljače 
Sanitarije-Grijanje-Klimatski 
uređaji 

Essen 
22. do 26. veljače 
Obnova starih zgrada 

Brux el l es 
22. do 26. veljače 
Euroclima 

Bruxelles 
24. veljače do 4. ožuJka 
Dati bouw - Međunarodni 
građevinski sajam 

Wiesbaden 
8 do 13. ožujka 
Stručna Izložba za građevinarstvo, 
grijanje i izolaciju 

Miinchen 
10. do 18. ožujka 
36. međunarodni zanatski sajam 
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mačka industrija proizvodi samo 
ploče E-1 i E-2; 

- interes za drvnim materija
lima u daljnjem je porastu; 

- veliku pažnju izazvale su i
novacije, kao što je fronta regala 
i odgovarajuće obloge za zidove; 

- kod Iaminata pažnja se po
klanja raznolikosti dizajna i pri
mjeni. Traže se rješenja za spava
će sobe, namještaj za mlade, ku
hinjski namještaj i uređenje gar
derobe i kupaonice. Kod fronti 
prevladavaju sive, svijetlo-plave, 
plavo-sive i roza boje; 

- okov za demontažni namješ
taj postaje sve j ednostavniji, tako 
da ga kupac bez problema i s vrlo 
malo alata, ili čak bez alata, mo
že sastaviti kod kuće. Okov za vi
sokokvalitetan namještaj nastoji 
se prikriti i dimenzije su mu sve 
manje; 

- na području kože osjećaju 

se pozitivne tend~nce u okviru ~p
ćeg trenda ka pnrodnim matenJa
lima. Traže se svjetliji tonovi, lak
še strukture, osim što je kod rus
tike smeđa boja i dalje prisutna; 

- tkanine prevladavaju kao 
jednobojne, s prugama i karirane. 
Kod namještaja za mlade i vrtnih 
garnitura dominira »naturlook«; 

- velika pažnja poklanja se bo
ljem iskorišćcnju prostora. To je 
našio odraza kod ladica, koje se 
kod otvaranja malo spuštaju do
lje, čime se povećava preglednost, 
košara kod kuhinjskog namještaja, 
te niza pomagala za kancelarijski 
i kućni namještaj . 

Boris Ljuljka 

Bas el 
20. do 24. ožujka 
Didacta 84 (Sajam učila i školskog 
pokućstva) 

Bangkok 
21. do 25. ožujka 
Iwoma (Sajam strojeva 
za drvnu industriju) 

Salzburg 
22. do 25. ožujka 
Austro Bau 84 (Austrijski 
građevinski sajam) 

Bolzano 
29. ožujka do 2. travnja 
Lignomec (Izložba strojeva 
aparata za obradu drva) 

Par iz 
29. ožujka do 4. travnja 
Expobois 

Pa riz 

opreme 

2. do 8. tra,'Ilja 
lnterklt 84 (Međunarodni sajam 
»Sve za stan«) 
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Hannover 
4. do 11. t ravn ja 
Hannoverski sajam 

Birmingham 
8. do 12. travnja 
IWIE (Međunarodna izložba za 
drvnu industriju) 

MUn c h e n 
12. do 15. travnja 
Boja '84 

S a l z bur g 
12. do 15. travnja 
BVS - Austrijski zanatski sajam 

Epi n a! 
28. travnja do 6. svibnja 
Međunarodni sajam šumarstva i 
dn•ne industrije 

Poznanj 
4. do 8. svibnja 
D rema, međunarodni sajam 
strojeva za obradu drva 

Kopenhagen 
9. do 13. svibnja 
Skandinavski sajam pokućstva 

Stockho lm 
22. do 27. svibnja 
Nordbau 

Milana 
24. do 29. svibnja 
Interbimall 

Milana 
24. do 29. svibnja 
Sasmil 

INTERBIMALL '84: MEĐUNARODNI BIJENALE STROJEVA 
I PRIBORA ZA OBRADU DRVA 

9. lnterbimall '84, dvogodišnja međunarodna izložba strojeva i pri
bora za obradu drva, koja će se odrlati na prostoru Milanskog sajma 
od 24. do 29. svibnja 1984., obećava visoki izložbeni nivo. Proizvođači 
strojeva i postrojenja poticani su i od poduzeća drvne struke da upo• 
trebljavaju sve usavršenije tehnologije, kako bi se smanjili troškovi 
prerade i vrijeme mirovanja. 

Zbog velikog interesa, čak i na 
međunarodnoj razini (na zadnjoj 
priredbi regrstrirano je 43.000 po• 
sjetilaca, od čega 8.000 stranaca iz 
104 zemlje), Interbimall '84 će u 
svibnju 1984. biti svjetski susret ko
ji se s nestrpljenjem očekuje, a na 
kojemu će biti zacrtane tendencije 
t ržiš ta druge polovine osamdesetih 
godina. 

Predstavnici brojnih saveza i raz
nih organ izacija širom svijeta koji 
se bave trgovinom i preradom dr• 
va i šumskih proizvoda mišljenja 

su da će se vrlo brzo ·smanjiti po
teškoće nastale zbog opće krize. 

Priredbe ovakve vrste kao što je 
Interbimall služe unapređivanju 
cjelokupne grane i pridonose nje
nom ponovnom oživljavan ju. Mno
gobrojne su novosti , pa i organi
zacij ske: izložbena površina iznosi 
netto 50.000 m' , od čega je već re
zervirano 32.000. Do sada se prija
vilo 450 izlagača, od toga 100 ino
zemnih. Naročito je velik interes 
Njemačke, pri čemu t reba napome
nuti da će mnogobrojne tvrtke po 
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Hamburg 
31. svibnja do 3. lipnja 
Krov i stijena '84 

Ljubljan a 
11. do 15. lipnja 
Međunarodni drvni sajam 

Karlsruhe 
15. do 17. lipnja 
Gradnja prozora '84 

* Termini bez obveze. 
Glavni izvor: 
Bau+Mčibelschreiner 

D. T. 

prvi puta sudjelovati na Interbi
mallu. 

Na raspolaganju je ukupno 8 ha
la, koje su općenito podijeljene po 
grupama robe. U hali broj 17 izlo
žit će se strojevi za primarnu pre
radu drva, a strojevi za polufinal
nu preradu, za obradu ma:sivnog 
drva i za obradu ploča u halama 
7 15, i 16. Hala 16. ima izložbenu 
površinu od 6000 m' i nadomješta 
halu 42 s prošlog Interbimala '82. 
Strojevi za površinsku obradu bit 
će smješteni u hali 18, a tradicio
nalni strojevi u halarria 12, 13, i 14. 
Alati, ostali s trojevi, pribor i osta
le grupe proizvoda nalazit će se u 
različitim halama. Uređaji za šu
marstvo bit će izloženi na otvore
nom prostoru. 

U okviru izložbe bit će organizi
ran.i seminari i razgovori za okru
glim stolom o specifičnim proble
mima drvne industrije 

A. L. 

OGLASNI PROSTOR U NAšEM CASOPISU PRUžA VAM PRILIKU DA SVOJE 

POSLOVNE PARTNERE INFORMIRATE O VAšIM USPJESIMA I DA OSIGU

RATE PLASMAN VAšIH PROIZVODA. 

UREDNICKI ODBOR 



IZ ZNANSTVENIH I OBRAZOVNIH USTANOVA 

I TERAKCIJSKI ODNOS ZNANSTVENOISTRAlIV ACK.IH 
I RADNIH ORGANIZACIJA MATERIJALNE PROIZVODNJE 

DRVNE INDUSTRIJE 

U uvodnom izlaganju prilikom kolokvija pod naslovom »BOUE 
ISKORISćENJE PILANSKE SIROVINE«, Zaleslna, svibnja 1983. go. 
dine, iznesena su neka razmišljanja o problematici Istaknutoj u na
slovu ovog napisa. 

Iako naša zemlja spada među najšumovitije zemlje Evrope, ipak 
se osjeća nedostatak i u pilanskoj sirovini i u piljenoj građi. Iz tih 
razloga ovaj je kolokvij, posvećen boljem iskorištenju pilanske si
rovine, po svojoj tematici aktualan, a po svojim rezultatima je ma
čajan kao jedan od preduvjeta bržeg i efikasnijeg razvoja drv,e in
dustrije. Neophodno je napomenuti da su referati I Izlaganja većine 
učesnika nastali kao rezultati istraživanja provedenih u okviru orga. 
niziranlh znanstvenih istraživanja za razdoblje 1981-1985. pod naslo.. 
vom: ISTRUIVANJE I RAZVOJ U DRVNOJ INDUSTRIJI. 

Danas kod nas više nitko ne spo
ri da znanost treba biti osnovni 
pokretač cjelokupnog privrednog 
razvoja grane. Na dobrom smo pu
tu da znanost postane integralni 
dio proizvodnih sna~a drvne indu
strije, a znanstveno-istraživački rad 
sastavni dio procesa proizvodnje. 
Svakako da do postizanja tog ci
lja treba učiniti još ozbiljnije na. 
pore, kako na razvoju znanstveno
-istraživačkog rada tako i na pri
mjeni njegovih rezultata u opera
tivi drvne industrije. Iz tih razlo
ga i ovaj je kolokvij, kao jedna 
od organiziranih djelatnosti Zavo
da za istraživanja u drvnoj indu
striji šumarskog fakulteta Sveuči
liš ta u Zagrebu, doprinos znano
sti cjelokupnom razvoju naše pri
vredne djelatnosti. 

Sigurno je da se u uvjetima su
vremenog znanstveno-tehničkog raz
voja znatno povećala potreba za 
znanstveno-istraživačkim i razvoj
nim radom kao i korištenjem nje
govih rezultata u privredi drvne 
industrije. Znanstveni, tehnički i 
tehnološki progres postaju sve zna. 
čajniji činilac porasta proizvodno
sti rada, povećanja mater ijalne os
nove društva i njegova progresa 
u cjelini. Iz tih razloga važna je 
spoznaja da znanost danas nije 
samo autonomna društvena snaga 
i oblik potrošnje već da je jedan 
od bitnih činilaca privrednog i 
društvenog razvoja. Ona sve više 

dobiva sveobuhvatni karakter i n i
je samo usmjerena na rješavanje 
tehničko-tehnoloških već i svih os
talih: organizacijskih, ekonomskih, 
socioloških i drugih problema ži. 
vota i rada. 

I pored ovako jasnih koncepcij
skih opredjeljenja mjesta i uloge 
znanstveno-istraž1vačkog i razvoj
nog rada u drvnoj industriji, ipak 
još uvijek razvoj znanosti i koriš
tenje njezinim rezultatima u prak
si nije u skladu s potrebama i ob
jektivnim mogućnost ima i drvne 
industrije i znanosti. Iz tih razlo
~a potrebno je jo~. mno~o _razumi
jevanja, sporazum1jevanja 1 samo
prijegornog i požrtvovnog ususret
nog rada i znanstveno-istraživačkih 
radnih organizacija i privrednih 
organizacija u udruženom radu dr
vne industrije naše Republike s is
tim ciljem - napretkom naše gra
ne. Uviđajući mjesto i ulogu zna
nosti i znanstvenog stvaralaštva u 
cjelokupnom privrednom razvoju, 
naša grana ulaže dosta napora i 
resursa u razvoj znanstveno-istra
živačke djelatnosti i primjeni zna. 
nosti u operativi drvne industrije 
usmjerenu na povećanje efikasno
sti iskorištenja prirodnih i proiz
vodnih potencijala drvne industri
je, pa je i ovaj kolokvij vidan do
prinos tome. 

Tendencija porasta ulaganja u 
znanstveno-istraživački rad, kao i 
broja kadrova koji rade u ovim 

NOVI ZNANSTVENI RADNICI 
NA PODRUCJU DRVNE TEHNOLOGIJE 
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djelatnostima, stalno je prisutna u 
ekonomski razvijenim zemljama. 
Ako želimo ublažiti i smanjiti jaz 
koji l?Ostoji između razvijenih i 
nerazvijenih, zemlje u razvoju mo
raju pratiti ovu tendenciju. To za
htijeva povećanje obujma znanstve
nih aktivnosti, veća ulaganja u 
znanstveno-istraživački rad, brži 
razvoj kadrova i efikasno osigura
nje transfera znanstvenih informa
cija. Bez razvoja vlastite znanosti 
nije moguć~ . u~l.')ešno održati ko
rak sa razv1jeruj1ma. 

Iz tih razloga efikasno organizi
ranje znanstveno-istraživačkog i 
razvojnog rada i primjena rezulta
ta znanosti u proizvodnju drvne 
industrije moguće je jedino u mo
derno organiziranoj i integriranoj 
privredi. širim integracionim pro
cesima koji dovode do većih pre
rađivačkih kompleksa moguće je 
koncentrirati veća sredstva, podu
zeti veći rizik i stvoriti ostale uv
jete za ostvarivanje složenh i du
~oročnih istraživačko-razvojnih pro
jekata u drvnoj industriji i šumar
stvu. Upravo tematika ovog kolok
vija trebala bi biti, s jedne stra
ne, poticaj, a , s druge strane, do
prinos razvoju ovih postavki. 

Iz tih razloga, može se zaključi
t i da je ovaj kolokvij, u tom sveo
buhvatnom sklopu zajedničkih ak
tivnosti znanosti i udruženog rada 
drvne industrije, jedna od karika 
u nizu interakcijskih odnosa znan
stveno-istraživačkih radnih organi
zacija i udruženog rada drvne in
dustrije. Najbolji dokaz tome za 
to je i da je ovaj kolokvij organi
ziran uz suradnju s Općim udru
ženjem šumarstva, prerade drva i 
prometa Hrvatske iz Zagreba, In
stitutom za drvo iz Zagreba i po
kroviteljem kolokvija Radnom or
ganizacijom drvne industrije »Del
nice«. 

Ovaj kolokvij, osim znanstvenog 
i stručnog značenja, je i dio ak
tivnosti Komisije za znanost i Ko
misije za razvoj SR Hrvatske ve
zane za organizaciju XVIII kon
gresa IUFRO, koji će se održati 
1986. godine u našoj zemlji u Lju
bljani. 

Prof. dr M. Figurić 

Znanstveno-nastavno vijeće šumarskog fakulteta Sveučilišta u Zagrebu 
prihvatilo je radnju Nikole Mrvoša, dipl. ing. drvne industrije, pod naslo
vom »Istraživanje unutrašnjih naprezanja u polimernim prevlakama« kao 
magistarsku radnju. Nakon pozitivne ocjene radnje i javne obrane 14. 07. 
1983, Vijeće ga je promoviralo na akademski stupanj magistra iz oblasti 
biotehničkih znanosti, područja šumarstva, Tehnologija finalnih proizvoda. 

Mr. N. Mrvoš, dipl. ing. rođen je 
9. 6. 1935. u Vrbovskom. Po zavr
šetku gimnazije u Ogulinu upisu
je se na šumarski fakultet u Za
grebu, gdje na Drvnoindustrijskom 
odjelu 1960. g. diplQmira. Radi 
kratko u šumskom gospodarstvu 

Vrbovske, a zatim odlazi u Varaž
dinsku tvornicu stolica (danas 
MUNDUS - F. BOBIC), gdje ra
deći na različitim rukovodećim i 
stručnim poslovima mehaničke i fi
nalne obrade drva ostaje sve do 
1970. Devet narednih godina radi 
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na ist raživanju i primjeni ljepila u 
Kemijskoj indus triji KARBON Za
greb, a potom prelazi u SOUR 
CHROMOS. Danas radi kao struč
ni suradnik za primjenu proizvo
da u RO CHROMOS - PREMAZI. 

Magistarska radnja rnr. N. Mr
voša adrži 126 stranica teksta i u 
posebnom prilogu 22 tabele, 12 cr
tež;!, te sklopni crtež koordinat
nog mjernog postolja na formatu 
A-1. Radnja je pod i je!iena na tri 
dijela: I. Opći dio, 2. Eksperimen. 
talni dio i 3. Rezultati istraživanja. 
U uvodu je prikazan razvoj lako
va i boja, tehnologije površinske 
obrade i metoda za ispitivanje ma
terijala i postupka. U općem dije
lu opisano je nastajanje unutraš
njih naprezanja (S,,,,), uzroci nas
tanka, tok promjena naprezanja i 
njihovo značenje. Detaljno su opi
sane teoretske mogućnosti nas tan
ka unutrašnj ih naprezanja poveza
na s drugim procesima koji teku 
nakon nanošenja polimernih pre
vlaka. Prikazan je razvoj i relak
sacija S11 11• Analiziraju se bitni či

nioci kao što su: vrsta veziva, pig
menti i punila, plastifikatori, po
četna koncentracija otopine, pod
loga, debljina prevlake, koncentra
cija katalizatora, temperatura, re
la tivna vlaga i ultravioletno zrače
nje. 

Da::1 je pregled metoda, počev od 
onih koje su se razvijale kod od
ređivanja naprezanja u galvanskim 
prevlakama početkom ovog stolje. 
ća pa do suvremenih metoda koje 
se upotrebljavaju u raznim podru
čjima znanosti i tehnike. Teorija 
konzolne metode, kojom se autor 
služio, bazira se na teoriji grede 
i ploče. Dan je proračun napreza. 
nja u konzoli, i opisan je utjecaj 
pojedinih parametara u izvedenoj 
formuli za izračunvanje S1111 • 

Zadatak istraživanja obuhvaća: 

projektiranje uređaja za kvantita
tivno određivanje S1111 , izvedbu u- . 
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ređaja, te istraživanje različitih u
tj ecaja na razvoj i relaksaciju S,111• 

U eksperimentalnom dijelu opi
sani su: projektiranje uređaja, nje
govi sastavni dijelovi (stereomi
kroskop, koordinatno mjerno po
stolje, mikrometri, stalci za odla
ganje, posuda za kondicioniranje i 
dr.), funkcionalnost sistema, pri
prema podloga, priprema laka, na
nošenje polimerne otopine, postu
pak učvršćivanja konzola u nosače 
i mjerenje otklona, izrada slobod
nih filmova i mjerenje njihovih e
lastičnih svojstava. 

U rezultatima istraživanja navo
~i se da se pomoću novog uređa
ja mogu dobro i dovoljno preciz
no mjeriti S,111 • Dan je tabelarni i 
grafički prikaz razvoja i relaksacije 
S,"' za dvije formulacije kiselootvr
dnjujućeg laka, laka A i B. Poka
zalo se da veli k utjecaj na reZLtlta
te mjerenja imaju odnos amino
rlasta i alkida, koncentracija kata
lizatora, vrsta i dimenzije podlo. 
ge-konzole, debljina prevlake i dr. 
Snažan utjecaj na rezultate mje
renja ima vlažnost zraka. Tako se 
ko~ hlađenja naprezanja poveća
vaju zbog razlika u dilatacijskim 
koeficijentima prevlake i podloge, 
ali zbog povećane vlažnosti zraka 
(u uvjetima eksperimenta) prevla
ka bubri i naprezanja se smanju
ju. Kod laka B, s manjim učeš
ćem alkidne smole, veća su S
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no istovremeno on pokazuje viso
ku tvrdoću po Konigu, što ukazu
je na potrebu traženja optimalne 
formulacije amino-alkidnih lakova. 

Da bi rezultati kod mjerenja S
1111 

u prevlakama bili komparabilni, 
autor zaključuje: sva ispitivanja 
treba vršiti na konzolama iz istog 
materijala, istih dimenzija i u is
tim i strogo kontroliranim klimat-
skim uvjetima. · 

Magistarska radnja mr. N. Mr
voša jedan je od malobrojnih ra
dova u nas koji obrađuje vrlo slo-

ženu problematiku unutrašnjih na
prezanja u polimernim prevlaka
ma. To je međutim i prvi rad u 
nas u kojem je primijenjena kon
zolna metoda uz visoku točnost 

mjerenja. Da se osigura ta toč
nost mjerenja, autor je u složenim 
uvjetima nabavke opreme, osim 
nosača konzola, projektirao koor
dinatno mjerno pos·tol je i zajed
no s drugim dijelovima uklopio u 
uređaj za mjerenje S

11 11 
koji je dao 

dobre rezultate. 
Rezultati ovih istraživanja S1111 

ukazali su kako nastaju napreza
nja, o čemu ovise i kako se mije
n}a ju u vezi s relaksacijskim pro
cesima Može se reći da ie još jed
nom znanstveno potvrđeno veliko 
značenje S1111 kao karakteristike la

ka na određenoj podlozi i uz od
ređene uvjete nanošenja, otvrdnji
vanja i korištenja. 

Ovaj će rad vierovatno doorinje
ti da se u SOUR-u CH~OMOS, a 
i u drugim našim tvornicama la
kova, problemu S1111 pokloni još ve
ća pažnja. 
Rješavajući osnovnu problemati

ku S 110 prema postavljenim zada
cima istraživanja, autor ie u svo
joj magistarskoj radnji otvorio ne
koliko novih znanstvenih proble
ma i dao poticaj za njihovo istra
živanje. U radnji je prikupljen i 
korišćen velik broj publikacija iz 
područja Sun• pa tako ovaj rad o
mogućuje uvid u današnje stanje 
znanosti i tehnike na tom podru
čju. 

U nekim pokusima nisu dobive
ni očekivani rezultati zbog utjeca
ja faktora koji, unatoč nastojanja 
autora, nisu bili konstantni, pa je 
došlo do interakcije više faktora. 

Magistarska radnja mr. N. Mr
voša vrijedan je prilog znanosti u 
području finalne obrade drva, kao 
i u području polimernih materija
la. 

St. B. 
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AVJ ETOVANJA I SASTANCI 

SIMPOZIJ SAVEZA DRUŠTAVA ZA MJERNU TEHNIKU 
JUGOSLAVIJE 

JUKEM 1982. 

MJERITEUSKO DRUSTVO HR
VATSKE osnova.no je 22. prosinca 
1980. godine u okrilju Snvcz.a inže
njera i tehničara Hrvatske (Berisla
vtćc,•a 6, Zagreb). Na drugoj skup
iitb i 11. svibnja 1983. godine pri
hvaćen je novi s t:tlu t kojim Društvo 
postaje društvena organizacija. Pre
ma ovom statutu zadaci su Dn 1š
tva: da sudjeluje u stvaranju i pro
vedbi mjeriteljske politike u SR 
Hrvatskoj i jugoslavenske mjeritelj• 
ske politike; da sudjeluje u izradi 
zakona i zakonskih propisa, stan
darda I p reporuka s područja mje
rileljstva; da podupire i sudjeluje 
u stvaranju mjerijtcljske terminolo
gije; da pomaže znanstveni, tehni
čki, kadrovski i publicistički razvoj 
mjeriteljstva; da izdaje i pomaže 
Izdavanje stručnllt radova, časopisa, 
knjiga i drugih publikacija s pod
ručja mjeriteljstva; da organizira 
savjetovanja, drušvene sastanke, kon
rerencije, povremene simpozije i se-
1ninare o određenim mjeriteljskim 
pitanjima, izložbe, rasprave i druge 
znanstveno-stručne sk4pove o su
vremenim mjeriteljskim problemi
ma; da sudjeluje na stručnim I 
znans tvenim mjeriteljskim skupovi
ma u zemlji i inozemstvu; da su
rađuje s mjeriteljskim republičkim 

i pokrajinskim znanstvenim projek
tima te s odgovarajutlm stručnim i 
znans tvenim organizacijama u zem
lji i inozemstvu, s mjeriteljskim 
društvima republika i pokrajina te 
sa srodnim društvima, radi razmje• 
ne znanja i iskustava; da sudjelu
je u mjeriteljskoj reformi školstva; 
da surađuje s privrednim radnim 
organizacijama, privrednim komora
ma l drugim institucijama pri pla
niranju I Istraživanju u području 

mjeriteljstva; da potlče uvođenje su
vremenih mjeriteljskih postupaka u 

Od 18. do 20. listopada 1982. odr
žan je u Budvi simpozij Saveza 
društava za mjernu tehniku Jugo
slavije - JUKEM 1982., i to već 
deseti puta. Simpozij je organizi
ralo Društvo za mjernu tehniku 
Crne Gore u suradnji s Elektro
tehničkim fakultetom »Veljko Vla
hović« u Titogradu, Elektroprivre• 
dom Crne Gore u Nikšiću i Elek
trodistribucijom Crne Gore u Ti
togradu. 

Na simpoziju je izložene 120 re
ferata u 17 usporednih sekcija. Dje
lovale su ove sekcije: teoretska 
razmatranja, zakonsko mjeri telj
stvo mjerne j edinice, mjerenja u 
fizici mjerenja mehaničkih veliči
na, ~jerenja toplinskih veličina, 

radne organizacije radi poboljšanja 
kakvote proizvoda l povetanja pro
lzvodnos ll; da Izrađuje elaborate, 
stručne recenzije, studJje, projekte 
i drugu tehničku dokumentaciju iz 
područja mjeriteljstva za privredne 
radne organizacije, društveno-politi
čke zajednice I samoupravne orga
nizacije l zajednice; da obavlja po
vremeno Ispitivanje, baždarenja i 
popravke mjernih Instrumenata; da 
prolz\'odl specijalac mjerne instru
mente na zahtjev radnih organiza
cija. 

Clunovl Društva mogu bltl struč

njaci koji se na bilo koji pozitivni 
način bave mjerileljstvom, tako npr. 
i mjeriteljski pedagozi, urednici, 
pravnici, arhcolozl, llječnlcl itd. Go
dišnja članarina iznosi 120 dinara. 
Pristupanje u Društvo obvezuje čla

nove da se pridržavaju Statuta, pra• 
vUnlka I poslovnlko, koji moraju 
biti u skladu s mjerodavnim akti
ma SITH, odnosno SSRNH. U 1983. 
godini predviđaju se još ove dje
latnosti: Kolokvij o stručnoj termi
noJogljl; znanstveno stručni skup 
»Organizacija mjerlleljstva«; seminar 
»Zakonite mjerne jedlnJce« u povo
du nove deflnlcljc metra u 1983. 
codlnl; skup o radu Mjeriteljskog 
savjeta I n jegovih komisija; projekt 
•Mjerni sustav SFRJ«; niz stručnih 

predavanja; izdavanje billena I Mje
rlteljskog arhiva. 

Mjerlteljsko druš tvo Hrvatske Je 
član Saveza mjeriteljskih društava 
Jugoslavije - JUKEM. Sjedište Sa
veza je u dvogodJšujem razdoblju 
1983/84. u Sarajevu. Savez organW
rn svake dvije godine redovite sku
pove (1982. Budva, 1984. Novi Sad) 
na kojima mjerlteljl raznih struka 
iznose rezultate svojih istraživanja. 
Tom prilikom se održava I skupšti
na Saveza. 

mjerenja vlage, precizna mjerenja 
elektnčnih veličina, mjerenja elek
tričnih veličina, mjerenja vremena 
i frekvencije, mjerenja u strojar
stvu, mjerenja u energetici, mjere
nja u elektronici, mjerenja u tele
komunikacijama, primjena elektr i
čnih mjerenja, mjerni procesi, mje• 
renja u biologiJi (biotehnologiji, 
bio tehnici). 

Neki referati s područj a vrhun
ske mjeriteljske problematike po
kazali su da su dostignuća nekih 
naših stručnjaka vrhunska i u 
svjetskom mjerilu. Pri tom treba 
naročito spomenuti skupinu profe
sora V. Bege (Zagreb), koja radi 
na razvoju naponske vage i profe
sora B. Kovačevića (Niš), koja se 
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posvetila mjerenju i raspodjeli vre
mena. 

Referat i su tiskani u tri knjige 
na 11 40 s trana Zbornika, koji su 
učesnici primili prilikom dolaska 
na simpozij. Urednik S. Spiridono
vić odlično je obavio svoj posao. 

Usporedno sa simpozijem održa
vala se i skupština Saveza J UKEM. 
Skupštinu je otvorio profesor Ve
lašević, predsjednik organizacijskog 
odbora 10. jugoslavenskog s.impozi
ja o mjerenju i mjernoj opremi, 
predsjednik Društva za mjernu teh
niku Crne Gore i redoviti profesor 
Elektrotehničkog fakulteta u Tito
gradu. Zatim su slijedili uvodni re
fera ti. Prvi je iznio svo i referat 
»Značaj zakonske metrologije u 
društveno-ekonomskom razvoju 
SFRJ« M. Vojičić, direktor Savez
nog zavoda za mjere i dragocjene 
kovine (Beograd). Pri razmatranju 
problematike jugoslavenskog mje
riteljs tva oštro je napao pojedm
ce u nekim radnim 1ijelima JUKE
MA, koji su na navodno neprihvat
ljiv način govorili i pisali o radu 
Zavoda. Takva stanovišta navodno 
prvenstveno potječu od nosilaca 
skupine koja je, prema zaključku 
JUKEMA 1980. u Prištini, pr1pre
mila prijedlog projektnog zadatka 
»Mjerni sistem SFRJ« D. Đonlagi
ća i M. Brezinšćaka. Ta je stano
višta označio kao ideje koje raz
bijaju postojeći pravni sistem kao 
i ekonomski i društveno-politički 
poredak SFRJ. Takva optužba bi
la je za sve prisutne stručnjake, 
koji nisu znali što je u pi1anju, 
pravi šok i toliko iznenađujuća, 
da se po završetku referata nitko 
nije javio za diskusiju, pa se ras
prava rasplamsala tek za »Okru
glim stolom«. Taj tendenciozni i 
neargumentirani postupak dao je 
pečat cjelokupnom daljnjem radu 
simpozija i gotovo doveo u pita
nje daljnje postojanje JUKEMA. 

Nakon toga izložili su D. Đonla
gić (Maribor) i M. Brezinšćak (Za
greb) drugi uvodni referat: »Mjer
ni sistem Jugoslavije« . Prema za
ključku Skupštine JUKEM 1980, 
taj referat trebalo je da razmatra 
i prihvati s predloženim odnosno 
prihvaćenim promjenama i dopu
nama Skupština JUKEM 1982. Kao 
ciljeve projekta predlagači su sta
vili : 

- poboljšanje kakvoće proizvoda 
i usluga te povećanje proizvodno
sti, 

- veći udjel Jugoslavije u me
đunarodnoj razmjeni dobara, 

- povećanje obrambene sposob
nosti Jugoslavije, 

- poboljšanje zaštite zdravlja 
ljudi i zaštite ljudskog okoliša, 

- međusobno priznavanje mjer
nih ovjera Jugoslavije i drugih dr
žava, što pospješuje uvoz i izvoz. 

Autori trećeg referata bili su M. 
Marković (Novi Sad) i S. Spirido
nović (Beograd). U referatu »Po-
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krenimo časopis« razmatrali su 
problematiku izdavanja i pozvali 
na osnivanje časopisa posvećenog 
mjeritelj stvu i mjernoj tehnici. 

Skupština JUKEM 1982. prihva
tila je i prijedloge za imenovanja. 
Za počasnog predsjednika izabran 
je V. Bego, a za počasne članove 
D. Đonlagić (Maribor), R. Zorko 
(Kranj), D. Dimitrov (Bitola) i I. 
šoštarec (Subotica). 

U okviru simpozija bila su odr
žana i dva »Okrugla stola«. Izvješ
taj za prvi, s naslovom »Izmene i 
dopune Zakona o mernim jedinica
ma i meril ima«, dao je R. Stević 
(Beograd). U izvještaju je naglasio 
da su bile stavljene primjedbe i 
prijedlozi koji će se upotrijebiti 
prilikom integralnog teksta »Zako
na o mjernim jedinicama i mjeri
lima« 

Tok drugog okruglog stola, »Mjer
ni sistem Jugoslavije«, kojemu su 
predsjedavali V. Bego i A. Jaglič, 
bio je <toliko neobičan da treba o 
tome kazati nešto više. Prema za
ključku predsjedništva JUKEMA u 
Budvi, koje se bojale mogućih za
pleta, predsjedavajući okruglom 
stolu pozvali su prisutne da ras
pravljaju isključivo o stručnim pi
tanjima koja se odnose na objav
ljeni prijedlog projektnog zadatka. 
Na sjednici predsjedništva JUKE
MA, koja je bila održana prije to
ga, s t ime se bio suglasio i zamje
nik direktora Zavoda, pa su se 
mnogi nadali da će se na taj na
čin stručnom raspravom ipak do
ći do zajedničkih polazišta. No ra-

sprava uopće nije krenula, jer ni
tko od brojnih prisutnih nije imao 
stručne primjedbe. 

Zato je predsjedavajući zamolio 
predstavnike Saveznog zavoda da 
oni kažu svoje stručne primjedbe 
na kritizirani projekt, te su to i 
izjavili. Kad je već izgledalo da će 
se okrugli stol o tako važnom pi
tanju kao što je prijedlog projek
ta »Mjerni sis tem Jugoslavije« za
vršiti, a da zapravo nije ni počeo, 
pokrenuli su direktor Zavoda M. 
Vojičić, njegov zamjenik N. Bevk. 
i njegov pomoćnik R. Stević pra
vu lavinu napada, osuda i prijet
nji na prijedlog projektnog zadat
ka, odnosno na autore referata, 
koji su prijedlog predložili skuplje
nim učesnicima. 

Nije ni čudno što nije bilo stru
čnih prigovora na prijedlog, jer je 
u pripremanju prijedloga surađi
vao zaista veliki broj stručnjaka 
iz čitave države, pa su njihove 
sttučne primjedbe već bile uzete u 
obzir. No čudno i zabrinjavajuće 
bilo je, međutim, to da niti sada 
vodstvo JUKEMA nije protestira
le ili se distanciralo od ispada vo
dećih predstavnika Zavoda i nije 
htjelo zaštiti svoja dva člana na 
koje su padale najteže optužbe. A 
Đonlagića, koji je bio iznio inkri
minirani referat i bio osuđen od 
vodećih predstavnika Zavoda da 
(ni manje ni više) ruši naš držav
ni poredak, to isto je vodstvo pred
ložilo za svoje visoko odlikovanje 
(Brezinšćak je bio odlikovan 1980. 
godine)!? 

12. DRVNO SAVJETOVANJE TRIJU ZEMALJA 

Njemačko društvo za drvna is
traživanja iz Miinchena priprema u 
suradnji s Austrijskim društvom za 
drvna istraživanja u Beču i sa š vi
car skom radnom zajednicom za dr
vo LIGNUM, od S. do 7. lipnja 1984. 
u Augsburgu u S. R. Njemačkoj 
(Kongresna dvorana) 12. drvno sa
vjetovanje triju zemalja. 

Težište savjetovanja bit će: slije
deći problemi: šumske štete i kva
liteta drva; Konstrukcijski razvoj; 
Oplemenjivanje drva; Strategi ja za . 
budućnost. 

Ekskurzija će dopuniti savjetova-
aj~ . . ' 

Savjetovanje organzira: Deutsche 
Gesellschaft fiir Holzfor'schung e. 

SAVJETOVANJA I SASTANCI 

Očito je da predstavnici Savez
no~ zavoda nisu bili kadri podni
jeti kritiku svog rada koja je bila 
iznesena i u nekim stručnim refe
ratima simpozija. Greške i okliz
nuća očito nisu posve sitna. Baš 
zbog toga trebala bi biti dobrodo
šla svaka konstruktivna kritika, 
jer konačno želja je sviju nas da 
imamo takav Savezni zavod i ta
kvu mjeriteljsku organiziranost ka
kvu ovog časa naša privreda do
ista treba, tj. takvu koja podupi
re izvozne i stabilizacijske napore 
naše privrede, a ne da ih koči . I 
to je jedna od osnovnih svrha na
padanog projektnog nacrta. 

Nema sumnje da su ovom prili
kom preds1avnici Saveznog zavoda 
išli predaleko sa svojim odbija
njem suradnje sa stručnjacima ko
ji znaju misliti svojom glavom i 
imaju evropska znanja. Njihovi 
napadi samo su štetili ugledu Za
voda, a još više njima osobno. Ne
ma dvojbe da u današnjem teš
kom trenutku nema mjesta za o
sude i. odbijanje suradnje, za pri
krivanje grešaka i za tvrdoglavo 
ustrajanje uz neku »politiku« koja 
šteti naporima čitave naše zajed
nice. Pn opravdanju svojih staja
lišta i Savezni zavod će se morati 
latiti oružja stručnog dogovaranja 
i prihvaćanja najboljih mogućih 
rješenja. Jedino zajedničkim napo
rna možemo okrenuti naš brod 
prema zajedničkom cilju, a JUKEM 
1982. neka izblijedi kao ružan san. 

prof. dr Anton Jeglić, 
Ljubljana 

V., Schwanthalerstrasse 79, D-800'.l 
Miinchen 2. 

Programi će vjerojatno biti pri
;iremljeni sredinom veljače. Savjeto
vanje je javno, uz naplatu kotiza
cije. 

Tri društva žele osvijetliti aktual
ne probleme s gledišta istraživanja 
i gospodarstva. 



IN MEi\fORIAM 

A NTE S ORI C 

1919-1983. 

Ovih dana, točnije 16. XI o. g., bolno je među nama odjeknula tužna vijest 
da je iznenada preminuo Ante Sorić, fotograf, fotoreporter i fotodokumentarist. 
Jedna kamera ostala je bez svog vještog operatera, redakcija ovog časoptsa i Insti
tut za drvo bez dugogodišnjeg s uradnika, a obitelj bez dobrog supruga, oca, brata i 
djeda. 

Drug A. Sorić rođen je 1918. g. u selu Tugari ma, u Poljičkom kraju kod Omiša. Osnovno, te srednje 
i stručno obrazovanje stekao je u svom rodnom kraj u i u Splitu, a odmah zatim preseljava se u Zagreb, 
gdje se usavršava u struci i nakon rata jedno vrije me radi kao foto reporter u novinarstvu. No već 1949. 
g. postaje članom šumarsko drvarske struke, za koju osniva foto-laboratorij pri ondašnjem Ministarstvu šu
marstva SRH, kasnije Direkcije. Taj foto-odjel organizacijski čas je pripadao drvarskim, čas šumarskim in
stitucijama, te je neko vrijeme bio i u sastavu Instituta za drvno-industrijska istraživanja, tj. sadašnjeg 
Instituta za drvo. Tek prije desetak godina iz njega se izdvojio i poslovao kao samostalni zanatlija, ali na
stavljajući i dalje na južu suradnju s drvarskim i šu marskim organizacijama. 

Slobodno se m ože cr:-eć i da je A. Sorić za čitavog svog r adnog vijeka svojom profe:;ionalnom dje
latnošću bio i ostao vezan uz šumarstvo i drvnu industriju. Njegov je Rolleiflex pratio brigade šumskih 
radnika, uzgajivača i drvosječa po šumama Spačve, Prašnika, GarjevJce, Gorskog kotara itd. Registrirao je 
osnivanje novih rasadnika, sistematski obrađivao akcije uzgoja i zaštite u šumarstvu, a razvoj drvne in
dustrije bilježio je od dana obnove pa do skorašnjih vremena proširenja kapaciteta i modernizacije. Nema 
značajnijeg drvno-industrijskog pogona ili kombinata gdje naš Ante nije zašao sa .svojom kamerom. U nje
govoj fotoarhi vi naći će dokumente o svom razvoju drvari iz Belišća , Đurđenovca, Osijeka, Bjelovara, Vi
rovitice, Sl. Broda, N. Gradiške, Vinkovaca, Siska, Zagreba, Karlovca, Delnica, Vrbovskog, Ravne Gore, Rj
jeke, N. Vinodol.skog itd. Jedan dio tog obimnog re portažnog materijala objavljen je i na stranicama o
vog časopisa, nažalost često puta i bez potpisivanja au tora, jer se u redakcij i smatralo da ove pr iloge i ne 
može dati nitko drugi osim A. Sorića., 

Kroz objektiv svoje kamere Ante nije gledao samo na strojeve, hale i šumska prostranstva. On se 
našao među šumarima i drvarima i u p~ilikama njihovih društveno-političkih, upravljačkih, sportsko-re
kreativnih i drugih d jelatnosti. U tim krugovima on je davao pomoć i podsbrek onima koji su se i sami kao 
amateri bavili fotografijom. 

Posebno je surađivao sa Savezom inženj era 'i tehničara šumarstva i drvne indust rije i pratio dje
latnost ove organizacije. Dokumenti ove suradnje vidljivi su na stranicama »šumarskog lista« i ostalih 
edicija Saveza. 
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Kao samostalni zanatlija, djelovao je i izvan šu marsko-drvarskog ambijenta, te je posljednjih godina . 
vrlo uspješno surađivao G Televizijom Zagreb i nekim drugim organizacijama iz privrede, znanosti, školstva 
i sl. Posebno se bavio fototehničkim radovima za indu stri ju i trgovinu. 

Ali ne samo radom, već isto tako i u svakodnevnom ljudskom kontaktu s okolinom, sa suradnicima i 
prijateljima, A. Sorić je ostavljao s nažan dojam nepo srednooti, svježine i iskrenosti. Zato nam ovaj izne
nadni rastanak s njim tim bolnije pada na srce, jer u njemu gubimo zaista vrijednog s uradnika, ali isto 
tako vjernog druga i prijatelja. 

I na ovom mjestu cijenjenoj obitelji iskazuje mo najiskrenije sa učešće, a našem nezaboravnom Anti 
neka je VJEČNA SLAVA. 

A. I. 
Iz fototeke A. Sorića 
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Do sredine šezdesetih godina zaštita gra
đevne stolarije uglavnom se izvodila pig
mentiranim premaznim sredstvima, koja su 
bila izrađena u početku na bazi raznih ulja, 
a kasnije na bazi raznih sintetskih smola. 
Ovaj način zaštite primjenjuje se i danas, 
ali uglavnom za reparaturu starog sistema 
zaštite, dok se sve viiše za zaštitu građev
ne stolarije pnimjenjuju lazurni premazi. 

U industriji građevne stolarije uglavnom 
se primjenjuju slijedeći sistemi zaštite: 
- 1. Zaštita lazurama (tri sloja) - za vanj

sku stolariju 
- 2. Zašliita lazurama (jedan sloj) i dva 

sloja bezbojnog završnog laka - za 
zaštitu unutarnje stolarije 

- 3. Zaštita jednim slojem kita i jednim 
slojem lak-boje - za zaštitu unutar
nje stolarije, izrađene od ploča vlak
natica (lesonit) 

- 4. Impregnacija ili pigmentirani temelj
ni premaz, po potrebi izravnavanje oš
tećenja kitom i jedan sloj temeljnog 
premaza, te jedan sloj lak-boje - za 
zaštitu unutarnje i vanjske stolarije 

- 5. Zaštita s dva sloja bezbojnog laka -
za zaštitu unutarnje stolarije. 

I. ZAšTITA S DVA DO TRI SLOJA 
LAZURE 

Lazure sa svojim svojstvima (fungicidno
-insekticidna i vodoodbojna) te relativno je
dnostavnom primjenom mnogo se upotreb
ljavaju za zaštitu građevne stolarije, a po
sebno za zaštitu vanjske građevne stolarije. 

Ovisno o instaliranom postrojenju u in
dustriji se primjenjuju različite tehnologi
je nanošenja, ali obično se prvi sloj lazu
re nanosi umakanjem ili polijevanjem, a 
slijedeći slojevi nanose se kistom. 

Otvrdnjivanje pojedinih slojeva traje 24 
sata na zraku, a kod povišenih temperatu
ra s postepenim zagrijavanjem od 45 -
600C vrijeme utvrdnjivanja je 90 - 120 
min. Isto tako se prvi i drugi sloj lazure 
nakon otvrdnjivanja i hlađenja bruse plas
tičnom vunom za brušenje i otprašuju pri
je nanošenja slijedećeg sloja. 

Posebno za vanjsku građevnu stolariju, 
primjenjuje se sistem zaštite koji se sasto
ji od jednog sloja lazure i dva sloja lak-la
zure. Lak-lazura nanosi se kistovima, a o
tvrdnjivanje traje oko 45 min, s postepe
nim zagrijavanjem od 45 - 60°C, odnosno 
7 - 8 sati na zraku (20°C i relativne vlaž
nosti zraka do 65%). 

2. ZAšTITA JEDNIM SLOJEM LAZURE I 
S DVA SLOJA BEZBOJNOG ZAVRšNOG 
LAKA 

Za zaštitu unutarnje građevne stolarije 
primjenjuje se kao prvi sloj !azura, kako 
bi se dobila fungicidno-insekticidna otpor
nost i vodoodbojnost drva, a uz to i o
bojenje podloge. Nanošenje se vrši potapa
njem uz obavezno brisanje većih ploha ki
stom pos1ije 15 - 20 min cijeđenja i otpa
ravanja. 
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Otvrdnjivanje traje 24 sata na zraku ili 
90 - 120 min pri temperaturi 45 - 600C. 

Dva sloja završnog bezbojnog laka na
nose se nalijevanjem, štrcanjem ili nekom 
drugom metodom, ovisno o vrsti laka ko
ji se primjenjuje, a o vrsti završnog laka 
ovisi i vrijeme i temperatura otvrdnjivanja. 

3. ZAšTITA UV-KITOM I LAK-BOJOM 

Ovaj sistem zaštite primjenjuje se za 
zaš titu unutarnj,ih vrata koja su izrađena 

od ploča vlaknatica (lesonita). 

Nanošenje poliesterskog UV-kita vrši se 
strojem za nanošenje kita. Kit se nanosi u 
količini do 100 ,g/m2. Otvrdnjivanje se iz
vodi u tunelima s UV-lampama, a vrijeme 
otvrdnj ivanja je do 1 minute, ovisno o bro
ju UV-lampi, jačini i -:.idaljenosti od površi
ne na kojoj je nanesen kit. 

Slijedi strojno brušenje i otprašivanje, 
te nanošenje Jak-boja. Lak-boje mogu bi
ti nitro, kiselootvrdnjujuće, poliuretanske ili 
poliesterske, međutim, za sada se najviše 
primjenjuju kiselootvrdnjujuće. Nanošenje 
se vrši nalijevanjem ili štrcanjem, a otvrd
njivanje se odvija na zraku ili u tunelima 
40 min s postepenim zagrijavanjem od 40 
- 800C. 

Nakon hlađenja od 15 - 20 min pri 
200c obvezno je kondicioniranje nekoliko 
sati na sobnoj temperaturi prije skladište
nja ili montaže. 

4. ZAšTITA PIGMENTIRANIM 
PREMAZNIM SREDSTVIMA 

Za zaštitu unutarnje i vanjske stolarije 
pigmentiranim premaznim sredstvima pri
mjenjuje se veći broj sistema, a najviše 
primjenjivani sastoji se od slijedećih faza: 

- Nanošenje umakanjem ili polijeva
njem pigmentirane impregnacije koja sa
drži fungicidne komponente, koje su izra
đene na bazi a!kidnih smola. Nanosi se u 
količini od 80 - 100 g/m2, a otvrdnjivanje 
traje 4 - 6 sati na sobnoj temperaturi ili 
50 - 60 min na 600C. 

- Sva oštećenja popravljaju se kitom 
za lopatice, koji se nanosi u toliko slojeva 

ZA GR E B Radnička cesta 43 

Telefon: 512-922 

Teleks: 02-172 

OOUR Boje i lakovi 

2.itnjak b.b. 

Telefon: 210.006 

koliko je potrebno da se izravna oštećenje. 

Otvrdnjivanje traje 3 - 16 sati na zraku, 
ovisno o debljini sloja, odnosno 1 - 2 sa
ta na temperaturama koje se postepeno po
većavaju od 25 - 600C. 

- Po završenom sušenju i otprašivanju 
nanosi se temeljni premaz u jednom sloju 
(unutarnja stolarija) ili dva sloja (vanjska 
stolarija). Nanašanje se vrši štrcanjem, na
lijevanjem ili umakanjem, a nanosi se 140 
- 160 g/m2 u jednom sloju. Temeljni pre
mazi koji su izrađeni na bazi uljem modi
ficiranih poliuretans~h smola otvrdnjuju 
na sobnoj temperaturi S - 6 sati, odnosno 
60 - 120 min na temperaturama 50 - 600C. 

- Ovako zaštićena građevna stolarija 
ugrađuje se, a zatim se na gradilištu nano
si lak~boja. Međutim, ako se primjenjuje 
tzv. »suha ugradnja«, tada se lak-boja na
nosi u tvornici. Lak-boje su izrađene na is
toj bazi kao temeljni premaz, a nanose se 
štrcanjem ili nalijevanjem u količini od 
120 - 140 g/m2• Otvrdnjivanje traje 24 sa
ta kod sobne temperature ili 90 - 120 min 
s postepenim zagrijavanjem do 600C. Nakon 
otvrdnjivanja u tunelu obvezno je kondici
oniranje od nekoliko sati na sobnoj tempe
raturi prije montaže ili skladištenja. 

S. ZAšTITA S DVA SLOJA 
BEZBOJNOG PREMAZA 

Unutarnja građevna stolarija koja je iz
rađena od masivnog drva ili furnirane ive
rice može se zaštićivati s dva sloja bezboj. 
nog premaza, koji se nanose sistemom »mo
kro na mokro«, tj. nakon prvog sloja od, 
mah se nanosi drugi sloj. Količina nanosa, 
vr.ijeme i temperatura otvrdnjivanja ovise 
o primijenjenom premaznom sredstvu. (Vi
di »Drvna industrija« br. 5-6 i 7-8 »Otvr
dnjivanje organskih premaza u industriji 
namještaja«) 

NAPOMENA: 

Svi navedeni podaci odnose se na pre
mazna sredstva iz proizvodnog programa 
SOUR »CHROMOS«, RO »CHROMOS-PRE
MAZI« Zagreb, Radnička cesta 43. 

Antun Levai, dipl. ing. 
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savezi, konferencije, 
institucije. 

Bi on di ć, D.: Stručni razgovor 
o mogućnostima uspješnog 
razvoja proizvoda drvne indu-
strije. 9-10, 267-268. 

Gr l adinović, T.: Sastanak 
»Sekcije za organizaciju i eko-
nomiku šumarstva i prerade 
drva« ZFišIPD Jugoslavije. 1- 2, 

J e g 1 i č, A.: Simpozij Saveza 
društava za mjernu tehniku 
Jugoslavije - JUKEM 1982. 11-12, 

Tu s u n, D.: Razvoj radne orga
nizacije »šavrić« 1946-1983. 
god. 3, 

T u s u n, D.: 21. savjetovanje 
evropskih novinara drvne stru-
ke u Klagenfurtu. 11- 12, 

40. 

323-324. 

72- 74. 

315- 316. 

Br. Str. 
65 - Poslovanje i organizacija 

rada (industrije, 
trgovine i prometa). 

E t t i n g e r, Z.: Sinhronizacija 
r azvojne funkcije kroz makro-
-organiziranost. 4, 95- 99. 

F iguri ć, M.: Prilog objektivi
zaciji dijagnosticiranja i pro
jektiranja organizacijskih si-
'stema u drvnoj industriji. 11-12, 295-301. 

Među r e ča n, V.: Optimaliza
cija iskorišćenja drvne mase 
u Kombinatu »Belišće« 7- 8, 179-190. 

Pop i ja č, S.: Utvrđivanje po
većanih napora pri radu u 
pilanskoj proizvodnji kao 
pretpostavka objektivizacije 
procjene složenosti rada. S-:- 6, 149-157. 

801.3 - Leksikografija, 
rječnici, strani izrazi 
u drvnoj tehnici. 

š taj duh a r, F.: Nomenklatu
ra raznih pojmova, alata, 
strojeva i uređaja u drvnoj 

·--industriji 1- 2, 22. 
3, 69. 
4, 111. 

5- 6, 162. 
7- 8, 2U. 
9-10, 246. 

11- 12, 302. 
St. B. i D. T. 

BIBLIOGRAPHY OF ARTICLES, REVIEWS, TECHNICAL INFORMATION AND REPORTS 
PUBLISHED IN THE JOURNAL »DRVNA INDUSTRIJA« IN THE YEAR XXXIV 

(1983), UDC AND ODC 

No. Page 
634.0.38 - Forest engineering. 

Lov r i ć, N.: Constructing and 
t raffic safety on forest roads. 9-10, 225- 229 

634.0.7 - Marketing of forest 
products. 
Economics of forest 
transport and of the 
forest products 
industries. 

Oreš ča ni n, D.: International 
wood products market in the 
year 1982. 1- 2, 25- 31 

Oreš ča nin, D.: International 
wood products market in the 
first half-year 1983. 9-10, 239- 245 

S a b a di, R.: Analysis of busi
ness performances of wood
-based industries in the S. R. 
Croatia in the period 1979-
- 1982 and expectations in the 
near future. 11- 12, 285- 294 

634.0.812 - Physical 
and mechanical 
properties of wood. 

D z i e g i e I e w s ki, S., G i e m
z a, I., G r b a c, I.: Exami
nation of 'Static and dynarnic 
strength of chairs as a para-
rneter of their quality. 1- 2, 5- 9 

634.0.83 - Timber manufacturing 
industries and products. 

B a n s k y, M., Lu p t a k, O.: 
Economy of heat in two 

No. 

presses alternately heated 
and cooled. 1- 2, 

K r i 1 o v, A.: Timber conver-
sion research in the world. 3, 

Ma d žar a c, P.: Sociological 
and professional characteri
stios of workers and their 
influence on efficiency of 
work in sawmilling in region 
of Slavonia and Baranja. 1- 2, 

M e đu reča n, V.: Optimal 
yield of wood in Kombina1 
»Belišće«. 7- 8, 

Oreš kov i ć, M.: Conversion 
of deciduous species by com
bina tion of mechanical and 
chernical processing, particu
lary from aspects of solving 
the problem of wood waste. 4, 

634.0.832.1 - Sawmills and 
planing mills. 

Bre ž njak, M.: Oversize on 
dimension stock. 11- 12, 

š o š ki ć, B.: Effect of axial 
form and distribution of 
qualitative zones of unstan
dard beech round logs on 
technology and utilization. 7- 8, 

Page 

17- 21 

65- 68 

11- 16 

179- 190 

101- 105 

277- 283 

197-200 



Zub č e vi ć, R.: Effect of qu
ality and sizes on yield of 
beechwood logs. 

Zub č e vi ć, R.: Research of 
quantitative and qualitative 
utilization of thin beech ro
und logs. 

634.0.831.6 - Sleepers (ties) 

U i d I, N.: Beechwood and its 
utilization in production of 
railway sleepers. 

634.0.836.1 - Furniture and 
cabinet-making 

B o g n e r, A., Grb a c, I.: San
dmg process in production of 
cabinet furniture. 

D z i e g i e I e w s ki, S., G i e m
z a, I., Grb a c, I.: Exami
nations of static and dynamic 
strength of chairs as a para
meter of their quality. 

Li k e r, I.: The influence of cer
tain factors in designing cabi
net furni ture. 

Rado š, M., R oksandić, D., 
B i on di ć, D.: Possibilities of 
ambient exibiting of furniture 
and other furnishing at the 
International Spring Zagreb 
Fair. 

Tka I e c, S.: Methodical constru
cting - new aproach to con
struction and design of new 
products. 

634.0.847 - Drying (seasoning) 

Primorac, M., Hamm, Đ.: 
Non-stationary temperature 
changes in drying wood cham
bers during their cooling 
off period. 

634.0.862.2 - Particleboard pro
cesses and proper
ties. 

Bansky, M., Luptak, O.: E
conomy of heat in two pres
ses alternately heated and co-
oled. · 

S a I ah, E. O.: Higher profit 
out of small investments in 
the manufacturing woodbased 
panels. 

No. Page 

5- 6, 131-136 

7- 8, 191-196 

4, 107-110 

3, 53- 58 

1- 2, 5- 9 

3, 59- 63 

7- 8, 207-210 

9-10, 219-224 

5- 6, 137-141 

1- 2, 17- 21 

5- 6, . 143- 148 

331 

No. Page 
S a I ah, E. O.: Determination 

of quantity of glue in wood-
-based panel products. 7- 8, 201-206 

S a I ah, E. O.: Free formalde-
hyde in production of wood 
based panel products. 11-12, 303-307 

634.0.945 - Advisory services, pu
blicity; propaganda; 
education, training; 
research. 

B a đ u n, S.: New scientists in 
the field of wood technology. 
M. S. Nikola Mrvoš. 11-12, 321-322 

Bađun, S., Tusun, D.: Bi
bliography of articles, reviews, 
technical information and re
ports published in the journal 
»Drvna industrija« in the year 
XXXIV (1983), UDC and ODC. 11- 12, 330-331 

K r i I o v, A.: Timber conversion 
research in the world. 3, 65- 68 

65 - Business affairs and or
ganization of work (indu
stry, trade and trafflc) 

E t ti n g e r, Z.: Synchronization 
of development function thro-
ugh macro-organization. 4, 95- 99 

F i g uri ć, M .: Contribution to 
objectivization of diagnosing 
and designing of organizatio
nal systems in woodworking 
industry. 11-12, 295-304 

Među r e ča n, V.: Optimal yield 
of wood in Kombinat »Beliš-
će« . 7- 8, 179-190 

Pop i j a č, S.: The determining 
intensified efforts in sawmill 
production as a supposition 
for objectivization of comple
xrty of work estimate. 

801.3 - Lexicography, dictionari
es, technical terminology 
in wood industry. 

š taj duh a r, F.: Technical ter
terminology in woodworking 
industry (Croatian, English, 
German, French). 

5- 6, 149- 157 

1- 2, 22 
3, 69 
4, 111 

S- 6, 162 
7- 8, 211 
9- 10, 246 

11-12, 302 

St. B. and D. T. 



SPOERRI & CO. AG 
STROJEVI ZA OBRADU DRVA / STROJOGRADNJA 

Telefon: (01) 362-94-70 
Telex: 53 572 

TOLERANCIJE OBRADAKA: 

Izjednačivanje do najmanje 

2 mm sada se bez 

problema postiže našim 

usavršenim sustavom 

pritisne grede kod brušenja 

drva I brušenja laka 

Automat za krlfno brušenje • dvije poprečne I dvije 
llrokotračne skupine KSA 4 

CH-8042 ZORICH 
Schaffhauserstrasse 89 

TEHNIČKA INFORMACIJA: 
Brusna ploha prilagođuje 
se površini obratka 

18mm 

• Dopuštena odstupanja do 2 mm za pojedini ob
radak, te između ostalih obradaka bez dodatnog 
uređaja. 

• Ranije dobavljene strojeve moguće je preinačiti 

na sustav pritisne grede s prihvaćanjem toleran
cije od 2 mm. 

• Slobodno i višeulazno pomicanje ispod elektro
nički upravljanih pritisnih greda - također kod 
tolerancija obradaka do 2 mm. 

• Brušenje nejednolikih dijelova, kao što su okru
gle i ovalne daske za stol, točnim snimanjem 
obrisa obradaka radi elektroničkog prijenosa na 
površinu pritisne grede. 

• Upravljiv intenzitet brušenja u odnosu na rubove 
obradaka. 

• Uzdužne I poprečne okvirnlce uvijek se bruse 
u Jednom prolazu u smjeru vlakanaca po Inte
griranom programu brušenja okvira. 

• Sustav dogradnje automata za križno brušenje 
uz raspored po potrebi poprečnih I uzdužnih 
brusnih skupina omogućuje njihovu naknadnu 
ugradnju ili međusobno zamjenjivanje. 

• Vrlo je jednostavno posluživanje I lak nadzor 
pomoću pokazivača mjesta smetnje I svjetlosne 

diode. 

• Optimalnim lskorlšćenjem energije kod odslsiva
nja prašine i primjene komprlmlranog zraka -
postiže se ušteda od preko S<i¼. 



SPOERRI & CO. AG 
STROJEVI ZA OBRADU DRVA/ STROJOGRADNJA 

Telefon: (01) 362-94-70 
Telex: 53 572 

CH-8042 ZORICH 
Schaffhauserstrasse 89 

TORWEGGE 
HOLZTECHNIK 

Bad Oeynhausen 

WEIIBOIER 
Herford Transportanlagen 

Bielefeld 

c-H~enu:znn._) 
Sad Oeynhausen 

e., 
GUSTAV WEEKE & CO. 
Herzebrock 

SWISS·WOOD·TEAM 
ZURICH 

;mJ:11,,J.4&,,,bbl 
® 

i· c~ i- · ~d:t@J 

2ELE SVOJIM POSLOVNIM 

PARTNERIMA I SURADNICIMA 

sretnu i uspješnu 
novu 1984. godinu 

... 



upin 
SVOJIM 

POSLOVNIM PRIJATELJIMA 

SURADNICIMA 

ž eH 

RADNA ORGANIZACIJA 

ZA PROMET PROIZVODIMA 

DRVNE INDUSTRIJE, OPREMOM I 

REPROMATERIJ!',LOM 

,,UPIN" 

41020 ZAGREB 

_Resselova b. b. 

sretnu i uspiešnu 1984. godinu 

SVOJIM POSLOVNIM PRIJATEUIMA 

I SURADNICIMA ŽELI 

SRETNU I USPJEŠNU 1984. GODINU 

- RADNA ORGANIZACIJA 

šavrić 
ZAGRE'8 

) . 



KQLN-IMM 1984-jedinstvena svjetska smotra namještaja 
Izlaže v,iše o::J 1500 tvrt~i iz četrdesetak zemalja 
(inozemni udjel više od 50 posto) 

Izložbena površina od 212.000 m2, 14 paV!iljona 
- 30 kolektivnih nastupa zemalja ,iz cijeloga SVlijeta 
- Jugoslavenska reprezentativna 1izložba na otpr,ilike 

1350 m2 (sl ičnu kvadraturu pokr.i.vaju npr. švedska, 
Belgija, švicarska i španjolska - prostori srednje 
vel i čine! ) 

- Izlaže se: Masi,vni ,i pločasti namještaj 
- Tapecirani namještaj 
- Kuhinjski namještaj 

~KolnMesse 

- U s,iječnju 1983. Međunarodni sajam namještaja 
posje~ilo je bl,i,zu 100.000 posjetilaca-stručnjaka , a 
od toga je četvrtina došla iz 72 zemlje širom 
svijeta. 

Sve informacije, prospekti, prodaja ulaznica po snJ!enoJ ,::re·
prodajr.oj cijeni (dnevna u Kl!lnu: DM 28, ovdje 20 DM, p<rma
nentna u Kl!lnu: 42 DM, ovdje 30 DM; katalog: DM 17) - gene
ralni zastupnik za SFRJ: SOUR •VJESNIK•, RO N'D, OOUR 
AGENCIJA ZA MARKETING, Inozemni odjel, Trg b:alstva i je
dinstva 6, 41000 Zagreb, lelex 21 590 yu ••• om, tel. 433·111/144. 
Gru-,na putovanja organiziraju neke veće agencije u zemlji. Qe„ 
lalji o tome znat će se r.akon Nove godine. 

MEĐUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA 19f4. 
od utorka 17. do nedjel!e 22. siječnja. 

.OOUR TVORNICA OPREME, UREĐAJA I LINIJA ZA DEHIDRACIJU I FERMENTACIJU 

D E L N I C E, Supilova 339 e Telefon (051) 811-145, 811 -146, 811-472 
Pred stav ni š tv o: ZAGREB, Trg sportova 11 • Telefon (041) 317. 700 
e Telex: 21-569 YU MONT 

U SURADNJI SA: 

CD I - ZAGREB, UI. 8. maja 
82/ 11 ; tel. : (041) 449-107 • PRO
J E K T 54 - DELNICE, Trg 
Maršala Tita 1; tel.: (051) 811-231 
e TE H PROJ E K T - RIJE
KA, 'Fiorello la Guardia 13; tel.: 
051/33-411 

za drvnu Industriju proJekllramo 
I proizvodimo: 

• sušare za drvo 

• predsuiiare za drvo 

• fluidne sušara za usitnjeno 
drvo 



INVESTITORI povjerite svoje probleme stručnjacima 

BIRO ZA LESNO INDUSTRIJU 
61000 Ljubljana, Koblarjeva 3 telefon 314052 

Svojim cijenjenim čitaocima 

i suradnicima 

SRETNU NOVU GODINU 
1984. 

ž e I i 

Specijalizirana projektantska org•• 
nizacija za drvnu industriju nu• 
di kompletan projektni inženjering 
sa slijedećim specijaliziranim odje

lima: 

Tehnološki odjel 

Odjel za nisku gradnju 

Odjel za visoku gradnju 

Posebna skupina arhitekata 

Odjel za energetiku I lnstalacljo 

Odjel za programiranje 

Izrađujemo također nove proizvod
ne programe, zajedno s tehnologi
jom i istraživanjem tržišta. 

Naši stručnjaci su Vam uvi)ak na 
raspolaganju. 

INSTITUT ZA DRVO 
I UREĐIVAĆKI ODBOR 
ćASOPISA »DRVNA INDUSTRIJA« 



pROJl'.\l.ilRP.MO , pROIZ\/OOIMO, MONilRP.MO·. 

• 1'.\ektrOnički upravliane \,ori1ontaln• 1«0\ače 
ploča . l t rnatske i ,učn•l 

• \/ertikalne kro1ače ploča au o 
• \/iševretenske bušilice . i odu11rnani• 
• \/akuurnsk• ureda1e ia ulagan1e 

• Qkretače ploča 
cJooJint poJtoonilTI ptiJatelJlt11a želi 111('1 Metnu 

• l(utne pri\enose 
• 1-\idrauličl<.• podi1ne stolove 
• pneurnatsl<.e podi1ne stolove 

• "trans'{)ortere svih vrsta 
• ovostrane prirf:::z\vače 
• Strci•"" ia i1radu rnol.danll<.a 



EXPORTDRVO 
RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU I UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA 

PAPIROM, TE LUćKO-SKLADlšNI TRANSPORT I ŠPEDICIJU, n. sol. o. 
41001 Z·a gr e b, Marulićev trg 18, Jugoslavija 

telefon : (041) 444-011 , teleg ram: Exportdrvo Zagreb, telex : 21-307, 21-591, p. p. : 1009 

Radna zajednica zajedničkih službi 
41001 Zagreb, Mažuranićev trg 11 , telefon : (041) 447-712 

OSNOVNE ORGANIZACIJ 'E UDRUŽENOG RADA: 

OOUR - VANJSKA TRGOVINA OOUR - LUĆKO-SKLADIŠNI 
41000 Zagreb, Marulićev trg 18, TRANSPORT I ŠPEDICIJA 
pp 1008, tel. 444-011 , telegram : 51000 Rijeka, Delta 11, pp 234, 
Exportdrvo-Zagreb, telex : 21-307, tel. 22-667, 31-611 , telegr. Export-
21 -591 drvo-Rijeka, telex 24-139 
OOUR - MALOPRODAJA OOUR _ OPREMA OBJEKATA 
41001 Zagreb, Ulica B. Adžije 11 , _ INŽINJERING 
pp 142, tel. 415-622, telegr. Export- 41001 Zagreb, Vlaška 40, telefon : 
drvo-Zagreb, telex 21-865 ... -----• 274-611, telex : 21-701 
OOUR - »SOLIDARNOST« , 
51000 Rijeka, Sarajevska 11 , pp _.._ _______ ,~ OOUR - VELEPRODAJA 

142, tel. 22-129, 22-917, telegram: .. ""'---------~-• 41001 Zagreb, Trg žrtava fašizma 

soni~X11i111r1,1J'il\r11 
PRODAJNA MREŽA 

U TUZEMSTVU: 

ZAGREB 
RIJEKA 
BEOGRAD 
LJUBLJANA 
OSIJEK 
ZADAR 
ŠIBENIK 
SPLIT 
PULA 
NIŠ 
PANČEVO 
LABIN 
SISAK 
BJELOVAR 
SLAV. BROD 

i ostal,i potrošački 

centri u zemlji 

1 
..._ ____ ;, .... 

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU 

Vlastite firme: 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine. 35-04 30th Street Long 
lsland City - Ne w Y o r k 11106 - SAD 

OMNICO G.m.b.H., 83 Lan d s h u ti B, Watzmannstr. 65 (SRNJ) 

OMNICO ITALIANA, Mi I a no, Via Unione 2 (Italija) 

EXHOL N. V., A m s I e r d a m, Z. Oranje Nassaullan 65 
(Holandija) 

Poslovne jedinice: 

RepresentaNve of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon, 
L on do n, S. W. 19-IQE (Engleska) 

EXPORTDRVO - Pa r i z - 36 Bd. de Picpus 

EXPORTDRVO - predstavništvo za Skandinaviju, 
Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16 

EXPORTDRVO - Moskva - Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13 

EXPORTDRVO - C a s a b I a n c a - Chambre economique 
• de Yougoslavie - 5, Rue E. Duploye - Angle Rue Pegoud, 

2cme etage 




