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STRUCNIM 1 PRIGODNIM SKUPOVIMA

OBILJEZENA

35. obljetnica Instituta za drvo
i ¢asopisa ,,Drvna industrija”

Sudionici prate rad savjetovanja

Savjetovanje

»SADASNJE STANJE I TENDENCIJE RAZVOJA
DRVNE INDUSTRIJE«

U povodu 35. obljetnice osnivanja i rada In-
stituta za drvo i ¢asopisa »Drvna industrija«,
u velikoj dvorani Privredne komore SRH, odr-
Zano je 24, X 1984, savjetovanje pod nazivom »Sa-
daénje stanje i tendencije razvoja drvne indu-
strije«,

Savjetovanje je otvorio predsjednik Radnic-
kog savjeta Instituta za drvo, Mladen Staki¢, dipl,
ing. | pozdravio sve prisutne uzvanike, a poseb-
no: Milana Rukavinu-Saina, predsjednika Ko-
misije za provodenje Zakona o Sumama i Ko-
misije za istraZzivanja u Sumarstvu i drvnoj in-
dustriji SR Hrvaiske, Zvonka Vrbaneca, dipl. oec.,
izvrénog sekrefara Centralnog komiteia Saveza
komunista SR Hrvaiske, Slobodana Galoviéa,
dipl. ing,, tajnika Opéeg udruZenja Sumarstva,
prerade drva i prometa Hrvatske, Ivicu Jergo-
viéa, predsjednika Republi¢kog odbora Sindika-

ta radnika Sumarstva i drvne industrije SRH i
g. Huberiusa Poscha, dipl. ing., komercijalnog
direktora Austrijskog instituta za drvo u Beéu.

Predsjednik Radnitkog savjeta istaknuo je da
je proteklih 35 godina rada obiljeZeno intenziv-
nom suradnjom s dryvnom industrijom Hrvatske
i Jugoslavije. »Zelja nam je da se ta suradnja
proSiri. Na ovom savjetovanju Zelimo da izne-
semo svoja razmisljanja i poglede na tekuée pro-
bleme i razvoj drvne industrije.«

Savjetovanjem je rukovedilo radno predsjed-
nistvo u sastavu: prof. dr Boris Ljuljka, dipl.
ing., predsjednik, Branko Jirou§, dipl. ing,, Ma-
rijan Hofer, dipl. ing. i mr Stjepan Petrovié,
dipl, ing.

U vremenu predvidenom za pozdrave na Sa-
vjetovanju su odrZali pozdravnu rije¢ mnogi
uzvanici dije izlaganje donosimo u nastavku:
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POZDRAVI I CESTITKE UZVANIKA

Slobodan Galovi¢, dipl. ing.

Slobodan Galovié¢, dipl
ing., tajnik Opceg udruZenja Sumar-
stva, prerade drva i prometa Hrvat-
ske, Cestitajué Institutu za drvo 35.
obljetnicu uspjeSnog rada, istaknuo
je doprinos Instituta razvoju drvne
industrije Hrvatske i Jugoslavije.

Razvoj drvne industnije Hrvatske
bio je niz godina dinamiéan, Sto se
oc¢itovalo u stalnom rastu proizvod-
nih kapaciteta, broja zaposlenih i
fizi¢kog obujma proizvodnje. No, bez
obzira na dostignute rezultate, éinje-
nica je da se napredak zasnivao u-
glavnom na koristenju kvantitativ-
nim éiniteljima razvoja. Pored togay
razvoj i investicije ostvarivane su
u organizacijama udruzenog rada ne-
uskladeno, partikularisti¢ki i autar-
hi¢no, pa su logiéne i posljedice:
nezadovoljavajuéa proizvodnost rada
i sredstava, strukturalni neskladi u
reprodukcijskoj cjelini, prekomjerni
kapaciteti primarne prerade, nedo-
voljna osposobljenost i orijentiranost
na inozemno trziste i sl. Tri letvr-
tine finalnih drvnoindustrijskih ka-
paciteta orijentirani su na domate
irziste, koje je postalo ograniéava-
juéi éinitelj proizvodnje i razvoja,

Galovi¢ je dalje rekao: »U Hr-
vatskoj se posebno inzistira na ve-
¢em izvozu dryne industrije i re-
produkcijske cjeline, $to omoguéuju
sirovinski resursi, kako po koli¢ini,
tako po vrstama drva. Imamo jasen,
imamo hrast, bukvu. S druge strane
imamo sve vise dobrih kadrova i
instalirane kapacitete. Planira se da
gumarstvo i prerada drva Jugosla-
vije ostvare izvoz 1,656 mlrd dolara,
a Hrvatske 500 mln dolara,

No, u iduéem razdoblju moramo
ne samo poveéati izvoz nego pre-
kinuti s praksom da Hrvatska vodi
u izvozu sirovina i polufinalnih pro-
izvoda. U idué¢em razdoblju moramo

promijeniti strukturu dzvoza, a na$
udjel u ukupnom izvozu Jugoslavije
treba sa sadadnjih 23%, poveéati na
30%, u 1990. godini.

U najnovije vrijeme, a posebno u
Nacrtu rezolucije o politici drustve-
no-ekonomskog razvoja Hrvatske za
1985. godinu, pridaje se dosta vaz-
nosti Sumsko-preradivatkom kom-
pleksu, u smislu zadataka za ostva-
renje veéeg izvoza, ali i osposoblja-
vanja za takve zadatke. U razdoblju
1986—1990. ulazimo u prioritete raz-
voja, 5to do sada nije bilp tako. To
je opredjeljenje konaéno prihvaéeno,
$to je i logiéno, jer je Sumsko-prera-
divac¢ki kompleks jedini koji konti-
nuirano ostvaruje neto devizni pri-
ljev, a k tome pruza moguénosti i za
novo zaposljavanje,

Pored donoSenja odgovarajuéih
sistemskih mjera i mjera ekonomske
politike, moramo i sami mnogo toga
u¢initi, Ukratko re¢eno, moramo mi-
jenjati praksu i navike. VaZnu ulo-
gu u tome imaju Institut za drvo,
Sumarski fakultet i druge znanstve-
noistrazivacke institucije, koje mo-
gu doprinijeti unapredivanju tehno-
logije, boljoj organizaciji rada i os-
posobljavanju kadrova. Da bi znan-
stvene institucije i projekine orga-

nizacije dale svoj doprinos za ostva-
renje razvojnih ciljeva drvne indus-
trije, one moraju organizirati i kon-
centrirati svoje kadrovske potenci-
jale na utvrdenim zajedni¢kim pro-
izvodnim programima 1 tako naci
svoje mjesto u novoj poslovnoj or-
ganizaciji; Poslovnoj zajednici »Ex-
portdrvo« Zagreb. U toj organizaciji,
naime, izuzetna vaznost dana je raz-
vojnoj funkciji, odnosno koordini-
ranju i vodenju razvoja zajedni¢kih
proizvodnih programa, u éemu ¢e
vrlo vaznu funkciju imati razvojne i
istrazivacke aktivnosti.

Ako ne ostvarimo poveéanje pro-
izvodnje i planirano povecanje iz-
voza, necemo izvrsiti zadatak, ni da-
ti svoj doprinos dugoroénom pro-
gramu ekonomske stabilizacije. Pre-
ma tome, zadatak je znanstvenih,
projektnih i ostalih stru¢nih institu-
cija da pomognu udruZenim proiz-
vodnim organizacijama u ostvariva-
nju razvoja i povedanju izvoza u-
napredivanjem i razvojem tehnolo-
gije, razvojem proizvoda, odnosno
koridtenjem svim elementima teh-
ni¢ko-tehnoloskog razvitka. Ostvari-
vanje poslovnog zajedniStva proiz-
vodnje, trgovine i znanosti, uz na-
glaSenu odgovornost u izvrsavanju
preuzetih obveza i drustvenih za-
dataka, uvjet su za dalji razvoj i re-
zultate«.

Milan Rukavina-8Sain, te-
stitajuéi jubilej Institutu za drvo,
zahvalio je svima onima koji su
doprinijeli da Institut za drvo u
proteklih 35 godina rada postigne
znatne rezultate.

»Ti rezultati bili su ograni¢eni
postojeéom organizacijom Sumarstva
i prerade drva i cjelokupne privrede,
ukljuujuéi podobnosti koje proiz-
laze iz sistemskih rjelenja i eko-
nomske politike. U postoje¢im od-
nosima u kompleksu Sumarstva i
prerade drva, postojeéim dohodov-
nim odnosima i potrebama drustva,
ufinjeno je mnogo. Medutim, danas
smo na razini razvoja kojom u ovom
trenutku ne mozemo biti zadovoljni.
Pitanje je da li smo vlastita isku-
stva i spoznaje, spoznaje razvijenih
zemalja i suvremene znanosti opti-
malno primjenjivali u razvoju, pro-
izvodnji i poslovanju,

Nalazimo se pred novom orga-
nizacijom koju nudi Zakon o Suma-
ma i stvaranje poslovnog sistema, tj.
Poslovne zajednice »Exportdrvo«, O-
tekujemo adekvatnu transformaciju
»Exportdrva« u funkeiji proizvodnih
udruzenih organizacija, To povezi-
vanje je nuZnost bez koje nema na-
pretka u repro-cjelini i konkurent-
nosti na svjetskom trzistu, Izvoz je
u interesu udruZenog rada i cijele
zemlie | bez njega nema napretka.

Da bismo to ostvarili, moramo
povezati sve funkcije koje garanti-
raju pretezno izvoznu orijentaciju

Milan Rukavina-Sain

gumarstva i prerade drva (marketing,
dizajn, financije, proizvodnju i tr-
govinu). Nama takoder treba i uvoz,
ali uvoz koji ¢e biti u funkelji iz-
voza i razvoja nasega drustva,

Uzimajuéi u obzir nase dosadas-
nje rezultate, koji nisu mali, uz ¢i-
njenicu da imamo velik broj znan-
stvenih radnika, vi se morate pove-
zati sa srodnim organizacijama radi
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uspiesnijeg i kvalitetnijeg rada. Za-
to jedan veliki proizvodni, financij-
ski, trgovinski i1 znanstveni sistem
postaje izazov svima nama. Ovo na
¢emu sada radimo zajedno sa znan-

stvenim organizacijama predstavlja
pravi izazov za svakog znanstvenog
radnika koji moZe doprinijeti nasem
osvajanju svjetskog trzista i razvoju
Jugoslavije«.

Mr Bozo Santini, dipl. iur.

Mr Bozidar Santini, dipl.
jur., v. d. predsjednika Poslovodnog
odbora Exportdrva, Cestitao je 35. ob-
ljetnicu Instituta za drvo u ime RO
»Exportdrvo«. Po njegovim rijeéima,
»u minulih 35 goding rada Institut
za drvo je zasigurno zavidno obavio
zadatke programskog rada &iji je cilj

razvoj drvne industrije. U buduéem
radu, posebno u Poslovnoj zajednici
Exportdrvo, vidim ulogu, mjesto i za-
datak Instituta za drvo prvenstveno
na podruéju razvoja, Na inozemnom
trzistu sukobljavamo se s gigantima
kao $to su multinacionalne korpo-
racije koje prelaze ekonomske i in-
terkontinentalne granice. Prema to-
me, za nas je jedino rjeSenje u na-
§em ujedinjenom mnastupy, finaliza-
ciji, razvoju tehnologije, proizvodnje
i razvoju proizvoda, gdje bi Insti-
tut za drvo trebao imati vaznu ulo-
gu. Iz toga proizlazi nuzna potreba
prakse da Institut za drvo djeluje
na podruéju istrazivanja i njihove
primjene u neposrednoj proizvodnji
radi razvoja novih tehnologija i fi-
nalnih proizvoda.

Institut za drvo u toj konstelaciji
ima zavidno mjesto interakcijskog i
interdisciplinarnog djelovanja i or-
ganiziranog djelovanja na podrudju
inZenjeringa u drvnoj industriji.

Na takav nalin sigurno ¢e kva-
litativno i kvantitativno Institut za
drvo biti alimentiran u velikoj mje-
ri kvalitetnim poslovima, iz ¢ega ¢e
se radati nuZna posljedica, ako ne i
uzro¢na povezanost, da mora istrazi-
vati moguénosti i uvjete koji su pret-
postavka za primanje $to veéeg bro-
ja struénjaka u svoje jedinice«

Hubertus Posch, dipl. ing.

Hubertus Posch, dipl. ing,
rekao )e: »Rado sam se odazvao va-
Sem ljubaznom pozivu da sudjelu-
jem na jubilarnoj svefanosti u po-

vodu 35. obljetnice postojanja In-
stituta za drvo u Zagrebu. Zelim
Vam, u ime predsjednika Austrij-
skog drustva za drvna istraZivanja,
gospodina Josefa Fundascha, u ime
suradnika Instituta za drvna istra-
Zivanja u Bedu i u svoje osobno ime
izraziti najbolje Zelje uz va$ 35. ju-
bilej i destitati vam na dostignuéima
koja ste u svim tim godinama po-
stigli za jugoslavensko gospodarstvo.

Buduéi da se drvna industnija u
Austriji i Jugoslaviji bavi sliénim
problemima, pozdravljam inicijativu
za kontakte Uprave Instituta za drvo,
s kojim veé godinama suradujemo
izmjenjujuéi publikacije. Mi ¢emo se
truditi da ove kontakte produbimo,
da bi iz toga nastali pozitivni re-
zultati za rad oba instituta.«

Na kraju je H. Posch zazelio In-
stitutu za drvo mnogo uspjeha u ra-
du za dobro nase drvne industrije.

Mile Oredkovig, dipl. ing,
direktor razvoja kombinata Belisce,
pozdravio je prisutne u ime RO. Be-
lidcée.

On smatra da »ako bismo uspjehe
cijenili po stanju u nasoj djelatnosti
{ po vode¢oj misli da ovakav jedan
institut na to stanje mora imati prvo-
razredan utjecaj, onda je sigurno da
ocjena ne bi mogla biti zadovoljava-
juéa, Medutim, znamo da mnoga na-
stojanja Insituta za drvo, njihov stru-
¢éni rad, njihovi prijedlozi i analize
nisu nailazile uvijek na plodno tlo
na terenu, zbog raznih utjecaja pod
kojima je nasa djelatnost. Zbog to-
ga moramo biti nesto blazi kritiéari
prema radu Instituta za drvo.«

Marijan Hofer, dipl. ing,
direktor razvoja RO »Mundus-Flori-
jan Bobié¢« VaraZdin, rekao je: »RO
»Mundus Florijan Bobié« u protek-
lom razdoblju ostvario je vrlo znaéaj-
nu suradnju s Institutom za drvo, iz
¢ega je rezultirao zavidan uspjeh za
obje strane. U novoj organizaciji drv-
ne industrije nudi se Institutu za dr-
vo prijelomni trenutak u raduy, koji
treba znati iskoristiti. Na podruéju
znanosti kadrova ima, samo ih tre-
ba optimalno rasporediti.«

Prof. DraZen Kalogjera,
znanstveni suradnik Ekonomskog in-
stituta u Zagrebu, rekao je: »Ovaj
jubilej pada u vrijeme kada se bo-
rimo za ostvarivanje programa eko-
nomske stabilizacije, u kojem i na
razini Jugoslavije, i naje Republike,
gumsko-preradivacki kompleks ima
izvanredno mjesto u zajedni¢kim na-
porima za organiziranje kompleksa
prerade drva, vazno mjesto u funk-
ciji razvoja pripada Institutu za dr-
V0.4

Prof. dr Boris Ljuljka, dipl.
ing., dekan Sumarskog fakulteta Sve-
uéilidta u Zagrebu, u uvodu izlaga-
nja iznio je podatke o razvoju $kol-
stva na podrudju Sumarstva i drvne
industrije. Tek nakon 1945. g. stvo-
rene su moguénosti za razvoj drvne
industrije i okupljanje stru¢nih i
znanstvenih kadrova koji stvaraju
znanstvene temelje preradi drva.

»Ciljevi koji su zacrtani u ured-
bi o osnivanju Instituta za drvo i
danas su aktualni. To su bila pi-
tanja mehanizacije, primjene novih
strojeva i uredaja, istraZivanje po-
stupaka kemijske prerade drva, is-
pitivanje poboljsanja kvalitete final-
nih proizvoda itd.

Od tog vremena Institut za drvo
aktivno sudjeluje u razvoju drvne
industrije. Svi uspjesi i teSkoce drv-
ne industrije odrazavaju se na us-<
pjehe i stagnacije Instituta za drvo.

Na rad i razvoj Instituta za drvo
znatno utjeéu problemi financiranja,
problemi znanstvenog statusa i pro-
blemi aktivnosti Instituta za drvo.
Bili su to problemi Instituta za drvo,
?{ ujedno problemi cjelokupne stru-

e,

Od osnutka do danas naglasena je
suradnja Instituta za drvo sa Su-
marskim fakultetom. Sada je, kao
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i onda kad se osnivao Institut za
drvo, prijelomni trenutak u razvit-
ku drvne industrije i cijele stvarala-
¢ke djelatnosti drustva, Samo raz-
voj i povecana primjena vlastite teh-
nologije, koja je rezultat znanstve-
noistraziva¢kog i razvojnog rada, mo-
Ze osigurati potrebne stope rasta i
prodor pretezno finalnih drvnih pro-
izvoda na svjetsko {rziSte. Zato je
vazna uloga znanosti i primjene re-
zultata znanstvenog rada, a u tome
je 1 vaznost dalje djelatnosti Insti-
tuta za drvo.«

DrVladimir Hren,dipl ing.
znanstveni savjetnik, u ime Insti-
tuta za Sumarstvo Jastrebarsko, po-
zelio je uspjesan rad Institutu za
drvo po mogucnosti u Sto tiesnjoj
povezanosti sa Sumarskim institutom
u Jastrebarskom.

RADNI TOK SAVJETOVANJA

U radnom dijelu savjetovanja o-
drzani su referati:

Mr Stjepan Petrovig¢, dipl
ing. direktor Instituta za drvo:
»Razvoj Instituta za drvo i nje-
gova uloga u rezvoju drvne indu-

strije« (objavljeno u br, 9—10/1984,
«Drvne industrije«, str. 201—207),

Mr Ivica Milinovi¢, dipl
ing., visi struéni suradnik Instituta za
drvo: »Tehnoloski aspekti razvoja
drvne industrije« (objavljuje se u
ovom broju »Drvne industrije« na
str, 277—280).

DrZvonimir Etinger, dipl
ing., Sef Odjely za tehnoloSku orga-
nizaciju Instituta za drvo: »Organi-
zacijski aspekti razvoja drvne indu-
strije«. (Referal je tiskan kao pod-
listak na ovoj i slijede¢oj stranici).

U diskusiji je prvo govorio prof.
Drazen Kalodera, o stanju |
moguénosti unapredivanja odnosa u
sumsko-preradivackom  kompleksu
SR Hrva'ske. Buduéi da je o toj te+
mi objavio élanak »Organizacija i
ekonomski ednosi u funkeiji razvoja
i izveza« u Informatoru br. 3194 od
17. X 1984, prenosimo taj ¢lanak u
skracenom obliku na str., 283—285.

Josip TomasSevié, dipl. ing,
sef Odjela za zgradarstvo Instituta
za drvo, govorio je o primjeni drva
u zgradarstvu. Njegovo izlaganje ob-
javit ¢ée se u jednom od iducih bro-
jeva Drvne indu:trije.

Mile Oreskovidé dipl. ing.
govorio je o problemima rada znan-
stvenih ustanova,

Posljednjih godina zabiljeZen je
pad proizvodnje, gubici rastu, izvoz
opada, a s druge strane imamo ka-
drove, tradiciju, sirovinu i dr. Po-
stavlja se pitanje zasto je to tako.
Sigurno je da na sve to biino utje-
¢u uvjeti privredivanja. Kakav je
danas utjecaj znanosti i znanstvenog
rada u ovom kompleksu? Za raz-
doblje 1981 — 1985. god. programi-
rali smo rad na vrlo interesantnim
temama, medutim, M. Oreskovié
smatra da su dosadasnji rezultati
nedovoljni i malo primjenjivani. Po
njegovu misljenju, na takvo stanje
do:ta je utjecala situacija u proiz-
vodnji, ali nili organizacija znans-
tvenog rada i njeno povezivanje s
udruzen'm radom ne funkcionira ba$
najbolje. Veé¢ niz godina obraduju
se neke teme (tanka oblovina, otpa-
ci), a rezultata jo$ nema. Danas ka-
da je ograniéen uvoz opreme, uz
bolju organizaciju i povezivanje zna-
nosti i udruzenog rada mogli bismo
maksimalno iskoristiti  potencijal
koji imamo u znanstvenim kadro-
vima.

Mr Ivica Milinovié

ORGANIZACIJA 1 EKONOMSKI ODNOSI U FUNKCIJI RAZVOJA

(Izlaganje dr Z. Ettingera na Savjetovanju)

Dr. Ettinger je u svom izlaganju istaknu» ¢injenicu
da Ge se za par mjeseci navrsiti 25 god'na otkako su u
Institutu za drvo utemeljeni prvi poéeci prittupa znan-
stvenoj organizaciji rada, a na inicijativu kako proiz-
vodnije, tako i tadasnjeg rukovodstva Instituta za devo.
Ovakvi stavovi pred 23 godina bili su vrlo napredni,
pogotovu ako se uzme u obzir da postoje sliéne insti-
tucije koje tek danas osnivaju odjele ¢iji je zagi.a.tak
podizanje nivoa organiziranosti u drvnoj industrm._U
to su vrijeme spoznaje S OVOg podruéja kod nas bile
vrlo oskudne, Prve teoretske i praktiéne spoznaje 40-
laze od Obering. Curta Blankensteina, poznatog nje-
mackog struénjaka s ovog podrucja. Vi§emjesetan bo-
ravzk i konkretan rad u radnim organizacijama, te
dugogodisnji kontakti preko niza struénih seminara
omoguéili su brze struéno napredovanje suradnika
QOdjela za organizaciju.

U to vrijeme je osnivaé znanstvene organizacije
rada na Sumarskom fakultetu u Zagrebu bio prof. dr.
Roko Benié, ¢ijy je pomoé pridonijela brZem razvoju
i konkretnijem djelovanju u radnim organizacijama.

Paralelno s navedenim osnovnim izvorima spoznaja,
Institut se povezao sa svim ostalim institutima u ze-
mlji ¢ inozemstvu, Osnovni zadatak Odjela za tehno-
los$ku organizaciju bio je izobrazba struénih i znan-
stvenih kadrova koji ¢e se profesionalno baviti organi-
zacijom rada i struénjaka koji ¢e u radnim organizaci-
jama prihvatiti metode i provoditi ih,

Kroz Institut je u toku 25 godina proslo osam sirué-
njaka koji su se $kolovali da mogu profesionalno sa-
mostalno voditi akcije na podruéju organiziranosti u
radnim organizacijama. Od $kolovanih osam struénja-
ka tni rade u Institutu za drvo, jedan je presao u sli¢-
nu instituciju, jedzn vodi organizaciju na Sumarskom
fakultetu u Zagrebu, dva su u radnim organizacijama,
a jedan je u mirovini,

U radnim organizacijama, kroz niz seminara i ra-
dom na konkretnim problemima, Skolovano je dese-
tine inZenjera i tehnifara, koji danas vrlo uspjesno
vode proizvodnju.

Dalje u svom izlaganju dr. Ettinger navodi da je
jedna od prepreka u postavljanju viSeg oblika sistema
upravljanja, dakle, bilo kakve naprednije. organizira-
nosti, bio upravo proizvodni program,

Suvremene spoznaje o pristupu definiranju pro-
izvodnog programa tesko se prihvacaju. U pojedinim
radnim organizacijama nema definiranja »sistema po-
litike razvoja proizvoda«. IstraZivanje trzista je u za-
éecima. Bez podloge informacija s trzidta nemogucde
je priéi definiranju politike razvoja proizvoda. Bez
definiranja politike razvoja proizvoda nema razvoja
proizvoda. Takvih primjera ima bezbroj. Osnovni pro-
blem u pristupu definiranju proizvodnog programa je
»Govjek«. TeSko se mijenja sistem rada kod struénja-
ka koji su dugi niz godina radili bez odredenog meto-
doloskog pristupa ovom problemu. Ozbiljne poteskoée
nastaju kod izvoznih proizvoda. Za provodenje tipi-
zacije | standardizacije problem nije u krajnjem kup-
cu, problem je u povezanosti izmedu krajnjeg kupca
i proizvodaca. a to je trgovina. Vrlo malo kadrova u
trgovini uopée Zeli razgovarati o problemu razvoja
proizvoda,

O nivou proizvodnog programa ovisi da i smo u
moguénosti provesti serijsku proizvodnju po nalozima
ili serijsku programsku proizvodnju, a o navedenom
ovisi i primjena naprednijeg oblika sistema uprav-
ljanja.

Pozitivan primjer je jedna tvornica masivnog ne-
mjestaja u Slavoniji, koja je kao dugogedidnji gubitas
imala proizvodni program sugeriran i donesen isklju-
&ivo od izvoznika, On je bio nepovoljan i s obzirom na
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SVECANA SJEDNICA ZBORA RADNIKA INSTITUTA ZA

DRVO

Sa svelane sjednice Zbora radnika Instituta

Dne 23. listopada 1984, odrZana je
u prostorijama Saveza inZenjera i
tehni¢ara Sumarstva i drvne indu-
strije  Hrvatske sveéana sjednica
Zbora radnika Instituta za drvo u
Zagrebu u povodu 35. obljetnice dje-
lovanja Instituta,

Na sjednici je direktor Instituta
za drvo, mr Stjepan Petrovié, dip}.
ing., podnio izvjestaj o razvoju Insti-
tuta za drvo i njegovoj ulozi u raz-
voju drvne industrije.

Zatim je predsjednik Radnitkog
savjeta Mladen Stakié, dipl. ing., u
povodu 35. obljetnice predao prigod-
ne poklone kao nagradu umirovlje-
nim radnicima Instituta: Matiji Gja-
iéu, dipl, ing. i prof. dr Slavku Ko-
vacevicu,

Priznanja za dugogodi$nji rad
dodijeljena su slijedeéim radnicima
Instituta: Lijiljana Zuvié (28 godi-
na), dr Zvonimir Ettinger, dipl. ing.
(24 godine), Josip TomasSevi¢, dipl.
ing. (21 godina), mr Stjepan Petro-
vi¢, dipl. ing. (20 godina), Magdalena
Hlevnjak (19 godina), mr Zdravko
Fuckar, dipl. ing. (17 godina) i Dali-
bor Salopek, dipl .ing. (15 godina%.

D. T.

(Nastavak izlaganja dr Z. Ettingera)

cijenu i § obzirom na kriterije kapaciteta, a nije do-
pudtao primjenu viseg oblika sistema upravljanja.

Prvi zadatak bio je definiranje politike razvoja pro-
izvoda uz prnimjenu suvremenih spoznaja, tj. znanstve-
nog pristupa definiranju proizvodnog programa. Na
osnovi dobro prostudirane politike razvoja proizvoda,
u suradnji s nekoliko dizajnera, za oko godinu dana
definiran je smiSljeni proizvodni program koji je
omoguéio i primjenu viSeg oblika sistema upravljanja.
Razraden je projekt, te se postepeno prelazilo s »tra-
dicionalnog oblika sistema upravljanja« na »tradicio-
nalni oblik sistema upravljanja na kibernetskim osno-
vama«.Ovaj zahvat na¢injen je pred nekoliko godina.
Navedena tvornica masivnog namjeStaja preteZni je
izvoznik, a ipak, i uz niz poremecaja koji prate pro-
izvodnju, nije zabiljeZen nepovoljni financijski rezul-
tat, Navedena tvornica je u fazi pripreme za nabavu
elektroni¢kog racunala, a to ¢e omoguéiti pnijelaz na
vi§i oblik sistema upravljanja, tj. na »kibernetski ob-
lik sistema upravljanja uz primjenu raéunala.«

Ovakvih primjera ima jo§, ali naZalost ne mnogo.
Medu najnaprednije mozemo ubrojiti proizvodade ku-
hinjskog namje§taja. Tvornica kuhinjskog namjedtaja
»NEHAJ«, Senj, primjenjuje vigi oblik, tj. »tradicio-
nalni oblik na kibernetskim osnovama«, veé 15 godina.
Zadovoljstvo u proizvodnji ne bi smjelo biti prepreka
da se ne pride primjeni ra¢unala,

Za Tvornicu kuhinjskog namjestaja »TROKUT«,
Novska, moZe se konstatirati da se jedina u drvnoj
industriji SRH koristi elektronikom za upravljanje pro-
izvodnjom, a ne samo poslovanjem. U primjeni je, ali
se dalje nadograduje, »kibernetski oblik sistema uprav-
ljanja uz primjenu ra¢unala«,

ppravljanje proizvodnjom pomoéu radunala veli-
ka je prednost, osobito danas kad su kamate na obrtni

kapital nenormalno visoke, a sistem omoguéava mini-
malne zalihe materijala, ekonomiéan broj sklopova u
proizvodnji uz gotovo najmanje zalihe gotovih proiz-
voda,

Potrebno je napomenuti da u SRH ima vide radnih
organizacija koje posjeduju ra¢unala, ali ne primje-
njuju napredniji oblik sistema upravljanja, a raéu-
nala im sluZe samo za upravljanje dijelom poslova-
nja, a ne za upravljanje proizvodnjom i poslovanjem
vezanim uz proizvodnju.

Za Tvornicu kuhinjskog namjeStaja u Gradaécu
(SIPAD), koja ima »tradicionalni oblik sistema uprav-
ljanja na kibernetskim osnovama«, izvrSen je poku-
5aj za prijelaz na treéi nivo, tj. uz primjenu raéunala
i elektronskog upravljanja dijelovima proizvodnje«. U
suradnji s proizvodaéem opreme, projektirana je elek-
tronska linija predmontaZe, ali, na Zalost, zbog smanje-
nja uvoza nije dopremljena,

Cinjenica je da je nivo organiziranosti u nadim rad-
nim organizacijama vrlo razli¢it. Uopée ne mozZemo
govoriti o nekom zajedni¢ckom nivou, moZemo reé¢i ako
gledamo po regijama da postoje razlike. Jedna od naj-
naprednijih regija u pogledu organiziranosti jest Pri-
morsko-goranska regija. U njoj se najveél broj radnih
organizacija nalazi na drugom nivou, tj. primjenjuje
»tradicionalni oblik sistema upravljanja na kibernet-
skim osnovamas,

Nadamo se da ¢e se u poslovnoj zajednici, koja se
upravo stvara, stvoriti moguénosti za primjenu znan-
stvenog pristupa organiziranosti u drvnoj industriji.
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SVECANA SJEDNICA 1ZDAVACKOG SAVJETA I UREDNIC-
KOG ODBORA CASOPISA »DRVNA INDUSTRIJA« U POVODU
35. OBLJETNICE NJEGOVA I1ZLAZENJA

U povodu 35. obljeinice izdavanja ¢asopisa »Drvna industrija« odr-
7ana je dne 24. listopada 1984. svedana sjednica Izdavadkog savjeta i
Uredni¢kog odbora &asopisa »Drvna industrija«. Sjednica je odrzana
u prostorijama Saveza inZenjera i tehni¢ara Sumarstva i drvne industrije

Hrvatske,

Sjednicu je otvorio predsjednik Izdavadkog savjeta i direktor Insti-
tuta za drvo mr Stjepan Petrovié, dipl. ing, pozdravivii nazoéne
i osvréuéi se kratko na dosadainji rad Izdavadkog savjeta, u kojem je
suradnja bila dobra, te nije bilo poteskoca u radu,

Zatim je glavni i odgovorni ured-
nik ¢asopisa prof. dr Stanislav
Badjun, dipl. ing., ¢estitao nazoé-
nima 35. obljetnicu rada Instituta za
drvo i izlaZzenja ¢asopisa »Drvna in-
dustrija«. Istaknuo je da je to 10.
obljetnica rada ovog Uredni¢kog od-
bora. Posebno je cestitao 35. obljet-
nicu rada Andriji Iliéu, dugogodis-
njem tehni¢kom uredniku, koji je u
tom razdoblju stalno pokazivao u-
pornost, marljivost i privrzenost. Po
rije¢ima S. Badjuna, dosta se toga
postignulo zadnjih godina zajednié-
kim radom i zalaganjem svih élano-
va Uredni¢kog odbora, medu kojima
je redakeijski rad urednika Dinka
Tusuna, prof. bio vrlo znadajan.

Glavni je urednik zatim podnio
izvje§taj o radu Uredni¢kog odbora
u proteklom razdoblju, u kojem je
sadrzajno analizirao ¢asopis, a iznio
je i podatke o broju raznih vrsta in-
formacija, objavljenih u d¢asopisu.
Smatra da moZemo uglavnom biti
zadovoljni sa strukturom ¢lanaka s
obzirom na njihovu kategorizaciju.
Istaknuo je i napore Urednitkog od-
bora da se objavljuju $to kradi i
ujedno $to sadrZajniji radovi.

U raspravi nakon referata glav-
nog urednika, mr S. Petrovi¢ se pi-
tao zaSto autori iz udruZenog rada
relativno malo suraduju u ¢asopisu.
Razlog je vjerojatno u ljudima, i
nije jednostavno rijeSiti taj problem.
I on smatra da, usprkos pote$koca-
ma, treba i dalje raditi na tome da
¢lanci budu kraéi. Mr Petrovié is-
taknuo je rad uZeg uredniStva, po-
sebno glavnog i odgovornog uredni-
ka, ali i pomoé svih élanova Ured-
ni¢kog odbora.

Mr Bozo Santini, dipl, iur,
predsjednik Poslovodnog odbora Ex-
portdrva, Cestitao je uredni¢kom od-
boru na uspjesima u dosadasnjem
radu. Razlog zadto neka tematska
podru¢ja nisu dovoljno zastupljena
moze biti i nedovoljna organizira-
nost drvne industrije. Trebalo bi iz-
raditi program aktivnosti Izdavaé-
kog savjeta | Uredni¢kog odbora,
koji bi obuhvatio ono &to je predlo-
Zzio S. Badjun i jo§ neke aktivnosti.
Treba poveéati godidnju pretplatu,

predstavlja u stvari vise nego polo-
vinu mojeg Zivotnog i veéi dio rad-
nog vijeka. I pored teskofa koje se
susrecu u svakom poslu pa i ovom,
moram priznati da danas osjeam
zadovoljstvo §to se ¢asopis ne samo
odrzao ve¢ i dostigao svoju afirma-
ciju u struci. Moja nastojanja i rad
bili su olakSani jer sam skoro kroz
svih 35 godina imao suradnike s ko-
jima je bilo zadovoljstvo suradivati.
To se odnosi u prvom redu da pok.
dr S. FrandiSkovica, prvog gl. ured-
nika, potom ing. F. Stajduhara, neko
krace vrijeme prof. dr I. Horvata, te
u posljednje vrijeme prof. dr S. Ba-
djuna i prof. D. Tusuna,

Sa svelane sjednice Urednitkog odbora 1 izdavatkog savjeta

osnivaéi treba da u vedoj mjeri su-
djeluju u sufinanciranju ¢asopisa, a
s druge strane honorari treba da bu-
du stimulativniji.

Andrija Ilié¢, teh, urednik,
zahvalivéi se na priznanju koje mu
je za 35 godina rada na d¢asopisu
iskazao glav. urednik, izmedu osta-
log rekao je: »Suradnja u dasopisu

U cCasopisu je zapaZeno udesée
¢lanova Sumarskog fakulteta, te se
ponekad postavlja pitanje da nisu i
previSe angazirani. Nije u tome pro-
blem, oni i dalje treba da suraduju,
ali je poZeljno svakako vece angaZi-
ranje suradnika iz Instituta — strué-
njaka koji su u neposrednom kon-
taktu s proizvodnjom i poznavalaca
njezinih problema. Institut je sva-
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kako zasluzan da ¢asopis danas do-
zivljava ovaj Castan jubilej, jer mu
ie osiguravao materijalno-financijski
oslonac, 3to ¢e, nadam se i dalje na-
staviti, ali s tim da njegovi ¢lanovi
daju casopisu i bogatiji sadrzajni
prilog,

Na Kraju c¢asopisu i Institutu Ze-
lim uspjesan dalji rad s porukom da
se povede rafuna i o kadrovskom
osvijezenju s mladim i zdravim stru-
¢njacima i entuzijastima Kkoji ¢e obo-
gatili tradicije koje im ostavljamo.«

D. Tusun takoder je zahvalio
tehnickom uredniku Andriji Iliéu na
dugogodisnjoj dobroj suradnji, a

istaknuo je i rad glavnog urednika
S. Badjuna i njegove zasluge na u-
napredivanju d¢asopisa, pobolj$anju
strukture sadrzaja i kvalitete objav-
lienih radova. U tome mu je bila
dragocjena pomo¢ svih ¢&lanova
Uredni¢kog odbora i Izdavackog sa-
vjeta, Zato svima zahvaljuje na
dobroj suradnji i Zeli da ona ubu-
duce bude jo§ bolja. Smatra da je
S. Badun veoma pregledno raséla-
nio sadrzaj i znacajke ¢lanaka u ¢éa-
sopisu posljednjih godina. Priklanja
se misljenju S. Baduna da mozemo
uglavnom biti zadovoljni strukturom
¢lanaka s obzirom na njihovu kate-

gorizaciju, Bilo bi jo§ bolje da znan-
stvenih ¢lanaka bude vide, ali je naj-
vaznije da i znanstveni, i stru¢ni, te
ostali radovi budu pristupaéniji i
blizi praksi. Smatra da uz ostale
prethodnike koje je spomenuo An-
drija Ilié ne smijemo zaboraviti niti
vrsnog i plodnog suradnika i ¢lana
Uredni¢kog odbora Zvonka Hrena,
dipl. ing, koji je preminuo prije 10
godina,

Na kraju je mr S. Petrovi¢ za-
hvalio suizdavaéima na pomoéi i su-
radnji u radu Izdavatkog savjeta.

§ 2 Bk

STRUCNI RAZGOVOR

»POSLOVNI INFORMACIJSKI SISTEMI I NJIHOVA PRI-
MJENA U SISTEMU UPRAVLJANJA PROIZVODNJOM I PO-
SLOVANJEM U DRVNOJ INDUSTRIJI«

Povodom 35.godidnjice Instituta za drvo — Zagreb, a u organizaciji
Instituta za drvo — Zagreb i Saveza inZenjera i tehnifara Sumarstva i
drvne industrije Hrvatske — Zagreb, odrZan je dne 25. X, 1984, u pro-
storijama Saveza inZenjera i tehnidara, struéni razgover na temu: »Po-
slovni informacijski sistemi i njihova primjena u sistemu upravljanja
proizvodnjom i poslovanjem u drvnoj industriji«. Struéni razgover imao
je cilj da, uz pomo¢ strudnih izvjestilaca, upozna rukovodioce radnih
organizacija s praktiénom primjenom poslovnih informacijskih sistema,
prvensiveno u upravljanju proizvodnjom, a zatim i poslovanjem u drv-

noj industriji.

Struéni razgovor otvorio je direktor Instituta za drvo mr Stjepan
Petrovié, dipl. ing. Okosnicu za takav razgover dali su struéni izvjestioci
koji su kratkim informacijama prikazali osnovnu problematiku u okviru

slijedecih tema:

Sa savjetovanja »Poslovni informacijski si-stemi i primjena u sistemu upravljanja pro-
fzvodnjom i poslovanjem u drvnoj industrijie

I.MrVladimirBogati, dipl.
ing., rukovodilac Elektroni¢ko-raéun-
skog centra u R. O. »TVIN«, Viro-
vitica, dao je »Pregled sadainjeg
stanja instaliranih kapaciteta i stup-
nja iskoridtenosti elektronikih ra-
¢unala u drvnoj industriji SRH«. Na
kraju izlaganja referent konstatira
da se elektroni¢ka radunala, na Za-
lost, upotrebljavaju za obradu spo-
rednih podataka, a ne kao informa-
cijski sistem za upravljanje proiz-
vodnjom. PokuSaja imade, ali su za
sada vrlo skromni,

2, Dr Zvonimir Ettinger,
dipl. ing., vi§i znanstveni suradnik
i Sef Odjela za tehnolodku organi-
zaciju Instituta za drvo, dao je »Pri-
kaz oblika sistema upravljanja pro-
jektiranih i provedenih u finalnoj
proizvodnji drvne industrije«,

Iz kratke informacije moguée je
zakljuditi da najveéi broj radnih or-
ganizacija drvne industrije u SRH
ima najnizi oblik sistema upravlja-
nja, tj. »tradicionalni oblik sistema
upravljanja«, U ovome prednjadi
Slavonija kao regija, jer svega jed-
na tvornica masivnog namjestaja
ima drugi, tj. napredniji oblik si-
stema upravljanja, a jedna tvorni-
ca namjeStaja vr8i sve pripreme za
prelazak na treéi, tj. kibernetski ob-
lik sistema upravljanja. Projektira-
nje je izvrieno za jednu tvornicu
stolica i jednu tvornicu namjestaja,
ali nije doSlo do primjene,

Napredniji, tj. »tradicionalni ob-
lik sistema upravljanja na kibernet-
skim osnovama« ima viSe radnih or-
ganizacija. Prednjaé¢i Primorsko-go-
garska regija, gdje je u tvornici ku-
hinjskog namjestaja uveden ovaj
oblik sistema upravljanja pred 15
godina, Napredniji oblik sistema u-
pravljanja prihvatile su gotovo sve
radne organizacije osim nekoliko izu-
zetaka, a Sto se odrazava i na fi-
nancijskim rezultatima poslovanja.

Treéi tj. »kibernetski oblik siste-
ma upravljanja uz elektroni¢ku o-
bradu podataka«, prihvatila je u Hr-
vatskoj samo jedna tvornica kuhinj-
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skog namjedtaja. Cetvrti ili peti ob-
lik sistema upravljanja, tj. uz pri-
mjenu elektroni¢kog vodenja dijelo-
va ili kompletnog procesa proizvod-
rljc nije projektiran niti proveden u

o

3. Mr Zdravko Fudkar, dipl.
ing. visi stru¢ni suradnik Odjela za
tehnolosku organizaciju Instituta za
drvo, dao je informaciju »Primjena
sistema upravljanja zalihama mate-
rijala potrebnih za proizvodnju.« In-
formacija je pokazala da samo rad-
ne organizacije s naprednijim obli-
kom sistema upravljanja vode ra-
¢una o troSkovima kapitala, a koji
u dosadasnjim uvjetima kreditiranja
nije mali. Ustede, a isto tako i gubici
na kamatama, takvih su razmjera
da im je potrebno posvetiti poseb-
nu paznju, Primjenom sistema u-
pravljanja zalihama materijala, u
ovom trenutku, postizu se uitede ko-
je nije moguce postiéi u proizvod-
nji.

4. Branko Signjar, sistem-
-inzenjer, rukovodilac Odjela za or-
ganizaciju 1 programiranje RO.
»Elektropromet« — Zagreb, iznio je
»Metodoloiki pristup projektiranju i
primjeni racunala u upravljanju
proizvodnim procesom u OOUR-u
Tvornici kuhinjskog namjeStaja R.
0. D. 1. »TROKUT« Novska.

Informacija je bila popraéena
prikazom kako poremecaja u siste-
mu, tako i prikazom postignutog ni-
voa organiziranosti.

Potrebno je naciniti jo§ znatan
napor da se u potpunosti postigne
»kibernetski oblik sistema upravlja-
nja uz primjenu racunala<«.

Nakon iznodenja prikazanih in-
formacija o navedenoj problematici,
nastavljen je struéni razgovor.

Predstavnici pojedinih radnih or-
ganizacija iznijeli su stupanj isko-
riStenosti racunala, ali uglavnom
bez mogucénosti upravljanja proiz-
vodnim procesom. Struéni razgovor
je pokazao veliku zainteresiranost
ostalih radnih organizacija za na-
bavu ra¢unala, ali i primjenu infor-
macijskog sistema u upravljanju ne
samo poslovanjem nego i proizvod-
njom.

Vrlo interesantna je bila strué¢na
rasprava predstavnika:

— tvornice kuhinjskog namjestaja
koja veé preko 20 godina imade
instalirano racunalo. Tu je izvr-
Sen niz pokulaja, ali bez uspje-
ha da se informacijski sistem pri-
mijeni u upravljanju proizvod-
njom,

— tvornice kuhinjskog namjestaja
koja veé¢ 15 godina primjenjuje
tradicionalni oblik sistema uprav-
ljanja na kibernetskim osnovama
i

— tvornice kuhinjskog namjestaja
koja svega par godina radi na u-
vodenju kibernetskog oblika si-
stema upravljanja uz elektronié-
ku obradu podataka.

Kao zakljudak vrlo uspjele stru¢-
ne rasprave moglo bi se definirati
slijedeée:

Tvornica kuhinjskog namjestaja
s 20-godisnjim stazom elektroni¢kog
ra¢unala (IBM) ne uspijeva u pri-
mjeni upravljanja proizvodnim pro-
cesom zato jer projektiranje i pro-

vodenje izvrSuju samo organizatorl
— programeri elektroniéari bez su-
djelovanja tehnologa — organizato-
ra. Nije prostudiran i rijeSen sistem
upravljanja za konkretan slucaj, s
izradenim blok-dijagramom sistema.
Nakon izrade ove studije moguce je
dalje programiranje,

Tvornica kuhinjskog namjestaja
koja veé¢ 15 godina provodi tradicio-
nalni oblik upravljanja na kibernet-
skim osnovama toliko je zadovoljna
primjenom sistema da se ¢ak boji
uvodenja rafunala da ne dode do
poremecaja u sistemu. Ove bojazni
nestat ¢ée §kolovanjem struénjaka
koji upravljaju sistemom,

Tvornica kuhinjskog namjestaja
koja uvodi kibernetski oblik siste-
ma upravljanja uz elektroni¢ku o-
bradu podataka postize najbolje re-
zultate u proizvodnji i poslovanju,
a glavni cilj joj je nastojanje da se
informacijski sistem u upravljanju
proizvodnjom sprovede do maksi-
muma,

Cilj struénog razgovora bio je da
se ustanovi nivo i zainteresiranost
radnih organizacija za rjeSavanje
ovog problema. S obzirom da je po-
kazano veliko zanimanje, a da po-
stoje i viSegodi$nja iskustva na pri-
mjeni rad¢unala u upravljanju pro-
izvodnjom, za ocekivati je da ée se,
u zajednici s ostalim zainteresiranim
institucijama, pofetkom iduée godi-
ne uspjeti organizirati savjetovanje
na temu: »Poslovni informacijski si-
stemi kao podloga upravljanja pro-
izvodnjom i poslovanjem u drvnoj
industriji 1 Sumarstvus,

Z. E.

Cijenjenim
suradnicima

SRETNU NOVU
1985. GODINU

zeli

DRVNA

INSTITUT 1A DRVO

INDUSTRIJA
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Potrosnja energije pri suSenju drva i mogucnosti

uStede

CONSUMPTION OF ENERGY AT KILN DRYING OF LUMBER AND POTENTIAL SOLUTIONS

FOR ITS SAVING

Prof. dr Mirkoe Ili¢, dipl. ing.
MASINSKI FAKULTET SARAJEVO

Prispjelo: 13. listopada 1984.
Prihvaceno: 4. studenog 1984.

UDK 630* 847
Prethodno priopéenje

Sazetak

Summary

U radu se razmatra potroinja toplinske ener-
gije i elektroenergije pri suSenju drva. Prika-
zani su podaci o potro$nji pare za suSenje pilje-
ne grade prema ruskim i ameni¢kim rezultati-
ma, te vlastitim mjerenjima. Raspodjela utro-
Sene topline pri susenju prema njemackim i
ameri¢kim autorima komentira se povezano sa
suSenjem drva u nas. Razmatraju se mogucno-
sti ultede toplinske energije (rekuperacija, te-
hnoloska disciplina i rezimj suSenja).

Na temelju eksperimenta analizirani su re-
zultati sudenja sirovih elemenata u odnosu na
postupak suSenja piljenica i izrade elemenata.
Nakon razmatranja potro§nje elektroenergije pri
susenju u nas navode se moguénosti njene uste-
de (tehnoloska disciplina, nepopunjena susionica,
koli¢ina i optimalna brzina kretanja zraka).

Kljuéne rijeéi: potrodnja toplinske i
elektriéne energije — susenje sirovih elemena-
ta — su$enje piljenica — izrada elemenata.

This paper discusses the consumption of
thermal and electrical energy at kiln drying of
lumber. The data show the steam consumption
for drying sawn timber, according to Soviet
and American results and our own measuning.
Distribution of the heat consumed at drying,
according to German and American authors has
been discussed in relation to drying of lumber
in Yugoslavia. The potential solutions of the
thermal energy saving (recuperation, technolo-
gical discipline, drying systems) have been dis-
cussed. On the basis of experiments the results
of drying rough dimension stock have been
analyzed in relation to the process of drying
sawn boards and manufacture of elements,

After making examinations on consumption
of electrical energy at drying in this country,
some potential solutions of its saving (techno-
logical discipline, unfilled drying plant, quan-
tity and optimum speed of air circulation) have
been indicated.

Key words: kiln drying-consumption of
thermal and electrical energy — drying rough
dimension stock — drying sawn boards — manu-
facture of elements. (A. M)

Uvod

Hidrotermi¢ka obrada drva predstavlja nuZnost
kojoj se ranije ili kasnije podvrgava svaki komad
drva koji se preraduje. SuSenje piljene grade, pa-
renje bukove piljene grade, priprema za ljustenje,
susenje furnira, priprema za savijanje, susenje sa-
vijenih detalja, susenje iverja i priprema za raz-
vlaknjivanje postali su toliko normalni i svako-
dnevni postupci da se o njima i ne razmilja, ali,
nazalost, preCesto se ne razmi§lja o energetskoj
strani tih postupaka i moguénostima ustede ener-
gije.

U nastavku razmatrat ¢e se potro$nja energije
pri susenju piljene grade i eventualne moguénosti
njenc ustede.

2. POTROSNJA ENERGIJE PRI SUSEN]JU
PILJENE GRABE

21 Toplinska energija

O potrosnji toplinske energije za suSenje piljene
grade, kao i za pripremu trupaca za ljustenje, ra-
spolaze se s nesto podataka iz strane literature.
Domacih mjerenja potrosnje toplinske energije go-
tovo ni nema. Razlog tomu je §to ne postoji obi-
¢aj, i jo§ se ne osjeCa potreba da se proizvedene
i potro$ene koli¢ine i mjere.

Prema sovjetskim podacima, prosjeéna potros-
nja pare za suSenje 1 m?® piljene grade prikazana
je u tablici I.
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Prosjetna potro¥nja pare za suenje piljene grade

Tabela 1

Vrsta Debljina Vlaznost Volumna masa Potrodnja pare
drva (mm) %o Zimi Ljeti Prosjek Zimi Ljeti

od —do kg/m3 kg/kg vlage
Bor 25 80 — 10 710 590 650 2,59 2,11
Bor 50 70 — 10 700 570 635 - —
Bukva 40 60 — 10 970 830 900 298 2,55
Hrast 40 50 — 10 1190 845 1016 425 3,00

Krecetov [5] smatra da su podaci u tabeli I
previSe niski, te prema njegovim podacima speci-
ficna potrosnja moze i¢i i do 10 kg pare za 1 kg
isparene vode iz drva.

Prema americkim podacima, kada se isti pre-
ratunaju na nase jedinice, dobija se prosjetna po-
trosnja za 8—14% vise od podataka u sovjetskoj
literaturi.

Prema mjerenjima koja su izvr§ena u jednom
nasem poduzecu u travnju 1982. g, u vrijeme dok
je uredaj za mjerenje bio ispravan, pri suSenju
piljene grade jele smreke, potroSeno je pare:

j/s debljina 25 mm, sa 40 na 12% vlaZnosti

485 kg/m?

j/s debljina 76 mm, sa 28 na 12% vlazZnosti

655 kg/m?

Ovdje se mora napomenuti da suSenje s nize
pocetne vlaznosti ne mora automatski da znaéi i
manju potro$nju topline. Toplina utroSena za za-
grijavanje drva, vode i opreme, povefava svoje
ucesée u ukupno utrosenoj toploti.

Na osnovu analiziranja raspolozivih podataka,
mogle bi se prihvatiti slijedeée prosjecne vrijcd:
nosti potrosnje pare za prosjeéne uvjete grade i
vlaznosti:

500 kg/m3
900 kg/m3

— piljena grada cCetinjaca
— piljena grada bukve

Preracunato u jedinice topline, uzevsi u obzir
da se radi o pari niskog pritiska, moZe se racu-

Na osnovi ovoga lako se moze, barem pribliz-
no, izracunati koliko se toplinske energije trosi
pri suSenju u svakom poduzeéu ako se zna koli-
Cina piljene grade koja se podvrgava suSenju. Pri
ovome treba napomenuti da je suSenje vrlo inten-
zivan potro$a¢ topline. U drvnoj industriji Bosne
i Hercegovine procjenjuje se da se za su$enje
piljene grade Cetinjaca i listaCa tro$i ukupno 586,5
TJ toplinske energije, $to predstavlja oko 60% u-
kupno potrosene toplinske energije.

22 Potrodnja elektroenergije

Podaci o potrosnji elektroenergije nesto su po-
uzdaniji od podataka o potrodnji toplinske energi-
je, ako niSta drugo, ono iz razloga $to elektrodi-
stributeri o tome vode racuna. S obzirom da ri-
jetko koja suSionica ima instrument (sat) za mje-
renje potrodnje elektroenergije pri suSenju, morali
smo s¢ opet sluZiti dedukcijom. Pri proradunima
se poslo od slijedecih pretpostavki:

— da se radi o prosjecnoj dvokolosjecnoj susioni-
ci duzine 16,5 m s 8 ventilatora,

— da suSare imaju razlicite elektromotore od 1,5
— 5,5 kW (zavisno od tipa suSionice),

— da se sudi grada debljine 38 mm sa 40 na 10
T 2% vlaznosti uz prosjena vremena trajanja
susenja,

— da elektromotori stvarno trose oko 70°% od no-
minalne snage,

— da sc nedto elektroenergije trosi i za osvjetlje-
nje.

Na osnovi ovakvih ulaznih postavki, potro3nja
clektroenergije je sljedeca:

Tip 1 Tip 2 Tip 3 Prosjeéno
pri susenju Cetinjaca 16 kWh/m3 20 kWh/m? 38 kWh/m3 22 kWh/m3
pri sudenju listaca 53 kWh/m3 64 kWh/m3 - 55 kWh/m?3

(Prosjeéne vrijednosti su ponderirane prema uéedéu pojedinih tipova susionica)

nati da se iz kilograma pare dobije 2,093 MJ, sto
znadi da se troi za:
— sudenje grade cetinjace u prosjeku
’ 1,046 GJ/m’
— susenje bukove grade u prosjeku
1,88 GJ/m?

U drvnoj industriji BiH registrirana je ukupna
potrodnja elektroenergije od 273.03¢ MWh. Prema
gornjim prosjecnim podacima za suenje piljene
grade potrosi se 15180 MWh, odnosno nesto vise
od 5,5% ukupno utro§ene elektroenergije,
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3. NACIN GOSPODARENJA ENERGIJOM
3.1 Toplinska energija

Prema Janiku [3], od ukupno potrofene kolici-
ne toplinske energije u toku jednog suienja otpa-
da:

— na toplinu potrebnu za isparavanje vlage 64,2/
— na toplinu potrebnu za razbijanje higro-

skopske veze izmedu vode i drva 0,69/,
— na toplinu potrebnu az zagrijavanje svje-
Zeg zraka 16,8
— na toplinu potrebnu za zagrijavanje dr-
va i vode u drvu 6,4%0
— na toplinu potrebnu za pokrivanje gubi-
taka kroz konstrukciju 13,0%
100,0%0

Drugaciji pristup proracunima utro$ene kolidi-
ne topline imaju americki autori, posebno kada
se radi o gubicima topline zbog izmjena zraka.
Prema istima, raspodjela ukupno utroSene topline
je slijedeca:

Ljeti Zimi
Toplina pocetnog zagrijavanja 1,3%  4,5%
Toplina razbijanja veze 1,1%0 1,3%

Toplina potrebna za podizanje tem-
perature vode i drva u procesu 1,7%  2,2%

Toplina isparavanja 25,0%  31,3%
Gubici kroz konstrukciju 16,7%%  28,2%

Toplina potrebna za zagrijavanje
svjezeg zraka (gubici u izlazeéem) 54,2%  32,5%

100,0% 100,0%

Podatak da se tokom ljeta trosi veca koli¢ina
topline za zagrijavanje svjezeg zraka nego zimi
nije greska. Zrak, ljeti, iako je topliji, sadrZi u
apsolutnom iznosu i znatno veéu koli¢inu vode ko-
ju treba zagrijati.

I u ovom sluéaju domaéih proratuna ima vrlo
malo. Podaci s kojima se raspolaze za konkretno
susenje pokazuju da se po raspodjeli topline nala-
zimo negdje izmedu jednih i drugih.

3.2 Mogucnosti ustede toplinske energije

ZnaCajna moguénost ustede toplinske energije
u toku procesa sudenja javlja se u rekuperaciji top-
line iz izlaznog zraka koji se izbacuje u atmosfe-
ru. Ako se pretpostavi da je taj gubitak samo
25% i ako bi se jednostavnom rekuperacijom is-
koristilo samo 40% od izgubljene koli¢ine topli-
ne, to bi jo§ uvijek znadilo udtedu od 10%, od-
nosno 58,6 T]J.

Ova »vraCena« toplina bi se mogla iskoristiti,
prije svega u samim suionicama, za zagrijavanje
vode s kojom se vrii navlazivanje (takav naéin na-

vlazivanja je danas vrlo cest), a potom i za grija-
nje vode za higijenske i razne druge potrebe.

Drugu moguénost ustede topline pruza odrZa-
vanje potrebne tehnoloske discipline. Poznati su
problemi s pritiskom i koli¢inom pare u trecoj
smjeni. Proraduni pokazuju da je u tri konkretna
su$enja potroseno 10—19% vise topline nego jc¢
bilo potrebno, i to samo zbog pada temperature
u toku noéi i potreba naknadnog podizanja tem-
perature.

Daljnju mogucnost ustede energije, ali i po-
vecanja proizvodnosti uredaja, pruza pravilan iz-
bor i striktna primjena odgovaraju¢ih rezima su-
senja.

Mogucénost ustede energije pruza i ispravna u-
potreba poluautomatike i automatike, koja se sve
ceS¢e ugraduje na susionicama. Momentalno je situ-
acija takva da je vodenje procesa sudenja pre-
pusteno u potpunosti automatici, drzeci se strikt-
no prijedloga rezima koji je dao proizvodac i ne
poduzimajuéi apsolutno nikakvu inicijativu u pog-
ledu poboljSanja suSenja. Uzgred, budi receno, au-
tomatike su cesto i djelomi¢no neispravne te su
tim nepouzdanije.

Na osnovi iskustva i usporednih mjerenja, si-
gurno se moze tvrditi da je vrijeme trajanja su-
Senja produZeno za najmanje 20%, a potro3nja
toplinske energije veca za 10% nego §to bi to bilo
normalno. Osnovnu mogucnost ustede energije, ali
i smanjenja investicija i troSkova odrzavanja (ka-
mata, amortizacije, osiguranja i ostalog) pruza stu-
panj obradenosti grade koja dolazi u suSionicu,

Sve vise uzima maha linija manjeg otpora, su-
Senje neokrajcene grade, bilo s kombinacijom pred-
suenja ili prirodnog suSenja ili bez nje. Motiva-
cija je za ovakve stavove: — neka se sve greske
suSenja pokazu prije nego se iz grade izrade ele-
menti. Ono §to se poslije suSenja izradi bit de
zaista ispravno, nece biti »Skartac, neée biti nak-
nadne dorade, koeficijent iskoriS¢enja e biti veci.
Cinjenica je, takoder, da ovakav nadin rada do-
zvoljava odredeni komoditet i odredenu neodgo-
vornost u radu. Sve ono §to se u toku suSenja
pogrijesi i pokvari pri izradi ¢e se otkloniti.

Daleko bi nas odvelo da nabrajamo imena au-
tora iz, bukvalno, cijelog svijeta, koji upozorava-
ju na pogreSnost i neekonomi¢nost ovakvog na-
¢ina rada. Sigurno je da suprotan nadin rada —
suenje u elementima, Cini odredene teskoce u for-
miranju sloZaja, da trazi "daleko vi§e struénosti,
paznje, rada i odgovornosti svih osoba koja vode
sufenje pa i opcenitu promjenu odnosa prema
susionicarima.

U pogledu ove dileme gotovo i da nema ozbilj-
nih kompleksnih istrazivanja.

Postoje relativno nepotpuna istraZivanja iz jed-
nog nafeg kombinata koji ima dugu tradiciju u
preradi bukve. Ne smatra se da su podaci ap-
solutno toéni, ali su vrlo indikativni i upuéuju na
ozbiljno razmisljanje i istrazivanje.
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Radi se o dva slucaja kod izrade clemenata
iz bukove piljenc grade debljine 38 mm. Izradi-
vani su shijedeéi elementi:

- clementi za namjeStaj 38 X 60-120 mm x 460 i
960 mm,

— cCetvrtace za namjeStaj 38 x38 mmx 350, 400,
700 1 840 mm,

— popruge za parket 25X 60 mm X 220, 270 i 320
mm

Ulazna koli¢ina piljenica u oba slucaja bila je
ista (65 m? neokrajéene bukove piljene grade).

U slucaju »Ae¢, iz sirove grade izradeni su si-
rovi clementi (29,9 mJ). Sirovi elementi su umjet-
no suseni s 85% na 7 + 2% vlaZnosti u suSioni-
cama, Susenje je trajalo 20,5 dana. Nakon suse-
nja izvrsen je pregled i klasiranje elemenata. Ele-
menti Koji zbog gresaka su$enja ili zbog manjih
dimenzija nisu odgovarali zahtjevima preradeni su
u clemente za tokarenje 32x 32 x 350 mm.

U slucaju »Be, ista koli¢ina sirove grade, tj.
65 m’, data je na umjetno susenje. SuSenje s 70%
na 7% vlage trajalo je 18 dana. Po zavrSenom su-
Senju izradeni su isti elementi kao i u slucaju
»Ac.

U oba slu¢aja vodilo se racuna i o tro$kovima
proizvodnje. Konacni rezultati su slijedeci:

Varijanta Varijanta

A B
Ulazna kolic¢ina 65 m3 65 m3
Elemenata 38 x 60-120 18,030 19,020
Cetvrtata 38x38 i 32x32 4,531 4,980
Popruga 25 x 60 1,211 0,700
23,772 24,700
ili 36,5%0 ili 38%0
din. din.
Ukupni troskovi 243,113 279.519
Razlika 36.406 din.
Cijena kostanja po m? 10.226,80  11.316,55

Varijanta »B« — prvo suSenje grade pa potom
izrada eclemenata, u odnosu na varijantu »A« —
prvo izrada elemenata pa onda suSenje — dalaje
slijedece prednosti:

— vece iskoriStenje sirovine za 1,5%,

— vyeéu koliinu osnovnih clemenata za 1,0 m?
— vecu koliéinu Cetvrtaca za 0,449 m’,

— manju koliéinu popruga za 0,511 m?,

Ako se pretpostavi da se po vrijednosti manja
koli¢ina popruga barem priblizno poklapa s ve-
¢om kolicinom Cetyrtaca, proizlazi da je dobiveni
visak od 1 m? osnovnih elemenata koStao 36.406
dinara. Postavlja se pitanje da li taj kubik eleme-
nata zaista toliko vrijedi?

No, razmatrajmo stvar dalje. Sirove grade je
bilo kao ulaz u suionicu 65 m?, sirovih elemena-
ta 29,90 m* Odnos kapaciteta (dakle broja) susara

je 2,17 za sirovu gradu, prema 1 za sirove elemen-
te. S obzirom na vrijeme trajanja suSenja neka se
zadrzi odnos 2:1. S encrgetske tocke gledista po-
trebna je dva puta veéa koli¢ina i toplinske i elek-
troenergije da bi se ostvarila sumnjiva prednost.

Navedeni podaci zaista su takvi da ukazuju na
potrebu ozbiljnog preispitivanja postupka i teh-
nologije, ne samo zbog smanjenja potroSnje ener-
gije veé i zbog smanjenja troskova proizvodnje.

Sigurno je da je 65 m? premala koli¢ina za
donosenje definitivne ocjene. Bilo bi potrebno is-
trazivanja provesti na znatno Siroj osnovi, ali je
o¢ito da su moguénosti za ustedu toplinske ener-
gije na podrucju suSenja vrlo velike.

3.3 Mogucénosti ustede elektroenergije

Po potrosnji elektroenergije, suSionice u drvnoj
industriji spadaju u manje znacajne potrosace. Od
ukupno utroiene elektroenergije u primarnoj i fi-
nalnoj preradi drva na suSenje otpada priblizno
5,5%.

U susionicama elektroenergija sluzi za pokreta-
nje ventilatora, da bi se ostvarilo kretanje zraka.
Mjerenja na nizu suSionica pokazuju, i u ovom
slucaju, na neracionalno ponaSanje zbog neposto-
vanja tehnoloske discipline.

Od ukupne koli¢ine zraka koja se ventilatori-
ma pokrene u susionici, stvarno u suSenju sudje-
luje izmedu 35 i 70%. Ostalo prolazi iznad, ispod
i izmedu slozaja, dakle svuda samo ne kroz slozaj,
i ne sudjeluje u susenju. Daleko je viSe sluCajeva
blize nizim nego vi$im vrijednostima.

U praksi se dogada da suSionice nisu popunje-
ne. Nekada nedostaje po cijeli paket, nekada i po
cijeli slozaj. Prostor izmedu medustropa i gornjeg
paketa je velik. Gotovo nikada se ne postavi pi-
ljenice »na noZ« da bi se taj prostor smanjio. Iz-
medu zabatnog zida i slozaja, kao i sloZaja i vrata,
ostaje redovno veliki slobodni prostor. Stalno se
zaboravlja Cinjenica da se zrak uvijek krece lini-
jom manjeg otpora. Zbog ega bi prolazio kroz
slozaj ako su mu ostavljeni »kratki putevi«?!

SuSionice su projektirane tako da, u uvjetima
ispravnog slaganja, osiguravaju optimalne brzine
kretanja zraka i kroz sloZaj. »Spretnim intervenci-
jamae, bolje refeno nebrigom, Cesto se omoguéi da
kroz slozaje prolazi manja koli¢ina zraka od pred-
videne, $to istovremeno znaci i manju brzinu kre-
tanja zraka od optimalne, i sporije suSenje. Spo-
rije suSenje znaCi manji kapacitet uredaja za su-
Senje, ali istovremeno i povecanu potro$nju toplin-
ske i elektroenergije od one koja bi se mogla
smatrati normalnom,

Postoji jo§ jedna moguénost ustede elektro-
energije koju proizvodadi opreme, barem za sada,
ne uizmaju u obzir. Dok iz drva izlazi slobodna
voda, optimalne brzine kretanja zraka iznose 2
m/s kod listaca, odnosno 3—4 m/s kod Cetinjaca.
Kada vlaznost padne ispod totke zasicenosti vla-
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kanaca (tonije od 25% vlage pa na nize), potre-
be sufenja zadovoljavaju u potpunosti brzine od
1 m/s za listace, odnosno 2 m/s za Cetinjace. Prob-
lem smanjenja potrosnje elektroenergije mogao bi
se rjesavati primjenom elektromotora s promjen-
ljivim brojem okretaja

4. ZAKLJUCAK

— Za su$enje drva trosi se vrlo mnogo toplinske
energije, a znatno manje elektroenergije;

— Mogucnosti za uStedu, posebno toplinske ener-
gije — znatne su. Potrebno je preispitati redosli-
jed tehnoloskih procesa, ali ne samo sa stano-
vista iskorid¢ivanja sirovine ve¢ i sa stanovista
troskova proizvodnje;

— Treba cbvezno vrsiti rekuperaciju topline iz iz-
laznog zraka;

— Treba maksimalno postivati tehnoloske zahtje-
ve procesa susenja, Sto je moguce ostvarivati
ako se promijeni odnos prema susenju i suSi-
onicarima;

— Treba prestati promatrati susenje kao »nuzno
zlo«, te shvatiti da je to zaista pocetak finalne
prerade drva. Treba shvatiti da pri suSenju na-
staju znatni proizvodni troskovi i da nije sve-
jedno hoce li oni biti par stotina dinara po
m? manji ili vedi;

— Nije problem uvjeriti u takve zakljucke neko-
licinu ljudi, ve¢ je problem uvjeriti u to sve
one koji su zaposleni u preradi drva.
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GRADEVINARSTVU:

Sve vrste drva nakon sjete u raznim obli-
cima (trupci, piljena grada, gradevna sto-
larija, krovne konstrukcije, drvne oplate,
drvo u poljoprivredi itd.) izlozeno je stal-
nom propadanju zbog razornog djelovanja
uzroénika truleZi i insekata.

ZATO DRVO TREBA ZASTITITI jer mu se
time vijek trajanja nekoliko puta produljuje
u odnosu na nezasticeno drvo.
ZASTITOM povetavamo ili duvamo nas
Sumski fond, jer se produljenom trajnodéu
smanjuje sjeca. Veéom trajno§éu ugrade-
nog drva smanjujemo trodkove odrzavanja.

STITU DRVA | LIEPILA.

STRUGNJACI U DRVNOJ INDUSTRWJI, PILANARSTVU, SUMARSTVU, POLJOPRIVRED! |

GUVAJTE DRVO JER JE ONO NASE
NACIONALNO BOGATSTVO!

INSTITUT U SVOJIM LABORATORIIMA OBAVLJA ATESTIRANJE | ISPITIVANJE SVIH
SREDSTAVA ZA KONZERVIRANJE DRVA, POVRSINSKU OBRADU, PROTUPOZARNU ZA.

Zastitom drva smanjuje se koli¢ina otpa-
daka. Zastitom drva postize se bolja kva-
liteta, a time i povoljnija cijena.

U pogledu provodenja zadtite svih vrsta
drva obratite se na Institut za drvo u
Zagrebu.

Institut raspolaze uvjezbanim ekipama i
pomagalima, te moze brzo | struéno lzve-
sti sve vrste zastite drva, tj. trupaca (bu-
kva , hrast, topola, GCetinjate, sve vrste
piliene grade, parena bukovina, krovne
konstrukcije, ugradeno drvo, oplate, lampe-
rije, umjetnine itd.)
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s podru¢ja grade i svojstava drva, mehani¢ke i kemijske prerade i zaStite drva,
te organizacije i ekonomike

IZRADUJE PROGRAME

za dzgradnju novih objekata, za rekonstrukeiju, modernizaciju i racionalizaciju
postojedih pogona.

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING

u izgradnji novih te rekonstrukeiji i modernizaciji postojeéih pogona.

Izraduje idejne, glavne i izvedbene projekte strojarskog dijela toplane, energane,
toplinskih razvoda i pneumatskog transporta, te gradevinskih objekata za sve
industrijske oblasti.

Obavlja nadzor nad izvodenjem gradevinskih objekata i projektiranih tehnolos-
kih procesa s pripadajuéim energetskim i strojarskim komponentama, te razvi-
ja nove i usavriava postojeée uredaje i opremu iz podru&ja djelatnosti.

PROJEKTIRA I PROVODI
ekonomsku i tehnoloku organizaciju, istraZivanje trZi§ta i razvoj proizvoda.

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU

s podrudja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te specijalisticku dopunsku
izobrazbu struénjaka u drvnoj industriji.

PREUZIMA I1ZVODENJE SVIH VRSTA ZASTITE DRVA

protiv insekata, truleZi i pozara za potrebe drvme industrije i Sumarstva (zastita
trupaca i grade) i m gradevinarstvu (zaStita krovidta, grad. stolanije i ostalih drv-

nih konstrukeija)

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTE ZA PRIMJENU

ljepila, sredstava za povrSinsku obradu i zadtitu drva, te pokuéstva i ostalih pro-
izvoda drvne industrije.

BAVI SE 1ZDAVACKOM I NAKLADNICKOM DJELATNOSTI
s podrudja drvne industrije.

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI SERVIS

domace i inozemne struéne literature.

Za izvrienje prednjih zadataka Institut raspolaZe odgovarajuéim struénim kad-
rom i suvremenom opremom,

U SVOM SASTAVU IMA LABORATORIJE ZA:

— ispitivanje kvalitete namjestaja,

— ispitivanje kvalitete drva i plota,

— ispitivanje ljepila, te sredstava za zastitu i povrSinsku obradu drva,

— poluindustrijsku proizvodnju ploéa.
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Odredivanje intenziteta oslobadanja topline iz
drvnih proizvoda i konstrukcija u uvjetima poZara

DETERMINATION OF A RATE OF HEAT RELEASE FROM WOOD PRODUCTS
AND STRUCTURAL MATERIAL UNDER EXPOSURE TO FIRE

Prof. dr Vladimir Bruéi, dipl. ing.
SUMARSKI FAKULTET, ZAGREB

Prispjelo: 12. listopada 1984.
Prihvaceno: 3. studenog 1984.

UDK 630°812.143:
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Pregledni rad

Sazetak

Najveci broj ispitivanja radi klasifikacije ma-
terijala s obzirom na ponafanje u vatri i opas-
nosti od pozara vrsi se ispitivanjem reakeije
materijala na vatru. Pod reakcijom na vatru
podrazumijeva se upaljivost materijala i nje-
gova sposobnost da gori. Kady se ta pojava pom-
nije ispituje, treba uzeti u razmatranje: (1) upa-
ljivost (2) Sirenje plamena, (3) oslobadanje to-
pline.

U ovom radu dani su, tabelarno i grafi¢ki,
rezultati ispitivanja intenziteta oslobadanja to-
pline kod gorenja u kalorimetru uz kontrolirane
uvijete slijedeéih materijala i konstrukeija: drv-
ne ploce izradene od piljenica duglazijevine, sre-
dnje guste vlaknatice, furnirske ploce (vodo- i
vatro-otporne), zidne konstrukcije s plo¢om od
gipsa, tvrde vlaknatice i iverice.

Kljuéne rijecéi: intenzitet oslobadanja
topline — reakcija na vatru — upaljivost — $i-

Summary

Major number of tests for classification of
materials with regard to behavior on fire and
flame spread nisks have been carnied out by
testing reaction of materials to fire. When
speaking about the reaction of material to fire,
it is understood the ignitability of material and
its ability to burn, When examining such an
event closely, the following should be taken
into consideration: (1) ignitability, (2) flame
spread, (3) heat release.

This report presents results in tables and
graphs on the tests of a rate of heat release at
burning in a calorimeter by watching the con-
ditions of the following materials and structures:
panels made from sawn Douglas-fir boards, me-
dium density fiberboards, waterproof and fire-
proof plywood, wall structures with gypsum
boa;g, high density fiberboard and particle
boards.

renje plamena — oslobadanje topline.

Key words: rate of heat release — reac-
tion to fire — ignitability — flame spread —
release of heat. (A. M.)

Uvod

Sve do nedavno zakonodavci su pomoCu gra-
devinskih normi nastojali sprijeCiti Sirenje vatre
u zgradama ugradujuéi »negorive« materijale, koji
se cesto zahtijevaju u raznim konstrukcijama zgra-
da. Medutim, ta praksa imala je za posljedicu dvi-
je poteskoce: prvo, tesko je dati odgovarajucu de-
finiciju »negoriv« i drugo, mnogi materijali sa sma-
njenim rizikom u pogledu nastajanja pozara bili su
diskvalificirani. Zakonodavac sada pocinje prizna-
vati »slabu gorivost« nekih gradevinskih materijala
s obzirom na oslobadanje topline po jedinici mase
ili povr§ine u jedinici vremena (intenzitet osloba-
danja topline). Smatra se da je oslobodena toplina
po jedinici povrsine u jedinici vremena najpriklad-
nija osnova za uofavanje razlika izmedu »gorivih«
i »slabo gorivih« materijala.

Nazalost, nema opéenito priznate metode za is-
pitivanje intenziteta oslobadanja topline, iako po-

stoji viSe prikladnih metoda. Zbog &injenice da ne
postoji propisana opce priznata metoda, za defini-
ranje »slabe gorivosti«, predlozena je upotreba me-
tode »potencijalne topline«, To je metoda, kojom
se odreduje gorenjem ukupno oslobodena toplina
iz materijala u jedinici vremena. Zbog toga se pa-
pir, tvrde vrste drva i drvo s dodatkom vatrozas-
titnog sredsva gotovo jednako rangiraju, jer oslo-
badaju skoro jednaku koli¢inu topline po jedinici
mase.

U stvarnom pozaru, ukoliko je intenzitet oslo-
badanja topline mali, postoji daleko manja opas-
nost za Sirenje poZara nego ako je intenzitet oslo-
badanja topline velik. Za prihvacanje i sigurnu u-
potrebu drvnih proizvoda u gradevinarstvu vazno
je imati odgovarajuée metode za odredivanje in-
tenziteta oslobadanja topline.

Kod razvijanja standardnih metoda za odrediva-
nje intenziteta oslobadanja topline ispitivanja su
vriena s razli¢itim materijalima i nekoliko razlici-
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tih aparatura. U ovom su radu prikazani rezultati
ispitivanja dobiveni u FPL Madison. Ispitivanja iz-
vrsena u FPL u Madison-u dio su gore spomenutih
ispitivanja.

OPREMA

Aparatura, koja je upotrijebljena za odrediva-
nje brzine oslobadanja topline u FPL, Madison, sa-
stoji se od peci, u kojoj je ispitani materijal (uzo-
rak) jednom stranom izloZen vatri, i instrumenata
koji kontroliraju i snimaju razli¢ite pojave za vri-
jeme ispitivanja (sl. 1.). Unutrasnjost izolirane pe-
¢i bila je oko 76 cm §iroka, 110 cm visoka i 43 cm
duboka. Prednja strana’ pe¢i ima otvor oko 45x
45 cm? za postavljanje uzorka za ispitivanje. Odu-
Sak (dimnjak) na gornjem dijelu peci ima reSetku
od ZiCane mreZe da se postigne ravnomjerniji pro-
laz plinova i bolje mjerenje temperature plinova.
Temperatura u dimnjaku mjeri se s tri 20-Zilna
termopara. Pe¢ je izolirana slojem vode (vodeni
plast) koja struji u prostoru oko peéi i apsorbira
toplinu. Unutar peci nalazi se plamenik, koji ko-
risti mjesavinu prirodnog plina i zraka. Omjer

zraka i prirodnog plina moze se podesavati. Po-
deavanjem omjera zrak: prirodni plin, moguce
je posti¢i razne oblike i boje plamena, te tempe-
rature kojoj je uzorak izlozen. Po potrebi u pec
se uvodi dodatni zrak (sekundarni zrak).

Sekundarni zrak sluzi da: (1) osigura kisik za
sagorjevanje uzorka za ispitivanje i (2) stvara vr-
tlozenje u pedi, $to poboljdava razdiobu tempera-
ture. Vodeni plast uzorka za ispitivanje dio je sis-
tema u kojem cirkulira voda i tako je konstrui-
ran da &vrsto i sigurno pristaje na zadnji dio
uzorka za ispitivanje. Voda prolazi iz vodenog pla-
§ta peéi u vodeni plast uzorka za ispitivanje, pa
opet u vodeni plast peci.

Slijepi uzorak za ispitivanje 46x46 cm upotre-
bljava s¢ za podesavanje uvjeta u pei. Uzorak je
izraden od dvije ploe azbestne ljepenke, svaka de-
bljine 13 mm, a izmedu njih se nalazi 6 mm de-
beo sloj izolacije od mineralne vune.

Mjerenje razdiobe temperature, kojoj je uzo-
rak za ispitivanje izloZen, vr$i se termoparovima,
koji su postavljeni oko 6 cm ispred strane uzorka
koja je izloZena plameniku, i to na uglovima i u
sredini uzorka.
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Slika 1. Shematskj prikaz rada kalorimetra za odredivanje brzine oslobadanja topline iz raznih materijala
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PRIPREMA UZORAKA ZA ISPITIVANJE

Uzorei za ispitivanje kondicioniraju se kod tem-
perature 27°C i 30% relativne vlage najmanje
6 tjedana prije ispitivanja. Povriina uzorka za
ispitivanje koja se izlaze plameniku uvijek je 46x
46 cm.

U ovom prikazu dati su rezultati ispitivanja
slijede¢ih materijala i konstrukcija:

— Ploca izradena od piljenica duglazijevine — Pi-
ljenice su bile bez kvrga ili drugih gresaka,
debljine 38 mm, 18,5 cm Sirine i 46 c¢cm duzine.
Gotov uzorak imao je dimenzije 460x460x38
mm.

— Srednje gusta vlaknatica, debljine 9,5 mm.

— Furnirska plo¢a (vodootporna), debljine 19 mm,
izradena iz duglazije s termoaktivnim ljepili-
ma.

— Zidna konstrukcija s plo¢om iz gipsa — izra-
dena je od plocCe iz gipsa, debljine 9,5 mm, i 3
vertikalne mosnice 5x10 c¢m iz duglazije. Na
zadnjoj strani te konstrukcije bila je pric¢vrice-
na ploca iz gipsa debljine 12 mm, da bi se
postigla izolacija i sprijeio gubitak topline.

— Vatrootporna furnirska plota — od dva proiz-
vodafa — nominalne debljine 13 mm. Oba tipa
plota sadrzavala su po 56 kg/m? anorganske
soli.

— Tvrda vlaknatica — obradena toplinom, deblji-
ne 6,3 mm.

— Iverica — troslojna ploCa za gradevinarstvo,
debljine 13 mm, izradena s dodatkom oko 7%
karbamid-formaldehilnog ljepila.

POSTUPAK ISPITIVANJA

Ovaj postupak za odredivanje oslobadanja to-
pline mozZe se smatrati »postupkom zamjene«, U
tom postupku za svaki ispitivani materijal izvode
se dva ispitivanja. Prvo ispitivanje se vrsi s uzor-
kom za ispitivanje i mjeri se efekt koji ima gore-
nje uzorka na temperaturu u dimnjaku. Drugo is-
pitivanje vrsi se negorivim uzorkom i dodatnim
»zamjenskim plamenikome, u kojem sagorjeva ko-
. licina goriva kojom se postize isti odnos vrijeme-
temperatura kao kod prvog ispitivanja, Intenzitet
oslobadanja topline racuna se zatim na osnovi po-
trodnje goriva na zamjenskom plameniku kod dru-
gog ispitivanja,

Prvi korak kod oba ispitivanja je zagrijavanje
peci. Time se osigurava da se pe¢ dovede u odre-
dene stabilne uvjete ispitivanja. Peé je ugrijana
kad je: (1) porast temperature vode za hladenje
konstantan (oko 120C), (2) temperatura u dimnja-
ku peéi konstantna (482+80C) i (3) temperatura na
k;ajcvima negorivog uzorka konstantna (426107
Q).

Cilj prvog ispitivanja je da se vidi kako se
ponasa pe¢ kad uzorak za ispitivanje sagorjeva.

Kod tog ispitivanja, poslije perioda zagrijavan;:a
pedi, negorivi uzorak zamjenjuje se uzorkom iz
materijala ili konstrukcije koji se ispituju.

Za vrijeme gorenja snimaju sc velifine, na os-
novi kojih se racuna koli¢éina oslobodene topline.
Te veli¢ine su: porast temperature plinova u di-
mnjaku i porast temperature vodenog plasta. Cilj
drugog ispitivanja je da reproducira, $to je mogu-
ée bolje, uvjete u peéi koji su postojali za vrije-
me prvog ispitivanja. Nakon zagrijavanja peci do
stabilnih uvjeta potrebnih za ispitivanje, koji tre-
baju biti Sto je moguce blizi uvjetima kod prvog
ispitivanja, u pe¢ se uvodi gorivo na bazi propana.
Koli¢ina goriva regulira se tako da se postigne
jednaki odnos temperatura: vrijeme kao 3to je
bilo za vrijeme prvog isipitivanja.

Za vrijeme drugog isipitivanja mjeri se potros-
nja goriva u m? 'min. Takoder se prati promjena
temperature vodenog plasta, koji sluzi za hlade-
nje. Intenzitet oslobadanja topline dobije se mno-
zenjem koli¢ine utroSenog goriva, na bazi propa-
na, u minuti s toplinom koja se oslobada gore-
njem tog goriva. U obzir se uzima povr§ina uzorka
(0,21 m?) pa se intenzitet oslobadanja topline iz-
razava u W/cm? povrsine uzorka. Buduéi da se u
proracunima uzima u obzir koli¢ina protoka i pro-
mjena temperature, nakon svake minute rezultati
se prikazuju krivuljom koja daje intenzitet osloba-
danja topline u odnosu na vrijeme.

REZULTATI I DISKUSIJA

Rezultati ispitivanja dati su tabelarno (tab. I)
i graficki. Krivulje opcenito imaju sli¢na podrudja,
koja se mogu tumaciti na temelju materijala iz
kojeg je izraden uzorak i nacina ispitivanja. Na-
kon §to je uzorak montiran u peé, postoji period
vremena u kojem toplina tece od vruée peéi pre-
ma relativno hladnom uzorku, a ne oéituje se u
oslobadanju topline. DuZina tog perioda ovisi o
pocetnoj masi i temperaturi uzorka, brzini prijela-
za topline i temperature koja se mora postiéi prije
nego ¢e poceti aktivna egzotermitka reakcija.

Kod vecine ispitanih materijala, poslije faze za-
grijavanja uzorka pojavljuje se period aktivnog sa-
gorjevanja plamenom. Za to vrijeme produkti piro-
lize kreéu se iz zagrijanog uzorka prema njegovoj
povrdini, mijesaju se s odredenom koliinom zra-
ka i gore plamenom, Tim redoslijedom mozZe se o-
bjasniti zaSto se maksimum intenziteta oslobadanja
topline Cesto pojavljuje ubrzo nakon faze zagri-
javanja, Za vrijeme tog perioda Cesto se na povr-
§ini formira sloj uglja. Taj sloj smanjuje intenzi-
tet oslobadanja topline, jer se smanjuje termicki
tok prema hladnijoj, termicki nerazgradenoj unu-
trasnjosti uzorka i zbog sporijeg Kkretanja proiz-
voda termitke razgradnje iz unutradnjosti uzorka
prema njegovoj povrsini.
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Slika 2. Brzina (intenzitet) oslobadanja topline iz drvne ploée sastavljenc od 38 mm debelih dasaka duglazijevine

U toku daljeg ispitivanja uzorak za ispitivanje
pocinje pucati i drobiti se. Na mjestima loma po-
javljuju se nepirolizirani dijelovi uzorka, §to uz-
rokuje povecano oslobadanje topline (maksimum)
sredinom ili pred kraj ispitivanja. Kod ponovlje-
nih ispitivanja dobivene vrijednosti kretale su se
u granicama *10% od srednje vrijednosti.

Plode iz duglazijevine. Krivulje prika-
zane na slici 2 mogu se smatrati tipiénim za ispi-
tivanje masivnog drva ovim nadinom ispitivanja.
Nakon pocetnog perioda zagrijavanja postize se
maksimum od oko 7,6 W/cm2,

Srednje gusta vlaknatica (MDF).
Krivulje na slici 3 pokazuju da poslije perioda za-
grijavanja uzorka prvi period sagorjevanja plame-

nom pokazuje vrlo veliki intenzitet oslobadanja
topline. Tabela I pokazuje da se oko dvije treéine
povrsine ispod krivulje pojavljuje unutar prvih de-
set minuta od pocetka ispitivanja. Poslije 12—14
minuta uzorak se pretvara u gomilu uZarenog ma-
terijala na podu peéi u kojoj se vrsi ispitivanje.

Furnirske ploce (vodootporne). Krivulje
na slici 4 pokazuju da nakon prvog perioda za-
grijavanja uzorka slijedi kratka faza (oko 2 min)
gorenja plamenom, a zatim period s relativno spo-
rim oslobadanjem topline. Od dvadesete minute
stvaraju se pukotine u uzorku, i uzorak se raz-
graduje. U tom momentu naglo se povecava inten-
zitet oslobadanja topline. Nakon trideset minuta
uzorak sagorjeva Zarom i gotovo sav izgori.

Intenzitet oslobadanja topline TABLICA 1
Uzorak Gustoda — Intenzitet oslobadanja topline
— debljina Maksimalni Prosjeéni Povrsina
uzorka za prvih ispod
10 min krivulje
(za prvih
10 min)
kg/m3 —mm W/em? Trajanje u W/em? %o
min
Plo¢a iz duglazijevine 480 — 38 9.95 46 4,12 79
529 — 38 9,30 54 5,05 116
Srednje gusta vlaknatica 609 — 9,5 19,60 10 11,92 62,1
625 — 95 19,90 5 13,75 66,6
Furnirska plota 16,35 24 429 155
(vodootporna) 545 — 19 17,73 21 541 187
Zidna konstrukcija
s plotom od gipsa — — 124 1,80 83 0 0
Vatrootporna furnirska ploca
Proizvoda¢ A 641 — 13 8,88 20 0 0
625 — 13 6,38 22 0 0
Proizvoda¢ B 609 — 13 6,87 20 0,13 1,1
Tvrda vlaknatica 945 — 6,3 22,01* 6 8,07 733
17,62%* 8
Iverica 680 — 13 17,94* 4 835 40,0
17,11%* 4 7,65 376

* prvi maksimum

** drugi maksimum
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Slika 3, Intenzitet oslobadanja topline za vrijeme ispitivanja srednje
guste viaknatice

Zidna konstrukcija s ploéom iz
gipsa — Krivulja koja pokazuje brzinu oslobada-
nja topline za ovaj materijal (sl. 5.) — bitno se raz-
likuje od prethodnih krivulja. Nema maksimuma,

LA
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Slika 4, Intenzitet ollobndnnja topline za vrueme ispitivanja vodo-
pornih furnirskih ploéa

jer nema gorenja plamenom. Maksimalni intenzitet
oslobadanja topline je 1,71 do 1,9 W/cm?2,

Treba ista¢i da je tesko predvidjeti ponaSanje
u vatri neke konstrukcije na temelju intenziteta
oslobadanja topline iz materijala koji je sastavni
dio te konstrukcije.

Vatrotporna furnirska ploéa —Ia-
ko krivulje na slici 6. imaju maksimum u perio-
du od dvadesete do dvadeset druge minute, §to
opéenito predstavlja gorenje plamenom, ipak va-
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Shka 5. Intenzitet oslobadanja topline za vrijeme ispitivanja zidne konstrukeije s plofom od gipsa 1 gredama iz duglazijevine
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Slika 6. 1 i lobadanj line za vrijeme Ispitivanja vatrootpornih furnirskih plota dvaju proizvodata

) P

trootporne furnirske ploce sagorjevaju uglavnom
zarom. Obrada plo¢a vatrozastitnim kemijskim sre-
dstvima znatno smanjuje intenzitet oslobadanja to-
pline, §to je uocljivo ako se usporede krivulje na
slici 6. s krivuljama na slici 4.
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Slika 7. Intenzitet oslobadanj; pline tvrde vlaknatice

Tvrda vlaknatica. — Krivulja na slici 7.
ukazuje na relativno dug period apsorbiranja to-
pline poslije kojeg se javlja period vrlo intenziv-
nog oslobadanja topline (vjerojatno se radi o gore-
nju plamenom), a zatim slijedi period malog in-
tenziteta oslobadanja topline. Maksimalni intenzi-
tet oslobadanja topline je 22,01 W/cm2
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Slika 8. Intenzitet oslobadanja topline ploca Iverice
Iverica — Krivulja na sl. 8. pokazuje dva

izrazita maksimuma intenziteta oslobadanja topli-
ne. Prvi se javlja nakon 4—5 minuta a drugi 12—
16 minuta. Maksimalni intenzitet oslobadanja to-
pline iznosi 17,94 W/cm2

ZAKLJUCCI

1. Dobivene karakteristiéne krivulje prikazuju
intenzitet oslobadanja topline za razlicite vrste dr-
vnih proizvoda, koji su ispitani u kalorimetru Fo-
rest Products Laboratory-a u Madison-u. Krivulje
se mogu objasniti pomocu oblika i dimenzija uzo-
raka, vrstom materijala iz kojeg je izraden uzo-
rak i uvjeta kojima je uzorak izloZen za vrijeme
ispitivanja.

2. Obrada furnirskih plo¢a vatrozastitnim ke-
mijskim sredstvima smanjuje oslobadanje topline
(i kod gorenja plamenom i Zarom).

3. Tesko je predvidjeti intenzitet oslobadanja
topline neke konstrukcije na osnovi rezultata do-
bivenih mjerenjem intenziteta oslobadanja topline
materijala koji ¢ine konstrukeciju. Medusobno dje-
lovanje pojedinih komponenata za vrijeme ispiti-
vanja vrlo je kompleksno.

4, Sto se vise topline oslobada unutar odredenog
vremena i po jedinici povrSine, to opasniji je upalje-
ni materijal. Povecano oslobadanje topline pogoduje
termi¢koj razgradnji (pirolizi) i povec¢ava opasnost
da se zapale ostali materijali.
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630* 83
Strucni rad

Sazetak

Radj rjesavanja problema u reprocjelini vrlo
je aktualna organizacija $umarstva i drvne indu-
strije. Bitni problemi reprocjeline jesu racional-
na prerada tehni¢ke oblovine, snabdijevanje pri-
marnih i finalnih kapaciteta sirovinom i isko-
ris¢enje instaliranih kapaciteta. Optimalnim us-
mjeravanjem i preradom tehni¢ke oblovine po-
stigao bi se znatno veéi stupanj iskori$éenja in-
staliranih kapaciteta. Da bi se to ostvarilo, po-
trebno je sankcionirati korektnu primjenu
JUS-a, zabraniti izvoz trupaca i prodaju pri-
vatnim osobama, U SRH ¢e jo§ niz godina biti
visak piljene grade i zbog toga je potrebno naéi
optimalno rje$enje snabdijevanja finalne prerade
piljenom gradom i furnirom, a viSak prodati.

Razvoj finalne prerade drva mora se teme-
ljiti na finalizaciji masivnog drva. Tehnoloski
razvoj finalne prerade treba koncipirati na teh-
nolo$ki specijaliziranim linijama uz évrstu ko-
operaciju i podjelu rada.

Ocekujemo da ¢e u okviru Poslovne zajedni-
ce »EXPORTDRVO« biti stvoreni preduvjeti za
struéan i efikasniji rad u reprocjelini.

Kljuéne rijeéi: organizacija Sumarstva
i drvne industrije — iskoridéenje kapaciteta drv-
ne industrije — snabdijevanje drvne industrije
sirovinom — razvoj finalne prerade drva,

Summary

Organization of forestry and wood industry
appears to be of topical interest for solving pro-
blems in the sequence of processing operations.
Essential problems of a complete process of pro-
duction are: economic conversion of round tim-
ber, supply of primary and final capacities with
the raw materials and utilisation of the capacities
installed.

By optimum orientation and conversion of
round timber it would be possible to obtain a
higher degree of utilisation of the capacities in-
stalled. To achieve this, it would be necessary
to support correct application of the JUS (Yugo-
slav Standard), to prohibit exportation of logs
and sale to private persons. There will be in the
SR of Croatia for a round of years a surplus of
sawn goods and therefore it is necessary to find
an optimal solution for supplying the final stage
of processing with the sawn timber and veneer
and to sell the balance,

Development of the final stage of pro-
cessing should be based on finalization of solid
timber. Technological development of final pro-
cessing should be conceived on technologically
specialized lines with close cooperation and di-
vision of labour,

Key words: organization of forestry and
timber industry — utilisation of timber industry
capacities — supply of timber industry with the
raw material — development of the final wood
processing. (A. M.)

Uvod

Kompleks Sumarstva, prerade drva i papira va-
zan je faktor privrede SRH Hrvatske. Njegovo
znacenje osobito je izrazeno kroz komparativne
prednosti u odnosu na druge reprocjeline, a to je
prije svega sirovinska osnova i moguénost za sna-
znije ukljucivanje u medunarodnu podjelu rada,
Mora se konstatirati da ova reprocjelina ne posti-
ze objektivno moguéi doprinos razvoju narodne pri-
vrede. Ovdje se prije svega misli na veéu i opti-

malniju iskori§¢enost Sumskog fonda kroz finali-
zaciju i izvoz proizvoda viSeg stupnja obrade.

Radi svladavanja nagomilanih poteskoéa u re-
procjelini, vrlo aktualno je pitanje organizacije $u-
marstva i dryne industrije, ¢ije je rjeSavanje u to-
ku. Isto tako vazna problematika reprocjeline u
ovom trenutku je racionalno iskori$¢enje instali-
ranih kapaciteta i projekcija tehnolo$kog razvoja
u buduénosti. Kod razmatranja tehnolo§kih aspe-
kata razvoja drvne industrije SRH moraju se o-
buhvatiti svi bitni faktori koji utje¢u na njen rad
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danas i razvoj sutra. Kad se govori o radu u
reprocjelini danas, misli se u prvom redu na pro-
bleme snabdijevanja primarne i finalne prerade
sirovinom, vece iskoris¢enje instaliranih kapaciteta
i racionalnu preradu raspolozive sirovine.

Odnosi u reprocjelini, nadin i kvaliteta rada
bitno odstupaju od stru¢nih i optimalnih rjesenja.
Maksimalni rezultati u reprocjelini mogu se oce-
kivati samo ako proizvodni lanac od trupca do
finalnog proizvoda bude tehnoloski i ekonomski
¢vrsto vezan. Na zalost, u stvarnosti to nije tako.
U zateCenom stanju poslovanja reprocjeline nitko
se ne Zeli odredi stecenih prednosti i povoljnijih
uvjeta privredivanja, ostvarivanja dohotka, poseb-
no osobnih dohodaka (OD).

Podaci o ostvarenom dohotku i OD u 1983. g.
vrlo dobro ilustriraju odnose u reprocjelini, kao
$to je prikazano u tablici I

Tablica 1
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1. Prosj. privr. SRH  17.202  654.758 e

13988 417820 63,8 821
523549 800 841

2. Finalna proizv.
3. Primarna prerada 14.324

4. Ind, papira 17.347  679.019 1037 1018
5. Sumarstvo 20012  697.845 1065 1174
6. Izvoz-uvoz neprehrambenih

proizvoda 30048 2143809 3274 1763

Logiéno je da zbog toga nema dovoljno razumi-
jevanja za proizvodne, tehnoloske i ekonomske
probleme u reprocjelini.

1.0. UTJECAJ EKSPLOATACIJE SUMA NA
RACIONALNIJU PRERADU I VRIJEDNOS-
NO ISKORISCENJE U PRIMARNO]J
PRERADI

Od 1960. god. eksploatacija Suma organizirana
je u sastavu radnih organizacija Sumskog gospo-
darstva, U proteklom razdoblju bitno se izmijenio
nain rada u eksploataciji §uma, shvacanje odred-
bi JUS-a, a vrlo Cesto su se ignorirala, i danas
se ignoriraju, dugogodi$nja iskustva o optimalnim
uvjetima sjeCe, dopreme i prerade velikog nacio-
nalnog dobra, tj. drva, iz Sumske bioproizvodnje.

Prodajom trupaca po prosjenim cijenama ne-
stao je ekonomski interes Sumarstva za pravovre-
menu sjecu, odrzavanje dogovorene dinamike is-
poruke trupaca, kvalitetnu obradu, optimalno pri-
krajanje i usmjeravanje trupaca u sve faze pri-
marne prerade. Poslovni odnosi izmedu Sumarstva
i dryne industrije zasnovani su na prodaji trupaca
po prosjeénim cijenama, a kvalitetna struktura tru-
paca sluzi da bi se opravdala razina postignute
prosjecne cijene.

Ve¢ niz godina traze se organizacijske forme
kako da se motiviraju sve grane u reprocjelini

na kvalitetniji rad, na osnovi zajednickog dohotka,
u Zelji da se promijeni postojeée stanje. No, bez
obzira na organizaciju u reprocjelini, trebalo bi
sankcionirati korektnu primjenu JUS-a. JUS se
primjenjuje i danas, samo se¢ njegove odredbe
zlorabe prema potrebi. Cilj koji se postize objek-
tivnom primjenom standarda jest optimalno kvali-
tetno iskori§¢enje stabla i objektivno kvalitetno
usmjeravanje trupaca u sve faze¢ primarne prera-
de.

Ukratko receno, odstupajuéi od optimalnih i
standardom propisanih uvjeta i vremena sjece,
prikrajanja, obrade i isporuke trupaca, Sumarstvo
je primarnoj preradi nametnulo velike probleme
i troskove. Sada$nji nadin rada u eksploataciji Su-
ma posebno negativno utjece na produktivnost, ra-
cionalno i ravnomjerno iskori§¢enje primarnih ka-
paciteta, optimalno usmjeravanje trupaca u sve
faze primarne prerade i bitno smanjuje vrijedno-
sno iskoriscenje tehnicke oblovine.

2.0. ISKORISCENJE PRIMARNIH KAPACITETA

Prema statistickim podacima Opceg udruZenja
Sumarstva, prerade drva i prometa SRH, u 1983.
god. proizvedeno je u drustvenim Sumama 2,054.385
m3 tehnicke oblovine. Od te koli¢ine prodano je u:
SR Hrvatskoj oko 1,700.000 m3 82,9%
drugim republikama  ,,  120.000 m? 5,9
izvoz » 150,000 m3 7,3%} 171
ostalim korisnicima 5 80.000 m3 3,9%

Znati da je 17% tehnicke oblovine otpremljeno
izvan industrijskih kapaciteta primarne prerade
SRH. U tablici II izvr$ena je procjena prosjecnog is-
kori§¢enja kapaciteta u 1983. g.

Tablica II

«
g 2. da

4 SE z

@ b) £

L e 2
Pilana 2,050.000 1,566.173 760/
Furnir 150.000 94.000 620/
Ukupno: 2,200.000 1,660.173 75,20/

Da su svi trupci proizvedeni u 1983. g. preradeni
u primarnim Kkapacitetima SRH, iskoris¢enje kapa-
citeta bilo bi kao u tablici III.

Tablica III

g

] g3 s

= S B g

: 3% §g&%  §g¢

~ o By &g
Pilana oko  2,050.000 1,798.743 87,7
Furnir Fi L oko 150.000 255.642 100
Ukupno: 2,200,000 2,054.385 934
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Proizvodnju furnirskih trupaca treba uzeti s
rezervom, s obzirom na nacin obiljezavanja trupa-
ca. Mnogo furnirskih trupaca propiljeno je u pi-
lanama, a jo§ ih uvijek ima 14% (tab. III).

Ako se¢ promatra rad primarne prerade kroz
rad u 2 smjene, onda sc¢ dobiva sasvim nova sli-
ka- odnosa sirovinske osnove i primarne prerade
u odnosu na dosadasnje stanje. MoZda je malo
presmjelo, ali usudujemo se reéi da nemamo pre-
vise Kapaciteta primarne prerade, veé ncujednace-
no snabdijevanje sirovinom. Dok s jedne strane tru-
pee izv_ozimo. prodajemo na druga podrucja, zatim
privatnicima, vise pilana radi u 3 smjene, a na dru-
g0] strani imamo primarnu preradu koja radi s
40 — 600 Kkapaciteta. Ve¢ godinama stvara se at-
mosfera gladi za tehnickom oblovinom. Krive in-
formacije polaze od Sumarstva, jer pri ugovaranju
postoji redovna kolifina za ugovaranje po »dogo-
vorenime cijenama i »viSake« koji se prodaje po
viSoj cijeni ili na slobodnom trzi§tu. S druge stra-
ne, primarna prerada nerealno visoko procjenjuje
instalirane kapacitete za rad u 2 smjene, sve u
zelji da se osigura ¢im viSe sirovine, a eventualni
visak preraduje se u trecoj smjeni. Atmosfera manj-
ka sirovine pogoduje klimi i odnosima koji vla-
daju na trziStu trupaca, a na Stetu drvne industrije.

Nasi podaci zasnivaju se na detaljnoj procjeni
instaliranih kapaciteta (78 pilana i 9 preradivaca
F i L trupaca).

Danas je manji problem razina tehnoloske raz-
vijenosti primarne prerade, a ve¢i neracionalno is-
korii¢enje instaliranih primarnih kapaciteta i ne-
racionalne prerade tehnicke oblovine. Zbog toga bi
trebalo izvrsiti detaljnu objektivnu analizu instali-
ranih primarnih kapaciteta u dru$tvenom i vecih
pilana u privatnom vlasniStvu, te na osnovi toga
poduzeti odgovarajuce aktivnosti za alimentaciju
pojedinih kapaciteta primarne prerade i optimalno
iskori§¢enje primarnih kapaciteta.

3.0. SNABDIJEVANJE FINALNE PRERADE
PILJENOM GRAPOM

Prema statistickim podacima Opceg udruZenja
Sumarstva, prerade drva i prometa SRH, u 1983.
g. preradeno je piljene grade kao $to je prikazano
u tablici IV

Tablica IV
z
Viees diva Utr:ﬁak Prolexgdnja ,ﬂ.é
5
ns
Cetinjate tuzem, 170.014 268.400 63
Cetinjate uvoz, 23.277 — 100
Ukupno: 193.291 72
Hrast. pilj. grada 121.251 216.325 60,67
Bukva N 142,732 310,635 45,95
ML " W 43.378 78.282 55,41
TL ” N 20.101 72.780 27,60
Ukupno: 337462 678.022 49,77

Vrlo tesko je danas odgovoriti koliko bi se fi-
nalna proizvodnja mogla povecati u optimalnim u-
vijetima snabdijevanja piljenom gradom i reproma-
terijalima i racionalnijim iskoris¢enjem kapaciteta.

U ovom trenutku kljuéni problem je kako da
se stvore preduvjeti za dugorocno snabdijevanje fi-
nalne proizvodnje piljenom gradom. Pilanska pre-
rada SRH koncipirana je za namjensku proizvod-
nju clemenata (obradaka) za poznatog potro3aca,
odnosno proizvod. Do sada su dio clemenata i sko-
ro sve kvalitetne samice i obrubljena grada hrasta
i bukve otpremani u izvoz. Naprijed je iznijeto da
se tek 50% piljene grade finalizira. Znaci da e jos
dugi niz godina SRH imati visak piljene grade.
Na osnovi temeljitih struénih analiza, trebalo bi
utvrditi koji su optimalni uvjeti snabdijevanja fi-
nalne proizvodnje sirovinom. Bolje receno, koje
koliéine elemenata pilanska prerada moze osigura-
ti u dugoroénoj kooperaciji, a koliko vrijednih ko-
mercijalnih samica treba osigurati za visokokvali-
tetni asortiman finalnih proizvoda.

Opée udruzenje iniciralo je izradu SAS-a o u-
skladivanju odnosa u opskrbi kapaciteta drvne in-
dustrije s drvnom sirovinom u sumsko-preradivac-
kom kompleksu SRH. Ovim sporazumom pokrece
se dio vitalnih problema drvne industrije. Paralel-
no bi trebalo raditi na otklanjanju svih anomalija
u reprocjelini koje ogranitavaju ostvarenje takvog
sporazuma, bilanciranju i usmjeravanju tehnicke
oblovine i piljene grade. Svakako, najveéi problem
je kako osigurati uvjete da se taj sporazum pri-
mijeni a njegove odredbe sprovedu u Zivot.

4.0. RAZVOJ DRVNE INDUSTRIJE SRH

41, Razvoj primarne prerade

Razvoj primarne prerade limitiran je raspolo-
zivom koliéinom sirovine i sigurno danas nema re-
alne osnove za njeno prosirenje. Medutim, u insta-
liranim primarnim kapacitetima postoje znatne re-
zerve, a cilj bi trebao biti: stvoriti uvjete da se
racionalno iskoristi i preradi raspoloZiva tehnicka
oblovina SRH. Da bi se to uspjelo, trebalo bi ura-
diti slijedece:

1, Osigurati korektnu struénu i obveznu pri-
mjenu JUS-a u svim njegovim odredbama (vrijeme
sjece i doprema trupaca, prikrajanje, obrada, kva-
litetno razvrstavanje i obiljeZavanje itd.).

Primjenom JUS-a ostvarili bi se preduvijeti za
racionalno iskoris¢enje sirovine i optimalno usmje-
ravanje trupaca u sve faze primarne prerade.

2. Izraditi samoupravni dogovor o cijéenama tru-
paca u skladu s kvalitetnim odredbama JUS-a.

3. Zabraniti izvoz trupaca (hrast, bukva, jasen,
vockarice),

4. Zabraniti prodaju trupaca privatnim osoba-
ma. Ova se aktivnost u mnogo slucajeva zlorabi,
a na nekim podruéjima jelovi i smrekovi trupci
potpuno se deklasiraju. To je i jedan od razloga
§to cvjeta izgradnja i prodirivanje malih pilana.

5. Posebnu paznju posvetiti sjeci, dopremi i pre-
radi bukve.
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6. Na skladistima piljene grade u pilanama
sprovesti strunu manipulaciju, uskladidtenje i za-
Stitu piljene grade.

7. lzvrSiti analizu instaliranih kapaciteta i bi-
lanciranja tehnicke oblovine, a na osnovi toga iz-
raditi program alimentacije primarnih kapaciteta,

Rjesenjem ovih i jo§ nekih problema, bez i je-
dnog dinara investicijskog ulaganja, stvorili bi se
uvjeti za racionalniju preradu tehnicke oblovine,
bolje iskoriS¢éenje primarnih kapaciteta, veée vrije-
dnosno iskoris¢enje rasplozive tehnitke oblovine i
znatno povedanje izvoza proizvoda iz primarne pre-
rade. 1z ovoga je vidljivo da bi se u vrlo kratkom
roku mogli posti¢i rezultati koje druitvo ocekuje.

2. Finalna prerada drva

Razvoj drvne industrije SRH zasniva s¢ na ve-
coj 1 svrsishodnijoj iskoriStenosti $umskog fonda,
osobito kroz veci izvoz proizvoda viSeg stupnja o-
brade. Takva orijentacija zahtijeva kvalitetnu pro-
izvodnju u najSirem znacenju, pridrZavanje ugovo-
renih rokova isporuke, visoku produktivnost i
konkurentnost cijena.

Usporedi li se na§ tehnoloski model finalnih
tvornica s drvnom industrijom razvijenih zema-
lja, uocava se osnovna razlika u tome §to se nas
namjestaj proizvodi u cijelosti u jednoj tvornici,
dok je proizvodnja namjesStaja u svijetu rezultat
siroke kooperacije i podjele rada. Tamo se razvi-
jaju specijalizirani pogoni za izradu samo jedne
vrste i tehnolo$ki uniformiranih proizvoda i dije-
lova, uvodi se specijalizirana tehnologija s visokim
stupnjem mehanizacije, automatizacije, te napokon
robotizacije.

Statisticki podaci o veliini tvornica namjesta-
ja u nas i u svijetu, posebno u Zapadnoj Evropi,
govere da se u nas grade velike finalne tvornice
s 200 do 1000 zaposlenih, dok zemlje sa razvije-
nom drvnom industrijom (SR Njemacka, Itali-
ja) imaju finalne tvornice s 20 do 200 zaposlenih,
a optimalne rezultate postizu s oko 100 zaposlenih.
lzuzetak su giganti s preko 1000 zaposlenih. Kod
nas ima vise kombinata koji u svom sastavu ima-
ju pilanu s primarnom i sekundarnom preradom,
finalnu preradu s vise tehnologija (obrada masiva,
ploca, furnira, tapetarija i tokarenje). Medu njima
ima vrlo uspjesnih modela razvijene specijalizirane
proizvodnje unutar jednog kombinata. Medutim, to
nije razlog da se pri izboru asortimana i tehnolo-
gije za nove finalne tvornice razmislja i zeli kom-
binate u malom, odnosno nespecijalizirane tvorni-
ce koje u sebi udruzuju viSe tehnologija (masiv,
ploce, tokarenje itd.). Ovako koncipirana tvornica
zahtijeva veliko pocetno ulaganje, mnogo kvalitet-
nih kadrova, kompliciranu organizaciju rada, dok
s druge strane imamo niski stupanj iskoridéenja o-
preme, a o racionalnoj automatizaciji ili kompju-
terski upravljanoj proizvodnji ne moze biti ni go-
vora.

Dalji razvoj finalne proizvodnje namjestaja i
povecanje izvoza bit ¢e moguce ostvariti prvenstve-

no na bazi tchnolodke specijalizacije, koja zahtije-
va ¢vrstu komparaciju i podjelu rada. Na danas-
njoj razini organiziranosti i odnosa u drvnoin-
dustrijskom kompleksu to je skoro neostvarivo.
Funkcije ncophodne za uspjesan rad specijalizirane
proizvodnje egzistiraju potpuno odvojeno.

Odekuje se da ¢e se ujedinjavanjem svih funk-
cija u Poslovnoj zajednici »Exortdrvo« stvoriti ne-
ophodni preduvjeti za projektiranje, izgradnju i
sksploataciju optimalnih kapaciteta specijalizirane
proizvodnje za finalnu preradu drva.

43. Rad Instituta za drvo na razvoju
drvne industrije

Na kraju nekoliko rijeci o tome $to smo i kako
radili jucer i kakvu buduénost ocekujemo sutra. U
35 godina rada Institut za drvo ostvario je vidljiv
trag u tehnoloskoj orijentaciji drvne industrije SRH
i primjeni suvremene tehnologije na jugoslavenske
uvjete. Medutim, ne moze se reéi da smo uvijek
bili zadovoljni s onim $to smo uradili. I Institut za
drvo bio je dio reprocjeline i osjetio je sve pro-
bleme organizacije rada i odnosa u reprocjelini.
Politika razvoja bila je u rukama radnih organi-
zacija pa i OOUR-a, a mi smo vrlo Cesto bili nje-
ni realizatori. Nekoliko puta se sa strane Instituta
pokusalo svojim stavovima utjecati na razvojnu
politiku i tehnolosku koncepciju odredenih podu-
zeca. Rezultat: suradnja je prestala, a naao se
drugi suradnik i projektant koji bi ostvario Zelje
narucioca.

Nase sutra vidimo u kvalitetno novim uvjeti-
ma u okviru Poslovne zajednice »Exportdrvo«. O-
cekujemo suradnju na jedinstvenom programu ra-
zvoja drvne industrije SRH. Ujedinjenjem u Po-
slovnoj zajednici funkcije marketinga, razvoja, in-
vestiranja, proizvodnje i prometa, stvorit ¢e se pre-
duvjeti da se izrade i ostvare optimalna rjeSenja
za buduce programe, U suradnji sa srodnim rad-
nim organizacijama, proizvodnim organizacijama i
Sumarskim fakultetom u Zagrebu, Institut za drvo
moze dati veliki doprinos u funkciji marketinga, ra-
zvoja, tehnoloskog unapredivanja, tehnoloske or-
ganizacije i u fundamentalnim istraZivanjima na
podruju drvnotehnoloskih znanosti. Nosioci poje-
dinih funkeija u fazi projektiranja i izgradnje obje-
kata morali bi pratiti proizvodnju u fazi pokusnog
rada, pa i dalje u redovnoj proizvodnji u okviru
trajne poslovno — tehnicke suradnje.
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Sazetak

Summary

Ovim sc ¢lankom Zeli informirati &itaoce o
stanju u primjeni elektronickih radunala u
drvnoj industriji SRH. Razmatrani podaci po-
tje¢u iz Zavoda za informati¢ku djelatnost u
Zagrebu i Privredne komore SFRJ iz Beo-

The intention of this article is to inform the
readers about the position of computer appli-
cation in woodworking industry of SR of Croa-
tia. The examined data come from the Institute
for Informatics Activity in Zagreb and Chamber

grada. of Economy of SFR of Yugoslavia in Belgrade.
Kljuéne rijeci: informacijski sistem v 8

— elektroni¢ko raéunalo — hardware — soft- Key words: information system — com-

ware. puter — hardware — software.

uvoD

Za kratku i jasnu informaciju o stanju kom-
pjutorizacije u drvnoj industriji SRH, postavlja se
nekoliko bitnih pitanja na koja treba dati odgo-
vor, a to su:

— Informatika i aktualna privredna situacija u

SRH i njenoj drvnoj industriji;

— HARDWARE u drvnoj industriji SRH;
— Aplikacijski SOFTWARE u drvnoj industriji

SRH;

— Medusobna suradnja informacijskih sistema u
drvnoj industriji SRH;

— Pravci djelovanja za buduénost;

— Zakljucak.

Razmatrajuéi ovu problematiku u svjetskim i
evropskim razmjerima, potrebno je iznijeti da je
Jugoslavija medu posljednjim zemljama u svijetu
u primjeni elektronickih racunala. Po zadnjim po-
dacima Privredne komore Jugoslavije, nalazimo se
na 80. mjestu u svijetu. Po toj istoj informaciji u
Evropi smo gotovo posljednji.

Naravno da takvo stanje utjece i na drvau in-
dustriju SRH. No mora se, nazalost, konstatirati
da drvna industrija SRH ne hvata korak s osta-
lom privredom SRH, pa je ovdje situacija jos
teza. Zato ¢e se pokudati odmah dati odgovor
na postavljena pitanja.

INFORMATIKA I AKTUALNA PRIVREDNA
SITUACIJA

Privredne teskoce koje su zahvatile dobar dio
svjetske privrede, pa tako i nasu zemlju, objek-
tivno usporavaju dalji proces razvoja informatike
u nasem druStvu., Nestasica investicijskih sredsta-
va posebno se odrazila na dalje tokove kompjuto-

rizacije u svim djelatnostima, pa tako i u drvnoj
industriji. Drvna industrija nije nikada bila po-
sebno akumulativna grana, ali u posljednje vrije-
me ona je pri dnu u privrednoj reprodukciji SR
Hrvatske. U takvoj situaciji sasvim je jasno da se
malo investira, a onda je investiranje u racunske
sisteme u posebno nepovoljnoj situaciji. Iz tog pro-
izlazi da nam je razvoj informacijskih sistema zad-
nja briga, $to, na zalost, praksa potvrduje.

Kako se razvoj druStva moze ostvariti samo
primjenom znanstvenih dostignuéa, kompjutoriza-
cija bi trebala biti glavni zadatak sadas$njice i bu-
ducnosti. Sada se postavlja pitanje od kuda tako
slab interes u cijelom druStvu za razvoj i primje-
nu kompjutorske tehnike. Odgovor je komplek-
san, ali je jedno sigurno: rukovodeéi kadrovi ne-
maju interesa za informatiku kao djelatnost od
posebnog interesa. Dakle, nije shvacena bit, od-
nosno prednosti koje donosi informacijski sistem
kod donoSenja bitnih poslovnih odluka.

Potrebno je naglasiti da bi druStvene institu-
cije trebale viSe inzistirati na razvoju i primjeni
racunala, jer u protivnom imat ¢emo velike nega-
tivne posljedice u odnosu na razvijene zemlje.
Razvoj informacijskog sistema morat ¢e prije ili
poslije postati drustveni zadatak bez odlaganja. Sto
prije se to shvati, lakse ce se nadoknaditi izgub-
ljeno.

HARDWARE U DRVNOJ INDUSTRIJI HRVAT-
SKE

Instalirani kapacitéti i nazivi priozvodaca po-
stojeéih elektronickih racunala vrlo su razliiti. U
SRH, po najnovijim podacima Zavoda za infor-
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maticku djelatnost SRH, ima oko 1.300 sistema u
800 radnih i drustvenih organizacija, Od toga u
drvnoj industriji SRH ima svega 19 sistema, i to
mahom malog kapaciteta, Po postojecoj procjeni,
na osnovi utvrdenih kriterija, od ovih 19 sistema
12 spadaju u vrlo male, a 7 umale sisteme. Dakle,
niti jedna organizacija udruzenog rada u drvnoj
industriji. u SRH nema srednji ili veliki sistem.
U SRH ima ukupno 87 srednjih sistema i 15 vrlo
velikih sistema. 1z toga je vidljivo da u drvnoj in-
dustriji SRH racunala nisu dobila svoje mjesto ni
u prosjeku cijele SRH.

Ta Cinjenica zabrinjava, a vjerojatno proizla-
iz niske akumulativnosti, ali i iz nerazumijevanja
za organiziranje informativnih sistema kao okos-
nice za rukovodenje poslovnom politikom, Sto se
proizvodaca tiCe, tu vlada totalno $arenilo, tako
da jedva jedni drugima iSta mogu pomoéi kada su
u pitanju rezervni dijelovi. Broj sistema je pre-
malen, a broj tipova sistema je prevelik. Iz toga
proizlazi da se rezervni dijelovi tesko osiguravaju
1 da su skupi, Sto je u praksi potpuno potvrdeno.
Krajnje je vrijeme da se organizira domaca pro-
izvodnja elektronickih racunala koja bi bila u sta-
nju rjeSavati kompletnu problematiku kompjuto-
rizacije cijelog drustva.

APLIKACIJSKI SOFTWARE U DRVNOJ INDUS.
TRIJI HRVATSKE

Kod nabave raunala najceice se ne isporucuju
aplikacijski software, ve¢ ga sami korisnici pro-
gramiraju. U posljednje vrijeme neki domaci pro-
izvodaci raCunala nude i programe za obradu iz
podrucja knjigovodstva, racunovodstva, komercija-
le, osobnih dohodaka itd., ali to posebno napladu-
ju. Kako ne postoje Cvrsti propisi po kojima se
projektira aplikacijski software, danas vlada veli-
ka sarolikost u tom podrucju. Dogada nam se da
na istom tipu racunala svaki korisnik obraduje
iste podatke po posebnom programu. To nije dob-
ro, i nema potrebe za tolikom specifi¢nosti, bar
kod osnovnih aplikacija koje su karakteristicne
za sve korisnike. Iz gore navedenog logi¢no pro-
izlazi da ni dokumentacija, kako ulazna tako i iz-
lazna, nije standardizirana.

Gotovo svaki korisnik ima svoju kreaciju ulaz-
no-izlaznih lista, pa to poskupljuje nabavu doku-
mentacije i sprecava Siru primjenu, Sifarski siste-
mi poseban su problem, ima ih jednostavnih, lako
s¢ pamte, a na bazi alfa-numerickih znakova i
onih slozenih koje Covjek vrlo tesko pamti. I ov-
dje bi standardizacija i tipizacija dobro do3la. U
proizvodnim radnim organizacijama glavno pod-
ru¢je rada za racunalo trebala bi biti proizvodnja.

Tu je uCinjeno najmanje, i jedva da se i os-
jeti rad racunskih centara, Za praéenje proizvod-
nje — upravljanje proizvodnjom — potrebno je
osigurati odredene pretpostavke, kao §to su stan-
dardizacija i tipizacija proizvoda. Bez toga jedva
da se ita u proizvodnji uz primjenu racunala mo-
Ze uciniti.

Na kraju se moze slobodno konstatirati da drv-
na industrija SR Hrvatske ima $arenilo u aplika-
cijskom SOFAWARE-u u svim njegovim dijelovi-
ma. To otezava koordinaciju i ¢vrie povezivanje
u zajednickom radu za unapredivanje razvoja in-
formacijskih sistema, Prvi i veliki posao iz toga
podrucja tek predstoji.

MEDUSOBNA SURADNJA INFORMACIJSKIH SI-
STEMA U DRVNO]J INDUSTRIJI HRVATSKE

Kada se govori o medusobnoj suradnji pojedi-
nih centara za automatsku obradu podataka izme-
du sebe, treba razlikovati nekoliko kvalitativno
razlicitih nivoa suradnje. Prvo postoji suradnja iz-
medu radnih organizacija koje posjeduju isti tip
racunala. Tu je moguca $ira suradnja, kao §to je:
— obrada podataka na drugom sistemu, a s vla-

stitih disk packova ili magnetnih traka,
— organizacija tematskih skupova,

— razmjena organizacijskog iskustva,
— razmjena programskih paketa itd.

Drugi nivo suradnje je sva ostala suradnja iz-
medu korisnika racunala koji imaju razliite tipo-
ve raCunala. Ovdje se mogu razmjenjivati sva is-
kustva iz prakticne primjene, ali vrlo slabo ili ni-
kako iz programskog podruéja SOFTWARE-a. O
suradnji na podru¢ju HARDWARE-a ne moze biti
ni govora.

PRAVCI DJELOVANJA ZA BUDUCNOST

Iz dosad navedenih podataka vidljivo je da po
stoji mnoStvo prepreka koje treba rijesiti na pod-
rucju informaticke djelatnosti u cijelom drustvu,
pa tako i u drvnoj industriji SRH. U prvom redu
trebalo bi obvezati drvnu industriju da se inten-
zivnije uklju¢i u formiranje informacijskih siste-
ma. S tim u vezi treba viSe raditi na osposoblja-
vanju kadrova za taj posao. Treba teZiti stvaranju
Sto jednostavnijeg HARDWARE-a, kako bi surad-
nja izmedu dvaju sistema bila §to uspjesnija.

U SOFTWARE-skom dijelu treba teziti §to je
moguce jedinstvenijem programiranju, kako novi
korisnici ne bi morali od podetka usvajati meto-
dologiju rada. S obzirom na srodnosti problema
u proizvodnji, treba teZiti upotrebi iste ili slitne
dokumentacije, pa i time osiguravati ispomoé¢ u
zajednickom radu.

Bilo bi dobro kada bi cijela drvna industrija
imala kompletnu zajednicku strategiju u daljoj
kompjutorizaciji.

ZAKLJUCAK

Sadadnji stupanj kompjutorizacije u drvnoj in-
dustriji SRH nije na nivou ostale privrede u SRH
i ne zadovoljava ni osnovne Kkriterije danasnjih
potreba za brzom i tofnom informacijom.

Ovim ¢lankom Zeljelo se upozoriti na stanje
u kompjutorizaciji u drvnoj industriji SRH, i to
samo na jedan dio glavne problematike.
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Organizacija i ekonomski odnosi u funkciji

razvoja i izvoza

STANJE I MOGUCNOSTI UNAPREDIVANJA ODNOSA U SUMSKO-PRERAPIVACKOM

KOMPLEKSU SR HRVATSKE

prof. Drazen KALOG]JERA, dipl. iur,
Ekonomski institut Zagreb

Prispjelo: 28. listopada 1984.
Prihvaceno: 21. studenog 1984.

Kompleks Sumarstva, prerade drva i trgovine
izuzetan je 1 vazan faktor naSe nacionalne eko-
nomije.

Temeljna karakteristika kompleksa, sa stajalis-
ta njegove druStvene organiziranosti, pokazuje da
u ovom kompleksu privreduje i posluje preko 500
ekonomskih subjekata organizacija udruzenog ra-
da, s vise od 80.000 zaposlenih. Ako se ima u
vidu da svaki od tih subjekata djeluje u specific-
nim uvjetima snabdijevanja, akumulativnosti i ra-
zvijenosti, da ima vlastiti razvojni i poslovni in-
teres, da svaki od njih ima raznovrsne horizontalne i
vertikalne meduveze, kao i svoju teritorijalnu od-
redenost, ofito je da usmjeravanje njihovih toko-
va prema racionalnijem i efikasnijem razvoju i po-
slovanju, prema, ne samo individualnoj nego i
drustvenoj efikasnosti i druStvenom optimumu,
predstavlja izuzetno sloZeni zadatak, posebno u
uvjetima izgradnje sistema samoupravno udruZe-
nog rada.

Unato¢ brojnosti, raznovrsnosti i heterogenosti
organizacija ovog kompleksa, postoje slijedeci za-
jednicki ciljevi formulirani u tri pravca:

e ocuvanje, poboljsanje i proSirenje bioloSke
vrijednosti $uma, ne samo kao privredne sirovin-
ske osnove kompleksa, ve¢ i kao nezamjenjive dru-
Stvene infrastrukture s videstrukom namjenom;

@ sto potpunija iskoridtenost i §to visi stupanj
oplemenjivanja drva kao sirovinske osnove uvje-
tuje orijentaciju privredivanja na vise faze pre-
rade i favorizira finalnu proizvodnju;

e orijentiranost izvozu, polazeéi od €injenice
da domaéa potrainja postaje sve vise ogranicava-
juci faktor razvoja veline organizacija ovog kom-
pleksa, pri ¢emu dominantno mjesto treba zauze-
ti izvoz visih i sloZenijih faza prerade.

Uzroci stagnacije

Realizacija navedenih razvojnih ciljeva na po-
lovici ovog srednjorotnog planskog razdoblja po-
kazuje krajnje zabrinjavajuée tendencije, kao §to
su:

— u proirenju i poboljfanju Sumskog fonda
ostvaruju se minimalni rezultati;

— rast proizvodnje 1980—1983. stagnira;

— udjel Sumsko-preradivackog kompleksa u do-
hotku privrede Hrvatske opada, pri éemu drvna
industrija pokazuje najnegativniji rezultat.

UDK 63083
Strucni rad

Uzroci su ovim kretanjima medu ostalim:

e neracionalna i neefikasna drustvena i indivi-
dualna organiziranost kompleksa koja se mani-
festira u odsutnosti organizacijske i upravljacke
povezanosti;

e odsutnost zajednickog i uskladenog planira-
nja razvoja i izgradnje zajedni§tva na samouprav-
nim i racionalnim osnovama, §to bi pridonijelo
efikasnijem i racionalnijem izvozu;

@ nesredeno i poremeceno trziste koje unosi
nepredvidivo ponasanje pojedinih organizacija i
stvara netransparentne trzisne odnose u komplek-
su;

® neodgovarajuce mjere privrednog sistema i
ekonomske politike koje pothranjuju negativne
tendencije i unose neckonomske kriterije u medu-
sobne odnose organizacija.

Kako izaéi iz sadadnje situacije

Analiziraju¢i moguce pravce rjeSavanja i izlas-
ka iz sadas$nje situacije, kao i iskustva poznata
po drugim republikama, predloZeni su slijedeci
pravci izlaska iz sadasnje situacije,

Na zajedni¢kim proizvodnim programima treba
formirati takve medusobne ekonomske odnose u
kojima bi svaka organiazcija svake proizvodne fa-
ze bila dohodovno zainteresirana za izvoz finalnih
proizvoda, ali da se izvoz ostvaruje u uvjetima
dobre snabdjevenosti, povecanja produktivnosti i
reproduktivne sposobnosti organizacija udruzenog
rada, Mora se ugraditi u zajedni¢ke proizvodne
programe razvojni i dohodovni interes svakog su-
dionika. Za realizaciju zajednickih proizvodnih pro-
grama treba izgraditi i odgovaraju¢u organizaciju
kroz koju ¢e se racionalnije i efikasnije ostvariva-
ti zajednistvo, ciljevi i ekonomski odnosi svih su-
dionika u kompleksu. U tom smislu potrebno je
izgraditi novu samoupravnu organizaciju zajednis-
tva, a ne novu zajedniCku organizaciju klasi¢nog
tipa.

Udruzivanje i povezivanje na za-
jedinickim proizvodnim programima

Uz udruZivanje i povezivanje na zajednickim
proizvodnim programima, kao bitan faktor racio-
nalizacije izvoza i povecanja proizvodnje, istie se
potreba organiziranja i zajedni¢kog obavljanja Ce-
tiriju funkcija:
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— skupina trzisnih aktivnosti, kao §to su: is-
lrazivanje trzista (svjetskog i domaceg), vodenje
aktivne trZisne politike, zajednicki razvoj proiz-
voda pod ¢ime treba obuhvatiti poboljsanje po-
stojeCih i uvodenje novih u skladu s potrebama
svjetskog trzista, sistem promocije proizvoda, a o-
sobito pracenje 1 unapredenje dizajna putem je-
dinstvenog centra za dizajn za sve atraktivne pro-
izvodne programe, zajednicki informacijski trziSni
sistem;

— skupina razvojnih aktivnosti, kao Sto su:
tehnoloski razvoj proizvoda, razvoj specijalizaci-
je 1 kooperacije, pri cemu je potrebno ukljuciti spe-
cijalizirane pogone male privrede i izvrSiti speci-
jalizaciju postojecih, tehnolosko unapredenje pro-
izvodnje (osobito kompjuterizacijom) itd.;

— skupina financijskih aktivnosti, kao Sto su:
uskladivanje financijske politike radi ostvarivanja
zajednickih programa, zajedniCkog investiranja,
stjecanje i raspodjela deviza, i sl

— skupina aktivnosti na obrazovanju, stru¢nom
usavriavanju i promociji kadrova.
zajednica

Formiranje proizvodnih

Proizvodna zajednica za odredeni proizvodni
program Konstituira se samoupravnim sporazumom
o udruZivanju i otvorena je za sve organizacijc
koje imaju interesa da budu zastupljene u plas-
manu tog proizvodnog programa. Posebno se is-
tice moguénost drugih privrednih sektora da pu-
tem proizvodnih zajednica uskladuju svoj razvoj
s razvojem $umsko-preradivackog kompleksa kao
to su npr. proizvodnja kemijskih proizvoda, me-
talnih proizvoda, plastiénih masa, tekstilnih ma-
terijala, stakla, gradevinarstvo, i sl.

Organizacijski, potrebno je istaknuti da odre-
deni specijalizirani proizvodaci (i roba, i usluga)
mogu biti udruzeni u viSe proizvodnih zajednica
u skladu sa svojim interesima i mogucnostima svo-
je proizvodnje. Medutim, temeljna integrirajuca or-
ganizacijska snaga proizvodnih zajednica lezi u
skupini trzisnih aktivnosti, iz kojih dolazi temeljni
impuls za proizvodnju i preko kojih se proizvod-
nja valorizira na trZistu. Stoga je funkcija plas-
mana od izvanrednog znacenja za funkcioniranje
proizvodnih zajednica. Vaino je istaknuti da pro-
izvodne zajednice predstavljaju iskljucivo poslov-
ne subjekte i da se one moraju afirmirati samo
putem efikasnog i racionalnog poslovanja, Sto mo-
ra biti temeljni motiv za udruzivanje u proizvod-
ne zajednice,

Organiziranje u proizvodne zajednice pretpo-
stavlja visok stupanj koordinacije u ostvarivanju
proizvodnog programa, a to zna¢i da bi u svakoj
proizvodnoj zajednici trebala postojati ¢vrsta pro-
fesionalna jezgra na celu s koordinatorom — di-
rektorom programa, koja bi motivirala i dohodov-
no zainteresirano djelovala na realizaciju toga pro-
grama.

Sve proizvodne zajednice, kao i Cetiri funkcio-
nalne poslovne jedinice formirane za ¢itav kom-

pleks (marketing, razvoj, kadrovi i financije), bile
bi udruzene u odgovarajuéi organizacijski oblik,
poslovnu zajednicu ili sloZenu organizaciju udru-
Zenog rada.

Sto se tice dugorofnijeg razvoja, treba jasno
razgraniciti razvojne poticaje od razvojnih nosila-
ca. Sigurno je da ¢e osnovne organizacije, speci-
jalizirane za odredenu proizvodnju, dobivati raz-
vojne impulse koji dolaze iz problematike razvoja
zajednicke proizvodnje. Medutim, nosilac razvoja
ostaje osnovna organizacija udruzena u radnu or-
ganizaciju, i, u pravilu, u tom ce se zajedniStvu
ostvarivati razvoj, koji bi trebao biti uskladen iz-
medu funkcionalnih potreba zajednicke proizvodnje
i interesa prisutnih u radnoj i sloZenoj organizaci-
ji udruzenog rada.

To konkretno znaéi da se promjene u odnosu
na postojece stanje moraju ocekivati u uskladiva-
nju razvojne i poslovne politike za odredenu pro-
izvodnju, §to ¢e traziti znaCajne promjene u do-
sadadnjem poslovnom ponasanju. Ove promjene ne
traze, barem ne u prvoj fazi udruZivanja, znatnija
organizacijska restrukturiranja.

Izvozna orijentacija temeljena na
konkretnim proizvodnim programi-
ma

Promjene se mogu ocekivati prvenstveno u po-
slovnim orijentacijama i poslovnoj politici, iako
ne kod svih jednako i linearno, Zaokret prema
izvoznoj orijentaciji, prvenstveno na konvertibilna
trziSta, koncentriranje ponude i potraznje, te nji-
hovo medusobno zajednicko uskladivanje, orijen-
tacija na zajedniStvo u proizvodnji kroz podjelu
rada i kooperaciju i dr. §to je planirano da se
ostvaruje udruzivanjem i suradnjom u proizvod-
nim zajednicama, trazit ¢e prije svega promjene
u sferi upravljanja i odlucivanja. Poslovne odluke
morat ¢e se u proizvodnim zajednicama donositi
u odnosima suradnje i meduovisnosti, a na osno-
vama ekonomske racionale, uzajamnog povjerenja
i samoupravnog informiranja i postupka.

Poslovne odluke, uskladene na razini proizvod-
ne zajednice za odredenu proizvodnju, postaju ob-
veza ne samo za osnovnu ili radnu organizaciju,
koja je kao specijalizirani proizvoda¢ tog proizvo-
da sudjelovala u tim odlukama, nego i za radnu
i sloZenu organizaciju u koju je ta organizacija
»matiéno« udruzena. Kada se istiCe radna ili slo-
zena organizacija, treba imati na umu da one
u sistemu samoupravno udruzenog rada ne po-
stoje kao samostalne cjeline, ve¢ su pojam za za-
jednistvo osnovnih i radnih organizacija u njih
udruzenih, pa se ova obveza u stvari na njih o¢
nosi.

Organizacije udruzenog rada koje se po odre-.
denom proizvodnom programu udruZuju u proiz-
vodne zajednice radi uskladivanja razvoja i pos-
lovne politike te proizvodnje, obavljat ¢e, kako je
istaknuto, dio svojih aktivnosti razvoja, priozvod-
nje (posebno izvoza), nabave i financija vezanih uz
tu proizvodnju, koordinirano ili zajednicki, posred-
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stvom odgovarajuéih organa i organizacijskih jedini-
ca proizvodne i poslovne zajednice.

Iako realizacija ove koncepcije prije svega ovi-
si 0 organizacijama udruZenog rada, ne znaci da
svoj dio odgovornosti ne trebaju snositi organi
drustveno-politickih zajednica (od opéina do fede-
racije)

Opéine bi prvenstveno trebale bitno mijenjati
svoj odnos prema organizacijama udruZenog rada
ovog kompleksa tako da, umjesto protekcionizma

i zatvaranja, otvore prostor za djelovanje trZista
i ckonomskih zakonitosti, za slobodno kolanje si-
rovina, repromaterijala i financijskih sredstava, te
za funkcionalno povezivanje i udruzivanje. Na taj
nacin ostvarile bi se temeljne pretpostavke za raz-
voj i izvoznu orijentaciju ovog kompleksa. U pro-
tivnom je iluzija ocekivati svladavanje sadasnjih
poteskoca.

Ovaj rad je skraceni lanak prof. D. K'llog{:.rc koji je pod
istim naslovom izi%ao u sInformatoru« 33 (1984)
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PROIZVODI | PRODAJE:

RADNA ORGANIZACIJA DRVNE INDUSTRIJE

»MILAN MATAIJA” n. sol. o.

51250 NOVI VINODOLSKI

telefon (051) 791-344 — telex 24-297

OOUR »PILANA« o. sub. o.

OOUR »NOVOKAL« o. sub. o.

OOUR »POKUCSTVO VINODOL« o. sub. o.

— bukovu i jelovu piljenu gradu te bukove elemente,
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— novokal ploge iverice i elemente za montazne objekte,
— tapecirane proizvode za kucanstvo i opremu objekata.

SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA | SURADNICIMA
ZELIMO SRETNU | USPJESNU

NOVU 1985. GODINU
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»KOPENHAGEN 84«
DIZAJN T KONSTRUKCIJE PRIJE SVEGA

Ivica Grbac, dipl. ing. UDK 630*836.1
Sumarski fakultet Zagreb Struéni rad
Skandinavski sajam namjestaja, koji je odrian Oprezna ocjena ukupnog trgovinskog rezultata

od 9. do 13. svibnja 1984. uw Kopenhagenu u »Bella za 590 sajamskih izlagaca iznosi oko 600 milijuna
Centru«, bio je u pogledu prodaje do sada najbolji danskih kruna. Ova se ocjena temelji na izjavama
u Skandinaviji, a to je ujedno bio njegov osam- 2astupnika iz 5 nordijskih zemalja, koje su bile

: ; ; zastupljene na Sajmu namjestaja.
naesti rodendan. U isto vrijeme, uz tu tradicio-

nalnu izlobu, odrZavale su se w sklopu sajma i Skandinaveki sajom namjebtajo posfetilo je

AR 4 ; s 8.453 stranih i 5.053 danskih kupaca i struénjaka,
dvije izloZbe: »Mobiliax — Danish design i »Sado- ukupno 13.506, $to je za 13" vise nego u godini

lin« — novosti u povrdinskoj obradi drva. 1983.

Inozemni Kkupei doSli su iz 62 zemlje; naj-
veci broj bio je iz:

— Svedske 3.235 (2.887)
— SR Njemacke 1.022 (1.146)
— Norveske 954 ( 876)
— USA 636 ( 480)
— Finske 337 ( 359)
— Nizozemske 300 ( 360)
— Vel. Britanije 248 ( 237
(Brojke u zagradi daju broj posjetilaca u 1983.
godini!)

"1 u pogledu izlaga¢a ovogodisnji sajam imao
je jo§ vedi odaziv nego ranijih godina. Broj
nordijskih izlaga¢a bio je za 159, veéi od broja
izlagata na sajmu 1983. Nasuprot tome, inter-
nacionalna sekcija imala je manje izlagata, Raz-
log tome su povecani zahtjevi izloZbenih povr-
§ina, ne samo od strane danskih izlaga¢a, Ukup-
na neto-povrsina izlozbenog sajamskog prosto-
ra bila je 35.151 m? prema 34.822 m® u godini
1983.

Uspjehu ovogodisnjeg sajma pridonijeli su
prije svega kupci iz dalekih zemalja sa svojim
brojnim narudzbama (Japan, USA, zemlje Arap-
skog poluotoka i dr.).

»To veé sada izgleda za nas Dance rekordni
promet sajma«, oduSevljavao se rukovodilac r .
Druitva danskih proizvoda¢a namjeStaja Hen- i

ning Klestrup, ve¢ u poluvremenu sajma. No ni

Svedani, Finci i Norvezani nisu krili zadovolj- s{“ﬁm “,‘U&'&%m’“‘ furntrske ﬁum’rs‘a“‘]’“)

stvo tokom 18-tog zajedni¢ki pripremljenog saj- Rl

Tablica 1
1984. 1983.
Izlagac¢i Broj Povriina Broj Povrsina
izlagaca (m?) izlagada (m?)

Danska 349 12,152 286 11,172
Svedska 91 4.764 76 4.740
Finska 41 2457 43 2,745
Norveska 33 2,700 42 2421
Island 3 144 3 144
Internacionalna sekcija 60 3.857 100 3.650
Umjetnost i obrt (Primijenjena umjetnost) 13 144 25 200
*Scandinavian Trade Markt (94 Danska,
1 Finska, 5 Norvedka, 16 Svedska) 116 8.933 117 9.894
Ukupno: 35.151 34.822

* IzloZzba namjestaja koja traje cijelu godinu u »Bella Centru«,
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Djecji krevet s el tima za poh i radnim stolom iz borovine, KLAET MOBELFABRIK, Norveska

ma u »Bella Centru«. Jedina kap pelina u dobro prodor mladih dizajnera, koji sve viSe, pored

napunjenom vréu poslovnog prometa bila je o- funkcionalne, naglasavaju i dekorativnu liniju.

¢ita odsutnost nekih skandinavskih trgovaca. I ove godine je popularni $vedski éasopis
Inace: predah u kreativnosti nordijskog na- »Mobler & Miljo« iznio vnijednosti izvoza za

mjeStaja, unatoé¢ mnogih novih modela, ali i Svedsku i Dansku u 1983. godini.

Svedski izvoz namjestaja

Tablica II
Vrijednost ukupnog izvoza u Svedskim Povecéanje/smanjenje
ZEMLJA krunama (mil. SKr) u odnosu na 1982.
1983. 1982. %)
Norvetka 687,787 541,150 + 27,1
SR Njemacka 520,843 429,733 + 21,2
Danska 266,943 214,528 + 244
Engleska 241,917 177,945 + 35,9
Francuska 119,003 88,771 + 341
USA 97,634 40,096 +143,5
Nizozemska 86,507 62,885 + 37,6
Svicarska 81,255 62,844 + 29,3
Finska 78,588 51,669 + 52,0
Kanada 68,021 44,227 + 538
Saudijska Arabija 54,304 29,155 + 86,6
Australija 38,197 19,975 + 91,2
Austrija 32,387 23,028 + 35,4
Island 19,065 18,710 + 6,7
Belgija 18,204 15,664 + 16,2
Hongkong 17,658 13,960 + 265
Libija 17,187 13,589 + 26,5
Singapur 13,958 6,803 +102,5
Spanjolska 12,227 9,067 + 34,8
Italija 11,664 8,553 + 364
Japan 11,296 22,060 — 488
Ostali 100,020 94,251 + 62

Ukupno: 2.595,655 1.989,653 + 30,5
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»Stavite se jednom u trbudnj ofaje , ., zahtijevala je bez Zenira-
nja dizjnerics Tone Grinsrud od posjetilaca na ftandu ~WEST-
NOFE-«, -Vld}ﬂ ¢ete da Vam to ¢inj dobrol« Tko Je to udinio, na ito
je ona p | P se s namjedta) za leianje koji aktivno
opuita | relaksira, Mladenzfki tonovi | novl poloaj koji tijelu

donose bar malo promjene konfrontiraju ga s neuobiéajenim. Clta-
nje knjlge il novina polotenth na pod, te &itanje il gledanje TV

kroz otvore za glavu, Ovo je nastavak kompleksnog istraiivanja sto-
lica u varijacijama za lefanje,

Model: FRONTAL 1-2-3, design TONE GRINSRUD, Norveika

Tetadoh A funkoeli

itd .To je modularni sistem s brojni

¢ siluete ove bellkrl]ne sjedece garniture, Mjesto upotrebe: pred ice, diskoteke, saloni
inostima © variiactl

Model: SICON, design M@RE DESIGNTEAM, SYKKYLVEN INDUSTRIER AS, Norveska
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1z same tablice vidljivo je da se Svedski iz-
voz poveéao u prosloj godini za 30,5%, a naj-
vise u USA za rekordnih 143,5%, Zakljucak bi
bio da je odredena trZiSna stagnacija, koja je
bila opca karakteristika proSlih godina, pre-
brodena,

Danski izvoz namjestaja

Tablica 111
54 @
¥z &
g a Ao
v} f=R-]
A g3
ZEMLJA 383 E-
~SEz iga
g 1'8 et
ETES §235
£E5708 3 g T
PRET [
USA 1,150 +59
SR Njemacdka 861 + 9
Norveska 613 + 9
Engleska 462 +29
Svedska 288 —11
Nizozemska 162 + 8
Francuska/Monako 105 — 2
Saudijska Arabija 99 — 9
Kanada 98 +58
Svicarska 95 + 3
EEZ 1,661 +17
Ukupno: 5,594 +18

Danska je po proizvodnji namje$taja na de-
vetom mijestu u svijetu, ali, ako uzmemo u ob-
zir u¢inak u zavisnosti od broja stanovnika, on-
da samo SR Njemacka ima veéu produktivnost.
U Danskoj ima oko 500 tvornica namje$taja koje
zajedno zaposljavaju oko 12.900 ljudi. Polovina
od tih tvornica zapo$ljava vie od 25 ljudi, iako
je trenutno trend da e taj broj poveca. Vrijedno
je spomenuti da je najveéi dio proizvodnje Dan-
ske u prosloj godini otpao na korpusni i radni
namjestaj (38%), stolice i sofe (33%), krevete i
ostali namjestaj (18%), te stolove (11%).

Sve ove podatke moglo se saznati ove godine
na sajmu, jer je svakodnevno bila zakazana
press-konferencija i niz zanimljivih dickusija.
Syaki dan organizator takvog skupa bila je dru-

Moderno oblikovana kancelarijska stolica
Model: SPLIT, design MORE DESIGNTEAM,
HAG A/S, Norveika

ga skandinavska zemlja. Kroz svih pet dana
osjedala se veselost i Zivost u kopenhaskom Bel-
la Centru, a i preobilno optimistiéko raspolo-
zenje — sajamska euforija, koja nije postojala
ve¢ godinama. Stimulirani sjajnim rezultatima
izvoza u 1983. godini slavili su skandinavski
proizvodaéi namje$taja i odrzali ponovni festi-
val nordijskog umijeéa izrade pokuéstva.

»Sajam 1982. bio je dobar«, tada se govorilo,
ali »Sajam 1983. bio je jo§ bolji«, a »Sajam 1984.
bio je do sada najbolji«.

Sto 1i je u toj preobilatoj vlastitoj ocjeni?
Mnogo istinskoga, ali i mnogo pretjeranoga. Bez-
uvjetno je ponuda u cjelosti bila odli¢na — Si-
roka i mnogostrana.

Kao i uvijek do sada, skandinavski zanese-
njaci oblikovanja doSli su na svoj rac¢un. Plo-

»Klik moZdanik« je naziv novo razvijene metode sastav-
Iljanja koja je patentirana i primjenjuje se samo u »pri-
kljuénom sistemu 2.000«, »Klik moZdanik« je integriran u
stranicama regala, ko)l se sklapa uz lagani pritisak bez

upotrebe alata, Rezultat Je sastav sa skosenj
pod kutem od 450 bez vidljivih okova, kao $to je to
obiéno kod »d 2 jestaja, lzdriljivost je Is-

pitana u Danskom tehnologkom institutu i zadovoljava

najvide zahtjeve (MOBELFAKTA — 12500 ciklusa), design

STEEN @STERGAARD, »Sistem 2.000<, ADD. IT FURNI-
TURE A/S, Danska
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Dobar dizajn i dugovjeina korisnost primjene spojeni su

u ovoj lameliranoj bukovoj stolici na optimalan nagin,

Takoder ona predstavlja, kao i brojni ostali skandinav-

ski namjestaj, uspjelu kombinaciju namjedtaja za admini.
strativne i drustvene objekte te stanove.

Model: CAFENA, design JAHN AAMODT, PEDRO M@BLER
A/S, Norvedka

Fleksibilni sistem za odl
za kombiniranje po Zelji,

e e 8

jJe lzraden od lverice furnirane jasenovim furnirom, lakiran s dva sloja u sivom tonu. Sistem je zamiil)
odel: CONDOR, design HAMMEL

¢ice s natpisom »novost« blistale su na brojnim
modelima. Medutim, za ¢etiri mjeseca iza Kélna
nisu ni skandinavski dizajneri mogli izvr§iti re-
mek-djela; mnogi jo§ upotrebljivi izlodei dobili
su novi premaz, jastuci svjeze navlake itd. Pra-
vi kreativni zahvati prema novim oblicima i
funkeijama nasli su se svakako kod stolica i
kombiniranog namjestaja za sjedenje i lezanje.

Smioni eksperimenti, kao pokusni baloni,
ostali su, izuzev malobrojnih iznimaka, zasigurno
u ladici, a komercijalno miljenje sve vide isti-
skuje »duhovitost«, »Mi smo nage poroke od-
lozili«, ispricavali su se eksperimentatori pros-
lih godina, Sada je trenutak naplatiti dosada$-
nj napor, te konsolidirati postignuti visoki ni-
vo, poboljsati ono §to je dobro, te profiniti de-
talje.

Tko ¢e Skandinaveima zamjeriti da oni us-
pore tempo prilikkom mijenjanja modela, no
ipak oni ¢e i dalje zasigurno slijediti svoju na-
rav, te smidljeno i sistematski dovesti dobar na-
mjestaj do pune zrelosti. To pravo daju im nji-
hovi trajni uspjesi na mnogim internacionalnim
trZiStima, a to im je potvrdila i »IzloZba '84«,
Amerikanci, Japanci i Arapi hodali su u sku-
pinama kroz hale i narudivali, naro¢ito trgovci
iz SAD-a, cijele hrpe sortimenata: »lista odozgo
do dolje«, kako je jedan danski proizvodaé na-
mjestaja iz tikovine, smjeseéi se, komentirao. A
gdje su ostali Nijemci? Trgovei iz SR Njemacke
bili su jo§ rjedi na sceni nego prosle godine.
Zalosno iskustvo koje je, &ini se, sve vie pisano.

Bhe

@BELFABRIK, Danska
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Blagovaoni¢ka garnitura od tikovine u k d
USA. Zadivljujuéa kvali brade |

Rezultat sajma: zadovoljstvo na Sirokoj fronti,
zahvaljujuéi prekomorskim kupcima s medu-
sobnom partnerskom trgovinom, mnoge novosti,
ali nikakav novi trend. Unatot optitke zatvore-
nosti mnoge zemlje su se predstavljale u pu-
nom kontrastu, iako u ograni¢enim moguénosti-
ma.

Danci (359 izlaga¢a) iznenadili su posjetioce
»tikovinom od poletka do kraja«, Jasno usmje-
renje i izvoz u USA. U Evropi se kaZe: »Tiko-
vina je mriva«. Tome se suprotstavljaju Danci
i kazu: »Tikovina zivi« i pokazuju to raznoli-
kom ponudom s novim naglaSenim izraZajnim
oblicima stolica sa skulpturnim elementima za
stolove, s elementima Zaluzina, s piljenim kru-
znim lukovima iz masivnog drva, s kiéeno iz-
radenim sofama i krevetima, meko zaobljenim
komodama i pojedinaénim ormarima. »Tikovina
je kod nas porasla do 75%-nog udjela u pro-
izvodnji« naglasio je jedan proizvodac.

Jedan poznati njemacki uvoznik upozorio je
na opasnost »US jednosmjerne ceste«, jer vise
od godinu dana Danci zapostavljaju izvoz u
SR Njemacku, a rokovi isporuke od 14 do 18
tjedana se ne prihvaéaju, te nastaju otkazi kao
na tekuéoj vrpai. Upadljivo je reduciran u dan-
skoj ponudi »84« namje$taj iz borovine i pokre-
tni namjestaj. Mnogi novajlije posljednjih go-
dina opet su iS¢ezli, jer se nije ostvario brzi
uspjeh, komentirao je situaciju jedan poznati
danski menadzer.

Svedani (91 izlaga®) ponovno su ocstavili
utisak najraznovrsnijom ponudom, posebno s

karakteristiénim oblicima stolova, superkomfor-
nim novim namje$tajem za odmor i relaksira-
nje, klupama lijepog oblika, vedro obojenim
transparentnim pregradnim i regalskim siste-
mima, te drugim inovacijama.

Finci (41 izlaga¢) imponirali su u Bella Cen-
tru ne samo s opti¢ki najatraktivnijim obliko-
vanjem izloZzbenog prostora, svijetlom vedrinom
u izrazito crno-bijelom kontrastu insceniranom
od Kaisa Blomstedta; privla¢na je bila i odli-
¢éna ponuda tvrtke ASKA. Standovima su domi-
nirali lijepi borovi sklopovi, fine koZne garni-
ture, asimetriéni elementi za kombiniranje, at-
raktivne blagovaonice itd. Bilo je veoma inte-
resantno vidjeti pisaéi stol finskog dizajnera
Arme Blomstedta koji se proizvodio jo$ daleke
1930. godine u istoj tvornici u kojoj se proizvodi
i danas. Program nazvan »Post Deco« obuhvaca
dva pisaca stola i pridruZzeni stol, sve iz crn la-
kiranih MDF plo¢a sa staklom iz kromiranog
¢elika; znaéi povratak »oldtimera«. Snaga svih
tih proizvoda je u njihovoj izvornosti s domi-
nacijom jednostavnosti i funkcionalnosti spoja
materijala, oblika i obrade koji tu proizvednju
¢ine prihvatljivom u svim dijelovima svijeta. Jo§
je tridesetih godina Finac Alvar Aalto postao
dizajner svjetskog formata radeéi konstrukcije
iz savijene brezovine, Breza je kao materijal i
proistekla iz Aaltova koncepta svijetlog interi-
jera, ali ona se prilagodava tako dobro i drugim
nijansama (tamnim), pogodna je za bojenje, a
osobine njene strukture éine je idealnim drvom
za lakiranje. Upravo zbog toga Aaltov namje-

vitrina, stol 1 stolice, Ta vrsta drva Jod uvijek Je atraktvna, osoblio za izvoz u
ukclje, Ovo fe Jedna nova linija lzradena za sadasnje | budude generacije, DYRLUND-SMITH
A/S, Danska
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Detalji naslonjata s vidljivim konstrukcijskim rjeSenjem, koji je

istovremeno | ukras.

Isti konstrukecijski vezovi upotrebljeni su i za stolove, stolove i sofe, 5to omogucuje kompletiranje garnitura za razli-
die : hotelske sobe, blag jce i sl. Vrsta drva: borovina, design EDVIN HELSETH, FUREKA M@BLER, STAN-

GE BRUK, Norveska.

§taj, za kojim je sada veca potraznja nego mo-
7da ikad prije, odrazava bolje nego iSta drugo
funkcionalna svojstva. Veé¢ spomenuti novi val
mladih dizaijnera po¢eo je slijediti Aaltovu li-
niju dizajna, iako su se neki usmjerili i na kom-
binacije metal-staklo, §to je primijeéeno na ne-
kim izlozbenim prostorima.

Finski izvoz 1983. bio je 683,6 mil, finskih
maraka (—10,4%, u odnosu na 1982. godinu).
Najvazniji kupei su Svedska (+6%,), SSSR (—
49,8°) i SR Njemacka (—5%).

Norvezani (33 izlaga¢a) nasli su svoj an-
gazman u razvoju novih kreativnih oblika na-
mijestaja za sjedenje i lezanje, koji su se boga-
to isplatili, Ideja »balansa« nai§la je na snaZno
povladivanje, razvila se dalje i mnogosiruko se
izobli¢ila (promijenila), a sada se i komercijalno
isplatila. Interesantne novosti: sklopivi lezajevi,
niz sistema stolica, kreveti na kat s visestrukom
namjenom 4 hladan sivo-crni prigodni program
iz lakiranih MDF ploéa od Svein Gusruuda i
Terje Hopea, Norveski izvoz 1983, godine bio je
404 mil, norveskih kruna (423% u odnosu na
1982. godinu). Najvazniji kupei iz USA (+78")
i Svedske (+7,29,).

Internacionalna sekcija sa 60 iz-
lagaca bili su pastoréad na kopenhaskom sajmu,
na stotine metara odvojeni od glavnih zbiva-
nja jednim opustjelim koridorom. Rezultat to-
ga, malo posjetilaca i izlagaéi jedva da dodu do
svog ratuna, Njihova ustrajnost zasluZuje holje,

pogotovo Sto su doSli iz daleka, kao §to su USA,
Tajland dtd.

I nasa je zemlja jo§ od 1979, godine zastuplje-
na na ovom sajmu, kao jedina socijalisti¢ka ze-
mlja. Ove su nas godine predstavljali LESNINA,
EXPORTDRVO, JUGOSKANDIJA i SLOVENI-
JALES. I dalje na$i izlagaéi nude masivni na-
mjeStaj u hrastu, boru i bukvi. Moglo se tu vi-
djeti blagovaoni¢ke garniture, komode, stolié¢e
za posluZivanje, ormariée za kompjutere itd. U
razgovoru s predstavnicima koji rade na skan-
dinavskom trzistu saznajemo da interes za na$
namjestaj postoji i da ima dosta kupaca, no zbog
nadih poznatih problema, kao $to su nedostatak
sirovina, repromatenijala i dr. kupcu se ne moze
garantirati isporuka, i tu se krug zatvara, Da
postoji interes za naSe proizvode moglo se pri-
mijetiti i na izloZbenom prostoru EXPORTDRVA
gdje su bili izloZeni proizvodi iz hrastovine, a
i na izlozbenom prostoru JUGOSKANDIJE, gdje
su se kupei neprestano raspitivali za stolice u
kombinaciji drvo, metal, poliuretan, tkanina iz
programa »MODRES«, §to ga je izlozila tvornica
metalnog namjestaja »Jadran« iz Zagreba. Da-
kle, dok ne nije$imo nama poznate probleme, bit
¢ée 1 teSkoéa s prodajom namjedtaja na ovom
podneblju,

Mnogi problemi za naSe proizvodade ostaju i
dalje otvoreni, jer tefko se nositi s kvalitetnim
dizajnom, konstrukcijama, toénodcéu i kvalitetom
obrade, Prekora¢ivsi prag Bella Centra, podinje
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priviatiti jednostavnost oblikovanja, prirodnost
materijala i boja, vrhunska obrada povriine i
detalja, Kada se prolazi kraj eksponata, ¢oviek
vidi kako se dade obraditi svaki komad drva,
bilo da je to smrekova ili bukova piljenica, tako
kvalitetno i totno da se moze pozavidjeti. Svaki
proizvod je dobro napravljen i jednako bogato
dieluje komoda ili dio namjestaja za lezanje. U
svemu tome Skandinavei su pravi majstori, i je-
dino im donekle mogu konkurirati Talijani. Nor-
dijski dizajneri polaze od toga da se proizvodi
predstave na trz$tu u najprikladnijem funkcio-
nalnom i estetskom obliku. Njihov dizajn je viza
za nastup na tudem trziStu i ima na svjetskom
trzistu ugled i hoée ga i dalje zadrzati. Skandi-
navei znaju iskoristiti strukturu drva do najvecde
moguce mjere. Kod veé¢ine medela opaza se do-
sta ruénog rada, $to tom namjestaju daje spe-
cifiéno znaéenje i konaéan oblik.

Kompletng oblikovanje prostora je vodilja
skandinavskog trgova¢kog centra, Ne samo na-
mjestaj, nego i svi drugi usporedni elementi o-
preme pazljivo su odabrani i oblikovani, tako da
¢ovjek pri obilasku osjeéa sklad i udobnost, i to
ga nadahnjuje optimizmom. U oblikovanju se
nije desila neka revolucicnarna promjena, ali
Su primijecene inovacije kod odabira tekstilnih
ma.erijala. Korpusni namjestaj je furniran u
teaku, bukvi, hrastu, ali i u boru u prirodnim
bojama, osim nekih koji su tamno liceni. Iste
vrste drva upotrebljavaju se i za elemente za
sjedenje.

Ojastu¢eni namjestaj je u jednobojnom te};—
stilu u malo jaéim tonovima boje nego prijasnjih
godina, no bilo je i ekskluzivnih modela u crno-
-crvenom tonu tekstila, najéedée platno.

Demontaini stolié za osobno elektroni¢ko ratunalo, A/S
SCHULTZ KONTORM@BLER, Danska

Stolica sa zanimljivim rjeenjem naslona od borovine, de-
sign EDVIN HELSETH, FUREKA M@BLER STANGE
BRUK, Norveska

Povr$inska obrada namjestaja je u mat ili
svijetlom laku, blagovaoni¢ke garniture su u
velikoj mjeni obradene voskom, osim garnitura
iz mekog drva koje su obradene kiselinskim
lakom.

I 8to na kraju reéi o kopenhaskom sajmu? Bi-
lo je interesantno éuti novog predsjednika Udru-
Zenja danskih proizvodada namjeitaja, gospo-
dina Henniga Klestrupa, kada mu je jedan za-
padnonjemactki novinar postavio pitanje: »Sto
je s buduénodéu kopenhaskog sajma?« Odgovor
je glasio: »Bez obzira na kritike kojih je bilo,
mi smatramo da su one dobronamjerne, Ipak za
nas Skandinavce i naSe udruZenje »Scandina-
vian Furniture Fair« stoji évrsto: Ovdje u Bella
Centru i dalje ée biti veliki skandinavski iz-
lozbeni prostor za izvoz namje$taja. Konstata-
cija je da je nesmanjena privlaénost i interes za
ovaj sajam. Samo za ostale danske izlagade ne-
dostaje nam ove godine 239, povriine, tj. oko
3.000 m? netto povrsine, no i ostale zemlje stalno
iznose potrebe za veé¢im prostorom. Jednom rije-
¢ju: Bella Centar morao bi po moguénostima &m
pnije biti profiren za nade potrebe. To je nasa
Zelja, a u prilog tome ide i to, Sto ja mislim,
nakon svega $to sam vidio, da je to veli¢anstveno
I divno. Veé¢ se moZe reéi da samo skandi-
navski izlaga¢i na ovom sajmu biljeZe rekordan
promet od 600 milijuna danskih kruna, prema
350 milijuna u prodloj godini«,

Tako misli Hennig Klestrup, a mi mozemo
dodati da ¢ovjek stalno radimisli i Zeli stvo-
riti takve uvjete Zivljenja, uz stalnu teZnju za
ne¢im novim, da iskonisti svoje sposobnosti i
zadovolji svoje Zelje; dizajneri iz Skandinavije
su to pogodili i u tome su otisli najdalje. Pod-
redili su bogatstvo okoline u kojoj Zive u svoj
ambijent u kojem ¢ovjek dolazi do punog izra-
Zaja.
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PRED MEDUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA KOLN 1985.

~ Nova je »odjeca« Medunarodnog sajma Koéln 1985. dovriena: peto-
mjeseéni radovi moderniziranja pojedinih hala zavrSeni su na vrijeme.
Nista vide ne stoji na putu atraktivnoj prezentaciji ponude namjeStaja u
halama 1. do 6. od 15. do 20. sije¢nja 1985, Renoviranje gornjih katova
u halama 1 — 3, ukljudujué¢i i nova kroviSta, povezivanje hala 1 — 5,
3 — 4. i 4 —6, te moderniziranje tehnike u zgradama, stajalo je 50 mi-

lijuna njemackih maraka.

Opsezna ponuda na ovom naj-
vecéem svjetskom struénom sajmu na-
mjeStaja ispunit ¢e sigurno Zelje svih
kupaca. Svoje nove kolekcije izlaZe
preko 1.400 tvrtki iz 35 zemalja na
izlozbenoj povrsini od 212.000 m? Pa-
leta ponude proteze se od Kklasi¢nih
programa pa do avangarde, od stan-
dardnih ponuda do namjestaja za
mlade i do top-dizajna. U Kolnu se
moze naéi sve $to kupei traZe — na-
mjestaj za samacke stanove kao i za
arapske palale, za djecje sobe ili za
ugradene kupaonice. Pored robne po-
nude ovaj sajam opseznim okvirnim
programom nudi i dodatne informa-
cije struénom posjetiocu.

Inozemni udio u cjelokupnoj po-
nudi iznosi oko 50%, i time potertava
znacenje Kolna kao vaznog medu-
narodnog trgovackog sredista. Kao
najveéi struéni sajam te vrste s cje-
lokupnim pregledom medunarodne

ponude, ova priredba ponovno obe-
¢ava da ¢e biti izvanredno privredno
sastajaliste.

U vezi s iduéom priredbom do-
nosimo po koju kratku vijest iz in-
dustrije pokuéstva u Saveznoj Re-
publici Njemackoj:

Po procjenama Drustva za istra-
Zivanje potroSnje Niirnberg, mijenja
se ponasanje njemacdkih kupaca na-
mijestaja, koji sve vie stavljaju u
prvi plan cijenu i kvalitetu, a manje
paznje posveéuju  ekskluzivnosti
marke proizvoda.

Po procjeni Instituta za unapre-
divanje gospodarstva Miinchen, iz-
daci privatnih kuéanstava u Savez-
noj Republici Njematkoj u porastu
su u 1984, godini za 1,5%,. To znadi
i porast potroinje pokuéstva.

Najvaznija skupina kupaca indu-
strije pokuéstva jesu dvo¢lana ku-
¢anstva. Zatim slijede tro¢lana, pa

INTERZUM Kiln 1985,

Sudjelovanje u medunarodnoj konkurenciji sveukupne dobavljatke

industrije za stanovanje i unutra$nj
¢enju usprkos opéenito tedkoj situaci
ma zainteresiranih privrednih grana.

e uredenje sve viSe dobiva na zna-
ji na trzistu i specifiénim problemi-
Tko Zeli proizvoditi prema potreba-

ma {rziita i ostati konkurentan, upuéen je viSe no ikad na tehnicki
know-how i na sudjelovanje na vodeéim medunarodnim pr_a'redbama,
Zbog toga sve zainteresirane skupine na por;ruéju stanovanja i unu-
tragnjeg uredenja s posebnim interesom odekuju INTERZUM Koln 1985,

koji ée se odrzati od 10. do 14. svibnja 1985.

Veé sada sve pokazuje da ¢e Me-
dunarodni sajam opreme za izradu
namjestaja, drvo i unutradnje ure-
denje, zatim za uredaje za industriju
tapeciranog namjedtaja, biti veéi ne-
go prodle godine. Vife mjeseci prije
pofetka moZe se prema prijavama
ra¢unati na preko 1000 tvrtki iz oko
38 zemalja, Iz SR Njematke ¢e su-
djelovati oko 500 poduzeéa, a iz ino-
zemstva Ce biti najzastupljenija Ita-
lija sa 120 proizvodada.

Pojatano angaZiranje cijele grane
primjeéuje se i u tome §to su neke
skupine roba pridobile i nove izla-
gace. To osobito vrijedi za podrudje
drva i unutra$njih radova, okove i
materijale od drva. Upravo tu se bi-
ljezi veliki porast u odnosu na pro-
§lu godinu. INTERZUM ¢e biti smje-
Sten u halama 10, 12, 13. i 14, Kdlns-
kog sajma s brutto izloZbenom povr-
Sinom od 103.000 m?,

Posto se grupiranje INTERZUMA
u tri struéna podruéja pokazalo op-
ravdanim, izvrdit ¢e se podjela po
grupama sortimenata i za slijedecu
manifestaciju, kako bi se posjetioci
mogli lakSe orijentirati:

Podrudje 1 — izrada namjestaja

Pregled ponude u izradi namje-
4taja obuhvaéa Cetiri teZiSta:

— sirovine i matenijali, poluproizvo-
di

— povriine od umjetnih materijala,
od materijala za oblaganje i pre-
svlacenje, te od koZe; materijali
za tapeciranje ,sredstva za obradu
i oplemenjivanje povrsine, ljepi-
la i otapala.

— okovi i brave, konstrukcijski di-
jelovi

samacka kuéanstva, a tek onda det-
verotlana itd,

Mladi ljudi izmedu 20 i 29 godina
desto uzimaju par komada pokuéstva
iz roditeljske kuce, ¢emu dodaju re-
gal, ojastufeno pokuéstvo, policu s
hi-fi uredajima i ormar. Ovaj na-
raétaj veseli se kombiniranju najraz-
li¢itijih vrsta pokuéstva i stilova, svi-
jetlog i tamnog drva, starog i novog.

Kako su regali sada trazena ro-
ba, dizajneri su se pobrinuli da stvo-
re raznolike kombinacije ormara u-
potrebom raznih vrsta materi jala, ali
s vrlo zivo i plastiéno oblikovanim
frontama. Kompaktni ormar Sezde-
setih i sedamdesetih godina prakti-
&ki je mrtav. Ovaj ¢e trend potvrdi-
ti Medunarodni sajam namjestaja
Koln 1985.

Niske stolove i stolice ne treba-
ju samo djeca. I odrasli bi kod na-
bave tih artikala trebali paziti na
ispravnu visinu. Lije¢nici preporu-
¢uju za osobe visine od 128 do 142
cm visinu stola od 58 e¢m i stolice od
34 cm. Za osobu visoku od 143 do
157 cm treba stol biti visok 64, a
stolica 38 cm, a za osobu visine od
158 do 172 cm ispravna visina stola
je 70, a stolice 42 cm. Osobe iznad
175 em visine trebaju stol visok 76 i
stolicu 46 cm.

— strojevi, alati, uredaji i pomocna
sredstva za izradu namjestaja i
unutrainje uredenje, strojevi i
oprema za industriju ojastucenog
namjestaja, industrijska i radio-
ni¢ka postrojenja, proizvodne po-
trepStine za obrtnike, trgovinu,
industriju

Podrudje 2 — drvo i unutradnje ure-
denje

— gradevinski elementi, vrata, pro-
zori i rolete od drva, sinteti¢kih
matenijala i metala

— drveni podovi, stropovi svih vrsta

— zidne obloge, gipsane ploce, izo-
lacijski i prigu$ni materijali

— drvo za vrt i uredenje vrta

Podrutje 3 — oprema prostora

Ovo podru¢je daje kompletnu po-
nudu za dekoratere, sedlare i tape-
tare, Izmedu ostaloga izlaZu se ma-
terijali za pri¢vriéivanje, obloge za
stropove i zidove, podne obloge, tek-
stil, tapete, tapiserije te alati, ure-
daji | pomoéng sredstva. Osim toga,
tu su jo§ i materijali za ojastudiva-
nje, presvladenje i oblaganje, te ta-
petarski strojevi.

A.—M. Longhino-Frank
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OD PILANE DO INDUSTRIJSKOG GIGANTA — RAZVOJ NA BELISCANSKI NACIN

SOUR »Kombinat Beli§¢e« s oko 5000 zaposlenih u 4 radne i 11 os-
novnih organizacija udruZenoga rada, te dvije radne zajednice, danas
Je najve¢i domadi proizvodaé ambalainih papira, ambalaZe od valovitog
Kartona, strojeva za brizganje plasti¢nih masa, a zapaZzeni su i rezultati
u mehanitkoj preradi drva, te kemijskoj preradi koje je osnova pro-
izvodnja octene kiseline, briketa i retortnog ugljena. Za ovu se godinu
predvida ukupni prihod veéi od 20 milijardi, dohodak od oko 5, a &isti
dohodak preko 2 milijarde dinara. Stogodinjem radnom kolektivu i
mjestu Belis¢e temelje je davne 1884. postavio madZarski veletrgovac
1 industrijalac S. H. Gutmann podizanjem pilane usred hrastovih $uma
na desnoj obali Drave, na oko 25 kilometara sjeverozapadno od Osijeka.
Izvanredno snaZzan i brz razvoj ovaj kolektiv biljeZzi u socijalisti¢koj
samoupravnoj Jugoslaviji, a osobito izgradnjom kapaciteta za proizvod-
nju ambalaznih papira i ambalaZe pocetkom Sezdesetih godina. Dalji
razvoj u ovom pravcu ifao je u tri etape, od kojih je posljednja upravo
privedena kraju. O tome razgovaramo s direktorom SOUR-a Gojkom

SLIJEPCEVICEM.

DI: Sto godina postojanja i rada
vaSeg radnog kolektiva, posve sigur-
ne, dovoljno je da ispuni prostor
predviden za jedan intervju. To vise
§to s vama, druZe direktore, Zelimo
razgovarati i o prijedenom putu, i
o sadasnjem trenutku, i o planovima
za buducnost, a i u kontekstu raz-
voja cjelokupne drvne industrije.

SLIJEPCEVIC: VaZan je to i ve-
lik jubilej, iza nas su i rezultati s
kojima se s punim pravom, mislim,
mozems ponositi. Posebno je sretna
generacija ili generacije koje su sve
to do¢ekale u radnom stroju.

DI: Kako je, po va$oj ocijeni,
jednom relativno malom predratnom
kolektivu u ovim nadim uvjetima
uspjelo prerasti u proizvodnog gi-
ganta evropskih razmjera?

SLIJEPCEVIC: Ne bih se sloZio
s ocjenom da je Belisce i za vnije-
me njegova osniva¢a Gutmanna, da-
kle prije Drugog svjetskog rata, bilo
malo poduzeée, Naprotiv, ono je sa
svojom proizvodnjom i tri tisuée ra-
dnika za tadasnje prilike bilo i pri-
liéno veliko i vazno. Druga je stvar
8to je poslije rata i konfisciranja
imovine, prelaska u drudtveno vlas-
niétvo, bilo i zastarjelo i u rufev-
nom stanju. Postavljalo se sudbo-
nosno pitanje — &to i kako dalje,
ali je i u takvim uvjetima, i prije i
poslije donoSenja prvog petogodis-
njeg plana, dalo vaZzan doprinos iz-
gradnji ratom poruSene zemlje. Ra-
dilo se doslovee dan i no¢, nedje-
ljom i praznikom, preradivala se u-
glavnom oblovina za raznorazne po-
trebe. Druga prijelomna faza nastaje
pocetkom pedesetih godina, Poduze-
¢em, zapravo zastarjelim postroje-
njem i tehnologijom, sa sve tanjom
klasi¢nom sirovinskom bazom (hra-
sta i bukve) upravljaju radnici, ali
trebalo se odluditi — ili, kako se

to slikovito kaZe, zatvoniti duéan,
ili i¢i u dalji razvoj. Zbog duge in-
dustnijske tradicije i relativno ve-
likog broja kvalificiranog strué¢nog
kadra prevladalo je ovo drugo. Bi-
la je to i ostala snaga za rekonstruk-
cije, razvoj nove tehnologije, sta-
lan razvoj do danansjih vremena.

DI: Sto je bilo presudno za ova-
kav razvoj, §to je to djelovalo mo-
tivirajuée?

SLIJEPCEVIC: Morali smo se od-
luéiti za neSto novo. Klasi¢ne siro-
vine je, rekli smo, nestajalp i tre-
balo je prijeéi na novu, a to su bile
meke listate — topola i druge koje
rastu u porjetju Drave i Dunava,
To je bilo rjeSenje za mehani¢ku
preradu drva, ali mi smo dmali i
suhu destilaciju i proizvodnju ta-
nina. Ogromne kolid¢ine izluZenog
trije§¢a spaljivale su se. U to vri-
jeme nadi struénjaci dolaze do spo-
znaje da se iz tog trije§éa moZe pro-
izvoditi polukemijska celuloza, iz nje
pak ambalaZni papir i ambalaZa od
valovitog karfona. Ta se koncentra-
cija, vidite, rodila prakti¢ki na ne-
imastini, ali je svakako trebalo i
hrabrosti da se ude u taj proces.

DI: Tko je bio nosilac takve kon-
cepcije i kakvy su ulogu imale is-
traZzivatke i razvojne organizacije?

SLIJEPCEVIC: Niije tada u nasoj
zemlji, pa tako ni u Beli§éu, hilo pu-
no visokostruénog kadra, Kod nas
je bilo dva — tri inZenjera i -nedto
drugih struénjaka. O nekakvom or-
ganiziranom  znanstveno-istrazivaé-
kom radu, dakako ,nije moglo biti
rije¢i, ali su pojedinci kao entuzi-
jasti stalno traZili mova rjefenja i,
eto, pridonijeli nafem razvoju. No
veliku su ulogu, pored njih, odigra-
le i drutveno-polititke snage i or-
gani upravljanja. Sve je to za nas

G. Slijepéevi¢, direktor SOUR-a »Kombinat
Belisée«

bio splet povoljnih unutrasnjih okol-
nosti. St> se struénih spoznaja i
rjeSenja tife, rekao sam veé da o
organiziranom istrazivackom radu
nije bilo govora, ali smo se koristili
dostignuéima institucija koje su ra-
dile na preradi drva. Elaborati i
pripreme za razvoj novih kapacite-
ta izradeni su, na primjer, u Za-
grebu.

DI: U kojoj je mjeri razvoj »Be-
liséa« utjecap na razvoj drvne in-
dustrije u cjelini i kakvi su rezul-
tati postignuti u vafem kolektivu u
odnosu na sli¢ne u Hrvatskoj i Ju-
goslaviji?

SLIJEPCEVIC: Veé u samom po-
tetku uskladivali smo razvojne pro-
grame s postojeéim preradivadima
drva. Dogovorili smo se, na pni-
mjer, s DIP-om »Durdenovac«, ta-
da mozda i vaznijim i modernijim
kolektivom, da oni razvijaju meha-
ni¢ku i finalnu preradu drva, a mi,
s obzirom na blizinu Drave, kemij-
sku. Nadim odricanjem i odustaja-
njem od recimo hrasta prostor za
razvoj dobio je i slatinski »Gaj«, pa
osje¢ka »Mobilija«,

Vede je, medutim, znadenje veze
»Belid¢a« i Sumarstva, koje tada ni-
je znalp $to ¢e s tvrdim, a kamoli
mekim prostornim drvom, Preko nas
i to je rijeSeno, $to je vaZno za sla-
vonsko-baranjsku regiju u cijelosti.

A $to se tite drugog dijela pita-
nja — ako bi se mjerila rentabil-
nost, produktivnost rada, iskorisce-
nost kapaciteta i drugo u ovoj nasoj
grani u Jugoslaviji, bez lazne samo-
hvale, ali i bez laZne skromnosti,
mislim da smo u vrhu. Sto vise, u
proizvodnji papira nastojimo se us-
poredivati sa skandinavskim zem-
ljama, kojima smo po produktivno-
sti rada i iskoriéenosti Kkapaciteta
priblizno ravni, a oni su poznati kao
vrhunski.
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1ZLAZ JE U ZAJEDNISTVU

DI: Govorili ste ¢ znadenju veze
sa Sumarstvom, kao sirovinskom ba-
zom. Kako uspijevate opskrbiti svu
tu vadu proizvodnju potrebnom si-
rovinom?

SLIJEPCEVIC: S obzirom na po-
trebe nase proizvodnje — mehanié-
ke prerade drva, spaljivanja za re-
torni ugljen i ocetnu kiselinu, te
celulozno drvo za papir — u situa-
ciji smo da prakticki mozemg za-
kupljivati i upotrebljavati komplet-
no drvo 1z Sume, Ono $to se ne mo-
ze iskoristiti u pilani ide za polu-
celulozu ,bilo kao pilanski otpadak,
bilo kao prostorno drvo ili neko dru-
g0, a ostalo ide u destilaciju. Od pro-
sle godine iskori$§cujemo ¢ak § koru
i piljevinu u proizvodnji briketa za
ogrjev. Imamo dakle potpuno, opti-
malng iskoris¢enje drvne mase, pra-
Kti¢ki bez otpada. A sa Sumarstvom
idemo u $to ¢vrSée zajednistvo, Jos
1974, sklopili smo ugovor o poslov-
no-tehni¢koj suradnji koji podrazu-
mijeva naSa ulaganja u prosirenu
proizvodnju drva, otvaranje S$uma,
mehanizaciju i Sumske prometnice,
pa ¢ak i u biolodke investicije, ide
Se u zajednic¢ka tehnolo8ka rijeSenja.
Ili, visemetarsko prostorno drvo sa-
da se skracuje u Beli§¢u, §to podi-
ze produktivnost Sumara, i tako da-
lje. Ove godine taj ugovor istice, i
ve¢ smo se poceli dogovarati o no-
vom samoupravnom obliku dugoroé-
nog povezivanja na bazi zajedni¢kog
prihoda i dohotka, za §to postoji obo-
strana i dobra volja i interesi. Ne§to
od toga imali smo i do sada, kao na
primjer reguliranje cijena — ide li
gore cijena naseg finalnog proiz-
voda, priznaje se automatski pove-
¢anje cijena i Sumarstvu. To zajed-
nistvo mora dobivati i nove kvali-
tete.

DI: Takav model povezivanja in-
teresantan je ne samo za »Beliiéq«.
ve¢ i za naSu repro-cjelinu uopce.
O optimalnom iskoristenju drvne ma-
se da i ne govorimo. Zelja nam je
da sada pojasnite sirateske pravce
razvoja vaSeg kolektiva i na planu
prerade drva u sva tri oblika i na
planu strojogradnje. Kamo to, da
tako kazemo, ide »Beli§¢e«?

SLIJEPCEVIC: Razvili smo se,
izuzev Tvornicu strojeva, na bazi
prerade svih vrsta drva listaéa, i to
ée i ubuduce biti nasa osnova daljeg
razvoja, Iza nas je, posebno se to
odnosi na posljednjih dvadesetak go-
dina, razdoblje velikih ulaganja, u
kojima, na svu sretu, nismo ¢inili
promasaje., Zahvaljujuéi nadim viso-
kostruénim 4 ostalim kadrovima,
maksimalno iskori§¢ujemsn i sirovi-
nu i izgradene kapacitete,

Dalji razvoj dijelimo u dva pe-
rioda. Prvi se, a vjerojatno ¢e tako
biti i u iduéem srednjoroénom do
1990. godine, zasniva na rekonstruk-
ciji postoje¢ih postrojenja i unapre-

denju tehnologije, U tom pravcu veé
radimo na formiranju vlastitog zna-
nstvenoistrazivackog centra koji ce
udruzivati sve razvojne funkcije, i
proizvodnje, i svega ostaloga, Ima-
ma i struénjake, imamo | instalira-
ne kapacitete za recimo 200 000 tona
papira godisnje, za 130 000 tona po-
luceluloze, za 80000 tona ambalaZe,
Al rekonstrukcijama i tehnolodkim
unapredenjima moZemo podiéi ka-
pacitete u papiru, procjenjujemo, za
daljih oko 70000 tona godiinje, To
¢e tek biti prava rentabilnost, jer
infrastrukturu prakti¢ki za to imamo,
pa se sve to moze, uz mala ulaga-
nja u proizvodnji, i postidi.

U drugom periodu — do 2000. go-
dine — visokostruéni kadrovi tre-
bali bi i vjerojatno ée i pronaéi nove
putove, ali svakako opet u preradi
drva, ali mozda i jednogodi$njih bi-
ljaka ili bijeljenje celuloze — tesko
Je sada reéi. U svakom sluéaju, pos-
lije malog oporavljanja od investi-
ranja, mora Se naprijed, ne mega-
lomanski, ve¢ razumno i s pravom
mjerom, kao $to smo to i do sada
¢inili. No, dalje se mora. Jer, ko-
lektivi koji prestanu s razvojem u
pravilu su »osudeni« na stagniranje,
pa ¢ak i propadanje.

Veliki su razvojni izgledi, osim
papira i ambalaZe, i naSe strojograd-
nje u Tvornici strojeva. Danas smo
jedini proizvoda¢ strojeva za pre-
radu plastike u Jugoslaviji, imamo
osiguran plasman, a mogli bismo i
viSe plasirati samo da nam na% ka-
paciteti to dopustaju. Zadatak za i-
dude razdoblje je i sto vedi izvoz na-
&h strojeva. Ne$to, u kooperacijs-
kim odnosima, veé¢ i imamo, ali u
perspektivi treba iéi i na pravi iz-
voz, i to na kKonvertibilno trZifte. A
taj razvoj osniva se na vlastitim rje-
Senjima, bez licenci. I, dakako, na
veé Cetvrtoj generaciji izuzetno spo-
sobnih metalskih radnika.

DI: Jo§ o razvoju. Prema nekim
podacima, oko 60 posto piljene grade
odlazi sa slavonsko-baranjskog po-
druéja bez dodainog finaliziranja.
Planirate 1li vi u tom smislu nesto
poduzimati i ne bi li se, s druge
strane, jedan dio trupaca mogao a-
dekvatnije upotrijebiti, na primjer,
za furnirske ploée?

SLIJEPCEVIC: Mi u Beli$éu u-
glavnom proizvodimo piljenu gradu
od topole i drugih mekih listaéa,
a od toga oko 50 — 60 posto sami
preradimo u elemente za namjestaj.
Preostalo plasiramo u drugim obli-
cima na domade trziste (neki drugi
elementi, palete i sl), a samo je-
dan manii dip u izvoz, Druga je pri-
¢a ako bismo govorili o politici iz-
voza na tom podrudju u nafoj zemlji
opéenito — u pitanju su subjektiv-
ne i objektivne teskoée i slabosti
(slab razvoj proizvoda, niska drus-
tvena produktivnost rada, ali i ne-
dostatak moderne opreme).

Na drugi dio pitanja, koji se od-
nosi na svrsishodniju preradu odre-

denih vrsta trupaca, tesko je u ovom
trenutku, bar dok se neke stvari u
zemlji ne rijeSe, konkretnije odgo-
voriti, §to ne znaéi da od toga nece
nidta biti ve¢ u nekoliko iduéih go-
dina.

DI: Govorili ste 0o nedostatku mo-
derne opreme, a s tim bismo pove-
zali i problem rezervnih dijelova za
postojecu. Kako to rjeSavate?

SLIJEPCEVIC: U posljednje tri
godine u opremu £mo investirali oko
7,5 milijardi dinara, ali se sada na-
mece pitanje opreme za otkianjanje
uskih grla ili one koja povecava a-
sortiman ili kvalitetu proizvoda. Za
to se, nije samo Beli§¢e u pitanju,
moraju pronaé¢i rjeSenja u nasem
drustvu u cjelini, ina¢e nista od znat-
nijih izvoznih rezultata drvne in-
dustrije,

Do rezervnih dijelova, kao i dru-
gi pretpostavljam, dolazimo vrlo te-
sko. Povecali smo izvoz papira za
tri puta, poveéavamo i izvoz ostalih
nasih proizvoda, ali nam je drustvo
u meduvremenu nametnulo velike i
fiksne devizne obveze, i stalno smo
pod tim pritiskom. Stoga pitanje re-
zervnih dijelova rjeSavamo pomocu
malograni¢nog prometa i kompenza-
cijskih poslova. A te uvozne kom-
ponente su svega oko 5 posto ma-
terijalnih troskova, ali bez toga ne
moze.

DI: Ove je godine usvojen Zakon
o Sumama i prijedlog novog orga-
niziranja Sumarstva i drvne indu-
strije Hrvatske. VaSe misljenje o
tom dokumentu?

SLIJEPCEVIC: Ali stvarno samo
moje osobno misljenje, jer niti sam
kvalificiran niti mjerodavan za to
podruéje. Taj je zakon nastao po-
slije duzeg razdobljg nesloge u %u-
marstvu i preradi drva, a posebno
su neki preradivac¢i nezadovoljni s
ponaSanjem nekih $umara. Mi u Be-
liséu u tome nismo imali poteikoéa
ba$ zbog povezivanja sa Sumarstvom
o kojem sam veé¢ govorio.

Drugo je pitanje kako ¢e se taj
zakon provesti, kao i mnogi koji ne
poc¢ivaju na prethodnoj ili optimal-
noj praksi. Ve¢ se sad mogu ¢uti
pitanja o nekim pomalo éudnim rje-
Senjima — odvajanje uzgoja i eks-
pleatacije ,ali i drugo $to ne odgo-
vara Sumarima. Osnovno bi trebalo
biti — zajedni¢ka rjeSenja, zajed-
ni¢ka sudbina Sumarstva i drvne
industrije, dijeljenje i dobra i zla,
Ali, Sumarstvo je sebi, da tako ka-
Zem, »vraga navuklo« utoliko uko-
liko je povoljne uvjete u stjecanju
dohotka krivo usmjerilo, »pojelo« ga
je, umjesto plasiralo u uzgoj i mo-
dernizaciju. To nije bilo pametno
i dovelp je zapravo do ovakvog sta-
nja, iz kojeg je, ponavljam, jedini
izlaz u vedéem zajedniStvu reprocje-
line. No, i pored ovog gospodarenja
na kratke staze, do velikih tedko-
éa doveo je i na¥ komunalni si-
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stem, zatvaranje u opdéinske grani-
ce, dega ne bi smjelo biti. Morali
bismo dimati jedinstvenu politiku
od bioloSkog razvoja Suma do iz-
laza finalnog drvnog proizvoda na
svjetsko trZiste. Svijet se udruZuje
u eckonomske blokove, a §to bismo
mi onda na tom planu mogli § ne-
kKakvim malim opéinskim Sumarija-
ma i1 preradom. Za tako nesto od
presudnog znafenja moZe biti i po-
lozaj te reprocjeline u razvojnim
programima republike. Od prirod-
nih bogatstava, pored poljoprivre-
de | turizma, imamo i Sumarstvo,
ali ga tako treba i tretirati.

DI: I na kraju, gdje je mjesto
i uloga znanstvenoistrazivatkog ra-
da u Konceptu razvoja »BeliSéa«, a
u kontekstu razvoja drvne industri-
je u cjelini?

SLIJEPCEVIC: Bez toga prak-
tiéki nema i ne moze biti napretka.

Prodla su vremena sva$tarenja i
improviziranja. U trku { s vreme-
nom | sa svjetskim Kretanjima i re-
zultatima bez znanosti 1 istraZiva-
nja ne mozemo se ni ukljuéiti, a
kamoli je tu i tamo dobivati, Mi u
Belis¢u za to se najozbiljnije pri-
premamo, ali ni mi necemo moéi
sami. Neophodno ée biti poveziva-
nje i suradnja s ustanovama Koje
se bave s tim pitanjima, ali se bo-
Jim i moguéih teSkoca, S jedne stra-
ne mi ¢éemo biti potpuno jasni u
onome S§to Zelimo, a!i je s druge
strane pitanje koliko ¢e to ovako
organizirana i opremljena znanos!
modéi ispuniti, iako bi trebala i sa-
ma iznalaziti i nova rjeSenja, pred-
lagati novine udruzenom radu, raz-
vijati nove programe. A tako ¢e se
jedino moéi naprijed.

Razgovor vodili:
mr STJEPAN PETROVIC i
ZDENKO MATICIC

U toku pripremg za tisak
ovog dvobroja iz Skupitine
SFRJ stigla je obavijest da je
SOUR-u »KOMBINAT BELIS-
CE«, u znak priznanja za du-
gogodiénji uspjedan razvoj, do-
dijeljena

NAGRADA AVNOJ-a.

Institut za drvo i Redakcija
ovog Casopisa cestitaju Kom-
binatu Beliée na ovom viso-
kom priznanju i Zele mnogo
uspjeha u budu¢em radu i raz-
voju.

SOUR KOMBINAT
beliSsce

1884

l®

Hidraulicne prese
za panel i furnir

© Tvrdo kromirani i fino bruseni klipovi omoguéuju

kvalitetno brtvijenje i dugu trajnost brivila.

TVORNICA STROJEVA BELISCE
54551 BELISCE, YUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054) 81-111

kuéni: Prodaja 293, 491, 251, Servis 290, 293, Telex 28-110

Grijace ploge izradene od &eliénih limenih ploéa
imaju izuzetno dug vijek trajanja.

Kvalitetan hidrauliéni agregat garantira potpunu
pouzdanost presa u eksploatacijl.

Osim standardnih presa za drvnu industriju izra-
dujemo | preSe po narudzbi s razliéitim brojem
etaa, dimenzijama plo¢a | drugim tehnikim ka-
rakteristikama prema zahtjevu kupca.

Efikasno servisiranje presa i hidrauliénih agrega-
ta u garantnom | vangarantnom roku osigurano
putem vlastite servisne sluzbe.

Imamo preko 20 godina tradicije u proizvodnji
hidrauliénih presa za drvo, gumu, duroplaste, pa-
pir |1 specijalnih preSa za razne namjene.

belisce
77 /j/ /f/]
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ITALIJA — KAO PROIZVODAC, 1ZVOZNIK I UVOZNIK NAMJESTAJA

PROIZVODNJA

Poznato je da Ttalija spada me-
du najjade svjetske proizvodate na-
mjestaja, te da kao takva i u svijet-
skom izvozu ovih roba zauzima jed-
no od prvih mjesta. To ne bi treba-
lo posebno isticati kad se ne bi zna-
1o da je ova zemlja deficitarna u
drvnim sirovinama i da oko 90,
svojih potreba pokriva iz uvoza, O-
visnost o uvozu, s aspekta dobave
sirovine, te ovisnost o izvozu s as-
pekta plasmana finalnog produkta,
tj. namjeStaja, morali su imati ne-
povolinog odraza na drvni sektor ta-
lijanske privrede ovih posljednjih
godina, kad ¢Citava svjetska privreda
prezivljava svoj najtezi poslijeratni
krizni period. Proizvodnja u drvnoj
industriji zabiljezila je u 1982. g. u
odnosu na 1981. pad od 9.9 indeks-
nih poena, u 1983. u odnosu na 1982.
2. pad je iznosio 6,1 poena. U indu-
striji namjestaja u istom razdoblju
pad je iznosio 13.8 i 8,0 poena.

1 pored opéenito nepovoljnih kre-
tanja, drvni sektor nije ugrozio u-
vozno-izvoznu bilancu zemlje, te je
i u 1983. ostvaren zapazen suficit od
oko 1.300 milijardi lira, jer je uvoz
neobradenog drva (piljena grada,
poluproizvodi i pluto) iznosio 2030
milijardi, namjestaja 126 milijardi,
tj. ukupno 2156 milijardi, dok je iz-
voz drvnog sektora ukupno iznosio
3 585 milijardi, od ¢ega samo na na-
mjestaj otpada 2909 milijardi.

1Zvoz

Tabelarni pregledi koji se prila-
Zzu daju detaljniji uvid u strukturu
talijanskog izvoza i uvoza namje-
Staja te njegovu geografsku usmje-
renost.

U strukturi izvoza karakteristic-
an je daleko najveé¢i udjel namje-
§taja za dnevni boravak i blagovao-
nice, zatim slijedi ojastu¢eni namje-
staj za sjedenje, te spavace sobe,
a u prilitnom zaostatku je drveni
kuhinjski namje$taj sa samih 48.320
milijuna lira, dok je zapazen udjel
uredskog namjestaja, i to onog od
drva sa 38.306 milijuna lira i od me-
tala 71.442 min, lira.

lako izvoz daleko nadmasuje u-
voz (24 puta), Italija se ne hi smjela
zanemariti | kao uvoznik namjesta-
Ja, specijalno iz razloga §to na tom
trzistu 1 jugoslavenski proizvodaéi
ovih roba imaju stanovite anse, Ka-
rakteristiéno je da | u uvozu prvo
mjesto pripada grupi namjestaja za
blagovaonice 4 dnevni boravak
(11.472 min. lira), a potom dolazi ku-
hinjski namjestaj (9.563 min.), te o-
jastuteni namjestaj za sjedenje (6,571
min), stolice (4.994 min.) itd.

Po geografskoj usmjerenosti tali-
janski izvoz ¢ak oko 25Y, svojih ro-
ba (namjestaj) plasira na francusko
trziste, zatim dolazi trzigte SR Nje-
macke sa 17,7, Saud. Arabije 13,2,

TALIJANSKI 1ZVOZ NAMJESTAJA PO ZEMLJAMA I VRSTAMA

U 1982, § 1983, g. (u mil, lira) Tab. 1
VRSTA NAMJESTAJA Zemlja 1982. 1983. Zomlja i982. 1983,
Drveni za sjedenje Francuska 257.516 292.415 Nigerija 156 197
Ostali drveni namjedt. 3i18.461 319.774 3.295 4.492
Od ostalih materijala 89.832 99.705 3.874 3.789
UKUPNO : 665,809 711.8%4 7,325 8.478
Drveni za sjedenje Belgija 40.153 38,850 SAD 18.343 1,132
Ostali drveni namj. Lux. 32,183 27.728 37,186 68,438
Od ostalih materijala 19.106 20.604 41.883 73.431
UKUPNO: 91.442 87,182 97.412 173.061
Drveni za sjedenje Nizozemska 26.749 28.063 Kanada 2.313 5.267
Ostali drveni namjest. 27.820 25.857 5.628 11.240
0d ostalih materijala 18.239  19.362 5.697 9.921
UKUPNO: 72.808 73.282 13.638 26.428
Drveni za sjedenje SR Njematka 93,023 116.147 Liban 700 1.056
Ostali drveni namjest. 228.549 273.674 21.680 18.630
0d ostalih materijala 106,050 121.67% 6.581 7.793
UKUPNO: 428,622 511.500 28.961 27.479
Drveni za sjedenje Velika 21.796 29.510 Irak 1.159 841
Ostali drven: namjedt. Brita- 38.380 54,369 39,335 10. 381
Od ostalih materijala nija 37.072  43.364 21.156 9.080
UKUPNO: 97.248 127.243 61.650 20.302
Drveni za sjedenje Danska 1.905 3.055 Jordan 744 884
Ostali drveni namjest. 1.936 2,383 13.337 14.475
Od ostalih materijala 3.585 6.454 6.362 5.483
UKUPNO: 7.426 11.892 20.443 20,842
Drveni za sjedenje Gréka 1.816 1.270 saudij. 27.982 39.788
Ostali drveni namjest. 8.945 6.304 228.737 270.099
0d ostalih materijala 3.087 3.639 68.561 77,347
UKUPNO: 13.848 11,213 325.280 387.261
‘Drveni za sjedenje Horveska 2.706 2.620 Kuvait 9.575 10.190
Ostali drveni namjest. 2.554 3.153 64.915 57.417
0Od ostalih materijala 1.760 1.831 22.071 17.472
UKUPNO: 7.020 7.604 96.561 85.079
Drveni za sjedenje Svedska 6.589 4.715  Bahrain 1.552 1.429
Ostali drveni namjest. 6.602 5.180 7.961 9.299
0d ostalih materijala 10.975  10.779 2.103 3.659
UKuPNO: 24.156 20.674 11.616 14.387
Drveni za sjedenje Finska 1,812 2.429 Katar 2.753 2,939
ostall drveni namjest. 1.919 1.989 12.548 14.865
0d ostalih materijala 2.444 3.132 3.315 2.882
UKUPNO: 6.175  7.550 18.616 20.686
Drveni za sjedenje Svicarska 26.605 30.638 Ujedin. 8.871 8.237
Ostali drveni namjest. 91.402 99.375 arapski 45,380 55.116
0d ostalih materijala 29.934  35.365 Emirati 12,398 9.207
UKUPNO: 147.941 165.378 66,649 72,560
Drveni za sjedenje Austrija 12,674  16.335 Singapur 1,035 1,073
Ostali drveni namjest. 28.696 35,743 2,834 4.505
0Od ostalih materijala 15,003 17.124 1.436 2.290
UKUPNO: 56,373 69.202 5.305 7.868
Drveni za sjedenje Spanjolska 3.050 3.723  Japan 1,549 1,975
Ostali drveni namjest. 7.612 7. 340 7,502 8.452
0d ostalih materijala 3.790 3.498 2,863 3.318
UKUPNO: 14.452  14.561 11,914 13.745
1Drveni za sjedenje Libija 2,873 508 Hong- 1,619 1.530
Ostali drveni namjest. 21,008 14.443 Keng 6,308 5. 45
0Od ostalih materijala 9.813 6.165 5.124 3.686
UKUPNO: 33,694 21,116 13.051 10.961
Drveni za sjedenje Egipat 639 743 Australija 3,709 4.647
Ostall drveni namjest. 8.906 12,362 20.4?3 23.651
Od ostalih aaterijala 5. 804 2,604 5.925 8,435
UKUPNO; 15,349 15,909 30,042 36.733

Svicarske 5,7, SAD 5,8, Vel. Bri-
tanije 4,49, Benelux 3%, Kuwait
2,9%, itd, PriloZzena tablicy 1 daje
uvid u strukturu geografske usmje-

renosti, s tim §to su dani podaci
po grupama namjestaja, tj. namjes-
taj za sjedenje, od drva, ostali iz
drva i metalni namjestaj,
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Tab, 11
TALIJANSKI IZVOZ I UVOZ NAMJESTAJA u 1982, i 1983. godini
(koli¢inski i vrijednosni pokazatelji)
I 2 v 0 2 v v o 2
TA NANJESTATA Kolidina u Milijuna Kolidina u Milijuna
kvintalima lira kvintalima lira

I. NAMJESTAJ ZA SJEDENJE 1982. 1983. 1982. 1983, 1982, 1983. 1982. 1983.
A) Od drve: 2

~ Stolice ravne 19.428 25.038 73.525 103.624 1.410 1,803 4.091 4.994

- Stolice iz sav.drva 2.603 3.203 13.491 18.403 779 1.100 3.265 3.199

~ OjastuCene stolice i fotelje 62.892 62.679 498,623 562,954 768 1,016 5.098 6.571

- Dijelovi 1.453 6.415 6.415 8.755 2,417 3.733 4.091 4.597
B) 0d metala:

- Neojastudeni 29,213 35.387 77.204 96.529 107 186 623 962

~ Ojastuéeni 22.781 28.494 91.907 113,797 637 1.025 4.575 5.938
C) 0Od drugih materijala 4.051 3.242 22,841 19,288 317 158 1,381 892
D) Ostali 6.605 7.384 29.581 38.181 364 450 1.691 2,047
E) Dijelovi za B-C-D 10.457 10.736 38.038 39.458 2.823 3.266 10.766 9.249
UKUPNO: 159,483 177.978 851.625 1.000.989 9.622 12.737 35.581 38.449
IX. OSTALI NAMJESTAJ
A) Od drva

- Spavaée sabe 54.417 €0. 869 198.123 232.694 888 1.477 3.024 3,894

- Blagovaon.i dnevni boravak 112,126 113.284 584.259 619.578 2.383 2.464 11.339 11.472

= Ruhinje 12.6%90 14.258 43.408 48.320 2.377 1.955 10. 887 9.536

- Za trgovine 3.627 4.024 28.543 31.597 314 496 1.784 3.491

- Uredski 26.075 28.109 122,661 138,306 475 495 2,120 2.345

- Razni 65,397 66.356 374.779 400.620 6.506 5.782 25.847 25.167

- Dijelovi 9.247 10.620 51.972 67.851 1.861 2.362 3.377 4.536
B) Metalni namjestzj

~ Kreveti 8.452 9.381 20.400 25.086 233 241 970 911

- Crtafi stolovi 786 801 3.702 3.861 23 L 107 19

-~ Uredski 22.124 18. 848 82.729 71.442 1.461 1.404 6.993 7.566

- Kuhanjski 1.568 1.209 8.857 6.948 37 44 330 322

- Ostali 32.332 33.852 116.515 127.287 1.283 1.438 5.361 6.326

- Dijelovi 5.886 6.066 26.063 22.496 402 590 3.141 5.201
C) ©&d plast.materijala 2.679 2.163 10.484 10.667 865 646 4.727 3.428
D) Ostali materijali 9.927 13.291 50.757 72.342 211 194 1,206 1.293
E) Dijelovi zaCi D 5.519 5.716 27.727 29.766 294 438 2.090 2.572
UKUPNO: 372.852 388.847 1,392.577 1,908.861 19.613 20.031 83.303 88.079
SVEUKUPNO: 532.335 566.825 2,602.604 2,909.850 29.235 32.768 118.884 126,528

Tal. kuhinjski namjesta) — funkclonalan | dopadijiv
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Talijanski uvoz namjedtaja 1982, § 1983, g (u mil. lira)

Tabela III.
Vista namjestaja Zemlja 1982, 1983, zemlja 1982, 1983.
Drveni za sjedenje Francuska 2.640 2.84¢5 Svicarska 756 657
Ostali drveni namjestaj 5.409 6.407 610 1.355
Od ostalih waterijala 13,269 10.729 3.o00 3.315
UKUPNO: 21,318 19.9%81 4.366 5,327
Drveni za sjedenje Belgija 147 141 Austrija 720 625
Ostaly drveni namjedtaj  Lux. 2.416  3.635 4.507 5,303
Od ostalih materijala 1.282  1.399 750 1.414
UKUPNO: 3.845 5.175 5,977 7.542

Drven: za sjedenje Nizozem- 80 102 Spanjolska 245 118
Ostalil arveni namjesta) ska 387 625 2.121 1.572
Od ostalih materijala 646 622 405 311
UKUPNO: 1.113 1.349 2.771 2.001
Drveni za sjedenie SR Njemacka 1.639 2,147 Jugonsla- 2.8%0 4.980
25.651 26,353 vija 963 1,481
15.474 20.423 260 711
42.764 48:822 4.113 7.172
Velika 616 386 Poljyska 1.413 1.165
Ostaii drveni namjesitaj Britanija 10. 850 8.511 92 47
Od ostalih materijala 928 990 - o
UKUPNO: 12,394 9.987 1.505 1.212
Drveni za sjedenje Kina 595 28  Rumunjska 2,230 3.064
Ostali drven: namjedtaj 1.122 736 313 392
02 ostelih materijala 2,127 2.190 20 17
UKUPNO: 3.844 2.954 2.563 3.473

UVvOoZ

Kad je rije¢ o talijanskom uvozu
namjesStaja po zemljama provenijen-

cije (Tab. III), tu je na prvom mje-
stu SR Njemacka s 48.822 mln,, da-
leko za njom je Francuska s 19.981
min., a zatim dolaze Vel. Britanija

s 9.987 min., Austrija sa 7.542 min,,
te Jugoslavija sa 7.172 min. lira itd.
Nada zemlja dolazi, dakle, na Sesto
mjesto, §to ne treba zanemariti kad
se ima u vidu da iza nje dolaze Be-
nelux, Svicarska, Spanjolska, sve
poznati proizvodaci i izvoznici. Kod
nafe zemlje posebno je ohrabrujuéa
¢injenica da izvoz prema Italiji
ima tendenciju ubrzanog porasta te
je od 4.113 min. u 1982, dostigao
7.172 min. lira u 1983. g. Kod nadeg
udjela u talijanskom uvozu treba
ipak primijetiti da se on oko 70%,
odnosi na uvoz stolica, $to navodi
na zakljuéak da nasa proizvodnja
mora uloZiti ozbiljnije napore da se
nametne talijanskom trzistu i u osta-
lom garniturnom i komadnom na-
mijestaju, posebno gledajuéi to kroz
dizajn i kvalitetu obrade.
Drvo-preradivacki sektor u Ita-
liji, poslije stagnacije izvoza, te pa-
da proizvodnje i plasmana na tuzem-
nom trzi$tu, do ¢ega je doslo u po-
sljednjih nekoliko godina, oéekuje
da ¢ée ovu godinu zabiljeZiti sa sta-
novitim ozivljavanjem proizvodnje i
plasmana. Na to upucuju podaci ko-
ji govore o poveéanom uvozu trupa-
ca za preradu krajem prosle i po-
¢etkom ove godine, te uspje$nijem
plasmanu namje$taja na trzistima
Kanade (96°), SAD (78%)), Vel. Bri-
tanije (30%,) i Austrije (229).
A. 1li¢é

OOUR TVORNICA OPREME, UREDAJA | LINIJA ZA DEHIDRACIJU | FERMENTACIJU

s D EL NI C E, Supilova 339 @ Telefon (051) 811-145, 811-146, 811-472
Predstavnidtvo: ZAGREB, Trg sportova 11 @ Telefon (041) 317 - 700
e Telex: 21-569 YU MONT

U SURADNJI SA:

CDI| — ZAGREB, Ul. 8. maja
82/11; tel.: (041) 449-107 @ PR O-
JEKT 54 — DELNICE, Trg
Marsala Tita 1; tel.: (051) 811-231
® TEHPROJEKT — RIJE-
KA, Fiorello la Guardia 13; tel.:
051/33-411

za drvnu industriju projektiramo
| prolzvodimo:

@ sudare za drvo
@ predsulare za drvo

@ fluidne susare za usitnjeno
drvo
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NOVE KNJIGE

) Po;nata izdavatka i knjiZarska ku¢a »Springer-Verlag« pocela je
izdavati seriju knjiga pod naslovom »Springerova serija NAUKE O
I?R\’U«. ¢ija je svrha prikaz najnovijih dostignuéa u istrazivanjima
sireg aspekta podru¢ja nauke o drvu. Urednik serije je poznati znan-
?1\'emh dr T E. Timell, suradnik drzavnog Sveudilista New Yorka, a
autori pojedinih knjiga su svjetski priznati znanstvenici pripadajuéih

specijalnosti.

Do sada su izasle iz tiska dvije knjige, »Struktura ksilema i kretanje
ulqzmh so.kova« (Xylem Structure and the Ascent of Sap) i »Provo-
dni procesi u drvu« (Transport Processes in Wood).

U pripremi za tisak su knjige »Formiranje i struktura drva i kore«
(Formation and S_tructure of Wood and Bark), »Fizi¢ka svojst.a drva«
(Physical Properties of Wood), »Opéa svojstva drva« (General Propes-
ties of Wood), »Kemija drva, kore i njihovih komponenata« (Chemistry
of Wood and_ Bark and their Components), »Tehnologija drva« (Wcod
Technology) i »Procesi proizvodnje pulpe i izbjeljivanja« (Pulping and

Bleaching Processes).

M. H. Zimmermann:

»STRUKTURA KSILEMA I KRE-
TANJE ULAZNIH SOKOVA«
(XYLEM structure and the ascent of
Sap)

Prva knjiga spomenute serije
»Struktura ksilema i kretanje ulaz-
nih sokova« (Xylem Siructure and
the Ascent of Sap), autora M. H.
Zimmermanna, izaSla je iz tiska
1983. godine. Format knjige je 250
x 170 mm. Sadrzi 120 stranica, 64
slika, preko 400 izvora literature i
abecedno kazalo po sadrzaju.

Sadrzaj knjige svrstan je u se-
dam poglavlja: 1. Provodni elemen-
ti: traheide i traheje; 2. MreZa tra-
heja u stabljici; 3. Teorija kohezije
ulaznih sokova; 4. Hidrauli¢ka arhi-
tektura biljaka: 5. Funkcionalne
adaptacije; 6. Greske i opadanje
funkcija ksilema starenjem; 7. Pa-
tologija ksilema.

U prvom poglavlju obraduje se
evolutivna specijalizacija provodnih
elemenata, njihova efikasnost i si-
gurnost provodnje, dimenzije trahe-
ja, Hagen-Poiseuilleva jednadzba i
njena primjena u drvu,

Drugo poglavlje obraduje mreZu
traheja u mono | dikotiledonskim
gtabljikama, usporedbu njihove pro-
vodnje sa provodnjom traheida Cte-
tinjaca, kvantitativnu provodnju i
efikasnost njihovog rasporeda u pro-
vodnji.

Treée poglavlje obraduje varija-
cije negativnog pritiska u ksilemu,
vlaénu évrstoéu vode, pojam brt-
vljenja provodnih elemenata, gradi-
jent podtlaka u ksilemu, akumula-
ciju i brzine kretanja vode u ksile-
mu.

U ¢etvrtom poglavlju obradena
je »Huberova vrijednost«, specifi¢-
na provodljivost ksilema u odnosu
na sirovu masu asimilacionog apa-
rata, hidrauli¢ku konstrukeciju drve-
éa 1 veze izmedu provodnog sirte-
ma ksilema i asimilacionog aparata.

Peto poglavlje obraduje radijal-
no kretanje vode u drvu, varijacije

strukture drveta u stablu, skulp. -
re stani¢nih stijenki ¢lanaka trahe-
ja, njihove ploée perfiracije i hre-
tanje vode u vodenim bili'tama.

Sesto poglavlje obraduje pojavu
embolije u provodnim elementima
ksilema, smrzavanje vode u ksile-
mu, formiranje tila, gumoznih tvari,
suberinizaciju i formiranje srzi.

U zadnjem poglavlju obradeno je
formiranje mokre trulezi, kretanje
patogenih mikroorganizama Kroz
ksilem, utjecaj oboljenja na opskrbu
ksilema vodom, prekid funkecije ksi-
lema i promjene u ksilemu kao re-
akeije na djelovanje patogenih mi-
kroorganizama.

Autor je uspio da prvi puta u
jednoj knjizi prikaZe i interdiscipli-
narno poveZe s funkcionalne i struk-
turne tocke gledista kretanja uzlaz-
nih sokova u drvu. Upravo zbog to-
ga knjiga je veoma interesantna i
trebao bi je posjedovati svaki stru¢-
njak koji se bavi podru¢jem nauke

o drvu.
B.Petrié

J. F, Siau:

»PROVODNI PROCESI
U DRVU«

(TRANSPORT PROCESSES IN
WOOD)

Druga knjiga spomenute serije
»Provodni procesi u drvu« (Tran-
gport Processes in Wood), autora J.
F. SIAU, iza8la je iz tiska 1084. go-
dine. Format knjige je 250 x 170
mm. Sadrzi 245 stranica, 123 slike,
19 tablica, 214 izvora literature i
abecedno kazalo po sadrZaju.

Sadrzaj knjige svrstan je u 7 po-
glavlja: 1. Osnove odnosa drvo-voda;
2. Struktura i kemijski sastav drva;
3. Permeabilnost; 4. Kapilare i po-
tencijal vode; 5. Vodljivost topline;
6. Jednoliéno kretanje vode; 7. Ne-
je.. . licny kretanje vode.

. nr,om poglavlju obraduje se
tlak <.siézne pare; relativna vlaga,;
ravn.. ‘n: sadrZaj vode; utjvecaj

promjene tlaka i temperature na re-
lativnu vlagu; specifiéna masa, gu-
stoéa | poroznost drva; bubrenje i
utezanje stani¢ne stijenke i drva.

U drugom se poglavlju obraduje
staniéna membrana; struktura ceti-
njaca; tipovi parova jazica; struk-
tura listaca; mikroskopske studije
toka kod éetinjaéa i listaca; kemij-
ski sastav normalnog | reakcijskog
drva.

U treéem se poglavlju obraduje
DARCY-ov zakon; vrite ‘tokova;
specifiéna permeabilnost; POISEU-
ILLE-ov zakon; turbulentni tok;
KNUDSEN-ova difuzija: korekture
kod kratkih kapilara; rnodeli per-
meak.Inusti primjenljivi na drvo;
mjeronje Dermeabilnosti tekuéine i
plina; utjecaj suSenja na permeabil-
nost drva; postupci za poveéanje
pern:eabilnosti; utjecaj sadrZaja vo-
de na permeabilnost; utjecaj duzine
uzorka na permeabilnost; permea-

bi'neot s+ ~e stijenke; zone Siro-
W vt o pormeabilnosti u drvu;
cerovae  varijacije  permeabilnosti

unutar vrsta drva.

U ¢etvrtom poglavlju obraduje
se povrsinska napefost; kapilarna
napetost i tlak; Zivina porozimetrija;
utjecaj kapilarnih sila kod impreg-
nacije drva tekuéinama; kolaps u
drvu; zatvaranje jazica; odnos iz-
medu potencijala vode i njenog kre-
tanja.

U petom se poglavlju obraduje
FOURIER-ov zakon; empiri¢ke jed-
nadzbe za vodljivost topline; model
vodljivosti; otpornost i vodljivost;
konvekeija i radijacija.

U 3estom poglavlju obraduje se
FICK-ov prvi zakon u izotermnim
uvijetima; koeficijent difuzije veza-
ne vode; kombinirani utjecaj sadr-
7aja vode i temperature na koefici-
jent difuzije;koeficijent difuzije vo-
dene pare u zraku unutar staniénih
lumena; model difuzije vode u po-
preénom smjeru; vaznost parova ja-
Zica u difuziji vodene pare; model
difuzije vode u smjeru vlaknaca;
nejednoli¢no kretanje vode; mjere-
nje koeficijenta difuzije metodom
jednoli¢nosti.

U sedmom se poglavlju obraduje
derivacija jednadZbe nejednoli¢nog
stanja toka plina u tijelima paralel-
nih stranica; grafitko i analititko
rjeSavanje diferencijalnih jednadzbi
sa stalnim koeficijentom; relativne
vrijednosti koeficienta difuzije; re-
tencija; nejednoliko stanje transpor-
ta tekuéine; nejednoliko stanje tran-
sporta vode kod anizotermnog sta-
nja; transport topline kroz masivne
zidove.

Uvedeno je nekoliko novih poj-
mova posebno u podru¢ju odnosa
drvo—voda. Dane su dvije teorije za
objasnjenje anizotermnog transpor-
ta vezane vode u jednolikom i ne-
jednolikom stanju. Kao i kod pret-
hodnog izdanja, povezana SU have-
denia kretanja sa strukturom drva.

Z. Pavlin
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3. NANOSENJE LAKA

NanoSenju laka prethodi priprema uzoraka.
Za svako pojedina¢no ispitivanje dovoljno je
uzeti po pet celi¢nih traka, u daljem tekstu
konzola, dimenzija 145 x 12,5 x 0,15 mm. Kon-
zole se uévrste u nosafe umjerenim zatezanjem
vijka na glavi nosada. Kod uévrSéivanja se pa-
zi da eventualno blago konkavna strana kon-
zole bude okrenuta prema van (idealno ravnih
traka nema), Nosa& konzola s konzolama, tj.
uzorei, poloze se u stalke za nanos laka (sl. 4).
Izmedu konzola i tijela nosata stavi se staklena
plo¢a debljine 5 mm. Ljepljivom trakom fiksi-
ra se staklo za stalak i vrhovi konzola na sta-
klo, te se zaStite glave nosaa konzola.

Nalijevanjem ili prskanjem nanese se lak na
geliéne trake u orijentacionoj debljini 30—40 mi-
krometara. (Za proradun naprezanja mjerodav-
na je debljina suhog filma/previake, koja se
odreduje naknadno). Po otparavanju glavnine
otapala, nakon 30-tak minuta oprezno se odvo-
ji ljepljiva traka, ukloni staklp i na taj nadin
oslobode uzorei za ispitivanje. Uzorei se zatim sta-
ve u stalke za odlaganje i kondicioniranje pod ku-
tem od 90° tako da na savijanje konzola ne
utje¢e gravitacija (sl. 3).

. N/mm?
e
=

=

=]

UNUTRASNJA NAPREZANJA S
L

dani

Slika 5. Unutrainja nap a u previakama triju razll-
¢ito formull KO lak-boja

UDK 630*829.1
Stru¢ni rad

4. MJERENJE OTKLONA KONZOLE (d)

Mjerenje se vr§i tehnikom viziranja kroz
krizni objektiv i pomicanja mjernog postolja na
uredaju (sl. 1). Razlika izmedu prvog ocitanja
na mikrometru, kada se kriz u sofivu poklapa
sa bridom stranice nosafa konzole na udalje-
nosti 120 (110) mm od hvatista — i drugog odi-
tanja na mikrometru, kada se kriZz poklapa sa
lednim bridom konzole — predstavlja startni
otklon.

Nakon 24, 48 sati, 4—5 dana ili u kojim dru-
gim, proizvoljnim, vremenskim razmacima vr-
Se se daljnja mjerenja. Stvarni otkloni konzo-
la dobiju se kad se od (narednih) mjerenih vri-
jednosti odbiju po¢etna stanja tj. startni ot-
kloni. Prosjeéni stvarni otklon d predstavlja
aritmeti¢ku sredinu stvarnih otklona skupa od
(obi¢no) pet uzoraka,

20+
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E
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") 3 wrdoda (Konig) 140 S
[ ] i
- 1
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Slika 6. Unutrainja naprezanja u previakama
od rullmolzrmeumlh rfc lak-boja

1 — s 12/s omekilvata

2 — s 7'/s omekilvaéa

3 — s 2y omekilvata
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5. IZRACUNAVANJE UNUTRASNJIH
NAPREZANJA (S-VRIJEDNOSTI)

Na osnovu gredne teorije i teorije ploda, a
uz uvazavanje odredenih teorijskih pretpostav-
ki (da prevlaka prianja uz podlogu, da su i pre-
vlaka i podloga od homogenog materijala i dr.)
A. T. Sanzarovskij i E. M. Concoran izveli su
prora¢un naprezanja u polimernim prevlakama.
Matematic¢ki izraz koji su dobili polazeéi od
dimenzija i elastiénih karakteristika podloge i
prevlake te otklona konzolno uévriéenog siste-
mg prevlaka/podloga, previSe je sloZen [1] za
svakodnevna izradunavanja naprezanja i praksu.
Stoga predlazemo jednostavniji izraz: S = dk,

Tablica I

Konstantna veli¢ina k,
ako su za konzole
uzete Celi¢ne trake

elast. karakteristika

Debljina
prevllake ¢ E = 210.000 N/mm?
(mm) v = 0,33
Dimenzija (mm)

120x12,7x  110x127x

x0,15 x 0,15
0,018 8,098 9,636
0,019 7,626 9,075
0,020 7,202 8,571
0,021 6,819 8,115
0,022 6,471 7,701
0,023 6,154 7,324
0,024 5,864 6,978
0,025 5,597 6,661
0,026 5,351 6,368
0,027 5,124 6,098
0,028 4,913 5,847
0,029 4,717 5,614
0,030 4,535 5,397
0,031 4,364 5,194
0,032 4,204 5,004
0,033 4,055 4,826
0,034 3,914 4,658
0,035 3,182 4,501
0,036 3,657 4,352
0,037 3,539 4,212
0,038 3,428 4,079
0,039 3,322 3,954
0,040 3,222 3,834
0,041 3,127 3,721
404 3,037 3,614
oM 2,951 3,511
0,044 2,869 3,414
0,045 2,791 3,321
8040 2,716 3,232
0,047 2,645 3,147
0,048 2,576 3,066
0,049 2,511 2,989
0,050 2,449 2,914
0,051 2,389 2,842
0,052 2,331 2,174
0,053 2,276 2709

gdje su S unutra$nja naprezanja u N/mm? d pro-
sje¢ni otklon konzole u mm, a k konstantna
veli¢ina, Primjenjujuéi ovaj izraz ¢ini se gres-
ka manja od 19, Konstantna veli¢ina

Et:l

3cl?(t4+0)(1—v)
gdje je t debljina podloge u mm, ¢ debljina la-
ka u mm, E modul elasti¢nosti podloge u
N/mm? 1 duljina podloge, v Poissonov omjer
podloge. Unutar jednog skupa podataka k je
identi¢an. Ako se za sva ispitivanja koriste pod-
loge istih dimenzija (1 = 120 mm, t = 0,150
mm) i istih elastiénih svojstava (E = 210.000
N/mm? v = 0,33), 3to je prakti¢no i stoga uput-
no, tada ée k ovisiti samo o debljini prevlake c.

Ovisnost konstantne veli¢ine k o debljini
prevlake ¢ pod uvjetima naprijed navedenih di-
menzija i elastiénih svojstavy podloge prikaza-
ni su tabli¢no (tablica I) za interval najée3éih
debljina prevlaka.

Predstoji da se izmjeri debljina suhog fil-
ma, tj. prevlake c. Po zavrietku ispitivanja —
mjerenja konzolnog otklona — izmjeri se na
nekom od preciznih (kontaktnih) instrumenata
debljina suhog filma i jzraduna prosjeéna de-
bljina ¢ od pet uzoraka. Na osnovu c iz tabele
I od¢ita se k. Od ranije su izmjereni prosje¢ni
otkloni konzola u proizvoljnim vremenima, npr,
dotny Gasne o, itd, pa se naprezanja dobivaju
kako slijedi

S3omin = 0

Syp = dup k
Sign = digy K
Sgen = dogn K, itd.

Dobivene podatke najbolje je prikazati graficki
i usporediti knivulje s rezultatima ranijih is-
pitivanja,

6. PRIMJERI

Na dva primjera iz prakse prikazat éemo
utjecaj sastava laka na veli¢inu unutra$njih na-
prezanja u prevlakama formiranim iz tih lako-
va. Na sl. 5 grafi¢ki su prikazani rezultati tri-
ju razlidito formuliranih kiselootvrdnjavajucih
temeljnih lakboja. Formulacije 1 i 2 su zado-
voljile, a formulacija 3 (S iznad 12 N/mm? nije.
To je potvrdio i paralelno raden cold-check
test. Na sl, 6 prikazani su grafovi unutra$njih
naprezanja u prevlakama formiranim iz razli-
&ito omeksanih mnitroceluloznih lakboja. Lak sa
20/, omeksivada (3) razvija u prevlakama nedo-
pustivo visoka naprezanja. Lak sa 12, omek-
Sivada (1) razvija najniZa naprezanja, ali je
tvrdoéa prevlake po Konigu (70 s) niska. Od-
luéujemo se za formulaciju sa 7% omekSivaca
(2), ¢ja prevlaka daje sasvim zadovoljavajuéu
tvrdoéu (110 s).
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N, Mrvo§: Unutrainja naprezanja u polimer-
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Horvat, Z.: Pilun<ka prerada u
DI »Cesma« ! jelovar, 31

(1980).

5— 6,

7— 8,

153—156.
195—196.

197—202.

314—318,

251—258.

267—271.

107—110.

40— 41.

277—283.

129—136.

120—134,

137—144.

33— 36.

207—209.

18— 23.

212215,

13— 20.

59— 13,

121—128.

209—211.
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Milinovi¢, I: Neka iskustva
iz proizvodnje piljenih ele-
menata u kontinuiranom pro-
izvadnom procesu. 31 (1980).

Milinovié, I: Neka opaZa-
njia o problemima pilanske
prerade u mnas. 32 (1981),

Milinovié, I, Tkaleg, S.:
Novosti s Hanno saj-
ma »Ligna '"81«, 32 (1981).

Milinovié IL: Snabdijevanje
sirovinom u drvnoj industriji.
33 (1984).

Ostoji¢, D.: Modernizacija, u-
viel rasta produktivnosti. Ne-
ka iskustva iz rada SIK-a »V.
Jakié« — Pljevlja. 33 (1982).

Soskié B.: Utjecaj aksialnog
oblika 1 rasporeda kvalitetnih
zona nestandardne bukove ob-
lovine na tehnologiju i isko-
niSéenje. 34 (1983).

Tusun, D.: Celove®ki drvni sa-
jam usmjeren k Stednji ener-
gije i njenim alternativnim jz-
vorima. 33 (1982).

Zubc¢evié, R.: Utjecaj kvali-
tete 1 dimenzija bukovih tru-
paca na iskoriS¢enje. 34
(1983).

Zubcevid R.: Istrazivanja ko-
litinskog i kvalitetnog iskori-
§¢éenja tanke bukove oblovine.
34 (1983).

630*832.2/4 — Tvornice furnira
i sperploce (sirovina,

projekiiranje, strojevi,

proizvodnja, transport,
proizvodi). Lamelirane

grede. Drvene
kuce.

Backovié, M.: Vrijeme lijep-
ljenja furnira kao funkcija di-
namike promjena temperature
u sljubnicama. 31 (1980).

Ferdelji, V.: v. Petrovié¢, S.
31 (1980).

Guskov, M. M.: Otpornosti fur-
nirske plofe prema tlakuistla-
¢éenju okomito na ravninu li-
sta u lijepljenim gradevnim
konstrukcijama, 32 (1981).

Ivanéié, M.: Oddlranjivanje
oksidacijskih mrlja s povr-
&ne furnira. 35 (1984).

Lesié, L.: Neki tehnoloéki u-
vieti koji utjeéu na kvalitetu
drvenih lijenljenih inZenjer-
skih konstrukecija, 32 (1981).

Petrovi¢, S, Ferdelji, V.:
Prilog istrazivanju utjecajnih
tehnolodkih faktora na kvali-
tetu lijepljenja drva. 31 (1980).

Salah, E. O.: Neka iskustva
u isp'tivanju lameliranih li-
jepljenih nosaéa. 33 (1982)

Tomadevié¢, J.: Uzduzno spo-
jeno i uslojeno drvo. 33 (1982).

Tomasevié, J.: Tehnika o-
plemenjivanja drvenih grade-
vnih elemenata. 33 (1982),

Tomasevié, J.: Visokovrijed-
na sirovina za prozorske ok-
vire od domaéih vrsta drva.
33 (1982)

11—12,

9—10,

9—10,

9—10,

205—207,

29— 32.

207—215.

209—212.

29— 31.

197—200,

287—201.

131—136.

191—196.

173—179.

181—191.

235—242.

101—103,

205—300.

181—191,

257—266.
223—22%4.

224—2286,

227228,

630*833 — Drvo u zgradama
i gradevnim Konstrukei-
jama. (Gradevna sto-
larija. Podovi.).

Jereb, L.: Ispitivanje prozora
u SR Njemackoj. 32 (1981).
Petrié, B, Séukanec, V.

Zastita drva gradevne stolarije
metodom potapanja. 32 (1981).
Seitz J.: Proizvodnja drvenih
prozora s Weinigom — od s'ro-
ja za profiliranje do elektro-
nicki upravljanih linija za
prozore. 33 (1982).
Tomasevié, J.: Uzduzno spo-
jeno i uslojeno drvo. 33 (1982).
Tomasevi¢, J.: Tehnika ople-
menjivanja drvenih gradevnih
elemenata. 33 (1982).
TomaSevié, J.: Visokovnijed-
na sirovina za prozorske ok-
vire od domaéih vrsta drva.
33 (1982).
Tomasdevié, J.:
prozora. 34 (1983).

Ostakljenie

630*836.1 — Pokuésivo i umjetna
stolarija.

Bectanovié¢, T.: Razvoj Sved-
ske industrije namjeStaja s
posebnim osvrtom na vanjsku
trgovinu, 31 (1980).

Biondié, D.: Kvaliteta namje-
Staja, 31 (1980).

Biondié, D., Ljuljka, B.:
Svjetska izlozba sintetike K
'79. 31 (1980).

Biondié, D.: v. Rado§, M. 34
(1983).

Biondié, D.: Mobil-Optimum
’83. Priznanje najuspjelijim
eksponatima namje§taja na
ZV. 34 (1983),

Biondi¢, D.: Ocjena stupnja
razvoja namjestaja, uzroci sta-
nja i preduvjeti uspje$nog iz-
voza_ 35 (1984).

Breitenbach, J.: Sintetika
kao konstruktivni materijal za
namjestaj. 31 (1980),

Bogner, A, Grbac, I: Pro-
ces bruSenja u proizvodnji
plotastog namjeStaja, 34 (1983)

Cizme§ija, I.: 18. Medunarod-
ni sajam namjestaja, opreme
i unutradnje dekoracije u Be-
ogradu, 32 (1981).

Cizmedija, I.:. Medunarodni
sajam namje§taja u Birming-
hamu. 32 (1981).

Cizmes&ija, 1: NamjeStaj na
na Jesenskom zagrebadkom
velesajmu 1981, god. 32 (1981).

Dzigielewski, S, Giemza,
I, Grbac, 1.: Istrazivanje sta-
tidke i dinamidke évrsiode sto-
lica kao parametara njihove
kvalitete. 34 (1983).

Pidara, Z: v, Tkalec, S. 33
(1982).
Ettinger, Z.: Pnstup razvoju

poizvoda u proizvodnji namje-
Staja. 33 (1982).

7— 8, 195—203.
9—10, 231—234.
1— 2, 36— 38.
9—10, 223—224.
9—10, 224—226.
9—10, 227—228.
9—10, 231—238.
7— 8, 197—201.
1— 2, 45— 51.
1— 2 55— 57.
7— 8, 207—210.
9—10, 261—263.
9—10, 234237
9—10, 259—264.
3,  53-58.

12, 48— 49,
1— 2, 50— 51
11—12,  317—318.
1— 2, 5— 8.
9—10, 247—250.
9—10, 211—218.



310

BIBLIOGRAFIJA Drvna ind. 35 (11—12) 304—325 (1984)

Ettinger, Z.: Utjecaj oblika
sistema upravljanja na zalihe
gotovih proizvoda u proizvod-

nji namjesdtaja. 35 (1984). 7— 8,
Figuri¢, M.: v. Ljuljka, B. 35
(1984), 3— 4,

Fud¢kar, Z.: Karakteristike pni-
preme rada u proizvodnji namje-
Staja 1 mogucnosti njena po-

boljRanja, 33 (1982), 7— 8,
Giemza, L. v. Dzigielewski, S.
34 (1983). 1— 2,

Grbac, I.: Skandinavski sajam na-
mjestaja u Kopenhagenu. 32
(1981). 5— 6.
Grbac, 1. Novosti i trendovi
na sajmu namjeStaja »Kopen-

hagen '82«, 33 (1982). T— 8,

Grbac, I.: v. Dziegielewski, S.

34 (1983). -2,

Grbac, I: v. Bogner, A, 34

(1983). 3,

17. skandinavski sa-
Kopenhagen

Grbag, I:
sajam namje$taja,
1983. 34 (1983).

Grbaec, 1.: Namjestaj buduéno-
sti. 35 (1984).

Grbac, I.: »Kopenhagen 84«. Di-
zajn i konstrukcije prije svega.
35 (1984).

Hajdin, N, Tosenberger,
A.: Ima li $to novo u proizvod-
mji kuhinjskog mamjeStaja u
Jugoslaviji? 34 (1983).

Hajek, Z.: Umjereni optimizam
nakon Kolna 1980. Hrast do-
minantan i u 1980. godini. 31
(1980).

Hajek, Z. Osnovne tendenmje
u dizajnu i potrodnji namje-
&aja u 1981. god. 32 (1981).

Hajek, Z.: Ponovo bolji dani za
industniju  namjeStaja. 33
(1982).

Hajek, Z.: Konjunkturni im-
pulsi za industriju namjestaja.
Medunarodni sajmovi Pariz i

Koln 1983. god. 34 (1983). 4,

Hamm, D.: Utjecaj stanja zraka
na trajnost uredaja za odsisa-
vanje i pneumatskj transport.
33 (1982).

Huber, A.: Integralna poliure-
tanska spuZva za industriju
namjeétaja. 33 (1982).

11ié, A.: v. Tkalec, S. 33 (1982).

11ié, A.: Italija kao proizvo-
daé, izvoznik 1 uvoznik namje-
Staja, 35 (1984).

Jerkié, R.: Novi proizvodni ka-
paciteti RO »Finel« u Petrinji.
32 (1981).

Jergié, R.: Specijalizacija teh-
nologije kao vid optimalizaci-
je proizvodnih kompleksa, 35
(1984),

Jergié, R.: 16. Medunarodni
drvni sajam u Ljubljani, 35
(1984).

Jer%ié, R.: Finalna drvna pro-
izvodnja, 35 (1984).

Knezevié, P.: Kniza ideja ili
medto drugo. U povodu 19. me-

3— 4,

9—10,

163—170.

T4— T78.

167—173.

5— 0.

167—169.

190—195.
5— 0.
53— 58.

256—260.

63— 65.

286—293.

43— 4,

106—110.

147—154.

106—110.

112—117.

7— 15.

228—230,

247—250.

298—300.

310—312,

49— 55,

187—188.

218—219,

dunarodnog sajma namjestaja,
opreme | unutradnje dekoraci-

je u Beogradu, 33 (1982). 1— 2,
Kmezevié, P.: Usputna pred-

stava. OpaZanja uz izloZbu na-

mjestaja na proljetnom ZV. 33

(1982). 5— 8,

KnezZevié, P.: Sajmovi pokué-
stva u Parizu i Kolnu — okom
struénjaka. 34 (1983). 3,

Lapaine, B.: Tapecirani na-
mijedtaj na sajmu u Koélnu, 33
(1982).

Lapaine, B.: Namje$taj na Je-
senskom medunarodnom vele-
sajmu, Zagreb, od 14—22. ruj-
na 1982. 33 (1982).

Lapaine, B.: Ambienta '83. Iz-
lozba na proljetnom ZV 1983.
34 (1983).

Liker, I.. Utjecaj nekih ¢ini-
laca kod oblikovanja ploéa-
stog namjeStaja. 34 (1983). 3,

Ljuljka, B.: vo» Boindi¢, D. 31
(1980). 1— 2,

Ljuljka, B.: Dizajn u indu-
striji namjestaja — Kolokvij,
Zagreb 1981. 32 (1981).

Ljuljka, B.: 13 Interzum Koln
(1983) . 11—12,

Ljuljka, B, Figurié, M.:
Sa\f]etovame »Optimizacija fi-
nalne tehnologije u drvnoj
industriji«. 35 (1984). 3— 4,

Ljuljka, B, Tkalee, S.: O-
paznja s Medunarodnog saj-
ma namjestaja Koln 1984. 35
(1984).

Medugorac, K.: Proizvodni
»Skart« i ¢inioci koji utjedu
na njegovu veli¢inu, 31 (1980),

Milosevié, R.: Dinamika i
strukturne promjene finalne
prerade drva SR Hrvatske. 31
(1980).

Minovski, K.: Dizajn i marke-
ting kao neocphadne djelatnosti
za donosenje poslovnih odluka
u.radnoj organizaciji. 34 (1983)

Novak, S.: Izrada funkcionalnih
modela § prototipova. 31 (1980),

Pizent, Z.: cija kro-
jenja masivnog drva. 33 (1982)

Puzak, D, Sinkovié, B.:
Okov i kvaliteta namjestaja. 31
(1980).

Rados, M, Roksamndié, D,
Biondié¢, D.: Moguénost am-
bijentnog izlaganja namjesta-
ja i ostale opreme na proljet-
nom ZV, 34 (1983).

Reichemnbach, M.: XX Me-
dunarodni sajam namjedtaja,
opreme i unutradnje dekoraci-
je u Beogradu. 34 (1983).

Roksandié¢, D.: Eurocucina.
Internacionalni salon kuhinjs-
kog namjestaja. 31 (1980).

Roksandié, D.: Dizajn u in-
dustriji namjedtaja.. 32 (1981), 3,

Roksandié, D.: v. Rados, M,
M, 34 (1983).

3— 4,

11—12,

5— 6,

3— 4,

43— 45.

149—151.

78— 80,

110—111.

284—286,

165—166.

59— 63.

55— 57.

. 222—224.

319,

74— 18.

67— 173.

29— 33.

73— 80.

308—309.
213—216.

219—222,

295—299.

207—210.

42— 43.

161—163.
85— 89.

207—210.
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Sabadi, R, Suié D.: Trainja
namjedtaja u Jugoslaviji 1952-
-1978. 32 (1981).

Sinkovié¢ B.: v. Puzak, D. 31
(1980),
Stipeti¢, I.: Pad proizvadnje

finalnth proizvoda drva
1983. god. 34 (1983).

Tkalec, S.: Medunarodni sajam
namjestaja »Kdln 1980« 31
(1980).

Tkalec S.: Odredivanje ciklusa
izrade u proizvodnji namjesta-
ja. 32 (1981).

Tkalec, S.: Konstrukcijski sas-
tavi namjeMaja i automatizaci-
ja sastavljanja, 33 (1982).

Tkalec, S, Ili¢ A, Tusumn,
D. Pidara, Z.: Interbimall
'82. Novosti u tehnologiji fi-
nalne obrade drva. 33 (1982).

Tkalec, S.: Metodi¢ko konstru-
iranje — novi pristup projek-
tiranju i konstruiranju drvnih
proizvada. 34 (1983).

Tkalec, S.: v. Ljuljka, B, 35
(1984).

Tkalec, S.: Novi okovi za sas-
tavljanje korpusa ormara. 35
(1984).

To senberger, A.: v. Hajdin,
N. 34 (1983).

Tusun, D.: v. Tkalec, S. 33
(1982).

630°839.8 — Industrijski drvni
oipaci, njihova
prerada i upotreba.

Delajkovié I.: Drvnj otpaci
— problem preradivada drva
Slavonske regije. 33 (1982).

Guitim, B.: Briketiranje kore
bez prethodnog suSenja. 34
(1983).

Hribljan, B.: IskoniSévanje
Sumske biomase za enengiju.
35 (1984).

Marke& M.: Proizvodnja ener-
gije iz drvnih otpadaka na os-
novi suvremenih dostignuéa e-
nergetike. 35 (1984).

Tusumn, D.: Drvni sajam u Kla-
genfurtu. Sajamska priredba
uz brojne sirucéne skupove i
savjetovanja. 32 (1981).

Tusun, D.: Briketiranje — no-
va metoda za dobivanje alter-
nativne energije iz kore, drv-
nih ofpadaka § biomase. 33
(1982).

Tusrun, D.: Celovetki drvni sa-
jam — usmjeren k £tednji e-

mergije i njenim alternativnim
izvorima. 33 (1932),

630*84 — Zastita drva i ostali
postupci za poboljsanje
svojstva drva, Tehnika
rada na skladistu.
Manipulacija i
uskladitenje drva,

Kovacevi¢, S, Hlevnjak,
M.: Istrafﬁvanje moguénosti

8,

1112,

9—10,

9—10,

9—10,

9—10,

11—12,

61— 68;
103—107,
205—299,
247248,
103—106.

3— 12,

103—104.

247—250.

219—224.

67— T3.

29— 30,
43— M.

247—250.

27— 28.

255.

183—185.

226—229.

276—278.

35— 36.

287201,

substitucije drva ¢etinjada Ms-
tatama u proizvodnji stupova
za vodove, 33 (1982).

Kovacevi¢, 8, Hlevnjak,
M.: Zadtita bukovih pragova
na stovaritima. 33 (1982).

Kovatevié, S.: Zadtita drva
kod nas { u svijetu. 35 (1984).

Krizanié¢, B.: Vatrozadtitni
premazi i premazi koji ne pot-
pomaZu Sirenje poZara. 31
(1980).

Levai, A.: Otvndnjivanje organ-
skih premaza u industriji gra-
devne stolarije. 34 (1983).

Petrié, B.: 12. godi¥nja konfe-
rencija medunarodne znanstve-
no-istrazivacke zajednice za
zaStitu drva. Saajevo, 11—15.
svibnja 1981. 32 (1981).

Peirié, B, Séukanec, V.
Zastita drva gradevne stolari-
je metodom potapanja. 32
(1981).

Salah, E. O.: Laboratorijska is-
pitivanja moguénosti proizvod-
nje vatrootpornih jverica. 33
(1982).

Séukanee, V.: v. Petrié, B, 32
(1981).

630*847 — Parenje i suSenje
drva

Golik, B.: Fluidna suSionica i
njena primjena u drvnoj i pro-
cesnoj industriji. 31 (1980).

Golik, B.: Poveéanje toplinskog
stupnja korisnosti industrijskih
kotlovnica kod izgaranja vla-
snih krutih goriva primjenom
fluidne suSionice. 31 (1980).

Hajdin, V.: Novi nadin ugrad-
nje cijevi za navlazivanje u ko-
morama za sulenje. 34 (1983),

Hamm, P.: v. Primorac, M. 34
(1983).

11ié, M.: Potro¥nja energije pri
susenju drva i moguénosti us-
tede. 35 (1984).

Pavlin, Z.: IstraZivanja o mo-
guénosti primjene sunéane e-
nergije u hidrotermitkoj obra-
di drva., 32 (1981).

Pavlin, Z.: IstraZivanja ma pod-
ru¢ju hidrotermidke obrade dr-
va. 32 (1981). '

Primorac, M,Hamm,D.: Ne-
stacionarne temperaturne pro-
mjene u sudionicama pri nji-
hovu ohladivanju, 34 (1083),

Salopek, D.: Predsulionice —
suflonice u suvremenoj tehno-
logiji prerade drva, 32 (1981).

Salopek, D.: Sulioni¢ki kapaoci-
teti u SRH. 35 (1984).

Setnié¢ka, F.: Primjena h,W-di-
jagrama vlaZnog drva za usta-
novljenje h promjena
u drvu, 32 (1081),

Trnka, M,; Utjecaj rezlma su-
genja na utezanje piljene
smrekovine, 35 (1084).

3— 4,

11—=12,

910,

11—-12,

7— 8,

9—10,

3— 4,

11—-12,

5— 6,

5— 6,

11—12,

4,

11—-12,

83— 89.

2672171,

224—225.

60— 61.

326—3217.

221—222,
231—234.

75— 82.

231—234.

87— 91.

313—318.

142,

137—141.

265—269.

125—128.

291—294,

137—141
117—124,
220—228,

21— 27,
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630*848 — Tehnika rada na
skladistu.
Manipulacije i
uskladi¥tenje drva.
(Oblovina, obradeno
drvo).

Mravunac, P.: Organizacija
rada i prijenos informacija ma
skladiStu piljene grade pomo-
¢u UKV radio uredaja. 32
(1981).

Tkalec, S.: Automatski uredaji
za slaganje puljenica. 31 (1980).

630*861 — Proizvodnja
celuloze i papira.

Biffl, M.: Montazna ploveéa tv-
ornica papira. 31 (1980).
Biffl, M.: Nova oprema — iz-
vor ustede. (Primjer iz tvorni-
ce papira Kajaani). 34 (1983).
Oredkovié, M.: Razvome mo-
gucnosti industrije papira u
Hrvatskoj. 31 (1980).
Sabadi, R.: Ekonomski polozaj
proizvodnje i prerade papira u
SR Hrvatskoj i problemi bu-
duceg razvitka. 31 (1980).

630*862.2/3 — Iverice.
Vlaknatice.

Bansky, M., Luptak, O.: Us-
teda na toplini kod dviju pre-
3a naizmjeniéno zagrnijavanih i
hladenih. 34 (1983).

Brué¢i, V., Petrovié, S.: Sta-
nje i perspektive proizvodnje,
svojstava i upotrebe plo¢a od
usitnjenog drva. Savjetovanje.
35 (1984).

Bruéi, V.: Odredivanje intenzi-
teta oslobadanja topline iz drv-
nih proizvoda j konstrukcija u
uvjetima pozara. 35 (1984).

Dressler, H.: PoboljSanje kva-
litete i smanjenje troskova u
proizvodnji jverica primjenom
suvremenih uredaja za obljep-
liivanje. 32 (1981).

Lenié¢ J., Tigler, V.: Izlud-
vanje formaldehida iz iverica
kao ekoloski problem. 33
(1982).

Luptak, O.: v. Bansky, M. 34
(1983).

Mrvos$, N.: PovrSinska obrada
plo¢a vlaknatica (Mediapan-
-plo¢a). 35 (1984).

Petrovié, S.: Novi stroj za na-
nos ljepila na jverje ftvrtke
Lodige. 33 (1982).

Petrovié¢, S.: v. Brudj, V. 35
(1984).,

Petrovi¢, S.: Sadasnje stanje §
tendencije u proizvodnji ploéa.
35 (1984).

Rajmanm, V.: Prilog poznavanju
utjecaja vlaZnosti na svojstva
ploéa iverica u momentu (s~
pitivanja. 31 (1980).

Salah, E, O.: Odredivanje obu-
jamske mase i koeficijenta
kvalitete jverica. 31 (1980),

Salah, E. O.: Ispitivanje nekih

fizidkih i mehani¢kih svojstava

ivenica namijenjenih za proiz-

vodnju namjestaja j unutarnju

upotreba. 32 (1981). 3, 69— 179,
Salah, E. O.: Utjecaj raspodjele

ljepila po iverju na kvalitetu

iverica. 32 (1981). 9—10, 234—238.

Salah, E, O.: Laboratorijska is-
pitivanja moguénosti proizvod-

3, 81— 84. nje vatrootpornih iverica. 33
(1982). 3— 4, 75— 82.

3— 4, 101—102. Salah, E. O.: Veéi dobitak iz
malih ulaganja u tvornicama
plo¢astih drvnih materijala.
34 (1983). 5— 6, 143—118.

Sala h,]E. Ol Odr?gg:tnje l:‘ol-i-
ine ljepila u im drv-
8—4, 112-118. fxln? pil'oipzvodimg. 34 (1983) 7— 8. 201—206.
Salah, E, O.: Slobodni formalde-
hidi u proizvodnji drvnih plo-
5— 6. 168—169. astih materijala. 34 (1983). 11—12,  303—307.
Tigler, V.: v. Lenid, J.33 (1982). 5— 6, 135—138.

5— 6, 145—150. 630*845 — Informativna i
savjetodavna sluzba,
dokumentacija,
Dubllcistilaz. 4
Propaganda, odgoj

ae oo kadrova, nastava |
istrazivacki rad.

*** . Novi znanstvenj radnici na
podruéju drvnotehnoloskih
znanosti. (mr Z, Didara). 32

(1981). 11—12, 322.

s ***: Novi znanstvenj radnici na

-2, 17— 21 podruéju drvnotehnologkih
znanosti (mr V. Graf) 33 (1982). 1— 2, 50.

**%. In memoriam: Franjo
Stajdubar, dipl. ing. 1907—
—1983, 34 (1983). 7— 8, 177—178.
7— 8, 189—192. Badum, S.: Novi znanstveni
radniei na podrué¢ju drvnoteh-
noloskih znanosti :Mr. Salah
Eldien Omer M. I. 32 (1980). 1— 2, 52— 53.
11—12, 271—276, Badun, S, Tusun, D.: Biblio-
grafija ¢lanaka, prikaza, strué-
nih informacija i izvjestaja ob-
javljenih u »Drvnoj industri-
ji« u god. XXXI (1980), UDK
4, . 109—116. i ODK. 31 (1980). 11—12, 339—342,
Badun, S.: BruSenje u proizvod-
nji namjestaja. Savjetovanje u
Zagrebu 24. travnja 1981. 32
5— 6, 135—138. (1981). 11—12, 323.
Badun, S, Tusun, D.: Biblio-
— 2 17— 21 grafija ¢lanaka, prikaza, stru-
g . ¢nih informacija i izvjestaja, o-
bjavljenih u ¢asopisu »Drvna in-
dustrija«, god. XXXII (1981),
3— 4, 86— 88, UDK i ODK. 32 (1981). 11—12,  326—328.
Badum, S, Tusun, D.: Biblio-
grafija ¢lanaka, prikaza, strué¢-
11—12, 282, nih infonmamja i dzv;&tsua ob-
Javljemh u éaaoplsu in-
d > UDK i ODK. 33 (1982). 11—12, 296—299.
Badun,S.: Novi znanstveni rad-
e nici ma podruéju drvne tehno-
9—10. 216217, logije (mr Nikola Mrvod). 34 :
(1983). 11—12, 321—322.
Badun, S, Tusumn, D.: Biblio-
3— 4 grafija ¢lanaka, prikaza, strué-
=% 67— 73. nih informacija i izvjestaja o-
) bjavljenih u éasopisu »Drvna
industnija«, u god. XXXIV )
1= 2, 17— 22, (1983), UDK i ODK, 34 (1983). 11—12, 328331,
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Badun, S, Bihar, Z.: Biblio-
grafija Clanaka, struénih in-
formacija § izvieStaja objavlje-
nih u »BILTENU« — Zavoda
za istraZivanja u drvnoj indu-
siniji« u razdoblju 1971. do
1982, godine, 35 (1984).

Badun, S, Tusun, D.: Biblio-
grafija ¢lanaka, prikaza, stru-
&nih informacija i izvjeStaja o-
bjavijenih u ¢asopisu »Drvna
industrija« u god. XXXV
(1984) UDK i ODK. 35 (1984).

Badun, S, Tusun, D.: Biblio-
grafija radova objavljenih u
¢asopisu »Drvna industrija« od
1980. do 1984. godine, UDK i
ODK, 35 (1984).

Bihar, Z.: v. Badun, S. 35 (1984).

Bojanim, S.: Novi znanstveni
radnici iz podru¢ja biotehni¢-
kih znanosti. (dr ing. S. Sever).
33 (1982).

Breznjak, M.: Novi znanstve-
ni radnici na podruéju drvno-
tehnoloskih znanosti (dr M.
Gregi¢, mr 1. Milinovi). 32
(1981).

Brudéi, V.: Znanost o drvu i teh-
nologija. 34 (1983).

Brudéid, V.: Novi znanstvenij rad-
nici iz oblas!; biotehni¢kih zna-
nosti (dr Salah E, C, = . ii:-
mac, M.). 35 (1984).

Catié, I: 60. obljetnica Fakulte-
ta strojarstva i brodogradnje
u Zagrebu. 31 (1980).

Cizmes§ija, I.: Namje$taj na
Jesenskom zagrebafkom vele-
sajmu 1981. god. 32 (1981).

Figurié, M.: Novi znanstveni
radnici na podruéju drvnoteh-
noloskih znanosti (mr Z. Fué-
kar). 32 (1981).

Figuri¢, M.: Interakcijski od-
nos znanstvenoistrazivadkih i
radnih organizacija materijal-

n e proizvodnje drvne industri-
je. 34 (1983).

Grbac, L: Studij na akademiji
Rolnicza — Poznan (Poljska).
35 (1984).

Gregié, M.: Umro je drug Tito.
31 (1980).

Krilov, A.: Istrazivanja ma pod-
ru¢ju prerade drva u svijetu.
34 (1983).

Labura, H.: Organiziranje ob-
razovanja na samoupravno-in-
teresnim osnovama. 35 (1984),

Lapaine, B.: Namje$taj na Je-
senskom medunarodnom vele-
sajmu Zagreb, od 14—22, rujna
1982. 33 (1982).

Luketa, P.: Sada¥njij trenutak
Sumarsiva i prerade drveta
SR Bosne i Hercegovine { per-
spektive daljeg razvoja. 35
(1984).

Ljuljka, B.: Transfer rezultata
znanstvenoistrazivatkog rada.
34 (1983).

Potoé¢ié, Z.: U povodu drugog
izdanja Sumanrske enciklopedi-
je. 32 (1981).

) %)

-y

11—-12,

11—-12,
1— 2,

5— 6,

11—12,

5— 6,

11—12,

9—10,

5— 6,

38— 42,

322—324,

304—321.
38— 42,

156—157.

173—174.

75— T6.

83— 34,

51.

317—318.

174—175.

321

121—129.

125—128.

65— 68.

113—120.

284—286.

245211,

129—130,

132—133.

Potoédi¢, Z.: U povodu izlaska
iz tiska Il knjige 2 izdanja
Sumarske enciklopedije. 35
(1984).

Ra§ié, M.: 35 godina suradnje
Chromosa | Instituta za drvo
u Zagrebu. 35 (1984).

Sabadi, R.: Novi znanstveni
radnici na podruéju ekonomike
drvne industnije: dr mr oec.
Zarko Tomljenovié, 31 (1980).

Sabadi, R.: Stimulacija da —
uprosjedivanje ne! 34 (1983).

Stajduhar, F.: In memoriam:
St,epan Franéiskovié, dipl ing.
31 (1980).

Tusun, D.: v. Badun, S. 32
(1981).

- Tusun, D.: v. Badun, S.'33
(1982).

Tusun, D.: v. Badun, S. 34
(1983).

Tusun, D.; Vijesti iz Klagenfurt-
skog sajma. 35 (1984).

Tusun, D.: v. Badun, S. 35
(1984).

630*946 — Udruzivanje, savezi,
konferencije,
institucije.

***. 12. godisnja konferencija
medunarodne znanstveno-istra-
zivatke zajednice za zastitu
drva. 32 (1981).

Badun, S.: Produktivnost rada u

drvnoj industriji. Savjetova-

. nje, Haludovo 20—21. listopa-
da 1981. 33 (1982),

Badun, S.: Istrazivanja i razvoj
proizvoda. Savjetovanje, Kum-
rovec, 26—27. svibnja 1982. 33
(1982).

Badun, S.:
(1984).

Biondié, D.: Kvaliteta namje-
Staja (savjetovanje). 31 (1980).

Biondié¢, D.: Struéni razgovori
o moguénostima uspje$nog ra-
zvoja proizvoda drvne indus-
trije. 34 (1983).

Bojanin, S.; XXX Internacio-
alni simpozij o mehanizaciji u
eksploataciji suma. 31 (1980).

Brezinsé¢ak, M.: Mjeriteljsko
drustvo Hrvatske. 32 (1981).

Filipd, M.: Sumsko — preradi-
vac¢ki kompleks u SR Hrvat-
skoj suofen s problemom po-
slovne povezanosti, 35 (1984).

Fuékar, Z i dr.: Iz jndustrije
za preradu drva Slovadke
(CSSR). 34 (1983).

Grladinovié, T.; Sastanak
»Sekceije za organizaciju i eko-
nomiku Sumarstiva | prerade

drva« ZFISIPD Jugoslavije, 34

(1983).

Jeglié, A.: Simpozij Saveza
druStava za mjernu tehniku
Jugoslavije — JUKEM 1982, 34
(1983),

v. Tomanié, S. 35

1— 2,
9—10,
1— 2,
3,

1— 2,
11—12,
11—12,
11—12,
3— 4,
11—12,
3,

1— 2,
7— 8,
5— 6,
1— 2,
9—10,
1— 2,
3,
9—10,
4,

1—- 2,
11—12,

36— 37.
250—251.
51— 52.
70— 172.

7— 8,
326—328.
296—299.
328—331.

73.

304—324.

93.
49.

203,
138—142,
45— 31.
267—268.
47— 49,
94,

249,

122123,

40,

323—324.

68
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Markoveié, N.: Osvit na sa-
vietovanje o atestiranju, 31
(1980).

Milinovié, 1. Sada$nje stanje
i tendencije mazvoja drvne in-
dusinije  (savjetovanje). 35
(1984).

Naglié, V.: Tzrada i eksploata-
cija traénih pila. Seminar. 32
(1981),

Petrié, B.: 12. godi¥nja Konfe-
rencija Medunarodne znan-
stvenoistrazivadke zajednice za
zaStitu drva. 32 (1981).

Petrovig, S.: Raavm »Institu-
ta za drvo« i mjegova uloga u
razvoju «drvne industrije. Uz
35. obljetnicu postojanja. 35
(1984).

Sabadi, R.: Sastanak Sekcije za
organizaciju i ekonomiku #u-
marstva i prerade drva. 31
(1980).

Sabadi, R.: 17. svjetski kongres
IUFRO. 32 (1981).

Tomanié, S.: Pripreme za
XVIII svjetski Kongres IUFRO
1986, godine. 34 (1983).

Tomanié S.: Dvadeset i dvije
godine medunarodne zajednice
Sumarskih  znanstvenoistrazi-
vackih organizacija — IUFRO.
35 (1984).

Tomanié, S, Badun, S.:
XVIII svjetski Kongres IUFRO.
Program priprema u SR Hr-
vatskoj. 35 (1984).

Tusumn, D.: Oxfordska decimalna
klasifikacija jo¥ uvijek aktu-
alna i priznata. 32 (1981).

Tusun, D.: Predstavnici Institu-
ia za drvo iz Zagreba posjetili
Institut za Sumarstvo i drvnu
industriju u Beogradu. 32
(1981).

Tusun, D.: Institut za drvo u
Zagrebu — danas. 33 (1982).
Tusun, D.: Razvoj radne orga-
nizacije »Savnié« 1948—1983.

god. 34 (1983).

Tusum, D.: 21, savjetovanje ev-
ropskih novinara drvne stru-
ke u Klagenfurtu. 34 (1983).

65.015 — Studij rada. Analize
rada. Analiticka
procjena rada.

658.5 — Organizacija izrade.
Planiranje izrade.
Kontrola jzrade.

Bogati, V.. Pnimjena elektro-
nitkih ra¢unala u drvnoj in-
dustriji Hrvatske. 35 (1984).

Ettinger, Z.: Pristup razvo-
ju proizvoda u proizvodnji
namjestaja. 33 (1982).

Ettinger, Z.: Sinhronizacija
razvojne funkcije kroz makro-
~organiziranost. 34 (1983),

Ettinger, Z.: Utjecaj oblika
sisterna upravljanja na zalihe
gotovih proizvoda u proizvod-
nji namjestaja. 35 (1984).

910,

11—12,

5— 6,

9—10,

11—-12,

11—12,

11—-12,

5— 6,

3,

11—12,

11—12,

9—10,

4,

7— 8,

281282,

257260,

172,

221—222

201—207.

331.
321,

118—120.

32— 33.

138—142.

224.

323.

153—156

72— 4.

315—316.

294—205.

211—218,

95— 99,

163—170.

Ettinger, Z.: Razvoj sistema
upravljanja proizvodnjom 4
poslovanjem. 35 (1984),

Ettinger, Z.: Poslovni infor-
macijski sistemj i njihova pri-
mjena u sistemu wupravljanja
proizvodnjom i poslovanjem u
drvnoj industriji (savietova-
nje). 35 (1984).

Figurié, M.: Prilog objektiviza-
ciji procjene sloZenosti rada u
drvnoj industriji, 31 (1980),

Figurié¢, M.: Istrazivanje struk-
fure radova u sistemu proiz-
vodnja drvnih proizvoda — tr-
govina drvom 4 drvnim proiz-
vodima. 32 (1981),

Figurié, M.: Prilog objektivi-
zaciji dijagnosticiranja i pro-
jektiranje organizacionih siste-
ma u drvnoj industriji. 34
(1983).

35 (1984).

Fucékar, Z.: Jedna od moguéih
metoda racionalizacije operaci~
ja u drvnoindustrijskom pro-
cesu. 31 (1980).

Fué¢kanr, Z.: Karakteristike pri-
preme rada u proizvodnji na-
mjedtaja. 33 (1982).

Fuékar, Z.: Metodoloski pris-
tup ma¢inu primjene kibernet-
skog sistema wupravljanja u
proizvodnji ~ pokuéstva. 35
(1984)

Kowvad, J.: Analiza strukture ra-
dnog vremena u drvnoj indus-
striji SR Slovenije. 35 (1984).

Medugorac, K.: Proizvodni
»Skart« i ¢inioci koji utje¢u na
njegovu veli¢inu. 31 (1980).

Medurecan, V.: Optimalizaci-
ja iskoris¢enja drvme mase u
Kombinatu »Beli$ée«, 34 (1983)

Pavlovié-LovoSevié, S.:
Terminiranje ciklusa proizvod-
nje. 31 (1980).

Popijadé, S.: Utvrdivanje pove-
éanih mapora pri radu u pilan-
skoj proizvodnji kao pretpo-
stavka objektivizacije procjene
slozenosti rada. 34 (1983).

Rado$, M.: IstraZivanje trzista
u funkciji razvoja proizvoda i
njegova plasmana. 35 (1984).

Tkalec, S.: Odredivanje ciklusa
izrade u proizvodnji mamje$-
taja. 32 (1981).

801.3 — Leksikografija,
rjeénici, struéni izrazi
u drvnoj industriji.

Stajdu har, F.: Nomenklatura
raznih pojmova, alata, strojeva
i uredaja u drvnoj industniji
(hrvatski, engleski, francuski,
njemadki).
31 (1980)

32 (1981)

11—12,

9—10,

5— 6,

11—12,

1— 2,

9—10,

237—239.

263—264.

233—244.

139—1146.

295—301,
13— 18.

247—250,

167—173.

239—243,

247—248.

29— 33,

179—190.

151—155,

149—157.

231—233.

3— 12.
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5— 6, 158; 34 (1983) 1— 2, 22;
— 8 204; 3, 69;
910, 268; 4, 111;
11—12, 308. 75— g ;ff
33 (1982) 1— 2, 32; 9__10: 248‘
- 100 11—12 302.
5— 6, 146; G
7= 8, 181; 35 (1984). 1— 2, 4@
9—10, 232} 3— 4, 56
11—12, 275, 5— 6, 104.
BIBLIOGRAPHY FROM PERIODICAL »DRVNA INDUSTRIJA« 1980—1984, UDC AND ODC
Prof. Dr Stanislav BADUN, Grad. Eng.
Dinko TUSUN, Grad. Phil.
630*3 — Work science (Work the 1952 — 1978 period. 32
studies). Harversting of (1981). 3, 61— 68
wood. Logging and 4, 103—107
transport. Forest Sabadi, R.: Development alter-
engineering. naﬁves_of forestry and forest
Lovrié, N.: Constructing and Todtne: in Yugoslavin. (52
traffic safety on forest roads. (1981) —8, 101194
34 (1983). 9—10, 225—229 Sabadi, R.: Woodworking indu-
stry and stabilization. 32 (1981). 11—12, 287—288
630*7 — Marketing of forest i . A i i-
products. Economic of Sak;;d E;effm“,?éﬁ“soff v})o‘t]:;;-
forest transport and the -based industries in the S. R.
wood industry, Croatia in the period 1979—1982
Cop, B.: Reestablishment of evi- and expectations in the near
dences and comparison of bu- future. 34 (1983). 11—12, 285—294
siness results in woodworking ' Salah E O,Simunc, G.: Pos-
industry. 31 (1980). 5— 6, 137—144 sibilities of cooperation bet-
Figurié¢, M.: Research study on ween Yugoslav woodworking
the structure of work in the industry and developping co-
system wood p;eoduggd mag:& untnjes, 35 (1984). 1— 2, 25— 28
facture — timber w A . "
products trade. 32 (1981), 5— 6, 139—146 S‘f,;’t;;gnléxmm‘g
MiloSevié, R.: Dynamic and success criterion. 33 (1982). 1—2, 17— 28
st.ructural changes in furnitu- 2 2
carpentry and joinery in- Swi ¢, D.: 5. Sabadi, R.: 31 (1980).  11—12, 301—311
dusmes of SR of Croatia. 31 Suié, S.: s. Sabadi, R. 32 (1981). 3, 61— 68
(1980). 3—4, 13— 80 4, 103—107
Orkeiéa'z;si);; D.aTmbﬂ‘mm?; Simune, G.: s, Salah, E. O. 35
ket in and prospe 1984). 1— 2, 25—
1980. 31 (1980). -2, 23— 28 : %
Ores¢anin, D.: Timber trends . " "
in 1980 and 1981 prospects. 32 saele ge:?:é SN
(1981). " -2 3-8 Monogn;.phs of
Oregéanin, D.: Timber market i )
1n 1081 and prospects for 1983, ndividual wood species
32 (1981). 11—12, 301—307 Petrié, B.: Foreign timbers in
Oreféanin, D.: International european wood dndustry. 385
wood products market in the (1984). 5— 6, 105—108
year 1982, 34 (1983). 1—2, 25— 31 —_ — — 8 175178
i ; tajduhar, F.: Foreign
Oreféanin, D.: Intemztlmal_ in european wood industry
wood products market in the
first half — year 1983, 34 (1983).  9—10, 239—245 31 (1980). e e
Sabadi, R.: Economic situation 5— 6 157
of paper production and manu- 7— 8, 217—218
facture in the SR of Croatia 9—10 265
and probflems of the future 11—12, 326
development. 31 (1980). 7— 8, 193—196 Stajduhar, F.; Forelgn timbers
Sabadi, R, Sui¢, D.: Depen- in eunopean wood industry
dence on imports of forest in- 32 (1981), 1= §; 47
dustries complex in the SR of 3 91
Croatia and economic develop- 4, 129
ment in the 1981 — 1985 pe- 5— 6, 155
riod, 31 (1980). 11—-12, 301—311 - 8, 205
Sabadi, R, Suié, D.: Demand 9—10, 269—270
for furmniture in Yugoslavia in 11—-12, 309
A
U 2

2 444
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Stajduhar, F.: Forelgn timbers
n  curopean wood dndustry
33 (1982).

Stajduhar, F.: Foreign timbers
in european wood industry
34 (1983).

630*811 — Structure.
Identification.

Petri¢, B,S¢éukanec, V.: So-

me structural charactenistics of
juvenile and mature oakwood

(Quercus robur, L), 31 (1980).

Petri¢, B,Séukanec, V.: So-
me structural characteristics of
homegrown beechwood (F. Sil-
vatica L.). 31 (1980).

Petrié¢ B.,S¢ukanec, V.: So-
me structural characteristics of
adult homegrown oakwood
(Quercus robur, L.). 32 (1981).

630*812/814 — Physical and
mechanical wood
properties. Wood
chemistry. Natural
durability.

Badun, S, Petrié B.: Rese-
arch in the field of wood sci-
ence. 31 (1980).

Badun, S.: Conitribution to the
investigation of propernties of
juvenile oak wood (Quercus ro-
bur L.). 31 (1980).

Bogner, A.: s. Grbac, I. 32
(1981).

Brué¢i, V.: Determination of a
heat release from wood pro-
ducts and structural material
under exposure to fire. 35
(1984).

Dziegielewski, S, Giem-
za, I, Grbac, I.: Examination
of static and dynamic strength
of chairs as a parameter of
their quality. 34 (1983).

Giemza, L: s. Dziegielewski, S.
34 (1983).

Grbac, I, Purgar, Z., Bog-
ner, A, Ljuljka, B.: Com-
parative testing of strength
and durability of glued joints
in products of building trade.
32 (1981).

Grbac, 1: s. Dziegielewski, S.
34 (1983).

Lukié-Simonovié, N, Sos-
kié, B.: Physical and mecha-
nical properties of Austrian pi-
ne wood (Pinus nigra Arn). 35
(1984).

Petrié¢, B.: s.
(1980).

Purgar, Z.:
(1981),

Salah, E. O.: Some experiences
obtained in testing glued-lami-
nated structural members. 33
(1982).

Badun, S., 31

8. Grbac, I, 32

1— 2,

3— 4,

5— 6,

T— 8,

9—10,

11—=12,
1— 2,

3,

4,

5— 6,

3— 4

9—10,

11—12,
1— 2,

11—12,
7— 8,

11—-12,
1— 2,

1— 2,

7— 8,

1— 2,

5— 6,

1— 2,

7— 8,
11—12,

33

147
174
231
272

23— 24

106
158

81— 86
245—246

289—290

35— 37

289—2923

183—190

271—276

183—190

5— 9,

95—100
35— 37

183—1900

258—264

Setnid¢ka, F.: New diagram
for calculation of thermal
changes in the wood. 31 (1980).

Setnicka, F.: Application of
h, W-diagram of moist wood
for establishing its thermal
changes. 32 (1981).

Séukanec, V.: s Petri¢, B., 32
(1981).

Soskié, B.: s. Lukié-Simonovié,
N., 35 (1984),

630*822/827 — Conversion of
wood. Saws and
sawing. Planing,
chiseling,
mortising, boring,
turning.
Mechanical
comminution,
peeling, bending.

Frais, J.: Development of wood-
-working machines in Poland.
31 (1980).

Frais, J.: The machines for
complex manufacturing wood
waste in USSR, 31 (1980).

Hajdin, V.: Preparation of tools
as one of factors for quality
gluing of timber. 33 (1982).

Stambuk, M.: Production of
woodworking machines qn the
S. R. of Croatia. 31 (1980).

Stambuk, M.: Cross-alizgn'ng of
band saw pulleys. 35 (1984).

Tkalec,S.: Fine planing, one of
operation of surface ‘reate-
ment. 33 (1982).

630*824.8 — Glues and gluing.

Backovié, M.: Gluing time of
veneers as function of the tem-
perature change intensity in
the joints. 31 (1980).

Bogmer A.: s. Grbac, I, 32
(1981).

Ferdelji, V.: s. Petrovié, S. 31
(1980).

Grbac, I, Purgar, Z, Bog-
ner, A, Ljuljka, B.: Com-
parative testing of strength
and durability of glued joints
in products of building trade.
32 (1981).

Hajdin, V.. Preparation of tools
as one of factors for quality
gluing of timber, 33 (1982).

Ljuljka, B.: s. Grbac, I. 32
(1981).

Miljkovié, J.: Activation e-
mergy of curing of furfuryl al-
cohol resin in the presence of
wood. 35 (1984).

Petrovié, S, Ferdelji, V..
Contribution to examination of
some technological factor on
the quality of wood gluing. 31
(1980).

Purgar, Z.:
(1981).

Salah, E. O,; Some experiences
obtained in testing glued-la-
minated s'ructural members.
33 (1982).

s. Grbac, I. 32

1—- 2,
1— 2,
11—12,
5— 6.
3— 4,
9—10,
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7— 8,
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7— 8,
— 8,
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630°829.1 — Finishing.

* ** . Polyester mastic, 31 (1980), 5— 6,
Andrassy, N.: Testing of vani-

ous climatic influences on gla-

zes and glazing colours. 32

(1981). 5— 6,

Badun, S.: Sanding in furniture
production, Symposium held
in Zagreb, April 24, 1981, 32
(1981). 11—12,
Krizamié, B.: Estimation in
the quality the new products-
-program for wood finishing of
chemical works »Chromos«. 32

(1981). 4,
Mrvo§ N.: Internal stresses in
polymer coatings. 35 (1984). 1— 2,

Rasié M.: Systems of finishing

of wood products for american

market. 31 (1980). 3— 4,
Rasd&i1¢é, M.: Fire retardant pre-

vention characteristic of nitro-

-varnish for wood, 31 (1980). 7— 8,
Radi¢, M.: »Chromogal« varni-
shes for wood. 31 (1980). 9—10,

Rasdié, M.: Chromamin and
Chromakvin  varnishes for
wood. 32 (1981). 1— 2,
Rasi¢, M.: Ecologycal problems
connected with the process of
wood finishing. 32 (1981). 3,
Renko, D.: About the gloss of
lacquered surfaces. 32 (1981). If_ig'

630°83/86 — Timber manufacturing
industries and
products. Uses of
wood as such,

Bansky M, Luptak, O.: Eco-
nomy of heat in two presses
al‘ernately heated and cooled.
34 (1983). 1— 2,
Benié, D.: Queueing theory and
simulations in optimization of
maintainance service in indu-
stry. 35 (1984). 3— 4,
Pidara, Z.: Fire-prevention in
woodwork ng  industry. 32
(1981). 5— 6,
Pidara, Z: Fire prevention.
Stationary fire protection sys-
tem based on carbon dioxide.
33 (1982). 3— 4,

Frais, J.: Machines for hand-
I'ng, transport and manufactu-
ring of wood in GDR. 31 (1980). 11—12

Golik, B.: Increase of thermal
efficiency in industrial hoiler-
-rooms by combustion of wet
solid fuels using fluid driers
31 (1980), 11—12,

Halusek, F,: »Mobilia« Osijek
to the 100th anniversary of
foundation. 35 (1984). T— 8,

Jerdié, R.: New production ca-
pacities of the enterprise »FI-

NEL« Petninja, 32 (1981). 11—-12,
Krilov, A.: Timber conversion

research in the world, 34 (1983). 3,
Luptak, O.: s. Basky, M. 34

(1983). 1— 2,

164—165

178—179
226—227

323

134—135
3— 11

120—121

228—229

284—285

56— 57

96— 97

282—283
324—325

17— 21

57— 62

159—165

91— 99

327—330

313—318

177—182

310—312
65— 68

17— 21

Madarac, P.: Sociological and
professional characteristics of
workers and their influence
on efficiency of work in saw-
milling in region of Slavonia
and Baranja. 34 (1983).

Medureéan, V.; Optimal yield
of wood in Kombinat »Belis-
ce«. 34 (1983).

Milinovié¢, I: Technological
development aspects of wood-
working industry. 35 (1984).

Oreskovié¢, M.: Conversion of
deciduous species by combina-
tion of mechanical and chemi-
cal processing, particulary
from aspects of solving the
problem of wood waste. 34
(1983).,

Oreskovié, M.: Kombinat
»Belid¢e« to the 100th anniver-
sary of foundation. 35 (1984).

Vosilla, S.: Thermo-oil plants
using waste wood. 31 (1980).

630*831.6 — Sleepers (ties).

Kovacéevié, S, Hlevnjak,
M.: Beech sleepers duming sto-
rage and their preservation. 33
(1982).

Uidl, N.: Beechwood and its u-
tilization in production of rail-
way sleepers. 34 (1983).

630*832.1 — Sawmills and
planing mills.

Breznjak, M.: Oversize on di-
mension stock. 34 (1983).

Butkovié, B.: Influence of
sawing technology on utilizati-
on of firewood logs. 31 (1980).

Butkovié, D.: Quality of sa-
wing fir logs on frame-saws.
33 (1982).

Cop, B.: Measurement and con-
trol of labour productivity in
saw mills, 32 (1981).

Glavatevié, P, Miletié, S.:
A conception of dimension
stock production. 31 (1980).

Govoréin, S.: Measuning of
roughness of sawnboards sur-
face. 35 (1984).

Gustin, B.: Development of
sawmilling. 35 (1984),

Hitrec, V.: Determination of
arrangement of saw blades by
method of simulated sawing of
logs on the frame saws 32
(1981).

Hitrec, V.: Qualitative compa-
rison of different amrangement
of saw blades in regard to
utilization of logs on the frame
saws, 33 (1982),

Hi'trec, V.: Analysis of jnfluen-
ce of log taper, log length, saw
kerf width and sawing inaccu-
racy on volume log yield when
sawn on frame-saw by method
of simulation, 33 (1082),

Horvat, Z.: Sawmill production
in DI »Cesma« Bjelovar. 31
(1980).

I— 2, 11— 16

7— 8, 179—190

11—12, 277—230

4, 101—105

5— 6, 107—112

9—10, 251

11—12, 267271

4, 107—110

11—12, 277—283

5— 6, 129—136

5— 6, 120—134

1—2, 33— 36

7— 8, 207—209

1— 2, 19— 23

9—10, 212215

1— 2, 13— 20

3—4, 59-—-T3

5— 6, 121—128

7— 8, 209—211
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Miletié, S.:s. Glavatevié, P. 31
(1980).

Milinovi¢ I.: Some experience
in dimension stock production
in a continuous process. 31
(1980),

Milinovig, I,; Some observati-
ons to sawmilling problems in
Yugoslavia. 32 (1981).

Milinovié, 1.: Some observati-
industry with raw material. 35
(1984).

Soskié B.: Effect of axial form
and distribution of qualitative
zones of unstandard beech ro-
und logs on technology and u-
tilization. 34 (1983),

Zubcevié, R.: Effect of quality
and sizes on yield of beech-
wood logs. 23 (1983).

Zubéevié, R.: Research of
quantitative and qualitative u-
tilization of thin beech round
logs. 34 (1983).

630*832.2/832.4 — Veneer and
plywood mills
(raw matenials,
planning,
machinery, mill

— 8
- 8,
1= 2,
9—10,
— 8,
5— 6,
— 8,

operation, transport,

products).
Manufacture of
composite-wood
assemblies.
Prefabricated
houses.

Backovié, M.: Gluing time of
veneers as function of the tem-
perature change intensity in
the joints. 31 (1980).

Ferdelji, V.: s. Petrovié, S. 31
(1980).

Guskov, M. M.: Resistance of
plywood to pressure and com-
pression perpendicular to sheet
surface in laminated construc-
tions. 32 (1981),

Ivanéié, M.: Removal of oxi-
dation stains from the veneer
surface. 35 (1984).

Lesié, L.: Technological condi-
tions contributing to the qua-
lity of wood laminated con-
struetions. 32 (1981).

Petrovié, S, Ferdelji, V.:
Contribution to examination
of influences of some techno-
logical factor on the quality
of wood gluing. 31 (1980).

Salah, E. O.: Some expenien-
ces obtained in testing glued-
-laminated structural members.
33 (1982).

630*833 — Timber in building
and engineering

structures (manufacture

and use)
(Joinery. Floors.)

Jereb, L.: Windows testing in
West Germany. 32 (1981),
Petrié, B, Scéukanec, V.:
Protection of joinery timber
by dipping method. 32 (1981).

11—12,

T— 8,

9—10,

207207

205207

20— 32

209—212

197—200

131—136

191—196

“173—179.

181—191

235—242

101—103

295—300

181—191

257—266.

195—203

231—234

630*836.1 — Furniture and cabinet
making.

Bectanovié, T.. Development
of fumniture production in
Sweden, 31 (1980).

Biondié¢, D.:s. Rado$, M. 34
(1983).

Biondié¢, D.: Evaluation of
furniture development level,
causes for the present situ-

ation and prerequisites of a
more efficient export. 35
(1984).

Breitenbach, J.: Syntetics as
structural furniture material.
31 (1980).

Bogner, A, Grbac, L: San-
ding process in production of
cabinet furniture. 34 (1983).

Dziegielewski, S, Giem-
za, I, Grbac,I,: Examina-
ion of static and dynamic
strength of chair as a para-
meter of their quality. 34
(1983).

Ettinger, Z.: The method of
approaching the products deve-
lopment in furniture produc-
tion. 33 (1982).

Ettinger, Z.: Effect of con-
trol system methods on stock
of finished producst in pro-
duction of furniture. 35 (1984).

Fudékar, Z.: Some chlaracteri-
stics of preliminary work in
production of furniture and
possibilities of its improve-
ment. 33 (1982).

Giemza, I.:. s. Dzegielewski,
S. 34 (1983).

Grbac, L: s Daziegielewski, S.
34 (1983).

Grbac, I: s. Bogner, A. 34
(1983).

Hamm, D.: Influence of a sta-
te of air on durability of
exauster devices and pneuma-
tic conveyors in woodworking
industry. 33 (1982).

Jer§ié, R.: New production ca-
pacities of the enterprise »FI-
NEL« Petrinja. 32 (1981).

Jerdié, R.: Specialization of
technology as an optimiza-
tion form of production com-
plexes, 35 (1984).

Jer§ié, R.: Production of fur-
niture. 35 (1984).

Lapaine, B.: Fumiture on the
International Zagreb autumn
fair, from 14th to 22nd Sep-
tember 1982, 33 (1982)

Liker, L: The influence of cer-
tain factors in designing cabi-
net furniture, 34 (1983).

Pizent, Z.; Solid wood cutting-
-out optimization. 33 (1982).

Puzak, D, Sinkovié B.:
Hardware and quality of fur-
niture. 31 (1980).

Rado8, M., Roksandié¢, D,
Biondié, D.: Possibilities of
ambient exhibiting of fummni-

ture and other furnishing at °

the International Spring Za-

greb Fair. 34 (1983).
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7— 8, 207—210
9—10, 234237
9—10, 259—264
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9—10, 211—218
7— 8, 163—170
7— 8, 167—173
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3, 53— 58
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9—10, 219—222
11—12, 205—299
7— 8, 207—210.
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Sabadi, R, Sui¢, D.: Demand
of furniture in Yugoslavia in
the 1952—1978 period. 382
(1981).

Sinkovié¢, B.: s. Puzak, D,
31 (1980).
Tkalee, S.: Deteriminaton of

of the workmanship cycles
in  furmiture production. 32
(1981).

Tkalec, S.:: Methodical con-
structing — new aproach
to construction and design of
new products. 34 (1983).

630*839.8 — Industrial waste
wood, its processing
and uses.

Markes, M.: Energy produc-
tio from wood residue, based
on recent achievemet of ener-
getics, 35 (1984).

630*84 — Preservation and other
treatments {o improve
the properties of wood.
Damage by biological
agencies and its control.

3,

11—12,

9—10,

Timberyard practice (hand-

ling ad storage).

Kovacevicé, S, Hlevnjak,
M.: Research on supstitution
possibilities of coniferous by
deciduous wood for aerial line
poles. 33 (1982),

Kovacevié, S, Hlevnijak,
M.: Beech sleepers durig sto-
rage and their preservation.
33 (1982).

Krizanié, B.: Fire-retardant
chemical. 31 (1980).

Petrié, B, Séukamec, V.:
Protection of joinery tfimber
by dipping method. 32 (1981).

Salah, E. O.: Laboratory tests
of possibilities to manufacture
fire-retardant particle boards.
33 (1982).

630*847 — Drying (seasoning).

Golik, B.: Fluid drying system
and its application in wood
and other branches of pro-
cessing indus'nies, 31 (1980).

Golik, B.: Increase of thermal
efficiency in industrial boiler-
-rooms by combustion of wet
solid fuels using fluid driers.
31 (1980).

Hamm, D.: s. Primorac, M. 34
(1983).

11i¢, M.: Consumption of energy
at kiln drying of lumber and
potential solutions for jts sav-
ing. 35 (1984).

Pavlin, Z.: Investigations in
the possibilities of using solar
energy for kiln-drying of
wood. 32 (1981),

Pavlim, Z.: Researches in the
field of hydrothermal proces-
sing of wood. 32 (1981).

Primorac, M, Hamm, D.:
Non-stationary  temperature

11—12,

1— 2,

9—10,

3— 4,

3— 4,

11—12,

5— 6,
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219—224

226—229

83— 89.

267—271
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231—234

75— 82

87— 91

318—318

137—141

265—269

125—128

291—204

changes in drying wood cham-
bers during their cooling —
off period, 34 (1983).

Salopek, D.: Predryers — dry-
ers modern wood P
technology. 32 (1981).

Salopek, D, Drying capaci-
ties in the SR of Croatia.35
(1984).

Setnic¢ka, F.: Aplication of h,
W — diagram of moist wood
for establishing its thermal
changes. 32 (1981).

Trnka, M.: Effect of drying me-
thod on shninkage of spruce
sawn boards. 35 (1984).

630*848 — Timberyard practice,
Handling and storage
of timber,

Mravumnac, P.: Onganisation
of work and the use of the
FM radio sets for transmitting
informations in the lumber
yard. 32 (1981).

630*861 — Pulp and paper
manufacture.

Oreskovié, M.: Development
possibilities of paper industry
in Croatia. 31 (1980).

Sabadi. R.: Economic situa-
tion of paper production and
manufacture in the SR of Cro-
atia and problems of the fu-
ture development. 31 (1980).

630*862.2/3 — Particleboards.
Fiberboards,

Bansky, M, Luptak, O.: E-
conomy of heat in two presses
alternately heated and cooled.
34 (1983).

Brucéi, V.. Determination of a
rate of heat release from wood
products and structural mate-
rial under exposure to fire. 35
(1984).

Dressler, H.: Progress in qua-
lity and reducing the expenses
of manufacturing particlebo-
ards by the application of
modern blenders. 32 (1981),

Leni¢, J, Tisler, V.: For-
maldehyde emission from par-
ticleboard as a problem of air
contamination, 33 (1982).

Luptak, O.: S. Bansky, M. 34
(1983).

Rajman, V.. Contnibution to
investigations of humidity in-
fluence when testing particle-
board propenrties. 31 (1980).

Salah, E. O.: Determination of
of density and coefficlent of
quality for particleboard, 31
(1980).

Salah, E, O.: Testing of some
physical and mechanical pro-
perties of particleboards for
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interiour applications. 32 (1981),

Salah, E, O.: Influence of re-
sin distribution over chips on
quality and manufacture
panticleboands. 32 (1981).
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Salah, E. O.: Higher profit
out of small investments in the
manufacturing woodbased pa-
nels. 34 (1983),

Salah, E O.: Determination
of quantity of glue in wood-
based panel products. 34
(1983).

Salah, E O.: Free formaldehy-
de in production of woad bas-
ed panel products. 34 (1983).

Tisler, V.. s Leni¢, J. 33
(1982).

630*945 — Advisory services;
publicity, propagande;
education, training;
research.

***: New scientists in the field
of wood science and techno-
logv. M. S. Zeljko DPidara, 32
(1981).

*** . New scientists in the field
of wood science and technolo-
gv. M. S. Viadmir Graf. 33
(1982).

Badun, S.: New scien'ists in
the field of wood science and
technology. M. S. Salah El-
dien Omer, M. I 31 (1980).

Badun, S, Tusun, D.: Bibli-
ography of articles, reviews,
technical information and re-
ports published in the journal
»Drvna industrija« in the year
XXXII (1981) UDC and ODC.
32 (1981).

Badun, S, Tusum, D.: Bibli-
ography of articles, reviews,
technical information and re-
perts published in the journal
»Drvna industrija« in the year
XXXIII (1982) UDC and ODC.
33 (1982).

Badun, S.: New scientists in
the field of wood technology.
M. S. Nikola Mrvos. 34
(1983).

Badun, S, Tusun, D.: Bibli-
ography of articles, reviews,
technical information and
repor‘s published in the jour-
nal »Drvna industrija« in the
year XXXIV (1983), UDC and
ODC. 34 (1983),

Badun, S, Tusun, D.: Bibli-
ography of articles, reviews,
technical information and re-
poris published in the journal
»Drvna industrija« in the year
XXXV (1984), UDC and ODC.
35 (1984).

Badun, S, Tusun, D.: Bibli-
ography from periodical »Dr-
vna industrija« 1980—1984, 35
(1984).

Bojanin, S.: New scientists in
the field of wood sgcience
and technology. Dr Stanislav
Sever, 33 (1982),

BreZmjak, M.: New scientist
in the field of wood science
technology. Dr M, S. Marko
Gregi¢, M. S, Ivica Milinovié,
32 (1981.

Figurié¢, M.: New scientists in
the field of wood science amd
technology. M. S. Zdravko Fu-

5— 6, 143148 &kar, 32 (1981), 5— 6, 174—175.
Gregié¢, M.: President Tito is
dead. 31 (1980), 5— 6, 125—128
7— 8. 201—208, Krilov, A.: Timber conversion
' research in the world. 34
(1983), 3, 65— 68
11—12,  303—307 Lapaine, B.: Furniture on the
International Zagreb autumn
5— 6, 135—138 fair, from 14th to 22nd Sep-
tember 1982, 33 (1982). 11—12, 28;1_—286
Poto¢ié, Z.: Second edition of
Forest encyclopedia. 32 (1981). 4, 132—133

Sabadi, R.: New scientists on
the field of woodworking e-
conomy. Dr M. S. oec. Z.

Tomljenovié, 31 (1980). 1— 2, 51— 52
Tusun, D.: s. Badun, S. 32
=12, 322 (1981). 11—12, 326—328
Tusun, D.: s. Badun, S. 33
(1982). 11—12, 296~—299
1— 2, 50 Tusun, D.: s. Badun, S. 34
(1983). 11—12, 328—331
Tusun, D.: s. Badun, S. 35
(1984). 11—12, 304—325

1— 2, 52— 53
630*946 — Asociations, societies;
conferences, excursions;
institutions.

Milinovié I, Ettinger, Z.,
Tusum, D.: Celebration of
the 35th anniversary of the
Wood Institute and publication
od periodical »Drvna tdustni-
ja«. 35 (1984). 11—12, 257—264

Petrovié, S.: Development of

the Wood Institute — Zagreb
from 1949 to 1984, 35 (1984). 9—10, 201—207

65.015 — Work study. Work
analysis. Job eva-
luation.

11—12, 326—328

11—12,  296—299

11—12, -3 658.5 — Organization of work.

Planning of processing.
Control of production.

Ettinger, Z.: The method of
approaching the products de-
? velopment in furniture pro-
11—12, 328—331 duction. 33 (1982). 9—10, 211—218.

Ettinger; Z.: Syncronization
of development function trough
macro-organization. 34 (1983). 4, 95— 99

Ettimger, Z.: Effect of control

system methods on stock of

11—12, 322—325 finished products in production
of furniture. 35 (1984). 7— 8. 163—170

Ettinger, Z.: Control system
in production and business ac-
11—12, 304—321 tivities. 35 (1984). 9—10. 237—239

Figurié, M,: Contribution to
objectivization of evaluation of
job complexity in woodwork-
5—6, 166—157 ing industry process, 31 (1980) 0—10, 233—244

Figurié, M.: Research study of
the structure of work in the
system wood products manu-
facture — timber and wood
5— 6, 173174 products trade. 32 (1081). 5— 6, 139—146
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Figurié¢, M.: Contribution to
objectivization of diagnosing
and designing of organizational
systems in woodworking indu-
siry, 34 (1983).

Figurié, M.: Confribution to
objectivization of diagnosing
and designing of organizational
system in woodworking in-
dustry. 35 (1984).

Fuc¢kar, Z: One of possible
methods of rationalization of
operations in the woodwork-

ing industry process. 31 (1980).

Fuékar, Z.: Some characteri-
stics of preliminary work in
production of furniture and
possibilities of its improve-
ment. 33 (1982).

Futkar, Z.: Methodological ap-
proach to mode of realization
of cybernetic control system in
production of furniture. 35
(1984).

Medugorac, K.: Inaccurate
piece in the production and
factors influencing dits quan-
tity. 31 (1980).

Medure&an, V.: Optimal yield
of wood in Kombinat »Belis-
Ge«, 34 (1983).

paletizer

11—12,

9—10,

9—10,

205—301

13— 18

247—250

167—173

239—243

29— 33

179—190.

Pavlié-Lovosevié, S.: Ter-
minating of production cycle.
31 (1980).

Popijaé¢, S.: The determining
intensified efforts in sawmill
production as a supposition for
objectivization of complexity
of work estimate. 34 (1983).

Rado§ M.: Market research in
function of product develop-
ment and its placing. 35
(1984).

Tkalee, S.: Determination of
the workmanship cycle in fur-
niture production. 32 (1981).

801.3 — Lexicography, dictionaries,

{echnical terminology
in wood industry.

5— 6,

5— 6
9—10,
1— 2

321

151—155

149—157

231—233

3— 12

Stajduhar, F.: Technical terminology in woodwor-
king industry (Croatian, English, French, German).

31 (1980), 1—2. p. 41; 3—4, p. 42; 5—

6, p. 156; 7—8,

p. 219; 9—10, p. 266; 11—12, p. 327.
32 (1981), 1—2, p. 46; 3, p. 90; 4, p. 130; 5—6, p. 158;
7—8, p. 204; 9—10, p. 268; 11—12, p. 308.
33 (1982), 1—2, p. 32; 3—4, p. 100; 5—6, p. 146; 7—8,
p. 181; 9—10, p. 232; 11—12, p. 275.

w

34 (1983), 1—2, p. 22; 3, p. 69; 4, p. 111; 5—6, p. 162;

7—8, p. 211; 9—10 p. 246; 11—12, p. 302.
35 (1984) 1—2, p. 24; 3—4, p. 56; 5—6, p. 104.

REK Q.(leak)

SISTEMI PAKIRANJA

63320 TITOVO VELENJE, Koroska 61
telefon: 063 855321 n.c.

853814 prodaja

33617 yu rekv

telex:

@ kompenzatore tezine — balansere
@ plastiéne trake svih dimenzija — supertrak.

PROIZVOD! SVE 1Z OBLASTI SISTEMA POVEZIVANJA PLASTICNIM TRAKAMA:

@ ruéne, poluautomatske | automatske strojeve za
povezivanje paketa | paleta plastiCnim trakama

@ slagad paleta — paletizer | skidat paleta — de.

@ pribor za rudno vezivanje — metalne spojnice,
odvijate | spajace

@ pritezne spone — pritezace

NUDIMO | KOMPLETNA TEHNOLOSKA RJESENJA POVEZIVANJA, TRANSPORTA | UTOVARA SVIH VRSTA
PAKETA, KUTWJA, SANDUKA | VRECA NA PALETE.
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630*7 — Trgovina Sumskim
Sumskim proizvodima,
Ekonomika Sumskog
transporta i drvne
industrije.

Salah E. O,Simunc, G.: Mo-
guénosti suradnje nade drvne
incjustrije sa zemljama u raz-
voju.

Stipeti¢, I.: Drvnoindustrijska
proizvodnja u 1983. i podet-
kom 1984. god.

630*810 — Monografije o
pojedinim vrstama
drva.

vPetrié¢ B.: Strane vrste drva u
evropskoj drvnoj industriji.
=-Onzabili (Antrocaryon Klaine-
anum Pierre)
— Mukulungu
golensis A.

5— 6,
7— 8,

(Autranella con-
Chev.)

630*812 — Fizi¢ka i mehanitka
svojstva drva

Brud¢i, V.. Odredivanje inten-
ziteta oslobadanja topline iz
drvnih proizvoda i konstruk-
cija u uvjetima poZara.

Lukié — Simonowvié, N,

: So3kié, B.: Fizitka i meha-
nicka svojstva crne borovine.

630*822/827 — Prerada drva, pile
i piljenje, blanjanje,
glodanje, buSenje,
tokarenje

“ Simié, Z.: Sluzba odrzivanja na
primjeru DI Otodac.
Stambuk, M.: UkrStenost osi
kotata tra¢nih pila.
“Tkalec, S.: Cetverostrana bla-
njalica sa skupinom za raspi-
ljivanje.
Tkalec, S.: Novost u ‘tehnici
busenja profila.
o Tkaleec, S.: Automatska mad-
stolna glodalica — buSilica s
CNC upravljanjem.

630%824.8 — Ljepila i ljepljenje

,Miljkovié, J.: Energija akti-
vacije pri oévriévanju furfu-
ril alkoholnog veziva u prisu-
stvu drva.

630%829.1 — Povrginska obrada

VKostal, V.. Lakovi u metalnoj
i drynoj industriji.
/YKrizanié¢, B.: O povriinskoj o-
bradi namje$taja i gradevne
stolarnije.
Mrvos§, N.: Unutradnja napreza-
nja u polimernim prevlakama,
“Mrvos, N.: Povréinska obrada
plo¢a vlaknatica (Mediapan-
-plota).
 Mrvos, N.: Postupak odrediva-
nja unutra$njih naprezanja u

25— 28,

130—133.

105—106.
175—176.

271—276.

95—100.

171—174.

147—158.

31.

134.

134—135.

45— 48,

66.

136—1317.

3— 11,

86— 68,

prevlakama lakova konzolnom
metodom. T7— 8,

11—12,

LRasgié¢, M.: Kiselootvrdnjujuéi
lakovi za drvo.

630*83 — Drvna industrija i
njeni proizvodi.
Upotreba drva,

vBeni¢, D.: Moguénost primje-
ne teorije repova ¢ekanja i si-
mulacija u optimiziranju ve-
li¢ine sluzbe odrzavanja u in-
dustriji.
Crnobrnja, N.: Uz 35. obljet-

nicu DI »GAJ« u Podravskoj
slatini.

Halusek, F.: »Mobilia« Osijek
u povodu 100. obljetnice.

V'11ié¢, A.: Interbimall '84. Medu-
narodni bienale strojeva i op-
reme za obradu drva.

Milinovié, I.: Tehnoloski as-
v pekti razvoja drvne industri-
je SRH.

Ored§kovié, M.: 100 godina
»Kombinata Beli§ée« (1884—
—1984).

Oref§kovié, M.: SOUR Kom-
binat »Beli§¢e« uz stotu ob-
ljetnicu postojanja.

Petrovié, S, Matiéié, 2Z.:
Od pilane do industrijskog gi-
ganta — razvoj na beliséanski
nadin,

1— 2,

11—12,

630*832.1 — Pilane i blanjaonice
VvGovoréin, S.: Mjerenje hrapa-
vosti povrSine piljenica.
YGusti n, B.: Razvoj pilanske
prerade drva.
yMilinovié, I: Snabdijevanje
sirovinom u drvnoj industriji.
630*832.281 — Furniri
V/Ivanéié, M. Odstranjivanje
oksidacijskih mrlja s povrSine
furnira. 5— 6,

630*836.1 — Pokuéstvo i umjetna
stolarija

v Biondié, D.: Ocjena stupnja
razvoja namje$taja, uzroci sta-
nja i preduvjeti uspje$nog iz-
voza.

/Ettinger, Z.: Utjecaj oblika si-
stema upravljanja ma zalihe
gotovih proizvoda u proizvod-
nji namjestaja.

Figurié, M.: v. Ljuljka, B.

v Grbac, L: NamjeStaj buduénosti.

v/ Grbae, I.: »Kopenhagen '84«.
Dizajn 1 konstrukcije prije
svega. 11—12,

v 1lié, A Iz talijanske
sirije namjesdtaja.

9—10,

7— 8,
3— 4,
3— 4,

indu-
11—1 zl

196—197.

34— 35.

57— 62.

79— 82.

177—182.

252—254.
277—280.
93— 94,

107—112,

295—297

19— 23.
212—215,

209—212.

101—103.

234—231.

163—170.
74— 78,
63— 65.

286—294,

298—300.
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vJersi¢, R. Specijalizacija te-
hnologije kao vid optimizacije
proizvodnih kompleksa,
Jersi¢, R.: 16. Medunarodni dr-
vni sajam u Ljubljani.
Jersié, R;: Finalna drvna pro-
izvodnja.
sLijuljka, B, Figurié M.:
Savjetovanje »Optimizacijja
finalne tehnologije u drvnoj
industriji«,
/Ljuljka, B, Tkalec, S;:
Opazanja s medunarodnog saj-
ma namje$laja Koln 1984,
/Tkalee, S.: Novi okovi za sa-
stavljanje korpusa ormara,

3— 4,
- 8,

9—10,

3— 4,

3— 4,
1— 2,

630*839.8 — Industrijski drvni
otpaci i njihova
prerada i upotreba.

JHribljan, B.: Iskori§éivanje
sumske biomase za energiju.

vMarkes, M.: Proizvodnja ener-
gije iz drvnih otpadaka na
osnovi suvremenih dostignuéa
energetike.

630*84 — Zastita drva i ostali
postupci za poboljsanje
svojstava drva.

/ Kovacevi¢, S.: Zastita drva
kod mas i u svijetu. ~ 9—10,

630847 — SuSenje

11i¢, M.: Potro$nja energije pri
susenju drva i moguénosti u-
Stede.

~Salopek, D.: SuSioni¢ki kapa-
citeti u SRH.

/Trnka, M.: Utjecaj rezima su-
Senja na utezanje piljene smre-
kovine.

11—-12,

9—10,

7— 8,

630*862.2/3 — Iverice. Vlaknatice.

v/Brué¢i, V., Petrowvié S.
Stanje i perspektive proiz-
vodnje, svojstava i upotrebe
plo¢a od usitnjenog drva (sa-
vietovanje,

VB ruéi, V.: Odredivanje intenzi-
teta oslobadanja topline iz dr-
vnih proizvoda i konstrukcija
u uvjetima poZara.

VMrvo§, N.: Powrsinska obrada
plota vlaknatica (Mediapan-
-plota).

Petrovié, S.: v, Brudi, V,,

VPetrovié, S.: Sadasnje stanje
i tendencije u proizvodnji plo-
¢a,

7— 8,

11—12,

3— 4,
T— 8,

9—10,

630*945 — Savjetovanje, propaganda,
odgoj kadrova, nastava,
istrazivadki rad.

v/Badun, S, Bihar, Z.: Biblio-
grafija ¢lanaka, struénih infor-
macija i izvjestaja objavljenih
u »BILTENU Zavoda za is-
trazivanja u drvnoj industmi-
Ji« u razdoblju 1971. do 1982,
godine.

/Badum, S, Tusun, D.: Bibli-
ografija ¢lanaka, prikaza, stru-
¢nih informacija i izvieltaja

1— 2,

49— 55.
187—188.

218—219.

74— 78.

67— 73.

29— 30.

183—185.

226—229.

224—225.

265—269.

220—223,

159—161.

189—192.

271—276.

86— 88,
189—192.

216—217.

38— 42,

objavljenih u ¢asopisu »Drvna
industrija« u god. XXXV
(1984) UDK j ODK.
sBadun, S, Tusun, D.: Bibli-

ografija radova objavljenih u
¢asopisu »Drvna industrija«
od 1980. do 1984, godine.

Brué¢i, V.: Novi znanstveni rad-
nici iz oblasti biotehniékih
znanosti (dr mr Salah, E, O,
mr Komac, M.).

Grbac, I: Studij na akademiji
Rolnicza — Poznanj (Poljska).

Labura, H.: Organiziranje o-
brazovanja na samoupravno-
-interesnim osnovama.

Luketa, P.: Sada$nji trenutak
Sumanrstva i prerade drveta SR
Bosne i Hercegovine j per-
spektive daljeg razvoja.

Potoéié, Z. U povodu izlaska
iz tiska II knjige 2. izdanja
Sumarske enciklopedije.

Ra§ié, M.: 35. godina suradnje
Chromosa i Instituta za drvo
u Zagrebu.

VT usun, D.: Vijesti iz Klagen-
furtskog sajma.

11—12,

11—12,

630*946 — Udruzivanje, savezi,
konferencije, institucije,

Badun, S.: v. Tomani¢, S,
vFilipi, M.: Sumsko-preradiva-
¢ki kompleks u SR Hrvatskoj
suoden s problemom poslovne
povezanosti,

Milinovié¢, I.: Sada¥nje stanje
i tendencije razvoja drvne in-
dustrije (savjetovanije).

Petrovidé, S.: Razvoj »Instituta
za drvo« i njegova uloga u ra-
zvoju drvne industrije. 35. ob-
ljetnica postojanja.

Tomamnié, S.: Devedeset i dvije
godine medunarodne zajednice
Sumarskih  znanstvenoistrazi-
vadkih organizacija — IUFRO.

Tomanié, S, Badun, §S.:
XVIII svjetski kongres IUFRO.
Program priprema u SR Hr-

vatskoj.
Ulf%vv :
65 — Poslovanje i organizacija rada

(industrije, trgovine
i prometa).

v Bogati, V.: Primjena elektroni-
¢kih radunala u drvnoj indu-

striji Hrpvatske,

Ettinger, Z.: Utjecaj oblika
sistema upravljanja na zalihe
gotovih proizvoda u proizvod-
nji namjestaja.

v Ettimger, Z.: Razvoj sistema
upravljanja proizvodnjom i
poslovanjem.

Ettinger, Z.: Poslovni infor-
macijski sistem u primjenj u
sistemu upravljanja proizvod-
njom i poslovanjem u drvnoj
industriji (savjetovanje), '

/ Figurié, M,: Prilog objektivi-
zaciji dijagnosticiranja i pro-
jektiranja organizacijskih si-
stema.

5— 6,

9—10,

11—-12,

1—2,

5—86,

v/

11—12,

1— 2,

322—325.

304—315.

83— 84.

121—129,

113—120.

245—2417.

36— 37.

250—251.
3.

138—142.

249,

257—260.

201—207.

32— 33.

138—142.

281—282,

163—170,

237239,

263—264.

13—18.
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) Fudkar, Z.: Metodologki pristup

nadinu primjene kibernetskog

sistema  upravljanja u proiz-

vodnii pokuéstva. 9—10,
Kovag, J.: Analiza struktura

radnog vremena u drvnoj in-

dustriji SR Slovenije. 9—10,
Rado§, M.: Istrazivanje trzista

u {unkcij:i razvoja proizvoda

1 njegova plamana. 9—10,

239—243.

247—218.

231—233.

801.3 — Leksikografija, rieénici,
strani izrazi
u drvnoj tehnici.

VStajduhar, F.: Nomenklatura

raznih pojmova, alata, strojeva
§ uredaja u drvnoj industriji.

1— 2,
3— 4,
5— 6,

24.
56.
104,

& e

BIBLIOGRAPHY OF ARTICLES, REVIEWS, TECHNICAL INFORMATION AND REPORTS PUBLISHED
IN THE JOURNAL »DRVNA INDUSTRIJA« IN THE YEAR XXXV (1984), UDC AND ODC

630*7 — Marketing of forest
products. Economics
of forest transport and the
wood indqstries.

Salah, E O,8imune, G.:
Possibilities of cooperation
between yugoslav woodwork-
ing industry and developping
countries. 1—

jad

630*810 — General information
on woods. Monography
of individual wood
species.

Petric¢, B.: Foreign timbers in
european wood industry. 5—6,
7— 8,

630*812 — Physical and mechanical
properties of wood.

Brudé¢i, V.: Determination of
a rate of heat release from
wood products and structural
material under exposure 10
fire. 11—12,
Lukié — Simomnovié, N,
Soskié, B.: Psysical and
mechanical properties of Au-
strian pinewood (Pinus nigra
Arn). 5— 6,

630*822/827 — Conversion of wood.
Saws and sawing.
Planing, chiseling,
mortising, boring,
turning. Mechanical
comminution,
peeling, bending.

Stambuk, M.: Cross-aligning
of band saw pulleys.. 7— 8,

630*824.8 — Glues and gluing.

Miljkovié, J.: Activation e-
nergy of curing of furfuryl
aleohol resin in the presence
of wood. 3— 4,

630°829.1 — Fipishing.

Mrvo#, N.: Internal stresses in
polymer coatings. 1— 2,

63083 — Timber manufacturing
industries and produets, ~
Used of wood as such,

Benid¢, D.: Queueing theory and
simulations in optimization of
volume of maintainance ser-
vice in industry. 3— 4,

25— 28

105—106
175—176

271—276

95—100

147—158

45— 48

3— 11

57— 62

Halusek, F.: »Mobilia« Osi-
jek to the 100th anniversary
cf fondation,

Milinovié, I.. Technological
development aspects of wood-
working industry.

Ore$kovié, M.: »Kombinat
Belisée« to the 100th anniver-
sary of foundation.

630*832.1 — Sawmills and planing
mills.

Govoréin, S.: Measuring of

roughness of sawnboards surface.

Gus$tin, B.: Development of
sawmilling.

Milinovié, L: Supplying wood
industry with raw material.

630*832.281 — Veneer.

Ivanéié, M.: Removal of oxi-
dations stains from the ve-
neer surface.

630*836.1 — Furniture and cabinet
making.

Biondi¢, D.: Evaluation of
furniture development level,
causes for the present situ-
ation and prerequisities of a
more efficient export.

Ettinger, Z.. Effect of con-
trol system methods on stock
of finished products in pro-
duction of fumiture.

Jer§ié, R.: Specialization of
tehnology as an optimization
form of production comple-
Xes.

Jerdié¢ R, Production of fur-
niture,

630*839.8 — Industrial waste wood,
ils processing and
uses.

Manrkes M.: Energy production
from wood residue, based on
recent achievement of energe-
ties.

630*847 — Drying (seasoning).

11ié, M.: Consumption of energy
at kiln drying of lumber and
potential solutions for its sa-
ving.

Salopek, D.: Drying capacities
in the SR of Croatia.

9—10,

9—10,

9—10,

9—10,

11—12,
9—10,

177—182

277—2380

107—112

19— 23
212—215

209—212

101—103

234—237

163—170

49— 355

218—219

226—229

265—269

220—223
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Trnka, M.: Effect of drving me-
thod on shrinkage of spruce
sawn boards.

630°862.2/3 — Particleboards,
Fiberboards.

Brud¢i, V.. Determination of a
rate of heat release from
wood products and structural
material under exposure to
fire.

630*945 — Advisory services:
publicity, propaganda;

7— 8,

11—12,

education, training; research.

Badun, S, Tusumn, D.: Bi-
bilography of articles, reviews,
technical information and re-
ports published in the jour-
nal »Drvna industrija« in the
vear XXXV (1984), UDC and
ODC.

Badun, S, Tusun, D.: Biblio-
graphy from perniodical »Drv-
na industrija« 1980—1984.

630*946 — Associations, societies;
conferences, excursions;
institutions.

Milinovié, I. Ettinger, Z.,
Tusun, D.: Celebration of the

uwn K

11—-12,

11—-12,

159—161

271—276 _

324—325

304—321

35th anniversary of the Wood
Institute and publication of
periodical »Drvna jndustrija«,

Petrovié¢, S.: Development of
the Wood Institute — Zagreb
from 1949 to 1984,

65 — Business affairs and
organization of work
(industry, trade and traffic)

Ettinger, Z.: Effect of con-
trol system methods on stock
of finished products in pro-
duction of furniture.

Ettinger, Z.: Control system
in production and business ac-
tivites.

Figurié¢, M.: Contribution to
objectivitation of diagnosing
and designing of organizatio-
nal system in woodworking
industry.

Fuckar, Z.: Methodological ap-
proach to mode of realization
of cybernetic control system
in furniture production.

Rado§, M.: Market research jn
function of product develop-
ment and its placing.

Radna organizacija za promet proizvodima
drvne industrije, opremom i repromaterijalom

11—12,

9—10,

9—10.

9—10,

257—264

201—207

163—170

237—239

13— 18

239—243

231—233

St. B. and D. T.

Cestita svim svojim poslovnim partnerima

sretnu i uspjeSnu poslovnu 1985. godinu

Resselova b.b.

Novi Zagreb (preko puta velesajma)
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Fyx | VLAGOMJERI HGR-30Fn | HGR-100

PRIMJENA

Vlagomjeri su namijenjeni prvenstveno za
mjerenje vlaznosti drva elektrootpornom
metodom. Namijenjeni su za upotrebu u
drvnoj industriji i suSionicama, odnosno na
onim mjestima gdje je potrebno brzo od-
rediti vlagu u drvu, a da pri tome uzorak
ne bude uniSten. To su tipi¢ni prijenosni
instrumenti, praktiéni zbog svojih malih
dimenzija i vrlo pogodni kao priru¢no i
pouzdano sredstvo za odredivanje vlazno-
sti drva. Ovi instrumenti mogu takoder
posluziti za brzu kontrolu vlaZnosti ostalih
materijala kao: papira, tekstila, pomuka,

koze, duhana, Zitarica, kakaa, kave itd. U
svim ovim sluGajevima, za to¢nije odredi-
vanje postotka vlaznosti, nuzno bi bilo
prethodno naciniti dijagram postotka vlaz-
nosti pojedinih materijala, mjerenjem u-
zoraka poznatih vlaznosti, u ovisnosti o

oc¢itanom otklonu instrumenata u dijelovi-
ma skale, slicno kao dijagram za drvo, pri-
lozen u kompletu vlagomjera. Ovaj dija-
gram mozete takoder uciniti u vasem la-
boratoriju u kojem ionako mjerite vlaznost
drugim metodama koje mozda zahtijevaju
vise vremena i mukotrpnog rada.

U

L
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TEHNICKI PODACI:

GARANCIJA: 12 mijeseci. Osiguran servis u garantnom roku i nakon njega.

),

Tip viagomjera: HGR-30 Fn
Mjerno podru&je: (% H:O udrvu) 5% do 30 % H:0

Mogucénost korekcije pokazivanja
za razne temperature drva: — 10°C do +60°C
DopuStena temperatura okoline
mjerne sonde: — 10°C do +80°C
DopusStena temperatura okoline
mjernog sistema: — 10°C do +45°C

Napajanje: 2 kom. baterija po 9V tip 6F22
Potrosnja: oko 0,5 mA
Potpuno tranzistoriziran

Bazdaren za: bukvu, hrast, jelu, obiéni bor, topolu, cer, brijest i jasen
Vrste mjerenja: povrSinsko, igliGastom sondom do 8 mm dubine drva i dubin-

sko — preko 8 mm dubine drva.

Dimenzije torbice s mjernim sistemom: 185x110x70 mm

Dimenzije torbice za sondu ()60x335 mm
TeZina torbice s mjernim sistemom: 0,60 kg

TeZina torbice sa sondom: 1,40 kg

kuéni: 200

T 7711177777

Za sve informacije obratite se na:

RO RIZ — IETA

ZAGREB, BOZIDAREVIGEVA 13
Telefon: 212-233 i 212-255
Prodaja telefon: 210-966

V77777777777 7777 777777}

HGR-100
6 % zasi¢enja H:0

N

+20'C do +80"C

— 10°C do +120'C

§Amlllllllﬂllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll L

¥



SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA

b4 -~
| FRRADNICING mEL] RADNA ORGANIZACIA savric

SRETNU I USPJESNU 1985 GODINU
ZAGREB

KOLN-IMM 1985

najveda izlotba namjestaja na svijetu

— lzlaZe vie od 1.500 tvrtki iz 35 zemalja
— lzlozbena povrsina od 212.000 m2 u 14 paviljona
— lzmedu 28 reprezentativnih kolektivnih nastupa zema-
lia iz cijelog svijeta i jugoslavenska izlozba na o
prilike 1.350 m2
— lzlaze se: — masivni i plo&asti namjesaj
— tapecirani namjestaj
— kuhinjski namjestaj

Proslogodisnji Medunarodni sajam namje$taja posjetilo je
vise od 100.000 posjetilaca-strudnjaka iz 76 zemalja.
Sve informacije, prospekti i pretprodaja ulaznica po sni.
zenoj pretprodajnoj cijeni (dnevna u Kéinu 28 DM), ov-
dje 20 DM, (permanentna u Kdlnu 42 DM), ovdje 30 DM;
katalog na blagajni sajma 18 DM — generalni zastupnik
za SFRJ: SOUR »VJESNIK«, RO NID, OOUR AGENCUA
ZA MARKETING, Inozemni odjel, Trg bratstva | jedinstva
6, 41000 Zagreb, telex 21590 yu vsk am, telefon:
433-111/144.

MEDUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA 1985.
od utorka 15. do nedjelje 20. sijetnja

Grupna putovanja organiziraju slijedeée putnicke agen-
cije:

wKompas«, Brankova 9, Beograd  »Yugotourse, D, Jovanovi¢a 11, Be.
»inex«, Titova 25, Ljubljana oqr

»Yugotourss, Pradka 10, Zagreb »Putnike, Miklouditeva 17, Ljubljana
»Kompas«, Gajeva 6, Zagreb »Emona.Globtours, Gajeva 40, Zagreb
»Kompas«, Prazakova 4, Ljubljana  wEmona-Globtour«, Smartinska 130,
»Putnik«, Dordiéeva 6, Zagreb L;ybllane

i6a 1, B Folte

wPutnike, D. J iste, Zrinjevac 18, Zag-

reb

A KdInMesse-
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SOP KRSKO

SPECIJALIZIRANO PODJETJE
ZA INDUSTRIJSKO OPREMO

el

lll_'!!_ i |

tozd IKON
Kostanjevica na Krki
Krska c. 6

telefon (68) 69-748
telex 35790 yu SOPKO

INZENIRSKI BIRO
Ljubljana

Koblarjeva 34

telefon (061) 442-951
telex 31638 yu SOPIB

PNEUMATSKO-
-TRANSPORTNA
OPREMA:

e naprave za proCis€avanje
SOP-HANDTE za
otpradivanje u metalnoj
i kemijskoj industriji

e uredaji za galvanizaciju

za povréinsku obradu |
zabtitu metala

e uredaji za Ciséenie
industrijskih otpadnih
voda

tozd OPREMA

Krsko

Cesta Krskih Zrtev 141
tel. 068 71-115

telex 35764 yu SOP
INZENIRSKI BIRO
Ljubljana

Riharjeva 26

tel. 061 264—791

OPREMA ZA POVRSINSKU
OBRADU U DRVNOJ
INDUSTRII

Oprema za nanofenje
postupcima

e prskanja
e oblijevanja
e uranjanja
o nalijevania
e valjéanja

Oprema za susenje
previaka u principu

e konvekclle
¢ Infracrvenog zraGenja
e ultraljubiastoqg zragenia

Transportna oprema za:

o plodasti
e viseli
e viSeetaZni transport

OSTALA OPREMA ZA:

e protiséivanje i dovodenje
svieZzeq zraka

e prodiséivanje odsisivanog
zraka

e pomoéne naprave

tozd KLEPAR
Krgko

Gasilska 3

tel. (068) 71-506
telex 35766 yu
SOPSTO

INZENJERSKI BIRO
Zagreb

Siget 18b

telefon (041) 526-472
SOPZG YU

telex 22264

OPREMA ZA PROCISCIVANJE
ZRAKA:

e modularni predistadi
SOP-MOLDOW

e zaStita protiv buke na
radnom' mjestu

e sistemi za gaSenje pozara
u cjevovodima
transporta

esusionice za drvo

tozd STORITVE
Krsko

Gasilska 3

Telefon (068) 71—291
telex35766 yu
SOPSTO

INZENJERSKI BIRO
Zagreb

Aleja Viktora Bubnija
tel. (041) 682-620
telex 22264

SOPZG YU

OPREMA ZA REKUPERACIJU
TOPLINE

Stakleni cijevni rekuperatori
za iskoristenje topline
otpadnih plinova, zraka

i tekuéina.

Zavréni radovi u
gradevinarstvu,



EXPORTDRYVYO

RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU | UNUTARNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA |
PAPIROM, TE LUCKO-SKLADISNI TRANSPORT | SPEDICIJU, n. sol. o.
41001 Zagreb, Marulicev trg 18, Jugoslavija
telefon: (041) 444-011, telegram: Exportdrvo Zagreb, telex: 21-307, 21-591, p.p.: 10

09

Radna zajednica zajednickih sluzbi
41001 Zagreb, Mazuranicev trg 11, telefon: (041) 447-712

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA:

OOUR OPREMA OBJEKATA

OOUR VANJSKA TRGOVINA
— INZINJERING

41000 Zagreb, Marulicev trg 18, :
pp 1008, tel. 444-011, telegram: 41001 Zagreb, Vlaska 40, telefon:

Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307, 274-611, telex: 21-701

21-591 OOUR VELEPRODAJA :
OOUR MALOPRODAJA 41001 Zagreb, Trg Zrtava fasizma
41001 Zagreb, Ulica B. Adzije 11, 7, telefon: 416-404

pp 142, tel. 415-622, telegr. Export- OOUR POGRANICNI PROMET
drvo-Zagreb, telex 21-865 52394 Umag, Obala Marsala Tita

OOUR »SOLIDARNOST« bb, telefon 72-725, 72-715

51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp OOUR BEOGRAD o
142, tel. 22-129, 22-917, telegram: 11000 Beograd, Bulevar revolucije

Solidarnost-Rijeka 174, telefon: 438-409

XPORTDRVO

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU

44

PRODAJNA MREZA

U TUZEMSTVU: Viastite firme:

ZAGREB EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-04 30th Street Long

RIJEKA Island City — New York 11106 — SAD

BEOGRAD OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)

LJUBLJANA OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

gjngK EXHOL N. V., Amsterdam, Z. Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

SIBENIK

SPLIT Poslovne jedinice:

PULA Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbiedon,

NIS London, S.W. 19-IQE (Engleska)

i:gl%evo EXPORTDRVO — Pariz — 86 Bd. de Picpus

SISAK EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju,

BIELOVAR Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16

SLAV. BROD EXPORTDRVO — Mo s kva — Kutuzovskij Pr, 13, DOM 10-13

i ostall EXPORTDRVO — Casablanca — Chambre économique

i ostali potrosaéki de Yougoslavie — 5, Rue E. Duployé — Angle Rue Pegoud,

centri u zemlji 2tme étage



