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Piljene hrastovine paralelno s osovinom i paralelno

1. UVOD

s izvodnicom trupaca®

Sazetak

U istrazivanjima se Zeljelo usporediti dva nacina piljenja hrastovih pilanskih
trupaca na tra¢nim pilama: piljenje paralelno s osovinom trupca i piljenje para-
lelno s izvodnicom trupca. Uzorci za istraZivanja sadrzavali su po 50 kom. trupaca
za pokusna piljenja. Odgovarajuéa mjerenja obavljena su za vrijeme pokusnih
piljenja, neposredno nakon piljenja, te nakon prirodnog susenja proizvedenih pilje-
nica, koje su namijenjene za dalju preradu u drvne elemente. Najvece znacenje dano
je analizi iskori$¢enja za dva spomenuta nacina raspiljivanja trupaca. Istrazivanja
su pokazala slijedece:

— Kvantitativno, kvalitativno i vrijednosno iskori$c¢enje trupaca ispiljenih spo-
menutim nac¢inima ne razlikuje se stastisticki signifikantno.

— Vrijeme potrebno za namjeitanje, te za piljenje i okretanje trupaca na
tra¢noj pili signifikanitno je vece kod piljenja paralelno s izvodnicom trupaca.

__— Nema signifikantnih razlika u veli¢ini raspuklina koje nastaju u toku susenja
piljenica ispiljenih jednim ili drugim nacinom.

— Prosje¢na $irina piljenica ispiljenih iz trupaca metodom paralelno s izvodni-
com signifikantno je veda.

___— Bilo bi korisno sprovesti dalja istrazivanja na podru¢ju spomenuta dva raz-
li¢ita nacdina piljenja hrastovih trupaca.

Kljué&ne rijec&i: Iskoridéenje hrastovih pilanskih trupaca — piljenje paralelno
s osovinom — piljenje paralelno s izvodnicom

SAWING OF OAK LOGS PARALLEL TO BARK AND PARALLEL TO PITH
Summary

Researches have been carried on with the aim to compare the two methods
of sawing oak logs on band saws: sawing parallel to pith and taper sawing (sawing
parallel to bark). Testing samples consisted of 50 logs for each method of sawing.
An adequate mesauring has been performed immediately after sawing and after
seasoning of unedged boards which are intended for further conversion into dimen-
sion stock. Particular significance has been given to analysis of recovery of logs
sawn by these two methods. Researches have given the following results:

— quality, quantity and value recovery of logs sawn up in mentioned methods
statistically show an insignificant difference;

— time necessary for setting, sawing and turning logs on the band saw is signifi-
cantly longer in sawing parallel to pith;

— there is an insignificant difference in size of cracks occuring during seasoning
of boards by any of the two methods;

— iiverage width of boards obtained from logs by taper sawing is significantly
arger;

— it would be useful to continue with the researches in the field of these two
different methods of sawing oak logs.

Key words:
Recovery of oak logs — Parallel to pith sawing — Taper sawing.

U primarnoj pilani obavlja se piljenje na dvije
traéne pile trupéare i jednoj rastruznoj pili, te

-Svi pokusi na izradi ove studije obavljeni su
u kombinatu »Bilo-Kalnik« Koprivnica, OOUR-a
Mehani¢ka prerada drva, u Purdevcu, gdje se pre-
rada vr$i u dvije faze: u primarnoj pilani i sekun-
darnoj pilani.

* Mr Nevenko Petrusa, dipl. inZ.
Kombinat »Bilo-Kalnik«, Koprivnica.

Clanak je saZeta magistarska radnja autora

pre¢noj pili za prikraéivanje piljenica. Preraduje
se veéinom bukovina, hrastovina, te ostale tvrde
i meke listaée. U primarnoj pilani trupci se pile
u cijelo, tj. paralelno s osovinom trupca.

U doradnoj pilani preraduje se doradna grada,
prosu$ena na stovari§tu piljene grade ili u pred-
suSionicama (u posljednje vrijeme). Ovaj pogon
oslanja se na vlastitu sirovinu, tj. sirovinu s pod-
ru¢ja Sumskog gospodarstva Koprivnica, a to su
Sume podruéja Koprivnice i Durdevca.
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2. ZADATAK ISTRAZIVANJA

Na osnovi dosadasnje prerade u pilani i ana-
lize literature, postavljen je i zadatak istraziva-
nja: nacini piljenja trupaca hrastovine, tj. piljenje
hrastovine paralelno s osovinom i paralelno s iz-
vodnicom trupca.

2.1. Cilj istraZivanja -

Cilj ovih istrazivanja bio je utvrditi razlike
izmedu piljenja, a takoder i specifi¢nosti piljenja
hrastovih trupaca paralelno s osovinom i para-
lelno s izvodnicom trupca (sl. 1). CrteZ na sl. 1,
prikazuje osnovne postavke jednog i drugog na-
¢ina piljenja.

Prvi naéin, tj. piljenje paralelno s osi trupca,
uobi¢ajeno je piljenje kod nas, pa takoder i u
pilani u Durdevcu.

2.2. Objekti istraZivanja

U ovom radu paznja je posveéena slijede¢im
objektima istrazivanja:
— kvantitativno iskori$éenje trupaca,

— kvalitativno iskori§éenje trupaca (nakon pi-
ljenja i nakon prirodnog suSenja u trajanju od
10 tjedana)

— vrijednosno iskorisé¢enje,
— dimenzije piljenica,

— vrijeme piljenja.

Kvantitativno iskori$éenje trupaca istrazivano -
je za trupce piljene paralelno s osovinom plasta
i paralelno s izvodnicom trupca, prije i nakon pri-
rodnog susSenja.

Kvalitativno i vrijednosno iskori§¢enje utvrde-
no je takoder nakon piljenja, te nakon prirodnog
suSenja. Izratunani su i koeficijenti vrijednosnog,
kvalitativnog i kvantitativnog iskoriS¢enja za sva-
ki pojedini trupac, te statisti¢cki obradene razlike.

Dimenzije piljenica utvrdene su nakon piljenja
i nakon prirodnog suSenja, te statisticki obradene.
Takoder je i vrijeme piljenja utvrdivano za sva-
ku vrstu piljenja, tj. za piljenje paralelno s osi
trupca i piljenje paralelno s izvodnicom trupca.

2.3. Opseg istrazivanja

Odabrani su hrastovi trupci I klase, reprezen-
tativnog debljinskog podrazreda 30—40 cm i re-
prezentativne duzine 2,50 — 3,00 m. U nekim slu-
¢ajevima nije kvaliteta trupaca bila posve ade-
kvatna propisima JUS-a.

50 komada trupaca u jednoj grupi i 50 ko-
mada trupaca u drugoj grupi pripremljeni su za
piljenje, uz pretpostavku da je to dovoljno repre-
zentativni uzorak, imajuéi u vidu cilj ove radnje.
Prva grupa od 50 komada trupaca piljena je pa-
ralelno s osovinom trupca, a drugih 50 komada
piljeno je paralelno s izvodnicom trupca.

Izradivane su bile samo neokrajéene piljenice
i samice duZzine od 2 m i viSe, te piljenice od 0,5
— 1,95 m, koje su oznaéene kao kratice. Minimal-
na Sirina kratica je 10 cm, a samica 15 cm.

PILJENJE TRUPCA

osovinom

I

paralelno s

paralelno s izvodnicom

Slika 1, —
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Piljenice koje se ne mogu razvrstati ni u jednu
klasu, pa tako niti uratunati u ukupno iskorisce-
nje, ali se ipak mogu upotrijebiti kao materijal
za pakiranje i sliéno, oznalene su s »0«.

Trupci su preradivani na traénim pilama trup-
¢arama i na rastruznoj pili. Na rastruznoj pili
preradivani su okorci i centralni ostatak. Pilje-
nice su doradivane na preénoj kruznoj pili »Paul,
a sortiranje istih obavljeno je na sortireru piljene
grade, po klasama, za svaki trupac posebno.

3. METODIKA EKSPERIMENTALNOG RADA

Piljenje je vreno u jednom danu, u dvije gru-
pe od po 50 hrastovih trupaca. Trupci su bili de-
taljno opisani. Opisano je sve ono §to se smatralo
da bi moglo utjecati na kvalitetu piljenica koje
¢e biti ispljene iz tih trupaca. Prosje¢ne vrijed-
nosti pojedinih karakteristika trupaca iskazane
su u tablici 1.

TABLICA 1. KARAKTERISTIKE TRUPACA ISPILJENIH U
POKUSNIM PILJENJIMA

NA BAZI 50 KOM. TRUPACA PILJENJE PILJENJE

ZA SVAKU VRSTU PILJENJA PARALELNO PARALELNO
S 0SOVI- S IZVODNI-
NOM TRUPCA COM TRUPCA
1. PROSJEZNA DUZ. TRUPCA 268 cm 275 cm
2. PROSJECNI PROMJER NA
TANJEM KRAJU 30 cm 31 cm
3. PROSJEECNI PROMJER NA
DEBLJEM KRAJU 34 cm 37 cm
4. PROSJEENI SREDNJI
PROMJER 31 cm 32 cm
5. PROSJECNA SIRINA
BJELIKE 21 mm 20 mm
6. PROSJEZNA DEBLJINA
KORE 8 mm 9 mm
7. PROSJECNI BROJ
SLJEPICA 1,5 kom. 2,4 kom.
B PROSJEENI BROJ KVRGA 1,3 kom. 1,2 kom.
9. PROSJECNI PROMJER
KVRGA 19,3 mm 30,0 mm
10. PROSJECNI VOLUMEN 3 3
TRUPCA 0,20 m 0,22 m
11. PROSJECNI PAD
PROMJERA 4,9 cm 5,5 cm

Jedna i druga skupina trupaca piljena je istim
strojevima. Piljenje su obavljali isti radnici, koji
su se prije pocetka piljenja bili detaljno upoznali
s nacinom piljenja i ¢itavim poslom koji se tre-
bao obaviti. Klasiranje piljene grade vrieno je od-
mah nakon piljenja. Nakon 10 tjedna prirodnog
suSenja obavljeno je drugo klasiranje s istim rad-
nicima, sa Zeljom da kriterij sortiranja u oba slu-
¢aja bude Sto ujednaceniji. Svaka piljenica obi-
ljezena je rednim brojem redoslijeda piljenja, ta-
ko da su prije klasiranja kompletirane piljenice
po trupcima. Piljenice su obiljeZene i brojem
trupca.

Kvaliteta je ocjenjivana po kriteriju kakav je
uobiéajen kod preuzimanja piljenica za izvoz u
Italiju. Kvalitetna piljenica ocjenjivana je po sli-

jedeéim klasama: I, II, M, III, IV, Dorada, Kratice
i »O«.

I — IV klasa su klase kvalitete komercijalne
robe, tj. piljenica koje se mogu plasirati na trzi-
§te (vanjsko ili domace). Takve samice mjerene
su, kako je spomenuto, u duzini od 2,00 m i vise
i u 8irini od 15 cm i viSe. Klasa IV je interna
klasa.

Piljena grada kvalitete »dorada« je grada u
duzini 2m i viSe i Sirini 10 em i viSe, ali takve
kvalitete da se piljenica mora preradivati u do-
radnoj pilani u elemente razli¢itih dimenzija, na-
kon prirodnog su$enja. Isto je tako i s kvalitetom
»kratica«, samo $to je ona u duzini 0,5 m — 1,95
m i $irini od 10 cm i viSe.

Kod piljenja paralelno s osi trupca, kratica na-
staje kao postrani materijal, a kod piljenja para-
lelno s izvodnicom trupca piljenjem na rastruznoj
traénoj pili centralnog dijela tako zvanog »klinac.

Razdoblje u kojem je trajalo prirodno suSenje
vremenski ba$ nije bilo najpovoljnije zbog magle,
te kiSnog perioda u trajanju od 9 dana. Smanje-
nje iskori$¢éenja pojavilo se zbog potrebe bonifi-
kacije, a u vezi s raspuklinama, dekoloracijom,
pojavom trule bjeljike i u manjoj mjeri truleZi.
Raspukline su se pojavile kod onih piljenica koje
su bile u vanjskim dijelovima slozaja, zbog veéeg
utjecaja promjene vremena. Kod piljenica koje su
bile viSe u sredini, pojavile su se mrlje (dekolo-
racija), te trulez. Raspukline su mjerene na svakoj
piljenici prije i nakon prirodnog suSenja. Utvrde-
no je da je broj piljenica s raspuklinama prije
i nakon prirodnog suSenja bio razli¢it. To je nor-
malno, jer su se neke raspukline pojavile i na
onim piljenicama na kojima ih prije nije bilo.

Kod prosje¢nih duZina i prosjeénih Sirina tako-
der je primijeéena razlika prije i poslije suSenja.
Do te pojave doslo je zbog greSaka koje su se po-
javile za vrijeme suSenja. Kod osnovnog sortira-
nja, piljenica je morala biti prekrojena, te je iz
jedne piljenice, duzine na primjer 2,80 m, izra-
dena piljenica od 2,10 m i piljenica, tj. kratica
od 0,50 m.

4. OBRACUN ISKORISCENJA

U tablici 2. prikazani su rezultati piljenja hra-
stovih trupaca piljenih paralelno s osovinom trup-
ca na dan piljenja i nakon prirodnog suSenja na
stovari$tu piljene grade. U tablici 3. prikazani su
rezultati piljenja hrastovih trupaca piljenih para-
lelno s izvodnicom pla§ta na dan piljenja i na-
kon prirodnog suSenja na stovariStu piljene gra-
de.

Kod piljenja paralelno s izvodnicom trupca,
pojavljuje se I i II klasa piljenica. Kod piljenja
paralelno s osi trupca ne pojavljuje se ni I ni II
klasa. Ista je situacija kod mjerenja prije prirod-
nog suSenja i nakon prirodnog suSenja. Ipak je
prosjeéni” koeficijent* kvalitete, koeficijent. kvan-
titativnog iskori$éenja, te koeficijent vrijednosnog
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TABLICA 2. SUMARNI REZULTATI PILJENJA HRASTOVIH
TRUPACA PARALELNO S OSOVINOM TRUPCA

Rezultati mjerenja na dan piljenja

50 Piljena Iskori- o 1
trupaca |gradja séenje Klasa piljene gradje
M 20,281 m° | M = 4,688
5 3
(gézeﬁo,,) III 22,061 m° | IIT  =3u,299
10,21 m° [6,01 n® Dorada 3,415 m° | Dorada =56,82%
62,418 Kraticaz0,253 m® | Kraticas u,21%
(sa "o") —_— =
6,010 m 100,008
Rezultati mjerenja nakon prirodnog
sudenja na stovaridtu piljene gradje
M 20,048 m> | M 0,85 %
55,904 » 5 ,
(bez "0") | IIT  =1,224 m® | TIT  =21,uu3

10,21 m® | 5,708 n® Dorada 4,187 m° | Dorada =73,35%

3

59,25% Kratica=0,249 m Kratica= 4,36%
(sa "0") —
5,708 m 100,004

TABLICA 3. SUMARNI REZULTATI PILJENJA HRASTOVIH
TRUPACA PARALELNO S IZVODNICOM TRUPCA

Rezultati mjerenja na dan piljenja

50 Piljena | Iskori=- S5 N
trupaca gradja S€enje Klasa piljene gradje
1 =069 | T 21,05 %
58,77 % I =0,08m | II  =0,88%
(bez "0") 3
3 . M. ozo2mm | M =ua7s
11,18 0 6,570 m 3
I =1,724m | I =264 %
61,05% 5
(sa "0") iv = 0,024 m' v 20,37 %

Dorada = 3,990 m’ | Dorada 60,73 §

Kratica= 0,431 m® | Kratica 6,56 §

6,570 m 100,00 %
Rezultati mjerenja nakon prirodnog
suSenja na stovariftu piljene gradje
I zo,0u5m | I 0,748
TR I o=0,07m | I  =0,8%
o
2 o P2 L s00mad | M =158
11,18 m 6,091 m 3
o I =0,94lm° | IIT =1545 %
fgﬂoﬁ) W o=o00m | IV =0,3%

Dorada = 4,461 m° | Dorada =73,24 %
Kraticas 0,627 m° | Kraticas.8,65 %

6,091 m 100,00 %

iskoriséenja veéi kod piljenja paralelno s osi trup-
ca od istih koeficijenata kod piljenja paraleln_o__s
izvodnicom trupca (tablica 4).

Da bi se §to bolje objasnili dobiveni podaci,
provedeni su odgovarajuéi statistiéki testovi [16].
4.1. Rezultati statisticke obrade

Prosjeéni koeficijent kvalitete, koeficijent kvan-
titativneg-iskori$éenja, koeficijent vrijednosnog is-
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koriS¢enja, vrijeme postavljanja trupca, vrijeme
piljenja i okretanja trupca, promjer kvrga, broj
sljepica, duzina raspuklina, $irina piljenica nakon
prirodnog suSenja (posebno kratica, a posebno du-
gih piljenica) testirani su na osnovi podataka za
svaki pojedini trupac, odnosno piljenicu. Za testi-
ranje dobivenih razlika primijenjen je t-test [16].

Ukoliko su rezultati testiranja veéi od 0, a ma-
nji od 1,96, testirane veli¢ine ne razlikuju se sig-
nifikantno. Ako su rezultati veéi od 1,96, a manji
od 2,576, onda je razlika signifikantna, a ako su
rezultati veéi od 2,576, onda je razlika visoko
signifikantna.

Rezultati t — testa pokazuju slijedeée:

1. Prosjeéni koeficijent kvalitete piljenica nakon
prirodnog su$enja:

t = (0,4812) manje od 1,96 — ne razlikuje'
se signifikanto.

2. Koeficijent kvantitativnog iskoriséenja nakon
prirodnog su$enja:

t = (1,1856) manje od 1,96 — ne razlikuje se
signifikanto.

3. Koeficijenti vrijednosnog iskori$éenja nakon
prirodnog suSenja:

t = (0,8645) manje od 1,96 — ne razlikuju se
signifikantno.

4. Vrijeme postavljanja trupca:

t = (8,6) vete od 2,576 — razlikuje se visoko
signifikantno.

5. Vrijeme piljenja i okretanja trupca:

t = (11,41) veée od 2,576 — razlikuje se vi-
soko signifikantno.

6. Promjer kvrga:

t = (2,213) manje od 2576 — razlikuje se
signifikantno.

7. Broj sljepica:

t = (2,574) manje od 2,576 — razlikuje se
signifikantno.

8. DuZina raspuklina nakon prirodnog su$enja:
t = (0,739) manje od 1,96 — ne razlikuje se
signifikantno.

9. Sirina piljenica nakon prirodnog susenja:
(kratica: 0,50 — 1,95 m):

t = (6,535) vete od 2,576 — razlikuje se vi-
soko signifikantno.

10. Sirina piljenica nakon prirodnog suSenja:
(normalna grada od 2 m i vise):

t = (2,903) veée od 2,576 — razlikuje se viso-
ko signifikantno.



TABLICA 4. PILJENJE PARALELNO S OSOVINOM

Rezultati mjerenja na dan piljenja

Rezultati mjerenja nakon prirodnog

sugenja na stovarigtu piljene gradje

Prosjedni Koeficijent | Koeficijent |Prosjeéni Koeficijent | Koeficijent
koeficijent | kvantitati- | vrijednos- koeficijent| kvantitati- | vrijednos-
kvalitete vnog isko- nog iskorig- |kvalitete vnog iskori-| nog iskori-
rigéenja éenja géenja géenja
0,541 0,62 0,338 0,483 0,593 0,286

Rezultati mjerenja na dan piljenja

Rezultati mjerenja nakon prirodnog
sugenja na stovaridtu piljene gradje

Prosjedni Koeficijent | Koeficijent |Prosjelni Koeficijent | Koeficijent
koeficijent kvantitati- { vrijednos- koeficijent | kvantitati- | vrijednos-
kvalitete vnog iskori-| nog iskori- |kvalitete vnog iskori-| nog iskori-
géenja géenja §éenja géenja
0,529 0,610 0,323 0,475 0,566 0,269

5. REZULTATI ISTRAZIVANJA

Na osnovi istraZzivanja i provedenih testova
moze se utvrditi da se duzina raspuklina pilje-
nica, te prosje¢ni koeficijent kvalitete, koeficijent
kvantitativnog iskori$éenja i koeficijent vrijed-
nosnog iskori$éenja ne razlikuju signifkantno, bilo
da su piljenja vr3ena paralelno s osi trupca bilo
paralelno s izvodnicom trupca. Naprotiv, vreme-
na postavljanja trupaca, vremena piljenja i okre-
tanja trupaca, te §irina piljenica visoko se signi-
fikantno razlikuju.

Broj sljepica i promjer kvrga koje su nadene
u dvije grupe trupaca, koji su piljeni razli¢itim
nadinima, razlikuju se signifikatno. MoZe se pret-
postaviti da bi koeficijenti kod piljenja paralel-
no s izvodnicom trupca bili povoljniji da kvrge
i sljepice kod ovog nalina piljenja nisu signifi-
katno vece.

Sirina piljenica je kod piljenja paralelno s
izvodnicom trupca visoko signifikantno povoljnija
od Sirine piljenica kod piljenja paralelno s osi
trupca, dok se duZzine raspuklina ne razlikuju sig-
nifikantno.

Na piljenje trupaca paralelno s izvodnicom
utro$eno je viSe vremena.

Prikaz rezultata t-testa pregledno je dan u
tablici 5.

6. DISKUSIJA

Pri komentaru dobivenih rezultata istrazivanja
treba imati u vidu da se, pored svega nastojanja,

nije u potpunosti uspjelo izjednaéiti kvalitetu dvi-
ju grupa trupaca za pokusna piljenja, tj. da su
trupci ispiljeni paralelno s izvodnicom bili neSto
lo$iji. Naravno, pitanje je da li bi, i uz posve
izjednadenu kvalitetu trupaca (veéi broj trupaca
u uzorku za pokusno piljenje), rezultati bili bitno

TABLICA 5. PREGLED REZULTATA T-TESTA ISPITIVANIH
RAZLIKA PILJENJA PARALELNO S OSI I PARALELNO S
IZVODNICOM TRUPCA

TESTIRANO- REZULTATI T-TESTA

1. PROSJECNI KOEFICIJENT -
KVALITETE

2. KOEFICIJENT KVANTITA- -
TIVNOG ISKORISCENJA

3. | KOEFICIJENT VRIJEDNOS- -
NOG TSBORISCENJA

4. VRIJEME POSTAVLJANJA 4 i@
TRUPCA

5. VRIJEME OKRETANJA I g
PILJENJA TRUPCA

6. PROMJER KVRGA s

7. BROJ SLJEPICA d

DUZINA*RASPUKLINA =

9. SIRINA PILJENICA + 4
(KRATICA)

10. SIRINA PILJENICA + o+
(SAMICE) *

TUMAE OZNAKA: (-) ... ne razlikuje se signifikantno
(+) ... razlikuje se signifikantno
(+ +) ... razlikuje se visoko signifikantno
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drugaciji. Pri tom treba imati u vidu da su i neka
druga analogna istrazivanja, dodu$e uz druge u-
vjete piljenja (razne vrste drva, razli¢iti naéini
piljenja itd.), dala rezultate koji su dali nekad
vec¢e koli¢insko iskori$éenje uz piljenje paralel-
‘no s izvodnicom trupca [9; 11; 12 i drugi izvoril.
Sigurno je da je kvaliteta piljenica dobivenih
piljenjem paralelno s izvodnicom trupca bolja —
ako je neprepiljivanje vlakanaca od posebnog zna-
¢enja za kvalitetu (évrsto¢u) piljenice.

Bilo bi korisno dalje izu¢avati ovu problema-
tiku, uz veée uzorke, te uz druge modificirane na-
¢ine piljenja paralelno s izvodnicom trupca. Rezul-
tate ovog rada, zbog njegova ograni¢enog opsega,
nije moguce Siroko uop¢iti, ali oni mogu korisno
posluziti kao rijentacija za praksu, te za dalja
istrazivanja na podruéju razli¢itih naéina pilje-
nja.

7. ZAKLJUCAK

Na osnovi provednih istrazivanja u ovoj rad-
nji, gdje je usporedivano piljenje paralelno s osi
i paralelno s izvodnicom trupca, proizlaze slije-
deéi zakljuéei:

1. Prosje¢ni koeficijenti kvalitete piljenica ne raz-
likuju se.

2. Koeficijenti kvantitativnog iskori§éenja trupa-
ca ne razlikuju se.

3. Koeficijenti vrijednosnog .iskori$¢enja trupaca
ne razlikuju se. :

L

Vrijeme postavljanja trupaca razlikuje se vi-
.;soko- signifikanto.. Ve¢e vrijeme utroSeno je za
postavljanje trupaca kod piljenja paralelno s
izvodnicom trupca. -

5. Vremena piljenja i okretanja trupca razlikuju
se visoko signifikantno.

_C'a

Duzine raspuklina kod pljenica ne razlikuju se

signifikantno.

7. Sirina piljenica — kratica bila je veéa kod
piljenja paralelno s izvodnicom plasta.

8. Sirina piljenica — samica bila je takoder veéa

kod piljenja paralelno s izvodnicom trupca.

Rezultati ovog istrazivanja pokazuju da se ko-

eficijenti iskoriS¢enja signifikantno ne razlikuju,
$to znadi da ne, moZemo sa sigurno$éu tvrditi koji
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je nadin piljenja — s obzirom na iskoriS¢enje tru-
paca — bolji. Rezultati ovih istrazivanja vrijede
toéno samo za uvjete pod kojimo su vrSena ova
pokusna piljenja i ne mogu se Siroko uop¢iti.
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